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Flamm,    Oiwald.     AmerikaniRrher  and  europSischer 

liii"^hau.  IV166. 
Frahm.     Hinrichtungen  für  die  mechanische  Hand-  i 

habung  von  Krzen,  Kohles  und  Koki  aif  der  Pariaar 

Weltausstellung.    XI  561. 
Fritz,  F.  I.    Moderne  Kölirengiefserei.    VI  274.  > 
fioMsehmidl»  Dr.  Htm.  Neneate  Anwendungen  de« 

CN>ldflcliiiiidtBdien  VerMirMi«  mr  Erteugung  hoher  | 

Temperaturen.    XT  f>45. 
Heifsig,  F.    Versuclic  mit  einem  ufutu  Werkzeugstahl 

I  -hler-Kapid).    I  26. 
Heyn,  E.    Einflufs  des  Silicioms  auf  die  Fegtigkeits- 

eigenschaflen  des  Flnfsstahls.  IX  4G0. 
Wies,  Hermann.    Hebemagnete.    VIII  41i^. 

—  Walzwerksuiiiuge  für  Univerfalbicche  der  Cenegie 
Steel  ( o.  in  Hoaieatead,  Pa.  XII  686. 

lehnston,  A.  C.  Die  neuiw  Bi»-  woA  Kohknveilade- 
Vorrichtangen  an  den  »oiMO  aiaerikaiiiadMiii  Seen. 
I  14. 

Kwnps,  Hana.  Bimerkun^t-n  üb«r  die  Ozydadiicbten 
ausgeglühter  Feinbleche.    V  294. 

—  Magnctisebo  Eixeosdiafken  von  gehirtetem  Stalil. 

IV  15«. 

Krause,  R.  Die  Beeervefonds  der  EiMn-  and  Stabl- 

Berufsgenosaenaebnften.  V  286. 
Ledebur,  A.    Einllnb  einet  Alninininmsnaateea  nnf 

Gufseisen.    II  54. 

—  Eiüen  and  Phosphor.   I  6. 


rzeichnils. 


Lürmann,  Fritz  jr.  Die  Dcinini^vn-Eispn-  nnd  Stahl- 
(ics.ii'..iKift.   II  r>5. 

—  Die  Entwicklung  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  in» 
östlichen  Canada.    VIII  .S87. 

—  Die  Üeschichte  dee  102  mn>-£nfippels  in  den  Ver. 
Staaten.  Xn  088. 

—  Kcrnohaaa  Yertthren  mr  ErwnsDDC  van  Stahl. 
VII  327. 

LOrmann.  Fritz  W.  Hin  luyfcininlagc  in  Kcrtsch.  lYlOB. 

—  Die  KeiniguDg  der  Hoch'iCcnjrasp.    XII  619. 

—  Knheisen-Giekmaschine.    IV  Ki;). 

—  Weitere  Fortacbritte  in  der  Verwundung  der  Hoch- 
ofengase anrnnuittelbaren  Kraflene&cane  IX4S8. 
X  4d8. 

Majert.   GonverteivelliM  fSr  daa  Haiper  Bisen-  md 

Stahlwerk.  XföTl. 
Meurer,  V.    Neue  Phosphomclücuder.    III  128. 
MQller,  Friedrich.  MittkeUnngen  Iber  Hochofenrepa- 

raturen.    1  4. 

Neumark,  Dr.  Die  russische  Kohlen-  nnd  Roheisen- 
Industrie  mit  besonderer  BerückMchtigung  der  sUd- 
russischen  Verhältnisse.    II  62,  III  110. 

Paeoll,  K.  Mittheilaojjiea  über  die  Stahleraeagnng  im 
hMinehen  Vartinolvn.   TU  9SU 

Pszczolka,  L.   Neuere  Fumea  von  HefdecfameltSfett 

fiir  l'"lufseiscn.    II  50. 
Rieche,   H.    (rcsii  lit>itunkte  für  die  Neuonliure  von 

Laufkrahneu   und  Constnictionen  dazu.    IV  17!), 

V  227,  VI  285. 
Schridter,  E.  I>er  amerikanische Billionentru^t  VI  812. 
Schwabe.    Erkdhnng  der  Ladefihigkeit  der  offenen 

Qiterwag«D  nnd  JBinricbtniig  dmelben  nr  Selbst- 

enfladnng.  XI  878. 

V.  Schwarz,  C.  Ritter.    Die  Eisen    nud  StiiMimlustrir 

Ostindiens.  V  209,  VT  277,  VII  <«7,  VIII  391. 
Schwarze,  A.    Ni  uit  elektrischer  Antrieb  für  Gicht- 

glockeu-  und  dergleichen  Hebevorrichtungen.  X  51.^. 
Tbulner,  Otto.    Der  Stahl  der  Bethlehem  Steel  Co. 

nnd  der  Taylor-White-Procefs.    IV  169.  V  215. 
THtler.    Der  Eiaenbittenbezirk  Tagil  im  Ural.    X  519. 
Vlarfhator,    AiiMt    Drehbanr  Heibwindichieber. 

Vn  92«. 

Zeyringer.  F.   Knftgaabetrieb  mit  ahiner  Braonkelile. 

Xlf  »122. 


III.  Patentverzeichnifs. 


Deutsche  Retchspateote. 

Mr.  XlaiHM  1.  Anfb«r«lteng* 

IIS  101.  Ilm  Tschierse.  Klektr.  Antriehsvorrichtung 

Uta  bydnialische  Hetamaaehinea.   III  132. 
IIS 541.  Koarad  Eiehhwii.  H vdmvliacke  Selamaaehine. 

II  79. 

JISSOH.  Georg  Kentier  und  Ferdinand  Steinert.  Ver- 
fahren und  \'< irrirhtnng  zur  magnetischen 
Schfidunu.    ■  i»^'"'. 

115970.  John  Hnnnr  Oarby.  Vorrichtung  suiq  nnnnter- 
hroekenen  Waicben  von  Kohlen,  Ersen  nnd 
dergleichen.   VII  355. 

Klasse  5.  Itergban. 

112281^.  Robert  Fiacber.  .Schlagvorriihtnng  für  »tofsen- 
dea  Tiefbehren.  II  70. 


112  .'S92.  Peter   Leyendecker.  llaudiresteindrehbohr- 

maschinr.    II  HO. 
U2613.  Friedrich  Pistor.  Schräxnnaacbine  mitawitohen 

awei  aeitlichen  Voriwbrem  liofcendem  Sehiim- 

werkroTitr.    1  31. 

118085.  Friedrich   HDppe.     \  orrn  litun-,'  zum   Oi'ffm  n 
nnd   S(  lilii-f^(  ti   der   zw  ritliriliL'rii   ilir  F.nln 
Spindel  umschlicfacndcn  Mutter  für  (icstein- 
dreUMhinmadiinen  nnd  dergleicbea.   I  88. 

119585.  Jobs.  Schrade.  )Ia.schine  zum  (i)-winnen  von 
Bausteinen  und  dergleichen  aus  anstehendem 
Gestein.    IV  184. 

116011.  Ernst  Fabri.  Selbstthitigcr  VerschluTs  für 
Bremsberge,  Fjin)erBehi«dite  od«r  derglei<Aen. 

V  24!. 

115  09&.  Wilhelm  Bentrop.  Weiterschacht  mit  Fördcr- 
einricbtang.   VII  855. 
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Kluse  4,    Blei'li-  und  DrulittT/cnfiun;;. 

112448.  Alfred  Gutmann,  ActiengesellschaH  tUr  Ma- 
schinenbau. Verfahren  zar  Verhindemn^  ein- 
seitieer  Streckungen  und  KrÜllUDangen  von 
durch  Sandstrahl  zu  reinifendeiiBledien.  l  H2. 

lltOflai  Me  lUf  SliM  MmUnti  CMpnir.  Hemel 
fSr  1>ntitznfBlinni{!^Torne1itae|^.    lY  184. 

119967.  Malmpdie  &  Co  Waschinenfabrik  Äctien- 
gesellschaft.  /':iiiL''-nwa>,'rn  für  (iasr<itirzii'h- 
bänke.    III  l  ^ 

114fi67.  Thomas  Joseph  Bray.    lUtbrziehbunk.  VI  mi. 

U4788.  H.  J.  Broekes,  H.  P.  Trueman  u.  G.  E.  Minton.  i 
Vurrichtung  zur  HersteUimg  geaogeoer  Röhren 
mit  verschieden  grofae«  üueren  Dorehieeeaeni. 
VU  864. 

114784.  Tb«  AmerieM  Pulley  Co.    Ifaaehine  xnm 

Pressen  von  Radkrrm  <  :;  "  =  nici'li.  VII!  40'), 
U4ti82.  The  Leeds  Forge  Company  Limited.  Vur- 
rirhtung  zur  Htrstellani:  von  Theilflantächen 
mit  abgebogenen  Knden  an  Flammrohren. 
VIll  404. 

1 148891  Konrtd  fioipar.  Verftkbren  rar  HerKtellung 

von  Weltrehnn.  VII  854. 
lUMO.  8.  Rhedes.    Einstellrorrichtneg  Ar  Walaea 

TOB  Walzwerken.    V  242. 
lUMl.  Wolf,  Netter  &  ]acobi.    Ofen  für  oDunter 

Tirurfii'non  B»  tricl>  zum  Ausglühen  von  Klcchen 

ir    K       II      \'  I  :ti 
1150Ö4.  iohn  French  Golding.    Verfahren  zum  Aua' 

wiii^t'Ti   »rhHeler  Hetattbanen  xa  Blediea. 

VIII  407. 

119085.  W.  fiamtt  md  J.  Crommll.  Hobrfheflige 

Führung  für  Walswerk«.  Till  40& 
116  OB?.  Adolf  Metzger.  Vorriehtnog  smn  forflaafca- 

den  Pressen  der  Stufen  einer  IVeppe  MS 

Eisenblech.    VIT  S53. 

119088.  Tk.  Funke.  Vtriahrrn  nr  HenteUnng  tos 
Spatenblittern.    VI  HOB. 

110141.  Heinrich  S^all«  DorafUhmng  zur  Herstellung 
▼on  RAbren  «na  nasairen  Blöcken.  VU  966, 

119142.  HiiMscbhralqrtGb«  HütoMrarfc«,  Aet-Qw. 
Röhrenwalzwerk  mit  mehreren  hintereinander 
stehenden  Kaliberwalzen.    V  241. 

115454.  Friedrich  Schreier.  Vurrii-liiunir  znni  Rit  ircn 
Von  l)rahtoüt'n  umi  ilcrgl.  mit  auf  einer  Flan- 
schfjb«'  iSshar  angeordnetem  oentrisrbt-m 
\^'i'kel(L)rii  iiinl  i'xccntrischcm  Biegedom. 
VII 

115  «17.  A«arican  Universal  NillCaaipmy.  Fflkrangs- 
▼orriehtting  an  Walswerkea  s«tr  Hentrllung 

von  rr  t  'irtem  Walzgut.    IX  475. 
Il5  7fvl.  Chnslian  C.  HUI.    Masdnof  zur  lltrstilluiii: 

\-v.  >l.-r',;Jkii,Tln.    VIII  406. 
II.")?!?.  Albert  Schmitz.    Verfahren  zur  Herstellung 

von  Rohren  mit  in  der  Lüngsrichtatt|t  TOr^ 

laufenden  .Scheidewänden,    vfl  ^'2. 
116869.  Hans  Siber.   Verfahren  zur  Herbttllun;^^  Tun 

OescholiiMmuigen  in  Läufen  tob  Uandleaer-  I 

waAm.   Vm  496. 
116961.  Georg  Seydel  und  Fritz  Wrede.  Vorrichtung 

zum  Drill  ken  holilt  r  lüiThtra^rer  durch  ein- 

ii.  u.L'i  i:  ]>nirk.    XI  589. 
U^!'H2.  Henry   Tetlow.  Urahtznfuliningsvorriehtung 

mit  ZnffihningHrollen.    XI  587. 
II5f)65.  Rudolf  Chillingworth.    Naben  Verstärkung  von  i 

Blecbscheibenrädem.    VIII  405. 
115966.  Cbiri«»  HiMtorNaBfari.  DnhMifUnawshiae. 

vm  407. 

IM  007.  Hugo  Sack.    lUtroiriehtnn«  fBr  Blecbe. 

VII  m 

116011.  Leipziger  Werkzeug  •Maschinenfabrik,  vorm. 
ff.  V.  Pittler,  Actiengeselischaft  Walzwerk 
aar  Beiatollnng  tob  ]letalUn«eln.  IX  470. 


116  586.  JOnkerather  Gewerkschaft.  Abschleppvor- 
richtnn^'  für  Walzenstrafspn.    XI  587. 

116768.  Ralph  Charles  Stiele!.  WHl7.w<>rk  zam  LSeen 
der  Röhren  von  Ziehdom.    XI  587. 

116  784.  Rudolf  Chillingworth.     Verfahren  und  Vor 
richtung  zur  Herstellung  von  Hohlkörpern 
AUS  Bleeh  durch  Pressen  und  Ziehen.    X  688. 

116  04&  EnU  Back.  Terfkhira  aar  flersteUnng  tvc 

KrelleD  ÜeeheB  oder  Platten.  XII  688. 

117  04B.  Lottts  Schuler.    Hydraniische  Ziehpresse,  bei 

fti  li  hcr  ein  mit  dem  Ziclistoiiirn'l  verbundener 
(ict'cnkollirn  als  ISreiiisc  tür  (fcti  Zifli^tcnipel- 
koib<in  in  ttiueut  txi^suuiiertta  Ururkraum  an- 
geordnet ist    IX  477. 

117  685.  Land- und  Seekabelwerka,  Actiengeselischaft 
Zieh$t«inb(üter  mit  Wasserkühlung.   X 1 1  6.'>2. 

117  741.  fiiMllMbift  für  tlakMaoln  MaHrillMarbaftmi, 
G.  m.  h.  Tf .  Verfiibnin  aar  ReTStelliinf  bobler 

R.        :iiit  (iiH-rnllirrn.    XII  654. 
117s4ri.  Caspar  Hüser.    \\  ul?.»'  tür  die  Blech-  oder 
Trotil.  rill  i  iiv  .  itien,    XII  »>54. 

1 17  846.  C.  W.  Motz  &  Co.,    Verfahren  »ur  Herstellung 

von  Schuhnägeln  aus  einem  StSck  mit  aus 
der  Kopfplattc   aosgestolsenem  und  reckt- 
winklig  nmgebogenem  S^aft.  XII  653. 
118084.  Harbert  Rudolph  Kelthlev.  Vorrichtnn|  aar 
Herstellung  nahtloser  Röhren.   XII  OBst. 

118  081.  Actiengeselischaft    Kronprinz,    Fabrik  fOr 

Fahrradiheile.  Vorri' lituug  zur  Herstellung 
von  Radfelgen  ohne  Quemabt  aoa  einem 
Bleeht^iinder.   XI  689. 

Blaaaa  18i>  Ihranaatoffe. 

112^2.  Gustaf  Grtndal.  Verfahren  nebst  Ofen  zun 
Verkohlen  besw.  Verkoken  von  Uols,  Torf 
u.  s.  w.  in  onnnteibroGheBan  ArbeitsgaBg. 

III  1.<«L 

118026.  C.  Schmidt  and  lesef  Cbatsewr.  Vorrichtung 

zum  .M)siiui;it:    '  -r  K  il- -  '  fi  r:  l'":-^      1  Hl 
114651.  Werther  Ander  Gustai  von  Heidenstam.  ver- 

fulircn   luni  Vurriclituii^;  zum  Verkohlen  von 

U<il7:.  Tort'  an<l  dergl.  unter  gleichm&Tsigeni, 

regelbarem  Druck.    V  241. 
116251.  Or.  C.  Otto  St  Co.   Liegender  Koksofen  mit 

nach   der  Ausdrückseite   erWMterteD  Ofttt* 

kammern.    VII  354. 

1 16  672.  Dr.  Bernard  Diamand.  Twriebtnng  zum  Mischen 

von  zu  brikettirenden  Stolf»  n  mit  «Ion  Rü(  k 
stnmlrn  ilcr  Minrriilüldr'stilliUion  und  dtTLrl. 

Ia    17: 1. 

117  l.Vi.  H.  Kerrinnes  und  Otto  Graf  Schwerin.  Her- 

sti-Uuii^'  villi  TurtUnketts.    X  nSS. 
117  651.  R.  Baokfiaeh.   Vorrichtung  xum  Entwiesem 
von  Torf  and  dergl.  XII  658. 


Klasse  iH.  Eisenen<*ngnng. 

112618.  RSebNagaah«  Eiaan- und  Stahlwarka,  Clesell- 
eehaft  m.  b.  H.  Ganabsne  für  Scbacb(9fen, 

i.  1      n  lere  Hochöfen.    III  133. 

ll-itny".  E.  Vauilier.  Sichcrbeitsklappe  für  Däsenstöcke 
an  H...  I  i  Ci  M.    I  31. 

11HC)27.  GutehotlnungshOtte.  Heschickungsvorrichtnnp 
t'iir  Murliiiulcn  iiiiii  drr^'l.    II  78. 

113144.  Witliam  iames  Fester.  Verfahren  der  Zu- 
führung von  Kühlwasser  bei  Formen  and 
Disenkiibltrn  an  Hochöfen,  l  81. 

118668.  A.BIezinger.  Verfahren,  finnkSnige  oder  bei» 
Erhitzen  f-  inkilniip-w  ordende  Erze  durch  Sinte- 
rtin»  vf rliuttiuiLT^taliiL.'  zu  machen.   V  240. 

118864.  Alexandre  Tropenas.  K.tv.rriiiirrr  SrlKuikcl- 
ofen  zur  Durchführung  des  VV  indfrischen»  und 
Martinverfabreu.  IV  165. 
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114  66S.  Th«  Doherty  IroR  Gtstingt  IVteMt,  Vor- 
richtung Kam  Einführen  von  WaMerdampf  in 

die  Gi-l.liiscltift  Ihm  Hochofen.    VI  304. 
114  55B.  James  Richardson  Billings.    Vorrichtung  sur 

Einfiihnin^  von    pulverförnifsn  Stolnl  is 

flüssiges  Kisen.    Vil  35«. 
tu 009.  C,  Casper  und  J.  G.  Mailinder.  Vcrralu-en 

«im  yAnchmalMn  von  Eimaspfiaen.  VI  303. 
116  787.  A.  J.  L  tf  FirttüM.  Vwrfiüiren  lor  Eneugung 

«inM  photphoniorer«>c}i.  Düugeinittels  gleich- 

«ettigmit  phosphorhaltigem  Roheisen.  Vi  304. 
1M8&4.  iQnkerather  Gewerkschaft.  Tnuiaportgefififlir 

bdrüe  .Scliliulcen.    XI  ■ii>iK 
117191.    E.  Kramer.    Vt  i-fahren.  mnlniige  Kiscnerze 

oder  Giclitstanb  durch  Vereinigen  zu  festen 

StückeB  für  den  Hodurfim  Terkfitrtiar  zu 

machen.  XI  688. 

Klasse  19.  Eisenbahnbau. 

112 153.  W.  HarUheiM  and  W.  8«hr«Midi.  Stols- 
verbindanff  Ar  nreitbeili«  Scbieaen.  I  88. 
118882.  Amlraw  TbomtM  und  Jahn  Rab«rt  WMi. 

Schienenstofsverbindiin]^.   I  92. 
11t 5&i.  Francis  Sanders  Morris.   Nagel  mit  nrei- 

theiligem  Schuft.    I\  l.s4. 
118918.  Ernst  Schubert  und  Albert  Silbermann.  Eisen- 
bahnsthiene mit  durch  rilienartige  Vertiefungen 
^('liildeten  Laschenanliegeflächen.    III  1.S3. 

114  &07.  Carl  Härder.  Scbienenstofsverbindang.  V  242. 
IIS 069.  J.  Seblllnr.  Einrichtung  zur  Verliindernng  des 

Wandern»  der  Schienen.    VII  .353. 
115064.  Hubert  Stallmann.     Vorriehtung  zum  Be- 

ffsti^r,.,!  von  EigenbahiMehimiea  auf  Qnar- 

s.l,«iUen.    VIII  405. 
1168!^i.  Emil  Ruttkowski.    Schienenbefestigung  unter 

Benutzung  des  .Schienendrurks.    VII  8Ö2. 

115  184.  Friedrich  Pich.    Verfahren   zur  Schienen- 

verbinduag  mittels  flüsaij;«n  Metalle.  X  688. 
116916.  Alex  0.  ZaebariM.  SebieneDatobverbtndnac; 
insbesondere  unter  Verwendung  run  rad- 
tragenden Laschen.    XI  58*). 

Klasae  SO.  Bahnbetrieb. 

llSm  Neinrfeb  Haan.  Senntthltte  aushlsbaTv  Seil- 

)<Ir  "i",!  •"•■r-  Fönler wagen.    II  7!i. 
112876.  Johann  Schaiib.    HeIhstthStijje  ZugaLilkleuiuie. 

I  :ui 

llä944.  Ernst  Heckei.  V  um*  litüui;  Seilförderungen 
zum  ii*  Il'sttliätigen  Kinklemtnen  dea  SeilM  in 
die  Mitnehuiei^beln.    IX  477. 

116945.  Janoslaw  KtrliL  Mitnehmer  fOrFSiderwagen. 
mi  4M. 

inii>ss(4  '^1.   ElektriHcbe  Apparate. 

UHU.  Aotienfaaallacbafi  Mr  Trab«rlrtefcaiM|.  Ter- 
(bbren  dar  elektriaeheu  ^Mtnag  achvef 
aehmelibarer  Suhatanxen.  VII  800. 


E1»MM  tt»  FevemBfaitBlagaa* 

112526.  Franz  Hasslacher.  Kohlenstaubfeuerung.  I 
114514.  Johann  Tereny  und  Biia  Uhlyartk.  Schmelz  , 

Scliweif»-  oder  FuddelofeiMahige  mit  Gas- 

erz<'ur.'iTn.    V  '^41. 
1146B1   Acliengpsellschaft  für  Glasindustrie  vormals 

Friedr.  Siemens,  lifgeueratng^isofea.  Vill402. 
114636.  Josef  Reuleaux.    (iaserzeuger  tir  «nanter- 

brocbenen  Betrieb.   \'IIi  407. 
114908.  E.86hmatalla.  Oaserzeuger.   VITl  404. 
114007.  Qaara  8ardM.     Verfaliren  zur  Ausnutzung 

von  Rohtorf  (Torfmoor).   VIII  402. 
115105.  The  Underieed  Stocker  Company.  Limited. 

Verfahren   zur   Erzeugung   von  Heizgasen. 

VIII  408. 


116688.  Tha  Underfeed  Sialwr  Canpwqr, 

Peucrungsaulage.   IX  476. 
ll.'ifift!».  Jean  Pandel.    Schornstein.    XI  587. 

115  824.  Ernst  Sehmatolla.    Gaserzeuger.    VIII  404. 
115868.  Hermann  Heidemann  und  Gottfried  Aldtrfar, 

(ii  ru  riilorleuerung.    VIII  400^ 

116068.  Hermann  BMur.  BeaebkknngavomchtiuiK. 
Xll  tiö2.  -8  8 

116490.  EHitri  Cbert  Rost  XII  668. 

116481.  N.  Hnmelrath  &  Co.,  6.  ra.  b.  H.  Kost,  ins- 
besondere für  Schmelzofen.    XI  588. 

11(5  577.  Otto  Trossin.  KohlenHtimbt.  uerung.  XII  651. 

116  60B.  Hugo  Bude rus.  Kohlcnstuubf.  uerung.  1X474. 

U6606.  Gesellschiift  für  Mehrtens  Wasserrohrfeue- 
rungsroste m.  b.  H.  Wattserrohrfeueningsrost. 
X  632. 

116  77a  Edward  Nanry  Harry  and  Harry  Jeha  Seaman. 

Brenner  ffir  Koh1«nstaQbfienmmK«n.  TX  476. 

116  777.  F.  W.  Bergmann     '-.'r.rr  niL'     XII  (;r,2, 
116  901.  Hermann  Heidemann  und  üottfried  AxdoHer. 
Wiirmi  Speicherfeuerung.    XU  66i. 

116  961.  Ernst  Voicker.  Treppenrostfeuerung.  XII  ti.')!?. 
116909.  Eduard  Blals.   Regenerativ -Herdofen  tnit  mii 

kehrbarer  Flammenhobtung,  mit  nnmittelbw 
auf  den  Herd  geticblater  StnhlnbliaebmiBU». 
Xn  «6L 

117288.  It  M.  Dietetl.  Verfahren  snm  Erhttsen  von 

Stoffen    in    einem  Ofen    liinli  Einführung 

gnwiiniiter  umi  durch  Drm  k  wt  iter  erhitzter 
Bse.    IX  477. 

117  dbö.  Christen  Christensen.    Feaerungsanlage  zur 

Erzeugung  gleichförmiger  Temperaturen  in 
Glühöfen  and  dergleichen.    XI  588. 

118  161.  Joseph  EanrtmDowson.  (iascrzeuger.  XII 661. 
118399.  Carl  Twar  aaa.   Vorrichtung  aan  Reinisen 

der  Boats  in  Sdnreifs-,  Schmeh»'  oder  Pudael* 
Öfen.  XI  668. 


KlHs.'«e  :tl.    (tiefserei  und  Könner«^!. 

111927.  Tba  Uahling  Compan»,  Limited.  Träger  für 
die  Formen  bei  GiefBanlageo  mit  endloser 

Fonnenkette.    III  131. 
112  162.  Friedrich  Hermann  Haase.  Antrieb  für  Kem- 

i'iriimiasi'hini'n  mit  !,  kdllini.    I  30. 

112  6.^.  Chemnitzer  Naxos-Schmirgelwerk,  Dr.  Schön- 
herr und  Gurt  Schönherr.  ^Iittck  Hx<ent<r 
hewpijHdif  l"iinii[)lutt(»ntrii'.:'"r  für  .Sandform- 
iiias' liiiH-ii.    I  3U. 

112  077.  Ladialaaa  LalUeMiu.  Maschine  mm  Fest- 
stampfen TOB  SebBttmateriaKea.  insbesondere 

von  Furmsand  für  Oiefsereizwecke.    I  30. 
118  278.  Georg  Ernst  Laue.  Formkasten verschlufs.  II  80. 
118840.  Rodolphe  Rau.     Verfjihn-n   /.or   llrrsti  liting 

iriirsi  istTner  Säulen  v«>u  hohur  Tra^JiiJugkeit. 


113  395.  Hugo  Sack.   Maschine  zum  Aufstampfen  von 
ttohrformen.    II  so. 
»  118  896.  Hebert  Srimahaw.   Kembfiohse.  11  79. 
I  118461.  Emtl  PSraler.  VerMuen  nebit  Einrichtung 

zur  maschinellen  llrrstclhinj:  von  Ponneu  für 

stehenden  ffttfs  xnn  U.,hri'ii,  .Saultu  und  der- 

j^liiclH-n.  1  \  1 
113  573.  Ernst   Haoimesfahr.  MetwllWarbeitungsviT- 

taliK-ti.  \'  -Jin. 
119868.  Emesl  SailIoL    Verfahren  nr  Herstellung 

von  iletallkratsklbamen  fUr  Formereiaweeke. 

IV  lä& 

114487.  (tecar  Oladenbeck  A  Ca.  PormverfahreB  für 

Eisenkuii'sf  itiifs  unter  Verw f  n 'Inn:»  des  Wachs- 
uu8schmtl/,vt-ifahrens.    Vli  ikjti. 
114^  James  William  Miller  und  Edward  A.  Uehling. 
Lauffurm  für  Giefsanlagen  mit  eadloBem  Gief»- 
tisch.   VI  804. 
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IU490.  Friedrich  L.  Otto.  V.  rfuhn  n  zur  ITcrst-lluii^ 
irtii'irffr    Mi-^siiii:-,     Hron/i'     uml  HlinliclitT 

I  '-  J'  ■•■Ml,  ir,  12. 

llitöl.  Bell  Brothers  Limited.    Ki|>|ibare  (.lirMorm 

filr  Massrl^TMfs.    Vil  m 
114664.  EtfMHiid  WMd«ll  Heyl  iMd  miUui  loshiM 

PMtorm.  MHselxielmiawhine.  TI  802. 
1I4S66.  Franz  Weeren.     Verfahren   znm  schnellen 

AHkiihlen    srehrauchten  heifscn  Fortnsandea. 

V  -I'Vr 

Bell  Brothers  Limited.  Giefsereianlage.  VI 304. 
IttOl^  Richani  Resl.     Formkastenffehrniig  mittels 

konischer  Ansätxe.    V  242. 
IIBOTL  nnm  C.  Heokmann.   Vorrichtan;;  znm  OefFnen 

von  AbttichlöclMra  in  Twgelbddea.  Vill  402. 
116961.  Pllf'lm  Cek«l.  Vorriehtttiir  zuia  Sehablontren. 

Vffr 

115601.  Emil  Winter.    S(  IniMonirvi.rri«  lituni,'  für  uii 

riin'l'  (fufükörper.  4n4. 
!15  fiO-i.  Hugo  iindrtcll.    Fnriimiib.t  Inne  für  Kü*U*tHln». 

VlI  H-.l. 

115606.  Arthur  Lvcian  Walker.  tiiefBmnsphine  mit 
efaier  innerhalb  des  kroi<icnden  Furuiträger- 
rinnanceordiMteiifictrielttplattfonn.  ViiI407. 

116788.  Knn  Mnin.  Verfahren  mr  Hentellnni^  tob 

(  iif    r    1        V  r    riirtikel.    VII  »55. 

110  9%*.  The  Uehling  Company  Limited,  (iiefsvorrich- 
tung.    \  II  :iöJ. 

118594.  Carl  Rein.  Kemfonnmattrhine  für  Massen- 
artikel.  X  5.s;^. 

117  053.  Erskine  Ramsay.  Vorrichtung  zum  Etngiefsen 
des  Metalls  l)ei  endlosen  Giefatisohen.  IX  47i>. 

117  61&  ArÜMf  Lii«in  Naikar.  Antriebsvoniebtaai^ 

Ar  CMebaiaaebinen.  XII  6SS. 
117 <88.  Witko witzer  Bergbau-  und  Eitenhattengewerfc- 

Schaft.  Vi-rfalin  Ii  zur  Hcntttdlung  von  Sand- 
nnd  l.chiiikcriiHn  für  (fufsswecke,  snwie  zur 
Wiederverweniibannaehung  von  altt'ui  Form- 
sand mittcU  der  hei  der  Solfit  -  Cellulose- 
fi^rication  abfallenden  Lance.  Xi  58/9. 
117738.  Bnli  Brethera  LimÜndL  Gteffereieiariclitiutg 
mit  Idppbanr  and  an  feststehenden  and  in 
Zapfri«  drebbaren  Formen  vorbcibeweglioher 

117  724.  Bell  Brothers  Limited.    Kippvorrichtung  für 

GierKpl.HMitn.    XII  C6fJ. 
118:^45.  Rudolph  Paul  Schresder.    Formkasten  snr 

maficbinellen   Herstelinng  vom  Foniea  fSr 

HoMkdner.  XII 
118989.  Rtitrt  AIM  Nadfl«M.   Verfahren  nnd  Vor- 

riditnnx  znm  GieCien  von  Stahl,  besonders 

von  StahlgescboBsen  in  Formen.  XII  664. 


KlAiM  IS.  Hebciengn. 

III  BIS.  F.  A.  MQnzer.   Faageiceotw  Ar  Pangvor- 

rifhtuns^'in.    11  7'J. 
111727.  Siemens  &  Halske,  Actiengesellschaft.  Auf 

zug  mit  losen,  an  den  Förderet  ItaU  u  uuge- 

brachten  Rollen.    V  239. 
116192.  Thamat  Ahrn  Ediian.  AufsiDg  oder  Förder- 

wwk.  XII  664. 


Klasse  40.  Hittanwescn. 

lUiea«,  ArtlMr  MTallM«  Chat«.    Bästapparat  sum 

RMen  von  Enen.  III  182. 
111067.  Or.  6.  Oillner.    Verfahren  znr  Darstelloog 

von  Metallen  oder  Leginingen.  IV  1H.5. 
118674.  Reuben  Gilbert  Collins.    Ili^it  r  zum  Abziehen 

vnn  tiussitreni  Metall  aus  ischmelzöfen.  IV  1H4. 
118266.  Deutsche  Magnaiiura-GesellschafL  Verfahren 

zur  Erhöhung  der  fiearbeitnngsf&higkeit  de« 

Alniininm«.  V  24a 


I  114999.  Ferram.  Gesellschaft  m.  b.  H.  VerfUnmi 

zur  MeUillg* wijjuung.    VI  A>4. 

117  054.  Dr.  Moritz  Kuoel.  Verfniinn  zur  cl.-ktrolvti 
I  sehen   Herstellung  von   zithem  waizfähigem 

Nickel  oder  verwandten  Metallen,  sowie  aeu 
Legimngen  dieser  HetaUe.  Xll  661. 

11B4B6.  P.  Noftaann.  Schmelzofen  mit  Vorriditang 
zum  Beseitigen  der  Qiehtflamme  und  zum 
Verhüten  des  Funkenanswurfs.    XII  ()54. 


KIna«B48^  Chmdirlw  MnUlltenrbtÜBnf . 

118871.  Dr.  M.  Kugel  und  Carl  Steinweg.  Anoden- 
träger  ftir  galvanische  Bäder.    IH  134. 

118872.  F.  A.  Neumann.  Verfahren,  das  beim  Ver- 
zinken von  Röhren  an  deren  Inoenwändeo 
haftende  überflüssige  Zink  zu  entfernen.  III  138. 

11&221.  Matchinenfabrik  „Rlitla  nnd  Lakn",  Gaulit 
(ttnkal  9t  Co.  Blocbbeis-  nnd  Waschmaschine 
mit  Taurhbewegung  und  cegenseitiger 
wichtsausgloich  der  Beizkdnie.  VtlldOS. 

117  034.  Fried.  Krupp.  Verfahren  zum  .Xusfüttorn  der 
Bohrungen  von  Radnaben,  Lagern  oder  dergl. 
IX  476. 


Kl.  49.    Mccli;iiiis(  In-  Mefaftbcnrheiftiifg. 

lllUUl.  Actiengesellschaft  der  Eisen-  und  Stahlwerke 
ven  Georg  Fischer.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Riemscheiben  o.  ähnlichen  Rädern.  III  191. 

111886.  Paul  Htutr  JtM  Clavalltr.  Stuigm- 
fallhammer.   I  29. 

112  063.  R.  M.  Deelen.  Dmekwamierpresse  mit  1>arapf- 

ilrui'kf:!  ■  i  -i't/i  i-,     t  ''  1 

I12  0H^i.  David   Roche,  Aitiort  Scheuer  und  John  A. 

Sanders.  Masthinc  zur  Herstellung;  i^e- 
achweifster  Ketten  aus  einem  xiigetUhrten 
MetaUstab.    I  3*». 

112SiQi  Ad.  FitlM.  Schutzvorrichtung  an  Ziehpressen 
and  deig'leichen,  bei  welchen  eine  Knppelungs- 
vorriehtnng  awiscben  dem  Sehwangrad  nnd 
der  KotbalwaU«  nnr  nach  vollendetem  Niedor- 

fang  der  Sehntsvomditwig  in  Wirkung  treten 
ann.   II  79. 

112311.  Hans  Schimmelbusch.  Werkzeug  znm  Zielien 
von  Behältern  au»  Blech.    1  29. 

112880.  Wilhelm  Lönnecke.  Antriebsvorrichtung  für 
Frofilcisenscheeren,  Stanzen  und  dergl.   1  32. 

112629.  Gnatav  BSbmer.  Walze  mit  auswechselbarem 
halbcvlindrischen  KalibermaatoL    1  32. 

112662.  James  Sharon  Mac  Coy.  Vorriehtung  zur 
Beseitiguni''  viin  reln-rziiL'ei],  15e!;ir.'i  ii,  Krusten 
auf  der  ( »lierHai  he  VMh  l'auzei-  uiul  anderen 

yi  t;ill[.;:.I'rii       I  '„»I. 

112  5B3.  Ernst  Bachmann.  liiditii-aM  liim-  für  Wellen. 
I  29. 

11261&  Cnil  VOftl.   Vorfahren  zur  U  erstellnag  von 

HobUcSraen.  I  29. 
112718.  Charles  WiHian  S|Ma«l  aad  William  AM 

Lorenz.    Hirtevomohtnng.   III  182. 

112  810.  L.  Burkhardt  &  Weber.    Kaltsüge.    IV  188. 
1129«I.  W.  HuLner.    Mas>elhrerh,i .    IV  185. 
1129*i-J.  Henri  Guyot.    1 -i  |  |>.  It.T  Ki  ntthaintner.  IVia5. 
118000.  Dr.  Adolf  Hof.     \  erfahren   zm    Ili  rstcllung 

von  Fa<,\>nstü<  k' II  i\ns  AUriillen  von  Weifa- 

metall  nnd  anderen  Weichmetall«!,   l  33. 
118  DBB.  A.  Vaf«  ata.  Ver&hnn  znm  Veidiohten  der 

Innenfläche   von  gnbeisemen  TSpfen  nnd 

Kesseln.    I  29. 
118084.  Heinrich  Bröcker  jr.  Vorrichtung  zum  Stützen 

•ier  W'ari'luiiL''  vfti  lu'hren  beim  Biegen  der- 

srll.en.      III  l:^ 

113  luti.  Alexander  Obermeyer.  Hammer-  oder  istanz- 

werk.  III  134. 
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llä  107.  Werkzeuf  ■ueliiiiciitaJIrik  A.  Sokirflt  NteM. 

Lochstaiuw  mit  Flach-  imd  FaconeiseDwIiMre. 
II  801 

118 16U.  Miclitel  RBhrii.  Robnm-SohweirBofeD  mit  nr«i 

'  i  r  n  .  I  rt  n  n  Fpucriierdcn.    VTI  3ö8. 
11810fJ.  Albert  Merz.    Kaltsä^.    III  IS4. 
118414.  Ewald  Peiseler.   KinnrnfontiiL;  ^;ebo|rcne  Feile 

mit  Kreuxhieli  auf  der  Innen-  uml  .^uf^en- 

»cite.    V  239. 

113  415.  Robert  Bennewitz  und  Carl  Guftat  Meilsner. 

Verfahren  zum  Hiirten  von  StohL  II  8(). 
118  48&  Chu.  6.  Eokatain.  Verfahren  rar  Käblaog 
von  }mm  Ziehen,  Treswn.  Schmieden  nna 
derL,^t.  Vi  rwcndeten  \Verkzeu<(en  mittels  com- 
{ininiitrr  (tn''e.  I'refs-  oder  fliissi)rer  Lufl. 
fll   l.'.  1 

118  55;^.  Bruno  Wesselmann.   Üriaelst  hecre  mit  offenem 

Maul.    V  24t). 
113584.  Peniger  Maschinenfabrik  und  EisentialMtret, 

Actiengesellschaft,  Ablheilunf  Unnih  sUebig. 

EieenkaltwiiEro.    V  2:VX 
tl3B87.  Baekbaue  und  Langensiepen.  Verfabnn  znr 

Ht  Tstellany  körni;;t'ii  tiulseiseB»  für  ScUeif-f 

Schneiil-  und  SuLrezwccke.    I  82. 
118801.  Lion  Marius  Octav«  DataalfM.  Vatbnnd- 

inetall.    IV  1B4. 
1139C0.  A.  Schrttder.    Seinniedepressc  oder  Si  ha-rv 

mit   Ansriickvorriehtung   nach  jedem  Hube, 

VI  303. 

118968.  Pbüip  RafeiiMail.  PacketininpvarMtKa  für 

Eisen-  und  Stahlrtanf^n.  yiHOH. 
114110.  Firma  G.  H.  Thyen.    Vtirrii  litutiL:  ?:um  Aus- 

riii'kcn  ilc«  Scli.ilthctrii'lx  s  f'iir  St;inzon.  .Scheeren 
iiii.l  '/!  Ml. 

114114.  Heinr.  Vieregge.  VeriahrenzumKalt)>chmieden 
kngelfbrmi^'er  Mattem,  Kogcln  für  /ier- 
schrauben  und  Nieten,  sowie  von  tchmiede- 
eiü^mra  Nieten  und  Sobraaben  mit  kugel- 
förmigem Kopf.    V  242. 

114 115.  Job.  Carl  Zenses  und  Joh.  Albert  Zenses. 
Verfall!  I  i!  /ni-  tf-  - -•■■llnnt' von  M.'wpeln.  V  242. 

114  791.  Donald  Barns  Manson.    Vcrfulircn  nur  Her- 

st«    ■  -      r  wiispiicketen.    VII  35.>J. 

114793.  Paul  Auerbach.    .Staurhmasi  hine  mit  bewcg- 

liehen  Klemmbacken  als  (ie^onhalt  nni  ScbUttan 

nad  Maschinengestell.  VIll  40». 
114798.  ÄekilleCaattllmi.  G«gomeDerAmbors.  VI  808. 
114768.  €«lllieb  Hammeafahr.  Benrtenvorrichtu.ig  zur  | 

Entfernung    des    Glühspahns    von    warmen  , 

Schmiedestücken.    VII  H53. 
lUwr.  Messerfabrik    Reinshagen.     Viilttlirtn  /laii 

H  .)T.  n       -I  \  241. 

114  bbi».  Wilhelm  Hartmann.  Metall- Bandsäge.  VII  352.  i 
114986.  Hag«  Mm  i.  F.  J.  A.  lohn.   Maschine  mit  | 

einam  festen  nnd  zwei  beweclichen  Schneid- 
badcen  nun  Spalten  von  Ptaitlftisen  nnd  dorgl.  | 

VITT  im. 

115 (K)l.  Dr.  A.  Hof.    Verfahren    zur   Be-' und   Ver-  j 
iirhcituiiir  vun  M' •  i''".  l--iu.    \'  2;tii.  < 

II,')  150   Henry   lames    Kimmann.     ti('stilUiii<,'('n    liir  ' 
1    !  II  M  it  -  ir    \|  ;n;nscliinfii.     \' 1 1 1  iM.i. 

llö  15.?.  Heinrieb  Ehrbarüi.  Vertuhrin  znr  Hersti  llung 
von  Adnlagerkai'ten.   VIII  40<>. 

116  224.  WfarkiMifniatcbiaenfabrik  A.8chirfla  Naebf. 
ProSIeisenacbeere  mit  zwei  gegeneinander  tn 
verdrehenden  Messergnippen.    VIII  404. 

115  225.  Firma  C.  Senssenbrenner.   Stanxe  zur  Her- 

!<tellung  Vi'ii  Si'liiit/<  II  in  (iegcnstäaden  Von 

(Trufscn  Aliiii('s-;iiiL'i'n.    VII  HM. 
11588:L  Soi:i«?tr  Genr-rale  du  Laminage  Annulaire  pour 

la  Fabrication   de   Chalnes   sans  Soudure 

(Brevet  Masion  et  Goble)  Sociite  Anonyme. 

Verfahren  aar  Hentellaag  von  Ketten.  VII 804. 
IIS  688.  Pial  MtUNlWa.     MaadRne  warn  Schmieden 

von  Gewinden.  VII  36i2. 


115  706.  leset  Hause.    Kaltsügemaschine  mit  reculir- 

barem  Tiefgang  des  Sageblattes.    IX  477. 
116837.  H.  Saek.  Metallschere.   VIII  40& 
116064.  Waatalmami  MatebhMfl'fiaianMliall  m.  b.  N. 

Metallseheeren-Gestoll  Sns  gwwalztam  Prafil- 
eisen.    X  533. 
110  400.  Chemische  Thermo-Industrie,  G.  m.  b.  H. 

Schweil'sverfaliren  unter  Benutzung  von  iiea<-- 
tionswärme.    XI  587. 

116  479.  Heinrich  Gummersbach.    .Stauch Vorrichtung 

fiir  Radreifen.    l.X  47G. 
116498.  CkMta»  Hanekaii.  Säceblatt  mit  angeaetaten 

ZabDstBekea.  XI  667. 
116517.  Wesselmann  M aschin en-6eat1lacbalt  «i«  b.  M. 

Metallscheere.    XI  588. 
116  798.  Emil  Offenbacher.    Vrrfahren  znr  Heistellon^ 
von  Metall körnern.    X  532. 

116  920.  S.  Schlickeisen.    .Schmiedeherd  zum  Glühen, 

Schmelzen  nml  .Schweifsen  von  Metallen. 
X  533. 

117  667.  Fard»  Kriafar.  Verfahren  zum  I.dtbeii  tos 

Alnmiainm  n.  Alnmininm-Leginingen.  XI  B66. 

Klnsaa  fO.  ZerkletaermgsaiaacblBea. 

112  16<J.  Simeon  Oustalat.  Maschine  zum  Zerklpincrn 
vini  Ki  lil.  n<5f(icken  auf  einem  Rost  durch  »af 
nml  nieiltT  bewende  spitze  Stifte.    I  30. 

112  951.  Theodor  Heberle.  Vorrichtung  an  Kugelfall- 
mühlen  zum  Austragen  des  genügend  aef' 
kleinerten  Mahlgutes  mittels  eine»  Waasar« 
Ktrome».   V  290. 

117  58.'.  Ludwig  RSfsler.  Staubvertilgungsvorrichlang 
mit  Wii.««»erjEerstiiubungsr?nl.    XI  nnf*. 

117  91.3.  Franz  Bourdeaux.  Kepell.r*  <  lu  r  'iiit  um  einen 
feststehenden  Brechkegel  excentrisch  bewegten 
Hnrhriiimtel.    XII  654. 

118683.  fiataa  Iroa  Waita.  WelleokopfUgerstatznng 
fbr  Kegdbreeber.  XII  668. 

KlasB»  SO.  TkOBwaarwnlwIttKlrfa. 

119817.  Deutsche  Gold-  und  Silber-Scheide-Anstalt 
vorm.  Röfsler.  Verfahren  zur  llerstellong  feuer- 
fester Gegenstände  aus  geschmolzener  TllOB- 

er'lf,  Mi^nesia  und  dergl.  III  134. 

KliiHse  fil.  Tranii|K>rtw«!i^n« 
IIS 403.  C.  Scblickeyaaii.  Fahrbare  Tbeil-  und  Ab- 

wf-rfv  -li  litung  fiir  Transportbänder.    1  31. 

112  4J»4.  B.  Basarkc  Vcrladevornchtung  fiir  StOck- 
k.:.lili:       I  .il.n  -rlir  M ;it>-rialien^    V  239. 

117887.  Dr.  Dietrich  Morck.  Hinrichtung  zur  Ver- 
hütung der  Selbstentzündung  von  K(dile  in 
Kohlenstapeln  oder  Kohlenbunkern.    XII 66U 


Britische  Patente. 

Mr.  ~ 

7964/1899.  Rudolf  Brunck.  K..l;^<>f.  n  mit  Gewinaung 

der  Nebe iiiirmluctt .    1  S-i. 
13  874,18fK>.  Alezander  EatliH.    (      i  :  im. 
10  738/1900.  Bethiaham  Steel  Company.  Herstellnnf 

von  natnrbartem  Werkaeagstabl.  lY  166. 


Oesterreichiscbe  FAtente. 

Nr 

lt98.  Anton  Hebelka.  \tritthren  nnd  Vorrichtong 
zum  mechanischen  Reinigen  von  Gaasn«  be- 
sonders Hochofengasen.    VI  305. 

1467.  Saiamon  Skal.  Verfahren  aar  Heratelloag 
?0B  Erzbriketts.   I  38. 

1486.  krpU  Ranav.  Verlabrea  mm  firikettiren  von 
Eisenerzstanb  bezw.  BisenerzUein.  I  88. 


Digitized  by  Google 


XllI 


Ans  walzen 
ringen  Stirkea. 


Ftttente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr 

ÖS  771.  George  E.  Thackray.     üiefsform  für  Hart- 

tikjBbO?.  Emil  F.  Holinger.    l're»äe  zur  llerüteUung 

von  Hulilgi;schos8tin.    I  'dH. 
4M»  992.  Ckutet  P.  CaritM.  Vonrichtung  zam  Walzen 

v«n  GewehrliBbii  oder  Rohren.   IV  187. 
CtlSao.  ClartMW  Ol  PkMt.  Hafoettscber  Emchmdw. 

IV  187. 

Ml  846.  Thema«  L  Sturtevani  a.  ThtMU  J.  tlwIWML 

Dpsinteprator.    I V  186. 

641  Hans  C.  Behr     Jordermaschine.    IV  186. 
Ml  4&i.  Tbamas  V.  Allis.   Verfahren  und  Vorrichtung 

von  StabsiMD  fu  lelir  ge- 
IV  m, 

90019  \  TIMMU  L  SMvmt  tt.TliiM»  J.8awlmaL 

d42  017.(  Bn  nlirr.    V  243. 

(>i2  070.  Edward  H.  Biossam.   Mechaniaeher  Haniiner. 

V  -213. 

642  1Ö7.  iames  C.  Russell.   Verfahren  xnr  Herstellung 

von  Kisenplatten  mit  schiehtenw^M  wnaliMln* 
dem  Kohlenstoffgehalt.    V  242. 
4M2890.  George  W.  Gesner.  Verfahren  mr  Herstellung 
einer  Limnug  von  Eiaen  asd  Wneeentoo. 
y  948. 

M2  4S3.  Thomas  Doherty.  Schachtofen  inr  Enengong 

von  Eisen  und  Stahl.    VI  S06. 
(>i-2UU.  Chariet  M. Harton.  Walzvorrichtnng,  VIT. 157. 
♦>42H«)l.  James  P.  Bailev.    Vorrichtung  zum  AusheKcn 

von  Tiegeln.    V  243. 
64SÖ84.  Chauncey   C.  Baldwin.  Drahtziebma»cLine. 

VI  m-:. 

64Se90\  Rtlah  ILSMar».  Maschine  mm  Falten  von 

•48  601./  «e^htafeln:  VI  BOO. 

648726.  William  F.  Niedrinohaus.  Verfahren  zur  Her- 

stfllunefinr*  ztini  Kmfiilliren  geeigneten  Kisens 


eii0i8(Niis  H.  0.  ülienberg. 
644019./  Oi«r»aB  hehltr  Ingota. 


V  orrichtung 
VII  867. 


zum 


64i068.  AI«miHltrLBn«n.Ko]ta-AnMto&T«m«]iCaiig. 

VI  905. 

644  270.  Rudolf  Bauraann.   Ti.^xflofvn.    V  243. 

(>44  3fiO.  Frederic    W.  C.  Schniewind.  Regeneratrv- 

644575.  Edward  J,  Braüdack.    'i' ■.•r.'-irlitung  zum  Yer- 
:i  k  ■  I!  \  -n   Im  ,t  I  I .[  1^  iif  n.     X  534. 

644  719.  Malcolm  Mc  Oewall.  Verfahren  nini  Zoeamnim- 

schweifgen  von  Abblleisen.   VI  806^ 
644740.  JaMh  K.  firiflitb.   Ing^-Form  mit  Atter 

fttr  den  Teriorencn  Kopf.   VI  806. 
644916.  John  Jllingworth.    Vorriebtang  nm  Oiefsen 

von  In^ts.    IX  479. 
644 f>-27.  Julian  Kennedy.     II     u  n  l    i  t  ,      X  >ii 
OioOtirti.  Robert  P.  Brown   und  Franklin   E.  Morse. 

Klektrisches  Srhwrlfsverfshren.    IX  478. 

645  20Ö.  Frederick  W.  Hawkiat.  KeiaigangsverfiOiran 

fBr  Eisen.   X  664. 
646806.  Saniiel  T.  Weliman,  Fra4  H.  Daniels  and 
Charles  H.  Wellmann.   Ofen  zum  Anwärmen 
von  Iii[;ots.     X  h'M. 

646  498.  Harry  J.  Taylor.  \'orTichtuug  zum  EiBstanipiru 

von  s  r    :  rr       für  Köhren.    IX  478. 
645  ^s."..  Carl  W.  Bildt.    Selbstthitiger  Oaserzeuger. 

XI  öm. 

645  71d.  i«ka  W.  fiamiar.  Qaasmager.  XII  66& 
646746.  Fradariak  Ilartlart.  GapoMea  XII  666. 
•16966.  Saaval  Diascher.  Vorrfefatnag  snm  fidnea 

von  Blechen.   XI!  »ÄR. 

647  087.  William  Barrett,    v  i  «.rk.   XJ  691. 

t>47  821').  Narcisse  A.  Guillaume.   •  iaaerzeuger.   XI  591. 
•  17^^  (    Frfdcnck  Mc  Claln.    Walzwerk.     XI  691. 
(;4^o;>>?.  Ludwig  Schiecke.     Verfahren  zum  Härten 
von  Stahl.    XI  591. 

648091.  Jahaa  0.  E.  Träte  Voniektnog  sann  GieüMa 
Ton  Ingota  in  fortlanfendea  Linipmi.  XII 666. 

648489.  Anguste  1.  Rossi.  Verfahr«  n  zur  H<  i^tellung 
von  Lepininjren  von  Eisen  nml  Titan.    XI 590. 

64»  lOH.  Walter  Rachais.    Wahwi-  k, 

64OOI5.  Eugene  Lagnange  und  Paul  Hoho.  EUk- 
trisdus  SeliweiJsTeriiilireB.  XI  B90i 


IV.  B  Och  erschau. 


Burchardt.   Die  Reehtsverhiltnisse  d#r  pew«rblieh«n 

ArL.  it.  r.    XI  604. 
Classen.     Ausgewählte   MhImvIih    <1<t   iin;ilv tischen 

Cheniif.    XU  ti(;7. 
Crflger.    Üa»  Kcichsgesetz,  l»t'tr.  die  Uescl!>rhRfii'ii  mit 

beschrankter  Haftung.    XI  604. 
laly.   Techmsche«  Ao^ftsbnch  fttr  1901.   XI  6Üä. 
Ladabur.    LeftAideB  Ihr  EisenhBtlen  •  Laboratorien. 

IV  200. 

Neakamp.    THe  Gewetbeordnnng  für  das  Dentiiche 

Ki'irh  ntlist  Aii!;führung8vor8chriften.    XII  668. 
Ouensel.    W  if  kennen  wir  der  Lnng'fnschwin'lsnrht 

iL>  \   Ikskrankheit  vorbeu;:iii.    Ii  s'». 
Reiser,    l'as  Härten  de»  Stahl»  in  T  leori«*  tinil  Traxis. 

n  M. 

Rech.  Baukunde  für  Berg-  nnd  Hattenlente.  XI 60S. 
Sympher.    Emsohertballiaie  and  KanalieiniBg  der 

f.ippe.    IX  484. 
Tischert   Unterwegs  sa  dea  neaea  HandelsvertrSgen. 
II84. 


I  UMieh.   Leht^aeb  der  Marksehetdeknnde.    XII  667. 
Wedding.   Grundrir«  der  EiRcnhüttnikuiKl.-.    II  K5. 
Weinstein.    Thermodynamik  und  Kinetik  der  Köna-r. 

XII  667. 
Wille.    Waffenlehre.    XI  608. 

i  Beckers  Taschenbuch  Tür  Kohlen  Intereaaenteti.  XI  606. 
<  Commamorative  Kxercises  of  the  76 th  Uaiveftaiy  vf 
the  Franklin  Institute.   XI  606. 

;  Denkicbrift,  betreffend  die  Verhandlungen  des  dent- 

!      sehen  Reichstags  über  dir  Kolili  tifr  ii;« .    TU  145. 
!  .Jahresbericlit  des  Vereins  für  die  bcrjjbauiichcn  Inter- 

<ss<'ii  im  oiicrbergamtebeBirk  Doctatand  fOr  das 
.Mir  mn).   IX  4t^ 
Jahrbuch    für   den  Oberbeigamtobexirk  Durlmand. 
IX  464. 

Notes  on  Sotne  Buropean  Iran  Making  Districts. 
II  86. 

Oestorreicbisclies  Nontaahsadbneh  fßr  da«  Jabr  1900. 
II  96. 
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V.  Industrielle  Rundschau. 


Wil- 


Aciencs  de  Micheville.    I  4«. 
Actiengesellschaft    Bergwerksverein  Friedrich 

helmsbiltte  «u  MfllheM  a.  d.  R«lir.  IV  2U2. 
Aclieiigesalltehalt  CliaHtttwililtli, 

VI  816. 

AeliMt|««ellt«h«fl  Mitridoifer  EiMütalmbtiaif.  v«r- 
mals  Carl  W«ytr  *  C».  »i  — 

III  11(5. 

Actiengesellschaft  für  FabrietÜM  tMi . 

zu  Garlitr     1\  Mi. 
Actiengesellschaft  fOr  Federstahlindustrt« ,  «»nmls 

A.  Hirsch  A  Co..  Cassel.  XI  604 
Aetiengeselischaft  MaschiaMitekrik  „OsüIscIiUmI"  ni 

Dortmund.   VIII  429, 
Actiengesellschaft  Rolandshitte,  W«iil«aM*Sit||.  III  146. 
Adler- Fahrradwerke,  vorM.  HaiNrieb  Kl^fSTf  FruMart 

n  M.    \l  »lOJ. 
Allgenieinc-  EU-ktcii:it;its-GfjseIlschaft.  BeriilL    IV 'j' ■  > 
Annener  Gulsstahlwerk  (Actiengesellschaft),  Annen  in 

WesHalen.   VI  317. 
J^chimaäes",  Aclieiigatellschaft  fOr  Stahl-  und  Eisen- 

Indvtlrit  in  B«riin  und  Breslau.  III  14U. 
Berlin-Anhaltisehe  MneMmniMUi^ctiMgaMttsehift  n 

Berlin.   XI  606. 
Bielefelder  MaseMMiifibrlk,  vtra.  DOrkapp  4  Ct. 

V  25,S. 

Blechwalzwerk  Schulz  Kamidl,  AeHMgaMUtelnll  tu 

Essen.  i\  48«, 
Bochumer  Verein  Mr  B«r|kn  md  MsstahHtkfktallaa, 

Booliam.  11  «0. 
Breslaiiar  AetfmseMlisohafI  für  EitMbabiiwmmbw. 

Buderussche  Eisenwerke  zu  Wetzlar.   X  641. 
Deutsche  AmHiMiiah*V«rlniifevenMgM|  m  B«gInmi. 

.\II  r.r,'» 

Deutsche  Rcihrtinwf  rkH.  DiiSseldorf.    ^' ( '  '"1 

Deutsche  Werkzeugmaschineniabrik,   vorm.  Sonder- 
mann &  Stier  in  Chemnitz.   VI  817. 
OaulMh  •  OMtorraiobiteb«  MamtMiaiiiirthrm  •  Werke, 

DOseeldoH.  VII  878. 
Dorstener  Eisengielserei  end  MusWiaflMrik, 

gesellschaft.    !V  204. 
Dresdener  M a s c Ii I ii r nfabrik  und  Schifftwult, 

geseilschttft  m  üruaden.    Nil  *;<li'. 
Duisburger  Elsen-  und  Stafiiwnrks'     \  1    >  > 
Düsseldorfer  Eisen-  und  Orahtindustrie,  Actiengesell- 

f^aft  zu  Düsseldorf.   I  4fi. 
DIsselderfer  MaeeUnBabeiHAelieeoeteUeokaft,  vormale 

1.  Letenkavsen  tu  Bfleaeldert   VI  S17. 
Düsseldorfer  Rahrenindustrie.    IV  ^^^t. 
Düsseldorf  -  Raluiger  Röhrenkesselfat>rik.  vurm.  Ourr 

&  Co.  XI  t,or,. 
Eisengiefserei   und   Schlofsfabrik  -  Actiengesellschafi, 

Velbert  (Rheinland)  ^ 
EisenhOttenwerk  Kenia  Lhi  Mu -kau,  Actiengesellschaft. 

III  14«. 

EieaakMIaawerii  Tbala.  Aetieageaelltekafl,  Tkalt  aai 

Harz.  IX  4«r. 

ElsenwerV  Cnrlshiittp    Alfeld  a  d.  Leine.    VIII  430. 
EisenwTTk  Rütlie  Enle,  Durlmund.    III  147. 
Eniaillirwerk  und  M(!tallw:iaren-Fabrik  ..Silesia** AflUea- 

ges ellschaft,  Paruschowitz  O.-S.   IX  487. 
Eschweiler  MaschinenbaiiAcllaa|«salliehalt  zu  Eack- 

wailer-Aue.   V  2.Ö4, 
FacMieisen-Walzwerk  L.  Mannstaedt  4  Acttea- 

«eaeHsckafl  xu  Kalk.  III  147. 
Qanz  4  Comp..  Eisengiefterel  «ml  MaaekiMnfakrlks- 

Actiengeselhchaft  Budapest.    XF!  wu. 
Gasmotoren  •  Fabrik  Deutz,  Actiengesetlschatt,  Köln- 

Dairti.  m  147. 


Gelsenkirchener  Gußstahl-  und  Eisenwerke,  vormals 
Munscheid  &  Co.  zu  Gelsenkirchen.    III  148. 

Genrq^  Marien-Bergwerks-  und  trotten -Verein,  Osna- 
brück.   II  Ol. 

fiMteboHnaagsktne,  Astteavereki  ttr  BeralNUi  and 
HMenbetrleb.  Okerkaaten  i  (Reialand).  II  92. 

Hallesche  Maschinenfabnk  tmd  Eisengiefserei.  VIII 429. 

Hannoversche  Maschinenbau -Actiengeseliscbaft,  vor- 
mals Georg  Egestorff,  Linden  vor  HimMWar.  Vi  818. 

Howaldtswerke  in  Kiel.   VII  1373, 

llseder  HOtte  und  Feiner  Walzwerk.   XII  64>». 

Kirchner  &  Co.,  Actiengesellschaft  in  Lej^xi|-SeUar> 
hausen.  II  93. 

KSnigin  MarienhQtta  ia  Cainsdorf.  VII  ülS. 

Malmedie  &  Co^  Maschlaenfabrik,  Actiengeseliscbaft 
zu  Dnss(^ldorf     VIII  4'21). 

Masrhinanbau-ActiengesellsckaH  Union,  Essea.   II  94. 

Mqs(  h  nenbauanstalt  „Nankeldf*  ta  Kalk  kai  Kita  am 
Rhein.    VII  a73. 

Maschinenfabrik  Qrltnar,  Aetiaafaaalitekall,  Duriaek. 

XU  670. 

Matekiaeafakrik   and   Mkleakaaaaalalt  6.  Laikar, 

Aetiaagasaliaekall  ia  Braaascbweig.  vi  bis. 
Maschinen»  und  Araiatarenfabrik  vorm.  C.  Louis  Strube. 

ftctiengesellschaft  zu  Magdeburg-Buckfiu.  \n  i'To. 
Maschinen-  und  Ärmaturenfabnk  voin  Kle  n.  Schanz- 

lin  &  Becker,  Trankefithal  i  Rlieinpfalz  i     III  UH. 
Matbildenhütte  zu  Neustadt-Harzburg.   Xll  670. 
Nienburger  Eisengiefserei   und   MaaeMaaatabrik  Ii» 

Nieakarg  a.  d.  Saale.  III  148. 
Okersaklaaisake  Elaeakaknbedarfe  •  ActiengesellsekaH 

in  FrledenshOtte-   XI  «()«. 
Oberschlesische  Eisenindustrie,  Actiengesellschaft  für 

Bergbau  und  HQttenb^t  i  h   Gleiwitz  O  S  i 
Otdenburgische  Eisenhuiten  Gesellschaft  zu  Augustiehn. 

III  :  II' 

Ostrowiecer  Hochöfen  und  Werke     II  f4. 
Pennsylvania  Steel  Company     IX  )s7. 
PoidihOtle,  TienelgalesUüilfabrtk,  Wiea.  1  46. 
Pehlii|,  AelleaaeaeHeckall  In  Kila.  VIII  420. 
Rheinische  Metallwaaren-  aad  Naaehlaanfakrik  in 

Düsseldorf.    X  643i. 
Rheinisch -WesHaiisches  KohlenayadicaL  I  46^  IV  201, 

VI  an»,  IX  4HÖ,  X  r>4U. 
Riedinger.  Maschinen-  und  Bronzewaarenfakrik  Adiaa- 

gesellschafl.  Augsburg.    VII  B7B, 
Rombacher  Hüttenwerke  in  Rombach,    VIII  4211. 
SaarbrOeker  ttufaaiaklwarfce  Aetienieselleckaft,  Nal- 

statt-enrkaek.  V  254. 
Sftchsischr  Maschinenfabrik,  vorm.  Rieh.  Hartaann, 

Act  enge  setischaft,  Chemnitz.   HI  149. 
Si'  n  Rh(  mische  HOtten-Actiengesellschall  wFriadriak» 

Wilheliiishütte  a.  d.  Sieg,   III  149. 
Skodawerke.  Actiengesellschaft  in  Pilsen.    Vill  429. 
Societe  Anonyme  John  Cockerill,  Seraing.    I  47. 
Societe  mitallurgique  austro-belge.   I  4». 
Stottiaar  Matekiaeaban'AetteaiaaaUaohafl  „Vuleaa'^ 

XI  «06. 

Verband   denicckar  DraklalHI  -  Fakrieanlin ,  Bariki. 

vin  VM\ 

Vereinif|te  Kiiiiigs,-  und  LauraliiiUe.  Actiengesellschaft 
ffir  Bergbau  und  Huttenbetrieb  in  Berlin    Hl  15«, 

Vereinigte  Maschinenfabrik  Augsburg  und  Maschinen- 
baugesellschaft Homberg,  Actiengesetlschaft  in 
Augsburg.    IV  -205. 

WaaMbauaaatall  and  Waffoniabrik  fOr  elektrisoka 
Bahnen,  vorm.  W.  C.  F.  Bnseh.  Actiengesellschafi  in 
Hamburg    \  II  ;i74. 

Waggonfabrik  Gebr.  Hofmann  &  Co.,  Actiengesellschaft 
In  Braalaa.  XI  607. 
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WeHczeugnasolilMataMk    „'^tHau^    ia    ClMNNiilz.  :  bürg  in  Schlesien,  zu  Eulau-WHhf;im<;hDite.  1 47. 

III  151.  Wtssener    Berqwerke    und    Hütten.    BruckhSfe  b«i 

Wastniische  Orahtindustri«.  Hamm  i.  W.    IV  -jOti.  Wissen  a.  ü  Sieg  iöt. 

Waatfiliaclias  Koks  •  Svndicat  in  Bechun.    V  250,  Z«iu«r  Eitefiaietserei  und  Masdiiaanbau-Actienfleseil- 

Vn  860,  Vni  481,  Xn  fl6&                           i  Mkalt  Ul  161. 
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Ote  ZUhdiriR  arscheint  in  halbmonatlichen  Heften. 

STAHL  Hl  EISEN 

ZEITSCHRIFT 


ljuartiogspnil 
40  Pf. 

för  die 
ziretg«spalt«n9 

Pethzefle, 
bei  Jahretinterat 
angeioeaaeDer 
Rabatt 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Bedigirt  von 

Ingenieur  C.  S^TÖdter,  aai         Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

fllUlllinilinlll  M  itt  Vwiflw  ♦HtrofHf  Httlrtltlhflltttt.       GMch.'insr  i  i  i  r       Nordwestlichen  Gruppa  desVeralN 
^    ,        ...     _  ..  deutscher  Eisen»  und  Stahl  •lndiMlri*ll«r, 

für  dea  teebniselMii  Thell  tOr  den  wirtlttchaftlUsben  TheO, 

Com  in iHlof»  •Vertag  von  A.  Bagsl  ik  : 


Ar.  1. 


1.  Januar  1901. 


21.  Jahrgang. 


Die  neue  Hoehofenanlage  der  Geselbehaft  in  Conillet* 


(ßam  Ttfel  L) 


^ei  dam  Avfba«  der  neuen  HoebSfen 

anf  <ler  HüttL'  zu  Ponillef  wurde  der 
Besdiaffenheit  des  in  Belgien  za  ver- 
we^oiden  Koks  und  der  hinder- 
lichen ZuaamnensetzaDg  der  zu  verhttttenden 
E.rzf  Ufchnrxng  getragen.  Femer  ging  man  von 
dem  (iinndsatze  aus,  ilafs  jede  plötzlicho  Vcr- 
ilndctuiiir  im  Hochofenprofll  ein  nnregelninfsiges 
Niedergehen  der  Bescbickang  zur  Folge  hat,  nnd 
<IaCs  es,  vom  wirtbscbaftUchen  Standpunkte  aus 
beiraehtet,  von  Katzen  ist,  Uber  «ine  nSglielist 
»nsgedebnte  Rednctionszone  zn  vcrfiiirpn.  I^pr 
fiaumtobalt  der  Uocböfen  (vergl.  Tafel  I),  welche 
ÜB  KoblenMck  einen  Dorehmesser  von  6,80  m 
haben,  beträgt  un;?eflllir  nf?0  cbm;  die  Höbe 
den  Hochofenschachtes  vorhält  sich  sa  der 
Höhe  der  Rast,  wie  3  zu  1,  der  Herd  bat  8,6  ni 
im  Dan  hnipsser. 

Um  die  Wirknnqr  des  Rastwinkols  abzu- 
»cbwächen,  ist  zwischen  Rast  and  Schacht  ein 
cjrlindrischer  Theil  von  1  m  HQbe  eingesehaltet. 

T'ns  feuerfeste  Zustellnnirsmaterial  wnrde  von 
der  irCselUcbaft  fUr  feuerfeste  Producte  von 
Andeone,  ▼«rmnis  Paetor'Bertnnd,  beseiren, 
welche  für  die  Gestellstcinc  einen  Gelialt  von 
43  7o  und  die  Kaatsteine  einen  solchen  von 
36  7o  Tbonerde  zugesichert  hat.  Die  Dioko  des 
feterfeeten  Manenrarka  betritt  im  KoUensack 

•  AnTnerkung  der  Redactiun.  Tndom  wir 
■  'li^'f  i!e>if  lireibang,  welche  wir  befreundeter  .Seite  ver- 
«Unken ,  der  Oeiientlichkeit  ühergpbpn .  glanben  wir 
dm  bemerken  zn  sollen,  dafs  dii"  an-^i  lieinond  nach 
deatBchen  Vorbildero  errichtete  Antage  fiir  Deutsch- 
lind  Ncaet  aiebi  briogt 

Iji 


1,050  m,  im  Gestell  1,100  m  nnd  an  der  Gieht 

0,750  m.  iH'i-  Bodenstelu  int  in  dorn  Grund- 
nianerwerk,  auf  welchem  der  Hochofen  ruht, 
eingemauert;  es  bat  19  m  im  Dorcbmesser ,  bei 
einer  Höhe  von  3  m  äber  der  Hättensoble.  Dia 
feiicrffstf  Aranorwcrk  ist  vom  BiMletisfein  bis  zur 
Giclit  hinauf  mit  .Stahheil'cu  versehen.  Die  Ver- 
bindung der  einzelnen  Theile  der  Reifen  ist 
darch  Ringe  mit  Keilversdilurs  Ticrfrstrllt. 

Das  Eigenthümliche  dieser  ilochnien  besteht 
darin,  dafe  der  Oftoscbaebt  vollständig  von  der 
Gicht,  <\cr  Abspprr-  niul  rhargrir-Vorrirlitniifr  uu- 
abhäugig  ist.  Zu  diesem  Zweck  ruhen  nämlich 
aaf  in  dem  Uanerwwrfc  eingepafsten  Unterlage- 
platten  8  starke  cylindrische  Säulen  ans  Gufseisen, 
auf  welchen  ein  Tragkranz  anfliegt ;  letzterer  dient 
dem  Hochofenschacbt  als  Stfitzo  und  besteht  ans 
Stahlträgem  von  .'iBO  mm  Höhe,  welche  fest 
miteinander  verbunden  sind.  Der  ITorhntVn- 
schacbt  ist  durch  einen  ivranz  ans  GnrsHtahl 
abgedeckt,  weldiw  bis  an  dia  Rnbere,  ans  Bledi 
bf'.-f  I  )i»'ri  lM  I'mbilllnng  der  Gicht  horauragt,  ofm- 
weilet'  irgendwie  damit  verbanden  zu  sein;  diese 
Anordnung  hat  den  Vortheil,  die  fireie  Aus- 
dehnung de»  Scliachtfs  niolit,  zu  behindern. 

Das  Oeetell  und  die  Rast  sind  unabhängig 
von  dem  Schacht  aufgebaut,  so  dafs  sie  nicht 
die  Wirkung  der  Ausdehnung  beeinflussen, 
welche  in  dem  onteren  Theile  der  UochSfen 
eintreten  könnte. 

Anf  den  oben  beschriebenen  T'nterlagsplatten, 
auf  welchen  der  Hochofen  steht .  erheben  sich 
8  viereckige  Gittersäulen ,  welche  miteinander 
durch  St.  Attdreaakrenaa  nnd  3  kreisfiinBice 
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Di«  nem  üochoftmmla(fe  der  Get^Udimft  in  OnuUd, 


1.  Januar  1901. 


Bühnen  verbanden  sinl  Za  letzteren  ^elanift 
maa  «af  X^eitern  zur  Revision  und  Bejparator 
des  fSMi«rf««t«B  Ibiienrwks  ud  d«M«ii  Ter- 
ankerong.  Die  Bod«!  d«r  QittenAolen  sind 
durch  <len  ans  Blefh  bostebenden  Sctaaclitmantel, 
der  einem  abgestumpften  Kegel  ähnlich  sieht 
ond  die  Gicht  bildet ,  verbanden ;  auf  diesem 
Sclia<ht,  an  welchen  sich  die  breiten  seitlichen 
Oasfänge  anschlieisen,  ruhen  ebenfalls  die  Gicbt- 
bnuie  «id  dl«  AlMeUl«bvorrie1itii]ig«au 

Der  Giphtversrhlnfs  wird  bewirkt  durch  zwei 
ttbereinanderliegende  Pariysche  'lYichter,  welche 
Im!  J6d«r  Charge  nacheinander  Bitteis  Bampf- 
kraft  bewegt  werden.  Der  Motor  selbst  befindet 
sich  anf  der  oberen  Bähne  des  Hochofens.  Der 
obere  Konas  hat  an  der  Beriihrtingsfläche  einen 
Dnrehnieaser  von  1,75  m,  der  untere  Konus 
3  m.  Der  obere  Parrysche  Trichter  trägt  einen 
Kamin  aas  Blech,  in  welchen  die  B^chickuug 
•0  eing^Ult  wird,  dab  lie  eich  gleiebmftbig 
in  der  unteren  Glocke  vcrtheilt;  auf  diese  Weite 
findet  ein  regelmäTsiges  Begichten  statt. 

All«  Abaehlvftreiriehtnngen  beitehen  am 
Gufsstahl  und  sind  in  dem  Martin  -  Stahlwerk 
za  Conillet  hergestellt  worden.  Ihre  Anfertigung 
veranachto  eriiebUche  Schwierigkeiten,  in  An- 
betracht ihrer  grofsen  Abneenugcn  and  ihrer 
gerinpren  Dieke. 

Bei  dem  Entwuif  d«r  GiclitverselilüHse  war 
der  leitende  Gedanke  der,  alle  voriionunendeu 
und  bei  jeder  Absperrvorrichtnn?  nnverraeidlichen 
Beparatoren  möglichst  leicht  und  schnell  bewerk- 
stelligen so  können.  Ein  Lanfkraha  wurde 
eipeiis  zn  diesem  Zweck  am  St-lieilel  des  Hoch- 
ofens angebracht,  um  die  Handhabung  der  Ab- 
sperrlheQe  ond  der  Bedienang8*Balancien  an 
«rleichtem. 

Die  bei  diesen  Neubauten  gewählte  Förder- 
vorrichtung: weicht  vollständig  von  den  bis  jetzt 
in  Europa  in  Anwendung  stehenden  Aufzügen 
ab.  Sie  besteht  ans  einer  rnhrenfili  ini^'en  Ti  iljyer- 
bahn  ans  Gittcrwork,  in  weicher  sicli  dus  Förder- 
geftTs  bewegt;  lelstere  besteht  ans  einer  ge< 
neigten  Bollbahn,  welche  sich  vom  leiden  anhebt 
nnd  weit  genug  über  die  Uicht  hinausragt, 
damit  das  FdrderK^Uh  regelm&ftig  seinen  Ge- 
halt von  7 t  hinein  entleeren  kann.  Das 
Umkippen  an  dem  Scheitel  des  Hoi^ofens,  sowie 
das  Efaistellen  des  Förderwagens  in  sein«  richtige 
Lag«  mm  NiederroUes,  erfolgen  selbstthlüg. 

HiM'  »ngewandte  OichtverschlnH«,  sowie  das 
Beschicken  der  Gicht,   weisen  unter  anderen 

folgende  Vortheile  auf: 

1.  Leichte  Uebe^achong  des  Begichtens  und 
gleichmäfsige  M<'iltriniNcAiia|ri  da  letztere 
anf  der  Kbene  selbst  vorgenommen  wird, 
auf  welcher  die  Erze  lagern. 

S.  VeningerCe  Annahl  der  Bewegungen  fiir 
«in  wid  dieselbe  Charge. 


3.  Vortheile,  welche  das  einmalige  Nieder- 
lassen einer  gr5Csem  Charge  auf  die  Ab- 
kühlung der  Qicht  ausübt 

4.  Entfernung  der  Arbeiter  von  der  Gicht^ 
welche  bei  den  alten  Einrichtungen  allen 
Gefahren  einer  Explosion  und  Erstickung' 
ausgesetzt  waren. 

5.  Vollständiges  Auffangen  der  Gase. 

6.  KegelmÜflige  Vertheilaog  der  Beschickung 
im  HecliefeB. 

(Ja  («fange.  T'^ra  den  nachtheilt  er  n  Folgen 
zu  begegnen,  welche  durch  den  mit  den  Gasen 
fortgerissenen  Gichtstaub  heryergemfea  werden, 
wurden  die  Leitungen  so  durchgeführt,  dafs  eine 
möglichst  geringe  Geschwindigkeit  des  Gasstromes 
in  den  Ableitungsrohren  vom  Hochofen  erzeugt 
wird,  indem  die  Hochofengase  durch  ssoknehi 
stehende  Röhren  in  Waschkasten  von  pehr 
grofsem  Rauminhalt  geleitet  werden,  welche  aus 
je  Tier  AbtheOnngen  bestehen,  nnd  in  denen  dia 
Gase  dnrch  Einschaltung  von  Schcidewftnden 
gezwungen  sind,  sich  auf-  und  abwärts  zu 
bewegen. 

Der  Hochofen  ist  oben  mit  2  Reitlichen  Gas- 
fängeo  versehen,  deren  Leitungen  2  m  Durch- 
messer haben*  IMe  seitlich  angebrachten  Wasch» 
kästen,  in  wdehctt  die  Gase  durch  bekannte 
Vorrichtungen  gereiniprt  werden,  haben  0  m 
Länge,  4,75  m  Breite  und  7  m  Höhe.  Sie  ruhen 
auf  eisernen  Gertisten  und  sind  unten  mit 
Klappen  zum  Kntleercn  dtN  Stanbes  versehen. 

Die  Uebläsemaschinen  sind  nach  dem 
System  Hareinelle  und  ConlUet  gebaut.  Bs 
sind  horizontale  Verbundmaschinen  mit  ("ondon- 
satiun  und  amerikanischen  Rahmen.  Die  Dampf- 
vertheilung  geschieht  in  jedem  C^Under  mittels 
4  Ventilen,  welche  durch  einen  Steuerunps- 
Mechanismus  nach  System  •  Sulzer  bethätigt 
werden.  In  dem  kleinen  {'j'linder  (Hochdruck- 
eylinder)  tindct  veränderliche  Expansion  statt; 
im  Nil  derdruckcylindor  bleibt  fie  nnverUnderlich. 
Die  Windcylinder,  iu  Taudcmform  aufgestellt, 
ruhen  auf  stariten  Rahmen,  welche  sie  mit  den 
Antviebsmaschinen  verbinden.  An  dem  Deckel 
eines  jeilen  Windcylinders  beßuden  sich  24  äaog- 
k!a|>i>tMi,  System  Couillet,  und  94  Druckktai»pen. 
Die  MascbinentbeUe  sind  tiir  einen  Dampfdruck 
von  7  Atm.  und  für  eine  Geschwindigkeit  von 
30  bis  40  Umdrehungen  i.  d.  Hinute  berechnet. 
Der  Wiuddrnck  kann  bis  auf  7.'>  cm  yueckHilber- 
Säule  steigen.  Der  pemeinschaft  liehe  Kolbenhub 
beträgt  1,G0  m,  der  Durchme^er  des  Windcylinder» 
9  m.  Hochdruck«  nnd  Niederdmekcgrlinder  haben 
einen  Duichmesser  von  0,9.">  bezw.  1,5  m.  Jede 
Maschine  besitzt  2  mechauiscbe  und  selbstthäiige 
Schmiervorriehtunga-Gmppen  nach  System  Holl« 
rupt.  Die  Windcylinder  werden  durch  je 
3  Scbmierapparate  mit  Oei  gespeist.  Nieder- 
druck- und  Uodidruckcylindm-  werden  je  durA 
einen  Schmierapparat  bedient.  Für  den  Hoch- 
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StaU  and 


Aneki^llBiier  ist  für  dm  FtU  «tuar  Stflrantr 

ein  Ee«erve-Sohmierapparat  vorgesehen.  Die 
tieleoktheile  werden  durch  Stanfferböchsea  geölt. 

P^Mpen.  Die  sar  Spefranf  der  Kettd 
und  ZOT  nediV'iiTinp  der  Hochöfen  bestimmten 
Pmiea  0iad  in  einer  centralen  Wasservertbeilangs- 
SbtiiHi  an^Mtdlt.  DteMoarflifM :  a) flfaif Pampen 
ron  Weise  &  Honski,  von  denen  jede  120  cbm 
Wasser  i.  d.  Stande  zam  Hochofen  fördert,  bei 
öner  normalen  Geschwindigkeit  von  40  Um- 


gO|  dafli  dar  Kolben,  an  seinem  Habende  aa- 
gelangt,  warten  mars,  bis  der  seiner  Bedienang 
zugewiesene  Schieber  den  entsprechenden  Dampf- 
kanal  gelMhet  hat.  Ihucli  diesaa  BpiA  wird 
ein  Stillh  ilt  ri  verorsacht  und  dadurch  schliefsen 
sich  die  Fumpenklappen.  lufolgedoMon  arbeitet 
nur  eine  den  h^en  PampealilUleii  oder 
nur  eine  von  den  zwei  gekoppelten  Pampen, 
während  die  andere  still  liegt  and  erst  gegen 
Ende  des  andern  Kolbenhabs  wieder  in  Thfttig- 


I)  Win<i«tliil'«r, 
K  Schornnlein, 

Uurriu». 

/  K«M«Uuu«  fUr  i  MmmL 

J  ! 
JT  < 

X.  KmwIIuw  fSt  14  Km«*I, 
jr  Oialkball«. 


flrfhnngeu  i.  li.  Minute :  b)  drei  Spei-^epninpen 
itr  die  Kesselanlage,  welche  bei  derselben 
Toirensahl  45  ebn  Waraer  stOndUeb  fSrdem. 
tMe  Pampen  von  Weise  Ä.  MonHki  bestehen 
Mtt  2  miteinander  gekoppelten  Damp^umpen 
■it  direeter  Uebertritgang ,  deren  Kolben  so 
ttgeMeben  werden,  daA  abwechselnd  immer 
der  eine  sich  in  Bewegnnjr  befindet,  wenn  der 
ttdere  anf  dem  todten  l'unktc  augelangt  i»t. 
Die  Dampfvertbeilang  fiir  die  beiden  Dampf- 
•"ylinder  findet  in  einem  einfachen  Schieber 
vtAtt,  welcher  von  der  Kolbenstange  des  beuach- 
k«t«ii  Pylindera  aitgeiebleppt  wird,  and  swar 


keit  tritt.    Für  di  n   Dampf-Ein-  nnd  -Austritt 
,  sind  zwei  Oeffnungcn  vorgesehen,  and  zwai'  sind 
I  die  EinströrnangsSArangen  nach  anften,  dem 
Deckel  zu.  antr<  Vir;((  lit,  wiUirend  die  Ausströmunps- 
üffhungen  mehr  in  der  lUtte  des  Cyliuders  sich 
befinden.   Wenn  der  Kolben  an  seinem  Habende 
!  angelangt  ist,  gleii  I    i  über  die  Austrittsöffnung, 
\  und  da  in  demsulbeii  Aiigonblick  die  zweite  Ein- 
lafsöflnun^  anf  der  Seite  auch  geschlossen  ist, 
I  80  ist  der  Dampf,  det  in  dem  Qjrlinder  ziiriick- 
j  gobliobcn  ist,  vdllstiuuliv  eiri;re8peiTt  und  kann 
;  unmöglich  entweichen.    Auf  diese  Weise  wirkt 
!  der  Dampf  wie  ein  elaatiseber  JinlTer,  indem  er 
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dlireh  den  in  Bewei^ung  befindlichen  Kolben 
zasammengedrückt  wird  und  somit  wieder  einen 
Gegendruck  auf  den  Kolben  selbst  angäbt,  mit 
anderen  Worten,  dessen  Hub  begrenzt.  Wonu 
dann  flcr  St  liieber  die  Einströmnffnunfr  scliliefst, 
tritt  frischer  Dampf  in  den  Cylinder  und  es  findet 
im  entgegangentxtra  Sinne  ein  nenea  Kolbemapiel 
statt,  welches  eine  Weile  unterbrochen  war. 

Das  Eigeutbäialiche  der  Pnnipencentrale  be- 
stellt darin,  isSa  alle  HnAregeln  getroffen  sind, 
jeden  Stillstand  an  den  Hoclint'en  zu  rtTmciden, 
welcher  durch  eine  Störung  an  den  Pumpen 
liervorgerafen  werden  könnte.  Zu  diesem  Zwecke 
besitzt  jede  Pampe  eine  eigene  äangleitnng  and 
kann  jederzeit  von  der  I)rurklcitnn£r  abgehängt 
werden.  Die  Pumpen,  welche  die  Hochöfen  be- 
dienen, sind  anfserdem  in  zwei  Teraehiedenen 
Gruppen  anfs"f^stellt,  welche  von  einander  nnab- 
häagige  Druck  leitungeu  besitzen.  Feruerhiii 
*  k9nnen  bei  einem  plStzlidien  Verrairen  der  Cen- 
densation  der  (irl»lil^cni.'\schincn  iliesc  ^-lüfsen 
Pumpen  das  Reservoir,  aus  welchem  dieKessel- 
pumpen  ihr  Wäaser  saugen,  mit  solehem  ver- 
sorgen. Dieses  Reservoir  kaim  anch  von  dem 
Wasi^erbehälter  aus  gefüllt  werden,  welcher  sieh 
30  m  hoch  über  dem  Boden  befindet. 

Winderhitzer.  Von  den  (  owper-Apparaten, 
welche  zur  Erhitzung  des  Windes  dienen,  sind 
für  jeden  Ofen  4  vorgesehen.  Ihre  Höhe  betragt 
27,50  m,  ihr  I>nrehniess«r  6,70  m.  Das  Qitter» 
werk  ist  mir  fciterffstcn  Steinen  von  .'?(!  "/c  Tlinn- 
erdegebolt  aosgetlihrt  und  hat  einen  Querschnitt 
▼en  160  X  160  mm.  Der  Verhrennongssebaclit 
hat  cinr  n  elliptischen  Querschnitt,  und  der  Rost 
mit  den  dasn  gehörigen  Pfeilern  besteht  ans 
flnierfestein  Vaterial. 

Entfernung  der  Schlacken.  Von  der 
Schlackenfonn  fliefst  die  Schlacke  in  mit  nii'<h 
überdachte  gnfsciserue  Kinnen,  welche  auf  einem 
eiserneu  Gerüst  liegen,  das  gleichzeitige  Böhne 
ausgeführt  ist.  Dient'  tisiini-  Bühne,  auf  der 
die  mit  der  ächlackenentfernnng  beschäftigten 


Arbeiter  sich  bequem  bewegen  können,  hat  eine 
Länge  von  1.5  m  und  eine  Neignng  von  0,07  "/o« 
Durch  die  Rinnen  wird  ein  kräftiger  Wasser- 
strahl geleitet,  welcher  die  Granulirung  «1er 
Sclilaoknn  bewirkt ;  dip  c^eki?rnte  Schlacke  tUllt 
sofort  in  kleine  Wagen,  aas  denen  das  Wasser 
•bilden  kann,  nnd  wbd  entweder  auf  dem 

I  S(Iil:if kf-nsilo  anfgo?peichert  oder  an  die  ver- 
schiedenen Werke  versandt,  um  entweder  za 
Cement  oder  n  ScUackenzii^ln  verarbeitet  an 
werden.  Die  sogenannten  Xacliscliliicken,  welche 
vor  jeder  Stichlochreparator  beraosgeblasen 
werden,  feilen  in  konische  Sehlaekenkasten  and 
werden  auf  die  Schlackenhalde  gefahren. 

^  Die  Transport-Vinrichtangen  für  Eize 
und   KukH   bestehen  aus  zweiräderigen  Haud- 

I  karren,  welche  sieh  dueh  solide  Bansit,  Leicfatiflr- 
keit  und  hpqneme  Handhabung  auszeichnen.  Ihr 

I  todtes    Gewicht    beträgt    kaum    23  °/«  des 

I  Ladegewiebts.  Bs  ist  dies  ein  wesentlicher  Yor- 
theil  für  die  Arbeiter,  w*l<Iio  mehr  Arbeit  mit 
entsprechend  geringerer  Mühe  and  Anstrengung 
leisten.    Die  aas  Hartinstahl  bestehenden  Rtder 

1  haben  einen  Durchmossor  von  1000  mm. 

Roheisen-Abstich.  Um  den  nacbtbeiligen 
Folgen  vorzubeugen,  welche,  in  Anbetracht  des 
starken  inneren  Druckes,  der  in  den  Hochöfen 
von  grofsen  Abm»*«ssungen  herrscht,  ein  plötz- 
licher Durchbrach  des  Abstichloches  uach  sich 
sieben  würde,  befindet  sich  in  den  Oiefshallen 
eine  doppelte  Pfanne,  welche  dazn  bestimmt  ist. 

I  alles  Roheisen  aufzunehmen,  das  au.s  den  beiden 

I  HochOftn  beranslaofen  sollte.  Dieses  Sobeisen 
kann  dann  in  die  Halle  gegossen  werden ,  da 

1  die  doppelte  Pfanne  mit  einer  bequem  zu  öffnenden 

I  AusflnfsöiTnung  am  Boden  versehen  ist»  Selbst 
wenn  die  Halle  noch  voll  von  Eisen  Uagt,  was 
besonders  Sonntafrs  eintrifft,  kann  man  znr  Be- 
sen'e  die   zwei  Pfannen  wieder  mit  Kubeii^eu 

I  volllanfen  lassen. 

Die  täs'liche  Leistung  eiuM  Uechbfans  betrti|rt 

I  normal  160  bis  170  t. 


Hittheilungeu  über  Hochofenreparaturen. 


Wfthrend  des  Jahres  1899  standen  auf  der 

II  0  c h n  f e n  a n  1  age  des  Düdelinjrer  Eisen- 
hütten -  Actienvereins  za  Düdeliagen 
(Laxembnrg)  6  Oefen  mit  einer  Gesammt- 
erzeutrnner  vdii  etwa  650  t  Ruheisen  im  Feuer; 
vier  der  Oefen  waren  mit  oftener  Gicht  (Dar- 
byiches  Centrairohr  mit  Pfortschem  Gasfang) 
veneben;  einer  (Nr.  III)  hatte  Langensehen  Oaa* 


fang  luit  oentraler  vnd  seitlicher  Abflbrang  der 

Gase;  der  letzte  (Nr.  VI),  im  .Tahre  1898  erbaut, 
war  mit  Parryscbem  Trichter  und  Deckelverschlais 
mit  centraler  Oasableitnng  aasgerfistet 

Bei  der  Projectirung  und  Ausführung  der  mit 
Uochofongas  zu  betreibenden  elektrischen  Cen- 
trale trat  die  Noth wendigkeit  heran,  IBr  alle 
Fülle  senttgend  Oaa  war  Verfüpmg  zu  hab«i, 
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dusH  Bowobl  in  Hoehofbobstrieb  wie  b«i  den 

Oasmotoren  keine  Störung  erfolge.  Man  entschlofs 
sich  daher,  die  Oefen  IV  nnd  V  im  Betinebe  mit 
freschloasencn  Gasfängen  zn  versehen,  so  dafs 
nui-h  1)111 1  iit  ilii  uns  liifsor  Arbeiten  vier  neben- 
einander lipfrende  Oefen  mit  gesclilossenpr  Oicht 
txar  Verfügung  Blanden,  wodurch  mau  sich  allen 
nilen  gegenfiber  gmUgeiid  gwBitet  hoflk. 

I.  Die  frste  r!?r  mi  Redp  strhcnden  Ofen- 
reparaiuren  erlolgUj  l»ei  Ofen  Nr.  V  iu  der  Zeit 
Tttm  1«.  bi»  31.  I>ecember  1899.  Im  Feuer  itebt 
der  Ofen  seit  dem  22.  April  isrt3.  Die  gesammte 
BepAfätur  omfaTat«  folgende  Arbeiten:  Einbau 
eines  gMchloeMoen  Gast  an  ^es;  Erneuerung  von 
iwei  r>ritteln  dw  Gestell mauer- 
wcrks;  Emenemrg  einer  schad- 
haften Stelle  im  Ofeuschacht. 

1.  Einbau  de«  f eseblos- 
sf'nen  <t  a » *" n  i- t-'cs.  Gewflhlt 
wurde  die  Laiigen»che  (ilocke, 
danit  mOglieliat  wenig  nnts- 
barer  Ofenraum  verloren  pehe. 
Zur  £rsparmfa  an  Zeit  worden 
■ebrere  VonurbeHen  wibread 
des  Betriebes  erledigt ;  es  kamen 
dabei  die  SHulen  in  Betracht, 
welche  die  grofsen  Qnortrftger 
tragen  solltenf  auf 
Cenlralrohr  so- 
wie der  Balan- 
cier derGloeke 
mhen.  Nach  r?e- 
endiguug  dieser 

Verarbtiten 
wurde  der  für  ^ 
einen  lAngeren 
StiUatandinder 

BescMckiing 

vorbereitete 
Ofen  mehrere 
Meter  unter  das 

Centrairohr 
tiefgeblasenund 

dann  e  tillge- 
setzt. Die  Fof" 
nen  wurden  ent- 
fernt, die  GewMbe  gnt  dttrebgestoben  tind  mit 
.Sand  abgedämmt;  das  Stichloch  wurde  ebenfalls 
tief  eingestofsen  und  mit  Sand  geschlossen.  Da- 
aach  erfolgte  ein  sehr  sorgfältiges  Verschmieren 
aller  Fugen  mit  Lehm,  wobei  man  sirh  zur 
Prüfung  der  Dichtheit  eines  emptindlichen  Zug- 
aeäsers  oder  einer  brennenden  offenen  I^unpe 
bediente.  IM«  Abdiditnng  ob«n  im  Ofen  erfolgte 
diirrh  eimcp  kalte  (üphfen,  ferner  mittels  feiner 
Jlincttc,  Schlackenabrieb  und  Dnug;  aw  Ver- 
dmhtng  der  Haterlalien  stieg  ein  Arbeiter,  der 
mt  einem  Athmungsapparat  versehen  war,  in  den 
Hfen;  zeitweise  erfolgte  ein  vorsichtige«  Benetzen 
der  Deckschicht  mit  Waaser.  Das  ^tweicben  von 


Oas  vollatftndig  so  verbindem,  ist  niebt  mSglieb 

weshalb  man  an  einigen  Stellen  des  Schacht- 
innern  das  Brennen  kleiner  Gasflammen  absicht- 
lich duldete,  weil  dadurch  das  Gas  unschädlich 
gemacht  wttrde. 

Zur  Demontasre  der  Theile  des  alten  Gas- 
fang^  nnd  zum  Einbau  der  Langeaschen  Glocke 
warMi  16  Kann  der  Fbma  Mets  db  Co.  in  Sieb 
thätig,  die  nach  Bedarf  nnd  Lapr  der  Arbeit 
auch  Nachts  arbeiteten.  Anfänglich  wurde  die 
Deniontiningsaibeit  betrBcbflieb  veraSgert  doreh 
die  Entfernung  eines  bedeutenden  Ansatzes  im 
Ofen  nahe  der  Gicht,  der  sich  gelegentlich  einer 
zehntägigen  Betriebsstörung  bildete,  weiche  etwa 


Fig.  1.  Qtithug  mt  offener  Gicbt 


Figur.  2.  Udstang 
uiit  Langcnsblier 
Oloeke. 


5  Wocben  vor  der 

Ausführung  dieser 
Reparatur  erfolgte. 
Die  Anordnung  des 
alten  (iasfanges 
nnd  sein  Ersatz 
dur>  li  eine  Laugen- 
sehe Gloeke  gebt 
«ins  der  Sküsze 
hervor. 

S.  Theilweise 
Ernenernn u  d i  s 
Gestells.  Gleich- 
Arbeiten  der  Hontenre  an  der 


seitig  mit  den 

Gicht  erfolgte  die  Erneuerung  von  zwei  Dritteln 
des  üest^Il«.  Diese  Reparatur  konnte  nur  stück- 
weise vorgenommen  werden ,  um  ein  Rutschen 
der  Beschickung  zu  vermeiden;  es  wurde  hi«"^ 
Tiei  nnf  besttis  .\bdie.hten  mit  Lihin  tmd  Ft^rn- 
halt«ii  der  Luft  Bedacht  gonouinien.  Das  neue 
Manerwerk  ward«  dnrebaebnittUcb  0,6  m  starlt, 
wo  die  Ofenganiitur  es  ehpn  znlielV.  I'ie  Dr- 
furmirnug  des  Gestells  war  in  erster  Linie  durch 
Scbadbaftwerden  des  Ofonbesehlags  (Annirnng) 
herbei füll rf :  es  ging  mit  der  Gestellreparatur 
gleichzeitig  eine  gründliche  Emeaerung  des  Be- 
schlags Hand  in  Hand. 
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3.  Erneoernng  von  etwa  IG  qm  det 
schadhaften  Ofenseh  achtf's.  Diese  Reparatur- 
steile  lag  voUatAudig  frei,  weil  d«r  Ofea  t»elir 
ti«f  feblaien  worden  war.  Ei  diente  diese  Stelle, 
nachdem  sie  tlu'ilwei^o  diirrbgebrochen  worden, 
einetaeitft  zur  Zufuhr  frischer  Luft  tür  die  Muu- 
tenrei  anderendte  mr  Entfbniiiag  einee  grofeeo 
Thaib  des  oben  erw&hnten  Ansatzes.  IHc  Diirch- 
fühmng  dieser  Schachtreparatur,  wie  ähnliche 
Arbeiten  des  ftftern  hier  ausgefUhrt  werden,  bot 
keine  besondere  Schwierigkeiten. 

Silmmtliche  anffpführten  Arbeiten  wurden  inner- 
haib  15  Tagen  au»gettihrt,  wonach  der  oten  ohne 
Schwierigkeit  wieder  in  Betrieb  geeetst  wurde. 

II.  Die  zweite  grnfse  f^fenrcparatur  fand  bei 
Ofen  Nr.  IV  statt,  welche  vom  22.  Februar  bis 
zun  6.  Hirz  1900  daaerte.  Der  Ofen  steht  seit 
dem  29.  Mälrz  1K89  im  Fener;  im  Laufe  der 
Zeit  hatte  da»  Gestell  ebenfalls  dnn  h  Öchadhaft- 
werden  des  Beischlags  bedeutende  Deformimngen 
erlitten;  so  betrug  an  einer  Stelle,  beim  Ueberganff 
dos  Gestells  zur  H^iat,  die  Kinsrlinnrttnff  0,4  m. 
Der  alte  Gasfaug  wurde  in  derselben  Weise  wie 
bei  Ofen  Nr.  V  erneuert.  Am  interessantesten 
gestaltete  sich  bei  dieser  Ofenrepnrntnr  jedoch 
die  Erueueruug  des  vollständigen  Ofengestells. 
Die  dwclMclmittUdie  HOhe  der  Bepamtnrstelle, 
welche  sich  einerseits  in  den  Bodensteini  anderer* 


I  sidts  etwas  in  die  Rast  erstmekte,  betrag  etwa 

I  3  m,  wobei  die  Maaerstftrke  zwischen  0,2  bis 
I  U,5  m  schwankte.  Es  konnte  uattlrlich  auch  hier 
;  nor  stSckweise  Tergegwigeii  werden.  Der  Ofen* 

beschlaff  wurde  fast  vollstHndig  aus  neuen  ver- 
stärkten St&cken  hergestellt,  so  daTs  das  Ofen- 
gest^U  nach  der  Reparator  sMrker  gebonden  war, 

als  bei  der  Neuznstellung.     SUmmtliche  gufs- 
eisemen  Kapollen  und  Kühlkasten  wurden  durch 
neue  ersetzt.   Es  waren  bei  der  Gestellreparatur 
I  IS  Steinhaner  und  Maurer  sowie  10  Schmelzer 

znm  Loshauen  der  Garnitur  Tair  und  Xaeht  thütig. 

I       Die  gesammten  Keparaturen  —  Aufsetzen 
I  eines  nenen  Oasfanges  nnd  vollstftndtge  Er- 
neuerung des  Gfeng^eslells  —  waren  in  IS  Tagen 
zn  Ende  geführt.  Die  lobetriebdetzong  ging  glatt 

von  stalten. 

Die  durchschuittlicheu  Kosten  fUr  jede  Gfeu- 
reparatnr  setzen  sieh  etwa  in  felgeoder  Weise 

zusammen : 

Gas  fang:  etva  64  t  Eiaenoonatmotion  179iM)uK 
Voruimton,  Ldhne,  Piimien  S  690  „ 

Gestell:  feuerfeste  Steine  .....    l'MTi  .. 
Löhne  and  Prituien  ...    i  ' 
Besehlsg  des  OwtelU     .  .. 

Zasammen  .  .  86670  .(K 
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Eisen  uud  Phosphor. 

Nadi  J.  E.  Stead. 


tJeber  A«a  in  der  üebarschrift  -  genaonten 

Gegenstand  wurden  durch  Stead  im  Verlaufe 
der  letzten  fünf  Jahre  zahlreiche  Untersuchungen 
ausgeführt,  deren  Ergebnisse,  zn  einem  umfäng- 
lichen Beriebte  i'.immmengostcllt ,  der  letzten 
Versammlung  des  „Iron  and  Steel  Institute"  vor- 
lagen. In  Folgendem  sollen  die  wichtigeren 
UntersQchmigseigebnisse  bera^egriffen  und  die 
von  Stend  gezogenen  Sehlnfefolgeningen  mit- 
getbeilt  werden. 

Bei  ftüheren  Versaehen  fead  Leopold 
Schneider,  dafs  beim  Auflösen  phosjilKjr- 
baltigen  Uoheiaens  in  wtesrigcr  Kupferchlorid- 
ISsnng  eine  Fhespliorverbindung  znrttckbleibe, 
deren  Zusammoisetznng,  sofern  das  Roheisen 
arm  nn  Mangan  ist,  ziemlich  genau  der  Formel 
Fej  r  entspricht,  also  neben  84,4  v.  H.  Eisen 
15,6  T.  H.  Phosphor  enthält,  während  beim  Auf- 
lösen von  .Spiegeleisen  und  Eisenmangan  der 
Ruckaund  die  doppelte  Phospbonnenge  enth&lt 
ud  dennaeh  die  ZnsaauBensetsQiig  MOf  Pi  be> 


I  sitzt.*   Sehneider  nahm  demnach  an,  dafs  der 

I  ganze  Pliosphorgehalt  d^*8  erkalteten  Roheisens 
I  in  jeuer  engereu  Verbindung  zugegen  sei,  und 
I  er  setjste  die  Anwesenheit  der  gleichen  Verbindung 
auch  im  schmiedbaren  Eisen  voraus,  oligleich 
die  Abscheidnnir  der  Verbindung  aus  diesem  durch 
I  das  gleiche  Verfahren  nicht  gelang.  Andererseits 
I  maditen  Osmond  nnd  Werth  sowie  a|Ater 
!  Freiherr  von  ,T  fi  p  t  n  e  r  darauf  aufmerksam, 
dafs  beim  Auflösen  pbospborbaltigen  Eiseus  iu 
schwacher  Salzsäure  oder  SchwefelsSore  ein  Theil 
des  Pliosphnrs  als  Pliosphorwassei'stofffjas  zii  ent- 
weichen pflege,  während  gewölmlicb  ein  anderer 
Theil  in  dem  ungelösten  Bickstande  soriickbleibe, 
und  sie  schlössen  daraus,  dafa  dar  Fhosphorgehalt 
de««  Eisen»  In  mtndü«it«ns  zwd  verschiedenen 
Furmeu  zugegen  sein  könne.** 


*  ..Oi-itrrreichischf  Zi'itsvlirift  fürRcr^'-  und  Hütfrn- 
wesen"  1886  S.  786,  ^Stahl  and  Eisen'  1S87  ä.  182. 

.BtsU  und  Eiisa*  1807 
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Stead  v«B  beobMihtoto,  dab  b«im  Aaflfiien  de» 

Eisens  in  Knpforchloridlösnnp:  nach  Schiicitlers 
Verfiüarea  nicht  immer  das  selbständig  aus- 
gebildete Fbosphld  Pes  P  rein  sinüdEblflibt,  sondern 
dafs  daneben  anch  ein  phosphorhaltig'er  schwarzer 
Bückstand  abweichender  Zasanimenaetzung  za- 
rnck^lassen  werden  k9nne.  Er  schlag  deshalb 
einen  andern  ein,  nm  das  freie  Phosphid 

getrennt  von  dem  übritreti  Phosphorgehalte  ab- 
zuscheiden und  den  als  üostandtheil  des  freien 
Fbospbids  anwesenden  Phesphergehnlt  sn  be- 
stimmen. Zn  diesem  Zwecke  wurde  da«  Eisen 
in  Form  von  Bohrspäueu  oder  Pulver  in  einem 
Selben  mit  Salpetersftnre  von  1,20  specOewieht 
(auf  1  g  Eisen  70  cc  Saure)  behandelt,  wälin  inl 
aan  dorch  Schwenken  des  Kolbens  in  kaltem 
Waaser  eine  Eibitsnng  der  Flfissigkeit  Aber  80  *  C. 
Unana  verbfltete.  Nach  ungefähr  20  Uinuten 
war  die  I.f.snnpr  lieendet.  Weiin  die  Gasentwick- 
luug  auigeliöi't  hatte,  brachte  man  den  ungelösten 
Köckatand  aaf  ein  Filter,  wudi  mit  kaltem 
Wasser  aus  ntul  benutzte  ihn  nun,  um  Uin  in 
heiTsfir  Säare  zu  lösen  und  den  als  üestaudtheil 
des  freien  Phospbkb  anwesenden  Phosphorgehalt 
zu  bestimmen ,  wistiri-nd  die  zner-^t  f'rh;ilrene  ' 
Lösong  zur  Bestimmung  des  im  Eisen  gelöst 
gewesenen  Phosphors  (oder  Phosphids)  diente. 
Stead  fand  jedoch,  dafs  ein  kleiner  Theil  des 
freien  Pbosphids  bei  der  Behandlung  mit  Salpeter- 
sinre  ebenfalls  in  Lösung  geht  und  giebt  an, 
dafs  man  in  Rücksicht  hierauf  den  gefimdenen 
Wmhen  5  Itis  in  v.  H.  binztizurechnen  habe, 
nm  annähernd  genau  Ergebnisse  zn  erlangen.* 
Neben  dem  freien  Phosphid  bintoblefbt  bei 
dem  -Aufliisen  in  SaJpetersHiii'c  anffi  ein  kleinerer 
oder  gröfserer  TheU  des  anwesenden  Eisen- 
earblds  Pej  C,  was  jedoch  die  Richtigkeit  der 
Phosphorlii-stimmung  im  Rückftandf  nirlit  1k- 
mtrlcbtigt.  Das  Phosphid  ist  magnetisch ;  wird 
demnach  der  Bfidkstand  nicht  vom  Magnete 
angezogen,  ao  kann  er  kein  Phosphid  FesP 
enthalten. 

Fiir  die  Versuche  mit  kohleustoifarmen  Proben 
Ten  niedrigem  Piioaphorgebalte  benutzte  man 
fertig  geblasenes  Bessemermetall  vor  Spiegelei.son- 
ansata;  Proben  mit  höherem  Phospborgehalte 
bereitete  man  durch  Scbmelsen  Ton  reinstem 
s>  hwedisf  li<!in  Kisen  mit  Phositbor  im  Ticirel. 
Zar  Ermittelang  des  Einflusses  eines  gleichzeitig 
anweeenden  Koblenstoil^ehalto  aaf  phospbor- 
haltiges  Eisen  dienten  entweder  Proben  aus  dem 
Betriebe,  oder  man  stellte  sich  besondere  Ver- 
sochsstäcke  dorch  ächmelzon  des  phosphorhaltigen 
Beene  mit  Holakohte  im  Tiegel  dar. 

•  Da/s  das  Phosphid  Fej  P  dorch  Kunferrhlorid- 
losvag  nicht  ganz  untM-oinflufst  bleibe,  bcoliachtete 
null  Xrb  Schneider  bei  seinen  erwähnten  Ver- 
nefeSB,  and  nr  erwähnt  es  ansdriicklich  in  einer 
späteren  Abbandlnng  (»OMtenciehische  Zeitschrift* 
1887  S.  3öl;- 


Die  mikreriiopiMihe  Vntenndrang  ein^ier 

Proben  mit  2  v.  H.  Phnsphor  und  annähernd 
frei  von  Kohle  liefs  zwei  verschiedene  Bestand- 
theile  erkennen,  einen  IcSmig-krystaUiiiiMilNa  and 
einen  harten,  welcher  letztere  ähnlich  wie  Eisen- 
carbid  die  Krj'stallkörner  umgab.  Proben  mit 
1  bis  1,4  V.  H.  Phosphor  waren  dagegen  frei 
von  diesem  harten  Bestandtheile.  Eine  sehr 
langsam  erkaltete  Probe  war  in  den  ilufseren 
Theileu  ebenfalls  fi-ei  davon,  wahrend  im  Inneren 
sieh  reichliche  Mengen  b^'hadea.  Der  inlsere 
Theil  enthielt  neben  0,02  v.  H.  Kohlenstoff 
l,tid  V.  H.  Phosphor,  der  innere  scheint  nicht 
antersncht  worden  an  sein. 

Ein  grobkiystallinische»  Eisenstiick,  welches 
zwischen  den  Steinen  eines  Paddelofeos  gefunden 
worden  war  nnd  weder  Kohle,  Sllicinm  oder 
Mangan,  dagegen  0,33  v.  H.  Schwefel  und  1,86 
v.  H.  Plios]ibr)r  enthielt,  wurde  zur  Entfernung 
der  Sullide  im  gepulverten  Zustande  zunächst 
mit  verdfinnter  Säure  behandelt,  wobei  man  einen 
Rückstand  mit  noeh  1 ,77  v.  H.  Phosphor  erhielt. 
Eine  Bestimmung  des  als  Bestandtheil  des  freien 
Pbosphids  anwesenden  Phesphorf^alts  ergab 
(  0,103  v.  H..  iils.i  gelöster  Phosphor  l.f;f;7  v.  II. 
Eine  andere,  durch  Scbmelsen  dargestellte 
Probe  mit  1,94  H.  Phosphor,  übrigens  fbst  rein 
von  Fremdköi-pern,  liefs  man,  nachdem  der  Tiegel 
uns  dem  Ofen  genommen  war,  rasch  erkalten, 
um  zu  sehen,  ob  hierdurch  die  Bildung  freien 
Pbosphids  bceinflufst  werde.  Die  Untamehnng 
ergab  einen  Phosphorgehalt 

im  freien  Phosphide  ....    0,19  v.  U. 
in  Eisen  gelSst  l,7ft  ,  , 

Strad  schliefst  aus  diesen  Beobachttin jren, 
dafs  in  kohleustoffarmen  Eisensorten  bei  lang- 
samer Abkühlung  ein  Phoephorgehalt  bis  1,63 
V.  H.,  bei  rascherer  Abknhlnng  bis  1,75  im 
Eisen  gelöst  bleiben  kann,  während  ein  Uebcr- 
schnfs  als  freies  Phosphid  Fej  P  sieh  in  Form 
einer  rmlniUung  der  Krystallkömer  oder  einer 
unregelmfifi^itr  da/wisehen  \  ertbeilten  eutektischen 
Masse  absondere.  Er  nimmt  an,  dafs  der  gelöst 
gebliebene  Phosphor  gleichfalls  als  Pheaphid 
Fe»  P  gelöst  sei,  so  dafs  also  das  etwa  gefundene 
freie  Phosphid  einfach  aus  der  Lösung,  in  deir 
ee  bereits  angegen  war,  aasgesebieden  and 
nirht  etwa  neugebildet  worden  war.  Sehnfider« 
oben  erwähnte  Versuche,  bei  welchen  fast  der 
ganse  Phosphorgehalt  naeh  dem  Behandeln  des 
Eisens  mit  Kupferchloridlösung  als  Phosjiliid 
Fe  3  P  zurück  blieb ,  legen  den  gleichen  Schlufs  nahe. 

Um  zu  ermitteln,  ob  dvrch  anhaltendes  Glfiben 
mit  darauf  folgender  langsamer  Abköhlung  eine 
VerändernnfT  der  Phospborformen  bewirken 
sei,  wurde  eine  Probe  mit  l,ö2  v.  H.  Phosphor 
nnd  0,18  H.  Kohle  mit  Eisenerzen  in  dnen 
(Mfihtopf  pepnrkt  nnd  in  die  Mitte  eines  zur 
Darstellang  schmiedbaren  Gusses  bestimmten 
Temperofena  eingesetat.   36  Standen  nach  Be- 
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g^nn  des  Feuerns  war  der  Ofon  in  volle  Hitze 
gekommen;  man  erhielt  ihn  90  Stauden  dabei 
und  liefli  dann  wilirend  40  Stunden  langran 

erkiilten.  Die  Probe  wurde  biernuf  derselben 
Behandlung  ein  zweites  Mal  unterworfen.  Die 
Temperatur  beim  01ilb«i  betrog  etwa  900  o  C. 
Der  Kohlenstoffgebalt  der  Probe  war  hierbei 
annähernd  vollst. -iudip:  siusg^eschieden ;  der  Ge- 
sammtpli'isphui  gclialt  betrug  an  verschiedenen 
Stellen  1,78  bis  1,94  T.  H.,  der  als  Bestand- 
thejl  des  freil  n  Phnsphids  :nnvp>piide  Phosphor- 
gehalt 0,HU  bis  OjUä  V.  H. ,  wahrend  die  Probe 
▼or  dem  Glfllien  nur  0,51  t.  H.  davon  enthalten 
hatf  I  '  rVt  rsuch  zeifft  also,  dafs  anhaltendes 
itiüLeu  die  Abscheidaag  dei  Eisenphosphids 
Kes  P  befördert.  Ab  man  aber  die  geglühte 
Probe  im  Magnesiatiegcl  geschmolzen  hatte, 
betrug  der  Phosphorgebalt  im  freien  Phosphid 
nur  noch  0,20  v.  H.,  während  1,74  v.  H.  Phosphor 
im  Kis(-ii  ^^eliist  war. 

Im  rixtsphoreisen,  welches  mehr  als  15,6 
v.  H.  Phosphor  enthält,  l&fst  sich  auiaer  dem 
Fhoepliide  Fes  P  «in  zweites  von  der  Zneanmea- 
soTzün;?  Fe,  P,  aho  mit  21,7  v.  IT.  Phosphor, 
nachweisen.  Ei'hitzt  man  nämlich  die  geschliffene 
Braehlllehe  mlehen  phosphorreicben  Metalls 
bis  zum  Anlaufen ,  so  zeigt  sich  unter  dem 
Mikroskope  ein  blauer  Bestandtbeii  neben  einem 
gelben.  Der  blaoe  Bestandtbea  ist  leichter  in 
Salpt  tersäure  löslich  als  der  gnlbe;  ersterer 
wird  von  dem  Magneten  leicht  angezogen,  letzterer 
weniger  leicht.  Man  kann  alsu  eine  Trennung 
der  Bestaudtheile  bewirken,  wenn  man  das 
Phosphoreisen  im  feingepulverten  Zustande  ent- 
weder mit  SlUire  oder  mit  dem  Magneten  be- 
handelt. Ln  «TOterm  Falle  erbielt  Stead  einen 
Kiirkstand  mit  21,50  Phosphor  neben  78,30 
Eisen,  also  Ziemlich  genau  der  Zosammeneetzang 
Fef  P  entsprechend;  nach  dem  Anmriehen  des 
blau  anlaufenden  Bestandtheils  mit  einem  Mag- 
neten, welcher  dem  Pulver  auf  einen  Abstand 
TOOi  etwa  2  mm  genähert  wurde,  ergab  sich 
die  Zttsaramensotzung  p^^^^^i^^ 

des  stark  magnetiechniBestaadtbdls  84,00  16,83 
y,  schwach    «  ,         78,40  21,60 

Wenn  aticli  im  Elaeobflttenbetriebe  so  phos- 

pborreiche  Legirnngen  keine  Rolle  spielen,  ist 
doch  der  Nachweis  des  Phosphids  Fe«  P  nicht 
olme  wissensebaftUeben  Wertb,  und  die  Art  und 
Weis« ,  wie  durch  Stead  dieser  Nachweis  erbraeht 
wurde,  erheischt  Beachtung. 

Ein  KoblenstolTf  ebalt  phospbeibaltigen  Eisens 
begünstigt  die  Abscheidung  des  freien  l'husj.liids 
Fe«  P;  von  dem  gesammten  Pho»phorgehalt« 
bleibt  demnach  während  des  Erstarrens  nnd  Ab- 
kühlens  ein  um  so  kleinerer  Theil  im  gelö.steu 
Zustande  zurück,  je  liflJn  r  der  Kohlenstoffgebalt 
des  Eisens  ist.  Zur  Krmittolung  dieses  Ein- 
flusses wurde  ein  fibrigens  reines  ElseUt  welches 
1,75  V.  U.  Phosphor  enthielt,  im  ICagnesiAtieKel 


mit  verschiedenen  (lewichtsmengen  Holzkohle 
geschmolzen,  und  in  den  Erzeagoissen  wurde 
der  Phosphorgehalt  seinen  beiden  Fennen  gwnRIb 
besthnnt.  Die  Brsebniwe  waren: 


Probe 

Kohlen- 
stoff 

Phosphor 

im  fraiea 
Pbucpliid 

im 

Eiaen  grtö«! 

mmm«n 

1 

0,00 

1,75 

1,75 

ä 

0.125 

0,18 

1,37 

1,55 

3 

0,180 

0,59 

1.18 

1,77 

4 

0,70 

1,0() 

0,75 

1,75 

5 

0,80 

1,06 

0,70 

1,76 

6 

1,40 

1,16 

0,60 

1,7« 

7 

2,00 

1.18 

0,55 

1.78 

8 

1.40 

1»7I 

Aach  in  dem  kuhlenstuftreichsten  Eisen  blieb 
demnach  ein  'I  lioil  des  Phosphors  noch  freli'st; 
andererseits  wurde  beobachtet,  dafs  auch  in 
einem  Els«i  mit  niedrigerem  Phosphergehalte 
durch  einen  daneben  anwesenden  Kohlenstoffgehalt 
die  Abscheidung  freien  Eisenpbosphids  veranlafst 
wird.  Ein  in  dem  Herde  eines  basisch«!  Martin- 
ofens nach  dem  Kaltlegen  zurnckgebli  1  i  ^  s 
Eisenstück  mit  1,23  v.  H.  Kohlenstoff,  U,45 
V.  H.  Mangan  und  1,38  v.  H.  Gesammtphosphor 
enthielt 

Phosphor  iiQ  Eisenphosphid .  ....   0,75  t.  H. 

„      im  Eisen  gelöst  0,62  , 

Hier  entsteht  allerdings  die  Frage,  üb  nicht 
auch  die  sehr  langsame  AbkQblung  des  im  Herd- 
futter eing^esrhlossenen  Eiseustßckes  die  irilduri^ 
des  freien  Phosphids  befördert  habe.    Der  oben 
i  mitgetbeQte  Versneh   über   den  Einflofs  des 
I  Ausglühens  le^'^t  die  Tk'jahnnir  der  Fra^-e  sehr 
:  nahe.  Um  also  einen  bestiumtteren  Nachweis  über 
I  den  Einünfli  des  Kohlenstol^ehalts  zu  bekommen, 
glfihte  man  ein  Stfick  derselben  Probe,  nachdem 
'  es  mit  Walzsinter  in  ein  echmiedeisemes  Bohr 
j  eingeschlossen  worden  war,  zum  Zwecke  der 
j  Entkohlnng    in    einem    Ofen    für  Darstellung 
schmiedh.iren   (i11s<5ps   hei   etwa  980**  C.  Die 
Untersuchung  vor  und  nach  dem  Glühen  ergab: 


Kohlen- 
stoff 

Phosphor 

in  fraiea 
Pbiwpbid 

im  Ei^o'n 

gelöst 

zu- 

Tor  dem  Qlühcn 

1,43 
Spnr 

0.76 
OiW  . 

0,62 

0,73 

1,88 
(^91 

In  dem  kohlenstoflkrmen  Metall  war  demnach 
trotl  der  aucb  bei  diesem  Versuche  stattgehabten 
laugsamen  Abkühlung  der  Gehalt  des  gelöst 
gebliebenen  Phosphors  gröfscr  als  in  dem  uu- 
gegllhten,  kolllenstoffrcicberen  Eisen,  aber  der 
Gesainratphosphorgehalt  hatte  sieb  /ienilieh  stark 
verringert.  Offenbar  war  eine  phosphorreicUere 
Legining  ansgesaigert.  Der  Beweis  hierfOr 
wurde  durch  Untersnchnng  des  Walssinters  er- 
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tiMkt,  in  welchem  dM  GlBkan  ■tattgefluden 

liatt«.     Er  enthielt 

vor  dem  möbeo   .  .  .   0,06  v.  U.  Phosphor 

Zur  ferneren  Beleuchtung  des  Einflasses 
eines  Kohleüsto%ehiilt8  auf  die  Fonnen  des 
Phosphors  In  EiMft  letanols  Stead  einen  StaU 
mit  1  ,Ü  T.  E.  KoUMstoff  and  nor  0,02  v.  H. 
Phosphor  mit  versx'hiedenen  Gewichtsmengen 
Phoephoreisenc»  in  eiueiu  mit  Magnesia  gefütterten 
TSagtimMumen.  IHeqkMereUntersndiiuiff ergab: 


KeUenstoff 

Phosphor 

GrsAiamt 

)EU  hrlun 

Phosphid  F«iP 

1 

0,95 

0,037 

Ü.ÜOO 

S 

0,96 

0,099 

0,002 

S 

0,95 

0,132 

0,035 

4 

0,96 

0,347 

0,065 

5 

1.0i 

0,54« 

0.163 

Der  RinfinR)  des  Kohlenstoffgehalts  lA£»t  sich 
nicht  Verkennen,  wenn  man  erwägt,  dab  der 
Phosphorgehalt  aller  Proben  erlieljlieh  ?(>rin?rer 
m.,  als  derjenige,  bei  welchem  im  kohlenstufT- 
fteien  Eisen  erst  die  Abseheidnng  de«  PhospUds 
beginnt  (1,75  v.  H.). 

Beachteaswerth  sind  auch  die  Ergebnisse, 
«debe  nan  beim  Gemen tireo  pboephorhaltigen 
Eisens  erhielt.  Eine  der  Thomasbinie  entnommene 
Probe  mit  0,6  v.  U.  Phosphor  enthielt  nach 
den  CemenÜren 

Kohlenstoff  1,16  v.  H. 

Pbonphor  im  freien  Phosphid  Fe-i  P      o  D-i  , 
,       .  Eisen  gellst.  .  .  .  .  .   ''.m  > 

OsssBunlpbosplioir.  .  .  0,88  t.  H. 

Ein  Stab  Pudileleisons  Itesufs  nach  dem 
Cemeotiren  folgende  Zusammensetziutg : 


Koh. 
Uo- 
■toff 

Phosphor 

im     '  im 
freian  |  Eibcd 

6*- 
■ammt- 

I'tHt«|>hDr 

AeolMi»  Schicht  S  mm  stark 
Zweite        n     ^  n  r 
Dritte        .        „  „ 

1,35 
0,96 
0,75 

0,i»i  0,U1  0,495 
0,0»  ,0,4€«,  0,490 
O^M»  WbOOli  0,500 

Id  beiden  Proben  ist  demnach  trotz  iles 
üeulicb  hoben  Kohlenstofigehalts  und  des  an- 
bellenden Glühens  die  Heng«  des  freien  Phosphlds 

nnr  iinberlenteml.  Anoh  rlie  niikroskopisrhe  Uuter- 
«nchting  be»tiltigte diese  Walirnehmoug.  Die  cumen- 
tiiten  Proben  ^*nrden  nonmehr  in  Magnesiatiogeln 
seschmolzen  tiiid  langsam  abgekühlt,  Avoranf  sich 
Mchstebende  Zusammensetzung  ergab: 


faddeleisen . 


Kohlen- 
stoff 


1.16 
1,10 


Phosphor 


im  fraian  im  Eiun 
PluMpbid  Ke!a«t 


Güummt- 
(ibmplior 


Hier  entspricht  also  der  Oelialt  an  freiem 

Phosphid  den  fHiheren  Reoliachtnnpen  Uber  den 
EinfloTs  des  Kohlenstoftgehalts.  Man  unterwarf 
nnn  «in  StOek  mit  selir  hohem  Pkeiphergehalte, 
1,96  V.  H.,  dem  Pementiren.  Als  es  ans  dem 
Ofen  kam,  besafs  es  ein  Aussehen,  als  wenn 
dflnne  StrSroe  emee  ÜOssigen  Hetalln  dnrflber 
hinweggeflossen  seien,  und  an  der  Unterseite 
haftete  noch  ein  Tropfen  der  thatH&chlich  aas- 
geflossenen Legirung  mit  einem  Phosphorgehalte 
von  4,86  y.  H.  Das  Eia«nstück  enthielt  in 
verschiedenen  Abstanden  von  dw  AuTsenflftcbe: 


Höh- 

Phosphor 

im  tttiaa 
Phos^ 

im 

ÜSSt 

Im  Mittrlpmiktr    .  .  , 
„   Kerne  dnrchscbnittl. 
„  1.  Abstände  davon  . 

»   2.       „           ,  . 

Spar 
0,23 
0,89 

0.  93 

1.  » 
1,31 

0,94 

0,94 
0.86 
0,61 
0,38 

(V» 

l,Oi 
1,0U 
0,66 
0,69 
0,67 

m 

1 .% 
l,U 
1.52 
1,30 
t,05 
0,91 

Je  mehr  Kohlenstoff  demnach  eindrang,  desto 
mehr  worde  der  Phosphor  dadurch  verdrangt. 
Nach  Steadti  Aleinung  war  es  ein  eutcktiüches 
Phoephorearbid«  welehes  aossaigerte. 

SonHtiic«^  Beispielp  des  Anssaip^ems  phosplmr- 
reicher  Verbindungen  werden  an  anderer  Stelle 
von  Steads  Berichte  gegeben.  Bereits  Im 
Jahre  1H70  hatte  er  den  Versuch  gemacht,  ein 
Still  k  ClcvelanJ-Rohcisen ,  nnmittelbur  nachdem 
es  erstarrt  war,  dem  Drucke  einer  Wasserdruck- 
presse Huszngetzen,  wobei  noch  eine  kleine 
Menge  Metall  ansfloC». 


C 

Mn 

Si      S  P 

Dos  Mattermetall  enthielt 
„  ansgeflete.  Wetsil  „ 

3.00 
1,75 

0,35 

ats> 

1,63  , 0,12  1  1.53 
0^79]  0,06 1 6.84 

Lencauehez  erhitzte  ein  Stflck  Longwy- 
Roheisen  100  Stunden  lang  in  einem  rednciren- 
deu  Gasstromf?  auf  950  °C.  Nach  dem  Erkalten 
zeigten  sich  auf  der  Oberfläche  zahlreiche  kleine 
Efigelcken,  wie  Flintenschrot,  Ton  denen  ein 
Tlieil  sich  vereinigt  hatte,  auf  der  OlertlHi  be 
des  Eijienstäcks  abwärts  geflossen  war  und  sich 
am  Boden  der  Betörte  Tereinigt  hatte. 


■loir 

ZflssnneBsetzTwg  der  K6- 
gelehin  

Zusaunuensetzung  der  zu- 
saauaeageflosi.  Hasse  . 

1,90 
2,40 

0,89 
1.41 

5,46 
448 

0^97 
0,91 


0,36 
0,29 


0.63 
0.60 


Es  mOge  bei  dieser  Gelegenheit  daran  erinnert 

werden,  dals  eine  ganz  gleiche  Erscheinung  sich 
nicht  «elten  auf  der  Oberfläche  von  Eisengufs- 
stncken  nnd  FlnfseisenblOeken  beobachten  iKfst. 
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Auf  Eiftenffnftotliekeii  nenot  mm  si«  Anbrand, 

auf  Flurse-ineiiMörk»!!  Spritzer  in  iler  irrigen 
HeiDun^,  dafs  die  Kiigelchen  beim  Eiiutürzen 
4m  Mtftalls  im  die  Form  dnreh  V«rspritx«a  ent- 

sruiiden  imd  dAnn  mit  eniporsr^^^riKsen  .seien.  Eine 
Probe  solchen,  von  dem  iiiitL-rzcichnefon  I^ericht- 
«rstattor  uatorsucUteu  Anbruud»  nebst  dam  Mutter» 
eisen  enthielt: 


0 

Si 

Mn 

P  S 

Cn 

Muttertjisn'ii .... 

■IM 

OM 
ü,43 

1  MS  I  o.or, 

ÜM  \  0,08 

0,01 
0.03 

Auch  die  ^äiiritzer"  der  Flofaeiseablikke  sind 
phosphorreieher  aU  das  Hattereisen.  * 

Kill  Phosphorg'ehalt  verringert  'lie  Autnahuie- 
f&higkcit  des  Eisens  für  Kohlenstoff.  .Si-hon  ein 
Vergleich  verschiedener  Roheteeosortcn  mit  ver- 
tichiedeaen  PliO«plloi|[;ehalte  bei  übritreuH  ilhn- 
lieber  Zn«!!iniTnpn<«etz«nfr  läfst  hierauf  sehlicCsen. 
Ein  8iii(-k  HiUuiitit-  und  ein  £)tück  Clevclaod- 
roheisen  enthleUen: 


4^ 

Gra- 
phit 

Mn 

Si 

S 

P 

Olevekad  .... 

4^10  ,  3,95  j  0^ 
3,7Bj  8,68 1 0,75 

S,80 1  0,03 

0,04 
1,56 

Nimmt  man  den  mitfetbeilten  Ermittelnngren 

zufolfre  an,  dafs  aller  Phosphor  aU  PhoHjjliiii 
Fe«  P  anwesend  sei,  tbeüs  aU  solche«  gelüst, 
tbetls  beim  Ericalten  abgeschieden,  so  wfirde  der 
T'liosphorgehalt  des  ClevelandeiHens  (1,56  v.  H.) 
einem  Pbosphidgehalt«  von  etwa  10  v.  H.  ent- 
sprechen. Nimmt  man  femer  an,  dafs  das  Phos- 
phid  nicht  tUhig  »ei,  Kohlenstoff  aufzunehmen,  ho 
würde  der  Kohlenstoff^ehalt  des  Clcvolaiulcisfns 
in  f<0  Theileu  des  phosphidfrcien  Eisens  verlheilt 
.sein,  also  100  Tbeile  des  letsteren  4,16  v.  H. 
Kohlenstoff  enthalten.  .\nnähernd  der  gleiche 
Kuhlenstuffgehalt  ergiebt  sich  im  phospborfreien 
Htmatitrobeisen.  Der  ziemlieh  hohe  Silicium- 
gehalt  beider  RoheiHcnsortcn  erniediigt  jedoch 
deren  Sattigungsvenuögen  für  Kohlenstoff.  Nimmt 
man  an,  dafo  das  reine  Elsen  4,6  v.  H.  Kohlen- 
stoff aufzunehmen  vermöge,**  würde  uuter  der 
niitgetheUten  Voraussetzung  der  höchste  erreich- 
bare Rohlenstoffgohalt  phosphorhaltigen  Eisens 
•ich  dnreb  Beeknnng  felgendermaften  ergeben: 

bei  einem  Phoiphidgehalts  raa  •tofl^lh»u 
Null  V.  H.,  also  PhotphoigalMltS  von  0,00  4,60 
25     n       ,  ,  ,   8,89  3,45 

»      .  m  n   7,78  2,30 

76     ,      ,  ,  ,  11,67  1,16 

100     „      ,  „  .  1B.68  0,00 


*  Beispiel:  Ledebur,  Eiseuhiittcnkuade,  3. Auf- 
Isge,  Seite  9SJ. 

**  Saniter  fimd  4,8  r.  E,  Kobleastoff  UStsbl 
aad  EisMi«  1807  Seite  067). 


üm  die  Biebtiulceit  dieser  Theorie  an  er- 

jirabeti,  wurden  Miscliuiitrcn  des  Eiscnidiosiihids 
mit  verschiedenen  Gewichtsmengeu  reinen  Eisens 
im  Hol^ofaJentiegel  geaehmolaatt.  Man  <n-hielt 
bei  efaiem  kow«. 

Phospborgebalts  der  Ifisdnug  gleich  Nidl  4,16 

»    4,10  3,25 

•     7,00  2,00 

•             ,         .          .    18.00  n,7,) 

n  10,00  u,(:h) 


Obgleich  die  Ergebnisse  nicht  genau  mit  der 
Rechnung  flbereinstimmen,  lassen  sie  doch  dentp 

lieh  genug  den  in  Rede  stellenden  Einflufs  des 
Ph*is|diors  erkennen.  Sitmmtliche  .Schmelzproben 
wai  en  weifses  Roheisen  ohne  (Iraphitausschcidung. 
Beim  Ausblasen  des  Hochofens  eines  englischen 
Eisenwerks  vor  lilngereii  .Tabren  fand  man  ein 
Eisenstück  folgender  Zu.sammensetznng : 


c 

JCn 

8i 

8 

P 

1  ' 

Cr 

Spur  1 

4,55 

0.39 

0,05 

17,91 

1  1.71 

0.45 

Auch  dieses  Vurkummnifs  spricht  für  den 
erwähnten  Einflnfs  des  Phosphoi^halts. 

Zur  Ermittelung,  ob  ein  Pho.sphorgchalt  des 
Roheisens  von  EinfloTs  auf  die  Graphitbildun? 
sei,  wurde  Eisen  mit  .Siiiciumeisen  und  Eisen- 
phosphid  in  vi  im  hiedenen  Gewichtsverhilltniüsen 

im  ll'ilzkohleiitie;jL'l  schmolzen.  Die  Untere 
suchung  der  erfolgten  Koheisenkönige  ergab: 


1 

» 

4 

6 

( ieliundene  KoUe 

1,1<J 

n.56 

0,(1 

0,(»it 

tiraphit  .... 
Siliciam  .... 

2,62 

1.73 

1,88 

1,G» 

o,»a 

O.MI 

].!>6 

2,84 

3,36 

Mangan  .... 

Spur 

Spar 

IS 

Spar 

Phosphor.  .  .  . 

0,21 

4,06 

lf.86 

lu  dem  kohleustoffärnisteu  und  phospbor- 
reiebafeen  Eisen  ist  swar  aller  EohlenstoiT  gra- 

phitisch  an.^fresrliiedi^n,  aber  der  Graphitgehalt 
ist  niedriger  als  in  den  übrigen  Proben,  weil 
der  Qesammtliohtenstoirgehalt  niedriger  ist.  Wenn 
daher  phosphorreiches  Robeben  im  allgemeinen 
grapbit&rmer  als  pbos])horarrae8  mit  gieicbeut 
Silicivmgebalte  an  sein  ptlegt,  so  ist  dieser  Um- 
stand nicht  sowohl  citiom  unmittelbaren  Einflüsse 
des  Phosphorgchalts  auf  die  Graphitbildung, 
sondern  vielmehr  dem  geringeren  Gesammtkuhlen- 
stoffgehalte  des  phosphorreichen  n  liolieisens  zu- 
znsclirriben.  Dafs  andererseits  Phosphor  nicht 
etwa,  wie  äilicinm,  Grapbitbildang  veranlasse, 
wird  doreb  die  oben  mitgietbeilten  Versnebe  über 
den  Einflufs  des  Phosphors  anf  dns  Stlttipunfrs- 
vermögen  des  Eisens  für  Kohlenstoff  erwiesen, 
bei  welchen  stets  weilbes  Eebeisen  erfolgte. 

Nach  Osmond  zeigt  phosphorreiches  praues 
Roheisen  (mit  1,90  v.  il.  Phosphor)  während 
des  EibitMiis  oder  Abkiihtens  einen  Haltepunkt 
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bei  etwa  900*  C,  welchnr  d«iiii  ]ilM»phorafmeii 

RohHsen  fehlt.  Bei  dieser  Temptratur  oder 
weoi^  darüber  liegt  demnach  der  Scbineiz-  oder 
EntBrnmgBinmkt  der  eotektiechen  Leginrnp  de* 
^aen  Roheisens,  welche  nach  Stead»  Versnchen 
aicli  Süiciuio  su  enthalten  scheint.  Kohlenstoff- 
«Bd  «ilieiamfireies  Eisen  mit  weniger  als  1,7  v.  H. 
Phosphor  zeigte  nach  .Stead  nur  einen  llalte- 
pankt,  mit  1,7  v.  H.  odtr  mehr  Phosphor  zwei 
Haltepunkte,  mit  15, ti  v.  H.  Phosphor  dagegen, 
der  ZiuammensetinDir  des  PheepMds  Fet  P,  wieder 
nur  einen  HnItepnnkT  bpi  etwa  loHO"  ('.  Hier 
muuTt«  nur  eine  einzige  chemische  Verbindung, 
in  den  plmsplimibrmereD  Serten  d»(reiren  diu  freie 
I'h'>s]ihi«l  und  die  euTfk tische  I-ciriniiiir.  welche 
•ach  Stead  aoa  angefähi*  10  v.  U.  Phosphor  mit 
90  r.  H.  Etsen  bestellt  nnd  bei  etwa  980  *  ihren 
Schmeliipunkt  besitzt.  Die  Zusammensetzung  der 
eatektischen  Logirnng  ergab  sich  ans  der  Heob- 
acbtang  des  Kleingefnges,  welche  bei  jenem 
Plutq>horgebalie  reine  PerlitbUdnng  ohne  sonstige 
Bestaadtheile  erkennen  lielb. 


!      Wenn  omb  pliespliorbaltlffee  Eisen  in  Sals- 

sAuro  odi'r  Schwefelsflnre  »nflSste,  so  entwich, 
,  wie  bei  üsmonds  und  von  Jttptners  Versnchen, 
ein  Theil  des  Phospliors  als  Pliospborwasserstoir, 
während  ein  anderer  Theil  in  dem  Rückstände 
j  hinterblieb,  aber  das  VcrhUltnirs  zwischen  dem 
I  entweichenden  nnd  zurückbleibenden  Phosphor- 
gehalte war  nicht  nnr  von  der  Höhe  des  (icsammt^ 
phosphorgohalts  und  dem  neben  df*ni  l'hosphor 
,  anwesenden  Kohlenstoffgehalte,  sondern  bei  einem 
und  demselben  Eisen  «och  von  dem  Verdüimnndps- 
frradc  nnd  der  Temperatur  der  angewendeten 
SMtg  abhängig.    Letztere  Beobachtuag  legt  den 
Sehlnfs  nahe,  daA  es  nicht  mSglieh  ist,  anf  diese 
Weise  die  IMmsphorformen  zn  bestimmen. 

Die  Ermittolong  des  im  Phosphorwasserstoff 
entweichenden  Pliosphorgehalts  geschab  in  der 
Weise,  dafs  iii;ui  von  dem  in  besonderer  Probe 
ermittelten  (Jesammtphosphorgehalte  den  im  Rück- 
stände verbliebenen  Phosphorgchalt  abzog, 
j  Roi  der  Behandlung  kohlenstoffaraer  Proben 
I  mit  Sabtslore  ergab  sich: 


Kohlen- 

Phos- 

Bdm  AnflOnen  in  «Mirkw 
hliltar  Saltalur«  (SO  «•  räf 
1  $  ElMal 

Beim  AunAnao  in  TcrdOnnter 
h*irs«r  Saliatur«  (1  Tlieil  Siurr 
auf  1  Tbeil  Wawari 

Hfiin  AufTo«en 
in  verdOontor  kaitar  S^lwAor* 

Nr. 
der 
Fkobe 

stoff- 
gehalt 
der 
Probe 

phor- 
gehalt 

der 
Prob» 

blifb 
Pbonpiior 
im 
Rock- 

wordo 
PtKMipbor 

wr- 
fleibtift 

bliab 
F'hcMphor 
im 
Rück- 
ataad« 

ward« 

Phosphor 

vet- 
OOrhlict 

5?  ; 

;  V  9  ~  o 
flu  ö. 

bli-b 
l'liosphur 
im 
Bock- 

Pboapbor 

v«r- 
SOehlift 

—  v  2  £  0 

kl  s  E  s 

V.  n. 

V.  B. 

v.  H* 

T.  H. 

r  B. 

V.  a 

B 

».  H. 

T.  H 

*.  R. 

V.  B. 

1 

0.06 

1,6» 

1,4;^ 

0,26 

16,0 

(US 

lf.,1) 

1.63 

0,06 

3.5 

f 

O.OB 

1.3S 

o.ao 

0.42 

33.0 

1.06 

(J,-Jt) 

io.u 

1.23 

0.09 

6,5 

•  1 

0,i»5 

0,62 

0.32 

0,30 

+S,0 

0.48 

0,14 

23.5 

0,55 

0.07 

ll.O 

* 
6 

0,04 

0,23 
0,065 

0,06 
04>18 

0^17 
0,05t 

34.« 
tOfi 

0.1S 
0,097 

0.11 
0,018 

4S.0 
7f,0 

o.ii 

0.000 

0,11 
0,085 

4isO 
54,0 

Je  pliosphiiriiniiei'  Jas  Eisen  war.  desfn  frröfser 
war  demnach  in  allen  f  Allen  das  Verhältaifs  des 
bdiD  LOeea  TorflflditigtM  Phosphorgeh^ta  nun 
Osssmmtphoepborgeiialte. 

Reim  T-i'sen  kohlenstoffreieherer  Pmlicn  in 
^aizs&ore  zeigte  sich,  dafs  die  Menge  des  ver- 
t/Muttgitn  Pbosphorgehalts  im  mngekelirten  Ver« 
hiiltnisse  zu  dem  Kolileristoff^ehalte  der  Proben 
sUvüd;  je  kohlenstollreicher  diese  waren,  desto 
Weniger  Phosphor  ging  als  Pbotphorwasserstoff 
davon.  Relege  hierfür  aas  eigenen  Yersnchen 
iSteads  sind  nicht  mitgetheilt ;  dagegen  werden 
«inige  V^rsuchäergebnisse  0  s  m  o  n  d  s  und 
Werths  ans  einer  früher  von  diesen  ver- 
öffentlichten Abhandlung*  wiedergegeben.  Sie 
nntersacbten  FlnTseisen  vor  und  nach  i^piegel- 
«fsMovnti  sowie  Bobeiaen  und  flndeo  dabei 


*  Theorie  eellnlairs,  Menoins  de  rsrtillorie  d« 
h  nwiae,  1887  Seite  S78. 


dar  Proba 


«.  B. 


Bessemerstahl 
vor  SpiegeUsiaeasos. 
aseh  , 

ThomBsstahl 

vor  Spiegelcisenzn». 
nach  „ 

Martinitahl 
▼or  Spiegeieisennn. 

nach  n 
Derselbe,  gehärtet . 

Spiegeletsen  .  . 
Tnomasrobeisen 
Paddelroheis  eo 


awbt 


9 


*.  B    «  R    V  H 


S 
a. 


nicht 


■irbl 
baat 


Dicht 


nicht  i<l.0f>.^U.U44  68 
fc«tk),iM>F>}tMHi8,  43 


nicht  0,04f 
O.tMi 


n  M  «.  bat  B.  bat.  0.033|U,022 
0.49  I  0,37  0.07  0,041  Ü.014 
0,49  i  0,37 1  0,07  0.041 10,0 13 


4,00:19,84 
3,00  i  2,16 


n.  bal.  0.14 
1.71  2.50 


3.00  1  0.07|  1,37  ,1,76 


Pboophor- 
vvhnll 


3  6  5 


V  H    ».  H. 


S-a 
,8 


3  h 

*4 


i»,(»:iu  65 
i>,0l8j39 


67 
34 
3» 


0.0041  3 
l),037  1.5 
Ü,U38.  2.2 
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Dorch  da«  Hirten  dM  Uartisstalils  wbrd  In 

diesem  Falle  keiiu'  «leutlidie  Veriiiideiuiifr  im 
Verbaltea  des  Pliosphors  liorbeigefUlirt.  Deatr 
licher  zeigt  sieh  der  Einilitft  d«8  Hlt1«n«  auf 

das  Verhalteu  des  Phosiihors  bei  Versuchen, 
welche  durch  Tain  ji  bell  und  n;i1)C(iok  lius- 
gefuhrt  wardeu.*  .Sic  lösten  deu  gehilrtetcu  und 
ungebärteton  Statü  in  einer  schwach  sauren  Lösung 
von  Quecksilberchlorid  und  enuittelten  dann,  wie- 
viel des  Pliosphorgehalta  dabei  mit  in  Lösung 
gegang«!!  war. 


VarbltüUlbdM 

GeUtater 

gvltatw  Fkos- 

Pliaqifcgr 

pbors  tum 
G*Mnmt- 
|ikoS|ihaigthBlt* 

V.  H. 

V.H. 

n  inov  n  iTAiiiMiaCiAir  Ii  aha. 

V    T 1         A  T1  tm  n  * 

0,092 

83.2 

Del  1 IV   \u.  aDgcluBCOC  •  • 

U,UoI 

o8,l 

0,079 

66,4 

0,080 

•  10280  ^        ,       .  . 

0,(^6 

7M 

Stahl  mit  0,16  V.  H.  Phosphor, 
0,87  V.  H.  Kohlenstoß  0^ 

V.  H.  Maogaa : 

0,137 

85,6 

bei  728  C.  abgelöscht .  . 

0,110 

68,8 

887»  , 

0,066 

41.2 

«          »        »       *  • 

0.048 

30,0 

,  1007%        n       .  . 

0.019 

80.6 

Stolil  mit  0,0f)  V.  H.  Phosphor. 

1,22  V.  U.  Kohlenstoff,  0,780 

v>H.  Hugan: 

naturhart  

0,098 

100,0 

bei  719»  C.  abgelöscht.  . 

0,087 

89.8 

«   750«  „        ,       .  . 

O.üfil 

62,0 

«  825°  „ 

0,018 

18,'; 

«   923"  , 

0,015 

I5,:i 

.  1023"  „  ... 

0,016 

lti,2 

Beim  Härten  verliert  hier  der  Phosphor  an 
Löslichkeit,  und  der  Eindufs  des  HUrtens  in  dieser 
Besi€i1lUlg  wuchst  im  allgemeinen  mit  der  Här- 
tungstemperatur  und  dem  KuIilei)stoff;r(>lialte ;  im 
naturharteu  Stahl  aber  geht  von  dem  Phosphor- 
gehalte ein  um  80  gröberer  Th^  in  Lltoang, 
je  reicher  an  Kohlenstoff  der  Stahl  ist.  Zwischen 
den  oben  uiitgetheüteu  Versucbsergebmsseu 
Steade,  nadi  welchen  um  so  mehr  freies,  in 
kalter  SulpetersHure  nnlöslichcs  Phosphid  aus- 
geschieden wird,  je  höher  der  Kuhlenstufigebalt 
de«  ESsens  ist  nnd  je  lang.sanier  es  abgekehlt 
wird,  und  den  vurätehenden  Ziffern  besteht  ein 
Widersprnrh,  welcher  nerh  der  Antlilärnnt,'  hednrf. 

Die  Eiutiüsse  de«  Phosphorgehalt.s  auf  die 
mechanischen  Eigenschaften  des  Eisens  im  all- 
gemeinen sind  bekannt.  Phosphor  vermag  zwar 
die  Festigkeit  bei  ruhiger  Belastung  zu  steigern, 

*  Joomal  of  the  American  Cberaical  Sociebr, 
Bsad  19  (1897)  Nr.  10; 


Terringert  aber  die  fZlhigkeit.   Er  macht  da» 

Eisen  spröde.  Fcdp^cnde,  von  Arnold  j^'efnndene 
Ergebnisse*  ttber  den  abweichenden  EinfloTa 
eineB  Flu>9lior>  und  KoUmiloflkehaltB  worden 
aaeh  ia  Steads  Berichte  wiedergegeben: 


Brach- 

llB- 

EluU- 

cilita- 

auadeh- 

Ouer- 
•duiilts- 
T«rrtn- 
(•ning 

V.  H. 

1  qmm 

in  kf  •u( 
1  qmm 

».  H. 

Phogphornrm.  Eisen  mit 
0,04  r.U.  Kohlenstoff 

34,18 

22,59 

47 

76.5 

Fhotphoririiier  Stahl  mit 

1,35  V.  H.  Kohlf  nstoff 

90,27 

73,05 

5 

hfi- 

KohlenstofTarmeg  Eisen 
(C  —  0,07  V.  H.)  mit 
1,37  V.  H,  Phosphor  . 

45,50 

46,50 

0.0 

0.0 

Die  Festigkeit  des  phosphorreichen  Eisen» 
ist  h&her  als  die  des  phosphor-  nnd  kohlenstoff» 
armen,  aber  seine  Elnsticitiitsgrenze  und  seine 
Bruchbelastung  sind  gleich;  es  ertrugt  keine 
bleibende  Formveränderung,  ohne  zu  brechen. 
Im  iibrigeu  ist,  wie  Stead  bemerkt,  der  Einflnfa 
eines  gleichen  Phosphorgehalt«?  auch  hei  übrigens 
gleicher  Zusammensetzung  nicht  immer  gleich 
dentlieh,  und  er  sehreibt  diese  Abweiehnngen 
der  Versehiedenheit  des  CJefilpes  zu.  I>ic  £n*ob- 
krystallinischo  Besohaffcnbeit,  welche  ein  Phos- 
phoi^ehalt  dem  Eisen  ertheilt,  erhShe  die  Brttchig- 
keit,  und  deshalb  sei  es  wichtig,  phosphorhaltigem 
Eisen  durch  entsprechende  mechanischeBearbeitung 
ein  thunlichst  feinkörniges  Gefüge  zu  verleihen. 
Hiermit  steht  freilich  nach  Ansicht  des  unter- 
zeichneten Peai  lit'iters  der  f^mstand  im  Wider- 
spruche, dafs  Fluiscisen,  obscbon  durchschnittlich 
felniclimiger  als  SehweUheisen,  doch  gegen  die 
Einflüsse  des  Pheephorgelmlts  empfindlicher  als 
dieses  ist. 

Die  bekannte  ThatUMhe,  dafh  der  schftdliche 

Einflnfs  des  Phosphorgehalts  auf  die  Zähigkeit 
des  Eisens  mit  dem  daneben  anwesenden  Kohlen- 
stoffgehalte zunimmt,  erklärt  Stead  dadurch, 
dals  da»  beim  Abkühlen  des  Eisens  entstehend» 
Carbid  FeaC  phosphorfrei  sei**  nnd  dafs  aiin 
diesem  Grunde  die  Hauptmasse,  der  Ferrit,  um 
so  pheephorreicher  werden  mfisse.  Je  mdir  Kohlen- 
stotT  im  Eisen  i  ntli  alten  sei  und  je  mehr  Carbid 
demnach  gebildet  werde.  Die  Theorie  ist  nicht 
nnwahrsehelnlich. 

Deutlieh   wird  die  TTfute  des   Eieens  dnrch 
j  einen  Pho.sphorgchalt  gesteigert.    Sic  erreicht 
im  übrigens  reinen  Eisen  ihr  hSehstM  HaJh  bei 
einem  Fhosphoigebalte  von  1,75  t.  H.  Solchen 

•  Ii  m  nal  -t  the  Iron  and  Stet  I  Institute  18»4  I, 
Seite  107. 

**  .Steud  I-'  '  r  Auhicht,  dfifs  dieses  C»rl>iii  iiiclit 
erst,  wie  mui;  l  udieh  annimmt,  bei  etwa  700"  (' 
sich  bilde,  sondt  iii,  bereits  fertig  j,'el>ildet,  im  flüssigen 
Eisen  5rel'>st  sei  un<l  bei  jeuer  Temperatur  nur 
«Ib  selbständiger  Körper  abgeschieden  werde.  Der 
Üeinuug&uuterschied  ist  jedoch  ohne  Belang. 
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Eben  beaitst  einen  Härtebad  zwischen  Apatit 
and  Feldspath,  also  etwa  S,5  nach  Mohs  Si;ila, 
and  wird  nur  von  einem  gut  ^^öliiUtüten  Bohrer 
noch  angegnffeo. 

Nach  Steads  Anp:abt>  wird  die  Schweifs- 
iMiikeit  des  Puddeleiseas  durch  einen  i'hosphor- 
cehslt  eiMbt,  «her  d«r  Vortheil  diir6h  den 
ümstaud  wieder  ansg:eg:li(iien,  difs  ilie  Schweifs- 
stelie  stete  grobkiystaUiniscb  nud  deshalb  brächig 
aeL  Sollte  ladefr  dlew  vm  Stead  ale  aUfemein' 
bekannte  Thatsache  bezeichnete  Begünstigung 
der  Schweifsbarkeit  in  Wirklichkeit  auf  einem 
onmittelbaron  Einflasse  des  PhoHphorgehalt« 
nnd  nicht  vielmelir  auf  dem  Umstände  btruheii, 
dafs  die  im  phos|ih<>rh:iltigen  Schweifseisen  ein- 
geschloesene  Schlacke  stete  Phosphorsäare  ent- 
Uli,  deshalb  dSimflfiaMger  ist  nod  toiehter  ans- 
flief^t  alK  (iip  starker  bastsdie  Sehlacke  phos- 
phorarmen Eisens?  ■  - 

Zahlreiche   UnteraaehnngeB   worden  anch 
mit   HGlfe   des   Mikroskops    ausgeführt ,  äber 
deren  firgebnisse  hier  jedoch  nur  kurz  berichtet 
imden  kann,  da  die  zu  ihrer  Erliluterung  dienen- 
den Lichtbilder  noch  nicht  veröffentlicht  wurden.* 
Da?»    KlfiniTPftige    kohloustoffarmen  Eisens 
mit  einem  Thosphorgehalte  bis   1,70  v.  H.  ist 
dem  des  reinen  Eisens  ähnlich,  aber  um  »o 
gröber  krystallinisch ,  je  höher  der  l'hosphor- 
gebalt  ist.    Wenn  man  die  puiirte  Oberfläche 
mit  ganz  sehwaeher  SalpetereSnre  fttste,  liefeen 
sich     gefikrbte    prisiimtisclie    Krystallbildungen  i 
erkennen.      i>ie    verschiedenen    Kryiitallkörner  i 
(the  dHTerent  ci-yi«talline  grains)  wurden  gleich-  I 
z^tig  verschieden  gefärbt,  nnd  bd  eiaeni  Stäck 
konnte  man  nebeneinander  treibe,  orange,  rothe,  j 
purpurne,  ^rnm  iiud  blane  Farbe  wahrnehmen.  [ 
Die  Farben  gingen  rasch  Ineinander  Uber  und 
verschwanden  bei  fortgesetzter  Einwirkung  der 
Säur«   voütfUUidig,    einen    braunen  Rückstand 
Uaterlassend,  welcher  sieh  leicht  eatfemea  Uefo 
»nd  durch  Jodtinctur  zerlegt  wurde. 

Wenn  der  Phoaphorgehalt  etwas  über  X,70 
T.  H.  betragt,  gewahrt  man  den  eatektiBchen 
pCTÜtartig^n  Bestnndtheil  (aus  etwa  W  Theilen 
Eisen  mit  10  Theilen  Phosphor  bestehend), 
wekber  netzartig  die  Krystallkörner  nmgiebt; 
bei  8  V.  H.  Phosphor  nimmt  der  Perlit  den 
zT'hti-n  riieiJ  der  Fläche  ein,  und  man  erkennt 
aa/  iiie<>eiii  (ij  iiude  baumfönni;;e  Kry Stallskelette, 

*  Terwatblich  «  ini  die  vollständige  .Mihandlung 
aüt  den  jEOgebdri^n  Abbildnngon  im  nächsten  Bende 
itt  JonrnaJ    of  the  Iton  »nd  Steel  laetitate  er» 


aus  der  gesüttitrten  Lösung  des  Phosphida  im 
Eii»eii  bestellend.  Hei  10,2  v.  H.  Phosphor  ver- 
.scUwiuden  diese  Krystaüe,  und  die  ganze  Masse 
zeigt  perlitaiUge  Beschaffenheit. 

Wenn  man  die  polirte  Fläche  eines  Eisens, 
welche«  Elsencarbid  (Cementit)  und  Eiseupbosphid 
enthUt,  aof  einer  Eisenplatte  his  aar  oraoge 
Anlanffarbe  erhitzt,  dann  auf  einem  Quecksilber- 
bade  rasch  abkAhlt,  um  es  vor  fernerer  Oxy- 
dation m  sehUtiea,  und  es  nnomehr  unter  dem 
Mikroskope  beti*achtet,  so  kann  man  gewahi'en, 
dafs  das  Carbid  roth  nnd  das  Phosphid  hellgelb 
gefärbt  ist;  erhitzt  luaii,  bis  das  Carbid  blau 
ist,  so  hat  das  Pheephid  braune  oder  laclurothB 
Farbe  angenommen.  Die  in  dieser  Weise  vor- 
gerichteten Proben  besitzen  ein  prächtige«  Aus- 
seben. Das  Yerfthren  wnrde  Öfters  benntst,  na 
die  Richtigkeit  der  rbemisclien  Untcrsnchnntr  zu 
bestätigen,  wenn  diese  freies  Pjtiaspfa^d  in  ge- 
ringerer oder  grSfoerer  ICrage  aaehgewii^n  hatte. 

Im  grauen  Roheisen  ist  man  imstande,  mit 
Hülfe  des  Milcroskops  auf  der  geschliffenea  und 
geätzten  ßracfaflftche  den  Phosphorgehalt  an 
entdecken  und  seine  Menge  annähernd  zu  schätzen, 
selbst  wenn  diese  nicht  mehr  als  0,(K{  v.  H. 
betragen  sollte.  Beim  Erstarren  scheidet  uamlich 
ssunftchst  der  Graphit  ans;  in  dessen  Umgebung 
alsdann  der  gröfsere  Theil  des  Eisens  und 
Mangans  nebst  allem  Süicium;  zuletzt  iu  un- 
regelmhfcig  gestalteten  Hohlrftamen  die  LBsnng 
des  Phospliids.  T.rtztere  findet  sicli  dalirr 
zwischen  den  Graphitblättern  iu  einiger  Ent- 
fernung davor.  Aetst  man  die  SchliffiflBehe 
solchen  Eisens  stark ,  so  dafs  die  Grnudmasse 
dunkele  Farbe  bekommt,  nnd  betrachtet  sie  unter 
senkrechter  Beleuclitim;r,  so  W'blickt  man  die 
glänzenden  Flecke  des  Phosphids;  wie  Stead 
Hich  ausdrückt,  wie  Sterne  nm  klaren  Nacht- 
himmel. War  daa  Eisen  rasch  abgekühlt,  so 
ist  ihre  Zahl  grorser\  aber  ihre  Abmessongen 
sind  kleiner:  nacli  langsamer  Abkühlung  haben 
sie  gröfaere  Abmessungen,  aber  sind  geringer 
an  Zahl.  Von  dem  Cementit,  welcher  im 
siliciumarmen  grauen  Roheisen  bei  langsamer 
Abkühlung  sieb  bildet,  unterscheidet  eich  das 
Phosphid  deutlich  durch  seine  Lage.  Erstsrer 
befindet  sich  in  Berührung  mit  den  Ghraphit- 
blättern,  letzteres  weit  davon. 

Bei  Betrachtung  weil'sen  Roheisens  da^'e^eu 
mnft  man  die  oben  beschriebMen  Aulauffarben 
dnreh  Erwärmen  erzeugen,  um  den  Cementit 
von  dem  Phosphid  unterscheiden   zu  können. 
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Die  neueren  Erz-  und  Kohleuverlade -Vorrichtungen 
an  den  grofsen  amerikanischen  Seen. 

Von  A.  G.  Jthnttin,  Chef  dm  ComtroetioiM'BinreMU  ctor  Lonin  StMl  Co. 


Die  groben  EiseDerzgroben  der  VerebügtiMi 
Staaten  liegen  an  den  Kütten  des  Superior-Sees, 
die  Hochofeowerke  dagegen  mebr  au  der  Böd- 
Ueben  Kttote  dm  Erie-Soea  xaA  in  d«m  Pittsbiorg 
umgobendcn  Districte,  wo  Kohle  unter  atifserst 
günstigen  VerhftltoUwa  und  iji  grof«eu  Mengen 
goAffiBrt  winL  Dto  Entftnmiig  dqr  vaweliiBdWiWi 
Paukte  iit  ms  der  Seite  (Figur  1)  errichtliclL 


gefabr  folgende  Abmeeeiingeii:  LIage  10*4  01, 
Breite  2,4  m,  Entfernung  von  Mitte  zu  Mitte 
7,3  m.  Die  Anordnung  iat  aas  Fignr  2  ersicht- 
lidi.  Dnrcli  dieie  EinridiUing  wird  des  eelmelle 
Ein-  und  Ausladen  befördert;  jedoch  mflBsen  die 
Deckplatten  von  aofiMrordentUcber  ätärke  sein» 
d»  den  Bddff  dnrell  die  leagan  OeAnuigeB  ftet 
in  nwei  Theile  geaehnitten  wird. 


Figur  1.  Karte  der  groAen  aaMriltaniaAeB  Seen. 


l>as  Krz  wird  vnii  der  Ocwiniiiinfrssf eile  uns 
in  Eisenbahnwagen  nach  den  Häfen  des  Superior- 
Sees  transportirt,  hier  In  Ensdnmpfer  iirag«laden 
and  auf  dem  Waaserwepc  etwa  950  enjjl.  Meilen 
nach  den  Uinlade-Hafen  des  Erie-See»  weiter  ver- 
frachtet, von  wo  es,  ahermalH  in  Eisenbahnwagen 
nmgeladen,  nach  den  Htitten  transportirt  wird. 

Die  Erz  -  Vrrsrhiffiinjr  vom  Stiperior-Sce  in 
eisernen  Dampfern  macht  ungefähr  '/»  der  ge- 
kannten, Ulf  den  Seen  verflmcbteten  Oflter  ras, 
und  es  ist  daher  eine  frrofsc  Flotte  von  modernen 
Fahrxeugea  eigens  zu  dieaem  Zweck  gebaut 
werden;  die  grSftten  derselben  sind  159  m  lang 
und  15,2  m  breit,  (.'harakteristisch  ist  an  diesen 
Booten  die  grofse  Anzahl  und  die  Grüfse  der 
Entladeöffuungen ;  letzlere  sind  über  die  ganze 
L&nge  des  Oberdecks  vertbeilt  and  babea  nn- 


'        Tn  Figtir  3  ist  ein  Sdinitt  durch  ein  Frz- 
Verladedock  gegeben,  die  Art  und  Weise  für  das 
Be-  tind  Entladen  der  SebilTe  darstellend.  Das 
Ei'z  f%1U  aus  den  hochstehenden  Eisenbahnwagen, 
I  deren  Boden  durch  Klappen  geöffnet  werden  kann, 
'  in  die  Taschen,  und  aus  diesen  wird  es  durch 
Hinnen  in  die  Fahrzeuge,  welche  lilngsseits  der 
Werft  liepen,  trp1ira<lit.    Kndo  des  Jahres  189H 
L  waren  iosgesamint  4354  Taschen  vorhanden,  die 
(  eine  Oestnntmenge  von  639600  t  En  nnf- 
TH'limrn  konnton :  die  Kosten  für  die  Erbauung 
beliefen  sich  auf  rund  li>  HOO  UOO  Jl.  Die  Taschen 
[  dieser  Docks  kOnnen  mit  Ersen  gefBUt  nnd  die 
Schiffe  sofort  nach  ihrt  r  Ankunft  daraus  beladen 
werden,   so   dafs  es  durchaus  nichts  Aufser- 
I  gewöhnliches  ist,  dAfs  ein  Dampfer,  uacbd^  er 
I  angelegt  and  eine  Ladnng  von  5000  t  E» 
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(renommen  hat,  den  Hafen  zwei  bis  drei  Standen 
nach  seiner  Ankunft  wieder  verlansen  kann. 
Ia  der  Hochsaison  indessen  werden  die  Schiffe 
■nmittelbar  aas  den  Eisenbahnwagen  beladen, 
indem  das  Erz  aas  letzteren  darch  die  Taschen 
in  dieselben  gebracht  wird.  Quer  über  die 
Entladeöffnangen  werden  Balken  gelegt,  am  den 


Fall  des  Erzes  za  vermindern.  Durch  Hin-  and 
Herbewegen  der  Rinne  bringt  man  das  Erz  in 
eine  Lage,  die  ein  späteres  Ebenen  annOthig 
macht. 

Die  folgende  Aafstellang  ergiebt  den  Versand 
von  Erz  aas  den  Häfen  des  Saperior-Sees  in 
den  Jahren  1895  bis  1899. 


Figar  2.    Krzschiff  auf  den  grofsen  Seen. 


Hjren 

Escanalia  .... 
Xtnoett«  .... 

ÄsMand  

I»«  Härhoan  .  . 
6liditoDe  .... 

Stpfrior  

Dtlath   

Samroa 


IHM 


1888 


1807 


1690 


1806 


3  720  418 
i  733  5% 
a  703  U7 
3  973  733 
381  457 
878  942 
3  ^19  W\b 


17  901  358 


2  803  513 
2  24A965 
2:^1  088 
2  693  246 
335  955 
550  403 
2  fi:i5  262 


i:m  121 

1  945  519 

2  067  637 
2  651  465 

341  014 
5:^1  825 
2  376  064 


2  321  931 
1  564  813 
1  566  236 
1  813  992 
220  887 
167  24Ä 
I  988  932 


13  6.'»ö4:i2 


12  215  645 


9  644  036 


2  8*iO  172 

1  079  485 
2350219 

2  118  156 
109  211 
117884 

1  598  783 


10  233  910 


Wie  schon  gesagt,  wird  das  gesaninite  Ens 
in  den  Häfen  des  Erie-Sees  umgeladen.  Eine 
der  nenest«"  und  gröfaten  Verladevorrichtungen 
ist  di«^  auf  der  Werft  der  Lomin  Steel  Co.,  Lorain 
Ohio  (Fi^nu*  4)-  Anlage  hat   I  Ma.srliincn 

m  je  3  Brücken.  Was  henondors  ins  .\ngc 
flUt,  ist  der  39  m  lange  Ausleger  und  die  grofwe 


Länge  der  Brücke.  Auf  einem  einmaligen  Hin- 
nnd  Herwege  vom  Bodon  des  Schiffes  bis  an  da« 
äufscrste  Ende  des  hinteren  .Auslegers  durchlauft 
der  zur  Entladung  dienende  Behälter  einen  Weg 
von  290  m.  Wie  ebenfalls  oi-sichtlich,  kann 
das  Erz  entweder  unmittelbar  an  den  Vcirraths- 
bühnen  gestapelt,  oder  aber  durch  die  an  den 
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(lif  Laiifkat/e  mit.  einer  Art 
ilroindliljen  Flaschenzn^s  ver- 
selmn;  aber  während  sie  die 
BrOeke  dorchlaaft,  wirkt  di« 
volle  T^ni(lrfliiuisrs(.'esrhwiiiilitr- 
keit  der  Truuuuel  auf  sie  ein, 
so  daA  eine  Umdrehon^  der 
Maschint'  <'iitAvt>(ler  di»'  K.itze 
3,17  tu  vor-  oder  rückwärts 
bewegt  oder  das  Transport- 
{fefäfs  1,05  m  hebt,  wodurch 
dit>  MaschiiK'  zu  einer  sehr 
schnell  arbeiteudeu  wird.  Auf 


Vignr  3. 

Schnitt  iliinli  ein  En- 
^  VerhidedocL 

BrSekenaagebraelitenTrleh» 

ter  in  Eisfiibalinwa£;'en  prc- 
ladeu  und  iu  diesen  zu  den 
Hodiöfim  gebracht  werden, 
die  nnmittelbar  hinti  i-  <]•  r 
Eottadevorriclitiuig  gelegen 
iind;  Figur  5  zeigt  die 
Lanfkatae  und  den  Prell« 
bock,  wie  sie  an  diesen 
Masctiinen  gebraoclit  wer- 
den, and  ans  den  Figuren  6 


Figar  4.   Krz- Verlade -Vorrichtung  dar  Lunün  Steel  Gih,  Lorain  Ohio. 


un<i  7  sind  die  Details  tur  diüj  Traut»portgefllA> 
za  ersehen.    Es  falht  mgefthr  eine  Tonne  Erz 

nii'l  ist  liun  li  laiüriilhri-^*'  Krfahriiniren ,  was 
Cirülüe  und  Umtaug  anbctridt,  für  am  zweck- 
mftfisigBten  befanden  worden,  da  ein  grSßieres 
für  ilii'  ArlieitiT  zu  uiilian.llich  worden  und  es 
2U  viel  Zeit  in  Anspruch  netuuen  würde,  dasselbe 
so  fBllen. 

Jede  Brücke  ist  mit  zwei  12X1-^  7.u\\ 
Nicht-ReversirniaiJi'liinen  aiisircstattft ,  auf  deren 
Welle  eine  dozullige  irounufl  zur  .Autuahme 
des  FSrderseUes  sitzt.    Wie  Figur  5  zeigt,  ist 


Fignr  5. 

Lsafkstae  für  die 
Verlade  -VonicbtBag 
in  Lorain,  «rricbtet 
von  der  Ho  Hjrler  Co., 
Clsvelsad. 
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Figur  Ö  und  7.   Tranaportgefaf»  für  di«  VerUde-Vorricbtnog  ip  Lonün. 


dem  Rückwege  der  Kauu  wird 
die  NdgOBg  d«r  Brficke  durch 
ein  <T('f^eTippwiplit,  welcht-s  »ich 
im  hinteren  Thurme  befindet, 
RttflgegUehen.  Das  Haaptför^pr- 
«eil  hnf  Hi  mm  Durchmesser 
und  läuft  in  t>10  mm  Bollen, 
atngenemmttt  in  der  KatM  und 
im  HAn^erade.  In  ersterer  haben 
dieftelben  430  mm  and  letsteree 
hat  390  mm. 

Die  Maschinen  haben  noch 
besondtM'o  Trommpln,  um  den 
über  das  Schiff  hinanaragenden 
Amleg«r  sn  heben  und  sa  aen- 
keii.  Elifiisu  iJirii!  Vurkolirimgen 
getroften,  jede  einzelne  Brücke 
In  jede  gewfiiMehte  Lafpe  nit 
den  Erilladciiffiinnpreii  bringen 
za  können  und  den  Frunttborm 
anf  den  Schienen  parallel  der 
Dockvorderseite  zu  bewegen. 
Die  hinteren  Thnrme  werden 
auf  parallel  zu  den  vorderen 
Hetrenden  Schienen  durch  Loco- 
motiven  bewe^'t  f  »:i  (  ieschwin- 
digkeit  der  KUiuckkummeuden 
Laof  katze  wird  dnreh  eine  Band- 
bremse auf  der  Trommel  regu- 
lirt;  erster«  kann  darch  den 
Maaehinieten  mit  dem  Fnfe  in 
Thätigkeit  gesetzt  werden.  Diese 
Uaschinon  haben  einige  sehr 
hemerkenswerthe  Kecords  in 
Besvjp  anf  Schnelligkeit  ge- 

S 


Figur  8.  Kingscher  Dmlader,  Ihe  King  Bridge  Co^  Clevelud,  Ohio. 


Figur  9.    Brevuehw  Umlader,  The  Brom  Hoiating 
and  ConTcying  Ifaohiae  Co.,  CleveUnd,  Ohio. 


t  igur  10.    Directts  Erzumlftder  anf  den  Docks  der  Pittsborgh  and  Cunneaut 
hoch  Co.,  Conneait,  Ohio.  The  MeVylar  Hfg.  Co.,  Clevelaad,  Ohio. 

!.« 
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liefert,  da  eine  einzelne  Katze  in  1  Stande  Jon 
Weg  fnnfziguial  !iin  und  zoräck  machte  und  dabei 
das  mit  Erz  gefällte  EntladegefAfs  vom  Bodeu 
dM  SehifliM  bis  m  halben  EntfenmiMir  swiMben 
den  beiden  Thiirmcn  einbracht  hat.  Die  höchste 
Ziffer  wurde  mit  3241  t  erreicht,  die  in  12'/« 
Stunden  mit  6  BrOdEen  entladen  wurden.  Fi^r  8 
und  9  zeigen  andere  Arten  von  Entladern,  von  denen 
viele  in  den  Häfen  des  Eric-Sees  gebraucht  werden. 

Wenn  Eisenbahnwagen  immer  verffigbar  sind,  ' 
werden  sogenannte  „directe  ümlader",  ähnlich 
wie  die  in  Figur  10  gezeigton  gebraucht;  letztere 
sind  in  der  Pittisbnrg  und  Conueaut  Dock  Com- 
paqy  in  Conneant^Ohio  in  Oebranoli  nnd^baben  ^ 


Eine  neue  Maschinenart,  die  im  letzten  Jalure 
eingeführt  wurde,  zeigen  die  Figuren  1 1  biB  13.  Das 
Haaptaugeninerk  wurde  dabei  darauf  gerichtet, 
das  Schaufeln  mit  der  Hand  sn  bendtigen.  Den 
Schauflern  wird  f.  d.  Tonne  Erz  ein  Lohn  von 
0,ö(>  <Ji  bezahlt,  was  bei  einer  j&hrlichen  Ver- 
sebUrnng  von  18000000  t  allein  schon  die  statt- 
lii'ho  Summe  von  10  080  000.«  au^^inacht.  Mit 
dieser  Maschine  will  mau  jedocU  9ö  7«  ^ 
Erzes  nmladeu,  ohne  eine  Schavfbl  gebrandiMt 
zn  mfissen.  Eb  ist  angenscheinlicb,  dafs  die 
Magchine  zur  vollen  Zufriedenheit  arlieiten  wird. 
Das  Transportgefäfs  soll  10  t  Erz  auf  einmal 
heben  and  es  entweder  in  Eisnibahnwas«ii  eder 


Figvr  11. 

Uulcttecber  Ennmbulflr  auf  den  Docks  der  Fittsburgh  eod  Conaeattt 
Dock  Co.,  Conneant,  Ohio.   The  HcMyler  Iffg.  Co. 


die  Anfinerksamkeit  vieler  Dockbesitzer  erregt. 
Eine  Beschreibanp  ihrer  AnsfHhning  dflrfke  daher 

von  Interesse  sein. 

Jede  voHstandige  Maschine  trägt  3  Hiiickon, 
die  jeder  beliebigen  Entludeöffnung  angepafst 
werden  können.  Die  Entfernung  von  Mitte  zn 
Mitte  OeftnuniT  kann  zwischen  6'/^  his  11  m 
schwanken.  Die  Hrückeu  gehen  fiber  tUnf  Lade- 
geleiae  hinweg*  nnd  sind  heeh  genng,  nm  die 
gl'öfsten  Seedrunpfor  zn  ISarhen.  Ein  Darapf- 
Iteesel  von  ungefähr  S5  qm  Heizfläche  liefen  den 
Dampf  fflr  drei  10 '/t-  bis  14c9l1i«e  BeTerair- 
i^  iuipfmasi  hinen.  .Icde  MaHc  hine  besitzt  eine 
auf  der  Kurbelwelle  befestigte  40zöl%e  Trommel, 
die  sowohl  zum  Heben  nnd  Fortbew^n  der 
Katxe.  als  auch  zum  Bewegen  der  ganzen  Brücke 
anf  den  Schienen  des  Docks  dient.  Die  täg- 
liche Fortbewegung  dieser  Einrichtuug  beträgt 
mit  la  BrKdcen  6000  t. 


j  in  Kippwageu,  die  au  den  Vorrathsbäimen  eutleeii 
werden,  bringen.    Alle  Bewegungen  der  Lanf- 
katze,  welche  gleichzeitig  den  Balancier  trägt, 
werden  durch  hydraulische  Kraft  erzeugt.  Die 
,  Pumpen  und  der  Wasserbehälter  sind  ebenfalls 
I  auf  der  Katze  angebracht,  wfthrend  der  Dampf- 
Ai  cuiniilator  zur  .^usgleichnn?  den  (tewichts  des 
:  TransportgefaTses  dient.    l>er  Maschinist  steht 
!  direct  äber  letnterem  nnd  geht  «bsinfidls  mit 
durrh  die  KntladeöfVnnnpr.     Da«?  Transport^eWfs 
1  kann  in  jeder  Kichtuug  nm  seine  verticale  Achse 
t  gedreht  werden  nnd  man  ist  so  imstande,  anch 
das  Erz,  welchrs  zwisdu  n  den  emzelnen  Ocft- 
nungon  liegt,  zn  erreichen.    Auf  diese  Weise 
soll  nur  selir  wenig  Material  mit  der  Hand  ge- 
schanfolt  werden. 

Die  grofsen  Dampfer,  weiche  von  den  Häfen 
I  der  unteren  Seen  zurückgehen,  nehmen  entweder 
I  Wasser-BaUast  oder  aber  Kohlen  ala  Ladnng. 
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l'iii  «lie-ip  r.n  verfrachten,  sind 
ebenfalls  mächttgü  Uaschineu 
im  Oebrandi,  9Uuk  giamgy  einen 
KiMitltaliiiwn^rcn  von  17''^  t 
Kigengewicbt  und  40  t  Ladtuig- 
zn  Iteben  nnd  sptter  zn  kippen, 
und  zwar  iirbeit<»n  diese  Vor- 
richtun^rcn  mit  einer  solcbeii 
(Geschwindigkeit,  daTs  30  Wa- 
freu  in  einer  Stunde  entladen 
werden  können.  Figur  14  zeigt 
eine  Maschine  dieser  Art,  wi(> 
sie  znei"»t  an  den  Seen  ge- 
braucht wiiHen.  Mit  flieser  wird 
der  ^miiv  Wagen  hocli  ge- 
hoben,  d»A  er  durch  die  Rinne 
in  das  Scliiff  entladen  \V(  ]  il.  n 
lianu.  Die  Maiicbine  arbeitet 
so  schnell ,  dadi  sehr  oft  db 
Wageiirangirer  nicht  gleichen 
Schritt  halten  können.  Eine 
verbesserte  Art  von  Entlade- 
maschinen  ist  die  in  Fig.  l.'i  und 
l<i  dai  ■^rrlltc,  ^Vit■  ersicht- 
lich, wird  die  Kohle  zuerst  iu 
eine  Alt  Pfanne  entleert,  welche 
f|;niii  linrli  qr.  nnrr  gehoben  wird, 
um  die  Kohlen  doi'cb  eine  Kinne 
in  da«  ßoet  xn  entladen.  Da 
die  Rinne  ebenfiiUs  bewefUeh 
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ist  and  in  verschiedene  Lagen  gebracht  werden 
kann,  ist  ein  spilteres  Ebenen  der  Ladnng  nicht 
mehr  nöthig.  Diese  Vorrichtung  ist  sehr  an- 
bracht fnr  weiche,  fossile  Kohle,  da  durch 
den  nicht  zn  hohen  Fall  ein  Zerstückeln  ver- 
mieden wird;  dabei  können  in  regnlilrem  Betriebe 
aber  immerhin  nngefähr  1000  t  i.  d.  .Stunde  ver- 
laden werden. 

In  den  F'iguren  17  und  18  ist  noch  eine 
andere  Art  einer  schnell  arbeitenden  und  leicht 


Material  die  TaHchen  der  X'orrathsthümie  und  die 
zu  be-  und  entladenden  Wagen  anfneliuien  können. 

Die  Schnelligkeit  des  Ein-  und  Ausladens 
der  Erzladungen  ans  den  grol'sen  Dampfern  der 
amerikanischen  Seen  ist,  wie  gesagt,  dadurch 
gefördert  worden ,  dafs  sowohl  die  Entlade- 
maschiuen  als  auch  <lie  Einrichtnug  der  Dumpfer 
einander  angepasst  worden  sind.  Kür  die 
Schnelligkeit,  die  dadurch  erlangt  wurde,  ist 
wohl  nicht«  bezeiclniender   als  die  Thatsache, 


Figur  16.    Neueste  Art  von  HiHenbahnwugt>n-Kntlademaschinen.   Tliv  Mi.-Myler  Mfg.  Co.,  Cleveland,  Ohio. 


za  huudhabeuden  IJeladeiiiascliiae  dargestellt.  Der 
Wagen  wird  durch  eine  Loconiotive  in  den 
Wipper  gestofsen  und  letzterer  durch  einen 
einfachen  Dampfcylinder  mit  langem  Kolbenhub 
gedreht.  Die  Maschine  eignet  sich  besonders 
far  solche  Plätze,  an  denen  das  Ufer  des  Flusses 
«■hr  hoch  ist,  und  der  Fall  der  Kohle  ein  sehr 
beträchtlicher  »ein  würde.  Hei  fast  allen  Ent- 
Wevorrichtnngen  hängt  die  Schnelligkeit  des 
•Vrbeitens  zum  gröfsten  Tlieil  von  der  Einrichtung 
des  Rangirsystems   ab,   sowie  davon,  wieviel 


dafs  knapp  zehn  Tage  erforderlich  sind,  um  das 
Erz  aus  den  (irnben  aui  Sui)orior-See  bis  hi 
die  Hüttenwerke  in  l'ittsburg  zu  bringen. 
Dabei  giebt  die  Dockeinrichtuug  gleichzeitig  eine 
Idee  von  der  (Grundlage  der  amerikanischen  Oe- 
schilftsmcthode  „special  toola  for  special  works". 
l'eberhaupt  ist  die  gesanimte  Dockeinrichtung 
eine  der  grofsen  „Maschinen'*,  welche  es  er- 
möglichen, Eisen  und  Stahl  in  den  Vereinigten 
Staaten  billiger  herzustellen  als  an  irgend  einem 
andern  I'latz  in  der  Welt. 
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Fipir  17.    ,Excelsior**,  Eisenbahnwagen-Kiitludeinasdiinen.    Tin-  Kxrcisior  Iron  Works  Co.,  ('levelanil.  Ohio. 


Figur  18.  „Kxi.-elgior",  Eisenbahuwagcn-Entladmaschinen.  The  Excelüior  Irun  Works  Co.,  Cleveland,  Ohio. 
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Anschweifsen  schadhafter  oder  abgenutzter  Werkstücke, 
wie  Walzenzapfen  und  dergleichen, 
mit  Hölle  des  alamlnotbermlschen  Yerfibrens  von  Dr.  Hans  Goldscbmldt,  Essen-Rnlir. 


Da«  Princip  des  Verfahrens  ist  dem  bisher 
■blieben  älinlich.  Anstatt  aber  die  Scbweifsfläche 
nach  voran gegani^ener  Vorwärmnng  aaf  Rothglnth 
und  Einbauung  mit  entsprechender  Form  durch 
Lkagerett  UeberKpülen  mit  iTrangufs  aufzuweichen, 
ire^chieht  das  Aufweichen  durch  Aufgiefsen  einer 
dünnen  Schicht  von  Thermitstahl,  und  danach  wird 
die  Form,  wie  ßblich,  mit  Siemens-Martin-Flufs- 


ttsen,  gegebenenfalls  auch  Tiegelgufsstahl,  gefflllt. 
Wahrend  man  nach  dem  alten  Verfahren  tirau- 
CTfs  zur  Hand  haben  und  dafür  Sorge  tragen 
mnfs,  dafs  die  erhebliche  Menge  (iraugiifs, 
die  zum  VerHchweifsen  nothwendig  ist,  in  ge- 
eignet« Behälter  abfliefsen  kann,  fallen  bei 
tUesem  Verfahren  alle  diese  umst41ndlirhen  Vor- 
bereitungen weg. 

Vor  allem  aber  wird  bei  diesem  alumino- 
thermiechen  Verfahren  eine  völlig  gleich- 
uäfsige,  »ehr  hohe  AnwUrmung  der 
!ich  w e i  r» f  1  ä c  h e  sicher  erzielt,  wodurch  ein 
Gelingen  der  Anschweifsungen  bezw.  Auf- 
ideftaDgen  völlig  ge wilhrleistet  wird. 

Rei spiel.  Hei  einer  Walze  aus  Siemens- 
Hariin-Flnfseisen  ist  ein  Thcil  des  Kuppelzapfcns 
(Kleeblatts)  abgebrochen.  Der  Zapfen  wird  bis  in 
'len  Lagerzapfen  abgeschnitten  (siehe  obige  Figur», 
«iann  wird  die  Walze  senkrecht  in  die  (irube 
gesetzt,  so  dafH  die  Schweifsllache  genau  hori- 


zontal liegt.  In  gewohnter  Weise  wird  der 
Zapfen  in  abnehmbaren  Ringen  frisch  eingeformt 
und  ein  genügend  grofser  Giefstrichtcr  vorgesehen. 
Bei  der  Kinformung  des  Zapfens  giobt  man  etwa 
10  bis  15  mm  an  lichtem  Mals  zu,  um  den 
Zapfen  nach  dem  Gnfs  sauber  bearbeiten  zn 
können,  dosgleichen  ist  es  rathsam,  die  Form 
nicht  in  gleicher  Höhe  der  Schweifsfläche  anzu- 
setzen, sondern  etwa  10  bis  15 
mm  tiefer  (siehe  Figur).  Der 
aufgegossene  Thermitstahl  löst 
dann  mit  Sicherheit  dtirch  das 
Abfliefsen  in  die  so  entsUindene 
Kinne  alle  Punkte  der  Peri- 
pherie des  Zapfens  auf,  wodurch 
eine  sichere  Schweifsung  erzielt 
wird.  Die  Fonuringe  müssen 
wie  die  Formen  des  Stahlfa^on- 
gusses  im  Trockenofen  gut  ge- 
trocknet  werden. 

Nach  diesen  Vorbereitungen 
wird  um  den  Walzcnzapfen 
ein  Kokskorb  gesetzt  und  der 
Zapfen  auf  Kothgluth  ange- 
wälrmt.  Die  hierzu  erforder- 
liche Zeit  richtet  sich  nach  dem 
Durchmesser  des  Zapfens.  Bei 
einem  Zapfen  von  500  mm 
Durchmesser  dauert  z.  ß.  das 
,,,  ,  Vorwäi-men  etwa  10  Stunden. 

'  Ktwa  eine  Viertelstunde  vor 
dem  .Abstich  der  Martincharge 
wird  der  Kokskorb  entfernt,  die  Koksstücke  in 
der  Grube  mit  Erde  abgedeckt  und  die  Form 
angesetzt.  Ein  gutes  Dichten  des  unteren  Ringes 
wird  durch  trockenen  Silbei-sand  bewirkt.  Die 
Ringe  werden  durch  Klammern  und  Keile  fest  auf- 
einandergefiigt.  Da  die  Bereitung  des  Thcrmit- 
Btahls  nur  wenige  Minuten  in  Anspruch  nimmt, 
wartet  man,  bis  der  Abstich  des  Murtinofens 
beendet  ist. 

Bei  einem  Zapfen  von  etwa  500  mm  Durch- 
messer bedient  man  «ich  zur  Herstellung  de« 
Thennitstahls  dreier  Specialticgol  \r.  5,  in 
denen  je  25  bis  30  kg  Thermit  zur  Reaction 
gebracht  werden  können,  und  sorgt,  dafs  von 
jtrdem  Tiegel  in  einen  besonderen  trockenen 
Behillter  die  Schlacke  (der  Corund)  abgegossen 
werden  kann.  Für  das  Aii8<'liweifsen  eines  sol- 
chen Zapfens  genütrcn  7u  kjr  Thermit  („Marke 
schwarz")  völlig.  Die  Bereitung  des  Thermit- 
stahls ist  in  dieser  Zeitschrift  .lahrgang  1!»00  Nr.  1  1 
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(Verfahroii  zum  Ausbessern  voa  Schmiede-  und 
Stahlfa\'ongaff»stiickc'n)  {ronan  beschrii'hen.  Es  mag 
besonders  hervorgehoben  werden,  dai»  das  Ab- 
iriersen  der  Schlacke  (etwa  '/«  des  Tiegelinhalts) 
sor^ltifr  i^rsrholicn  mnfs;  die  letzten  Schlneken- 
theile  sind  mit  einem  Eiseuatali«  bei  ecbrO^;  ge- 
I^Item  Tiegel  absnzieluni;  bei  nnr  einiger  Auf- 
merksamkeit ist  dabei  ein  Fehler  nicht  zn  iiuicheii. 

Um  ein  rahig  fliefseudes  Eiaen  za  erhalten, 
ist  ein  HiuifaonuMts  eelir  za  empfahlen.  Zu 
dem  Zwecke  wird  nnmittelbar,  nachdem  die 
letzten  Schiackontheile  ans  dem  Tiegel  abgezogen 
sind,  anf  das  hocherhitzte  Eisen  etwas  sogenanntes 
Uangaatliennit  aafgestreut.  i]3  geschiebt  dies 
am  hfsten  mit  Hülfe  eines  Liiffels  oder  einer 
Schlippe,  die  an  einem  langen  8(1el  befestigt  ist. 
Die  dei  daliei  nocli  bildende  Seblaeice  kann 
beim  Ausgiefsen  zurückgehalten  werden.  Anf 
das  Kilogramm  Thermit  werden  etwa  10  bis 


20  g  Uanganthennit  verwendet.   Dae  Zugeben 

desselben  mufs  möglichst  ohne  nennonswertlieti 
Zeilverlust  geschehen,  nm  einein  Wünnoverlnst 
TonEnbengen. 

Wahrend  des  Abiriefseiis  der  Sdilacke,  wozu 
für  jeden  Tiegel  3  Mann,  im  ganzen  also  9  Mauu, 

I  wtbrend  dieser  wenigen  Hinnten  vorbanden  sein 
müssen,  steht  die  Krahnpfanne  mit  Fliifsstahl  in 
nächster  Nfthe  zur  Bereitechaft.  Der  Tliemit- 
stahl  wird  ans  den  8  Tiegeln  anf  den  ab- 
geschnittenen Walzonzapfen  gegossen  und  gleieli 
darauf  dif  Form  mit  miJglichst  heifsem  Flufselsen 
gffliiUt.  Kin  richtiges  Anstellen  der  Arbeiter. 
80  da(¥  ein  onnOthiges  Ueberhasten  nicht  ein- 
treten kann,  und  die  nöthig'e  Organisation  bei 

I  deu  VorbereitOQgeu  erleichtert  die  Arbeit  sehr. 

I  Das  Verfoliren  bat  eioli  in  der  Praxis  gut 
iie\^  ;ihrr ;  von  einem  Mifotin^n  ist  niebts  bekannt 

,  geworden. 


Mittheilungen  ans  dem  EiseiihlltteiilaboratDriiuii* 


Anwendung  mikrochemischer  Methoden  bei  der 
metailurgisohen  Analyse. 

Der  Nutzen  mikrocheni!--!  le  i  M  'lioden  fßr 
chemisclie  UntersiichunKt^n  im  LMboiHlorium  wird 
no«h  zu  Hehr  unterschätzt,  unzweifulhait  »h^r  wird 
das  Mikroskop  im  chemischen  I^boratofium  noch 
eine  wielitiuo  Rulle  spielen.  Ein  nnj^enannter  Vor- 
fasaer  stellt  im  „Colli^ry  Guardian''  *  die  haupi- 
(«aehUebeken  miltroebemieehen  Beaetionen  raaam- 

inen,  die  bei  der  L'ntereuchunp;  von  Stahl  und 
Eisen  in  B«traclit  kommen.  Es  dOrfte  nicht  unnütz 
«ein*  di«  Haaptsachen  hier  wiederaugeben,  wenn 
wir  in  Deutschland  auch  besondere  L«hrhncher 
aber  diesen  Zweig  der  Analye«  beeitsen.  Wae  das 
Miitroskop  betrifft,  so  ist  am  besten  ein  soielies  mit 
einem  Objectiv  von  langer  Brennweite  und  mit 
einem  starken  Ocular  zu  wählen,  dR8!>(>lhe  sollt« 
mit  Mikrometer  Scala  im  Ocular  und  mit  einer l>reh- 
Vorrichtung  zur  Winkelmessnng  von  KrystaHen 
verseilen  sein.  Wir  wählen  ziinüehst  als  mehr 
qualitativti  Probe  die  Prüfung  des  Eisens  auf  die 
Gegenwart  von  gebandenem  oder  graphlüsehem 
Kohlenstoff.  Biin^ man  einen  Tropfen  Salpeter- 
säure auf  ein  StUck  Sohmiedeisen  oder  Stahl,  so 
entatebt  ein  sehwarser  Pleek,  weloher  auf  Paddel- 
eisen streifig  oder  gesprenkelt,  auf  BeäHenier-  oder 
Siemens-Martin-Stahl  gleichförmig  ist,  Roheisen 
wird  von  der  Säure  angegriffen,  aber  es  wird 
nidit  sebwars.    Eine  grobe  Menge  gebundener 

*  ,CoUier7  Guardian"  190(V  80,  M7. 


Kohlentttoff  schützt  also  das  Eisen  vor  dem  S&ure- 
angrlff.  Die  mikroskoptseh«  Prüfung  des  Pleakes 

giebt  vielleicht  Anhaltspunkte  für  eine  quantitativi- 
.Schätzung  des  gebundenen  Kohlenstoffs.  Beim 
Vorbandensein  von  graphlüsehem  Kohlenstoff  ätzt 
man  mit  Balzsäure,  der  Graphit  erscheint  frei, 
mit  grauer  Farbe  und  Mt  tallglanz.  Tm  g-r.iiien 
Boheiseo  erscheint  er  in  gekrümmten  Schüppchen, 
im  OnCft  als  gans  kleine  Fleekehen.  Nur  Ferro- 

pilieiuni  linnnte  .laniit  vt-rwertiselt  wt'rdon,  untf-i- 
scheidüt  sich  aber  durch  seine  Hilrte.  Zur  Er- 
kennung von  Silleium  im  Eisen  ISst  nun  In 
Salpetersäure,  verdampft  mit  Schwefelsäure  fast 
zur  Trockne  (in  Platin),  giebt  Fluorammon  hinzu, 
bedeckt  mit  einem  dureh  Wasser  gektthlton  Platin- 
deckel, führt  die  gebildete  Kiesulfluorwassorstoff- 
säure  mit  Koilisalz  in  Kiestlfluornatrimn  Ober, 
welches  unter  dem  Mikroskop  in  sechsseitigen 
PlUiehen  «d««  Sternen»  oder  in  sedisstrabligen 
RoPfM'ii  iT^cbeint  (Figur  1).  Es  las.i^en  sieb  so 
noch  0,00005  mg  Silicium  nachweisen.  EmpHnd- 
licber  noeb,  n&mlich  auf  0,000004  mg,  ist  folgende 
Priiliw:  Die  iwliietersauri' T,i»siinf:  wird  mit  Ammo- 
niuramolybdat  und  Ammoniumcarbonat  behandelt 
(bei  Gegenwart  von  Phosphor  alisetesn  gelassen 
und  abgegossen);  bei  grSberen  Siliciummengen 
scheiden  sich  gelbe  Körner  von  Ammonitimsilico» 
molybdat  ab,  im  andern  Falle  setzt  mnn  Rubidium« 
Chlorid  su,  woduroh  sich  das  betreffende  Rubidium- 

fifil/  nbsehfidet.  —  Di<r  mikroehcniisefie  Nachweis 
von  Phosphor  beruht  auf  der  Bildung  von 
Ammoniumphosphormolybdat  bei  gewttlinlieker 
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Mittlmlmii§m  mm  dtm  SimiüMUmhioratmrtiim, 
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Tempcratar.  Im  cbmm  LnSsung  lassen  sich  noch 
<MNX)016  mg  lUMhw«imn.  Störungen  kannen  durah 
WMnaa  und  Molybdin  «intrcAen.  Die  BinliMh- 
h«it  des  Phosphornachweis«»  giebt  vielleicht  eine 
nOtzliche  PrQfungsinethodo  für  den  Osdr  der  Ent- 
phoaphorung  bei  den  basisclieii  ätAlil'Procejisen. 
Oer  Naehwcb  von  8«kw«f«I  beruht  auf  der  voll' 
«tindigen  Oxydation  des  Sohwcfols  dur<'li  Br<>tn- 
kalzaiure  und  nachherige»  Verdampfen  mit  Sai- 
patentim.  BatyunkaiiUktiÜsttmmlkTooheaiiMlien 
ÜMh  weis  niehi  tu  bnuehm,  dagegen  giebt  Oaleiuni- 


Orangeroth  ^estn  ift  sind.  Man  kHtni  auf  diesu 
Weite  noch  0,tiOUü26  mg  in  1  cbmm  Lösung  nach- 
weiten.  Empfindlieher  iit  die  Probe,  wenn  man 
das  Metall  in  Salpetersäure  lOst,  mit  Kaliumchlorat 
behandelt  und  kocht,  dann  Bleiacetat  zusetzt,  kocht, 
das  entstandene  Bleiohromat  w&scht  und  durch  eine 
Spur  Aetzkali.  in  basisehee  Chromat  flbecfllhrl. 
Fi^iir  4  giebt  die  Form  dor  rhromatkrystalle 
wieder.  —  Wolfram  läbt  sich  auf  gewöhnlichem 
Wege  nicht  in  weniger  ale  11  Stunden  beallumen, 
mikreehemiieb  UM  sieh  der  Naehweia  edineiler 


rolfat  wohl  charakteristische  Krystallc,  die  bei 
lOOfaeher  VergrOAerung  leicht  zu  erkennen  sind. 
Man  versetzt  die  verdampfte  salpetersaure  Lfisung 
mit  Calciumacetat.  Figur  2  seigt  die  Form  der 
Qipokryelalleb  Bei  Spuren  von  Sehwefsl  fUlt  man 
mit  Bleincetat,  mufs  aber  dann  '-tWfnchc  Ver- 
gröberuDg  amvenden.  Die  Grenze  des  Nachweises 
llef^  bei  0,000006  mg.  — Hange n  lUkt  sieh  leleht 
im  Stahl  ern\it(.  !ii  wenn  man  in  Salpetersäure 
ICet,  verdampft,  mit  Soda  am  Platindraht  schmilzt, 
wobei  die  grOne  Manzanschmclzo  entsieht.  F&r 


erbringen.  Man  tOst  den  Stahl  in  Salpetersäure, 
f&llt  die  WolfraniHHuro  mit  Natriumpho!>pli.it  und 
etwas  Ammoniak,  wäscht  das  Ammoniumphosphor- 
wulframnt,  setzt  etwas  Aetzkali  und  Thallium- 
nitrat hinzu,  wobei  die  charakteriatiachon  Krystalle 
des  Thalliumwolframntes  entsteh«  !!  (FiRur  5).  Dii- 
Empfindlickeit  ist  0,00008  mg  Wolfram.  —  Zur 
Ermittlung  des  Niekeis  oder  Kobalt«  lOst  mau 
in  Salpeti  r>anre,  verdampft,  nimmt  mit  v.  r  iiinnter 
Eseigsiture  auf,  setzt  Natriumacetat,  ILaliumnitrit 
und  Bleiaoetatzu,  wobei  die  Kryatalle  eines  Kalium- 


ngn-a 


die  njikroclieinische  Koactioü  erhitzt  man  die 
saip«tersaure  Lösung  mit  Kaliumohiorat,  löst  den 
Miedereehlag  in  Hnlwinre>  neutralislrt  mit  Ammo- 
niak lind  fallt  mit  Oxalsäure.  Manganoxalat  zeigt 
whr  charakteristische  sternförmige  Btindel  von 
üsdrtn  (Figur  S).  —  Chrom  im  Stahl  UM  sieh 
»uf  mehrere  Arten  mikrochemisch  nachweisen. 
Man  oxydirt  die  Probe  theilweise  mit  Salpeter- 
•lure^  sehmiist  auf  Platin  mit  Soda  und  Salpeter, 
Isegl  milrWasser,  säuert  mit  Essig-  und  Schwefel- 
xinre  an  und  iUllt  mit  Silbernitrat  Silbersulfat 
and  Silberchromat  krystallisiren  in  langen  ortho- 
ibombiseben  Kryatallen,  die  mehr  oder  weniger 


Blei  -  Nickel  -  Nitrites    K»  Pb  Ni  (NOj)«  zum  Vor- 
I  schein  kommen  (Figur  6).    War  Kobalt  zugegen, 
so  fUlt  sehen  durah  Zimati  ▼<«  Kaliumnitrit  allein 
'  das  Kaliumkobaltnitrit   in   gelben   Würfeln  oder 
i  Octaederu   (Figur  7).    Die  Empfindlichkeit  fUr 
Kobalt  ist  nur  0,0001  mg,   fDr  Niekel  aber 
]  0,0000(>8  mg.  —  Kupfer  wird  in  ganz  ähnlicher 
Weise  nachgewiesen.    Die  salpetersaure  Stahl- 
lOsung  wird  verdampft,  mit  Essigslure  aut^nom- 
men,  Natrium-  und  Bleiaeetat  und  Salpeter  zu- 
gesetzt, die  Lösung  eingeengt.    Es  scheiden  sich 
schwarze,  würfelige  Krystalle  von  der  Formel 
I  KiCuPb(NOi)s  aus  (Figur  S).  Die  Empfindlieh- 
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kfit  der  Reaction  ist  0,(>(KK)8  niR  Kupfer.  Diene 
mikrochemischen  Proben  können  bei  einiger 
Uabuog  und  w«H«twr  AuaartwUmig  in  ▼emebie- 
(lenen  Zwcifffn  der  metAllurf^isclien  Chemie  mit 
Vortheil  Anwendung  finden,  wenn  sie  auch  vor- 
Iftollg  erai  noch  mehr  fDr  qualitativ«  «I«  Ar  quin* 
titativ«  Zweok«  vMwendbar  sind. 


En-Zerreiber  fOr  das  Laboratorium. 

M  c  K  o  n  n  u  hat  den  in  beistehender  Abbildung 
wiedergegebenen  Erz-Zerreiber  eonstruirt,  welcher 
namentlich  in  Eisen-  und  Stahliaboratorien  Ver- 
wendung finden  soll,  um  eehnell  Erzproben  in 
staubfeines  Pulver  /u  verwandeln  an  Stelle  des 
mühsamen  Zerreibeu»  im  AchatmOrser  mit  der 
Hand.  Der  von  Mc  Kenna  erfundene  Apparat* 
ahmt  die  Bewegung  der  Hand  genau  nruh  Der 
Aobatmörser  wird  auf  einer  rotirenden  Scheibe 
von  4  Sehraaben  festgehalten.  Der  Aehatpistill 
ist  unter  einem  gewissen  Winkel  an  der  rotiren- 
den Achse  befestigt  Pistill  und  Reibschale  drehen 
sich  in  derselben  Richtung,  das  Pistill  macht  aber 
900  Umdrehungen  In  dwrUinute,  während  sich  die 
Reihsehale  nur  langsam  dreht.  Eine  Feder  am 
obersten  Ende  des  verlängerten  Pistills  gestattet, 
den  Druek  naeh  Wonseh  au  rsguliren  oder  das 
Pistill  gans  auanihebni«  In  der  Reihsehale  sorgt 

*  »Eng.  and  Hun.  Joum.*  1900,  70,  468. 


noch  eine  Kratzvorrichtung  dafflr,  dafs  das  Pulver 
immer  wieder  in  die  Mitte  der  Schale  kommt. 
Die  Binadheiten  dar  Construction  sind  leiehtana 
der  Figur  erslehtlieh.   Auefa  harte  Erse  werden 


schnell  fein  zerriehcn  Der  Kraftverbrauch  des 
Apparates  beträgt  unter  ^*  PS.  (Die  Mo  Kenna 
Brothers  Brase  Company,  Limited^  Pjttsbuiv,  stellt 
den  Apparat  her.) 


Versuche  mit  einem  neuen  Werkzeugstahl, 

hcrg»'8tellt 

von  der  Finna  Gebrüder  Bühler  &  Co.,  Actieiigeüellschart  in  Wien-Berlin. 

Von  F.  Heifsig, 

lageniear  der  Maschineufabrik  Andritx,  Actiengesellschaft  in  Antiritz  bei  (iraz. 


Gleichzeitil?  mit  den  Bestrebitneren  der  Beth- 
lehem Steel  Co.*  iu  Pennsylvanien,  die  auf  der 

WultuHsstellimü:  iii  I'aris-Vinoennoa  dio  Leistnncen 
ihreh  niMion  .Stalilts  vorfühlte,  war  die  bukauute 
.stahltirina  Gebr.  Tiühler  &  Co.,  .\etl«ngesell- 
schaft,  thlltitr,  einen  Werkzeii^Htahl  zn  erzeiifren, 
der  iu  besonders  hohem  Grade  geeignet  wäre,  deu 
Schnellbetrieh  bei  der  M etallbearbeitanf  and  ins- 
besmiden-  in  'Masfliiiienliaiiwerkst.'if t en  luni  Kiseii- 
htitt^nwerkcu,  welche  grolse  Mattckiueubcstaud- 
theito  hernistellen  haben,  herbdznfBhren.  —  Nun 
ist  68  auch  Hrn.  k.k.Beq;ratb  Fridolin  lU  iscr, 
Director  dieser  Firma,  gelangen,  einen  derarti|?en 
Stahl  zu  schaffen.  Die  nun  folgenden  Hericlite 
sj»reehen  eine  für  den  Facliiii  imi  heredte  Spraehü. 
Nachdem  der  oben  erwftliute  ätahl  —  Marke 

*  VeilgL  Seite  87  dieser  Nommer. 


„Böhler-Rapid"  —  innarhalb  der  eigenen  Werk« 
Stätten  der  Ffanoa  BShler  tn  Kapflmherg  und 

Rafil»or  erprobt  worden  war,  wurde  an  die 
Maschinenfabrik  Audritz,  AeüeiigeselUchaft  in 
Andritx  bei  Graz,  das  Ananehen  gestellt,  anf 
ihren  starken  Wcrljzenuninsrhlnen  unter  genauer 
Aufscbreibang  der  Kesultute,  eingebende  Ver- 
eache  so  veranstalten. 

Die  Ver-itirlie  wurden  thatsUclilich  am  '•>.  nini 
13.  November  IHOÜ  in  den  Werkstätten  der 
Andritzer  Haschinenbananstalt  aasgeffihrt'  und 
wnrde  ich  von  der  Direction  mit  der  Darch- 
fßhning:  derselben  betraut.  Dieselben  hatten, 
wie  bereits  theilweise  angedeutet,  den  Zweck, 
^die  Wirkungsweise  des  neuen  von  der  Firma 
(Jeln-,  üöliler  Co.  A.-(J.,  in  Wien  ert'undetien 
Werkzeugstahles  bei  hoher  Schuitt^eschwiudig- 
kdt,  groAem  Vorscbube  des  Drehbanksapportes 
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proündrebutig  und  vollstän- 
diger Trockenarbeit,  bei  Be- 
arbeitong  von  Uolseisen, 
Stahlgiifliiuid  FI«ftflia«il(wt> 

zastellen  und  die  sich  ffir 
den  Warkstftttenbetrleb  dar- 
aus «rgebenden  Toithrtle 
gegenüber  den  gegenwürtitr 
im  Betriebe  gebräacbUchen, 
gataDW«rkllNigstlhkB  ken- 
nen  m  l&nea,'* 

Nachdem  auf  diese  Weise 
die  (iesichtspankt«,  nach 
welchen  die  Versuche  zu 
erfolgen  hatten,  festgelegt 
waren,  wurde  mit  deoaelbeu 
befonneii  und  «war  «in  5.  No- 
v<'mlM'r  tun  10  Uhr  Vor- 
iititiAgH  und  bis  ö  Uhr  Nach- 
mittags fortgesetzt.  Am  13. 
November  erfolgt  en  dieselben 
von  9  bis  12  Uhr  Mittags. 
Verwendet  wurden  am  ersten 
VerBOehstage  drei,  am  zwei- 
ten ntir  ein  Drchniesser, 
welche  die  Firma  ilöhler 
selbst  hergestellt  hotte  und 
die  sie  an  den  VersnchsTa^en 
durch  ihren  Uilrtemeister 
übersandte.  Die  Versuche 
nahmen  folgenden  Verlauf: 

1.  Versiehe  nnf  Onflwlsen. 

Als  Versnchsmaschine  dien- 
te eine  kiilftifr  trebante  Leit- 
apinduidrehbauk  mit  llUO 
mm  Spitsenhthe  nnd  als  Ver- 
siirlii'ppfrcnstaTnl  eine  354 
mm  stai'ke  (iuikeiseuwelle. 
Die  TonreosiAl  worde  nach 
jedesmaliger  Unterbrechung 
durch  einen  Totureuzahl- 
appai-at  gemessen  und  die 
niinntliche  Schnittgeschwin- 
digkeit bestimmt,  nachdem 
zuvor  der  Support  auf  den 
gewünschten  Vorschub  ein- 
gcsti'Uf  worflon  war.  Um  die 
für  die  hohen  (icschwiudig- 
keiten  erforderliehen  Teuren 
zu  erhalten .  und  mit  dem 
BpiudeUtockvorgelege  ar- 
beiten zQ  können,  wnrde 
eine  Riemenscheibe  von  der 
cnt^prechendeti  Gröfs«  zum 
Deckenvorgelege  gesetzt. 
Die  Drchsptlne  wurden  sorg- 
fältig aufgefangen  und  jedes- 
mal gewogen.  Nach  jeder 
Dnterbrechong  worden  Qe- 
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«chwindigkeit,  Sp&ntiefe,  Vomchah  genau  notirt, 
und  sind  die  einzelnen  Vorsaclisresnltato  aus 
vorslühouden  Tabellen  ersichtlich.  Um  ein 
vollkummen  klare»  Bild  über  die  Ausdauer  des 
.Sfahlps  zn  besitzen,  wAhlte  ich  verscliiedene  C'oni- 
binationen  von  GeschwindigkeitcD,  Vorschub  des 
Supports  and  Spandleke,  weshalb  die  einselnen 
Versui  hszcifen  abgekürzt  erscheinen  and  meisten- 
tbeilä  mit  ungescUliftenein  Drehwerkxeuge  weiter 
urearbeitet  wnrde.  Der  ente  Span  von  3  mm 
Dicke  und  1,5  mm  Voi-nchub  des  Supports  pro 
(Imdrehong  bestand  aus  der  ziemlich  stark  sali- 
dig-cn  Oohhant  der  üben  envähnt^n  Onfseisenwelle, 
und  arbeitete  das  Mtss«'i-  bei  einer  Schnitt- 
irest  ln\  inili-^keit  von  13,1  in  in  der  Minute 
während  2[  Minuten  tadellos.  Vergleichsweise 
lief«  ieli  ein  Drehmesser  ans  Mosbetetatal  in  den 
.Messerkopf  einspannen,  das  nntrr  ppnan  donaelben 
/Vi-beitsverbältoisäen  nach  einer  einzigen  Um- 
drehnng  vollstftndisr  nnbranelibar  feworden  war. 

Das  Drehmesser  Xr.  wiinlt'  fris(  Ii  <re- 
scbUffen,  der  Support  auf  2  mm  Vorschub  pro 
Uradrebang  eingestellt  und  ein  B  mm  tiefer  Span 
genommen  bei  derselben  Oeschwindigkeit,  wobei 
in  4  Minuten  4,7  kg  hcifse  Drehspäne  abge- 
dreht worden.  Wie  die  Tabelle  zeigt,  arbeitete 
das  Messer  Nr.  I  Stunde  nnd  9.5  Minuten  bei 
Oescbwindigkeiten  bis  zu  14  m  bei  Spandirken 
von  7,  5,5,  2,5,  1,5  mm,  bei  Vorschüben  des 
Supporte  von  8,6  bia  1,7  mm  pr«  ümdrebnnf, 
ohne  po«.^hlifrpii  zu  worden.  D.is  Tifwicht  äi'v 
wälu'eud  der  ganzen  Versuohszeit  auf  Gufseiseu 
abgearbeiteten  Spane  betrug  in  den  134,5  Hi- 
naten  73  kg:,'alw  0,iit  leg  in  der  Uinnte. 

2.  Tersaehe  auf  Stablgur«. 

Bearbeitet  wurde  ein  etwa  7000  kg  schwerer 
Stahlgurshammerbitr  von  7ku  mm  Durciimesser,  der 
zufolge  der  chemischen  Analyse  di-i  I'r(lis]';lne 
Kohlenstoff,  Silicium  und  Mangan  in  lolgondeu 
Mengen  enthielt: 

C  ....  0,48  K 
S  i  ....  0,18  „ 
Mg  ....  (M»  , 

Infolge  der  Uröfse  des  .Arbeitsstückes  konnte 
dip  (if<s:fliwim!i>keit  nicht  über  H  m  i.  d.  Minute 
und  die  .Spant iefe  über  4  mm  gesteigert  werden, 
Uber  das  Werkseng  arbeitete  1  Stande  and 
.' }  Miniit^Ti .  fnsf  zwei  Srnndr-n .  ulme  die 

geringste  X'erletzung  zu  zeigen.  Eine  besonders 
harte  Stelle,  die  Uubetatahl  gar  nicht  angriff, 
wurde  ebenae  leicht  wie  der  fibrige  Theit  genommen. 

tt.  VersBche  auf  Flerseisen. 

Anf  FInheisen  lelatete  der  neu  Werkzeug' 

stahl  das  Itrofsaitig-it»  .  Ks  wurden  bei  voll- 
ständiger Trockenarbeit  Schnittgeschwindigkeiten 
bis  48  m  i.  d.  Miunte  bei  einem  Vorschubü  des 
Sapporta  von  3  mm  f.  d.  l'mdivhang  erreicht, 


während  man  gegenwärtig  im  allgenieinen  7  ni 
Umfangsgeschwindigkeit  und  0,H  mm  Vorscbul» 
des  Supports  im  Ma.Yimnm  erreicht.  Dabei 
wnrde  das  Werkzeug  während  der  47,5  Hinnteii 
langen  Vcrsudisarbeit  (die  Zwischenpansen  bei 
den  ünterbrechiingcn  abgerechnet)  nur  einmal 
naehgeeehliiTen,  aonat  Immer  nngesehliffe»  fort- 
gesetzt. Irifoliif  dt  r  hohen  Temperatur,  die  sich 
bei  der  grofsen  Keibuugsarbeit,  welche  bei  der 
hohen  Sehnittgeaehwbidigkelt  nnd  dem  groflien 
Vorschübe  auftritt,  bis  zur  ganz  matten  lioth- 
gluth  steigerte,  zeigte  das  Werkzeug  eine  blau- 
gelbe  Anlanffarbe. 

Durch  genaue  lieobachtung  machte  ich  bei 
Hearbeitnug  von  Flufseisen  die  Wahrnehmung, 
dafs,  wenn  der  Versuch  plötzlich  unterbrochen 
wurde,  der  letzte  Span  mit  d«n  Hesser  znsammen- 
geschweifst  w.xr.  \va>  dnrr h  Jip  hohe  Temperatur 
und  den  grofsen  Druck  erklärlich  ist.  Die 
Spftne  eelbst  waren  glUhend  heifs  und  zeigten 
die  schönsten  l-Iiui-roth  bis  gelben  .Anlauffarben. 

Interessant  an  dem  Stahle  ist  die  Thatsache, 
dalk  er  weicher  als  alle  anderen  Werkzeugstahle 
ist  nnd  sich  mit  der  Keile  leicht  bearbeiten  läfst. 
Xaeli    (Ipii    vorstehenden    EilJUitmingen  ist 
I  du»    Ergtliiiils   der  Versuche   dahin  zusamnieti- 
j  zufassen,  dafs  der  neue  von  der  Firma  (tehriidt  r 
Höhler  &  <"ic.   A.-G.    in    Wien  hergestellte 
WerkzeuggulHMtahl  ,liapid'^   bei  einer  Scbuitt- 
I  geschwindigkeit  von  14  m  auf  Önfbelaen,  46  bis 
}S  in  hei  :?  mm  Vorschub  des  SuppoHs  f.  d.  Tm 
I  drchuug  und  i  mm  .Spantiefe  bei  vollständiger 
Troekenarbeit  auf  Fluliieisen  tadellos  ftinetionirte 
und  während  der  letzteren  47,5  Minuten  dauern- 
den \  er8uche  auf  Flufseisen  nur  einmal  nach- 
geschliffen zu  werden  brauchte.    Das  Gewicht 
der  abgedrehten  S|>llne  f.  d.  Minute  betrug  bei 
Boarhpitung  von  Gufseisen  0,«il  kg  und  hei  ]U - 
:  arbeituug  von  Flufseisen  1,13  kg.    Es  wurden 
daher  durchsehnittlicb  beaaere  Resultate 
erzielt,  als  sie  die  Bothlch' ni  Sreel  Cie. 
erreicht,   die   in  ihren  Beschreibungen  eine 
Haxhnalgeflcbwindigkeit  von  45,7  m  (1500  bei 
einem    Voi"schube    des   Suppoits   von    1,<)  mui 
(Viu")    und    einer    Spantiefe    von    4,b  mm 
(»;,«")  angiebt  und  1.04  kg  Drehspllne  in  der 
Minute  abarbeitete. 

Dio>t'  anr>cnirdinitli(]i  hohen   Weiihf.  dir. 
wenn  sie  sicli  auch  niclit  in  ihrem  vollen  Um- 
fange auf  den  praktiadien  WerkatUtenbetrieb 
übertragen  lassen ,  da  einerseits  die  genaue  Di- 
mensionirung  der  zu  bearbeitenden  Theile,  auderer- 
aeita  die  Constmetton  der  bestehenden  Werkzeng- 
maschinen  eine  so  grofse  ( !<  s' h\v  inJiL'keit  oft 
nicht  verträgt,  bedeuten  ungefähr  einen  (i  fachen 
Arbeitagewinn.    Man  wird  aber  immerhin  die 
I  Leistungsfähigkeit  einer  Dreherei  zum  minderten 
'  um  .'100  "y  o  steigern  können ,  wenn  die  \\  erk- 
zeugmaschineu  und  Transmissionen  entsprechend 
.  stUrker  werden. 
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Deutsche  Reiehepatente. 

KI.  49,  Nr.  111884J,  ViHn  2»;.  Octol.fr  IH!«».  Paul 
Hanxer  :n  l'rtit  Ivry  inid  Je  an  t '  Ii  <■  v  u  I  i  r  r  in 
Ivry  l'ort  (Seine,  Frankreich  i.   Stanyrn  FaUhammer. 

Der  Ilamnierstiel  b  besteht  aus  einem  Brett  von 
hartem  Holx.  welches  sich  zwischen  zwei  Paar  Rollen 
de  and  hi  flihrt   Die  Rollen  d  nnd  h 
^         beeitwa  bäte  Lifur  ind  lind  dveh  «ine 
(  feiPi      «ndloM  Kette  y  mlteintiider  vwliuidai, 
AJ.  ;1       um  <Iie  Drehung  der  Oberau  auf  diciatore 
zu  ühertrapen.    Die  Rollen  e  und  i  «tnd 
auf  Armen  f  und  /  anifeonlnet,  tlif  iini  die 
Achsen  y  und  /  drehlior  und  dun  Ii  eine 
Stan«:e  o  miteinander  ^elenl<ig  verliun<len 
sind.    Eine  Feder  r  nält  die  Hollen  e 
und  t  in  angehobener  Stellung,  in  der  sie 
dan  Haaunentiel  6  nicht  berühren.  Durch 
NiederdrBcken  des  Handhebels  t  kdnnen 
sie  jetloch  so  stArk  ge^i  n  ili  ti  lliiniuier- 
stiel  jjeprefst  wenlen.  dul'^  difxr  vnn  den 
steti;;  umlaufenden  Hullen  d  iiiiil  h  Inn  li- 
ueholKsn  wird.   Durch  kurzes  Lüften  des 
I{eli«la  I  erfbigt  daa  Niaderfollan  des 
üanmai«  «. 


4 


Kl.  4».  Hr.  XUm,  vom  8w  Hai  1898.  Emil 
Vu^^el  in  Hambnris;    Vmrfdkrm mur HtntOkmg 9»n 

Hohlkörpern. 

Kine  erhitzte  Metallplatte  wird  dvnh  einen  Dom, 
der  die  Platte  audi  naeh  Beendii,'ung  der  Vrafonnunx 
aar  mit  seinem  Kopf,  nicht  alu  r  mit  seinem  Mantel 
berührt,  also  freie  Juaterialbew^uug  gestattet,  in  einer 
oder  mehreraD  Stafan  doidi  Hatnaen  aar  XapflSonn 
indröckt. 

.   Daa  MataiiBl  erleidet  b«i  diefler  Bearbaitmg  keine 

Delurang  oder  Zcrmng,  sondern  es  wird  im  Geggrentheil 
«eitüeh  rasammeniyedrfiekt  und  verdichtet.  Das  Vor- 
fvedart  wird  daun  in  bekannti  r  ^Vl  isc  /wi-i  licn  iLirnen 
■ad  Matrizen,  welche  zwischen  sieh  da»  Kaliher  bilden, 
fatif  gafonDt  md  aa^geaqgeo. 


KL  49,  Nr.  112MS,  vom  28.  Juli  1899.  Ern»t 
Bachmann   in  Wien.     HidamaaMiu  fir  Wellen. 

Der  Hnlken  a  besitzt  in  seiner  Mitte  einen 
kjdnaliachen  Kolben  b  mit  PreblM^  c,  ia  denen 

Einaclinitt  die  an  rieh- 
,  ten  Je  Welle  d  eint,'f'!cgt 
wird,  Wiilirend  auf  der 
Unterseite  des  Balkens 
a  zwei  prismatische 
Füliruniien  /  für  die 
Schlitten  m  vorgesehen 
aiad.  Die  Schlitten  «t 
tragen  bddanaita  Ge- 
«iadeipindelii  m,  aaf 
denen  sieb  die  dimh 
FiBgelmuttem  o  ein- 
stellbaren Widerlager/» 
befinden.  Nach  Ein- 
spannen des  Werk- 
at&ckea  d    wird  das 

Riditen  deaselben 
dnreh  Drehen  des  anf 
der  Spindel  <  aitaenden  Handrades  Ir  bewirkt,  wodurch 
''••r  Kolben  i;  \  orj^esrbolM  n  und  sein  Druck  durch  die 
Fliiiisigkeit  auf  den  hvdraulischeu  Kolben  b  über- 
tn|{ni  wird* 


Kl.  491,  Nr.  118063,  vom  84.  Jui  1899.  A.  Tof« 
sen.  in  Sarstedt.    Vmfakrm  mm  Vtr^^dUm  4$^ 

Innenfiiche  ron  gu/oeiammtm  TSpftH  «K«f  Kt»$^m. 

Die  poröse  Innenfläche  der  fnifscisenien  T'lpfe 
oder  Kessel  wird  mit  Schmirgel  blank  j^erielieii  um! 
dann  mittels  Huuiincr,  die  entweder  von  Hand  oilcr 
nieidiunisch  lictrichen  werden,  so  lange  geklopft,  bis 
eine  dichte  und  jiolirte  (Jberfläche  erzielt  worden  ist. 
Hierdurch  wird  beim  spiiten  n  (iebraucb  der  Tojife  ein 
Kindringen  von  Speisen  uder  dergleichen  in  das  Uufs- 
eisen  «amSgUeh  genmebt,  so  dafs  eine  EmaiUiraug  dea 
Topfinnem  nicht  mehr  erforderlieh  ist 


Kl.  48,  Kr.  118811,  vom  88.  h\- 
braar  1800.  Hans  Sehimmelbnaeb 

in  Wien.  Werkzeug  gwm  ZUkm  90m 
iSrhiiltern  n\ig  Blech. 

Das  Stanzwerkzeug  besitzt  aufser 
den  bisher  zum  Ziehen  von  cvlin- 
driscben  (»etafsen  aus  Bleehsebeilten  t 
üblichen  Theilen,  nämlich  der  Ma- 
trize o,  dem  lilechhalter  b  nnd  liem 
Stempel  e,  noch  einen  oder  mehrere 
den  stennel  nmsrhlieftende  Theile  i/, 
die  beim  .\bwrirtsgange  zuerst  jfemein- 
sam  mit  Stempel  c  nie<ii'r!jeben  und 
als  Ziehstemiicl  wirken  i  Figur  2i, 
dann  aber  iieini  \\  eitergunge  des 
•Stempels  c  stehen  bleiben  und  da» 
Bleeh  g  festhalten  (Figur  3).  Hier- 
durch wird  die  Herstellung  von  cvlin* 
driachen  Blechg^Uiien,  die  biaher 
mebrere  ftetrennte  Ziehoperationen 
notbig  niu'  Ilten .  in  einem  ainaigan 
Ziebvorgange  ermö^icht. 


Kl.4ik  Nr.  llSfitfL  vom  88.  Jnni  1899.  .Tanu  s 
Sharon  Mac  Ooy  in  New  York.  Vorrichtumj  zur 
Beseitigung  run  Ceberzilgen,  Hrliiijen,  h'rmten  auf  dar 
Oberfläche  ron  Fnnzer-  und  anderen  AletuU platten . 

Di<'  Verrichtung  dient  zum  mechanischen  Be- 
aeitiffen  von  Teberzügen,  Krusten  und  sonstigen 
Unreinigkeiten  von  Panzer-  oder  anderen  Platten, 
die  diese  .wihrend  ihrer  Bebandiong  be- 
kommen haben.  Die  Vorriehtuu  bwteht 
aus  einem  dnrch  Druckluft  bewegten 
Hammer  o,  der  in  dem  Ausleger  h  oreh- 

bar   lief«  stii;!  ist 
und  mittels  des- 
selben leicht  über 
alle  Punkte  der 
zu  behandelnden 
Platte  p  geführt 
werdensann.  Der 
Ausleger  6  führt 
sieh  zwischen 
zwei  K<dlen- 
paaren  *  in  einem 
Doppelrahmen, 
der  mittels 

Bollen  k  anf  der  Säule  h  gleitet  und  an  einem  Seile  c 
unter  Anwendoag  ainea  in  dar  bohlen  Säule  gleiten» 
den  Gegengewiehtea  4  anf  Rollen  t  aufgehängt  ist.  Die 
Rollen  t  sind  in  den  Kmifstück  f  L''elagert  und  können 
mit  diesem  nm  die  anf  Hütlern  <i  im^ntirte  Simie  h  g<-- 
dreht  werden.  Das  Hel  ru  c.iiil  Senken  >[•  ••  iiahniens 
sauiuit  dem  Ausleger  b  erfolgt  durch  Drehung  der  mit 
Sperrkiiake  veraenenen  Kurbel«. 
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BtrMU  über  in-  und  atudändückt  iWtnU. 


1.  Jaimar  19Ul. 


Kktlh|]rr«lltM^vaa4.Juinarl899.  Ghem- 
nitter  l^AXOt-Sehmirifelwprk,  Dr.  Schönherr 

und  Cnrt  S  c  h 'i  n  Ii  c  rr  in  Furtli  I'i  ( '  Ii  r  m  u  i  t  z. 
Mittels  Excenter    beictgliehe    Formplattentr&ger  für 


KU  Mb.  Kr.  WtmL  vom  98.  Octoher  1899. 
DavfÄ  Roche,  Alliert  Rrhenfr  nnd  Ji.liii  A. 

Suni!.-'r>  in  rlain!.  ( '  n  \  i  Ii  m  i.- i ,  ( 1 1,  i  ■ .  W       A . 

Maschine  zur  Heistrltuivj  ijescliufif^ter  Keltfn  aus  einem 
zugeführten  Mrtnlhtab. 

IJas  von  dem  Stab  ab^etrennti>  Werkstück  wird 
in  dorn  vorbergehenden  fertigen  Kettenglied«!  zn  fineni 
Bügel  ^bogen  nnd  «eine  Eaden  toduin  verschweifit 
Hierbei  wird  dt»  Werkstfiek  naeb  der  Fornigebnng 
dareh  einen  beweglirhen  Kettenbniter  von  der  Arbeitt- 
Seite  entfernt,  an  einer  aufMrhalb  des  Bcreirhfs  der 
Werkienge  lif);"^n"lt"n  Stelle  auf  Sohwcil'iirluth  .rhitzt 
aad  dann  erst  wieder  an  die  Arbeitsst<-IU-  zurück- 
gebracht ud  asnnintiigeaehwdlbt 


Die  Kxcenterwclle  e,  die  niittt  ls  ih  r  lieiilt  ti  Kx- 
Center  f  din  die  Farmplatte  h  tragenden  Träger  g  auf 
und  nieder  bewegt,  ist  in  Lag«m  e  geführt,  die  anf 
Stellschraobea  d  mben  and  durch  Stelbchranben  r 
{^halten  werden.  Diese  nachstellbare  Lagemng  er- 
möglicht eine  genaue  EiBitdlnng  der  Foraaplaite  mit 

der  Rabmcn|ilHtte  i. 

Kl.  aOa,  Nr.  11287«.  vom  2».  De«  euiber  1896. 
Johann  Sohaob  in  Oraaenberg.  SOkttOnKif  Xttg- 
$$aUtmme. 

In  dem  Förderwagengestell  int  ein  Oehivse  e  be> 
festigt,  in  dem  zwei  in  senkrechter  Richtung  ver- 
schiebbare federnde  Klemmbacken  ff  auf  einem  Zapfen^ 

aufLri'lianLft  sind.  Jede 
Klt'riitiiliH'kc  ist  mit 
einer  Kille  r  versehen, 
in  die  ein  Kniehebel  d 
eingicift,  >les8«n  ande- 
res Ende  sieb  gtgpn 
da*  Oehinae  e  RMtit  . 
Ein  Auf-  nnd  Nieder- 
bewegen der  Klemm- 
backen  a  hat  »umit  ein 
Ocffnen  beziehungs- 
weise Sdilicfscn  der- 
selben 7.nr  Füllje,  das 
heifst  ein  Freijicben 
oder  Einklemmen  des 

FSrderseilea  m. 
Zwcckn  helbsttbStigen 
OcH'nens  oder  Sclilics- 
sens  sind  nn  diT  linfxe- 
ren  Seite  der  Klemm- 
backen n  Vursprüngev 
angebracht,  die.  je 
nachdem  sie  unter  oder 
Ober  geneigt  liegen- 
de, an  entsnreebmden 
Stellen  der  Strecke  vori,'i"-i  liciir  .\nlnufflii<'lien  tc 
greifen,  eine  IScwcgunt,'  der  K irtumliacken  nach  unten 
oder  nach  oben  uml  ilannt  ein  Freigoboo  odcf  Ein- 
klemmen  des  Seiles  m  bewirken. 


Kl.  Sie«  Hr.  112677,  vom  iL  Septambor  180». 
Ladislaus  Latkiewics  in  Warsehnn.  MaaMms 
zum  Ftstttampfen  ton  SchUUmateriaUtmf  ttutlt9mä$n 

pon  Formsand  für  (iießereiztceeke. 

Auf  der  Stampferstange  1/  lietin<lcn  sich  zwei 
Sperrklinkcnmeohonismen,  von  denen  'icr  obere  b  an 
dem  La ftdruckcy linder  c  befestigt  ist,  während  der 
antere  Ai  durch  eine  Zngstange  mit  der  Knrbei  z 
verbinden  nnd  durch  diese  anf  und  nieder  bewehrt 
wird.  Der  Hebel  k\  schlägt  in 
der  tiefsten  Stellung  des  unteren 
Sperrmechani-iiini>  [r|.iTf.n  einen  An- 
»ehlniT  wiMlurili  er  angehoben 
^  wir<l  utiil  lieii  in  einem  F'in- 
sclinitt  gehaltenen  Daumen  n  des 
Exccnters  «i  frei^iebt  Durch  den 
Zng  der  Feder  <i  wird  das  Excenter  n 
gegm  die  Stampfinvtange  rf  enge- 
prent  uid  nimmt  diese  so  lange 
mit  nach  oben,  bis  der  Hebel  r/i 
t\v>  K\(  enters  «1  gepcii  den  oberen 
Anschlug  m  stofst  nnil  so  weit  nach 
unten  gedrückt  wird,  bis  der  Dan 
tuen  n  in  den  Einschnitt  der  Spen  - 
klinke  hl  gelangt.  Die  nunmehr  frei 
gegebene  Stampferataoge  d  scbaellt 
unter  Einwtrlning  der  im  Clünder  er 
anf  den  Kolben  k  wirkenden  Druck- 
luft nach  unten.  Der  Sperrineebanis- 
_  nius  h[  folift   nach   nnd  niiiniit  sie 

'_j  nach    Auslosung   des   Kxcentcr^  «1 

wietler  mit  nach  oben. 
Die  obere  gleiche  Sperrvorrichtung  dient  zum 
Festhalten  des  Stampfers  in  gehobener  Stellung.  Wird 
das  Excenter  «  au  aar  Sperrklinke  h  gelflat,  so  prefat 
OS  gegen  die  Stampftorttange  und  gestattet  nmr  eis  An- 
heben, nicht  aber  ein  Xiederbewegen  derselben.  Hierbei 
wird  die  Stanipferstanirc  d  so  weit  irchoben ,  bis  ihre 
Aus'<iiiining  n^n  in  den  Hereirb  des  auf  und  nieder 
gebenden  unteren  Sjien'nicehunisinus  g<dangt ,  infolge- 
dessen das  Excenter  «1  anfser  Berübning  mit  der 
Stampferstange  kommt  nnd  sie  nicht  weiter  anhebt. 


KL  81b«  Nr.  Hältt^i,  von. 
27.JnnilB99.  Friedrich  Her- 
mann Haaae  in  Berlin.  Am' 


In  dem  Clünder  erfolgt  dir 

Herstellung  des  Kernes,  der  dann 
dun  h  den  Kolben  k  herausge- 
drückt wird.  Das  Heransdriicken 
geschieht  elasti-tcb ,  indem  der 
Antrieb  durch  dus  Schwungrad  « 
mittels  einer  Kupplung  d  erfolgt, 
welohe  im  Innern  eine  Schran- 
benfoderf  besitzt.  Der  Stöfs  des 
Scbwnngrades  auf  den  Kolben  k 
winl  somit  dureh  die  Feder  f 
aufgehoben. 

KL  5«,  \r.  ll'il««,  von. 
!t>.  Aiiril  imK  Simeon  <Mi>t:i- 
I  ;i  1  III  rari>.  Maschine  zum 
Zerkleinern  ton  KohteMttüektn 
auf  einem  Rost  durch  auf 
nitd«r  btwtgU  »pitm  ftUfi», 
Ve«  derlbaoUne  werden  KMilenMidK»  aäf  < ' 
Boet  dnreh  anf  and  nieder  bewrate  spitae  Stifte  ler* 
kleinert  Die  Loebnngcn  in  dem  Kost«  sind  den  i^tiften 
genau  ueijeniilter  nnL'cbraeht ,  so  daf«  letztere  in  dii- 
Lochun^en  eindringen  können  und  so  ein  Zerkleinern 
der  Kohle  l»ewirken. 
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El.  Sb,  Nr.  112S18,  vom  23.  .luli  lH9<t.  F  r  i  <•  .1 1  i  -  h 
Pistor  in  Osterfeld  i.  W.  Schrämmatekint  mit 
M%»eken  zw$i  mMttilMm  FcfMkrMW  Uigmim  SÄrtm- 


Das  8dllliuiwerkzou|i;  boHtclit  aus  einer  mit  Bn-cli- 
dhsen  a  bf8etzt«n  Platte  b,  die  beiderseits  durch 
Enmter  «  mit  den  Vorbohrem  d  verbunden  ist  und 
lidtareh  bei  Drelmiig  denelb«n  i^ekiaitlg  eine  hin 
nd  b«r  fcilicade^  wirto  «ine  voneblBbfliid«  Bewegung 

Kl.  81  e,  Nr.  11249S,  vum  2t>.  Xorenber  1886. 
CSebliekejsen  in  Berlin.  Fttkrbßrt  TheU-  wti 
Jkm^orridUund  für  Trant^rMmitt. 

Unter  dem  Förderband  sind  fibrb«r«WM«n  vor- 
geidien.  die  in  senkrechter  Bichtnng  verseniebbare, 
»on  der  Mitte  iiadi  ilen  Kmleii  stark  konisch  ver- 
liofrndt  Walzen  traj^eii ,  deren  Aehseti  senkn-eht  zur 
Förderrichtung  liegen.  Diese  Wuicen  werilen  im  <iie 
Stellen ,  wo  ein  Theil  oder  das  gesaninite  Fördergut 
abgi-worfen  Vtfdra  aoD,  bingefahren  uml  ilie  Walzen 
m  die  Höb«  mranden,  wodoreh  sie  das  förderbind 
snhebeB.  rennr  die  so  eotstaadeoe  Eibdbng,  die  je 
nach  der  Stellung  der  Walsen  nehr  oder  weniger 
rmfs  i.<4t.  kann  das  Föidergnt  niobt  oder  nur  snm 
Th< :]  Im  riiUer  L'e!anp-n.  soadSm  mtscht  aeitwbrts  tob 
den  Förderband  ab. 


Kl.  4»,  Nr.  11:!0H3,  vom 
18.  Jnli  im.  R.  M.  Daelen 
in  Düsseldorf.  Drudrwtmur- 
prtatt  mit  DampfdntelcUhfraetzer. 

Der  Danipfryliniler  «  ist  unter- 
halb iler  ( iniii  Ipl  itte  b  iimi  iler 
kleine  I)rucki  \ iiiider  c  am  Holm  d 
der  Presse  befestiijt  Diese 
Anordnung  hat  den  Zweck,  den 
kleinen  DruckwoAsercylinder  nn- 
mittelbw  mit  dem  Prebcjlinder 
zu  vereinigen  und  eine  ge- 
nügende Länpe  der  Kolben- 
stange *  zn  enrielen  ,  um  der 
s<  li.i'llichen  Wirkung derSchwun- 
kuneen  der  Presse  auf  diese 
Tbmle  n 


KL  18«,  Nr.  118144,  vom  m.  Den,.i„lH  r  18!»«». 
William  James  FoRter  in  Dariaston.  Verfahren 
itr  Zufükrun>t  ton  KüMmuMt  lel  JbmMw  imdDBtm 
kiklern  an  Hochöfen. 

Das  Kfihlwasser  wird  dueb  die  Formen  nicht 
vie  bisher  gepreist,  sondere  anf  irgend  eine  Weise 
TOI  der  Waseersnfln&stelle  aas^esangt  Findet  unter 
diesen  Umstinden  an  irgend  einer  stelle  ein  Durch- 
kennen  der  Formen  statt,  so  kann  die  Saugvorrichtung 
Ponjpe,  Siphon  ruler  dergl.)  Wasser  nicht  mehr  durch 
dir  tn  kühlenden  Theile  sangen.  Kiu  Eindringen 
Ten  U  Ji>sfr  in  Jas  Innere  iIch  Flocliofens,  was  zu 
Explosionen  Veranlassung  geben  könnte,  ist  somit 


KI.   10»,    Sr.   tl8««<J,    v,.tn    m   Juli  18,99. 
C.  Schmidt  und  .Josef  Cbasseur  in  Mülheim 
a.  d.  Bahr.    VwrrUktttmi  tum  Jbtm^m  äar 
ofengaae. 

Das  Robgas  wird  durch  die  Abzugrubre  a  in 
eine  auf  der  Ofieabatterie  gelagerte,  scbriige  Vorlage  b 
geleitet,  die  mit  UeberiaafbrHcken  e  imd  Sebieberm  f 

versehen  ist,  so  dafs  die  Vorlage  dnrrh  den  auf  ibrSBi 
Boden  sich  absetzenden  Theer  in  mehrere  Abtbeilongen 


.  -J'TTTrfTTTTm 


«erlegt  wird,  deren  jede  durch  ein  Bohr  o  mit  üwei 
zu  beiden  Sciti  ii  iler  Vorlage  h  angeordneten  weiten 
Abzuii:<kaiiiili  ii  (•  in  Verbindung  steht.  Da«  Absaug<'n 
des  s  rrt'ulLTt  aus  den  ein/elni-n  .\btheilung»*n  der 
Vorlage  b  inloli^i'  der  Weite  der  Kuniite  c  sehr  sleich- 
mlfsig,  kann  aber  noihi;;eiifalls  dureli  Schieber  «  noch 
geregelt  werden.  Sowohl  durch  die  Voclafe  b,  als 
neb  dareb  die  K«dUe  t  wird  stetig  friacber  llieer. 
der  durch  Trichterrohre  r  eingidassen  wird,  laufen 
gelassen,  um  ein  Anbrennen  de«  Theeres  su  veibindem. 


Kl.  U,  Nr.  112tV»6,  v..m  U.  Juni  18!H».  Franz 
Hasslaeher  in  Frank  lurt  a.  M.  Kohlen- 
ttavbfetumng. 

Zwecks  Herstellung  eines  innigen  Koblenstanb- 
luft{n>menges  iit  bialar  dem  Znfthrangstriebter  ib  fBr 
den  Kohlenstaub  ein  Lnflkana!  i  angeordnet,  der  infolge 
,  der  durch  die  Saugwirkun>; 

%n  der  Strahldüse  b  im  Rohre  h 

erzengten  Lnftverdünnung 

 .    Luft  in  den  Kaum,  in  »el- 

a  '.  ehern  das  Flüg<-lrad  9  den 
Staub  ans  dem  Trichter 
fSrdert,  al»iebt.  Dem  Zuge 
der  IHts«  •  folgend  gelangt 
das  Kohlen.staaUnllgemiscb  in  daa  Bohr  k  und  dorni 
dieses  zur  Verwendungsstelle. 

Hinter  di  r  Düse  h  kann  in  da>  H.iln  h  ein  Ruhr  f 
einmünden,  das  an  einen  Winderhitzer  angeschlossen 
ist  und  erwimite  Laft  in  regelbarar  M sage  xatthrt. 


n 


Kl.  18a,  Hr.  11äSS7,  vom  88.  Octoher  IHmt. 
E.  Vaultier  in  Saint  Qnentin  (Frankr.).  Sicher- 
heittklappe  für  I>Usenstöi-ke  an  Hochöfen 

Die  an  sich  I>ekannte  Klanpe  b  ist  mit  einer 
zweiten  Klappe  a  verbunden ,  welch  letztere  vor  der 
von  der  Geoliaemaschine  kommenden  Leitung  d  auf- 
gehängt ist.  Ist  die  Maschine 
im  Ketri^,  ao  befindet  sieh 
Klappe  a  in  Stellang  TI,  wXhrend 
Kla|)]ie  b  mit  dem  Dichtungs- 
ring I  gegen  die  ins  l-'rcic  tiili- 
rende  Ocffnunir  k-  jr«  jin  f-t  «  inl. 
Beim  Stillstande  des  (iehlä.-ie» 
kehrt  die  Klappe  a  in  die  Stel- 
lung  1  snrfick  ,  wobei  sich  dir 
Klappe  b  dffiiat  nnd  aus  dem 
nochofBn  auintaiden  Gaaea  las 
Freie  zu  gelangen  gestattet.  Bei  einer  Explosion  im 
Hucliofen  oder  zwischen  diesem  und  der  Leitung  d  wird 
die  Klappe  n  gegen  ihren  Sitz  f  gcs^  lilemlerl,  -in  daf- 
sich  die  Kxplosion  auf  die  (iebläsil-'itiiuir  iiii  lit  er 
Strecken  kann  und  geickseitig  durch  die  weitgeöfoete 
Dappe  b  einen  Äasweg  loa  rrde  liiidet 
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Bericht  über  in-  und  ausländische  FkUnU. 


l.  Januar  \mi. 


Huntli's  ist 
Stirnflächen 


•Ii.' 


II.  4»,  Mr.  IIMM  vom  90.  Deoomber  1806. 
GiisUt  BSiiiner  in  OeveUberfr  i.  W.  IP«Im 

mit  mnwechselbarem  halbcylindriaehem  Kalibermantel. 
TJm  den  halbcylindrisciien  Kttlibfrniautel  c  leicht 

nud  aehneU  aniweeliMlB  so  können,  ist  auf  iit-m 

"Walzenkörper  a  zu 
beiden  Seiten  des 
\  zn  befestigenden 
Kalibermantel«  ein 
fester  Rund  b  vor- 
ijfsehen ,  der  zur 
Hälft  !■  untenln-ht 
ist.  Auf  der  an- 
(liTcn  Ifiiltti'  di's 
Fliirlii'  senkrecht  zur  Arhhc.  Die 
MuntelhiUlen  haben  «entsprechende 
abffMchrägt«  Flächen;  »lie  werden  auf  dl*-  nicht  unter- 
dichte  Hälfte  des  Walzenkörper!^  auf^^esetzt.  dann  ge- 
dreht nnd  scblieblich  durch  lUraiiiwchnuib«B  d  fest- 
l^klnnint   

KL  3,  Hr.  vom  18.  lebnur  1889. 

Alfred  Crntmaon,  Actienfi^etellsehaft  fBr 

M  a  R  eh  i  n  e  n  ha  n  in  A  1 1  o  n  a  •  <)  1 1  e  n  «  c  n.  Ver- 
fahren eur  Verhinderung  rinseitii/er  ÜtreckuMgen  und 
Krammungm  w*  dw^eh  StmdtlnM  mt  wfwffiiMtot 

hUehrn, 

Beim  Kntimidoni  nnd  KeinigtMi  von  Riechen 
mittels  Sand9tr»h1gcb1ä.<«efi  nininit  das  Blech  leicht  eine 
ronvexe  Krümnian<;  auf  der  Seite  an,  welche  von  den 
Sandstrahlen  getroffen  wird.  Dieae  Eraoheinung  findet 
darin  ihre  ErUining,  dab  der  Saadatiahl  wie  ein 
leichtes  Behänunem  die  ol>ere  Rlechhant  streckt  nnd 
deshalb  znr  KrQninmng  zwingt. 

l)ieser  Cehelstanii  winl  verniieden,  wenn  beide 
Seiten  des  zu  reinigenden  Riechest  gleichzeitig  der 
Wlrknnir  der  Seaanrahlgehllae  nnterworfen  wwden. 


K.I.  1»,  i\r.  112  lö«,  vom  25.  Deceniber  181*8. 
W.  nart/.lu'ini  und  \V.  Sebregondi  in  Dnis- 
bor^  StoftMrbiiidumß  für  MiatiAtitig*  SekUium. 

Die  rar  xweitiieilim  Sehienen  mit  gegabdtem 
Uiltertheil  a  und  eingeKcbobenem  Obertheil  b  bestimmte 
Stofsverbindnng  bezweckt,  ein  einseitiges  Durchbiegen 


des  einen  Stofstheiics  unabhi«n<nL'  von  dem  andern  zn 
verhiadem.  DemgemäTs  ht  der  untere  Theil  der  Ober- 
schienen A  bis  rar  ballwn  Kopfböhe  als  Blattstofs, 
bin^i^n  die  obere  Kopfhilfte  als  dehrungsstofs  aus- 
gebildet. Die  unteren  Iialhen  Kopfstreifen  <ics  Blntt- 
stofses  der  einen  Schiene  letri*n  sich  unter  die  ent- 
spreeliendcii  liallpcn  Kii]if-treifen  des  (lehrungsstofses 
der  anderen  Schiene.  Die  Unterschionen  m  stofsen  mit 
seakreebtsn  Enden  aneinander. 


Kl.  4»i,  Nr.  Il«»i97,  vum  8.  Juli  1899.  Back- 
haus nnd  Lungensiepen  in  Leipzig-l'lagwitz. 
Verfahr»»  mmr  Herstrllung  kümig»»  Oußtttuu  für 
StUtif;  SdemM'  und  SOgezwedbe. 

rieschmolzenes  weifses  (Tufseisen  wird  znnächst 
nnter  gleichzeitig  beschleunigter  AbkSblnng,  x.  B.  durch 
pinen  Wasser-  oder  Dampfstrahl,  in  StBeke  von  Mab-, 


Bohnen-  oder  Linsengrälke  zerlegt.  Hierauf  werden 
die  OnbeisenstBeke  dnreh  Staamfen  weiter  aerUaiaert 

und  nach  der  Griifse  sortirt.  Durch  die  schnelle  Ab- 
kühlung wird  !<umuitliches  Eisen  in  weifses  Eiaea 
übergeführt,  welches  allein  «in  braoehbans  Sebleif- 

mittel  abzugeben  vermag. 

Kl.  &b,  Nr.  118086,  vom  11.  Angnst  1899. 
Friedrich  Hüppe  in  Remscheid.  Vorridttmng 
zum  Oeffmtm  wtd  8dlUtlk$»  der  noeiMUt»»  dU 
BohrapinM  WMsMlr/ltmiM  Mutter  für  GetleMM^ 

md  dergl. 

Die  Bohrspindel  t  wird  von  fWei 
Aliittcrlüilften  m  uihl  («i  uiii^i  hlnssen, 
vdu  denen  die  untere  m  mit  einem 
in  dem  Gehäuse  g  verschiebbaren 
Rahmen  b  fest  verbanden  ist,  während 
durch  die  obere  Ifntterfa&lfte  ».i 
EmnauM^^ifeB  «t  cehen,  die  oiit 
ihrem  mittleren  Tnefle  e  in  einer 
Kurbelsclileifc  hi  der*  Kähmens  b 
ruhen.  Bei  i-inci'  I  •rclmni,' der  W  elle 
führen  die  In  i^icn  M  itti  rii  ilften  ui 
und  »1 1  eine  entfjegeuf^esetzte  Be- 
weguiitr  und  klemmen  die  Bohr- 
spindel fest  oder  geben  sie  frei. 
Dnreb  Anschläge  «  wird  diese  Be- 
wegung bcnenst.  Um  ein  anbeab- 
sicbtigtes  (Kiflhen  der  Matter  nnmte- 
lieh  zu  inai  ben .  ist  auf  licin  SteU- 
helicl  h  l  in  verscliieliliiii ( T  AiisclilaiT  fi 
anirclii'ii<~li'-  jt'  'liicli  •.einer  l.air>" 
auf  ileui  Heliel  h  frülier  mi-r  -jiiitcr  au  einen 
curvenartigen  Anschlag  k-  'ic  iieliiiiises  g  antriflt 
nnd  an  demselben  festgehlemiut  werden  kann. 

Kl.  19,  Nr.  112892,  vom  24.  November  1808. 

Andrew  Thomson  und  John  Robert  Wood  in 
London. 

)ie  Sctiieiu  iistoisver- 
bindung  In  stellt  aus  einem 
in  Vertiefungen  der  Schie- 
nenenden eingesetztem 
Verbindungsstück  a,  das 
einerseits  mit  einem  Tor- 
springenden  Zapfen  ft,  an- 
dererseits dsge^n  mm 
Zweck  leichter  Auswechslun«:  glatt  abgeschnitten  und 
hier  durch  ijtellbolzcn  oder  dergleichen  am  äcbienen- 
kopf  gesidiert  ist-   

Kl.  49,  Nr.  112829,  vom  25.  November  1888. 
Wilhelm  Lönnecka  in  Steglits.  jlMlrMeser- 
rkhtung  für  Proftleimm-SAetrem,  bUuueit  und  dergl. 

Der  bisherige  .\ntrieb  der  Sehceren  bezw.  Stempel 
mittels  Zahnstangen,  die  von  Hand  durch  ein  Sperr- 
klinkenwerk  nndnandhebel  bewegt  werden,  ist  ersetzt 

durch  eine  Kette  <nier. Seil 
i»,  deren  beide  Knden  an 
dem  die  Scheere  bezw. 

Stemjtel  bewegenden 
Hebel  o  befestigt  und 
Bber  Rollen  efg  geführt 
sind.  Die  Rewegung  der 
Kette  und  damit  auch 
des  Hebels  a  in  der 
einen  Richtung  erfolgt 
initti  ls  eines  beliebigen 
Sperrklinkenwerkes  von  «ieni  Handhebel  ä  aus,  während 
nach  lieendetem  Schnitt  oder  Stanzen  der  Hebel  a 
doK-h  das  üewicht  k  selbetthätig  in  seine  Anfangs- 
stellnng  sarückgefilhrt  wird.  Die  bei  den  bogen- 
förmigen I^ewepingen  des  Hehcls«  erfonlerüch  werdende 
Verlängerung  des  Zugorgancs  b  wird  durch  verschieb- 
liehe Lagerung  der  Kam  §  «rreicht. 
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EI.  49 Nr.  113006,  w,in  27.  April  1899. 
Pr.  Adolf  Hol  iu  Wittt-n  a.  <l.  Kuiir.  Vtrfakrtn 
zur  UtnaeUung  von  Fafonttüektn  au*  Atftttm  WN 
WeifkmeUtU  und  anderen  WriAmttallen. 

I>ie  Metallabfälle  (Suäne  nnd  dergl.)  werden  in 
Xaträen  gebracht  tmd  kier  doidt  Unxk  to  stark 
mcammengeprerst,  dab  de  «ine  fnte  Haaae  tob  der 
Didrte  gegossenen  Metalls  besitzen  nnd  sofort  ohne 
veitare  Bearbeitung,  z.  B.  als  Lagerschalen,  Trans- 
oluilMn  o.  a.  w.  verwendet  werden  können. 


Oesterreichische  Patente. 


Britische  Batente. 

?lr.  79M/1899.  BndolfBrunck  in  Dertmnad. 
Makmfm  mU  Gtwlmmtmf  ditr  NebtmproiMeU. 

Die  OaM,  die  wShiend  dea  Ffillens  nnd  Entleerens 

der  Ofr-iiliiiimiicm  in  dienen  t'ntstclicn,  wcnlen  nicht 
»i"*  lii-'ht.T  iii  dif  Atmosphäre  cntlasM-n,  SdiifiiTii  iliin'h 
eirj«-  besondere  liolirlritiiiiLr,  die  /« iTkniiilsiff  mit  'h-n 
•St«igerohren  verhunilen  und  p  j^i  n  diese  darch  Ventilf 
abmebloBsen  werden  kann,  abgeführt,  wobei  die  Steii»«- 
rofire  gegen  die  Haii|itga8lritttng  während  dieser  Zeit 
^'geschloMein  sind.  Die  so  erhaltenen  üose  können 
bciMbii;  rerwendet  werden.  Der  iUaptiweck  der  Bin> 
nAtng  ist,  die  Arbeiter  lawie  die  MMUMUtekafk  vor 

Oasen  m  schltien. 


Sr«it8t4t  vom  Jahre  1899.  Alexander  Kitilin 
iiOrotTenor  Boad  (Coanty  of  London).  Cupol«^0m, 

Der  Sehaeht  dea  Cnpolofeu  oberiiall»  der  Wind» 
IsfMn  besteht  aas  hohlen  FormstBcken  aus  (rafseisen, 
fis  aüt  Nöthen  versehen  sind  ond  durch  in  letattcre 
eilfMchobene  Kisenstang'cn,  snwic  dnrrli  cint-n  Munti  l 
Si»  Ei*enblcch  zusaninienp-hiiltrn  «i-rdcn.  Oie  «'ismii  ii 
FiTini«tücke  sinil  ilcnirtig  uiilViniiiider  fiestellt,  dafs 
i^re  Uohlräume  aufeinander  stehen.  In  die  unterste 
Bcihe  dar  Fonnatilcke  wird  nur  KühhiBg  Oebliaewind 

Lsi   


Kl.  40,  Nr.  1457,  vom  1.  März  liHM\  Salomon 
8k  dl  in  \\  i  e  n.  Verfahrrn  zur  HttnUllumj  ron 
Brzbrik-i-tti. 

Da*  Krzpulver  wird  mit  5  bis  10 ''/o  gelösditeni 
Kalk  gemischt,  die  Mischung  iu  Brikettfomi  g*d)racht 
od  SMann  der  Einwirkung  eines  kohlensäureualtigen,  j 
iüadesten.s  eine  Teniperatur  von  100*  G.  besitsenden  | 
Omm,  am  besten  der  Unuchgase,  in  einem  geadileaaeaen  i 
Binne  län?ere  Zeit  ausgesetzt.   Die  KoblensSore  treibt 
alle»  in   <ifii  lirikitl-  mtlialtene  VS'us-ier  voll.-tiiM!^:,- 
SBs  und  verbiijJit  sich  mit  dem  beij^emengten  Kalk 
n  kohlensaurem  Kalk,  d«r  die  Bnttieilelien  aehr  fest 
aneinander  kittet. 

•      _ 

KL  40,  Nr.  14fi»,  vom  I.Hirz  1900.  Arpid 
Bonaj  in  Budapest.    VtrfahriH  zum  ßrikrtttren 

SSM  Eisetterzstaub  /vrtr.  Eistnenklein. 

Die  aus  Kisenirz'-taidi  btzw.  Kiscurrzklcin  be- 
stehendi-n,  in  bekannter  Wnv,-  i;<  fiirrnt»  ii  Hrikt  tt--.  die 
aa^  einen  Zusatz  von  Kiesabbranden  erhalten  können, 
werden  in  lufttrockenem  Zustande  der  eheadachen  Ein- 
wirknng  von  abziehenden  Yerbrennungsgaaen  bei  einer 
Temperatur  ausgesetzt,  in  der  ffie  Ziegel  ohne  Sinterung 
cme,  die  Festigkeit  derselben  wesentlich  erhShcnde 
Kroste  erhalten.  Die  Kruste  enthilt  durehschnittlieh 
•^<i''u  df>  f^is<  ni;(dialt(  s  al«  Ki>rni  ai  Imnat ,  welches 
"lan  li  Kiiiwirkung  licr  Kidilnisiuirr  jint  bereits  im  Erze 
«i'hrtltenes  Eisenoxydul  entsteht,  wahrend  das  vor- 
kindene  Eisenoxyd  oder  Eisenoxyiluluxyd  durch  das 
KeUenoxyd  der  Kam  Iiumsc  theilweisu  zu  Eisenoxydnl 
radaeirt  und  sodann  durch  die  Kohlensäure  derselben 
^ehfalla  in  Eiaencaibonat  umgewandelt  wird. 


eingeleitet,  der  aus  den  obersten  Stücken  wieder  herans- 
tritt und  die  (iicbtf^^se  vollständig  verbrennt.  Die 
Einrichtung  bezw  eckt,  der  Tniienfliuhe  des  Ofenschaehte« 
möfflickste  Glätte  zu  geben,  um  so  ein  Hängen  der 
Gionlen  nnafli^idi  a«  auMlieB. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 
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Nr. 08774  George  E.  Thackray  in  West- 
mont,  Pennsylvania.    OUfsform  für  Uartguftwalzen. 

Beim  Wiersen  von  Walzen  für  Walzwerke  ist  es 
vortlieilliaft,  die  da.s  Profil  der  zu  walzenden  Schienen 
iiie;eiiden  Rini^-e  liereits  im  Rohen  an  dem 
vursuformen,  da  hierdurch  die  Arbeit  auf 
der  Drehbank  vennindert  und 
eine  gkiehmUUge  Härte  der 
W  akttuoberfliobe  enielt  wird. 
Beim  Qieften,  namentlich  längerer 
Walzen,  entsteht  dann  aber  die 
Schwicri^'keit.  dafs  das  <iufs- 
stüi'k  rlureli  die  nothwendigen 
inneren  \  'ii"s]inini,'e  der  Form  an 
der  l,än!,'encontraetion  bei  der 
Abkiililung  gehindert  wird  und 
dadurch  Brttdie  oder  wenigatena 
Sefawindnngariaae  erhilt.  Diene 
Vebelsttnde  sollen  dadurch  ver- 
mieden werden,  dafs  die  gleich- 
wie die  Coijuille  c  zvveitlieilijren 
Rinfjv  t  im  Tniiern  derselben 
nur  durch  dünne  Stifte  f,  /.  H. 
aus  Draht,  festgehalten  werden,  die  beim  Schwin- 
den des  sich  abkühlenden  Ciufsstückes  abbreebeot  nnd 
so  den  Bingen  •  ermögUeben,  den  Längsbewegnngen 
desselben  n  fblgen.  Die  Ringe  «  kSnnen  auch  ans 
einem  Stück  bestehen,  sind  dann  alter,  da  sie  durch 
Zerschlajren  von  dem  (hifsstück  entfernt  werden  müssen, 
auf  ihrem  iitilseren  rmfaiiije  mit  mehreren  das  Ab- 
brechen erleichternden  Einkerbungen  zu  versehen. 


Nr.<«8807.  Fntil  F.  Holini^er  in  Me  Keea- 
port,  Pa.    l're^ge  zur  HergtfUnng  ron  Ihihlgett^OtUlt. 

Auf  den  im  Fundiuiient  der  Presse  «  befestigten 
Dom  b  wird  ein  au  seiner  liasis  mit  einer  vor^fonnten 
HSllInn^  versehener  Hetallbarrcn  c  aufgesetzt  un>l  nun- 
mehr der  hydraulische  Kolben  d 
niederbewegt.  Derselbe  drUckt  den 
Schlitten  «,  der  mittels  der  Uhwa- 
dnrehbohrten  Rippen  f  auf  oen 
Ständern  g  pefülirf  ist.  und  in 
dem  die  Form  h  sit/t,  nach  unten. 
Ist  da-  \Virkstiiek  e  bis  in 
den  verjüngten  oberen  Theil  der 
Form  h  Vl^(edmngen,  so  beginnt 
die  Fonnnng  der  Gesehofsspitse, 
welche  dadurch  abgeschlossen  wird, 
dafs  eine  Hfllse  »,  die  lose  anf 
dem  Dom  b  frleitend,  und  durch 
das  an  di'iii  Srl  ll-ti  t;  c  befestii^te 
Queriianjit  A-  1,'elialii n  mil  letzterem 
nieileririni,'.  sehliclVlidi  aut  <lem 
Absatz  /  Widerhalt  fimlet  und,  in 
die  FormA  eintretend,  die  Preanug 
beendet.  Durch  den  Kanal  m  ent- 
weicht die  Lnft  und  tthersehussiges 
]kletall.  £s  folgt  nnnfflchr  nnch 
TTnisteuerunff  des  oberen  Prefc- 
eylin^lers  und  Anstellen  rlcr  hydraulisidieti  Kolben  n 
ein  Anheilen  des  ."sclilirtens  e  nnd  der  l''orni  h.  Das 
Ifejirefste  Werkstück  verlileiht  bierbei  ant  dem  l»oriW< 
und  wird  schliefslich  durch  die  von  dem  aufstciKcuden 
(linwhnpt  k  mitgenommene  Bflise  <  von  ihm  abgenohen. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


üex  i  r  k  « 

Monat  November  1900 

Werke 
(FiniM») 

Erzeugung 

Puaa«i- 

RolieitMCin 
Spi«vel- 

Rhehduid-Weciralen,  ohne  Saarbtftrk  und  ohne 

Siegerland,  Lahiihezirk  und  IleaMQ •Nassau   .  .  . 

Bayern«  Württemberg  und  Tliariiigcn  ..... 
Saarbexurk*  LoUiriiH!«»  and  Lazcmbniv  .  . 

19 

n 
11 
] 

1 

1 

M  089 
43  336 
34372 
880 
540 

i  T  -'1  1 

riiddelroheisen  Sa.  .   .  . 

ae 

134  74a 
144  65."») 
14S848) 

Boliotoeik* 

Rheinland  -  Wesiralen,  ohne  Saarhezirk  und  ohn«« 
Siegerlitihl.  Luhnlic^ii k  und  Hessen •  Nassau   .  .  . 
Hannover  and  Branoaehweig  

3 
3 
1 
l 

BO  ihi 

3  771 
5  791 

4  1,S0 

Besaeoierroheisen  Sa.  .  . 
fiin  November  1899  . 

8 
8 
8 

44i94 

4768») 

40979) 

Rolk«i««i>. 

Rtieinlaiid  -  Westfalen ,  ohne  Saarhezirk  und  ohne 
Siegcrl.nul,  I,:ihiil<ezirk  und  Hesaen-Naatau   .  .  , 

Bajero,  Württemberg  und  ThOringeo  

Saarbeiirk.  I<otbringen  und  Luzembarg  

II 
I 

i 

17 

15«  886 
576 
1  .T  5 1  i 
18i33 
l-iO 
i'Mi  119 

Thomasroheisen  Sa.    .  . 

U 

3!»;»  446 

(nn  Uctoher  1900   

35 
35 

423  iiii) 
363856) 

Rhi.irilarul  Wcstfiden,  ohne  Saarbesork  und  ohne 

61«alWiorel* 
Rolftetoen 

und 

Sioperiand,  Lahnoezirk  und  Hessen  -  Nassau   .  .  . 

13 
5 
9 
1 

i 

10 

m  7<M 

15  405 
15901 
1  065 
5  75»» 

4  im 
:!(Mi4i 

1.  Schmt'Uuiij;. 

üiefsereiroheisen  Sa.   .  . 
(im  Oclolier  l'JOO  

Vi 
41 
41 

131  536 
1^7  1^6) 
116  205) 

Zusammen. Stellung: 

Puddelrohoisoii  und  Spicgclcisen  .... 

i  :n  7  ii 
44 

399  4M> 
131  531! 

Erzeugung  vom  1.  Januar  hh  30.  Novemlicr  l'JOO 
Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  30.  November  1899 

1  710(118 
74i7«0 

«nt  :!HH 

7  bM)  95-2 
7  38  t  431 

Erzeugung  der  Bezirke: 

Nov.  1V.IÖ 
Tonrirn 

Vuro  1.  ^an.  bm 
aCNov  IDOO. 
Tonnen. 

RheinlHiid-Weslfalen,  ohne  S;iar  und  ohne  Sii^gon 
Siegcriand,  Lahnhezirk  and  Hessen-Nassuu  .... 

Bayern,  Wilrllemberj?  niid  Thüringen  .  ,  ,  ,  .  . 
Saarbezij'k,  Lothringen  und  l.iuxcn)burg  ..... 

277  035 
03  088 
71576 
1945 
«>003 
loi)l»4 

^j>5  480 

4  991  8i« 
«75  277 
777  100 
Si798 
814461 
133  773 

2715417 

Sa.  Dealaches  Reich 

71U018 

1  76909&S 
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Berichte  Uber  Yersammlaiigen  aus  Fa^hvereinen. 


Eiseobütte  Oberscblesien. 


IKe  Sonntas.  den  2.  Derember  v.  Js.  in  den  lianuicn 
<lrs  Tlicatcr-  luni  (  ui' i  itliiiiisi>s  7.a  Gltiwitz  stntt- 
^habte  und  von  mehr  als  300  Mitgliedern  und  GiLsten 
J*>Qohte  Hanptvprsnniinlnng  des  Vereins  ^Kitienliüttc 
ObenciÜMtiea'^  wurde  bald  nach  2  Uhr  Nauliniittai^ 
fm  Tonitzenden  —  (reneraldirector  Niedt-Olci- 
wäi  —  mit  gwcbiftlicbeB  Uittbeilnngeii,  vi«  nach', 

M.  H.I  Namens  des  Vorstandes  di  s  \'t  rrin-  „  Fi-cii- 
kirte  Ol>er«cliIesien"  eroffne  ieh  hiermit  die  heutijre 
HKiptvcrsammlunji^,  indem  ieh  Sie  bestens  beifrilfse, 
ind  richte  meinen  Dunk  an  die  verehrten  Gäste,  die 
iiiisere  hentige  ilaaptversamminng  durnh  ihre  Anwesen- 
heit b««hren.  Ich  bewillkommn«  di»  Vertreter  der 
'  itutlieheii  nn«)  stüdttscheB  B«1iSrd«ii,  die  (^ehrten 
Vrrtreler  der  l''i>f'nbahndirertiiin  und  der  (tewerlif- 
io*[.ertion.  den  Herrn  Hilrjrerni' isti  r  iieser  Stiulf,  ko»  i, 
in*Hejiondere  unseren  verehrten  <iH'iiiiili:J>-n  I.i-hu  r  und 
Freund.  Hrn.  (ieheimnith  rrotessor  J)r.  Wediliufj 
IBS  Berlin. 

8«duMi  ^denke  ich,  m.  11.,  mit  ticfor  Wchmath 
dtrjenigea  lutglicder,  wdche  nieht  mehr  tmter  um 
veUen  und  nns  seit  anserem  letzten  Zatammenaein  Tom 
•»«tbittlichen  Tod  entrissen  wurden. 

Ks  sind  dies  die  Ulf.:  Herj;fwerksdircctor 
tii^lhorn,  I-aurahütte;  Fabrikl»esit/,er  Kollmann, 
Kittowitz;  Falirikbesitzer  R  Mever,  Gleiwitz;  Dr. 
Arnold  Heintz,  itreslan;  Beijpnqwctor  B.  Hein, 
Todhumdgmbe;  Ingenieur  Herbreeht,  Qleiwitz; 
r»irt-<^<)r  (Maassen  früher  Bentlien  O.-S.  Mit  aiif- 
rrbtiffeiii,  herzlichem  Bedauern  erfüllt  uns  der  Hinguns; 
(li«»pr  vt.rtn-tf liehen,  aueh  in  weiteren  Kreise  i  u.ilil- 
hkijinten  Miinner  und  henorragenilen  ra<hgi'iii.s>ien, 
«rh-he  stets  treue  Mitglieder  unseres  Vereins  „Kiseu- 
h^tte  (>t>erschlesien''  waren.  Wir  wi  rden  allen  diesen 
Freundi  n  ein  treues  Gedenken  bewahren  und  bitte  ich 
Sic,  aieb  zur  Eltrang  der  thearen  Entschlafenen  von 
Aren  t*lBtanm  an  erbeben.  (Gesehieht) 

M.  11. !  Der  Mitgliederstand  unseres  Vereins,  weh  her 
Ui  21.  •Tannnr  ds.  Js.  4KI  Mit^liefler  betrug,  belauft 
sdl  beate.  nachdem  im  Laut'>  <l<^  luhres  -Ht  HenOl 
ict  emgetreten  and  äü  durch  Tod  uder  Fortgnng  wu 
im  Be\  ier  aus^ebiedeu  a(nd,  anf  430,  damntcr  eb 
Ebfnraitglied. 

.\us  unserem  Vorstände  ist  vor  Kurzem  Hr.  Olier- 
W:n^th  Hilger,  den  .Se.  Majestät  zum  (icheimen 
PxT^rrath  und  Vorsitzenden  der  Köni:;li<  hen  Hergwerks- 
'iirrttiun  Saarbrüeken  zu  ernennen  geruht  bähen,  aus- 
^rticten.  Um.  Oeheimnith  Uiltrer  können  wir  ja 
-~  nnd  ieh  spreche  da  |«ewi6  in  Ihrer  Aller  Namen  — 
n  dieMr  ehrenvollen  Bernfling  nnr  cratuliren,  filr  den 
T»pfin  -Eisenhütte  OberscMesi«»«"  aber  bedeutet  sein 
Aufsoheiden  aus  dein  stiinilr  >  inr  n  i  n  pfindlirheu 
Veriqsf.  denn  Hr.  IfÜL^r  w.ir  uns  iiitlät  imr  ein  zu- 
»(■rlüiiiig.  r  l-'rr[iii'l.  s.,ni|rrn  h;it  si<  Ii  aueh  durch  treue 
Mitarbeit  und  dureh  das  grofse  Interesse,  wehhes  er 
vtft»  dem  VerfliD  ,.F.isenhütte  Obersehlesien "  und  seinen 
BtitKbaagen  eotgt^nbrachte,  ein  Anrecht  anf  unseren 
«iiiiMleu  r)aBk  erworben. 

Ihr  KinM  r~t;ü]ilnifs  vnniussetjsend.  erlaube  irh  mir 
Ihoi-n  in  \  ursetilag  za  bringen,  diesem  Dank  in  nneh- 
«tehfodem  Telegramm  Ausdruck  t.h  geben  nnd  gleieh- 
«it^  aatem  nachtri(cliofaen  Uliickwansch  xa  seiner 
Befirienny  ihm  darnuifingen: 


Hrn.  Geheimrath  Hilger 

SaarbrBeken. 

„Die  inr  Hanptversamnlong  de»  Ycmins  „Eisen- 
hfltte  Oberscblesien"  beute  hier  zahlreich  versani- 

niclti  n  Mit<rHi  <l(T  IuMflurkwünschen  Sie,  hochgeehrter 
Herr  Gelitimralh,  hiiv.lich  j!U  Ihrer  Beffirdening, 
sprechen  Ihnen  ftir  llirc  nnerkennenswi  rthe  Mit- 
wirkung im  Verein  nnd  ersüriefsliehe  'I  hätigkeit  im 
Vereinsvorstandc  ihren  aurriehtigen  Dank  au«  nad 
begldlaen  Sie  mit  herzlichem  >GlÜLk  auf'.'' 

Im  Aoftroge:  Xkdt,  Liebert. 

M.  H.!  Der  Vollstiln  liL'k'  it  des  ,,ffi,  iellen  Berichts 
wegen  bringe  ieh  zur  Kcnuttiifs,  duTs  um  4.  November 
die  Flnthiillung  des  aus  der  Meisterluiml  'l<  s  Berliner 
Bildhauers  Johannes  Uoese  hervorgegangenen  Denk- 
mals unseres  unvergefslichen  ohemaTigen  Vorsitzenden 
Ed.  Meier  zu  Friedenahütte  unter  aahbeicher  fia> 
theiligung  stattgefanden  hat,  an  der  8te  ja  Alle  Ein* 
ladungen  erhalten  hatten.  War  auch  das  Wetter  recht 
unirünstig,  so  gestaltete  sich  die  Feier  doch  zu  einer 
s.  1(1  n-  n  und  erhebt  ndeii.  IMi.  r  lii  ii  Verlauf  derselben 
w  ird  da»  dieser  Tugi-  erscla-iueiitle  Heft  „Stahl  und 
Eisen"  berichten  und  beschränke  ich  mich  heute  darauf, 
allen  denjenigen  /.a  danken,  welche  sich  um  das  Flnt- 
•teben  des  herrlichen  Deukmals,  s<iwie  um  das  Ge- 
lineen  der  wal^digen  £nthaUun«feier  verdient  gemacht 
haben.  Scbliefslieb  tnadie  leb  Ihnen,  m.  die 
Mittheilung,  dafs  kurz  vor  Kr  ilfnung  der  heutigen 
Uauptversanunlung  fulgcude»  Btgriifsungstelegiamm 
«ingegaogen  iat: 

Yoraitaendcn  .Flisenhütte  Oberschlesien*, 

(iencraldirector  Niedt  .  .. 

dleiwita. 

ninden  wir  Ihaen  henlich«  Crttfs«  flberaeadea 
und  Sie  bitten,  dieaelben  unseren  «ur  beutl^en  Ver- 

Sammlung  der  Eisenhütte  Ohcrsrlt!* '^i.  n  \  i  (■  inigt«'n 
Mitgliedern  freundlichst  zu  •<lM  n.:iii  In .  wnnschcn 
wir  Ihren  VerliundluiiL.'^i  L^rdcihli,  )].  n  X  i  vlunl. 

Die  uns  lieut.sclicn  Kisenliuttctilcittt  ii  uiilu-gcude 
Aufu'Hbe,  im  Wcttkanipf  mit  dem  .•\Mslunde  unsere 
vaterländische  Eiscnimlu^trie  auf  ihrer  hentigen  Höhe 
SU  erhalten  und  den  Fortschritten  entsprechend  ZU 
entwickeln,  kann  nnr  dann  in  ihrem  ganaen  Umfiiage 
erfüllt  werden .  wenn  nns  das  Gefühl  der  engen 
7.iis;in.inr:i-i  li.'.i  i^^l»,  it.  beherrscht  und  wir  uns  sowohl 
Hut  "  irtli-i  !i  iirli  In  ni  Bo'len  enjj  znsaninienschliefsen, 
als  fun  Ii  m  :i<  uniiM  Ii  hfm  \  rrkrlw  ui.-ire  Er- 
fahrungen auf  teclinischein  tn  hiete  aiistauschcu. 

Ihnen  frühliches  (iluckauf  zurufend 

Namens  de*  Verstandes  des  Vereins  deutscher 
Eisenhttttenlente 

Qeh.  Commerzienrath  Carl  Luefff      K.  Srhrödttr, 

Voraittandar.  titscli  lOiilUiirar. 

(Bravo  und  HlodeUatseben.) 

II.  H.!  Wenn  auch  einem  Jeden  von  uns  daa 

ausg<-zeichnete  Fünvemehmen,  weli-bes  zwischen  Hanpt- 
und  Zweigverein  besteht,  bekannt  ist,  so  mnfs  nns  aas 
soehen  verlesene  ncgrüfsungstclegranmi,  angesichts  der 
Wendung,  welche  die  Verhältnisse  auf  dem  Eiseiimarkt 
genommen  haben,  mit  ganz  besonderer  Freude  erfüllen. 
Ja.  m.  U.,  mehr  denn  je  ist  der  im  Bn^fsungsteie- 
gramm  betonte  enge  Zasammenscblnlb  der  deutschen 
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Eisenindustrie    von  nntlu'n  und  ich  u^ebe  hier  gern  | 
der  Hoffnung  Ausdrurk .  ilafs  das  in  uem  Trlegnunin  | 
unseres  Hauptvcrciiis  .m^m-spriTlime  tirf'nlil  der  Zu-  ' 
gnniniengehöri^kfit ,  w<^lt-lieM  au«-li  oiik  t>eKe«tlt,  recht 
bald  in  die  Praxis  übersetzt  wird.    Oott  sei  Dank,  , 
ist  dafür  heut  mehr  Aussicht  vorhanden  denn  je,  nnd 
CS  ist  wohl  nur  noch  die  Frage  einer  kurzen  Zrit, 
dab  der  nothwendige  ,fibeiiiMeli'W«atfiUucke  Wals- 
irerksverband''  und  damit  andi  deraltgemeiiie  «DentMhe 
Walzciüonvfrband-  wieder  auflebt. 

?l.  \\.\  Bei  dem  heutigen  hohen  Stande  der 
Technik  ist  es  mit  Freude  zu  bf^'riifsi'n,  iliil's  nunnuhr 
den  Wt-rkhleit^rn  die  Ueherzeugung  geworden  es 
sei  nicht  nur  ihre  Aufgabe,  billig  und  rationell  „Eisen"  , 
herzustellen .  sondern .  dafs  ihr  Augenmerk  darauf  8U 
ricbti-n  sei,  dafs  die  hergi-st^Uto  Waan»  in  sach- 
gemUser  Weise  verwcrthet  wird.  Diese»  Problem  itt 
nor  duirh  geeignete  Organisirung  im  Verkaafe  zu 
lösen  iitkI  ili-shalb  trsdieint  es  afs  Hauptaufgabe  der 
deutscheu  Eisenindustrie,  dafs  die  Hecoustrnction  des 
eheinuligen  „Deutschon  Verbandes"  in  einem  '\^•^\  lir-iitigen 
Verb  ölt  nisscn  angepafsten  Zustande  berbeigefUhrt  wird. 

M.  H.!  Wenn  die  freundschaftlichen  Ueziehnngen, 
wie  sie  im  „Verein  deutscher  Eisenhütteitleat«'*  svigcben 
Osten  und  Westen  besteben,  ailoh  d«rartige  prak- 
tiach«  Erfolge  xeitigen,  aa  kann  Ba$  dioa  aar  mit  j 
Imoiidenr  Oenogthonnf  erfQllen  und  b^irrVAmi  wir  | 
auch  in  diesem  .Sinne  die  uns  -luri  Ii  Hrn.  tM  licinirath  ' 
Ii  u  eg  -  Oberhausen  pejrebrni'  Ann  L'niiL"  mit  bt^uuilerer 
Freuoe.  I'tnl  ilr-.lnill:.  sr  lil.iL'i-  i'  li  ll'.nrii  vor,  dafs 
wir  dieser  unserer  Gesinnung  cbentaiis  in  einem  Telc- 
g!;iniiii  Anstirnck  geben,  welches  wir  an  den  hoch- 
verdienten Vorsitzenden  des  „Vereins  deutseber  Eisen- 
hiittenleute-,  Hm.  tieheiniratb  E u eg  -  Oberhausen, 
walcbar  übricen«  hente  «einen  67.  Qebnrtatag  feiert, 
in  fo1i^nd«r  Famnn^  absenden,  tn.  deren  Yerleenag 
ich  Hrn.  Cen;  i  t!>liii'ctor  Liebert  daa  Woit  ectkeile. 
(LebhafU^r  Beifall.) 

Oeneraldtrector  Liebert: 

YonitseDden  des  .Vereini  deatacber  EisenliiiCtettlente-- 
Uni.  tieheimen  Comneneirnratb  E  u  e  g 

Oberhausen  II. 

.Die  zur  heutigen  .Sitzung  in  staltlieber  .Anzahl 
versammelten  Mitglieder  des  Vereins  .Eisenbütte 
Obersrblesien"  erwidern  die  ihnen  zugegangenen 
(irüfse  auf  das  berzliebsfe.  De«  lebhaftesten  Wie<lft  - 
hall  finden  bei  ihnen  Allen  die  Worte,  mit  welchen 
die  vomehniBten  Anfgaben  der  dentaehen  Eisen - 
hüttenleute  .so  überaus  «ntreffend  gekennzeichnet 
werde».  Sie  gehen  der  Hoftnung  Ausdruck,  dafs 
inibesonderc  auch  auf  wiri1i~i  ImiIiIi'  Im m  iiebiete  trotz 
des  Bcheinbareu  Widerstreites  geseliafiiieher  Int^>r- 
esscn  sich  doch  noch  verschiedene  Zusammenschlüsse 
werden  tindeu  lassen.  « <  l  Ii.'  allein  da«n  fiibren  kounen, 
der  ernsten  Arbeit  \  ■  i  iv,.ii^,titb!  uJir  Teebnik  auch 
diejenigen  materiellen  V<>rtheil«  dauernd  au  aicbern. 
deren  sie,  wie  es  die  Ungunst  der  heutigen  Verbält- 
aisse  lehrt,  anders  verhistis;  gehen  mufs. 

Für  solche  in  diesem  fSinne  gegebene  Anregung 
dankeu  Ihnen  ilie  Mitglii  ih  r  unseres  Vereins,  nicht 
idine  noch  des  beutigen  Tages  zu  gedenken,  mit 
den  aufrichtigsten  Wiinst  ben ,  dafs  (ierselbe  Ihnen, 
hochverehrter  Herr  Ueheimrath,  noch  lange  Jahre 
in  nBgetrUbtem  Glfieke  wiederkelireB  mSge." 

O.  S\<dt,  r.  Liebert, 

Vuniitxcn<l«r.  SchriflfBJirtr. 

(Allseitiger,  lebhatler  Ik-ifall.) 

M.  IE!  Ihr  wiederholter  und  besonders  suchen 
am  Schlüsse  nir  iiu  r  A  sfiilit  iiUL:!  ii  irc^iiendefcr  lehbafter 
Beifall  erfüllt  Ihren  \<>rstand  mit  tiüuugthaung,  und 
indem  ich  Ibnen  in  desaen  Namen  danke,  arhliefaeich 


den  ersten  Theil  der  heutigen  Tage4surdDong  und  gebe 
Herrn  Innren i«ur  Fischer  das  W^ort  zu  seinem  Vortrage. 
Herr  Fisrh*r  wird  'lie  'iiite  hüben,  am  Srblusse 
seines  Vortrages  eiuig«  Lichtbilder  vou  Miuicbinen, 
welche  jetzt  in  Paris  ausgestellt  waren,  vorauführen,  in 
Vertretung  unseres  am  Knicheinen  leider  verhinderten 
Mitgliedes  Herrn  Fabrikbesitzer  H  e  ti  s  s  -  Zürich, 
welcher  die.  eigenhindig  angefertigten  Diapositive  in 
liebenswürdiger  Weifte  m  nnaerer  Verfü^ng  gestellt  hat. 

Hieniiit  nirrifT  Hi.  Infuienr  Fiicher  daa  VTort 

zu  seineni  \'(>rtr:i"f  iibi-r 

^Die  üekouoiuie  der  kraftc«utralen  aof 
HittenwvrkM.« 

Nach  einer  kurzen  Betmhloaf  über  dioEotwick- 
lan|;  der  Damp&aaachinea  imd  <heht|;nau»tonn  ver- 
breitete sich  Kedner  6ber  die  an  erzielenden  Erspar- 
nisse in  der  .Ausnutzung  der  (lichtgaae  durch  .An- 
wendung des  künstlichen  Zuges  (Sauffuiethode),  Uebcr- 
hitzmiu'  innl  t "iiilrnsutinii.  (iriiuu  wie  ibis  \';iriuiiii 
bei  CentralcondensatiuutiU  aus  deu  oliwdteoilen  Ver- 
hältnissen zu  bestimmen  ist,  würe  auch  bei  Central- 
ilberhitzung  die  Höhe  der  reberhitaungsteuiperatur, 
untor  Berücksichtigung  bestehen<ler  Mascliiuen  and 
JLeitnngan,  an  fixircn.  Die  Wabl^  ob  D«mn£anla|p 
oder  f^ditgaanoior  ananwenden  sei,  fBhrt  Reoner  anf 
Folgendes  zurück.  Die  Ko"-t(  n  l  iner  l'ft  rdekraft  stellen 
sich  aus  den  bewesrlichen  und  unlitw f:,'lichen  Kosten 
/iisa>;niirii.  .Ii-  mi'lir  r:tip'  1  >.im['linn--i'hine  l)eiiii> jcrucht 
wird.  dei«!o  gentiger  sind  du-  Amortisationskosten  für 
die  Pfei-dekraftstunde,  desto  höber  aber  die  Dampf- 
kosten für  die  l'ferdekraft.  Es  giebt  also  bei  einem 
gewissen  Dampfmuschinen-  und  Daiiijifpreis  eine  Be- 
faatling,  welche  die  billigste  Pferdekralt  liefert  Redner 
beret^hnet«  an«  den  Oflmen,  welche  ihm  von  der  tfa- 
«i  liini  iitabrilc  (trevenbroich  und  (Jebr.  Snlzer  in  Winter- 
tbiir  zur  \'erf  iJL,'utig gestellt  worden  sind,  auf  diese  Weise 
die  Kii-d  ii  l  in' r  DampfpferdekrafI,  iinli m  «  r  tur  die 
(iiehtgiLse  einen  Preis  einsetzte,  der  den  (.'alorien 
nach  dem  (Irtli'ditn  Kohlenpreis  entNoricht,  und  er- 
hielt das  Resultat,  dafs  die  Dampipferaekraft  hilliger, 
und  höchstens  ho  theiDer  wie  eine  Gaapferdekraft  ist. 
—  Die  Anweudnaff  ven  Oiditgarätetarea  ist  in  Fall» 
Kraftmangel«  ana  bei  sehr  tbenmi  Kohlenpreiaen 
der  der  Danipfmrtsi  liini  n  vorzuzielien.  '"m  di  11  Xnt': 
effect  der  Datiiptiii.isi  liini'fj  resp.  (iusim ■turru  /i;  brstini- 
nirü,  ^v.■i^t  Ki  iiner  Ulli  lür  Iii  iie  .\usj,':i)n  N  i'U  1  )r.  ZruTu  rs 
Tlirniii  (Ivniitjuk  bin,  wonach  der  NulEctlei:!  der  .Mouiren 
nach  dem  Arbeitjjwerth"  des  Brennstoffes  zu  bestimmen 
ist,  ood  in  diesem  Falle  ist  der  Nutaelfect  der  Dampf- 
niiiKchin«  dem  der  Oaamasehine  gleieh.  —  Nach  dem 
Vortrage,  über  den  wir  an  anderer  Stelle  in  einer 
späteren  Xiiminer  noch  ausführlieher  heriehten  werden, 
führte  Redner  die  erwäbnteu  Licbtbibler  vor. 

Als  zweiter  Vortrag,  lien  wir  im  Wortlaut  gleichfall» 
niielistens  bringen  werden,  folirte  sodann  derjenige  de* 

H«i'li.ifrnili:.:iMiirili-.  Il-Tr--  l>r  v.....„,,.i,  üi.üwitz: 

nDie  nuxiscbe  kohlen-  nnd  KobelHen-Indaatrle 
■dt  hmmdumf  ]lerft«kil«ktlgaBg  der  std- 
niilMktt  TwhniBinv.« 

Bei  der  rii>riiK-.i..ii  .]urn1>>  r  führte  aanichat  Herr 
Generaldirector  Hol/.- Witkuwita  aus: 

M.  H.  I  Der  Vortragende  bat  erwühnt,  dafs  der 
Knüpi>elj)an/,er  tür  Ilocbnfengesttdle  in  Südrufsland  mit 
gutem  Erfolge  im  <icbrauclie  sei.  Ich  kann  dieses  nur 
Destätigen.  Wer  mit  Eisendurcbbrtichen  im  Oesteli  an 
kämpfen  hat,  kann  sieb  gegen  solche  durch  Anwendung 
gedachter  (ieslellpan/erung  schützen.  In  Witkowitz 
biiben  w  ir  infolge  unserer  bo<diproeeutigen  Möller  und 
des  starken  Maiigauirclmltes  dersell"  11.  -.  wi.  lie-i 
Krblaseuü  von  beil's«iu  Ei-seu  niit  Uestelldurchbrücben 
ni  kimpfsn  and  hat  nns  der  rassische  Knippetpancer 
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recht  gute  Dienste  geleistet.  Derselbe  wurde  uns  von 
Herrs  Boecker  «mpifohlen.  Der  PuiKer  wird  in  der 
W<:isc  hcr^«St«lli,  man  am  den  Eisenkasten  hemm 
(ÖMB  Bing  von  noten  wmgmpMn  Drahtknüppdii  in 
Stiike  von  angeflihr  800  mm  anlninffl;,  irdehe  feit  in 
in  Grund  eingeschlagen  werden  und  ziemlich  tief  im 
Boden  sitzen  miisisen.  Man  fiiUt  die  Zwischenräume 
aiit  fr'Ui'rfi"'tf r  Miissi-  aus  und  Icj^t  ein«'  kr;iftii,'n  HK  i  h- 
tupi  um  da»  üanzt'.  ller  Kniip]if'lnnj;  ist  durch 
Walser  eekfihlt. 

Erfolgt  ein  Üurohbnich  durch  ita  Gestell,  so  bringt 
iie  grofs«  Eisenniane  4w  Knflppelpumn  du  Afissi^e^ 
herwadringende  Eisen  zum  Ersttrren  nnd  bietet  bin- 
radhende  Widenttandsfähigkeit,  am  den  T>nn!li1)rneli 
der  Eisenm;vs-~cn  /n  licscti ranken.  Der  einzigt-  Xarh 
theil,  den  li-  r  Faii/.er  hat.  besteht  darin,  dafs  man  'ins 
Stichlü'  li  'himit  iiirlit  scliiit/.i  n  kann,  «o  dafs  Dur' Ii- 
brüche  durch  den  £i>«'mibstich  dadurch  nicht  vermieden 
wfnien.  Das  ist  nun  luUurlich  sehr  fatal  bei  solchen 
Hochöfen,  die  hia&ßjb  Abatiehe  machen,  also  direct  für 
den  Stahlweriubetneb  Soheües  piodnciraL 

Hier  hat  man  nun  in  neuerer  Zeit  mit  grofsem 
Törtheil  die  amerikanische  Stichstopfmasrhine  zur  An- 
»fndung  gebracht.  Das  ist  einr  kU  iin  l)iun|ifniaschine, 
mit  welcher  man  gröfisere  Mengen  feuerfester  Masse 
in  den  Stich  pressen  kann.  Die  Maschine  ist  in  ^Stahl 
tmd  Eisen*  einmal  beschrieben  gewesen,  ohne  dafs  sie 
■n  Dentsehlnnd  Beachtung  gefunden  hätte.  Mittels 
duaeiben  raparirt  nun  innerhalb  84  oder  sweimal 
St  Stunden  je  naeh  Bedarf  einmal  den  AbttUeb.  Von 
Hand  an«i;;eriihrt,  beansprucht  die  Stichrf'jinratnr  hei 
■Bseren  Witkowitzer  Hochöfen  etwa  80  ^Iinutcn  Ziit 
nnd  uiuffi  während  derselben  der  Wiii  l  al  ^rtstt  llt  sein. 
Mit  der  Maschine  ist  die  Sache  in  wenigen  Minuten 
jEeinacht.  Man  hat  den  Vortheil,  wilhrend  der  Stich- 
njiarstur  weiterblasen  zn  können,  und  ist  sicher,  die 
Tbiopel,  welche  sich  hinter  dem  Stich  loch  im  Boden- 
■toin  sn  bilden  oBbagtaij  nut^  fenerfeeter  Maaae  ansin- 
(llln.  BetcAnntlich  nnd  die  QeBtelldnrcbbrifcbe  fBr 
li'-  S'rliiru'Izf-r  sflir  vfrliiiiiL'-nirsvoll  und  gflu  n  mitunter 
l4n^''-ii  StilUtiinilfii  uinl  Uitriebsstönnii^i'n  Anlafs. 
I'b  wollti'  nii  lit  vi  rfrtiif.'i,  uti^iTf  Krfahrmi::i  ii  nowoIiI 
ivzöglich  den  Kntippelpanzt  rs'  als  der  Stichstuiifniaschine 
hier  niitzutheilen  fiir  solche  Werke,  bei  welchen  öfter 
Ei^endurchbrüche  dnrch  das  (iestell  und  dun  h  den 
Stich  vorkommen. 

Herr  Diiector  Gerhardt,  Kilowice:  H.  H.I  Im 
AaseblnJh  an  den  Vorlraff  bann  ich  IhneB  die  Mit- 
thfilang  machen,  dafs  in  der  raschen  Entwicklung  der 
Induütne  im  Donezirehiet  jetzt  eine  starke  .Stockung 
fingetrett  n  i>t.  St.  sti  In  n  lnut  Hcriclit  des  Ingenieurs 
Sf  h im u n  (•  w  s k  j  auf  der  augtnUlii  klich  in  ('harkow 
ta^Tnden  Sitzung  der  Berg-  und  Eisenindustriellon 
Küii-Hufslands  von  48  dort  vorhandenen  Hochöfen 
bereits  etwa  18  kalt.  Die  Productionsfiihiekeit  dieser 
49  Hochöfen  wird  auf  KiO  Hillionen  Päd  Roheisen 
im  Jahre  geschätzt  dagegen  wird  die  Prednetion  im 
Ilor.  i^_'.-1iit»te  in  diesem  Jahre  nur  et«  a  ?*n  Millionen 
Po  l  R..(ii  i«en  orreichen.  Die  Ein^  n«  rzfunlirung  in 
für.*  Kii^  hat  chfnt'alls  stark  iia(hi,'ela8sen.  Man 
hatte  dii  Vhsii'ht,  der  Regierung  ein  (iesuch  vorzulegen, 
iahiDgebcod,  dafs  die  Tninaportkotten  von  Krivoi-Hog 
uei)  Öberschiesien  eine  Erniäfsignng  erfahren  möchten 
«d  iwar  avf  C^OßPfg.  f.  d.  Tonnenkilotneter.  Rei  diescni 
SitM  hofft  man  ^a  80  bis  40  Millionen  Pud  Eisenerze 
Meh  Ohersrhlesien  bringipn  m  b<lnnen  hui  einem  Ver- 
ks"f-pr.  isf  vi>ti  5.5  fi  Kdp.  pra  l'nd  franco  lirube, 
Irh  jeriaiili'-  aiiiit  hnien  xu  können,  dais  diese  JUittheiluugen 

uih  d<  n  Ausführungen  des  Tortragei  für  Sie  von 
Isffresse  »ein  werden. 

K«ide  Vorträge  fanden  den  ungetheilten  Beifall 
der  Anwesenden  und  etatteten  diese  auf  Veranlassung 
dct  Tonitienden  beiden  Rednern  fär  ihre  interessanten 
AeffBbmngen  benlichsten  Dank  durch  Erheben  von 
den  Plätzen  ab. 


Nach  Beendigung  des  Arbeitstheils  der  Tages- 
ordnung versammelte  man  sich,  wie  üblich,  an  gemein- 
schaftlicher FctiCtafel  im  unteren  renovirten  Sule  des 
Locala  nnd  obwohl  der  Beginn  der  F«tt«£el  dorch 
Aeilweiaee  Tenagen  des  dektrisehen  Lichtet  eine  va- 
liebsame  Hinansscbiebung  von  mehr  als  einer  halben 
Stunde  erfuhr,  wurde  <lie  Feststimmung  dadurch  doch 
keineswi\i,'s  iM  i  iiiträchtigt. 

Den  Katsurtoost  brachte  der  Vorsitzende  ans. 
Hr.  Oeneraldirector  Kollmann  den  Trinkspmch  aoi 
die  (iästo  nnd  Vortn^jenden.  Ihm  erwiderten  Hr.  fre- 
heimrath  Dr.  WeddlBff,  dessen  besonders  freundlidl 
eedaobt  war,  sodann  der  Vertreter  der  Kdnigliohen 
Eisenbahndirection  Hr.  Bauinspector  Vofs,  sowie  lüs 
Vt  riri'tcr  'h'v  l^ta'lt  Olciw  itz  Ilrrr  Uürt^rrtiH' ister  Mi  et  h  e 
mit  1  )!inki'-\Mirti-n  für  die  ( ia<ttrt'undst--haft  des  Vereins 
,.  l-jscrihiitti'  <  »licr.-^i'lilcsii-tr-.  Den  HH.  (ielu-iniratlien 
Ledebur-i'reiber^'-  und  II 1 1 ger-Saarbrücken,  welche 
Begrüfsangstelegranuiie  gesandt  hatten,  dankten  herz- 
lich für  diese  Aufmerluamkeit  die  Festtheilnehmer, 
indem  sie  ihre  Ciläser  anf  das  Wohl  der  beiden  ge- 
ehrten Herren  kerten. 


Verain  »ir  BelMerans  des  Gewerb* 

fleUses. 

In  der  Sitzmig  vom  6.  November  1900  sprach 
QeheimmÄ  Renleanx: 

Ueb«r  das  IaflM>WlliteBchen  Werkxeni^tah].* 

i<:t  nur  eine  Kleinigkeit  von  der  Pariser  Aos- 

htidhin';,-  bt  gann  der  Vortragende,  „worBber  ieh  Dinen 
Mittheilung  macdien  wollt*-,  aber  eine  solche,  die  eine 
gröfsere  Bedeutung  gewinnen  kann,  theilweisc  sogar 
schon  gewonnen  bat.  Ks  handelt  sii Ii  um  «rnisstalili  rne 
Dreh-  und  Hobelmeifsel,  vorgeführt  in  der  amerikani- 
schen Maschincuhalle  zu  Vin<  ennes,  mit  denen  vermöge 
ihrer  höchst  merkwürdigen  Härtung  weit  schneller  nnd 
weit  wirksamer,  d.h.  unter  ,\b8rl>eitung  weit  stärkerer 
Späne,  eiserne  und  stählerne  Werkatiioke  sich  bearbeiten 
lassen.  Erfinder  der  Neuheit  sind  dfe  Amerikaner 
Taylor  ninl  White.  l..  iii*>  ani^c-trllf  auf  den  Stahlwerken 
in  Südbethlehem,  l'tmiib)  Ivaüicü.  i  lor  ist  Maschinen- 
ingenieur, White  Chemiker. 

Die  Amerikaner  hatten  im  Park  von  Vincennes 

I  für  ihre  Maschinen  eine  eigene  Halle  aufgebaut,  105  m 
lang  mad  86  m  tief.  In  denelben  waren  hauptsächlich 

I  Arwntsmasehinen  nnd  Wer^kzeuge  ausgestellt,  die  «war 
nicht  auf  dm  iiiifscren  .\nMirk.  wulil  aber  bei  iiabcrer 

I  Betrachtuüi,'-  vich-.  ganz  aii-u'c/i'iclnicti'  J.iMstuuiau  und 
wesentliclii'  l'i/rtschritte  seit  IH'J.i  bfknndetcn.  Nament- 
lich galt  ilit»  «uch   von  dcu  HulfNmitklti  zur  Eein- 

I  measung.  Man  konnte  sich  in  Vincennes  mit  den 
amerikanischen  Neuheiten  weit  eingehender  l)eschäf- 

.  tigen,  als  in  dem  Uobrunse  der  Pariser  SchaupalHste 
mi>glich  gewesen  wire.  Wae  nun  das  Bethlehemwerk 
rär  «einen  nenen  Werksengstahl  vorführte,  geecbeh 
in  der  rf/7-m  einer  grofsen,  kräftigen  Drehbank,  auf 
der    eine  rciehlieh  fnfsdicke  Stahlachse  arbcitstVrtii; 

*  Anmerkung  der  Redaction.  Hei  dem  ali- 
giMiH  in<  u  Interesse,  welches  der  Betblehem-Stalil  erregt 
hat,  Klaubten  wir  unserer  Notix  io  Nr.  17  lOCNJ  S. 
die  obigen  ausführlicheren  Mittheilangen  nachfolgen 
lasBen  m  aollen.  Die  Znsammensetznng  dieses  9täün 
ebenso  wie  diejenip"  des  B9h1er  .Kaptd'*,  demen 
Leistungen  auf  S.  2*^  bis  'i**  dit  s*  r  Ausgabe  beschrieben 
sind,  wird  als  (icbmiiiiir^  brliuiiiielt.  Es  dürfte  sich 
iri  bci'lfii  l'"alli'ri  mti  natuiliiiiN  W  i  rkzeugstahlr  luiinieln 
und  die  Neutieit  weniger  jn  deren  iJerstelhing  und 
Zasummensctzung  als  in  der  Art  und  Weise  der  Be- 
arbeitung liegen.  I)ie  Anregung,  die  l.oistutigvfäbigkcit 
der  Drenbünke  zu  controliren  un>l  nach  Möglichkeit 
an  vmtirken,  ist  jedenfalls  dankenswerth  und  dürfte 
noch  weitere  Fortschritte  veranlassen. 
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aut"},'L'spannt  war,  und  sudann  i-iiie  luiiUe  von  Prubf- 
Stücken  des  neuartig  bebaadulUu  (.iufssUhlü.  Au:i- 
ge^angen  mögen  die  Erfinder,  wie  mir  scheinen  will, 
s«in  von  dem  sogenannten  naturbarten  Workxcuptahl. 
Dieser  ist  seit  etwa  zehn  Jahren  im  Gebrauch,  nament- 
lich fttr  die  FJAehenfriaar,  im  nui  nofse  Stirnfüscn. 
D!««n8  ^«rStiniwHid  darFrSaeraehetDe  wie  dieZihn« 
eines  Kroni  ailcs  bervorrugenden  Stähle  werden  in  ihrem 
„natnrlmrtin"    Zuntand   eingesetzt    und   mittels  vor- 
gesetzter   Sclniiir<,'i'lMlicllic    z\v;insr|iiafig   ganz  i;l''irh 
gesnhliüen.    Das  auf  dtm  Werktisch  gespannte  Werk- 
MDck,  dessen  Endfläche  piebnet  werden  soll,  rückt 
st«tig  (schleicheod)  vor.    Kur  von  Zeit  zu  Zeit  müasen 
die  Stähle,  die  namentlich  (lurseisen  gut  betrbeiten, 
iwclu;*achÜlliM  werdeo;  ne  bleiben  dabei  eingespannt 
Di«  wmerltmtswerth«  DMerfaaftigkeit,  die  sie  zeigen, 
si  hi'int  zu  iliMii  Versuch  den  Anstofs  i^'f  i^i'bi'Ti  zu  hanon, 
uoi  ii  IUI  in  M.in  ir'ifsstählernen  Dreh-  und  liobelsticbel,  i 
derdoi'h  üus  tiin  li  Ix-sHiTem  Stutl'  litisteht,  zu  verlangen.  ■ 
Dies  ist  aiier  deu  Ertiuderu  weit  hinaus  über  das,  waa  ' 
erwartet  werden  durfte,  gelungen.    Sie  haben  erzielt:  | 
1.  eine  gFö&ere  Sdinitttiefe  al«  bi«b«r;  2.  eia  eUirkeret  | 
VoTTflckendes  Schneid- 
KtaUfl:  &«iBecrtflMis 
Sehnelle  des  Sotuiittee. 
Letztere   richtet  sich 
nacli  Fi>stisfk*»it,  eigent- 
lich Hurt«',  lii's  \\  erk- 
stückes,  vor  allem  de» 
Stahl«,  der  ja  neuer- 
dings so  viel  als  Ban- 
ston benutzt  wird.  Die 
Erfinder  aotanwheideia 
ala  StoCr  des  Werk- 
stflckcs  drei  SlnbUor- 
ten,  nümlicb  \(  fiiln-ii, 
inittflliartcii  und  -iidir 
l»art<-ti  (iiiiuu;r  nuuli  uu- 

fehärteten)  Stahl.  Sie 
earbeitcn    alle  drei 
Sorten  mit  genau  demselbeD  Werkzeugstahl  von  ihrer 
Zubeireitang  nnd  Birtnng,  wihlea  aber  die  Schnitt- 

BchnaUe  veraehiedeo,  näulicb:  .  .  „ 

iB  4«r  SMttnd* 

bei  „weiehen*      Stalil  an  nmd ....   7S0  nun 

„  „mill.üiarf^m«    „      „   300  „ 

,  „sehr  harti-m"    „  75  „ 

AUm  da«  bei  troekner  Arbmt;  bei  ftnehter  Arbeit, 

nämlich  Anwendung  von  gesättigter  SodalÖsung  als 
Kühlmittel,  liifst  m}\  die  Schnittschnelle  noch  um  die 
Hälfte  steigern.  Sclbüt  din  kleinst«,  namenili' Ii  auf 
Kickelstaht  zur  Anwendung  gelaugende  SchnittM  hnelle 
von  76  mm  ist  grofs  gegenüber  der  bisher  üblichen, 
die  zwischen  40  und  50  liegt.  100  mm  Sfbnittschnelle 

E'lt  an  sich  sdion  für  recht  hoch,  komuit  at  tr  z.  B. 
»im  FriaeD  vor.  IM«  Spaatiefe  wird  weit  gröber, 
als  bisher  fiblidi  tud  «tatdiaft  war,  gewShlt  Die  Tiefe 
von  4,8  mm  ist  ohne  weiteres  anwendbar;  bei  dem 
Span,  den  ich  hier  vorzeige  und  den  ich  bei  der 
\  orl'uliniiit;  Sfilist  al>n;itini,  liftr;i;,ft  sie  !t  niiii.  dazu  die 
Vonui  kiiiiLT,  die  gltnohbtsdeuteiid  ist  mit  der  Kunddicke 
des  Sjiiuis,  l  mm,  alles  ganz  ungewöhnliche  Werthe. 
In  einer  Maschinenwerkstatt  können  nun  nicht  immer 
gerade  diegröfsten  Scbnittwertho  durchgefUirt  werden ; 
viele  StDeke  gestatten  das  sehon  nieat  wegen  ihrer 
Dlinne.  Irainerhin  aber  wird  bei  den  nenen  Sehneid- 
miftfiln  eine  gröfsere  Menge  Spangewicbt  in  drrsrHicn 
Zeit  erzielt  werden  als  bisher.  In  den  BethU  lniuwi  i  la-u 
ist  diircli  lii'idia*  htnngen,  die  reichlich  t-iTi  .lalir  um- 
fasBen,  die  Mchrleiatung  der  neuen  Stähle  tcblgestellt 
wmrdaiit.  Es  emb  aieli  was  folgt: 

*  *  erhUht  von 

DnrehsehnittUche  S|ianti<  f,>     5.B4  auf  7,62  mm 
M  Vorhickung     1,78    „     2,21  , 

,      aehmttaebnelle  4(^6     ,  187  , 


Fi|Qr  L 


Die  dun-hschnittlirb  von  1  Werkzeug  stündlich 
abgtJscbuilUüie  Mctallraenge  erhöhte  sich  von  14,1  auf 
62,3,  also  auf  das  (1  -f-  3,4)fache.  Bei  der  Vorführung 
lief  das  Werkstiirk  mit  einer  Umfangsschnellc  von 
rund  einem  Fufs  )  ngliBeh  odw  Habe  30U  mm/sec.  Der 
Stiehei  von  üblicher,  vom  genindeter  Schnaidenfom 
ward«  beim  Ingangsetzen  snerst  von  Hand  n  feinem 
Anii'lint'iden,  dann  kriiftig't'r  zum  Anpi'iMfen  gebracht 
und  darnaf  der  selbsttliatiiren  Speisuui;  der  Bank  über- 
lassen. Die  Sidiiiitttiefr  lii'trui,',  wie  der  Span  zeigt, 
U  mm,  der  Vorschub  4  mm  hei  jedem  Umlauf.  Figur  1 
zeigt  einen  Längsschnitt  der  Arln  itsstelle  in  */*  natür- 
licher Oröfse.  Der  Span  wurde  rasch  sehr  warm 
und  lief  nach  kurzer  Zeit  daakelruthglühend  ab,  wie 
die  BlcasehwftrM  des  Mnstart  noch  dentlioh  erkennen 
lüftt  Das  Wtehtijprte  der  dvrch  ihre  Schnelle  so 
erstaunlichen  Arbeit  war,  dafs  der  Stichel  kaum 
irgendwie  zu  leiden  schien ;  hei  dem  späteren 
Herausnehinen  desselben  zei<;te  sieh  seine  eii^ent 
liehe  Schneide  ganz  frisch  und  uiiverietzt.  Dies  er- 
klärte sich  aber,  wie  mir  bei  genauem  Zusehen  auffiel 
und  waranf  an«^  der  Vertreter  aufmerksam  machte, 

daraus,  dafs  der  eigent- 
liche scharfe  Band  der 
Schneide  die  Werk- 
fläch«  nicht  berülirte. 
Es  stand  viclnifbr.  wi« 
Fiirur  2  7.11  '/.eilten  be- 
stimmt ist,  vielleicht 
einen  vierf«Is  oderdrit- 
tels  Millimeter  von  der 
Arbeitsfläche  ab.  Mit 
anderen  Worten :  das 
Ablösen  des  Spanes  ge- 
schieht mit  tlcn  Taj-lor- 
\Vhiteseben  Stählen  so, 
dal's  dir  Span  nirht 
schabend  von  dem 
Wejrkstück  abgehoben, 
sondern  in  stetigem, 
mhigem  Gang  losgebogen  nnd  -eebrochen  wird.  Die 
SchaufelflKche  des  Schneidstahls  lenkt  den  losgelösten 
Span  ab,  der  sieh  demzufolge  schraobenfönnig  weg- 
windet, dabei  aucb  an^tufst,  brielit  oder  aui  li  a'ii- 
geschlageu  weiden  muh.  U  if.  mit  schief  jj««dreht.  iii 
Beil  ein  breiter  Holzspan  von  einem  Bl'jrk  aliirexw  iini^t 
winl,  ohne  dafs  die  Beilschneide  den  Viruud  <)cs 
angehackten  Einschnittes  berührt,  so  geschieht  hier 
stetig  darch  den  Stichel,  nachdem  einmal  der  Span 
kräftig  angtsehnitten  ist  Erkllrlieb  wird  nun,  oafo 
der  mit  u^ofser  mechanischer  Arbeit  abgebogene  nnd 
abgfspreu^te  Span,  dessen  Moleeüle  heftig  erschBttert 
Werzlen,  heifs,  wie  n.Ikiu  gesagt,  bis  zur  Rothgluth 
erhitzt  wird.  .\uch  erklärt  sieTi  ««.  ilafs  die  eigent- 
liche .Schneide  des  Stichels  wcsenrlii  Ii  treselinnt  bleibt 
Höchst  erstaunlich  bleibt  aber,  dafs  der  Stichel,  der 
doch  auch  recht  wsnm  wird,  dadurch  seine  Härle 
nicht  einbtiist.  Dafs  «r  warm  wird,  zeigte  aich  darsiif 
daft  sich  nach  Schlnls  des  Versnehs  anf  »einer  Schaufel- 
fläche,  da,  wu  diese  den  Span  ablenkt,  dünne  Kiscn- 
schüppchen  aufgeschweifst  fanden.  Die  abgedrehte  Werk- 
fliicbe  /eirte,  entsprechend  dem  L^isreifsungaverfahren, 
dem  die  Tbeilcben  unterworfen  werden,  eine  gewisse 
krystallinische,  al>er  gleichmäfsige  Rauhigkeit. 

Die  tochnisclie  und  tcehnoloirische  ficdentung  der 
Taylor  -  Whiteschen  Stahlbehundlung  geht  aus  den 
vorbin  mitgetheilten  Zahlen  schon  hervor;  sie  wird 
noch  erhSht  dnreh  die  werthvolle  Vertingerung  der 
Dauer  der  SrhriRide,  Ein  neidloser  englischer  Ingenieur 
meinte  zu  mir,  das  Verfahren  sei  die  bedeutendste 
mechanisch-technische  Xruheit  auf  der  pin/en  Aus- 
stellung. Worin  die  .Stuhllxdiaiidlung  besteht,  konnte 
mir  noch  nicht  niitgetbeilt  werden,  da  noch  Patent- 
Verhandlungen  schwebten.  £s  wird  sich  vielleicht  am 
eines  der  cwtbscl  hmdein,  von  denen  dar  protentatlig 


Figur  t. 
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seil  {ror  unseren  Äacen  wandelnde  KohlengtofT  ans 
•dMD  manche  aufgegeben  hat  vom  Graphit  bis  lieraof 
istt  DiamaDtan.  Die  Betlileliemv«rk«  worden,  wie 
wr  dar  Toiiretar  sagte,  aa  ini  SteUen  in  Eoroua,  in 

Englaiiil,  Frankreich  nnd  Deutachland,  BevoUmäditigt« 
hinsetzen,  von  denen,  sei  es  die  genauere  Kenntnifs 
>  Verfahrt-iis.  oder  —  walirsi  hi'iiilirher  —  der  ru- 
beiritete  Wurkxeugätabl  za  erw  erben  sein  wird.  Unsere 
Fahricanten  werden  wohl  nicht  aüaiann«  siell  dai  nene 
wichtig  Htllfsniittel  anzueignen." 

I>em  Vortrat;  folgte  eine  sehr  lebhafte  Diacuission, 
daitb  veldM  das  anberordeutUche  Intenua  der  An- 
«eeendeD  an  den  Darlegungen  dea  Rednera  dentlieh 
m  Tage  trat. 

Geh.  Bergrath  Professor  Dr.  H.  Wedding  wies 
darauf  hin,  dafs  hei  der  hoben  Temperatur,  die  bei 
der  vorgefülirten  Art  der  Arbeit  zur  (ieltung  kommt, 
fs  erklärlich  sei,  dafs  man  gehärteten  .Stahl  nicht  ver- 
wenden könne,  denn  ein  solcnpr  wärde  unter  der  hohen 
Temperatur  angelassen,  d.  lt.  wt  ii  lt  werden.  Deshalb 
•et  ea  ihm  unwabrseheinlicli,  daXs  Kohleaatoff  im  Stahl 
cne  RoUe  spielt,  wie  der  Vorbagende  aanimmt;  im 
ttrgenthcil  werde  man  wohl  kohlriisti  fTuniii  mli  r  iil  rr 
pr  kohlenstofffreie  Eisenlegiruugtn  iinw nult  ii ,  um 
tJ»rtf-,  aht-r  kriiie  Hiirtiiüg,  hervor/urtifcn.  V.s  LTibc 
Ja  viuc  3lfnge  von  K)ement«'n,  dit>  daza  brauchbar 
seien,  eine  natnrharte  Eisenlegirnng  hervorzurufen. 
Ktckel  in  kleinen  Men^n  küune  es  nicht  sein,  wohl 
aber  Chrom,  Man^n,  Wolfraai  odir  Titan  oder  Le- 
üaageo  die««r  Elemente.  —  Ant  die  Frua»  eh  daa 
Werkseo^  etieneo  wann  wird  wie  daa  an  bearbeitende 
Ei«f n ,  erwiderte  der  Vortragende:  Da«  "VVtrkzeug 
scheint  nicht  sehr  heifs  zu  werden;  es  war  blofs  ein 
Punkt,  die  erwähnte  kleine  schriialo  Stelle,  wo  der 
i^pan  den  Stichel  berührte  und  sich  'Schüppchen  auf- 
gi!«chweifst  zeigten;  aufserhalb  derselben  war  iiicbts 
vea  Krgl Übung  zu  merken.  Die  ScbleiAtriobe  sah 
■an  Borh  ganz  deutlich  an  der  Schneide;  diese  war 
aaeh  nicht  blan  angelaafen. 

Kegierungsrath  Stereken  find^  d«ti  Yergteich  mit 
diDi  Spalten  des  Holzes  nicht  pasM  inl,  \M>il  dasselbe 
5tet«  in  der  Faserrichtunif  ^cftf  iilti  n  «inl.  Es  werde 
dar.iiit  litikomnien,  wie  <lii-  Kastrn  'U-t  zu  bearbeitm- 
den  Stalila  liegen.  Wh;  »ri  bei  der  Welle  zu 
«rklimi,  dab  die  Reifslinie  einiire  Millimeter  oder 
Centimet«r  vor  der  Spitze  des  Stahls  liege? 

Geh.  Iit*gierungsrath  Rouleaux  glaalt  nicht,  daft 
die  Abwesenheit  der  fiaserigen  Zasammenaataiag  ge^ea 
die  Annahme  apricht,  dafs  der  Span  abgerissen,  mcbt 
aber  a^i:i^<)!abt  wird.  Der  einmal  gebildete  Span 
virkt.  Wenn  rr  dick  frennsr  ist,  biegend  auf  die  Stelle 
ein,  wo  er  linn  \\'erk>tüik  aliL,'r-.]iiilten  wird,  iihiilicli 
wie  der,  »iiirclings  (asi  rii;«'  S[,nri  des  Holzscheits. 
Zweifelhaft  könnte  aber  Icr  \  i  ryleich  mit  letzterem 
Mia,  weU  das  Beil  sowohl  den  Span  als  auch  das 
blstbende  Werkstllek  heiUhrt,  wUurend  letzteres  hier 
ja  aasdriicklich  in  Abrede  seatelh  wird.  Man  hat 
aber  nicht  zu  vergessen,  dais  an  die  Stelle  der  un- 
mitt'H'iir  'las  Werkstürk  lniülirtnden  Stichelpressnng 
dir  Krrifif  Wirkung  tritt,  die  von  Theil  zu  Ttieil  de» 
gjKit.  n  Mrehanismus  der  Drehbank  anf  ilii'  Tin  ilc  wirkt. 
Ikr  Span  drückt  von  oben  auf  den  Stichel,  der  Stichel 
teinerfeits  auf  den  Sti<  iM-lst  lilitten,  dieser  auf  das 
Dnhhaakbett,  endlich  die  Kämapitaeu  auf  daa  Werk- 
iMek.  Ea  wird  hlob  der  Umweg  dnrch  diese  ver- 
«rhiedenen  Thcile  ^nommen;  die  wesentlichen  Kr&fte< 
ikirkantren  sind  dieselben  wie  be!  der  Beilspaltung. 

Kf'^ienin^t^rath  Sti-rrki-ii  fimift  i-s  miu  iilii  -i  fuMii- 
licki,  d<if>,  der  Span  obn«  weiteres  immer  die  glcii  he 
r>i<ke  behält  Kr  wird  doch  einmal  vielleicht  tiefer 
<»der  weniger  tief  abreifsen. 

Fabrikbesitzer  Maether  erklärt  den  Vorgang  wie 
folgt:  nah«  Seite  des  Spanes  ist  die  änlrnre,  nnd 
die  däta  Fhte^  vddw  doreh  den  Drshatabl  von 
AibeilKtiick  abgnMhnitten  wird,  dt«  inuem.  Dadordi, 


dafs  ili'i  S|iua  sich  ringelt,  die  kurze  Seite  nach  aufsen 
die  län^L-rc:  hingegen   nach  innen   kommt,  wird  die 
Fläche  rauh  and  grätig.  £a  iat  aber  nnmOgUcb,  dalh 
beim  praktischen  Arbeiten  bei  einer  lingeren  Fliehe 

von  einer  Stahlwelle  ein  Span  abgedreht  werden  kann, 
i  ohne  dafs  der  Werkzeugstahl  den  Gegenstand  berührt 
•  Ein  freies  Abbri^i  hi  n  o.ier  rii-htiger  ge'sai,'^  Alis,  liiilrn 
\  ist  unmöglich.    Es  tritt  vielmehr  die  Erscheinan;;  auf, 
dafs  sich  beim  kräftigen  Arbeiten  an  das  ArbeitMitack 
j  vorn  auf  der  Spitse  der  Schneide  von  dem  Material, 
das  ^drebt  wird,  ein  Orot  aufsetzt;  dieser  schneidet 
gleicnuifiliic  weg;  «r  «ii;g^it  sieh  beim  Arbeiten  foit- 
wihrend  nnd  setit  sieh  beim  Schneiden  fintwOvend 
an.    Bei  cinrr  Kanone  oder  bei  einer  langen  Welle 
geht  der  S.  htiitt  gleichmäfsig  weitem.    Der  Span,  der 
sich  vom  an  das  Arbeits;^tiii  k  ;iiisrt/t,  wiril  inu  li  iiii'l 
nach  ein  wenig  gröfser  und  i>t  Imvidvt  rullig  weiter, 
ohne  dafs  eine  Störung  eintritt    So  wie  man  aber 
den  Transport  unterbricht,  schneidet  der  .Stahl  nicht 
mehr,   weil  der  Grat  weg  ist  und   damit  auch  die 
Schnittfliche;  dann  mnfs  der  Stahl  erst  wieder  frisch 

feschliffen  werden,  damit  er  eine  frische  Sehneide 
('kommt;  dann  f^Tlit  es  von  ririii'in  w«  iter.  Es  ist 
iiiiiiüiglirb,  dais  riii  Reifsen  eirjtri'li  n  kuiiii,  sei  e»  bei 
rim  tii  .Mcifsi-l,  sri  es  tx  i  i'irifin  l'rfhstahl  i-iit  r  riiicrii 
Hohrer,  so  Uimlu  h  wie  bei  Hol/. ;  oder  dals  die  .Schneide 
das  Arbeitsstück  nicht  berührt.  Geheimrath  Keuleanx 
hat  es  untersucht,  hat  ^enau  geachen,  dafs  die  Spitze 
des  Stahls,  die  eigentbche  Soineide  das  Arbeitsstück 
nieht  berührt  hat,  hat  aber  vielleicht  fibersehen,  dais 
tieh  da  ein  Grat  angnsetst  hat,  der  das  Schneiden 
tnitbfw  irkt.  Wenn  hier  nun  von  vortbfilbafti m  Ar 
beiteil  gcspritcben  wurde,  wenn  der  Stuhl  t  ini:tspaiiiit 
I  ist,  so  niii'  iiti-  i' Ii  doch  behaupli  n,  iliifs  allr  lin'si: 
I  Kunststücke  mit  dem  Einspannen  des  Stahls  i'iir  Aus- 
steltungen sehr  ^t  sind,  besonders  an  solchen  Stellen, 
au  denen  man  nicht  lange  arbeiten  will ;  aber  in  der 
Praxis  nailh  j,'auz  anders  gearbeitet  werden,  tielieiui- 
rath  Beuleanx  bat  aach  gesehen,  data  das  Aibcits- 
stock  nicht  glatt  nnd  sanber  war;  es  war  gerissen. 
Wi  r  liV.i  r  mit  solchem  Stahl  vorthcilhaft  arbeiten  nnd 
iiiu  h  (it  ld  veitlienen  will,  mufs  so  operircn,  dafs  der 
Stall!  sich  nicht  nimr  ilrr  < )licrlläche,  son<lem  auf  der 
Mitte  befindet  \V  tiiii  <U  r  Stalil  4  Zoll  im  Quadrat 
hat,  dürfte  er  nicht  liiic  Nutbe  stofsen.  Kr  dürfte 
nicht  über  die  Mitte  d>->  Stahls  hinausgeben.  Denn 
dadurch ,  dafs  die  Schneide  beim   Schneiden  höber 

atebt  als  die  OberflKche  des  Stahls,  würde  sich  der 
Stahl  beim  Arbeiten  nadi  vnt^n  drängen,  nnd  da  er 
riiirn  Hebel  bildet,  so  würilc  fr  lii'n-orkoranirn  und 
ii;is  Arlx'itsstück  eiureifsrii .   Nutlu  Ti  reil'sen.     W  rini 
'   li.r  Stall!  auf  rl,r  Mitte  stdit    tltni  ilir  l)r^■lll^l^-  sfatt- 
I  fiii'lft,  i^rlit  die  Schneide  ein  wenig  zurück,  weil  sia 
iiiittr  dem  Mittelpunkt  steht;  die  Schneide  darf  also 
I  nicht  über  dem  Mittelpunkt  des  .Stahls  stehen.  Ein 
I  so  starker  Span  wie  dieser  ist,  übt  einen  Druck  anf 
den  Stahl  ans,  nnd  dadurch  macht  er  eine  Neigong 
nach  vom  nnd  reifst  das  ArbeitsstBck  «in.  Solche 
Dihl;«'.  w  il'  man  sir  tiinrn  Imial  in  Zcitscliriffcn  und 
Fat-hzeitschritteu  lii'st.   hissiri  «ich  wohl  di'in  Laien 
klar  machen ;  für  «Icii  Prakti kt  r  aluT  simi  si«'  iiiiiiMt:l"  li-" 
GeheimrathKeuleaux  wiederholt,  dais  er  nur  streng 
Thutsachliches  bflcilAtet  habe.   Die  Welle  war  znr  Zeit 
des  von  ihm  gemachten  Versuches  schon  drei-  bis 
viermal  überdreht  Sie  hatte  eine  ganz  eylindriache 
Fläche,  abgesehen  von  den  Ranhigkeitea  wd  den 
krvstalliniHchen  Fleckchen,  die  er  erwihnte  nnd  die 
beim    ..ScliÜrlitcii"    Iciiht   wegzubrinir™   warm.  Kr 
weist  daniui  liin.  'iaf--  lü fahrunKCii  v<,ii  .'iutim  gujiztu 
.  Jahr  vorliegen    ini<]    dals  \  rrsinli.    ,Mn  ganzes  Jahr 
!  hindurob  geniail»t  wonltii  sind,  dals  die  Stähle  sich 
I  dabei  Vortrelfli<-h  gehalten  haben,  dafs  die  Leistunp- 
j  atDigerang  von  14,1  auf  67,3  wirklich  eingetn  ten  ist. 
I  "Wtt  sich  an  den  Oedanken  aaklammere.  dafs  Nach- 
'  richten  von  grofsen  technischen  Fortachritten  des  Ana- 
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lBTir!(>^  nicht  dwr  WirUicbkmt  «ntipiiGbiai,  werde 

zoruckbleiben. 

Ineenienr  Weddinp  b«nierkt,  dafs  im  vorüpgen- 
den  Falle  das  Ablösen  des  Spans  vom  Arbeitsstück 
lediglich  durrh  die  Kraft  bewirkt  wird,  mit  welcher 
letstorea  der  8cbaeide  de»  Dnliatahla  eniaegen  om 
seiDe  Achse  gedreht  wird.  Wenn  beim  Äbdmieii  eines 
dünnen  SchlicUtspane»  dieser  wegen  seiner  ppnncren 
Starke  »ich  ohne  weiteres  an  der  Stelle  des  AnpiffH 
iler  l)rfbstiihls.  hntnile  uufrollt  nnd  liegen  seint'  llif^-iini^ 
wüuig  Wiiit  rbtund  Uist«t,  m  wächst  mit  der  Zunabuie 
der  Dicke  des  Spans  dieser  Widerstand  und  damit  auch 
die  Gröfse  des  Kiegungshalbmessers,  so  dnfs  der  Punkt, 
in  welchem  der  Spun  die  aof  Biegung  wirkende  Stütze 
auf  dem  Drehstelil  findet,  sieh  mehr  nnd  mehr  von 
der  cylindriscben  AnfsenllKchfl  des  nbgedrehten  Aiheits- 
stückes  entfernt,  und  aufserli  tn  der  Punkt,  an  welchem 
die  Ahlfisunir  des  Drehsjuins  von  dvr  nbmdrehen- 
den  ^\'l■ll<■  stutttindct,  mehr  nml  nudir  aufsi'rliaUi 
des  Bereulies  der  Drchstahlschneide  kuiumt.  Die 
Kraft,  welche  erforderlich  ist.  das  Arbeitsstück  nm 
«eine  Achse  m  drehen,  steht  dann  im  Gleichgewicht 
mit  dem  Wideretaade,  welcher  überwunden  werden 

maC^  um  den  Span  einereeit«  von  Werkstiek  loe- 
soreiften  nnd  ihn  «ndeierseits  so  in  eine  Schrauben- 
linie zu  bit';,'cn,  dafs  er  dem  T^rflistiilil  .mswrirhf, 
sowie  fenitT  d.  n  zur  Ueberwiiidimi,'  vi.n  diunit  zu- 
samnif n(iiiiii,'>'n(ii-ii  Nidirn wiiirr-fanden.  «ie  Hidbung, 
Compression,  Ductilitat.  Khistii  ität  u.  s.  w.,  orfordcr- 
Uchen  Kräfton,  wcli  In-  in  i)ii<  r  Wiricang  nicht  «hne 
weiteres  sichthar  auftreten,  sondam  nun  Theil  Mach 
dnreh  Umeelsanif  in  'Wime  mm  Ansdrack  Itommen. 

Nach  Professor  Dr.  Leman  scheint  <}Ti9i  imnice 
Verfahren  wesentlich  darauf  hinauszukurmicii,  dal s  der 
aliLrrrissi'iic  Span  ^^t'nnircndc  Di^ke  hat.  um  Vfir- 
bietrnnj,'en  ;iuszuli;Llt<'n,  ohne  zu  ücrbrucht ii.  Dadurch 
wird  jii  uUtiii  da*  Atischälcn  möglich,  dafs  der  Span 
in  einem  so  scharten  Bogen  abgelenkt  wird,  dafs  er 
an  der  Stelle,  wo  er  an  dem  Material  festsitzt,  los- 
relfaen  kann.  Diese  Bitgutg  mnfs  er  eben  aushalten 
kSnnen,  ohne  m  tetbreenen,  nnd  dazn  gehSrt  ein  ge- 
wisses Mindestmafs  der  Spandicke  in  der  Itichtung 
des  Radius.  Wenn  aber  nunn  der  Span  dünner  ge- 
nommen Vil  l  i,  ri  s<i||,  so  wird  man  bald  an  l  ini  Stelle 
kommen,  wo  er  die  Biegung  nicht  mehr  erträ^a.  Dann 
würde  die  bei  dem  Drehen  in  gewölinlicl»er  Wt  ise 
beobachtete  Erscheinung  eintreten  müssen,  dafs  der 
heiuuterkommende  Span  in  lauter  klciiu'  Stücke  springt. 
Dabei  würde  sich  aber  sofort  der  nicht  gehärtete  Stalil 
in  dem  Material  festsetzen  nnd  die  Ariwit  nioht  mehr 
weiter  gehen.  Danach  scheint  i  <.  diif-;  man  bei  den« 
Verfahren  überhaupt  nur  solche  stärkt  n  Spane  benutzen 
ktinnti-,  vi-dlcicht  noch  ctwivs  ;.'criri!,'< -n-,  l  in  lii'ii 
starkeu  .Span  loazureifson,  niui~s  iiaturlieli  eine  ge- 
waltige Kraft  angewendet  werden ;  viel  stärker  ds  bei 
dem  gewölinlicheo  Abdrehen.    Dies  liat  dann  auch 


I  einpii  sehr  starkf>n  radialin  Druck  zur  Folrrc,  unter 
'  do.Hbfü  Wirkunir  siidi  dii'  abzudrehende  Welk-  niirh 
der  Mitte  zu  durchbiegen  will.  Wenn  diese  daher 
nicht  sehr  dick  und  dabei  verhältnifgmäfsig  kurz  ist, 
wird  es  kaum  möglich  sein,  sie  nach  dem  neuen  Ver- 
fahren zu  bearbeiten.  Unter  diesen  (ieeichtspunkten 
hält  Prof.  Leman  es  für  fraelich,  ob  das  letstere  gröihere 
allgemeine  Bedeutung  wird  gewinnen  können;  man  hat 
dodi  rerh8]tniism&ütig  nur  selten  das  BedariUfs,  to 
s.dir  starke  Wellen  sa  drehen  nnd  dabei  so  grobe  Spin« 
All  nehmen. 

Geh.  Rcgicrunirsratb  Rfiilcanx  ^nelit  zu.  dafs 
der  Span  eine  gewisse  Dicke  haben  müsse,  damit  die 
Erscheinung  eintritt,  und  bemerkt,  dafs  er  gesagt  habe» 
dafs  beiju  Ansetzen  der  Drehbank  ein  dünner  Snan 
abgelöst  wurde,  der  sieh  fcrinoelte,  bog,  dann  etihiier 
und  stärker  wurde,  bis  er  die  richtige  Dicke  hatte, 
worauf  der  Drehbank  der  Vorschub  überlassen  wnrde. 
7^<  i  einem  dünncn  n  Wi  rkstiick  wird   der  Span  ja 

,  dünner  sein  uiüsseu,  aber  ciuc  ^'cwisse  Bedeutung  mafs 

I  doch  die  S|>andicke  immer  haben.  —  Inzwischen  sind 
auch  Nachrichten  eingelaufen  über  Versuche  und  Ver- 

■  gleiche,  die  am  31.  Juli  d.  J.  in  Bethlehem  vor  Ver- 
beten der  teclmischen  Presse  ansgefölirt  worden  sind. 

I  Es  wnrde  geibaden,  dafe  die  gewShnlichea  Stnibn- 
spfirihon  der  Drehbänke  nicht  ausn  !•  tift  n  ,  die  beste, 
ijci  iirnt  täte  rmlaufschnello  herbci/ntülin  n ,  sondern 
dafs  iliizu  ein  feiner  siltstntrndr^ ,  z.  ]i.  das  Kvims^cho 
\\  rcdiHi  !i.'i>triebe  erforderlich  sei.  Die  neue  Htdiand- 
hnii,'^  des  Stahls  ist  nicht  eine  solche,  die  die  Obcrlln  lio 
allein  umwandelt,  sie  greift  vielmehr  in  die  Tiefe,  nnd 
zwar  Selbst  eines  1(X)  mm  dicken  Qnadratstabes.  Das 
Entstehen  der  Dunkelrüthe  auf  dem  Span  ist  das 
Zeichen,  dafs  die  gerade  richtige  rmlaufk^hneUe  prreioht 
sei.  Höchst  merkwürdig  sind  ilir  Vi  rL'lcii bc  ;^wi9chen 
den  Dauerleistungen  von  natni  liartt  in  .Stalil  einerseits 
und  t]riii  iiiMit'ii  .'stalil  anili't'iT.sfits.  Als  vorzüglich 
bekannter  naturhartcr  .Stuiii  wunie  der  von  Mushei 
benutzt.  Folgende  kleine  Zusammenstellnng  asigt  daS 
Verhalten  beider  Werkzcugstnhisoi-ten. 
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rtiotdirraphische  Abbildungen  zeigen,  dafs  beim 
\'t  rsii'  hsKcHiuis  die  Werkzeuge  aus  Mosbetstahl  cur 
vulÜL"  n  ünbnncbbarkfit  abgenutzt,  ilie  Ta^loT'White' 
sch«n  dagi^n  noch  firisch  und  brauchbar  waren. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Italiens  Eisen-  nud  Stahlindustrie  im  Jahre  1S99. 

Nach  der  ..Rassegna  Mincraria'^  vom  21.  Nov.  v.  J. 
betraf  die  EisenerEfördening  im  Jahre  1809  88^619 1  im 
Werthe  von  8684  tl7  Lire  gegm  IflOllO  t  im  Werthc 

von  9746289  Lire  im  Vorjahre.  An  der  Zunahme  ist  in 
erster  Linie  die  Insel  Klba  ('221579  t  gegen  183(5.52  t), 
ahn-  nr.rli  ili,-  Lombardei  i'.K'iOi  t  ^,-n  \<a',>,  ti  licthi-ili:,'!. 
Acht  in  Betrieb  stehende  Hochölen  lieferten  im  Berichu«- 
jahre  19218 1  Bohetsen  im  Werthe  von  2607140  Lire. 


Im  Voijahre  worden  mit  derselben  Zahl  Oefen  nnr 
12  887 1  Roheisen  im  Werthe  von  1 299'I86  Lire  erblasen. 
Die  ProdncHon  der  Eisen-  and  Stahlwerke  stellte  sich 

auf  306281  t  im  Werthe  von  88  e(»  089  Lire  (+  50000 1, 
+  2niXKUKX»  Lire.)  gegen  das  Vorjahr.  Dif  Zahl  der 
vwriiaiidciH  ti  und  im  Bau  begriffenen  ilartmolen  und 
B«'8«emerbirnen  betrug  rund  i>K    1  irh  waren  nur  "25 

i  hiervon  in  Betrieb,  und  zwar  21  llortinöfen,  2  Bessemer> 

I  und  8  BolMTt-Coaveiter. 
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liüiiluiis  EnMH— f  TM  MAI,  tokwclft-  irt 

nursetsPB  tn  d«ii  Jahres  1890  bis  1890. 

Im  AnHfihlafa  an  deo  in  der  Letzten  Nammer  des 
fwigMi  JalnsMigt  g^gebenai  Vcberbliek  fiW  die 


Roheisenerzen l:uii LT  Kiirslitiiil-  in  ilcn  Irfztcn  iK'i'icn 
Jahrzehnten  sttilli  n  die  ZaliKa  nachstela-nder  Tabelle 
die  Geitammterzeagun<,'  KuNlands  an  Fertigffabrioaten 
ana  Stahl,  Scbweils-  and  Flulaeiaeii  in  den  Jahren  18B0 
b»  1809  dar.  Es  entSelea  auf  die  einaelnen  Beiirk«: 


Mengen  der  Erzengang  in  Tonnen. 
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4  300 

694-  r><K  1 

1891.  . 

III  60Ü 

96  500 

8«  UX) 

85  3U0 

17  200 

4  700 

689  300 

1899.  . 

197  500 

303  200 

130  500 

107  KXl 

106  200 

16500 

4800 

865  800 

1893.  . 

232  100 

321  700 

153  100 

105800 

126700 

11400 

4300 

964100 

1894.  . 

240000 

338  600 

159  100 

118400 

125600 

18700 

6  200 

1000600 

1895.  . 

183800 

826  lÜO 

177  200 

119900 

14^500 

17000 

1500 

1061000 

1896.  . 

379700 

351200 

214  500 

86500 

171  500 

19000 

4600 

1190400 

1897.  . 

4-10  100 

390' iOO 

220  100 

179  700 

209  700 

22  900 

3  600 

1  442  800 

\m.  . 

6^7  auo 

3i$4100 

252  400 

178UUÜ 

189  500 

11200 

3  000 

1645  600 

UM.  . 

asooo 

492900 

968400 

187000 

181 EOO 

ItlOO 

8000 

1903000 

Ana  der  Tabelle  ist  an  emhm,  dafe  in  den  IvfaEten 

»in  Jahren  der  Ural  seine  erste  Stellung  verloren  und 
üf>ril>e  an  SfldrflMond  ah^retreten  bat.  Die  anderen 
Isdcstriebezii kt'  ii.il'tn  sirh  icpelmäfsiir  entwickelt ; 
■i«r  nordr-i-'-iM  lit-  Hvzirk  liiit  ftir  KiHenerzi-utfttn^ 
PT'  hiTf  ]'.v'l<  iitmic  iil-  in  ]{i.4iei-;('ii('rz''UL''unL:.  'ihwuhl 
er  fast  ausschlierslich  auswärtige  Materialien  ver- 
tibcitat. 

iafonleraoKen  flr  (iierserelmaterlalleu  in  Amerika. 

Als  Beispiel  von  den  Bedingungen  für  die  Beschaffung 
4«rr  H"liin.iti-rialii'ii  tiiiii,'fii  liier  die  BedingunL^i  ii.  <Ii( 
frrilii.li  »  pIiI  iiK-hr  alä  truiiiiue  Wünsche,  denn  als 
rtreng  dnrchfiilirl'.ir  anzusehen  sind,  mitgetheilt  werden, 
welche  vou  der  J.  J.  Gase  Threi^hin^  Maehine  Cunipany 
«f  Saeine  (Wiae.)  anf^stellt  und  in  der  Nummer  des 
-IroD  A^**  Ton  1.  Korember  1900  zum  Abdruck 
gelangt  nnd. 

üiefserei-Koks.  Wir  verlangen  einen  guten 
feinen  72-Stundenkok8,  möglichst  frei  von  Koksstanh 
und  Asche.  Der  Prozentsatz  :in  s<iLreniuintt  ii  schwarzen 
Köpfen  darf  nicht  höher  nein,  als  er  \n-\  au^geitnchtem 
tasten  Giefscreikoks  zulässig  ist.  Bester  72.stiindiger 
Kok»  enthält  56  "/o  Porenraum  und  44  °/o  Kokssubstanz. 
IKe»er  Zusammensetzung  soll  der  zn  kaufende  Koks 
M^Hchat  nahe  konunen.  Der  Koka  mnls  sehr  niedrig 
in  »ehweftd-  und  Phosphorgehalt  sein.  Unmittelbar 
lach  Ankunft  eine«  jeden  Wagens  wird  von  dem  Koks 
eine  Durchsrhnittsprobe  genommen.  Die  Sendung  wird 
B^enommen,  wenn 

die  Feuchtigkeit  Biebt  Aber    .  1,60> 

die  fluchtigen  Beütandtbeile nicht 

i}'tT  :-i,5o  , 

dier  KohleiustofTLrt'halt  riirlit  uulcr  „ 

der  Schwefelgt'lnilt  nirlit  Ober  .    0,75«  beträgt  nnd 

der  Aschengehalt  sich  in  den 

Grenaen  5.50  bis  11,50  ,  bevegb 

Dagegen  wird  jeder  Koka,  welcher 

Sdhwefel  mehr  als  0,857« 

Phosphor  mehr  als  0,05  „ 

Kohlenstoff  weniger  als  .    .    .    .    85,00  y,  enthält, 

taiiekgewieeen. 

Die  Aoaljae  wird  nach  Heinrichs  Methode 
Mis«fnhrt    Der  Sehwefelffehalt  wird  dnrch  die  be- 

Imt«  Esrh  k  II si  lic  Methode  ermittelt.  Ftir  den 
Sthwefeigehalt  wird  angenommen,  dafs  derselbe  zur 
Hilft«  im  Kohlenstoff  nnd  zur  andren  Hälfte  in  den 
flschtigen  Bestandtheilen  enthalten  ist.  Nachstehend 
■Vnalysen  eines  leichten  nnd  eines  schweren  Koks. 
EnteRr  giebt  rasch  eine  intensive  Hitxe,  letaterer 
|iibt  eine  gleichmüfsige  Hitn,  verlangt  aber  itirkeran 


Wind,  well  dar  Porannmm  geringer,  d.  h.  der  Koka 
diekter  ist  Er  schmilat  mehr  Ei»  n  herunter. 


I.nirhtf-r 

Schwarar 

Kuk.- 

Koka 

Feuchtigkeit  ..... 

0,49  »/« 

Flüchtige  Beataadtkeile  . 

2.25  „ 

1.31  „ 

87,46  „ 

.     0,«K)  „ 

0,72  „ 

Asche  

.     H,'28  „ 

lo.oy  , 

Porenrauiu  

5.4,94  „ 

5«.i,(,i4  „ 

Kokssubstan/.  ... 

.    47,06  , 

49,96  , 

Speoifisches  (iewi<'ht  .  . 

■    i,ü97  , 

1,890  , 

.  18540 

12987 

(t  i  f  f  i>  r  i  i  -  K  o  Ii  c  i  r  e  n.  Alles  Roheisen  M'ird  nach 
der  Analyse  nicht  nach  dem  Bruch  gekauft.  Bei  An- 
kanft  einea  jeden  W«gena  werden  Proben  geaogea. 

Giaravraiaiaan: 
I  II  III 

Silieium  nicht  weniger  als  .  2,50  7«    li{*5  %  1,35  9i 

1  Schwefel    ,     nehr      ,  .  0,03  ,     0,01  „  0,05  , 

I  Phosphor  9       «        «  .  0,60  .    0,70  „  0,80  » 

Mangan     ,       ,        „  .  0,60  ,    0,70  ,  0,90  , 

j  Kohlenstoff   3-4,5  ^  '2.0-1.2^  2,5-1  ^ 

1  Hat  bei  I  das  Kisen  weniger  als  2.4  "'o  Siliciiun 
I  oder  mehr  als  0,03B  %  Schwefel,  so  wird  es  nicht  aa- 
\  genommen.  Deegloiohen  bei  II,  wenn  <ler  Silicinm- 
I  gehalt  nnter  1,85  9(  fUlt  and  der  Sehwefelgehalt  8W 

0.i>4.')''..  ^ti  ir^t  und  ebenso  bei  III.  wenn  der  Silii  iuni- 
j  getialt  uiit«r  1,25  und  der  SchwcteigeluUt  ülu  r  i),()5r)  "^k 
kommt. 

Die    in   .Anwendung    btehenden  Untersuchungs- 
methoden sind  die  folgenden:  Silicinni  durch  Drowns 
Methode.  Schwefel  wird  titrinietrisch,  bei  sehr  ircnnticm 
Arl)eitcn  in  streitigen  Fällen  gewichtsanalj)  Useh  li:^- 
ges teilt  Pbotiphor  bei  sehr  i^anem  Arbeiten  dnroa 
die  bekaante  Molybdän  magnesiametbode,  sonst  dnrek 
die  E  m  T11  f  rt  0  II  >i  Iii'  M  ctliiKic.    'Mansfiin  wird  l'oi  <^e- 
'  noueiii  .\rbeitiui  ilwrch  iln'  .\r<-tatiiut!io<l<-,  für  rasches 
Arlu  itrii  durch  die  De s Ii  ;i y  si  lic  oder  die  kolorimetri- 
I  sehe  Methode  ermittelt.   Der  Kohlenstoffgebalt  wird 
\  kolonmetriflch  tAex  dvmb  Verbrennong  festgestellt 
\         Silbergraues  oder  $ilieitim*Robeisen: 


Silicium  nicht  weniger  als    .....  IMX)  ',i 

und  nicht  mehr  ils   5,50  ^ 

.Schwefel  nicht  über     .......  0.04  „ 

Phosphor  nicht  fiber    .......  0,90  „ 

Mangan  uiclit  unter   ü,30  „ 

Kohlenstoff  insgesanunt  niebt  unter  .  .  2,50  „ 

Ferrosiliciuni: 

SiUciam  nicht  weniger  als  ....  .  7,00  ^/o 


und  nicht  mehr  als  ...  .  18,50  , 


Digitized  by  Google 


•4S   Stahl  und  Eisen. 


Referate  und  kUinere  MUthcUungm. 


1.  Januar  1901. 


Steigt  a«r  Schwef(Blg«Ii4lt  aber  0,046*/«  and  AUt 
4er  Biliciimjpdialt  lutar  G*/*,  so  wüil  die  Annaliiiie 

M  anganhaltiges  Roheiseii: 

Silicium  nicht  weniger  kla  .   .    ■        2,50  "  o 

■  Schweffl  nicht  über   0,04 

Phosphor  nicht  fiber   0,70  ^ 

Vugui  nicht  weniger  lüs   .   .   .       0,90  „ 

Chotnisfh  g«buiidencr  K<ilil.  ns?.,ff .  0,30— 3,00  > 

Graphit   0,40-3,50  „ 

Uaoguhaltigies  Bvheisea  *aU  im  Capolofen  den 
Oehtit  an  gebnndenem  Kohlenstoff  erhöhen  nnd  da- 
durch die  Festigkeit  des  Elsen«  vermehren.  Mangan 
hebt  die  schädliche  Wirkuni:  1»  s  S'rliu,  fi  ls  thi  iUvi  ise 
auf.  (irringier  Silinium-  ntul  KoliUiistdtFL^chull  bei 
hohem  Man!rangeh:ilt  irzruKt  hartes  Kimii  und  ver- 
ändert das  Mafs  der  8<;hwiu(luiig,  daher  uiufs  es  mit 
Vorsicht  /.ur  Anwendung  gebraclit  werden.  Spiegel- 
eisen soll  10  bis  2570  Uangan  enthalten,  Feno 
mangan  25  bis  90  7«  Mangan.  £b  eathIK  |^w8hn1ic}i 
Schwefel,  Phosphor,  Kohlenetoff  und  Sihciam.  Im 
<3ttpolofen  wird  gewöhnlich  nur  »ehr  wenig  zugesetzt, 
80  'lafs  -Ii.'  Kinwirkung  auf  «lif  H>  ^'■ll.•^t1Vnh^tt  des 
nüfs-tii  kcs  nicht  grofs  ist.  Für  llartgufs,  wo  grofse 
Z  iliiLrkcit  vrrlansft  wird,  ist  ein  Roheisen  mit  2**/« 
Mangan  und  weniger  als  1  "jo  .Silicium  wttnschenswerth. 

H  0  fl  s  e  u)  e  r  -  R  0  h  0  i  6  e  n : 

Silicium   0,70— 2,10  7o 

Schwefel  uicht  Uber   0,046  "/o 

Phosphor  nicht  aber   0,15  „ 

Mangan  .   .   . '   0,30—1,20  "> 

OesAniuitkohlenstoff  nicht  über.   .      3,75  70 

Gebundener  Kohlenstoff  ....  0,30— 1,30  7o 

Graphit   3,45-1,80  „ 

Eisen  mit  mehr  als  0,(Jö7o  Schwefel  und  0,187« 
Phosphor  wird  zurückgewiesen. 

HoUkohlen>Boheisea  dient  haaptsichlich  für 
Hartgufii. 

Silieium   0,30—2,75  70 

Schwefel  nicht  über   0,025  7« 

Phosphtr  Uli  lit  über  .....  0,25  „ 
Mangan  nicht  über  .   .      ...       0,70  „ 

Gesuamtltohlenstoff.   .....  2,60—4,60*/« 

l'hosphurhaltigcs  Roheisen  wird  für  kleine 
<.tüsse  verwendet,  wo  grofse  FltH'^iijkfMt  erwünscht  ist. 

Silicium  nicht  weniger  als   .    .    .  1,.50  7'> 

Schwefel  nicht  über   0,055  71, 

Phosphor  nicht  unter   1,00  „ 

Mangan   0,90—0,907» 

Oesammtknlili-iistoff  nicht  unter    .  3,00  7,> 

Formsand.  Derselbe  mufs  frei  von  Steinen, 
Feuchtigkeit  und  organischen  ßestandtheilen  sein.  Man 
nnteischeidet  Fenersaad,  Formsand  and  Kernsand, 
auTierdem  werden  vaeh  der  KorngrSAe  B  Sorten,  von 
mns  feinem  bis  zu  ganz  grobem  Sand  unterschieden. 
TW  Feuerssnd  wird  für  Stahlformgnfg  benutzt  nnd 
mit  f'  11-  rfi  sfcm  Thon  vermischt,  die  chemisrlic  Zu- 
«amuiensetzung  soll  der  nachfolgend  verzcichuutcn 
nS^ehst  nahe  kommen: 

Kieselsäure   98,04  7o 

Thonerde  lj40  „ 

Kisenoxjrd  0,0«  „ 

Kalk  0,20  „ 

Magnesia  0,10  „ 

Wusser   0,14  _ 

Spccifisclies  Gewicht   ....  2,602 

Der  Formsand  soll  den  nachstehenden  Analysen 
ufiidiehBt  nahe  kommen: 


liichtor  iiiittl«r«r  «chwwy  Umiim 

Eii««Dt«l!i  C***^ 

Kieselsäure  82;21  85,85    88,40  78,M 

Thonerde  9,48  8.27  H,30  7,89 

Eisenoxyd  4^26  2.:VJ  2,00  5,46 

Kalk  —  0,50  0,78  0,50 

Kohlensaurer  Katk   .  .  o,G8  0,29  —  1,46 

Uagneaia                     0,82  0,81  0,50  1,18 

Natron                         0,00  0,10  —  0,18 

Kali                                0,05  0,03  —  0,00 

Mangan  —  Spur  0,25  Spar 

Wasser  2,64  1,Ö8  1,7:1  3.>^i 

Organische  Bestandtheile   0,28  0,15  0,04  ü,ti4 

Specifiiebes  Gewicht .   .   2,652   2,645   2,630  2,öM 

Das  genaue  Innehalten  der  chemischen  ZnsammeD- 
Mtnrag  spielt  indessen  eine  geriiieere  fiolle  als  der 
Qrad  der  Feinheit,  welcher  durch  Siebe  tou  ver- 
schiedener Maschenweite  festgestellt  wird.  Bei  dem 
Kernsand  ist  der  Feinhcitsirrad  die  Hauptsache.  Der 
Kieselsäuri'L'i  lialt  snll  Imrli,  drr  Thiiiii-ivio<rfluilt  niedrig 
sein.  Als  Bindemittel  diejien  Harz,  Mehl  und  dergf. 
Als  Beispiel  der  ehemiBdicn  Znsammenselnnigp  swei 
Analysen; 

^  I.  II. 

Kieaelaian  04,80  60,81 

Thonerde   1,96  4,76 

Eiscnoxyl   0,38  1,68 

Kohlensaurer  Kalk.   .....  1,68  3,50 

Schwefelsaurer  Kalk   -  8,19 

Magnesia   0,54  7,77 

Alkalien   0^06  0,12 

Wasser   1,06  2,96 

Orgaaiaehe  Beituddieile    .  .  .  0^16  1,88 


Ueber  den  TerschlelTs  Ton  eiMnien  WMMr- 
lftltMif«rtlir«tt 

«Ut  'rnr4U:i_\  ■  \\'a-:>'-r  -  Werke  berichtet  William 
Ingham  in  den  „i'roceedings  of  tho  Institution  of 
Mcchanieal  Engineera"  im  October  1899. 

Das  in  Frage  stehende  Wasser  ist  ein  weiches 
Wasser  aus  der  Granitformation,  welches  in  2  Reser- 
voiren gesammelt  and  in  2  Leitungen  dem  Verbrauchs- 
orte  zugeHihrt  wird.  Die  eine  der  Leitungen  ist  10" 
(2.5,4  cm)  weit  und  wird  später  auf  9"  (22,9  cm)  und 
dann  auf  8"  (20,3  cm)  redncirt;  sie  ist  14  engl.  Meilen 
(22,5  km)  lang  und  wurde  1858  gelegt.  l>iil)<  i  ist  zu 
l»erücksichtigen,  dafs  diese  Höhren  einen  schützenden 
Ucberxug  uicht  erhalten  halnii.  Innerhalb  eines 
Ojährigen  Gebrauches  hatte  die  Bekmstang  mit  Bost 
dl«  Leistnngsfibigkeit  der  Leitung  auf  dioHiUle  ver- 
mindert. Es  wurde  deshalb  eine  Reinigongsvorrichtung 
I  in  Anwendung  gebracht,  welche,  dnrch  den  Wasser- 
'  ilriM'k  in  ■Icr  Li-ituii;:  L'ftrifUi-u,  vorwärts  bewegte 
und  mit  iiülfe  von  .SchaluTii  dii'  Kruste  hinwegnahm. 
Nach  und  nach  wurde  natürlich  «lit  sr  Kcinigungs- 
vorrichtung  verbessert,  und  zwar  in  der  Weise,  wie 
durch  nachstehende  Abbildung  veranschaulicht  wird. 
In  seiner  Jetzt  gebräuchlichen  Fonn  ist  der  Reiniger 
8  Fn6  8"  (1,12  m)  lang  und besti^ «as Tenchiedenen 
Theilen,  deren  vorderster  vier  Schabemesser  A  trägt. 
Diese  werden  durch  Spiralfedern  in  ihrer  Lage  gehalten, 
an  die  1^i1lrvv aiidung  angedrückt  und  bewirken  das 
Abkratzen  tler  Ko.stkrusten.  Der  andere  Theil  besteht 
aus  2  Messingseheiben  i/,  deren  Durchmesser  1"  kleiner 
ist  als  der  Kohrdnrchmesser  und  welche  durch  eine 
Ledermansehette  dicht  mit  der  Rohrwand  abschliefsen, 
so  dals  sie  beide  gleichzeitig  dem  Wasserdruck,  der 
auf  den  Scheiben  lastet,  die  Bewegung  der  ganzen 
Vorrichtung  ermöglichen.  Die  cinzcliK  u  Tluili  sind 
durch  üniversalgelenke  verbunden,  uui  deu  ganzen 
Apparat  biegsin  an  machen.  Die  Anwendung  iwoier 
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Scbfiben  mit  nnpefähr  1  Fufs  1 0,3  m)  Abstand  ist 
in'liiiif,  um  an  seitlichen  ^\';iss(■n  ntnalimestellcn  und 
Rfinigxiiigsvomchtangen  vorbei  /u  kimniu'n,  s<i  dafs 
b«  tMchen  seitlichen  Oeffnungen  immer  eine  der  beiden 
MmOmii  dem  Drucke  des  nach»trömenden  Wasser« 
■■yiftit  ist.  Vier  ebwtiaebe  Federn  im  Kopfe  der 
Ewiehtang  dienen  war  Centruiing  des  guuen  Appft- 
ntes.  Jedes  der  \/-{dTmigfn  MesMT  nmipaant  mehr 
Ab  ein  Viertel  der  Rohrwandong  nnd  es  liegen  sieb 
die  Mcaaer  pnanraita  diametnl  ^'i'^'rniibor,  m  duh  das 

i'inc  Paar  etwa«  weiter 
vuni  licL't  als  das  an- 
dere. Kiir  ilif  dort 
gebrüachlii'lu'ii  liohren 
genügt  fiir  das  Vor- 
wirtanew^geo  dei  Bei- 
Bwnigsapparatea  eb 
T^serdrack  von  6  Pfd. 
ent;!.  \>t»  Quadrutztdl 
(0,;^  ks;  iii  ui),  für  klei- 
nere Ruhren  iiiufs  er 
jedoch  gröfser  sein,  so 
jt.  B.  S'/i  PW.  pro  Qna. 
dntzoli  (ü,GO  k^'  •(cm) 
fftrsechssöllige  Röhren. 
Zur  Erläuterung  sind 
TiibcMcn  beisreijeben, 
\s  i  li  lu'  dl  n  Nut/rn  die- 
ser Iii'  i  n  i  gu  ngsi  1 1  etil  ode 
veransrhauliclien  sol- 
len, es  sind  darin  Ar- 
beiten na  Böhn  n  von 
18''(4^7cin)l.  W.  bis 
Inrab  in  6*  (15.2  em) 

I.  yf,  nnd  in  den  M-r- 
acbjedenstfu  I.an;.'<-n 
bis  zu  I f)  i-ni:\.  Mi'ilcn 
(_24kiji  I  anj;t';r<"bi  n,  l>ie 

Wa.«i!4erli«-tVriiii;;s 
znnabme  nach  der  Rei- 
nigung der  Röhren 
Hi  h  wankt  nach  diesen 
Angaben  nriscben  etwa 
23"/«  (und  « iniiri'r  1  nnd 
60"/»  unii  darüber.  Die 
Kosten  der  IJeiiiisjunjf 
betrugen  zu  Tonjuay  1 
bis  5  d  per  Yard,  an 
anderen  Orten  aber 
wann  sie  aneh  bis- 
weilen am  ein  Betricbt- 
liebes  höher,  im  sll- 

fenieinen  jedoch  war- 
en die  (iesaninit  kosten 
mit  Znnabmo  der  zu 


reinigenden  Leitun^- 
Ütage  im  Verhiltnifs 

KYard  feringer. 
Leitongen  aelbBt 


für  die  IJeber- 
wadrang der  Reinigung 
nnd,  nm  rufalle  mit 
d'ii  Apparat  v t  rliindem  oder  beseitigen  zu  können, 
mit  H<'iiiit'uiii;>kla|i|.eii  ver^iclu  n  M  in.  I>ie  jeweilige 
Ort»lage  Ars  Apparates  in  der  Leitung  soll  man  nach 
dem  Geräusch,  welches  dersilbe  beim  Arbeiten  ver- 
«webt,  doieli  das  Gehör  feststellen  können. 

Die  Boattmaten  bestanden  in  den  in  Frage  stehen- 
des Bohrieitangen  aus  Riarnoxvd ,  mit  4!)  %  Kisen ; 
kf  Csbili^rs  (0,03  cbm)  dieser  >iasse  wog  9B  i*fd.  engl. 
(42,2  kg)  lind  ist  der  ganze  Verselileifs  pro  .lalir  auf 
'21  Ions  für  die  ganze  Leitung  veransrhlagt.  Aueli  ilrr 
f  i  l  »-r/iig  der  Röhren  mit  Schutznlas^e  von  Dr.  Ansjus 
ismh  lui  den  Verscbleifs  nicht  verhindern  können, 
«  ith  anch  daraoa  mit  HUIs  von  Bain^em  der  Boat 


entfernt  werden  niufste.  Die  .\naly^pn  der  Rostkrnste 
ergaben  49"«  Kisen;  der  Rest  bestand  aus  Kalk,  Kiesel- 
säure, organischer  Substanz,  Kohlensaure  u.  s.  w.  Den 
Vorgang  der  Rostbildiwg  sucht  der  Verfasser  durch 
folgandS  BaaetionaglakMQgaB  ra  TanaadianlidiaD : 

1.  Fe, -f  2CO»4-2H,0  =  2FeCOi-f  2Hi 

2.  2 FeCO,  +  0  =  Fe,0.  -|-  2 COi 

Die  beim  zweiten  Proccsso  gebildete  Kubleiisäure 
wird  nach  .\nsicht  des  Verfassei-s  wieder  verbraucht 
zur  Wiederholung  der  Iteaction  naeh  (ileichung  1, 
über  den  Verblaib  das  Wassaratofli  nach  Gleichnng  1, 
ist  nichts  Nlheres  erwihnt 

Der  Verfasser  vertritt  die  Ansicht,  dnfs  die  w  cii  heren 
Wässer  der  (iriinitforraation,  we^^en  ibres  Lulti;ehnlte;4, 
und  die  etwas  >aur<  n  Wilsser  der  rorfiiir)ore  liie  Lei- 
tungen t-tiirker  angreifen  als  harte  W  usser,  untiltrirte 
BtlTKer  als  tiltrirte. 

Femer  stellt  der  Verfasser  die  Fähigkeit  sn  rosten 
bei  den  versehiadenan  Btsenaorten  wie  folgt  dar;  setat 
er  Onfseisen  100,  dann  ist  Sehwai&eiseiB  s  1S9 
und  Plnfseisen  =  188. 

Die  daran  anschliefsende  Diseussion  un<l  lias  Knde 
der  eigentlieluMi  .\bhandlnni;  seltist  ,  beliundi  lt  aui  b 
die  K(ist.setuit/t'rai,'e.  Ks  ist  w  ünsebenswertli,  dai's  der 
sehützende  l  eberzng  sobald  als  muglieh  naeh  dem 
Giefsen  und  thunlichst  vollkommenen  Putzen  der 
Röhren  geschehe,  bevor  irgend  eine  Sjiur  von  Rost 
sich  anf  mnselben  festgesetat  hat  Dabei  ist  es,  dem 
Berichte  zufolge,  vorthdihaft,  die  Köhren  ahraa  Uber 
2ßO  bis  »150  ('.  (500  bis  600*  F.)  in  erwirmen  nnd 
dann  in  d.is  Asplialtbad  zu  taui-lien,  wo  »ie  so  lange 
verweilen,  l-is  sie  einen  v.illkinninenen  tjleicliMiäi'-ig 
und  fest  lialti  nden  l  eber/iiL:  erlialt.  n  liaben.  Dann 
weriien  die  Möhren  lii'rausgezoi^en  und  das  übersrhüssige 
S(  Imtzniittei  abtrojifen  gelassen.  Die  Anbringung  von 
Dampfschlangen  auf  dem  Boden  der  Asphaltirbottiche 
ist  au  v«a  Vntbeil  geftmden  worden,  da  das  ICaterial 
bei  jeglichem  Wetter  gleichuiSfsig  flüssig  athaltan 
werden  kann,  nnr  ist  danci,  wie  Oberhaupt  fBr  diesen 
Zwerk  zu  biM.  hten ,  dafs  der  Tlieer,  weleber  liierbei 
Verweiidun^^  lindet,  vnn  leiebter  siedenden  Anibiiiin 
tliunlielist  frei  ist,  da  die-iilbrn  ein  unvi)llstandii;es 
oder  ungleieliinäfsiges  Asphaltiren  verursadien  können. 
Kin  Zusatz  von  Leinöl  trxm  Roi^itsehutzniittel  ist  dabei 
empfohlen  als  Mittel,  nm  dasselbe  fester  haftend  » 
machen,  so  dab  es  weniger  Neigung  hat,  abtnblittem. 
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INe  Blsenbahneu  Dentschlandn,  England«  mi 
Frankreichs  im  Jahre  D>U!». 


Babnlinge  km 

Davon  doppel-  nnd  melu- 
gelaisig  in  km  

„  Procenten  .  . 
£s  kommen  an  Itabnliinire 
auf  je  l<)<)iikm  Kliiehe  km 
„    „  llX)OUKinwi,hn.  „ 
Verwendetes  Anlagekapital 
überhaupt  in  Millionen  .*( 
für  1  km  Bahnlänge  .  „ 
Zahl  der  Loeomotiven  .  .  . 

auf  10  km  Betriebslänge  . 
Zahl  der  Personenwagen    .  . 

auf  10  km  Betriebslänge  . 
Zahl  der  (iüterwagen  .... 

auf  10  ktn  Betriebsliinsre  . 
Zi^  der  beförderten  Personen 
MilUanan  .  , 


Dtiutach- 
Un<l 

Ensland 

Frsak- 

rekh 

IsiSü 

41703 

17158 

mu 

1531» 

51,9 

3ß.7 

11,0(1 

7.9 

is,88 

103 

l-213i 

22ti8ft.  t  lais.'i.g 

252037 

651078,  317784 

17623 

19914 

10650 

3,64 

5,71 

4.57 

35086 

45125 

276:H 

7.:w 

(i.'if; 

»83578 

6Ü0428 

28IU43 

79,3 

198,1 

«7.7 

763.0 

ioet.9 

409,7 
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Uurchbcäiniltsertrag 

(Br  1  PtTson  ^ 

„  1  rersoncnkm  ...» 
Zahl  der  Ijelörtlerten  Gllter- 

touDün  Millionen  

Durchschnittsfrtrag 
fBr  1  OätartooB«.  .  . 
„  1  GflteTtlon   ...  4 
Einnahmen  fiir  1  kui  .  . 
Ansjfttbi'n      „    1    „    .  . 
In  Proci'ntcQ   der  Betrielis- 

iMmialiTui-n  

r  '  iuifs  im  )fauzi-n  Mill.  «i^ 
lur  1  kin  Betriebslftoge  „ 
in  Pro<-(nt«a  dM  Anlage- 

kapitoU .  

Ton  der  Oossromteiiinahnie 
cotfiillen  auf 
Peptonen-     nnd  (iepiick- 

vrrk-  lir  

tjüttTverki'lir  ...... 

solurtige  EinnahnteD  .  .  . 

Aus  <lcr  vontobendeD  Vebenieht  «rgiebt  rioh 

Folgendes ; 

Das  Ki»en))ahnnet2  Deutsolilands  filiortraf  Ende 
laOB  mit  •»280  km  Bahnnets  daa  Englands  um 
18  4SI  km,  diM  Fnmkreidia  am  6B77  km. 

Pio  Znnnlune  der  BahnlliiKe  in  den  drei  Jahren 

1890,08  betrug: 


Deutsch- 
Und 

Kagtand 

Frmnk- 

64 

73 

m 

3<>4,4 

384,7 

119,5 

0.02 

3,77 
;;."«63() 
2a88i 

52363 
32116 

3.96 

25688 
13970 

5«.« 
743.2 
15130 

58.5 
805,8 
23124 

54.4 

539.3 
12998 

6,06 

3^ 

4.09 

27.54 
Ö4.8S 
7^ 

43.47 
51,14 
^39 

42,3 
55.5 

Im  übri;jen  sind  im  Hiit«  rvi  rlv«]ir  '■owohl  die  Kin- 
nahnien  wie  aach  die  beförderten  Uütentagea  in  den 
drei  Jabren  lK9((/98  geatief«  md  svar  dieGeeammt^ 

einnähme  bei  r)r>n 


fBr  Dentschlaod 
Kngland .  . 

,    Frankreich . 


8100  km  oder  4,6  •/• 

614   .      ,     1.8  , 

525   ,      ,     1,3  , 

Des-sonungearlitet  wird  DentHuhland  in  fiexn«'  auf 
die  auf  je  100  4km  kommenden  Eisenbakoea  TOD  Eng' 
land  nna  in  Beimgr  nnf  di«  anf  je  10000  Einwohner 

komuirndm  I'.isiühahiiiii  vnn  IVankreirh  und  zwar 
nif:ht  Ulli  ilifhlit  Ii  iii»tittiit1t  11.  Im  (tejrensntx  zu  der 
ZtiiKiliiiii'    lie  f  Habnliin^-  '•Ii  Ii    'la-  kihmiytrische 

Anlaifekupital  bei  den  deutsrlien  Hulinen  nur  um  i>.03*;'m, 
bei  den  englischen  Bahnen  um  8,;$"/«  uifl  !■<  1  ilun 
französisclien  Itabneu  um  1,3 veniiehrt,  so  dafs  ^ich 
nunmehr  das  kilnmetrische  Anlagekapital  in  dienten 
drei  Lindrm  wie  1 : 2,58 :  \^  verhilt,  in  Dentocbland 
also     wi*it«>ni  geringer,  als  In  den  anderen  Ubidem  ist. 

Zihl   iler  beförderten   Personen  ist  in  den 
drei  .lahren  18%,'J8  gestiegen  Iksi  den 

deutseben  Eisenbahnen  um.  .  .   18  */• 

*      engli!i<'hen  „  „      .  .      H,4  „ 

fninzösischen      „  „      .  .      (5,4  „ 

DeH<4ennngeaehtet  zeigt  das  Verhältnifs  der  im 

Jahre  1898  beforderten  Reisenden  auf  den 

deutseben  Eisenbahnen  mit     1^  Millionen 
englieehen        «         «     1062,9  „ 

d.ifN  im  Vi  1  ii.iltiiifs  zu  der  vii]  L'n'ifsereu  Einwohner- 
xulil  UeutKrIilands  der  Entwicklung  des  Personen- 
verkehrs auf  den  dentoehen  Bahnen  noch  ein  weitet 
Feld  offen  ist. 

Was  den  Gfltrrverkehr  betrifft,  so  begegnen  wir 
znnichst  der  auffallenden  Encheinung,  dafs  die  auf 
je.  10  km  Betriehsliinge  vorbnndene  Anzahl  von  (Jüter- 
Wiisjen  auf  den  eii^li^i  In  n  Hatir;. u  mehr  «!-  'Iniipelt 
so  grofs  als  in  I)eu)^>  lilaml  i^u  Wenn  nun  auili  hei 
uns  die  I.adetaliigkeit  der  Oiiterwugen  im  allgemeinen 

Sölscr  als  in  Kngland  ist.  «o  geht  doch  daraus  hervor, 
A  die  englinhen  Biiiinen  reicher  mit  (iiiterwagen 
aasgestattet  sind^  und  daher  dort  auch  Klagen  äber 
Wageninangel  kaum  verkommen. 


dent«rhen  Bahnen  am 
englischen       „  ^ 
französischen   -  . 


,  .  .  11.0  > 

.  .  .  6.0  , 

.  .  .  2,7  , 

die  kilometrischen  Einnahmen  bei  den 

dentsrhen  Bahnen  um   ....  11.4% 

fnL'Iifiehen       „            ....  40 
tranKÖMücben 


t*  ... 
fl      »     •  •  • 
die  beförderten  Güteiiannen  bei  den 

dentschen  Bahnen  nm  ....  12,57« 
englisth«B      «     «    «...    S|7  » 
ftnnzöaisehen  ,     „    ....    9j8  , 

und  in  noeh  höherem  Ii  ruh  Iii  den  dentashen  Bahnen 
um  15.4  "  0  die  gefahrenen  (»ütertkm. 

Für  das  Jahr  189H  stallen  "»1011  Einnahme,  Aus- 
gab« und  OeberschnDt  in  Millionen  Mark  wie  folgt: 

du»      Aiw>  Usbso 

UllBS       ir»b«  Mhuf» 

bei  den  deutschen  Eisenbahnen    1886     1004  723 
,     ,    i'nL'1i>rlMTi  ,  1925      IHK  WHi 

,    „    französischen      „  1119      580  5:19 

Der  kilometrisehe  Uebenchnfs  hat  sich  in  den 

Jahren  1896/98  hei  den 

dentachen  Bahnen  nm  .  .  .  .  .  2^7« 
englischen     ,       ,  8,6  „ 

verringert,  dagegen  bd  den  flfanaSiiaehen  Bahnen  nm 

6,8  '*  u  vermehrt. 

Die  durciiselinittliche  Verüiiisung  des  ,\nla^e- 
kapitals  ist  in  den  Jahren  I8!X>,!»()  bei  den  deutschen 
Bannen  um  1,5".*,  'l^n  englischen  um  8.5  "  o  amrück* 
gegangen,  nnd  bei  '1>  ti  l  i  inzösisehen  um  7,8  "  «  gestiegen. 

Dessenungeachtet  ist  der  Ueberachnts  in  Proeentea 
des  Anlagekapitale  bei  weitem  am  hSchsten  bei  den 
deutschen  Bannen,  nüinlieh  'I.'"'«  "  n  .  i!iii,'<'gen  am 
niedriijsten  bei  den  englischen  Haliiu  11,  luuulii  h  ;i.55"  «, 
iiii'l  ist  daher  wohl  he:.'i  uihIcI.  »  cnn  Ursninl.  is  in 
Preul'sen,  welches  im  letzten  iietriei»jalHti  eine  Ver- 
zinsung des  Anlagekapitals  von  7,07"  »  erreichte,  di« 
Verwendung  eiues  gröfseren  Tbeilee  der  Ueberscb&sse 
an  TarifermäTsigungen  verlangt  wird. 

fftmA  dar  ,Vtrkelu»4>mMp«MKlMK*4 


Waltbahnra  I»  BMifitn. 

Im  , Archiv  fiir  Post  nnd  Telegraphie-',  lieft  II 
V.  J.,  werden  in  Verbindung  mit  einem  geschichtlichen 
RUckbliek  die  fiir  Stldasien  gegenwärtig  bestehenden 
grofsen  Bnhnnrojerte  behandelt,  deren  Verwirklichung 
fnr  den  Weltverkehr  von  höchster  Bedeutung  sein 
\viii.ii  .   Wir  /eben  den  interesaanton  Attfsatt  nach- 

titehend  im  Auszug  wieder. 

BaM  nach  der  ersten  Nutzbannacbung  <ler  Damitf- 
kraft  fiir  Seefahrt  nnd  Kisenbahnbetrieb.  schreibt  Oer 
Verfasser,  re^r  sich  in  England  der  (ladanke,  daa 
neue  Mittel  nir  die  Verbindunje  mit  Indien  zu  ver- 
wenden. 1898  rrichte  Oberat  Cnesney  der  britischen 
Uegieninsr  Vorschlige  ein  für  eine  Eisenbahn  von  der 
Mündung  ilesi  Ornntes  naeh  dem  Euphrat  nnd  eine 
anschticfscnde  Damiiferlinie  auf  diesen»  Flusse  nach 
Bag<lad  uml  Basra.  Fiir  den  Weg  nach  Indien  wäre 
damit  ein  ijutes  Stück  gewonnen  irewesin.  Zustande 
[gekommen  ist  nur  die  nampferlinie,  inzwischen  aber 
wieder  eini,'e;;itnt:en.  Nenen  .Anstofs  gab  den  Eng- 
lindcm  die  Krötfnnng  <lcs  %(nezkanaig  (1869).  Einig 
war  man  sieb  im  allgemeinen  darüber,  dafs  eme  Eisen» 
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Mb  von  iJczaodrvtte  Uber  AInppo  nnd  Diaibekir  an 

dea  Tfgris  mi  weiter  bis  Bas[dad   führen  sollt«. 

WihifnJ  a'oer  >\ir  berühmte  Gelehrte  5^ir  Jlenry 
IUvliiis(>ji  <Vu-  FiirTfübninsr  de<t  Si  liicrifiiw cj.'s  iilxT 
Tehcnm.  HiTut  uinl  Kantialuir  Iiis  St  hikarpiir  /.um 
Aa^chluts  au  'las  imÜHche  EiseubaliuDf vorschlug, 
vuUto  Hauptmann  Canieron  vom  Tims  inittclg  einer 
Daaffnrlinie  durch  den  fflnischfln  MeerboMü  eehun. 
"EIm  Biaigung  erfolgte  nicht  Die  Pliae  miebra 
lie^n  und^  wurden  lö80  durch  einen  Vorschlag  de« 
In^nieurs  Hanghton  abgelöst,  eine  Eisenbahn  von 
der  kleinasiatischen  Küste  lioi  (  iiustiuitiiiuprl  über 
Ismi..  t1  bei  Port  Wiiliüw  über  dru  Tiini>  nach 
Trheraii  itj  von  da  über  Hcrat  und  Kdinluliar  bis 
&chik8r|)ur  zu  bauen.  Gegen  die  Führung  durch 
Kleinasien   machte  tÜA  ftber  lebhafter  Widerspruch 

adt  d«r  Begrfindnag  galtrad,  dals  eine  «olclie  Liai« 
Oeeterreieh  nnd  Devttehland  grStteren  Vorth«!  alt 

EogUnd  hrins^n  würde.  Diese  Anschauung  hat  sich 
immfr  mehr  Bahn  gebrochen  und  in  der  öffentlichen 
Jfi^rnnui:  •n^fsbritanniens  eine  K;iii:riiii:,'  auf  l'ort  Said 
4l>  Ani>i;iriMigspunkt  einer  Ki.oenbuhn  imch  Persien  und 
Iidien  gesi-liaffen. 

f 'ut«  rdea8en  haben  andere  Nationen  in  den  Wett- 
br*  rl-  i-intr«griffen.  Auf  der  (trundlage  uinfasseudcr 
Aaavbeitangen  des  fiaterraichiiehen  Ingenienn  Wilhelm 
Ptenel  ras  jen  Jahren  1873  vod  1873  wnrde  t&t 
Rechnung  des  türkischen  Sfiuiti  s  I  i-  1H76  «war  nur 
dir  91  kni  lange  Strecke  Hiiiilar  Pum  ha-lHraid  gebaut, 
Dt-r  Sultan  lifiii  hte  iliT  Saclic  jeiitn-ti  pnfM-s  Iiitfrt'sse 
eatg^gen  und  ertlit^ilte  Ibbft  »leu  Finiit'u  die  Eriaubnifit 
mm  Weiterbaue  von  Ismid  Ids  Angora  sowie  5  Jahre 
tMter  auch  für  die  Ansohln^!<^^treckc  Kskischehir-Konia. 
Eine  Finanzgrupi>c,  an  deren  Spitze  die  Deutsche  Bank 
in  Berlin  steht,  übernahm  die  Anefiihrang  «nd  «teilte 
de«  Bau  nnter  t.eitnB}r  dentscher  Teehnlker  ans  deut* 
*--heni  Material  bis  18!*6  fertig.  Dieselbe  (lescUscliaft 
]i»t  i*-tzt  vom  iSultan  die  (ieuehmigung  znr  Fortsetzung 
•ier  Bahn  von  K'Hii.i  nvU  mit  'li-r  \'rr|illHli- 

toag  zur    Kcrtigstelluug   binnen   H  .jähren  erbüiten. 
I>i^  Linie  hoU  die  altberühmte  Stadt  über  .Adntia  und 
Alewo    niit  Ueberschreitung  de»  Eupbrat  erreichen 
wA  dann  dem  Tigris  bis  Basra  folgen,  vielleicht  noch 
sidlich  bis  Kuweit  gebeau   Von  dem  Endpunkt  ob 
wnrd«n  Dampfer  den  Teriwhr  dnieh  den  Persteehen 
M-^rHusen   nach  Kurrachee  und  Bond)8y  aufnehmen. 
lf*r  gleichen  Finanztrrnppe  ist,  Zeitungsnachrichten 
r.;t>dg»* .   dir  l!aii  ein-T  /u cifrlialui   vini  l!a:/il:iii  lun  Ii 
flaaekin  an  der  persischen  (»renie  übertrugen  wonlen. 
Bie  nngeheucre  Bedeutung  dee  ganzen  Unternehmens 
«bringt  in  die  Augen.    Der  ganze  l'oat-,  Uei«e-  nnd 
SehaeUgntrerkehr,  der  sich  jctxt  jnrischen  Abendland 
ii>4  MoT;^<enlniid  durch  den  Saezkanal  bewegt,  würde 
»ie<l^r  die  alte  StrafiM!  Ober  den  Bosporus  einschlagen, 
•l*nn  der  Weg  nach  Indien  erführe  eine  «rlnl-li  he 
Vrrkürziing.    Von  Ostenrie  bis  zum  Persis<-iiKU  tmlfe 
väre  eine  fortlaufende,   nur  lititih  <len  Bosporus  auf 
aileafaüi)     überbrückbare    Fluf'sbreite  unterbrochene 
Eiaenbnhnlinie  hergestellt. 

Ferner    haben   fremdländische  Kapitalisten  «ttf 
Aaregong'  des  mestschen  Urafen  KaDoiat  den  Plan  au 
«iner~  von  Tripoli»  ta  Syrien  ausgehenden  Bahn  jge- 
dm,  die  über  den  Libanon  nach  Horns  und  weiter 
i'rr  J'almvra  nach  Ralial  ii  ain  Euj^hrat  laufen,  darauf 
4eu  FJufsfaufe    folgen  und  ihn  bei  Hit  überschreiten 
mIL    Von  Iskanderioh  zwischen  Eupbrat  uml  Tigris 
Hrde  ein  Zweix  nach  Bagdad  und  Uanekin  führen, 
«in  BBiIerer  aA^estlich  nach  Kerbela  nnd  Xedschef. 
T>\f  ffauptlini«  *qU  sich  südöstlich  nach  Saara  und 
Ki.«>'it  fortsetasen.   Wenn  die  dentaetie  Bagdadbahn 
n^taode  kommt,  wird  Bich  der  masiache  !mn  wohl 
"rflachti<'-en.     Emsthrfler  sind  russische  Etsenbahn- 
■iiaf  in  P«Tsi<'»i.    Nachdem  scln>ii  friilH  i  eine  Kunst- 
ttnbt  roB  Knseli-Ii^ht  am  Südufer  dos  Kaspischeu 
Xtma  nadi  Te1ker>a  erSAiet  und  da«  maaiache  Einen- 


bahnneta  bis  Baladabaiy  dicht  vor  Baku  vorgeschoben 
worden  ist,  soll  nnn  beabsiehtigt  sein,  von  Baladsharv 
über  Knscli-licsrht  oi]i  r  vnn  Tiflis  über  Täbris  nach 
Tolicriii)  ciiif  KisonliHliit  zu  bimcn  nnd  sie  einerseits 
nach  einem  llal'eniilatzc  <les  i'er•^isl-h(•n  .Meerhusens 
vielleicht  Busciiir  — ,  andererseits  über  liheil  na<  h 
Knschk,  dem  südlichen  Endpunkte  der  tran.skasjiis<  hen 
Bahn,  fortanaetaen  aowi«  von  dieser  Linie  bei  Ascha- 
bad  nach  dam  Hsfbn  Bnsder  Abbaa  nbznsweigen. 
Damit  wäre  der  Anschlufs  vom  europäischen  Eisen- 
bahnnetze bis  in  den  Süden  Asiens  erreicht.  Knfsland 
hätte  zwei  Zflgangslinien  /tun  Tn^li.'ü'hen  Oeeiim-.  Nicht 

trenug  hiermit,  soll  es  sich  mit  l'lanen  fiir  den  \\'eiter- 
)aa  der  Eisenbahn  von  Kuschk  ül)er  Henit  muh 
Kandahar  tragen,  von  wo  es  bis  zum  indischen  Bahu- 
netze  nicht  mehr  weit  ist.  Die  überraschend  schnelle 
£rbaaungder  Sibirischen  und  der  Tianskaapiachen  Bahn 
hat  der  Welt  die  Energie  Rnl^Ianda  anf  dem  Oebiete 

des  Verkehrwesens  gezeigt  nnd  läfst  erwarten ,  dafs 
das  grofse  Reidi  zur  Befestigung  und  Ausdehnung 
seines  p-  llti-rhen  Einflusses  auch  iie  Kiseni  idinpläne 
in  Fersicii  und  Afghanistan  verwirklichen  wird. 

In  England  scheint  allniiililirh  Besorgnifs  \ur  der 
Stärkung  des  russisclien  KinÜosscs  in  ^Udasien  uui 
sii  h  zu  greifen.  Vennehrt  Wird  sie  durch  die  bevor- 
atehende  VoUendung  der  grofsen  Sibirischen  Eisen- 
babtt.  In  diese  Stiminnng  hinein  bat  der  engUache 
Ingeniour  A.  ^Inreing  durch  einen  Artikel  in  der 
Monatsschrift  „Tbc  Nineteeuth  Century*  den  Plan 
einer  englischen  Eisenbahn  Alexaivirirn  SiianL^hui  ge- 
worfen. Morcing  führt  im  einzelnen  l  olgmules  ans : 
Westlicher  Ausgangspunkt  der  Bahn  inufs  Alexandrien 
oder  Port  Said  sein,  wenn  man  so  wenig  als  möglich 
mit  franzosisdien,  dentschen,  russischen  oder  türkischen 
Ansprüchen  zosammentreilen  will.  Der  kfineste  Weg 
von  Unteregvpten  nach  Vorderindien  führt  dann  über 
die  llalbinse'i  Sinai,  Nordarubicn,  am  Persischen  (lolfe 
entlang  und  (iurch  Beludschistan.  Die  Linie  ist  fast 
irernde  und  crgiebt  bis  Kurrachee  nur  2400  englische 
Meilen.  Von  Kurrachee  bis  Mandalcy  kann  da»  in- 
dische Eisenbahnnetz  benutzt  werden:  es  ist  lediglich 
der  Bau  einiger  AbkOrzungsstreckcn  und  eine  Ver- 
bindung zwischen  den  Bahnen  von  Assatn  und  Birma 
aoth  wendig.  Ein«  Eisenbahn  von  Mandaler  nach 
Kanlong  ist  bereits  im  Baue.  Weiterhin  bat  der 
I.eufMuiit  \\'afts  .lones  einen  brnIIelll^are!l  Zu^'aiii:  na-li 
(lein  .ihereii  'l'iialfi  des  Yantsckiaiii;,  Vdii  Yiiii_'  rliani.^-t'u 
über  Mi.irii,''-lvyaiiir  M-*  Vitielian.  .  titite.  kt.  Knie  /.\seite 
Linie  —  von  Kunlong  nach  Su-chow.  einem  wiihlig<'n 
Marktort  am  Yangtsekiang  100  englische  Meilen  ober- 
halb ('liuiiking,  —  haben  die  Ilunptleute  Pnttinger 
nnd  Davics  ermittelt.  Die  Fortsetzung  bis  Shangiiui 
wQrde  den  genannten  Flufs  entlane  erfolgen.  Die 
einzelnen  Entfernungen  betragen  rnnd:  «n^l. 

Alcxiutdticii  bis  üolf  von  Akabah  icg;j'ptischj  .  250 
Akabah  bis  Baars  (tOrkiseh)  und  Kuweit  (on- 

abhängig)   lUÜO 

Kuweit  bis  zur  jn  r>i^cb-beliidschistailisch.OrBn»e  700 

(irenze  bis  Kurrachee  (indisch)   .......  690 

Kurrachee  bis  Kunlong  (indisch)   8800 

Kunlong  hia  Shaagbat  (ehioeaisch)       .  .  .  .  1600 

Simiiria   .   .  .  6870 

Hiervon  sind  2tKK)  Mcikii  hei  eits  tuiut.  Der 
Plan  hätte  sonach  hiii-i' htlich  der  l>auhinL.'e  rinil.  nach 
Morcings  Ansicht.,  auch  in  Bezug  aut  die  tinhni-^eben 
Schwierigkeiten  bedeutende  V'ortheile  vor  der  Sibiriselit  a 
Bahn.  l>ie  Machtheile  aof  politischem  Gebiete,  die 
sich  ans  der  BerBhmn^  mehrerer  fremden  Staaten  er- 

feben,  schlagt  er  genug  an.  Sobald  die  Eisenbahn 
ndien  erreicht  hat,  wird  sie  aiieh  den  Verkehr  mit 
.\u^tr;ilirn  inii^'e-italli  n.  Das  indische  Eiseubahnuetj', 
fuhrt  bis  .Madras;  von  da  nach  Pertb,  bis  wohin  die 
Bahn  Sydnej-Adelaide  sweifollos  in  abaebbarer  Zeit 
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verliinL''prf  wriilfii  wiril,  siii<1  B200  Seemeilen,  »o  dafs 
liic  ']i-t/\<^i-  SrliiÜsn  i-r  \<jn  l'^rt  Suid  ftb  «in  4700  See- 
meilen i^ckilrzt  W'-idcri  uiir'lc  l)i<'  Reisedauer  ab 
Port  Said  würde  nach  Siianghai  von  28  auf  9  Tajfo, 
nach  Adelaide  von  25  auf  14  Tage  herabgesetzt  werden. 

Moreine  und  mit  ihm  weite  encli^e  Kreise  be- 
tnwhteD  «emea  riesenhaften  Plan  als  die  beste  Hafli- 
nahme  gegen  den  Einflnfä  der  Sibirischen  Buhn  und 
erholFen  von  der  Ansfuhmng  grofse  politische  and 


I  -R  irtlisrhiifTlif-hi  Ki-foli,'!-  für  nrofsbritannien.  Sie  habeo 
I  nhcr  iM'tiirrkt  dazit  der  Verfasser  de»  Aufsatze« 

im  ,. Ariliiv.  rinlit  in  genüginilcm  ifalVe  mit  ihnn 
deutschen  Hagalndbahn  -  irntemehiuen  und  mit  den 
nissiBchen  Vorrechten  in  l'ersien  gerechnet  Erst  di» 
Zaknnft  kann  lehren,  wie  die  weittn^endan  Eisenbahn- 

f>1äne  in  SHdasien  nebeneiniinder  rieh  werden  verwirk- 
iehen  lassen.   Am  weitesten  vorgeschritten  iet  jeden» 
I  falls  die  Vorbereitung  der  erwähnten  deutschen  Linie. 


Industrielle  Rundschau. 


Düsseldorfer  Eisen«  nnd  Drahtiudnstrie»  Actien- 
gesellschaft  Uiisseldorf. 

Die  im  letzten  Bericht  ausgesprochene  Erwartung, 
dafs  das  Jahr  18911*/ 1900  ein  hefriedigendes  Ergebnifs 
liefern  werde,  hat  sich  für  das  Werk  erfällC  dann 
die  Bilanz  weist  einen  Bmttnf^winn  von  M»3930,S4 

Ulf],  nach  Al>zug der Gesch.lft'^titiJcnsieii, steuern, Zinsen, 
Fjnlultruiigsiipeseii  der  i\r-tu'ti  an  <]i»r  Berliner  Börse 
mhvii.'  r>M(-|)Iiilicr  Ali-i'lir<-iliiiiij{i'ii  (tu  liulra/  von 
a;Wi2>iO,ni  .)/,  (jiiieii  verlheilbareii  Keingewinn  von 
437  970.71  auf.  Dies  ist  de.ra  L'rnslande  7.u  ver- 
danken, d;ils  sich  ii)r  die  Preise  der  Fabricale  ein 
richtiges  VerhällniCs  zu  den  gestiegenen  Preisen  der 
Hohstoffe  und  Ualbfabricale  acholEea  liels.  sowie  der 
VergrOltemnf  von  Produetion  und  Ahrafz.  Die  Pro' 
duclion  betrug  an  StahUiIrtckon  2ri7M;>l,  au  W.i'z- 
draht  21  tr>S  I,  an  ^t'zogenein  Dralil  und  Di.ihU.ibii- 
CBten  ^J';»7'.fSI,  an  Slaheisen  li*177.#. 

Der  heingewiiin  soll  wie  folgt  verlheill  werden : 
An  den  Reservefonds  21  8'.t8,H4  ^H,  Tantieme  an  den 
Aufsiebtsralh  «12411,68  9%  Dividende  auf  die 
Slammactien  «  90U00  Jf,  il  H  Dividend«  auf  die 
Voru^aelien  «  S20000  jr,  xur  Errichtung  eines 
Uelcrederecontos  10000  Jf,  zur  Errichtnng  eines 
UntorslülzuMgsriinds  fOr  Beamte  und  Arin  it.  r  :K)(NX>«4f. 
als  Vortrag  auf  neue  Rechnung  33ü0ti,ll* 


Poldihfitte,  Tieirplrorsstahlfabrlk,  Wien. 

Der  Hrnttogewinn  der  ttesellischaft  im  .lahre  1800 
beträgt  0:»2ö2»!,72  fl.  Trotz  des  gesteigerten  Hrutto- 
piwiiMis  weint  die  IJilani,  bei  fast  gleii  lun  Abschrei- 
bunircn  wie  im  Vorjahre,  eine  nur  unwe!«entliche  Er- 
höhnng  des  Beiagewinns  gegenüber  dem  .luhre  1898 
anf.  Die  VerwaltTingssjip.'ien  siud  im  abgelaufenen 
Jalire  um  ;j0;t:i:l,<»S  fl.  gestiogm ,  weil  das  Werk  die 
Thätigkcit  seiner  verschiedenen  WrUaufsstelli'u  er- 
weitern miifsfe,  um  di  n  Ausfall  an  K i  i>  tikeln 
durch  Krluuniiig  von  reiehlii  heren  Bestellunji«  ri  in  den 
coaranten  Fabricaten  wettzumachen.  Die  tietiellschaft 
war  gezwongea,  zur  Erhöhang  der  Leistungsfähigkeit  iks 
Werkes,  fQr  die  Ertengnng  von  geschmiedetem  Stahl 
laveatitionan  vorzunehmen,  wodunh  Jus  Anlai^econto, 
nach  voryrenommcnen  Ahschn  ibungen  von  l.")0  701,01  fl., 
einp  Kili  liutig  um  2.'>2  0;32,24  fl.  crfahreu  liaf.  I)nnh 
den  Iii»  M  onate  .lanuar  d.  J.  ausgebrochenen  allgemeinen 
ikrgarts.  itri -treik  wurde  das  I  nternehmen  in  Mit- 
leidensf haft  gezogen,  indem  es  gezwungen  war,  den 
Bctri«  b  durch  Wuclu  n  vollständig  einzustellen. 

Die  Absehreibaagen  beUnfen  sich  auf  100791,04  fi. 
Es  wurde  beschlossen,  dah  von  dem  Reingewbne  von 
207890,12  fl.  6>  Acticnzinsen  mit  lö<.i(Nj0  fl.  ent- 
nommen, von  den  vrrbli  ibenden  57  80:^,12  fl.  10"/»  in 
den  K«servefon>K  mir  r)780.:il  (1.  hinterlegt  und  von 
den  dann  verbh  iln  ü.ien  .■)2  UW.Hl  fl.  10  "  o  als  sta- 
tutengemüfse  Tantii'me  des  Vcrwultnngsnitbs  mit 
62lU,a8  fl.  BDsbezablt,  von  den  restlichen  4ti  889,43  fl. 
lyt*/«  Snperdividende  v«a  3000000  H.  =  4S000  II. 


vcrtheilt.  die  übrig  bleibenden  1893,4.S  th  zosfiglich 
des  Gr«  irir:v<,rtr!i^'s  vorn  Jalir.'  1H!»M  -=  206660,Wfln 
auf  neue  Kechnung  vorgetragen  wenten. 

Rheinisch» Westrillschei;  Kohlensjndieat. 

In  der  am  27.  Xovembt^r  iSKM)  in  Essen  abgehaltenen 
Zechenbesitzerversaninilung  wurde  (der  „Rbi-in.-Westf. 
'Atg.'*  zufolge)  zuerst  in  Erledigung  des  Pnnittes  1 
der  Tagesordnung  von  den  vorstand  der  Bericht 

über  die  Monate  September  und  October  d.  J.,  sowie 
über  die  verflossenen  ersten  10  Monate  d. .).  erstattet. 
Es  betrug  im  September  d.  .1.  an  2.")  Arin  itstagen  die 
rcchnungsmüfsige  IJetheiligimsr  45U*4U1  t  (gegen 
4488581  t  im  September  18ft0i  nnd  die  Fönicrung 
4816378  t  (41(59094  t)  und  im  October  d.  .1.  an 
27  Arbeitstagen  die  Bethciliguns  4!H»7t>08  t  (gegen 
45S088S  t  im  October  nnd   die  Edidemnf 

4099180  t  (41499H6  t).  Hithin  betrügt  die  Minder- 
förderung  im  September  d.  .1.  203113  t  =  4,49  7» 
(getreu  3I8,'387  t  ^  7.10  7o  im  September  1899  und 
4,49  '"o  im  August  19(X)>.  und  im  Üctober  d.  J.  20847h  t 
4.2!')  (gegen  38f»'.(43  t  =  S.59  °  „  im  October  189» 
und  1,49  »  «  im  September  d.  .1.).  Auf  den  Arbeit.s- 
tag  berechnet,  stieg  im  Septemlter  d.  .T.  die  rechnungs- 
miifsige  Befbciligjing  gingen  den  September  v.  .1.  um 
8142 1  a  4,72  ';o  und  die  f'örderanguin  1227  t=s  7,e5>; 
die  Betheiligung  im  October  d.  T.  gegen  den  gleiehen 
Zeitraum  «ies  Vorjahres  um  71.">2  t  a4,10*/i>  nnd  die 
Förderung  um  14'42»  t  =  9,04  ';<'• 

8<!(il<-rnb«r  Oelober 

abircv.  tzt  wurden   43231«!  t     4*iö9071  t 

abgcs.izt  arbcitstliglich   .  .  .    ll'imit       172588 1 

— imrt 

gegen  das  \  orjabr  mehr 


12432 1^ 

--7.79'/, 


Der  Absatz  vertheilt  sich  wie  folgt: 


Selbst  verbrauch  .... 
I.an<l<lehit  für  Rechnung 

der  Ziehen   

Liefertmg   fSr  Zechen' 

vertrüge  

LiefenmK  Syndicat»- 

verWIge 


S-ptvmhiT 
H'<'0 

1 1(17057  t  2t>,i«» 
87150  f   -  2,02 


11Ü48  t 
3057344  t 


0,: 


in  Summa  4323 1!>9  t 

Selbstverbranch  ....  1268966  t  < 
Lsnddebit  &t  Kechnnn|f 

der  Zechen   102972 1  •- 

Lieferang    auf  Zeeben- 

verträge   12  5.S5t 

I.iefcning  auf  Sjndicats- 

verträge  3  274  009  t 

in  Snmma  46B9071 1 


70,78  , 

27,24  V 
2,28. 

0.27  , 
70,2b  „ 


Ih 
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Tw  dem  nach  Abzng  des  Selbstverbruiic  hs  s  vi  r 
UeAaden  Verswnd  von  3 156 142  t  (i.  V.  })093ö(SU  t) 
in  September  d.  J.  nnd  8390116  t  (3010891  1)  im 
Odobtr  d.  J.  »D«n  für  Rechnung  des  SyiuUcMta  im 
Spptnn!»er  3.  J.  98,87*  «  (97,19  */o),  imd  iin  0«tob»r 

Ji.  9^,00'^  .,  I '.M;,t;ö  -  1 '■  Es  wnrden  arbeit*- 
id^lih  vtT^uiilt  ini  Sr|itrtnlifr  d-  .1.  an  Kohlten 
12025  I).-\V.  .1.  V.  11S;»R  K.  W.i.  an  K..ks  'J«;il  D.-W. 
IL  V.  2293  D.  W.),  an  Briketts  510  D.  W.  V.  424 
D-W.),  d«r  urlmMVgUdie  Yanaad  stellt  tich  aaf 

in  Kohlen  .  ,  100  1».-\V'.  =  0,79  > 
in  Koks  .  .  .    +  112  =  4,48  , 

in  Briketts  .  .    -t-     4     „     =  0,79  „ 

Sa. .  .    +    16I).-\V.  ^0,10  0/0 
Es  «  ur<lt'ii  arlx  it>tiiglich  versandt  im  OctoluT  d.  J. 
tt  Kobl«ti  12Ö66  U.-W.  (i.V.  11580)»  Ml  Koks  26$» 
D..W.  (LT. 2961),  u  Briketti  031  D.-W.  (i.V.  487) 

KegFD  Septeniber  lOOO 

in  Kohlen.  .  .  -69  D.  W.  =  0,55 > 
in  Koks  .  .  .  _  18  „  =  0,60  , 
in  Brikettjj  .  .    +  11     ^     ^  2,16  . 

.Sa.  .  .    —  7ti  D.-W.  =  0,48  "^o 

Bei  ebfliD  Vergleich  d«r  «itea  10  Monate  d.  J. 

p-cen  das  Vorjahr  stellt  sich: 
'lir  ri  rhnnnjärsmüfsigu  IktU«i- 
lijmng  aaf  ......  .  45581145  t    42  921 253  t 

die  Fürdernng  auf    .  .  .  .  4H34:tHl(i  t    402()H.t74  t 

•L-  j-  «•  j  _«  j  ,  2720879  t     22:17  305  t 

mtluBdieMiiiderfSrdenuigaiif  —  =4,91  x" 

Oer  G^'SRmnitversand  i:j  KcMin,  Kok»  und  Hrikctts 
«Uttchliefülich  di's  I,iKid<iebilJ>  belriiff  in  <len  «rattin 
10  Jfonaten  luoo 

b«i  2Ö2S  Arbeit«tagea  39^25178  t 
=3  •rbeitottglirh  14B51  D.-W. 

bii  251*  ..  Arbeit!,t«};en  ,M\TM\m  t 
ar  ht  itstäglich  14  .W  D.  W. 
mithin  in  19U0  uiehr  1044  D.-W.  d.  k  7,20  V*. 
Tm  dem  arbeitftlglicheii  Yenind  cnt&Uen  auf: 

Kohlen  ia  1900    ..  13606  D.-W. 
,  1809.  .  .  11787  , 


nithin  in  1!KN)  msbr     761  i 
Koks  in  1901».  .  .   2  697  D.-"W. 

„    18^»ft  .  .   .    2  3.H.i 


:6,S9> 


mithin  lu  l!>oo  mehr      203  D.  W.  =  8,70"^« 

Brikettii  in  IfXM) .  .  .     606  D.-W. 

,   1H99.  .  .  4IR 


mitbin  in  liXN)  niuhr       '.K>  D.  W.  ^  21,fi:r';<. 

BMTüirl'-rh  iler  Marktlaj:e  wurde  dafs  eine  we»ent- 

iirhf  Veriindenintr  in  iliTM  lLcn  •■•  it  dem  Ktzfcn  iiiitiTm 
2L  S<'ptenilier  erstatte  t.  ii  lli  rirlit  nicht  eincetrctfU  sei. 
Allein  richti«;  wäre,  m  iti  n>  v.  i Ii i.Nloiu-r  Kisfn- 
»«•rke  Torüberifehend  .\ntbe8telhingen  v<m  Kohlen  erfidgt 
vrien  ;  die  iladiirch  verfü|ebar  gewordenen  Mengen  hatten 

Ceh  bei  andereo  Et8«n««rk«n  and  son»ligen  Ver> 
ebeni  schlank  anto^gelinieht  weiden  können.  Mfthr- 
hth  h*'ien  von  Eisenwerken  sogar  noch  ZaMtzmeniren 
▼i>m  s>-ndirat  seksnft  worden.  Hieraus  gehe  dentlli  h 
Lfrv-  ^  iliifs  ilic  l!i  hl  liüftigung  der  Eisenwerke  eine 
«nis« lai*iiij  uii<rli  i.  liinärsig»'  sei.  Die  weitere  Knt- 
»irklnng  der  M  iiktlage  der  Eisenindustrie  wenlc  aller- 
orten auCmerksari)  hefdia<-htet.  I'ie  Urtheile  über  die 
Zaknnft  des  Eisengewerbes  gingen  vielfach  auseinander; 
i>bcrwi«geod  sei  jedooh  die  itfeinang,  dafs  es  sich  nur 
«■  eine  vorflbeigehende  Absehwiehnng  anf  den  Eisen- 
■arkt«  handle.  Von  einer  (iewährung  von  .\u>t'iibr- 
vtrgütong  au   diu  Eisenindustrie  \er»preche  man  sich 


denselben  günstigen  Erfolg  wie  in  früheren  Jahren 
(1897  bis  18!)9).  Die  erhöht«  Förderung  hat  auch  in 
lanfendon  Monat  bequem  abgesetzt  werden  können, 
obwohl  der  Wasserstaad  deaRb«in«8  Tielfiwh  schwankt» 
nnd  ein  nngttnstiger  war.  Kn  ünheqaenliebkeiten  in 
df'f  KuMi  rivr  iludiini,''  ist  e'i  in  diesem  Jahre  im  Gegen- 
satz /II  friilii -K  n  lalin  ii  infidge  des  Wasserstandes 
ni''lit  Lrcki>riniii  n.  I,;iir' rvnrriithe  »eien  weiii;,'  v<irlianilt;n. 
Zeichen ,  dafs  die  Marktluge  fortgesetzt  gesund  sei, 
wären  anch  u.  a.  die  dauernd  noch  in  erheblichem 
Umfanee  vorgenommenen  Kohlenverladungen  auf  den 
Freilaoegeieisen  der  Eisenhahnstationen  des  Rnhr- 
kohlenrevlers,  nnd  zwar  solcher  Mengen,  die  im  Laod- 
debit  abf^fahren  wnrden  fifnd.  Ee  entstehen  telhet- 
verständlich  hf-i  rim  r  ili-tiii-ti^-rii  KulilcnviTfriU litmi;; 
nicht  ijnbed»'uteiHie  iMilirkH.-f.-ii,  liii'  ;i1i<t  diu  Ver- 
braucher einstweilig  noch  rulii^:  iiiii'  sji  h  nehmen. 
I^züglich  der  Wagengestellung  wurde  anerkannt,  dafs 
dieselbe  trotz  der  enormen  Anfonlerung,  nan>enili<h 
in  diesem  Munut,  durchweg  regelmälsig  erfolgt  ist. 
Das  Oosebrei  wegen  Koblennoth,  dessen  Berechtigung 
der  SyndicatsvoTBtand  stets  entaehiedeB  hesteittea  fiabe. 
sei  nnnmehr  endlich  nahezo  ginslieh  verstanunt,  aneh  hei 
den  Hiindtervcrküufen  "ind  »  i.  1.  r  rjonnale  Ver)i:ili  ni-se 
eingekehrt,  l'm  für  die  Znkuiitr  ii**n  v(>rircl..niiiii  n 
Aussrhreituniien  bezüglich  der  i'r- iNti.i lii  riii  l:i  h  üit 
Kohlen  mögli<-hst  vorzubeuiren,  sind  ncitr  1!<  iuiL'iin.'on 
bei  femereu  Verkäufen  an  die  Händler  uiiIlt« -fi  llt 
worden.  ]>ie8*-lbcn  luuteu  in  der  Hauptsache  dahin, 
dafs  sieh  die  nändler  fernerhin  mit  den  dem  jeweiligen 
Risiko  entsjirechenden  mäfsigen  Aufsehlieen  begnflgen 
stdlen.  Bei  Zttwiderhandlnnjren  behSit  da«  Sjndtcat 
sich  das  Iterht  vor,  ii'n  i  '\\<  '  i  tr.  (fi  nil^  n  Hiindlcr  eine 
Strafe  von  U),#  jir»  lonne  zu  vcihüsigen  und  auft»er- 
di  ni  evcnt.  vom  V  erlriige  zurückzutreten.  Itei  Streit- 
fiillen  soll  die  llandelskamuuT  lassen  cmlirültig  ent- 
selieiden.  Der  Vorstand  verMiricht  sich  von  den  neuen 
Bedingnngi'O  gute  Erfolge.  Punkt  2  der  Tagesordnung 
hetriift  Ernennungen  nm  Ddrath. 


WillielmshOtte,  AcU-(te».  t&t     asehinenbaa  und 
Eisengiefserei,  Eulan-WilhelniühBtte  und  Waiden« 
borp  In  Schlesien,  cu  Ealau-WilhelmhhKltr. 

Dem  üericht  zufolge  waren  lH<«»,i900  die  Werke  bis 
zur  Chvnze  ihrer  Leistungsfähigkeit  besohäftigt,  so  dofs 
sich  die  Erweiterung  der  Werkstätten  als  drhigende 

NotliwcndiL'keit  herausstellte.  Die  Abschndbungen 
b(  trair<  ii :  1  U>ir>J,t)5  , //.  Kür  den  hiernach  verbleiben- 
den i\i  in;jewinn  wirtl  uA--i  i  dc  Vertheilung  vor- 
gi  schbiu»  n  :  Dem  H-  s.  i  w  1  .1  U  l  5"  ..--  17  622,60,/«', 
dem  Reservefonds  II    I  i    ,  S67,75         der  Ite- 

araten- Pensionskussc  2.'>inuä,  Tantieme  an  iltu  Vor- 
stand und  Heamte  2<)!>59.iMi  Dividende  4";«  — 
93  2 16  -wr,  Tantieme  an  den  Aufsichtorath  24782,90  ,Jt^ 
Sii|»erdivide&de  6  7»  —  139824  Jl,  Yortras  anf  nüchstes 
Geschäft^ahr  76li9,80<«r,  losammen  36aOBl2,l&^. 


Soclet«^  AuMfine  John  Cockerlll,  Seraing. 

Kach  dem  in  der  Ueneralversammlong  vom 
94.  October  1800  erstatteten  Bericht  der  Verwaltung 
war  das  abgtiattfene  Geschüftsjahr  das  ertrignifs- 
reiehste  seit  dem  Bestehen  der  (leseDschaft.  Die  Ge- 
winn- und  Verlustreidinung  schliefst  mit  einem  lirutto- 
gewinn  von  nicht  weniirer  als  8  703(>72,<>5  Fns.. 
wovon  allein  über  3'  1  .Millionen  Fi  i  s.  /n  .\lischrei- 
bungen  verweiolet  wurden.  Zur  Vertiieiliiu^  gelangte 
eine  Dividende  vun  Tiä  Fi  >  -.  pro  Actie,  xusainiiicn 
27s  Millionen  Frcs.  auf  ein  Actienkapital  von  10  M  illionen 
JVCB.  Die  Förderung  der  Kohlengruben  BbersticL'  im 
Geschiftsjahr  diejenige  des  Vorjahres  nm  I8  4U0  t, 
was  bei  den  gestiegenen  Kohlenpreisen  von  wesent» 
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liebem  Einflufs  auf  den  günstigen  Abschlufs  war.  Die 
En^rubcn  in  Luxemburg  nnd  Belgion  waren  in  gutem 
Betnebe  mit  Ausnahme  des  Grnbenbetriebee  in  vUle- 
en-Warret,  der  der  Erschöpfung  nahe  ist  imd  demniehst 

aiifi,'t  !:i  Im  n  werden  soll.  Die  Ericngung  der  Hochöfen 
war  etwa  'iii'  «rleiche  wie  im  Vorjahre,  das  finanzielle 
Ergehnifs  drs  llochiitVnliftricltfs  aufsri-t,'!-^  öhiilii'h 
günstig.  Die  Hübe  der  lio)ui!>tn-  uud  8tahier7.fugung 
Nvie  der  KoUeii-  und  Erzförderung  wird  nicht  an- 
«gebellt  diwigen  erwähnt  der  Bericht  dals  in  dem 
Pnddel-  mid  Walswerb  insj^eeammt  SlwOt  Stabeisen 
(2800  t  mehr  als  im  Vorjahre)  aufgewalzt  wurden. 
Di<»  Stahl )irodnction  war  zwar  geringer  als  im  Vor- 
jaliif,  jt  loch  infolge  der  Conjiiin  tur  nutzbringender. 
Die  luechnnischen  Werkstätten  lietirtm  im  Geschäfts- 
jahr 76(XM  Maschinen  gegen  H90Ü  t  im  Vurjahre;  der 
in  diesem  Betriebszweig  erzielte  Gewinn  blieb  wegen 
der  gestiegenen  Materialpreise  gegen  das  Vorjahr  etwa« 
auriick.  Die  Schiffswerft  war  etwaa  weaigar  gut  b«- 
■chlfiigt  als  im  Toijalir  imd  der  enäolte  Gewino 
deiii2einfi&  geringer;  jetst  liegen  reieliliclien  Aufträge 
für  diese  AMhpiinng  ror. 

Die  Zahl  ili  r  l  ilcr  >.t  llsi  li.ift  l'e<i  liliftigten 
.Arbeiter  ntnl  Ui,'aiiit»-ti  Itctnii:  Kii'lr  .luni  U>On  10  112 
gi-gon  i>8!»7  Ende  .luni  189«;  aifbell-n  iM  z.i'r.  ii  itn  He 
richtsjshre  an  Löhnen  und  GehiUtem rund  12'.a  Millionen 


Pres.  Für  Wohlfahrtseinrichtungen  der  Arbeiter  wnrdc 
rund  V»  Million  Eres,  aufgewendet.  Die  von  der  Oe- 
sellschaft eiagericht^  Sparkasse  der  Arbnt«r  und 
Angestelltiea  wie«  Ende  Jtml  ds.  3».  einen  B««tand 

von  5,7  Millionen  Eres,  auf;  fini^eiahlt  wan  n  im  ver- 
flös«eacn  Geschäftsjahr  170927d  Frc».,  abgehoben 
1486866  Fiea. 


floelAM  «iMallvrvItBe  swtrv-Mg«. 

Der  Reingewinn  in  tlcni  am  80.  .Inni  1900  abgelanf<  n<-ii 
Ueäcliatt«jahre  stellt  sich  auf 550505  Eres,  gegen  808  081 
bezw.  42*2  500  Eres,  in  den  beiden  Vorjahren;  zur 
Vertheilung  gelangt  eine  Dividende  TOn  20"/»  auf  da« 
Actienkapital  von  2  550000  FrM.|  der  Best  TOa 
40606  Fros.  wurde  an  Taati^en  varwendet 


Acidries  de  Micherille. 
Die  ClewinS'  and  Verlnstrechnnng  des  am  30.  Jun  i  1 900 
abgelaufenen  Gkwehäftsjahres  weist  einen  Gewinn  von 
444SSS6  Frcs.  auf,  der  wie  folgt  Verwendung  findet: 
Beservefonds  2(K)492  E  res. .  10  ",o  Dividende  auf 
11  .Millionen  Eres.  ActienkapiUl  =  1  1«^HT10  Frcs., 
Tantiemen  4Ö420H  Eres.,  übligotiouKSchuldentilguug 
itö.'l.'iOO  Eres.,  Reparaturreserve  lOOOOO  Frei.,  Ab- 
,  Schreibungen  22ö01ä6  Eres. 
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Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 


AMdermgw  ta  Mltvll«iiar*Tenelflluitllk 

Fineher,  Josejdi,  Dlreetor  der  Hocbdfes  in  Bödingen, 

Luxemburg. 

Latinis,  F»rtor,Vilhi Beau  Site.  VevtanxCIiilUm,  .Schweiz. 
MMtnk«,  Dr.  Richard,  P.O.  Box  438,  New  York,  N.Y. 
(3M«r,  Ol.,  Ingi  nieur,  BetriflbsdMf  des  IfnrtixMitahl- 

nnd  Wal/W  ri-'„s  ii.T  Eirma  QottTj  &  Co.,  Ober- 

hotiiliurL:,  I,'ithiiii:.'(-n. 
Bi'ii/er,  (,.A.,  Fiii.i i(|ii<-  Naili  slidinsky^DistrictWerdia- 

tutbkv,  i.iouv.  renn.  Uulslund. 
^Hamhu«eh,  G.,  Betriebschef  des  Schienen'  vnd  Tfiger- 

walzwerks  der  .l'nion-,  Dortmund. 
ßohde,  Bernhard,  Ingenieur,  Köln.  Vorgebirgstr.  17. 
BouM,  A.,  Ingenieur,  Betriebsleiter  der  ^iaweider 

EiMDwerke,  Actiengesellscbaft,  üaiaw«id  bei  Siegen. 
Bt^fptrit  OtUmmtf  Ingenieur,  Essen,  Bnmnenstr.  6i. 


Sdtäftr,  Heinr.,  Aachen,  Schlofsstr.  8. 

SÜrÜibtder,  C,  Hamburg,  Kaien  30i 

Wmkl,  JV«MSy  Ingenieur,  Röln,  St  Magdalenen  81- 

Neue  Mitglieder: 

B4r,  Theodor,  Ingenieur  de  la  Socit'tc  Metallurgiqne 
de  Taganrog,  Südnifslad.  Xikolaewstmlse  tiS. 

Amn,  JäifMl^^Walawerkschef  des  Kennkiroher  Eisen' 
wertes,  Nennkhfdien,  Bes.  Trier. 

Guillaume,  Edouard^  Ingenieur.   Dirnf.  nr  Oerant  de 

In  Societ«'   An.  des  Hnuts  Fmui  ii' uux   du  Sud  de 

(  hatriiiieau.  ( '[iät<_'lini'au. 
Holm,  Mirhai:!,  Zoporoje-Kaiutiiskoje. 
Jtaam,  L.,  Ingenieur  der  Düssebhirfer  Köhren-  nnd 

Eisenwalzwerke,  Düsseldorf-Oberbilk,  Cölnerstr.  172, 
von   Lichtenfels,  Dionie,  Oberingenieor  der  Ocsterr. 

Alpinen  Montangeselischaft,  Donawits. 
ik^iÜ.  Hy  in  Firma  Sohleswig-Holtteinaehe  Koki- 

weri«,  A<!t.-Ge8.,  Bade  bei  Bendsbmg. 


Die  fllchrte 

Haaptversammliiiig  des  Vereins  deutsclier  £isenliiitteiileute 

find«!  am  Sonntig,  den  24.  MIrz  1901  in  Dflaaeldatf  atatt. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Bedigirt  yon 

Ingenieur  E.  Schrödter,  «ni  Generalserretär  Dr.  W.  Beumer, 

GMOhSfWQhrer  des  Verein»  deutscher  Eli»ntlHlälrt>,      Gescha^föhrer  der  Nordwestliche«  önipp«  de»  Ver*i»e 

^  MuUcher  Elten»  und  Stahl •IntfuttHeller, 

lür  den  tecbniscbeo  Theil  filr  <\en  vHrttucluUUiehen  ^leQ. 

ConuniMioM-TarUc  von  A.  Bag«l  in  DüMeidorC 


Nr.  2. 


15.  Januar  1901. 


21.  Jahrgang. 


Giefs«]!  des  fioheiseiis  yom  Uochofen. 

Von  Diroctor  E.  Beiini,  Graz. 


KKT^L^iU''  grewifs  gerechtfertigte  Bwtreben,  dan 
^gf^Kl^j  (Ti.'fsen  des  RoliciRcn«  vom  Hofiiofen 
]K^5id>f4  •'iii'-T  Icicliteron  und  biiligt-i-uu  Art 
za  besorgen,  als  es  bisher  der  Fall 
:«t,  hat  eine  Anzahl  Constractionon  {rezpitigt, 
welche  aber  aageuscbeinlich  alle  weit  über  das 
Ziel  oehieliMi,  indeni  lie  verraehen,  dl«  ganse 
liisher  in  den  niefshallen  g-eleisfete  ^fenseheo* 
arbeil  völlig  der  Mascliiae  zu  äberlussen. 

Diese  (>»iistnie(l<«M,  aowett  «le  mir  belumnt 
geworden  sind,  verfolgen  alle  dasselbe  Princip ; 

j  sie  lassen  die  Gufsformen  anter  dein  Strahle  des 
aasfliefsenden  Eisens,  sei  e»  ans  einer  Pfanne 
«der  direct  vom  Ofen,  vorüberziehen.  Der  eine 
verwendet  hierfür  ein  endloses  Kettenwerk,  der 
andere  eine  rotirende  Scheibe,  ein  dritter  zieht 
gv  dM  ganse  1000  Centner  echwere  Maeeelbeet* 
vor  (It-iu  Ofen  hin  nnd  her.  Es  fracrt  sich  nun, 
ob  alle  diese  Anstrengungeo,  alle  diese  Com- 
pKeationen  andi  wirklieh  das  HIttel  snm  Zweck 
*ind,  ob  sich  das  Bestreben  der  Arbeitserleich- 

'  terung  and  Verbillignnc  in  der  Uiefshalle  nicht 
a4if  einem  einfacheren  Wege  erreichen  lielse,  als 
4er  ist,  welcher  unottse  BewegVDg  grofoer  Htesen 
Jlir  Gmiullayr  tiat. 

Gcwii's  ist  es  durchaus  nicht  nothwendig,  dais 
(He  AfMt,  wdehe  heute  von  einer  groAen  Zahl 
Hände  bfsor^l  ^Yir<^ ,  in  Zaknnft  nur  von  vmfm 
oder  zwei  Maschinisten  mit  Hölfe  aatomatischer 
Torrichtuigen  allein  geieiatel  verde.  Die  Be- 
wiltigiing  dea  Ahetlehes  Vei  einem  Hochofen, 

*  Vf-rfus^er  ,Mnpfit-lilt  an  Stelle  der  üblichen  Bc- 
(eiehanxig  „Magselbett*'  den  beMtchneaderen  Aiudruck 
«iMelbeet". 

lU 


I  TOinal  der  heute   üblichen   gewaltigen  Eisen- 

'  mengen,  ist  eine  gewifs  ernst  zu  nehmende  Sache. 

,  Ein  Mifslingen  bedeutet  gi'ofse  Verlaste  und  Ge- 
fithren  und  man  wird  gnt  thun,  sie  nicht  ao 
ohne  weiteres  vapcn  Mi^chanismen  allein  anzu- 
vertrauen,  man  wird  in  diesem  Falle  Reserven 
beschallen  nfleeen,  deren  aOerverlUlillehRtB  nach 
wip  vor  das  alte  Masselbeet  sein  wiid. 

Betrachtet  man,  welcher  Theil  der  Arbeiten 
in  der  Giefehalle  der  eehwente  ist,  die  meiete 
Anstrengung,  die  am  thenersten  zu  bezahlenden 
Hilnde  erfordert,  so  Andet  man,  dafs  das  .Xus- 
heben  und  Austragen  der  warmen  Masseln  der 
Punkt  ist,  wo  man  den  Hebel  anzDsetzen  bat. 

i  Wenn  sonach  die  Einrichttiner  fretroffen  wird, 
gerade  diesen  Theil  der  Arbeit  auf  mechanischem 
Wege  m  erledigen,  ao  hat  man  das,  was  man 
brnticht.  Hierzu  ist  es  aber  nicht  nothwendig, 
rotiiondo  oder  fahrende  Coustroctioneo  zu  er- 
einnen.  Ein  fbstee  Koheisenbeet  mit  kippbaren 
Coquillenreihen,  welche  in  der  gewöhnlichen  .■\rt 

I  mit  Uauptrinue  and  Zweigrinnen  gefüllt  werden, 
und  einem  anter  den  Coquillenreihen  angeordneten 
System  von  Roheisenwagen  zum  \N">  ir?i  bafftn  des 
Eisens  aus  der  Halle,  dürfte  dasjenige  bleiben, 
w&s  am  verläfslichsten  und  billigsten  «ein  und 
dem  angestrebten  Zwecke  am  nScbeten  kommen 
wird.  Eine  solehe  Einrichtung  Würde  etwa 
folgeudermafsen  beschälten  sein: 

Das  ans  dem  Ofen  fliehende  Bisen  wbrd  wie 
gewöhnlich  in  eine  Haniitliln^'sriiiiic  nnd  von  dort 
nacheinander  in  die  Querrinnen  geleitet,  unter 
AnwendoDg  der  bisher  fhUc&en  Arbeitsgriffe 
(Vorsetaballen).    In  der  Binnenanlage  besteht 
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jedoch  der  Uatemliied,  diUa  die  Einlaufe  der  Qaer- 
riniiea  und  diete  HShwt  «in  wm^  «nterbalb  der 
Amliafe  der  fiaaptrlnne  liegeD,  also  üfctrennt  von 
di<»!«er,  so  dal«  sie  davon  tinabhiln^^i^  werden. 
Hierdui'ch  wiid  es  möglich,  die  (/un-riuneu  be- 
weglich 211  treetalten,  was  znr  exacten  FttUung 
der  (\:im\r  fnrresjxindiicnden  ('tM|aiHenreibe  un- 
bedingt notliwcudig  nvin  wird.  Die  gut  ver- 
steiften, horizontal  l[eg<enden  Qnerrinnen  sind  za 
MuMen  aiisj;ebiUk*t  und  haben  einen  Fassiuifrs- 
raunt,  welcher  dem  Gewichte  der  von  liier  aas 
'/.n  griei'senden  liasselrelhn  pleichkommt.  Beider- 
(leits  in  Zapfen  ein|?ehi;4ei  t.  wiilin  sie  nadi 
orfolpter  Ftilluns:  sofort  freki[>|>t  nixl  entleeien 
durch  eine  Anzalil  Giefssrlinauzen  ihren  Inhalt 
in  die  darunter  nnd  daneben  ungeurdnetcn  Gafi^- 
f"ntieii  je  einer  QueiTcihe.  l>;i>  Kipiu  n  wird 
am  besten  mit  Öcliiitjckeugelriebe  von  Hund  vor- 
genommen,  wahrend  dieser  Manipnlation  fßllt 

ft\r]\     NcllOh  Iiilrli-.tr    ' ^1  II'  i  i  in  tir     U.   >.   f.,  SO 

dals  die  Veitheilung  des  uu.s  dem  Ofen  llierseudcn 
Eisens  itunz  in  derselben  Zeit  und  Art  wie  bisher 

bis  znm  Schlnsso  »erfolgt.    In  derselben  Zeit, 
welche  die  CiicrsmaBohincn  brauchen,  um  nur 
ihre  Pfannen  zn  füllen,  ist  hier  schon  die  ^anxe 
Arbeit  gethnn,  der  Abstich  unierurebraeht.  Man 
behält  deshalli  mirlidie  Zeit,  dio  vnüip;«' Alikiilihniir 
der  Masseln  nb/uwaiten,  hat  keine  Üegielsnug, 
kein  Eintaaeben  ins  Warner,  keinen  lAstigen 
Dampf,  keine  nnnöfliicf^  Manipnlation  mit  dem 
Eiaea  nuthwendig,  die  L'oquillcn  brauchen  nicht 
gespritzt  za  werden,  sie  bleiben  geschont  nnd 
ihre  Haltbarkeit  kann  bis  zm  iinf-t  i strii  (iii  nze  ' 
ausgenutzt  werden.    I^ach  ertulgtcr  Abkühlung  | 
werden  nun  die  einzelnen  Coqnillenreihen  —  von  | 
vorne  beginnend  —  ü:ewendet,  wobei  die  Masseln  i 
auf  eine  entspreche«'!  üt'f'irinte  Ifulx  InMiU8fallen, 
nm  von  da  in  die  uuteilialb  vorialirendcn  Roh- 
eiisenwagen  zn  gleiten.    Das  Wenden  besorgt 
ein  Jnnge  durch  Steuern  der  hydraulischen  ein- 
fachen Vorrichtung  mit  einem  llandgritf.  Die 
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Abfuhr  des  Robeisens  soll  auf  einer  entsprechen- 
den Anznbl  kleinerer  Wagien  «rfolgen,  um  die 

Wiiguii:  '  t-twaige  Disposition  über  die  Ver- 
theilung  <l(  i»selben  zu  gestatten,  und  kann  da« 
V<n-zichen  der  Wuf^cucoloune  unterhalb  des  Maasel- 
beetes  mit  Seil  oder  auf  eine  andere  Art  stattfinden. 

Bei  einer  'i'-rartigen  Kinriebtnn'r  wird  'lu> 
ilaupi;iufgabe  der  Instaudlialtnng  der  Querrinnen 
zufallen,  welche  Mer  das  eigentliche  Oieft- 
infifruni«  rit  v 'i -irllen.  Sie  sollen  ausgemauert 
nnd  sorglllllig  erhultvu  werden,  wodurch  auch 
d(>r  Fall  an  Rinnenetsen  wesentlich  eingeschränkt 
uii'l.  I>L>'  Hauiftrinne  kann  immerhin  in  Sand 
hergestellt  werden.  Was  die  eigentlichen  Ele- 
mente des  (»iefsbeetes  —  die  wendbaren  (  "o<iuilIen- 
reihen  -  betrifft,  so  ist  deren  Hau  ein  ganz 
einfaches  :  ■  in  snliiles,  beiderseits  gelagertes 
Trägerwerk,  aut  dem  die  C'oquilltin  mittel»  einer 
elastischen  Befesiigang  anfliegen,  am  dem  Vei> 
ziehen  Iief^bimrifr  7n  tr.T.ren.  An'lfr-Tscit«  mnl's 
die  Ikfestigung  doch  so  umfaüseud  sein,  daf» 
die  zersprungenen  nnd  Terschmierten  Coqnillen 
auch  noch  weiter  Verwendung  finden  können. 
Es  lilfst  sich  das  auf  einfache  Art  machen, 
welche  auch  ein  ratjches  Auswechseln  der  schad- 
haft gewordenen  Stficke  ermßglicht.  Ks  wird 
sirli  anrh  empfehlen,  die  Toquillen  durch  eine 
Asbestnntcrlagc  gegeu  den  TiUger  bezw.  die 
Platten  hin  zn  isolirea,  nm  einerseits  die  Wirme» 
übertrairiiiiü"  auf  diese  f ''Instruction  hintanzn- 
halteu,  andererseits  durchsickerudet»  Iiiisen  nu- 
sehadlieh  zn  machen.  Die  Bedienong  solcher 
mechanischen  Giefsbeete  erfordert  iiirhi  mehr 
die  theuer  bezahlten  Hände  der  Kisenabtrü^r, 
nnd  ist  ein  Ofen  damit  anegmrflstet,  so  wird  er 
sclir  viel  an  Löhnen  sparen,  soviel  als  eben 
mö^flich ,  aber  auch  sein  Eiseti  verl.lfslich  darin 
unterbringen.  Derartige  Hinrichtungen  lassen 
sich  anch  bei  bestehenden  Uoehofenwerkfin  an 
Stelle  der  vorhandenen  Giefibeete  ohne  viel 
Schwierigkeitvu  anbringen. 


lieber  neuere  l'oriiieii  von  Henbcliinel/()feii  illr  Flufseisen. 

Von  R.  M.  Oaden  und  L  Pueioika. 


Der  SiemenssclK'  irri-.l"t(ii  lur  ■ü-if  s'<i(u'r 
ertittJU  Verwendung  durcli  .Martin  zum  Selunelxen 
von  Flnfsoison  mancherlei  Umänderung  in  der  | 
Form  erfahren,  wHhrend  das  System  selbst  stets  ; 
beibehalten  wurden  ist.  In  der  ersten  Zeit 
richtete  steh  die  Anfknerksamkeit  der  Fachleute 
meistens  auf  die  Form  und  die  Almiessungon 
de»  Schmelzraumos,  sowie  die  Etntrittskauäle 
von  Oa.s  und  T.nft  in  denselben  nnd  erst  spater 
beschäftigte  man  sicii  aneh  mit  'l'  u  Wiinne- 
speichem,  als  der  grofse  Einllufs  dcisvlbeu  auf  | 


den  (Jatig  und  die  l,i  !>iini:;  -Iis  ntVn-  erkannt 
wurde.  In  er^k-K-r  Ueziehung  sind  die  Hoch- 
legnng  dos  tTewfflttos*  nach  Friedrich  Siemens 
Ull  i  ili.  Ti  i  riiüni,r  der  Kintrittsk;in'Sle  von  dem  Herd- 
raume  nach  Bat  ho**  als  we:>üntliche  N'enerungvii 
zu  betrachten,  wahrend  die  Verlängerung  des 

•  KniipeltrewiiRit'  sind  bei  smiikmi  Herdöfen  zur 
besserm  Aiisnützung  der  Wiiriiie  am  Südbalinwahwerkc 
in  Qns  schon  £nde  der  7Uer  Jahre  von  Hrn.  J)irector 
8.  Polland t-WsTtlierg  angewendet  worden. 

**  Vergl.  „Stahl  nnd  Eisen"        Nr.  lü  8.  ftW. 
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Horde!?  -iich  in  der  Pnuis  {<an/,  von  »elbst  eiti- 
fähite  und  sich  aln  ein  gutes  Mittel  zur  Aus- 
nfitzung  der  Wirme  der  Flamme  nnd  Erhöhnnia: 
der  LeiütQiig  onvicf;.  Durch  die  vom  Hcrdraiim 
getreiiuten  Kanäle  voa  Batbo  ward«  bowituea, 
daf«  je  eine  Oefltaoa«  IBr  Gas  nod  Lvft  an 
jeder  Stirnseite  2reniigt,  uud  nachdem  dann  die 
(;}liiidridclien  Wärmespeicher  von  Dick  &  Uiley 
UnsKtraten,  war  man  zn  der  Annahme  berechtig, 
daÜl  nonmehr  eine  Form  des  Herdofens  von 
hoher  Vollkommenheit  erreicht  wäre.  l>ie 
I^Lstmi};  war  auch  eine  «fi  {rrofse,  dal»  sie 
II  (  Ii  heute  in  bezng^  auf  Zahl  der  St'hmelzungen 
iui  T.iir>'  und  auf  Kohlenverbrauch  nirht  iibfr- 
irorten  wird.  Die  Tiefe  des  Bades  war  von 
50O  bis  600  anf  S50  nun  7errin«ert,  die  Zahl 
der  tn^-lichni  Srhmclznnßren  von  2  hU  3  auf 
9  bis  (j  und  der  Kohlenverbranch  von  500  auf 
9S0  auf  die  Tonne  Ansbrin^ren  gebracht 
wurden,  welche  Zahlen  für  das  Schmelzen  von 
viel  ächweii»-  oder  Flafscisensrhrott  mit  wenig: 
Robdsen  gelten.  Die  allf^cmeinc  Einführung 
dea  verbnndeaen  SyHtems  von  Batho,  Dick  &  Riley 
i-t  trotzdem  aus  folgenden  (trünilfii  tilelit  ge- 
lungen. Da  der  ganze  Bau  sonst  zu  massig 
■od  die  Eisenbekleidnng  sammt  Anaatnr  an 
thcHtT  würde,  so  mnfs  auf  eint'  mn^flichst  spar- 
üjuuc  Verweudaug  von  feaoifestem  Material  ge- 
«eben  werden,  wodoreb  eine  Rtarlie  WlrmeanB- 
i^trahlnng  erfolgt,  welche  sowohl  infolge  des 
Verlostes,  als  wegen  der  HeUistignng  der  Arbeiter 
regen  das  .System  spricht.  Die  schwebenden 
Vcrbindnngsrohre  zwischen  Herd  und  Speicher 
i-rhalten  infolge  de>:  springen  verf(it;lMre)i  Hanmps 
lit&ouders  dünne  Wände,  und  die  Kisenbekleidung 
üt  iniblge  der  Erhitzung  dem  Verbiegen  eehr 
iH1^^resctzt.  Das  .Anbrinyron  von  StanbsUckcn 
zwischen  Herd  und  Speieheru  nach  Duff  ist 
anfteriem  mit  «Schwierigkeit  verbanden,  and 
hinzu  kommt,  duls  nanu  ntlii  Ii  dii^  ilenTschen 
t'achleote  in  der  Beibehaltaug  der  gi-ol'i^ n  Masae 
v«n  feierfNtem  Mauerwerk  nnd  inabemmdere 
des  gJoAen  Inlialtes  der  Speicher  einen  l»e- 
denteiiden  Voitheil  für  deu  v'l'  i*  hin;UVi;icu  (Jaiig 
der  Verbrennung  im  Ofen  uud  tiir  einen  goiiugeu 
VerschleiTi  von  feuerfestem  .Material,  vumehulich 
de»  Gewßlbes,  erliliekcu.  Aul  letzteres  hat 
besonder»  ^^chüuwäldur  durcii  seine  Erlindung 
in  SeUeber  swiicchett  den  einzelnen  Kammern 
der  Speicher  und  den  Venfiloi)  tiina^ewiesen , 
indem  dadurch  unter  Beibehaltung  der  Batbo- 
when  schwebenden  Kanille  zwteehen  Herd  nnd 
Speicher  die  Dauer  des  (lewiilbes  von  500  bis 
h<t(»  auf  louo   Schmelzunsen   erhöht  wurde.* 

*  Prott^ssor  J.  von  Khreuwerth  l.eül»cn  hat 
sflion  Mitte  ^r  80er  Jnhre  ein«  VerthcilungNklapue 
•n  Umtteaeranjnwperat  vorgeschlagen,  durch  wt-lcue 
tut  beliebige  Vertheilniig  <\t^r  Abhitxe  i.  d.  Sjteichern 
«micht  «Tfrden  kann,  und  die  auch  mit  sclir  gutem 
Elfobre  en  einigen  Martinöfen  rh^storreiclu«,  l'ugurns 
aad^Balilnds  Anwendnag  hni.  L.  l'. 


Der  jetzt  in  I  »eiitsrhland  übliche  Ofen  weist 
daher  eine  \  crt)uiduiig  aller  genannten  vortheil- 
haften  Einrichtungen  auf  und  ergiebt  im  Dorek« 
schnitt  hei  einer  Hudtiefr  von  etwa  950  mm 
ö  bis  G  ijchuelzangen  im  1  age  bei  25  "/o  Kohlen- 
▼«rbraack  anf  das  Aasbringen  nnd  etoer  Daner 
des  Gewölbes  von  etwa  150  ](is  200  Hetiiehs- 
tagen.  Die  Ueberschreitnng  einer  Einsatzfdbig- 
keie  Yen  95  bis  30  t  wird  flir  das  Sehrott- 
schmelzen  nicht  als  vortheilhaft  betrachtet  und 
geschieht  nnr  für  den  vorwiegend  ans  Koheisen 
bestechenden  Kinsuti^  im  Auslände ,  namentlich 
in  England,  in  der  Abi>icht,  an  Kuhle«  und 
Löhnen  zu  sparen,  welche  indessen  dniTh  andere 
Mittel,  und  zwar  die  EinsetzinaBcbino  für  kaltes 
and  das  Vorfrisehea  ffir  fiHssiges  Uaterial,  in 
viel  wirksamerer  Weise  eireieht  wird. 

in  Amerika  hat  das  Bestreben  dos  Ersatzes 
der  Hensehenhand  dnrch  die  Masehine  vor  etwa 
12  .lahren  zur  Auwendung  des  Ofens  mit  wend- 
barom  Herd  geführt,  dessen  Einrichtung  möglich 
wurde,  nachdem  Bat  ho  die  vereinfachten  Gas- 
nnd  Luftkanäle  angegeben  hatte.  Es  ist-  swdfel* 
baft,  ob  dersellie  imrli  heute  aufkommen  würde, 
weU  die  Löhne  drüben  in  den  letzten  Jahren 
sehr  vffirmindsrt  werden  sind,  aber  da  er  nnn 
einmal  rorhunden  ist  und  dif  nmständlirhp 
Mechanik  sowie  die  rieeigen  Abmessaugen  den 
Sportstnn  der  Amerikaaer  reizen,  »o  wird  er 
weiter  gebaut  nnd  scheint ,  den  Gesetzen  der 
Mode  folgend,  auch  weitere  Verbreitong  flnden 
%n  sollen.  Diese  ansdieineind  liaTte  Kritik  wird 
dem  unbefangen  urtheUeaden  Facbmatme  gerecht» 
fertigt  erscheinen,  wenn  er  dit»  Fratre:  ..welche 
Vortheile  bietet  das  System  als  Eutgeli  für  die 
hohen  Anlage-  nnd  entsprechenden  Amortisations- 
nnd  Unti'rhaltungskosten?"  einer  nrnstlicheu  Er- 
wägung unterziehen  würde.  Zu  dem  Zwecke  ist 
vor  allen  Dbigen  eine  eingehendere  Betmchtong 
der  oben  nnr  kurz  angegebenen  Kiilwieklnii;r  des 
äiemeusscbeti  Ofeus  erforderlich,  welche  zweifel- 
los zu  der  Annahme,  berechtigt  ,  daft  die  LeiBtangen 
noch  weiter  erhöht  und  die  Unkosten  des  Be- 
triebes entsprechend  vermindert  werden.  Es  ist 
nicht  zu  erwarten,  dafs  dieses  in  gleichem  Mafse 
auch  bei  dem  Drehofen  eintreffen  wird,  denn 
die  Forui  lies  Herdköriif-rs  mufs  dabei  dem 
Mechanismus  angepafst  werden,  ist  also  uicbt 
M  bildongsfthig,  als  diejenige  des  feststehenden 
<)fens.  Aher  selbst  .TujrciioTiunci),  dafs  ersterei* 
letzterem  in  dieser  Beziehung  gleich  kommen 
werde,  so  lebi-t  doch  die  Erthbrnng,  dab  je 
mehr  Mechanik,  desto  mehr  giebt  es  Betricbs- 
si  öruugen  und  Unterhaltungskoston,  nnd  der  einzige 
Vonheil,  dafs  dnrch  das  Wenden  eine  bessere 
Entleerung  nnd  Reinigung  des  Herdes  erzielt 
wird,  kann  diese,  sewie  die  doppelten  Anlage- 
kosten uicbt  recht tertigeu.  Das  busuicho  feuer- 
feate  Material,  welches  jetzt  meistens  in  Betracht 
kommt,  hat  bereits  eine  solche  Widerataad«- 
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fähigkeit  erreicht,  dafs  eiii,  mit  der  iii)tliigeu 
Neigung  versehener  fester  Herd,  bei  sorgfältiger  ' 
Herstellang  und  aafinerksamer  Behandlung  im 
Betrie^tf.  mr  geringer  Ausbessernng  rtiuh  jeiifr 
Schmelzung  bedarf,  um  sehr  lauge  zu  haken, 
tm  allfemeincn  wird  ein  Herdofenstahlwerk  stets 
(  ine  mindest  gleich  hohe  Erzeugung  und  dnhei 
noch  eiuo  gröfsere  Sicherheit  ge^eu  Betriebü- 
Btßmnt?  erlaacen,  wenn  anstatt  drebbarer,  feste 
0>  fi  II  in  solcher  Zahl  genommen  werden,  rl.Us 
etwa  dreiviertel  der  Aulagekosteu  der  ei'Btereu 
anfjgewendet  werden. 

Es  wird  ferner  noch  alu  ein  Vurtheil  der 
Drehöfen  bezeichnet,  dafs  ein  soleher  je  nach 
Bedarf  thcil weise  entleert  und  der  Kcst  des 
Inhaltes  je  nacli  Belieben  verändert  werden 
kann.  Die^o  Eigenihiiniliehkeit  hat  .»Im  i-  mir  für 
die  Herstellung  vou  Stahlformgnfs  and  Blöcken  zu 
Sehmiedestfleken  wirkUeh«n  Werth,  denn  in  der 
Massenerzengung  von  niürketi  für  Wiilzzwcrkr 
ist  es  stets  am  vurtbeiliiaft^steu ,  die  fertige 
Schmelauig  so  rasch  als  mfigflich  ohne  üntet^ 
brechuug  in  die  Giefspfanne  zu  entleeren. 

Im  allgemeinen  sprirlit  zweifello«  die  Va'- 
fahrung  im  Hiittenbetriebe  ^^pj^en  die  .\nwendnng 
von  mechanischen  Hülfsmitteln  an  Oefon,  was 
am  besten  durch  die  fa!<t  endlose  Zahl  von  Ver- 
suchen bewieseu  wird,  welche  an  dem  Vorgänger 
des  Herdofens,  dem  Pnddelofen,  angestellt  worden 
sind.  Nachdem  alle  mechanisrlirn  fftihTcr  erfolg- 
los geblieben  waren,  traten  die  Dankscheu 
Walsen-  nnd  Pernot  sehen  Tellerdreh9fen  mit 
ihren  Varianten,  Schaukehifen,  1  )oppelherdf(fen 
u.  9.  w.  auf,  welche  alle  weniger  oder  mehr 
Aufsehen  erregten,  aber  jetzt  zum  gröfsten  Theil 
verschwunden  sind  und  wovon  keiner  imstande 
war,  dtn  cini'ichen  Pudilelnft  ii  zu  verdrängen, 
trotzdem  bei  diesem  das  Bedürfnifs  des  Ersatzes 
der  Handarbdt  dwd»  Meebanik  in  vi«!  gritrswem 
Uafse  vorhnndf'ii  ist,        hpim  }lfrdnfpTi. 

Eine  besondere  Wichtigkeit  hat  der  Üreh- 
ofen  infolge  dieser  Eigenthfimlichkeit  durch  das 
Auftreten  des  Talbotschen  Verfahr- n-;  (>i!ialten, 
weil  dieses  im  wesentlichen  aof  der  theihveiseu 
Entleerong'  heraht,  and  da  die  verschiedenen 
Schmelzmethoden  im  allgemeincti  ;iijch  einen 
Einflufs  auf  die  Form  des  f)ftiis  luilort,  was 
hier  in  besonderem  llafse  zutrirtt,  und  trir  die 
Einflihning  desselben  in  letzterer  Zeit  ^fse 
.Anstrengungen  gemacht  werden,  so  mag  eine 
uocbmalige  Beleuchtung  desselben  hier  wohl  am 
Platse  sein.  Hierca  giebt  die  TerSffentliebnng' 
des  Berichtr>  über  den  «Continous  .Sleel  Process" 
im  „Journal  of  the  Ironand  Steel  Institute  London", 
Band  1900,  eine  sehr  geeignete  Gelegenheit, 
indem  aus  der  Discussion  hervorgeht,  in  welcher 
Weise  für  dii  -i  Verfahren  Reclame  gemacht 
wird.  Es  darf  iiuuilich  doch  erwartet  werden, 
dafs  solche^  Berichte  wissentcbaftlleh  richtig 
verfa&t  werden,  nnd  Talbot  wibrde  sweifeUos 


die  AnuaJuue,  dafs  ihm  die  nachstehend  be- 
schriebene Thniehtigkoit  nicht  bekannt  gewesen 

sei,  mit  Entrüstung  ziirfickweiiseti. 

Mr.  Talbot  s;itrt  in  seiner  SrlilursuHtwort : 
„Mr.  Oaelen  admitted  that  the  prubable  loss 
by  the  duplex  system  was  13  to  IB^Oy  whicb, 
compare<l  with  the  aufhors  (Talbots)  process, 
giving  a  gaiu  of  Ü  to  7  per  ceut;  showed  a 
difference  of  18  to  SO  per  cent,  whicb  at  present 
prict  s  wa.--  ;i  üMiu  of  tVnin  1."  to  20  8h  ixt  ton." 

Da  eleu  hat  gesagt,  dafs  nach  den  Erfah- 
rungen in  Krompach  beim  Vorftischen  (d.  h.  ohne 
Erzznsatz)  Ü  bis  7  <b  nnd  im  Herdofen  ebensoviel 
Abbrand  entstände,  dafs  das  Krompacher  Eisen 

bis  2,K  %  Mangan  enthielt,  aber  1  "/o  für  das 
Vorfrischen  grai^ie,  and  dalb  daher  ein  normales 
Roheisen  im  g;ni7;fn  nur  etwa  12"  .Milrand 
ergeben  würde,  also  weniger  ab  im  allgemeinen 
das  Bessemern,  und  nicht  viel  mehr  als  da« 
Martinirrn.  we!i  h  s  im  (Jewiilinlichen  8  bis  10  "/o 
ergäbe.  Dieser  Verlust  an  Abbrand  könne  durch 
Znsats  von  Eisener«  ersetatt  werden,  and  dann 
entständen  Resultate,  wie  sie  von  Riley*  nnd 
Talbot  angegeben  würden,  welche  aber  insofern 
nicht  den  angegebenen  Vorfahren  allein  als  Vor- 
zug anzurechnen  .«iden,  da  ein  Gleiches  bei  jedem 
S(  linielzverfahren,  also  auch  beim  Dnplox-Ver- 
fahrpu  erzielt  werden  könne,  wenn  nur  \\  iirme 
and  redadrende  Gase  bezw.  Elemente  genügend 
vorhanden  seien. 

Wenn  Tal  bot  sagt,  dafs  ei-  um  20  ^/o  mehr 
Aasbringen  hat,  als  wir,  and  daher  «Am  Ver- 
fahren nm  20  sh  die  Tonne  billiger  sei,  Sd  rcdmet 
er  den  vollen  Werth  des  mehr  erzeugten  Flufs- 
eisend  zu  seinen  (Tunsten,  ohne  die  Material-  und 
PetriebdCASten  dafiii  in  Anrechnung  zu  bringen. 
Angenommen,  das  Ei  z  kostt  1.')  sh  die  Tnnnp  nnd 
habe  einen  Gehalt  au  Eisen  von  "/o,  dann 
kostet  die  Tonne  darin  enthaltenen  Eisens  35  sh. 
Das  .Ausbringen  an  Eisen  aus  dem  Erz  beträgt 
im  Herdofen  etwa  50  bis  75 "/« ;  uehmcD  wir 
an,  da/s  das  Talbotsche  Verflüiren  75  */«  ergiebt, 
so  kostet  das  Eisen  33  sh  die  T-mne. 

Der  Abbrand  im  Herdofen  ohne  Zasatz  von 
Erz  betr&gt  8%,  so  daf^  ein  Aasbringen  von 
107  */o  einen  Zugang  von  15**/«  Eisen  durch 
Erzzuschlag  erfordert,  welcher  3,.-{  .15  =  4,".t5  sh 
die  Tonne  kostet,  und  der  Unterschied  nicht  20  sh, 
sondern  15,05  sh  im  gfinstigsten  und  entsprechend 
weniger  im  ungiinstijrstm  Fallr  bcMägt. 

Des  weiteren  tritt  aber  nun  die  Erage  auf, 
ob  diese  Eigenthfimtichkeit,  durch  den  EnESUsatc 
ein  Aus!(iiniri'i)  \hii  107"  i  zu  <izii-Ii-n,  nur  dem 
Talbotschen  Procofs  eigen  wäi-e.  Das  ist  aber 
nicht  der  Fall,  denn  es  ist  seit  langer  Zeit  be- 
kannt, dafs  im  gew;ihnlichen  llerdofenverfahren 
um  so  mehr  Erz  reducirt  werden  kann,  je  höher 

*  „The  ose  of  fluid  meUl  in  the  opeu  heartb 
Inmace*  JoucimI  of  tfae  Iron  and  Steef  Intiitute, 
1900  Nr.  1. 
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der  FrooentsaU  der  Charge  m  Boheisen  ist,  und 

die«e*  wird  durch  ilt  ii  voi  Ik  i  "jclu-nden  Bericht  von 
Mr.  Biley  „The  l}»v  ot  Fluid  MeUl  iu  tbe  Opeu- 
Hetrth  Pnrnace'*  bestfttigt,  indem  er  fBr  die  Charge 
Kr.  .'>472  ein  Ausbringen  von  Iti-l-il^'/o  .iiitrirlit. 

Mit  liezug  auf  unser  Verfahren  kann  hier- 
gegen eingewendet  werden,  dafe  dabei  im  Herd- 
ofen nicht  metir  so  viel  Er/  reduciit  werden  kann, 
weil  nur  noch  wpnij:  KoUlenstoflF  und  Silicinin 
im  Bade  vurhuudcu  ist,  wogegen  aber  hervor- 
eafaoben  werden  muf»,  dafs  die  KcdHcti(»n  de» 
Er/e«  Wärmt"  prfi>tiJirr,  welche  im  Herdofen 
dari'h  die  Verbrennung  von  Gas,  bezw.  Kohle, 
t»  beseliaffen  ist,  wftlurend  beim  Vorft-iselien  die 
ineiiiteu  .Sort^ti  von  RohHipcii.  iiifril<,'e  de«  hohen 
üebaltea  an  Siiiciaut ,  einen  Uebemhufs  von 
Wurme  ergeben,  welclier  also  dorch  Zuschlag 
von  Er/  in  nnsern  converterlüinlictiea  Apparat 
aoiigenuTzt  werden  kann. 

Pas  im  Herdofen  verwendete  Koheiscn  ent- 
fallt diu-chschnittlich  1  "/o  Silicinm  lut-lir ,  als 
zum  Vorfrisrheii  erforderlii-h  ist.  Es  ist  an- 
zouebuieu,  dafs  die  Kcductioa  de»  Er/.6i  durch 
ein  Bobeiambad  auniebst  durch  Kohlenstoff  und 
K  l,leno.\yd  erfolgt.,  bis  znr  Hilrlnn?  von  IMsen- 
oxydul,  and  dafs  dauu  das  Siiicium  iu  Wirkung 
tritt.  Das  Atomgewicht  dee  Eisens  ist  56,  das- 
jenige des  Siliciums  2^,  also  doppelt  so  grofs. 
Nach  der  Formel:  Si  -|-  2  FeO  —  SiO;,  4-  2  Fe 
ledaclrt  &ho  I  kg  Siliciuui  2  . 2  =  4  kg  Eiüen, 
SS  dafs  durch  2  "  i.  Silicinm  lleberschufs  des  Ruh- 
tiscns  bei  ent^prc' lirmlem  Hrzziifsatz  von  dem 
Verlust  an  Abbraiid ,  welcher  heim  Vortrischün 
7>  betrifft,  47«  abgesetst,  md  das  Resultat 
der  RerhntinfT  Tnlhnts  norh  nm  1  sh  rpnnirnh-'rt 
werden  mufs,  so  dafs  der  Unterschied  zu  seinen 
Gunsten  nunmehr  1 1,05  sh  betragen  wSrde. 

Aber  anch  diese  können  wir  ihm  nicht  stnge- 
«lehen,  denn  wenn  bei  deu  sogenannten  Dnplex- 
TerfUiren  8  kg  Eisen  fBr  100  leg  -  Boheisen 
kostenfrei  reducirt  werden  (indem  es  für  den 
Hochofen  vortheilhaft  ist,  dai--  Ruheist-n  mit 
2",»  Ueberschufs  an  Silicinm  zu  liefern),  so 
darfen  wir  am  so  mehr  frische  Kohlen  im  Herd- 
ofen zur  weitprPH  Rcilurtion  von  Erz  nnfu eixh  n, 
and  kommen  dann  ohne  erhebliehe  Mehrkosten 
xveifellOB  an  dem  gleichen  Erfolge  wie  Talbet. 

Ueber  die  Fratre,  <,])  ih  r  lU'trieb  eines  Ofens 
von  7ö  bia  100  t,  welcher  nur  die  Leistung 
eines  solchen  von  ^r,  dieser  OrOCw  besitzt,  aber 
60  vortheilhaft  >  ;  ils  derjenige  des  letzteren, 
abgesehen  von  den  höheren  Anlage-  und  Amorti- 
«ationskoivteu,  können  noch  folgende  Betrach- 
ttngen  angestellt  werden. 

Eiith;ilt  das  Von  uns  verwcmletc  Roheisen 
3,5  "/o  Kohlenstoff  und  entkohlen  wir  es  bis 
aif  1,9*/*  Kohlenateff,  so  gewinnen  wir  ans 
if-n.  in  nnserem  Vorfrlschconverter  mitverarbci- 
tetea  Erzen  bei  einer  Annaluue  von  nur  70  7a 
Bitct  der  2,370  Kohlenstoff  7,5  ^o,  somit  im 


I  ganzen  15,5     Eisen,  von  weldieB,  nach  Abzog 

1  von  .'1  °  'o  für  den  Roheisicnnbbmnd  nnd  von  2, .5  70 
I  durch  directe  Verbrennung  von  Eisen  durch  deu 
I  Sauerstoff  des  Heifswindea,  8  7o  erübrigen  über 
'  don  Einsät/  vom  Roheisen  and  babea  wir  also 

(ein  Ausbringen  von  X08  7*> 
Dieser  dem  Hartinoftn  mit  1,97«  Kohlenstoff 
(ibergebene  Einsatz  wird  unter  frischem  Zusatz 
:  von  Eisenerz  erforderlichen  Falles  bis  nif  0,10  7« 
:  Kohlenstoif  entkohlt,  wobei  wir,  wenn  unter  einer 
dünnen  Schlackendecke  arbeitend,  keinen  Gewinn 
an  Eisen  :111s;  ilciiErzf'n  in  Rei  hnnn;,''  ziehen  \v<ilh»n. 

Wir  betonen  besonders,  dal.s  unser  Verfahren 
nicht  das  sograannte  „Duplex  •Verfahren*  ist, 
denn  wir  haben  k(nnen  Bessemerconverter  und 
blaseu  uicht  eiueu  Laftetroin  durch  das  Bad, 
wodurch  naturgemäß  eine  heftige  Oxydation  des 
Eisens  neben  der  Verbrennung  der  fremden  Eie- 
nit'iite  im  Eisen  stattfinden  mufs,  und  wo  auch 
ein  Zusatz  von  Erz  oder  Sinter  gar  nichts 
uätzen  kann,  sondern  wir  blasen  hoifso  Luft 
u fiter  geringem  Drucke  auf  das  Bad,  wodurch 
wir  dm  &w  dem  fiisenoxydul  uud  Ciseuoxyd 
der  Erze  und  dem  Kohlenstoff  des  Einsatzes 
gebildete  Kohlenoxyd  verbrennen,  dadurch  das 
Bad  erhitzen  und  die  Schlacke  in  heifsflüssigem 
Zustande  erhalten.  Dafe  wir  mit  einem  25  t-Ofen 
um  fast  20  7o  wöchentlich  melu"  erzeugen  können, 
als  Talbot,  wollen  wir  be-ionders  hervorheben 
I  und  bemerken,  dafs  wir  bezüglich  der  Qualität 
ie  der  Gleichmäftigkeir  und  der  Härte  des 
I  rrodurtesä  allen  strengsten  Anforderungen  ent- 
I  sprechen  können,  während  dies  ganz  gewifs  beim 
Thalbotschen  groften  Einsätze  von  75  nnd 
ihtrtibpr  Tonnen  nicht  der  Fall  ist,  wo  mnn.  wie 
auch  fast  sämmtUche  Analysen  zeigen,  mehr  auf 
I  ein  mittelweiehes  Flnfseisen  arbeitet.  Bei  uns 
stellt  man  eben  ganz  andere  .Ansprüche  an  Flufs- 
eisen  and  ätahi.  Ob  Talbot  z.  B.  ein  tadelloses 
Bchwei&bares  FluTseisen  mit  0,1  bis  0,07  70 
Kohlenstoft'  oder  Bandagenstahl  fortlaufend  in 
»einen  grofseu  Oefen  —  einy.elne  Chargen  zUhlcn 
nicht  —  erzeugen  kann,  müssen  wii-  bezweifeln. 
1  Zum  Schlnfs  wollen  wir  noch  eine  Bemerkuog 
fiber  rlen  \'erschleifs  des  Ofenfotters  in  den 

ITalbut-Oefeu  machen. 
Wie  eine  einfache  Rechnung  erglebt,  gehen 
ans  dem  Gcsammteiusatze  (Seite  52  und  öii, 
Journal  of  the  Iron  and  Steel  Institute  I,  1900) 
etwa  33  600  Fflmd  Bisen  bi  die  Schlacke,  welche 
nach  Seite  56  im  Duichschnitt  14,2  70  Eisen 
enthält,  und  somit  2:jr.  »iOd  Pfund  beträgt.  Aus 
dem  Einsätze  gehen  demnach :  .33  ßOO  Fftand 
Bisen  maximal  1.^  170  l'fund  Eisenoxydul 
und  etwa  122  200  Pfnnd  an  Phosphorsikure, 
Kieselüäure,  Mauganoxydul,  Kalk  u.  8.  w.  iu  die 
Schlacke,  daher  mAssen  die  noch  fehlenden 
71  200  Pfnnd  aus  der  basischen  Zustellunc  ent- 
nommen worden  sein,  waa  auf  100  Uewichts- 
Iheile  Blöcke  einen  Terbraucb  yon  6,3  70  ^^^'^ 
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iiiit-]lAgn«Bit  ergiebt,  wfthreud  diesw  Posten  iiuf 
einem  ffiit  geleitt-tcn  hiHiscben  griifseren  Miirtin- 
werke  im  JaUresdurchächnitt  ^,5  7«  l>etnig. 

Eine  zweite  SelüsckenbweetiniiDgr  auf  (irund 
des  P1ir>f.pliiirtt'Iialtf^s  der  Eiiisiltze  erffiebt  einen  | 
Verbrauch  von  etwa  7        Nach  Abzug  des  in 
den  Blocken  und  dem  Abfalle  enthaltenen  Phee- 
phors  verbleiben  etwa  24  2H0  Tfnnd  Phosplior-  . 
Rftui-e;  nntcr  der  Annahme,  dafs  hiervon  5  " ;n 
entweichen,  ^eheti  23  076  Pfund  Phosphorsiture 
in  die  Schlacice,  deren  Henge  bei  einem  dnrch- 
Brhnittlichen  Phospliorsilurcpebattc   von    H,5  "/o 
—  der  auf  Seite  öG  augegeboue  ist  nur  7,<i"/o  • 
S49900  -Pftind  betrilft,  wo  dann  reetannngs- 
pemafs  77  hisO  Pfund      Cs*  %  an  ZotteUnngs- 
muMe  verbraucht  worden  wäi-ca.  i 
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Da  ditme  woniiren,  den  biRbcrifron  horichtcn 
i-ntnomnifTPii  AiifrnlH-n  über  die  Kippöfen  und 
das  Talbot- Veil'ahn'u  /u  einem  Vorgleich  mit 
dem  feststellenden  Herdoftm  and  dem  Duplex- 
oder  \'iirrriHrhverfahri-n  benutzt ,  hrrcits  für 
ersterc  $o  uugönsUge  ächlnsKC  ergeben,  so  geht 
daraas  die  Wahrheit  der  eingangs  anfgestellten 
Iteliauptnng  unzweifelhaft  hervor,  dafs  dieselben 
nicht  »n»  einem  wirlclirhen  Ib-dürfnifs  det^  prak- 
tischen Betriebes  hervorgegangen  sind  und  daf» 
die  Erfinder  die  I  .utwicklung  und  die  heutige 
Ijoistung  lies  tiasisclien  Herdofen-  in  I  teutschlund 
und  Oesterreicli-Ungaru  nicht  kennen.  Auch  die 
AnsRichten  fHr  die  Zniianft  sind  nicht  geeignet, 
eine  baldige  Einführung  d««  Klppofcos  xn  ver- 
spreciien. 


lieber  den  Einilafs  eines  Aiaminiamznsatzefi  auf  GnfseiBen. 


Xaeh  Q.  Heiland  und  H.  W.  Waldren. 


l)arch  frühere  N'erRuche  K  e  e  p  s ,  H  o  r  s  i  g  s 
und  Hoggs*  wiu'de  erwiesen,  dafs  ein  dem 
Roheisen  zugesetzter  Aluminiumgehalt  Hbnliche 
Einflüsse  wie  ein  Silicinmgehalt  aosfibe,  d.  b. 
das  Hälttignnirsvennögen  des  Eisens  für  K  ilileii- 
Btoff  abmindere  und  die  tiraphitbildung  betordere, 
nnd  dafe  aehon  geringe  Mengen  Alamininm  aus» 


Mancher  hat  vielleicht  damals  dieser  Angabc 
Hoggs  zweifelnd  gegenfibergestanden,  und  et* 
ist  deshalb  erfreulich,  dafs  die  in  der  Ueberschlilt 
genannten  Forscher  eine  neue  fieihe  von  Vmnehen 
über  diesen  (iegenstand  austHlten.  I>ie  von 
ihneu  erlangton  Ergebnisse  lagt«u  der  letztcu 
Versammlung  dea  Iren  and  8teel  Institute  vor. 
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reichend  sfirn.  ninr  drntliche  Wirknng  in  dieser 
Bichtnng  hervorzurufen.  Uogg  machte  auf»or- 
dem  die  im  ersten  Aag«nbUc1ce  aelir  anfMlige 
lieobachtung,  dafs  jener  Einilufs  des  Aluminiums 
auf  die  (iraphitbildung  in  das  (iegenthcil  um- 
schlage, d.  h.  dafe  die  Graph itbildujig  erschwert 
werde,  sobald  eine  zieinltili  niedrig  liegende 
Grenze  dea  Alumiaiomgehalto,  etwa  1  v.  H., 
fiberschritten  werde. 

*  Versuche  Keeps:  «Joom&l  of  tb«  Franklin 
Institute".  Band  126  Seitr  2S0;  Borsigs:  „.Stahl  und 
Eisen''  läM  Seiteft;  Uoggt:  pStahl  nnd  Elten" 
lei»  Seit»  407. 


.Ms  Vi>rsitrii<(ni.iti'ria1   diente  ein  weibes 
schwediüches  lioheiäen  mit 
K«iiUintoff     SllklMB     bagm     Scbwabl  Thoapbor 

3,tK)  0.24        0,09         0.0:J  O.OÖ 

Pm  XU  Vorhuten,  dafs  es  beim  Schmelzen 
•Siiicinm  aufbehnie,  wurde  es  in  Tiegeln  ge- 
schmolzen, welche  mit  Holzkohle  ausgeflittert 
waren,  und  tuit  dem  .\luminium,  weKiif's  in  einem 
besouderen  l'iegel  geschmolzen  wordtu  war,  ver- 
mischt, indem  man  das  flliflsige  Eisen  zu  dem 
Alnniinintn  gofs  und  <int  iiinrfibrt«'.  Der  jedes- 
malige Einsatz  au  Hoheisen  tteirug  di'ei  hin 
Tier  PAind.   Kach  beendigter  Tiegelmiaehnng 
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wnrde  der  Inhalt  zur  Hälftn  in  i'iiiu  uft'ene  »  iHi-rnr 
unüsform  vun  btitrüclitlioher  Stiirke  zum  Zwecke 
der  raschen  Abkühlung,  zur  anderen  ItSlfte  in 
eint-  getnekuole  und  zur  Koth^lutli  erhitzte 
tiuf»form  uns  Saixl  und  Kohle  zum  Zwecke  laag- 
»imer  AbkiiLlntiir  t  iuaregosson. 

Die  ZuäauiUK-iiMetzang  der  erbalteueu  l'roben 
in  folgender  Tabelle  xtuamnienirMtellt 


tirapbit 


Urapbit  , 
Da«ta 

Ab- 

knliliiii,! 

in  1 
Sand  form  I 


Spo- 

Gvwirht 
»ach 

iatigstam^r 

Ab- 
knblnng 


U,3Ä 

3,98 

0,48 

0,76 

Q.« 

3.% 

0.M 

0,78 

0,« 

3,9* 

0.48 

1.06 

0,22 

3,98 

0,36 

1,20 

0,23 

n.  best. 

0,55 

2,32 

0.23 

3,93 

0,30 

1,2<J 

0,27 

+.07 

0.50 

1.87 

n.  bfist. 

0,50 

1,73 

0.22 

0.5t 

2.64 

0,21 

4,00 

0,32 

:!,ol 

U.22 

n.  best. 

0,tl 

2,50 

0,10 

3.90 

0,57 

1,56 

0.20 

n.  best. 

(J,55 

2.80 

0,22 

3,91 

Ü.5'J 

3,15 

0,1» 

:;.'»(] 

0.91 

3.49 

0,19 

II.  best. 

0.92 

2,91 

0,20 

r? 

1.51 

2,96 

0.25 

:!,«5 

1.36 

3.% 

i».21 

3.83 

3.0« 

2,93 

0^1 

n.  best 

2.91 

3,37 

0.tl 

3.96 

2,ft4 

2.92 

0,21 

4,08 

2.95 

2,97 

0,23 

0,->'.) 

n.  best. 

2,81 

2.87 

» 

2,91 

3.01 

0,28 

4,07 

2,96 

2,93 

0,19 

3,70 

2,73 

2.60 

3,&9 

2.53 

2,54 

n.  best. 

3,67 

2,28 

2,49 

3,32 

0.fi<) 

0,99 

U,2C 

3,12 

0,20 

0,20 

7.64 


best. 


7,58 
II.  be»t. 

» 

n 


n 
« 

IF 

n 

7,12 
7.11 
n.  best. 


7,11 
o.  best. 

» 

6,88 
fi,53 
6.69 


\  ri  /I  i<  l.ii,  I  man  die  Schaulinien  des  (iesauiuit- 
kohlenstortgehaltx  und  des  GraphitVTchalts  muh 
raiicher  und  langsamer  AbkiihlnnK,  »<>  ersriebt 
siih  nebenstehende»  Bild.  Diejenigen  l'nregel- 
iii  ii'-.ifrkoiten,  welche  auffenschcinlirli  rtnf  oitii>in 
Zutalle  oder  auf  Analyseufelilcrn  beruhen,  sind 
in  den  Linien  auDgwgUehen. 

Dt-r  t!ts;imiutk'ilil<'ii.stii(Ts:t'lirilt  bleibt  anfangs 
uuveräDdtirt,  uüumt  aber  allmählich  ab,  sobald 
der  Alumlniningehalt  Ober  S  v.  H.  steigrt.  Hogg 
beobachtete  bei  »einen  erwähnten  Versuchen 
«;ine  Abnahme  den  GegauuutkohlenRtoiTgebalts 
er.st  bei  einem  Alnminiumgehalte  von  4  v.  H. 
und  darüber. 

Der  (iraiil»iitr*'li.ill  stHert  sowohl  in  ilcit 
ra^ch  als  in  den  lang-nain  abg(>knhUen  Proben 
sehr  bedentand,  aebald  aar  kleine  Heagren 
.Aluminium  eingeführt  werden,  wa»  mit  Borftig»* 
lieobachtongen  ttbereiuüitiaimt;  iu  de»  i-a«ch 
absekfibltea  Proben  wird  der  hSchete  Orapliit- 
gehalt  bei  etwa  0,5  v.  H.  .Mumiuium,  in  den 
langsam  ab^ekttblteii  bereits  bei  0,25  v.  H. 
Alnmininm  erreicbt.  Die  Linien  des  Graphit- 
gehalts  zeigen  bei  beiden  Probeureihen ,  sobald 
ein  ziemlich  niedriges  MaIV  de»  .'MninininiiigebaltH 
uberschritten  ist,  ein  stärkeres  Abfjilleu  als  die 
Linie  des  Gesauiiutkohlenstoiri^ehalta,  and  in  den 
alurainiumreichsten  l'roben  i<f  der  (ir:i|ibitgehalt 
niedriger  aU  in  duu  uluminuimtreieu.  iiuggs 
.\iiKaben  finden  hierdnrcb  volle  BeBttti(;Qn|r< 
.\nderer.McitH  verdient  der  rmstand  I  Pachtung, 
dals  auch  die  rasche  Abktiblang  beim  Eiugiefsen 
des  Metall«  in  gmfeeiaeme  Formen  nicbt  imstande 
gewest'U  ist,  die  (ira|>hitbildung  in  den  Proben 
mit  etw.i  n,.'  !,is  4  v.  H.  Aluminium  stark  zu 
beeintrilcLtij^uu ;  sio  ist  sogar  st*>llen\veise  be- 
deutender ausgefallen ,  als  in  den  langsam  ab- 
geküliltcn  l'roben.  Die  rasch  abgektihltin  Ver- 
suchsstücke mit  ü,ä  bis  1,24  v,  H.  Aluminium 
seiften  trota  Ibree  hohen  Oraphitirobalte  einen 
weifscn  Rand  von  etwa  3  mm  Stärke;  die  Probe  mit 
1,25  V.  H.  Alamioium  war  gleicbrnftTsig  grau 
ohne  erkennbare  Uartan^.  A. 


Die  Domiuiuu-Ebeu-  uud  Stahl-Geseilscliaft.* 


Wohl  kein  Tut r-rnchinfii  hat  in  den  Irfzi.n 
Jibrea  in  der  Eisoaiiidustrie  die  iuteruatiouale 
Anteerkuunkeit  in  dem  Hafee  erregft,  wie  daa 
der  Dominion-Kiseu-  und  Stahl-tiesellschaft  bei 
^iaes  C.  B.**    Die  günstige  Lage  am  Meer, 

•  Nach  -Iron  Ajfe-  vom  8.  Noveml"  i  S.  18. 

•*  C.  B.  heifst  in  «li«>soni  Falle  ..t.iijH-  lai  txn-, 
iflche  Insel  auf  nanadisclicm  Gebiete  Kwinrln'ii  New- 
Fmdkuid  nod  Nova-äcoti«  vor  dem  iCingang«  iu  dra 
$t.IawTenee  Golf  liegt. 


Iiillitr-' ,   frnff'  Kohmaterialien ,   welche  niedrige 
Selbstkosten  zm*  Folge  liabeu,  uud  die  Präuieu 
\  and  VerfrllnstigQBifen,  welche  der  Staat  von 
(';ni,i(l:i     I  (teMcllschaft  gewilhrt.  lassen  in  Ver- 
.  bindnng  mit  den  neuesten  und  besten  Einricb- 
\  tungen,  welche  die  Anlage  zu  einem  Unetenrerke 
machen,  die  ttröfse  der  Getolir  erkennen,  welche 
diese  Xiniinlagc  dem  cnrojiilisihcii  Wettbewerb 
im  Handel  vun  Kistu  uud  Slühl  zu  werden  druhl. 
Die  Dominion  •  Eisen-  und  Stahl  -  Gcveliechnft 
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bat  ein  Articukapiul  von  63  000000  .H  iiiul  kann 
33  600  000  «/M  ObUgatiuaeu  in  Uuüaaf  setzen,  von 
w«lebeii  S5S0OO00  Jt  Kprocenti^ObligfatioDen, 
rfickzahlbv  an  1.  Juli  1929,  begeben  sind. 

Eisenerze.  Die  Doinini<in-Kis;en-  und  Stahl- 
Gesellschatt  liat  dnrch  Kauf  das  Eisensttiin- 
vorkommen  auf  der  Insel  Oreat-Bell  in  der 
Conception  Bay,  New-Foundland,  nng'efiUir  5(5  km 
von  St.  Johns,  erworben.  Diese  lusel,  welche 
tinlüefUir  19,9  km  laof  und  3,3  km  breit  iit,  hat 
ütif  der  XuiilseitL-  fünf  L*i  zlager,  von  welchen  jedoch 
drei  so  wenig  ausgodehat  and  so  wenig  mftchtig 
sind,  dab  sie  keinen  üi  Geld  ansdrtekliareD  WerÜi 
haben.  Die  Er/c  dci'  beiden  fibrigen,  des  „oberen" 
nnd  des  , unteren*"  Laders,  wei-den  von  der  Wabana- 
Grube  gefördert.  Da»  untere  La^rer  wurde  von 
der  Nowa-Scotia-Stahl-Gesellscliaft  angekauft. 

An  der  südlichen  Seite  d«r  Iiisc!  befindet 
sich  ein  sehr  gater  Hafen  mit  einer  nenorbauten 
LandragArfieke  und  einem  FnhrwaaMr  von  14,6 
bis  25, ö  ui.  Dieser  Hafen  ist  S  bis  10  Monate 
im  Jahre  eisfrei.  Zur  Beladung  der  Schiffe  aind 
zehn  Entaeehen  vorhanden,  jiide  von  nngefthr 
200  t  (die  Tonne  zu  lOoo  kg)  Fassung  und 
Kentigeud  hoch  gelegen,  um  dait  Erz  selbstthätig  in 
die  Dampfer  entladen  zu  können.  Schiffe  von 
5080  t  Ladnnfrstiihiifkeit  kßiinoii  innerhalb  fBnf 
Stunden  beladen  werden.  Dfi-  Hafen  ist  annähernd 
Ü84  kio  von  den  Hochöfen  in  Sydney  gelegen.* 
Die  Gewinnong  dieser  E»«  hai  im  Deoember  1895 
begonnen  und  betrJtrhtHche  Mengen  sind  schon 
nach  den  Vereinigten  Staaten  und  nach  Europa 
venehiflt  worden.  Im  Jahre  1899  belief  eich 
das  versandte  Quantum  auf  annähernd  304  800  t. 
Die  Ümben  sind  jetzt  mit  Transpuiivorrichtungen, 
Dampfeehavfeln,  Erzvorrath sräumeu  n.  s.  w.,  von 
genügendem  Paanngsvenuögai  venehen,  um  eine 
Ta^reHfilrderunsr  von  609(j  t,  wenn  erforderlich, 
KU  eräiitika.  ilan  glaubt,  dafs  die  Gewinnungs- 
sanunt  den  Verladnngskoeteo  nicht  mehr  ala 
2, "7  '/  die  Tonne  betragen  werden,  dafs  aber 
zu  keiner  Zeit  diese  höher  als  3,30  bis  4,13  ^41 
«ein  werden.  Die  gewöhnliche  Fracht  bis  Sydney 
ist  1,M  bis  1,86  cÄ,  Utzterer  Satz  bildet  die 
hohe  Basis  der  jüngsten  Zeit.  Demgem&Ts  wiid 
daa  Erz  loco  Hfitte  im  Hinimnm  3,51  nnd 
im  Maximum  5,99  vM  kosten.  Der  Durchschnitts- 
preis wird  auf  4,55  M  die  lOOO  kg  geschätzt. 

Zwei  neuere  Aualysun  des  Erzes  zeigen 
folgende  Hindest|[rehaUe:  Anai}««a 

d«r  B«U  latend-Efw" 

Feuchtigkeit   1.50  2,50 

Eisen   54,43  51,84 

Ki-selsattre   9,84  18.(H» 

Phosphor                        .  0,744  0,835 

Schwefel   0,060  0^080 

*  Die  Entfarnimg  von  den  Lofoten  nach  Rmd«n 

beträgt  niii.'*'fiilir  IW.O  km  liiid   n.i,  Ii  I.'il>vi  l^TO  km. 

**  EsiHt  leidernach  dieser  an  vullkummeneuAuul^äCeinti 
genane  Wecthberechanag  des  Ems  nicht  anfknsteUcii. 


Die  über  dem  Meeress]jieirel  vorhandene  Menge 
;  der  abbaawürdigeu  Erze  wird  auf  25  400000  t 
I  geschfttst.*   Anfaer  den  Wabana-Eraeit  liat  die 
Gesellschaft  noch  Ersgruben  bei  Santiago  anf 
der  Insel  Ciiba. 

Kohle  nnd  Koks.  Die  Dominion  -  Eisen- 
nnd  Stahlgesellschaft  kann  die  Gruben  der  Do- 
minion-Kohlengeselli^cliaft  und  die  Sydney-  tmd 
Louisbooi-g-Eiseiibahu  pachten,  mit  der  Verpllich- 
tnng,  die  Betrieheamgaben  an  tragen  nnd  6  516 
auf  das  Aetienkapital  zu  zahlen.  Das  Sydneyer 
Kolenfeld  soU  über  2  540  000  000  t  Kohlen 
CDthaltMi.  Die  folgende  Znaammenstellnng  zeigt 
Analysen  von  rohen  nnd  gewaschenen  Kohlen 
und  von  Koka  von  veracliiedenen  Graben. 

I     Bohkoble:  HMim-    CUtaaniM-  OmMm- 

I  Grab»        Onb*  SmIm 

Feuchtigkeit  ....  1,45  »/<,  1,54*"«  1,21 

!  Flüclit.  BesUudtUeile  32,45  „  30.8«  ^  ai,89  „ 

!  Fester  Kohleastoff.  .  60.45  „  ü2,91  „  61,49  . 

'  Schwefel   1,Ö4  ,  1,50  ,  1,56  „ 

Asche  .  ,  .  .  .  .  .  6,65  ,  4,69  ,  5.41  , 

I  101,04  >  101,50      101,56  V« 

I     UewaHchene  Kohle: 

Feuchtigkeit   ....      1,UI  'yo  1,0H"  .>  0,84  V» 

Flürlit.  Bestandthcile    32.99  33,92  ,.  37,86  „ 

Fester  Kohlenstoff .  .   02,21  «  61,69  „  62,60  „ 

SohirefBl                     1,11  „  '  1,07  „  1,17  ,. 

Asche  .  .  .  .  .  .  .     3.7n  „  3,31  ,  4,50  „ 

101,11  >  101,07  >  106^97  «/»t 

Koks  aus  Ausdrüoköfen: 

\  Schwcftl   0,91  X     0,78 »/.     1,01  7o 

Asche   0,07  ,      ^88  ,  , 

I  Tiic  (!iite  des  Koks  soll  sich  im  Hochofen- 
betriebe bewahrt  haben.  IMcBolbe  Knhle  ist  in 
Everett,  Mass.,  in  Otto-Hutfmaiui-Kuksöfen  ver- 
encht  worden.  Mau  glaubt,  dafs  die  Kohle 
Wonnen  nnd  an  die  Oefen  gebracht  werden  luuui 
für  nicht  mehr  als  ö,I7       die  Tonne. 

Kalkstein.    Der  Kalkstein  kommt  ana 
den  Mannurbriichen  in  Clarks-Core,  an  der  west* 
j  lieben  Bucht  des  Great-Braas  d'Or  Sees.  Der 
I  Brach  liegt  nngeflUur  91  m  iiber  dem  Meerea- 
I  Spiegel;  der  Kalkstein  ist  marmorartig  und  von 
1  ausgezeichneter  iTÜte.    Vermiige  der  hohen  Lage 
j  des  Steinbrnches  kann  der  Kalkstein  ohne  grofise 
Kosten  zu  den  Steinbrechern,  den  VorratliarftQman 
I  gebracht  nnd  in  die  Schiffe  verladen  werden,  so 
dolis  zum  Beladen  der  letzteren  nur  3  bis  5 
Standen  erforderlieh  aind.    Der  •rrerdetliche 
J>olrimit   k«minr   von   Oeer^'e  ■  T?iver ,  nngeffthr 
22,53  km  von  den  Dominion- Eisen-  und  Stalü- 
werken.  Diener  Stelnbraeb  kann  onKefthr  1980 1 
täglich  liefern. 


*  Ks  ist  bedaacrlich,  da&  keine  Angaben  aenMCht 
sind,  ob  die  £ne  stückig  oder  mnlnug  sind.  Die 

bisher  nach  DentscblMid  von  Csnsd»  eingeführten  Ente 
waren  stückig  tmd  kosteten  in  Kuhrort  13  bis  14  Jl. 

t  Ks  fiUt  suf,  dsfs  die  Analysen  «Ue  aber  101 
als  Srnnme  «i^beu;  100,97  aber  ist  dodi  ndchlich. 
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Prämien  der  Regieranir«  Die  PHteiea 

auf  die  Iltrstellnng  von  Eif;f'n  nnd  Stnhl.  welche 
.von  dem  CanadUchen  Staat  ^wäbrleistet  sind, 


•WH  IWIgiVHllO « 

anf 

9MPI 

Biaram  21.  April  19<>2 

1S,40«« 

y«m21.  April  1902  bU 

l.Joli  1903  . 

11,16  , 

7,44  , 

11,16  „ 

v.,m  ).  Joli  ino:?  bis 

l.jTili             ,    .  . 

9.90  . 

Vum  1.  JuH  l'.h)k  bis 

I.Juli  IflClö  . 

„ 

\'un  1.  Joli  1906  b» 

I.J11H  1906   .  .  . 

2,»  , 

434  «t 

Tom  1.  Juli  1906  bis 

l.Joli  1907   .  .  . 

•2,4ö  , 

1,Ö5  , 

2,48  „ 

^  *  r 

'  A  «  B 

0  H 

a  InleTcoloninl-Emubabii, 
>  Statiou  Forry^BHIek*»  401  in 

C  Werkütilleii, 
i  Bloclwalxuerk. 
r  HartiDnUblwiirk, 
f  BurMii«, 

*  W«rll, 

f  Envurrmllilirriiicnit. 
1-  LHdrbrncko  Nr.  Ii  tat  £tM, 
m  LadsbrOckv  Nr.  J, 
■  Braniliai*. 

«  bltniBliaiiBla  Anligcbf .  Hr.  I, 


Wenn  man  in  Betracht  ztebt,  dafs  die  gegea- 
wlrtige  Anlage  im  .fahre  nngef&hr  954000  t 
!^tahl  eraengen  wird  und  angefähr  152  4U0  t 
K  'lifjgen  «um  Verkauf,  so  wird  rann  die  Grofs- 
artigiieit  dieser  liegünstiguiig  tiberseheii.  AnfHer- 
üm  ist  die  GeBellsehaft  fHr  30  Jahre  von  den 
Stenern  d*'s  Kreises  Cape-Breton  befreit.* 

Hafen  von  Sydney.  Die  Ense  werden  in 
iim  Hafto  v<ni  Sydney  gelagert.    Die  Stadt 


*  Welolie  SffmtlidMn  Latten  heben  dagegeD  die 
Wake  in  DentMfciiDd  mftnbringeBt 


luit  der  Geaellsehnft  mgeflUir  S09,85  Hektar 

I.aii>1  iniu'Hialb  der  Stadtbezirke  geschenkt, 
deroll  Lage  am  Figur  1  enicbtlicti  ixt.  Die 
Ansicht,  dafe  Sydney  in  den  Pelnr-Begienen  lige, 
ist  irrthiimlich.  Die  Hejjrierangsberlchte  von 
IbBU  bis  lH9\i  besagen,  dafs  der  Hafen  wegen 
Eis  am  frfihe$ien  am  .^1.  December  1880  g«- 
schlu»8t>n  werden mnfsti'  und  erst  am  29,  April  IKH 1 
]  wieder  eisfrei  war.  Er  war  also  4  Monate 
geschlossen.  Dunhschnittlicli  ist  der  Hafen 
j  39  Tage  im  Jahre  sugeftwren.  Demnach  sind 
die  aiuerikiiiiisrhen  Seen,  auf  deren  Schiffbarkeit 
die  Grufseiscnindustiio  der  Vereini^a  Staaten 
I  bemht,  weoiirer  Zeit  eisfrei,  als  der  Hafen  von 
Sydney.  Für  die  .\usfulir  des  Wi  rkcs  kunimt 
der  Seeliaten  in  Louisbourg  in  Beti-acht,  welcher 
das  ganze  Jahr  liindnnsh  eisftvi  ist,  nur  64  km 
vom  Werk  entfernt  lie-rt  und  durch  die  Sydney- 
Louislintii  p^-Eisenbalin  mit  demselben  verbunden  ist. 

.\nia>{e  des  Werkes.  Die  Anlage  besteht 
ans  vier  Hoch  Öfen,  zehn  öu-t  kippbaren  Martin- 
öfen, einer  889  mm  Biockwalzo,  Durch- 

weichungagru- 
ben,  400  Otto- 
Unffrnarin  -  Koks- 
Öfen  mit  Gewin- 
nung der  Ne1>en> 

producte,  einer 
Kohlenw&s  che, 
den  zugehörigen 
AVerkstattennad 

einer  Eisen- 
giefserei.  Für  die 
Bewegung  derBoh- 

mafei'ialien  ist 
durch  weitlUoIige 
Geleisftnlagen  und 
sonstige  Bewc- 
gungevorrichtun- 
gen  in  ausgiebig- 
stem Msifsc  gesorgt. 
Seit  14  Mcmutr'ii  ist 
die  Anlage  lui  Dan 
nnd  in  Kurzem  kom- 
men die  Hochöfen 
und  Koksöfen  in 
Betrieb.  Die  6e- 
sfllMiiaft  Itesitzt 
ein  Gelände,  auf  welchem  bessere  Häuser  erbaut 
und  mit  allen  BaqneuUehkeiten  anagerfistet 

werden  soUeUi 

Silfswasserversorgung.  Das  Süfswasser 
kouuiit  vom  Sydney -River,  welcher  ungefähr 
8  km  vom  Werke  entfernt  liegt.  Ein  Damm 
nnd  t'ine  PnnipRtation  sind  erebaut,  um  das  Süfs- 
wasser dieses  Flusses  vom  Salzwasser  zu  ü'ennen. 
Anfterdem  ist  die  Entwftssemng  einer  Fliehe 
von  untrcfniir  1  fi^t  qkm  nutzbar  zn  machen. 
Der  Damm  ist  uugefÜir  73  m  lang  und  hat  in 
der  Mitte  des  Flusses  6  m  Tiefe.   Er  ist  mit 


l.a^i»  des  Werks  am  Hafen  von  Sydney. 


p  lularoaüoiiala  AnlaitcitrUck« 
Mr.  II, 

<i  Buhn  v«B  6m  JtakaOfm. 

>-  H.'servoir, 

M  Wll(UI-K«MCl, 

I  Kok«'r>'ti. 

M  Ain«">K'>'iK  >i>'i  iritsrMloni«- 

loii  KlM-ntiahn. 
>  Neti«ng«l«is  d«r  iul«rciil«liblan 

RiiutnbHhn. 

Cmriibiilm  der  Hoiieivc  Kiz- 
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Fiiichw»-(r(  n  vorRchon  and  einer  0«ffiiuns:,  w«'h  he 
Unrclitranp'  von  SchiftVn  voji  (>  iii  IJreite, 
1,K3  tu  Tiofg^ang  bei  Ebb«  und  lö,24  tu  Länge 
gwtattet.  IHe  Fampstation  beiteht  aas  swei 
l'nmppii  iiiiil  zwei  homontalon  Rölu'enkfsseln. 
vuu  doneu  jeder   110  P.S.  entwickeln  kann. 


Anlagrc  «iir  Bcweirung  der  Krze.  l)iesr 
Anlaufe   bfsteht    ans   einer   Anlefrel)r(i«'ke .  anf 
vvelfhe    vi<i    Hebcvomchtungen    gestellt  sind,, 
i  IlmUch  dpigoDij^u  zur  Bovrtgrmg  der  Kohlen 
in   den    Ouf-kv.    IMr   Hrfievomehtuniren  eine»* 
I  jeden  Thuruies  können  in  24  Stunden  i22i)  bw 

1525 1  entladen.  Die 
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! 
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1  a 
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Figur  8.  Erzlagcrplätzc 
MrWmt.  »  SnliflMTbls  Mr  maoo  I.  »  Bmni  Kobtini, 


Dieselben  sind  «Hir  ct.irk  gebant,  am  rinen 
Druck  von  10,5  kg  auf  1  qcm  ao^balten  za 
kSnnen.  Jede  Pnnpe  kann  11355  ebm  Wamer 
in  24  .Stunden  liefern,  so  ilafs  eine  Pumpe  für 
den  Hedarf  des  Werke»  geuügt.  Ks  »ind  direct 
gekuppelte,  dreiftche  Expamions-Dnplexpninix-n 


Frzr  \v<  i  ilcn  aua  den 
Schiffen  direct  in 
kleine  BdtUter  gefSr» 
dert  und  von  diesen  in 
nach  unten  entleerbare 
Wag.  n ,  welche  auf 
einer  I  >oppe]g«leiS> 
anläge  bewegt  wer- 
den. DieAnlegebrucke 
liegt  nngefUtr  335  m 
von  den  Krzvorratlis- 
räomeu,  auf  welchen 
drei  (iktleise  angeord- 
iit  i  siinl  mit  Weichen 
u.  8.  w,,  zur  Hand- 
habnng  des  Koks,  des 
Erzes  und  des  Kalk- 
steins für  den  regel- 
rechten itedarf  der 
HodiSfen  und  Lagern 
auf  dem  Platze  (sidie 
Figur  2  und  a). 

Der  Erxlagerplatc 
int  mit  ilrei  Urowti- 
Hoistings  vorsehen, 
wie  FifiTir  3  zeigt. 
Es  können  für  U  Mu- 
iKilc  Eizf  und  Kalk- 
sUiiiie  l'iir  4  Hochöfen 
aufgestapelt  werden 
nnd  ilif  '!  Hi(i<*tinLrs  können  denHorhöfen  vnm  Lager- 
platz genttgüud  Materialien  für  den  Betrieb  im 
Winter  xiiflihren.  DienntsbareLlogedeeEndager- 
]i1atze.s,  wie  ilm  Fiü:.  2  zeifrt,  ist  nngefilhr  290  m. 

Das  Erz  wird  von  der  Landnogebriicke,  anf 
welcher  di»  ümladevoiricbtnngen  stehen,  aof  die 
Vorratharäumf  TiLf  n  Jert,  und  ent- 
weder in  Vürrathsi-ftume  für  den 
gewöhnlichen  Dctrieb  oder  in  die 


Figur  a, 


mit  Conden«atton.  Der  Hochdrücke^  linder  hat 
304,8  nin,  der  Zwiackencylinder  482,6  mm  nnd 

der  Nirilt'rdrnckcylinder  7<)2  mm  licht«  Weite. 
Die  riuuger  haben  4U<>,4  mm  Durchmesser,  alle 
mit  609,6  mm  Hab.  Es  sind  Vorkehmugeu 
getroffen,  nm  später  die  Stadt  Syiln^  oder 
andere  Vi  rbrandier  an  Mc  W.ism  rU'itung  anzu- 
scblielsen.  Zur  Kühlung  der  Hochöfen  soll 
Salswauer  benntst  werden. 


Vorrathsr&ume  für  den  ErzlafiLi- 
platz  entlnilcn.  l>if»  er«teren  sind 
unterfahrbar  von  einem  dur<-h  Motor 
angetriebenen  HSlIerwagen,  welcher 
mit  Waai;-!'  vi-rsflirn  ist,  und  die  Krzf" 
dem  Förderwttgeu  des  Aufzuges  zuführt.  Die  Vor-, 
rathsrlnne  ffBr  den  Enlagcrplatx  entladen  selbst- 
thätig  in  zwei  Kübel,  welche  je  .'{<hm)  Ick  fassen 
und  aof  einem  reberfnhrungswagen  stehen.  Mittels 
der  UeberfUhmngswagen  werden  die  Kfibel  an  den 
Brown-Hoistingft  gefahren  und  durch  diesen  anf 
«Ifii  Erzl;i£rerplat7.  für  den  Wciterbeilaif  <  ntladen. 
lui  Winter  schallen  die  mit  Schürtkubeln  ver- 
sebonen  Brown^Holstiogt  die  En»  vom  Lng«r- 
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fhtz  in  die  Vurrnthirtuue  fiir  den  Eralagerplftts 

mltT  luittrl^  nach  nuten  entleerltami  \V;i;ri  ti  .•mf 
di«  \  on-athMäume  tür  den  gewShiiliciien  iictrivb. 
Die  Vomtharlnme  I6r  den  EnlagerpUtz  haben 
51}  gleiche  Abtheile.   Der  Koks  wird  ans  vier 


abnehnibareH  DIlMMwpttsen  versehen.  Der  tehrSg 

anpi  iiidiii  if  (ücliiiinf/ii^'  tonlrrf  zwei  Förilcr- 
wageii,  weliht)  unter  dvii  Ktiksvorratbsräumen 
in  einer  mit  Stahlblech  aosKefcleideten  Ombe 
anfeetsen. 


h  i^ur.  4.    I/i  'I  plan  der  Hochofenanlage. 


CMitnd«,  f  GabllMaucbia«  ikjiw,  4  KmmIIum,  •  nMHMan|«ratar,  f  HodiarM,  g  HarUfeD. 
k  Enbf«rpta1i^  m  Zar  Ladabrflcke  Mr.  II,  «  Zar  \mMnM»  Mr.  I,  •  ThMT-THd». 


Ahtheilen  der  Torrathsrliume  für  deu  gewöbii- 
fichen  Betrieb,  wolcho  iitier*  ilor  FOrdergrnbe 
lie?*»n  nnd  tuiraittolbar  in  di'ii  Kilrderwajjfen  i'nt- 
liuleu,  di-iu  Hochofen  zugcfülirt.  2H  .-Vbtlieile, 
•1er  7  ISr  Jeden  Ueehefen,  dienen  snm  Hand- 
haben von  Ers  nnd  Kalkstein. 


lUc  Winderhitzer  »ind  25,!)  m  hoch  nnd 
haben  ti,+  in  im  Durchmesser.  Der  daziiL'i  höris:«' 
Kamill  ist  <!0,9()  m  hoch,  hat  2,71  in  1.  W. 
und  itit  sehr  gut  verankert  und  t'undamentirt. 

Das  Kesselhans  (if  in  Fignr  4)  ist  16,154  m 
breit  nnd  175  m  lang.   Es  ist  in  Eiseneonstmc- 


Figur  fiw  Stahlwerksanlage. 

M  MartiiMlahlirn-k.     GMam«Ur,  e  I 


Die  liochöfen.  Die  Hochöfen  haben  fol- 
geade  Abmessnngen:  Hölic  25,9  m,  KohlenKack 
<>.l  m,  Gestell  3,58  m,  Gicht  4,4()  m;  es  ^ind 
12  Dä.«en  von  je  1 52  nini  vorgesehen.  Jeder 
Ofen  hat  eine  patentirte  Begiehtungsvorrichtang. 
Der  Oftamantel  hat  nnten  8,5  m  Durchmesser 
nnd  (ilieii  7  in  an  der  (Höht.  Mitte  liintrwinil- 
ieiiung  um  den  Ofen  hat  14  m  Darcbme»äir. 
Die  DfisemstSoke  sind  mit  Kugelgelenken  and  mit 


tion  nnd  Manerwerk  nntVefiihrt.  Die  Kessel  liefem 
HOdO  V.  S.  und  sind  mit  zwei  IMechschornsteineu 
versehen.  Diese  Soiiornsteine  haben  .'{,35  m 
1.  W.  und  sind  »ji»,!M;  ni  Ihm  Ii.  Die  Abhitzekanflle 
liegen  Uber  der  Hiittensohle.  Die  Kessol 
arbeiten  mit  etwa  10  Atm.  Deberdmek. 

Das  Maschinenhans  liat  eine  Siianinveite 
von  13,4<i  in  und  eine  Länge  von  ii(),i<t)  ni.  Es 
enthUt  fünf  Paar  Geblisemascbinen,  Aber  welchen 
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ein  SO-t-Lanfkrahii  läuft.  Die  Hochdruckcylindcr 
ilieser  ^^;lM•l^me^  liiibeii  1270  mm  1.  W.,  die 
Niederdruckeyhnder  24^0  uiiu  und  die  Oeblase- 
«^'lioder  2438  mm  I.  W.  bei  1524  mm  Hob. 

I>ii.s  Puinpeiifi  ans,  wrldies  sich  an  das 
Maüi-hiuenbaus  auHclilielst ,  but  eine  Lilngc  vuu 
(i0,96  m  und  eine  Breite  von  9,14  m  and  enthMt 
dni  direct  gekniipelte  wagereclite  Compoand- 
pumpeo,  deren  Dampfcylinder  457  mm  and  813  mm 
1.  W.  haben.  Die  Bronzeplunffir  haben  610  mm 
Durchmesser  und  !tl4  mm  Hub.  Jede  Pumpe 
«"II  in  2  t  Stnndrii  97  S^'O  cIjiu  lleleru  können. 
Kine  vierte  Pumpe  kann,  wenn  nothwoudig,  noch 
aufgestellt  werden.  Dies«  Pumpen  erhalten  ihr 
Wasser,  welcbcs  zu  Kiihlzwecken  dient,  vom 
Hafen.    Aufsordem  sind  im  Fumpenbaase  noch 


Martinatahl werk.  Mittele  25-t-Pfannen 
wird  das  flüssige  Roheiseu  entweder  d^T  (tiefs- 
maschine,  welche  l(i27  t  iu  24  Stunden  auf» 
nehmen  kann,  oder  unmittelbar  dem  Stahlwerk 
zugeführt.  f>aa  Stahlwerk  fnthalt  zehn  kipp- 
bare 50  - 1  -  Martiuöleu ,  welche  von  beiden 
Selten  chargirt  werden  kOnnen.  Zwei  Chargir- 
inaflchincn  dienen  zum  Einsetzen  von  Schrott 
und  festem  Sonntags-Boheiiien.  Die  allgemeine  An- 
ordnung der  llartinSfen  ist  aus  Fig.  5  erelcbtlich. 
Die  Erxengvog  des  Slurtinstahlwerk«  soll  tSglich 
1422  t  betragen.  Ikr  Stahl  wird  in  Co'iuiUen  anf 
Wagen  gt^ossen.  Eine  iilockausstuisvurrichtung 
zieht  die  Coquillea  ab,  und  die  BlOeke  werden 
in  heizbare  Gruben  eingesetzt.  Da^  Stahhvrrks- 
haaptgebäude  hat  19,8  m,  der  Anbau  11,28  m 


Figur  6.  Lagephui  des  Biodnraüiwerk«. 

i  ItbflMnrvi,  »  Sar«waa8«r-Stmndrohr,  e  Werk<Utt«,  4  KaaMlhwHI,  «  SishaMt,  f 
i  FnaptnlMiu,  I;  BlockwalnNfk,  I  K«aMlluitts  m  Wm|«»  • 


f  9wi«n«ni,  a 
•  IiOomwttvKlnppm. 


ein  Paar  Überflächeu-Cuudeusutureu  untergebracht, 
doreh  wdche  das  znrQckllteftende  Wasser  von 

den  Hochöfen  zu  Coudensationszweckeii  benutzt 
wird.  Drei  Dnplexpum{»en  suchen  mit  der  ShIh- 
wassorleitung  in  Verbindung  und  dienen  zur 
Kesselspeisung.  E.s  ist  aber  noch  Vorsorge  ge- 
troffen, im  Nothfaile  mit  Söfewaeser  kflhlen 
zu  können. 

Elektrische  Kraftstatlen.    Diese  Ab- 

theiltm^  licsteht  ans  drei  500  K.  W.  Flcktro- 
Dyuamos;  jede  dereelben  l&oft  vuu  einer  Krcuz- 
Compoondmaschine  mit  608  X  1016  mm  1.  W. 
und  \067  iiim  Hub  und  90  minutlichen  L'm- 
drehuugeu  mit  Condeneatioa.  Das  eiserne,  mit 
Hanerwerk  aufgeführte  GebAnde  hat  15,6  m 
Spannweite  und  39, (j  m  Jjilnge.  L'eber  sämmtliche 
Maschinen  läuft  ein  15-t-Krahn.  Alle  Einrich- 
tungen, wie  Schaltbretter  u.  6.  w.,  sollen  nach 
den  neneeten  Erfiüirangen  eingeriditet  sein. 


.  Spannweite  und  eine  Länge  von  253,6  m.  Das 
Oae  ffir  die  UartlnSfen  wird  theüweiBe  in  Gene- 
ratotin  iiriitstcn  Syeteue  emeugt  und  theilweise 
v<»n  (it'ii  Koksöf»'!!  s'pnoniraen.    fUn  Gasometer 
von  28316  cbm  liiliali  ist  so  coustruirt,  daf» 
ilas  Gas  den  Oefon  mit  einem  Drack  von  137  mm 
I  Wassersikulc  zugeführt  wird. 
.       Blockwalzwerk.  Die  Blockstrafse  (Figur  6) 
mit  Walsen  von  889  mm  Dorchnemer  wird 
nnq-ctrirhf  n  rlnrch  ein  l'aar  1270  X  l''>24  mm 
.  Heversirmascliinen.   lieber  der  Blockatral'ee  läuft 
I  ein  elektrieeh  angetriebener  SO-t^Laufkrihn, 
welcher  auch  die  Blöcke  in  die  heizbaren  Tief- 
I  Öfen   einsetzen  kann.     Das  Gebäude  ffir  das 
I  Blockwalzwerk   und   die  Tieföfen  ist  24,y5  m 
breit  und  146,3  m  lang.  Die  zugeht'irigen  Bollen* 
gänge,  hydraulischen  nml  Daini/f-Sclippren  hiind 
,  allerneuester  Constructiou.    Die  Kessel  Ihr  das 
I  Btockwnlswerk.  kSnnen  3000  P.  S.  liefern,  vnd 
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ih^  tn?h;Uule  ii^l  1  1,m2  m  broit  lui'l  !M),22  m 
laug.  In  einer  Ahtheiluug  des  Ciebiludcs  sind 
ini  hydraalische  Duplex- Dra^^ompen  nnt«r- 
t'chracht,  welche  dem  Ihnf-kwasser  .'{5,2  kjr  auf 
1  qcm  Pressung  geben.  Mit  dem  Martinwerk 
M  etne  Dolomit-  und  Kalklirennaiilage  nit  den 
n9thig-en  Einrichtnngen  zur  flcr-ti  lluiig  der  hasi- 
iclieQ  Hasse  verbunden.  Die  Pfauuenrepai-atnr  ^«:- 
Khieht  in  emflm  OebBnde  voo  10,7  ;<  24«^  »h 
welches  mit  elektrisch  angetriebenen  Lauf  kriihneii 
Ton  15  t  Tnigfthiprkeit  ansgerüstfit  ist.  Ks  int 
darin  Kaum  g'enng,  um  H  Pfannen  ^rleichz^'itig 
zn  reparircn. 

Der  Tlieer  wird  von  dt-n  K  o  k  s  ö  f e  n  in 
Wagen  za  dem  Theerbehälter  (Figur  4)  gebracht 
lad  von  diesem  siim  Versand  In  Tnnkdampfer 
^ppninpt.  Tin  allgemeinen  ist  die  Kuksofeiiaiilafr»' 
ein  Abklatsch  der  in  Everett,  Mass.   Sie  besteht, 


Schaft  herzustellenden  Roheisens  und  dos  vor- 
geblockten Stahls  besprochen  worden.  Der 
Generaldirector  der  Dominion-Eisen-  und  Stahl- 
(Tesellsehaft  selbst  hat  nun  {reilufsert,  dafs  die 
Selb.<sikosten  des  Roheisens  nicht  22,75  ..M  und 
die  Selbstkosten  de«  ▼orgeblockten  Stahls  nicht 
lt),.'iV)  tyH-  übersteigen  werden.  Der  amerikanische 
Verfasser  meint  dann  mit  ^elbtttbewurstseiu,  dafs 
wohl  kdn  Werk  der  Welt  so  niedrige  Selbst- 
kosten aufzuweisen  habe.  Der  grOfste  Theil 
der  Erzeugting  soll  exportirt  werden.  Sydney 
liegt  unr  ungeführ  3ti73  km  von  Livorpuol  und 
4197  km  TOA  Antwerpen.  Das  Werk  ist  («60  km 
von  Buston  entfernt.  Von  Montreal  sind  es 
auf  dem  Wasserwege  nach  Sydney  1 157  km  und 
naeh  Pittsbnrg  1143  km.  Der  Haaptexport  von 
F^olieisen  und  \  ii|i,'t'hl-t(kteni  Stahl  »oll  nun  nach 
Europa  geschehen.  Zu  diesem  Zwecke  hat  die 


,  •-    I  .    A.^^-^  r-i.;?..;4_— 


V'unir  7.  Koksüfenanlapo. 

I  KoUienwili»  h>-.  h  Wa.>chrauiD.  <■  Bf  rfte-Verladevorrichtung,  d  Vcrladovorrichtung  fUr  («»ai«})«!!«  Kobl*n,  «leer«  WagM, 
^b«iBd«ne  Wagen,  y  KoUleDtHMl.«,  A  KohlaMufuhrfeleia.  i  Koka|«l«ii,  t  SO(K>  I  KohlaD-Vorretfaarlnm«.  ( G«I«M  ISr  «Ii«  KoUm- 

pbk«tl*lor,  •  GMtoHia(inn'<hBU9,   (  BrblKer,   «  AiniiraniakhauK.    r  Kp«<«-Ihiin«  mrivnp.       <»  ByJaHfliOGilhOfg  Ihw 
babn,  I,  I,  a,  4,  ft,  tt,  7  und  9,  Koksfifan,  Balleriea  von  ja  50  Oe(en. 


vio  FiiLcur  7  zei^l.,  aus  zwei  Reiben  VOn  j6  vier 
ürsppen,  jede  zu  50  Oefen,  also  im  gansen  ans 
400  Oefen.  Es  sind  Otto-Hofftaann-Oefen  mit 
t'f^ninnung  der  NebeiQrodncte  nnd  sollen  täglich 
1625  t  Koks  erzengen.  Die  .\nlaire  ist  mit 
allen,  den  Lesern  von  „Stuhl  und  Eisen'^ 
beianoten  nSthigen  Kesseln,  MaaeiUlien,  Scrub- 
bem,  AiniiH'ninkbans  n.  s.  w.  vcrsehf^n.  Anfserdcm 
ist  eine  Kohlenwäsche  vorhanden,  welche  tilglich 
9438  t  Kohlen  ca  waschen  imstande  ist.  Anch 
^'ohwefelsJlure  soll  erzengt  werden  nnd  zwar 
tlgUch  40  t.  Hierzu  sollen  Pyrite  benutzt 
werden,  welehe  aof  New-Fonndland  gewonnen 
«erden.  Die  Werkstatt,  Giefserei,  S^miede, 
Modellschnppen  und  Schreinerei  sind  angeordnet, 
wie  Figur  ♦>  zeigt.  Dai's  auch  diese  Ncbenanlagc 
nit  den  neuesten  nnd  praktischsten  Einrichtungen 
verseben  ist.  kann  nicht  bezweifelt  werden. 

Selbstkosten.  In  der  canadischeu  Presse 
•ind  vieUheh  die  voniunichtliehen  Selbstkoaten 

von  der  Doninktn-EiMn-  nnd  Stahl-Gesell- 


Doniiuinn- Eisen-    nnd    Stahl -(Tesellsrliaft  auf 
lange  Zeit  7  Dampfer  gechartert.  Dafs 
die  Ottdlsehaft  nfeht  bei  der  HertteUnng  von 
Halbfabricaten  stehen  bleiben  wird,  ist  sidier 
anzunehmen.    In  den  nächsten  Tappen  wird  der 
erste  Hochofen  angeblasen,  dem  die  Inbetrieb- 
setzung des  zweiten,  nnd  der  Stahl-  nnd  Wala- 
werksanlatre  im   Frühjahr  oder  Sommer  diese« 
i  Jahres  folgen  wird.  Wie  Zeitungsartikel  besagen, 
I  soll  von  mehreren  groAen  Exportfirmen  In 
Canada   eine   lebhafte   Afritation  ausgehen  zur 
I  Wiederherstellung  der  früheren  Zollverhaltnisse 
I  zwischen  Dentsehland  nnd  Canada,  nnd  diese 
!  soll  von  der  canadischen  Regierung  selbst  eifrig 
gefönlert  werden.    Wie  man  auch   auf  selten 
der  canadischeu  Regierungspartei  davon  überzeugt 
sein   soll,    dafs    die   vom  Ministcrpriisidentcn 
T.aurier  mit  <i'  cröfsi  n  Verheifsunu-en  i'injireleitete 
.  „all-britische  Keichspolitik''  für  Canada  zu  einem 
j  vollstlndigeo  Fiasco  geführt  hat,  so  sollten  von 
selten  Deatacblanda  hei  Wiederaalhahme  von 
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ZoUvejiuuidlaugen  die  gerUigeu  Sclbstkoäieu  der  |  amU  für  Canada,  die  Zucker|)räuiien,  welclie  der 

Dominion-EiBen-  und  Stahl-GcaeltBCliaft  und  d«ren  ■  dentachen  Znckerindastrie  vom  Staat  gezahlt 
dadurch  ennöfflichto  Kxiiortfiihigkoit  nicht  nnbe-  werden,  bckHiiiptl  worden  sind  uud  werden, 
achtet  bleiben.  Auch  «oUte  (jejrebetienfalls  ener-  Aber  eine  Auät'iihrprilniie  vmi  12,40  auf  l  t 
gisch  darauf  hingewiesen  werdeu,  mit  wolcheu  Stahl  ist  trutz  Zuckcrpriliuie  hoch  beumssen!* 
Nachdruck  leiteiii  Amerika  and  England,  also  A-iYc  lArmaiim  /r.-OiHiabrikck. 


Die  russische  Kolileu-  iimi  Roheisen-Industrie  mit  besondeier 
Berücksichtigung  der  slidrnssischen  Yerhäitiiisse.^ 

Vun  Hudiot'eiiingeiiieur  Or.  Neumark-Gleiwitz. 
(Hierzu  Tafel  II  und  Hl.**) 

M.  H.I  \hu-v\\  iiii-^r!  ri  hochgeschiUzten  Horm  in  der  Xarlibarsi-hafr  von  Tnla  «ms  Jahr  l<>28 
Vorsitzt  iiilcH  wurde  mir  der  idirenvolle  Auftrag^,  im  erbaut  w  ii  lcii  sind,  und  man  i>t  Irr  Mi-inuiipr. 
Auf^chlul»  an  eine  mehnvöoliontliche  Heise  durch  '  dafs  dort  uüi>as8ige  l>eut.soho  von  Anfang  an 
Mittel-  und  Sfld-RllAland  an  die!<er  Stelle  Einiges  dazu  Beistand  i?clei8tet  haben."  DeutHche  haben 
flbir  rlort  GeHeheneM  und  (ü'lirsrtf"^  vor/.utiair<"n.     »iniin;ich  den  (Trnnd^rfin  ilii   iiissis<  luii  Ei>('h- 

Ich  bitte  Sie,  u.  Ii.,  bei  meinen  MittlieiluuKeu  Industrie  gelegt!  Von  Tnla,  d.i.  dem  Revier 
^tigst  berBeksiehtigen  zu  wollen,  daßi  es  nnmSg-  |  Central-Rofsland,  hat  sich  die  Hochefenindastriu 
Iii  Ii  ist.  in  (Ipiii  •  iiiri  ri  K. Innen  eines  kiu'zen  /.uailchnr  nach  dein  Tral  und  .Sibirien  viibrcilri. 
\  ortrageü  ein  auch  nur  eiuigerniul>»ou  aoschuu-  i  Die  ersten  ge«ctxgeberi8Cbeu  Maisuahmtu 
liehes  Bild  von  dem  gewaltigen  Hechanismns  j  datiren  von  Peter  dem  Qroben,  welcher  im 
der  bedeutenden  und  aufserordentlieh  interessanten 
Kohlen-  und  Rohei»en  -  Industrie  des  fo-ofseu 
rnssisi-hen  Reiches  zu  preben.  Ich  denke  aber, 
dafa  eil  r  ubeneblesibche  Kisenhüttenmann  mit 
besonderem  Interes?r  rille  Nachrichten  über  das 
nachbarliche  Ei»enh(ttteu\vei<cu  aufnehmen  wird, 
anch  wenn  dieselben  auf  erschSpfende  Klarheit 
keinen  .\!is|iMii  h  machen. 

Wie  bei  uuü  in  iJeutM'hland  giebt  es  in 
RnMand  eine  Beihe  von  Bezirken  der  Eisen- 
und  Kohlen-Industrie,  welche  niehr  oder  wciii^jer 
unabhilngig  voneinander  arbeiten  und  sich  in 
ilii-en  Absatzgebieten  bekämi<tVn.  Man  spricht 
gewöhnlich  nach  ^lafsgabe  ilirer  l!edcutun<f  von 
folgenden  Bezirken:  Siid-RulM.unl.  rial.  l'i>!fii, 
Central-Kufgland,  Nord-KafHlaiid  mit  Kinland  und 
Sibirien. 

Brzfiprlii'li  des  Alters  der  rrifi-i-i  lun  Kisen- 
erzeagung  fehlen  bt^ittimmte  Nachrichten.  Jcdeu- 
iiilb  war  die  Methode,  Eisen  dirert  ans  den 
F<rzen  mit  Hülfe  von  Holzkohle  und  kleiner  Blase- 
oder JUUufener  tu  erzengon,  aufsorurdeutiich  alt. 
Aber  von  einer  wirklichen  Ki»enindnstrle  kann 
erst  im  17.  Jahrhundert  die  Hede  sein.  In  einem 
alten  Buch  vom  Jahre  !m<>.">  ..  l'.ber  die  I'ro- 
ductiou  des  L'obei.xens  in  lüilsland",  heraus- 
gegeben von  dem  schwedisch«!  Bergrath  Nor  h  erg, 
Hndet  man  folgende  MittfieiliiTitr :  „Auch  woifs 
man,  dafs  grAlscre  HM,  |);,irii  in  Kufslund  zuerst 

*  \orir«g,  ^ehaltt'ii  uut  der  Haii|>tvcrsaiiiiuliiiijr 
ilcr  .Eisenliüttc  Ohcrüililfsirn"  at«  2.  I'ci  finlier  IlMN» 
zu  Ulciwitz.  V.Tgl.  auch  .Stahl  und  bligen'  IHÜl 

**  Die  Tiifcln  )f  und  III  werden  der  nichston 
Niunmer  Iwigegeben. 


Jahre  I7l!>  das  sogenannte  Berg  -  CuUegiuni 
gründete,  »ind  mit  anfserordentlicl»  verständigen, 
sogenannten  Berg- Privilegien  die  Kntwicklung 
der  Berg-  und  llüttt  n  lallu^trie  unterstützte.  Kr 
bestimmte,  'l;it's  iriln  \laim  ilas  Recht  habe. 
Krzo  in  Staats-  uud  Privatiandereien  ohne  be- 
sondere Genehmigung  zn  graben  gegen  oinou 
F<"rilfrxins  von  '/sj  ilr"^  Wcrthps  drr  Mineralien 
uud  eine  Hntsi-hädigung  tiir  Devasliition  von 
(frund  und  Boden ;  daneben  war  dem  Staate  eine 
Steuer  von  ''lo  des  Wertlies  aller  erzeugten 
Broducte  zn  zaiileu.  Nach  uianebeu  Wandlungen 
wurden  diese  Privilegien  dwrch  f*atharina  IT. 
vollstilndig  abgeschafft.  Ein  neues  (lesetz  vom 
JS.  Juni  17H:i  setzte  fest,  liafs  der  (irundeigen- 
ihümer  der  alleinige  Besitzer  alier  l'roducte  über 
und  nnter  Tage  sei,  nnd  so  ist  es  bis  heutigen 
Tages  auch  gebüelim.  Kim  Ansnalitiio  hiervon 
gilt  nur  für  Polen,  wt»  Schürfarbeiten  und  der 
Bergwerksbetrieb  auf  Eisenerze,  Zinkerze,  Blei- 
erze und  fossile  Kohlen  auch  ohne  (ii'iirlmiiLiitng 

;  des  (iruiiileigenthümers  durch  Expropriation  aus- 

i  geführt  werden  können. 

Bevor  ich  auf  die  Beschreiliung  der  einzelnen 
Industriciri'hief n  iiüIk  i  '•inü'ehe,  möchte  ich  Ihnen, 
ui.  II.,  kurz  ein  i>ild  von  der  ticäiuumleutwick- 

,  lungder  rnssiscben  Kohlen-  nnd  Roheiaen-Indnatrio 
vorführen.    sVerL-l.  Fi'_'.  \  h\<  l"». 

Im  Anfang  diese.s  Jahrhundertü  betrug  dieKuh- 
eisenfHbrieation  ganz  Rufslands  etwa  80000  t. 
Wie  Sie  aus  «lern  Schaubild  »r-ilnri,  ist  die 
i'roduction  allmählicli,  aber  fast  ununterbrochen 

*  Vergl.  „Stahl  a.  Eisen"  IttttU  Ü.  1U94,  1900  S.4d». 
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überholt  und  iiiiiiml  den  vierton  Platz  nach  den 
Vereiui^ten  .Staatuu,  England  und  DeaUicbland 
in  Jahn  1891  bereit«  «bor  1  UOlion,  lud  jetit  i  ia  der  Wdi  ein.  In  Besng  auf  die  verhUtnib- 
begiut  ein  gewaltiger  Anftehwnng;  1895  sliid  ;  mKlsige  Zimaluiie  der  Prodvetion  in  den  letsten 


gestiegen.  Sie  betrug  iui  Jahre  1H5<)  rund  V4 
HUliou  Toaaeu,  iui  Jahre  1880  rund  Million, 
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Pignr  1. 

Froceiituale  Vcrluiltuisse  der  Eilen« 
airsfördemng  der  Welt  1806. 
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FiiTur  2. 

Prooentuale  Verhältuiase  der  Kohlen- 
iBrderung  der  Weh  1880. 
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I' ,  Milliniien,  IHMH  sind  2  Milliniieii  und  1901) 
vielleicht  schua  3  Millionen  Tonauu  übcr!jchhtt(.>n. 
Salt  1899  reOii  sieh  Bolhlands  Boheiaenindantrie 
banitt  direet  an  Denladilaad,  es  hat  Fraakreidi 


ir»  .rulirtn  Hteht  Uursland  an  erster  Stelle, 
Amerika  au  zweiter. 

Die  Kohlenindnstrie  Rnfiriauds  ist  noch  aoOer* 
ordenüicli  jung.    Obgleich  das  Vorhandensein 
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Figar  &  Figur  6.  Flgnr  7. 

Mmammngomg  der  WeU  in  d«i      Rnftlandt  RohetMBflneiigoiig  in  den       RnJUinda  KoUmflIcdentqg  in  den 
leatn  00  Jahren.  letalen  20  JäbfM.  letaton  46  Jahren. 


Figur  4. 

hMntaale  VerhältnisHe  <ler  Kohei»eii- 
der  Welt  im  .Fahre  1809. 
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Fignr  6. 

Proientiinli'  Verhältnisse  der  Roheisen- 
erxeuguD^  RnMands  188B. 
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¥\gnr  8. 

l'rocentaale  Verhältnisse  der  Kohlen- 
f&rdeniag  Rufslands  im  Jahre  1809. 
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der  Knlilf  >i'hon  lanpo  heknntit  war,  hefrann  eine 
regelrechte  GowiauuDg  nicht  vur  dorn  Jahre  18.55, 
wo  Tdkn  and  Süd-RvAland  fast  di«  «iozi^cn 
I^dllGenten  waren  und  kanin  150  000  Tonnen 
erzcn^rten.  Erst  «eit  jener  Zeit  wandte  die  Re- 
gierung diest?in  wichtiReu  Industi'iezweif?«  pröfserc 
Aüfmerksüiiikrii  zh  nnd  bewirkte  oiiu;  si  luif-lli- 
nnd  krilftige  i^ntwicklung:  nicht  nur  in  Polen  und 
Säd-BuUlaud,  »onderu  auch  iu  Central-Unl^land, 
im  Ural  und  Kankasns.  (SSnetig  fQr  diese  Ent- 
wicklunir  war  tlic  Nnln-  i^rolser  Verbrauchsgebiete. 
Ueberau  bt\stand(^-n  ücbun  blühende  ladustrien, 
welche  auf  dem  Verbrancli  vun  vegetabiUschen 
Brennstolfeu  hasirtcn  und  deren  l'ortschreitonde 
liedeutang  gebieterisch  dieErschÜefsung  leistungs- 
filhigerer  Hfllfstnittel  erforderte.  Im  DonessbasRin 
gab  CH  weit  und  breit  keine  Wälder;  die  Kohle 
bildrfc  bald  den  einzigen  Breiin8t«»ff  tllr 

Hausbrand,  Industrie  nn«i  Kiseabuhn.  Die  Näbc 
der  reichen  Brxlager  eneagte  eine  blühende 
Ei.seniti.lTi>trip .  wnlche  wiedernm  eine  sichere 
Uriiudlagc  für  dan  weitere  Ertitarken  der  Douez- 
kolilenindQstrie  ergeben  hat.  Trote  der  echnellen 
Kiiiw  "n  klung  der  russiBcben  Ki'lili  tifnrdernng  ge- 
nügte dieselbe  bei  weitem  nicht  dein  gesteigerten 
Bednf.  Sie  erreichte  bereits  in  Jahre  1890 
eine  H<fhe  von  0  Millionen  Tennen  und  ht  in 
den  weiteren  fahren,  bis  znin  -lahre  189!», 
auf  13  MilliuiRu  'I'ijuutjn  gestiegen.  Aber  das 
lÄt  im  \'ergleich  zu  den  übrigen  ln<ln»triestaaten 
noi'li  iiursi'Tordi  iiTlii  Ii  nig.  England  und  Amerika 
haben  beide  eine  1>  mal,  Deutschland  eine  10  mal 
grSfeerc  FBrdening,  nnd  die  Miimiscfae  Kohlen- 
])ri<durti(in  betril^t  nur  9  "  .<  tler  iredunnnten 
Weltprodiiction,  welche  auf  h2o  iiutt  Tonnen 
für  das  .Tahr  imi!«  geschAtzt  wird.  Ex  i«t  des- 
halb aui-h  uatiirlicb,  daf»  alle;*  M<iglicbe  auf- 
geboten wird,  um  eine  weitere  Steigerung  zu 
erzielen.  Das  erste  Seiut>ter  1!>')U  ergiebf 
bereite  477  Millionen  Pud,  d.  i.  rund  7»  ^  Mil- 
linneii  Toiirictt,  aber  der  Mangel  an  .Arbeitern, 


an  Bahnen  und  Betriebsmitteln  bildci  sdiucre 
und  nur  allmählich  überwindbsre  Hindemisi»«, 
um  so  mehr,  als  nur  zwei  Gebiete  nnd  swar 

Pelen  und  Donez  za- 
Doul-  hlund  «ammen  fast  »5*  o  der 

gesammteu  Kohlen- 
1880    X'/'/Ä       3»^  kg  prodnetion  Rafeianda 

liefern. 

M.  H.!  Nach  diesen 
einleitenden  ISrkllran- 
gen  wenden  wir  uns 
zu  den  einzelneu  lu- 
duetriegebieten  nnd 
zwar  sonAchat  zndem 


1897 


im 


1899 


81,7 


9QJ 


t04j 


104^ 


Ji8,4 


Kufsliind 


i  t.t  kg 


Fi!(ur  1». 

Verbraueh  uu  Jtolieiseu  auf  den  Kopt  «U  r 
n«T51kerDog. 

<iebiele  ( '  i»  ii  t  r  a  I  -  K  u  I  h  1  a  n  d  I>if  li'ubeiKeii- 
indU8trie  ( entral-Hui'slHiids  i>«t  die  ülteste  des 
Reiches  und  von  hier  aus  nahmen  die  ttbrigen, 
die  Ural-  and  sibirische  Indagtrio  nnd  s))ilter 
auch  die  tsiidrussische  ihren  l'rjiprnng,  Ks 
ist  iiaturgeniilCs,  dafs  die  Koheisenfabricatiitn 
sidi  dort  zuerst  ansbildetv,  w«  die  (regendin 
bei  «{rofKoui  Reidiihum  an  Ri.<eiierzfu  I  vberAnfM 
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an  Holz  hatten.  I>as  (ieliit-t  ("cntral-Hufslaiids 
uiufuiüt  die  Gouvei'Demeuts  Tnla,  Kaluga,  Orel, 
Riimn,  Wladimir,  Ntschnl-Nowforod  nad  Tun- 
K-nv.  Ks  wan  n  früher  aiifist'rordoiltUeb  wald- 
reiche liegenden,  welche  uüt  Erzen  reichlich 
maehett  waren.  l>ie  Hochofen  worden  bis  txm 
Jahre  1897  aaBschliefülic  h  mit  Holzkohle  be- 
trii^ben  nnd  waren  in  ihn-n  Kdhiiiiitt  i  ialu-ii  niial)- 
tiaiiijig  vou  den  anderen  tiebietea  des  Jieiches. 
Aber  der  «rscböpfte  Zustund  der  Wiilder  en 
ta  kMm  noch  ein  Drittel  des  eheniali^'t-n  Hi-ich- 
tbams  Torbanden  —  und  die  hierdurch  hervur- 
cemfene  aelmelle  Steigerongr  des  Preise«  der 
}[«lzknhleii  (Tcstältet  die  X'erhültnine  immer 
«cbwieriger.  Es  hat  bereilb  ein  Prooeft  der 
raiwandhmg  n  Oviuten  d«r  KoltshochlMbii  be- 
sonnen, welche  auf  dem  Bezüge  der  Donez- 
k'ihlen  basircn,  nud  es  dürfte  auch  hier  die  Zeit 
nicht  mehr  fern  liefen,  wo  die  iiulzkohleiiöfen 
der  (iesebiehte  angehören. 

Iiie   zur  \'erhnttunpr  trelan^'^eiKleii  Kiseiierze 
nnd   BniuueLäeubttiiu    und  .Sphärusidcrito.  I>ie 
■anganamen  BranneiMnerae  bilden  auf  der  Grease 
des  devonischen  Kalksteins  zahlreiche,  von 
bis  3  m  mächtige,  von  sandigen  Ablagerungen 


omaxaMMKteM'  ummh 


«0,4  „ 


DMmCKtÄJTD 


W4,J 


Sie  wenleii  ans  einer  Teufe  vnti  10  bis  15  ni 
dui'ch  Schacht-  und  Hattpelbetrieb  gewonnen.  Die 
Braaneisenerze  bildeten  zeitweise  Stufen  von 
eranz  aiifserordentliclioni  rrafange.  Im  Stadt* 
garten  von  Tula  m\\  ich  eine  Stufe,  welche  eine 
HShe  von  etwa  1  '14  m  und  einen  Durchmesser 
von  etwa  1  m  hatte  nnd  als  intereftsante»  Schaa» 
stück  ;iiitL'i-^rrllr  worden  war.  Die  Erze  Viilden 
grol'se,  uiaiichiuai  ^avlz  geschlusseue  Schaluii  und 
haben  einen  Qdialt  von  35  bis  60  "/«  Elsen. 

f'ie  Gewinnuntf  der  Krze  int  noch  fast  überall 
eine  höchst  primitive.  Meistens  fördern  diu 
Baaem  and  fahren  die  sehr  nnreinen  Ense  so 
(1(11  llnttenworiteii.  Nur  die  si>o;^enannfe'ranibower 
Metallorgisefae Gesellschaft  hat  iu  Lipetxk  gröfsere 
eigene  Ftfrdmung^en  ang-eleji^t  und  gewinnt  selir 
schöne  Erze  mit  46  bis  :^-2  ",o  Eisen.  Die  F5rder- 
k(»8ten  dürften  4  bis  5  Krqx'ken  das  Pud  betras'en. 
Die   Erze    sind  gutaitig,    lui   liuchofcu  leicht 


oMmaoMf» 


AMBUKA 


90  kf 

970  „ 

980  ,. 


tsao 


BBLGIE}! 


3460 


OMOSaBBJTjUHflSS 


■mo 


3930 


1886  1807 
Fixar  10.  Verbnuieh  an  Kohle  auf  den  Kopf  der  bevfilkenmg. 


bedeekte  Nestor  nnd  sind  verhUtaiibm&rifig  leicht 

L'f'wiiinbar.  Das  (iebiet  difser  Erze  i-t  -t^br 
uugedehnt  und  zahlreiche  verfallene  Duckcl 
fsben  Zeniimifs  von  alten  Banen,  wetehe  bereits 
in  17.  .Fahrh«nd«'rt  die  t  M  Uinllafre  für  eine  um- 
fugreiche  Kleiueiseniuduiitrie  bildeten.  Die 
Spbtrosidmte  »iod  Im  Jaralehme  eingebettet, 
»tark  verwittert  nml  onthnltuu  Ober  40  "/o  Eisen. 


I  redneirbar  und  (reben  infolge  ihre^  mittleren 
l'bos|.liortrehaltes  '-iti  irnfes  Giefsereiroheisen  oder 
Puddel-  bezw.  .Martiueisen. 

!  Die  beidei}  grilhten  Werlte  sind  die  Koics- 
liu,  lixfi  iianlasen  in  Tula  und  l.ipetzk.  Heide 
arbeiten  mit  Duuezkoks.  Tula  hat  zur  Zeit  drei 
H»eh9feu,  v<in  denen  zwei  in  Betrieb  sind.  Die 

I  lieiden  ersten  llochfffen  wwden  In  den  .Taliren 
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1R97  und  18i>8  5n  Betrieb  effsi^zt.  Sie  sind 
24  m  hoch,  haben  3  in  (.restell-  und  ti,2  m  Kolilen- 
saekweite  nnd  etwa  400  cbm  Inhalt.  Ihre  Pro- 
dnction  brtrt^^  12^1  täglich.  Der  Knksverbraurh 
erreicht  etwa  1300  kg  f.  d.  Tonne  üiefserei- 
roheiseii  and  ist  TerhaltnflVnnftf^ig  hoch,  weO  die 
Erze  grofse  Mengt-n  Schlacke  ergeben  and  der 
hohe  Schwefelgehalt  des  Koks  eine  ganz  anfscr- 
ordentlich  basische  Schlacke  verlangt.  Die  Fabri- 
cationskosten  des  Tulaci  \\  iTke8  betragai  etwa 
55  Koj).  (las  füll,  li.  \.l\'Jt  die  Tonne. 

Eine  ganz  neue  und  sehr  grofsartig  angelegte 
Hochofenanlage  ist  snr  Zeit  in  Llpetak  Im  G««- 
verneraent  Tarabow  im  Hau.  V.<,  werrlon  plficli- 
zeitig  2wei  grofse  Hochöfen  vuu  je  (jOü  cbm 
Inhalt  and  i5  m  HShe  gebant.  Dieselben  sind 
mit  8  Formen  von  je  160  nun  Düsenweite  aus- 
gestattet und  sollen  tiVglicb  25  bis  30  Waggons 
ttohefsen  liefern.  Nach  Inbetriebsetzung  dieser 
beiden  Oefen  wird  die  Koksroheibcnerzengiuig 
Central-Rufslands  die  vor  3  Jahren  noch  allein 
herrschende  liolzkubleoroheisenerzeugUAg  am  rund 
100  *y»  übertreffen.  Eine  derartige  Steigerung 
muf»  eini^mnnfscn  bedenklich  erscheinen,  (\:\  flif 
einheimische  buch  entwickelte  Kleineii$eninduhtrie 
des  Reviers  die  Prodnction  bei  weitem  nicht 
anftiefamen  kann  und  diese  Werke  abhftngiger 


'  uprdcn  von  entfernter  liegenden  Absatztrebif^tpn. 
Die  Concorrenz  äüd-Kuüiiauds  wird  sich  hierbei 
sehr  nnaagenehm  fühlbar  machen.  Toola  hat 
Zinn  Beispiel  nrn  h  Pt^f  isbnrg  fiir  Rohei'^on  jrPtrfn 
Sttd-Bufeland  infolge  des  Staffeltarü«  nur  einen 
Prachtvorspmng  von  etwa  6  Kop.,  mnfo  dagegen 
für  den  Donez-Kok.s  etwa  10  Kop.  Fracht  bc- 
Kablen.  Biid-Hursland  zahlt  fiir  eine  Entfernung 
von  1800  Werst  nur  etwa  10  Kop.  da«  Pud, 
d.  h.  1,3  Pfg.  für  das  Tonnenkilometer.  Diese 

:  Bedenken  werden  auch  wahrscheinru  h  den  Bau- 

Ienthuiiiasmaa  verschiedener  schon  gegrüudeter 
OeaeUschaftMi  gedlmpft  haben,  wekh«  in  letiter 
Zeit  in  Central-Rufslard  neiip  HtirhofpnanlngtMi 
errictiten  wollten  und  erst  vor  kurzem  diese 
Absieht  aufgegeben  haben.  Der  andemfiills 
plötzlich  hervorgerufene  übcrgrofse  Bedarf  an 
Erzen  würde  eine  derartige  Steigerung  der  Elrz- 
:  preise  nach  sich  ziehen  müssen,  dafs  die  Con- 
cuirenzfiihigkeit  Centnüffiafislanda  bei  dem  sehr 
liolicii  Kukspreise  von  rnnd  25  Kop  f.  d.  I'tid. 
«i.  i.  rund  32,80  tM  f.  d.  Tonne,  auf  ein  Minimum 
herabi^drfickt  werden  würde,  und  in  Zeiten 
«fhlechter  Conjunctnr  wftrdr  die  Tiohei8enind^^<^rie 
Ceutral-Ruislauds  wohl  als  die  schlechtest  luudirte 
des  Beiches  am  sehwersten  betrolTen  werden. 

(SohluA  folgt) 


Das  Artilleriemateriai  (auf  der  Pariser  Weltaasstellniig)«* 


Vickers  Sons     Maxim,  Ltd.,  in  Sheffield. 

Die  oben  genannte  Firma  war  die  einzige 
der  englischen  Oeschätzfabriken,  welche  die  .\U8- 
stellung  in  Paris  hesi  kickt  hatte.  Hinter  dein 
Palai*;  dc8  ArnircH  d>'  T(  rr«>  et  df  ^fcr  hatte  sie 
sich  einen  oft  beschriebenen,  etwas  sonderbaren 
Pavillon  erbaut.  Xebeo  den  lOkroben  des  Ge- 
srhfttzwcsrn'',  den  Mr\srhinpnf.'ewehren  und  ^ta- 
schinengeschützen,  die  seit  der  Fusion  der  früheren 
Maxim-Q^.  mit  der  Firma  eine  besondere  Pflege  in 
deren  Werkstätten  finden  und  dementsprechend 
auch  auf  der  ÄDsstellang  reich  vcrtret«n  waren,  zog 
das  machtige  hölzeme  Ungethüm,  die  Nachbildung 
eines  30,5-cm  Kanonenrohr)  s  I,  [d  von  12,«)  m 
Länge,  das  in  seinen  hohen  Lagerklötzeii  die 
Mündung  so  fragend  nach  oben  richtete,  die 
allgemeine  Auflnerksamkeit  auf  sich.  Es  würde 
von  der  f^lrmTdgen  Menge  sicherlich  noch  viel 
melir  bewundert  worden  sein,  wiiren  ihr  die 
nfirehenbaft  klingenden  Terkündignngeo  bekannt 
gi  wcscn,  dii'  dii>(Mn  ntsrliätzrohr  in  Zoituiigt-n 
und  Zeitschriften  von  jenseit«  des  Kanäle  her 


*  Yngl.  „Stahl  and  Eisen"  1900  S.  008, 1168  u.  1210. 


vorangeeilt  waren.  Sie  wofeten  zu  sagen,  dafs 
die.ses  Geschütz  von  England  über  den  Kanal  hin- 
weg nach  Frankreich  schiefsen  nnd  dadurch  Eng- 
I  land  eintretenden  Falls  der  Nothwendigkcit  ilber- 
!  heben  würde,  zum  Bombardement  der  französischen 
Küstenbi'fVsi  i^; iinufii  Srliifi'r  hiiifi''ci'zri8chicken. 

Es  handelt   sic-ti   hierbei  uttenbar  uui  da« 
B0,5-em  Hanne  »Rohr,  Uavke  IX,  das  für  die 
11^  neu  englischen  Schlachtsf  liitTe  d(>^^  FurmidaMo- 
I  typs  (jedes  Schilf  erhält  4  derselben)  Iteätünmt 
ist  und  von  dem  Lord  Goschen  Anfang  .\prü 
I  lüOO  dem  Unterhanse  mittheilte,  es  befinde  isich 
I  eine  gewisse  .Anzahl  <i»>rselben  hei  Vickers  in 
Arbeit,  einige  seien  auch  schon  geliefert,  aber 
<  noch  nicht  in  Gebranch  genommen,  Formidable 
solle  noch  in  diesem  Jahre   die  ersten  dieser 
Geschütze  erhallen.   La  Yacht  vom  20.  Oclober 
1900  theilt  jedoch  mit,  dafli  Formidable  seine 
'  für  den  November  angesetzten  Versnrhe  bis  zum 
Mai  nächsten  Jahres  hinansschieben  müsse  und 
daß)  deshalb  sein  Sebwestersehür  ^Implucable" 
die  i'i-sten  3o,.i-om  l>rahtkanonen  erhalten  würde; 
weil  diese  aber  nicht  rechtzeitig  znr  .Ablieferung 
I  kamen,  können  seine  auf  den  September  an- 
i  gesetsten  Versuche  erst  im  Decemher  stattiiiden; 
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dann  sollen  angrewdhnlich  lange  Schie&versnehe 
mit  diesen  Geschützen  vorgenommen  "werden.  Das 
Bohr  ist  nach  der  Stahldrahtconstrnction  gebaut 
ud  hat  den  Vickersschen  Schrauben vergchlufs  mit 
Stafenschraabe  und  Handbetrieb,  auf  dtn  wir 
noch  näher  zarückkouimeu  werden.  In  ihrer 
AttistellangBpiiliUcation  aprieht  «ich  dl«  Firatt 
^■il  k.•|-<>  iliihin  ans,  dafs  die  nm  "i  ihrer  Länge 
verkürzte  \  erschialkschraube  eine  VerkörzuDg 
4es  BodenstVcks  zidasse;  du  bi«r  erepftTta  Ge- 
wicht sei  zur  Verlängerung  des  Kohres  an  der 
Mändong  ausgenutzt  und  dadurch,  dafs  nun  die 
treibende  Kralt  des  Pulvers  länger  auf  das  Gt»- 
ttholä  einwirken  könne,  sei  eine  gröfsere  Flug- 
sreschwiudigkeit  uikI  lebendige  Kraft  des  (»e- 
$citt>j>se8,  altto  auch  eine  gröfsere  Leistung  des 
Oewhiitses  fewonneo.  An  diese  Folgernngea 
werden  Vr r?:leiche  gekniii  ft ,  in  denen  darauf 
bingewiescD  wird,  dafs  die  3U,5-cm  Drabtkaaoae 
mt  ilirn-  lebendigea  Kraft  von  12340  mt  der 
in  der  engUaehen  Marine  gebrlUichliclien  30,5-ein 


I  Eanono,  die  nach  Brassoys  Kaval  Annual  nw 
10221  mt  leiste,  noch  mehr  aber  dor  französischen 
30,5-cm  Kanone  mit  9425  lut  uud  vollends  dem 
,  gleichen  Geschütz  der  Vereinigten  Staaten  von 
Nordamerika  mit  h04s  mt ,  «olbst  der  Elswifk- 
kaaoue  mit  1Ü415  mt  lebendiger  Kraft  erbeblich 
flbeilegen  Mi.  Die  Riefatlgkeit  diese«  Vergleichs 
an  sieh  ist  unanfechtbar,  jedoch  niclit  ;;ereclit, 
I  wenn  dantos  die  Ueberlegenheit  der  Geschütz- 
I  fMirik  von  Vickers  in  constmctiver  Bedebnng 
irc folgert  werden  soll,  weil  alle  zum  "S'ergleich 
•  herangezogenen  Geschütze  älterer  Constitutiim 
!  sind.    Andernfalls  hätte  die  HcraD/^itihuug  der 
mit  dem  Vickers-Geschütz  gleichaltrigen  Knipp> 
sehen  .10,5 -cm   Kanone  C'i99  nicht  vergessen 
werden  dürfen.    Wir  benutzen  die  Gelegenheit, 
in  der  nnehstebenden  Znsammenstellnng  dieses 
Uebersehen  yrnt  zn  Tn.Tchcn  mul  (rleirbzeitig  den 
Vergleich  mit  allen  hier  genaoateu  Gescbützen 
dnrch  NebenelnanderstelluDg  der  sie  betreffonden 
Angaben  nn  erleichtem. 
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(Die  Angaben  sind  „Braasejrn  Naval  Annaal"  für  1900  entnommen  uad  in  metrisches  Msf»  und  Gewicht 
SBignneliiiet  verden«) 


Aofifallend  bleibt  es,  dafs  Vickers  uud  die 
englische  Marine  mit  der  Dmbtcotistractioii  lieine 

liöhere  lobendige  Kraft,  wie  bessere  Vwwerthug 
des  Rohrnietalli's  erroiilit  iinlirn,  weil  doch  an- 
geblich der  Vorzug  der  Draht-  vor  dei-  Mantel- 
ringeonstmetion  in  erster  Linie  darin  bestehen 
»oll,  dnfs  i^ie  beides,  bei  steigendem  Kaliber 
*yg*r  in  bühcreia  MaCse,  ermöglichen  soll.  Ks 
■mfs  also  damit  doch  seinen  Bakm  haben,  wo- 
IBr  bereits  einige  bedciitsiuniä  Anzeichen  sprechen. 

Nach  dieser  honorigen  Betrachtung  des 
hUssmen  St«1hrsitret«rs  haben  wir  die  Genng- 
fhnmg,  den  Lesern,  die  uns  mit  unvi^rzagtcm 
Humor  s'*»frtl£rt  !»ind,  ein  (TCsrliflfz  voiv.tistflliMJ, 
das  nh  Kreuzergeschütz  jiar  exct-lleuc«  bt»- 
ttichnet  wird.  Ks  ist  das  IS-cm  (7,6  in.)  Oeschfitz 
mit  Vickt  r-i -  j^rljrüiilM^nverBchlnl's  in  Mittelpivot- 
Wiegenlaüetu  mit  schwenkbarer  Ladescbale  au 
der  Wieg«,  das  direet  von  den  ersten  Schiers- 
verbuchen  zur  Ausstellung  gilunrli)  wnrdi  ii  if^i 
aod  von  dem,  nach  Angabe  der  Fii-ma,  auf 
Grand    der    Vemchsergiebnisse  versdiiedene 


Staaten  gleiche  Geschütze  zu  weitereu  Ver- 
i  suchen  bestellt  haben  sollen.  Gegen  Ende  des 
I  Jahres  1898  hat,  nach  Mitthcilnngen  der  englischen 

'  Presse,  Hie  ensli!<che  Adniii"Uit:\t  dif  Firmen 
,  Vickers  und  .AriuHtroug  sowie  das  Ar!<«'nal  zu 
I  Woelwich  anfgefordert«  EntwfirO»  eines  neuen 

1  !>  -  rm  S  r  h  n  c  1 1  f  cn  r  r prcHchfitzr'«!  vorznhfreitPn. 
.  Den  Aulais  dazu  gab  die  Erwägung,  dafs  man 
I  kQnftig  die  Krien^htlfo  nicht  mehr  wie  bisher 
■  nur  tluMlweise,  M'iidtiii  dn-  ;^miizcii  T.iiiii^f  nach 

mit  einem  llartpauzer  Kruppscher  Art  bekleiden 

werde,  gegen  d«i  die  lfi,3<-em  Sehnellfiraer- 
I  kanonc  anf  die  l^tfeniiingwi  von  2000  bis 
!  ;{()00  nt  nicht  mehr  ausreiche;  wt-il  uImt  die 
!  20,."<-eiii  Kaiiuue  zu  schwer  und  zu  schwer  zu 
I  bedienen  sei,  so  sei  ein  dazwischeuliegcndea, 

aber  mehr  dorn  letzteren  sich  näherndes  Kaliber 
,  ein  liedürfnifs.  In  einem  dem  Uuterbause 
I  am  S3.  Februar  1900  Torgvlegten  Bericht 
!  theilt    Lord   Goschen    mit,    dafs   fin   von  dir 

Firma  Vickers  neu  conetrairtes  lä-cm  Sf.-Ge- 
I  achttts  «nr  Einffihntng  in  die  ITarine  bestimmt 
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sei,  da.s  bald  zur  Krprobmi;:  tVn-tif^  wurde. 
Dauiit  iist  datt  atug«8teUlf  (nx-hiic/  i^fiut^iiu. 
In  ttiren  AnsstellnnmiaittheUonfren  «iiipflehlt  die 

Finna  ihre  lH-nii  Öf. -Kaimn»'  iils  ein  lieivor- 
ragendee  Ki-euzergäsclifit/,  das  ein  m»  kf?  sclnveres 
Geschoft  mit  hoher  MünduiiRsBcscliwiudifrkeit 
und  einer  Feuersclnielliskeit  von  )l  Sdiufs  i.  d. 
Minute  seliielst.  Sie  macht  dann  die  in  der 
naclist«bendeii    Zusaninienstellung  aol^rehitirten 


Angaben  über  die  li'-eni  Kanuiu  riifl  fti^f  hiii/,ii. 
daf»  aurk  die  auf  «1er  Atwütelhing  betimlliolie 
15,9-610  Kftnone  «ino  fthnlioh«  Ueherleirenlieit 
über  ihre  l  imcurrenten  gh'icheii  Kalibers  zeisfi-, 
wie  die  h»-rni  Kanone,  bezieht  «ich  hierbei  auf 
die  eii;rlisclie  l.'>,2-(;m  Hrhiffkkaiione  und  rairt 
diUin,  ilaCs  der  Vickerssclif;  (u-seliiitztyi)  för  dio 
britisehen  rind  <!!•  ri<)rdanierikaniM'.hen  KHfffH- 
seliirtc  zur  Kinnihruiifr  u^elanj^e. 


Vicker« 
1»  cm 
äf.-Kanone 
LI« 

Klil]ip  Ift^nin 

Sf.-Kanonc 
f  0!» 

Viek«r> 
10.2- cm 
i>r.-lüuoo« 
MW 

EobI 
Sr..Seh<fff 

Krapp  15-cni 
Sl-Ranonc  1.45 
(  99 

leicht  »chwor 

l„tl,r. 

loicUt  acbwvr 

ni 

9,82 

9.5 

7,1» 

6.33 

6.71 

k>r 

ICJO? 

14900  15460 

751» 

7110 

6100  6660 

(tewiebt  drs  Ges<-hosses  

9<) 

8.5    107    8.')-  107 

45,3 

15.3 

41-51  41-.^! 

Mündiingsi,re8<-hwindierkeit  .... 

Hl 

890 

964—860  1010— 900 

84<i 

»i70 

895  802  942  8^15 

Lebcml.  Krat":  a.  A.  Mütul  

Ml' 

:{«<)2,4 

4030  4420 

lfM3,» 

U):;y 

1070  1860 

Lebend.  Krntt  imf  1  kL'  KohriCfiwicht  inkc 

281,8  i8ä 

219,9 

14«,2 

273,7  279.7 

nnrRbaehlagsvpmidgeii  gafen  Stalü 

om 

57,7 

69.1  «0,3 

41,7 

!»,0 

49,9  ,  46,3 

An  diene  Tieistnn^ti  dex  IS-^ni  Vir-ker«« 

(teschütze«  kniijitt  ilir  eiig-lische  Presse  ilire 
Anjn'iffe.  imieii)  ^.i<■  tl;is  hohe  tSewicbt  des  (tesdifitz- 
jHihrs  tadelt  und  das  Durrhsohbigs vermögen  lur 
den  angestrebten  Zweck  aU  nngenQgend  bezeichnet. 
Die  .Ausiiutzang  de»  Kohrmetalle»  int  in  dei-  Tli:»t 
keine  heivorragead  gute  uud  liaiui  Vickir»«  in 
seiner  Beliiuiptnng'  von  der  „Ueberleffenlieit  der 
(toschütze  il«  <  \"ickerstypH  über  si  in«  C.iit- 
correnteu'*  unter  den  ietstoren  die  iu  Taris  nicht 
vertreteD  gewesenen  dentseben  Oenebtitxe  nicht 
einbegriffen  haben. 

Bemerkenswerth  ist  die  Aufhälfe,  >\\\\'-^ 
Keuerschnelligkeit  der  Iti-cni  Virkei'»  -  Kanone 
H  Srhnfs  in  der  Minute  betrage,  die  gegenüber 
dei  Krtijipsrlirni  iH-cm  Kanone  mit  3  bis  4  Sohul's 
so  hoch  erecheiut,  daf«  sie  zur  Rtjcbtfertiguug 
dieses  bascIieideDen  Könnens  zn  einer  nAheren 
l^ptr.K  litung  herausfordert.  Da  da«  (irsi  liofs- 
gewicht  von  90  Itg  das  Laden  mit  der  iland 
Btuschlieftt»  so  ist  ao  der  linken  Seite  der  Wiege 
des  Vickers-Geschfitzes  ein  mittels  Schneckenrad- 
getriebes  schwcnkbiirer  .-Vrm  angebrai  Lr,  der  eine 
Ladescitale  trälgt ,  deren  innere  Flüche  beim 
Binschwenken  die  Fortsetzung  des  Ijadnngs- 
raumfs  lüMet.  Da  die  L  ulcM  hale  an  den  Hohcn- 
bcwegungen  des  Kolires  theilnimmt,  au  kauu  auch 
in  alleii  HShenrichtnngen  geladen  worden.  Aller- 
dings dürfte  da»  Einschwenkt  n  di  i  laulcM  liali- 
mit  Ueacbofs  bei  «turk  erhöhtem  Kola-  doch  nicht 
80  leicht  nnd  sehnell  ansfQlirbar  sein.  Da  fllr 
die  ti  Schufs  ein  seehsmaligofl  Kinsehwenken  und 
sechsmaliges  .Ausschwenken  der  Ladescha!«'  v.tH 
des  Verschlusse»  erforderlich  ist,  so  kämeu  aui 
jede  dieser  Bewegragen  ö  .Secaoden,  innerhalb 
welrlier  Zeit  aber  noch  ein  tiPties  ( iisr-huiV 
auf  die  Ladeschale  gehoben  nnd  eingesetzt,  eine 
Kaitnscbe  über  die  Ladeschat«  hinweg  eingesetst, 


der  Verschlufs  geffffnet  nnd  geschlAMen  nnd 

der  .'^(■llu|■s  ab;refeHerl  werden  mufs.  Wir  voi- 
MHuJicn.  <lar<  tlies  alles  recht  eilfertig  ffcsebeheti 
niuiW,  nieiii  zn  (iunsten  de»  TreÖeus.  Di«- 
Feuerschnelligkeit  von  0  SHiiir«  ersebeiut  selbst 

ditim  noeh  IiitIi  eiii^-isclKltzt  df^iin  iiuf  '^e- 
fecht.siuärsigen  VVrsueheii,  bei  denen  (lesehols 
nnd  KartQMhe  ans  den  lUunitionskamiDern  her- 
aufgeboben  wurden,  «liiift«'  die  Angabe  widil  nieht 
Iteruheu  —  wenn  der  heginu  des  ächnellfeuers 
nach  •ngliscliem  Brauch  vom  Abfeuern,  niclit 
vimi  Laden  des  ersten  Schusses  ;rei-erhnet  und 
auf  irenanes  Richten  verzichtet  wird.  Für  schnelles 
Zielen  ist  allerdings  gesorgt.  Kcchts  nnd  link?, 
beündet  sich  aof  der  Wiege  eine  Visirvon-ichtnng, 
deren  Visirlinii'  etwa  1  ni  lanir  U\.  nii'I  neben 
derselben  ein  \  isu  -Kernrohr,  Der  Kichteude  steht 
anf  einem  mittels  Trager«  an  der  Obei'lafflete 
angebrachten  Trittblech,  und  bi  dient  die  lland- 
riUler  der  Höhen-  and  £»eiteui-icbtuiascbine ;  die 
übrige  Kedienong  steht  anf  Deck. 

I>as  Geschiltsrobr  hat  den  \'ickersschen 
S,  liraii!>enverseh!iir«  mit  "-^tiifensebriinbe,  der  seit 
dem  Jahre  lh;*5eiiie  Heibe  von  iCutwieklungsstufea 
dnrehlanfen  bat  nnd  nach  seiner  letsten  Verbesse- 
ntiiL'-  iiTi  .l;thre  !  ><'»1'  ffir  alleOeschtitze  vom  1  l.'i  ri!-. 
Kaliber  an  aufwärts  Verwendung  rtndet.  Die  Au- 
wendang  des  Stufensystems  der  Uewindefelder  er- 
iiii'lglichte,  gegen  früher,  die  V.  ikiirzuiig  des  Ver- 
schlafsblocks  am  seiner  Liluge,  so  dafs  s»in 
Anssebwenken  ans  dem  Rohre  zum  Oeffhen  ohne 
vorheriges  Zurückziehen  in  Hichtnng  der  Seelen- 
achse erfolgen  konnte.  Der  Fortfall  dieser  He- 
weguug  gestattete  eine  nicht  unwesentliche  \'er- 
einfaehnng  der  Versehtufttaechanik ;  so  mag 
<Iit -.rr  IS''"  fvliuigte  Vortheil  Anlafs  zur 
struetion  des  neuen  Versciilufssystems  auf  Uruud- 
lage  der  Wellnsehen  StnfeDschranbe  geboten 
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liabiMi.     XIan  «rheiiit  dabei  von  deiii  (iniirdwalz 
»ttsgegHiigcn  211  «ein,  alle  Hewef^ungen  des  \'er- 
»fhln*ses   znin   Offfnen   iiiid  Srlilit-Cucn  mittel» 
ZÄhuradrihfrtt-aK'iniiBren    »hmli    unuii(<'i'brochenof«  : 
Miellen    ein*  s    1 1 uiiih  aiii>    bewirke»    zu    I;i>-^'  ii. 
Dieser  (»i-unfiKt'danke  ist  in  der  Wewe  zur  Aus- 
(Shmniiir  ffekomnien,  dar«  der  TingeiiTiDt  mit  df>iiften  j 
eiripni   Knrlf^   rl^r  ^>I■s(•hln^■«b|<^^k   drehbar  ver- 
banden ist,  mit  dorn  anderen  Ende  um  einuu  i 
(relenkbolzen  in  den  am  Bohre  be^tetHlfteiB  Gelenlc-  I 
'lyeii   dadunli   zu  si-hwenken  ist,  dafB  mittels 
Schneckenantrieb  das  l>rehen  den  (ielenkbolzeas 
erfolgt.    Beim  Oeffnen  benorfft  derselbe  zunilclist 
inr  li   ,  in  SehraiibenradKctriebe  das  Eatrieg«ln 
<i(  ~  \  i-iM  hhis^r*«,   indem  er  durch  Venuittlnnf? 
i;-ines  Kuirkgek'ukfi  die  \'üri«e]iliUV»chraube  um  ! 
tkre  Achtle  dreht  Qnd  daran  aMrhliefiisDd  an» 
df  iii    K'i.lire    lierumschwnikt.     F'i  im  ^rliliefsen 
sehen  die  K«wegnagen  umji^ekebrt  vor  sich. 

Der  VerschloA  wird  vorwiegend  fRr  plastische 
[.ideruu;r  etngoriehtet,  lAfat  lirb  aber  auch  tlir  ' 
Melall-Kartnsehliderunp  verwenden.     Hei  Vor- 
whlfissen  ersterer  .\rt  kann  mittele  ulcktrbicber  i 
««der   Friptionssclilag-rühre    ab<refeuert  werden. 
Khr  diesen  Zweck  ist  fl«»r  Versrhliirstrag^earm  mit  . 
eiiier   beaouderen   Abfeuei-nugsyon-iclituug   \m-  i 
^ehen,  die  beim  Oeffnen  des  VerschlnMcs  dir  I 
leeren  SfMiigröhren  auswirft.     Bei  VerselilüfiKen 
uiit   KartaschhülHeuliderun?  kommt  eine  Ein- 
richtnnp  znr  Anwendung,  die  iiowobl  znr  elek- 
trischen alti  znr  .Schlan:bülzen-.\bteuerunt,''  dient; 
im  letzteren  Kalle  muf»  der  Schlaifbolzen  durch 
Zuräckzielien    mit  der  Hand   gespannt  werden. 
IHeae  Abfenerunt^K-Kinrichtuntc   mU   aii^  nicht 
wenierer  als  2(t  Theilen  bestdion,   ho  dar»  der 
gvue  VerscIUafis   uun    mehr   als   70  Tbeileu 
««ammengesetzt  iein  dUrfte. 

Wenn  wir  vum  dtii  bekannten  Miirmtln  ab- 
•efaea,  die  dem  System  der  ächraabeuversdilüiittti 
anhaften  «nd  ihm  durch  die  VerBchlnibmechanik 
Biebt  genommen  werden  k'innen ,  so  darf  man 
wohl  nni  die  zuverlässige  (.iangbarkeit  eine»  an» 
»0  vielen  Theilen  bestehenden  Mechaui!»mn8  be- 
soryt  sein,  zumal  «eine  Beanspruchung  auf  Halt- 
fvirkeit  beim  S'<l]i(r-,rii  eine  sehr  groCse  ist. 
Hat  man  bei  der  (Jonstruction  dieses  Versclilusses 
wtrfclidi  Erfahrungen  verwerthet,  nn  scheint  die 
Versdiltifsiiif».  Ii.uiik  hinsichtlich  ihrer  V'erein- 
fscUaug  dabei  zu  kuras  gekommen  za  sein.  Diese 
Bedenken  sdieinennaieh  Vorkommnissen  in  jüngster 
Zeit  nur  allzusehr  berechtigt  zu  »ein.  Hierbei 
!(«?tzen  w^ir  voraus,  dafs  die  Berichte  englischer 
Zeitungen  *  über  die  entdeckten  Fehler  an  den 
neuen  1.5,-1-.  l^{,4-  nnd  30,ö-cui  Kanon«?ii  sich 
r»nfiit  i!>  Ii  ellfciiorkrnmtif'n  von  Vickers  beziehen, 
weil  auMli  laklicü  gesagt  wird,  dafs  die  30,5'Cm 
lüMMMn  die  fKr  die  neaen  SehlaehtoebilTe  be- 

*  »Daily  Maih   v«iu  24.  Ortuber   1900.  ,Tbe 
Timm«  vom  4.  November  1900. 
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stimmten  sind.    Aus  den  BerichtMi  erfahren  wir, 

dafs  über  die  Art  der  Kolilcf  zwar  gtrengste 
N'erscliwiogcnheit  bewahrt  wenU ,  jedoch  »ei  es 
bekannt,  dafs  sich  die  Fehler  am  Verschlnfs- 
iiK'i  hatiisiiTtis  liotinden.  I>iese  Fehler  seien  aber 
so  bedeutend ,  dafs  die  (ieschiitze  aus  den  Be- 
festigungen von  Dover  znrflekgesogen  and  doreh 
andere  ersetzt  worden  seien.  K>  ci  >cli(  iiif  kamii 
zweifelhaft,  dafs  es  sich  am  die  vorstehend  kurz 
beschriebenen  Viphers-Vencblfisse  mit  StnUan- 
schraube  handelt .  liie  sich  auf  der  .Ausstellung 
in  I'ari.s  sovu<1iI  in  der  l!*-cm  als  in  der  30,5>CSI 
(hölzernen)  ivanone  befunden. 

Seitdem  man  Ani^Mig  der  aehtsiger  Jahre  in 
Kngland  zum  Hinterladungssysten»  der  Gnschfitze 
zuiückkehrte  und  Itir  diese  den  ächraubeu- 
versehlnh  atinabm,  ist  man  mansgeeetst  um 
ftir  \'iTbcsseriing  denselben  und  Beseitigung 
seiner  Mängel  bemüht.  W&hreud  aber  eine 
graande  EntwIddiiDg  in  der  Technik  Vom 
Complicirten  SOn  Einfachen  fortzuschreiten  pflegt, 
scheint  es  hier  nmofkelirt  ;c«>'belieii  zu  sein. 
Nicht  selten  gewinnt  mau  lieim  VLilulgen  des 
Entwicklungsganges  den  Kindruck,  als  ob  man 
bei  der  Abstellung  von  Müngeln  den  Teufel  mit 
iteeizebub  ausgetrieben  habe,  denn  ein  neuer 
Verschlafs,  ans  mehr  als  70  Theilen  bestehend, 
eiselii  iiit  Iii«  Iit  ohne  weiteres  als  ein  Fortschritt 
zum  Eiufaeheu  und  Hesseren.  Es  drängt  sich  uns 
dsbel  anwillkflrileh  die  Erinnemog  an  jene  Zeit 
auf,  als  man  in  I  Midland  die  merkwürdigsten  Spitz- 
findigkeiten 1  i  dai  iiie,  um  den  gezogenen  Vonler- 
ladungskanoni-u  aufzuiielfen,  die  in  der  ganzen 
übrigen  Welt  <N(»rdamerika  ausgenommen)  bereits 
den  historischen  Wafl'ensanmilnngeu  einverleibt 
wmuu.  Mau  hielt  mit  dem  den  Engländern 
eigenen  Starrsinn  an  dem  etnmal  aageDommenen 
System  fest  nnd  surlitc  seine  Miliig«!  mit 
Pdästerchen  zu  verkleben,  anstatt  es  gegen  ein 
besseres  anikageben,  was  dech  tber  kim  oder 
lang  geschehen  mufste  und  Anfang  der  aehtsiger 
.lahre  auch  geschah. 

Ks  ist  bereits  darauf  hingewiesen  worden, 
dafs  die  Finna  \'ickeis  seit  der  Absorbirnng  der 
Maxim-('y.  der  Hntwi<  kliiii;:  iles  Selbstlader- 
systems, um  das  Maxim  anerkannt  sich  verdient 
gemacht  hat,  eine  besendeie  Pflege  zuwendet, 
und  dii'scs  Sy>rrin  vniii  Maschinengewehr  auf 
das  3,7-cu  Kaliber  aU  Maschinengeschätz  über- 
tragen hat.  Wenn  in  der  mehrerw Ahnten 
Ausstellungspublication  von  den  „automatischen" 
47-,  t)2-  und  7t),2-mm  Kanonen  als  einer  Weiter- 
entwicklung des  Maschinengewehrs  nnd  Maschinen- 
gcschntzes  gespriii  Irii  wird,  so  ist  das  aar 
theilweise  zutrefFenU ,  da  ihr  VeiM  lilnfj*  zwar 
sulbstthätig  durch  den  Kückstofs  geöltnet  wird, 
dann  aber  stehen  bteilit  md  daa  Elnsetsen  der 
l-':itronr-  init  der  Hand  verlaufrt.  Die.'-.-'  Ooschntzt- 
können  daher  nur  Anspruch  auf  die  Bezeichnung 
„halbantomatiseb**  waehen  und  damit  snfHedeu 
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soi».  Das  wirkliche  Selbstladersy'^trm  dürfte, 
solange  sein  VersctiloTs  so  emptiiidlich  ist, 
flchwerlieb  ftber  das  Z^l-m.  KalflMfr  hinaof  ao«- 
gedehnt  werden.  Kine  eingehende  f^t  sc  litpibmig 
der  VwschlaüBmechaDik  des  Muschinen- 
geiebfitzM  nfiflten  wir  ans  hier  ven^agen,  nur 
Vxtt  Bei  erwähnt,  dafs  der  Rüi  k>tors  durch  ein 
knrzefl  ZnrückschieUen  dos  Laufes  die  lk  wetrnngeu 
de»  Verschlusse»  zum  (Jeflfnen  einleiiel ,  der 
hierbei  die  Patronenhülse  auswirft  und  das 
Patronenband,  in  desspn  Srhlfifen  die  r'atinii./u 
sttickeu ,  uiQ  so  viel  weiter  schiebt ,  dalf«  die 
nächste  Patrone  hinter  den  Lauf  trtit.  Bei 
der  nüikw.UtshcwcfTung  werden  gleichzeif  ifr 
Federu  gespaout,  die  demnächst  das  äclüiefsen 
nnd  Abfbaem  selbstthutig  bewirlcen.  Das  ft-mm 
Maschinengewehr  vennag  i.  d.  Minute  (iUO,  das 
.■i,7-cm  Maschinengeschiitz  etwa  300  Schufs 
abzugeben.  Bei  solcher  Fenerschnelligkeit  mufs 
sich  der  Lanf  rasch  erhitzen  und  bald  ins 
(tIüIii'u  kommen,  wenn  keine  künstliche  Ktihlnntr 
stiitttindet.  Der  Lauf  steckt  deshalb  in  ciuem 
Bronzenuiatel,  der  beim  Maschinengewehr  3  1 
Wnsser  anfaiuiiiit.  Bei  Vrrsnrhpn  waren  bereit» 
nach  3  Jliauttiu  SchuelUeuer  ^/g  des  Wassert« 
▼erdampft.  Das  Haxira  -  Masehineogewehr  ist, 
nachdem  es  schon  seit  Jahren  zur  Ausrüstung 
der  Kriegsschiffe  gehörte,  in  den  meisten  Heeren, 
auch  in  Deutschland,  heimisch  geworden.  Es 
wird  auch  an  Gelegenheit  für  sdne  «rfolgreiclie 
Verwendung  nicht  felilen ,  wenn  man  nach  de» 
Erfahrungen  des  Buren  kr ieges  aanebmen  darf, 
dafb  der  Kampf  nn  befestigte  Stelltingen  im 
Feldkriege  kflnftig  eine  bervorragende  Rolle 
spielen  wird. 

Anders  verhUt  pr  sich  mit  dem  3,7-cm  Ma- 
schinengeschütz, das  einer  dcFi  Geschützen  der 
Fcldartillerie  ähnlichen  Luffetirnng  und  Be- 
spannung von  4  bis  6  Pferden  bedarf,  also  in 
Bezug  auf  Organisation  der  Feldartillerie  sehr 
nahe  kommt,  wälireud  seine  taktische  Verwend- 
barkeit des  geringen  Uoschofsgewichtes  and  der 
Ihm  entspreehend  geringen  Gsschofowirlciuig  wegen 
(die  3  "  i:  Granate  wiegt  4.53  g,  die  7,5-em 
Feldgrauate  durcbsclmittüch  ti,d  kg)  so  weit 
hinter  der  der  Feldartillerle  cnrfickbleibt,  daft 
sein  Gefoehtsweith  neben  den  beatigen  Heeres- 
waffen  kaum  iu  Frage  kommen  kann.  Es  hat 
deshalb  auch  in  keins  der  europäischen  Heere 
Eingang  gefunden,  nur  England  hat  seinen  Divi- 
sionen nach  Südafrika  .')0  solcher  Katif^ncheii 
mitgegeben.  Nach  Ansicht  des  kriegserfahrenen 
Bnren*Gommandant«i  Albreeht  ist  «das  3,7-cm 
Maschiiiengeschütz  die  Mniiiiion  nirlit  wertli, 
die  es  verbraaeht".  in  deuiselbeu  äiuue  uiiheilt 
die  firanzVeisch«  Fachpresse  und  sollen  sidi  nach 
der  Admiralty  and  Uorse  Onarde  Gazette  auch 
britische  Artilleristen  ansgesproelien  haben.  Damit 
ist  seine  Geeignetheit  für  .Schiffsariuiruugeu  je- 
doch nicht  aasgesehleasen,  weil  dort  das  Ver- 


'  schmutzen  nnd  die  Erschütterungen  des  cmpiind- 
I  licheu  Verschlursmecbaaismus,  die  beim  Fahren 
I  als  FeldgesehfitK  nnvermeidlich  sind,  in  Fort- 
fall komuieu. 
j       Mit  dem  abfälligen  Urtheil  der  franxösischeu 
I  ond  englischen  Fachpresse  (iber  das  3,7-cm 
Feld -Maschinengeschütz  steht   die  Anpreisung 
desselben    in    der   Vickersschea  Auss^tellungs- 
Publication  in  einem  fast  komischen  Widerspruch. 
Es  wird  hier  gesagt,  „das  »populärste«  der  ailS- 
frcstellten  Gc^rlifitze  ist  das  berühmte  »Pom-pom«- 
I  Geschütz,  der  automatische  l-Pfüuder  (3,7  cm), 
wahrend  alle  Oesehfltse  im  Yickers- Pavillon 
intt'ressrint  sind,  hn^ien  von  diesf?in  (icprhfit/  wnhr- 
scheiuUch  ÜU'/o  der  Besucher  gehört,  die  sofort 
den  bertthmten  »Pom-pom«  m  sehen  verlangen, 
der  seinen  volksthümlichen  Nameu  vom  Publikun» 
I  erhalten  hat.    Dieser  fast  allgemeine  Wunsch, 
die  Waffe  zu  besehen,  ist  nur  ein  Ergebnifs  des 
Lobes,  das  sie  von  allen  milittrisclu  n  Abgesandten 
und  Kriegscon-e>pondenton  wegen  --i  incr  »stopping 
1  power«,  seiner  entnervenden  Wirkung,  grofseo 
j  FeaerscbneUiglceitiindBeweglieldidtwhaltenhat.'' 
'        Indem  die  Fabrik  diene  Eigenschaftr-n  ilir.-.- 
Maschtnengeschttizes  als  Vorzüge  für  den  Feld- 
gebraneh  hervorhebt,  stellt  de  sieh  anf  den 
Standpunkt  der  Anschauungen  jener  Zeit  in  der 
Entwirklnnr'igt?schichte   des  Schnellfeuer  -  Feld- 
gC8Chia/.C6>,  in  der  man  die  besten  Gefechtserfolge 
der  Feldartillerie  vmi  einem  Ueberschfitten  des 
Feindes   mit   einem   llairei   von  (»eschosseu  er- 
waitete.    l)azu  waren  natürlich  nur  ti^chUtze 
kleinen  Kalibers  belhhigt.   Aber  jene  Ansehan- 
UTiiren  sind  längst  aufgegeben  und  würden  von 
niemand  mehr,  selbst  l'ör  das  H,7-cm  als  Hülfs- 
gescliütz,  sozusagen,  znrVertheidigung  befestigter 
Stellungen  im  Feldkriege,  geschweige  denn  als 
ein  vollwerthiges  Feldgeschütz ,  für  das  leichte 
Beweglichkeit  allerdings  auch  als  Hanpterforder- 
nifs  gilt,  aufrecht  erhalten  werden.     Der  mit 
diesem  Gesc!iiif/  Iietrif-Vicne  Culttis  düi'fte  daher 
mehl'  Interesse  für  Liebhaber,  als  den  Kiiegs- 
gebraoch  haben. 

Was  nun  die  i  ;eschntze  mK  lialliantrunatischem 
Verschlufs  betrifft,  so  verdanken  sie  jeuür  An- 
schauung ihr  Entstehen,  die  alles  Heil  in  der 
Feuerschnelligkeit  erblickte.    Man  glaubte  die- 
selbe durch  eine  Ver'äfhlu^inef hanik  zu  fordern. 
:  die  den  Rückstofs  zum  ÜcÜrR-n  des  Vci-sclklusssee 
I  verwerthet.   Da  jedoch  das  Gewicht  der  Munition 
das  Laden  mit   der  Hand  unvermeidlich  macht. 
1  so  mufste  der  selbstthätig  geöffnete  Verschlufs 
I  in  der  Ladestellang  so  lange  festgehaltoi  werden, 
bis   dii    ritrone  eingesetzt  ist.  und  sich  dann 
,  selbstthätig  scblieüseu.    FUr  eine  derartige  Cou- 
I  stmction  hat  sich  das  Fallbloek-Terschlnflwystem 
als  besonders  geeignet  erwiesen;  auch  Vickers 
:  hat  dasselbe  auf  seinen  halbautomatischen  Ver- 
j  schlufs  augewendet.    Das  beim  Schafs  in  der 
I  Wiege  snrückgleiteDde  Bohr  spannt  «ine  anterhalb 
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des  Bodenstück»  Uesrende  Blaltfpder,  dio  btMin 
Ziröckkehren  des  Bohr««  i&die  Feuerlage  auf  einen 
Hebel  am  Verschliil^block'  wkt,  der  nun  herab- 
nült  und  im  letzten  Augenblick  des  Falles  den 
.'.il.elftrniigeu  Auswerfer  bethfiti^;  dieser  wirft 
QUii  die  leere  Patroaeuiiültic  au»  dcu  Eolue.  Su- 
Md  er  dnrch  die  elBffMetste  Pfttrene  in  sein 
Lappr  rnnipkfTPhracht  ist,  liebt  die  gespannte 
Blattfeder  den  Verächlnfsblock  liinaul'  und  wcbliefst 
dtt  Rohr.  Zum  ettiten  Sehnlb  wird  der  Ver- 
»riilufsblork  mittels  l  ines  Handhebels  an  der 
recli(«Q  äeite  des  Kuhre»  geaenkt.  Deri^cblag- 
iMlini  wird  bei  den  Bewegutigoii  des  Venclünrs- 
blocka  gespannt  and  diircli  Zurückziehen  des 
Abzn»»biifreli»  eines  PistoIciilKimliiriff-;  ;tn  der 
Cuterkaate  dea  Bodeostücks  zum  Schuis  aiiü- 
fdM.  Erwlgt  man,  dalh  die  8clinelll|rkeit  dee 
Feners  }ianptfi:TrhIinh  dimh  ilir-  ztim  T.:n!'»n, 
Zielen  und  Richten  erforderliche  und  aufiu;c\vendete 
Zeit  beetimmt  wird,  m  leuchtet  es,  ein,  dnr» 


lurch  die  selbatthätige  Bewegriinp:  ilos  Verschlufs- 
bloek»  die  FeaersebneUigkeit  nur  unweaeatUch 
fe(5rd«rt  werden  kann.  I>er  dadnreh  tn  er> 
zielende  geringe  Ocwinn  wird  nur  in  seltenm 
<  ;eft'(»ht.»la?cn  zu  praktischer  Verwerthung  kommen 
und  ist  deshalb  mit  der  erheblich  gröfscrcu 
CompUeiitheit  de«  VerschluBses  viel  an  thener 
erkauft,  zumal  dessen  cniiifiinlürher  Mechanitüniu» 
crfahrnngsgemälii  sehr  zu  (iangbarkeiMatöruugeu 
neigt.  Die  daran»  hervorgehende  UnraverlSraig- 
keit  im  (Jebrauch  maciii  den  geringen  Vortlieil 
de»  V'er8cbla«M«8  illn»ori8Cb.  i>ieee  Umatllade 
mSgen  es  erklRren,  dafta  die  halbautomatischen 
Versehlüsso  noch  wonig  Eingang  in  die  Marinen 
lind  Heere  gofnndcn  und  darin  \  ei  iiintlilich  kaum 
noch  Fortsehritto  zu  erwarten  hüben ,  weil  die 
leicht  beweglichen  nnd  schnell  arbeitenden  neneren 
Sclinellfenerverscblfisse  solche  immer  mehr  er- 
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Ueber  KohleiistampfvoiTtchtungen. 


In  'lein  Aufsatz  Uber  Kohlenütnmpfmaschinen 
io  Nr.  24,  Jahrgang  1900  dieser  Zeitschrift,  ist 
Migtieh  von  einw  einzigea  Art  der  Kohleiwlampf> 
masrhinpn  diu  Yiv'h  '^'••xf-cn  iiiid  rnfwlitcn  wir 
laher  die  Autmerksamkeit  noch  auf  die  in  nach- 
•tahcDder  Abbildung  wiedergegebene  Conttrue- 
üon  lenken. 

Diese  Ausführung,  welche  unter  ^r.  95868  der 
lsiebin«n1!sl)rik  Brioek     HQbner  in  Mannheim 

pskntirt*  worden  ist,  ist  die  älteste  und  wohl 
lueb  Terbreitetsto  ätampfnins(->iin>.\  jVilotifalls  ilie- 
J«&ige  Maschine,  welche  zuerst  brauetibare  Er- 
fidgs  im  maeehinellen  fljtampfen  der  Kohle  er^ 
ripHe.  Die  ersten  Versucht»  mit  dem  Brinck- 
Uobneracbeo  titampfer  fanden  1897  im  Saargebiet 
iMt  und  zwar  bei  Gebr.  Stumm  in  Keunkirehen» 
*o<<«lb«t  mit  der  Zeit  so  günstige  Resultate  zu  Tage 
tüten,  dafs  auf  genanntem  Werk«  schon  1^8  acht 
•rieber  Stampfer  in  Betrieb  waren.  Tm  Saarbexirk 
finden  sich  dies^i'  Stampfer  noch  auf  der  Brebaoher 
Hotte  und  den  Röchlingschen  Stahlwerken. 

Die  Coastructiou  dieser  Stampfer  ist,  wie  aus 
Abbildung  bervorgehi,  die  einfseliste,  und  all« 
'iM.riii  Cunstriictiontn   Imbtn  sich  mehr  <>i!i-r 
weniger  an  diese  Ausführung  angelehnt,  soweit 
Um  dareh  den  Patenianspraoh  nicht  begrenzt  ist. 

*  Vergl.  „suhl  and  Eisen"  1898  S.  2^2  und 
lOttbis  1088.  Die  Utd. 


Auch  fl«T  Kuhnsche  Stampfer  zeigt  in  seiner 
I  neuen  Ausführung,  die  ganz  wesentlich  von  dem 
I  unter  Nr  99B86  s.  Z.  ertheilteu  Patent  abweicht, 

eine  snlche  Anniibfnin^r.  Dir.  Anfjaht»  dfs  Ver- 
I  fassers  des  im  Eingang  erwähnten  Artikels,  daf» 
I  man  die  AusdrOekmasebine  niobt  mehr  mit  der 

Stampfvorriohtung  v<  rbiiidot,  ist  durehaiis  nicht 

immer  antreffend.  In  der  genanntem  Artikel 
°  beigfldruokton  Disposition  der  Stampfrorriehtung 

wUrde  ein*-  soli      Trennung  der  Ausstofsmaschine 

von  dem  Stampf kastenwag^n  .ill.  rdinp^  1-««  <  inzig 

Richtige  sein,  doch  ist  diese  Anunhiujig  im  all- 
I  gemeinen  nicht  als  rationell  au  bexeicbnen  Bei 

neueren  Werken  wir«!  >ic  fast  nnr  da  angewendet, 
^  wo  die  örtlichen  Verhältnisse  erfordern,  dafo 
i  die  KohleolUÜ-  und  somit  aueh  die  StampfVor* 
'  richtung  stationär  angeordnet  sein  mQsscn.  Hin 

solcher  Fall  liegt  z.  B.  bei  den  ROchling.schen 
I  Stahlwerken  vor,  woselbst  das  Material  zur  Füllung 

der  Stampfkisten  einem  groben  Kohlenthurm 

entnommen  wird. 

Die  Anordnung  einer  stationären  Füll-  und 
f  Staropfstation  ist  meistens  verlassen  worden,  weil 

das  Hin-  und  Herfahren  des  Stampf kn-^tonw.'ipcns 
.  von  der  FdUstaliun  zur  Ofenzello,  die  gesetzt 
I  werden  soll,  und  von  da  wieder  zurttek,  zu  viel 

Zeit  erfordert  und  besonders,  weil  es  sehr  hilußK 
'  vorkommt,  dafs  die  Ausstoramas^hino  den  Stampf* 
,  kastonwagen  hindert,  sein  Ziel  zu  erreichen,  also 
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Ausstorsen  boeudei  ist  un<)  die  AuastoCsuiHScliiiic 
d»m  SUmpfkiutenwagen  PlatsE  aiaoli«n  kann. 
Ferner  wfirdi'  «Ii«-  Anordnung  dor  statinnär^tn  Ffill- 
etation  auch  ein«  wesentlich  längere  Disposition 
der  ganeen  OfenanlAge  veinnlftMen,  indem  die 
FQll*  und  8tnni|if!>t.atii>n  niinde>«t«n»>  um  dio  Aii.s- 
.sto|'sni;»s»'hineiibr«itt;  /.u/.ftglich  der  SUni|>fkii»teii- 
wftgenbreitu  vuii  dt*r  liuciistgtilegtincu  Ofi*nzellv 
«ntfernt  sein  vmh.  Gerade  di«  neuesten  Anord- 
nungen zeigen  darvhwag  die  Verbindung  der  Aus* 


stobmasc-liiiK  m\i  d«r  Stsmpflnascliinc,  wobei  die 
K«bl*'U  übfT  don  Ofen  wpj^  nach  ilt  in  ji  wciligrn 
Stand  der  Ausdrück-  und  btnmpfmaschino  gc- 
bmchi  werden.  Diese  Anordnung  empfiehlt  sieli 
nicht  nur  aus  Sparsaralitiitsrücksiclit.  ii,  da  ge- 
nügender Platz  fUr  die  Ausdrückzalinstang«  auf 
dem  Stampfkmlenwiigen  obnedtes  vorhanden  ist, 
und  derselbe  AntriebsniechanismuSj  der  dioBödon 
dp»  Stampf  ka»ttin8  in  den  Ofen  bewogt,  ebensogut 
zum  Betriebe  der  Au-sdrilckvorrichtung  benutzt 
werden  kann,  sondern  sie  hat  aaeh  noch  den 
Vortheil,  dafs  auch  während  des  AusdrQckens 
einer  Ofenzelle  das  Stampfen  uir>glick  ist.  bolche 
auf  vorstoliender  Zeiefanung  veranaehauliehl«  An> 


Ordnung  der  .\ii««itof>,nia8chine  iiiif  ilt-iii  SiHni|>i- 
kaatenwagun  i$.t  die  in  England  allgemeine  und 
unseres  Wissens  auseehliefiilieh  angewendete. 

Die  im  eingangs  i  rwilhnt.^ii  ArHk.1  !>.  - 
schriebene  Anordnung  entspricht  nicht  nur  ati- 
niherad.  sondern  absolat  genau  den  naeh  Quaglioe 
Patent,  das  vx^i  im  August  19<J4i  abgelaufen  ist, 
%<.ii  .1.  r  S)lohM»i'hen  .Maschinenfabrik  und  anderen 
Werken  erbauten  Ausdrück-  und  Beschick« 
masehinen. 

Ihr  nriiii  k  &  Hübiifi-sfhe  St.impfor  hat  K'«"r<'"- 
über  der  Maschine  von  Kuhn  vor  allen  Dingen 
den  Vorthdl,  dafs  statt  der  Zahnstangen  ein 
Fl irtimshammer  angewendit    wird,    wi<>   er  als 
Fallliamuier  seit  vielen  Jahrzehuten  bekannt  ist 
und   sich  vorzOglieh  bewihrt  hal  StaimtUcbe 
vorkomnienden  und  mlSgiiehen  Bewegungen  deu 
Hammers  ui-rdon   mit  nur  einem   Hebel  mit 
grOCster  Leichtigkeit  ausgeführt.    Der  Hub  des 
Hammers  kann  in  einfachster  Weise  innerhalb 
weiter  Greii/*  n   v.  rst.-ltt    wurtlt  ii.     Dor  Antrifli 
erfolgt  mittels  bchnecko  und  Schnecken- 
rad direct  auf  die  Hauptwelle.  Der  An- 
trieb i»t  absolut  Ktaubdicht  eingekapselt 
und  die  Schnecke  lÄuft  im  Oelbad.  Der 
Motor    hangt    unter    der  gubeisemen 
Platte,  «Üw  den  Antriili  tri»i>;t,  wa*  den 
;:r<ir>en  Verzug  hat,  'l;>r>  <li  i  M<.t,.r  nicht 
gekapselt  zu  i>eiu  braucht,  leicht  zugäng- 
lich und  dabei  doch  gut  gesohOttt  ist, 
M>  dals  8taul<  uiifl  Fh)<;iisi'hc  nicht  loicht 
auf  die    bewegliclien  Theile  golangcii 
kennen.    Der  Vorsohub  des  Stampfer- 
wagen» erfolgt  automatiseli  und  wird  der 
Wagen  8<>lbstthiUig  umgesteuert,  sobald 
er   am    Ende   des  Stampfkastens  an- 
gelangt ist»    Die  QrSbe  des  Vorschubes 
lilfst    sil  h     itint  rhalb 
weiter  Urenzon  ver- 

1 Andern,  wodurch  man 
CS  in  ikr  ITand  hat. 
die Inteusitätdes Stam- 
pfens auch  bei  gleieb- 
bleibendem  Hub  des 
Hammers  zu  verSn- 
dorn.  Eine  krftftigo 
Bremse  vorhindert,  dafs  der  Stampforwagen  nach 
Beendigung  des  Vor>*cliube«  vermöge  der  ihm 
innewohnenden  Bewegungsenergie  weiterhluft  und 
dadurch  der  iniwisehoD  hecabfoUeode  Hammer 
(Ion  chm  gestampften  Kohlenkuohen  wieder 
aufrollst. 

Ein  weiterer  Vorxug  dieses  Stampfers  be- 
steht darin ,  (iafs  sich  der  ganze  Stampferwagekl 
nicht  Uber  dem  Stampfkasten,  sondern  neben 
demselben  befindet,  wodurch  der  nicht  unwesent- 
liche Vortheil  bedingt  wird»  dab  die  Ibiaohine 
nach  den  Ffllltrifhfprn  zu  keinen  Raum  bpaii«!prtic}it, 
was  z.  B,  den  Einbau  dor  Kuhnschon  Stampfer 
an  bestehenden  Anlagen  sehr  erschweren  wird  und 
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meist  aiicii  n^hr  boduul-  itilr-  uikI  kost>>|>ivli((e  At^ii- 
dtnuigen  <i<L>r  Schütitrichter  wrf«>r<l«rt  Genannte 
AnordnuDK  ergiebt  ferner  eine  hOchst  einfanho 
und  kMt-ht  zußftnplichv  Disposition  Hllt-r  Thoilo 
'ier  Stfimpfinasrhiiii-.    Di»»  8ti'otnziilHituiig  iTfolj;l 
mittels  S<-hieilcontattcn   von   den  obiätbalb   der  , 
JbMhiae    angebnohten    LeiiunftKdrihtsn    au«.  | 
Aiihls\v;(((.r«tanH  und  Ilau]ttau8ächaltcr  s\ni\  ,Tiif 
etoemSclialtbrctt  moutirt,  weloheaandemStuuipfei- 
mgen  selbst  anKebraeht  ist.  Nach  dem  Artikel 
in  Nr.  24  könnte  man  t»>i  glHuben,  als  ob  die 
Stampfer  der  Firma  Kuhn  &  Co.  die  einzig  vxi-  { 
«tireoden  w&ren  und  alle  die  Kokervicn ,  \vf<lche  ! 
in  genanntem  Aufhat/  Erwfthnung  Huden,  auch 
«liest-   Kuhn8cht<n   Stampfer    in   Bitriob  hätten. 
Uem  ist  aber  nicht  ^    Ks  hat  z.  B.  die  Julien- 
hotte  8  StMnfilw  naeh  System  Brinek  *  HQbner, 
und  anaerea  Wiaaens  »iad  dies  auch  die  einsigen  [ 


Stampfer,  weKdK!  auf  dii^M  Tii  \V.  i  k'  liiuf-  n  F<Tin.>r 
arbeiten  6  gleiche  Stampfer  auf  der  Donnersmarok- 
hlltte  und  mehrere  auf  dem  Bortigwerk.  Tn  Bng^ 
lund  sollen  Oberhaupt  nur  Brinek  HCibnerache 
St.impfiT  vurwoiidet  werden,  soweit  '^if■ll  <\ns 
masL-binelle  »Stampfen  bisher  dort  eingeführt  hat, 
und  demnftekit  werden  iMJdi  in  Woslfaten  auf 

drf  Zerli.  MnUbias  StiniU"*  di»  .isten  dieHer 
Stampfer  in  Betrieb  gesetzt.  Die  Kaiser  Frans 
JosephhQtte  in  Trzyniets  hat  sieh  naeh  Ukngeren 
Krwiluun^'  II  lehfalU  zur  Anschaffung  der  Kohlen- 
atampier  D.  K.-F.  9»8tf8,  äyeteiu  Brinek  i:  HQbner, 
entaehloBsai  nnd  in  Mthren  wurden  Ende  den 
vorigen  Jahres  die  Stamjtfer  nach  fineni  amli  Tf-n 
P;>t©ut,  Wüb-ho  ditr.  linns  unbofriudigt  liefsun.  durch 
einen  »olcJieu  von  Brinek  &  Ilübner  ersetzt. 
Hannheim,  Ende  Decomber  1900. 

Rrinek  ^  MMim. 


Der  Ariiktfl  „L'ebt-r  Kohlenstampfvi>rrielit(in- 
geu"  U^lahl  und  Eiscu"  1900  S.  1248)  beginnt  mit 
den  Worten:  ^Bs  ist  eine  bekannte  ErfahrungS' 

sa<"he.  dafs  di»?  VcrV  .Vttngsnihigkoif  n.  «.  w.  ge- 
steigert werden  kann,  wenn  der  im  Ufva  be- 
findlichen Kohle  eine  mSglifhst  dichte  I-ape- 
runt;  gegeben  wird."  So  sehr  lange  bekannt  i^t 
nun  dies«  Thatsache  noch  nicht,  in  dahingehenden, 
Ende  der  70  er  Jahre  angestellten  Versuchen, 
Welche  der  Unterzeichnete  Jilkin  für  sich  und  mit 
2ri.rs(  II  <  igeneti  Opf.  rn  in  0.*rwbriick  ftusfflbrti-, 
i^*>iltf  der»vlbv  zuerst  fe«<t,  dafä  i>ieb  bui  Ausübung 
reo  Druck  »uf  im  Ofen  befindliche  Kohle 
sogar  noch  n  .-sf  ntli.rlir-  Mi  n;r>'n  ^:.i]Z  ni.-iKei  f'  K"li!i  n, 
mit  an  sich  verkokbaren  Kohleu,  beide  fein  /er- 
kleinert  nnd  gut  gemiMht,  verkoken  Uessen.* 

Die  ThatäAche  gab  Veranlassung  zu  ilem 
Patent  Nr.  18(^1  vom  8.  Juni  18äU,  betr.  Koksöfen 
mit  oontfnairliohem  Betriebe,  welches  die  8  Zusatz- 
patente  Nr.  16134,  170&5,  1"  17V ,  17203,  18128, 
18927  ,  20  211  und  290S8  rrbiiOt.  IHo  in  Hi».«.-n 
Patenten  eutitaltenen  Verfahren  und  Einrichtungen 
•rwsbnt  der  anonyme  VerfSuser  de«  Artik«la''„Ueber 
hl*>n8t«mpfvorrif titungen"  mit  keinem  Worte, 
obgleich   derselbe  sogar  von   den  Bestrebungen 

«  Stahl  und  Eisen  iaä2  8.  159,  im,  240, 
MO,  879;  18S8  9.681:  1685  S.  43,  4U^  US;  1887 

S.e.-,:  lfiS<»  S.  3.^;  iftw  S.  415,  680,  881;  1882 
S.  U2:  1893  ü.  124,  25S,  952. 

Verbesserter 

Bei  der  Darsteüting  von  Ti.  t>(:ilil  für  Gc- 
•chütie  macht«  icii  im  Jatire  la^ä  die  interessante 
Beobachtung,  dab  gewisse  eigenartige  Tiagalatahl' 

'Anmerkung  der  Redaetion.  Wir  erhalten 
W  dieser  Frage  obigo  Zuschrift,  welche  insofern 
^on  Interps^ic  \M.  nach  derselben  die  Priorität 
iW£rfindung  eines  Werkzeugstahies,  welcher  ein 


1  spricht,  Druck  auf  die  Kohleu  durch  aufgelegte 

i Steine  und  Schienen  auszuüben.  Koksöfen  mit 
continuirliehem  B<*triebe  sind  nun  heute  noeh  auf 
!  der  j, AdelenhOIU "  liei  Porz  bei  Köln  in>  Beiriebe. 
An  die  obigen  l'atente  schlo»«»«»  »iuli  die 
Patente  Nr.  18608  vom  November  188t  nnd 
Nr.  .31  (VtiO  vom  2t»  Juli  JsS4,  welche  sich  mit  Aus- 
übung von  Druck  aul  die  Kohlen  im  Ofen 
durch  die  Koksausdrflekmattchine  beaohftftigen. 
Dieses  Verfahren  erwiUint  der  Verfasser  des  Artikels 
„Tebor  Kohlenstampfvorrichtungen''. 

iDie    ver^cliiedeneu    Stampfvorrichtuugen  in 
Tncynietz,*  die  ven  Quaglio  Und  von  Kuhn  &  Co., 
ent-iprccbcn   nicht  ib  in  Prrigr.mini  rip«!  Aufsatzes 
.  „Ueber  Kohlcnätampf  Vorrichtungen",  nach  welchem 
den  im  Ofen  befindliehen  Kohlen  eine 
möglichst  dichte  Lagerung  gegeben  werden  s<dl, 
sondern  stellen  Einrichtungen  dar,  welche  den  . 
au  Ts  erhalb  des  Ofens  befindlichen  Kohlen  eine 
möglichst  dichte  Lagerung  geben  sollen.   In  diesen 
Geg»n Sätzen,  wcb-he  der  Artikil   ..folii-r  Kolilen- 
I  »tttmpfvorrichtungen"  selbst  hervorhebt,  ist  auch 
I  der  Werth  der  beiden  Verfkhren  ausgesprochen. 
I  Hochachtungsvoll 

Fritx  ir.  /^örma««-Ü8nahrück. 

j        *  Diese  Uütte  liegt  nicht,  wie  in  dem  Auf- 
,  aatse  „Ueber  Kohlenatampfvorriohtttngen"  ange»  < 
nommen  wird,in  Oberschleslen,  sondern  in  Oesterr.- 

Schlesien. 

Werkzeugstahl.  * 

•  Sorten  Mtit'T  h. '^nnrlrrer  Behandlungsweise  eine 
sehr  hohe  Härte  annehmen,  welche  sogar  bei  einer 
an  dunkle  Rothgluth  grenaenden  Temperatur  noeh 

anfeerfewOhnlieh  rasehea  Arbeiten  der  Werkseug- 

maschinen  gestattet,  einem  deutsdien  Fachmann  zu- 

ki'uniit  uiiil  i]if-.t  r  sfnM  borcit^  von  einer  deutschen 
,  Firma  erzeugt  und  in  «Jen  Handel  gebracht  wird. 
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anhält.  Ich  erkannt«  sofort  dio  Wichtipki-it  ilicsicr  ' 
Eigenschaft  fUr  die  höhere  LeistuugäHlhigkeit  der 
WarksMagtnMcbin«!!,  und  da  mir  sur  »dben  Zeit 
die  Aufgabe  gestellt  war,  einen  natiirliarten  Stahl, 
ähnlich  wie  der  Mushet- Stahl  in  seineu  Eigen- 
schaften, aber  weit  weniger  sc  hwierig  dantufttellen 
ftl»  dieser,  ihn  also  gleich^nm  zu  erfinden,  so 
niaohte  icli  mi«li  iiiif  fjruml  meiner  Boof^iulituiisä; 
eifrigst  hinter  die  äaclie  her  und  ea  gelang  mir 
•ehr  bald,  »inoD  von  der  ZuaammenMizung  dea 
Mushet-Strihlrs  p-\nzli'-li  riliwcit^fir  nden  und  (  tIh-I-i- 
lieh  leichter  schmiedbaren  natiirharten  Stahl  dar- 
suatellen,  welcher  gana  fthnliehe  Eigeasohaflen  wie 
die  jetzt  auftauchenden  KapidstAhlo  zei(rtc. 

Was    der    Arbeitsriemen     der  Werkzeug- 
Diii>chinen   ohne   Uebersetzung   auf  der  Stufen- 
acheihe,  ohne  zu  gleiten,  leisten  konnte,  bei  aufscr- 
gowr.hnliolH  r    Umfangs-    oder    geradliniger    Ge-  | 
schwindigkoit  der  zu  bearbeitenden  Stahl-  und  j 
Eisentheil«  und  bedeutender  Spanatirke,  wurde  | 
aufgewendet  und   dabei  behielt  der  Stahl   fort-  | 
wälirend  aeine  Schoittbaltigkeit,  obgleich  die  Späne  ' 
in  allen  Anlauffarben  glinzten  und  beim  Ueber- 
deeken  der  Schnittstelle  mit  t  inem  mfitzenfflrmigi'n 
TuchatOck  im  Dunkeln  sehwache  Bruunrotbgluth 
an  dieser  Stelle  bemerkbar  war.    Um  dies  zu  ver- 
meiden, ersann  ich  einen  einfachen  Kflhljipparat 
ohne  Anwendung  einer  KQhlflüs.sigkiMt  und  nun 
konnten  groi^u  Nickeiatahlwellen  in  verliAltiiifs- 
mUiig  ft  mal  kOrzerer  Zeit  abgesehroppt  werden. 
Durch   V.rhilligung  der    betreffenden  Einwautfe 
konnte  icli  auch  den  verlangten  neuen  gewöhnlichen  1 
nsturharten  Stahl  darstellen  und  so  veraiehtete  | 
die   Direction   auf  die   Darstellung  eigentlichen 
Sehnellschroppcrstuhlf«,  nhpleich  sie  von  mir  auf- 
merksam gemacht  und  aufgefordert  worden  war,  I 
die  Letstungtunlorsehiede  zwischen  den  seither  | 
nblii  lion  hcstim  Stahl-. .rtun      rina  fr'-t^tollen  nn<\  ' 
uöthigenfalls   verGtt'ontlichen   zu  lassen.  Dieser 
Stahl  befindet  sieh  seit  kurzem  bereits  im  Handel, 
denn  er  wird  von  mir  auf  einem  altrcnommirten 
deutschen  QualitHtsstablwerk  gegenwärtig  darge- 
atellt.  Ich  kenne  die  neuen  amerikanischen  und 
Ssterreieliisolien  Stihle  nicht,  kran  also  ttber  ihr 


Oritcverhültnifa  im  Vergleich  zu  meinom  Stahl 
nichts  sagen;  sollten  sie  auch  etwas  loistungaf&higer 
als  der  meinige  sein,  so  hat  dieser  dooh  den  sir> 
heblichen  Vortheil  vor  denselben  voraus,  daft  Sein0 
HArtung  eine  aufserord entlich  einfache  ist,  bei 
welcher  jedes  Reifsen  ausgeschlossen  ist,  dabei  ist 
c-r  oliMf  ht>son(liH'  .Schwierigkeit  zu  schmieden  und 
mit  der  IVile  zu  bearbeiten  nnd  in  Brznp  auf  die 
Fertigstellung  zum  schneidenden  Werkzeug  keinem 
Geheimverfahren  unterworfen. 

Bi'i  den  jüngsten  Versuchen  hat  es  sich  gezeigt, 
dafa  bei  Anwendung  dieaea  Stahle«  nidit  eine 
abergrofse  Spanstftrke,  sondern  ein«  mOgliehst 
grofse  Geschwindigkeit  vortheilliafter  ist;  dies  i»t 
namentlich  bei  schwächeren  ArbeitÄstflcken,  welche 
keinem  zu  hohen  Seitendruck  ausgesetzt  werden 
dOrfen,  von  grofaem  Vortheil,  sowie  auch  fDr  die 
Schonunir  der  Maschinen.  Die  SpindfllaK"''  der 
Drehblinke  mOfsten  z.  B.  nothwendigerweise  durch 
den  starken  seiUtehen  Druek,  wie  er  twim  Nehmen 
sehr  starker  Spüne  unvermeidlii  !i  ist.  I>nM  ein--  if  i^^ 
sieh  ausnützen  und  die  Bank  würde  unrund 
laufen.  Nur  wenn  sehr  starke  Oufokrusten  mit 
eingelir.'tniiteni  Sand  oder  Formmasse  genommen 
werden  mfissen.  soll  man  den  Stahl  möplich-t  tiif 
greifen  und  die  Maschine  langsamer  gehen  lassen, 
denn  bei  der  aufbergewohnliehen  Geschwindigkeit 
wOrde  der  Sand  oder  die  hnrtijebrannte  Fnrmniassc. 
z.  B  bei  StahlformstQcken,  dio  Sohneidhaitigkeit 
des  hocherhitzten  Stahlen  sehr  bald  ceratttren,  da 
diese  harten  Körper  sii  h  iiiife]ill)ar  einbrennen 
müssen,  wenn  das  feine  schneidende  Grätchen  des 
Stahles  ins  Olöhen  kommen  will.  Bei  grofseu 
geschmiedeten  Stahlwellen,  bei  denen  ziemlich  vid 
abgedreht  werden  mufa,  em]ifi<  hit  es  sie!i,  einen 
Support  mit  zwei  hintereinander  liegenden  Schnell- 
sehroppstihlen  anzuwenden,  dio  Spanstlb'ke  auf 

diese  TM  vertheih'ii  tuld  so  schnell  wie  möglieh 
umlaufen  zu  lassen.  Ueber  die  Bearbeitung  von 
Hartgufs  und  Ähnlichem  Vaterial  mit  diesem  Stahl 
liegen  noch  keine  ErfUirungen  vor. 

RQndoroth,  Rheinprovinz,  4.  Januar  1001. 

C  Om!p«v  Incenieur. 


BericM  ttber  in-  und  ansUtaidiflclie  Patente. 


£iiitragiiii|r  von  Patentanwälten. 


Auf  Gnmd  des  Öesetzes,  betreffend  die  Fatent-  . 
«nwllte,  von  91.  Bfai  1900  sind  in  die  Liste  der  Patent-  I 

anwülte  eiugetrui^en  worden  nntcr  Nr.  IBl  hi»  14*2: 

Oscar  Scliniidt  in  Berlin,  Beinhard  Ttirl  Friedrit-h 
Wapnitz  in  Berlin,  Alexander  Wiele  in  Xiirnherjj, 
friedrieb  lloritz  Spreer  in  Leipzig.  Emil  Wolf  u 
Berith,  Emil  Reichelt  in  Dr(H<den,  .Tuhann  Blocksiepen 

in  .Solingt^n,  Dr.  TTiriuiiiin  '^t:  i  nl.  r  in  Berlin,  f\<  ur<i 
üeiarich  Itfilczewaki  in  Frankfurt  u.  >1.,  Carl  Friedricn 


Kosencruntz  in  Dresden,  .Johann  Seheibner  in  Oppeln, 
Franz  Sondermann  in  Klherfcld. 

Berlin,  den  SO.  November  1900. 

Kaiserliche«  Patentamt. 

row  Huhn-. 

.\uf  (irHöd  des  (icsetzes,  hctretfeml  ilie  Patent- 
anwälte, vom  '21.  Mai  ühnj  sind  in  die  Li»(e  der  Patent- 
anwülte  eingetragen  worden  unter  Nr.  143  bis  145: 

Hau»  Friedrich  in  Dasseldor^  Eariqae  Witte  in 
Berlin,  Emst  Wentaoher  in  Berlin. 
Berlin,  den  8.  Dezember  1900. 

Kaiaerlichcs  Patentamt 
von  Hubtr. 
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Patentanmeldungen» 
«idM  *M  iwR  ■iimihMm  Ta|t  u  wlbr^id  «wtUr 
■•■kt«  nr  SMMlMlMit  Mr  Minnw*  Im  KiImiIoIm 

PalMriurt  ia  BtHhi  ■wKtjw. 

10.  Deccmber  1900.    Kl.  5a,  F   12483.  Hohrer 
(Br  itoliMBdfis  Kerabohreo.  Horiti  Fuek,  Kobylanka, 
Allwrl  Faadc  jr.,  Hareiidtowioe,  Crftl{n«n :  Yoitr. : 

Alexander  Specht  n.  J.  D.  PetäTscu,  H.imlint-ir 

Kl.  10b,  M  18186.    Verfahren  zur  ll.r-t.ltuug 

von  Briketts  ans  Kcks^rns  iukI  liiT^;!.  Kdiianl  Monzel, 

Hsssestr.  7,  n.  Firma  Otto  W  ollf,  Virtoriastr. 4,  Dre-sileu. 
Kl.  21h,  V  3888.    Elektrischer  Schmelzofen  mit 

Widerstaadscrhitzong.  Otto  Vogel,  fierlin,  Nürnbersrer- 

Kl.  84»,  Scb  16194  Roitfeoenmg.  Bicbard 
Bclmiber,  DrMden-A^  fklkenctr.  19. 

KL  '24)..  B  2.'j189  T"tai!i|irkr'sselfeneninf.'  mit 
iwisobf'ii  Kessel  und  Ürtiinir  :iTi;i^urda«tem  Ver- 
Srennuiiirsranm.  .\niii  Loniuo  l!;irbw,  NewYoric; 
VerW.:  F.  Hafslacher,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  40  h.  B  26.571.  Wolfram  and  Knpfer  ent- 
baltendc  A lum inium-Legimag;  Ziu.  s.  P«t.  82819. 
finui  Carl  Bery.  Evekin^f  L  w. 

Kl.  40  h.  D  10377.  Vorfahre«  zur  Erhöhung  der 
Rearbt-itungsfahigkeit  des  Aluminiums;  Zus.  z.  Pat. 
113935.  l)eut«cne  Mii<_'ii.ilimii  ■  (i<  si  lUi  luiü  mit  he- 
««■hränkt^r  Haftung,  I'.i  rlin,  L  uUr  den  Linden  2fl. 

Kl.  40b,  Sch  15;is»;.  Maschine  zur  Herstellung 
ron  I^Dglöchem.  Hcrtiianii  Schwarze,  Breslau,  Alcxan- 
dcrstrafse  2. 

13.1>eseinber  1800.  ]U.7b,  B  2&S68.  Verfahren 
voo  MjH3iiBi«d«l«l  Bo1inrw1»iiidong8- 
iitfick^n.     Frii'lrich  WiUiela  Bwth«h,  Hanbvg, 

1.  Neumunnssti.  -1. 

Kl.  7  f,  (t  14358.  Verfahren  zum  Aus«  ulzcti  vini 
KDcheopfunnen,  Schanfeln,  Spaten  n.  dergl.  frewerk- 
tehaft  Fürsten berg,  Lintorf. 

KL  24b,  H  23053.  Zurührungavomohtmu'  für 
Cahlanstaubfenernngen.  Edward  Heniy  Hiuny,  Befh- 
kkem,  and  Hany  John  .Seaman,  Cmtawraa,  Penns., 
7.  St.  A. ;  Vtntr. :  Alexander  Specht  u.  J.  !>.  Petersen, 
Bambarg. 

Kl.  49e,  K  19239.  Maschine  ziiin  Biegen  und 
F'-niini  von  Metall  mit  riuswi  rlis«  lli<in n  Werkzeugen. 
Martui  Kennedy  und  William  Kenshuw,  Chicago, 
Illinois  V.  St.  A'  ;  Vcrtr. :  F.  A.  Hoppm  und  Max  tfayar, 
Bct%  Gbariotteutr.  8. 

KL  -töf,  C  8614  Ycrfahreii  anm  Vereinigen 
metallischer  Körper  miteinander  durch  ein  mittels 
.Xlnmininm  aus  seinen  Verbindungen  au»gei$chiedene;i 
fiüssiges  Metall.  ChemiMhe  ThennO'lBdDatrie,  G.  m. 
h.  H.,  Essen  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  49  h,  W  16102.  Maschine  zur  Beseitigung 
von  Graten  an  nnffe<ich'A'cifaten  Kettengliedern  und 
7im  Durrhschntiilijj  von  Metallgegenstanden.  John 
William  Wailea,  Wbitley,  Grfaoii.  Noiihnmberland, 
EaifL;  Vertr.:  f.  H.  Knoop,  Dresden. 

"  KI.  t!>i,  ('Sinn.  Verfahren  zur  nerstellutii:  i  im  i 
fest  liancu'ltn  ^tinktii  und  dichten  Plattiru.'i;^'  auf 
Ahiminium.    Col-nian  »t  Co.,  Werdohl  i.  Westf. 

KI.  49 i,  K  t»HHl.  Mecbaoiacher  Uaiumer  zur 
Herstellung  von  Blatt mctall.  Georg  KSppeldSrfer. 
XirabeiK  Maxfeldstr.  81. 

17.  Decenber  1900.  Kl.  18a.  K  1H478.  Verfahrcti 
Km  Brikettiren  von  Eiscnerzstaab  bezw.  Eisenerzklein. 
A*pid  ß<jnay.  Budapest;  Vertr. :  C.  Gronert,  Berlin, 
Loiwaatr.  42! 

Kl.  31c,  M  17  505.  Fülauiim  n  för  Formkästen 
uid  .Hodelltniffer.  The  Moulding  Svi  lir-t'  Liinitcd, 
Loiiilon,  lOl  Orosvenor  Road,  Pimlico.  Kngl. ;  Vcrtr.: 
Althur  Baermann,  Di  rlin,  Karlstr.  40. 

KI.  40a,  B  85845.  Bebandlnngvon  Erma,  welche 
^^yftr,  ZinJt  Bod  Blei  in  innigfr  MiMban;  entiiiltaii; 


I  Zus.  z.  Pat.  100242.  G.  de  Bechi,  Paris;  Vertr.:  Ph. 
von  Hertling,  .los.  Jessen  und  Th.  Haupt,  Berlin,  Bem- 
burgerstrafse  15. 

20.  Detcmber  19(K).  Kl.  7a,  (' mn.  Wal-swerk 
für  Schienenlaschen.  Contiiunms  Kail  Joint  Company, 
Newnrk,  Neu  Jersey,  V.  St.  A. ;  Vci"tr. :  Emst  von  Niessen 
u.  Kurt  von  Niessen,  Berlin,  Ilinderalastr.  2. 

KL  Te.  B  S6463.  Maachine  warn  ananterbrochenaa 
['rügen  ondPieasen  von  HetaUen,  HSlaeni  tmd  plastiachen 
Materialien.  Adolphe  Fred»!ric  Hallii',  Biuc,  Suisse, 
29  liue  Francho;  Vertr.:  C.  Fihl.rt  n.  G.  Ljubier, 
Berlin,  Dorotht-enttr.  ;52. 

Kl.  12  e,  T  6ÖU0.  Apparat  zur  Leiuiguug  von 
Oasen  und  zur  Gewinnung  von  in  den  Oasen  ent- 
haltenen Bestandtheilen :  Ziis.  z.  Pat.  111825.  Eduard 
Theisen,  Baden-Badta. 

Kl.  24 1<,  T  0872.  FenemngMnlaga  fOr atanblBimife 
und  flüssige  Breunetoff«.   Samnel  IT  Tmnp  n.  William 

I  Harvay  Uenvington,  Dnnmiu.  (ri  f-i  li.  ricn  «- .  Staat 
Washington,  V.  St.  A.;  Vtrti. .  F.  C.  liliü.tr  u.  !..  (ilaser. 
Berlin.  I.indenstr.  HO. 

Kl.  2<iiu  0  13514.  Vorrichtung  zum  Verriegeln 
des  Fülltrichters  für  (»anerzeuger.  Narcisse  Ali^xandre 
Gnillaume,  Paris;  Vertr.:  F.  C.  Glaser  u.  L.  Glaser, 
BerHn,  Lladenstr.  80. 

Kl.  8<3a,  E  7114.  Fanghebel  für Fangvorricbtongen. 
Heinrich  Eigemann,  Dortmnnd. 

Kl.  41"1i,    K  lltws.     Sunportfdhnmg   für  Fril 
iiiii'"  l!inen.  .)ean  Küvser,  Xümoerg,  Mondschuingasse  7. 

Ki.  >0c,  W  16539.  KagelMlmSble.  P.  Wiita, 
l\i.>ln.  ZulpichcqJ.  1. 

24.  Deceuiln  !  l;tiK).  Kl.  1  a,  M  17749.  Vorrie1itan|{ 
zum  Ablaffem  der  Kohle  in  Kohleatrockenthürmen  mit 
in  der  nitln  gidegenem  Bntwitoeerungskörper.  Ha- 
scbincnfnl  ril;  -Baum",  Herne  i.  Westf. 

Kl.  la.  M  18145.  Mit  Gegenstroiu  arbeitende, 
g«*neigt  angeordnete,  drehbare  Wasch-  und  Laage- 
trommel.    H.  Müller,  Aachen,  Carlstr.  18. 

Kl.  18b,  .S  12356.  Verfahren  znr  Herstellung  von 
t'hromstahl.  Societe  Generale  des  Acter»  fins,  Paris i 
Vertr.:  ('.  Bloch.  Berlin,  Leipzigerstr.  50. 

KL  40a,  0  18968.  VerfUuren  aar  Gewinnnog  von 

reinem  Blei  and  reinem  Silber  ans  ailberlialtigem  Blei* 

^lanz  durch  Scheidung  miftcls  FinM.asens  von  Luft 
in  den  sreschmolzcneii  l'.lri;riiiiiz  in  einen  silber- 
haltigrii  1111(1  leinen  silhen'ii  icn  Thril.  Antunin  'icMnnt, 
Aanicres  b.  Paris;  Vertr.:  F.C.Glaser  n.  L.  Ulasor, 
Berlin.  I.indenstr.  80. 

KL  40a,  J  6008.  Verfkhren  aar  Gewinnong  von 
Kii|iiVr  aas  aeinen  Ersen  dorch  Bdiaadlnnf^  deraelben 
mit  freier  Säure  in  Gegenwart  von  Oxydationsniitteln. 
Illinois  Keduction  Companv,  ("hicaeo;  Vertr.:  Dr. 
L.  Seil,  Berlin.  l)ni  .  th.  .  nst; .  ■_'_>. 

Kl.  40a,  P  10Mi4.  \  erimttung  von  Araen,  Antimon 
und  Tellur  haltenden  Schwefelerzen.  Elias  Petersson, 
Brüssel;  Vertr.:  F.  C.  Ohtcr  n.  L.  (ilaser,  Berlin, 
Lindeiistr.  80. 

KL4<Ua,  P  11680.  Verfahren  aar  Behandluiu  der 
hei  dvrKinwIrlninfrvon  uchwefiigerSinreanf  dolommsebe 
l'ivMillM.'  .  nf-fflii  iiili  i;  T.iiiiircn.    Hago  Petersen  and 

AnliMi-  Wilhcliiii,  üiKluitz.  I».  s. 

Kl.  H  1-1:3<>1.    Rcr..i  t.'ii.ifrii  ziiiü  S.  hmelzen 

von  MciaUtJii  u.  dergl.  Aleyne  Keynolds,  Shefüeld; 
Vertr.:  \.  du  Hois- Heymond  a.  Max  'Wagner,  Berlin, 
•Schüfbauerdanim  29  a. 

KL48e,  M  18219.  Verfahren  zum  Uauhea  von 
Metallgegenständen.  Paal  Mailar,  Berlin,  Luisenstr.  18. 

Kl.  49b,  W 15400.  V'aifahrai  nail  Vorriehtang 
zum  Ausstol'sen  kantiger  LScher.  Josef  Widina,  Berlin, 
.Mevandrinenstr.  16, 

Kl.  19b.  W  l():i8«i.  Winl  .'i.  iscn-Schcpre  mit  zwei 
gegeneiniinder  zu  verdrehenden  Messergrapja'U ;  Zu», 
z,  Pat.  115224.  WerkzeugmasrhinenfnbriK  A.  Sehirfi^S 
Nachfolger,  Manchen,  äteinstr.  ÖU. 
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15.  Juiii.<r  l<^)l. 


OebrKuchsmiutereiBtnifniifea. 

10.  IWnihor  liXX).  KI.  la,  Nr.  144001.  Wuch- 
tiiiiiiiiK'l  Ulis  Stitix'ii  i/liiir  TragDMiitel.  Lanb. IKtbineii 
II.  Ciirl  Müllt-r,  H-«!'!!«!  !!!'!'. 

Kl.  7d.  Nr.  144 «H',«».  I>ruhtstiftniiusi  hint'  mit  iiiitei  - 
Imitt  des  Arlieitstisclies  in  der  Län^ricbtung  douelbon 
L'clagert49r  AntriebweUe.  J.  6.  Kayser«  Nflniberj^ 
liUisbaaumr. 

Kl.  7e,  Nr.  144121.  Vorrichtiinsr  xnr  Herstellnnsr 
Vdii   Ifiili!k"r)icni    'hirih  w\    wrirlier  <las 

W  i  rkstiii'k  iliiit  li  i'iii  iiiiii  i  Miii  lii.'ii  liii.'1'iii  llrui  k  •.tclii  ii- 
<li'>  W  iilci'lai^ri"  ^'t'L;i;i  'iie  StiriiM-iti.'  i'inrs  l'unic- 
iff|>n  lVl  winl.   •  »scnr  Mm  rzim  k,  Karf  b.  Bcullicii,  •  >.-.S. 

Kl.  7c,  Nr.  144 12ti.  Sjuitfu  oder  Sdiaufeln  aus 
in  derUitte  einMltig  oder  beiderseitig  gieripptcm  Bh-c-li. 
Hprm.  Dahlinanii,  Oerelsberg. 

Kl.  49,  Nr.  144 044.  Als  Winkelhebel  ausgebildeter, 
mit  entsprechenden  Gesenken  versehener,  diircn  Daumen- 
«f'lifilip  >iilfr  ( "«julisM'  zu  liethStiirender  Srhniiedeliiimiiier 
für  Wulzen  un>l  .Arli-itii.  Max  Oreristein,  Herlin. 
MaafKonstrafse  Ul. 

Kl.  4JI.  Xr.  14lU44i.  Uiir-  Ii  ein.-  .\ntriel.sw<  ll.- 
mittels  Fufxhebel  Und  Kupplung  anicutreibemle  lii'liebii;i' 
Ansabi  li^ceDteqirBsseo.   Linden  &  b''anke,  laerlolm. 

Kl.  40b,  Nr.  14407ft.  TransportvorriehtnBg  für 
Tafelneheeren  aus  in  Schlitzen  des  Arbeitstische«  laufen- 
den Ketten.    .\'l.  l.ülihei-tsmeitr.  Bannen.  Sandstr.  15. 

Kl.  4Ht,  Nr.  14:H>t>;$.    /.»  rleLrl.an  r  lli  nl   zum  Kr 
wiiniifii  von  «(liiiiifileriserncn  Koliren  iliinli  nutiirliebe 
Ziiirliitt.    Kollert  Aiirrlia.  Ii.  SaalfeM  a.  S. 

17.  De.  einher  liKHi.  Kl.  7e.  Nr.  144  4!«l.  Sclnitz- 
vorrii-btung  für  Kxeenterpresaen ,  bestehend  aus  einer 
•m  Tiach  v<»seaeb«n«B  ntann  mit  Hebelvcrbindong, 
welche  den  rairl<^ktritt  frrttftellt  Reifn  ICHrtin 
Ai-l-Oea..  Rerlin. 

KI.  Hl  r,  N'r.  1 14  4N"».  IVstiiuliiinp-\ on  ii  lifiiiiir  t'ilr 
Formi  ii  II.  (Icrirl..  irelcrmizi  ichuet  'lurrli  ein<  n  altneliiii- 
baren,  mit  \'er^<  lilufs  versi  lu  neu  Siebkojit'  iiml  ein 
innen  liegendes,  mit  Sr-hlitz  oder  Löehem  versehenes, 
nach  anlwn  mfindendea  Blaarührrhen.  Johann  Keith- 
mayr,  Wonna-NeahaoBen. 

KI.  40,  Nr.  144  568.  liiomenfallhanimer  mit  zwei 
Rribnngsseheiben    für    die    dazwisrlien  an<reordncte 

kiemenrnlle.     D.  W.  Selmlte,    l'le1teiil,i  i 

Kl.  4!il..  Nr.  144;1<U.  Kisenaiis«  linei.ier  mit  .ln  li- 
baren.  :im  1  mfnng  mit  ver«ehieiienen.  der  <ie«tah  iler 
/.II  A<  liiieiileiiden  IVofileisen  entsprerhenden  AuNOeh- 
iiuin^'eii  viTi-ehenen  Messerscheiben.  Kichard  )SKoS*y 
Nürnberg,  Innere  Lanfergasae  SU. 

Kl.  49b,  Nr.  144S66.  Abgrat- Vorriehtunsr .  be- 
stehend aiu  einnni  anf  dem  Tis<'li  .Irelilmren  Werk/ensj- 
halter,  welcher  mit  der  Welle  dureli  Dauuienlielni  und 
/ulin-t.iiiirentrieli  in  Verbindung  ateht.   IMfa  ft  Martin 

.\et.-(ies.,  Herlin. 

Kl.  4f>g.  Nr.  144r)!»;t.  stanzvorrichtnng  zum  ;;leieh- 
zeitii^en  .\nstari/.en  von  rrofil  nud  Zapfen  an  die  Enden 
sriimiedeeisernei  Kenatmproaaen.  Kmat  Hdnidorff, 
Celle,  Kirebatr.  27. 

«4.  Decentber  10W>.  Kl.  24  e.  Nr.  144710.  Stieben- 
der, dem   Sc  lpinisfeiii   \  urLfelmiiti  i   l.iitlvni  w  iiriiKT  für 
Tieffel-.t  eil    mil    uiiriii    Kallliiltkniiimei-,   unterer,  mit 
'lein  'rie;;e|i(feii  liiir  li  K  .iiiitl    \  erliuii.leiier  Heifsliil't 
kaiiimer.   und  die  Kaltliiflkaiiimer  mit  .|er  Heifsluft- 

I-  iier  verbindenden,  die  Kenerkamnier  durchdring<-n- 

den  Köhren.    Kmxt  .Sebmatolla,  Rerlin,  Jügrrütr.  I>. 

Aus  dem  Bericht  des  Patentamts  der 
Vereinlfften  Staaten  Aber  das  Jahr  1899. 

hie  Zulil  det  .\iimelilnii<rei).  «elelie  im  .lalire  |H07 
Hill    17!HI.">  ilie  li.M-liste  l>i-i||i  |  •l  iL-i  W  e>elli'  Zitier  errei<  lit 

Imtte,  iHHtS  aber  plölitlieh  auf  :ir>):^2  herubgegaugeii 
war,  iat  im  iterirfitajabr  wiedt^r  «nf  41 44«)  geatiegrn. 


ESrtbeUt  warden  im  Jahre  lOOß  —  ein<GhU«relicli 
WaaranMicbffl  —  25  4.45  Patente.  Fmeaert02.  wihrend 
die  Zahl  der  anp-nommeiien  Sehiitzmarken  sieb  nnf 
l«40  belief.  Im  Verliiiltnif-  zur  l'.in» itliner/ahl  der 
iii>rilanierikunise|ieii  Staaten  entfallen  «iii  tm  iNten  Pa- 
tente auf  ('«nneetieut.    Ks  kommen  iiatiiln  li 


nuf  1  er- 

auf  1  er- 

Ein- 
wohner 

1  heilt»« 
l'atent  in 

tbMitM 

Patmt  in 

<  nlineetieut    .  , 

!»45 

Colorado   .  .  . 

1W»4 

<'i,luiiil)ia   .   .  . 

1151 

Califurnivn   .  . 

16Ö2 

Jlaaaachnsett«  . 

12U2 

Miasisaippi  ,  . 

1S574 

Rhode  laland  . 

1270 

Oeorgfa  .... 

14025 

•  >klaliuma  .  .  . 

l:V44 

.MaliHiriii       .  . 

IT]"-, 

New  Vei>ev   .  . 

145.-) 

Nord-(  ttfohna  . 

.Montana    .  .  . 

1474 

8fid-CaroliM  . 

26024 

New  York  .  .  . 

157!» 

Wa»  die  frenden  Staatm  anlangt,  ao  «ntfiilleo 

•rtbaOt« 

KlbaUle 

auf 

Pattat* 

auf 

PalaaU 

Kiiy:laiiil     .   .  . 

l«i72 

Nen-S«eUnd 

.  41 

1  )eUt>elihMi.l   .  . 

HJSH 

Neusfldwalea  . 

.  :<-2 

t'anaila  .   .   ,  . 

:»7i 

Irland    .  .  .  . 

•27 

Krunkreich    .  . 

Kufsland   .  .  . 

.  25 

l>».!,terr.  rngam 

100 

•23 

.Sehottland.  .  . 

88 

Diaentark .  .  . 

.  20 

Hebweis .... 

72 

Mexiko  .... 

Relgien  .... 

().■> 

Niederland    .  . 

.  1» 

Sobwedeu  .  .  . 

4.'» 

Süd-  \iistralien  . 

.  10 

Victoria  .... 

4;i 

I 


otbne 
staltet. 


Die  fibrisen  75  an  da»  Ausland  erthcilten  i'atente 
vertbeilen  Kiefi  anf  «in«  grofae  Reihe  anderer  Htaaten. 

Die  ( ie-.iiiiniteinnabnieii  ile-^  l'ntentaints  i'ei  Ver- 
eiiiii^ti  n  Siii.iteii  lietriijren  im  .lalire  1801»  1  325 457,UÜ 
"lie  .Viisgalien  12117«:<.7:{  /.  worana  aich  ein  üeber- 
achufs  von  1  VA  (>78,H()  $  ergiebt 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  Mb,  Kr.  Htm,  vom  %,  October  1890. 
(Intehoffnnngahfitte,  Actienrerein  für  Berg- 
bau nnd  Hflttenbefricb  in  Oberbausen  2.  I'hein 
Innd.  HetehiekHngsrorrichtHiiff  für  Martinofen  und  dergl. 

I  III  Hex  liiiiliLjiinLren  iler  lleseliii'k(lllir'»iiiuiilen  h 
durch  die  Ofeutlumuie  uder  .\n8tof»en  an  Uereit-  im  <  MVii 
befindliebe«  Material  an  vermeiden,  sind  dieselben  als 

an  beiden  Seiten 
■  Rinnen  ge- 
t.  An  ibrrr 
ITnterseit«  be- 

it/en     ■'ie  zwei 

1\  ll-ehl,i;;e  c  nml  li. 
fliin  h  <lii  ihn- 
Vi r>eliieliu»g  auf 

dem  Wagen- 
^t-Ntelle  l>egrenat 
wird.  I>aa  Ent- 
leeren der  g«'- 
füllten  Mnlden  in 
den  ( »feil  o  erfolgt 
dureli  i|i  II  Pruek- 
kiillien  f.  der.  anf 
dem  lirunde  der 
M  ulde  aufliet'end, 
diese  infol{|«  Rei- 
bung Howett  mit- 
nimmt. bi>  .\ii- 
"chlair   '•  diirrli 

Atlfl.  tllll  .III  <!•  III  \\  .lL.'i  ll_-e>len  ein  \M'ilere~  \'or- 
warl<lie\Mi.'eli  i|ei    Mlllije   liimliit.     Ileim  ZurliekiTeheii 

des  hriiekkolbens  nimmt  dieser  diireb  Keibongdie  Mulde 
in  ihre  .\ufangsstellimg  xurüek,  wobei  Anschlag  d  die 
riehtige  Lage  der  Mnlde  anf  dem  Wiegen  e  herbeiAbrt. 
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1898. 
»i;  an 


EL  4»,  Hr.  UStMV         10.  J>ec«unber 
Fitst«  in  N ea>1t«pp{n.  S^tttxrorrtehtii 

/irhprei'sen  nurl  dtrgl.,  hi'i  u-fichi-n  rinr 
rorrichluHii  zu  iiichen  (lfm  Sch<fi/n<]rifl  und  der  KurM- 
Ktlte  nur  nach  nAlendetem  Sie<hrgaitf$  rfw  SckUt^ 
rwrriekiung  in  H  irA-ii»y  trc'c"  kann. 

Die  Kui>pluii  L'->-tan{f»» »,  riarch  deren  N ii<K'rl»»'weg*!n 
•Im  ia  dem  uehäuse  /  angeordnete  Kupnlnni;  beliebiger 
.\lt  4a»  Bchwanjnrad  •  mit  der  Wellp  d  uismivaen- 
kafpdt,  iat  nicht  wie  bisher  direct  an  den  Tritthebel  k 
benr.  Hie  Stantre  7  ungelenkt,  sondern  trä|^  an  ihrem 
i'if»Tt*n  Knde  eiin  Mitnehmerklinke  z.  dir  unter  Kin- 
^irknng  der  Feder  e  gegen  eine  zweite,  mit  der 

Stantre  g  geienkii;  M  rbini- 
dene    Mitiii'hiiicrkliiike  m 

E drückt  .  liu  nin  alx-r  so 
Ige  durch  die  Rulle  n 
de«  am  r  drehb«i«B  Hebels  « 
gehindert  wird,  als  sieh  das 
linke  Ende  des  letztert«n  in 
«ntjeholtener  Stellung'  1»- 
finaet.    Mit  einem  Schlitz  q 

f reift  der  Hebel  «  an  den 
apfen  p  des  auf  der  Frefs- 
stempemlliniiig  a  gleiteoden 
8clMitdE9n«n  k.  Wird  m- 
mit  das  FedRi  k  heranter- 

•driickt,  so  wird  einer^eitH 
nrrli  Vrrniitthiiitr  der  Zu^'- 
-•itanije  v  nmi  ili  r  Feiler  ii\ 
ron  denen  letzlere  mit  dem  TrittheLel  h.  erstere  mit 
dem  Hebel  a  verhun<len  ist,  der  SchntÄkonier  k  abwärt« 
V«r«  egt.  andererseits  aUer  auch  die  .Mitnehmerklinke  m 
nach  uaU-n  gezogen.  Gleichxritig  nibert  sich  die 
obere  Mitnehmerktinke  z  unter  dem  Dmcke  der  Feder  c 
Atiprediend  dem  Hochgehen  der  KoUe  n  der  unteren 
Mitnehmerklinke.  Eint  ^'irkiijiiiluni;  Kfiiii  r  Hndet  aber 
rtst  dann  «"tatt.  wenn  iler  Sehutzkiiriier  h  so  weit 
dem  Tische  /  i^enähert  v\ «irden  ist,  dnK  der  .\rliei(«  i 
^tne  Hiind  nielit  mehr  unter  den  Sehntzköq»er 
><iiit.-l'en  kann.  Erst  jetrt  wird  aueh  i|ie  Kupidtings 
ftngo  i  nach  unten  gesogen  nnd  dadurch  da»  Scnwiiiix- 
ml  «  mit  der  Welle  d  gekoppelt,  infolgedessea  die 
Ütnae  sieh  ia  Bewegung  .«etzt. 

Kl.  'tn  >r.  112ä88,  vom  IS.  Norcmber  181». 
Rebert  riacher  in  Troppan  (Oest-Kehleüien). 
8ritfMawrie*ftwfy  ftr  «CsAfM««  Tirfbohren. 

n  das  über  dm  Rollen  itbe  ffpführto  Seil  s  d-  > 
Tiefbohrer*  ist  der  zweiannige,   mit  zwei  dreliUareii 
Köllen  r  versehene  Heitel  h  ein- 


.ei  t 


7j 


I  magnetische  Aaibereitaog  desaelb««  vocmluMii  an 
'  können,  wird  nahe  fiber  oder  nnter  einer  oder  mt^reren 

Siehflüohen  der  Setxniiischine  ein  s;itteriirtitrer  Mniniet 
Von  entsprechender  (rröfse  iin:,'i  lirni  lit.  \m  h  kjinn 
statt  dessen  das  Setjtsieli  st  lhst  als  Mugnet  ausirrliildet 
sein.  Nachdem  in  den  ersten  Alitheilungen  der  Setz- 
masrhinc  die  üperifixeli  schwereren  Theile  abgeschieden 

I  sind,  naasirt  da»  Setzgut  die  von  den  Ma^etea  be* 

'  einfluisten  Siebflfichen,  woselbst  selbst  bei  gleichem 
specifischen  Gewicht  noch   eine    weitere  Scheidung 

■  erfolgt,  falls  da»  .Sotagnt  magnetisclie  Bestandtheile 

I  eudiilt   

Kl.  «Ic,   .>r.  ll;189«,  vom  7.  September  1889. 
Robert  Uriuisbaw  in  Dresden.  KtnMldu$. 
Zar  Ermöglichung  eines  leichten  nnd  genaaen 

Znsammensetzens  der  beiden  KcmbOchsenhälften  ist 
jede  derselben  auf  der  einen  Seite  mit  einer  Nnlli  e 
nnd  auf  der  .iii<i.  r;i  mit  einer  Leiste  (/  mh»  i  nt- 
sprechender  Urölse  versehen,  deren  Entf<  1  mingen  von 
der  Htttelaebee  der  KenbAohae  einandi  r  L^leieh  sind. 

ftitatt  der  Leisten 
and  Nuthen  kun- 
oea  beide  Keni- 
hQchsenhilften 
mit  Srliwalbcn- 

scliw  iinzniithen 
ausgestattet  »ein. 
in  die  zur  Befesti- 

irung  beider  Hälft-  n  iUiiriuiiinlt-r  OoppeladlwalbeD- 
schwansloisten  eingeachoben  werden. 

Um  aehUefrlieh  die  Kmvbiichae  aus  TheUen  mit 
Höhinngen  von  verschiedenen  Darchmeesern  suammea* 

setzen  7.n  können,  ist  die  Rntfemnng  der  Nöthen  nnd 

Leisten  vuu  der  Mitfcluclise  lu  i  säuimtlii-lien  Kern- 
büchsenhalfteu  von  vertivliiedenem  inneren  DurcItme.Hser 
die  gleite  (ywfß,  obifs  FignrX 

Kl.  iüa,  Nr.  II2;«I9,  vum  lu.  u.tober  itWI'J. 
Heinrich  Haas  in  Senftenbvrg,  N.-l..  Selbt^ 
thätig  auMabtir»  iSaüklemtu§  für  Fördtruntgen. 

Die  Seilkleuime  g  ist 


geschaltet ,    welcher  um  eine  in 
seiner  Mitte  liegende  Achse  dreh- 
bar ist  uid  bei  aeiaw  Drehnng 
V    ^  abwediBdnd  in  and  anfser  Be- 
,  rfihmng  mit  dem  Seile  a  kommt. 

tt.         Infolge  de«  hirnlnrch  bewirkten 

IlliWceliM  linicii       \  ii-lijcKcns  und 

Streckens    ili  ~    Si  il.  s    wird  bei 
jeder  rnnireliuiiLr  l  itie  zweimalige 
•  '5'^^'  Scidftgwirkungerzielt,  wobei  wegen 

lies  tudten  Spieles  zwischen  den 
K<illefl  «  nnd  den  Seiltnuuen  beim  jedesmaligen  Ueber- 
«ug  dee  Seiles  ans  der  StreeUage  in  die  Aasbiege 
^gt  ein  gcnngendiT  Zeitninm  gi  wonnen  wird,  um  ilie 
\^knng  des  freien  Falles  des  Bohrers  nnd  seines 
Baekprdlea  ganz  znr  Qeltnqg  kommen  an  lassen. 

KL  1.    Xr.  vom  24.  .Nuvwuber  1HS*S». 

I       Kichhorn  ia  Bona  a.  Rh.  U^äntuHtrhe 

I  tu  in  den  bekannten  hyilri(tdis<  In  n  Si'i/iiij(..i'|iinrii. 
ia  veichea  eine  fleheidung  des  Setzgules  iiuidi  dem  ; 

Orwidile  erfiMgl,  giriehxeirig  anch  eine  | 


im  dem  Mitnehmersc 
«juer 
an 


di'-  Kii'Uunbuekeii  zunui  list 


ler  zur  Wagenlangtiachne 
geordnet,  amdenZapfen  f 

in  senkrechter  Ebene  dreh 
Kai  iin'l  rnii  rim  r\  rrsrhirb- 
und  um  iitilzen  i  dreliluiren 
Klemmbacke  h  versehen. 
In  der  Klemmstellung 
stiitzt  sieh  letztere  Ligen 
eine  Naae  k  des  Mit- 
nehmenrhafteaa,  wihrend 
sie  beim  .\nstiii,'eii  des 
Seiles  an  «ien  Hntku|>)i- 
liini^sstellen.  indem  iIiim 
mit  hochnimmt,  Über  die 


Nase  liinweggleitct  IfierdniTh  tritt  eine  gmilfEeilde 
Erweiterung  der  beiden  Klemmbai-ken  rin,  nm  ein 
sieheres  Freigeben  dea  Heiles  zn  gewührleiaten. 

KL  •tö,  Kr.  IIIHIH,  vom  -Mi.  Seoteniber  1K»H. 
K.  .\.  Miinzer  in  (»bergrnna  b.  Siebenlehn  i.  5S. 
h'angtO'i-enUr  für  FangtforrielUungtn. 

Du«  Excenter  ist  mit  versetzt  .«ti  henden  messer- 
artigen Zihaen  beaetst,  welche  sowohl  wührend  des 
Abwalaeas  der  Excenter  beim  Eindringen  der  ZKhne 
in  die  Leitun^rcn ,  als  am  Ii  bei  dem  nach  dem  .\b 
walzen  erfoliri'iideii  .'schlitzen  der  Leituntrslnilzer  die 
Holzfasern  nbwerbselnd  auseinander  treiben  und  wi.  r],  r 
zHsaniinenpn  ssen.  Infolgedessen  ennö^^liebeii  sie  in 
tTcnieiuschati  111  il  der  vom  Zidmboden  ans^i-übten 
Pre.s8ung  der  Leitungshülzer  ein  allmfthliebf»  i^tiirs- 
freies  Fangen  der  PSrdemehale. 
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80  Stahl  mi  EiMit. 


BtridU  Uber  in-  tmd  aualättduiehe  MenU. 


15.  Jantur  1901. 


11.81c,  Nr.  11327s,  vom  !i.  O.  tobt  r  lH«n».  (ieori; 
Emst  Lftup  in  Hannover.  Formkastenvtrschiuß. 

Der  ffewölmlivh  zum  Venchliefsen  der  Foniikikst«ii 
benatitle  low  Keil,  dar  Ideht  rwloren  geht,  tat  eraetst 
durch  einen  ^ebosenen  Kefl  I,  der  an  einem  an  dem 
einen  Formkasten  drehbar  b«fe>tigten  Hebel  g  angelenkt 


ist  und  mittels  desselben  in  den  Schlitz  de«  Führann- 
bolzpn«  c  des  andern  Formkastens  gedrückt  werden 
k  inii.  Der  IIcImI  //  und  der  auf  ihm  »itzcn<li-  K<il  / 
bewi;^^;u  sich  entweder  in  wagerechter  oder  senk- 
reehter  Ebene.   

n. Sie,  Wr. TlStne,  vom  18.  Aqgut  1609.  Ii  uj^<> 

Siirk  tnRntli  Ihm     ii  s^,.  MorfL   JtfOMMll«  MMI 

»tnmpfen  ron  Hi>lirfiiriiie>i . 

In  <ii-liiiiisi'  (7,  in  ilts-iri  Dnkt'l  e  und  ver- 
langtrtfni  Hmlfn  «lit»  Stuuijitstaugf  fiilirt,  ist 

ein  dri'libartT  Tisch  /  eingesetzt,  dessen  üntin  r  Kand 
einen  Zahnkranz  z  l>esitzt,  und  der  durch  daa  Kesel- 
rad  /  in^  Drehung  versetzt  werden  kann.  Auf  dem 
Tiach  f  ist  der  Antrieb  für  den  Balancier  h  s<i\vii 
disBer  selbst  gelagert.  Hie  Auf-  und  Ni»>dcrbewt;,nin'r 
des  Balani'icrs,  itn  ilrin  ilit>  die  Stani|it'>tj»npf  »  um- 
schiiefbeudeu  Keibuugsgisperrebaokeu  r  befestig  sind, 
erfolgt  b«  dar  Dnluii^  des  Tisebes  dnreh  Amllen 


dea  KegelradM  x  auf  dem  tetstehenden  Zahnkranx  h, 

so  dafs  der  Stampfstange  a  anfser  der  ßowcgnng  in 
senkrechter  Richtung  ancli  eine  solche  um  ihre  Längs- 
achse crtheilt  wird.  \'iin  den  Hnckcn  r  wird  sj.-  nur 
sti  fester«  lullten,  dafR  sie  zw  ar  angehoben  werden.  iiKer 
am  h  etitsprerliend  der  Zugulie  von  Kornisand  sell>st- 
thätig  nneh  olien  nicken  kann.  Die  .Stampfstange  ist 
vortheilhaft  federnd  aufgehängt  und  ihr  Gewicht  durch 
«n  an  dem  Seil«  m  befestigtes  Gewicht  aoi^^^ehea, 
«odnreli  selbst  bei  raaebem  dang  der  MaseÜM  ein 
»ehr  gleichmäfsiges  Stampfen  erzii  It  wird.  80II  der 
Stampfer  in  eine  neu  zu  stanipfeuile  Koiin  herabgelassen 
werden,  so  wiri!  das  (je«ii.lit  r  auf  den  Staiiijd'er 
herabgelassen  und  dieser  do^luroh  nach  unten  gezogen. 

Kl.  15>f,  Nr.  Ii:{415.  \<.in  2H.  Deeemher  i8'.)8. 
Rohert  Hennewitz  und  ('nrl  (instav  Meifsner  in 
Mngdehurg.     Verftthrtn  zum  Hü  ten  rnn  Stahl. 

Der  erhitzte  Stahl  wird  in  einem  Bade  abgelöscht, 
diiK  aus  8  Thailen  Wasser  nnd  I  Theil  einer  Hiscbnng, 
besteht,  die  aus  je  1  Gewnchtstheil  Zinkweif^,  Holz- 
Vohlenstanb.  Lederlange  nnd  Petroleum  zusammen- 
L''M  tx,t  ist.  r)iese<  r.ad  >;.)11  ilmi  Stalil  -<.f  .it  die 
richtige  scbneidfUhige  Hürt«  ohne  erneutes  .Anlassen 
dessaUMn  geben. 


Kl.  5,  Nr.  Uih9i,  vom  31.  October  1899.  Peter 
Leyendecker  in  Bssen,  Rihr.  Humifi$UMp$k- 
b^Armtuehime. 

Dia  Spindel  e,  weleha  Tome  daa  Bobnrerkieaff 

und  an  ihrem  hinteren  Ende  einen  Vierkant  zum  Anf- 
sehiehen  einer  Kurbel  mit  Knarre  trigt,  führt  sieh  in 
einer  hohlen  Gewindespindel  d.  die  wiederiiMi  in  der 
zweitheiligen  Ilohrmutter  k  ihre  Führung  findet.  Die 
Gewindespindel  d  ist  mit  der  Spindel  c  dunh  die 
Kappjong  a  mit  Federkraft  gekuppelt  Die  äpannkral^ 
dar  Feder  f  ist  dar  mittleren  EUm  daa  an  bobrendaa 


(testeins  angepafst.  Beim  l  ehergang  in  ein  hirtaraa 
(testein  erfolgt  jedueh  sehr  bald  ein  AttslSfien  der 
Kupplung  und  Stillstand  der  Sijindel  li,  da  sieh  dies« 
schneller  vencbiaabt,  als  das  BohrwerltMnff.  Um  diea 
zn  vefhindam  nnd  den  Yomhub  der  Gewindespindel 
der  Härte  des  Gesteins  stetig  nnz:ipas<en,  ist  eine 
zweite  Knpidiing  n  mit  sehrü;;  zulauf>uden  trapoz- 
fönniijen  Zahnen  vorgesehen,  deren  K iiji|diiii_'sehei!ie  fc 
hei  laugsanierem  Vordringen  des  Bohrers  der  Ge- 
windespindel auf  der  Bohrspindel  c  zurü  ki^.M  hohen 
wird  und  dann  die  mit  der  Gewindeapindel  verbundene 
Kupplnnffsscheibe  g  so  lang»  nicht  aidur  nütaimnat, 
bis  der  Bohrer  in  den  Gestein  wieder  weiter  vor- 
gerQckt  iat 


KL  dtb,  Hr.  118109,  von  14.  October  1B99. 
Werkseaemasebinenfabrik  A.  Scbirfla  Nacht 
in  Mlncnen.  Lodutamm  wtit  FtaA-  und  Fofon- 

Knf  der  Antriehswelle  rf  fQr  die  T.oobstanze  c  ist 
ein  Kxeenter  «•  nntVi'keilr,  I  i-  di  ri  Ann  f  hin  und  her 
heMi  L.^.  -^rm  f  ist  mit  dem  Gelenkstiiek  k,  das  mitteis 
Achse  y  im  Gettdl  «  «»lagert  iat,  verbunden  Oltd 
bewegt  den  In  einer  Aosapanng  dea  die  Scheara 
tragenden  Schlittens  k  anseoraneten  Nocken  »  anf  and 
nieder,  wobei  er  beim  Hochgehen  den  Schlitten  k 
mitnimmt  und  ihn  beim  Niedergang  nach  unten  drOckt, 

sofern  das  in  der 
_S>dilittenausspa- 
riuiLr  f,'elai.'erte 
X     SLif  1  H  iu  kstüek  infrei- 

 eine 


gegi'i»en  wird,  SO 

aab  ca  dnrob  ( 
Feder  «  nnter 

den  Nocken  » g*- 
driickt  wird.  Die 
Ansriiikung  des 

Seheerensehlit- 
tens  k  erf<dgt 
durch  einen  anf 
der  dureh  die 
Ucbel  q  i  drehbaren  Welle  p  befestigten  Hebelaiin  r, 
der  eine  sehrl|fe  AnlanfRleba  beeftzt  nnd  mit  dieser 

den  Anscblugstift  k  und  damit  aneh  das  Druekstück  m 
seillieh.  d.  h.  aus  dini  Bcniili  tie«^  Nockens  i 
sehieht,  soliald  nuf  Nu  1I<1m1  /  ein  Dniek  nach 
unten  ausgeübt  wird.  Zweekuiafsig  wird  ilieser  Zug 
nach  unten  bestiia(%  auf  die  Stance  i.  z.  ß.  durch 
ein  Gewicht,  ansgeQM,  so  dafs  der  Stift  t  des  Druck- 
Stückes  bfii  jedem  Hochgang  der  Scbeere  durch  die 
Anlauffläche  des  AusrOckhebels  r  beiseite  geschoben 
wird  nnd  ein  Ausrücken  der  Scbeere  bewirkt.  Die 
Kinrückiin;.'  drr^>  lhen  kann  dann  in  einfaehsfer  Weisi- 
durch  Anheben  der  Stange  L,  z.  B.  mittels  eines  Fedales 
oder  deiglelclien  bewerntelUgt  werden. 


Digitized  by  Google 


15.  Januar  1»01. 


Berlehte  Uber  Tersaiiimlinigen  aus  FachTereinen. 


Verein  deutscher  Elaenbalm* 
Verwaltungen. 

4lHe  Thätigfceit        Vereins  in  tecbniseher  BfllMhimg 
1860  bis  IdOU.) 


Bfi  den  gewaltigen  Ai>t'tii'liiiiiii.'iii,  welche  heut* 
latlastrie  luid  Verkehr  an  das  Eisenbahnwesen  stellen, 
Tcrlohnt  es  sich,  einen  Kuekhiirk  iinf  die  Knt\i-ieklon<,' 
der  deatseheii  Eiunbahnen  und  die  ThltifkeU  der 
tecbnitcliMi  Krifte  tn  werfen,  welehe  bis  Jetet  vor- 
arfbnilich  zum  Aushau  diesf«  für  die  eiilturelle  Auf- 
hliffsiiflg  und  pecuniüre  II»  Ii  •in  lt  t-iiies  Landen  wi<-h- 
ri|rst>ii  (icliiitts  iMiifetrHgen  Imliru.  l>!e  (irsehiehte 
«i«-*  _\>reiDs  deutseher  iiisenhaliii-leelinikiT'-,  wel'lie 
ileichzeitisj  eine  (ieschiehte  des  deutsehen  Eis-enhahn- 
«cteiu  danteilt,  zci^,  welche  Behwierigen  Auf- 
pSm  »eit  EiitfGlining  der  Balinen  in  UeotschUnd  zu 
»teil  fewiMB  Mild»  «elelie  laceheitre  Arbeit  in  dem 
ZritmuD  eitles  helben  Jelntiitnaerts  auf  diesem  Oebiete 
!ril<i!*t<«t  wordrii  ivt.  An  Hand  einer  jünsrnt  unter 
äein  Titel  ^l  »i!  'riiiiti^krit  d<"s  Wreiiin  deutm'her  Eiseii- 
tihii  \  i  j  "  ahiiiiL'i'n  in  t.  .'imiM  lin  l'.i'/irlimi!:  l-^'H)  Ins 
lS*v"C~  erschienenen  .Seiiriit  l  i^sm  wir  hier  über  die 
G«»cbichte  der  (iriindunL'  dithcs  Venilis  ud  seine 
Thitiitkett  einig«  Mittheiuuifnn  folgen. 

Nach  InbetrieWetnnc  il«r  eraten  Biesiibalin  In 
Ea^Kind.  der  Stockton'Danitt|rtoß-ßahn  im  Jahre  182'), 
%Tirde  in  DentscMtUid  am  7.  Decemher  ItiHö  die  erste, 
ui:?  L<iivinn<Ti\ kraff  I.itiichone  Italin  v<in  Niinil"ii: 
nsrh  Kurth  erotlnet .  welcher  am  24.  Aj»ril  iHii*  die 
r-Mc  Strecke  der  Leipzig;- Dresdener- Bahn  (und  in 
Ueiterreicli  am  Ii».  Ni)vember  IS'M  die  Kaiser  Kerdi- 
asnd»-\urdliahn)  »ich  anschlofs.  .'Vni  .i.  November 
1818  wiode  in  Prenüien  bereits  des  erste  tiesou  über 
die  fösent>fthn-I7ntemebmDn||^  erlassen ;  es  wies  jedoeb 
i'iancherlei  Mäiigtd  auf,  so  dafs  dii;  Ilerlin  -  .'^tpftiüir 
KisenbaJin  die  preufsisehen  Eisenbahnfresellschiiiti  t>  zu 
i-incr  Versftiiiiiilimi,'-  am  lu.  MoveniluT  IH-H>  ti  n  h  ilerlin 
emlaiL  Es  folgten  diesem  Rufe  10  vun  den  17  damals 
!3  l'nufsen  bestehenden  Verwallungeu  nnd  tjründeftt» 
ii«  dieser  <!elegenheit  den  -Verband  preufsischer 
BMObabn-Directionen".    der  auf  der  niirhsteii,  am 

S&  und  29.  Juni  1847  in  KSln  aUfeholtenen  Ver- 
ttamlung  bereits  Äl  YerwaHnngen  »mite.    Der  Ver- 

Und  wurde  dann  weiter  auf  die  Eisenbahnen  des  ff»<- 
«aiamten  deutschen  Bundes,  denen  unch  listerreichiscli»' 
VenraltunpM»  sich  unHchli'>-i  ii ,  ausRe<lehnt,  so  dafs 
ihm  anf  der  vom  29.  November  itis  2.  l)iTeniber  1847  in 
Hamborg  tagenden  Versammlung  schon  40  Verwaltungen 
ab  Mitgbeder  enfebdrten.  Auf  letsterer  Versammlung 
«ab  man  dem  vetein  den  Namen  «Verein  deatecher 
2ii«iibabii-Tenrdtnnges",  vnter  welchem  er  beste  noch 
brtbesteht. 

Die  ■  iHti  i;  !'(-trf1iun,.'i'n  dieses  Ven  irii  waren  auf 
Anbahnni]);  t-üier  einheitiichen,  deutschen  Eisenbahn- 
iif^Ugebnng  gerichtet.  So  wurden  auf  der  in  Dresden  im 
Jsbre  IWÖ  abgehaltenen  (ieneralversamniliiuir  „gleich- 
■iUsige  (Jonstroction  der  Bahn  und  der  Betriebsmittel, 
nweit  sie  erforderlich  ist,  um  die  Transportmittel  von 
einer  Bahn  nufehindert  anf  die  andere  übergelien  zu 
hv^n,  Dsmentlich  eine  gleiche  Spurbreite,  ein  gleiches 
Minimum  der  Höhe  und  der  Breite  der  l  eberbriickuntrcn 
md  Tunnel.s.  gleiche  BnflVrli'jln'  uii<l  l'.utVrrili-t.iiiz 
a.  s.  w.*  beantragt.  Die  Angt  iiginlKit  »ui<ic  liluis- 
li'^b  einer  Commission  überwiesen,  welche  in  Wien  am 
Ih.  bis  19.  Octol>er  1849  ein  f  romemoria  der  Königl. 
BnaoTeiscben  Biaanhahn' Verwaltung  vom  27.  Sep- 


itember  184»  nebst  Vorschriften  für  Bahnbsu,  Betriehe- 
mittel nnd  Telograpbenayeton  der  Veraammln^g  vor» 
Imte  nnd  den  Jalbng  stellte,  die  Techniker  der  dent- 

scncn  Eisenbahn  -  Verwaltungen  zur  Berathunir  der  in 
dem  Fromemoria  g(>inachten  Vorschläge  einzuladen, 
lufitli,'!  lii  NSMi    triitiT.   die  Techniker   der  KiMMibaha- 

]  Verwaltungen  in  der  Zeit  vom  18.  bis  27.  Februar 
1850  in  Berlin  zusammen  nn<l  vereinbarten  die  „Grund- 
ziie»  fiir  die  Gestaltung  der  Eisenbahnen  Deutschlands** 
u:j'I  <ii>  .Einheitlichen  Vorschriften  für  den  doieb- 
gebenden  Verkehr  anf  den  bestehenden  V^ereinsbahncm". 

'  Gleichseitig  eonstitnirten  sieh  die  anf  dieser  Versamm- 
liing  anwesenrien  Techniker  di  r  d-Mitschen  Eisenbahnrn 
zu  einem  „Verein  der  di  iitvi  In  n  F.iscnbahn-Techniki  r  •. 
(ll.wiihl  ilw-ir  Nrri'in  aiifaiiirliid  'im  t 'baniktcr  eines 
i'rivatvereins  besafs,  hat  i  t  ilm  li  seine  i,Mii/e  TliMtig- 
keit  ausschliefslicli  dem  ..  \  eiein  iletitsdier  Ki-enlmim- 
Verwaltaneen**  gewidmet.    Im  Jahre  1892  wurden 

¥ Biegentlieh  der  Vereinaversamiölung  in  Graz  die 
echniker-Versamnilnngen  als  eine  nOrganiscbe  Einrieb' 
tong  de«  Vereins  deutscher  Eisenbahn-Verwaltungen" 
dadurch  gekennzeichnet  liiil'-.  muii  die  Ti  i  lniiker  Ver- 
;  sammluntr  als  .einen  cr\\ eiterrrn  AiiNS<luir>  für  u-<h- 
nische  Aiij^'i  legcnheiten  >  rkl.irti  ".  In  suN  Ii.  r  Weise 
.  hat  auch  der  ,.Verein  der  dentschen  Eisenbaha-Tech- 
liiker-  die  Vorberuthung  der  wichtigsten  technischen 
Arbeiten  Ifir  die  Ueneralrenaramlnngen  des  «Vereine 
dentseher  Eisenbabn-Yerwaltattgen*  ffbemonnea  nnd 

sich  die  hervorragendsten  Verdienste  nm  die  Förderung 
i  des  deutschen  Eisenbahnwesens  erworben.  So  viel  über 
1  die  Gescliii  hfc  ilrs  Vereins.  — 

I  Betrachten  wir  nun  die  Erjfebuihse  der  i  hätigkeit 
des  „Vereins  deutscher  Eisenbaiin-Vcrwaltungen'"  und 
die  Bedeutung  derselben  für  die  einheitliche  Gestaltung 
des  Eisenhahnbanes  in  Mittelenropat  Zu  den  wich- 
ticstea  Arbeiten  des  Vereins  jgehdnm  inatreitig  die 
senon  anf  der  ersten  Techniker- Versamrolangberamenen 
..f-^i  Imischen  Vereinbaningen  über  den  Bau  nnd  die 
1h  triebseinriehtiin?en  der  Haupteisenbahnen",  aufgebaut 
I  auf  den  >niiiil/ii-i'Ti  für  'Ii'-  Gestaltung  der  l-'.i-^en- 
bahnen  Dt  iit>i  hlauds"  und  den  „einheitlichen  Vor- 
schrift'n  für  den  dnrchgehen<len  Verkehr  auf  den 
bestehenden  Vercinsbahnen".  Den  „technischen  Ver- 
einbarungen" wurde  im  .lahre  1867  eine  „ijignalordnnng 
{  far  die  ilentschen  Eisenbahnen"  beigeffligt  and  durch 
!  diese  grundlegenden  Mafsnahmen  eine  einheitliehe  Ge- 
staltung des  Baues,  der  P.i  triel  -  Mittel  und  -Einrich- 
tiingen,  sowie  eine  Keru!>ii)iu  l>  nmg  der  Unfälle  im 
Eisenbahnwesen  liirln-igeführt.  De^  weiteren  wuren 
auch  die  technisetien  Vereinbaningen  über  dou  Bau 
und  die  Betriebseinrichtnngen  der  Nehencisonbahnea, 
sowie  die  Chmndsüge  für  den  Bau  nnd  die  Betriebs- 
einrichtnngen der  Ifocaleisenhahnen  (Kleinbahnen) 
Gegenstand  der  Berathung.  Der  Verein  hat  sich 
I  ferner  die  Aufstellung  nnd  Beantwortung  wichtiger 
,  te  litii-' lier  Fr.ii:eii.  'lie  in  das  (iehiet  «les  F'i^i  nliiihn- 
j  Wesens  schlagen,  miL'elct'en  sein  InsHcn.  So  landen 
I  auf  der  in  Frankfufi  i.  M.  im  l;iliir  abgehaltenen 
Generalversammlung  Erörterungen  uiitr  die  Constrnc- 
tion  eiserner  (iitter-  nnd  Kettenbrücken.  Imphignirung 
von  Schwellen,  Sebienenbefestignng  und  Bremsverrich- 
tnngen  statt,  die  schon  n  amfitugreiehen  UterarlRohen 
.Xrbeiten  anwuchsen.  Welche  Arbeit  während  der 
einzelnen  Techniker -Versammlunjrcn  zu  leisten  war, 
erhellt  aus  der  Zahl  der  zur  l'.i  iintu  .»rtuug  an  den 
Verein  gerichteten  Fragen :  Es  w  aren  in  Dre^det» 
iimh)  71  Fragen,  München  (1808)  54,  Hambtir-  1^71  i 
^  Düsseldorf  (1»74)  76,  Stuttgart  (1876)  121,  Berlin 
(1884)  m  nnd  is  Stiafkbarg  L  E.  (1690)  lOB  Fragen 
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guladitlidi  m  eiiodinD.*  Aa«b  niebrere  SumMl  werke 
▼crdtnken  dem  Vereine  ihre  Entttebanir.  wie  *.  B.  die 

folfff-ndeii  Veriiffeiitlicliiiiij-i  n  :  ,r>ie  Zusiiiiiiiii  n>fi  Ihmp 
der  eiKcmcn  Kist'nbahührui  ki  ii  von  üln  r  15  m  S|,a«n- 
weitf,  di-rcti  t  Mn-tini  tion ,  Uiim  ii--ii>u.  n  miA  (iewiclif 
(IfMJli)."  «•Ski/'.zi'D  uinl  IlnuptaUtriebMiiigf n  der  Koco- 
inotivrn  nach  vcrsrhiedenen  Systemen,  welche  in  den 
letzten  6  Jahren  (1B64  bis  läüä)  von  den  deutschen 
Vereinsbthnen  beschaft  worden  sind  (1860).**  .Samm- 
lung bewahrter  nnhiihofs|,'ninilrisM  (1870)*,  ,,Die 
nettesten  OberbniHon«truclionen  «lerdem  Verein  deutsSfher 
Eisenhahn  -  Vcrwalfiin'^'en  angehörenden  Kisenbahnen 
(1871)''.  „Mitthciliin'.,'  von  Erttthrung«resiiltaten  Über 
den  l!au  und  ili  ii  ll>  trieb  der  Strufsen-  nnd  Zahnrad- 
balitien  (ISH.?.  ..Neuere  Ei>i:beinnnf;en  auf  dem 
Gebiete  tlrs  - 'itnotiv-  und  Wagenbaues,  >  IS'i'J)"*. 
Hiofig  sind  »ucl)  Venracbe  in  praktischer  iiidttooif. 
deren  ErjinetiniMie  in  Form  von  Berichten  verSffentiieht 

wnrden,  vom  Verein  ausiireführt .  u.  o.  Rolnhe  zur  Kr- 
niittliin^  der  Bcbtimmunsren  über  .die  Zahl  der  /u 
bedienend«  !!  TUt  Hi'-'  11  im  Zujre".  über  die  Einrichtung 
der  „Vereins- Lenkuchsen",  über  „Kupolungen",  über 
Frasjen  der  _.Spnrerweitemn>r  und  Uenerh<ihunp  der 
öeki^e  in  Krunnuungen".  Von  Wichti;pkeit  ist  ferner 
die  Vereinbarung  von  «BoatinimQngen ,  )>etreffend  die 
ngenseitin  Waipmbrairtnnig  im  Bereiche  des  Vereins 
deotscbiT  EiMMibAbn-Vervaltongini'*.  Hierher  ^liören 

n.  a.  die  internationalen  «Bestimmun|ir«-n,  lu  ti  t  ft'end  ilie 
tei;hni.sehe  Einheit  im  Eisenbahnwesen    utnl  lii«»  .Vus-  I 
arbeitnng  von  Vor-i  iinli'-n  über  ,M:iiiiii;il  I 'an  litaliits  \ 
imd  Maximal  -  Eadt  - Frofili  ",    über   die   , zulässigen 
crSbten  Radstände  nnd  Kaddrüeke  der  Eisenbahn- 
Falirzeiige  auf  den  Vereinsbahnstrecken"  n.  a.  n.  Für 
den  EiBenhfittenmann  haben   die  statisHsehen  £r- 
hebnneeo  des  Vereins  besonderes  Intere«se.  Schon 
im  .Innre  tftIVl  wurde  eine  Achsbrnch-,   1879  eine 
Schienen-,   l'^'^"  i'inr  TJii.lreifenbnich-Statistik  iniil  im 
Jahre  1880  eiut   (lütcprobcnstatistik  eingefiilirt .  wo- 
durch grundlegende  Bestimmungen  über  die  Heschatfen- 
hcit  des  Materials  getroffen  wurden.  Die  Ergebnisse  um- 
fangreicher Kesfigkeits-  und  Elasticilätspridtcn  wurden  j 
in  einer  nDenkachrift  fiber  die  Kinf&bmng  einer  staat-  ; 
11^  meiimanten  KlassiRcation  von  Eisen  nnd  Stahl- 
(1877)  nnd  in  den  -Lieferungsbedingimgeii  von  Achsen, 
Badreifen  und  Schienen  aus  FInfseiseu  bezw.  Flnfs-  1 
stalll'  niedergelegt.  | 
I'm   den   Fortschritten   und   Aut'mdciuugen   der  ! 
Neuzeit  nach  Moirlichkeit  gerecht  zu  werden,  hat  der 
Verein  häufig  l'reisausschreiben  veranstaltet  und  durch 
Veröffentlii  bnng  der  gewonnenen  Erfahriuigen  in  seiner 
Zeitachrift  »Organ  für  die  Fortachritte  des  Eisenbahn- 
Wesen«  In  technischer  Braiebnng"  nene  Anresnnjr  >ur 
Weiterentwicklung  der  w  i''»ens<-liaftlie|ien  Forschung  ^ 
auf  eisenbahnteihnischen»  (iebiete  (gegeben.     Welche  , 
gewaltige  Arlteit  von  dem  il(iit>i!i>r  l'i^iTi- 

balin-Vprwaltnngen"  in  den  6(t. Jahren  st  uvs  |ti>t«>beiis 

*  Ihe  besSglichen  Erörtemngen  sind  meist  in  den  I 
.Ergänzungsbänden*  zum  «Organ  für  die  Fortachritte  i 
de«  EiseRbahnweseat  in  technischer  Beziehnng",  C.  W. 
KreideJa  Verlag  in  Wiesbaden,  veröffentlicht. 


snleiatet  vordcn  ist,  erhellt  aoa  dem  Umstand«,  d«b  datf 
cisenbalinnets  des  Vereins,  welches  im  Jahre  1060 

kaum  eine  Länge  von  TOOL»  kui  errei'  htt ,  im  .l.ihre  1000 
eine  solche  v«in  IMMKH)  km  nmfafste  uud  lir  ut.-  bereits 
vni]  run.l  li:><M>iHi  km*  l:-".it/f.  Hüffen  wir,  'laf'.  itn 
neuen  Juiiriuui'!'  it  ilrr  Verein  «ich  kräftig  weiter  ent- 
wickeln nnd  offenen  Auges  für  die  Erfordernisse  iler 
Keoseit  an  der  Ucbang  und  Förderang  des  Verkebrs- 
weaens  wie  bisbor  mitarbeiten  möge! 


Oesterreichischer 
Ingenieur*  und  Architekten  •  Verein. 

in  der  Versammlung  der  Fachgmp)»'--  der  I'riu'- 
iind  Hüttenniänner  *i»ni  22.  November  IIKK;  wui  b  11  zu 
der  auf  der  Tagesordnung  stehenden  ^.üiseussion 
über  die  Ueform  des  bi  rg-  und  liüttcii- 
m  ii  n  n  i  s  c  h  e  n  Unterrichts"  nach  einem  ein- 
leitenden Bericht  von  Oberbergratk  Poecb  folgende 
Anträge  angenommen: 

„l>ie  Pwhgrupjpe  der  Berg-  nnd  Hüttenniänner 
bescMlefst,  ihren  Olmiann  zu  beauftragen,  in  ihrem 
Namen   im   Verwaltnngsrath«    ■!■  >    ( ie-.ti  rreii  lii<. 
Ingenieur-  nnd  .Vrcliitekten-Vtreiuii  dje  lolgeimleu  An- 
regungen zu  geben : 

Der  Desterr.  Ingenieur-  und  Architekten- Verein 
wolle  bcschlielVen,  an  die  htdie  Regierung,  speeiell 
aber  anch  an  da«  k.  k.  Ftnaosniinisteriam  das  Ersuchen 
an  stellen,  so  wie  die  tecbniscben  Hocbschnlen,  aneb 
die  Bergakademien  zi-itgernüfs  weiter  auszugestalten, 
insbesondere:  1.  Eine  Erweitennig  des  Lehrplanes  von 
ü  auf  8  Semester  tnr  i'-iie  Fachrichtung  eintreten  zq 
lassen.  2.  Die  vorhandenen  wissenschaftlichen  Labo- 
ratorien,  sneciell  jene  für  Maschinenwesen,  Bergbau 
und  lliittenKun'ie  iitid  El«  ktrotecbnik ,  zeitgemifs  ZU 
erweitern.  i  Y,\m:  LiJukanzel  für  Elektrotedtnilc, 
Elektrochemie  nnd  ElektromotaUurgie  nen  n  be- 
grflnden.  4  Für  Bergbau  und  Hüftenkande  wenigstens 
an  der  Akademie  in  Leolu-n,  wo  die  Hörerzahl  be- 
deutend gröfser  ist  als  in  Priliram.  je  eine  zweite 
I.elirkati/i  I  y.n  (  irirbten.  5.  Die  baulichen  Anlagen 
der  .Akademien  den  gesfei-^erfen  Ansprüchen  ent- 
sprechend zu  erweitern.  t>.  Volkswirtlischaft  und  Ver- 
wultungslehre  unter  die  ordentlichen  Lehigegenstiude 
aufzunehmen.  7.  Die  Prüfangsordnnng  im  wnne  der 
Beschlüsse  de»  IV.  Oesterr.  Ingenieur-  und  Arrhitekten- 
tages  in  der  Weise  zu  ändern,  dafs  aufser  den  Staats- 
prüfungen HUi  Ii  ~tr  -nge  Prüfungen  eingeführt  wenlen, 
an  deren  erlolj.'i.>te]ie  .\blegung  die  Ertheilung  des 
Doetorgrades  geknüpft  werden  sidl.  Die  bcrg-  und 
hütteuniännisehen  Vereine  unil  die  Professoren-CoUegien 
<ler  Bergakademien  von  Leoben  nnd  Plibnm  wireR 
durch  den  Verein  eintaladen,  diesen  BeäcblltoMtt  bei» 
zutreten  nnd  die  gleichen  Schritte  ra  nntemehmen. 

Es  wird  als  wünscheuswertli  .rkrniiit,  ilafs  die 
Hergakotlemicn  dem  Ministerium  für  i'uitus  und  Unter- 
richt nnteratellt  werden." 

*  Vergl.  „Stahl  and  Eisen"  1900,  S.  1062. 


Referate  und  kleinere  Mittheüungen. 


nie  IfsMiMMtri«  L«x«nibarg»  Im  Jahre 

Narli   ilii  Kaiserl.  Statistischen  Amt 

Ölfeiiilii  lit.  n  ri  f'<  rnieht  waren  in  T.nxeniburg  im  liiln' 
18!K*  72  Ki^^  lH  rzgruben   in  Betrieb,   die  insge^  inuiit 
6Ü14  39-1  t  Er2  förderten.   An  Bobeisen  wnrden  auf 
8  EiaenwwlMD  in  28  HoehtttNi  98B^  t  in  W«rdi 


Von  44.0  Milliiinen  Mark  erzenv't,  daruTitei  ['$7  362  t 
( »iefsereirolieisen.  t5!'29(!ii  •  Kulii  i--rti  zur  l  liif-ri'.rii. 
Kerf  :fii-i_'  iuimI  152002  t  zur  S' bweilseiseiibereitung. 
I>!"  \  r'i  in  irrii'u  8  (iiefsereien  verbrauchten  insije- 
aamutt  117iMJ  t  Boheisen  and  eneugteo  11154  t  Gufs- 
wareo.  AoTierdein  war  ein  Stahlwerk  in  Bntiieb.  Die 
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d«r  beach&ftigtttD  Ptnonen  betrug:  bei  den 
Bawtfwgtulwa  6U67,  davon  S714  unter,  2343  über 
Tai'  im  Hrtchofenbctrüli  37-17,  lu  i  ilen  (tiersereien 
ÖlU,  m  (ieni  Stahlwerk  1005,  znsamnicn  in  der  Kisen- 
lli09. 


F  i  ~ .' n  f  r  /  f  °  f'-lcrmi  jr  «od  Eisenrrzeajjun^ 
L  .ixenil.iii  i<:8  1890  bis  1899  (in  Tuaucu). 


Jahr 

1H90      1891       |8fe2      1893  '  1894 

Eisenerze  . 
Roheisen  . 
ömCiwMren 
II  Sebniebi. 

»359413  3102060  3370292,3351838  3968201 
55W1S  6448941  58651«  668S80  679617 

6806     706»     6281     7764  88S8 

Jahr 

1895      1896      1897      1898  18JK» 

Eüeaene  . 
Rob^MO  . 

n  ScIuBdc. 

3913076  4778741  534801U  5318851  6014394 
604818:  808888  8m67i  840666;  962960 

8747!    6607'    8088;    9866'  11164 

Fracht  rerhSltoisHe  fOr  aiuerlkanli^ehes  Eisen. 

Die  Enverladnaem  aro  oberen  See  haben  sich 
iB  We  Smwm  1900  wie  folgt  gettaltel: 


Tnsebiinings- 
Wcn: 

Etxdistriet : 

ton» 

I^ulatb  .... 
EwiBaba  .  .  . 
Hanvatte   .  . 
Aabfaiid  .  .  . 

.*»nf»rrior    .   .  . 
(iUdstone .  .  . 
Miebipicoton  . 

Jlesaba  u.  V«inil)ion  .  . 

ICenomioee  o.  MAiquette  . 

Marqnette      ...  ... 

Me?ii1;i  

Hicbipieoton  

■1007  2fi4 
3  8»hi  !IÖ6 
3  660  919 
2661861 
2633687 
1  522  899 
418  8.54 
IVJ  <  ««.) 

Ui'saninil-VersrhiffuiiL'rii    is  8r>()  ,")O0 
Ei>enbahn-Vert»aud  (goschutxii  «iäKiOOO 


Tnspi'Kainmt    19  5tK5  WX) 
l'nter  den    Eisenbahngf^sellscbaften ,   weldir  das 

En  von  den  Oniben  luush  dsa  Hifoa  d«s  obwü  See 
•ehlrppen,  nfmiiit  im  mtoa  Ean^r  die  Chieaco  «nd 

Northwestern  (Jesells^haft  ein,  welche  fast  (»  Millionen 
toDt  verfrachtete ;  als  nächste  kommt  dann  die  Dulath 
.\  It'^n  H.irii.'«-  (ii'11-llM  liaft,  u.[,  he  nnr  nach  einein 
Hafen  schleppte,  mit  4<Xl7U0O  t«ns. 

Die  bedeutendsten  P'ördt  runp  n  hüben  im  abfin- 
laufenen  Jahre  anf  folgenden  firubi-n  stattgt-fiinden : 


1  252  950  tons 

1  001  32 1 
925  5(55  „ 
92 »  h-;h  ., 
911  »Mi 

777  321  , 
Ii  ixl  iK'iiifrki'ns- 


Faval  (Mesaba-l)istrict)  .... 
Motti.t.iin  Irnn  (Mesabu-District)  . 
('hapiij  |Mtnominee-lJi!»tri(t)  .  . 
Biwabik  fMesuba-Distriet»  .  .  . 
Mahonine  (Mesaba-I)istrict)  .  .  . 
Koni«  (Gogehie-Diütrict)  .... 
Adams  (Mesaba-District)  .... 

Hinsichtlich  der  Höhe  der  Sr  1  fim 
*erth,  'iais  H.  r  I  lurchscbnit1^^;ltz  itIk  I  li<  h  nw  Iriger 
aU  der  (irundpreis  1,25  g  war.  zu  welciicm  diti  Kracht- 
■bBcblBMe  in  VOrigeu  Winter  gethhtigt  wunlen. 

Wir  finden  in  der  „Cleveland  Marine  Keview- 
iblgnde  interessante  Uebersicbt  Aber  die  Fi-acht>iüt7.c 
der  letiten  drei  Jahre  and  nrar  eowobl  fSr  En  als 
ancb  ISr  Kehlen. 
Erifraehtfttt  f.  d.  Qnb  ton 


K^canaba-Obiohäfeu  . 
Oberer  See-OhiobAfeo 
Ingnett^OliioltifeB  . 


1898  IH99  1900 

Cents  i'rnU  ("cnts 
60,8  94.M 

ei;o  129^  84^ 

88^  108^  78^ 


Kohlen frarhten  f.  d.  Netto 
tou  vuu  den  Ohiohafen  nai-h 

Milwiiukee  

biiiuih   23,4 

Portage   . 

Mnnitowoc  ,  . 

Shebovgan   

Ureea'Bay   28,6 

Eieanaba  

K oh  1  en fracl •  >  n  :.  d.  Netto 
ton  von  BulTulu  ua^h 


27.  H 

45,4 

23,4 

45,4 

40,2 

29,7 

56,4 

41,3 

28,5 

b7 

ao  i* 

43,b 

27,8 

66,5 

43,6 

28,6 

66)6 

45 

26,4 

86^ 

40 

28 

72,7 

48,5 

28 

72,7 

48,5 

28 

48,6 

88,5 

Onlntn  

Was  die  häufig  berufene  „Uneixhöpflii^bkeit"  dtr 
Erzlager  am  oberen  8ee  betrifft,  so  werden  in  der  ameri- 
kanischen Zeitschrift  itlron  Ore**  Stimmen  laut,  welche 
vor  Uebecscbitannff  warnen.  Die  etarken  Veracbiffiiiujen 
der  letrten  Jahre,  neffitt  es  dort,  seien  die  Vraadie,  oafii 
die  guten  lUsseuierti  /r  1-  r  alten  Zeit  mehr  und  mehr 
hinschwänden,  unit  allf  nül  den  iloitigen  GinibenverhSlt- 
ni'ist  ii  \  i  rtumtc  l'(  I  ■-.if.iTi  si  ii n  dariilu  i-  nirlit  iinZ«  i'itVl. 
dal's  die  Hochöfen  sich  in  Halde  mit  V.i/.rw  mit  ini  hr 
Phosphor  und  weniger  nu-tallibchcni  Kiscn  wiir  l-  n  he- 
ügen  miis.scn.  Wie  weit  diese  Propheten  recht 
oben,  dafür  fehlt  zur  Zeit  eicberer  Anhalt,  einstweilen 
w  erden  anscheinend  immer  no«h  mehr  Erzlager  auf- 
geschlossen, und  wenn  auch  die  QnalitSt  im  grofsen 
Piin  lisi  hmtt  s'  lmii  i^clittcn  hat,  80  ist  sin  doch  ebenso 
wie  (He  (Quantität  iiir  .lahre  hinaus  noch  gesichert. 
Für  (Ül'  !iiirsrr"rilrntlich  günstJL''''"  \  t-rliiUtni^sr,  laitiT 
denen  die  Gruben  urbeitcu,  liefert  ein  gntes  Hetspiel 
eine  Beschreibnng  der  Biwawik-Ombe  in  dem  Mesaba- 
Diatrict,  welche  in  „The  Iren  Am"  veröffentlicht 
wird.*  In  einem  FHd  von  nnireflhr  96  ha  hat  man  im 
.fahr  1895  mit  der  Anlage  eines  Einschnitts  hc^ronncn, 
seither  über  2,3  Millionen  Cubikmeter  Deckgcl  iri;!  uli^^r 
räumt  und  bis  I  .mie  vorigen  Jahre»  2  "'20 1 M  Nj  ßrutto- 
tonnen  Erz,  davon  allein  9150(X>  tons  seit  der  Mitte 
April  V.  J.  abgebaut.  Die  (inibe  ist  mit  3  Dantpf- 
haggem  ausgerüstet,  die  die  Leistung  des  Jahres  1900 
nur  in  Tagessehicht  vollbrachten.  In  einem  einzigen 
Menat  betrag  die  Förderung  205000  tons,  einmal 
Hehaflte  einer  der  Damnf  bagger  in  10  Stunden  6865  tons, 
damit  185  29-tons-^  agen  Leladcnd.  Von  den  Erzen 
fielen  im  Jahr  1900  zu  %  als  00  mit  einem  garantirten 
(i«  lullt  von  63.76  Eisen  und  weniger  als  0,040  P,  'j»  mit 
weniger  als  0,045  P  und       mit  0.05  P. 

Zu  unserer  früher  gebrachten  Notiz  über  die  Ver- 
frachtung uuierikanischen  Eisens  nach  Europa**  weüa 
„Engineering  and  Mining  Journal"  noch  zu  berichten, 
dafs  die  American  Shipboilding  Company  damit  be* 
schäftigt  sein  soll,  mehrere  nene  Schilfe  von  8000  tons 
Tragfähigkeit  zu  bani  n,  ui  ldic  die  din  i  ti  Ver 
bindung  von  (.'onneaul  nnt  ilcn  iibersccisclurii  Halt'u 
herzustellen  bestiinnit  sirnl.  Sie  Hi  llen  mit  Dreifach- 
Verbundmaschinen  uusgerüstet  w  erden ,  welche  in 
das  Hintertheil  des  Schifre«  gelegt  werden,  während 
die  Steuerbrücke  vorn  liegt;  auch  sollen  eie  nicht 
nnr  mit  DeeUaken  nr  Einnahme  der  Ladaog, 
sondern  auch  mit  seitlichen  Oeflnungen  versebMi 
werden,  welche  sich  bei  den  Dampfern  der  Smeri- 
kani-.  lieii  Seen  Im-w<i(ui  li.ilx-n,  I>er  Preis  der  SchifTc 
btiwt-.gt  ftitli  je  !ini  'JiHMMKj  f,  und  s<dl  .sich  mit  etwa 
10*/i>  verzinsen.  Di«  trüber  erwähnten  4  Versuchs 
dampfer  „Monkshaveu",  ,.Paliki-.  „Theauo-  und  _Lca- 
field"  wurden  damals  nnr  mit  je  loOO  tons  beladen, 
weil  sie  fUr  den  Kanalverkehr  nicht  eingerichtet 
waren ;  von  denselben  ging  einer  mit  EjuSppeln  nach 
Avonmouth  (Siiil  Walesi,  während  die  3  ulirigen  mit 
je  1000  tons  Feiuhkchplatinen  naeh  Swansea,  Ncwjjort 

*  18.  Decbr.  1800  S.  4. 
**  ,Stahl  and  Kim«  1900  Nr.  82  8. 1160. 
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nnd  ('urdiff  gingen.  Znr  Verladung  in  ('»nneant  be- 
clk-nte  man  sich  einer  der  Carnegie  .Steel  Company 
zugehörigen  ni88rh)ii>'llfn  EinrirhtunL'.  wi  Iche  diese  öe- 
sellMhaft  früher  zur  Verladung  von  Sr  liit  ut  n  ürehant  hat. 
Eine  Maschine  soll  mit  Leielitigkeit  8(K)  t  Si  liu  iini  in 
eioem  Tagi*  ver!!i«i«'ii,  nnd  es  sollen  hei  einer  (teiegen- 
he{tfi675tuD&  Si  |iH  r;i  n  in  :^ !  .\rbeit8stunden  verladen 
worden  sein;  b«i  «lein  Dftmpfer  «Monk«hav«ii'^  waren 
8  dieser  maschtneUen  Lademoriclitanjnn  in  Thfttigkeit 
und  hranliten  es  fertig,  die  lüliü  t  Platinenstäbe  von 
250  nun  Breite  und  etwa  10  in  I^iinir«-  in  IT»  Stunden 
zu  Verl;t<lrn. 

Zuccks  V'iTgleieh»  ist  t.««  ^ielU  icht  von  Interesse, 
die  Entfernungen,  wolelie  hi'i  diefi  r  Vcrfraehtnng  in  Be- 
tracht kommen,  genau  festzustellen.  Die  unter  dem 
Einflufs  der  Carnegie -Gruppe  stelu-nde  Eisenhithnlinie 
Pittshurg  ('«nneaut  ist  1G6  km  lans;  als  Bewai»  für  ihre 
Leistungsfähigkeit  bringt  ^Pittsunrg  •  Dispatcli"  ▼oin 
2.  I>i^eeinlier  1!)0()  dii>  Besclireihung  eines  KrzziiLres, 
welcher  am  1.  lJei'finl)er  Conneaut  verlief^i.  um  nach 
I'ittsl.iui,'  i:tii-rfiihrt  zu  werden;  tin),'  ■In  l;in;,'<n  utnl 
starken  .Stt-igung  am  Hogback-Hill  iitsiaiid  der  Zug 
aus  25  Fraclitwagen.  worunter  23  stiililerne  Wag*-n 
von  40  bis  BO  t  Ladefähigkeit  und  12  t  Eigengewicht, 
•ovi«  wi>  S  THehterwagcn ;  die  Loeonotiv«,  eine  der 
Bchwci-sten  in  Amerika  anMwendetMt,  wof;  146,7  tons, 
der  ganze  Zug  einachliefsHcli  der  Maschine  1787,5  t. 

Von  ("onneaut  falirm  dif  .Srliiffi-  <|Uer  über  den 
Eric  .See  nach  Port  Crdborne  am  Eingang  des  Wcllnni! 
Kiii;;iU,  lii'iin-i  linc  Entfcrnuni:  v^'n  121  kni  iliinli- 
inesscud,  dann  gehen  sie  4:i.5  km  durch  «len  Kanal, 
der  abgabefrei  ist,  und  20i)  km  auf  dem  ( intario  nach 
Kingston,  wo  sie  In  den  8t.  Lorenxflur«  eintreten;  die 
Entfemong  naoh  Hontr«al  ist  dann  nodi  279  km,  die* 

{'enife  von  dort  nacli  Queberk  258  km  und  von  Que- 
leck  nach  f.iverpool  4029  km.  so  dafs  die  ganze  Ent- 
fernung von  Pittsliü l:  n.ich  I^iverii  Mil  .")Hki  km  aus- 
macht; auf  der  herkömmlichen  Strecke  betrug  die 
Entfernung  einschliefslich  der  BlMnbabnBtrecke  Pitts- 
borg-New  York  öölö  kni.  S, 

Mkittliltl;«  K«pp«lmf. 

Während  miui  bei  uns  nur  zu  leicht  gftiri^'-f  ist. 
auf  tirund  iler  fferineen  Renlabilitiit  einer  grüTM  is  Au 
zahl  der  noni  nuei 'kanischen  Eisenbahnen,  sowie  auf 
<irand  der  häutigen  Tarif kütiipfe  derselben  auf  un- 


f »ordnete  Verhältnisse  zu  sdiliefsen,  nnd  ein  nngfinstigea 
rthcil  (Iber  die  nordamerikanisclien  Bahnen  im  all- 
gemeinen  /ii  f;i!len.  haben  dieselbt  n  •In  h  neuerdings* 
wieder  den  l'u  weis  geliefert,  dafs  uugeuehtet  der  un- 
geheuren Ausilehnung  de-  n  n  himeriKanij-ehen  Eisen- 
bahnnetzes und  nngeachtet  di  r  irrofsen  Anzahl  von 
Verwaltungen,  aus  denen  da-MDn  liestcbt,  die  Ein- 
fShrang  a^  nothwendig  nnd  zweckmäfug  erkannter 
Beforroen  sich  dort  obne  Rücksicht  anf  die  Kosten 
viel  rascher  als  in  irgend  einem  anderen  Lande  v>dl- 
zieht.  Die  nordameriknnischcn  Eisenbahnen  haben 
]  iiiiiiilii'h  in  etwii  7'  /  .1  iilirin  li'  i  niii'!  1  Million  (i.ir.  r 
wagen  die  im  Interesse  der  .Sicherheit  des  Betriel'C^s 
als  nothwendiganerkannteAnbringnngselbstthitIger 
I  Kuppelangen  durchgeführt. 

Ime  Zeitung  des  Vereins  deutscher  Eisenbahnver- 
waltBngen  sagt  daher:  „Die  rfihrigaten  Leute  sind  hente 
die  Amerikaner,  nnd  wer  weiDi,  ob  bei  nns  jetxt  die 
Kuppelungsfrage  so  in  Flufs  gekommen  wäre.   « > mi 
jene  nicht  gezeigt  Iiätt4-n,  dafs  man  thatsiielili  h  :ii:r' 
l  iiii'iii  Kisriiltiilmni't/  ;nich  von  der  iillergi'nl-t.  ■!  Aus- 
dehnung eine   tifrarliije   Ucform    recht   woiil  durch- 
'  führen  kann,  wenn  man  nur  will."    Diese  Erkenntnifa 
,  und  die  Thutsaehe,  <lafs  nach  der  Statistik  bei  nns  Wi« 
in  anderen  Ländern  von  den  im  Eisenbalindienst  ver- 
unglückten Beamten  nnd  Arbeitern  ein  Drittel  im 
Knngirdienst  getödtet  nnd  verletzt  wird,  dürften  wohl 
nunmehr  endlieh  dazu  fülin  n,  'ii'   iin  V,  it«in  dcutseher 
iM^cnbalinverwaUimgen    vuiliaudiinu  öiOÜtM)  (iüter- 
wii^'iii    mit  sell)stthätigen  Kuppelungen,   welche  .'Iim- 
Zvt  is<  Iteutreten   zwischen   die  Wagen  gelöst  werdüD 
können,  zu  ventelien,  woza  allerdittga  «in  Zeitraiun  von 
I  12  Jahren  in  Aussicht  genommen  int 
!  (V.  C.) 

Lord  Arm-stroDfr  t* 

.\ni  27.  Deceniber  v.  .1.  ist  auf  seinem  Wohnsitz 
Cragsiric  in  Rothburv,  NoiihnmberIan<l,  Lord  Annstrung 

iim  Ol.  .lahr  seines  an  .\rbeit  und  Erfolgen  reichen 
Lebens  verschieden.  Wir  halten  erst  im  vorigen  Jahr- 
gang (Heft  1,  Seite  57)  anttrslieU  des  Tag«»,  an  dem 
I  der  Verblicheae  sein  Lebenoiahr  vollendete,  6ber 
'  jIi-u  Ltlunsgung  und  die  Bedeutnn<:  .\rnistrungs  als 
Iiil;.  nir  iit  N;ibcres  mitgetheilt  und  können  uub  daher 
tiir  h<  iiti  ilarutit  hcschränken.  auf  jene  Nittheilnngpn 
nociuuals  hinzuweisen. 


Blleherschau* 


Das  flärUii  <lt.*  StiiliLt  hl  Theorif  nnd  l'rarW 
Vun  Fr idüliu  Kaiser,  k.  k.  Bergrath,  Uirector 
der  OoAstahlfabrik  Kapfraberg  der  GebrOder 
[Möhler  ^  Co.,  A.-(r.  Dritte  Auflag«.  Leipsig, 

Arthur  Felix. 

Bereits  bei  der  zwiiten  Anfl.ige,  uit  .Jwlirc  IHUfi, 
liitlien  wir  iiiit  (Ii.  -  '.  Miaiügliche  Werk  hinweisen  können, 
welches  in  kna(>|M  i  K.inri  und  doch  mit  g«  iiügeniler 
Vollständigkeit  ilie  heikle  i-'rnge  des  Stahl  härten  s 
behandelt.  I>:is  Buch  iüt.  wie  ans  der  ätellung  des 
Verfassers  zu  ergehen,  aus  der  Praxis  lierans  ge- 
sebrieben  uad  .lahcr  auch  für  den  Praktiker.  Den 
früheren  Auflagen  ^rep  nnbrr  ist  es  um  ein  wiehtisre» 
Capitcl :  .Die  Kruerunüsanlu'.'.-i,  für  da-  Kiliit/..-.!  .!e> 
Stahls  zum  Harten  iiin!  das  .Mt-v^ii  lu.ln  i  T«  iii|»eiiit»4rtn" 
M  Tiii'-lut  \v<iidiii,  (M-i  welchem  jedoib  der  Wunsch 
sich  geltend  macht,  Uafs  eine  fernere  Auflage  aas  auch 
die  erfordarlicben  Figuren  bringen  miicnte.  Denn 


gerade  hier  i-t  i-  .Nr  l'iakiil.i  i.  vwl.li.-r  sieh  naeli 
ausgeführten  iitnl  Im'v*  iilirtm  AiiI  il^i  h  iiMi-ieht,  um  sich 
das  li';diL:c  An-[ir.diiri  1!  dif  l  .  -tru  \  i  ilialtiiis-.e  /n 
erspar.  II,  wahrend  das  genannie  Capitel  wenig  mehr 
als  Andeutungen  darüber  enthält.  Uoffentlicb  si<«llt 
sieh  recht  bald  die  Nothweudigkeit  etBcr  vierten  Auf  iaire 
heraus  und  somit  die  Gelegenheit,  dem  bescheidenen 
Wunftche  der  Praktiker  au  entsi>rechen.  U4k. 


Dr.  tieorg  Tischen,  Utarturnf»  zu  dm  neitf» 
Mattdtt.^(»dt'ityen.    Eine  kritische  Darstellung 

der  \'orbereitnng  der  neuen  Hjuidelsverlriigi- 
1H!»7  liio  i.  lierliii  1!»01,  .Siemeiiroth  & 
Troschcl. 

Der  Verfasser  versil  bert  in  lier  Einleitung,  dals 
er  eine  „rein  wissenschaftliche  Arbeit  nicht  hiAe  liefers 
woUeB^  Diese  Versicherung  war  siemlieb  liberlliitsig, 


Digitized  by  Google 


Id.  Januar  1901. 


Bächeisckau. 


Suhl  uiiil  Euen.  85 


«kon  man  sieht  auf  den  eisten  Blick,  dal»  die  Schrift 
in  we««iitlicheB  aicbto  Anderas  enthllt,  ab  «ine  Zu- 
MBBrDatallttlir  ftUer  möglichen  Zeitnngsaassohnittei 
die  siali  mit  Jt^m  wirtbschaftlich«u   Ausschafs,  der 
l'nnlnttioDssi»iitistik,  (Inn  Z<illt;irifsi  hi  tn.i  u.  s.  w.  he- 
•^'■'mftief'ii.   Pf-r  ..kritisclie"  .SlaiKipuiikt  <'.i-<  Vorfa-ssers 
::i  i,-   liur' Si    -i'iiic  n   1  iifi-nen   Ausspruch   i  li;iniii1i>risirt 
merden:  „\N  ir  düri^  u  mit  Rttstiinnitheit  darauf  hoffen, 
dab  sn  seinrr  Zt'it    1<  r  Kaiser  mit  einem  machtigec 
<!■«•  e(co!  r»tt«Bd  «iagrafen  wird."    Im  fibrigea 
empfiehlt  er  in  der  Einlritmif  «ine  ^individnalimrende 
Politik  der  llandelsvertriiffe",  'lir  „mit  jedem  »  iii/<  liit  ii 
Landf  eimu  besonderen  Vertr.ii:  mit  besondeip  tii  riuif 
ri  vereinbaren"*  und  eine  „i>nth\v<ndige  Krtriin/.uiii;"^ 
iarD  zu  6ni1cn  hiittc,  ^dul's  die  Al>.<<chlursvcrhandluni(en 
uiit  allen  Staaten  zu  {gleicher  Zeit  und  an  demselben 
"•rte  erfid^rten".   Zu  diesetn  Zweck  scblä^  er  die -Ver- 
ui£taltun|^  eines  zweiten  Herliner  Congresses*'  vor  und 
fiiltft  aur  Begrösdoog  an,  dala  ^in  Berlin  ja  auch  der 
iatenationat»  Arbeitenefanta  -  Cobgveb  geta^n-^  habe. 
Wenn  hier  nonien  et  unien  wäre,  dann  würde  zu  be- 
fürchten sein,  düf-j  der  Berliner  Handelsvertrsjrs-C<insrrefs 
rt».  nfiili-.  ein  Kii<le  t:iiiilc.  wie  lias  seinei'zi'it  in  ilerlin 
rora  Frhra.  v.  iierlepsch  auf  dem  Gebiete  de»  Arbeiter- 
(cbntKs  inscenirte  Hornberger  Schiefsen.     Der  Ver- 
tmn  ist  aber  nicht  im  Zweifel  darüber,  dab  „ä)immt> 
Uelie  Lander,  die  ein  InteTMM  an  deutaoben  HaadeU- 
Tfrträeen  haben,  abennals  einer  Einladnng  des  dent- 
vlien  Kaisers  foljien  würden.    Sie  würden  es  um  so 
liebrr,        ja  mti  ilrr  H.iliiiui,'  l)eut.<ichlands  für  viele 
handeNpninisctie  .StreittVii^cu  alles  abhängt,  noch  mehr 
4I»  1N91  U4.     Zndem  sind  wir  ja  auch  in  den  \'"jr 
Wreitunssrtrb'^iten  aui  weitesten  vorgeschritten.  Für 
uü*  ergäbe  sich  ans  einer  solchen  Conferenz  der  grofse 
Vortiiml,  daTs  wir  unsei-e  Sacbverstindima  gleich  bai 
4er  Hand  haben  mi  bei  der  TndiWdnalisimiifr  reebt- 
i»?;tig  eine  VcrvtlimHumifif  Tirz.  flcr  (inzelnrn  T.Hnder 
bewirken  können."    Man  --ielit.  die  liiirinl(i'<en  Naturen 
>iml  n<>'  h  ni'  lit  ;iiisj.'e-.t<irUeii  iiml  lier  si  lmii  Miittli.  10,  16 
^rtheilte   Rath,   klut:  üu  sein  wie  die  •Selilani^en  und 
einfaltig  wie  die  Tauben,  findet  auch  auf  dem  (rebiete  der 
Vorbereitung  zn  den  HandelsvertrSgen  noch  willige 
Folge.    Im  übrigen  glaubt  der  Verfasser,  dafs  „das  : 
Streben  der  Handelspolitik«  Boweit  sie  di«  Industrie 
be^fTt,  darauf  gerichtet  «lefn  mttls, die  fremden  Eingangs 
Zölle  zu  ermüfsiireii.    Diis  gj'sohieht  am  ln  sti n  lureh 
.Ibtrasrung  unserer  Zolluiäuern,  soweit  es  'Iii'  I  iit<  rcssen 
Deut»«  hlaod»  gestatten.  Mit  liürksi<  ht  Im  rauf  k'innen 
wir  getrost  ein  gute«  Stück  der  alten  HüstmiL'  ulilegen." 
Natürlich!  Und  die  sich  dagegen  strüuben    -  (^im^  ego! 
Von  der  Schlfissigkeit  der  Beweismittel  des  Verfassers 
Biag  endÜeh  nocli  die  Thataaeb«  Zenj^iUli  geben,  dab 
er  die  Abneigong  eines  grofgen  Theils  der  Industrie 
2*e*n  eine  Politik  der  Sammlung  mit  folgendem  Satze 
'lartT.  in    /II  k-.iiiK-n  ijliiultt:    , .Spricht  man  dix  h  urt't  11 
'laron,  tialü  dir  1l'('0  (sie!)  M  Ic.  -  B  r  f  e  f  iui^  iii(l;i 
Jtriellen  Kreisen  luin  irf  woriien  <i'i.  lun  'ier  .i:.'riifiM-||. 
»rhutzzöllnerischen     l'artei     einen     H;iii]ittiilu«  r  /u 
ttehmen.     l.'nd  hätte  die   liberale  Tremse  "tv^a'•  ge- 
schickter operirt,  dann  wire  hier  die  ü^tscheidung  in 
ihna  Sinne  adinn  arfelgt"  —  Jeder  aadi  seinem 
<}cadiawck!  ^  Dr.  IV.  BtHmtr. 


Eintheilung  der  Mberen  Ansgaben  baibehaltien  bat, 
ist  er  ilbendl  den  PortwArH&n  dar  RfittenteelniUt 

Serecht  geworden,  namentlich  hat  er  auch  die  Ver- 
esserungcn  auf  maschineUeui  Ucbiet  berücksichtigt. 


H.  Qoensel,  Beg.-Rath,  Wie  kSimm  wir  der 

I.ioigenschicinthiicltl  aU  VolJiÄ  r(inkh>'!f  vf>rheugtn  '<' 
Heft  4  der  volksthümlichea  Schriften  des  Ver- 
bandea  rhein.-westf.Bfldniig8Terelne.  Im  Selbst- 
verläge beraiisgegcben  von  Prof.  I>r.  Aiidries, 
F.  Böhle,  Th.  Frauzke,  Köln  1900.  20  ^  (bei 
mindestens  100  Stfick  10  r)). 

Es  i^tt  ein  verdienstliches  Werk,  weite  Kreise  Uber 
das  Wesen  einer  so  gefährlichen  Krankheit,  wie  es 
die  Lnngensehwindsacnt  ist,  in  voIksthSmlicber  Weise 
stt  nntvmcbteD  and  den  Weg  zn  weisen,  was  v or- 
benge nderwfiae  gegen  dieses  Leiden  geseheben 
kann.  I)jis  tbut  ilii'  vor>t<  In  mir  Siiiriü,  die  nicht  in 
die  Kunst  der  Kaehmaumr  il<  r  lleilkuinie  eingreift, 
sutnlrrn  Inliirlicli    dem  geniinnti'n  /weike   •iieiien  «III 

und  darum  in  Arbeiteifamilien  verbreitet  zn  werden 
▼ellanf  verdient.  Dr.  W,  Brnmer. 


Oester rt^ichiache.'*  Mitiitini/t<iiitJhiir/i  für  JaM  Jahr  1900. 

üerausgegebcn  vom  k.  k.  Ackcrbaa-Ministerium. 
Wten  bei  der  Mansaehen  HofbvehliMdliiQfr. 

Prei«  geb.  H  ff. 

Das  nunmehr  im  28.  Jahrgang  erscheinende  Buch 
enthält  Verzeichnisse  der  Behörden ,  sämmtlicher 
«Montanwerke"  (d.  h.  Bergwerke,  Hütten  nnd  mm 
Theil  die  Metall  verarbeitenden  Fabriken)  Oeeterreieb« 

nach  H(-iirrr\ irre;i  m-unlnet,  sowie  der  Ijehranstalten, 
Vereiin'  11.  >.  w .  in  ilen  V<-r/ei<  liiiissen  nicht  nur 

die  Bi  irirlisi  iriiii  litiiM:.'rn  ili  r  l  nt<  niehmung«ni  im 
einzelnen  besi'hrieben  sind,  sondern  au«  h  .\nguben  über 
die  leitenden  Persönlichkeiten,  die  Ingt nieure,  Arbeiter- 
sahlen tt.  8.  w.  gemacht  sind,  so  ist  das  Bach  als  für 
alle  fntmeBeotenkreiee  nnenti>ebriteb  an  beaeiehnen. 


Xiiff^  Uli   Snnif   Hirrufifii»  hon  Making  PiMricta. 

In  einem  handlirhen  Bändchen  vereinigte  der  l<ekannte 
lleransgebcrdes  „Iron  Age",  Charles  K  irch h  «<  t  t,  eine 
Siammlung  von  ühiefen^  in  denen  er  die  Beobachtungen 
]  niedergidegt  hat,  welche  er  anlKblieh  seines  vorjlbrigen 

Besurbs  der  Pariser  Weltausstellung  in  LoUiringea, 
Luxemburg,  Westfalen  und  Rheinlano,  in  Berlin  sowie 
(  in  England  nnd  Fnuikrcii  Ii  alter  ilie  KiseliiIlllll^trie 
hezw.  den  Eisen-  und  .Ma--'  hinenniurkt  augestellt  hat. 
\\  1  tin  auch  manchmal  ^  ine  Anfftissung  als  mit  der 
deutschen  nicht  übereinstimmend  zu  bezeichnen  ist,  su 
wird  doch  Jeder  dank  der  flotten  und  klaren  Schreib- 
weise den  Band  mit  Befriedigung  nnd  Intwease  lesen. 


(jt  Mtdi'ifit  der  EUeiihättenkuitde.  N'uu  Prof.  Dr. 
Hermann  Wedding,  Kgl.  Geh.  Bergrath. 
Mit  20.5  Abb.  n.  2  Tafeln.  IV.  Aull,  Berlin 
bei  Willi.  Emet  &  äobu. 

Die  K4>eben  erseibienene  TY.  Anflag«  ist  auf  963 

'V'it^n  'iniT'  » ai  :  wälireiul  <\>'Y  durch  sein  ausge- 
sprochenes Lehrtalent  bekannte  Verfasser  die  bewährte 


Ferner  aind  nna  sugegangea: 
FsMfmls  Mnyttknr-Keitiidtr  1901. 

Für  Maschinen-  und  Hiltten  -  Ingenieure  heraus- 
wgeben  von  Th.  Beekert  und  A.  Pohlhaasen. 
I>reiundzwanzig»ter  Jahrgang.    Berlin.    Vwlag  von 
I  Julius  Springer. 

!  Po//rfw«   Tmchenhiich   für    die    •Intt.'ichi'  KotUeu- 
indiiMrie  M»icin  für  Kolk-  und  ('eitietrt werke  lüOl, 
\      Dresden,  \'erlag  von  Gerhard  Kiihtmann. 
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VierttljaMrt'Marktberichte. 


15.  Jatiuur  lUOi. 


Yierteljahrs-Marktberiehte. 

(Octobw,  N«VMdMr,  December  1900.) 


I.  Rheialand-Mesifaien. 

Die   alli^eina   wirthachaftlirlie  I'agt-,  welche 

sclioti  ^rif  i!r:ii  rriilijalir  in  «Ut  AbschwäcliuDg  he- 
gTiilVn  war,  hat  sirh  im  I^mife  des  Jahres  1900,  hosonders 
ali(  1  in  dem  Iftxti  n  V  ierteljahr,  Ii  weiter  ver- 
schlechtert, und  niuiü  al»  nicht  befriedi^nd  be£()iclioet 
werden.  Auf  vielen  Werken  fohlte  es  an  der  liStU|[0a 
Beschäftigung,  ttti>1  waren  Uetrieb«innwhrinkniljgiMl  j 
und  Einlegangtu  \ m  Feierschichten  nicht  m  ▼ermeioen.  I 
Abrafungcn  auf  beatehflode  Lieferongsverträge  ^'ngea  j 
HOT  in  geringem  Vafoe  ein;  und  die  Werke  \vai-«'n  In  j 
einzelnen  KiUlen  gezwuntfen,  gegen  die  Alm  (Inner  mit  ' 
Mafsregeln,  wie  Inverzugsetzun);^  n.  s.  w.  \  in/iigehen, 
lim  wenigxten-i  cini;.'!  i  luiifscn  Sjiecitii  ntioiu  n  zu  er- 
baiton,  uml  damit  ihren  Uetrieben  die  nothwcndigste 
D«schäftigung  zuzuführen.  Dabei  kMin  das  .Ausland 
mit  üulsersit  niedrigen  Freiaen  auf  dam  Markt,  und 
zwang  die  Werke,  d«n  aiedrigea  Angebotra  m  folgen 
nnd  »elhst  zu  Freisen  verkaufen,  die  unter  den 
Herstellungskosten  zuruckbliehen.  Lähmend  wirkten 
die  politi8''iirii  Wirri-n  in  Ostavli-n,  dvr  Kriti,'  in  ^\\'\- 
.VfriKa,  die  I  ii Mchtrlait  aut  dem  amerikanischen  ilaikt 
und  die  noch  immer  nicht  genügend  gehobene  Geld- 
knappheit. Wenn,  wie  es  scheint,  die  Wirren  in  l'liiua 
ein  oal  li^tÄ  Hude  tiuJen,  wird  sieh  hoffentlich  auch 
die  geschäftliche  Lage  wieder  beisern  nnd  in  Verbin- 
dnng  mit  dem  KXheri  Common  des  Frthjftlira  ein  Wieder- 
erwachen de»  auf»  äufserstc  zurücki,'eh«ltenen  Bedarfs 
herbeiführen.  Vor  allem  wird  von  dem  zum  }Schlufs 
dos  M  iHii-.si-iien  Jahre»  sditt^-fhülitcn  Zii>taiiili'krjmmen 
der  Vtrbknde  für  HaPi/.i'ui;  und  Triiger  erwartete,  dafs 
durch  diese  Vereiniguns:  di  r  L^rofsen  Werke  dem  bis- 
herigen Rückgang  ein  festiT  Damm  entgegcnsrc^ctzt  wird. 

Im  (Jegensafz  zur  Kiscnimlustric  kann  diu  Lage 
der  K ofalenindastrie  noch  als  befriedigend  an 
gesehen  werdon,  da  trotx  An  fortwihreod  steigenden 
Fördcrnng,  nnd  trotz  der  !,-i  iiii;^n  Abnahme  der  Hanpt- 
Verbraucherin  —  der  Ki>i niiidnstrie      die  gewonnenen 
Kohlenmeiiirfn  i  iifi-rkunt'i  l.indfii.         Kidili  riiiidn-trie 
verhehlt  sicli  aber  nicht,  dal»  die  einschneidende  Ab- 
schwächung  in  den  meisten  Industrie-Zweigen  nicht 
ohne  Kinwirknag  auf  den  Kohlenverbranch  bleiben  j 
kann,  und  hat  daher  der  Voratud  des  Rbeiniscli*  ) 
Weatfälischea  Kohlens^dicats  —  in  der  Voran!isicht,  , 
dafs  die  für  1901  wieder  bedeutend  sich  steigernde  j 
Köi dt  iiini.'  nicht  voll  nntei i.''d'rmlit  «erden  kann  — 
vorsorglii  lierweise  durch  Z>  .du nbtj.sciilufs  sich  die  Be-  ] 
rechtigung  geben  lns»tii.  nur  HO"/«  der  angemeldeten  | 
Betheiiigung  im  Nothfall  abzunehmen;  sollte  der  Vr-r- 
braneh  melir  beiius|illieheB,  ao  w-ird  selbstverstiin  ili'  Ii  , 
TQO dieser  Bsrechtigiulg  Daraoweit  Gebrauch  gemacht,  «1« 
vothwendig  ist,  also  eventnett  auch  mehr  als  90*/»  ver-  | 
kauft.    Die  Förderung  hat  im  verflossenen  \'irrteljahr 
wieder  zugenommen,  und  es  wurde  im  N  fSt  niHer  die  ■ 

liri(l;-.1r  jr  il.iL''  "  t-srnt'  dlll'(dl  >.i  Im  in  i  l'dlc    1  ;i„'i's|i'i8tang 

von  l»b  löO  t  erreicht.  Allerdings  war  infolge  des  milden 
Winters  und  des  scharfen  Künkgaags  in  der  .Metall  , 
Textil-  und  anderen  Industrien,  welche  eine  Ver- 
minderung de^  Verbrauchs  herbinführtcn,  die  Nachfrage 
nicht  mehr  dringend,  vielmehr  fanden  vielfach  Auf- 
bestellnngitn  statt  und  es  zeigte  sieh  jetzt  schon,  dafs 
di  r  r;i  .!;iif  voll  nnd  Icii  !:t  I  i  friedigt  werden  konnte. 
Wi  iiu  tiiit/.liMn  die  lt' wältigen  Fordenuassen  glatt 
abgesetzt  NuirdiTi,  ^i.  iri  lang  dies  nur,  weil  die  Rhein- 
ttod  Kuhrluger  leer  waren,  also  grolse  Posten  aaf- 
Behmen  konnten.  Für  niehates  Vierteljahr,  fflr  welche«  | 


wiederum  gröfsere  Kohlen-  andKoksmen^n  angemeldet 
Bind,  wird  daher  Tonugsifllieii,  dafs  ein  Uebersehala 
an  Brennmaterial  sich  heransatellt  nnd  eine  Ein- 
schränkung sich  als  nothwendig  erweisen  wird. 

Der  E  i  s  e  n  e  r  z  Hl  a  r  k  t  ist  von  der  rückgangigen 
Conjun'  tnr  Idslier  weniger  betroffen  worden.  liitnli,n- 
der  ansehnliclu  n  Auftingsmengen,  welche  die  Eisen - 
eragmbeu  in  den  Büchern  haben,  konnte  die  Förderang 
bis  jetst  voll  aufrecht  erhalten  werden.  Daa  Ver- 
kaalageachift  ruhte  gans;  anch  In  aiuUindisehen  Ensen 
wurden  kaum  neue  Abschlüsse  gethKtigt. 

Das  Roheisengeschäft  mhte  ebenfalls  voll 
ständig  und  die  Aliiiahinc  crfidL'tf  lin^smiii  r.  in 
(iiclVercirohoiscD  fanden  vi n  inz>  Itr  kkiiu  rt  .^bs*  lilu^sf 
statt,  und  zwar  zu  den  w  liin  nd  des  ganzen  Jahres 
unveritndert  gebliebenen  Sjndicatspreisen.  Abschlüsae 
können  aber  auch  vorerst  in  dieser  Roheisensorte  nicht 
vorkommen,  weil  die  Vert»raacber  fast  durchweg  ihren 
Bedarf  für  das  ganse  Jahr  IflOl  gedeckt  und  vnl  über- 
dies die  Hochfifi  iiwcrke  ihre  Erzeugung  für  dieselbe  Fn>;t 
nahezu  vollstiu;di_'  vfrschlossen  haben.  In  den  letztiiii 
Mi>n;if'':i  i>t  dir  .\ lin;iliiiic  di's  iTir  irekanftvn 
Kiscii»  etwas  schwacher  gewesen,  so  dai's  die  Vorriithe 
anf  den  Hochofenwerken  entsprechend  stärker  gesvDrdcn 
sind  und  einige  unerledigte  AbscbluTsreste  aus  lilCKJ 
auf  das  neue  Jahr  übertragen  werden  mnfsten. 

Der  Stab  eisen  markt  hatte  aeatweise  jednn 
Halt  verloren.  Wilhivnd  in  den  gebuchten  Aufträgen 
eine  Arbcitsnicnge  für  vielr  Minute  tli:it^iiiihli<'h  vorlag, 
hatte  dif  uiii:c.(hnto  verderbliche  Wt  tniuag  der  Markt- 
lage tine  ^<d■  Iii'  Stockung  herbeigeführt,  dafs  Al>nifi- 

ftr  nicltt  ineltr,  oder  nur  in  einem  sehr  geringen 
mfang.  einliefen.  Bei  dieser  Zwangslage  mufsten 
die  meisten  Werke  dam  ftbergehen,  Feierscniohten  ein- 
zulegen. Im  Laufs  des  Honats  Deeember  gingen 
Specificationen  etwas  lebhafter  ein ,  jedenfalls,  weil  ein 

fewisser  Bedarf  nicht  langer  zurückzudrängen  war. 
»er  Frühjahrsbedarf  dürfte  eine  weitere  Besaemiig 
des  Marktes  zur  Folge  habin. 

l)er  DrahtmarKt  schlofs  sich  di'ni  all>:i  riii^nirn 
Niedergang  au,  nachdem  sich  zu  den  im  Ausiandmarkt 
längst  vorhandenen  Störungen  nun  anch  noch  das 
erbablidic  Nacblasaen  des  iTilundsbedarfis  geaalU  hatt«. 
Auch  hier  stockte  das  gesaramte  GesehSft  In  einem 
noch  nie  dagewesenen  Mafse,  und  M-ht  \uAi-  Wi  rke, 
die  ein  hnllns  Jahr  früher  wi  ^^i  f;  ManL'cl-  an  Material 
nicht  vi/ll  halti  ii  ihin  liarlit-iti  n  k'inm'n.  snlirii  sirii 
jetzt  durcili  dcii  .Mangi  i  an  .Vbruten  genöthigt,  Feier- 
schichten einzulegen. 

Dem  Vernehmen  uach  sind  neuenlings  die  Aus- 
sichten für  d;tä  ZustandekuUHueu  eines  Verbandes  der 
Drabtiiehercien  —  durch  welchen  im  Verein  mit  dem 
bestehenden  Verband  der  Drahtstiftfiibricanten  die  vor 
Jahren  fallen  gelassenen  Fäden  zueinim  iiiti  iiuitiniialen 
l  eberrinkommeii  in  «rrofsefn  Stil  «  ii  ib  i-  aufur'  nuinnien 
werden  könnten       \M  -.;Mtlh  h  L;im>ti^'i'r  ir>'« "rdm. 

Anf  dem  <>robblcchmarkt  wartlic  Besclidttiguug 
in  allen  Sorten  sehr  schwach.  Auch  Schiffsbleche  waren 
und  sind  zur  Zeit  nur  sehr  wenig  am  Inlaadmarkt.  Di« 
infolgedessen  nothwendigen  FeierscbiditaB  wiren  aiwli 
zahlreicher  gewesen,  wenn  man  den  Betrieb  nicht  dnrch 
ücbornahme  von  Kxportlicferungen,  die  freilich  aur 
zu  den  ungünstigsten  l'rei>iii  lirrcinzubringen  waren, 
einigennafscn  aufrei-ht  zu  <  rlialu  n  gesucht  hätte. 

•Vuch  der  Feinb  1  ecli  :ii  a  r  k  t  bot  ein  sehr  trauriges 
i^ild,  li'eierschichten  und  vcrlu;i>tbringende  Preis«  waren 
und  sind  nur  Zeit  fnr  ihn  eharaktenttiseh. 
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In  Eisenbahnmateri&l  war  dt«  BMchiftignng 
ket  Werke  nach  wie  vor  befriedij;«nd  nad  reicbto  f& 

«nfn  rej^lrephtpn  Rttrieb  aus.  Von  don  Stnab«-Kiscn- 
bahnt-n  liefen  die  Auftrage  in  penügendem  Mafse  ein, 
*  _vii  Voll  I'ri'.  lUuiiteruclimungeii  der  Kiiii,'.uig  an 
rWsU'lluü^rti  ujMitiiiers,  da  infolge  der  Ki;ii;ijdieit  auf 
dem  Or^ldmarkte  die.  Rauthiitiskeit  gelH  innit  .^urde,  and 
naacbe  Projeftc  vorläalig  nidit  tar  .Xnstuiining kommen. 
Die  Maüchinenfahriken  haben  norh  anhaltend 

El»  vnd  lohnende  Beachäftigang  gehabt  und  ein  anaehn- 
her  Stodt  an  Anftrigen  konnti^  in  das  nene  Jabr 
Bit  hinübergenoniHifn  wcrili  n. 

in  den  K  isengi  c  fs  i>  r  l  i  i- n  hat  •He  ThatiL^krit 
in  den  ]>  tztrtj  Monaten  i'tu;is  MJii'ti:_'rl;i>--rti .  j,  il.ji  h 
■och  nicht  in  dem  Umfang,  wie  es  bunat  schon  zar 
Winterwit  der  Fall  war. 

Die  Preise  »teilen  aich  wie  folgt: 


[ihleii  .... 
XlMohlrn.  fttWaMhen 
,  in<-lirl».  z.  Z«rkl. 
lohliar  M<jchul«nw»rk« 
.     ,  BesMmwbvlr. . 

Im: 

lU'h^fxlb  

SuffiorriMlro  f.  ».  B. 

Hcttt-niara  .... 

P--/    '"in-  •  • 

•*««^i'\HJm%i " :  :  : 

BaMMBer  ab  Hdtla  .  . 

/y«"l't«ti- Pud- 
"Vf*  I  dricwaa  Nr  1 . 
k!.«  »yiimlil-Puddel- 
l  «»«m  .SloifTfl. 
SUhl*t9«n,  »air«««,  mit 
Dicfat  nbcr  11,1  '  .riio»- 
pbor.  Ah  SiPi£vn 
ThuaMMiMa  mit  min- 

frei  V«rfcr»ach»«'elle, 
n*t(o  Ca-na  .... 
D«iM«!b«  uhn«  Manftau  . 
S;K«C«l«i9Hm,  10  bi»  \i"t 
bwl.  Gi«rMr«{n>h«i»rn 
Xr.  Ui.  fraoeu  Rubrort 


■b  LaHumtv  •  •  • 
(«mbtM  Eisea: 

Flaf»-  .... 
Winkal-  und  Pafonaisao 
u  ihnlirhaa  Grund- 
pmwti  Stjibaiüen 
Bit  AufiKbilgen  a«eb 

Tricwr,  mh  Barbach  .  . 
BWcba.  Flnlsfi«'«     .  . 

dOnii"  ... 
äUMdraht,&.9mnt  riollo 

ab  W«rk  

br«bl  aaaäcb»mr»««an, 
l.akW«rk«lwa 
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II.  Oberschlesien. 

Allgemeine  Lage.  im  veriiuüseiien  Quartal 
bat  die  allgemeine  I^oge  de»  oberschlesisrhen  Eiaen- 
uid  Stabimarkte«  eine  weitere  Venebleohterane  er- 
tämai.  Der  anhaltende  tkeare  Geldstand,  die  Wirren 
in  .Säf?  Afiik;i  und  China,  lowie  daa  Verhalten  der 
Bor»«  viTstiuimten  die  Verbrancher  immer  mehr  und 
veraalafsten  eintn  weiteren  Riirl^ung  im  Bedarf  und 
iri  <\fn  Preisen  aller  Eisen-  und  Stahlerzeugnisse. 
l'r!i  Werken  fehlte  ch  daher  an  Arbeit:  ^ie  wurden 
geanii&gen,  ihre  Betrielie  einxnachrinken  and  Feier- 
ailnchlea  einsnlegMit  d*  aicb  awiaeheoaeitlich  «nch  die 


Werkalager  gefüllt  hatten  nnd  ein  weiterea  Arbeiten 
anf  Beataad  niebt  aweckmilaig  endiien.  Nene  Ab- 

iichlaaae  worden  im  M-rllossen«n  Quartal  nnr  in  recht 

bescheidenem  Umfange  gethütigt,  doch  flofs  den  Werken 
BeschiiftigUDg  aas  Ii  m  Auslande,  wenn  ancli  /u  «ehr 
gedrückten  Freisen  .  Has  Jahr    welchca  so  ver- 

neifsungsvoll  begann,  srlilufs  fiii  lias  Kisen-  und  Stahl- 
gewerbe nicht  günstig  und  wird  die  zakttnftig«*  üe- 
staltung  den  Markte«  haaptaicblioh  davon  abhiingig 
sein,  data  ea  gelingt,  einen  engen  Znaammenacblnu 
der  Werke  im  dentsoben  Walswerkarerbande  herbei- 
/iifiiliri'n. 

Kiil)l<  n-  lind  KoksriKii  kt.  Die  Lage  il«»*  obcr- 
nrlili  -.ls i  licii  K.-lili  iini;uktcs  hlieb  in  dem  Vierteljahre 
Octulter  bis  lieceuiber  xieiiilich  nnveriindert.  Her  An- 
drang gefaltete  »ich  trotz  ile*  milden  Wi-tter»  vielfach 
stürmischer,  als  im  V'orvierteljahre,  da  zahlreiche, 
kleinere  Kulilenverbraucher  sich  veranlafst  sahen,  ihren 
Uattübriindbedarf  nfiglichst  frttlizeitig  und  vollständig 
Y.n  decken,  in  der  Benrehtung,  bei  späterer  Bestellnng 
iiidit  i'  i  Ii' zeitig  bedient  zu  werden,  eine  >><irL;e,  die 
diin  l»  die  uuerschüpf liehen  Prefserärteruni:<  ii  ulier  die 
Kohiennoth  nur  versttukt  «m  ir.  I  rntzdi  iti  blirli  der 
.\bsatz  infoige  des  fortbe^letiendeu  Arl»eIt«^nnaugeU 
und  der  geringen  '/-M  an  Arbeitstagen  nuiiieutlicli  im 
Uecember  gegen  daa  Vierteljahr  Juli-8eptember  nm 
!)5  lOÜ  t  oder  2,U*/*  Mrück,  ßberstieg  dagegen  den 
.Vbsatz  im  irleii  heu  Quartal  des  Vorjahres  nm  04360 1 
d.  Ii.  um  etwa  'J'/a.  Insgesammt  betrugen  die  Ver- 
«  r.  tniipn  der  oberaehleaiachen  Kohlengruben  per 
Hauptbahn: 

im  IV.  Qnarta)  1900  .  .  .  4S«(470t 
„  III.  .  IHOO  ...  4  ftl  570 1 
^  IV.      ..      18Ö9    ,  .  .    4  201220  1 

Trotz  angestrengter  Veniandthiitlgkeit  konnten  die 

eingehenden  I  teste  Hungen  Ihm  « litem  nicht  v<illig  er- 
ledigt werden,  so  AnU  !iMit;iugreieho  Rückstände  in 
drii  l.it'fi  i  ur.LTi':!  >  rrliln  'in  ii.  lieren  Deckung  nur  lang- 
sam iid  I  ru  ii  lit  \M  r'icii  können.  Die  volle  Inan- 
sprni  lin  iliiiM  -li-r  u!i,n'-]i. muten  Förderung  durch  die 
stiirmi»cb  erfolgenden  Auftrüge  wird  vorerst  auch  dann 
nicht  abnehoient  wenn  die  Industrie  in  ihren  bisherigen 
Mchranfordemngen  nachUei^e.  Die  K-Uto,  welcho  inm 
Schluls  des  Jahres  absetzte,  wird  der  immer  noch  vor- 
hiiii  i.  II.  1)  Spannung  auf  dem  4>berschlesisi  hm  Ki  lilen- 
uiiuktf  neue  Nshrun?  anführen.  In  dcui  .\ lisnt/.^^ckiete 
an  der  Küste,  in  s^ri^lirni  ^\<  \i  ilic  Kuhli  tikiiappheit 
ganz  besonder»  lieim  ;kl».ir  ijt.iHU' Itt  liatte,  werden 
durch  gröfsercs  .\ngebi>t  englischer  Kohlen  die  nor« 
malen  Verhiltniase  bald  wieder  herbeigeführt  sein. 

Der  obersebleBiadie  Kokauairkt  lag  aneh  im 
vierten  Quartal  1900  dnrcbaas  gönstij-  r.r.-]  f  '^t.  In- 
folge der  vielen  Feiertage  des  veri;  in^.  i,.  Unnrtalff 
war  Ii-  Kiik>k'ililcnzutlieilung  eine  recht  kiiiiii]ic  nii'l 
die  Kok.sproiiuction  erlitt  dadurch  eine  i!^iuscUrauknng, 
wel(  he  sich  bei  der  lebhaften  Naebfrage  nnaagenehu 

fühlbar  ma^htp. 

ErKiiia.-^kt.  Im  Kizireschüft  war  ein  vcrhiiltnid- 
nätsig  lebhafter  Verkehr  vorhandeni  weil  der  gröfiiere 
Theil  der  Abschlflsse  norh  zn  einer  Zeit  vorgenommen 

worden  war,  zu  fli  r  in.ui  den  Niedergang  der  Con- 

t'unotur  noch  ni>^iit   \ m  suisselien  konnte.    Im  übrigen 
lerrschte  in  l.i/i  ti  (Ii  iML'i'niles  Augebot. 

Roheisen.  iHi  Absatz  an  Koheisen  ging  ent- 
sprechend dem  verminderten  Ik-darf  der  Stab!-  nnd 
Pudfldwerke  stetig  zurück  und  wurden  tlie  Werke 
dadurch  gezwungen,  ilire  Production  einmischränken 
und  einige  Hochöfen  auszoblaaen,  da  aoch  nach  dem 
Auslande  hin  eine  Steigerung  Absaties  trotz  aller 
!'>.Miiiiliiin<.ren  in  dcui  erwüiiscliti  :i  t'riifunge  nicht  zu 
errt-ii  licn  war.  In  l'uddd-  nnd  Martui  ituheiscn  wurden 
Neuverkäufe  nicht  LrctlnitiL'f,  wiihrend  Gierseieirobeiscn 
leidlichen  Absatz  hatte,  wenn  auch  zu  ermalWigteu 
Preiian. 
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Staboisen.  Für  Walzwaare  allfi  Art  la^  <icr 
Markt  im  vierten  ljuai'al  l'M^^  rrrlit  uii::iiiistig.  Neue 
AbschlüHsp  wunlen  zu  vw.-itiitlii  b  cniialsii^trii  l'riMRen 
nur  in  {(cringeru  Umfiinue,  inshi-sonden-  mit  dem  Aus- 
lände, g^ethiitigt  und  Auftragserthnilungea  auf  ältere 
Sc1)lijs:>e  liefen  besonders  im  letztt'D  HoMlt  du  Jahna, 
aach  iofolffe  der  bevoratehenden  Xaventareii,  nur  spär- 
lich ein.  infolgedesM»  waren  di«  Walzonstrecken  nn- 
Kiireichend  beschäftigt  -inil  inüfsten  vielfach  Keier- 
scluchten  eitilegtui.  F-iticaliiliii  weise  \surdcii  im 
Dciitnber  die  Verhandlungen  zwecks  Gnindiuiu'  •  iises 
Verbandes  der  rheinisch  -  westfälischen  W  alzwerke, 
von  diesen  wieder  aufgenommen  und  diese  ßuniühiingen 
dürften  scblierslich  au  einem  befriedigenden  Krgebnifs 
nnter  der  «Noth  der  Zelt*  fBbren. 

Hi  iiht.  Die  Rescliiiftigun.Lr  in  l»t;ilit  utnl  I>r;ilit- 
wjuiren  war  im  IV.  Quartal  eine  uiwuiuicbi  iuie,  wes- 
halb Hetriebseinsrhriinkungen  nicht  verniieden  werden 
ktnmfi  n.  Pi<'  Preis«;  blieben  für  diesen  Zeitraum  zwar 
nurli  \  I  rliiillnil'Ninufsig  fest,  weil  das  TrValtdrahtsyndieat 
den  Preis  aufrecht  erhielt,  doch  kamaa  tteoe  UcBchifta 
hierbei  nicht  in  Fra^e.  Der  WalzdrahtpreiH  betrug 
im  IV.  Quartal  1W> f.  d.  Tonne  und  wurde  im  Monat 
Deeeniber  für  Verkäufe  pro  I.  Quartal  IHOI  um  SJö  .H 
f.  d.  Tonnt-  i'rmiilVigt. 

Grobblech.  Da»  Ueschäft  in  (irobbleeh  war 
abeesehwicht  nnd  die  Beschäftigung  der  Strecken 
keine  gute:  doch  kann  oie  immerbin  noeh  ulx  be- 
friedigi'nd  wszciehnct  werden,  da  noeh  Aufträge  aus 
früherer  Zeit  vorhanden  w.in'n  iiiiii  vnn  «.cifcn  der 
Schiflswcrften  und  Waggontiiln ikm  numhaftere  Auf- 
trüge erthcilt  wurden. 

Feinblech.  Der  Feiublachmarkt  war  deiche 
flklls  recht  still  und  trots  der  erheblich  billigeren 

Notirungen  gingen  die  Aufträge  nur  sjirnlii  li  ein,  doeh 
wirkte  die  etwjus  lebhafter  gewordene  Ausfuhr  auf  die 
< ti'sainnithi^:«'  L'iiti>ti::  rni.  wriiii  sie  auch  SN  WCBlj; 
gewinnbringenden  l'reisen  stuttfand- 

Eisenbah nmateriaL  Im  verflossenen  Quar- 
tal waren  die  Werke  mit  Eisenbahnsrhienen  -  Auf- 
triigen  mfriedenstellend  versehen,  während  iu  uudtsren 
Kisenbahnmaterialien  die  BesohillignBg  in  wünschen 

übrig  liefs. 

Eisengiefaerei  und  Maschinenfabriken. 
Der  BewhäftignDgWTad  der  Eiaangieliereien  hat  sich 
nicht  geSndert  nna  waren  die  Betriebe  wie  auch  im 

vorhergehenden  Quartal  hinreichend  mit  .Vuftrii,-.  n 
versehen.  Dagegen  bewegten  sich  die  l'reise  in  lal 
lender  Tüi  litnng  und  insbesondere  gilt  die»  für  die 
Erzeugnisse  der  Stall Igiefseivien,  fiir  welche  am  h  der 
Absatz  eine  Einschränkung  erfahren  hatte.  Neueniings 
liegen  für  alle  diese  Artikel  rfidilicbe  Anfragen  vor. 
Die  l$esrbäftigunt;  der  Masch imiilubriken  ist  eine  un- 

SleiehmifaigD  nadaind  einige  deraelbaa  nur  anf  kurse 
«it  mit  Arhdt  vendiaii.  Die  Anfragen  mehren  sich 
jedoch  in  letater  Zeit  wieder. 


Prei 


Roh  eisenabWerk:  .41  f.  d.  Todp« 

Oiebereiroheisen   84  bis  8$ 

HSmatit   100 

QnalitSts-Pnddelroheisen    ....  —  — 

Oewalates  Eisen,  Grandpreis 

durchschnittlich  ab  Werk: 

Stabeisen   1H<)  bis  HW) 

Kesselbleche   2«M)  ,.    211)  I 

Bleche  nnd  FinXseisen   .....  160  .  löö 

Dünne  Blech«   190  ,.170 

Stahldraht  5,:{  mm   185  .160 

Oletwitx,  den  7.  Januar  1901. 

EiMenkätte  ObaraehlcsÜH. 


Iii.  Grofsbritannlen. 

Middlesbro-on-Teea,  B.Januar  liKJl. 

Im  letalen  Viertt^l  des  vergangenen  Jafam  haben 

die  Preise  sowohl  für  Roheisen  als  alle  anderen 
Eisen-  nnd  Stahl fubricate  einen  ganz  betrirhtliehnn 
RückL''iiiiL:  (  rf'ali i'fti.  IN  s(  li('irit  tmzw,  itVlli;ifi,  <1af8  der 
Prei>.>inrÄ  nit  lit  so  julie  f,'«  w)  ).i  n  sein  wiirde.  hätten 
dii-  i'alirieantcu  nicht  so  tungc  un  ihren  hohen  Forde- 
rungen fe-stgehalten  und  erst  nachgegeben,  als  die  fon- 
eurrenz  von  Amerika  und  in  Walzfabricaten  auch  von 
Deutschland  sich  sehr  stark  fählbar  machte  and  Käofer 
hier  anj;efaugcn  hatti  n,  mit  Bestellungen  zurfickzn- 
halten.  Roheiseupn-ise  sanken  zuerst,  der  E\]ir>rt  '.Mird«* 
immer  schwächer,  während  sich  der  lledart  im  uiliin- 
dischen  Verbraneli  i  i>t  >|,;itri-  verringerte,  l  eber  Preis- 
schwankungen läfst  sich  sagen,  dafs  der  Ililckgan'j 
ohne  jegliche,  selb'^tdie  geringste  (nterbrechung  vor  sich 
ging,  und  man  nur  von  sc  hni-llcrem  oder  langsamerem 
Sinken  sprechen  kann.  Anfangs  October  wann  die 
Preise  fiir  Uiddlesbrough  Nr.  8  OMB  68,'8,  Hftmatit 
Nr.  1, 2,  a  gemischt  81  jetzt  sind  sie  fOr  Nr.  8  48; — , 
fiir  Hümatit  Xr.  1,  2,  '?  Lt  iiii-'"!it  — .  Es  hat  sich 
eine  starke  Baisse-Spci  iil  ilii  ii  iniw ickelt.  die  bis  jetzt 
günstig  ahlütifr.  .(t  Ii  rmauii  Ii---  hränkt  sich  auf  den 
alleruöthigsteu  Hedarl.  Einkaufe  werden  stets  im 
letzten  Angeublick  geumcht,  häufig  wenn  das  Schiff 
bereits  ladefertig  ist.  Die  Werke  haben  «laher  seit 
Anfang  October  IB  UochSfen  anfser  Betrieb  gcKtellt 
und  diese  Zahl  soll  noch  vcmelirt  werden;  (&nnoch 
nehmen  die  VorrSthe  zu,  wns  freiH*^b  theilweise  der 
Wiritfivi-it  7.11ZII-!  linüii-n  iNt.  ivt  ni'  lit  au>i,'<  si  Iilf-'sen, 
sondern  sogar  waiii-schcinlieh,  dais  bei  den  alli^emeinen. 
noeh  iniuier  anschw  ellenden  ungedeckten  \  erkiiufen 
die  MogIi<likeit  eines  plötzlichen  Unis.-hwinur'-  mehr 
und  mehr  in  Hetracht  kommt. 

Daa  Oeschält  in  Warrants  iat  sehr  leblos;  besonders 
in  Hiddlesbrongh  Nr.  9  blieben  die  Notimngen  nominell. 
Schon  seit  l.iiii,'«'!'  7.r[t  liiMcn  die  Warrants  ki  in,  n 
.\nhalfs|)uukt  zur  iU  uillu         der  jeweiligen  Marktlage 

Kine  Statistik  über  Krzc'.ii:;init;  und  Vorräthc  bei  den 
Hütten  fehlt  und  die  ,\ni,Ml'<ii  beruhen  seit  einigen 
.iahreu  uur  auf  .Schätzunjri  ii  Für  HKX)  nimmt  man 
die  Production  mit  15<'0(K.Kt  tons  Cleveland  und 
IGOOOOO  tons  OstkfiSten  iiiimatit  u.  s.  w  .,  insgesanmit 
an  8160000  tons  an.  Bei  den  Walawerkan  aucbt 
ftieh  bereits  ein  tfangel  an  Aaftrilg«n  fühlbar.  Es 
sinfl  i^Tofse  Partien  amerikanischer  Platten  u.  s.  w. 
Iii  SMiiili  rs  nach  Schottland  trcüefert  worden.  Hier  an 
ili'V  Mstkii-.te  wurden  eiuii.''-  AIim  1i1ü~m'  in  i!rutM  hnn 
.Sdiitniaumatorial  gemacht.  .Sobald  die  ersten  Anluiiron 
hier  stattfanden,  setzten  die  vereinigten  Hütten  ihre 
Preise  von  S  X  2  sh  <i  d  auf  7  JL'  10  tsh  and  dann  anf  7  ^ 
herab,  jetzt  werden  6  ^  16  sh  gefordert  mit  2'/'*;« 
Disconto  ab  \\'erk.  Es  hat  natfirlich  nicht  an  Be- 
lichten gefehlt,  wonach  die  QualitXt  des  eingeführten 
Materials  in  Frage  L;i'/<i_riii  wiii'lc.  liinli  M>lt  aus 
diesem  (iruntlc  ei«  l'i'>t.ii  ■,.iri  Aincrika  beanstandet 
worden  sein.  Von  mir  r m^'.  tiihrtes  ileutsches  Material 
ist  in  dieser  Beziehung  nicht  nur  tadellos  gewesen, 
sondern  hat  Beifall  gefunden.  Das  (Jeschäft  wifo 
aber  dadurch  erschwert,  dafs  xwischon  der  Beatellnnjt 
und  der  Anlieferung  an  lange  Zeit  vergeht  Ks  ist 
aufserdeni  schwer,  grofse  I.ängi'u,  wie  /um  SiliifTbau 
erforderlich,  mit  Dampfern  der  rctfclm  ilsi;:' n  Linien 
heran  zu  lick'iiiiiufn.  l>ir  rii(liri:,n.iiiL:i'ii  'l-r  lit'utschen 
Werke  in  Uej:ug  uut  loleruiiz  in  den  Dimensionen, 
speciell  Dicken,  Erfüllungsort,  Zahlungsbedingiingan, 
sin<l  iu  vielen  Fällen  zu  einseitig. 

Der  Schiffbau  ist  sehr  thitig.  Es  Warden 
neu  gebaut  üchiffe  für  1 724  680  taos,  und  schiKtxt  man 
die  Summe  der  ganzen  Neubauten  einschliefslieh  f^mder 
I-änder  auf  2  354  5'HI  h-u<  n  2  II.'  1(X)  tons  in  lt^5W>. 
Die  grölste  Werft  in  Kn^luml  IihuIc  74  191  Register 
Tons.  Die  gröfsten  Schitti  \ii-ivn  vi  ii  einer  deutschen 
Werft  (Vulennt  von  .Stap«!.    Seit  einiger  Zeit  nind  mit 
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4eiii  F«U«n  der  Fracbtea  in  Enrtrtniiff  billigerer  Preise 
(Ii  Botamaterialieit  die  BeitolUiigeii  oei  den  Werften 
kupper  cewenleiir 

Die  LSbne  beraben  soweit  als  mStflleh  nnf  j^leiten- 

den  Scalen  auf  Hasis  Her  für  ili--  F;iiiricatf  cr/ir  lten 
Preis«',  und  dalicr  sind  biss  jeUt  trotz  lU  r  allgtiiminen 
Bii:-^'  mir  wenige  Herabsetzungi  ii  t  rf(jli_-t,  wie  z.  B. 
für  die  8tahlscliniclzer  5'/o  vom  29.  Derember  v.  J. 
Die  Eisensteinbergleute  hatten  im  Laufe  de»  Jabres 
cnw  Krhöbang  vwu  11*^4  "/•«Ho^^^vlo^itei' 
18*/*i  Pa<)<Il«r  1/9  oer  ton,  Widserbeiter  nnd  endeni 
l7Vt*/»-  (lestem.  den  7.  Jenouv  WOrde  der  Durch- 
•ebhittoprcis  vun  Rüheisen  für  du  letzte  Vierteljahr 
iuf  67  7,9  pf  r  tun  ermittelt,  wodureh  dio  I,iilme  der 
HochofcnarbeiiiT  um  2,25  */<>  herabgesetzt  werden. 

Frachten  sin  l  im  allgemeinen  etwas  gefallen.  Für 
volle  Lailnngon  wird  bezahlt  Aj9  k  bi—  nach  Botter- 
daa,  6/  -  -  nach  Ueestemilndei  6/6  OMb  Hamborg;  f&r 
Ortieehifen  Jiein  Bcigehr. 

Tob  HeebSfen  waren  hn  Betrieb  hb  8t.  I^e- 
eember  1000  B*>  ir>v<*n  97  am  81.  Deeember  1890. 

Die  Vorrätije  tjtilragcii: 

Middlesbro-Oistrint : 
in  Offcntiichen  Lägern  einschliefslich  Cunnais. 
Gewöhnliche  Qualitäten  am  31.  Dec.  1899    71  HA  tons 
Hiir.i^t'il  Oii  ilii.ilri,  lim  31.  Dec.  1899  .  .     9&(t3  , 
^enteil  57  üti?  bezw.  555  tons  am  31.  Dec  ISMJÜ. 

Die  Vorrlthe  bei  den  HOllen  sind  niehl  ver- 
affenüiebt 

Schottland: 
In  Connalslagern  am  31.  Oec,  1899.  •  .  ä-iö '2Ö8  tone 
Bei  den  UäUen  am  31.  Uec  1899  ...   .Hl  . 
gefen  71  466  bexw.  63  360  tone  am  31.  Dee.  IfiOO. 

Wesl-Kflslfi; 

In  Warrantlagern  am  31.  Oec.  189B  .  .  i02  Ii?  loos 
Bei  den  Hfitten  am  81.  Dec.  1889  .  .  .   88193  . 

fegen  27  10')  hfzw.  ;!R  ßSO  tons  am  ."Jl.  Dec.  190Ck. 
Die  Preisschwankungen  betrugen  : 

Oetobw        No*Mab«r  D«eMab«r 
M>.{4l-»brv  Nr.  3       OMM»  -M,«    «6«    -«e    Oft«  -Mt<00 

W»r.'jEtLr*  -  Ca*»Ä  - 
Kiuftr  Mkldiaa- 

hruNr,  3   e*,«)-««  «     «tlO    -  Ol  r«7,  CO.  3  -6t  00 

iMkilMto) UlnutUt ,  00,00  -00(10  00  00  -00^  00.00-OOiW 

iMMttiMiM  ILA  .  .  9li9^'.r-9l»h  A^SV*  -9»%    «B8  'W.S 

eaabsfiandBiMttt  T»s  -TS.'»  mi  -ms  n«  -woo 

b  wurden  vers(hiffl  vom  I.Januar  i>i-  HI. 

1900.  .  .  .  1  1 13irt)7  luna,  davon  549  Ifu  tuns 

1899.  .  .  .  i:^ti';U05     ,        ,     538  789  . 

1888.  .  .  .  111331i    .       ,     899675  , 

1887.  .  .  .  1840776    ,       .     374B8B  . 

1896.  ..  .  1238932    .       .     358  924  . 


Dec: 
"III 

Iii 


liddleelico  Nr.  1  6.  X.  B.   50/6 

y  «  ******* 

,          ,4  Giefserei    48,  - 

,          .   4  Puddel   47/  - 

.  H&matil  Nr.  1,  2,  3  gemiaehl  .  .  .  — 

»ddleetiro  Nr.  3  Warrants   4^ 

HSmalit   — 

Schottische  M.  N   55/— 

Cumberl.'ind  Häniattl   ö2,'— . 


Hentige  Preise  (am  7.  JaooarJ  sind  fOr  prompte 


Ei«enM--(  1r-  ab  Werk  hier 

^tahlbjecbe 

Slabeisen  , 

Sublwinkei  , 

EiMawinkel  , 

Am  8.  Jamiai 

Jibressphltifs  .stütt. 


,        .  0.1.-)       f.d.  ton  mit 
.  7.10.  -       iJ'  t« 

,        «  6.18.V 

fand  die  erste  Wocbenb  lrst    -'  il 
Die  Stimmung  war  enUtliirilen 


fester  als  seit  langer  Zt  it.  «irofse  l'articn,  besonders 
tiidsereieiaen  fanden  Käafer  zu  49/6  für  Jauaar, 
vihimd  Ar  FtrBhjaihr  60/—  besahlt  weiden  rnnfk 


Nur  FTäniatit  blieb-  vemaohlitsjjgt  zu  65'6  für  1,  2 
nnd  geniisrht  netto  Casea  ab  Werk.  Warrants,  eben» 
falls  feeter,  aeblieesen  su  49,8  für  hiesige  Nr.  8^  6BjiS 
für  Camberland-HSmatitc  und  56/11  I9r  schottische 
M.  N.  Cassa  Künfer.  U, 


IV.  Vareinigte  Sttatm  von  Nordamerika. 

Pittsliui  -,  V.w'V  T»erember  lOÖit. 

Dti-  .Vusfall  der  i'räsidiiitcnwahl  brarihte  niiht 
nur  die  in  unsem  vorigen  Beriihten  gekennzeichnete 
rückläufige  Bewegung  des  Marktes  zum  Stillstand,  er 
vvmrsacbte  vielmehr  ein  so  allgemeines  nnd  niStsliehee 
Auftreten  einer  dringenden  Nachfrage  nach  Eisen  und 
Kisenfubricaten  hIUt  .\rt,  «laf*  im  .Anfange  unseiw 
Berichtsperiode  der  bis  dahin  schleppende  tieschäfts- 
gan^r  in  das  gi  lade  (icgciitheil  umschlug.  Auf  einzelnen 
tiebieten  trat  dann  wieder  eine  .\b!;chwiichung  ein, 
doib  sind  gtvi^cuwUrtig  die  Werke  und  zwar  vnrnclim- 
lich  diejenigen  fUr  Fertigfabricatc  sehr  gut  für  den 
heimischen  ^arkt  beschftftigt,  während  d^  AasUMids- 
eeschäft  mit  Rficksiebt  auf  die  in  Europa  herrseben- 
Ii  11  iil'^drig<'n  Preise  ruhig  liegt.  Der  Verkehr  ist 
zur  Zi'it  so  stark .  dafs  die  Kiscnbahngesellsnhaften 
der  Frage  näher  treten  müssen,  ihre  Betriebseinrich- 
tungen zu  vermehren.  Die  in  den  letzten  Tagen  de.< 
vorigen  (Quartals  erfolgte  Herabsetzung  des  Sniienen- 
preise«  von  35  auf  2H  g.  hatte  den  Eingang  grofser 
Hchieneubestellungen  zur  Folge,  es  folgten  dann  umfang- 
reiche Vergebungen  von  CenstraetieMnaiterini,  Blechen 
fir  Stahlwagen  n.  s.  w.,  die  den  leitenden  Stahlwerken 
für  längere  Zeit  nusr.  ii  liniilc  .\rl>(  it  \  i  r^-rhaffien. 

Der  KohcisriiiniirlJ,  dir  tiir  liuii:iri-  Zeit  «dinc 
jt'ili'M  \'i  i'ki'lir  tilii'l'.  hiittt'  im  viTtli'-MUirii  \'iri-|(  l 
.iuhrc  eiueli(Mlcii)ciHli'  .Vl>Hi:iilurHlhäligkcit  zu  vcrzeii  lnu  ii ; 
augenblicklich  ist  es  wieder  etwas  ruhiger  gcwunlt n 
Man  will  auginHchciulich  erst  abwarten,  wie  sich  die 
nfeisbildnng  für  Y.rzv  und  Koks  fDr  das  Jahr  1901 
gestaltet,  worüber  die  Entscheidung  vuraussichtlich  im 
Januar  fallen  wird.  Der  llmnd|>rcis  för  Krze  vom 
dl. -ITH  Sff  b.  tru'_'  im  uUjcliiiifrin  n  .!ahrc  bekaiintlii  Ii 
5,iM.»^  oder  «.itwa  llAi  uidii  ab  iiu  .lahre  1899;  für  liKJl 
wird  ein  Preis  von  1^.75  bis  4,50  S  f.  «1.  Tonne  erwartet. 

In  Rohstahl  hat  sich  entsprechend  der  lebhaften 
Beschäftigung  in  Fertigfabricaten  ein  i>';,'vr  Geschäfts- 
verkehr entfaltet;  die  zu  einer  feateu  Verkanfsver^ 
(iuigung  zusammengeschlossenen  Werke  haben  den 
(IrLiinlpreis  für  Knüj»pel.  der  im  Laufe  des  Sommers 
Hilf  iioininell  1*5,50  jt  hcrabgegangeu  war,  wiihreud 
Tliatsiiriiiich  noch  lnllii;<'r  ventanft  wurde,  auf  19,75^ 
l>»o  l'ittsburg  festgesetzt. 

Die  lVeisbewegun|ren  wtihivnd  der  Berirhtaperiode 
geben  das  nachstebenoe  Bild: 


Oiefberei  -  Roheisen  Stan- 
dard Nr.  2  loco  Phila- 

dclidiia  

<iierserei-  Koheisen  Nr.  2 
(au.s  dem  Süden)  loco 

lincinnati  

Hcssemer-lioheiseii  |  ^ 
Graues  l'ud<iel(  isi  :i  [ 
.Stahlkn&ppel .  .  .  |  i| 
Walzdrsht  .  .  .  .  J  S 
.Schwere  .Stahlschienen  ab 
Werk  im  Osten .  .  .  . 
Hi  balterhleclic  .  .  1,  ;  „ 
Feinblecht!  Nr.  27.  ä 
Drditstlfte.  ,  .  .r«** 


1900 


—  y 


15,—  15,25  15,50  15,50| 


lU,  -  12,25  l:i75  IM.Tf,  2(i,5<i 
13,  -  13,25  13,50  13,25  24,90 
12,75  12,75  13,25  13.25  21,— 
iü,5<J  17,50  19,75|  19,76  33,— 
H3.  _  3.9,— 

2H,—  2»}.-  20,  -  2t;.  -  35,— 
1,(10  1,35  1,4(1 

2,80  2,80,  2,Üüi  2,85  2,80 
2,90  8,80l  8,90|  2,80|  2,85 


«I 
ä 

u 


23,25 
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M   Btahl  und  Eisen. 


Induatrielle  huHdMhau. 


Industrielle  Bandsehaii* 


15.  iaiiuar  lW\. 


Doetamr  T«rehi  fir  Bwvlwi  u4  GiftotaU* 
fkbricalloa,  Bochum. 

Dem  vom  Verwaltangsratb  entatteteoKecbeiuclMft»- 
bericht  fSr  1899/1900  entnehmen  wir: 

„IMp  Jim  SrliluKSp  des  vorjührij^fii  (ipsrhäftsliericlits 
itiisirps|iro<-lii*ni'  Erwurfuni;  in  bflrcrt'  ili->  iiliirrlatiffncn 
(if-ii  liäftsjahres  hat  sich  rrfüllt.  Obwohl  wir  in  i\vm- 
si'IIk-11  nirht  utKTln-liiii'lir  Mchraufw  >-niiuni;rii  t'iir  Lühne 
nnU  liolistoH'e  zu  ninclu-n  liattt  n.  wur'le  'loch  der  nn- 
»ehnli<'h<i  Kohgewiiin  von  G'2(i7  841,39  . //  j;fj;pniiher 
6  24u  :it2,70  .  w  im  Vorjahre  erzii-lt.  Zu  dem  Oewinn- 
eivebiiisse  bat  die  Stahlindintrie,  wi«  im  Vorjahr«, 
ß»06eO  c#  bei|i:i-tr»^n.  Unsere  soaatijMii  Betriebe 
linlicn  Zuliufsi'ii  i  rfniilcil.  'Such  Ahxmt  ütt  Absrhrei- 
Iiiiii j^rti  im  ( icsiiiiiMillirtr.ii.'<-  vnii  1  (Wl  168.95  verhleiht 
ein  KrinL'i  "  iiin  \  iiii  4  ^^M> t'iSi.  14  • Wir  wenlfU  vhi  - 
lihiL^'i'ii,  uu^  fiieM  iii  Ki  in„'rw  inii.  iKu  h  AIizu]l;(1it  statuta- 
:  ;-  iii'U  und  runtrai  tiicli'  n  'i'ai>li."  iiKu,  wie  im  voriijen 
Jahre  16*  1 7»  L>ividwde  auf  daa  dividendenhercchtigte 
Kapital  von  21  MilliomD  Hark  su  zahlen,  der  Baare-bo- 
diolitnifs-$tiftnng2nOOaO.  U  und  der  Beamtrn-Pensiona-, 
Wittwcn-  nnd  W'aisenkassc  .^(KK.M)  .Hf  zu  üherM'cisen,  in 
den  Kr;;iinzuii;.'^  un'i  Knn  iu  i  un<;>fiiuil>-  'MMUHKt  ,# 
einzui.t<.'lli.'ii  und  dt  ii  \  i'rMriln-iidrii  IJ.  st,  wie  in  friilnTen 
•lalirun,  zu  (Iratitipatinnen,  riitorsliitzuni;en  und  an<leren 
besonderen  Aiisgahi  n  nach  unscn  in  Krme8*en  zu  ver- 
wenden. Die  Dividende  Wal>sichti<;eu  wifj  Wie  im 
vorigen  Jahre,  vom  1.  November  d.  J.  ab  aasmiahlen. 
Der  Oeaammtabsatt  unterer  Onfestahlfabrik  eioschliefs* 
lieh  des  verkauften  K>dieisens  In  trup  2ö34'Jfl  t  und 
die  fresanimtiinnahnii'  dutiir  4<ic>-20  4sh  ,f{.  In  das  I 
mit  dem  1.  .Iiili  d.  .1.  fu  junnene  neue  Keeiinun«:sjahr 
sind  ltj3HK*>  t  <  irNaMinil aut'frjiiie .  eiusi  lilielslieh  des 
verkauften  l;i.lii'i>eii'i.  üiirniuimiien  worden.  Die  l'ro- 
dttCtion  der  Staliliii<liistrie  betnitf  76 824  t,  die  Kin- 
mihme  12Ub5.%7.ü7  Die  Stahlindustrie  wird,  «ic 
im  vorigen  Jahre,  eine  Uivideode  vom  17  = 340000 1^', 
zahlen.  Bie  dfr  Stahlindnutn«  vorlie|>«nden  Ve- 
»fellnnfren  hezifferl'  n  sich  :iin  1.  Juli  d.  .1.  auf  etwa 
4iM)(X)  t.  !)ie  .liiiii  r-]i|  ii(|u(  tii,ii  unserer  drei  Zeehen 
an  Steinkolilri.  iniiiiu'  'i^4  77I  t,  an  K<jks  wurden 
|iri«iucirt  1.">M  1(K»  t.  He/u>:iieh  der  Kisensteinp-uhen 
im  Siegeuer  Revier  beschränkte  sich  nn!<ere  Thiitiickeit 
anf  Vortreiben  dea  Stollens  auf  Urube  Woaserber};. 
Mit  den  Anftchlururheiten  in  uneerer  Ei^eneteingrube 
Fratsch  in  Lotlirin^n  ist  hej;onnen  in  der  Erwartung, 
daf«  endlich  die  selion  seil  Jahren  anjyeslrebtp-  Frocbt- 
enniifsig'untr  für  die  I  rlierführunj^  der  Krze  naeh 
l'x'i  luim  in  i^enÜL'«  ii'lriii  Mafse  eintreten  w  ird.  An 
(itlt  iitlii  ln  n  l.iisri  ii  vi  r.nis'_'iilitt'  unser  tiesammtunti-r- 
ueliim-n:  .steuei  ii  147  I  ■JJ4.4fi  .H,  8unsti<;c  Lasten  (Un- 
fall-. Kranken  und  Invaliilen -Versiehermng  n.  8.  W.) 
404368,70  Jt,  änmma  838  093^28  J/.*^ 

Der  Betrielwbericht  des  Hm.  Oenemidtreetor, 
Commerzienrath  Fritz  Baare  lautet:  „Obwohl  iler  <ie- 
sehäftsherieht  de«  Verwaltungsratbes  und  die  ISilan/ 
für  dan  alurelaiifene  l{t'i'linnii:;sjalir  im  allL'<ineini'ii 
ein  klares  Bild  unserer  Verhiiltnisse  gehen,  niuelite 
ich  doch  von  vornlierein  einige  Veriindeninpen  hervor- 
heben,  welche  sieh  gegen  ileii  Absi  hlufs  de»  Vorjahres 
ergeben.  Wir  habt  n  zu  verzeichnen:  mehr  Kohgewiun 
2749tMi8  UK,  weniger  Absebreibuupn  818450,71  U», 
mehr  Reingewinn  B45 949,40,^,  weniger  Absatz  nnserer 
Gufsstalilfabrik  Hir»;jt,  mehr  Kinnahiiie  tiir  den  .\bsatz 
der  (iufsstalillal>rik  :{244'Jt>2  .Ä',  mehr  an  (it  Namnit- 
niiftriigen  der  (iiirssfalilfabrik  einsrbl.  d<  s  v.  i  k;iiit'l''n 
Küheibeus  (am  1.  JuliJ  24 '229  t,  mehr  l'roduetiou  der 
Stahliadnitrie  814 1,  mehr  Einnahme  der  StahUaditstrie 


1  151B62,<-7  H.  weniger  an  Aufträgen  der  Staiilindustrie 
(am  1.  Juli>  etwa  7U0 1,  weniger  Production  unserer 
drei  SteinkohleBiechen  an  Steinkohlen  82U8  t,  weniger 
ProdnotioB  nnserer  drei  Steinkohlenzechen  an  Koka 
771  t  Wenn  ans  diese«  SSiifeni  im  Vergleiche  znm 
Vorjahre  liervorgeht,  dafs  für  die  vCiritauften  Fabricate 
liobere  Preise  erzielt  sind,  so  mnfs  andererseits  herück- 
sielitigt  werden,  dafs  den  Mehreinnahmen  aueh  ent- 
s|ireeber»de  Melirausgaben  fiir  Löhne.  Steuern  und 
in-besondere  fiir  IJohstofTe  gegenüberstehen. 

Bereits  im  vorigen  Jahre  habe  ich  zum  Ausdrucke 
gebraeht,  wie  die  grufsen  ifiditstriellen  Werke,  wenn  sie 
ooncwnnzlahig  bleiben,  wenn  sie  sich  nicht  überflügeln 
lassen  wollen,  leider  fortgesetzt  genrftliigt  sind,  ihre 
baulirhen  nnd  mascliim  llrii  \iiliiL,'i  ii .  um  sie  cb  n 
fei  liiuM-lien  Fortschritti  ij  an/up.isscn.  zu  änderti  und  zu 
erneuern.  Vom  Standpunkte  des  einzelnen  1  nternehineiis 
betraebtct.  i^f  es  in  der  That  für  die  Leitung  keine 
angeui  liiiii'  Pflicht,  unausgesetzt  —  ich  möchte  sagen 
ruhelos  diesem  Zwange  folgend,  AnIngen,  welche 
heute  noch  Ar  eine  Reihe  von  Jahren  werthvoll 
erscheinen,  nach  kurzer  Zeit  beseitigen  und  durch 
nene,  zweckmilfsigere  ersetzen  zn  müssen,  nm  mit 
der  riincurrenz  des  In-  und  .\uslandes  gleichen  ."^cluitt 
halten  zu  können,  weniger,  um  dem  liixenen  l  utir- 
nehmcn  absolute  Vortheile  zu  siehern.  In  Hi  i nek- 
siihtig^inig  diiser  Verhiiltnisso,  hervorgirufen  durch 
den  Stand  der  Wissenschaft  und  der  Technik  in  allen 
Indu&trieländem,  durch  rasch  aafnaaader  folgende 
Erfindungen  nnd  Yerbessemngen,  hilt  der  Verwaltungb- 
rafh  es  fiir  erforderlich,  vorzuschlagen,  neben  den 
Abscbreibiinu'en,  welche  reiehlicli  ;KH)()00.#  weniger 
lict  I  ,il;c!i  ,  i'.l-  im  Vorjahre,  di  in  Hririiiizun'/s  uu'l  F.r- 
neuerungslonds  nof  b  HiHKHNt.W  zur  Deckung  der  Kosten 
für  später  nothwendig  werdpn<|p  Ergünzungen  und 
Kraenernngen  zu  überweisen.  J>ie  (tesammtanfträge 
der  iTufsstahlfahrik  einseh liefslich  des  verkauften  Uoli- 
eisens  betni|ffia  am  1.  October  c  18U  tiäO  t  (Vorjahr 
141 789 1>.   Diese  Anftragsmenge  steht  hinter  der  am 

1.  .fuli  c.  um  ;5:)*Jt>ti  t  und  liiiifer  der  am  I.  Octidier  v.  .1. 
um  llDütt  zuriii  k.  Die  /.itlVrn  zeiireii,  d:ifs  die  im 
ullgeiiieiiien  bemerkbar  gewcirdene  Zuriii  khaltiing  der 
Besteller,  namenllieh  fiir  Uohmutcrialien,  Hulbfubricato 
nnd  Handelswaaren .  sich  auch  bei  uns ,  wenn  anch 
nur  ia  miXsigem  Umfang  fühlbar  gemacht  hat.  Aber 
trotx  des  RQekganges  in  den  Bestellungen  glauben 
wir  die  uns  vorliegende  Beschäftigung  als  eine  l)e- 
friedigende  bczeiehnen  zu  dürfen,  um  so  mehr,  als 
biiivii  brlicli  rl<  >  Preises  gewisser  Kidistoffc,  aiit"  deren 
Ankauf  wir  ühltcw  ic-en  sind,  eine  erfreuliche  Lcriilugung 
eingetreten  ist. 

Nii  lit  iinerwühnt  möchte  ich  bei  dieser  Uelegi^n- 
heit  la>«en.  dafs  die  bereits  im  abgelaufenen  Ge- 
schäftsjahre erheblich  gestiegene  Steneranmme  sieh 
im  laufenden  Oeschiftnjahre  noch  erheblieh  erhShen 
und    uii--<  IC    Betriebskosten    vermehren    wird,  schon 
I  allein  dc^llalb,    weil    der  Merechnung  ein  bedeutend 
hiilierc'*  I)iircb>rliiiitt»eitr;iL'nirs  der  vorausgegnui^enen 
drei  jahn;,'en   Pi  riode  zu  <iruude  liegt.     liiervou  ab- 
gesehen, bat  aber  auch  der  Vorsitzende  der  Einkommen- 
steuer-Veraulagnngs<-ommission   sämmtliidie  Abschrei- 
bungen -  mit  Ausnahme  derjenigen  auf  Zeche  Engeln* 
borg  —  fIr  BteoerpAichtig  erklärt.    Toter  anderem 
wird  seitens  der  genannten  ('ommfssfon  bei  Gebinden, 
Ki«enbahnanschlii>>eM,  Ma^cliinen  und  Werkgeratben, 
der  Kokerei  and  der  Seilbahn.   liervoriTeboben,  dafs 
'  der  PinchxMttli   liiiich   ilie  Absciireiliun<:en   unter  den 
1  zeitigen  Wcrtii  herabgesetzt  sei,  wie  sich  ans  vor- 
I  genommauen  Bereehnmugea  ergebe.  Wir  vamilgMi  in 
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der  Xhat  nicht  einzuselicn.  wie  man  bei  groüien  iadu- 
«triellen  Cntoraehmiuigen  dnrch  Beredimiiifni  ennitteln 
kinn,  dafs  der  Bachwerth  durch  di«  Abschreibungen 

onter  tlva  zcitigrn  Werth  herabgesetzt  «ei.  Jeder  mit 
;t  n  \'»Th;iltui>-.t  n  der  (Trofsindnstric  vertiMiitr  Sudi- 
vcrsUiü'iiL'^r  vkiril  bcstiitiijen,  dafs  d«*r  W«'rt!i  iiiiilnstrieiler 
Anlajfn;  i-iii  aafsrrordentlich  sciiwuiikeniii  i'.  v«n  zahl- 
retehea  Zufälligkeiten  abhaD<;i|^er  i^^t  nud  nauivntli<-l) 
dndt  die  von  mir  iittontc  Nnthwpndigki'it  foit- 
gwetiter  Verindwaaflni  infolge  von  Erfindungen 
■.«.W-.  erheblieh  beemflafiit  wird.  Eine  Mfaablonen- 
ttiaf!«ipe  Rerfrlinuno;,  untiT  Benutzung  bestimtutcr 
Formt'ln.  erscheint  dahiT  von  vurnherein  verfohll. 
Vts  bestfnndirte  prorsiihlii>ti  ii-lli-  l'ntri  ni  lnn>  ii,  wenn 
IS  fine  Reihe  von  Jahren  kfiut'  Abschreiimnirfn  vor- 
nehmen wollte,  würde  mit  Recht  der  lei''httViti|n'n 
Bilunzinin^  hcschnldigt  werden,  woil  ein  solches  \  er- 
fahren das  Untemehineii  den  Ruin  entcesenführen 
mUst».  Dsayenige  aber,  waa  wirthBcbamich  riebtiir 
Ott.  Milte  mehiea  Braeht«ii«  aneh  vom  Steneribcus 
anerkannt  werden,  fiir  ln^n  «benfalU  die  Hegel 
irilt,  dafs  der  Reingewinn  u-vh  den  Grundsätzen  zu 
'•  ■  ■ 'inen  ist,  wie  sokhc  tiir  du-  liiveiitiir  und  Bilit:/ 
dunth  das  all^rmetDc  Deut^ciic  tlundelsgeü4:tzlnK'h 
vorgesehrieben  sind  nud  son^t  dem  (ielmiucbe  eines 
«rdentlichen  Kaafbiaoaea  enteprecben.   Welchen  Ans- 

Emg  die  von  nna  einwiegte  Berafang  nehmen  wird, 
kt  sich  bente  noch  nicht  Toran»4«nn. 

Was  die  Einrichtungen  nnserer  Fabrik  betrifft,  so 
haben  wir  im  absfelaufcnen  .lahn  i  rliebliche  --m  ■ 
runsrer  und  Erweiferunitcn  vorsrenomnien  und  lUiur  iii«- 
hohe  Samnie  von  1048Wi3.41  itif  in  Zugang  gebracht, 
Täter  dt*n  ZaKfengen  befinden  siidi  wiidtnmi  eine 
Aaiahl  von  Aroeiterwohnnngcn.  Wir  werden  <lie8er 
wifilttigien  Fngo  aowohl  im  Intereeae  der  Arbeiter  al» 
aaeh  nneerea  Irntemehmen«  nneere  Anfberlnamkeit  zn- 
■enden.  Vu-  Zahl  der  in  tui-fri  n  Iv-rirwerken  und  Fa- 
briken beschuUi^ii'u  Arln  ittr  liclrii<:  im  ganzen  10r}24. 
Der  Dnrch«chnittsjalire<*verdien-t  tlri  Arbeiter  der 
nufsstahlfabrik  aussohlierslich  der  jugiudliciien  Arbeiter 
l>etniff  l:i3Ö..ö4  und  einsrhliefsli<-h  der  jugendlichen 
Arbeiter  1280.64  t#.  Der  Verdienst  der  Arbeiter  auf 
BDseren  St«inkohlenzechen  ein»chliefüli.  Ii  der  ju^-cini- 
liehen  nnd  dar  Arbeiter  über  Tage  betrug  dureb- 
«faaitttirh  f.  d.  Schicht  and  Kopf  4,26  An  Frachten 
V.  ir  i(  ii  \  .■t  jiii*i,Mlit,  (lii^  Steinkohlcnzerhen  einfn  ifl'.'n, 
2 .114 4»7,*»5  i«;  die  in  diesen  Ziffern  enthaltenen  Ab- 
■wl  ZnrnhiKebahnn  betrogen  61 164,60  JK.*^ 

flMrga>V«rl«B-Beifir«ritt-  ud  HIttw-Tereliit 

Aus  dem  Berieht  fUr  1899;  1900  geben  wir  Folgen- 
de* wieder: 

.Die  üesanuntfiumnic  der  V'  i  le  inte  der  Piesberger 
äteinbraebe  hat  betragen  in  Ibim/IVXHI  (»75411 
fegen  6ik98S6  .#  in  WM/W.  Aus  den  eigenen  (j ruhen 
viiden  gefördert:  £rae  808091  1,  Kohlen  81 786 1. 
Eneoct  worden:  Kolts  80810t,  Bohdaen  88570t 
Die  Rohei8cngest*'!iuni.'^ko8ten  sind  gegen  da»  Vorjahr 
am  7,19  f.  'i.  Timtiij  gestiegen.  I>ie  Eisengiefserei 
«•neogt»-  itöll  t  ( iiifs«  ;iaren  gegen  HUoS  t  im  \'i>rjiilii »  . 
An  Schlackenfat>rieaten  sind  liergcstcllt :  f'ement  1280 1, 
Mtrtel  5796  t,  Schlackensteine  1'22059(M)  Stiick.  Der 
Tenaad  ao  Schlacken  betrug  909.38  t.  Die  tiesommt- 
«■■aie  der  Yerkäinfe  bat  betragen  8  2ä»  166  Ulf.  Aaa- 
«ireben  wnrden  für  Kohlen  und  Koks  l><27728w(f, 
Prtiehten  hierauf  525848.^,  Arf>«itslöhne  2  185945.#. 
barchschnittlieh  waren  in  den  Hetriebfn  i- 1  Al  'lH  ihing 
(ieorgs-Marien-Hiitte  2337  Arbeiter  kiesiiiiitii^t.  Der 
Darrhschnitts-Jaliri  svcrdienst eine» Arbeiter» im  Hütten- 
betriebe  stellte  Bich  oof  1002,48^1'.  Erseugt  wurden: 
Halbfahricate,  nla  Bohatabl  n.  a.  w.  780SQ  t,  Fertig- 


bbricate,  als  SebieaeDt  SchweUen  0.8.  w.  67060UK, 
«jofewaami  7936  «#,  in  der  Stetnfabrik  foterfeate  Stein» 

7107  Utf.  GeKammtsumme  der  YerkUufe  12496363.^. 
Ausgegeben  wurden  für  "Roheisen  einschliefslich  Fracht 
'VSHH  .500  Kohl.n  und  Koks  1359H18.#<:,  Arbeits- 
,  loline  2364849  .tt.  Auf  den  verschiedenen  Werken 
des  Vereins  wurden  in8gesammt  ß356  Arbeiter  be- 
schäftigt. Die  an  die-selben  gi-zahltcu  Löhne  bcliefen 
sich  auf  i')  200 788,88  Uf.  Die  .\usgaben  unserer  Gesell- 
schaft far  Arfoaiterairecke  sti  llti  n  sich  im  fiericbta- 
jähre:  fSr  Kranken-  und  KiKij^psidiaflskaMBn  anf 
9 1 .53(»,<)2  für  iiliilitäts-  und  Altersversicherung 
auf  39966,97  fui  l  ulallversicherung  auf  658.^52. #, 
f  iir  s.iii'.tige  freiwillige  Zuwendungen  auf  i  u^iö.*  il  . 
insgi-sammt  auf  2182r>9,15  An  Sfnals- und  ( lemeindo- 
abguben  sind  43198.61  .J(  gezahlt.  Xach  der  Bilanz 
vom  30.  Juni  1899  waren  ilic  Inimubiticn-,  Motoren- 
und  Qerkthe-Conten  inagesammt  mit  14883601,19 
Im  lastet.  Iia  verfloflaenen  Geaehiftajahra  betruen  die 
Zugün»;e  ta  diesen  Conten  1068^,06  die  Ab- 
I  sehreibungen  dagegen  tlHH '.►27.25  mithin  Zugang 
393  709,81  so  dafs  der  H.  stnnd  der  .\nlage-Contcn 
um  ;«1  Juni  d.  .1.  sich  steUi  aiit  14  7s7  Jll  .  i' . 

Die  am  Schlufs  des  letzten  (ii  -f  Imit-'n  nchts  aua- 
ges|irochcne  Erwartung,  dafs  avn  Ii  ilns  abg<daufeno 
Hechnuugajohr  einen  befriedigeudeu  Verlan!  nehmen 
I  werde,  hat  sich  fm  allgrmeinea  beetiitigt,  wenn  es  dem 
I  Verein  auch  nicht  vergönnt  war,  in  allen  Zweigen 
I  seines  l'nternehmens  die  flunst  der  Conjnnetur  im 
wiMi-rlii  ii>\M  rthcn  Umfan*,'!  .iii>/iinufzen.  Der  Hoch- 
«tlcuhfli  i4 1.  iler  (leorgs-.Marit  n  iiiittf  hatte  während 
des  ganzen  Ueschiiftsjahres  unter  Kuhlen-  und  Koks- 
mangel zu  leiden,  so  zwar,  dafs  dadur<;h  die  Erzeugung 
betraclitlirli  verringert  wurde.  Zum  Glück  wurde  der 
Ban  des  V.  Hochofens  ao  zeitijj(  vollendet,  dab  der 
letztere  am  ninilicben  Tnge  in  Betrieb  genommen 
wri-den  konnte,  nl-  !!<  ■  liofcn  IV,  der  seit  dem  1.  Sep- 
tember 181»2  iiii  l"i  Ulf  ^^al,  ausgeblasen  werden  mufste. 
Nacbtrii^-ji.' !n'  /.iikiwiii'  y<'t\  Kfiks  um!  Knk-kdlili  n,  aller- 
dings zu  selir  bedien  l'reisen ,  haben  es  in  der  letzten 
Zeit  ermöglicht,  die  im  (ränge  befindlichen  vier  Oefen 
etwan  starker  zu  betreiben.  Die  Nebenbethvbe  des 
llut:<  laverka,  sowohl  die  Schlsckensteinfabrik  als  auch 
die  fidhreBnefserci ,  hatten  einen  flottea  Betrieb  auf- 
anweisen.  Insliesondcre  war  die  letztere  mit  AnftrSeen 
zu  guten  Prci^E  II   vtr-i.ru'^r.     '!\Tit  lwi<  auf  dcu 

forts<;hreitendeii  lii  igbau  in  \\  erne  ist  das  l'inji  ut  des 
Baues  einer  neuen  gröfseren  Koksulciiiinlage  auf  der 
üüttc  dahin  erweitert  wonien ,  mit  derselben  die  Ge- 
winnung von  Nebenproducten  zu  verbinden.  Während 
es  an  lkschäfitigang  für  sanuntliche  FBbricationBaweijm 
des  Omabraeker  Werkes  nicht  »angelte,  konnten  die 

Hanptbetriebe  leider  nicht  in  einer  ihrer  Leistung>s- 
fahigkeit  enfsi»reclienden  Weise  ausgenutzt  werden, 
wri!  Hütte  nil  lit  iuistüMili'  «ar,  denselben  «Ii«-  fv- 
fortierlicheii  Roheiscnmengeii  zur  Verfügung  zu  »tdli  n. 

,  Auch  die  geringere  Kolilenzufuhr  hat  auf  den  Iii  trii  K 
verschiedciif r  \\'erkstätteu  hetiuncnd  eingewirkt.  In- 
tolgedcssi  u  Miul  namentlich  in  der  Ausführung  der 
für  die  Sta«t«bnhnver>vultungttbenKHnnenen  Lieferangen 
mehrfach  Verzögerungen  nieht  zu  vermeiden  gewesen. 

;  Kine  durchgreifen«!''  HrsM  i uhl:  dii  sr»  luil^lii  lien  Zn- 

j  Standes  ist  wohl  atiih  uiilit  cl.i-r  /,u  crw -ifti-u,  Iiis  wir 
liii>icbtlich   unseres  Kohlenbedarfs  uniil'aaii;,ni;<  r  ge- 

,  stellt  sind.  Tin  NoveiidHT  1899  wurde  ein  grofser 
Tlieil  der  Adjustage  durch  Feuer  zerstört,  was  eine 

i  empfindliche  Iktriebsuntcrbrechang,  dann  aber  auch 

Iden  Vortheil  tnr  Folge  hatte,  dan  an  Stelle  der  ver- 
nichteten WerkstÄtte  jetzt  eine  grofae  vorzüglich  ein- 
gcrichl»te  neue  Anlag«"  gescbafl'en  worden  ist,  Die 
elektrische  Ontrale  ist  bis  auf  die  Aufstellung  einer 
Reservcmaschiue  lertiggestellt.  Die  Neubauten  de» 
l'refswerk»  nnd  der  neuen  meclmniscbcn  Werkstiilte 
1  sind  ziemlich  weit  fortgeschritten,  wenn  auch  nicht  in 
I  dem  MafiM,  wie  »olehea  Toranageaetat  war. 
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^1  titalil  und  Eisen. 


iMdustrieJle  Rundtekau. 


16.  Januar  1»U1. 


üelipf  die  Aussichten  des  lauff^nilpii  (li'splififts- 
jiilires  ist  tar  Zeit  noch  nieht  v?p1  zu  sajj^-n.  IHc  Be- 
8cliäftlL'"iiiiix  saiiiiiitlii  l>i  r  \\  rtl^i'  'Ii-  N  ri  i  iii*  liifst  im 
allijtnieiiicn  auih  Jetzt  nit.lii.s  n\  \\unM-\wn  ülirijr, 

iintl  <li<^  Iii  IclzttT  Zi-it  voi;,'fni>mnu'nen  Vf rhi-ssenini^'n 
tinii  RctriebKiiiiil'sn:ihtiu:n  bereclitisrcn  zu  <kr  llotfimn«,', 
•hifs  es  in  Bilil<)  p'liugen  wird,  •lif  norli  rii('kstiin<ligen 
LieferttneBverpflicntoBgoa  »i  erledigen.  Andererseits 
ist  es  BOT  dem  Eisen-  und  Stahlmarkt  stiller  (geworden, 
A>\  auf  vtrschietiitnti  (ifhittcii  «K-s  Vtrhrnuolis  »'ine 
jj^wisst»  Zuriickhiiltun>r  fin<r('tr«'tfn  ist.  Ilei  der  sich 
in  ilfr  nächsten  Zeit  voll/iit-ht'tKlen  Vcrvollk  i:iiiiiinin(; 
unseitT  Werke.  inslK>>.<ini|frc  W\  «h'n  auf  den  Herjfban  in 
WeiTic  jxe^Tünd Ilten  noffniiii;;rn  dürfen  wir  dem  weiteren 
tiansre  d<  r  Dinice  imrnerliin  mit  Ruhe  entjfet^ensehen.'* 

l'elier  das  (icwinnreMiltut  gieht  der  Herieht  des 
Auflicbtsraths  folgenden  Anfschlnfs :  Die  fietriebsüber- 
scbfisse  des  ab^lanfenen  fiesrliäftsjalircB  Wliefen  nich 
nuf  3H732<)5.(U  ,  Davon  sind  M  rniispibt :  l'iirtieneral- 
kosten  6ö:iO:»'.t/20  für  Hypothekzinx-n  '2ti:n52.//, 
für  InstandhaltiuiLi:  der  Werke  277  t  ir  .\h- 

Kchreibunp'U  tj8f)  !>27.2.t  ,K  ,  dem  Krneuerint|ü;sf<inds 
haben  wir  überwiesen  2H77Ö3.HIS  ^«  und  für  den  Fonil« 
zur  Biidung  einer  Beamten-Pensionskassef  wie  in  den 
Jabren  und  1809^  einen  Beitrag;  raraebgestellt  von 
50000  zusaninn  n  2'>21 -iO'j.Ol  .//.  Der  danach  ver- 
bleibende Keineewinn  vi>n  lO.VJlKK).^  iiberstcijft  deri- 
jeniiren  ili  s  \'i-ri;ilin  -  1  |ihmhki  1/  _  um  25'iO(X),i/. 
Ks  soll  \mu  Keiujiew Hiijt  ulierwiesen  werden:  dem 
RPfietzliehcnReservefontls  1 1 1 458.30  ^4^,  clem  allfremeinen 
ReservcfondB  H2G00  ,.W  und  lieui  .Vrbeiterdispositioui«- 
fonds  50000  ,4/.  Die  statutgi-mafse  Tantieme  de«  Anf- 
siebtsraths  betiigt  SdOQl,»»  M  und  die  e«ntractUch« 
Tiantiime  des  VorshindeH  96002,60  Es  wird  femer 
beantra<rt.  ''"Ts  ;in  |)ivi<iende  jrezablt  werden :  10";ü  auf 
da-s  alte  Acii.  ukrtj.ital  von  107(NUM)0  .Jf  .  1  07(1(NK)  ,# 
und  10"/«  i>"f  die  II. ihr,-  ilr~  neuen  Acti' ii kajiit.r^s  im 
HetraL'c  von  53.tO(MK.)  alsw  von  2075000  — 
2t>7  54Ki.<v.  und  dafs  der  verbleibende Reat von 7834.70 
»nf  iteue  Rechnung  vorgetragen  werde. 


dutoholIiinugsbaUe,  AcUi-nverein  fllr  Bergbau  und 
unttMitArick,  OlwrlM«M  S  (IhelnlaB«)^ 

Dem  Ilcrirlil  cnl nehmen  wir: 

,l)ieii:i  \'orjiilire  auf^gesjiroclK'ne  Krwjirlinnf.  auch 
fÖr  das  Ge- Imlt-jabr  ISit'.MyotJ  ;;üiivliKe  Krgelniis-e 

vorlagen  zu  köjiuen.  hat  oicii  in  vollem  MaTse  erialll. 
Nach  Ausweis  des  Bechnungsabseblttsses  erzielten  wir 

1899  19(W  einen  Gewinn  (nach  Abzug  der  allgemeinen 
Unkosten)  von  |((5(}'.>  ::2:i,5t)  k^'H  7  708  tiW.OU/K 
Im  Vorjahre,  mithin  mein  Ü St>UÖ7rj. i'i  fr 

Der  Verein  liesehüni^'le  am  30.  Juni  l'.«x>  aus- 
sehlicftilich  der  bei  der  liiisenerz-  und  pemeinsehaft- 
liehen  Minettegewinnung  sowie  der  ausvvitrtM  mit  Auf- 
sttdlungsarbeiten  beschSfliglen  Leute,  an  Beamten 
und  Arbeitern  13640  gagen  13078  nm  Schlüsse  des 
Vorjahres.  Die  Zahl  der  auswirts  mit  Anf^ctelliinfr^- 

arbeilen  beschäftiglcn  Arbeiter  l)eziffcrle  sich  am 
.SO.  Juni  l'.»0(»  auf  getreu  i»H7  zu  derselben  Zeit 

des  vorhergegangenen  .Iilm-.  Die  Einnuhme  für 
verkaufte  Kr/.eugiiisse,  da.s  ist  der  Umsatz,  betrug  im 
Jahre  l>>'Jt>  I'J(h>ü."j74I  7yi.i7  ,ß  gegen 61 901  l.s:{.-.>(j.(C 
im  Vorjahre.  An  Löhnen  und  Uebillern  wurden  im 
GesebÜtijahre  189»/1«00  bexahll  18  41»  684,8t  e# 
gegen  16883666,30  ,#  im  Vorjahre.  Im  abgelaufenen 
GeschSn^jahre  zahlten  wir:  an  Staatseinkommensteuer 
1 75  '.ir><  I  an  (J emeindeeinkoni tnensteuer  301  tJ<i5,77 
.iU  (iewerbesteuer  llöSiO,'.)!)  an  («rund-  und  Ge- 
bäude.sleuer  iHhUl,'*'  an  Beiträgen  zur  .\rlieiter- 
Kranken-  und  r'ensionsta'-se  1  l«i»i'.K».'.Mi  ^lf,  an  Bei- 
trSgen  zur  Knapp>ichafl.ska.«<e  :fut2()r>l, '28  ^H,  an  die 
rbamlscb'WeBträliüche  Hätten*  und  Wakwarks-Berurs- 
genoaaenseliaft  (Beitrag  far  das  Kalenderjahr  I8M) 


118468.66  ^H,  an  die  Knappaebafl^ •  Berursgenü<^Kcrl- 
schall  (Beitrag  für  da»  Kalenderjahr  18'.>»)  1 1 1  i.ajA.fi, 
an  die  Invaliditrds-    und  AHersvers-icherutigsanstalt 
I0.ö237.7y        rusiuiiiiten  an  Steuern  und  BeitrSgeii 
\  ilb{Xi\)Jb       gegen   1108  5S7.0S    V  im  Vorjahre, 
mithin  einen  betrag,  der  7,t)8  "«  des  Actienkapital» 
gegen  fi,16*/*  im  Vorjahr«  gleichkommt.    Zur  Ans* 
i  fQhrung  Yerblieben  am  am  J.  November  1900  an 
I  AuftrS^n  iDfgeaammt  1W804O  t.  Wahrend  des  ganzen 
vcrrid-^eiH'n  Geschäfl.sj:ihre*  waren  wir  so  «tark  mit 
Aul'.t  itjeu  ^  ersehen,  dais  unsere  sänmillichcn  Betriebe 
bis        liir  liiiti/Aii  iliier  heislungsfähigkeit  in 
sprucli  genonimeti  waren.    Daft«  die  Verkaufbpreüse 
durchweg  sehr  lohnend  waren,  beweist  der  überaus 
I  günstige  Üeschäfli^aiiÄchlufs,   dessen  Ergebnifs  das 
i  beste  während  dos  Bestehens  unseres  Vereins  ist. 
Dieses  erfreuliche  £rg<^bnilk  verdanken  wir  aber  nicht 
allein  der  gUnstigen  Geschäftslage,  .•sondern  auch  der 
ff«  tiiii-cheii   Verviinkoiiiini  iHig   unserer  Betriebscin- 
riehlungen,  die  au)  iln  Hol  <■  der  Zeit  zu  halten  wir 
als  unsere  erste  Anf^'  i!»-  In  r  u  iilen.   Die  ungestüme 
Nachfrage,  namentlich  nacii  Halbzeug,  die  lür  das 
abgelaufene  GesclLlftsjahr  kennzeichnend  war,  hat 
vor  etaigen  Uonalen  einer  robigereu  Ualtung  Platz 
gemacht    Die  Verbrnucher  sowohl  ats  auch  die 
Händler  beobachten  eine  zu  dem  seitherigen  stürmi- 
schen Andrang   in   kras.sem   Widerspruch  stehende 
Zurflc  khaltung,  die  sich  nicht  nur  darin  ansdrOekt, 
dafs  neue  Abschlösse  fast  gar  nicht  zustande  kuminen. 
sondern  auch  in  dem   ungenQgenden  Eingang  von 
Ausführnngsauilrflgen  auf  die  bestehenden  At>schlüsse, 
deren  Habe  uns  fßr  geraume  Zelt  zu  sehr  guten 
Preisen  BescbAftigniig  sichert*  vnrnosgeMtit  natflrlich, 
dafs  die  Ahnahme  seitens  der  Käufer  zu  den  verein- 
li.iilrii  Ftisti'ii   i'iTuL't,  was  nach  fröl:'-:'  (;<-'iii.i>'li!eii 
l'!f  r.i  iiniiigen  uM  .tlUu  grofscr  Sieberbeil  uu  lit  i-i w.ir  tcl 
Nictilrii  darf.    Di<'  (iriinde  für  lii--  (;e-rliilii<_Tti- 
üchvvüchung  des  Maikles  dfirlleii  unseres  Etaclileii.«. 
in  der  Znsammen  Wir  kung  verschiedener  Umsllinde  zu 
suchen  sein:  da&  der  wirthschaltlichen  HochOulb  des 
vergangenen  Jahres,  die  in  ObermOraig  hohen  Preisen 
ihren  Ausdruck  fand,  ein  Biickschlag  folgen  mufste. 
war  jedem  Einsichligen  klar.  Uh  nun  die  anliinglicli 
auf  ihre  Ricliii/kiMt  im  lit  prOfbaren  Nfu  lirii  htin  nln  i- 
den  amerikani>ciieii  Enenmarkt  und  den  augcidicli 
bevorstehenden  Wettbewerb,  den  die  amerikanischen 
Werke  den  deutseben  auf  dem  beimiscbeii  Harkte 
licreitcn  widlten,  Nachrichten,  die  an  der  Börse  nicht 
ohne  Eindruck  blieben,  oder  auch  die  chinesischen 
Wirren  die  Haupt«rhtild  tragen,  ist  schwer  zu  ent- 
scheiden. Wir.  dtf  uir  -itets  unsere  Stimme  dagegen 
erhoben  haben,  in  il(  i  Hemessung  der  Verkaufspreise 
den  Hii^reii  zu  straff  zu  spannen,  iinis-eii  aber  j<-tzl 
andeier-iiN  davor  warnen,  in  den  Feiiier  des  Gegen - 
tliiils  m  verfallen:  es  mufs  die  erste  Pflicht  der  ver- 
schiedenen Verbände  sein,  sich  noch  fesler,  als  dies 
seither  der  Fall  war,  zusamtnenzuschlieCMn,  am  einem 
zu  schnellen  Rflckgang  der  Preise  Einhalt  xa  thao, 
ebenso  wie  sie  hemflht  waren,  in  der  Zeit  der  Auf- 
wArlsbewegung  auf  dio  I'r>-i>!nl  hing  mftl'slgand  einzu- 
wirken.   WeiHi  ihnen  du->  in  der  letzten  Zeit  nicht 
immer  ^'elutigen  ist,  so  ist  dies  lediglich  dem  Un- 
g«fstüm  zuzuschreiben,  mit  dem  sich  die  Verbraucher 
angesichts  des  Hangels  an  Roh.stofr  und  Halbzeug  zu 
decken  suchten.  Wir  traten  mit  einem  ansebulichen 
Bestand  von  Anftrlgen  zu  sehr  lohnenden  Preisen 
in   das  neue  (ieschältsjahr  ein.   was  uns  auch  für 
dieses  ein  verbahnifsiiilirsig  günstiges  Ergebnifs  er- 
hüllen  läfst. 

Die    in    unserem    vorjährigen   Berichte  ausge- 
sprochene HotTnung,    dal's   die  vom  Landtage  ah- 

Selehnte  Kanalvorlage  nochmals  eingebracht  und 
ann  angetiommen  werden  würde,  hat  sich  nicht 
erfülU;  die  Königliche  Staataregierung  hat  vielmehr 
dem  Landlage  die  erwartete  Vorlage  in  meiner  leUlen 
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Ta|m  niebt  zugehen  lawea,  und  da  w  awhr  »Is 
ftuglicb  kt,  ob  ^  Oberiiaapt  noch  einmal  auf  dw 

partomentarischen  Tagesordnung  erscheinen  wird,  so 
ist  IQr  uns  die  MöglichkeiU  unsere  Werke  durch  einen 
Kanal  tmt  dfin  Klieiii  verLiuuijeii  zu  »ehen,  in  weite 
Ferne  i^eruckt  wurden.  Die  üi>«rauü  starke  Entwick- 
lang der  iiit  Rhein  liegenden  grofseu  Hötten-  und 
Kohtenwerke  machen  aher  die  Nachtheile  einer  Tehlen- 
den  eigenen  Verbindung  mit  der  Wasserstrii^  immer 
(Bblbanr.  Der  Wettbewerb  mit  jaaeo  Werken  wird 
rfch  nmmentUcb  in  ungOiisligen  ZeitTerbSltniimi 
^1  !iivieri)ir  gestalten,  da  ilann  die  Conciii  i  ciizTrihigkeit 
i.i.i  das  ( ;c(ii'ih«»n  der  Werk«-  «lurch  die  l''r.»rlil  vcrhält- 
n>-c  w»»-cntli(;li  lieiliii(ft  winl.  Die  Sorjfe,  n:u  h  ciie^er 
Kjchtung  unserem  Unternehmen,  ganz  besonders  aber 
dem  Bergl>au  gründe  VerhSltnisse  zu  .schaffen,  ver- 
afilafste  ans,  snnftcbet  in  Verbind  ang  mit  der  Ge- 
meinde OberhaoMD  nod  mit  bentehbAiien  Zechen 
«inen  eigenen  Kanalanschlufs  narh  dem  Rhein  anzu- 
itrcben  and  hierfOr  die  Bauerlaubnifs  hei  der  König- 
lichen .Staat-ire^'icriiii^'  ii.irliznsiu'lu'ii.  [Ici'  Aiivlklu mi;/ 
dieses  Vorli:ibens  stellten  »ich  aber,  abgesehen  von 
den  sehr  hohen  Küsten,  grofse  Schwierigkeiten  ent- 
gegen. Wir  sind  daher  nach  den  eingehendsten 
Brärlgiuifen  und  den  sorgfähigsten  Berechnungen 
dem  Plane  einer  Bihnverbindung  zwischen  den  j 
Schftditen  Hugo  und  Sterlcrade  mit  dem  Rheine  nilh4>r  I 
getreten  untl  freuen  un?.  bfriclilPn  ni  kArineii,  flif^ 
ar:-  riiH  Erl.uibnils  zum  Bau  difser  Üaliu  sowulil  nl> 
Ii  zur  Alllage  eines  HatVii-  in  W  alsum  erlhoiil 
worden  ist.  Das  fOr  die  Bahnvorbindung  und  die 
UaTenanlage  erforderliche  Gelände  isl  inzwiMchen 
Iheils  im  Wege  der  Enteignung»  Ibeils  durch  frei-  i 
hlndigen  AnlEanf  erworben  worden.  Da  nneere  Ober*  I 
bauener  aud  Sterkrader  Werke  mit  den  Schachten  I 
Hogo  nnd  Sterkrade  l»ereits  verbunden  sind,  so  ' 
»Verden  in  Zukunft  unsere  srimiulliclicn  Hüttenwerke  ! 
nnd  Schächte  des  fniisolidirlen  £»teinkuhleiifeldes 
Ol-rh.inst.Mi  uniniltclii.ireii  Aiisclilufs  an  den  Rhein 
haben  vermittelst  einer  Bnhn,  üt)er  die  wir,  uuab- 
liingig  von  Dritten,  allein  Herr  sind.  Diese  Bahn,  i 
die  zwar  in  der  Haaptmcbe  daza  bestimmt  iat,  unsere 
KoUcnsebgehte  in  anmiiteibare  Verhhtdnng  mit  dem  | 
Rhein  zu  bringen  und  dadurch  den  Absatz  uti-erer 
Kohlen  zu  erleichtern,  wird  aber  auch  in  liei  l.atrc 
seir.  die  Hrzeiijfiiis-ii-  uii-eicr  Hiillcii-  und  W  .il/w  i-rke 
nach  dein  Hhein.  und  umgeketirt  sulciie  Erze,  die  wir 
seither  mit  der  Bahn  bezogen  haben,  spütvr  aber 
billiger  auf  dem  Wa>«serwege  iieziehen  können,  vom 
Rhein  nach  den  Hochofen  zu  fahren.  Wir  werden 
mit  der  Bheiababn»  dia  Bnaarm  Unlamehmen  ror 
aHe  Zeiten  von  nnbereebenbaram  Ifutzon  sein  wird,  : 
grtif*«?  Frnchter-pnrtiissc  erzielen,  die  deren  Ertrags- 

ßhi^'k.-it         ihrleislen.  I 

L"?  -tiep  di.'  Kisenst«ingewinnung  um  i'S.Wja, 
<iie  Uolomitgewiiumiig  um  U.9.5  % ,  die  Roheisen- 
erzeugung um  Ü^SIit,  die  Hervorbringung  von  Walz- 
werkserzeugnisMH  um  4,82  */*<  dieser  Steigerung 
stdit  dagegen  etne  Verminderung  der  Kohlen- 
fitrderung  um  0,76  %,  der  Kulksteingewinnun^r  um  • 
11,05  1*  and  der  Herstellung  von  Ma.sdiinen.  Unicki  n, 
Dampfkesseln,  (lufswaareii  u.  w.  um  l,t-  t:>%:i  »• 
Aber.  Die  Erzeugung  l»clrug  an  Kuhlen  l  ;;<2  i-i7  t, 
an  Eisenerze  3()699()  t,  an  Kalksleinen  KW  SU)  t, 
an  Uolomit  13940  t,  an  Roheisen  397  953  t,  an  Walz- 
«erlserzeugni^g«  in  Eisen  und  .Stahl  310375  t,  an 
IhsebintD,  Dampflteaael.  BrOeken,  aofswaaren  u.  s.  w. 
ttSIbL 

Die  Eisensteiiipi'Winiiu[ig  wei=;1  pineZumihme  nuf  vnn 
o77(»7  t.  Unsere  Miiiettegrubeii  itt  Luxeiiihurt.'-Lolh- 
ringc'i  schlierseM  sich  sehr  günstig  auf  und  tierrdii  igen  zu 
(fer  Hoffjiung  auf  einen  dauernden,  lohnenden  Uelrieb. 
Oer  Betrieb  uii.seres  Domaper  Kalksteinbruchs  wurde 
ms  wiribsehaniichen  Uriinden  etwas  eingeschrAukl 
and  Jdcrdnrcb  die  Miodergewinnong  von  tl807  t 
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bedingt:  die  Doloioitgewinnang  hat  dagegen  eine 
kleine  Steigerung  von  ISIO  t  embren.  Hit  der  Anf- 

schliefsuiig    unserer    Kalksteinlelder    im  Angerthal 
haben  wir  begonnen.   Die  Roheisenerzeugung  ist  um 
lU2!4'2t  und  die  lli  rs urbriiigung  an  fertigen  Walz- 
werkserzeugnissen utn   H852  l  gestiegen.    Die  Ab- 
iheilung Sierkrade  war  sowohl  im  Maschinenbau  mit 
seinen  ^cbcIlbctrieben,  als  auch  im  BrOckenbau  flott 
be»chä)tigt.    Wenn  nur  46615  t  gegen  47S90t  im 
Vorjahre,  aUo  Ü7ö  l  weniger,  verreclinet  worden,  so 
hat  dieses  seinen  Ornnd  darin,  dafs  im  Vorjahre  die 
beiden  grolsen  Brücken  filr  Bonn  uikI  iMssi-ldart, 
welche  als  H«'s(rit)do  nus  dem  vorhergehe udeii  .l.ihre 
rilierniiiiMiicii  ^v.iriju,  zur  Vt  i  ri  rliiiuii^.' ;r>'|,i!i;rreti.  Die 
I  Erzeugung  des  Brückenliaues,  den  .Vla.scliiiienbaucs 
j  und  der  Kettenschniiede  ist  etwas  zunlckgcgHiigen, 
I  dagegen  die  der  Eisei^ieberei .  äiablformgiclserei, 
{  Hammer-  und  Keaselsehmiede  theiiweise  bedeutend 
gestiegen,  doch  ist  der  Rückgang  bei  den  ersteren 
Betrieben  auch  nur  scheinbar,  da  die  Bestände  um  so 

hrjlii-r     ■-ii:d.       nie     ili-U,-     KH■•l)^'il'^-er,_'i  .lIir.iM^fS 

J.iuuiir  Ull  i  iI  is  neue  i'fekswerk  anfangs  Marz  ds.  J.s. 
I  in  vollen  Hetiieb  gekoniiuen.  Beide  Anlagen  ent- 
sprechen dur«:liaus  den  gehegten  Erwartungen.  Durch 
die  Vei  logung  der  Eisengielserei  liaben  wir  in  erster 
Linie  grfl&ere  Bewegoiusfreibeit  auf  den  äbrigao 
Arhettsplitsen  erlangt  und  werden  dadurch  aueh  nicht 
.  !ii  I  tii  l'.c  Transportkosten  erspart.  Die  vorzüg- 
laheii  laiirichtungen  der  neuen  Eisengiefserei  und 
des  Prelswerkes  erniö^rlKlii  n  e-  uns,  auch  die  schwer- 
sten Gufs  und  ächmiedeslücke  in  tadelloser  Weise 
vortheilfaafl  zur  AusfOhrung  zu  bringen.  Die  alte 
öielserei  wird  augenblicklich  zu  einer  mechanischen 
WorksUtte  umgebaut  und  werden  darin  die  neu  an- 
geschafften grofsen  Bearbeitungsmaschioeu  für  die 
Erzeugius.se  des  Prefswerks  anfgestellt,  tbeilweiss 
aber  auch  \^^'rkzen^'ll]a«^iiillell  ;nis  der  überfDUlcn 
bisherigen  meclinu-iliHii  W'iTk^tuitc  Qbernommeu. 
Nachdem  auch  diese  \Ve;k-;;iUe  fertig'  gestellt  sein 
wird,  kommen  wir  in  die  Lage,  auch  in  der  Liefe- 
rung von  bearbeiteten  Scbmiedestdcken  den  weitest- 
gehenden Anfnrderungen  zu  genügen.* 

Es  wird  vorgeschlagen,  fflr  Abschreibungen 
4  30000Ü  zu  entnehmen  und  den  uiiler  Hinzu- 
rechnung des  Uewinnvortrngs  aus  dem  Vgrjahre  hi 
der  Hohe  von  139  198,76  Jf  verblldbeoden  Reingewinn 
von  «4(J65üt2Jfi  •«  wie  folgt  zn  verwenden:  a)  Rdck- 
steilnng  fBr  «Ingegangen«  Betrielwverpflichtnngon 
tßO(XO  Jf  ;  b)  Uebertrag  auf  Verfflgnngsfonds 
3000000  Jf;  c)  Dividende  und  zwar:  bH  auf  die 
noch  nicht  zuröckgezahllen  4.500000  ,Jf  Prioriläts- 
actien  L»  B.  =  itföOfR)  ^,  9'/»  "„  auf  die  am 
31.  December  1899  zurncktrez  ihiien  <MM»OOG  .#  Prio- 
rilülsactien  L»  B.  —  7."}(X>0  c^,  'i*) auf  die  am 
1.  Juli  IH'.V.)  vorhandin  gewesenen  lUöOOlKlO  .# 
Actien  lA  A.  —  ÜlUOUOü^,  10  >  auf  die  am 
I.  Jannar  1900  neu  begebenen  3000000  >4f  Actien 
K>  A.  =  300 oou  J^i  d)  Vortrag  auf  neue  Rechnung 

Klt^nor  A  Co^  A«ti«Mf eMlIsehall  ta  Lelpzlf- 

Seilerhansien. 

Die  Schwierigkeit  der  Beschaffung  der  Ruhmate- 
rialien und  Hatbrabricale  bat  die  Gesellschaft  im  ab- 
geianfenen  Jahr  gesch.tdigt.  Um  die  Fabrik  w&lirend 
der  Dauer  dieses  Zuslandes,  —  der  jetzt  behoben 
ist,  —  iiii  viillen  Betriebe  zu  erhalten,  mufslc 
eine  Anzalii  «^(»iclwr  Maschinen  für  das  Lager  an- 
gpferligt  wercicii,  für  die  sich  die  Theile  ganz  oiler 
zumeist  vorrillliig  befanden.  D.i  diese  Maschinen  nur 
zum    Einstandspreise    in    die   Bilanz  aulgenommen 

werden  kOnneo,  kommt  ein  Nutzen  hierauf  nicht 
zum  Ausdruck,  der  sieh  gezeigt  liaben  ward«,  wenn 
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die  Arbeitsleislung  fQr  bMtethe  Kudhint»  liftUe 
anFgcwendct  werden  kdnnen.  Es  erklSrt  sich  hieraus 

aui'li  mit  (Sil'  (ii'trrifhtliehc  l-riprrziiiLHhme.    Die  her- 
gfsJcillfu  .M.iscljHien  sind  jeduch  durchaus  couranl 
und    erkiclilern    die    EfTectuirung    vuii  AuRrägen 
im    latirenden  (lescliäftsjabre.    AuCserdeni    iist  das 
Resultat  durch  die  hoiien  Materialpreifl»  und  Löhne,  j 
denen    die   Verkaurspreiae   annipanen  nielit  fQr  I 
geeignet  geliailen  wurde,    heeintricbtigt  worden.  : 
Auch  die  bedeutenden  Neubauten  und  Neueinrich- 
lunpren  fflr  den  Eisenhobclmaschinenbau  %-erursachten 
Sl(jriJii|.'<Ti  und  Aufwendung*-!!.   Ai'fr  trotz  .ill  iüi'mt 
uniriiiisligen  Momente  wurde  dcniiorh  ein  Ruhgewinn 
von  f)78 834.04  erzielt. 

Von  die.sem   Rnh^fwinn  gehen   ab :  Abschrei- 
bungen 309  588.05   if,  ßeamlen-  und  Arbeiterfonds 
800U  Jft  Oratificationsfonds  14000  M,  so  dafii  slclt  ; 
ein  Reingewinn  von  44-7  t46,S0  «#  eiifiebt.    Hierzu  ' 
der  Vorftarr  vnn  lf«9?>  (Tanti^mefrei)  =  4^87,07  .H, 
zu-.mini.<ii    inl  öliy.yfi  ^H.  dessen   Vertheilutuf  wie 
fol;;!  \  I /r  si  hl  *;.'i  n  wird:  zum  5»pecialre.<5ervi  loinl-:  II 
ü.'iOiXI         vertragstnfi(?*ige   Tantieme   54292.3Ö  ,H,  i 
4'*,o  ordentliche  Dividende   =    lOOOfKJ  .(/.  an  den 
Aufaiehtaralh     lÜUOO  Jl,    10*/»    Superdivideode  1 
—  S50000 Vortrag  auf  neue  Reetmang        ,61  J(.  | 


XaachlMBkM-AfiltonfMOibehaft  UmIoii  im.  Eiwiu  | 

>Bpi  Be<.nnn  des  verflossenen  (Tefcch;iflt>i.ilires'",  heifsf 
fs  im  F.iiiifanir  des  Berichts  di-r  (ieseilt»<  li«ft.  ..hattt  n 
wir  luis  dl  II  im-^  vorlieg^'nden  Aufträgen  iii  i  h  i  :!i 
Arbeitifjnantuni  im  Wcrthe  von  etwa  zu  , 

«  rlfdiKcn  und  erltielten  dazu  iui  Laute  des  Jalires  neue 
JB«stellangen  f3r  etwa  2951000  vM,  «usammen  etwa 
8fl20000uK.  Der  Beelinvngswertli  der  im  Laufe  des 
.ln^rr<  t''Tti{;^e<tcllten  und  factiirirten  Wiuiren  betrug 
1  iV.U  r»-U.10  .>:  die  .Sellistkrj-^ten  der  für  cii,'.-ncn  Bedarf  i 
ausjrefiilirten  Ail.nt.ni  f.t'li.t.ii  Mrh  auf  2lK»:H."),;iI  | 

dnfs   zusairiiiH  II    1771bl7.tj-l  ,  H  factiirirt  w  inden, 
während  auf  in  Arln  it  befindliche  Kabrirate  an)8(>.  Juni 
dieses  Jahre*  HB4(lult,0>  U  aufgewandt  waren  igegea  ' 
212714,.'>1       am  30.  .Juni  1899).    Aus  den  am  30.  Juni  . 

1000  vorli^eodeik  noch  niclit  sur  Factoriiuig  nlai^ii  i 
Anftritgen  verbleibt  uns  somit  fiir  du  neue^far  nocb  I 

rin  Arbeits<^uantun)  von  i  tna  17'?0öO0.^.  Drr  v<r- 
lialtTiifsmafsig  gerinirc  Beiratj  der  im  ilem  btsjabre  zur 
.\blieferung  und  Bererhnuii^f  ü'clangteu  Kabricate  vgn 
1.5915.31,10.//  igegen  •2  014  904,«!  .//  im  Vorjahr), 
erklärt  sich  daraus,  flafs  wir  Knde  .luni  ds.  Js.  aiifser- 
^wohnlich  viel  grofse  Maschinen  and  Eiaeaconatmo« 
nuncn  in  Arbeit  hatten  und  «ludorch  nnser  Bestaad 
an  lialbfertigen  Fabricnten  besonders  ^lofs  war.  Der 
ennelte  Bruttogiwinn  betrüfrt  199.584,34  „(/  tri'Cen 
209!«Ü.47    «'  im  Vorjahr. 

Di<5  iu  uiiM-rtTt!  b't/fen  Bendite  hu>fc;f:tjtroi:in'n»; 
lloffnunjj^,  dufs  die  I  intl  i--<e  allmählich  vei^chwimieu 
würden,  die  den  Krtois;  unserer  Arbeiten  besondei-?*  , 
bceinträcbl  igten,   ist   nur  zum  Theil  erfüllt:  einige  ) 
der   angünstigen   Umstände   traten   vielmehr  eher 
scbilrfer  hervor  und  andere  Icamen  neu  hinan.  Nach  | 
wie  vor  hatten  wir  mit  sehr  siliwierigen  .\rbeifer- 
vcrbiiltnissen,  besonders  iti  unserer  KisriiL''i''rserfi.  zu 
kämpfen.    Nicht  nur  die  i.trf.»  ihrrnd  strii;'  r;4r:i  f.'dine, 
■«ondern  auch  die  geringere  ArWitskistuiiL:  il'^  Ein- 
zelnen, sowie  der  IJnistan<l,  dafs  wir  W'iiHosr  weg<'n 
Mangel  an  Arbeitskräften,  die  >i.;h  niiht  besihaffen 
tiefwn,  mit  der  rrodn<-tion  in  Rückstand  kämm.  v<  r- 
theaerta  unsere  üeatehuni^kosteu  erheblich.   Ebenso  i 
wurden  wir  anch  wieder,  infolge  der  überaus  starken  ' 
B('-rh!if*igung  <b'r  Zccbi  n,  FT' ciniren  und  Walzwerke, 
dni' Ii  jii  ht  ri'clitzeitit'i   Aull,  fcrung  der  benöthigtin 
-M  ir.  I iiilii  ii  IlüiIil'  iti  \  1  I !rL,n  tibi  it  gebracht  und  ge- 
schädigt.  Der  Ucbcl!st4iud  wurde  noch  verschürft  durch  < 
den  im  vaiiotaeBen  Winter  frah  eintretanden  und  an-  \ 
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haltenden  scharfen  Frost  Andererseits  war  der  Wett- 
bewerb in  unseren  Artikeln  selbst  wihrend  der  Hoeh- 

conjunctur  so  lebhaft,  dafs  es  uns  vorübergehend  etwas 
an  Arbeit  fehlte.  Aus  doniselbcn  Orunde  blieben  auch 
die  FreiserhÖhunpen,  liii-  si<h  tür  iinsire  Fabricate 
durehsetxen  liefsen.  verhSltnifsniäfsig  gering  nnd  wurden 
grofsentbeils  ausgeglichen  dur<di  das  rasche  Enipor- 
S'  bnellen  aller  Rohmaterial- Preise,  besonders  durch  die 
sprunghaften  Preissteigerungen  fiir  schwere  Stahl-  und 
Scbmiedest&clta.  Sodann  hatten  wir,  da  onsereSdinlden 
dnreh  die  ^faen  AafWcndnngen  fUr  unsere  Kenhauten 
n-e-wachsen  sind,  bedeutend  höhere  Ansgiifirn  für  Zinsen 
und  Bamiuierprovisionon,  während  unsili  r  \  <irtheil  der 
verbesserti'H  ßetriebseinrichtungen  rm  li  ni'  ht  zi\  -tutten 
kommen  konnte.  Auch  fiir  Steuern,  tiehölter  und  all- 
gemeine I  nk  >-tf'n  sind  die  Ausgaben  gestiegen.  Die 
£isengielscr«i  lieferte  1973  t  Ciulswaaren  wo,  gegen 
1S20 1  im  Vorjahre.  Im  November  v.  J.  haben  wur  oo- 
gonm  n  in  unserer  neuen  Kisengielserei  zu  giefsen  nnd 
dann  allmäblich,  soweit  es  die  Arbeiten  der  Formerei 
zuliefsen,  'i' ii  I  nizug  nach  dem  neuen  Werke  durcli- 
gefilhrt.  \\  ir  hatt.  n  aber  noch  mehrore  Monate  an 
beiden  Stt  llfn  /u  iil  'iten.  weil  einige  griil->  ir  l'onnen, 
die  wir  noch  im  alten  Werke  in  Angriff  nehmen 
mufsten,  erst  Ende  Jlärz  abgegossen  werden  konnten. 
Seitdem  ist  der  Betrieb  im  alten  Werke  gana  ein- 
gt^stellt.  Die  verl)esserten  nnd  erweiterten  Betriebs* 
einrichtungen  der  neuen  (jiefserei  haben  es  ermöglicht, 
die  Producti'in  an  Gufswnairn  ereirt  n  früher  erheblich 
/i!  -••-iL'>  rn.  \\  liliM-nd  i'i  triiln  ri'ii  .lalircii  ''"■\  fi>rrirti-m 
i'n  ?r!<  iie  ein«'  i>urclischniIls-.Vi<.uaUpn:Kiui:tiou  vuu  etwa 
LtO  t  nicht  ulierschritten  wurde,  lieferte  die  neue 
tiicfserei  in  den  Monaten  .\pril  bis  Juni  durchschnitt' 
lieh  etwa  220  t  (iurswaaren  ab  und  erreidit«  im  Sep- 
tember ds.  Js.  eine  Frodnction  von  etwa  260  L  An 
Waaren  der  Ma8chinenbaa->AhtheiInn^  worden  versandt 
15»>2  t  (2400  t  i.  \'.).  Der  Versand  der  RrHekenbMI- 
Abtheilung  betniir  3172  t  (3117  t  i.  V.)". 

.M.M'hr.  iImi,i-.'Ii  li.hmtrn  >\rU  .uit  Hl' r)10,t)3  .JL 
Von  dem  cnsieltcn  iU-ingt  wimr  von  lyi00;^4,71  zn- 
sBglich Vortrag  von  10853,08..#.zu8ammeu  110888,39.*, 
kommon  in  Abzug  Wfo  zur  Dotirung  des  Reserve« 
fonds  B  1000D,47  at,  ftlr  statutarische  Tantieme 
7O0OUK,  susanimen  170(^47.«^,  so  dafs  ein  Uober- 
srhufs  von  03884,92  -ff  verldetbt.  E«  wird  vor- 
L':''^o!il;igen,  denselben  wie  folgt  zu  verwenden:  4  °/o 
i>ividendc  vnn  1  ötXKMK»  ^-  liOOflO  .*.  reberweisnng 
zum  BeJinit'ii-  uri'l  Arl' itrr  -  rn1rr-?i:iziiiigsfouds 
6öä2,2ti  für  Uratilicatioueu  2000  und  den  fi«at 
anf  nene  Beehnnag  vorantragen. 


OstrowiMor  ll««li<Cra  md  Waifc«. 

Dem  in  der  (»eneralvef-arnmlung  vom  8.  Navt-mlif  r 
1900  erstatlrtt-n  Bi-richt  der  Vt:rw«ltHiitr  pnfn.  iuuen  wir. 
dafs  im  ab;iclaufencn  Geschäftsjahr  'ln>  W  rrk  in  allen 
Abtheilungi-ii  vollauf  beschiiftijrt  war  um!  imch  die 
Oesammtproduction  gegen  das  Vorjahr  >  tliöht  werden 
konnte.  Die  tiestehungskosten  sind  infolge  der  höheren 
Preise  für  Rohmaterial  g<-stiegen,  nnd  andererseits  die 
Verkaufspreise  für  fast  alle  PriHtnctr  iiiril„'f  der  i.Tofsen 
('oiicurrcnz  irans?  i-rbeblifh  ziiriirkL'f^^iiii^cn.  Durch 
tili-  A  rt<t  it.  r;irii  ii!irn  in  <  )( ri-i  ii  h  ,  M  ;ihriM  li-<  tstnin  i 
will  lim  •iie  Kokszufubren  eingestellt,  und  war  die  üe- 
si  11  rli  ift  gezwnn^n,  «wei  Hochöfen  zu  dämpfen  bczw. 
kal(zut>t«llen.  Diese  3-  besw.  3*i:  monatliche  Störung 
im  Hochofenbetrieb  verarsacbte  grofse  Verluste;  der 
Vorrath  an  eigenem  Roheisen  reiehta  nicht  aas  nnd 
mnfste  Kfldrnssisches  Roheisen  im  thenren  Preisen  ge- 
kauft  werden,  nm  den  Betrii  1.  .^i  i  unilm  n  .\bthpilinigen 
aufrecht  erhalten  zu  konni  i'.  1>it  )'>!  trü  b  des  Blech- 
walzwerks bat  den  Kt«  iii:ijni:(  n  in  keiner  Hinsieht 
entsprochen.  Die  Verkuafspreise  für  Bleche  gingen 
infolge  der  vielen  non  eotstnndeaan  ConeaR«a>w«rke 
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•chndl  snrfiek  und  die  za  besMren  PreiMQ  contrahirtoa 
QnAotillteB  wurden  Ton  den  Hlndlern  nielit  spreiflcirt, 

W'rve.  nicht  Abgenommen,  so  dafs  es  bald  an  Anftritürn 
manpelte.  Nene  gröfscr^i  Spciifipatioiun  wnrrn  nnr 
mit  V<rlii>t/ifffm  SU  erhalten,  weshalb  man  sirli  im 
Anjnist  it»UO  entsrlilofsi,  ilen  Betrieb  des  Hie»  Inv  al;'.- 
werks  vorläufig  jpinzlich  einzustellen,  da  es  wohl  ni<  ht 
iweckentsprecheod  «ein  dürft«,  den  Betrieb  unter  jeder 
Bedingung  «afrecM  n  erhalten  nnd  mit  Yerlnet  za 
■rbciian. 

In  As1ietnM*bt  der  sllinllilichen  Ensohüpftm^'  ihrer 
polnischer  ErzLTulx  n  mi'l  nm  =»ieh  pröfsere  (Quantitäten 
polniseher  Kiz--  zu  vi<  lii  in,  li.»f  die  Gesellschaft  zwei 
neue  ErajJTuben  ..I'/i;i'i(  k-  nnit  .. Koivtkn"  rrw  irl"  ii 
nnd  rechnet  ans  liir-i  ii  l.i  iilen  <trui)en  mindcfiteus  eine 
Million  Pud  Thoneis(  n>*riu  jährlieh  r.a  gewinnen.  Auf 
den  beiden  der  &e«elU»cbaf(  gehörenden  Krzgruben  in 
Krivoi-Bog  (Sadrafaland)  worden  8789404  Pnd  Erz 
gef9lil«rt  omi  von  diesen  Qnantum  44-5586  Pml  minder- 
•wtliif»  Erze  in  SüdmWand  verkauft,  da  sob  he,  der 
hii*i,n  Fracht  werfen,  nirlit  nach  Ostrowifi'  ti'zoijen 
»erden  konnten.  Bei  St«ti.»n  Temy  haben  die  if«-- 
ma>:hten  Forschungsarbeiten  ein  gröfscre^  bedeutendes 
Erzbiger  autgedccKt,  detsen  Tragweite  indefs  norh 
nicht  ganz  zu  übersehen  iet.  Es  liifst  sich  aber  s'  tu  n 
jetit  nach  mdslicbst  gemuen  Yorarbeiten  annehmen, 
dab  die  Oeaellaehafk  beieitB  in  Anfdeekangaarbeiten 
etwa  48  Millionen  Pud  Erz  hat,  von  welchem  Quantum 
wahrscheinlich  HO  Millionen  Pud  Krz  I.  Qualität  sein 
durfte  und  et«a  1^  MilliHtn  n  I'uil  Kiz  II.  Qualititt. 
hie  For<!chnnL;s  irli  ;[i  u  wurden  fortgesetzt  und  es 
»erden  sich  vi>nui<sichtlich  im  Frühjahr  1901  Aber 
dkeen  Enfood  genauere  Daten  geben  lassen. 

Im  Lanfe  de*  .lahres  sind  verschiedt  ne  Neu-Kin- 
riditii|g«B  gemacht  worden,  ala:  2  nene  Martindfen 
"St.  II  nnd  12,  1  grofse«  Arbdtvr- Wohnhans,  eiserne 
IVi.  h<  'iii-Tmctioncn,  diverse  Werkzeug-Maschinen  und 
I'iUipfkrabne.  Im  Run  beirriffcn  sind:  die  irröfserc 
Mittelstrecke,  '^r^iA»-  im  rlnuiisclir  \\  ci  k>t;iiti-  und 

eine  Station  für  «  iektrische  lleleuchtung.  l>iese  neuen 
Einrichtungen  werden  im  lanfendcn  (itschäftsjahre 
19W>/1901  fertigg«»tellt  nnd  dttn  Betriebe  übergeben 
werdei 


Uaher  dem  Gang  tlcs  Werkes  wird  Folgende«  be- 
riclitet:  An  Eni  wurden  gefördert:  in  den  polnischen 
Gruben  2  733  931  Pud  lim  Vorjahre  •i'iHtHifiß  Pud), 
in  den  «ü<lrn»sischcn  Gruben  3  78!t494  l'ud  (im  Vor- 
jahre TOTHWS  Pnd).  An  RoIh  i>rn  \uirden  erblasen 
2S70  758  Pud  (im  Vorjahre  4  180459  Pud).  Die  erheb- 
liche Minderproduction  rcsultirt  ans  dem  beaw. 
S'/vUcnatlicheo  Stillatand  der  beiden  Hochöfen  wi^n 
Eokitmangel.  Der  Rest  des  Bedarfes  an  Roheisen  i«t 
eekatifi  w. nlen.  Dir  Sicmens-Martin-.Vnlagii  lieft ite 
an  (n'-t-n  ."^trthlblöcken  Ö362<i»i6  Pud  lim  \'oriuhre 
IT.^l'.U  Pml;.  In  fertigen  .Stahlprod III  t I  II,  :il>  Achsen, 
fiandagen,  leichte  Schienen,  Schini-ii/-ii!iilii.»r,  l'edcr- 
(>tahl,  Handelseisen.  Blechen,  I  iu\ >  [>•  n  und  Di- 
versen, betrug  der  Bestand  am  1.  Juli  18{>9  122  PK)  Pud, 
i.roducirt  wurden  4090891  Pndjfim  Voij.  382.'>  IflOPud), 
uctoriit  worden  40B6O76  Pnd  im'  Wertbe  von 
6808183  Rnhel  (im  Vorjahre  B 790 897  Pnd,  im 
Werthe  von  6390191  RI  I  .  IN  m  rblieb  per  80.  Jnni 
1900  ein  Bestand  von  I.")ti 44.")  l'ud. 

Far  'Ia>  l.iuf.  rulf  Jahr  l^«X>;liHtl  lagen  an  Be- 
iteliangen  vor:  am  1.  Jnli  1900  2  667  000  Pud,  im 
Werthe  von  4  226  500  Rbl.,  hinzugekommen  sind  l>is 
nm  Sa  September  a.  c.  84!8Oi0  Pnd  im  Werthe  ron 
14SD00Om,  also  xnsammni  BBldODOFsd  tn  Weithe 
nn  S&lfi  5^)0  Rbl.  Im  Vorjahre  ergaben  die  P.estelinneen 
tm  30.  September  1899  die  Summe  von  7  löOOOO  Rbl., 
^on  ihv.ri!  j<'do'"h  ein  Tb>il  imlir  zur  An-nilirctig 
jTfiommen  ist.  Es  ist  also  schon  jetzt  lui  d.i*  laufende 
(jfeschäftsjahr  ein  reichliches  Arbeitsquantum  vorhamlen. 
itider  sind  die  Preise,  infolge  der  iinuier  mehr  nnd 


melir  waehaenden  Concturanx.  sowohl  für  £iaenl>ahn- 
material  nls  aneh  fir  HandeUwaaro  sehr  «heUich 

gewichen  und  an  eine  Besserung  derselben  ist  wohl 
fiir  die  nächste  Zeit  kaum  zu  denken.  Hierzu  kommt 
ii>>r1i  rim'  i,':ui/  d)>iiin'nir  striuMTiiag  dw  Freiso  für 

lirennmuteriiii,  Kulileji  uinl  K(ik>. 

Der  Preis  der  Kohle  in  Pi  li-n  und  amh  im  Aus- 
lände ist  seit  längerer  Zeit  in  fortw  ährender  Steigernnsr 
be;rcitfen,  und  hat  jetst  eine  Höhe  erreicht,  wie  sie 
wohl  niemals  dageweaon  iat  Dabei  hemeht  eine 
solche  Kna])pheit  an  Material,  daft  es  selbst  bei  den 
Indien  ]'rei^en  iiufserst  schwierii,'  i-t,  lUe  nötliige  Kohle 
für  den  Betrieb  zu  beschalfen,  Iii  Kuks  ist  die  Ge- 
-.  IN.  li.if'  iiiH  )i  (liirdi  ^'iiti^IiLTi'  \'rrlr ;i>;r  gedei'kt  bis 
Ende  1901  nnd  theilweise  bis  Kntle  1902,  So  dafe  »ie 
nur  einen  kleinen  Theil  ihres  Bedarfs  fBr  das  laifende 
Jahr  SU  hohem  Preise  <lt'  k«»n  mul'ste. 

Von  dem  Reingeu  iim,  der  sich  nach  Absetzung  der 
satxnngsmftfsigen  Abschreibongen  auf  612848,68  Rubel 
stellt,  sollen  SO<*^a  Dividende  auf  das  Aetienhapital 
von  20<KKN)<i  Itul.  1  vnilhilt  werden,  zu  (lewinii- 
untlicilen  und  i iiMtiti^  utn^iit  n  sollen  131 468,70  Rubel 
dienen,  w  ilin  ii  l  1.  i  lv>  v*  v,tn  110874,83  Bnbel  auf 
neue  Rechnung  vorgetragen  werden  soll. 


Warstelaer  Uroben»  nnd  HÖttenwerke  tu  Warstein. 

Der  Geschaflsberichl  für  das  Juhr  1899  1900  enl- 
h.nlt  im  weseiitlu-lifii  tiiljreiiile  Mitthr'iliiiij,'eii : 

.Da.s  Erirebatis  de»  aligelaufeiieu  Gesctiuftsjatireü 
ergielit  ein  etwiis  besseres  Resultat  als  das  verflossene. 
Die  Gief«ereien  in  Warsteiti  (St.  Wilhelmsliü(te)  und 
llulzitausen  erzeuKlen  zusammen  !i!(>4ti9<>4  kg  Eisen- 

fab  gegen  2625855  kg  im  Voijahre;  die  AbÄheUuiig 
isennammer  Heferte  an  A(>hmn  nnd  Raniinerfabri* 
c.iten  1  O'ir,  99r^  ■^c^'va  -215  :^9:!  kg  im  vorigen 
Jahre.  Mit  Degiiiti  des  zweiten  Haibjahres  trat  un- 
erwartet ein  Niedergang  ein,  und  zwar  g-inz  lie<'it;der> 
in  der  letalen  Ahtheilung.  Die  Lage  derselben  wurde 
au>  h  nocli  dadurch  bemmend  beeinträchtigt,  da  Ts  die 
beslebende  Vereinigung  der  rheinisch  -  weainUisehea 
Aehsenweric«  sich  infolge  Meinnngsversehiedenhelten 
unerwartet  auflöste,  worauf  utiiinltelbar  ein  rapider 
Preisrückgang  und  gänzliche  Zurückhaltung  von 
Sp.  i  ifii  ;iiii)i:eii  seitens  der  Coh-^ihim  nten  auf  gelh.Kigte 
Absciilüsse  folgte.  —  Mittlerweile  ist  die  Lage  des 
Achseiige?schöfles  derart  zurückgegangen,  dafs  ein 
Tbeiider  Werke  llieilweise  liezw^.  vollständige  I3etriebs' 
«inslellung  Tornehmei)  mufste.  Der  Gesammtumsats 
unserer  drei  Werke  betmg  tfÜSlißM gsgmt 
f  218114,66  Jt  im  Vorjahre  und  der  Bruttogewinn 
:i2y  «TO.-fft      gegen  290+42,64      im  Jahre  1898;  1899. 

Nach  Abschreibungen  im  Betrag  von  60600.33 
sowie  nach  Abzu^'  «Ilt  Gener.iliinkosteii  und  Ueher- 
weisung  von  i.=>(Hi(i.//  an  dus  Delcrederecoiilo,  sieht 
der  Geiieralvcr-;<inii)lung  ein  Retngewhm  von 
134183.25  und  der  Saldo  «n  dun  vorigen  Jahre 
7  303,78  zusammen  also  141 497jQ8  M  cur  Ver- 
fOguiig,  dessen  Verlheilung  wir  wie  folgt  in  Vorschl.ig 
bringen:  5  9<  an  den  Reservefond«  ~  6  709,16  -Ä. 

Dividende  von  llhOlUHt  .H  =  "«Kum  *' .  h  % 
Tanlicme   an  den    Aufsiclitsrath  von   57  474.uy 

-1  S73,70  3,5  96  Supordividend«  —  61  2>0  Ji, 
der  Rest  von  654.17  M  Vortrag  für  das  neue  Geschäfts- 
jahr 1900/1901. 

Was  die  BesebAfligang  noserer  Weri«  betrifft, 
so  sind  wir  auf  St.  Wilhehnshatte  wie  In  Hohebansen 
noch  befriedigend  mit  Orders  ver.selien;  es  hält  aber 
.schwer,  neue  bel.mgreiclie  Aulträgc  zu  erhallen. 
\\  t  j^;i'ii  Hildiiiii.'  i'iMc-  .\i  l]-i  ii-v:i  licates  sind  Verliand- 
tuiigeii  t  tii^'t  ititel,  sind  diese  vuu  Erfolg,  äo  wird 
voraussichtlich  fflr  UDssren  Eisenhammer  eine  Besse- 
ruMg  eintreten.  * 
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V6   Stahl  und  Eisen. 


V$n)int'NachriehUH. 


15.  Januar  19UI. 


Yereins-Nachriehten. 


Verein  deutseher  EitenhDttenleute. 

Bei  ächluTs  der  Redactifm  ircht  uns  die  Trauerkuncie 

sii,daftiiiiMrliuigjäliilL'<  s  Mitu'li.  il,  llr.Coininerxieiirath 

Bndoir  Sieebohui 
Uenerddtreetor  der  Borbaeher  HHtt^  am  5.  Januar 
nach  lingereiD  Leiden  veiMhiedan  iat. 

Aeiideniigren  Im  Mltt^li<>der>  VerxcIelialDu 

Bauni,  Btn/f  Ingeniear,  L«  Catean  (Kord). 
CodUmiu»,  Firana,  HÄttenini^lenr ,  Bembardihilttc 

liei  Rosdzii)-Schoppinitz  O.-S. 
I/efert,  H^rgwi-rksilirector,  Hohetiloln'liütte  O.-S. 
fhjc,  Alfreii,  Injjenieur,  Kiittowitz,  ().-S.,  iiiihlstr.  12. 
Knqelhard ,   Curt,   lngt'nif;ir,   Portovfichio  Toacanu, 

Prov.  dl  Pisa,  Italien. 
FrUdUäHder,  Itr.,  Ohefcheiuiker,  (^l«iwita. 
Olnm,  Fritz,  Snperiiite&d«bt,  ETwett,  Peniuylvania. 

U.  S.  A. 

Uitgengtofk,  H'(i/<Äer,-)tjl  Cedar-.Vveniu'.  ("lev«'land,Ohio. 
Jaeqiifs,  Chdtie»,  In;(i'uieor- .\dj"int   ■!>    1»  l)iitcti<in 

de  Soc.  an.  d«  Marciaelle  et  Couiilei,  Couilkt,  Holgieo. 
Mack,  Dr.  Frilz ,  Lndwigsburi^  (Wiittbg.),  Hintere 

(khlofsatr.  20. 
MMKar»,  F.,  Director  der  Pt  >ls;iwhen  (■bnmotte-  and 

Thonwerke.  Orfiastadt,  Ffal<. 
Moeger,  Adolf,  nTfittenttigienienr.  Essen,  Friodeiistr.  11. 
SiÜHkemölUr,  Fr.  /*.,  in  Fn.  Bonner  MascIiincnfHl  i  ik  imd 

Kisengiefscrei.  l"r.  MüiikeHiüHer&  Co.,  Bonn  um  Khnn, 
Perl,  Ludtei'j,  In^'i  nii  ur,  Marknsfalu.  Ziiisi  r  (  Mniitat. 
Rni/ner,  John,  <^aerin,  lieneraldircctor  des  Muskancr 

Stahlwerk)«    Si'inenovakj,   Moakav,  Kekomrakv 

Hotel  Nr  11 

Sehillinij.  Fr..  ln>;enienr,  KeHwrtekef  der  Gnhatakl- 

fabrik  Fried.  Krtijip,  Es^en. 
SOiAetir,  L.,  Bcrpssessor,  Köln-Deob,  Vmheitatr.  12. 
Voijel,  Ad.,  in  Finna  Vogel      Proin,  Hägen  i.  W„ 

Neue  FricUrichstr.  20. 

Nene  UitgUeder: 

btUdeuwin,  Max,  Ingeniear  der  Onftatalilfiibrik,  Emen 

a,  d.  Ruhr. 

barberot,  Alphon.'t .  IriL:<  ni«iir  d«r  Hnta  Bankowa, 

Dolubrowa,  Russ.-Polen. 
trutie,  E.,   Ingenieur,  Besitzer  der  Sekraabenfabrik 

Bnnie  &  Kupucsser,  EsaeD  a.  d.  Rubr. 
Czerunm»ki,  A.,  Kiiufinann  imd  CinUagenieur,  Uldwitc. 

0,-S.,  Scliröterstrufse  8. 
FiUunijer,  August,  Dr.,  tVntral  -  l>ir<»rtor,  MMiriRch- 

Ovtiau. 

tioUnchalk,  Rieh.,   V  ertreter  der  Finna  tarl  Spaeter. 

Coldenz,  Mariupol.  Honv.  .lekatcrinoslaw. 
OriffoUU,  M-,  In;j«?nieur  der  Elektriritäts-Gesellschaft 

Union,  Kattowitz  0.-8. 
Uatum,  II.,  Oberingeniear  der  Saarbrücker  Qofsatahl- 

werke  A.-0.  Valnatt-Barbacli. 
Honilek,  C,  Director  der  Rheinischen  Ghamötte-  and 

Dtnaswerke  Kfiln,  Dentscher  Ring  21. 


Kl'iuke,  Ernal,  Wloziaweker  Dnlitwflik,  Wl«llav«k, 

GoQV.  Warschau. 
I.iiniir  r,  .Marlin.  ISauführer,  Betril  lisinj^'-enitur  des  Uaaper 

Eisen-  und  Stahlwerks,  Haspe  i.  W.,  Kölncrstr.  48. 
I^iiuis,  Hubert,  Ineeniear,  Techn.  Director  der  nieer» 

ae«tillation  Jnl.  RUteers,  Rauxel  i.  W. 
QtMtnitzer^  Rudolf,  Hochofen- Assistent  l>ei  den  Paatu- 

diofbchen  HSttenverken,  Salin,  Land  der  Donacben 

Koeakfn,  S.-R. 
Svkeffel,  Friedr.  inih. ,  in  Fii  iuH  S.  heffel  X  SMiiel, 

Maschinenfabrik,  Ei^jugitlstr*  i  uud  tanailUrwtjik. 

Mülheim  a.  Rhein. 
Schramm,  Ernst,  Director  der  Bergbau-  und  Utttten- 

.Vctien  Gesellschaft,  Friedrichsliütte,  Abth.Cari Stein, 

Wchhacli  bei  Kirchen  a.  d.  Sie^. 
Schatte,  Franz,  Betriebsingenienr  un  Eiaen-  nnd  Stahl- 
werk Hocscb,  Duitniun«!. 
Schwanlzer,  Oberineenieur  u,  Betriebschef  der  Act.-(ie8. 

Fci  rutt»,  Kiitt(i\i  ilx.  ('.-S. 
Sommer,  Frtdoitn,  Ingeuienr  'i(  i  \\  itknwitzer  Bcrgbau- 

und  Eisenhütten-iiewerkbi  liaft.  U  itkowitz. 
TtlUring,  Carl,  Ueachäftsführer  der  Firma  Wittener 

Stahlformgieberei,  Seunert,  Trottnaan  ft  Co»,  G.  m. 

b.  H..  Witten. 
Toe/tfer,  Emil  A.,  Ingenieur  der  BShmiadien  Vontan- 

gesellsi'lKift,  Eisenwerk  Alftiiitti-ii  1>.  I?rTanii.  Bölimcn. 
Voael ,  Franz,    Injfenieur  im  I'unzi  r  -  W  alzwerk  vua 

Fried.  Krapp,  Kssfn  ,i.  iL  Itulir. 
iVat/rmnnn ,  .(.,  IJetriebschef  der  Rhein,  t'haniottc-  o. 

DitiuvSM  !  kr,  .\  uth.  Bendorf,  Bendorf  a.  Rhein. 
Wenytl,  Jir»^,  Uochofen  •  Ingenieof  bei  den  Paata- 

choftchen  Httttenverkea,  8iüin,  Laad  der  Donaehaii 

Kosaken.  .S.-R. 
H'iiihousk-ii,  Dr.,  Recbtaanwalt  nnd  AutWtchtaratksmit- 

gli  d  I  i  lliildKphinskjaehen  Hüttenwerke  Ad-Oaa., 

Berlin  W.  10. 

Auagetraten: 

Uahtfitiff,  F.,  Inifeiiiriii 
BeU,  G.  A.,  Vie,  ].! 

N.  Y.,  U.  S.  .\. 
lirftnd,  Jul.,  ln<renienr.  Klberteld. 
Carst.udt,  'iatthuld,  Kosebentin. 
J/aUoife,  Emile  80  Rne  da  Lac,  BrukvUci». 
Jkbtr^,  König!.  Bergrath,  KSainhtttte  0.-8. 
Ealwau,  Fritz  //.,  Ingenieur,  Wien  IV. 
Kolbe,  BerjTwcrksdirector,  Charlottcngrabe  b.  C'xemitx. 
Fuhnii.  Hi'ri:\M'rk$director,  Morgearoni  0.-8. 

/.rf,  Dr.  A.,  l  uldenz. 

}1,  ,ra-Lipsrtt,  William,  In.-i  iiii  iir,  Herthyr-TjrdfiL 
Reuter,  C.,  Ingenieur.  Chemnitz. 
Sehaefer,  Ad.,  Ingenieur,  Essen. 
SAhutltr,  R.,  Iliitteninspector  a.  D.,  Brei^lau. 
VdowfHko,  Ingi-nieur,  Regieningsinspector,  Soaaowicfc 
HVr>  / .  .\Jh.,  t.  F.  FVied.  Spiaa  Sdhne,  Bannen- Wich- 
linghansen. 

Veralorben: 

Klo:,  fhrnhard,  .lohanneshiitte. 

Schaft,  A.,  Betriebsführcr,  Baerendorf  bei  Bochuiu. 


K.-.lii. 

ii.iiit.    Trov  .Steel  Works,  Trov 


Die  nSchite 

HauptTersauunloog  des  Vereins  deutsckr  EiseniiiiUenleate 

Aodel  am  Sonntag,  deo  24.  Mlrz  1901  io  DOiMldocf  sUU. 
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deutscher  Eisen-  und  Stahl -Industrieller, 
für  den  wirthschnfllichen  Theil. 


Nr.  3. 

1.  Februar  1901. 

21.  Jahrgang. 

Hans  Rudolf  Seebohm  t* 

Am  Abend  des  h.  Jannar  entschlief  in  Burbacherhötte  bei  Saarbrücken  sanft 
nach  schweif  Hl  Leiden  der  Köni|u:l.  Cominerzienrath  Hans  Hudolf  Seehdhni,  (ieneral- 
director  der  Lnxerabnrger  Bergwerlcs-  und  Saarbrücker  Eiscnhütten-Actien-CiesellBchaft. 

Geboren  am  20.  .lannar  1KH4  In  tTadebiiach  in  Mecklenburg-Schwerin,  trat  der 
vc»r«eitig  Verblichene  nach  Bildung  der  schleswig-holsteinischen  Flotte  als  Seecadett 


in  dieselbe  ein  und 
besuchte  die  Ma- 
rineschule zu  Kiel. 
Da  die  Thätigkeit 
der  kleinen  Flotte 

bald  lahmgelegt 
wurde,  trat  er  für 
eine  Zeit,  gleich 
anderen  Cadetten, 
zur  Artillerie  tibor 
und  nahm  in  sei- 
nen jung^en  .lahren 
schon  am  Kampfe 
ge^ren  die  Dänen 
theil,  bis  er  nach 
endgültiger  Auf- 
lösnng  der  Marine- 
schule dem  See- 
mannsberufe  ent- 
sagen mufste.  Er 
widmete  sich  nun 


r 


zeitwoiligderLand- 
wirthschaft,  fand 
dann  aber  zuerst 
in  Westfalen  und 
spAter  an  der  Saar 
tielegenheit,  sich 
dem  Verwaltungs- 
gobiete  in  der  da- 
mals aufblühenden 
Eisenindustrie  zu- 
zuwenden. Lange 
Jahre  war  er  auf 
den  Dillingcr  Hät- 
tenwerkcn  thätig, 
zu  einer  Zeit,  wo 
dort  die  ersten 
deutlichen  Panzer- 
platten fiir  Kriegs- 
schiffe gewalzt 
wurden.  Seine  An- 
regung hatt«  zur 
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dortigt'ti  Aiif'iiahiiio  «licHi  s  Fabricationfizweisres  we«eDtli(h  beiETrttrajren.  Im  falire  lH7f 
verlcg'te  er  den  Sirz  seiner  Tliiitifckeit  nach  dem  ft-ülieren  \'(ilkliii«:<'r  Kinenwerk  iiiul  siedelte 
za  Au  fang  des  Jahres  lH7i«  iiiieh  Bürbach  ala  itoneraldirector  der  iiurbucher  HUttt;  über. 
Hier  hat »  Mib»  voUe  Ifamrasknft  eiDgewtst  ani  Qm  SM-  tmd  Walitrei^e  m  hoher 
Blflthe  gebracht.  WShraad  der  tut  sweiandxwaiisigjUirigen  Dmer  seiner  Leitnng  wurde 
die  JahreaerzengODg  dee  Werke»  verfBnffiacht,  insbesondere  trat  zu  Anfang  der  neunziger 
Jahre  ein  benierkenswerther  Aufschwung  ein,  nachdem  die  Hütte  zur  Flufseiseiifabrication 
übergegangen  war.  Die  Burbacher  Hütte,  welche  heute  an»  sechs  Hochöfen  nebst  zwei 
Kokisofen-Anlagen  und  zugehörigen  Wäschen  und  Aafbereitnngeu,  einem  Thumasstiihlwerk 
mit  vier  12-t-Ck>averteni,  einein  Martlnwerk,  Bobelsenmiscber,  reich  ansgerfisteter  Blodc- 
nnd  Fertigwalierei  sowie  allem  ZabebOr  besteht  und  eine  YierteMUllion  Tonnen  Fertig- 
fabricate  ersevgt,  gilt  allgemein  als  Mittelpunkt  der  deatoeh«!  FonaeisenMirlcation,  und  ati 
ibrer  Ausbildung  zu  der  heutigen  Höhe,  auf  welcher  sie  in  vom  In-  nnd  Aaslande  anerkannt»  i 
Weise  Hteltt,  h;it  fh'v  ^'efHtoHieHe  nicht  wenipr  b(»if2:etrajren ,  indem  er  die  .\ufst("lliiii;^ 
Ac»  (ieut^chuH  Nurniulprotilbitcbä  und  den  geuieinfafslicli  angeordneten  Buches  für  ^luster- 
constrnctionen  nebst  Tabellen  wesentlich  fiirderte.  Die  amfasseadeu  Wohlfahrts  -  Ein- 
richtungen der  Qesenschaft,  wdebe  aar  Zeit  anf  der  Htttte  3300  nad  auf  den  Erz- 
graben  500  Arbeiter  beschftftigt,  sind  als  nnstergfiUig  aa  bezeiobnen.  Der  Kiiappscbafts- 
verein  der  Bnrbacher  Hütte,  /u  welchem  die  GeHelluchaft  über  die  gesetzlichen  Beiträge 
hinauH  riamliafte  ZuüchÜHse  leistet,  gewäOirt  in  KrfvnkheitsfUlIen  die  iirztliche  Behan'iluni: 
für  seini'  Mitglieder  und  deren  Angehörige,  ferner  die  Arzneien  und  Heilmittel  i«uvvie 
Auluaiuiif  in  das  Krankenhaus  und  einen  Krankeulohu,  der  sich  nach  der  Beitragsliste 
richtet  und  bis  St  •#  tlglich  betragt;  er  gewahrt  ferner  InvaUdeannterstfitzangen, 
welche  je  nach  der  Invalidität  beaw.  Altersgrense  11  bis  45  *S  monatlich  betragen, 
ferner  Wittwen-  und  Waisenunterstütztuigen  sowie  Sterbegelder,  sodann  auch  narleluni 
und  anfserordcntlichc  preldlirbe  nnd  Miidei''  rntprfstiitzungcn.  Für  die  Ki-aiikenjtfleg:« 
ist  vor  kurzem  ein  mit  tiO  Betten  ausgerüstetes,  mit  aikn  Fortschritten  der  Neuzeit 
eingerichtetes  Gebäude  gescbaffeu  wurden.  Femer  hat  die  iiüitu  noch  bosundero  Kasden 
fdr  Heister^Praslons-Zttschfisse»  für  XrankbeitsflUle  der  Beamten  unter  SOOO  Jt  Ein- 
kommen and  eine  allgemeine  Peasiens*  and  UntemtQtaaagskasse  dar  Beamten,  eine 
sich  grofsen  Zuspruchs  erfreuende  Sparkasse,  eine  Yorschurskasse  fUr  Arbeiter,  Heister 
nnd  \nfsi  bf  r.  Hie  Hütte  hat  aufserdem  noch  besondere  Dienstaltersbelohnungeii  für 
Meister  und  .\rbeiter  ausgesetzt,  sowie  sich  amli  mit  der  billigen  nescliaffiin2  von 
Lebensmitteln  oud  sonstigen  BedürfnisBeu  betaist,  auch  für  Beamten-  und  Arlieiier- 
wobnnngcn,  HcblaflUhiser,  Speise-Ktteben  and  »S&le  sowie  Wasch-,  Bade-  and  ächwioim- 
anstalten,  eine  Httttenschale  a.  s.  w.  anter  Seebohms  ebenso  mei^scher  wie  liebevoller 
Leitung  in  amfassender  Weise  getwgt. 

Nicht  nur  auf  die  seiner  Leitting  unmittelbar  unterstellte  Hütte,  sondern  auch  auf 
die  Mlreinr-inheit  der  Kisenindnstrie  er^Ireckte  sirli  dir  rastlnse  Thiltipkeit  des  Xw- 
storbenen,  unter  anderm  war  er  stellveru elend«  i- \  oi  siti5ender  der  Saarbriicker  Handels- 
kammer, Vorstandsmitglied  der  Südwestdeutschen  Kisenberufsgeuossenschatl  und  der 
Sfidwestdeatschon  Onippe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  nnd  Stahlindnstrieller,  er  war 
ferner  UitgUed  des  Beairks-Eisenbahnfaths  in  KOln,  des  fiisenbahnanssehnsses  fBr 
Elsafs-Lothringen  sowie  des  Krds-  ond  Provinzial-Landtages.  In  den  \'erbanden  d.  i 
Kisenindustrie  nahm  er  eine  führende  Stellung  ein;  er  Jiefs  sich  dabei  von  holien 
Uesichtspaukten  leiten  und  zeigte  sich  stets  bereit,  in  uncigeQoützigster  Weise  ihie 
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Zwecke  zu  (ordern.  Nicht  uuerwälmt  inögi-  bleiben,  dafs  er  aucli  auf  itolitischem 
Gebiete  sich  als  ein  begeistertes  Mitf^lied  des  nutioiialliberaleu  Vereins  in  Saarbrücken 
bethätigte.  Seit  21  .Fahren  gehörte  er  dem  Stadtverordneteu-Colleg^inm  von  Malstatt- 
ßurbach  an,  fast  ebenso  lange  war  er  anch  Beigeordneter  dieser  Stadt.  Trotz  der 
Fülle  und  der  Verantwortlichkeit  seiner  Herufsarbeit  war  er  in  allen  diesen  Aemtern 
mit  Eifer  thatig;  er  war,  wie  er  selbst  sagte,  für  Jedermann  stets  zu  sprechen  und 
wies  Keinen  nngehört  von  seiner  Schwelle,  stets  ist  er  dabei  des  Spruches  eingedenk 
gewesen:  „Wohlzuthou  und  mitzutheilen  vci^esset  nicht". 

Ein  schier  endloser  Zug  folgte  dem  Sarge,  der  die  irdischen  Koste  eines  Mannes 
barg,  dessen  Leben  ein  reich  gesegnetes  gewesen  und  dessen  Herz  wann  tur  alles 
Gute  geschlagen  hat.  Mit  den  Angehörigen  seiner  Familie,  der  er  ein  liebevoller 
Gatte,  ein  treu  tiirsorgender  Vater  gewesen,  und  mit  den  Heamten  und  .Arbeitern  des 
Werkes,  die  in  ihm  den  treuen  Führer  bei  der  Arbeit  und  wohlwollenden  Ik-srhützer 
verehrten,  trauert  an  dem  frischen  Grabe  die  gesammte  deutsche  Eisenindustrie.  Sie 
beklagt  den  Verlust  eines  jener  markigen  Männer,  deren  hoher  Intelligenz,  unermüd- 
licher Arbeit  und  unwandelbarer  Biederkeit  der  Gesinnung  sie  ihr  Aufblühen  in  den 
letzten  Decaden  zu  verdanken  hat.  Sein  ehrenvolles  .Xndcnkeii  in  ihrer  Mitte  ist  gesichert. 


Er  ruhe  in  ewigem  Frieden! 
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Der  £tat  der  Königlich  PreurHischen  Eisenbahnverwaltiing 

für  das  Etatjahr  1901. 


Ans  dem  Etat  für  1901  theilen  wir  Folgendes  mit: 

I.  Einnihnen. 


BaUa|  rur  du 
■UUftlir  »Ol 

l>«r  vortf« 
Bl>«  a«ltl  mm 

JK. 

Mitbin  (Or  IWl 
DMFlir  odar  wraifOT 

Ji 

1.  All-  lifiii  l't-r^i'iK'iL   uuil  (ji:^*<tt'kvL<rkclu'  

:wi  i7r)iHHi 
'.i.")'.M)ir>  inHj 

SS  (toi  ;;n(i 

-J-  ."i.S  (  r..'i  1  N  H  t 

—  luKJimu 

Siiiiiiiir  . 

Anttieil  am  lUiuertrag  der  M;iin  Nd  kMi  Kisfulnihn  .  .  . 
n       n         n        «     Wtlhelmsltavtu  -  Oldooborger 

Beitrag  Dritter  za  eiomaligeii  q.  anfecrordentl.  Aoagabop 

1  ia:  +OU 

539627 

67S719 

187  009 
400  000 
1  984  611 

488448 

«71685 
908400 

400  UfK) 
3  537  WK) 

+  78566  100 
+      51  179 

+        7  («4 
^  21398 

1  r,f  j  ss^t 

]^10fö3&9 

1363967  333   i  +77U58U26 

II.  Dauernde  Ausgaben. 

Mafn-Neekar-  und  Wiltaelmahaven-OIdraburger  Bahn  .  . 

Zinsen  un<l  Til<riinjrsl«'triis;i'  

Miniüiterialabllii-iluiigeii  liir  das  Eisi-ubalmwehcn  .... 

858  i;»4  8(X) 
II  I844Ö5 
2140(10 

3  154  (i4^ 

1 7io4:;:5 
1S900UO 

8l0  7afi:!U» 
10  318  SM» 
201390 
.3  I5<5  046 
1  ti9i  849 
2092000 

+  47  45S  4»i() 
+  866156 
+       12  730 

-  1  404 
+       18  584 

—  872»««» 

S75678380 

S:tS  19585« 

+  47482526 

III.  Elnmallfle  und  aufaarvrdentllcba  Auagaliuik 

IMe  AuKgftb«]!  fir  Um-  nod  Nenbftnt«o  verüiinlen  sieh  für  die  Direetionsbeatirke  wie  folgt: 


Altona  h0S()(N)H  // 

HiTlin   5877  <XN»  .. 

Breslau   l&KXKH»  , 

Bromberg   1220UU  , 

Caaml   1689000  ^ 

Köln   4  788  000  , 

Dan/.i<'   1(500000  - 


KÜM-HVIi»  .  ,  .  ,  .  2KH;^(KH),.^ 

Kiliirt   1  7'2:U)U>  . 

Ksson   4  41'2UH1 

Fraakfurt  a.  H.  .  .  2  100000  . 

Halle   9514000  ^ 

HnnnovrT  .  ...  IB.'>5(t(N)„ 

Kattowitz   2  045  0ÜO  . 


K<)ni(.'sl>er>f  .  .  .  . 
Mn<;drburg  .  .  .  . 
Münstrr  .  .  .  .  . 

i'oten  

St.  Jobann  •  8aar- 
Id-iieken    .  .  .  . 
Stettin  


900  000  «# 

1  368000  „ 
7üHU(H)  , 

2250U0  „ 

1988000  . 
810000  , 


Zninaininni  . 

( 'entralfonds 


»6  2^7  000.« 


(^esammtsumnie  101  Oa?  000  xH 

IV.  Abschlufs. 


Bei  mg  fltr 
daa  KUtidahr  1901 

Itor  «vrif« 
Kttt  nlil  aus 

MHhia  fOr  1801 

A 

Jl 

O  r  (1  i  n  a  r  i  n  III : 

1  4H!>  04'i  74>* 

87ri  f^Ts  nsn 

1  3fiO  4:51»  8:53 
Si'S  195  854 

+  78  «02  915 
+  47  482  52« 

I  ilierscliuls  .... 

663  3ti4  308 

532  443  «79 

+  31  120,3«y 

1'.  X  t  r  a  II  r  (1  i  II  a  r  i  II  III : 

198S6I1 

lOlOrnooo 

3  527  500 

—  1544889 
t  14198  450 

I       UN  (ir,]. 

; : ;  1 1  1  >.'>U 

+  ir.  7i::.!3« 

,        bleibt  Ueberschnüi  . 

1     464  309  V79 

«4893292» 

+  15377060 
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78  «OB  »16  UV. 

H75  H7H  m) 
828  1i>5  8r>4  „ 

47  482  aas  M 


V.  flmMiit-Ergebnilt. 

Die  Gasammtsnnuiie  der  ordentliehen  Einnahm«!! 

Wd  (lauerudeii  Ausgaben  de»  Etut»  der  Kisetibahn- 
venviiltung fiirda*  K'  if-i  <lii  st<^l!T  siahgegen- 
aber  der  Veran8cLiay;imy  lui  H*üt)  wie  tulgt. 

Es  bebaj^n  iie  ordentlichen  Einnahineii : 

ÜB  Etatojdur  nm  I  i:Un)i->7tg  .// 

«        1900   _^  1  »00  439  833  „ 

■iifaiti  im  Etetejahr  1901  mehr  . 

|li(>  daiK-i mti  n  .\usgtibfia: 

im  Etatsjahr  li)01  ....... 

1900   ^ 

uiithin    im   Etatsjulir  1901  mehr 

md  der  Uebenchoi*: 

im  Etet<*jiihr  1901   B68gfi48eB  .^T 

i'WHi   r>;j-2 -i-iH  n-K  .. 

mitbin    im   Ktiitsjuhi    1901   mehr        31  iJO :töS) 

Nirh  der  auf  (trund  des  (iesetze.s  vom 
•JT.Miirz  IHWJ,  betr.  die  Verwendunir 
'l«T  Jahresüberscliiissf  der  Verwal- 
1  Uli:  der  Kisenbabn  •  Anjfetejjen- 
beiten,  auf<rfstellten  Hereebniing 
siftd  sof  den  ror-fpdut'bten  l'elwr- 

sciittTs  ffir  du  Etafayahr  1901  v«n  503961808,— 
mr  Verrinsane  der  Staateeitenbaha- 

KapitaUebaid   im   Sinne  dieses 

(;e«.eUea   119  :il5  704,ü7  , 

!■  Kecbnung  SO  Stelbm,  so  liafs  svr 

Abschrvibang  von  der  8ta«taci«ea* 

hdu-Kapitaisehald  .    414048  Q68,»8  ^ 

vrrbb-iVien. 
Xatb  d«in  Etat  für  1900  gitid  zn 

dinrr  Abechreiltun^r  l»e>timmt  .  .  373  »02  !H}<)..'>W  ^ 
mitliin  filr  1901  mehr  40  305  702,76  uT. 

VI.  Nachwersung  der  Betriebslangen  der 
von  Staat  verwalteten  Eisenbahnen. 


Bezirk 
der 

EitMibahndirMtfon 


.\ltona  .  . 
Berlin  .  . 
Itreslaa  . 

Bromlierg 


5.  Cassel 
0.  Cöln  

7.  Hanzi^  .... 

8.  Elberfeld    .  .  . 

9.  Krftirt  .... 
lü.  Kssen  a.  Kabr 
IL  FnalLfort  a.  Main 
n.  Hdle  a.  Saale  .  . 

18.  Hannover    .  .  . 

14.  Kattowitz 

15.  Kijnit'-berg 

16.  Ma^ücbarg 

17.  Mainz  .  . 
lö.  Münster  i. 

19.  Posen  

n.  St  Jehana-Saar- 

brtdtMi  .  .  . 
21.  Siettia.  .  .  .  ■ 


i.  Pr. 


\V. 


.Xach  d*rV«ranachUg>ii>ic 
tum  Klal  ror  da«  EUl* 
khr  taOl:  BatiteMlnR. 
rar  M^nllich«B  Varkckr 


XU  Anfjin^ 
de»  Jaliro» 

km 


III  tiiiii' 
dn  Jahre« 

km 


1  720,3Ü 
614,82 
1  9lft,r>3 
1  675,3*> 
1  712.70 
1  ::tii,fn 

1  7:Jti..^7 
1  \->S,'.)S 
1  55(i,^2|. 

1  t>lU,(>3 

i»3t,sa 

16703t 

1  840,5« 

1  9i!s,(tl 
1  77ö,sr, 
,s»-|S.,S8 
1  19U^ 
IS1944 


1  771,.')1 
»W9.01 
1  91ß,53 
1  675,3«; 
1  737,10 
1  361.61 
1  74<i,17 
1  1-J>:,'»s 
1  btüi.M 

1  m},iQ 
1943,6« 

1  798,52 
1  350,36 
1  991,88 
1  766.69 
M'l,19 
1363,58 
1649,60 


8«&,85  849,^1 
1  703.96     1  7o8,68 


a083S,&7  131411.95 


IJ.IVOU  li.ilui- 

ij-l.:r  Ba- 
dotitutig 
Lni  Jshrrs- 

km 


11943,66 


VII.  ErUvttrungsn  zu  il9a  Bttritbt- 
eiinabmen. 

Ana  dam  PcrMmen*  imd  Gepadtverkehr. 

Die  Ein  nahmen  ans  den  alten,  am  I.April  IHHU 
im  IJftriebe  pewosenen  Strecken  haben  im  Etata- 
jabr  1891»  3.'j7  77loO(»  bctragren. 

Die  Einnahmevermehnmgans  reiner  Vericelira» 
»teipernnff  belief  .•<i('h  im  DuroliHolinirt  der  letzten 
3  Jahre  auf  (i,l3  "/«  jährlich,  im  DurchBchuitt 
der  leisten  10  Jahre  anf  4,47  7«  jtthrlieh.  Da 
auch  die  EirinalniK  u  des  laufni.liMi  .IhIiith  eine 
gleichmursige  i^üustigc  Fortentwickluuj;  des  Ver- 
kebn  ericennen  lassen,  so  erseheint  es  hei  aller 
Vwaicht  ang^eme.ssen  ,  den  Zuschlag  ans  ail- 
(remeiner  Verkelirssteigcrunp  auf  4  "/o  jAhrlicb 
anznnelimen.  Für  einen  zweijährigen  Zeitraum 
ist  danach  von  den  Bionahmen  de^  .Iahre.s  ihimi 
eine  Mohrcinnahme  von  rand  38  621700  tS  in 
Ansatz  zu  briugen. 

Ans  dem  Betriebe  der  nach  dem  1.  April  iHm 
eröftp'  tf  ri  und  bis  zum  Scblnfs  des  Etats- 
jabres  19U1  zui-  tlrötlnaug  ituiumenden  Strecken 
tritt  eine  Einnahme  von  1.5KS300  hinan. 

In  das  Etatsjahr  ÜMil  fallen  zwei  Oster- 
feste. I^iis  .lahr  1K99  hatte  nur  ein  Osterfest, 
dessen  Kiiinahmeertr.1gnisse  aber  wegen  der 
Lage  de«  Charfreitages  zum  gröfsten  Theilo  noch 
di'Hi  l.'i  r]iiuini.'>ialir>-  1  MKS 'Mi  zn<reflossen  sind. 
Mit  Kuck-sichi  hieraui Wird  für  da»  Etatiüttlir  l9Ul 
gegenfiber  dem  Jalire  IttOi)  auf  eine  ICehrein- 
nahmr  an>  dem  Osterfestverkehr  von  3300000t<dF 
gerechnet. 

Die  au  veranschlagende  Gesammteinnahme 
betrügt  daher  B9\  175000  Jf. 

Ans  den  GttterveriMhr. 

Di«  Kinnahmen  ans  den  alten,  am  I.April  IKO.4 

im  Brti  i(  lic  gewesenen  .Strecken  haben  im  GtatS- 
jahre  l«l»y  886307  000  betragen. 

Die  Einnahmevermehrnng  aus  reiner  Verkehrs* 
steigi  1  iiijii:  lielief  sich  im  Durchschnitt  der  letzten 

3  .Jahre  auf  "  u  jährlich,  im  Durchschnitt 
der  leuteu  10  Jahre  auf  4,17"/«  jiUulich.  Die 
Betriehsergehnisse  des  laufenden  .Jahres  zeigen 
eine  weitere  gleit  liiii:ir>iir  günstige  Fort i  iit\ui  k- 
loug  de«  Verkehrs,  so  dafs  es  auch  bezüglich 
des  Oflterverkebrs  angemessen  erscheint,  den 
Zuschlag  fiir  allgemeine  Vorkelii --(.  iir.  rnii^'  auf 

4  7o  festzusetzen.  Dies  ergiebt  tur  einen  zwei- 
jährigen Zeitraum  von  den  Einnahmen  des 
Jahres  1H99  eine  Mebreinnabme  von  rund 
70  825  (MIO  r  //. 

Aus  dem  Hetrii'be  der  nach  dem  1.  .Vpril  1890 
eröffneten  und  der  bis  zum  SchlulV  des  EtatB- 
jalires  1901  zur  Eröftnung  kommenden  Strecken 
und  au»  anderweitcr  Verkehrsleitung  tritt  eine 
I  Einnahme  von  etwa  SSH3000  *^  hinzu. 

f>if    '/II    veranschlagende  Ots.'immteinnabme 


lli43,6&  I  beträgt  hiernach  959  015 000  Jt. 
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Pftr  üebcrlfissunf;  von  Bahnanlagen  ttOd  flif 
Leistungen  zu  Gunsten  Dritter. 

Die  Veranscblagnng  der  Einnabmcu  au  V«r- 
grltnageii  Ar  UeberlasBiiiigr  von  Balmuilagmi 

and  für  Leistanpfn  zu  Gunsten  Dritter  stiitzf 
sieb  im  wesautliclieu  auf  die  tUu-über  abge- 
schloBienea  VerMage. 

Die  Verfriitniifrin  für  verpachtete  Strecken 
sind  anf  2143(KJ0  veranschlagt,  übersteigen 
nntliiu  die  gleichen  Ergebnisse  für  iKOf)  nm 
rund  92  800  e^.  Die  Mebreinnahine  wird  durch 
höhere  Pachtbeträge  von  den  OberschleHischen 
Sclimalsparbahiien  infolge  der  Erweiterung  des 
Bahmiet«««  und  6.»  Verk«hn«teigeiroBg  v«ir- 
iir«)acht. 

Die  Vergötuiigeu  üreuider  Eiseubahuverwal- 
tnogen  and  Besitser  von  AnseblaAfroleisoD  n.  e.  w. 

für  Mitbenutzung  von  Bahnhöfen,  Bahnstrecken 
und  sonstigen  Anlagen,  sowie  ffir  Dienstleistungen 
von  Beamten,  sind  mit  6  220  500  u^i  in  Ansatz 
gebracht.  Abgesehen  von  geringeren,  ans  /lom 
Umfanire  der  Mitbenutznng  der  Bahnhöfe  u.  8.  w. 
sich  ergebenden  Mehr-  oder  Mindereinaalituea 
sind  venchiedene  EinnAhmebelrflg«  am  der  Hit* 
benntznns  von  Balmhöfen  n.  s.  w.  rltirch  neue 
private  Neben-  und  Kleinbahnen  sowie  Anschlufa- 
geleiie  biiusagetreten.  Int  gannen  ei^ebt  sich 
für  «las  Etatsjahr  lAOl  ein«  Hebreinnahue  von 
rund  41800  .M. 

An    Vergtitungcn    für   Wahrnehmung  des 
Dienstes  in  fremden  oder  gemcinsehnftlidien  \'cr- 
kehren  sind  745  200        und  zwar  gegen  die  i 
wirkliche  Einnahme  in  l8Hi)  rund  3  20U  -J^  mehr 

V01^rM«ll«D. 

I>ic  A'f'rerfitunpren  für  Vorwaltongskosten  von  1 
Eiscubalmverbauden  und  Abrechnoogastellen  sind, 
besondere  mit  BOekBicht  anf  die  aoefeoonunene 
\'«  rk*'lirsBt<M;i:trunp:,  zu  403  700  Jt,  mithin  gegen 
18!>!I  om  rund  14  700        höher  angenommen. 

Die  Vergütungen  für  die  in  den  Werkstätten 
ausgeführten  Arbeiten  für  Dritte  sind  nach  den 
wirklirliPM  KiR«»bni88en  des  Jahres  IW9  und 
unter  bcrucksichtignng  der  zu  erwartenden  Ver- 
Andemngen  in  dem  Umfang'e  der  Arbeiten  an 
2n7ooO(»  .  inithin  gegen  1899  am  mod 
241U0  e.*  höher  veranschlagt. 

Die  Yergtitangen  der  Postverwaltnngr  sind 
im  Hinblick  anf  ilic  zn  erwartende  Steigerung 
des  Festverkehrs  nnd  wegen  Hinzntritts  der  ueo 
£Q  eröffnenden  lehnen  im  ganzen  höher  ver- 
anschlagt worden.  Fflr  Benatzung  von  Wagw 
ahtlicilnngfii  znm  Postdienst,  Betordernng  von  ' 
Eisenbahnpostwagen  nnd  Stellung  von  Beiwjigen 
Bind  3317900  tS^  mitbin  fegen  1899  mehr 
rund  ls:^.'f>o  ¥  venanschlagt.  Ferner  sind  für 
das  Untcratellen,  Reinigen,  ikloachten,  Schmieren, 
Rangiren  n.  s.  w.  der  Eisenbahnpestwagen  j 
1  41»i  400  t  M.  initliiii  gegen  iHMil  rnnd  1 1  5(K)  t-Hf 
mehr  angesetzt.  Dagegen  sind  für  Benutzung 
von    Uebevorricbtungeu    auf   den    Bahnhöfen  | 


964000  Jff  mithin  gegen  18fM<  rund  6100  .J( 
weniger  vorgesehen,  weil  in  18!«9  Kesteinnahmen 
aus  Vorjahren  verrechnet  sind.  Für  die  Be- 
Btdlnng  und  die  Abnahme  von  Elsenbahnpeat- 

wagen  ist  ein  Petrap-  von  fHtüO  ,Jf  ningeMtellt. 
Endlich  sind  für  die  i^ewachuug  der  Xleicbs-  and 
Staatstelegraphenanlagen,  för  die  Benntanng  nnd 
Ptfrleitung    von    Bahnmeistcrwagen    n.   s.  w. 

100  Ja ,  mithin  gegen  1899  mehr  mnd 
1900  tS  veranschlagt. 

Die  Vergtitang  der  Nenbanveiwaltnng  an 
allgemeinen  Verwaltungskosten  ist  nach  detn 
voraussichtlichen  erheblichen  Umfange  der  Bao- 
(hatigkeit  für  das  Etatjahr  1901  anf  8200000  JK, 
»mnch  um  rund  2  3(iö2oo  JH  hSher  angenonunen 
als  im  Etatsjahre  18H9. 

Die  Gesammteinnahne  stellt  sich  somit  auf 
25  4H7  800  a ,  mitbin  gegen  1899  mehr  mnd 
2  729  200  J6. 

Fflr  Ueberlaaaang  von  Betricbamitteln. 

Die  Einiialimen  an  VergfUnneen  für  Ueber- 
lassung  von  Betriebsmitteln  bestehen  theils  auü 
Mietbe,  tbeila  ans  Lelbgdd.  Unt«r  „Miethe*' 
wird  die  Entsrhlldigiing  für  die  Benutzung 
fremder  Betriebsmittel  im  gewöholichen  gegen- 
seitigen Verkehr  verstanden,  wfthrend  als  „Leih- 
;^t  lJ  '  die  anf  Grnnd  besonderer  Vereinbarungen 
zu  zahlende  Vergütung  für  auf  Zeit  abgegebene 
Betiiebsmittel  bezeichnet  wird.  Beiderlei  Ein- 
nahmen sind  fosammen,  jedoch  titr  Lucomotlven 
I  und  Wagen  getrennt,  veranschlagt  worden. 

IAn  Miethe  und  Leihgeld  für  Loeoiuotiven 
sind  für  das  Etatajahr  1901  ss  10800  Jf  vor* 
gesellen.  WLldit  r  Betrag  hinter  dem  wirklichen 
l^IrgebnUB  für  189H  am  etwa  31800  Jt  znrfick- 
blelbt.  Eine  Ansleibong  a.  s.  w.  von  Loco- 
motiven  an  andere  Verwaltungen  ist  nw  in 
beschränktem  Umfange  zu  erwarten. 

Der  Gesammtbetrag  aus  Miethe  und  Leihgcld  für 
■WagWllStfllrdas  Etatsjahr  1901  auf  168(50501) . ^ 
angenommen.  Dif  V(  r,ins(  lilagiing  hat  auf  der 
Grundlage  der  Ergebnisse  für  lHf9  und  zugleich 
nnter  ßerfieksiehtignng  der  tOt  das  Etatsjahr  1901 
angenninmmpn  Voikclirssteigerung  stattgefunden. 

Die  Gesammtciunahme  stellt  sich  auf 
16871300  Jff  mithin  gegen  die  wirklichen  Er- 
gebnisse filr  1899  höher  un  rund  371000  Of. 

Erträge  ana  yerftvIlBennigea. 

Die  Veransi  lil  iiruii^'   des   Krliises   aus  dem 
'■  \'<Tkanfo  vnn   ^latcrialiun ,    die  liri   ilcr  Unter- 
haltung der  Inventarien,  der  baulichen  Anlagen, 
der  Betriebsmittel  nnd  masebineilen  Anlagen 
sowie  bei  der  Erni-ncniiiLr  des  Olirrbaups  und 
der  Betriebsmittel  gewonnen  werden,  hat  anter 
j  Berffeksiebtigung  der  vorgesehenen  Aufwendungen 
und  der  zur  Zeit  der  X'ernnschlagnng  geltenden 
Preise  Ktattgefnnden,  wobei  angenommen  ist,  dafs 
I  die  im  Etutsjahre  1901  zu  veräuTsemdcn  Ma- 
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fmalien  a.  8.  w.  sich  mit  ilen  in  demselben 
Jahre  zu  gewinueadeu  Materialien  im  weseat- 
lieben  deeVen.  Die  Einnalune  ant  d«r  Abgab« 
von  M;it(  ri.ili.Mi  an  die  Neubanverwaltnnfr,  PoBt- 
verwaltoog ,  frewde  ELsenbabnverwaltangea, 
Pk'ivatperaonen  n.  s.  w.  ist,  soweit  m  sicli  am 
neue  Materialien  handelt,  entsprechend  der  Ver- 
anschla^rnntc  der  für  diese  M;itfri:ilieu  bei  den 
eoutebendüu  Anagaben,  die  hiimaUuie  auü  der 
Abgabe  Ten  Waaaer,  Elektrieitit  «nd  Gas  und 
ans  dem  Verkanfc  vun  Nebenprzcnpnisson  der 
Ga&austalten  n.  s.  w.  nach  der  wirklichen  £iA- 
aabme  de«  Jalires  1 899  tmter  BerBoksichtiining  der 
ta  er^'urtenden  Aenderuntrt'ii  Lemi'üsiMi  worden. 

Trotz  der  zu  erwartenden  etwas  oiufang- 
meben  Gewinnung  von  verkänflichem  Material 
infoljje  der  vermehrten  Eruenerun^  war  gegen- 
nber  der  Wirklichkeit  1899  ein  geriTipfrer  Erlö8 
»OS  dem  Verkauf  von  Materialien  u.  n.  w.  in 
iBMtB  n  bring«»,  wdl  mit  nledrigweo  Einheita- 
prcisen  irerpchnot  wordfri  mnfs.  Die  znra  Theil 
dni-ch  zntUllige  Umstände  beeintlnfate  Einnahme 
m  der  Abgabe  von  Vateriallen  au  die  Neaban- 
verwaltnnfr,  die  Post,  fieuidf  Eisenbahnverwal- 
tonjren  n.  h.  w.  war  nach  Mafsgabe  des  voraus- 
«chtlichen  Standes  der  Banausfübmngen ,  für 
welche  die  Abgabe  erfolgen  soll,  nnd  der  son- 
stigen Veranlassungen  für  die  Aligabe  eben&Us 
niedriger  zn  veranschlagen. 

Die  Gasammteinnafame  brtrlgt  S87»S000  «^f, 
>tellt  sich  n\?.»  r^^een  die  Wirklldikeit  1899  am 
raad  430Ji30«»  -Jf  niedriger. 

Verschiedene  Einnahmen 
einschl.  der  Einnahmen  aas  Staatanebentonds  zu 
Woidfahrtesweckea. 

Die  V«ran«fliliifruiit^  der  verschiedem-u  Ein- 
nahmen, zu  welchen  hauptsächlich  die  Einnahmen 
an  Telegraphengebfihren ,  Pachten  nnd  Miethon 
(Ar  BaJiBWirdiacbaften )  Wobnungini,  Dieast- 
raanie  der  Post,  Steuer  n.  s.  w.,  T,ajrerjjlatze 
and  dergl.)>  sowie  die  Btatatmftfsigen  Pensious- 
kaneoeinoabmen  gebOren,  ist  tiieils  nach  den 
n^glfmeuts-  oder  vertrairsmäfsigen  Sätzen,  theil« 
nach  den  Ergebnissen  fdr  1899  unter  Herncksich- 
(igong  der  neu  zu  oröffneuden  Strecken  erfolgt. 

Cfegen  die  Ergebaime  von  1899  lind  Hehr- 
einuahmen  besondi  is  vorgesehen  nii  Telegi-aphen- 
gebähren  (rund  läimo  t.4i)^  au  Pachten  für 
Babnwirduetiaflen  ialblge  Znganga  aeaerStrecken 
and  andenveitfr  Vrrpnrl]fnn;ron  (rund  2fi7  200  tM). 
au  Miethen  llir  Dienst-  und  Miethwohnungen, 
iasbesendere  doreh  Heratelinng  weiterer  Wobn- 
bünser  fiir  luitere  Eiaonbahnbedionstete  (rund 
iHdUOO  -.4),  an  Pachten  für  Lagerplatze,  (iras- 
BntxQngen  n.  s.  w.  infolge  weiterer  Verpach- 
tungen und  ans  der  Nutzbarmachung  staatlicher 
tTctreideliit'erlirni-^er  (rnnd  114  400  ^.^1.  Anfscr- 
dem  treten  aut  liruud  der  Bestimmung  im  §  2 
Kr.  4  dM  Oeeetaea  vom  11.  Mai  1898  96S00  Jt 


an  Einiialniitni  drr  bei  der  Staatsei-scnbahu- 
verwaliung  voriiandeneu  Staatsuebeufouds  hinzu. 
Dtt  Sielierlieitaftittda  der  Beamtenkrankenkasse 
für  Parlehne  an  Beamte  de»  Eisenbahn  -  Direc- 
tiousbezirks  Elberfeld  ist  aufgelöst  und  daher 
hier  fortgefallen. 

Mindcrs-iiuiaiiiiieii  ^ind  in  .Ansatz  gebracht 
an  statutmäf^igen  Pensionskasseneiunabmen  rnnd 
8244  400  -Jt  infolge  AnftSsnng  des  Peneiona- 
Garantiefonds,  nnd  bei  di  u  Zin»;ca  und  Cun* 
gewinnen  rund  23(>00  -M  besonders  durch  den 
Wegfall  der  Zinsen  aus  rückständigen  Kauf- 
geldem  von  Gmndstficken  der  ehemaligen  Hes- 
sischen liudwipsbahn.  Fernt^r  sind  bei  den 
sonstigen  Einnahmen  mit  Biicksicht  auf  ihi-e  Un- 
bestimmtheit rnnd  284900«^  weniger  aageaetat. 

Die  (iesammteinnahme  bezifTt-rt  hu\\  auf 
15  89(i300  und  ergiebt  gi^en  1H99  einen 
Minderbetrag  von  nmd  7937600  Jt. 

Vill.  Die  dauernden  Ausgaben 

vertheilen  sirh  wie  folgt: 

Persönlii-hv  Ausgabou  iuagesammt  .  .  396  527  000 
Seebliche  AnagiÄ>ea: 

Für  Unterhaltnng  nnd  Er^änzun^'  dar  Isven. 
tarien  sowie  fftr  Beschaffung  d«r  Betriehs- 
nalerialiea. 

l'iiterlialtnng  lad  Er^mng  der  In- 

ventarieo   7  172000  .ii 

BescbaAmg  der  Betriebematerialien: 

1.  Drucksachen,  Schreib-  u.  Zeichen- 
mat«rialien   n  460  ÜO<J  „ 

2.  Kohlen,  Koks  und  Briketts    .  .  .  7ii  JI^UxK)  , 

3.  Sonstige  Betriebsmatcrialieu  ...  17  »77  0(K)  „ 
Bezug  von  Wasser,  Gas  nnd  ElectridtU 

TOB  fremden  Werken                  .  7  846on<>  .. 

Siinimf  luy  151  Of.Hj 

Für  Unterhaltung,  Erneuerung  and  Erginxuug 
der  baalicbea  Aalagen. 

j  Luhne   «Kr  BdinunterhaltunKsarbi  itcr  •töGWOOO 

'  Bescbaffang  der  Oberbau-  and  Bau- 
materialien auf  Verrath: 

I      1.  !?(  lii.nu'n   •Jl)2lfitHX>  „ 

I      2.  Kli  iin  iMjiufUg   14  9O50(K>  „ 

I      H.  Wrn  lu  n   »}ft77  000  , 

I      4.Saiwellen   24  63Ö00Ü  , 

fi.  Bamnaterlalien   8177O00  „ 

Sonstijrr  .\nsgaben  ein»rhliefnli(h  der 


40187000 

y  425  (KM) 


Kosten  kleinerer  Ergünzungt-n 
Kosten  erbeblieher  Ergiasnngen 

Snittmr  ItiT  lä'HKXIUIf. 

Für  Unterhalt  Hii  j.  K  i  neiiernng  und 
Krginsnng  der  lt<  ;  <  i  i  li^mittel  nnd  der 

tii a« r Ii  i  11  (■  1 1  !■  11  Anlagen. 

Uhne  di  r  Werkstutteuarbeitcr  .  .  .  51  'MJ  ihm)  ,// 
lU'Rchaffung  der  WerkstattsntBterisüett 

auf  Vorrath   bl  14ti000  « 

Sonstige  Ausgaben   6412000  „ 

Beschaffung  ganzer  Fahrzeuge : 

1.  Lü(«imotivei)   HOOOOOOO  .. 

•J.  l'i  i>MiM>nwagen   lOlMWMHH»  , 

a.  (Jepiii'k-  uml  Giiterwagi  II  .  .  .  .  15eHX)ü0Ü  , 

Snnune  144  600  000 .4r. 
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Für    Ht-nutzung    fremili-r       a  Ii  r.  anlassen  nn<l 
für  Djienst  le  i  stn  II     II  irc  m  •!  >•  r  Boanitin. 

Vergütung  tiir     imchtete  i>tie<  kt>i>  ,  .      1  3äl  400 
Vergütung  fnr  Mitl  enutzung  von  Balm" 

bdfoo,  ~üiUiO»Ure«kea  und  sonstigen 

AnlaeRD,  lowie  fQr  Dienstleistnngen 

von  Beamten  fremder  Eisenbahnver- 

waltungcn  oder  Besitzer  von  An- 

sc•l)lnr^'■;.'l.■■:seu   S19SS00  „ 

Ver^fütuiii:  tüi  Wnlimehniung  <le«  Be- 

tneb*'lieiistfs  ii^it'  ilrr  i-lijrrii'ii  Slrci  ke 

o<ler    in    geuieinsainen  Verkehren 

durch  fr«nide  EigctiUahnverwaltaagBii  1067000  ^ 
Ver]|ätiuig  für  Verwkltnngskostem  von 

EiBeiibduiveirblodcB    und  Abrech- 

nungntdlcn   .  .  .  .       158000  „ 

Summe     5  678  900  >^ 

Y\\r  Benutzung  fremder  Betriebsmittel. 

Uiethe  und  Li-ihgcld  für  Looomotiven  — 

„       „        „        „  Wagen.  .  .    13668100  »« 

Ver»eliieden«  Aaflg«i»«a  -  .  .  .  .   MSI^BOO  „ 
efgiebt  eio«  GcMunnitaiiBgibe  vra  886 194800 

Vom  StMte  vervftltete  EisenbftbneR: 

n,  !i  ii  hs-Kinniibmen  1  437  2:i7  4oo  , # 

Betriebs  Ausgaben   a'teliUöOU  „ 

Mithin  Betnebsüberschufs     579  042  tiOU 


IX.  Erlätttarangan  zv  tftn  Betriebs- 
autgibtn. 


FOr  Untorbaltmic    H^insung  dar  Inventafieii, 
sowie  fttr  B— Bhafftiny  d«r  Bvtriclwiiiatoriallea. 

Die  Kosten  für  Unterhultnng  und  Ergänzung 
der  luveutarien  sind  nach  der  wirklichen  Aus- 
gabe dea  Jahres  189H  unter  Herncksichtigung 
der  eingetretenen  and  zn  erwartenden  Stixken- 
vennehrnng,  Verkehi"88teigerung  und  suiiNtigen 
Aenderiiugen  veranschlagt  und  dementüprecliend 
xm  rund  348  000  hVher  alt  die  wirUiclie 
Ausgabe  jfnes  .Taliros  iuitri^iiommon  wunlfii. 

Die  veraottchlogten  Küsten  für  Ucschalfung 
der  Fenernnge-  und  lernttfoi  Betriebsmaterialiett 
sind  nach  dem  wirklichen  Veiln  aiK  Ii  des  Jalires 
1899  unter  Berücksichtigung  der  eingetretenen 
nnd  ZQ  erwartenden  Veränderungen  und  nach 
den  tm  Zeit  geltenden  Preisen  veranaefalagt 
worden.  Piesc  Matciialicn  worden  zum  über- 
wiegenden Theile  tür  den  Zagdieust  verbraucht, 
nebenbei  noch  snr  Heinong,  Bdeaehtong,  Bei- 
nignng  von  nionsträumen  u.  8.  w.  Soweit  die 
Materialien  tiir  den  Zngdien«t  Verwendung  finden, 
ist  die  Anagabe  von  der  Anzahl  der  fSr  dienen 
\eransi'li liegten  Löf «iiiKitivkilLHurtri'  nnd  Wagen- 
acbskilometer  abhängig.  Diese  sind  festgesetzt 
auf  Orand  der  wirlclieben  Leistnngeu  im  Etau- 
Jakrn  li^99  unter  Berücksiehtigung  der  Leistnn- 
gen  auf  den  liinziitrctCTiden  n«'nen  Sfrpokeu, 
sowie  eine»  ZuHchiags  tür  die  zu  erwartende 
Verkehrs8teig«nmg  anf  459050000  Loeomotiv  j 


kilonu^for  nnd  13  8015(10  000  Wagrmiachakilo- 
lueter,  wobei  znr  Berechnung  geicogen  sind: 

a)  bezflglich  der  Loc^motivkilometer :  die  Lei- 
Stangen  der  txx  omotiven  vor  Zügen  (Nntz- 
kilometer)  zn«i!U/,lich  der  Leerfalirtkilomcter 
und  der  Nebenleistungen  im  Hangir-  und 
Resenredienst.  Betrefb  des  letsteren  ist, 
entsprpclipnd  dem  Materialverbranchr,  jede 
Stunde  Eangirdienst  zn  5  nnd  jede  Stunde 
Zagreservedienst  zn  S  Lecomotivkilonietcr 
gereclinet; 

b)  bezfigliiii  rk-r  Wapcnarhskilomoter:  die  Lei- 
stungen der  eigenen  und  fremden  Wagen 
sowie  der  Ebenbahnpestwagen  avf  eigenen 
Bahnstrecken. 

Von  der  bei  Position  2,  rnterpositton  2  und 
3  verauscblagteu  Ausgabe  entfallen  auf  lUüU 
LoeomotiTliilometer  193,95  *Mj  anf  1000  Wagen- 
achskilometer H,.35  f/Ä,  währond  diese  Aiisgalien 
im  Etat^ahi-e  1899  mnd  170,57  -A  und  5,58 
betragen  haben.  Die  bei  diesen  beiden  Untere 
Positionen  angenommenen  Beträge  übersteigen 
die  wirkliche  Ausgabe  für  18U9  am  rond 
14818  000  Ji  und  1805000 

Diese  Hehransgaben  sind  sowohl  anf  den 

Mehrverbranch  an  Betriebsmaterialion  iiifnlg'e 
der  durch  die  angenommene  Verkeiirssteigerans 
bedingten  vermehrten  küometriscfaen  Leistungen 

der  Betriebsmittel,  als  ancb  anf  die  erhebliche 
Steigenintr  der  Einheitsjn  eifsp  fiir  die  lianptsäch- 
licbsten  Buti  iebsmaterialien  und  die  ausgedehnte 
Anwendung  eines  besseren  Beleacbtongsnuiterials 
für  die  Persrinenwnpen  znrfickznfülirnn. 

Nach  Verhältuifs  des  wirklichen  Verbrauchs 
im  Jahre  1899  sind  5878910  t  Steinkohlen, 
Steinkohlenbriketts  und  Koks  zur  Locomotiv- 
fencrung  zum  durchschnittlichen  Preise  von 
lU,8(i  Jt,  im  gamten  mnd  63843000  *#  ver- 
anschlagt, mithin  für  lOoO  Locorootivkilometer 
13,005  t  zum  Wertlif  von  1  tl,23  nM^  gejrenfiljL'r 
13,005  t  zum  Werthe  von  120,75  *,a  im  Euts- 
jahrs  1899. 

Veransclila^rnny  bei  Position  3  ist  nach 
dem  wirklichen  Verbrauche  des  Etatajahres  1899 
unter  Berücksichtigung  der  Verkehrssteigerung, 
der  Streckenvermebrung  md  der  weiteren  Ver- 
besserung der  TJelerieliTnnp  nni  rnnd  353OÜ0r4f 
höher  erfolgt,  als  die  wirkliche  Ausgabe  für 
1899  ergiebt. 

Fflr  Unterhaltung.  Erneuerung  und  Brgliuning 

der  baulichen  Anlagen. 

Für  die  Unterhaltung  der  baulichen  Anlagen 
sind  62  51H  .Arbeiter  im  Jahresdurchschnitt  mit 
einem  Oesammtlohnaufwand  von  42H3»)000  „4C 
veransfblagt.  Im  .Talue  1H!>9  betrug  die  wirk- 
liche Ausgabe  au  Löhneu,  einschliefslich  der 
an  üntemehmer  gezahlten  Lohnbetrige ,  bei 


Digitized  by  Google 


1.  Februar  liKll. 


Der  Utat  dtr  Kdniglieh  h-eufitia^n  BiumbiUM-ytnMÜung.     Suhl  tmd  EiMn.  l0& 


einer  Hesi-hütTi  mi^  von  57  529  Arbeitern 
nmd  38  071  UOO  .M,  für  das  Etatjahr  UM)! 
and  sonach  4987  Arbeiter  and  4  565  000  .M 
Loin  mehr  TOrgieBeheii.  Für  die  nnter  der  Vor- 
aussetzung normaler  WitterntifrsiVfrlinltniss*  er- 
folgte Veranachta^ng  war  die  Erweiterung  des 
Balmaeitses  »owie  die  Vermtitunmg  der  Dnler^ 
hnltnngiiffegengtanflo  auf  den  älteren  Betriebs- 
«treckeo»  ferner  die  atArkere  inanspruclinahma 
das  01wrt»aae«  infolge  der  Stelgerang  der  Be- 
triebsleistung und  der  grfJfsere  Umfang  der 
(.mleisernenernng  zu  beriicksicbtigen.  Tnsgesauimt 
war  hierfür  eine  MchrauBgabe  von  3  im  000  ,  H 
ia  Ansatz  zu  bringen.  Sodann  wm-  die  Erhöbnug 
der  Lohnsätze  in  Betiaclit  zn  ziehen,  die  sirli 
>a&  der  weiteren  Dnrchtrihning  der  »tattgchabteu 
ückregdsaff  4er  L91iDe  und  den»  namentlleli  in 
iadustriereichen  Gegenden  nTivermeidlichen  Lohn- 
fteigenmgen  ergiebt  ond  im  ganzen  einen  Betrag 
von  1 169000  Jf  erfordert.  Die  Kosten  der 
Scbneträamung  sind  nach  DarchschnittKsUtzen 
veranschlagt  und  denigeiuäfs  um  rund  i>lO()o  .>/f 
niedriger  als  die  wirkliche  Ausgabe  in  iHütt 
znm  Ansatz  gekomtneii.  Die  Hlr  die  gewöhn- 
liche Unterli.titunjr  der  baulichen  Anlagen  fiber- 
baopt  in  Betracht  kommende  Arbeiterkopfzahl 
flv  1  km  dtairehflelinittllehe  Ukage  der  nnter- 
laltenen    Rabnstrerken   ist  von  im  Jahre 

1899  auf  l,y;t  im  Kt-iitsjahre  1!M>1  gestiegen. 

Zar  Ai)gabe  an  Dritte  sind  Materialien  im 
Betrag^  Ton  1091000  J(  vorgresehen.  Die 

bei  den  Unterpositionen  1  bis  4  nach  .Abzug  der 
betreffenden  Mengen  verbleibenden  Materialien 
üad  für  die  Erneuerung  des  Oberbaues  bestimmt. 
Der  Bedarf  hierfür  ist  durch  örtliche  .Auf- 
nahme festgestellt,  wobei  insbesonilere  die  T,;iiip:e 
der  sam  Zwecke  der  Erneuerung  mit  neuem 
Httcrial  amNbAnenden  Oetoise  so  1860,t>4  kra 
ennittelr  ist.  Von  dieser  ( «esainintl.'lnjre  snlleii 
1173,24  km  mit  hölzernen  Querschwelien  und 
^7,40  km  mit  eisernen  QaersehweUen  hergestellt 
werden.  Zu  den  vorbezeichneten  Geleisernene- 
mngen  sowie  zn  den  nothwendigen  Einzeiaas- 
Wechslongen  sind  erforderlich : 

LScUnen  11»06S  t,  durch-       Jl  J( 
MbuUlieh  SU  rend       —       flOCei  800 

2.  Kleineisenätcug ,     64  763  t, 

(inrchachn.  ro  228,02  ^  nmd        ~         U  707  300 

3.  Weii-ben,  dnsehl.  Hen>  ond 

KrpazTiiig^sttickc : 

a>6Ü0O  StSck  Zangenvorrich- 

tngMm  mjt  ,  .  .  .  8045000  — 

b' 14700  Stack  Stellböcke  zn 

d»  Jt   183  300  — 

O^IOO  Stack    Herz-  und 

Kreazwigsstacke  za  196       1  677  000  — 
4.;  für  das  Kleineisenzeug  zn 

iji-n  U'eiehea  und  sonstige 

Weichentheile    .....    1774700     (S  680000 


üebntng 


41879100 


Uebertrag  .  .    41379  100 


4.  SdtweUsB : 

a)2a'i4  0O0  Stii.-k  höherne 
<iiier>ii'b wellen .  dun  li- 
s^chnittl.  zu  4,0»  o/r,  rnnd  137Q0600  — 

bjS70000  m  höh.  Weichen- 
srhwellen ,  dnrchsehnittl. 
XU  2,88       rund   .   .  .   .    lOOBOGO  — 

(•)85  452  t  eiseroc  .Si'li  wi'llt  n 
zu  (ieleiseii  und  Wrii  hen. 
darchschnitiiich  su  III  -ii. 
nmd   .    iusr, -jnii  24:ni:UHi 

—  66600400 

Gegen  die  wirkliehe  Ausgabe  für  die  Er- 
neuerung de«  Oberbaues  im  T.iliie  iKiH»  stellt 
aich  die  vorstehende  Veranschlagung  um  rund 
13883000  J(  höker. 

Die  LAngc  des  zum  Zweck  der.  Oberban- 

emoaenng  nothwendigen  Geleisnmbaues  mit 
neuem  Material  fibersteigt  die  I.:lii!?e  der  im 
.Jahre  1K!M<  mit  solchem  Material  svirklidi  um« 
gebauten  Geleise  am  rnnd  III  km  (6,4  vom 
Hundert).  Dabei  ist ,  wie  in  den  beiden  Vor- 
Jubreu,  in  Aussiebt  genommen,  iM^hweren  Ober- 
ban  snr  GeleisemeawQng  auf  allen  wichtigeren, 
von  8(  liiiell^'.iigen  befahrenen  oder  sonst  stark 
belasteten  Strecken  zn  verwenden.  Elienso  wie 
beim  Geleisttmban ,  stellte  sieh  anek  bei  der 
Einzelauswechslung  unter  Berücksichtigung  döf 
anfkonunenden  und  der  in  den  !!<>stilnden  vor- 
handenen brauchbaren  Materialien  das  Bedürfuifs 
an  neuem  Material  hflher  als  im  Jalire  1899. 
Ferner  innf*<t('Ti  die  hei  allen  Mriterialien  inzwisrben 
eingetretenen,  zum  Iheil  erheblichen  Preis- 
steigerungen berücksichtigt  werden. 

Im  einzelnen  betragt  der  Mehrbedarf  gegen 
die  wirklichen  ErgeibniBse  des  .Tahras  1899: 


a)  für  Srbiencn  nuei  .  , 
I))  ,  Kleineisenzeug  niiii 
r)  .    Weichen  rund 


4J 


Schwellen  rund . 


Ö2&4UOO  „ 
165)5000  „ 
4  486  00«  „ 


Die  Ausgabe  für  die  gewöhnliche  T'ntor- 
haitung  —  einsclüieralich  der  Kosten  für  die 
zur  anmittelbaren  Verwendung  beschallen  Baa- 
materialien,  aber  ausschliefslich  der  T.ohne  und 
der  Kesten  für  die  auf  Vorrath  beschallten  lim- 
materialien  —  ist  wie  folgt  veranschlagt: 

1.  l'nterhaltinigdeH  läiilink  rpi ts  mit  allen       .  U 
Bauwerken  u.  Nebenan laLTm.  M  085km 
Bahnkörper  so  154  UV,  ruud    ....  477»40U 

S^Vaterhflltnng  der  Wriehon  und  Kren- 

zun:,M-ii  mit  Zidudinr.  100  010  Sfufk 
Zuiigttn  uirielktuugeii  und  Kreuzungen 
zu  6,70  Ji,  rund   7:J0(KK) 

3.  L'nterhaltung  der  Oehände  8260600 

4.  rnterhaituQg  der  Stellwerke  und  op- 
tischen Signde,  MOOOHebdi  sn  86,fiOUI», 

rund  ,  .    1710  9OU 

Uebertrag  .  .  15490600 
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5.  l."nterhaltung:<ler  elektrisciu'n  Leitungoii 
80wi«"  der  rlektrischcn  SijrnaJ-,  Spiecli- 
und  S('))rt>il>u  rrlu' ,  :{|  o:^  km  Blho- 
körper  zu  HH,5t) . «,  rund  

Qw  Unterfaaltnn«^  der  Zahlirwef^ ,  Vftr- 

plät:i!f  «Ii  i  I.adestrnfsen  «.  s.  w.,23'200()  u 
Beffsti^^unj^tm  zu  5,90  c//,  rund   .  .  . 

7.  rnterlialtung  aller  sonstigen  Anlagen 

6.  Insgemein,  nicht  besonders  vorgesehene 

Ausgaben  

9.F&r  nen  in  erSHbende  Straekeu  ,  .  . 


15490  fi()0 


1  194  800 

1968  800 
81105000 

S86000 
98900 
90986000 

Für  Unterhaltung,  Erneuerung  und  Ergänzung 
der  Bfctriebsinittel  u-  der  maschinellen  Anlagen. 

V  uu  dem  üesainmtbeü'age  entfallea  öUO  WO-M 
auf  die  Kosten  für  die  Uoterbaltiuig,  Eroenernn;? 

niul  Er^'nnzun<,'  ilcr  BetriebsDilttol  tind  der 
muschiiieiren  Aula^eu. 

AoAer  den  einfrestellteo  Tage'  und  Stflck- 
l&hnen  fttr  Werkstaitenarbeittr  riad  an  solcheu 

Löhnen  noch  ;ntH)OM(i  ■  J(  vorfresehen,  so  dafs 
im  )fanzt;u  eine  Luluuuisfi-ube  von  'jj  132  000 
für  Werkstättenarbeitcr ,  gegenüber  einer  wirk- 
liclien  Lobnausjrabe  im  Etatsjalire  189»  von 
5üä34ätiM  t.M  angenouiuieu  ist.  Waluend  im 
letsteren  Jabre  in  Dorclisebnitt  45833  Arbeiter 
beschäftigt  waren,  siml  für  lüiil  mit  Kiicksicht 
auf  die  gegen  1891)  aogoaummuae  Verkehr»- 
Steigerung  nnd  die  hiffirdoreli  veramebte  grSftere 
Reparatnrbedfirftigkeit  der  RetriebHmittel  nnd 
masehinellen  Anlaeren  4!M)(>H  Arbeiter,  mitbin 
3173  Kopte  mehr,  als  erforderlich  eracht«t 
worden. 

An  Werkatattanmterialien  Bind  veransebhtgt : 

1.  far  Metall   2»586000  Jt 

2.  «  HSber   4004000  „ 

8.  «   Drogt^n  und  Farben    ...  1080000  „ 
4.  „   Mannfactur- ,  Posamentir-, 

Leder-  und  ."^i-ilo  waarM  .  1240U)0  .. 
tila«  und  Giaswaaren  .  ,  .  305  UOO  „ 
sMstig«  Haterialien  .  .  >    1648000  , 

Mtsaimnen  .  . 


5.  . 

6.  , 


,  .  98066000  jr. 

I>pr  Hilter  1.  fiir  Metallr  vornnschlairte  be- 
trag enthält  füi'  Erneuerung  einzelner  Theile; 

der  LocomoläTeD  and  Tender  .  .  .   4070000  <4r 

.    PersonenwBiren   508  000  „ 

„    (iepäck-  und  üütcrwngen  ...    1  797  0<X>  ^ 

Die  Ausgaben  hei  Position  1,  3  nnd  3  sind 
nach  den  wirklichen  Aasgaben  des  Etat^abres  1  H!M) 
unter  Heriicksiohtiiiiin!^^  der  e)n«rptrotenen  oder 
zu  erwartenden  N  eründerongen  sowie  der  zur 
Zeit  geltenden  Uaterialpreise  T^eruisehlagt.  Bei 
der  Ausgabe  fiir  Löhne  ist  nach  Ararsirulir-  der 
zeitigen  Lohnsätze  und  Stücltlöhuc  eine  Er- 
bOhnnir  dm  dnrebseluiittliehen  Jabresverdienstes 
eines  Arbeiter»  angenommen  worden. 

Die  Kosten  für  Unterhaltung  der  Betriebs- 
mittel  sind  im  besonderen  abhängig  von  der 
Annalil  der  biarfür  venuiachlagten  liOComoUv- 


kilonutLi  luid  Wagen achfikilometcr.  Die  Lei- 
stungen sind  festgesetzt  aut  .')27UOUOO(i  Loco- 
motivltilometer  nnd  13hi  4<;iiOO00  Wagenacbs- 
kilonieter,  wobei  znr  Bereilinuiig  gesogen  sind: 

li)  hi'/.iiL''Ii<  h  dfr  Loromotivkilometev :  die  Lei- 
stungen der  Locomotiven  vor  Zügen  (Nulz- 
kilometer),  sasfttsUeh  der  Leerfabrtkilometer 
Hill!  ilfp  Nf]»t'nltM<;tiinfrPn  im  KüiiL'iidicn^t. 
Betreffs  der  letzteren  ist  jede  Stunde 
Bangirdienst  zn  10  IiOCoraotiTkilometer  ge- 
rechnet, dagegen  ist  der  ZugreservediMist 
auffpr  Hetracht  $re!nssf>n : 

b)  bezüglich  der  Wagenuchskilumeter:  die  Lei- 
stungen der  eigenen  Wagen  aof  eigenen 
nnd  fremden  Streeken. 

Die  hiernaih  für  Jas  Ktatsjnhr  lm>l  er- 
mittelten Attsgabeu  übersteigen  die  wirkliche 
Aasgabe  des  Jabrea  1      um  nud  101 57  000  «#. 

X.  Beroohnung  itr  ROcklagoii. 

1.  Bezüglich  der  Schienen,    a)  Hanpt- 

freleise.  Die  Länge  der  dm-chgehenden  Oeloise 
sämmtlicher  Preolsischer  ätaatsbahnea  wird  nach 
dem  Jabreamlttel  für  das  Etatjahr  1901  rund 
44035  km  betrairf  u ,  vnu  denen  42740  km  au« 
Stablschienen ,  12U5  kui  ans  Eisenschieuen  be~ 
stehen.  Der  Jalaresvericdir  anf  aftmmtlichen 
Hauptgeleisen  ist  zn  rund  348698000  Natz- 
kilometern  angenommen ,  von  denen  rund 
334588U0U  Nutzkilometcr  auf  die  StahLschieuen 
nnd  8110000  anf  die  Eisensehienen  entMlen. 
Es  wird  domnnrh  im  EtatB.iahr  lÜOl  ,)>de  Stelle 
der  mit  Stahlschiencn  versehenen  Uanptgcleise 
dnrelisebnittlieh  von  7830  Zflgen,  der  mit  Eisen- 
schieuen versehcnfii  vi  ii  ij'JHO  Zügen  befahren 
werden.  Unter  der  Annahme,  dafs  StahlMchienen 
einer  Beansprnchnng  dnrch  200000  Züge,  Eisen- 
schienen einer  solchen  dnrch  70000  Züge  wider- 
steln  II ,  würde  -  f'in''Ti  frlcidien  Verkehr,  wie 
den  tili  das  Etatsjahr  1901  veranschlagten, 
aneh  fttr  die  folgenden  Jahre  voransgesetst  — 

die  Dauer  der  f^talitodiienen  anf  ^-^1^!*^  =  mnd 

70000 

2<i  .lahro,  die  der  Eisensehienen  auf  ß^eo  ~  »'i"i«i 
1 1  Jahre  auüunchmen  .sein. 

Für  die  Erneuerung  werden  gegenwärtig 
ausschliefslich  Stalil-i  hieaeu  verwandt,  deren 
Nenwi  iTh  durchschnitt  lirh  /u  rund  11<t  ^  f.  d. 
Tonne,  bei  einem  mittleren  ciowichto  von  36,5  kg 
für  1  m  Schien«  anznnehmen  ist.  Das  dmrdi- 
schnittlirhe  (iewiclit  dt  r  nn^zuwechselnden  alton 
Schienen  ist  zu  rund  31  kg  für  1  m  und  der 
Haterialwertb  derselben  zn  mnd  78  tM  f.  d. 
Tonne  angesetzt. 

I  m  hiernach  den  Werth  der  jetzigen  Stahl- 
scbienengeleise ,  nach  Abzug  des  ktinftigen  Alt- 
wertbes  derselben  dnrch  secbsandzwanzigmalige 
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Räcklajeren  zn  decken,  lunfs  die  .Tahresrückla^e  x 
iu  einer  Uöhe  erfolgen,  welche  sich  bei  Annuhmc 
des  Ziuüfufaes  von  3'/t  7o  ^us  der  Glcichnng 

ergiebu 

Id  Muilieh«r  Weiae  wmtttolt  «tdi  dte  «rforder 
üche  JabretriteUage  flir  die  teteeaBdiiMieii  in: 


g.IM6i:iö.5.  iif>    rn  .78), 0,066 

I  i.u:;,"),'!  1 


806000  UK. 


3.  Weichen.  l)i«>  Zahl  der  iiu  Jahresdurch- 
schnitt vorhandenen  Weichen  beträte  III  000 
Stück,  die  diirch8cliuittUche  Daa«r  einer  Weiche 
t^rfahrangageiuiirs  1 4  Jahre.  Der  Neuwerth  einer 
Weiche  mit  Kleiheiüenzeng  ist  zu  ruud  i^oO 
der  Altwertb  zu  ra»d  150  angeuoiumeQ. 
Die  erforderlleke  JahrearieUage  ennittelt  aieh 
hiernach  uns  der  Gleichung: 

III  000  (95t)  -  , 
(i.o;tö)'*— 1  ~' 


b)  Nebengelcise.  .\uf  sämmtUcben  Nebeu- 
g«leiMiB,  deren  Lftnge  im  JahreadnrehBehnitt  rund 

l*ilS5  km  beträirt,  x"!!  nach  (l*'r  Veranschlaisruni^ 
dne  Betriebsleistung  von  ruud  Hk37  000 
Rufdivtanden ,  also  rand  0,90  Rangirstunden 
fir  1  m  Geleis,  stattriudun.  Wird  der  Schieiit  u- 
verscbleifs  mit  Kiicksiclit  daranf,  dafs  zu  diu 
Nebengeleisen  im  allgemeinen  die  in  den  Hanpt- 
getaiaen  anageweebaelteii  Sehienen  yerwendong 
finden,  bei  je  12  Rangirstnnden  zn  1  m  Gi-leis 
angenommen ,    so   ist  die   uiittiere   Daner  der 

>ichienen  in  den  Nebengeleisen  zu        =  rund 

U  Jahren  zu  rechnen. 

Der  Werth  der  zn  Nebengeleisen  noch  brauch- 
baren Schienen  ist  zu  rund  9ö  ,M  f.  d.  Tonne, 
dfT  «pätcre  Altwerth  zu  rund  BH  veiarisi  lilasTt; 
das  anfängliche  Gewicht  von  rund  A'^  kg  t.  d. 
Schiene  wird  aaf  dnrehaehnittlieh  30^5  her  alnken. 

Eieniaeh  ermittelt  aich  der  BttoUageaat« : 
2.16185  (32  90  -  30,5.68) .0^ _  . 

1  (i,u:i5v*- 1  -rf.iei90oour. 

Für  die  Erneuerung  der  Schienen  sind  im 
Etat  naeh  Abzog  der  im  die  zn  ;;>'\\ uniriideTt 
N  hienen  anzunehmenden  Wert  In-  rund  775.5000  -M 
vurge««heu,  gegenüber  der  ertorderlichen  Rück- 
Uge  abo  mehr: 

71QSOOO-(9738OOO-|.86eOOO+lB10OOO)  .2049000.W. 

S.  Kleiieiaenzeag.    Daa  fBr  dUe  Haupt- 

und  Nfbengeloisp  zu  vcnvt'ndrndf  Kleineiscnzpufr 
hat  nach  dem  Mittel  der  verschiedenen  übcrbau- 
^sterae  ein  anftagliehes  Gewicht  von  rand 
1H.7  t  für  1  km  Gelei»,  wnlircnd  das  Gewicht 
dcÄ  auszawechselndeQ  alten  Materials  zu  ruud 
9  t  fIr  1  hm  Oeleis  zu  rechnen  ist.  Der  Nen- 
werth  dea  Klein  eisen  zeu^s  ist  im  Dorchschaitt 
zn  rund  226  Af,  der  Altwerth  zu  rund  76  . // 
f.  d.  Tonne  veraiiüchlügt.  Die  mittlere  Dauer 
das  KleinemeiuteagB  ist  anf  30  Jahre  aiuranehmen. 
Der  erfnrderliclip  Kiicklayrosatz  or?iebt  sieh  doin- 
nach  für  die  vorhandenen  ü0220  km  Haupt-  und 
Xcbangeleiae  an: 

60220(18,7.286— 9. 76). 0,030      ,  , 

Der  T'ntersrliied  Liegen  den  für  die  Kmeoening 
v<«i^e8eheuen  Betrag  beläuft  sich  anf: 
11 675  000  —  7  548  Odb  =  4  Oee  000  ur. 


I       FUr  die  Erneuerung  der  Weichen  sind  nach 
Absvg  dea  Altwerthea  Torgeaehea  5836000 
gegenfiber  der  erfbrderiicheD  Bttchhtge  also  mehr 

6886000  —  5088000  «  818000.^. 


1.  Schwellen.    Von   den   im  .Täliresdtireh- 
,  bchuitt  ()0  220  km  mufassendeu  Haupt-  und 
j  Nebengeleiien  aind  43933  km   mit,  hOlaernea 
(juerschwellen ,   14ii73  km  mit  eisemeu  Qttw- 
schwellen   und   Dil 4  km  mit  eisernen  Lang^ 
schwellen  versehen.    Die  Erneuerung  des  Lang- 
schwellenoberbanea  erfolgt  künftig  aater  Vw> 
I  Wendung  eiserner  Querschwellen. 

\  a)  Hölzerne  Querscliwelleii.  Auf  1  km 
Geleis  sind  ruud  1300  Stück  8cii wellen  zu 
redueiii,  der  Werth  einer  Schwelle  anter  Be* 
rücksichtiguug  des  Altwcrthes  ist  zn  rund  4,10  Ji 
veranschlagt;  die  Dauer  hölzerner  Schwellen 
Ist  im  Mittel  auf  IS  Jahre  anznnehmen.  Der 
für  dieselben  erforderliche  RHchlageaati  Undat 
sich  als»  au»i  der  (Tieichung: 

'-  "-"^(IW^-T"'^  =  ^  Ml»«»-*- 

b)  Binerae  Qoerachwellen.  Naeh  den  seit- 
herigen Erfalirungen  kann  die  Dauer  der  eisernen 
Schwellen  an  15  Jahren  angenommen  werden. 
Anf  1  hm  Oaleto  aind,  wie  ver,  1300  Quer* 
BChwellen  so  rechnen;  der  zeitige  Beschninings* 
werth  einer  eisernen  QnerHehweHe  ist  zu  (),5'i 
ihr  künftiger  Altwcrtli  zu  rnnd  3,10  t,H  uud 
der  Alt  Werth  der  eisernen  Langaehwellen  zn 
j  rund  .'$400  ,  H  für  1  km  veranschlagt. 

Der  erforderliche  Kitcklagesatx  findet  sich 
hiemach: 

^14673. 1800.8^40+ 1614(1800. 8.50  -  8400)  .^085_ 
y  (1,085)»»- 1  " 

;j  784000  Ji. 

I      Ffir  die  Emenernng  der  Schwellen  «ind  im 

Etat  nach  .\l)zug  de^-  Altworthes  dei-selben  vor- 
gesehen lS(i590i>0  Ji,  also  gegenfiber  der 
erforderlichen  Rücklage  mehr: 

18  659  (XK)  —  ( 12  13«  000  +  3  784  000)  z=  2  739  000  .  M. 

ö.  Loconiotiveu.     Die  Gesamuitleistuug 
j  einer  LocometiTe  ist  aaf  800000  Locomotiv- 
kilumcter   angenommen   worden.     Der   für  das 
Etat^jabr  1^01    veranschlagten  JaUresleiätang 
von  40000  LocemetivhlloiKeter  fOr  1  Lecomotive 
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entHprerlu'iid  ist  daher  die  1  hiuer  einer  Ij»<  oiiiotivo 
mit  durchschniltlioh  20  Jahren  in  Ansatz  zu 
briiii^eii.  Wilhrend  dieses  Zeitranuies  sind  jedoch 
noch  beBonders  zu  enieneni  1  Feaerbnchse  nnd 
l  Satz  Siedei-olire ,  sowie  '.\  Satz  Radreifen. 
Nach  Abzug  de«  Altwurlhei»  stellt  sich  in  Ueber- 
einatimmunp  mit  der  EtotoveranBchlainingr  der 
p'f^enwärtige  Neuwerth  einer  Loooinoiive  dun:li- 
schnittUch  sa  47000  i  kapferaen  F«»der- 
buchse  za  1900  tJ(,  1  Satzes  Siederohr«  za 
um  Jit  1  Satzes  Badreifen  sv  1000  Jt, 

Die  .lahresriicklage  berechnet  Hieb  hiernach: 

H)  für  tlie  Lucumotive  ohne  die  Theile 

(47000  —  4  aOO>.  0,036  ,.„.^ 
Ii  lind  (•  .  .  ,     .  ,      .  -  lö0»,93c# 

b)  für  die  FfuerbmUsen  uml  .Sit-iierolirf, 
entsprechend  einer  liiiuir  von  10 

J""*»  ,i,o:^5i'"  — i  ~  " 

r)  für  die  Ridnifen,  eDb^pr- <  ii<  ii<l  * mf  r 

.  ,  ,  1<hmi.(MJH5 
Dauer  von  6  Jaliren  .  .  j  ~  196,48  „ 

zatanimen  (8r  l  Looemotive    7~.  iSTTjTTJ? 

oder  f&r  1  liocoraotivkilometer  |^^|^     0,0^  Jl. 

Die  gesanunte  Rficiclagie  Ittr  dae  Etat^'ahr  1 90 1 
iH  tvrijjrt  demuacli  bei  587000000  Locomotiv- 

kilometer: 

687000000  .  0,0494  -=  nmd  86064000 

Für  die  Erueueninfr  der  Locomotiven  nebst 
ErsatzstHcken  »ind  für  ila»  Etatsjahr  IM'M  nach 
Abzug  deü  Altwerthes  den  gewumieuen  ^Material» 
veranscblagt  mnd  31940000«^,  also  den  be- 
rechneten  Rücklagen  gef^cuiiber  nielir: 

31WU000  -  59Ü6ÜÜÜ  Jf. 

ö,  l'ersonenwajjen.  Die  tieisammtieistun^ 
<»in©s  Personenwagen»  ist  zu  Sloonoo  Aehs- 
kilometer  ang-enonmen  werden.  Der  für  daa 
Etatsjahr  VM)\  voran  «fhlagten  .lahrealeistung 
von  1200UU  Achskiloiueter,  für  1  Personen- 
wagen entoprecbend,  iat  die  Daner  eines  Personen- 
wapvns  mit  durcli^rhriinlicli  2':  J.ilin>ii  in  Aii>;itz 
zu  bringen.  Wahrend  dieses  Zoiuauuies  sind 
Jedoch  noch  3'/^  Satz  Radreifen  besondere  zn 
erneuern. 

Die  Kosten  eines  Pei'sunenwafren.s  nach  Ab- 
zug des  Altwerthes  sind  nach  Mafsgabe  der  bei 
Aer  Etatsveranschlairung  angeii'Miiiticnen  Einheit»<- 
sAtze  zu  13  300  l  Satzes  Üadreifen  zu 
210  angenommen. 

Uiernach  berechnet  sich  die  Rücklage: 

a)  für  den  Peisoaenwu^'en    ohne  Had- 
»tl!»n  (lö3tH)- 240).  0,086 

 —  \i,o;i5»--i— = 

b)  für  die  Badieifen,  «ntopr<'>'hoii(l  einer 

D«,.r  von  »,76  J.b«n  ^^^^-^  =  86.18 
xaMmmeu  fUr  1  Fer^oueiiwagen   .  .  ^  864,80 

1  Uli 

oder  für  1  Aehakiloneter  ^.j^       =  0^00896  Jl, 


Die  gesaninite  Rücklage  würde  demnn<  Ii  tiir 
da»  EtAtsjalir  1001  bei  2H3l(iOOOOO  Achs- 
kilometer der  i'ersoueuwageu  betragen: 

2881800000  .  0^00295 »mnd  8858000.«. 

Ffir  die  Emeaeraog  der  Personenwagen  und 

Ersatzstüekc  sind  für  das  Etatsjahr  lOOl  nach 
Abzug  des  Altwertbes  des  gewonnenen  Materials 
rund  10418000  fi4f  verautichlagt ,  also  den  be- 
rechneten Rücklagen  gefeDflb«>  mehr: 

10418000  —  8386000  =  2065000  Ji. 

7.  <;  t'iJ.'lrkwagen.  Die  GesaiunitlciHtunf? 
eines  Gepäckwagens  ist  za  3700000  Achs- 
kilometer angenommen  worden.  Der  für  das 
Etatjahr  lool  verau.schhi^'ten  .Iahi*eiileiNtang' 
von  11 1  (too  Achskilometer,  für  1  Gepttckwagen 
entsjirecheiid,  ist  die  Dauer  eines  Gepäckwagen» 
zu  rund  33  .tahren  tn  Ansatz  zu  bringen. 
Wilhrenil  dieses  ZeifntiHncs  sind  Jeilueh  DOCb 
4  Ürttz  Radreifen  besonders  zu  erneuern. 

Die  Kosten  eines  Qoplckwngens  nach  Absn^ 
des  .\ltwerthe8  sind  nni  ti  M.if-Lr.ihe  der  bei  der 
Etatsveranscblagung    augenomuieuen  Einheits- 
sfttse  m  7600      1  Satxes  Radreieen  m  340 
angenoramen. 

Ilifinavh  bere«'linit  sieli  die  Rücklage: 

Hl  tiir  <ipii  Gepiickwagvii  i>lin<'  <lif  Rad- 
(7800  — 240).  0,0^5 

•  •  •  •       fi.(r55)"— 1  ~ 


L'ifcn 


--  121,97 


bl  für  die  Kadiciftn,  niLsprei  heud  einer 

240.0,065 


Daiu  r  von  ('».07  .laliren 


32,95 


,  ^  lf>4,92 
=  0,0014  JK. 


ziisaiiniK'ti  für  1  <ii-^at  kMä^eii 
154,92 

»der  fär  1  Arhekilomeler  . . , 

111  uuu 

IHe  gesammte  Rücklage  würde  demnach  für 
das  Etatsjalir  lonl  bei  7o8«;ooiiOO  AchskUo- 
meler  der  GepUckwagen  betragen : 

706600000 . 0,0014  =  Riud  992000  Jt. 

Für  die  Erneuerung  der  <ie]»;ielv\vayren  und 
Ersatziitticke  sind  für  das  £tal^jab^  1901  nach 
Abzug  des  Altwertkes  den  gewonnaBen  Materials 
mnd  150KOOO  M  Teransehlagt,  also  den  be* 
rechneten  Kiiel^la^rl•tl  gegenüber  mehr: 

lÖOBUOO  -  U5I20ÜO  —  ÖlüUOU 

8.  Güterwagen.  Die  Leistting  eines  Güter- 
wagen» ist  zu  1  L'OOOOO  .Achskilometer  an- 
genommen worden.  Der  föi'  das  Etatsjahr  1901 
veranschlagten  .lahresleistnng  von  mnd  35(>00 
Achskilometer,  f1ir  I  GBterwagen  entsprechend, 
ist  die  Dauer  eines (tüterwüp-ens  zu  niinl  .'!4  Jahren 
in  Ausatz  zu  briugeu.  Wahrend  dieses  Zuit- 
ranmes  sind  jedoch  noch  9'/t  Sats  Badreifen 
besonders  zn  erneueni. 

Die  Küsten  eines  Güterwagens  nach  Abzog 
des  Altwerthes  sind  nach  Haftgabe  der  bei  der 
Kt;it->\  eranschlagung  angenommenen  Eiiilieitasätae 
zu  2H20         1  .Satzes  Kadreifeu  zn  240 
anzunehmen. 


Digitized  by  Google 


I.Februar  1901. 


btr  Etat  der  KöniglicJi  lyeH/aUchen  Kisenbahii'Vertcaltung.     Slalil  und  Eisen.  10?) 


HicrDAch  benelmet  sich  die  Rücklage 
»)  far  <Ien  tifitenrflgsB  «bse  die  Bwl< 

nsifen    .  . 


^MO- MO). 0,086  _ 


b)  fax  die  £a«lreifon,  ontqinch«nd  einer 
D«wr  TO»  9.71  Jahn«  ^^^-^  »  81,18  , 

fikr  1  Gfitwwagen  .  .  ->  61,81  M 

CAM 


oder  iQr  1  AcbukOomcte 


Die  e^esanuute  Kücklage  würde  demuack  für 
<bM  Etat^Jahr  1901  b«!  10974400000  Aclis- 
kilmietor  der  Güterwagen  betragen: 

1027  4  40t»(X,K) .  0,0017  =  rund  17460000  WT. 

Für  die  F>nenerung^  der  Gfiterwjiifen  und 
Ersaustäcke  siud  für  das  £tat«gahr  U'Ul  uack 
JUmig  de»  Altwertbea  dea  gewonnenen  Materiala 


rand  1 1  2S'm)(ih      vfransclilii^t ,  also  der  be- 
recbneteu  KUckhige  gegenüber  weoiger: 
174A6O0O  —  142B9000  =  8177000  Jt, 

Viederbotaag. 


Weichen  .  .  . 
Schwellea  .  .  . 
I«eamotiveii.  . 
Personenvaneii . 

(iepiick-  II.  Gu- 
terwagen .  .  . 


«1   |l  i 


t4^ 


Die  Erneuerung 

bpirllpt  also 

aU  Oie  vrfurderlirh» 
Rücklage 


7755()0()  57K^üm) 
I167fi<>H)  7'ii.3iMXi 

ö836tXX>  5üä30lW) 
lS659UOÜ159i(H)lM) 
31940000ä6034(J()U 
lOilSOOoT 8353U04) 

l57ä70OülS^lö8O0O 


17S07000>f«6100O 


10l»8000o|s704l00()|l40a60üa| 


2739000  — 
5900000,  — 
206f>000!  - 


2661000 


XI.  Zttitmmeiittelliiig 
iir  Tersuehlagten  OeMumtbeacbafTangon  an  elaernen  ObetbanaiaterlaUM»  Kohlen  nnd  Keki. 


Ta  wInA  vmaachlift: 


•m  im 
Qawidil  Geswmmt. 
'  ku»tva- 
betrage  TOD 


T" 


Dureh- 


Eb  sind  veranacblaf  t : 


"»        I  Dur.  l»- 
GMummt-  |»c)iiit(t*- 
ko«ten-    :pr>M»  lor 
belntf«  von  j    '  ' 


I 


Ol)«  rbau  materialien. 

1.  Schienen  

2.  Kleineisenzeug  .  .  .  , 
i  Eiterae  Lang-  oad  Qaer- 


169  609  20  210  000  , 119,2 


tch  Velten 


65  871 
86708 


Zanmaen  Obfrbaamate- 

rialion  nnsschlipfslirli 

Weichen  

4  Weiehen  und  Zabetiör  . 


1490b000it8.0 


9695000 


321  683  14  74<;0tM) 


l'pbiTtra^^ 

U'urm-  und  ludebezirk  .  . 
Sonstige  •  .  . 


5  4-ittüUO 

115i)Ü0 
11100 


111.0 


6  977  (KW;  — 


Zanrnmen  1.  Uberbaamate- 
rialien  ....... 


—  51723000 


Kohlen  and  Koks. 

A.  atninkoUm. 

^'estftligcher  Bezirk  .  . 
"Wn.chlesiscU«3r  Bezirk  . 
>>iH<Tschlefiisclier  Boairk 
ijwrlmdrk    .  .  .... 


2  73S0OO3<lf"^8'2^X»  11,19 

2  198  000  l«ö<;i  vi^M»  8,90 

2601K»0  3  0"ii»iOi)  IIS) 

25UU0Ü  3  352  5(KJ.  13,41 


Uebertng  S446000ö66t3fi00 


Summe  A 

a  SlrnnholilMihfikalti. 

Wcstfiilischi-r  Hfzirk  . 
Ohorschlcsisiher  Bezirk 
•Sonvtige  ...... 


56  623  m) 

12»»  5001  11,30 
lUOOOl  10,00 


&57S00058034000;  10,4S 


I 


560  (MJO  7  068(XK)  12.62 
861100,  817  000  9,.tO 
89  000  1  958CKJO  22.(W 


Samme  B  . 

r.  K  it» 

Westfalimher  Üexirk  .  . 
XieiliMsehlcHieeher  Beairk 
Sonstige  ....... 


736000  9  8430001  18.3» 


i6  5(iO  1  <J02<KX)  21.53 
23  170     533  000  23,0«) 
(.  (  C.f»     109  iO*)  18,08 


Sanime  C  . 

D.  Bnuheblm  vuA  Bnm- 
ItofakhbrilettR 


75  7SU 


t6i50Üül  Sl,7i 


89170    774O0O'  8,i 


//Usamiufu  11.  Kuhleu  uii«l 

Koks  


I 


5472  06Oj7O  896  00ü|  10,86 
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Die  russische  Kohlen-  und  Roheisen-Industrie  mit  besonderer 
Berücksichtigung  der  sUdrussischen  Verhältnisse. 

Von  Hochofeniageniear  Dr.  Neumark  -  Gleiwitz. 
(Schlafs  von  S.  68.)  Uierza  Tafel  II  und  III.) 


M.  H.!  Wir  wenden  uns  jetzt  zn  einer  der  an»  den  Erzen.  Der  eigentliche  Begründer  der 
ältesten  ifrofsen  EisenfabricationsstiUten  de»  Erd-  rralindnstrie  ist  Peter  der  Grofse,  welcher  mit 
ItiiU» :  zu  dem  Uebietc  des  Ural.  Noch  vor  wenigen     Hülfe  des  Deutschen  Wilhelm  von  Gennin  im 


Figur  11.   ErzgTvihe  der  Ssissertzki- Hütte,  47  Werst  nach  SQden  von  Ekaterinburg. 
(BnuneiaoDsUin  mit  bi»l,  BUen  oad  1  bi«  4*/ii  MugsA.) 


Jahi'en  lag  hier  der  Scbwerijunkt  der  rassischen 
Roheisenerzeugung.  Einst  bildete  das  Uraleisen 
einen  bedeutenden  nnd  überaus  geschätzten 
Handels-  und  Ausfuhrartikel.  Das  sogenannte 
Zobeleisen,  welches  aus  den  Erzen  des  Magiiet- 
berges  Tagil  hergestellt  war,  war  weithin  be- 
rühmt nnd  sogar  in  England  eine  gesuchte 
Marktwaare. 

Schon  im  17.  Jahrhundert  begannen  die 
ersten  Versuche  einer  Ivisenerzeuguntr.  aber  die 
ersten  Werke  beschrilnkten  sich  auf  da.s  un- 
|Moductive,  dunials  noch  übliche  directe  N'erfahreu 


Jahre  1701  das  Hütten-  und  Hochofenwerk 
Newiansk  erbauen  liefs.  Die  eifrige  Förderung, 
welche  die  Privatindustrie  von  Peter  dem  Grofsen 
und  seinen  Nachfolgern  erfuhr,  führte  zu  Ende 
des  18.  Jahrhuudert.s  innerhalb  kurzer  Zeit  aum 
Hau  fast  aller  der  Werke,  welche  noch  jetzt 
im  Ural  bestehen.  Heute  eireicht  die  Roheisen- 
erzeugung des  Ural  in  etwa  120  Hochöfen  fast 
'/4  Millionen  Tonneu,  d.  h.  gegen  30°/o  der 
Gesammter/.eugiing  Kufslands. 

Dt'r  bedeutende  Erzreiihthuin  de»  Ural  be- 
steht   hauptsikchlich    aus   Brauneiscnerzen  und 


Google 
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öberall  zu  Ta^e  tretenden  Magneteisensteinen. 
Tboneisensteine  sin«!  seltener.  Die  Mapnetite 
linden  sioh  an  den  WestalthäUifren  des  I'ral  in 
zahlreichen  La(^ern,  von  denen  die  bedeutendsten, 
ilie  za  den  reicheten  der  Welt  gehi^ren,  folgende 
»tod:  Das  Lager  des  Hlagodatberges ,  an  der 
Perm  -  Ekaterinenburger  Eisenbahn ,  mit  etwa 
58 folgen  Erzen.  50  kin  südlich  hiervon  befindet 
sieb  als  zweites  das  Lagei-  des  Wisokabcrges, 
io  der  Nähe  von  Xischni-Tagilsk.  Die  ganz 
Torzüglichen  and  sehr  reinen  Erze  enthalten  bis 
za69*/«>  Eisen  und  erreichen  im  Durchschnitt  über 
»i6*/o.  Ich  gestatte  mir,  Ihnen,  m.  H.,  eine 
Probe  von  diesen  hen'orragendsten  aller  Ural- 


RoheUen-fnduglrie  u.  a.  te.          Stahl  und  Eisen.  11t 


Pud  d.  h.  .{5  bis  50  r).  für  100  kg.  Die  Werke 
liegen  meistens  unmittelbar  an  der  Grube. 

liei  dem  F>zreichthum  mangelt  es  dem  l'ral- 
gebiete  an  guter  Kohle.  Es  giebt  zwar  Lager 
von  verkokbarer  Steinkohle  und  .Anthracit,  aber 
bis  jetzt  kommen  ttir  die  Industrie  nur  un- 
bedeutende Vorkommen  raittelmärsiger  leichter 
Kohlen  in  Hetracht.  Die  eigentliche  Brenn- 
stoffbasis der  rralindustrie  bildet  das  Holz  und 
die  Holzkohle.  Man  hat  berechnet,  dafs  für 
eine  Erzeugung  von  10  000  t  Roheisen  und  fiir 
die  Weiterverarbeitung  desselben  zu  Haudelsoisen 
etwa  100  000  ha  bewaldeter  Flüche  erforderlich 
sind,  unter  der  Voraussetzung,  dafs  eine  achtztg- 


Figur  12.    Erzgrube  der  Ssissertzki- Hütte,  47  Werst  nach  Süden  von  Ek:iterin1>urg. 
(BrauixiMoatoin  mit  54»«  Eisen  and  2  bis^4</a  Nan(«n.) 


Ttt  in  natura  vorzufiihren.  Das  Erz  wiril  im 
Tagebau  gewonnen  und  ist  im  Hochofen  ohne 
Zuschlag  verhältniamäfsig  leicht  schmelzbar.  Als 
'Im  dritte  bedentende  Magnet  vorkommen  erwähne 
idi  noch  das  I>ager  des  Magnetberges  im  .Süden 
d«  (ioaverneuients  Orenburg ;  auch  hier  erreichen 
die  Erie  etwa  t>6  "/o  Eisen.  Von  grofser  He- 
dentung  sind  die  überaus  zahlreichen  und  weit 
atugedehnteu  itrauneisensteinlager ,  welche  eine 
Uiehtigkeit  I>i8  zn  40  m  erreichen  und  deren 
Torzügliche  Erze  im  gerösteten  Zustande  etwa 
•io",»  Eisen  ergeben.  Die  Lagerungsvcrhilltnisse 
find  sehr  gün.stig'e.  Die  Erze  werden  fast  überall 
im  Tagebau  gewonnen  und  die  Gewinnungskosten 
«teilen  sich  an  Ort  und  Stelle  eiiisclilitCslirli 
des  Kostens  auf  etwa  2^1,  bis  H'/,  Koi».  f.  d. 


jilhrige  Waldwirthschaft  zu  Grunde  gelegt  wird 
Trotz  <lieses  enormen  Hedarfes  ist  die  Erzeugung 
des  Ural  an  Hoheisen  noch  sleigerungafiihig. 
Im  europi\ischen  und  sibirischen  l'ralgebiet  sind 
50  Millionen  ha  d.  h.  2n(t  Millionen  Morgen 
Wald  vorhanden  und  hiervon  di«men  noch  nicht 
20  "/o  den  Itedürfuissen  der  Eisenindustrie.  .\ber 
die  beschrilnkte  Leistungsfähigkeit  der  Holz- 
kohlein-olu'isenindustrie ,  der  unverhilltnifsmilfsig 
grofse  Verbrauch  von  .Arbeitskräften  für  das 
Schlagen,  Verkohlen  und  HeranschalTen  der 
Hrennmaterialien  wird  bei  den  unerschöpflichen 
Erzlagern  auch  einmal  gebieterisch  die  \'er- 
wendung  von  mineralischen  Urennstoften  ver- 
langen .  und  auch  im  (iebiete  des  I'ral  wird 
einst  die  letzte  .Stunde  des  HolzkohlenofenH  ge- 
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sr!ilniroii  liiiln'ii.  In  ilcui  weniger  bewaldeteH 
sudlii-iien  Theil  macht  man  bereite  grofee  Au- 
strenernnfren  für  «lue  KokabMcbaffkui)?  and  All«r 
Augt'ii  situl  iiai  li  Sil/irii'u  L-'t-riditct  ,  wo  der 
Ausbau  der  .Sibirischen  Uahu  und  ihrer  Nebeo- 
Unien,  in  Gemeinschaft  mit  d«n  Wassentraften, 
neue  ausgedehnte  Kokakohl«ula{?er  erschliersen  soll. 

Für  den  Kan  und  die  (tr<ir«e  drr  Ilofhflfen 
im  l'ralgebiot  ist  vor  allem  die  t^ualitrtt  der 

E«eh«fenNM«A«i  «m  «ton  üral. 


M. 

sio. 
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Cr 
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(iii'fscreirohmen .... 

4,5 
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0,2 
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19,5 
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10.7 
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0 
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«        Viatka  .  .  . 

0,91  1.87  0.(11  .•^piir 

0.  07  0,;U5  0,40  0,04 
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Boheiaensellwtkosten  Im  Uralgeblet. 
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8. 

4w 

5.  1  6w 

Kr/ 

Arbeitelähne  am  Ofen  .  . 
8on^  Fabri«atiaaskost«n . 

5.92 
16.35 

2,30 
3,56 

12.66 
11,05 
0,16 
1,61 
1,95 
l,i2 
3,76 

11,134 
14,564 
0,17 

j3,277 

1,500 
2,501 

12,854 
13,421 
0,171 
1,834 
2,«>63 
2,044 
3,412 

19.38  18.79 
9.55  8,57 
0,49  0,88 
1,59  2,64 
1.68  1  1,63 
2,70,  2,70 
4,18  1  5..'»2 

'  K«pekMi  r.d.  riul:  /u~.  |  :;-j,i>i 

alt,')?  U.l,63 

Mark  f.  d.  Tonne:  aas.  1 37,t0 i 43,15 14835  [47.35  1 59,351 63,75 

1,  Tlirii'ir  Kolilr,  IhIIil:''-  Er-/..  .  .*,  .  JabicKprodactioB  1B2ih)  t 

4.  Kohle  and  Ent,  Mittelpreise.  .... 
6.  fMet  tbaaerea,  am«»  En^  billiim  Koblo 
wie  6.  


hülzkuhle  uials^^ebüitd.  Ln  .Nnrdural  wird  die 
Holakfdile  aaa  Tannen  fewonnan  nnd  iat  infolfre- 

deg.><eu  weinh  tmd  zerreiMieli ,  im  rentrtilnr.il 
wird  meiii'ten.'i  Tauuu  utid  Birke  gemischt  verkohlt 
nnd  sckon  eine  betwere  Holskoklc  erhalten, 
wahrend  die  beste  K<»lile  aus  Fichten  im  Süd- 
ural erzeugt  wird.  l>ementaprechend  sind  die 
Hochöfen  im  Nordoral  kaum  höher  al«  1-H  m, 
im  ('entralural  gebt  man  bia  zn  15';«  m  und 
im  Südural  baut  man  t>efeTi  vt<n  Ui  bis  IK  m 
Höhe.  Die  Durchschnitts  -  Kr/.eiig'ung  der  Ural- 
Ofen  betrilgt  nicht  ganz  90 1,  die  Haximale»ettgnnf 


etwn  50  t  täglich.  Ks  wird  meistens  mit  Ptwn  .HÜO 
bis  4Ü0'*  heifsem  Wind  geblasen.  Der  Kohien- 
verhraaeh  betriM^t  100  bia  115.  Die  Fabricationa- 
kostfMi  .1(1'  Werke  srhwankon  je  nach  Lage 
aur»erurdeutUch.  Die  Kohlen  kosten  15  bis  2ü 
Kop.  das  Pnd,  die  Erse  B  bis  8  Kop.,  die  Tage- 
löhner erhalten  etwa  30  Kop.  f.  d.  Tag  und  das 
Koheisen  stellt  sich  im  Durchschnitt  auf  ;{0  bis 
40  Kop.  f.  d.  l'ud,  d.  i.  10  bis  54  Ji  f.  d.  Toime. 

IL  U. !  £a  «firda  su  weit  Ähren, 
wenn  irb  Ihnen  genaue  Selbstkoston- 
bereckuungen  aui»  dem  Ural  vorführen 
wellte;  ich  werdedieae Daten  in  anaerer 
Zeitiichrift  (.s.  Tabelle)  veriiffentliehen. 
ich  kiuin  aber  diesen  interessanten 
Bestrk  nicht  veriasaen,  ohne  anf 
eine  besondere  EigcnthUmlidikeit  im 
Hochofenbau  hiim-ewiesen  ?.n  haben. 
(Vergl. Tafel  III:  Hochotenprolile.;  Im 
üral  exiatiren  eine  Reihe  von  Oefen, 
welche  an  .Stelle  des  ninden  (?uer- 
scliniUes  ein  «IliptiBcbes  Profil  haben. 
Hierdurch  soll  eine  Vermfndemnp  des 
K'iiilciivi-ilir.iurli.s  tiiid  eitip  Erhöliunj^' 
der  Productiou  erzielt  werden.  Der 
schmale  Schiita ,  welcher  zwischen 
<ien  Formen  liegt«  annUg'Urht  rs,  eine 
intensive  Verbrennung»-  und  Schmelz- 
zune  zn  schaffen,  wodurch  die  ver- 
UlltnifhmiUidg  adiwer  aehaetebaren 
Magnete  auch  dnreh  !Tol7.kohlf>  prlatt 
reduciil  werden  können.  Des  weitereu 
hat  man  in  Nisehni-Tairilsic  fBr  die 
Urzeugung    von    Sijei  iiil  -  Rohei>eii- 
Korten,   wie  FerrosUicium ,  Ferro- 
mangan  and  rbrotneisent  Hochöfen 
mit  ausweehseDKin  iii  Heird  trebaut. 
Der  Hnrlen  strhi  vullkommen  frei  nnd 
der  Herd  wiixi  an  das  iTesteil  durch 
Handwinden  m^peaebnuibt.   Er  halt 
etwa  14  Tage  nnd  wird,  wenn  er 
dorcbgebraunt  ist,  innerhalb  12  Stun- 
den oinfheh  ansgewechaelt.  Man  kann 
diese  Tonstruction  natürlich  nur  für 
verhaltiiirsmärsii;  kleine  Üefen  in  .\n- 
wendung bringen ,  Die Prodnction eines 
derartigen  ( >fens  beträgt  etwa  90  Pnd 
Ferrosiliciom,  lM()  Pnd  Ferroniangan. 
.Man  hat  vielfach  mit  der  ^löglichkeit  ge- 
rechnet» Donezkoka  snm  üral  nnd  üratorse  nach 
ili  tn  Dniu'z  zu  verfraehlen.    Bei  geiiauer  Cal- 
culation  stellt  sich  aber  vorliUilig  die  Undurch- 
fnhrharkeit  dieser  Idee  heraus.  IHe  Rntfemnng  be- 
trilRt  annilhenid  2OO0  km  und  die  Fracht  würde 
etwa  1.^  Kopeken  f.  d.  l'ud  beiragen,  80  dafa 
einerseitn  die  Erxe  im  DonMgebiet  etwa  19  Ko- 
peken, >regen  12  Kopeken  Kriwoi-Rog,  andere 
seits   der  Kok»   im   Ural   Ho  Kopeken,  gegen 
20  Kopeken  Holzkohle  kosten  würde.  Derartige 
BohmateiialienpreiBe  sind  aber  war  Zeit  nnmög- 
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lieh  und  es  ist  kaum  auxunebuen,  data  die 
fVtektai  soweit  ennftbigt w«nlBii  kOnnen,  «bTi 
diesv  fegvnseitli^  Mal«tfalMi«taiiBch  dnrelifBhr- 

W  wii-d. 

M.  H.!  Wenn  wir  das  SchaubUd  der  Kyheiseu- 
vmvgtmg  BuTsUnds  Flg,  5  (H«ft  9,  S.  4j5) 
Iiftrachten.  crhlickeu  wir  eine  j^ewaltip  anstei- 
geade  Productionacorve,  welche  vor  20  Jahren, 
am  Ifeaeheldenen  AnfingeB  borvorgieheBd,  taente 
mit  jferadi  zn  |i;u  vilHilisrliein  Schwünge  alle  Schau- 
linkta  der  anderen  Industriegebiete  Knialaads 
hinter  rieh  llbt.  Dieee  Linie  zeiRt  uns  die  Bntwiek- 
tmg  der  fiiidrnssiscbcn  Koheiseuindnstrie, 
einer  Industrie,  welche  fmig  gebrat  Iii  liat, 
ihre  Productiou  iu  2ü  Jahren  von  1  MüUuucu 
Pnd  auf  fMt  83  Uillionen  Päd,  d.  h.  nm  das 
')4 fache,  zu  erhöhen.  Daneben  (Pig.  7)  sphen 
wir  die  Kolüenförderungscurve  desselben  Gebiet« 
~-  Bveh  hier  gewaltige  Steigenuig,  von 
^'i  Millionen  l*nd  anf  mehr  als  Milliarde. 
Line  sechstache  Steigerong  in  20  Jahren  i  Als 
Vergldch  flllire  Ich  sn,  dah  Obersebledeu 
Kohlenförderung  sich  in  derselben  Zeit  etwas  mehr 
als  verdoppelt  hat,  «1.  h.  von  fi  1 7  anf  1  i  'Aü  Millionen 
Pud  (=  vün  10,1  auf  23,0  Milliuucu  Tonnen) 
gMtiCigMk  iM. 

Dnr  rnonno  Aufschwung  flor  stidrnssisrhen 
ludastrie  wurde  in  erster  Linie  durch  die  that- 
krsftige  ünterstfltsniig  der  Regiemog  begfinstigt. 
Urofse  Schienenbestellnnc-f'Ti  bildeten  mehrfach 
die  Omndiage  für  den  13au  neuer  Werke,  und 
ebe  lebbftfke  BautbitigkeH  der  Stftdte,  »teigender 
TonMum  der  Landwirtbtobaft,  wachsende  Fabrik- 
thätigkeit  wirkten  zustimmen,  nm  'Wt-  allfrcnirine 
Vorwärtsbewegung  zu  btarktu  uiul  zu  vergrol!»uru. 

Die  eigentliche  I^usis  der  südntösiacben  Eiaen- 
Industrie  bildet  ilan  srewaltige  Kohlenvorkonuiien 
its  «ogeuaunteu  Duoezbassins.  Die  pruductive 
Carbonformation  breitet  «Ich  xnr  BAchten  des 
Flufsthales  des  Dniuz  aus,  erstreckt  sIpIi  von 
Osten  nach  Westen  in  einer  Aosdelinaug  von 
filier  350  km  md  erreicht  eine  Breite  bi»  sv 
150  km.  Seine  (Tegammtoberililclio  hat  eine 
unregelmUfsi^'-f  Futm  nud  übertrifft  mit  ihren 
30000  qkm  au  .Ausdehnung  all«  anderen  euro- 
päischen KoUendiatricte.  AUerdingn  ist  der 
Koblenreichthnm  weniger  bedeutend,  mau  schiUxt 
den  Gehalt  im  Durchschnitt  auf  1  '^/b  Kohle  auf 

daswieeben  liegende  taube  Mittel  gerechnet, 
gegenüber  z.  H.  4,1  %  in  Westfalen.  Das  K-ihlcn- 
bassin  wird  durch  drei  Etagen  mitchtiger  Kaik- 
«nd  Suideteinacbichten  gebildet,  welche  die  zahl* 
laichen,  aber  vereinzelt  gelegenen  und  wenig 
mächtigen  Koblenflötzc  einsi  liliefsen.  Vor  :tlkin 
flötitulii  tüd  ist  die  mittelste  FJiage,  wtibrund  die 
antere  fast  dötzfrei  und  die  oberste  nur  in  ihren 
finter.'ii  I'.utieii  abbauwürdige  Kohle  enthiUt. 
Ute  obersti'  Etage  iüt  fast  2ooo  m  mächtig, 
4*^Bna^!'|l  wfirde  ein  Abbau  der  mittleren  anmOg^ 
lieh  gaweaen  «ein,  wenn  nicht  naehtrllglleli 
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i  mächtige  :jtörungen  der  Schichten  stattgefunden 
I  hatten.    Der  eigentiiche  produetife  Tbeil  der 

Formation  erreicht  die  kolossale  Mfiehtigkeit  von 
I  lOÜU  m,  enthält  dabei  aber  nur  '25  hh  4n  ab- 
I  Itanwürdige  Flötze  und  mehr  a\n  200  nicht  ab- 
bauwürdige Lager  nnd  Schmitze.  Die  FlOts« 
selbst  sind  nicht  mächtiger  als  2ßO  m  und  er- 
reichen selten  1,50  m,  durchschnittlich  kann 
man  mit  60  bla  75  cm  rechnen,  allerdings  werden 
auch  bisweilen  Fliitzo  von  und  ^niXAV  12  em 
noch  abgebaut.  Die  Gesammtm&chtigkeit  der 
abbanwürdigon  Kohle  betrftgt  91—38  m.  In 
einigen  Fällen  liegen  die  Flötze  ziemlich  nahe 
beieinander,  matuhmal  sind  sie  mehr  als  400  m 
von  einander  euifeiut. 

Die  grolle  Uächtlgkeit  des  tauben  Gesteines 
'  sowie  die  complicirten  Faltungen   der  Kohlen- 
Schichten    bedingen    die    Anlage  zahlreicher 
Sehlohte,  welche  Im  Verhältnis  zn  ihrer  Tiefe 
nur  geringe  Kohlenmeii^'en  binen  können.  Und 
1  da  andererseits  auf  die  Einheit  der  Obeidäche 
I  ein  geringer  Vorrath  an  Kohle  kommt,  sind 
zahlreiche   Bahnlinien    erforderlich ,    um  eine 
I  gröfsere  Entwickelnn?   der  Kohlenindnstrie  zn 
ermöglichen.    Erschwerend  auf  den  Abbau  wirkt 
noch  die  schon  erwähnte  Form  des  russischen 
Bergrechts,  nach  welcher  der  DbierHüehenbesitzer 
gleichzeitig  der  Besitzer  des  Innern  ist.  Ab- 
I  geechen  von  den  kierdnreh  hervorgeniAnen  Yw- 
waltungsschw  ieiitrkeiteii  nnd  von  holieii  Förder- 
.  Zinsen  —  man  zahlt  etwa  Ht  Kup.  f.  d.  Pud, 
{  d.  i.  «6  Pfg.  f.  d.  Tonne  —  bedingt  das  Milk- 
verhältnifs    der    Grenzen    der  abzubauenden 
Parzelle   zn   lier  Lagerung  der  Flötze  bäuflg 
,  einen  höchst  uurutionellen  .\bbau.     Ein  nicht 
ttnweaentlicher  Theil  der  Kohle  gebt  dun  Ii  dieae 
ungünstigen  l'mHtilnde  nnwiederbi  iniflieh  verloren. 
I       Der   t^ualität    nach   enthält    das  i>onez- 
I  becken  alle  Sorten  Steinkohle,  von  der  magern 
mit  über  1"%  Hdrbtig-eii  Bestandtheilen  bis  zu 
den  Authraciten  mit  nur  ü"/«.    ich  erinnere 
hierbei  an  die  Klaaailtcation,  welch«  von  Gruner 
(siehe  folgende  .<iite)  für  das  belgische  Biissin 
auffrcstellt  wurd»',  welche  allerdings  nicht  durch- 
weg für  die  Donezkohle  zutrifft. 

So  giebt  dieselbe  einerseits  bei  50 — tiO^  o  Koks- 
ergebnifs,  andererseits  mit  !t(i "  u  Knksergebnifs 
j  iu  manchem  Bezirk  einen  dichten  scliöueu  trag- 
I  (Milgen  Koka. 

Die  einzelnen  Flütze  wechseln  in  ihren  Eigen- 
schaften.   So  erscheint  ein  nnd  dasselbe  Flötz 
manchmal  in  einem  Bezirk  des  Beekena  als 
Flammkohle,  im  andern  als  t.vpisrhe  Kokskoble, 
'  im  dritten   als  typische  Antbracitkcthlo.  Man 
.  kann  derartige  l'mwandlungen  in  Entfernungen 
von  weniger  als  .'<0  km  feststellen,  umi  diesellien 
Irt'ten  niilit  bei  eintim  einzigen  Fl '  t/..  -ondt-m 
meistens  gleichzeitig  bei  einer  ganzen  oruppe 
anf.    Uan  aieht  alao,   dafa  eine  beatimmte 
:  Quallt&t  der  Kohle  nicht  eigentlich  an  gewlaae 
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KlaMl0«itioii  TW  ChwMT« 


Flüchtig« 

C 

Atcne 

Kuks- 

BratandUiaile 

•mbringeii 

Gruppe  J : 
Trockne  Kohle  mit  UoKW  FImdid»  .  . 

87,e-S0,l 

37,7-56»! 

0,6  —6.15 

1,16-8.1 

49.1-«6,1 

«mppe  II: 

ft)  mit  lanffer  Flamme  oder  Gaskohle  . 

27,8-37,4 

50.5-67,4 

0,5  V' 

1  10- 7,0 

58,3—70.4 

h)   ^  knrxer      «        „  Sclimiedek. 

5(6,4—30,6 

60,2—72,4 

(^25-1,6 

1,3  —4.0 

6y,4— 72,9 

Gruppe  III: 

11^-93,5 

66,6-86,1 

0^  -8,t 

0.9  —8,3 

70^-87,1 

Onipp«  IV: 

10,1-103 

63,5—87^ 

0,1  -0,3 

1,6  -6,1 

78,4-89.6 

Grujipe  V : 

♦.1-lW 

86^-91/) 

0.6  -1.9 

3,0  -9,0 

9a7-95.8 

geologische  Horizonte  gebunden  ist  oder  vom 
Alter  der  Schicbteu  abhängt,  sondern  von  anderen 
ünaohen,  welche  nach  der  Ablaffernng  der  Kohle 
dieselbe  becinilarst  haben.  Nur  Kines  lafst  sich 
überall  verfolgen,  dafs  au  dousolbon  Orten  stets 
die  tiefer  Uegenden  Kohlenseblehten  Imter  an 
llttebtUren  Stoffen  sind,  als  die  höher  liegenden. 

H.  U.!  Auf  der  geologischen  Uebersichtskai'te 
des  Donez-Beckens  (s.  Tafel  II)  bezeichnen  die 
dunkelblau  angelegten  Partien  die  Ausbreitung 
der  AmliracitlvoMiMi  iirnl  ilic  hellblan  angelegten 
die  der  anderen  Kolilenaiten.  Sie  sehen  sofort, 
daTs  bezüglich  der  horizontalen  Verbreitnng  die 
Antlirarite  und  Hal'ianthracite  hei  woitoiii  vor- 
herrschen. Nach  den  bisherigen  Aufschlüssen 
nnd  Ergebnissen  wird  auf  Omnd  eorgfiUtiger 
Borechnnngen,  deren  Petails  ich  hier  übergehen 
kann,  das  Ciesanimtkohlcn vorkommen  bis  zu  einer 
Tiefe  von  etwa  200  m  anf  1  Milliarde  Tonnen 
Sti  iiikniili'ti  Uli  l  -  '  ;  Milliarden  Tonnen  Anthracit 
und  Ilalbanthiaeile  grsrliiitzt.  AI»cr  diese  He- 
rechauugen  berncksichtigon,  wie  erwähnt,  nur  die 
an  Gebote  stehenden  Anftdüftwe  and  der  Ge- 
sammtkohlonvnrratli  dfirftr  diese  Zahlen,  bofinnilcr«! 
bezüglich  des  Anlhracits,  bei  weitem  übertrefleu. 

Von  den  erwUinten  1  Milliarde  Tonnen  Stein- 
knliltMi  siml  i'twa  2")  "  V.  Flaiiiiiikitlilrii  uiul  die 
Übrigen  75U  Millionen  Tonnen  dienen  zur  Koks- 
bereitnng,  da  im  Donezgebiet  nicht  nur  die 
eigentliche  Kokskohle,  loadem  auch  die  Schmiede- 
nnd  Gaskohlen  htV'rzn  v*'rwendet  werden.  Eh 
giebl  sogai-  Werke,  weiche  noch  Kohlen  mit 
25  bis  40 7«  flüchtigen  Bestandtheilen  verholten. 
In  den  FJirdf rzifforn  tritt  dir  Anthrncitkohle 
natorgemäfa  noch  sehr  zurück.  Im  Jalire  1898 
waren  bei  einer  OesanmtfBrdemng  vnn  7  700  000 
Tonnen  nnr  1 1.5  7o  Anthracitkolilr.  il,  h.  900  nnn 
Tonnen.  Zui*  Eoksfabrication  wnrden  im  Jahre 
1899  etwa  3  UUltonen  Tonnen  Kohlen  verbraucht, 
hiervon  waren  nor  (iOOOOO  Tonnen  eigentliche 
Fetlkolilcn.  AMordinfrs  kommt  es  auch  vor, 
dafs  die  eigentliche  Kokskohle  nnnöthigcrweise 
an  Heiazweeken  fOr  LoeoiMtivaB  nnd  für  Damp^ 
BchilTe  verendet  wird,  aber  dies  ist  ein  verseih» 


lieber  Luxus,  da  der  znr  Kokstuln  ication  j^recicnefe 
ungeheure  Vorrath  des  lionczbai^sins  noch  für  eine 
doppelt  so  aasgedehnte  Eisenindastrie  bis  weit, 
in  das  närhsfp  .Tahrhinulri  t  liincin  genügen  würde. 

Der  Abbau  der  Kohle  geschah  lauge  Zeit 
dnrch  die  BesitzM'  der  CHmriiehe  mit  Hülfe 
kleiner  Schiichte  mit  Haspelbetriob  nnd  noch  im 
.lahre  18KH  wurde  mehr  als  die  Hälfte  der 
geringen  Jahresproductiou  von  50  000  t  auf  dio.so 
Weise  gewonnen.  Erst  alhnahlieh  begannen 
solidere  Unternehmungen,  welche  kapitalkr.Hftiir 
vorgeheu  konnten,  den  Abbau  zu  couccutriren 
nnd  geordnete  Verh&ltniese  sn  schaffen.  Im 
Jahrr  IHfii)  betrug  die  Anzahl  der  vorlranilonrn 
ürnben  bereits  135  and  die  .Schächte  erreichten 
eine  Tiefe  von  S6  m  bi8  gegen  400  m.  Je  nach 
den  LagerungsverhÄltninsen  der  Kohlen  wird 
Pfeiler  oder  Firstenbau  angewendet.  Mit  (iruben- 
gasen  hatte  man  bis  vor  ganz  kurzer  Zeit  sehr 
wenig  zu  thun.  Krst  bei  dem  weiteren  Vor- 
dringen in  die  Teufe  haben  sich  Kohlenwasser- 
gtoffgase  eingestellt  und  bereits  zu  giöfserea 
ESxplosionen  Anlafit  gegeben.  Die  Wassentnflüsse 
sind  <?i'rinir  nnd  Icirht  zm  trc\v;iI1i}riMi.  I^jc  F«irder- 
kosten  stellen  sich  iufolge  der  geringen  Anzahl 
nnd  HBehtigkeit  der  FUtze  ziemlieb  hoch  und 
durften  heute  von  3'/»  bis  5'/»  Kopeken  f.  d.  Pud, 
das  ist  etwa  4,t>  bis  7  -.-^  f.  d.  Tonne  betragen. 

Bei  dem  Mangel  an  geschulten  Arbeit »krllften 
nnd  der  geringen  Leistung  der  Arbeih  r  ea 
giebl  infolge  der  oftirifli.'n  uml  iiiot'liciellen 
Feiertage  unr  etwa  Arbeitstage  im  .iahre  — 
sind  die  Grabenberitser  nicht  in  dw  Lage,  die 
Prodncfion  entsprechend  der  vrrtnehrten  Nach- 
frage zu  steigern,  welche  iufolge  des  Forstüchntz- 
gesetzes  besonders  dringend  geworden  ist.  Und 
wie  iilicrall  in  der  Wi  lt  der  Preis  einer  Waare 
in  letzter  Linie  immer  durch  Angebot  und  Nach- 
frage geregelt  wird,  so  traten  auch  hier  gewaltige 
Steigemngen  der  Kohlonproise  ein.  Dieselben 
erreichten,  nachdem  sie  von  1  Kopi  keri  f.  iL  l'ud 
im  Jahre  1881*  nach  und  nach  auf  h  Kopeken 
lece  Grabe  gestiegen  waren,  im  Wiater 
anter  dem  Einllnrs  des  Kohlennangels  die  anfser- 
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AulyaeB  tob  Koks  ud  KoksMchen  Slldnir«lait<U* 
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ordentliche  Hfthe  von  10  Kojiekon,  <\.\\.  \^^.^4 
t  d.  Tonne.    lu  Odettsa  stieg  der  Kohlenprcis 
im  Kleinverkekr  aaf  80  Ko]iok«ii,  d.  h.  goKwi 
40  -  ff  flit'  Tnnrif ,  go  rliifs  die  Kegicrnnfr  sich 
fenöthi^t  sali,  die  Schutzzölle  von  li  Kopeken 
aaf  1  Vt  Kopeken  f.  d.  Päd  fltr  da«  Jahr  1900 
zn  eniirirsiircn  and  den  StaatJ«bahnen  unil  s|i,kter 
üimnitlichen    Eisenbabiij^oaellRchaften  Hufslands 
W  gestatten,  den  Aaufall  an  ruasischer  .Stein- 
kohle durck  loUfreien  Keza^^  uns  dem  AiiHlande 
zu  de^kpn.    Zur  Zeit  besteht   dan  un^nstigu 
VerhäUnils  zwincheu  Prodnction  nnd  Nachfrage 
weiter,  vni  m  mehr,  ab  die  simekineiide  Ver- 
theaerun£r  des  Brennholzes  nnd  d<M-  Xaphtha, 
deren  Preis  in  Baku  von   11  Kopeken  auf 
17Vf  Kopeken  f.  d.  Pitd  hi  den  letzten  8  Jahren 
cr,-stit-;r<.-ii  ist,  die  sich  stark  vcniiclirenden  Eisen- 
bahnen nnd  i'rivatconsnmonton  zwingt,  sich  mehr 
nd  mehr  der  Steinkohle  als  Fcnernngsuiatoriat 
ZOznw(  ndfti. 

Bezüglich  der  chemischen  ZiiHaminennetzung 
(Ur  Douezkoble  lassen  sich  bestinunte  Dorch- 
«haittnrertlie  sehwer  angeben.  Ow  Kohlen- 
«toflifelialt  schwankt  von  fj?  bis  h."  ",'(,  für  Stcin- 
k«Ue,  und  von  85  bis  91  7«  für  Authracit;  der 
iiebeogehall  betra«rt  etw«  5  '/«i  »inlit  bis  1  'jV  "  u 
mi  itejgC  bis  ttber  96  7*'  ^  Sekwefelgehalt 


i  lipct  zwischen  0,5  und  5  '/o  nnd  erreicht  im 
Durchschnitt  2  7«'  i^ie  Asche  selbst  ist  sehr 
saner  nnd  enthUt  40  bii  50  */•  Kieaelsäare 
etwa  S."?  "'o  Thnni'i  l-  u-iJ  wcnier  Kalk.  In 
letxter  Zeit  hat  man  bcguiiiiien,  die  aschcnreicheren 
Kohlen,  welche  für  die  Kokefiibrieation  dienen 
sollen,  zu  waschen.  Ende  vorigen  .Jahres  waren 
bereits  5  Wäschen  im  Hctriob;  dieselben  sind 
von  den  deutscheii  Firmen  .Schüch  lermann 
&  KrAmer  und  von  Humboldt  geliefert  worden. 
Eine  grofse  Anzahl  weiterer  Anlagen  ipt  im  Hau. 

Die  Koksfabrication  hat  einen  ganz  aulser- 
ordeatUehen  Anftakwnng  gwomniea.   Im  Jahre 

I  'i  ^vllrdell  in  937  Ocfcn  etwa  MilliAii 
Tonnen  erzeugt,  für  das  Jahr  1900  rechnet  man 
mit  4000  Oefen  nnd  2'/<  Hillionen  Tonnen. 
Man  arbeitet  uiit  wenigen  Ausnahmen  in  horizon- 
talen Oefen  nach  den  .Systouieu  Copp/^e,  ColUn 
nnd  Carves.  Etwa  '/4  aller  Koksöfen  de«  Donen- 
gebietes  sind  von  der  Firma  Coppoo  gebaut. 
Zur  Anwendung  kommen  ffir  Kohle  von  1«  bis 

I  21  7o  flüchtigen  ilestandt heilen  Oefen  mit  24!«tün- 

I  diger  Gamngeseit,  mit  etwa  lOmLftnfe,  135  cm 
Höhe  und  5.')  ein  I'.roitr-.  für  Kolilen  mit  21  bia 

I  28  7»  flüchtigen  Bestandtheilen  Oefen  mit  4Hätün- 
dtger  Garnngsxeit,  mit  etwa  derselben  Llüige, 

I  315cmU«he  und  65  cm  Breite.  Die  ersteren  Oefen 
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produciren  etwa  2.")(»0  kg,  die  l«5tzteren  etwa 
3000  kg  Koks  in  24  Stunden.  Die  Coppee-Oefen 
sind  ohne  (Tewinnnng  von  Xebenproducten.  Ent 
in  neuerer  Zeil  hal  man  T)*»ef>nnon,  die  Neben- 
prodacte  Tbeer  und  Ammoniak  zu  gewinnen; 
di«  «nte  Aii1a(?«  wurd«  im  Herbat  98  von  Collln 
in  Fspensk  in  lietrit-b  genetzt.  Hifrnii  s-f-hlossen 
»icU  bald  weitere  Attlageu  und  es  ist  wolil  an- 
znnehraeti,  daft  man  sich  auch  in  Sfid-Rafsland 
immer  mehr  diesen»  hicrativen  Fabrii-ationszweige 
widmen  wird.  Die  (Qualität  des  Koks  wecbaelt 
sowohl  in  physikalischer,  wie  in  chemischer 
Hinsiclit  anfserordentlirh.  hi  i  hohe  Sohwcfel- 
gebalt  verlangt  eine  sehr  basisehe  S<  iilacken- 
fUUruug  und  der  betrieb  wird  durch  den  hohen 
KieselflAnreKehalt  der  wechselnden  Koksasehe 
nieht  unwesentlich  erschwert. 

Die  Erzbeschat't'ung  des  Douczgebictes 
basirt  in  erster  Linie  auf  dem  grohsn  Eiseners- 
vorkommen  in  Kriwi.i-T*fig,  daneden  werden  auch 
iooale  i^phärosiderite  uud  KrauneiseDsteine  ver- 
hüttet, tind  In  neuester  Zdt  shtd  als  weitere 
ijuelle,  besonders  f(ir  die  sfidlich  gelegenen 
Werke,  die  I^^gerstfttten  von  K»'rtis<  Ii  hinzu- 
gekommen. Die  Localcrze,  von  denen  ich  hier 
«ine  Beilie  von  Proben  and  Analysen  vorffihren 
kann,  sind  im  allfreitit-incn  nnr  von  seeundärer 
Bedeutaug.  Ihre  liesammtt'ürderung  betiägt  etwa 
10  Millionen  Pnd.  Ihr  Eisen^halt  liegt  swiscben 
35  und  4.'>°/'n  hei  oincm  iniftlrren  Mangangehalt 
von  1  bis  2  "/o-  l'ie  Förderung  geschieht  meistens 
von  den  Baneni,  und  der  Preis  der  Erze  stellt 
sidi  anf  etwa  8  Kop.  f.  d.  Pud,  d.  i.  10,40  r  H 
f.  d.  Tonne  franco  Hütte.  Die  billigsten  Selbst- 
kosten dürften  sich  bei  eigener  Regie  auf  2  bis  4 
Kop.  franeo  Omb«  betanfen,  d.  i.  3,60  bis  5,80 
f.  il.  Tonne. 

Wir  wenden  ans  jetzt  zu  dem  zar  Zeit  wirth- 
schafklieh  vnd  technisch  bedentendstm  Etenent- 
vorkommen  RnTi^landf«,  zu  den  groften  Eisenerz- 
lagern von  Kriwoi  Kog. 

Noch  vor  wenigen  Jahnsehnten  schlommerten 
diese  ungeheuren  Schätze  unbeachtvt  und  bezüg- 
lich ihreK  technisebeD  Wert  hos  unerkannt  im 
Schofae  der  Erde.  Die  Geologen  legten  diesen 
Kisenerzlagerstfttten  nur  eine  theoretische  He- 
deutnng  bei.  Ks  fanden  zwar  wiedeibull  Unter- 
suchongou  statt,  aber  erst  iui  Jahre  1801) 
erknnnte  man  einigermalhen  die  Natur  des  Vor» 
kommens,  man  stellte  flrci  im  (^nnrzitschiefer 
eingebettete  Haupterzlager  feät.  Aber  an  eine 
technische  Verwwthnng  dachte  niemand.  Woher 
auch  die  bedeutenden  Kapitalien  nehmen,  welche 
eingehende  llutersuchangsarbciten  nud  die  Ein- 
richtung eines  regulären  .\bbaues  erforderten? 
Ks  gab  noch  keine  hohen  Schutzzölle  für  die 
Kisrniiitln-trie,  und  vor  allem  gah  es  kein>-  H  ilm- 
vcrbindung.  Die  uächate  Daliuliuic  (  liark-ivv- 
Nikolaleff  war  etwa  .^0  km  entfernt.  Itis  zu  den 
Kohlenlagern  des  Donezgehietos  warea  gegen 
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hW)  km  d.  h.  etwa  so  weit  wie  von  Berlin  bis 
Oppeln.  Die  VerhJUtnisse  lagen  flberans  schwierig- 
:  und  nndorcbsichtig.    Und  wie  bei  allen  L'nter- 
Tiehmnngen,  welche  j!H  ihrer  Durchführung  nicht 
allein  Held,  sondern  auch  unerschütterlichen  MutU 
'  nnd  Selbstvertraaen,  sowie  (feist  nnd  Verstand 
erfordern,  Iftbmten  auch  hier  verkjiöchcrtr  I'cssi- 
misten  lange  Zeit  die  natürliche  Entwicklung 
<  wirthschaftliehen  nnd  technischen  Fortschritts. 
Frst  ein  Mann  wie  Alexander  Pohl  räumte  mit 
Energie  aod  Ausdaaer  alle  ihm  entgegen  wirken- 
den Schwierigkeiten  aos  dem  Wege.   Er  znerst 
I  erkannt«,  auf  Grund  eingebender  Studien,  die 
ungeheure  Hi  ^lcutung  der  Kriwoi  ];<»frcr  KinenenB- 
.  lager   für  ein«   industrielle  Verwerllaing.  Bei 
I  seinen  Landslent^n  in  Bnihland  fond  er  keine 
'  (Tpgenlif^f  für  seine  weitan'jsii'hani  nden  Pläne. 
Msui  hielt  ihn  direct  fUr  —  verrückt,  und  erst 
im  Jahre  1880  gelang  es  ihm,  In  Paris  die  so> 
genannte  Kriwi  i  I»"irpr  Kisenerzgesellschaft  zu 
gründen;  von  diosor  Zeit  beginnt  die  Aera  der 
grofsartigen  Entwicklang  der  sttdra^tdien  EImh- 
industrie.     Diese   Entwicklung  wurde  Miher> 
ordentlich  gefördert  durch  den  Oonvemements- 
heschlufs  des  Baues  der  Jekaterinenbahn,  welche 
die  (.ie))icte  des  Kriwoi  Rog  -  Eisenerz-  und  des 
Done'/-Ki)li!rii vnrkuTnnicns  v^rlunilcf .    Anch  dieses 
Unternehmen  wurde  fiir  durchaus  verfehlt  gehalten. 
Wie  verfehlt  es  war,  zeigen  die  voijUirigen  Trans- 
poi-tziffciii .  welche  10  MilHoncn  Tnuui'u  iilier- 
schreilcn  und  die  Bahn  als  eine  der  rentabebten 
des  ganzen  rassischen  Beiches  erkennen  lassen. 

Hei  der  Kröffiiung  der  Jekaterinenbnbll  im 
.Jahre  1885  pn^  es  in  Süd-Rufeland  nui-  zwei 
Hochofenwerke.  Dasjenige  der  New  Husbian 
Iren  l'o.  (Hughes)  mit  2  Hochöfen,  und  dasjenige 
von  Pastoukoff  in  Snliii,  welchfs  nur  Anm  Hnch- 
ofen  mit  Authracit  betrieb.  Beide  verarbeiteten 
anssehliefslieh  loeale  Liraenite.  Hoghes  venrachte 
zum  erstenmal  ilic  \'r'rhilttnng  der  Kiiu  n' 
Roger  Erze  and  zwar  mit  so  aasgeseicbuelem 
Erfolge,  dafs  zusammen  mit  den  Wirkungen  der 
ErhShnng  der  Eingangszölle  eine  voUstAndige 
Umgestaltung  der  bisherigen  finanziellen  Ergeb- 
nisse dieses  Unternehmens  begann.  Die  durch 
die  RUansen  erSffiieten  goten  Aosslchten  regten 
naturgemäfs  zum  Hau  neuer  Werk«»  an.  Im 
I  Jahre  1887  entstandou  Briansk  and  Dnieprovionnc, 
I  nnd  nun  begann  allmIhUeh  eine  Banthfttigkeit, 
,  wie  sie  in  der  (leschichte  der  Kiit  wi(  klmiL'^  rlcr 
Eisenindastrie  beispiellos  dasteht.  Es  folgten 
innerhalb  kurzer  Zeit  die  Bauten  der  HocbSfen 
Kriwoi  Kog,  Drounchkowka,  .hirjewka,Wolincewo, 
I  Tag;uierog.  .Nicoj»ol-Mariopol,  Provldencc  russe 
in  Mariopol,  (Mkowaya,  Constantinofka,  Almaxg- 
naya,  Kranial orskaya,  Markiefka,  Bilaya  und 
schliefslir  Ii  Ki  rtsch.  so  dril>  innerhalb  14  .Talircrt 
die  Anzahl  der  lluchöfcn  sich  von  3  auf  .'M 
im  Jahre  iMtIB  erhöht  hatte  and  die  lYodaetion 
inzwischen  von  36  000 1  anf  1  */4  UlUien  Tennen 
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?v*ti«!p«n  war;  sie  beträ^:!  um  5o"yo  mehr  als 
<lie  <ler  deat«chen  Uruppt)  ächlesiciu  und  Puiuuieru 
BD'l  erreicht  beinahe  die  Höhe  der  Prodnction 
der  Destcrreichisch-rnfrarigi  hi'n  Monarchie. 

Kiue  Reise  nafJi  Kriwoi  Ko^  jrehört  nicht 
gerade  za  deu  Annehmlichlceiteu.    Die  uächstc 


prölHere  Studt  ist  .Ifkatcrinoslaw.  Eine  durchaiw 
modern  gebaut«,  an  dem  mächtigen  Dnjepr 
gelegene  Stadt  mit  über  130  000  Einwohnern, 
mit  schönt'u  Gärten,  gutem  Hotel,  aber  fürchter- 
lirhem  Staub.  HaL'-egen  haben  Lipine  und  Zubrze 
die  reiuäte  }Ioheutut't.  Dieser  fein  aofgewii'belte 
Steppeiutaab  ist  gans  nnertrti^Udi.  etwas 
stärker  hcwr^'ter  Luft  ist  nan  wie  in  einen 
Nobel  gehüllt  uad  iuuejrhalb  kürzester  Zeit  bis 
aof  die  Haut  ventanH.  Von  Jekaterinoslaw 
falirt  man  in  wenigen  .Stunden  nach  Kriwoi  Ru?. 
Dieser  ( >rt  selbst  ist  höchst  elend,  das  sogenannte 
Hotel  aber  noch  ölender.  Alles  eotsetzlicb  &nn- 
Hch;  schlechte  Strafseu,  soUeohte  Transport- 
mittel, schlechtes  oder  besser  gar  kein  Bett 
und  ganz  infaia  schlechtes  Esseu,  nirgends  ein 
Schatten  v«n  dem  iinennefslicheii  Reiehthnn, 
der  von  hier  seinen  Ausgang  genommen  und  die 
Well  in  Erstaouen  gesetzt  hat. 

neber  die  BUdnng  der  Biaenenlageratitten 
von  Kriwoi  Ilog  sind  iiiaiiriifrfä<  lic  und  sehr 
gciKt  reiche  Hypothesen  eutstaadea.  Die  eigent- 
lichen AnfschMne  sind  aber  verh&ltnifsmftfaig  noch 
zu  jung  und  zu  wenig  vielseitig,  um  ein  mär 
fiiiUi'^c«!  und  klares  TIrtheil  über  die  ganze 
Kormatiiin  /auulu8.scu.  Ich  will  versuchen,  ihnen 
in  Icnrzen  Zfigea  ein  Bild  der  Lagerungen  von 
Kriwoi  H<'s:  zn  ftitwi'rfVn. 

Ivriwoi  Kug  liegt  uu  Gouvernement  Chersou 
nnweit  der  Grense  des  Gonvemements  Jeicaterinoe- 
law,  am  Zusammeurtuls  zweier  Kliisf».-".  ilrs  Inguletz. 
eines  nicht  oubedentenden  Nebenflusses  des 
Dnjepr,  and  des  Salnagao.  Dieee  beiden 
Flüsse  bilden  im  liezirk  von  Kriwoi  Rog  lang^ 
gentreckte  tiefe  Thaleinschuitte ,  welche  das 
überlagernde  Tertiärgebirge  durchschneiden  and 
die  über  .Süd-Rnfsland  Weit  ausgedelmton  Gneift- 
und  trranitlagoningen  frei  legen.  Letztere 
archäischen  Lagerungen  bilden  eine  Beihe  von 
saftet-  and  mnldenfitrmigen  Falten,  deren  Hanpt» 
>trei(  In  i«  litim?  von  S.S.W,  nach  N.N.O.  zieht,  bei 
einem  Einfallen  von  45—80  and  welche  südwärts 
von  Kriwoi  Rog  von  Kalkstein  Vberlagert  werden, 
der  allmählich  an  MlU-htigkeit  zunimmt,  so  dafs 
das  krystallinisclie  tiebirge,  welches  40  bis  50  km 
isüdlich  von  Kriwoi  Rog  noch  sichtbar  ist,  von 
dem  tertiären  Gestein  mehr  und  mehr  überlagert 
wir*!.  Zwis.lieii  den  terliilren  Kalkstein  und 
die  krystallüiisi-lien  Matweugesteiuu  schiebt  sich 
bei  Kriwoi  Kog,  im  FlnAgebiete  de«  IngnMs, 
ein  >'yF>tciii  ifinüfi-i  i  v  kr\  r^Uilliiiist  liri-  S\-liit-t>r. 
griifütentheilä  hüh  Tliunschieter  und  (^uiu'ziten 
bestehend,  welche  die  Eisenercablagemngeu  ein- 
schliefsen.  Diese  krystallinischen  Schiefer  er- 
reichen bei  Kriwiii  Kog  eine  bedeutende  Tüchtig- 
keit und  scheinen  ehemals  die  gesammten  Gneirs* 
und  Granitlagernnirpn  Süd-ltufslands  bedeckt  zn 
haben.  Sie  .sind  jedoch  in  s]  riteren  Epochen 
weggevvascheu  worden  und  mau  tindel  niu*  noch 
Reste  bei  Kriwoi  Bog,  aowie       km  nördlich 


Digitized  by  Google 


IIS  suhl  and  Eiieo.        iHe  rumitehe^  KitkUn-  «md  IhduUen-Imduittri»  u. ».  to.  1.  ir'«braar  1901. 


▼QU  Kriwoi  Rog  bei  Annowka  iin  Tbale  der 

Scholtaja-Worli .  ilt  r  treiben  Wasser,  und  sogar 
iu  eiiitjr  Enireniiuig  von  500  km  bei  Korsack- 
HognilA,  wo  ancb  Eisenerzlager  gefunden  worden 
sind.  Ob  von  dort  bis  Kriwui  Kote  (int?  V*'i'- 
bindang  der  Schiefer  existiit,  weil's  man  nicht, 
jedfiofiillB  mttrst«  di«Mlb«  lefir  tkif  lieurm»  du 
dasTertini'fjesteiii  Iicr^its  aufserorili-iitlicli  inllcIitiL'- 
wird.  VVolti  Uber  Hndct  ninn  iu  der  NUbe  der 
Stadt  Nico|)ol  Maugiinerze ,  welcbo  unter  dorn 
Kalkstein  horizontale  Ablagerungen  darstellen, 

Die  kiystallinen  Schiefer  im  Oebiete  des 
Tnguletz  bilden  eine  langgestreckte  srhniale  Zone, 
welche  etwa  50  kni  lang  ist  und  bei  Kriwoi 
Rog  ihre  griifste  Itreite  mit  et\v;i  H  bi-i  H  km 
erreicht.  Infolge  des  Zu&auuucnschnbs  und  der 
dberMis  iinifrl«iehmafoigeii  ZnBainm«npreMnng 
bildeten  «ich  im  lit  oder  minder  starke  Fnltinifrp'Ti 
ond  au  mehreren  Stelleu  kam  es  direct  zu  eiuer 
Ueberkippang,  so  dal^  das  Streirhen  und  Fallen 
der  krystallinen  Schiefer  anfsei  i/nlcntlic  Ii  viele 
Abweidinngcn  erleidet.  Hier<liirrh  allein  schon 
würden  sich  grufse  Schwierigkeilen  bei  der  Unter- 
«Qcbniig  der  Erzlager  ergeben  haben.  Dazu 
kommt  aber  noch  al.s  besonders  erschwerend  die 
Art  aud  Weise,  wie  maa  sieh  die  Uilduug  dos 
Ebenerset  Mlbat  v«r8(ttt^l«n  hat:  Den  Hanpt< 
theil  der  obr-rfu  krystnllinisrluMi  A)t!fi£rornri<?('Ti 
bilden  die  £iseuiiuarzitächiefer,  welche  ab  melu* 
oder  minder  mftchtige  BSnke  anftraten  ond  je 
nach  dem  Crehalt  an  Eisenerz  anfierordontlich 
verschiedene  Filrbungen,  vom  Oclbüchweifs  bis 
zum  tiefsten  Hraun  und  Blau,  und  im  (juerbrucli 
aufsei  iirili'iitlich  feine  UändenilJgen  zeigen.  Unter 
dem  Mikroskop  erkennt  man .  dfif'?  tüp  Ei^ten- 
qoai'zite  aus  rundlichen  wasserhelleu  (^uarz- 
kdrachen  beateben,  welebe  mehr  oder  mittdo* 
von  Erzkörnoht  n,  uvli  lie  tln'il^i  Mng-netit,  theils 
Eiseuoxyd  aiud,  umgeben  oder  ei-sotzt  werden, 
nnd  bei  eebr  reichen  Ablagerungen  ihre  sehieMge 
Struetur  ganz  verlieren.  Petrograjibiseh  besteht 
demnach  kein  Unterschied  zwischen  den  Eisen- 
qnarziten  und  den  eigentlichen  Erzen.  Aber 
man  bezeichnet  gewöhnlich,  in  Rücksicht  auf 
di'ii  liiilien  Kieselsäuregehalt  timl  aiit  iltn  ufiten 
Transport  bis  zur  Verweudungsstelle,  nur  das- 
jenig«  all  tecbniach  yerwendbares  Ers,  dae 
ininrl<'stcns  50  "ja  Eisen  cntbiUt,  nnd  bezeichnet 
die  Marken  biü  zu  57  und  58  °/o  Einen  kurzweg 
abi  Qnarcit  md  erst  die  reicheren  Harken  als 
Erz.  Zur  Abbauwürdigkeit  gehört  neben  dem 
genannten  Minimal-! iehalt  au  Eisen  auch  eine 
entsprechende  Mächtigkeit. 

Im  Allfemeineo  bilden  die  Kriwoi  Hog-Eisen- 
cvzlngerstütten  gestreckte,  linsenförmige,  nach 
unten  auiikcUeude  Erzkörper.  Die  Läugenaus- 
debonne  siebt  sieb  bis  zn  8  km,  die  abban- 
wüjfütro  Tiefe  fiber  70  m  und  iW^  Kreitc  er- 
reicht bis  zu  KJO  ui.  Doch  sind  das  uatürlich 
nur  Ansnabwen.  Man  lunn  bei  Kriwoi  Rog  drei 


Ntveaoi  oder  Flötze  der  Eiseuqnarzite  unter- 
scheiden, welche  durch  Thonschiefer  gelrennt 
werden  und  deren  abbauwürdige  Erzlager  sowohl 
qualitativ  als  ancb  qnantiüitiv  sehr  vorsehiedeu 
sind.  Das  utitcrc  FIfUz  Xr.  I  i'^t  ilas  rirmste 
und  wird  nicht  mehr  abgebaut,  da  es  nahezu 
er»ebOpft  ist.  Das  reichste  FUMb  ist  das 
mittlere  Xr.  Tl.  Es  iMiHinlt  diis  S'itrcnannte 
Sakaagan-Erz  und  einige  20  mehr  oder  uiiader 
mftchtige  Gruben.  Das  Erz  enthalt  bu  zn  6M  ^/o 
metallischen  Eisens  nnd  sein  mitth  i  i  i-  (  Ichalt 
liegt  über  «iO  "/o,  daneben  hat  es  5  bis  8  "/o 
Kieselsaure,  1  bis  2"/«  Thonerde,  0,ni4  bis 
0,030  "/o  Phosphor  und  Spuren  von  Si  liuviVl. 
Das  reichste  Erz  ist  häutig  pulverig,  wodurch 
der  Werth  für  die  VerhUttuug  nicht  unwesent- 
lich verringert  wbd.  Der  Dnrebsehnittssttick- 
jrehnlt  liegt  um  (iO'/o-  Hiei'  die  wichtigsten 

C<jncessioneu  der  Ciesellschaflen  Hriansk,  Kriwoi 
Rog,  Dnieprovienne,  Dnbovaya-Balka,  Hnghes  so- 
wie die  der  (trubenbesitzer  Galkowska  und  Kola- 
tschefski.  Verladestationen  sind  Kriwoi  Rog,  Kerna- 
watkii  U.S.  w.  Dur  (iesammterzgehalt  des  mittlereu 
Flötzes  wird  TOn  Szymanowski ,  dem  hervor- 
ragendsten Kenner  der  Kriwoi  Roger  Eisenerz- 
lagerstatten, auf  3iiüU00UU0  t  geschikUt,  was 
einem  Eiseng«halt  von  Qber  SO 000 000  t  ent- 
sprt  i  heil  wfii  ilc.  Das  oberste  Flötz  Xr.  TIT  ist 
noch  wenig  erforscht;  nach  Szymanowski  sind 
bis  jetzt  nur  700000  t  Erze  aufgeschlossen, 
doch  scheinen  die  Resnltate  noch  nicht  endgültige 
zu  sein ,  da  wahrscheinlich  noch  abbauwürdige 
Erzablagerungen  gefunden  werden.  Das  Erz, 
Tschervonaia  genannt,  bildet  H  bis  12  m  mAchtige 
Lager,  hat  einen  mittleren  Eisengehalt  von  HO" Vi. 
etwas  mehr  Thouerde  (2  bis  3  "/o)i  "'^'i''  i^bospbor 
(0,03  and  0,04  »  and  mehr  Kieselsaar»  (10 
bis  12  hat  aber  den  grofsen  Vortheil,  stflck- 
reicher  zu  sein  als  das  Saksagau-£rz. 

Anfser  diesen  drei,  SstUeh  von  Kriwoi  Rog: 
liegenden  Tfauptablagerungen  giebt  es  noch  einen 
westlichen  Flügel  des  Reckens,  der  zum  Theil 
vorzügliche  Erze  enthält.  Ihr  Eisengehalt 
schwankt  allerdings  sehr.  Der  Thonerdegehalt 
erreicht  3  bis  5  "  o.  An  manclK-ii  i^tcllcu  er- 
scheiueu  lirauueiseusteiue  mit  50  bis  55  o  Eisen. 
Der  Gesammterzgebalt  dieses  Tbefles,  der  die 
Flötze  TarriiKikn ,  Krimlibyni ,  I.ikbinann  nnd 
Raklinianowo  enthält  und  sich  bis  gegen  30  km 
sQdwestlieh  von  Kriwoi  Rog  zieht,  wird,  soweit 
.1  a II fVt'>' blossen  ist,  von  Szymanowski  auf  etwa 
18000  000  t  geschätzt.  .Aber  gerade  die  Lager 
Rakkmanowo  ver.-<prechen  noch  eine  grofse  Ent- 
wicklung. Die  Verhältnisse  sind  noch  wenifT 
«liniirt  und  haben  erst  in  neuerer  Zeit  gi  nfserps 
Interesse  wachgerufen.  Die  Erze  haben  im 
Hittd  über  60  %  Eisen,  sind  aber  zuweilen 
schieferig  itiid  sehr  milde.  Ihre  Mächtigkeit 
schwankt  zwischen  20  bis  30  m.  Hier  Uegeu 
grofse  Grabenfelder  der  Kriwoi  Rog-EisMiers- 
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suwie  Donrz-  ntitl  Brianskor  (T<«?ellsrlirifr  nnd  die 
linik«D  Ouchakoff  der  Iranz.  Uosellschaft  Dobo- 
«•7*  Bidka,  deren  Verladestation  Ingolets  ist. 

Wir  wenden  nns  j'  tzt  nordöstUch  von  Kriwoi 
Ktfg,  ia  das  (iebiei  der  gelben  Wässer,  der 
SehoHyja  Wodi,  eines  zweiten  Nebenflnsses  äe^ 
Digttietz,  bis  nördlich  von  Kriwoi  Rog. 

Die  Milchtij^koif  der  kn'jitrillinisrhcn  Schiefer 
i*t  liier  bereits  wesentiich  rediicirt  uud  kuuuut 
junrn  ober  6U0  m;  «i  eebeinfc  dramMh,  dftft 
der  [»fiitulriTionsprocrls  hier  bereits  weiter  fort- 
fssehritteu  ist,  aLs  bei  Kriwoi  liog.  Uan  bat 
bift  jetst  3  bis  4  Erzlager  entdeekt,  welclie  der 
Mfisfhen  (iesellst  liaft  Scboltyja  Rerka  {rehören, 
äcreu  Erse  setir  gut  »iud  aad  eioeu  Duixbscbuiits- 
iHult  Ton  fiber  60  7o  Kisen  babon.  Szymanowski 
»ohätzt  das  Vorkommen  bis  jetzt  anf  gegen 
^•HMMHIO  t.  Der  VJesammterzgehalt  des  Kriwoi 
Bug-liebieUfs  erreicht  demuach  etwa  57  UÜO  000  t. 
Andere  Sclifttsangen  gehen  bis  90000000  t.  In 
Jahre  18!»8  lieferte  Kriwoi  Ro?  »egen  2000000  t 
Erxe,  noch  im  Jahre  18ti7  wiu-deu  kaum  13000  t 
gewonnen ;  wenn  die  PBrderang  sich  in  bentiger 
Hi'lif  .'rliillt,  dürften  die  Liiger  in  einigen  .10 
Jfthren  erschöpft  sein.  Aber  alle  diese  dcbütsangen 
lisd  mit  grSfster  Vorsicht  anfznnebmen,  da  so- 
wohl die  Anzahl  der  Erzlager,  als  auch  vor 
allem  die  Tiefe  der  bestehenden  noch  diirchau»« 
uub«kaunt  und  nur  geschätzt  sind.  Der  Abbau 
der  Ene  gesehidit  In  «iemlicb  einfacher  Weise 
fittt  durchweg  im  Tagobau.  Die  (trüben  haben 
•ehr  wenig  Wasser,  das  i:Irz  wird  abgesprengt, 
lortirt  und  direet  verladen.  Ein  siemlleh  Ter* 
zwvigies  Habnnetz  verbiiulrt  die  verschiedenen 
üTtben.  D'w  Fdrderkosten  liegeu  um  2  bis  3  Kop. 
t  d.  Fad,  d.  i.  also  etwa  25  bis  40  ^  f.  100  kg. 
Hierzu  kommt  noch  der  den  (irnndeigenthäinern 
zu  zabli-iido  Kürilt'rziiis,  welclicr  kolnssaln  Stci;:t'- 
rang^en  von  bis  3  Kup.  erlitten  hat,  au  dul's 
manche  Graben  nicht  in  der  Lage  sind,  nntcr 
•V;,  Kop.  ( JesammtaelLstkosten  zu  fördern.  Die 
l^reise  der  Krze  haben  grofse  Waodlungeu  durch- 
(macht.  Attftng'llch  Warden  die  SehlUsse  m 
-l  Iiis  .')  Koji.  g-ftliiititri  ;  «Iii'  ^-Töfstr  St.'i-eining 
tm  zu  Aufaug  vorigen  Jahres  ein,  wo  für  die 
ksseren  QnalitUen  bis  an  10  Kop.  f.  d.  Pnd  ab 
Grabe,  d.  i.  1,:^2  A  Ar  100  kg  bezahlt  werden 
Binfst^n.  r>iuh  (lieHe  enonnen  Preisf  koimrcn 
Hich  nicht  lange  behaupteu ;  heute  koslcu  die- 
selben Ene  etwa  5'/«  bis  6'/>  Kop.,  und  nur 
fSr  die  ullerbcstrn  Erze,  wcli  lu"  minimal  OS"/» 
Eisen  haben,  zahlt  mau  bis  7  S't  Kup. 

M.  H.!  Wir  verlassen  Jetst  Kriwoi  Rog  nnd 
wenden  uns  zu  den  Gestaden  de.s  Asowsflien 
Bad  £>cbwanten  Meeres  nach  der  Halbinsel  Krim. 
Bi  sind  erat  wealge  Jahre  Vergangen,  seitdem 
^  eratan  onurterai  Nachrichten  von  der  Ent- 
decknnfiT  neuer  EisenfTzlnfTt  r  im  Gebiete  von 
Kertsch  aut'tuucliten ,  welcliu  sich  bis  nach 
Feedoaia  entreekan  soUeo.    Inawisehen  sind 
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weit^rp'iendc  rntpr«nrlinng'cn  angestellt  worden 
und  heute  spricht  man  bereits  alleu  Ernstes  von 
nnerscbdpflichen  VorrAthen,  welche  auf  30,  ja 
sogar  auf  40  Milliarden  Piul  berechnet  werden. 
Das  wären  {H»er  Milliarde  Tonnen  Erz, 
welche  allordiags  die  Hoffnungen  auf  ein  neues 
Centrnni  der  masisoben  Bisenindnstrie  reebt- 
fcrtigeu  können. 

Die  Erze  liegen  in  unmittelbarer  Nälie  der 
Stadt  Kertseh,  gr9rst«ntheUa  auf  »tidtischem 
Helilndo  ninl  stdlen  o(ilitlirirtip:o ,  feinkSmiR"« 
Hrauueiscnsteine  dar,  weiche  in  regelmäfsig  ge- 
lagerten Schichten  von  ff  bis  16  m  MSehtIgkeit 
muldenförmige  Vertiefungen  der  pontischen  Zone 
des  Tertiärsystems  anstlillen.  Die  Erze  liegen 
der  Oberfl&cbe  so  nahe,  nnd  die  Lagernngsver- 
hältnisse  sind  so  aufserordentlich  günstige,  dafii 
die  Fördenin?  mit  niaschinelleit  \' -vichtnngen, 
einfachen  Damptbaggcru  und  um  guiix.  aufser- 
ordentlich geringen  Koaten  bewirkt  werden  kann. 

M.  H.!  Ejs  war  ein  verzeihlii  lur»  (lofühl  ober- 
schlesischüu  Neides,  das  mich  beachlicb,  als  ich 
vor  mir  eine  etwa  150  m  lange  nnd  10  m  nichtige 
Erzwand  sah,  und  oben  Waggons,  welche  sich 
ononterbrochen  in  allerkürzester  Zeit  mit  diesem 
aehSnen  nnd  wertbvoUen'  Erze  füllten.  Die  der 
Stadt  zu  zahlenden  Förderziusen  betragen  rund 
' ^^  Kh|).  f.  d.  Ptid  timl  die  (iewiiinuiifrskosten 
stellen  Mich  auf  kaum  1  Kop.  i.  d.  Pud,  das  ist 
13  ^  für  100  kg.  Der  Gehalt  der  Erze  an 
Eisen  steigt  hh  4(>  m.  Die  nnteten  uud  oberen 
äcbicbtüu  sind  ärmer  und  man  fordert  nur  die 
mittlere  Schicht,  welche  etwa  *it  der  Erzniaase 
ausmacht.  Man  eiliält  dann  Erze  mit  40  bis 
4G  Etscu,  0,3  bis  3  7«  Maugan,  etwa 
15  7o  Kieselsftnre,  5  bis  B7o  Thonwde,  0,1  bis 
0,2  7o  Schwefel  und  etwa  1,5  7©  Phosphor. 
I>ei  li'iliu  Pliosphorgehalt  der  Erze  IjiMet  eine 
sehr  ei  vs  iiuüchtü  Zugabe.  Er  gewährt  die  ilög>» 
liclikeit,  die  Fabrication  von  Thomasroheisen  in 
Süd-Kufsland  aufzunehmen.  Auch  der  Mangan- 
gehalt der  Erze  liegt  aufserordentlich  günstig. 
Die  manganreichen  Schichten  enthalten  oft  dtinne 
Lathen  von  reinem  Manf:;uicrz  und  dnroli  (Jatttrnng 
heller  uud  dunkler  Erze  ist  man  iu  der  Lage, 
Roheisen  von  jeder  gew  ünschten  Zosanunensetanng 
zu  erzeugen.  Der  gi*öfste  Theil  der  Kertscber 
Erze  ist  von  der  Bryanskischen  Gesellschaft 
gepachtet  worden,  uud  letztere  hat  eine  neue 
Gesellschaft  gegründet  unter  dem  Namt?n :  ...Action- 
P  Seilschaft  du-  Kei  tsplier  metallurgischen  Fa- 
briken und  Erzg^-nben"  mit  einem  Grundkapital 
von  10  IfiUionen  Rnbel.  Aber  aneh  andere 
Werke  Siid-TiiipHlands  haben  n'ich  für  die  Ver- 
wendung Kertscher  Erze  entschieden  nnd  so 
haben  z.  B.  Providence-Rnsse,  Nicopol-Hariopol, 
Taganerog,  Donez-Jnijewka  Erzlagerstätten  bei 
Kertseh  in  Pacht  genommen;  der  beschlossene 
lim  einer  Eisenbahn  nach  Kertseh,  sowie  die 
Vertieftuff  des  Hafens  werden  billige  Tnnsportr 
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"Wege  Schaffell,  so  dal's  die  Kert8«'liei-  Erze  »ich 
loco  Tag'aiierog'  auf  etwu  ."{'/^  bis  4  Kop.  und  im 
Donez-Bassin  nicht  über  7  Kop.  f.  d.  l'ud  Stollen 
werden.  Die  Entwicklnng  der  Kertscher  Eisern  i  x- 
fiirdcruni?  ist  geradezu  erstaunlich :  Im  Jahre 
189b  wurdüu  uicht  ganz  Vit  Million  Pud  ge- 
ordert, in  dieMm  Jahre  werden  liereits  36  Mil- 
lionen Päd,  das  iet  600000  t,  fiberechritten 
werden. 

Anfscr  den  beschriebenen  grofsen  Ensvor- 

kuinuien  haben  noch  zwei  andere  Ablafjerungen  eine 
uicht  unwesentliche  Bedeutung  nirht  nur  für  die 
rassische  Roheisenerzeugung,  sondern  für  diejenige 
der  ganzen  Welt.  Es  sind  die  beiden  Manganerz- 
lager in  Sild-KnfBland  bei  Nicopol  und  im  Kauka- 
8Ua.  Die  Pyroln^itlagervoa  Nicopol  sind  etwa  in 
nSehtig,  nnd  enthalten  im  rohen  Zustande  30 
bis  "  0  IMantraii.  LTm  sie  anziu-eichern,  unter- 
zieht man  sie  einem  Wascbprucefs,  and  erhält 
anf  diese  Weise  Erze  mit  60  und  61  7«  Mangan, 
M  "y'ü  Kieselsäure  und  0,25  Phosphor.  r)a 
Nicopol  keine  Bahnverbindung  hat,  stellt  sieh  das 
Erz  auf  den  Donezhütteu  ziemlich  thcnor,  es  wird 
von  Alexandrowsk  aus  verladen  und  kostet  locu 
Hütte  etwa  25  bis  3('  Kop.  f.  d.  Pud. 

Von  grofser  Bedeutung  sind  die  kaukasischen 
Manganeralager,  welche  eine  OberflUche  von 
125  <ikm  einnehmen  nnd  eine  horizontale  .\b- 
lagerung  von  etwa  2  m  MlU:btigkeit  bilden.  Die 
Erae  sind  aoAerordentUch  rein  nnd  enthalten 
etwa  50  bis  55  °/o  Mangan  und  0,1  bis  0,15  "/o 
Phosphor,  sie  kosten  loco  Hafen  etwa  23  Kop. 
pro  Pnd  and  im  Gebiet  der  Donezwerke  etwa 
,'J2  Kop.  Im  Jahre  1H^^7  wui-den  12  MillitiiH  ii 
Pnd  im  Wi-rtlif  von  fast  3  MilliunHii  liubel 
cxpoitirt,  davon  gingen  etwa  90  ^jo  nach  Europa 
und  Amerika. 

Nach  diesem  üeberhlick  über  die  Pob- 
niaterialien  der  Eisenindustrie  Süd  -  Euralands 
m6ehte  ich  noeh  kurz  einige  Fabricstionidaten  be- 
rühren. Das  billigste  Koksroheisen  in  ganz  Rnfs- 
laud  wird  das  neue  Hochofenwerk  in  Kertseh 
erzeugen.  Die  Selbstkosten  werden  bei  einemKolu- 
preise  von  80  Kep.  und  einem  Keksverbraiieh  von 


120  k;;  35  bis  40  Kop.  f.  d.  I'iid  l'olieisrn  nicht 
überschreiten.  Das  bedeutet  4ti  bis  52  f.  d. 
Tonne!  M.  II.,  ich  brauche  wohl  nicht  hervor- 
zuheben, welchen  Einflufs  der  Ausbau  der  Kert- 
scher Anlage  auf  die  Gestaltuuff  des  orientalischen 
I  Eisenmai'ktcs  haben  wird.  Siud  doch  sogar  vor 
•  nicht  lanirer  Zeit  in  Bni^land  Qerftehte  von  dem 

ITmpfii  t  i  un^Is*  lifii  fus«'ii>  iKitiirlirli  Kertscher 
Provenienz  aufgetaucht!  VorlUuHg  ist  iu  Kertscli 
,  erst  ein  Hochofen  im  Betriebe,  derselbe  hat 
480  cbm  Inhalt,  ist  25  in  hoch,  hat  12  Kormen 
■  mit  120  nun  Düseuweite  und  .{,5  tu  (iestell weite. 
.  Der  Koks  wird  in  50  Oefen  System  (,'oppe»_- 
I  eneugt.  Die  Erze  werden  theilweiso  brikettirt, 
wozu  sie  sich  iiifnl^re  ihrer  iIhhu^cii  Hcschaftcii- 
j  heit  sehr  eignen ,  und  -  nach  dem  Brikettiren 
I  in  Oefen  und  Haufen  gerSstet,  wednrch  sie 
'  zu  stückiprf'ii  Brocken  znsaiiiinrnsintcrn  odei- 
I  schmelzen.  Ich  glaabe  aber,  daü»  man  auch 
I  ohne  das  theore  Brikettiren  fertig  werden  kann, 
I  wenn  man  das  obersdilesisohe  Princip  über- 
1  nimmt,  mit  mehreren  kleineren  Oefen  zu  arbeiten, 
'  anstatt  mit  einem  solchen  Piesenofen.  Die 
PiMdiK-tionsverhftltniase  dürften  rationeller  nnd 
I  betriebssicherer  werden.  Die  anderen  am  Asow- 
I  sehen  Meere  bei  Tagauerog  und  Mariopol  ge- 
(  legenen  Werke  durften  aneb  wenig  Uber  40  Kop. 

Selbstkosten  für  Thomasroheiseu  hrtV-  n  i;nd  der 
I  Verbrauch  an  Kertscher  Erz  wird  weiter  daza 
I  bettragen,  den  Bedarf  an  Eriwof  Bog-Erzen  n« 
I  vermindern    und    auch    hier  Preisregulirungen 
'  zu   schaffeu.     Die   Roheisen  -  Selbstkosten  der 
Doneswerke  sind  entsprechend  den  bedeutenden 
Preisschwankuntreu ,  wi  Irlic  die  Kohmatcrialien 
in  den  letzten  Jiihn  ii  durchgemacht  liabni,  sehr 
verschieden ,  und  sind  in  erster  Linie  von  den 
I  mehr  oder  minder  günstigen  Schliinen  abbSngig, 
zu  dotion  Krdilcti ,  Koks  nnd  Kriwoi  Pi-ir-Erze 
I  eingedeckt  worden  sind.    Mau  kann  aber  an- 
I  nehmen,  dafs  die  regulären  8elbsäce«ten  für 
1  Giefserei-    ii:id    Martinroheisen    bei  günstigen 

i Schlüssen  zm*  Zeit  über  50  Kop.  f.  d.  Pud  d.  i. 
fiber  66  M  f.  d.  Tonne  betragen,  es  giebt  aller- 
dings Werke,  wdehe  das  Eisen  mit  etwa  48  M 


Digitized  by  Google 


1.  Februar  1^1.  DU  rtisnadf  Kokltn-  un 

•  rzcnjin .  während  wiederum  nntlorp  Iii«  uii 
7)  M  herdokuiuiuen.  iMe  Fubricatiouskusteu 
des  Spie^IeisenB  mit  20  Mangan  «rreichen 
•^twa  so  his  90  Kop.  d.  8.  etwa  105  bis  120  ,U 

{.  d.  Tonne. 

I'er  Bau  und  die  Kftriebsfiihnins'  des  siid- 
iQssisf  hi'U  Hochofens  biotot  nichts  AtiMiinl«  rliches, 
ii'K'hstens  die  VNi/,ii<rlii]ie  Mi-tlmde,  dio  Ocfnn 
gegeu  Dorchbriicbe  durch  einen  otwa  40<t  miu 
itarken  Enfi|»pe1]i«iu;er  sn  selifitSAO,  welcher  sich 
riVrnll  -jchr  prnt  btuiUiir  hat.  Die  (frfifseren 
Oefen  haben  300  bis  loo  cbm  Inhalt  und  pro- 
didren  to^ich  160  t.  Im  flbri^en  (reatatte 
ieh  mir,  auf  die  verschiedenen  Beschreibungen 
in  unserer  Zeitschrift  „'"^tJihl  und  Kiaen"  hin- 
iQweisen,  wo  wiederholt  eingehende  Daten  über 
(De  Bndrnssischen  Hochefenwerke  verSlTeiitlicbt 
w«rdeD  sind. 

M.  H. !  Diti  Z«it  ist  sehuii  sehr  weit  vur- 
gHthritten  und  ich  maft  mich  darauf  besehr&nken, 
norh  in  kiir;;pn  \\'ortea  die  Bohelsenindufttrie 
Polens  zu  bcrührt-u. 

Di«  RoheteenprodneUon  Poleni  war  bis 
-tam  Jahre,  1884  ziemlich  unbedeatPnd,  da  die 
EiwDwerke  den  wesentlichsten  Theil  ihres  Itn- 
d«rff«  von  Oesteri-cich  und  Deutschland  he/oj^en. 
Krsl  die  aulserordentliche  Stci^eruni^  ile««  Hchutz- 
Z'-Ues  bildete  den  Aiistofs  zu  einer  krüftiiitu 
tutwickluug  eigener  Uuheiücueri^ugung,  so  duis 
fie  Prodwition  innerhalb  weniirer  15  Jahre  am 
mehr  als  das  Siebenfache  gestiegen  ist.  Die 
Ikiiiä  für  die  Koheiseui'abricatiou  bilden  ein- 
luiaiMhe  TboneiseneteiBe  und  Bmnnei«nerzc, 
daneb<?u  werden  nicht  unbedeutcuiir  Mengen  siid- 
rusischer  Kriwoi  l{og-Krze  verhüttet.  Als  Urenn- 
«tofl  dient  oberscblesischer  und  österreichischer 
Kok»,  verkokbare  Steinkühleu  sind  bisher  nicht 
-i'*atuli-'n  worden.  r)if  Thoneisensteine  sind  ciii- 
^ebetiet  iu  grauem  Thon,  welcher  dem  braunen 
Jvft  aagebiht  nnd  hftnfig  von  nemlichen  be> 
dfutcndcii  Kalkstcinablai^ernngen  der  weif^ion 
Jirafumiation  überdeckt  Lat.  Sie  bilden  thoils 
QBunBeBhftnfeinde  Lager  oder  FlOtse,  theils 
sinzeine  knollige  und  iiierenförmige  Ablagerungen, 
vdche  sich  ziemlich  regelmäfsig  hinziehen  und 
«a  Einfallen  von  etwa  3  bis  5*  haben.  Ge- 
wöhnlich finden  sich  3  bis  4  Erzlagen  über- 
einander, welil'f  in  Iiis  30  cm  mfuhti;^  sind  und 
iu  einem  <«eäammuil>Btaude  von  1,5  bis  2  m 
lacmi.  Der  Abban  lat  efat  limilidi  efaiftieh». 
Hie  Erze  treten  häafir  -'-.^  Tagre  und  werden 
durch  Aufdeckbou-ieb  gewonnen.  Bei 
bis  8  m  Tiefe  beginnt  der  Dnckelban  mit 
Hälfe  von  Haspelschttchten ,  bei  Teufen  über 
^  u  wird  der  Abbau  regeü-echt  vorgerichtet 
»I  die  FSrderung  mit  Hälfe  von  Pferdegöpeln 
bewirkt.  Der  Eisengehalt  der  Erze  achwankt 
«wischen  20  und  45  7o  und  liegt  im  Mittel  bei 
<tw&  30  7oi  der  Mangangekalt  beträgt  etwa 
0,3*/«,  der  Fhoipkovgeluat  i/abia»/«'/».  Der 
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lilnliverlusl  hetritst  im  Durchsclinitt  30  "/o,  in- 
j  lolgedwtöeu  werden  die  £U'2e  vor  der  V'erhiiituutj^ 
I  in  Hänfen  oder  Oefen  i^erSstet  und  hierdurch 
nicht   allein   wesentlich  angereichert,  sondern 
I  auch  leichter  reducirbar  genia<  ht. 

Die  F>ze  sind  häutig  mit  .\dern  von  kry- 
i  stallinischeui  Kalksjtatb  dareheetxt,  manchmal 
•MiHialten  sie  als  liöihst  uii:iri!j:enehnie  Beigabe 
büdeuteude  Mengen  von  .ScbwefcUües.  Die  Ge- 
winnoitgflkoaten  Hegen  swieehen  6  und  7  Vt  Kop. 
f.  d.  Pud,  d.  i.  H.=>  bis  Itö  (j  fiir  H)i>  kg. 

Das  hranneiaeiierKVurkommeu  Polens  bildet 
eine  Fortsetznng'  des  oberRcblensehen.    Es  zieht 
sich  v(in  Tarnowitz  über  Xcudeck  nach  Polen, 
nnd   bildet    unregelmftfsige   nesterfönnige  .\b- 
I  lagerungen  im  Mnscbelkalk.    Die  Gewinnung  ge- 
1  schiebt   fast  durchweg  durch   Hanern,  welche 
!  die  ziciiilicli  iiiirrincii  tniil  nvmcii  Kr/c  zu  den 
Hüttenwerken  faliren  und  dafür  etwa  15  Kop. 
r.  d.  Centner  d.  h.  etwa  65      fUr  100  kg  er- 
halten. 

Das  Steiukwliieuvorkomuien  i'uleus,  da«  so- 
genannte Dombrowaer  Becken,  bildet  lediglich 

eine  Fortsetzung  des  oberschlesischon,  und  kamn 
ich  mich  dai  nfif  bcschrUnken,  auf  die  l^rodiK  tions- 
statistik  liiiizuweisen.     Die  l'roduction  beträgt 

I  etwa  '.'g  derjenigen  Oberschlesicns.  Neben  den 
Sti  iiiki>hlen  giebt  es  in  Polen  auch  ein  Braun- 
kohlenvorkonuuen  in  der  Umgegend  von  Zawiercie. 

I  In  Poremba,  bei  Nh^a  nnd  Hyeskow  wird  seit 
vielen  falMTu  ein  Kohlenflötz  'Irr  Trini-forniufion 
aU8  dem  mittleren  Keuper  abgebaut,  welches 

0.  9  Mb  1,3  m  müchtig  ist,  nnd  eine  sehr  gas- 
reiche Kohle  liefert.  Dieselbe  cnthiVlt  etwa  50 
brennbares  (ras  und  nur  35  */o  Kohlenstoff  und 
dient  vielfach  als  Kesselkohle.  Die  .\blageruug 
der  Kohle,  welche  in  dnnkelgrauem  Schieferthon 
oi(iL''flii-ttct  ist.  i^t  eine  ziemlich  unregelmftfsige. 

tHauligo  Verwerfungen  nnd  starke  Wasserzuflüsse 
ersehweren  die  Gewiunnng.  Der  Abbau  geachiebt 
meistens  in  einer  Teufe  von  5  bis  15  m  mit 
gewöbulichem  Duckelbeuieb. 

Die  Roheisenerzengnng  Polens  mbt  genau 
betrachtet  auf  recht  schwachen  Fnfsen.  Die 
Erze  sind  arm  und  theuer  und  der  Preis  des 
Koks,  welcher  aas  dem  Auslände  bezogen  werden 
rnnfs  nnd  dabei  noch  mit  einem  Zoll  von  3 
f.  d.  Tonne  belegt  ist,  stellt  sich  neuerdings 
derartig  hoch,  dafs  die  südj'ussischeu  Werke 
trotB  der  koleesalen  Entfemnng  Yen  \%-  bis 

1.  jookin  Ijf  rcits  f-nistlidi  mit  Avv  "Wü'A'whVni 
eines  Koheisenimports  vom  Donezgebiet  aus  zu 
rechnen  beginnen.  Derartige  Vorgange  dürften 
W(dil  der  ganz  besonderen  Beachtung  der  ober- 
schlesischen  Kohlen-  und  Koksindustrie  wertli 
sein.  Es  kann  nnmöglich  in  ihrem  dauernden 
Interesse  liegen,  die  (Joncun-enzfÄhigkeit  eines 
derailigen  .•VbsatzeroliieTo.  wie  es  Polen  bisher 
wai',  durch  allzu  hohe  Kohlen-  und  Kokspreise 
an  Termindem  oder  gar  su  llhmou !  Die  Selbst- 
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koston  der  polnischen  Werke  stfllen  sich,  wenn 
nicht  besüudera  güastigu  Kukssdiiiisde  vurliegou, 
zur  Zeit  anf  Uber  60  Kop.  f.  d.  Pnd,  d.  h.  78  tM 
f.  d.  Tonne  und  diirltou  mf  linifrin  Wiikfii 
(jö  Kop.,  d.  8.  tiä      L  d.  Tonne,  übcrsuLi-eiten. 

U.  H.!  Ehe  ich  sehlierse,  mficlite  ich  mir 
gestatten,  nu'-li  anf  einige  Wiihrnehmnngen  hin- 
zuweisen, welrlu!  bei  moin*'f  ni-'siwlien  Heise 
vineu  zioiulicli  nachbultig^tMi  Kuidiuck  »ui  inicli 
greuiacht  haben.  Zunächst  eiupt'und  ich  als  be- 
diinprlirhcn  M;in>,'el  die  absolute  l'nkenntnilV  di  i 
ruäsiäcbcn  Sprache;  e»  ^ab  zwar  violo  Leute, 
welch«  deute«h  oder  A'anx^siflch  sprachen,  aber 
so  im  Herzen  Kulslands,  z.  Ü.  in  Tula,  haperff 
es  gewaltig.  Ich  konute  mich  zwar  zaweilcu 
mit  Bldekers  ramiaeliem  Spraebfflbrer  ver- 
stllndiich  uiaohen,  aber  die  .Antwort  .stand  in 
dem  DinK«  nie!  Tnd  ich  dachte  bei  mir.  dal» 
wir  deutücheu  Eisenhiittenleute  doch  wohl  dem 
Zni^e  der  Zeit  Rechunng  trafen  mfifsten,  und 
dnfs  wir  nobnii  drr  tMis?H««i'hen  nnd  französischen 
^jpraclie  auch  füi-,  wenn  auch  nur  facultative, 
Pfle)^  der  msstechen  Sprache  eintreten  sollten. 
I'ir  liodemuuj?  Hufslands  ist  rin«  von  Jahr  zu 
Jahr  wachsende,  und  Sprachkcuutnittse  bilden 
gewifli  eine  der  hosten  Waffen  in  den  fHedlichen 
und  unbluti|?en  KiUnpten  der  modernen  Welt- 
wirtbschaftsi>olitik !  iH-s  weiteren,  m.  H.,  habe 
ich  das  Kmptindea  »^eliabt,  dafs  dort  unten  in 
RaMand  der  deutschen  Thatkraft  und  der  deut- 
schen Technik  ein  hervorragende«  und  lf>biie!idt  < 
Arheibsfeld  verloren  gegangen  ist.  Franzosen 
und  Belgier  haben  sieli  sar  rechten  Zelt  ein- 
gefhnden  und  ohne  allzugi  ' Tsi  s  Tlisico  liliUionde 
und  gewinnbringende  indnstrieu  geschaffen,  deren 
BOT  Zeit  allerdings  sclileehte  Lage  heute  gewifs 
um  vieles  besser  sein  würde,  wenn  mit  deutJ4cher 
Vorsicht  bei  den  bedeut*n<len  Oewinnen 
Augenblicks  immer  vorsurgliche  Vorkehrung)  n 
für  die  Znknnft  getroffen,  und  viele  der  Werke 
weniger  Ftfirmisrlt  und  mit  ji^erinsfi'm!  Autwen- 
dungen von  Kapital  und  Luxus  ausgebaut  worden 
wKren.    Es  erseheint  mir  deebalb  erstrebens- 

\vrilli,  ilafs  niiHcrr  ![anilr-l>lM-zir'tiiini;'''n  zu  Ilufs- 
laud  iutiuiore  Formen  auuohmen,  uud  dai's  durch 
Errichtung  von  Handolskammem  die  Handel«- 
verh;lltnisse  erleiclitiTt  und  der  Nachrichtendienst 
ZMVf'rl.i^^iL'ii'  L-c^f  ;ilt('t  wird.  T>ii'  Dcntsclieu 
Kul>l;iiiil.s  sind  ili  r  Ansicht,  dafs  derartig-e  Urün- 
dnngen  besonders  dann  erfolgreich  sein  vrürden, 
wenn  dif  Iliindels-  imd  (iewerhekaminern  nicht 
als  rein  deutsche  Uuternehmungen  ins  Leben 


gerufen  wtinlen,  sondern  als  nissisch-deiif sdie, 
mit  Zuziehung  hervorragender  russischer  In- 
dustrieller und  Kauflente,  and  gegenseitiger  lOt^ 
ir!i('<l>rb;if't  nii'l  l'Ucirf  eingehender  Heziehnn'jren 
mit  den  reichsdoutscheu  Kammern.  Als  die  Haupt- 
centren des  nssischen  Handels  würden  die  drei 
Städte  Petersburg,  .Moskau  und  Ddessa  ins  .Auge 
zu  fassen  sein.  Die  deulsclio  Uej^ierung  giebt 
sich  zwar  f^rofse  Mühe,  expoilfiirdernde  llafs- 
nahiuen  zu  treffen,  erst  in  jnni^stor  Zeit  wurde 
ilcm  deutschen  (Jeneralconsnlat  in  l'etfrs!)nr>? 
ein  Sachverständiger  in  Handelsungelegcnheiteu 
zngetheilt,  aber  «in  wesentlicher  Fortsehritt  luutn 
Willi!  nur  ilnrrli  <Hrecte  Mafsnahmen  der  Industrie 
und  IL'iudeiswcit  erzielt  werden. 

H.  H.  t  Noch  ein  Wort  bezOglieh  der  Znknnft 
der  russischen  Eisenindustrio.  Wenn  auch  die  Knt- 
wicklung  der  rns.sischen  Kisenindustrie  Stillstände 
oder  zeitliche  Rückschritte  erleidet,  die  Grund- 
tendenz ist  und  Ideibt  die  des  unauflialtsamen  Furt- 
I  Schritts.  Die  ltobrist'ii\ rriuanchszifft^ni  der  ein- 
zelnen Länder,  bezogen  a.  d.  Ivopf  der  Bevölkerung, 
roden  eine  gar  dentliche  Sprache.  Wir  haben 
niclit  allein  mit  der  Ztm  ilnno  der  Hevölkerungeii 
zu  rccluien,  sondern  auch  mit  den  wachsenden  Be- 
dfirftaissen  der  einzelnen  Indivldnen.  Dentsehlaod 
verbrauchte  (vergl.  Fig.  !i,  S.  Ii  t>  des  vor  igen  Heften) 
im  .r.ihre  1«!>H  12«.  1  ktr  Roheisen  auf  den  Kopf 
der  Bevölkerung,  ivuisliuid  nui  2a,M  kg.  Die 
russische  Eisenindnstrin  kat  es  bei  der  .Tagd  nacli 
Staatsbestelluiigen  versäumt,  sich  einen  breiten 
lind  gesicherten  Absatz  bei  den  einfachen  rus- 
sischen Käufern  sn  schaffen.  Die  Preise  wurden 
(Iii  u  tii;  liorh  gehalten,  dafs  die  Benutzung  des 
Eisens  eng  begrenzt  blieb  und  der  iuländisclte 
Bedarf  worde  nichft  befriedigt  Man  kann  dea- 
lialb  annobmen,  dafs  durch  Ermäfsigung  der 
Preise  der  Consnm  wieder  ^vteipcn  und  die  heu- 
tige schwere  Krise  der  russibclu'u  Eisenindustrie 
überwunden  werden  wird. 

M.  H. !  Ich  beendige  hiermit  meine  Mittheilungen 
über  die  russische  Kohlen-  und  Kuheisenindustrie 
nnd  bedaare  nochmals  lebhaft,  dab  es  mir  nn- 
niöi^Iirli  ■:cwi''<cn  ist.  bei  dem  ^rowaltigen  Stoft", 
welcher  meiner  ^Vi'heit  zu  Urunde  lag,  in  dem 
begrenzten  Baume  eines  Vortrag««  alle  jene 
Daten  und  BeMüireibnngen  vorzntiihn weksbe 
zu  einem  klaren  und  ansi  baulichen  Bilde  er- 
forderlich gewesen  wären.  Nur  Mittheüuugen, 
und  zwar  nnr  lückenhafte  Mittheilungen  konate 
icb  bringen  und  iidi  bitte  dieselben  anch  nur 
als  solche  entgegeuzuuehmeu. 
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Das  UnivenalUechwalzwerk  der  Carnegie  Company 

in  Uouiestead,  Pa* 


Zu  den  erst  neuerdings  i  inp:ericlit«ten 
wtrkea  der  Carnegie- Gesellschaft,  in  Homcstead 
slUt  auch  das  im  Folgenden  beaelurieben«  SteU- 
walzwerk  für  151eche  und  Universiilstreifen. 

Die  Bleche  werden  vom  Flachblock  oder  der 
Bmme  herabgvwalzt;  die  Walzmafse  schwanken 
iwUchen  50«  und  IlMs  miu  in  .i.i  In.ite, 
s  nnd  '1  mm  in  der  Dicke  nnd  gvlieu  bis 
4'»,75  m  Lange.  Die  giüfste  Tageaerzeuguug 
in  24  Htünden  betrng  bifl  heute  585  t  nod 
emmal  l<>Hfi3  t  wiUironi!  rines  Mniintes.  I>nreh- 
KhaiUlich  werden  95UU  t  inonattith  erzeugt. 

Der  B»n  wnrde  bn  September  1898  begonnen 
an!  1,(1.  its  am  IS.  Juli  1M*H»  dem  Ik'triobe 
iWgeben.    Dabei  erforderte  die  Bescbaffeuheit 

Bodens  ausgedehnte  Fondamentinnigiiirbetten, 
da  das  Banterrain  in  einer  niuldenförmiK^en  Hin- 
Mikang^  entlang:  des  Plufsuferi«  (Monun^ihela) 
lag.  Hesouder»  aui  Orte  der  Wannbettcr»  und 
des  ScheerenraninSB  nilfiite  an  Stelle  der  gewöhn- 
lichen .\ufmaaerun^  auf  Beton  oder  Ziegel  erst 
eine  amtgedehute  Bogeureihe  durch  die  ganze 
Nallenbreite  errichtet  werden.   Anf  dieser  ruhen 

oberen  Fundameute. 

Ans  dem  Lageplane  {ß,  124)  ist  ersicbtlichi  dafM 
die  Anlage  ans  vier  Hanptgebftnden  besteht.  Eines 

dAVon  A  für  die  lilockanw^lirmöfen ,  eines  für 
dag  Walzwerk  B  snlbst ,  eine»  fllr  die  Wann- 
bctten  C,  Scheeren  und  Vorladeräumc,  nud  eines 
Ar  die  Kessel  D.  Die  AnwarmOfen  E  sind  an 
je  drei  in  zwoi  parallelen  ffdhnn  an^'enrrlnct. 
l'ie  Thörenseiten  liegen  nach  der  Innenseite,  und 
dir  Zwiselienrattm  wird  von  den  Beschickung»- 
■ad  Atisziehvorriflitnn^rcii  F  t'iiit.'fri<niiiii('n.  Die 
OsCaa  sind  wie  gewühnliche  Siemensöfen  gebaut 
sad  haben  Je  vier  Thttren  von  1830  mm  Breite. 
Die  inneren  OfendimcnMionen  »ind  2.592  nun  nnd 
11055  mm.  Jeder  Ofen  ist  mit  zwei  Forttir- 
ÜJnsteuerventilen  und  einer  Ksse  von  'M  m  Höhe 
■ud  1H72  um  lichter  Weite  ausgerüstet.  Pie 
Arbeitsthilren  werden  jedt'  für  sii  Ii  mittel'^ 
eines  kleinen  bj'drauliachen  Cylinderä  gehoben 
•ad  gesenkt  and  alle  snsammen  von  einer  ein- 
lip-'Ti  Mii.s(  liiriistcu1jiibiic  aus  thirrh  riticn  Jtinffen 
gesteaert.  Gegenwi^Ug  werden  die  Oefen  noch 
■rft  aatdrlichem  Oase  geheizt ,  sie  sind  jedoch 
»chon  auf  die  spatere  Benutzung  von  Kohlengas 
eingerichtet.  Zwei  von  der  „Wellraan  Seaver 
Bnjineering  ( 'uiupauy''  i^ebante  Chargirmaschinen 
bedienen  die  Oefen. 

All  (las  fiiic  Ende  der  Ofeiilialle  gclilierst 
^ier  Blocklagerplatz  U  an.  Er  wird  von  einem 
WeUman-L4Kifhnhn  bestridien,  weleher  20  t 


Tr;i;rf;ihi:'keit  und  24,7  m  .Spnntnvpit»^  hnU  Die 
Brammen  werden  auf  «chuiabpurigeu  Wagen  vor 
die  Oefen  gelUtren  osd  so  ehargirt.  Wenn  sie 
die  riclitige  Walzhitze  haben,  werden  sie  wieder 
berauHgezogou  und  -auf  einen  ebenfalls  anf  dem 
Schnialspurgeleise  laufenden  elektrisch  angetrie- 
benen Förderwagen  //  gelegt.  Dieser  filhrl  so, 
dal's  der  Block  über  den  heiabgelasf^oneii  Block- 
haketi  de»  KoUgaug  -  hHufkrahne»  J  zu  liegen 
kommt.  Hodann  hebt  letzterer  den  Bloek  heraas 
nnd  lUfst  ihn  an  der  da^n  bestimmten  Stelle 
des  t^iulaufrollganges  nieder.  Der  KraUu,  der 
10  t  Tragfähigkeit  and  7930  um  Spannweite 
bei^itzt,  ist  von  der  ^Brown  Hoistiag  llaehinery 
('ompauy"  gebaut. 

Das  Walswerk  nnd  die  daaagehSrige  ZwU- 
lingsreversirmasthine  K  lieferte  die  Firma 
.Miickinlosh ,  Heniphill  &  ('onip."  Die  hori- 
zontaleu  Walzen  haben  1J15  mm  Durchmesser 
nnd  die  verticalen  einen  solchen  von  445  mm. 
Die  ganze  StralVe  neltst  ^InsrbiTie  wird  von 
einem  Laufkrabu  L  beherrscht,  der  50  t  Trag- 
fllhlgkeit  bei  21,350  m  Spannweite  hat  nnd  von 
der  ..Morgan  Engineering  Cumpany"  gebaut  ist. 
Zwischen  4lem  AuslanfiroUgang  und  dem  Koli- 
gang  des  Warrabettes  ist  eine  Geraderieht- 
maschine  M  von  „Hilles  Ä.  Jones"  eingebaut.  Sie 
niht  auf  Schlitten  und  ist  so  eingerichtet,  dafs 
sie,  wenn  sie  nicht  gebraucht  wird,  durch  einen 
Wasserdmckcylinder  auf  die  Seite  geschoben 
werden  k;ntn.  Die  Lücke  im  Walzfincli  wird 
dann  durch  «ine  an  der  Maschine  befestigte 
Platte  aasgefUllt.  Es  sind  zwei  getrennte,  aber 
vollkommen  gleiche  Wnrmliottanlagen  .V  vor- 
banden,  in  deren  Uitte  lücU  der  Zufnbrrollgang  ü 
befindet.  Dieser  g{«bt  da^  ankommende  Walz- 
gut abwechselnd  l<:tll  i  h  links,  bald  nach 
rechts  Jib.  I'ic  W  aiaibttlen  bestehen  ans  end- 
,  losen  Ketten ,  die  in  Kinnen  geführt  sind  und 
I  sowohl  die  .AuHrichtplatten  als  auch  die  Abfhhr- 
rnllu'ange  durchsehneiden.  Durch  dii-sr  Ketten 
werden  die  uoch  warmen  Streifen  zuerst  auf 
die  Sichtplatten  /'  gelegt,  wo  sie  der  Dieke 
nach  geriehtet  werden.  iHi  son  werden  sie 

wieder  abgehoben  Qnd  weiter  auf  den  .\bfuhi'- 
rollgang  Q  gebracht.  Der  Hittelrollgang,  der 
Mechanismus  des  Richtbett<>s  nnd  die  Fördor- 
ketten  werden  für  ^cidc-  s'riTt  n  der  .\nlage  nur 
von  einem  .M.uuie  bedient.  Dieser  hat  seinen 
Platz  auf  iler  Uaschinistenbühne  R  am  Ende 
de«  Ztit'iihrndlenganges.  Im  Scherenranm  stehen 
drei  Dampfscbereu  6  von  der  „Murgan  i^^ngi- 
neering  ('ompany**.    Nach  dem  Formsehneiden 
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{gelangen  ilir  IHpi'lie  auf 
beweglichen  ätcckrol* 
len  znbftehat  Avf  eine 
Hriickonwajige  T,  wel- 
i-he  1H,8  nt  lang  ist  and 
Iiis  20  t  wiegen  kann. 
Darnach  sind  sie  zur 
Vei-ft-achtung bereit.  Die 
Scheeroll  uud  Verlade- 
rftome  werden  von  drei 
20  t-LanfkrnhiiP!i  fbp- 
stricbeu,  welche  35,2  lu 
Spannweite  haben;  swei 
davon  wurden  v(»n  Well- 
man,  einer  von  Morgan 
geliefert. 

Die  Kesselanlage  />  liosteht  aas  Iii  verticalen  ..Cahall"- 
Wiisserrolüktssi  lii  \\  Jider  /u  250  P.S.  Sie  sind  mit  der 
conUuuii-liciieii  Itostleiierung  System  „ManatielU"  vei"8ehen. 
Batlanir  der  Anfsenseite  in  der  L&ngnriehlnne  dea  Keesel- 
lianse«  lirtri'n  \\'v  KoIilrnbrliillTt'i'  IC.  Uebor  ilicse  h!n\v»'ir 
führt  die  Xonnabpurbahu,  m  daf8  die  Kohle  direct  aas  deii 
Waggons  nach  unten  dnrchikllen  Icann.  In  der  Kessel- 
fiattcrie  filhrt  ein  von  „Hey!  I'iiitt  rs..ii  •  eonstmirter 
elektrisch  angetriebener  [jaiitliralin  mit  darauf  betiudlichem 
Pateni08t<?rwerk  X.  Diese  Vorrichtung  liefert  die  Kohle 
aas  den  Ii*-liUlt*'ni  nMM-hanisch  auf  die  Koblentrichter  der 
Fonernng.  I'nter  dem  ileizfliir  liegt  noch  ein  Keller- 
gesehtds,  in  Melchem  die  .A.sche  weittf  befördert  wird. 
Unter  jeder  Feuemng  helindet  sieh  nttmlieh  eine  Rntache, 
\velclie  durch  1  iiic  Schuhthiire  unten  abp'csclilns'jnn  wrrden 
kann.  ij>l  eine  der»elbeu  voll,  so  wird  ein  scbmalspori^er 
Aschenwaifeu  heranpefiihren ,  die  Fallthtlre  geSffliet,  nnd 
die  .A.sclie  rutscht  in  den  l>ehulter.  Da«  Wagelchen  fährt 
dann  bi«  an  das  Ende  der  iialle,  wu  es  in  einen  Furder- 
Iciibel  entleert  wird.  Letzterer  wird  hiemach  auf  einem 
.schief  liegenden  lieleise  aufgezogen  nnd  kippt  seinen  Inhalt 
in  einen  Waggon,  doi*  auf  dcni  aufHerhalb  des  Oellftudes 
führenden  uurmal»;purigen  Ciolcise  siebt. 

Zur  Kesselanlage  gehören  noeh  swei  doppelt  wirkende 
„  WorrliiTi<rtorr'  V-nbunil-Sfieir^eiinnipPM  y.  Die  Druckwasser- 
anlage besteht  aus  zwei  „  Wüson-.Snyder" -Tumpen  eben- 
solchen Systeme«.  Der  Gewichts-Dmck-Kegler  J?  hat  610  mm 
Cylinderdurclinie>>scr  und  3<jtiO  mni  Hub.  — 

So  weit  die  Miitheilungen  des  ,Irnn  Age^.*  Im  Folgen- 
den mSehte  ich  noch  einige  Krcänzungen  aus  meinem  Reise* 
skiszenhuch  nachtragen.  Die  Heizung  der  AnwinneOfen 
mit  natürlichem  iri  xchieht  dinvli  DfistMi.  welche  an  der 
Ki>l»l-<eite  der  ()el<ii  angebracht  »ind;  diese«  (ias  wird 
nicht  vorgewiirmt.  Der  Haken  des  Laufkrahnes,  welcher 
das  Auflegen  der  ßramiiien  auf  'h  n  EiiilaiifrolkMtijr  besorgt, 
^iie.hl  wie  eine  uuigel»*»genc  zweizinkige  Uabel  aus.  lieim 
Niederlassen  senkt  sich  diese  awischen  swei  Rollen,  wUirend 
der  HIock  Hilf  iliptii  lbeu  zu  liegen  kommt,  nii'lurch  geht  die 
ganze  Manipulation  mit  den  schweren  Blöcken  vollkommen 
stoflifrei  nnd  gerAttschlos  von  statten.  IHe  Wellmansehe 
Üi-.scliinkungsvorrichtnng  ui  l  Mt^^t  vortrefflich.  Der  Block 
wird  aangenartijj^  vom  nnd  hinten  angepackt,  vom  schmal- 

*  Atti^he  vom  97,  Decsnber  1900  S.  1  1»is  B. 
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»pari^en  Wag'en  abpfli'ihfii .  in  ilen  Ofen  ein- 
^eülirea  und  aanft  auf  den  Herd  gelegt,  ko 
daft  ier  Boden  des  Ofeni  sehr  gMchont  wird. 
Aach  <lk  r>etailaa8führungen  der  Maschine  ent- 
sprechen %-ollkomia«u  allen  Aufordertmg^en  des 
Mtteateehiii«eliMi  MaseliiaeiilMaeB.  Aaf  den  Kicht« 
platten  wird  das  Wah^t  seiner  iranzen  L;Uige 
nach  gleichzeitig  ausgerichtet.  Zn  dein  Zwecke 
»ird  mittele  der  Ketten  zwischen  beweglichen 
Nttca  Qnd  au  den  Platten  befestigten  Gegen- 
tuuen  »eingelegt.  Erstere  werden  durch  Zalm- 
itiDgeQ  bewegt,  welche  von  einer  gemein.<ianien 
Wdle  SIS ,  ongeerieben  werden.  Die  flbrigens 
schon  ht  kannto  Anordnung  der  Stfi  ki  dIIi  ii  vor 
ileu  ^cheereii  bietet  den  Vortbeil  einer  leichten 
Portbeiregnng  selbst  der  lehtrerrten  Blecbe  nnd 
IcnMirden  steter  Zngftnglidikeit,  da  man  zwischen 


ili'ii  L'uUcn  h<>qTiPiM  hindurclt  frehf»!!  kann.  Sümmt- 
;  lu-he  Uefon  und  Schornsteine  sind  ans  ülech 
I  verfertigt,  wss  bei  den  meisten  am«ri1canise]ien 
Kssen  der  Fall  i»t.     Dif  in  Aincrikii  üMifhe 
Angabe  der  Kesselgröf««  nach  i'ierdestarken  (hier 
950  P.  S.)  bezeiebnet  die  Fähigkeit,  30  Pflind 
Waaser  von  100*  F.  in  Dampf  von  70  Pfund 
Pressung  von  212'  F.  zu  verwandeln.   Im  Durch- 
schnitt rechnet  man  in  Amerika  1 1 ,5  Quadrut- 
fufH  Hei/.flitche  snf  eine  P.S.,  was  ongeftlir 
t  iiu'iii  tjuiiili vitnioter  entspricht,    Die  Versorgung 
der  Kessel  mit  Kohle  durch  den  Laufkrahn  und 
I  ebenso  die  Abftihr  der  Äsebe  dnreh  den  etnlkehen 
ITnterbau  erfoliri  su  rcj^i  liuärsi^r,  <lfifs  nnr  3  Mann 
zur  Bedienung  dieser  grofsen  Ke«selaiilage  von 
:  16  Kesseln  erforderikh  sind. 

I  nur  Egtrmamm. 


EinsetzYorrichtun^  für  WUrmöfeu. 


Die  Actiengpselbchaft  Lauchhammer 
Int  «ine  grofhe  Anxabl  der  in  dieser  Zeitschrift* 
'leschriehenen  Beschickungsvorrichtungen  fiir 
Martinöfen  gebaut,  welche  bei  den  verschiedenen 
Hvthiwerken  bezflglicb  ihrer  Leistungsfähigkeit 
volle  AneAeonnng  gefnnden  habmi.  Dieser  Er- 
folg hat  genannte  Firma  veranlafst,  }\nrh  für 
i»M  Einsetzen  von  Brautmeu  und  Blöcken  in 
WiraSfen,  welches  bis  jetst  in  den  meisten 
Fillen  von  Hand  nnter  Verwendunjr  fcst.-itehender 
primitiver  Vorrichtungen  geschieht,  eine  Eiuaetz- 
asKhine  zv  eonstniiren. 

Aas  der  nachstehenden  HeschiciLnn:,''  nebst 
AbbUdongen  ersieht  man  die  Constrnction  dieser 
Efawtcmasehlnen,  welche  dnrch  Gebrauchsmuster 
Nr.  141  985  und  durch  dentsehss  Beicbspatent 
Sr,  llRdlt  ^'ey^difitzt  wurden. 

In  Abbild.  1.  ist  eine  Vorrichtung  dargehtidlt, 
Meltbe  dann  zur  Anwendw^r  g^Mgt,  wenn  die 
eitizelnen  WännBfen  in  einer  Linie  ncbciii-inatider 
ugeordnet  sind  und  vor  den  (ieten  lianm  gcitug 
vwbsnden  ist,  um  die  ünterbringnng  einer  anf 
Vt  !%  •ichicknngsbühne  Lntfr  iubm  Kinsetzmascliiiie 
ZD  gestatten.  Die  Vorrichtung  besteht  in  dei- 
RnptBaehe  ans  einem  schmiedeisemen  (Testeil, 
welche«  längs  der  Wftrmöfcn  auf  einer  mii  b  r 
Üeschicknns-Hbühne  in  gleicher  Ebene  licirendeti 
Schienenbahn  hin  und  hur  gefahren  werden  kann 
isi  die  Blöcke  ohne  jede  Handarbeit  anf  rein 
■Mchinollem  Wege  in  die  Üefon  ein.><ef.zt. 

Zwei  kurze  Quertrftger  A  ueluneu  vier  Lauf- 
loHsn  B  anf  nnd  werden  dnrch  symmetrisch 
na  lütte!  der  letntsren  liegende  Lingstriger  r 

•  Vergl.  „Stalil  und  Kiseii-  1897  Nr.  U,  fi^rner 
UOO  Kr.  U  nnd  19. 


j  zu  einem  den  Uesammtapparat  tragenden  Fahr- 
I  gcstell  verbunden.  Anf  dem  vom  Ofen  abgesandten 

Ende  des  Fahrgestells  ist  die  Drehachse  I)  fiir 
die    Hauptzangentritger  i,' — A'  gelagert.  Die 
vorderen  Enden  der  letzteren  sind  dnrch  einen 
Unterbau  F  verbunden;  in  der  llittc  desselben 
ist  eine  Rolle  (!  jrrbie-ert .  an  deren  Umfange 
sich  die  auf  dem  Mittel  der  Längsträgei*  C  ge- 
lagerte benfifnnige  Hnbscheibe  //  abwickelt. 
Diese  Ilubscheibe  wird  von  einem  Elektromotor  ./ 
ans  durch  Schnecke  und  ächaeckeurad ,  sowie 
vier  Stimrftder  angetrieben.   Sowohl  der  Elek- 
;  tromotor  J  als  auch  die  Achsen  dieser  (ietriebe 
sind  auf  dem  Fahi-gestell  befestigt,  das  seiner- 
:  seits  am  hinteren  Ende  auch  noch  den  Elektro- 
!  motor  K  tr;ij:t.     Letzterer  treibt  durch  Schnecke 
und  Schneckenrad  sowie  ein  Siirnrllderpaar  die 
•  (ein  Paar  der  Laufriider  verbintie'ide)  Achse  L  au 
I  nnd  ertbeiU  somit  dem  ganzen  Appsrat  je  nach  der 
l'mdrehunp^rirlitnnLriles  KlektroniotorF:  A'rinc  vnr- 
;  oder  rückwilrtsgeheude  Bewegung  auf  dem  längs 

der  Oefen  Hegenden  Schienenstrang  M. 
I        Dem  Antrieb  der  .\chse  I,  gegenüber  ist  auf 
!  dum  Fahrgestell  ein  Führerst,'»nd  N  angeordnet, 
I  welcher  den  Stencrapparat  und  die  Widerstande 
tnr   liie   Elektromotoren   aufniiiunt.  Innerhalb 
i  der  llaupttrilger  /'    K  bewegt  sich  i^in  Zangen- 
trägurpaar  ü,  angeiriebun  duixh  einen  Uber  das* 
selbe  gelagerten  Klehtromotor       vorwärts  nnd 
ruckwiiir-..    iiiib-m    .Ib-    mittels    Srlmeeke  nnd 
äcbneckenrad  in  Dreliiuig  vursützteu  Heibungs- 
rollen  if  sich  anf  dem  Rücken  der  Hanptzangen- 
!  trilgcr  a))wickelii.   Die  ghifseren  und  am  hinteren 
j  Ende  des  Tragt  riiaares  ()  angebrachten  Lauf- 
,  rollen  Ji  di-nckeu  im  Innern  der  Hauptzangen- 
I  trüger  gegen  die  oberen  8eheukel  der  letzteren 
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aud  fAQgen  das  (Gewicht  der 
um  die  AchM  8  icbwingenden 
Einsetzzange  T  sammt  Ingot- 
gowicht  ab.  Djis  Einklemmen 
der  lugots  in  die  Zange  T  er- 
folgt diveb  den  Elektromotw  U, 
>\cv  mittfls  Sf'lineckenpetrii'Vio 

und  Scbraubenspindcl  V  den 
Schlitten  IT  gegen  eine  Seite 
(Ifs  zu  Iiebeiidfii  Itldckcs  drtit  kr. 
Siibald  das  Anheben  der  Zange 
erfolgt,  klemmt  eich  der  Blodc 
noch  fester  ein,  indem  dl«  am 
hinteren  Endi-  der  Zangre  an- 
geurdneteu  Kniehebel  A'  in 
Thatigkett  treten  and  durch  eine 
mittels  Keilnutb  im  Schnecken* 
rad  frei  geführte  Muffe  aof  die 
Spindel  V  nnd  den  Sehlitten  }V 
einwirken.  Die  Spimlel  T  iety 
um  den  Bewegnngeu  der  Zange 
folgen  m  kSnnen,  gleichzeitig 
mit  Motor,  Schneckengetriebe 
und  Muffe  um  den  Punkt  1' 
schwingend  angeordnet.  Die 
am  hinteren  Ende  der  Zange 
iintrt'ordnetc  Feder  Z  ■^»W  das 
Gewicht  des  vorderen  Zaugeu- 
theile  »negleichen  nnd  dadurch 
dio  Zange  »tete  in  horizontaler 
Lage  halten. 

FOr  Ofenantagen,  bei  wddien 
vor  den  Wftrmöfen  nicht  ge- 
niiarend  Rrtiiiii  vorhanden  ist, 
um  die  vorstehi-nd  hfschnt'benc 
Vorrichtung  anzuwenden ,  ist 
dif>  in  VM'iMnny:  2  «larjrestellte. 
auf  parallel  zu  den  Ofeureihen 
liegenden  Krahntrigern  lan- 
fetide  EinsctZMiascIiiiiH  be- 
Htimmt.  Üio  besteht  aas  einem 
genieteten  Krahngestell  A,  wel- 
ches auf  vier  I.anfndlen  Ii  anf- 
nionfirt  ist.  Hin  i'iiar  rlir-ser 
Laufrollen  i.st  durrli  die  dureh- 
lanfende  Welle  C  verbanden, 
welche  dnrch  firn  Klcktromotnr 
/>  mittels  Schneckengetriebes 
und  eines  konischen  Zahnrider- 
paares  anfretrirlicn  winl.  Im 
Innern  der  beiden  an  iliren  Kn- 
den  stabil  verbnndenen  Knihn- 
trftger  A  —  .1  bewegt  »ich  die 
genietete  l-uiitlatze  /•;  /•;  anf 
vier  I^aulrollen  von  welchen 
ein  Paar,  durch  eine  Welle  ver- 
bnnden,  von  dem  lüi'ktroinotor 
(i,  Schneckengetriebe  und  Stirn 
raderpaar  angetrieben  wird.  Im 
oberen  Tbeil  der  Laofkatse 
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scbwing^t  der  iiticli'icliannitro  Hai 
fetten  Drehpuuktti  J.    Dm  Auf- 
tieiea  Balancier«  wird  «tareh 
llagerea  Habelam  n«ntirt«ii 


anciiT  //  nm  die  [ 
und  Niodergelien  | 
einen  anf  dem  | 
Elektromotor  K  j 


nebst  SchneckeniBTctriobf  bewirkt,  welches  beider- 
seits liegende  Kurbeln  und  Zugstangen  antreibt. 
IMefeatanDreUagerXdieeerZvgitangen  nndobea- 
80  wie  di^eaifMlJ  dee  Balnnciers  an  den  Seiten- 

wänden  der  Laufkatze 
befestigt  Dnrch  die 
am  kfirzeren  Hebel- 

arme  angrobrachten 
Zugstangen  .1/,  deren 
untere  Lager  .V  am 
oberen  Theile  des  Zan- 
geu-Tragkorbes  0  au- 
geordnet lind,  wird 
li  tztin  r  auf  und  nie- 
der bewegt,  eine  Bc- 
wegnog,  welelie  doreh 
die  Rollenffibrungen  P 
vollständig  zwang- 
IftnAg  gemacht  wird. 
Die  im  unteren  Tlieile 
des  Tragkorbes  be- 
tindlichen,  dae  Ein- 
klemmen nnd  Feethal- 
ten  der  Tüöcke  u.  8.  w. 
bewirkenden  Mecha- 
nismen sind  denen 
der  vorbesc h ri ebenen 
Maschine  vollständig 
gleichartig  ausgebil- 
det. Bemerkt  sei  noch, 
dafsder  Fiihrorstaiid  Q 
nebst  .Steuerapparat 
am  hinteren  Ende  des 
Zantretitraffkorbe«  an- 
geordnet iül. 

Die  in  Abbild.  3  dar- 
gestellte Maselline  ern- 
langt  dann  zur  An- 
wendung, wenn  die 
Oeten  sich  entweder 
in  2  Keiheri  pepen- 
über  stehen  oder  lialb- 
kveisffirraig  besw.  im 
Winkel   zn  einander 

liegend  angeordnet 
sind.  Ibre  Constme- 
tionist  im  all^^emeinen 
gleich  der  zuerst  be- 
schriebenen Vorrich- 
tuiiu'.  Das  Untergestell 
der  Masihine  träfft 
eiuuu  verticalen  Dix'h- 
zapfen  und  eine  Itrels- 
rirniijre  Schieiitiil)ahn. 
.\uf  einem  System  von 
LanfVollon,  von  denen 
eine  doreh  Elektr«»- 
mot^r  nnd  Schnecken- 
vorgelcge  angetrieben 
wird,  dreht  sich  die 
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obere  Plattform,  weicht)  die  Zange  nebtit  zu- 
geliörigen  Mechanismen  trttgt,  um  den  genanoten 
Drebzapt'eii. 

Dunh    die    bewchrifln-neu  Kiiist-tziiiascliitieii 
wird  jedentalls  einem  dringenden  iiudürl'uilM  ab- 
(teholfm  werden,  nAmlieh  die  seitnubende  nnd  ; 
iiiiilisaiup    ArlM'it    des    Fiiiwetzeiis    der  IMiieke, 
lirummeu  u.  ».  w.  iu  diu  Wärmüfeu  uiitlel»  Hand  , 


darch  eine  »chnell  und  sieber  arbeitende,  nar 
ivarch  einen  Hann  zu  bedienende  Arbeitsniaechine  zu 

ersetzen.  Nachdem  in  Amerika  und  England  dureli 
ille  Aiiwendnnp:  von  Kinsetzinaschinen  {rrol'se  Er- 
folge erzielt  wui  den  nind,  werden  zweifeUuü  iiun- 
mehr  ancb  die  Hflttenwerke  des  enn^UMben  €on- 

fineiitw  sich  die  durch  Beschaffung  einer  fln  artiseii 
Maschine  bieteuden  \'ortbeile  zu  nutze  macbeu. 


Mittheilangen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


Phosphorschleuder. 


Die  zur  Zeit  gebiüuehliehe  Phoephorecbleader 

von  Dr.  O.  Braan  ist  von  grobem  Wertlie,  wenn 
man  eine  grftfsere  Anzahl  von  Phusphorbestim- 
mungen  in  Flufseisen-  oder  Stahlproben  zugleich 
maehen  will,  weil  man  mit  dieser  Haschine  bis 
zu  14  Proben  zu  i<  her  Zeit  schleudern  kann. 
Solleu  Jedoch  die  Pboaphorbestimmungen  einzeln 
aiMsefOhrt,  d.  h.  wM  jede  Charge  aogleieh  naoh 
dem  Erblasen  auf  Phosphor  niiterHueht  werd<'n, 
80  dab  man  also  meist  nur  eine  einzige  Probe 
iehleudem  mußt,  so  ist  dies«  (Sehlender  nnd  der 

Betrieb  derselben  sehr  schwerflUlig  und,  wenn 
kein  maschineller  Betrieb  vorhanden  ist,  al^o 
mit  der  Hand  gedreht  werden  mufs,  auch  sehr 
ermQdend.  Bs  war  daher  mein  Beatreben,  eine 

einfarhero  Miischino  711  bekommen. 

hei  der  Durchaiuht  eines  Preisverzeichnisses 
der  Firma  Dr.  Peters  A  Boet,  Berlin,  fimd  ieb  eine 
(V'iitrifuge  für  Milcti  und  andere  Untursuchungen 
abgebildet,  und  war  mein  Gedanke,  ob  sich  eine 
gleich  «infiiehe  Centriftige  nieht  aueh  für  unsere 
Phosphorbestiinmungen  herstellen  liefse.  Auf 
eine  Anfrage  bei  genannter  Firnin  hat  ilienelbe 
una  eine  Ccntrifuge  fOr  4  Höhrchen,  ülinlich  der 
Mileheentrifuge,  eonatruirt  und  gelirfert.  Dies« 
C'-iidifii-^e  ist  H.lir  einfach  und  handlich,  wird 
nur  an  irgend  einen  Tisch  angeschraubt  und  von 
Hand  in  Bewegung  geeeizt;  sie  maebt  in  der 
Minut«!  bis  zu  24(>0  Unulrt-luingen  und  eine  Um- 
drehung der  Kurbel  entspricht  üi  Umdrehungen 
der  Glteeben.  Wir  haben  unsere  Centrifuge  seit 
4  Wochen  im  Gebrauch  und  sind  sehr  zufrieden 
damit;  es  ist  eine  grofse  Erleichterung  fftr  unsere 


Laboranten.    leh  kann  daher  die  Ansehaffang 

einer  solchen  Muscbino  nur  cni]ifeh!)'ii  und  das 
noch  um  so  mehr,  als  der  l'reis  nur  6U  Jf.  beträgt, 
wRhrend  die  aeitherige  Maschine  über  400  Jt  koatet. 

Tür  den  Betrieb  mit  einer  »olchen  Centrifuge 
mochte  ich  noch  darauf  aufmerksam  machen,  dafs 

es  rathsam  ist,  immer 
2  oder  4  ROhrchen  xu> 
gleich  7Ai  schleudern, 
dafs  die  Maschine  auf 
den  gegenOberliegenden 

Seiten  gii-ichmilfsig  be- 
lastet ist;  hat  man  nur 
1  oder  t  Proben  au 
schleudern,  so  setzt  man 
noch  ein  mit  Wasser  ge- 
fälltes Röhrchen  oder 
eine  vorher  schon  ge> 
schleiiderf  Probe  mit 
ein.  Wenn  man  diebu 
Vorsehrift  nicht  befolgt, 
so  schlingert  die  Centri- 
fuge beim  Drehen  sehr 
bedeutend ,  was  ihr 
sichiT  nicht  VdU  Vor- 
theil ist.  Zur  Sither- 
neit  für  den  Laboranten 
wihrend  deaDrehena  iat 

es  ferner  iiucli  zwcckmär-i;:,  einen  Hollkasten  mit 
abnehmbarem  oder  beweglichem  Oeekel  dartibcr 
anbringen  zu  lassen. 

Die  Firma  Dr.  Pet.-ra  *  Kost,  Berlin  N, 
Chausseestrafse  8,  liefert  diese  Centrifuge  nach  vor- 
stehender Abbildung  in  vorzüglicher  Ausführung. 

Burbaeher  Hiltte. 

r"  
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EiB  wichtiges  Urtheil  des  Reichsgerichts 

in  Streikangelegenheiten. 


Die  „Corrospondenz  de»  Vereina  dwutscher 
Ei<i  ngit  iVorcitii"  berichtet  über  den  Verlauf  oincB 
Arbeitenusstandes  In  der  EiMngieberei  ZufTea- 
iMiiam  (Filiale  von  Q.  Kuhn,  8iut%ari •  Berg). 

r';iiia<-1i  liatti-n  sich  21  Former  des  geiiatiiittii 
Werks  im  Mai  188Ö  geweigert,  einen  Auftrag  für 
«ine  EisengielWrei,  d«nm  Former  sich  im  flütreik 
befanden,  auszutüliren  und  legton  die  Arbeit  8ofort 
iii<  vkr.  Sie  trsi  hienqn  aiicli  trotz  Mahtiung  nifht 
uiL-iir  bei  der  Arbeit,  verweigerten  also  den  Ge- 
honam,  ItaCen  reditawidrif  daa  Arbeitsverbftitnils 
nnd  brachten  di*^  Firma  wiasentlich  in  Schaden. 

Die  Firma  nahm  sofort  ungeUbte  Arbeiter  an, 
lieb  dieeelben  einlernen  und  ffliirie  den  Betrieb 
dadurch,  anfangs  allerdings  mit  geringerer  Pro- 
dociion«  nach  einiger  Zeit  aber  wieder  voll,  durch. 

Die  Absieht,  die  Firma  zur  gtnz!i<ihen  Arbeits- 
einstellung in  ihrer  Filiale  zu  zwingen,  wurde  al^iu 
nicht  prrpii  Jit,  Klit^Icirli  natürlich  die  Parole:  «Zu- 
zug ist  feruzubaiien'*  in  dem  stocialdemukratischen 
Organ  «Die  aehw&biaehe  Tagwaehl*  nnd  in  der 
-M' tnJl.irV.«  itir-Zf'ifunir,  Orj::an  für  rife  Tntere»aen 
>jer  Metallarbeiter  in  Nürnberg'*,  sofort  ausgegeben 


Den  Streikposten  stellte  Jio  Firma  Posten 
T«n  suverlässigen  Leuten  g^enüber,  so  daüs  die 
Bedrohung  der  ari»eilawil]igen  Leute  wirliunirs- 

hw  blieb. 

I)ie  21  Former,  welche  nbrigens  v<>n  <\vm  Jtc- 
nottsou  Weilämann'*,  einem  apeciell  mit  Insiceniren 
vnn  Streiks  in  Kiaengiebereien  beauftn^en  eeeial* 

]•  ■ii.ikriiti..<LhL'n  Agitator,  hor.ithen  wurden,  u  iifflcn 
wi^en  Ungehorsams  und  widerrechtlicher  Auf- 
Itaung  dea  ArbeitayerhlltniMes  kQndigungslos, 
unter  Einbehaltung  des  rückständigen  Lohnes  und 
ihrer  Sparkassengelder,  entlaasen  und  auf  Schaden- 
ersetz  eingeklagt. 

Aufserdem  wurden  in  d«r  Zeitung  Namen,  Alter 
uihl  Cif hiirt-fift  ilicfii  r  21  Yi  rt lit^'s'nficliij'f'tj  (mhI 
die  \a  Betracht  kommenden  Tliatsachen  veretteiit- 
licht  Dies  war  anlkeroFdenilieh  wirksam  und  tw^ 

»(ihif^tf  die  Häupter  der  Soci.-ddomokrütf'n  in  Shitt- 
prt  und  Umgegend,  eine  ProteHtvcraammlung  ein- 
nbenifen. 

Der  geforderte  Schadenersatz  wurde  der  Firma 
Tom  Landgericht  und  Oberlandesgericht  Stuttgart 
mgeaproehen,  und  ebenso  wurde  die  seitens  der 
Leute  b«>im  Keieh^gerioht  eingelegte  Itevision  laut 
l'rtheil  vom  9.  November  1900  zurückgewiesen. 

Die&ea  Urtheil  ist  ftir  daa  biälterigu  gemeine 
Besht  erlaaien,  die  Bntaehaldang  der  wesentiiohen 

8^r.-itfr;u'(  ii  i^t  ab-  r  auch  für  das  Hi  r-ht  des 

Bärgerlichon  Ueeetzbuchs   malagebend  und  hat 
Mgendan  Wortlnui: 
lUii 


nim  Namen  dea  Beiehs. 

In  Sachen : 

(folgen  die  i\  Namen  der  beklagten  Former) 
Beklagte,  Revisiouskläger, 
ProoefsbeTollmKchtigter:  Rechtsanwalt  Dr.Seherer 
in  Leipzig« 
wider 

den  OommersiMirath  Ernat  Suhn  in  Berg,  KUger, 

Ri'Viffldtisbekl.Hpten, 
Prooeiäbcvollmächtigter :  Justizrath  Lewald 
in  Leipzig, 
liat  das  Iteichsgerii  lit,  III  Civilsonat, 

auf  die  mündliche  Verliandlung  vom9.  jiov.  1900 
nnter  Mitwirkung: 
des  PriUidenten  Wirklichen  Geheimen  Raths 
Dr.  Peterfson  und  der  Reichsgerichtsräthe 
V.  Buchwald,  Müller,  Brückner,  Weller, 
Veiel,  Harm« 
fflr  R.-.-lit   .  rkannt: 
die  gegen  das  Urtheil  des  Ersten  Civil- 
sennts  des  KOniglieh  Wflrttemberglsehen 
ninrlandesgerichts   zu   S^t  itf  '.irt  vom 
i      18.  Mai  1900  eingelegte  Revision  wird 
!      7:urückgtiwiesen;  die  Kosten  der  iie- 
'     visionsinstanT:  werden  den  BsTisions- 
I      kl&gern  n  n  f  >' ringt. 

V  o  ri    R   c  h  t  H    W  o  g  o  n. 

T  h  a  t  b  e  8 1  a  n  d. 

\  Gegen  da»  genannte  Urtheil  haben  die  Be- 
I  klagten  Revision  eingelegt  mii  dem  Antrage,  das 

:uii.'i'f(H>htent-  l'rth.  il  attfzuhebon  und  nach  den 
Anträgen  der  Beklagten  in  der  Berufungsinstanz 
I  zu  erkennen.  In  der  heutigen  mQndlieben  Ter- 
handlung  hat  ihr  Vertreter  naeh  Verlesung  dioses 
Antrags  das  Saohverh&ltnif«  vorgetragen  und  die 
Revision  in  GemkCiheit  seines  vorbereitenden 
Behriftsatoee  begründet.  Die  Gegenpartei  hat  wider- 
sprochen nnd  ZurQokweisung  der  Revision  be- 
antragt. 

EntteheidungsgrQnde. 

Sranmtliflu'  Boklaj^fi-  war  in  bis  zum  Mai  1899 
Arbeiter  in  des  Kläger.^  Kisengiefserei.  Als  am 
2.  Mai  die  Beklagten  Benz  und  Bohl  dem  Be- 
triebsingenieur  erklärten,  die  zur  Arbeit  aus- 
getheilten,  aus  der  Woifsehen  Fabrik  in  Hoilbronn« 
in  der  gestreikt  wurde,  zur  Fertigstellung  vom 
Kläger  flbernumuienen  Modelle  dfirflen  von  keinem 
üi<  f-f  r  in  Al  beit  genommen  werden,  wurde  ihnen 
für  den  Fall  der  Weigerung,  die  Arbeit  «uszu- 
fuhren,  die  sofortige  Entlassung  angedroht.  Am 
foIu;.  iideu  Morgen  orkt^^rten  j-odanu  die  Pcklafften 
Benz,  Buhl  und  Beyerle,  auch  namens  der 
übrigen  Beklagten,  mit  Ausnahme  des  wegen  Krank* 
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heit  in  jener  Zeit  nicht  arbeitenden  Hallwacli)>, 
in  einer  von  ihnen  ara  Abend  vorher  abgehaltenen 
Versammlung  sei  beaobloasen  worden,  d&b  die 
H*  ilbronnor  Modelle  unter  keinen  Umstilndeii  ße- 
arbeitet  werden  dürlteu.  AU  ihnen  erwidert  wurde, 
der  Kllger  beharrs  auf  AnsfQhrung  dieeor  Arbeit 
und  werde  sie  im  Fal!i'  ilor  Weigerung  woprf  n 
Ungehorsams  enUaa»en,  kehrten  jene  drei  Beklagten 
in  die  WerksUtte  zarttek,  und  Bens  hob  dort, 
ohne  zu  sprechen,  die  Hand  in  die  Höhe,  worauf 
sämmtlicht'  Rokln^'t.  1  -20  ihre  W^rkzeupe  zu- 
sammenpackton  iin«l  die  Fabrik  verlie&ou.  Als  sie 
irots  affentlicbon  Ansehlaga,  in  dem  sie  vom  Kl&ger 
7iir  Atifnahme  der  Arbeit  auf;,'''fr.rilert  wnrdr-n, 
bei  ihrer  Weigerung  beharrteu,  wurden  sie  am 
4.  Kai  auf  Onind  der  S§  184,  ISB  der  Reidia-Oe- 
werbeordnung  und  des  12  der  Arbeitsordnung 
ohne  Autkündiuning  onilaueUf  und  die  Berechtigung 
diMor  Entlassuntc'  erkennen  aie  selbst  an.  —  Der 
Mitbddagte  II  a  1 1  w  a  c  h  s  hatte  sich  zwar  nach 
seiner  Ufritelluiig  ;iin  28.  Mai  zur  Arbeit  für  den 
folgenden  Tag  angemeldet,  erschien  jedoch  nicht, 
sondern  «ehlob  sieh  den  Qbrigen  Beklagten  an. 

Im  vorliegenden  Rechtsstreite  hat  nun  der  Kläger 
auf  ttohadenersatz  gokiagt  und  beantragt,  die  B«* 
klagten  I— SO  unter  Haftung  ab  Oesammtaebuidner, 
eventuell  jeden  zu  '/m,  zur  Zahlung  von  2043,76 
und  den  Beklapfi-n  Hallwachs  zu  47,20  ,M  zu  vcr- 
urthuileo.  Das  Berufungsgericht  hat  diese  An- 
aprGdie,  auch  soweit  solidarisehe  Haftung  beantragt 
it*t.  dem  Gnindo  nach  für  lierfchtipt  erkannt;  die 
Revision,  mit  der  diese  Entscheidung  in  vollem  Um- 
fange angegriifen  ist,  konnte  keinen  Erfolg  haben.  — 
1.  Die  Annahme  des  Berufungsgerichts,  dafs 
jeder  Beklagte,  auch  wenn  er  nur  für  sich  auf  Grund 
seines  Arbeitsvertrags  in  Anspruch  genommen 
werde»  den  dureh  seine  Vertrngsverletsung  dem 
KlTiiier  erwachsenen  Schaden  orsctzon  niflsso,  ist 
unbedenklich,  und  dafs  dadurch  Uberhaupt  ein 
Sebaden  —  Srmittlung  des  Betmgs  vorbehalten  — 

(■ntsfarulfn  sri,  stellt  o?  .ihne  Hochtsirrllium  fest. 
Die  Beklagten  meinen  zwar,  der  Kläger  habe  den 
erlittenen  Sehaden  selbst  Terschuldet,  da  sie  bereit 
gewesfii  seien,  andere  Arbeiten  lu  vorrichten,  und 
i]fr  Klii^^iT  dif  VOM  ihnen  vorwoigorten  Arhriten 
durch  andere  Arbeiter  iiabe  ausführen  lassen 
fcSnnen.  Aber  das  Reoht  kann  dem  Dienst- 
hcrrn  n i e Ii t  /uniuthen,  sieh  der  rechts- 
widrigen Arbeitsweiger  uug  seiner  Ar- 
beiter in  dieser  Weise  zu  fOgen;  seine 

>S  1 0  II  u  n  g  und  ein  o  r  d  n  ii  n  g  s  iii  ä  fs  i  g  e  r  G  i-  - 
sohäftsbotrieb  würden  dadurch  unhaltbar 
Werden,    von    einem    Verschulden  dos 

Klägers  kann  daher  keine  Rede  sein. 

Auch  du  roll  il  i  »■  sofortige  Entlassung 
der    Beklagten    wird    der    Aiisprucli  auf 

Schadenersatz  nieht  auageaehlossen.  Bs 

handelt  sich  hier  nicht  um  einrn,  den  Brhadcn- 
anspruoh  wegen  Nichterfüllung  ausschliefsenden 
Raektritt  vom  Vertrage,  als  ob  er  moht  gesohloaaen 


wäre,  sondern  um  die  vorzeitige  Auflösung 
eines  bereits  bestehenden  Arbeitsverhilt- 
nisses,  die  von  dem  Arbeiter  verschuldet 
ist.  und  fUr  deren  nachtheilige  Folgen  er 
deshalb  zu  haften  hat.  Dies  folgt  ächon  aus 
ailjiremeinen  ReohtegrundsAtsen ,  die  Beichs^o* 
\V(  rbeordnung  hebt  diese  Folge  zwm-  ni  -ht  Kt  - 
sonders  hervor,  schliefst  sie  aber  auch  nirgcade 
aus,  sie  ergiebt  sich  aua  der  verschuldeten  Nti^t- 
erfüllung.  Auch dasnOUeBflrgcrliche  Gesetz« 
buch  enthält  diesen  Satz  im  §62«  Abs.  2.  — 

2.  Die  Revision  des  Beklagten  Hall  wachs  er* 
ledigt  sieh  schon  aus  diesen  Brwlgungen.  Mit 
i  Recht  hat  .ihei-  das  Re ru f u ngsgeri  ch  t 
ferner  die  Haftung  der  .Beklagten  1  bis  20 
als  Oesammtsehiildner  ausgesprochen:  gegen 
sie  ist  auch  die  Deliotsklage  wegen  arg- 
listiL'cr  Vermögenssch&digiing  begründet. 
Denn  nach  der  ferneren,  eingehend  begründeten, 
Feststellung  de«  Berafungigeriehts  haben  die 
Beklagten  „atifGrnnd  einer  gemeinscha  ft- 
lieh  getroffenen  Verabredung  in  be- 
wufstem  und  gewolltem  Zuaammenwirken 
gehandelt'';  sie  wulllt  n  —  was  die  Einzel- 
nen durch  ihr  Auftreten  nicht  erreiobuit 
konnten  —  mit  vorolnten  Kräften  duroh 
rechtswidrige  Weigerung  der  Arbeit  ihren 
Arhoitsherrn  zwingen,  sich  ihrem  Willen 
zu  fNgen  und  die  Anfertigung  der  soge- 
nannten Streikmodelle  zu  unterlassen. 
Die  A  I  luMf  sw.'igvrung  war  nicht  Sclhstz^vRck, 
»onderu  nur  das  Mittel,  um  unter  dem 
Drucke  des  durch  die  kündigungslose  gc- 
mcinHamo  Arbeitseinstellung  dem  Kliig<  r 
drohenden  Schadens  ihren  Willen  duruh- 
zusetzeu;  jeder  von  ihnen  war,  wie  das  Be- 
rufungsgericht ausdrQdclioh  feststellt,  si>  ]>  be< 
wnfst.  dafs  derKiKger  dtirch  ihr  Vorgehen 
geschädigt  worden  würde. 

Damit  sind  alle  Voraussetzungen  der  aetio 

doli  dos  hier  anwi  ndV'aren  [»rtneinon  Rechts  ge- 
geben. Nun  liegt  zwar  nicht  ein  einheit- 
licher Arbeitsvertrag  vor,  sondern  di« 
Einzelvertrftge  der  Beklagten  sind  ai» 
solche  von  einander  unabhängig.  Aber 
die  Verletzung  dieser  Verträge  ist  nur  das 
Mittel,  um  das  einheitlich  gewollte  arg» 
listige  Vorgehen  mit  K  r  fol  g  d  u  r  di  z  u  s  e  (  z  e  n : 
jeder  dieser  Beklagten  wirkt«  durch  seine 
vereinbarte  Arbeitaweigerung  thitig  mit. 
11  ni  d en  gerne!  nsam  verabred eten  Fl :)  n  a n  s  - 
zuführen.  Daraus  folgt,  dafs  sie  gemein- 
sehaftlieh  die  unerlaubte  Handlung  der 
dolosen  Vermögensschädigung  begangen 
habf»n,  und  dann  haftet  nach  gemeinem 
Uecht  auch  bei  civilrechtlicheu  Delicten 
jeder  Theilnehmer  solidariaoh  für  den 
gcsammten  Seliadrn. 

Es  mufotu  daher,   wie  geschehen,  erkannt 
werden." 
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Patentanmeldungen, 

«•(elM  VM  d*in  tngefiebtnan  Tage  an  wlkrend  zw«l*r 
■•a«U  w  BmMMmIm«  fir  itdanuM  ta  Ktit«ii«lM« 


-'7.  Decemlier  1900.  Kl.  7a.  0  38öü.  Hvlraulische 
Blutkwfude-  und  Verschiebe- Vorrichtung.  \V.  Oswald, 
Kombach. 

Kl.  21  r,  H  24  330.  Füllschach^Generato^.  (iustav 
Horn.    Hrannschweig,  Nordstr.  28. 

£L  Bia,  H  Tie^clschmelzofen;  Zbo,  %.  Amn. 

H  22560.  EnfltMe  W.  Hopkins,  Berlin,  Ab  d«r  StHdt- 
takn  24. 

Kl.  49e,  l(  24  14)4.  SpannvorricbtUDg  für  Feder- 
häcjiü'  T  Jiich  Heinridi  B.  Heinrifih  Doneb,  PBithf 
Barern,  .Somiuerstr. 

Kl.  49  f,  D  10 309.  Verfahren  znr  Yeieinigimg 
voa  aas  Kupfer,  Aluminium  oder  ähnlich«B  MgUÜWi 
oder  dMVn  Legirangen  hestebendon  Drähten,  PlattaD 
0.  imfA.  Altxinder  Diek,  Dfineldorf-Grafenher^. 

81.  Dee«nber  IMO.  Kl.  6a,  G  I4ß80.  Vorrich- 
tuüg  mm  Nnchla*8cn  iiii  l  TTrlicn  «L  s  Ii i  hnverkieuges 
beim  ranodi^chen  Bohrverfahrt>n.  Wiltiam  Hcury  Mao 
(rarvpv,  01üik  mariampoIdD;  Tertr.:  Bidurd  Lü4«cb, 
(idrliü. 

KL  4BI>,  J  5760.  Haschine  mit  einem  festen  und 
nrei  bewegUehea  Sehaeidbecken  iiim  Spalten  von 
PnUeiaea  n.  derirl.;  Zm.  s.  Pat.  114956.  Hugo  John, 
L  P.  .T.  A.  Jobn,  Erfurt. 

Kl.  49e,  (i  147.'>4.  Schmiede|ir»5»Hi*.  Uvscilseliaft 
ftr  Hiit'i Tin- >-im_'  C.  Huber  &  Co.,  Küilsruhp. 

Kl.  Ck><-,  i  Kegelbrecher.   Edward  Ches^tvr 

ii  r<>.  Limited.  London;  Veitr.:  Dr.  B.  Wirthf  Fraok* 

firt  a.  M. 

Kl.  50c,  K  7044.  S.-liUtti  lvorrichtBBglliir  die  Kin- 
laafriane  von  Kngelmfthlea  n.  detj^  &  Liithi, 

Eafttein:  Vertr.:  A.  Wfßilc  v.  W.  ÜfoTeeki,  Berlin, 
Friedrith-tr  7R. 

3.  .Januar  1001.  Kl.  10b,  1.  IHtliU.  Virfalinn 
iiir  Heretellug  ron  Kokebiiketta.  Frits  Linde,  ]>oit- 
Binn)!. 

Kl.  24  c,  /  :{<Ki5.  (ias«-rzoii}i^er  fiu  I  i  r(  un<l  ähn- 
Luhe  Brennstoffe.  Martin  Ziegler,  ächöueUergb.  Berlin. 

Kl.  2tid,  St  6915.  Rntferonnf  der  in  Waasergaa 
iMHiBdiioheo  gaafSrmigen  Eiienverbindnng  (Etsenkohlen- 
•xrd):  Zo!e.  z.  Fat  72816.  Soei^t^  Inti^matiouale  du 
pa.  d  eau  bn  v,  ts  Strarhe  Ste.  Auk',  Brüse«!;  Vertr.: 
Arthur  Bacnimim,  Berlin,  KarUtr.  40. 

Kl.  49f,  K  19910.  Kinrichtnujr  zum  Vorwännen 
ikr  Gebläseluft  bei  Schmiedefenem  :  Zu«,  z.  Pat.  101  KU. 
Jolaon  Klimek,  Mokrau,  Kr.  Plefs,  O.-Schl. 

7.  Jasoar  1901.  la  7b,  K  18867.  Drahtaieh- 
BMcliiBe.  Heiuj  Baakin,  London;  Vertr.:  Arthor 
Batnnann,  Berlin.  Karlstr.  40. 

Kl.  7i!,  B  2Hfll9.  Vorrichtung  zum  allmählirlicn 
Proöldrücken  von  Hohlgegcnütäaden  aus  Bb  <  Ii,  llonni  r 
Ma^hinenfabrik  EisPHgiefserei,  Fr.  Mönkeiiudlcr  & 
Ih*..  Bonn-Dott4^'ntlort. 

KL  49e,  B  27005.  .Steaerong:  für  pneumatische 
Niriioasebinen.  Wilbelm  Herr,  ObersehSneweide  bei 
fitilia. 

tiebranchsmosl  r  r(>  in  ( rag  u  n  )^(<  n . 

31.  DecPTnbfr  1900.    Kl.         Nr.  i l.'i2(J7.    L  itt 
*or»anMcr  tlir  Tii'L'elöfen,  br*t<>ln'iid  au»  in  ilm 
o^kaoat  eingebantvu,  mit  K«|ruiirvorriehtang 
MMDea,  die  Luft  getrennt  nnter  d^  Boet  ud  an  den 


I  Pusen  oberhalb  des  Roste«  leitenden  Bebten.  Em«t 
j  Sciusatolla,  Berlin,  Jägerstr.  0. 

,  Kl.  49  d,  Nr.  14.'')  012.  Transportabeler  Abbaa- 
Mparat  f9r  i)ralitseile  verecbiedener  Stärken.  Georg 
Hedcei,  St  Jobann  a.  Saar. 

1         Kl.  öOc,  Nr.  14.''_*20.    Scblagljreclier  mit  niiiki]>]i 
barem  Einschüttrumpi'.  Max  Friedrich  &  Co.,  Leipzig- 
Plagwita. 


Detttscbe  Reicbsfiateiite. 

Kt.  4»,  Nr.  III  Mit,  vom2l.  .luUis;*!!.  A«-tien- 
gehfllHchaft  der  Eisen-  und  St  1 «  rk  r;  von 
Ueorg  Fi«<"lirr  in  s  i- baff  hau  8  en  a.  Eh.  (Schwei»). 

FerfdkfVM  mtrHtr* 
titmmf  MI»  £fiM- 
tdmbm  8km- 
liehen  Rädern. 

Die  aufseren  En- 
den des  aas  Stabl- 
gufs  hergestelltpn 
ArmkrouzeK  a 
mit  plaHi'iiiirt  ig 
ilüiiin  u.  n;u  Ii  '\i'Uk 
Rande  zu  aich  ver- 
jüngenden An- 
sätzen e  ausgestat- 
tet, deren  Atir>ra- 
fiäilicii  in  lii-ri  iiu.s 
Schmied-  oiit  r  ( iur.>i:ij>L'u  biisti'bfinijjn  liadkrau^  h  ;,n  iiau 
passen  und  mit  demselben  dureb  elektrist  he  Schvw  ir-tuig 
verbunden  wenleii,  wobei  der  nach  aufscn  sich  allseitig 
verjüngende  Quin^cdinitt  der  .Vnsjitze  die  SchweiEsung 
ej-leirhtert  und  an  einer  sehr  zuveriissigen  macht. 


Kl_.  81,  Nr.  11IÜ27,  vm,,  17.  Fci.mar  1898. 
Tlie  TehUng  Company,  I.iiiuti  1  in  Middles- 
borough  (Engl).  TrOt/er  für  die  Formen  bei  Gitft- 
anlagen  tnit  mtdloeer  Formenkett«. 

Jede  Form  a  ist  mittels  Schrauben  an  swel  um- 
gebogeneu Kettengliedern  b  leicht  anewo^ellNur  be- 
festigt, welch  letztcf«  von  4  Bollen  e  getragen  wercbn. 


ver- 


Fenier  ist  xwlseben  die  Aebse  der  Bollen  nnd  die  (Jlio- 

ilri  h  r;nil  '/  ili'i  Kfffc  (  ine  Büchse  r-  i'iiiL'i  L  iltet.  welclie 
Lii  st  itt«:!,  <ltf  Kttt«i!ii;lieder  cielu  i  luitcinjiiider  zu  ver- 
l  iinlen,  ohne  die  Bewefrliclikeit  der  Rollen  zu  beliimleni. 
Die  beiden  Enden  der  Bfiohse  «  sind  abge«eut  und 
tragen  mit  etwas  Spiel  die  inneren  Enden  der  Ketten- 
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ifHeiler.  wühroml  «Iii-  nufsfri-n  Emleii  «lorselhen  durch 
i'inMi  Bulzen  f,  lier  durtrh  die  BülIib«-  e  Kt'lit,  auf 
dieser  festgehalten  werden.  Die  Glieder  der  Kette 
sind  so  ffcbo^n,  daf»  sie  mit  dem  einen  Ende  iimeo 
und  mit  <l< m  nnderen  Ende  anben  uf  die  BiohM  e 
zu  lifirtMi  kouiuuii. 

Kl.  1»  Jir.  llällU,  vom  24.  September  1889. 
Max  Taehierse  In Dortunnd.  BUkMtdtt AnMAt' 
rorridUUMg  für  hydraulitdu  SeUmatdtiiu». 

In  dem  Rahmen  a  sind  zvni  IndnrtionBsnnlen  b 

lind  (■  scnkn  rlif  ülicri-inander  1u't'«'sti<rt,  den^n  Anker  e 
und  f  auf  i!>T  K'.llniistunpe  rf  sitzen.  Hidil«-  Spulfti 
crlisi  lriil  uml  sidhüttliätig  in  i'incn  rlek- 
thsdien  Stromlcrei»  l  in^rfsrhaltet,  wocInrLli  dii-  .\iiki  r  e 
«Unit  f  in  die  gemdi'  \i>ni  Strom  dorrhflossen«-  S|iuli' 

Exogen  worden  nnd  den  Setaskolben  g  auf  nnd  nieder 
wegen.    Die  selhatthfitige  ümsteuerang  besteht  ans 
zweiarmigen  Hebeln  /,  die  an  dem  Arm  I  drehbar 
gelagert   »ind.    l>ie  Stromleitnng  t  endet  in  eine 

Stange  r,   in  die 


ein  Mctallrohr  x 
ein};<'s»'tzt  ist;  auf 
diesem  gleitet  eint- 
IsolirhfuM  M. 

Angenommen,  der 
Kolben  bewegt  sich 
abwärts,  indem  die 
obere  Spule  aus  dem 
Stromkreis  aus-  und 
die  unten-  Sjmle  ein- 
gi'sidialtet  ist,  so 
gleiten  die  durch  die 
Feder  M  insammen- 
geiMeinan  Hebel  l 
anf  der  sieh  In  ihrer 
unfrri'n  Stcllniiirbe^ 
fiiuirndf'n  Hiii  hsf  n 
n!i\viirfs.  :.'i'lang'fn  schliefslicli  üImt  diese  mit' da--  Kühr  x 
und  erliiiltt  a  nun  Strom,  der  au'  h  die  ohere  Spule  c 
zu  duri  lifliefseti  liesjiiint  uinl  ein  Huchgehen  des  Si'tz- 
kulbens  g  bewirkt.  Die  Isolirbüchse  m  wird  hierbei 
von  den  Hebeln  /  so  lange  mit.  hocbgeoommenf  wobei 
die  anf  dem  MetaUrohr  x  gleitendim  «atoran  Arme 
der  Hebel  /  fortjpssetst  Strom  erhalten,  bis  die  oberen 
Enden  riersellien  durch  den  Anselilat;  m,  in  den  sie 
eintreten,  zusammenj^edriinkt  werden.  Hierdurch  werden 
die  untri  i-r;  I  Ii  In  l.  ii.Ien  vi.n  di  :!!  liolire  x  üle^'rii.iln-n, 
der  Stromkreis  ilun  h  die  Sjnile  f  «ird  freotliiet,  wälireud 
ilie  untere  Spulr  Null  neul  in  vniii  Stritni  durchflössen 
wird  nnd  den  Kolben  y  nach  abwäi-t»  zieht,  (ileich- 
Mitijr  gleitet  die  von  den  unteren  Tielielarmen  l  frei- 
ngeoene  HAIm  j»  in  ihre  untere  Stellung  znritek. 
Darob  TertteUen  dea  Anschlages  w  kann  die  Höhe 
dea  Setslrabfls  laicht  regnllxt  werden. 


Kl.  10a,  Hr.  IISMB,  vom  18.  Jnli  18»».  Gustaf 

(i  r  'I  n  d  a  I  in  Pitt  1-,  .i  r  ;i  ii  1  a  fFinland  i.  Vcrfnltren 
nebst  Ofen  zum  Veikiihhn  begw.  i'erkokt'n  ron  Höh, 
l'fOtf  M.  ».  w.  in  ununtffhtrjchenriii  Ai  l'cits'/arh/. 

Du.H  liretinhare,  zur  ISeheizuuu'  dienende  tias  wird 
durch  Kanal  e  in  kaltem  Zustamh'  in  den  aus  einem 
langen  waagerechten   Kanal  bestehenden  Ofen  ein- 


C 


umleitet,  in  den  das  zu  verkolilende  oder  zu  verkokende 
Gut  (Holz,  Torf  n.  !>.  w.)  auf  Wa^en  am  entgei;en- 
gvsetiten  Ende  eingeführt  wird.  Auf  seinen  Wege 
dnreh  den  Ofen  erwftnnt  sieh  das  Oas  in  dem  Rannie  a 

zuniielist  an  rlem  bereits  verkoliltiii  oder  verkiiklen 
Xliilieudeii  Gut,  leUteres  hierbui  altkUlilend,  (ritt  sodann 
durch  Kanile  f  in  den  Zwischenraum  swisvhen  der 


Verkohlunjfsmufiel  ij  und  dem  aufsei-en  Maiu  rwerk  uml 
verbrennt  ilort  mit  der  diireh  Kanäle  /i  zu^eführten 
Luft.  Die  Muffel  in  der  die  Verkohlung  oder  Ver- 
kolranf  des  Gutes  erfolgt^  ist  durch  von  anfsen  zn 
bewegende  .Schieber  d  nnd  dx  abg»>schlnssen.  Di«*- 
L'asformigeu  Destillationsproduete  entweirhen  durrli 
eine  iihere  OeHnunj;  l>ie  die  Mufl'el  heliei/.eiidi  n 
Verlirennun|if>pise  i^dan^f^en  sehliefslieh  in  den  Raum  r 
oder  den  Zw  iselienraum  ».  wärmen  das  zu  verkolilenri»- 
Gut  vor  und  verlassen  den  Ofen  durch  den  AbaugH- 
kanal  n.  Durch  die  Kodenkaa&le  p  i>  werden  at« 
flOasigea  Destillationsprodnete  nach  auuen  abgaf&brt. 


n.  40fl,  Nr.  1134M6,  vom 86.  April  1889.  Arthur 

Wallare   (Miasi'   in    Avoca  (Jowa).  MatappoTat 

zum  liii.stiii  roll  l'.izrn. 

|)ir  l;o>ti.Iin.  /Ulli  Itiisti  Ii   •>oii  Siliw  efi  ler/iMi  l-e- 

stimiiit,  enthalt  ülier  einer  Feiienin«;  a  inelirere  iiber- 
einanderlie^'-  ndo  Ketorteti  e,  die  durch  Kanäle  b  mit- 
einander verbunden  und  mit  Transportschneeken  c  ana- 
gestattet sind.  Die  Drehung  der  letsteren  erfolgt  durch 


ein  ZahuradtretrieKe  d  derart,  dafs  die  Drehgeschwin- 
digkeit der  Sehnt  i  keii  in  den  einzelnen  Retorten  nach 
unten  zanimnit,  su  dafs  ein  Stauen  des  Hi>st).aites  bei 
der  immer  grüfsar  werdenden  Geschwindigkeit  der 
Fördervorrichtnngen  oamfiglich  gemacht  ist.  Die 
Wellen  der  {Schnecken  rind  nohl  nnd  stehen  mit  einer 
llohrleituni,'  f  Verliindung,  durch  die  iu  bekannter 
Weise  Luft  oder  eiu  andere«  Kühlmittel  eingeleitet 
Warden  kann. 


Kl.4!>r,  \r.  1I-_*7IS,  VMin  {\.  .hiiiiiar  lw<!t.  Cliarli  ^ 
William  Spotix  l  u:mI  William  .\llnit  l.i.iciiz 
in   Hartford  <*  onn.,  \  .  St.  \.\.  HärUcorrichtuntj. 

In  dem  Kühlj^'etiifs  betiudet  sich  ein  Vertheiler  a 
für  die  Uüurteflüasigkeit,  mit  an  seinem  Boden  dreh- 
bar angebraohten,  unten  versdüoäsenen  Sohren  b^  die 


ctiiiccntriseh  um  den  zu  härtenden  Gegenstand  rf  an- 
gehraeht  sind.  Jedes  der  Kohre  i^t  mit  drei  Längs- 
schlitzen  r  versehen,  die  derart  nnireordnet  sind,  dnfs 

ilie  unter  -.l.irkeni  Drin  k  diireh  den  Vertheiler  n  in 
die  l&olire  ^  geleitete  llartetiiisMigkeit  in  breiten  und 

flachen  Htrnlilen  nach  drei  veraehiedenen  Racbtungen 
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kü  wsfaitt.  Hierbei  ist  e»  von  Yortheil,  die  Schlitze 
4er  Rohre  derart  ra  efnaader  eimraatellen,  dafs  jeder 

sa?>leni  breitpn>n,  trc^iMi  den  zu  hiirtpnden  f  ip^enstand  rf 
i-rrii'htften  Schlitz  austretende  llauptstroin  auf  die 
«iberti.irhe  desselben  unter  eiiirin  spitzen  Winkel  üuf- 
•raJIt  und  in  den  %un  diesem  liauptstruni  und  dem 
nächsten  freigelassenen  Raum  abjarleitet  wird,  während 
jeder  der  beiden  aus  den  eni^eren  Sohlitxeti  eines 
jaden  Bohre»  aastretende  Nebenstrum  unter  einem 
ianrlii^  Winkel  mit  dem  Nebenetrom  dos  einen 
NtffcwuTolurB«  znaammentnIR,  der  mit  der  Richtung; 
i!fs  abgelenkten  zngehörijfcn  Huniit^trunies  zusammen- 
fiUlt,  so  dafs  hierdurch  eine  beschleunigte  Fürtfuhrung 
j„  oiiiolt  wird. 


II.  18,  Nr.  n-J«l.%  vom  1.  Febr.  1899.  Rö.  h- 
iujrsrhe  Eisen- und  Stahl  werke,  (ieseilse-buft 
m.  b.  II.  in  Carlshütte  b.  Diedenhofen.  Casahzug 
f§r  SchnrhUSftH,  intbuondert  Hochöfen. 

Zar  Ableitung  der  tiichtgase  dienen  vier  Rühre  a, 
4n«n  Geearnrntquerschnitt  dem  OfenquerBchnitt  an  der 
fiiebt  entspricht  Dieselben  mOnden  in  senkrechte 
Ridirc     die  wiedemm  mit  schrägen,  sn  einem  Snmmel- 


•  tmlter  d  führenden  R<jliri'n  ,■  verlniiiden  sind.  Pie 
Scliriip-  der  Rohre  o  und  e  ist  eine  denirti','«' .  diifs 
in  sich  an»*eheidende  Staub  in  den  <»fen  bezw.  die 
Bohre  6  zorttckgleitet.  Der  grofse  (juerKehnitt  der 
Bohr«  gestattet  eine  Iwintme  Bewegiintr  der  Oä«e, 
im  Verein  mit  in  den  Kohren  vorpesehenen  Drnlit- 
gnreben  oder  dergleichen  die  Au8«chvidung  de.s  <ii<;ht- 
aSgUelut  vervoUstindigfc. 


II.  71»,  Nr.  11S2Ö7,  vom  19.  Deeember  lööö. 
Malmedie  &  Co.,  Maschinenfubrik  Aetieb* 
fe»ellseh*ft  in  Dfisseldorf-Oberbilk.  ZaHgtn- 
mytn  für  OamikratMänk». 

Bei  dieser  Ziehvorriehlnn?  ist  für  d<'n  Vor-  und 
Rärklanf  des  ZunLri'iivMiLren«  «•  je  eine  besundiTc  Zieli- 
krtte  I:  bezw.  /  i  vurtjesehen.  l'i  r  /.anL^rnwinri-n  lie-itzt 
d«B*nt»(>rechcnd  einen  lluiipellmketi  rf,  iles-in 
Unflaken  am  Ende  der  Ziehbank  dureh  » im  n  An 
»''iiUg  f  selbatthätig  nusirelöst  wird,  vorauf  der  Riiek- 
lufliaken  dnrch  Uebergewieht  dnoh  den  Druck 
ctacr  Feder  y  in  die  iUicklaufkette  ih  eingehakt  und 
*M  dieser  wieder  mit  znrfinkgenomnien  wird,  hi« 
•iifblrt;;  e  den  liiieklauninl<en  nnslnst. 

.\n  seinem  vorderen  Kr)iie  besitzt  der  Zmiiren- 
»»^cn  eine  sicli  uaidi  vorne  v«  rjiinj,'enib-  '  ii  IViiiiti;^  o. 
M  «Icr  sich  die  mit  Fuder  und  ilandgriffon  versehene 
bsge  M  filhrt.  Durch  den  Zog  dM  so  siebenden 


Bohres  erfolgt  infolge  der  keilfömii^n  Qeatalt  der 
Oefhong  o  das  Sehlftfeen  der  Zanire,  während  sie  sich 

beim  Rüeklnuf  ans  ihrem  Keillager  o  löst  und  srejfen 
die  Anscbliisjleisti'  a  le^t.  Von  dieser  wirr!  sie  lieini 
iiiii'kiriinij  ib  s  \\'a:,'ens  siimmt  dem  zni^'cni  n  l'idire 
zurückgeführt,  »oraiif  doä  Rohr  nach  beendt-tein  Kuck- 


1  K-:- 


lanf  des  Wasens  ilnreh  ainen  Dmek  «nf  die  Zange 

ans  dieser  jielöst  wird. 

Per  Schweifser  braucht  somit  bei  dieser  Zieh* 
vorriohtong  sich  nicht  mehr  von  seinem  Platze  ta 
bewegen,  sondern  hat  nur  noch  den  Sehweifsstab  in 
<len  Wajjen  zu  leiten,  den  Zusrhakcn  niedenmdrücken, 
beim  Rücklauf  da»  lUdirende  in  den  Ofen  xn  leiten 
und  am  Ende  des  Sicklanfes  aas  der  Zange  sn  iSaen. 

Kl.  4s  b,  Nr.  118872,  vom  14.  Xo- 
vember  1899.  Firma  F.  A.  Neu- 
mann  in  Eschweiler.  Verfahren, 
da»  htim  Verzinken  «ow  Höhren  nn 
deren  brnmemtmitm  hafUmd$  Ober- 
ßaaaige  SStnk  «w  mOftmtm. 

In  das  aus  dem  Zinkhade  b  ge- 
zou'ene  Rohr  t  wird  mittels  eines  in 
i!as  .il.rrr  Ktilirnide  eitiLTet'uli rten,  mit 
kleineu  Windiiüsen  vei-seheuen  R<dires 
f  ein  Lnftstrom  von  entsprechender 
Spannung  und  Temperatur  g«'gcn  die 
Innenwand  des  verzmkten  Roiires  ge- 
führt, der  das  iibacschflssige  noch 
flQssige  Zink  in  kürxester  ZeH  VMk  dir  Bohtwandung 
entfernt.  Das  Kidir  k'Mnnit  dnnn  SOfOrt  in  «iBOB  Kfihl- 
trog,  um  jegliche  Oxydation  des  Zinkes  sn  trerhtiten. 

Kl.  1»a,  Nr.  lia»lS,  vc.m  4.  danuar  189f(.  Ernst 
Schubert  in  Sorau,  N.  l.  .  mid  Albnt  Silher- 
mann  in  Berlin.  Kitenbahn^  h:, m-  mit  durch  riüen- 
artkft  V$rt^w»gui  gehüdettn  Laschenttnliegeflächtm, 

Vm  bei  der  Herstellung 
des  Sehienenstofses  eine  ge- 
naue Bearbeitung  der  .\nlage- 
iläclie.n  für  die  l.;isi  !),  ;i  /  \  ..r- 
nehmen  zu  können  mid  zu- 
<;leieh  einen  w  eiti^ebinden 
Spielraum  zum  Nachstellen 
der  Lasclien  zu  erhalten,  wird 
die  Schiene  derartig  gewalzt, 
ilafli  sie  beiderseits  sm  Kopf 
und  Fufs  bei  a  und  b  rillen- 
artige Vertiefungen  erhält 


II.  49f,  Nr.  118084,  vom  6.  Augnet  I89B.  Hein- 
rieh l'ir<irker  j  r.  in  (i  ro  fsenbauni  a.  d.  Beek. 
i'orricJuHHg  xuoi  siiiiien  der  Wandung  ron  Rohren 
beim  Hiei/e»  der.s.lhnt. 

In  rias  zu  bieirende  Rohr  wird  eine  ela.sti-ilie 
Spirale  z.  H.  ans  I>rabt  tMb'r  Bandeisen  eingeschoben, 
deren  Durchmesser  durch  (ieg«'neinanderbeweiren  ihrer 
beiden  Enden  so  weit  reigrofsert  wird,  dafs  sie  sir;h 
überall  gleichmSfsig  gegen  das  Itohrinnere  snlegt  und 
hierdnndi  lieim  nunmehr  folgenden  Biegen  des  Rohres 
ein  Knicki'n  verbindert.  Meim  l.osblsen  <ler  beiden 
Enden  der  Spirale  geiit  diese  auf  ihren  arspriin;;- 
liuben  ifi  rinL,'i  rcii  Ihirehiiiesser  xuriiek  und  lafst  sieh 
ohne  Schwierigkeit  aus  dem  fertig  gebogenen  Rtdir 
heraussiehen. 
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Kl.  «b,  Nr.  11819»,  vma  15.  M;irz  1899.  AlLcrt 
Merz  in  Hai  In  a.  S.  Kaltaäg«. 

D«r  Sagebo^n  wird  an  «ineni  auf  den  (ii-stoll- 
KÜttleoM  auf  ana  ab  gefßhrten,  naclist«-llbnr«-n  Rahmen 
ed  tyim0knfi<x  ;^-fiihrt.  tun  die  Säg«  io  jedw  Schnitt- 
höbe  zwanglautij'  und  pamlM  ftllumi  «9  kAnnen.  Di« 
V«nte)]iuig  dm  oi«  Bilge  führendflo  Ralimem  etf  «rfolgt 


an  betdea  Enden  gl«i«haei%  and  awaagläafig  dnrr-h 
die  KcUcurädiT  n  und  die  Kett<^  r,  entweder  durch 
ein  gemcinsrhaftlirhes  Handrad  z  niitt«!is  der  Hand 
Oller  aber  selbstlhiitiy; durrli  lim  ini,'i  iiilt  n  Anin'i  ds- 
hebel  ».  In  diesem  ist  tiuf  vrrechitibliari^  .Schalt- 
klinke  u  aDL'vordn*-t,  die  auf  das  mit  den  Ketten- 
rüüftrn  n  verbiuidene  Sichaltrad  bei  jedem  Hin-  uad 
Haigaog  der  Sige  einwirkt 

U.  80bw  Mr.  118817,  vurn  19.  September  1889. 
Uentsche  vold-  and  Silber-Seheide-Anstalt 

vorm.  Riif>lfr  in  Frankfurt  u.M.  Verfahien  zur 
llerxtellunj  ffiterfe.tfer  Oegenatämle  au»  fjf*chmolzener 
Th"ii<  rrii\  Mtifini  sin  \i.  dergl. 

Zur  Veniii.'iilung  des  hei  der  lleri^tfllunL;  feuer- 
fester Gegenstände  aus  gesthniolzener  Tboncnli',  Mag- 
nesia u.  ucr^l.  infolge  zu  schnellen  Abkühlena  häufig 
vorkotumcDuen  Zerspringens  dereelben  werden  die  einen 
Erhitanngs -Widerstaad  in  einem  elektrischen  Ofen 
bildenden,  zwischen  den  beiden  Elektroden  (Polen)  in 
den  Storumkreis  eingeitchaltcten  Kohletlieile  selbst  alu 
(hifsfunii  ausgebildet  und  mit  dem  zu 
schmelzenden  Oxyd  oder  ( KviL'cmisch 
gefüllt  und  dieses  nach  dem  Ncliinelzen 
so  lange  nach  Almtellea  des  Stromes  in 
der  Kohle  •  Uolaform  belaMen»  bia  das 
(tanze  vSHtp  erkaltpt  ist 

Utii  /..  n.  i  iii-Mi  Tif  LT-l  aus  gcseliiiüil 
ziiar  Maj,'iu'Riii  licmusUlien ,  winl  ein 
Kohlerohr  a  zwisi^lien  z\vci  i^r  .1^.  r.  n 
Kollieblocken  h.  «lie  je  mit  eiiivr  Strom- 
leitung verbunden  sind,  nach  Füllnti:;  mit 
gl  liitlvcrter  Magnesia,  eingespannt.  Der 
uiitt  ic  Kiihlebloek  besttct  einen  Zupfen  r, 
welcher  dem  Hohlraum  des  herzustellenden  Tiegels 
rnteprieht  Beim  SchKefsen  dei«  Stromkreises  wird  da« 
Kohlerohr  a  durch  den  eleklri>rlini  SIimhi  hochgradi:," 
erhitzt,  so  dafs  das  Magnesia  i'ulvci  ni  hmiliit  und  sich 
in  dem  miti  t  «  n  Theil  de8  Kohlcrohres  ansammelt.  Nach 
dem  .\listrlli  ti  i!rs  Stromes  läfst  man  clas  Kohlerohr 
neli>t  Inhah  l:iiiL'^;jm  erkalten.  Der  Tiegel  d  aas  gc- 
»rlimolaener  kr>  tiUtliiniacber  Magneeia  kann  dann  leicht 
en»  dem  Kohr  «  pntfemt  werden. 


Kl.  49e,  Nr.  ll:n(XJ,  vom  U.Juli  l««.  Alexan- 
der oberui>  virT    ii]    Barmen  •  Ritterahansen. 

Hammer-  oder  titanzmerk. 

Der  durch  einen  Daumen  «/  in  bekannter  Wtii«« 
bewegte  Hammerbür  oder  Stempel  c  wird  dadurcb  stets 
in  angdiobciMr  Steilong  aofter  Thätigkeit  geeetst^  dalH 
die  luipplnng  awiaelien  der  DaameoweUef  nad  der  Aa* 

I 


triebsscIieibeA  durch  einen  selhstthütig  vorgeschobenen 
Ausrücker  i  stets  in  dem  Zeitpunkte  anfgenoben  wird, 
wenn  die  höchate  Stelle  des  Danmeus  d  nnt^r  der 
Hubrolle  m  des  Hammerbäreu  c  steht.  Eine  Kupplang 
zwischen  f  un<l  h  erfolgt  nur  dann  bezw.  so  fangt*, 
wi  iin  hezw.  soliinirc  <li  r  Arbeiter  mittels  des  Fufs- 
tritt«»  t  den  Aussetzer  (  aul'ser  Bereich  d«s  Kupplungb- 
gliedes  g  bringt 

Kl.  iNa,  Nr.  11.1871,  vom  iW.  Dccemher  181»;». 
Dr.  M.  Kugel  in  Herlin  und  Carl  Steinweg  in 
Lüdenscheid.   AttotUnträi/er  für  folwütehe  UäiUr. 

Der  AnodentrSger  bfstent  ans  einem  dünnwandigen 
Hohlkörper  aus  widerstandsfähigem  indifferenten  -Ma- 
terial, welcher  entsprecheml  der  Oberfluche  des  zu 
ülierzichenden  Gegenstandes  p-stultet  i-t  im  i  dessen 
nach  iiiesem  zu  liegende  l<lii(die  durctiloclit  hezw. 
gitter-  oder  rostartig  dnrchbroclicn  ist.  Der  so  gc- 
hildete  Hohlkörper  wird  mit  Schnitzeln.  Würfeln  un<t 
dergl.  des  Dtedersaachla^nden  Metallen  gefüllt,  welches 
vermöge  seiner  losen  Vertheilnng  seinem  Verbrasc-h 
entsprechend  nachzurücken  imstande  ist 

Auf  dic^i-  W'i'j-i  w  ir'l  -fets  ein  glcii  hMcil.)  lüli-r 
Al».iJ.unl  Kwtsclu  ii  der  Kuüiude  (dem  zu  uherziciiendcii 
liegenstand  I  und  dem  wirksamen  Anodennmtcrial  ge- 
aiebert  und  demgernüfs  auch  die  «Stürke  des  Nieder- 
schlages an  den  einselnen  Stellen  genan  nadi  Er« 
fordemifs  geregalt 

Dabei  wird  gleidueitigdie  Verwendnag  des  billigsten, 
weil  beliebig  geformten  AnodenmaterialB  emfigUeht 


Kl.  4»f,  Nr.  1  i:US8,  vom  m  Aui,'ii>t  I8f»0.  (  h  a^. 
O.  Kckstein  iii  lierlin.  Verfahren  zur  Kühiimg 
von  beim  ZMtHf  litme»,  Sdimitdtn  und  <Airyl.  arr» 
iMMUtt»  WeiiiMUfftM  mtaiU'eomprimkUr  Chue,  JVr/6> 
arfer  fi&uiger  Luft. 

Die  «chüdliclie  Erhitzung  der  heim  Ziehen  n.  w . 
\  I  i  wendeten  Werkzeuge,  insl.rs.ituli  i  c  '!<  r  !'atriz<'ii 
uihI  Matrizen ,  soll  >hidurch  verhindert  wmlcn ,  <lal's 
coniprimirt<'s  (ias  oder  l.nl't  nnter  einem  Druck  von 
mehreren  .Atmosphären  in  die  mit  Uohlräumcn  ver- 
sehenen Werkzeug«-  eintritt  und  doroh  seine  reigulir» 
bar«  Expansion  beim  Aostrutcn  aus  demselben  «in« 
den  Krflinteniimen  rnhiprechende  .\bk5hlnng  bewirkt 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Einruhr 

i'nlir 

1.  Jaaiar  Mt  30.  November. 

1.  Januar  bis  30.  November. 

tm    \  18Ü0 

1809 

1980 

Ene: 

1 

t 

1 

C<^nprz6,  stark  eissnbaltigB  ConTertvrschliickeii 

Ii  9'Si  SHih 

38tW3l5 

2  881  4ü7 

3  009  557 

"il  . -Ifii  .011  Krzeii,  Solilackeii-Filze,  -Wolle  .  . 

Wt6  135 

2:^  744 

29  961 

Ttioinaaschlacken,  gemahlen  (Tbotnasphospliatinehl) 

64<J13 

97  2U7 

188461 

159  406 

8*11^861^  AklUle  «ii'H»lk(Mrl€*tet 

firurht-isca  and  EisHMblUb 

9  t  983 

52  801 

1 1  7  SS7 

loppeiiMBen,  RobsehiMieD,  BMeke  .  .  . 

1 

ii^  'J,  1 

27  7m i 

Robeiaen,  AMUle  n.  HKUybtbneato  nuamiiMn 

M89b7 

788  199 

Süw  ODV 

KhriMte  nie  F«(;on(^t»e%  ScfeleMB»  Bledto 

ri'li-     1ll1f1     W  1  H  LT  P 1 1' 1  C«*l> 

/ZU 

203  709 

198  206 

Z/o 

ISif 

23951 

33584 

ßnterlaiTYu Laitan  .........  ... 

BiiiilianiwfthiMiwi  

ImO 

•OS 

3187 

S297 

1  isi: 

97  700 

|:I51I80 

SelnKfcsdiMrM  Bisen   in  Stftben  etr  Rixlkranz- 

F^llüJT'^^luAiirt'IlVI"^*'!!  . 

33  i-i'2 

35  974 

181  117 

152410 

i'.."tlt"n  ij/iij  ÜltKÜi^  itUa  scbmiedbareiii  Eim'ii,  roll 

34«4 

140  295 

148  413 

lif^l  riolirl.  nfirnifat  sie  .......... 

5  445 

0  #vo 

^Veii'iMech  

31  8«i 

Ui  967 

110 

2t9 

Ei-^-ndralif ,  roli  

6  473 

6  «46 

S6  125 

84318 

1  "299 

1  232 

56614 

69  998 

Fa^neisen,  Schienen,  Hloclu?  ti.  s.  \v.  im  gaiizea 

71  551 

798  693 

831  ä:)3 

dauz  grobe  Juüeawaareu: 

2*342 

20  069 

;;or>(Mj 

SOI 

1004 

3U3I 

't  '-tat 

2  571 

1746 

574 

I  vis 

987 

644 

5  851 

206 

166 

2  791 

z  7V1 

Eiwn.  zu  grob. Mascbinentlieil.  etc.  rob  vorgeacumied. 

261 

195 

1  753 

2  1 

2  870 

1  99:$ 

37  305 

Kinoneiirulirf  

4 

5 

:;g3 

Nil 

90191 

19  689 

29  242 

36  015 

i^rolMi  KiaADwaarAn  : 

\M  1  VW  mflWU  II  Am.  . 

GntM  Eiseuwaaroiy  nidit  abgMcUlübRi  ftBroibt, 

124X5 

16547 

VueXD 

Jkaer  tnai  Handwerks-  oder  bäaslicben  Gebnraeb, 

1  &385 

186 

417 

I607& 

abgescbliffeii,  if>-liriiirv[,  ver/mkL  .... 

) 

4(:i  1 

161257 

37  704 

328 

1  850 

1 

!^he«ren  und  andere  Schneidewerkzeuge*  .... 

184 

Werkzeofi^  «iseme,  nicbt  besonders  geaaoni  .  . 

aes 

284» 

(iwthiMW  ans  ■ebmiedlMU'ein  Eisen,  nkht  w«itMr 

1 

11 

t69 

I>rahUtifle  

56 

113 

47  683 

43899 

Gtsdtosse  ebne  Bleini.lntel,  weiter  bearbeitet  .  . 

1 

153 

Sil 

530 

613 

2077 

2807 

Warn  ntmwMMBi 

572 

592 

7  162 

•  1  ins 

1  372 

j  *  21  713 

15  545 

1358 

1816 

4761 

5  377 

IUifTid«r  und  «berne  Fahmdlbeile  

389 

1469 

1491 

'  Ausfuhr  1900  UOUir  «Hesserwaaren  und  Sclnieidewerkzeugen,  feine,  aursor  cliirurg.  In»lrumenteii*. 
'EiuachL  .M««Mrirum  und  Scbneidewerkieug«,  feine,  aaüMr  chirurg.  InalrumeDlen*  und  «Scbreih- 
Becbenmaechinn*. 
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Stati«ti$ehes. 


Einfuhr 
I.  Januar  bis  30.  NttvemlMr. 


18M 


AuMfuht* 
i.  Januar  Us  30.  NovtMkvr. 


I 


ForNptzuiig. 

Meshwrwa.irtii  iiikI  Sclineidewerkzeuge,  leine,  aiifscr 

rhirurgisclun  Instrumenten  

Schreib-  und  Ueclienmaschinen  ........ 

Gewehre  für  Kriegszwecke  

Jagd-  und  Luxu^webre,  Gewehrtbeile  ..... 

N&h-,  Strick-,  Slopfhadeln,  N&bjnaaeliiiienoadaln  . 
Schreilrfadern  aus  unedlen  Metallen    .  .  ...  . 

Ilfanrarke  nnd  Uhrfonmituren  .....  .  .  .  . 

Eiaenwaaren  im  ganzen  .  . 

JAabchiuen : 

LoeomotiTen,  Loeomobilen  

Daaapfke««!  mit  Rsbrcu  

,        ohne  ,   

Nähmascljiiieii  mil  (irsidl,  ulierwieg.  aus  Gufseisen 
Desgl.  überwiegend  aus  schmiedbarem  Eiaen    .  . 

Andere  MaMhinen  und  Ma^chiueatheil«: 

Landwirthschaflücbe  Mascbioen  

Brauerei-  und  RrennereifPriUhe  (Maschmeu)    .  . 

MüUerei'-HaachineQ  

Elektrische  Ilasehmen  

Bii II [iiwollspinn  Maschinen  ,   

Weberei-Maichincn   .   

ÜampfmasLliiüi^ti  

Mascnioeu  fQr  HulzstolT-  und  Papierlabhcalion  . 

Werkzeognaadiinen  

Turbinen  

Transmissionen  

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  

Pumpen  

Ventüaloren  für  Fabrikbelrieb  

Gebläsemaschinen  .  

Walzmaschinen  

Dampfbämnier   

Haadiinen  znoi  Darebscfaneiden  und  Durehloehan 

von  MetaUan  

HcbamaaebiBaa  

Audare  IhaditDan  au  indualriellen  Zwecken  ,  .  . 

JWasrikfoM,  MtfwUftHd  om  Holz  

»  »  •  Gu/seüen  ..... 

j»  »  sehmii'iihare»,  Kist  n  . 

^  mm  OHder.  unedl.  MetaUen 

Maaclrinen  und  MascbJnanlheüe  im  ganzen  . 

Kratzen  und  Kratzenbeschl&ge  

Andere  fMurlcfttcs 

Eiseiibuiiiifuluzcuge  \ 

Andere  Wagen  und  Schlitten  

Dampt-SeeschifTe,  ausgenommen  die  von  Holz  ( 
Segel-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz  | 
Schifie  für  dialiilUMnachiAahrt,  ausgenommen 
die  von  Holz   J 

Zus.iiimii'n,  iilme  Em,  docb  duBclil.  Instminenlc 
und  Apparate  ..t 


13 
160 

10 
lU 

41 


75619 

4SC7 
776 

SM6 

S9 


.S 

f  i 
»  s- 

es  a. 

■-  c  l. 

.2  ** 
.c  —  ^ 

_u  _ 

"Z  .~ 


c  1 

JJ  JJ 


13  s(/;i 
394 


88U93 
171 


90 

5<.» 

II 
15^ 

II 
lOU 

35 


512 
85 

958 
34 

5» 


736fö 


41tl 

186 
4.59 

3  im 
30 


101 
lUUS 

3  868 

9  8<;5 
7  t«7 
4075 
349 
♦>  075 
257 
965 
956 
I  141 

i:n 

l  167 
901 
119 

533 
1599 
16067 

4  419 

65  214 
14  504 
2il6 


369739 


4959 

21 

10« 
1  063 
86 
61« 


368679 


99839 

148 


10310 
5637 

«843 

11S88 

1  ßft'i 
1  ÖOO 

6  837 

" 

jrmöglicht  die 
ifl  am  .Schlufs 

12  '3dV, 
2  51".» 
&6üt> 

11784 

4  4JS<i 
8  0<iS 

SOOtMi 

Vergleich   mit   1899  < 
Uung  in  liegender  Sehr 
dieser  Gruppe. 

5  707 
8  iW 
1  040 
1855 

713 
50ÜU 

409 

397 
6770 

355 

Einen 
Aufste 

1599 
83i6 
93069 

t900 
145  081 

31  339 
121» 

f  ^ 

154  597 

S5  401 
1067 

909999 

915879 

•291 

501 

571 

547 

10  195 

1;^  liii 

-J7i 

257 

189 

470 

15 

16 

19 

99 

14 

7 

69 

4r> 

134 

96 

m  'Mi 

1  bui 

1  (iil  04:2 

1  ü(i»819 
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Beriehte  Uber  Versammlungen  aus  FaehyereineB* 


Verein  deatacher  Eisen*  und  Stabl' 
Indnstitellen 


Die  «n  m.  inwt  1901  in  Berlin  nster  dem 
Tonita  Um  Hrn.  Gflh«{mnf1u  G.  L.  Meyer-HannoTcr 

»h^ehalt*'ne  Haii[itv*'rsaniiii!nnff  rirlitpti>  ztitiHi'hst  i'iii 
B<llf  i4sfi'K>ur;uiun  an  dieWittwe  des  vj-rewi^rtf.n  (ieneral- 
dirertors  C'onHiifTzicnriith  Suebohm  mit  drr  Vcrsiihn- 
rong,  «lafs  das  ATidt  rikea  an  den  um  die  deutsche 
Eiwn-  und  Stahlindustrie  hochverdienten  Verstorbenen 
uemAls  erlöRchen  werda»  —  Die  Nflnordnnog  der  Bei- 
tragserh«biia£  wnrdt  Meh  den  Tondlligen,  welche 
■V.f  Xordwesttich«  Chroppe  genaobt  hitto,  grandaälslieh 
LTit:,'pheifteB. 

Hiirauf  crstatfete  Hr.  üeneraUeorrtiir  Tl.  A.T?  lu.'r  k- 
pK-ritn   .Jin   Ufsjchäftsbericht.     Er  wit»  zunuchst  auf 
Ii-    IhiiT^nhf  hin,   dafs   Kiiijland  und  Belgien  bti 
Lieferangen  die  deutschen  Ersengnisse  vielfafh  nns- 
dräcklich  in  ihren  Lieferungsbedingungen  ausKcUlirrecrt. 
Dm  «tojDse  Geseomittel  tteatehe  darin,  d»fa  auch 
M  ttM  mcht  mtm  der  8ta«t,  «ondem  aneh  Studt-, 
CoromnTiiil-    und    andern  Vfrwnlfim^'cii    i]i\s  Material 
diejter    L.mdcr   von   ihren    Lieferuui^en  ausschliefHen 
möfhtrti.     Kr  machte  Kudann  Mitthoilun^'  v  ui  s>dir 
daokenüwerthen  Benachrichtigungen,  die  dtin  N'crcin 
Ton  den  Behörden  in  Bezug  auf  ao8wärtige  Absnt/;- 
trhiete  gemacht  worden  sind.    Weiterhin  berichtete 
Rr.  Baerk  über  die  ArbeHen  de*  Verabs  zur  Vorbe- 
ititBBC  der  UandeliTflrMn,  ilrBifle  weh  die  Frage 
d«r  AnfMellviig  ehtei  Minlnin)-   und  Maximal- 
t&rifs  nnd  wie»  darauf  hin,  dafs  die  N'urdweHtliche 
(»nippe  des  Verein«  ('Dntneldorf)  an  dem  Wunsche 
Iii"  Ii  i-im-m  F.  i  n  1»  ei  t  s  t  ft l  i  I'  fi  sthalte  nnd  nur  für  den 
Fall,  dal-  dt  r  rioppeltaril"  für  andere  Prodm  tinnsiirten 
nr  Anfetflluii''  komme,  diesen  nojipeltarif  aui  h  Uir  die 
TS^m-  nnd  StiwlindnBirie  verUnce.  Im  übrigen  wän»ohe 
farTereio  im  «Ugemeiaea,  vun  Mner  n^tlwm  Speeitlisi- 
rang  der  einselneD  Nummern  des  Tarifs  abgesehen, 
keine  hohem  Zölle  als  die  im  .lahre  187ft  festgesetzten, 
AfT>-n  Wicdfrlii  rslrlhing  er  da  wünsche,  wo  sie  durch 
iKTt'ii'   WrtratjH  hiTahgesetzt  seien.    Beim  Abschlnfs 
v<in  Handt'lsv tTtrrti,'fU  miissc  die  (legeuHeitigkeit  fliun- 
lichit   gewahrt  werden.     Bezüglich    der  Zolle  auf 
Maschinen  ist  dem  Keichsamt  des  Innern  ein«  be- 
•mdere  Denhaehrift  dea  Vereüia  dentaeher  Meadiinan- 
hMuntaHnn  nnterbnitet  worden.  ITr.  ßneck  unterwirft 
ina  die  Freihandclshci^f  rt  Kniitrt  n  Him  r  eingehen- 
ien  Kritik  nnd  weist  ii.  a.  diiraut"  liin.   ilal's  in  dtim 
im  Anftragf  di  s  Handidsv  crtrair^ivi  r  f  ins  atu  7.  .Famuir 
in  Berlin  gehaltenen  Vortra^f  di  s   Professors  Dietzel- 
Bgu  bereits  darauf  anfiDerkNatn  ^'«  macht  worden  sei, 
dab  einer  Ermäi'sigung  der  Oetreidezulle  eine  Herab- 
Mtnag  der  Kisenzölle  unweigerlich  folgen  müsse.  (!) 
AuA  die  j&ngate  Beschlursfaaanng  des  Dentachen 
Handelatagt  in  Bezug  auf  die  Lebenaniittelzdlle 
kritistirt    Hr.  Bneck   und   rechtfertigt   die  Haltung 
der  Indnstriellen,  die  mit  Fng  und  Recht  gcifen  eine 
iiir>iL'<'  Krhir)ning  der  gciianntrn  '/.■Alf  F.iris|>nii'ii  nichJ 
erbeben,  falls  ohne  ■inli-lie  die  Landwirthschail  nicht 
•mkommen  könne,  i  Lt  hhafter  Beifall.)  Nachdem  sich 
in  letsteren  Sinne  auch  noch  die  UH.  Conimeizienrath 
Servaea-Rahnrt  and  Oonunendminiai  Hanrmnvn- 
Oaiabrnck  aasgesprochen,  trat  die  Versamnilnng  ein- 
■  fithig  dieser  Auffassung  bei  nnd  wies  zugleich  die 
1  Bteniti  liiini:  ;;ijräck,  dafs  iti  dieser  S^tellnngnabnie  zum 
Schotae  der  Landwirthachaft  irgemlwelche  Feindselig- 
Ut  gigen  die  Arb«itir  U«ig«,  iann  Interaaten  gende 

TTl 


die  dciitsolie  Kiscn-  nnd  StahlindMlm  all6Mit  anfl 
«ärmste  wahrgenommen  habe. 

Darauf  berichtete  Hr.  Abg.  D  r.  B  e  u  m  e  r  -  Ditaaeldorf 
über  die  praktische  Ausbildung  der  Stndiren- 
Jen  an  deutschen  technischen  HochBchnlea 
und  wiea  daranf  hin,  dab  die  Mordweaiüche  Gruppe 
dea  Verdna  (DitHMldorf)  mit  dem  Yereia  deutscher 
Kiscnluiftcnlcnte  vr>r  wie  nach  daran  festhalte,  dafs 
eine  jiraktisrhe  Thiitigkeit  der  Studirenden  der  tech- 
nischen Hui  hscliulon  vor  Beginn  des  Studiums  durf  li- 
auB  wüuschenüwurth  sei.  Bevor  sie  jedoch  den  Vor- 
schlägen zustimme,  die  «ine  einjährige  praktische 
Tbfttigkeit  nir  YoranaMttnng  der  Anmahme  in  die 
technbehe  HoebMhnle  maehe ,  h&lt  eie  .eine  Umftng« 
bei  den  in  Betracht  kommenden  deutschen  Werken 
för  nothwendig,  wie  viele  junge  Leute  jede»  Werk 
aufzunehmen  bereit  sei,  da  die  genannten  Vereine 
einen  unmittelbaren  Einflnfs  auf  die  W<'rke  nach 
'lieser  Ki'littmk,'  nirlit  lialien.  Ferner  wlirde  eine 
Trennung  des  Jahres  praktischer  Tbatigkeir  in  zwei 
Theile  zu  en»ägen  sein,  so  dafs  das  «ine  lialbc  Jahr 
vor  den  Beanw  der  tecbaiaohein  Hoehachnle  fiele, 
wihrend  da«  andere  halbe  Tabr  in  der  Zeit  der  Ferien 
zu  absolvircn  würe.  T!s  wird  daher  empfohlen,  die 
Vorschläpe  zunüchst  an  die  in.  Betraeht  kommenden 
Werke  und  Ma^^chinenfabriken  zn  vers<  liii  ken.  das 
Ergebnifs  der  Antworten  zusammenzustellen  und  dann 
erst  die  Znatinnnng  der  Vereine  herbeizuführen,  deren 
Entschliefsnng  auf  Grund  des  Ergebnisses  wesentlich 
erleichtert  werden  dürftoi.  —  In  diesem  Sinne  wurde 
einstämmig  beaehlonen,  'wartnf  die  Teraanuninng  ihr 
End«  erreiehto. 


Deutscher  Handelstag. 

V»llT«WMnMlni>g  in  Berlin  am  8.  nnd  tl  Jnnar  liWl. 
Di«  anberordentlieb  mblre[dibecnebleV«nBnnn1mig 

wurde  am  8.  Januar  nni  10',«  IThr  durch  den  Vorsitzen 
den  (ieheimrath  Prent zel-Berlin  mit  einem  Hocli  auf 
den  Kaiser  eröffnet.  Darauf  tiep'iif^te  .Staat<secretär 
(iraf  V.  Pimadowskv  den  Deutschen  Haodelstag  mit 
einem  Rückblick  und  einem  Ausblick.  Der  Ausblick 
berechtigt  zu  der  HoffT»nn<j.  dafs  Dcntschland  auch 
im   neuen   .lahrhundert    weiten    Fortschritte  machen 

werde.  Dabei  iat  aber  nicht  au  Uberaehen,  daT«  d«r 
Wettbampf  anf  dem  Weltmärkte  immer  aebirfer  wird. 

Deutsiher  Industrie  nnd  dcntsrhcm  Handel  wird  es 
aber  L'^elitip  n.  durrh  die  'iiito  der  KrzpulfnisBO  immer 
neue  Atisiitzirefiiete  zu  erwerHen.  i>ie  ."^treliepfeiler, 
die  das  ganze  Uebaude  dos  Deutschen  Keichtn  tragen, 
sind  die  verflcbi«d«n«n  Prodnctivstände,  sie 
müssen  xnsammenstehen,  wenn  das  (ianze  oedeiben  aoll. 
Darnm  wtoacht  Kedner  ziun  Schlafs,  aafa  aaeh  die 
Berathnngen  des  Üeatacben  Uandelstags  zum  Wohl« 
des  dentacben  Yaterlandea  l>eitragen  mficbten.  (L«b< 
hafter  BeifalL)  Sodann  tritt  man  in  die  Tagen- 
Ordnung  ein. 

Der  erste  l'unkt  der-ellien  i-t  der  i'i'SchäftH- 
her  ich  t  der  g«Hlruekt  zur  Kenntnift«  genommen  wird. 

Zum  zweiten  Punkt:  ZolHarifgeNetz  und 
H.and«l9vertr&ge,  liegt  der  folgende  Antrag  dea 
Amaebnaaea  vor: 

„.\nknn|»fcnd  an  seine  Erklärung  vom  14.  März  IftOft 
spricht   der  Deutsche  Handelstag  die  Uebcrzciignng 
aus,  dafs  zur  Erhaltnn::  und   F^rderuni;  des  Volks 
woblataades,   der  wirthschaftlichcn    wie  politisiben 
MandilalaUung  dea  Dentadien  Keichea,  insbeeondere 

4 


Digitized  by  Google 


138  SUüil  und  Ei«en. 


Ihriekt»  Uer  Vtnammliiitfm  am  FocXuwviN««. 


auch  zur  lohniMiden  ^te^il■l^llf^i^^llD^  srint^r  stark  waohst'ii- 
den  Hevölkonmii,  die  Fiirsoriirn  für  die  Ausfahr  di-nt- 
M'lier  Erzrufniissc  durch  Ik-ilielialtung  und  weitfr»; 
Anwendung  der  liishcrigen  Politik  langfristig^ er 
flaD de] «Verträge  b^ätigt  werden  mnt». 

Ah  weaentUehfir  Inhnlt  A«r  HandeUvcrtriiiEi:^  ist 

die  TIi-ruhsetKuiiL,'  und  Hindung  der  Zollsätze  und 
die  (iewährung  der  M  e  i  s  1 1>  e  g  ii  n  s  t  i  g  u  n  g  tax  hf- 
traehteii.  Aii'  Ii  Mi'i-tl'<  _'ii;ist!L:uiiL'->'''rrriiL'^i'  ohne  Fest- 
legung von  /iolUdlztu  sind  von  indieni  Werth,  wenn 
auch  in  einzelnen  Füllen  das  Bedenken  entstehen 
kann ,  dnfs  der  Besitz  der  JHei«thegiinstigung  dein 
freinden  Staat  den  Anliifs  biete,  Von»  Ahschlufo  eiliOft 
für  Deuttcblond  wänschemwerthen  Tarifvertrag«  ab- 

Die  Einführung  eines  l)op|)eltarifs  (Maxi- 
mal- und  ^linimultarifs)  ist  «1«  whwere  (lerälir- 
dung  '1'-  Ali"'hlusses  günstit'i  r  I  I.iih1(  I-.\ crti  iici' 
entschieden  alusulrlinen.  Ebenso  sind  die  Voi-sililuge 
zu  verwerfen,  ilie  unf  Einführung  von  Werth  Zöllen, 
üeveitisang  d«s  gemischten  Syatems  der  Vencollaag 
naeh  Ron-  and  Dach  Beingewicht,  Einflihraiig 
eioer  gesondert«D  VenoUmig  der  ü  u  s  c  )i  1  i  e  f  s  u  n  g  e  n 
und  Ahsebftffnng  oder  VerkBnimening  irgend  einer 
Fl  Uli  '1<  s  Zolleredits  gerichtet  sind. 

Ohsic  auf  <lie  Höhe  einzelner  deutschen  Zollsätze 
näher  cinzugeheu.  lirl>i  ,lrr  |)rut>rl.r  Handelstag 
gegeniilter  den  Fordeningen  einer  Erhöhung  der  Zölle 
auf  Lebensmittel  die  dagegen  s{<rechenden  schweren 
Bedenken  hervor,  die  daranf  beruhen,  dafs  die  weiteaten 
nnd  naraentlieb  die  minder  bemittelten  Kreiw  der  B<<- 
vSlkening  dorch  eine  Vertheuerung  der  Lehensmittei 
betroffen  werden,  dafs  hieraus  eine  Schwächung  der 
K:iiifl  rift  fiir  iiiduslrielle  Erzi niriussc  entsteht,  dafs 
eine  durch  jene  \'ertlieueninff  hervoigt;i  nfenc  Steigening 
der  Arbeitslöhne  den  Wetthewerl»  der  deutschen  mit 
ilcr  ausländischen  tiewerbthiitigkeit  erschweren  würde, 
und  dafs  für  den  Ahsehlnfs  von  Handelsverträgen  auch 
Länder  in  Betracht  lionunen,  die  anf  die  Auafohr  von 
Lebensmitteln  angewiesen  rind. 

Srhiiefslirh  S|ir)cb1  iln  Dcutsihe  Handelstag  die 
Erwartung  ans,  dafs  «Ln  /m  Vertretung  von  Industrie 
und  Hruiiii-l  1mh,;'i  ii.'ii  K'.t  jn  i>.  li.ifi,  ii  <  i.  l,  l'i  nlieit 
pegi'beu  wenle,  sicii  reclitzeitig  über  den  Kntwurf 
eines  neuen  Zolltarifs  zu  nufsern.'^ 

(ieheralsecretärTV.  et  beer  gab  eine  aa^führliche 
Begründung  des  AiiUuL.-b.  Au  diesen  Vortrag  schlofs 
sich  «ine  sehr  eingehend»  Erörtenuf,  die  sowohl  die 
Fra^  de«  Hinimal-  nnd  Haxlmaltarifs  wie  die 
FniL''-  f!er  (i et re!  ! i- / <; Ile  zutn  Gcgeustando  hatte 
uii'i  an  ili>r  sich  zniilri  lili.  Mit'j'Hcder  sowie  der  Vor- 
triiLTi  "'!'-  l"'tln  i ii'.^t' n.  I  mi  h  Ma\iiiui!-  i,t:il  Miiiiiinil- 
tarif  traten  nur  die  \eitr«  t<  r  von  Metz  (zugleich  für 
die  Handclskaninier  Saarbrücken)  ein,  während  der 
Vertreter  für  Eupen  die  VertHgung  dieser  Frage 
Iwsntragte. 

BetreffsderGetreidezöllebildi  r>  II  sioh  drei  (iruppen: 
die  eine  beförwortete  den  .Vntrii«,'  drs  Ausschusses, 
die  zweile  (Pul  vermacher- Ka.ssel  u.  n.  !■  i  lii  i  te  eine 
\'crschärfung  des  Antrags  des  AusstliUbses  durch  deu 
Znsatzaiitrag:  „Der  l»entsche  Handelstag  erklärt  sich 
daher  eutsi'hieden  gegen  jede  Erhöhung  der  Zölle  auf 
Leliensmittel."  Die  indastrielle  Gruppe  (Bergrath 
Bobrens-i>r.  heumer)  befOrwortet  eine  Milderung  des 
Aos8«bdimntra^s  dnrcli  den  Satz:  „(iegenfiber  den 
Forderungen  einer  zu  weitgehenden  £rhShnng  der 
Lebeusniittelzölle". 

f*:.  Abstiiniuiiiiu'  «iir  iiiunentlich :  der  .Antrag 
I^ilvennucher  wurde  mit  147  gegen  114  angenommen, 
der  \'ermittlnngsantrug  mit  '2lti  gegen  79  Stimmen 
abgelehnt,  l'iir  den  Ausschufsantnig  war  die  Mehrheit, 
80  dalh  dieser  einsehliefslioh  des  rulvermacherschen 

Antrags  aa genommen  ist,  AnJscrdem  wurde  in  Ab- 
sats2de8  Avas«bnftMttra(ras  der  Eingang  also  gestaltet: 
„Als  wesentlicher  Inhalt  der  durch  Haodelsvertriige  au 


erstrebenden  Zu  lt^  «tändnisse  f re «i der  Staat e n 
i^t    ilii'    Herabset/iirii:  und  Binduiii:  '\<f  Zi'Ilsätze 
und  die  Gewährung  der  Meistbegünstigung  zu 
I  betrachU-n."* 

j        Die  induatrielle  Chnpfie  (Behrens- Bochum,  Dr. 
I  Benmer-DlfaMeldoTf)  betont«  im  Namen  der  rheinisch- 
westfälischen  Industrie  ilas  Zasammengehen  der  Pro- 
ductivstüude.     Bei  rier  BegrÄndnng  seines  Antraire» 
wies    IStiL^iiitli     Behrens    auf    die  Schwierigkeiten 
hin,    in    iltt    sich    die    Landwirthschaft,,    die  nicht 
mit  dem  Agrarierthum  zu  verwechseln  sei,  thatsäeh- 
lieh  befinde,  während  Dr.  Beuiuer  insbesondere  das 
j  Interesse  der  Indastrie  an  einer  consumkräftigen  Land- 
i  wirthschaft  erörterte  nad  bestritt,  dals  eine  mifsiee 
1  ErhShnng  der  LebensroittetzSile,  falls  eine  solche  notn- 
I  wendig  sei,  die  Lebenshaltung  der  Arln  itn  hcriLli.li  iirki- 
und  social   versriftend   wirke.    Di<s>n  An>fiiliruii:.Tn 
(riiten  bei  di'r  Ali-I iniinung  nicht  iilU-iu  lii.'  ■rr-irsi-n, 
liauptsiichlich  industrielle  Interessen  vertretenden  Kam- 
mern des  Westens,  u.  a.  Dortmund,  Essen,  Daisburg, 
Osnabrück,  Düsseldürf  a.  fk.  w.  eintnüthig  bei,  sondern 
anch   noch  andere  Kainmem,   so  dafs  im  ganson 
88  Kammern  dafür  stimmten.  Wenn  di«  Abstimuiung: 
j  "210  Stimme«  jfi-gen  und  79  für  den  Antrag  ergab,  so 
ist  in  Bezug  hii  rmf  daran  zu  erinnern,  dal's  lin-  AK- 
!  Stimmung  im  H.uniel,-.tag  nach  der  Hohe  der  l'.i  itrairn 
der  einzelnen  Korju-rschaften  erfolgt.    Feststellt.  >iars 
I  die  bei  weitem  über«  iegende  .Mehrzahl  der  Industriellen 
I  im  Handelstag  sich  für  den  Autrag  Behrens  Dr.  Beniner 
I  ausgesprochen  hat.   Dal's  schliert»lich  der  radicale  An- 
trag Folvennacher'Kassel,  sieh  gegen  jede  ErhSbnng' 
der  (ietreidezölle  auszusprechen,  mit  nur  3  Stimmen 
Mehrheit  zur  AiiuaUuiv  gelungti^  zeigt,  wie  getkeilt 
die  Ansichten  Aber  dies«  Frage  im  Dentschan  mndeln- 
tag  sind. 

Zum  y.  Punkt  der  Tagesordnung:    Das  Börsen- 
:  gesetz,  l)eantragt  der  AusscIhiTs  zu  besehliefsen : 
I         „Der  Deutsche  Handelstag  erachtet  eine  Aenderung 
I  des  Bdrsengesetzes  f3r  erforderlich,  namentlich  nach 
I  der  Richtung  hin,  d.ifh  der  Verletzung  der  Vertrags- 
treue bei  B'iisriit.  rmingcschäften  in  allen  Fällen  der 
gesetzliche  Schutz:  entzogen,   das  Böinenregister  be- 
I  seitigt  und  die  Untersagung  des  Tcrminhandels  in 
!  Getreide-  und  M'iltlintV.bricnt pn  nnd  in  An- 
th eilen  Ton  I'n' tl' "  <  r k  -  -    mni  Kabriknater- 
nehmnngen  wieder  au&cbuben  wird. 

Fiir  den  Fall  der  Beibehaltung  des  Börsen - 
reg! *ters  ist  an  fordern,  dafs  für  die  Erhelnuig 
'  des  Einwands  der  Niehteintragung   eine  Frist  von 
■  höchstens   dii  i  .Monaten  gesetzt  mi'l   -Iii    Bi  ^ti  lhmg 
von  Sicliri  heiti'n  nnd  Abgabe  vou  S' ImMaiiirkcnnt- 
ni>M  ii  .III' Ii  dann,  wenn  nicht  beide  Paitrii  ti  in  rinein 
i  Horsenregister  eingetragen  waren,    für   wirksam  er- 
klärt werde.'' 

Stadtratb  Kämpf -Berlin  empüehlt  diesen  Antrsig, 
der  einstimmig  angenommen  wird. 

Den  4.  Punkt  der  Tagesordnung  bildet  der  Gesetjt- 
I  entwurf  über  die  privaten  Versicberungsunter- 
'  nehmnngen:  Bericht. v-tatti  i  ( ■(  ln  iiurHth  M  i  c h  e  1  s - 
Köln.  Dazu  schlägt  der  AlJ^>l  lol-.'cnden  Antrag  vor: 
.,Der  vom  Bundesrath  beschlosNene  und  dem 
ileichstag  am  14.  November  ISKK)  vorgelegte  Entwurf 
eines  OMStzes  über  die  privaten  Versicherungsttnter- 
nehmnngen  kann  in  der  vorliegenden  Uestalt  nicht 
befiriedigen.  Der  Dentsehe  nuidelstsg  sieht  sich  in 
der  berechtigten  Erwnll,ll■iL^  'Irif'  seine  auf  sorgfältiger 
Berathung  durch  die  bei  uli  n'-ti n  und  sachverständigsten 
Kreise  beruhenden  Wünsrln  mi.i  \  u  i  ■>■  <■  h  Ki  u'c  ^i'i'tii 
über  dem  voi'läufipMi  Entwurt  des  .iabres  IHMH  hei 
dessen  Umarbeitung  und  endgültiger  F'e  stattet  hing  an- 
gemessene Berückftieiitiguug  finden  würden,  empfind- 
lich Mtluseht 

Wenn  aneh  anerkannt  werden  mnls,  dafs  die 
Transportversicherung  den  wesentlichen  Bestim- 
I  mongen  des  Gesetses  nicht  naterworfea  sein  soll,  daft 
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«genaber  den  Entscbeitlungeu  Ueü  Aufsii:litsumte!>  >  in 
Berarftverr*brea  docefllirl  worden  ht  ,  uik)  ituis  ' 
nrk  io  «luwUen  anwren,  mindpr  entocheitU'ixk-n 
Frag«D  ein  Estgegirnlcoiiitneti  eegenUber  den  Wiinsc)i*Mi 
de«  Uandelstsgs  j^eigt  worden  ittt,  8o  ist  dies  doch  | 
ia  lahlmrhen  andprcn  wiohtif'on  l'iinktoii  l**i<{er  nicht  I 
;.>si  lifliffi.    l'er  Kntwiirf  lipschriinkf  Am  ( Ifltiiii;;  «Iox  tic- 
-»•tzt»?;  nicht  mit"  namhaft  zu  tu  au  Ii  ti  ii  ti  ■>  Vt^rsiclir - 
run;r<art f  n  .  s<  i  Ii-. ;iM'  ii  'i  10  IJii ck  ve i  s i  uh e ru u if  vnii  ; 
ii-iii  *if-srt2  hftrofffn  würdf,  wofür  k<-inrrlei  I{e<liirfnifs  1 
an7.iierkenn<'n  ist;    iiiiiii  lint  uicht  XM'rsur'lit .  eine  4-iii-  | 
luitlicbe  K««lang  der  Bestrsnerong  inoerhalb  de»  * 
Detrtsfhen  Keiches  herbeixirfttliren;  die  Unterwerftin^  i 
■{pr  öf  ton  tl  i  choii  Vcrsicheruii ffsunterneliiniin- 
^'i  n,  s(iw«»if  >iie  nicht  «Is   Latidounstiilten   staatlich  i 
;.v]eitt  t  worden,  unti  i    -las  (ifsetz  ist  nicht  iTfolirt:  | 
ac'li  iint«rbl*;il>t  <lie  F.t>treikiinir  d<  r  Koir hsaiif^iclit 
anT  liiejeniijen  \  «'rsirheruD^rsanstalten,  deren  inliiniiifioher  ! 
«M  «<  hiiftsitctrui)  auf  tlas  (iobiet  eines  HiindewstiMt««  I 
bi^<hrankt  ist;  «-s  ivhlt  naeh  wie  vi>r  an  einer  B«- 
»hrinlrang  und  festen  llingreiixim|S  der  für  den  Staat 
vorgesehenen  AnfaiflitebefQfntsfs«*  u'Cirinöber  den 
Privafan»talt«-ii;  die  Bestimmung,  nach  "icr  <lif  Kesten 
'ir-.  .\ufsii  titsanites  wcnisrstens  theilweise  von  <h:u  Ver- 
•icherunKi-un'italten  j^etrngen  uniicii  xollcn,  bleibt  be- 
»t^lifn;  ilie  wiinselienswertho  hc-eititrunj:  irtwi>»>»-r  1  a  n  - 
4  f ,  j;  i-  s  e  t  K I  i  c  h  e  r  Vorschriften  i  unter  anderem  die 
poliieilicbe  UebrrwachuDg  de»  AbschluHseM  von  Frurr- 
verüieheiungsTerträiren)  bat  nioht  stattzeftinden.  Auch 
hineiebtlieb  einer  Tieihc  anderer  mehr  oder  minder 
«lebtiflier    Bestinimantren    ist    den    Wünschen  de«i 
HandMMtags  nicht  Heclmung  l.' ti  ,iL>  n  w  orden. 

Derl>entsche  Handclstag  wicU  iholt  die  Forderun;;, 
'laf^  M)haiil  wie  möglich  aueii  die  privatrecht  liehe 
Firfclnnsi  des  Vcrsicherunffswcsens  herbeijretlitirt  werde. 

Ahp-s«ehcn    von    ilen    l»isheriffen    Uünsilicn  «les 
l>eaticheD  Uandelstage-  cntliäit  der  jetsige  li^ntwarf 
«UH>  Reihe  von  Nrnemn^en,  welche  ta  weiteren  leb- 
iijflrii  Bedenken  Anlnf:'  flehen.    Dies  plt  namentlich 
Wzüirlieh  der  Ausbildnufr,  welehe  die  Kticiirs-  ' 
Instanz  |feg;en'il"  r     n  Kntscheidunjren  des  Aufsichts  ; 
»mtes  erfahren  soll,  sowie hezügl ich  der  Bcstimmunsr.  dafs  1 
jfips  Versicherunpmntrrnehmen  in  jeileni  Hundes - 
Maate,  in  dem  es  Oescbäfte  betreibt,  xnr  Bextellang 
*im»  HaaptbevollmSehtigten  n^iwnngen  werden 
kam. 

Angraif'fat«  dieser  Sachla^^'  spricht  der  Deutsche 

lUndelstae  H'^ffnunjf  aus.  dnfR  die  Vcrhan<Uunpen 
'it^  Iteichstatp*  noch  zu  einer  Unijjestaltunir  iles 
r.otwnrfes  führen  wenh  t; .  url'li«-  ili  n  Wim-iliu  und 
iitesteilunsjen  des  l>euts<hen  Uaudelälags  gcrwht 
wird." 

Der  Aotrai;  wird  «instimmig  angenommen. 

Zam  5.  Punlct  der  Tagesordnung,  die  Errichtunir 
einer  An»knnftstellc  fOr  den  Anfsenhandel  | 
rBerirhtentatt«  Dr.  Nasse^Oppeln  ond  Zweiniger- 
I.ei pr. i  >:i  liegen dni  AntiageTor.  Dr. Naase-Oppeln 

b^atitra^  ; 

„Der  llcutscJie  Hanth  lstai;  halt  die  Krrielituni;  einer 
c«i3tri«len  .Ausknnftstelit!  für  ilen  Anfscnhnndcl  unter 
OV-riritung  des  Reichs  im  Interesse  dvr  Aiisih  lmun^' 
aad  Erhaltunjr  maerer  AnsAihr  fUr  wänschenswertb.  i 

An^fabe  der  Aaaknnftstelle  wird  es  sein,  den  aus- 
»Iniv'on  Haniiel  sowohl  durch  ]tcri<ulisch  im  Dru<  k 
rr». hcinende  31ittheiJungen ,  wie  auch  durch  den  In- 
terr^enten  xn  ettbeilende  Anakfinfite  aller  Art  an 
ffiMcrn. 

>?t'fern  die  lieicliHhehörden  sich  j.'e<jen  tiiest-n  fie- 
iankf-ti  ablchuen>l  verhalten,  K|iri<-ht  sich  der  l)t;ut*che 
HsndrlstajT  für  die  Erriebtuni;  einer  Auskunftstelle  in 
klrinertu  Mafsstabe  aas  privaten  Nitteln  ans.*^ 
Dse«tren  heantragt  JlVeini<»er-T<««ipÄiir: 
-lier  Dcut.sche  H;iii'l<  K'ul;  i  i  l.'iirt  sicli  i,'ep'ii  liic 
ijrnclitnag  einer  Auskunttstello  fiir  den  Aufsealiaudel,  i 
fiebt  aber  seinem  Vontnnd  anheim,  an  snatündiger  | 


Stelle  zn  beantrap-n.  dafs  auf  ili*-  \  .  ihm  hruu^  der 
Kerofseonsiilatc  Heducht  !■>  ini:niii.  u  werde,  dafs 
niiin  ihnen  muh  .Möglichkeit  luiufniännisch  gebildete 
Ih'iriithe  üntheile.  und  dalk  alle  auf  den  Aafsenhande] 
bezügliehen  Mittbeilungen.  Anskünfte  nnd  Anregiugen 
der  consiilarisehen  und  dip1oniati*eh«n  Vertreter  des 
l'eutsclieu  Keichcs  aufs  st  linellste  erfolgen  und  den 
Körperschaften,  "Ii«-  Handel  und  Industrie  vertreten, 
zur  Kcnntnifs  «.'ebracbt  wcnlcii." 

Kndli(h  bringt  die  UandelskammeraaDttasel- 
dorf  foljrcnden  Vermittlungsantrag  ein: 

r  Deutsche  Hundeistag  halt  die  Krrichtung  einer 
Keil  hshandelsstelle  für  nützlich.  DicBes  Unternebinen 
soll  folirende  Gebiete  in  den  Bereich  seiner  ThäKg- 
keit  ziciien: 

ai  ilie  Saniiidun;;  vt»n  (lesetzen,  Verorilnnniren  u.  der>,'l.i 
liie  sich  auf  st.  ^  ;  wcscn.  /.ollwescn,  (iewerhe- 
nnil  Haudclsri  ■  lit .  T  iteiit  ,  Muster-  und  Zeichen- 
schutz U.S.W,  t!.  iiil-r  Stauten  beziehen; 

i>)iiie  riletrc  der  IStatistik,  insbesondere  der  Handels- 
nnd  l'roiluctionsstatisttk  fremder  Länder; 

c)die  Sammlung  von  wichtigen  JUittbeilnngen  Uber 
Linder  und  Orte,  die  für  den  deutseben  Absatz 
im  .Vushinde  in  Itctracht  kommen,  von  Markt- 
berieliten ,  politischen  Beriehkn,  die  zweckent- 
sprechende   Verarbeitung  der  Consvlatsberichte 

U.  8.  W  . 

Auf  diesen  Oebieten  soll  eine  AnsknnfUwtheUung 
au  die  Interessenten  stattfinden. 

Die  l'Vage  der  inneren  Orpinisation  dieser  Reichs- 

liandelsstelle  ,  licsonder>  .  mi  m.ii  Ii  n  ] nf •  1 1  ssenten 
ins  Leben  v'erufeu  und  verwaltet  werden  suU  oder  ob 

sie  einer  Keichabebdrde  unmittelbar  anzogUedem  ist, 

bleibt  i'Heii." 

Der  Düsseldorfer  Antrag  findet  mit  grofser  Hehr- 
heit  Annahme. 


Institution  of  Junior  Engineers. 

^  ranlalst  ilurch  seine  Krnennong  eum  l'räsidenten 
für  die>e  SitKoug,  richtete  8ir  Isaac  Low  thian  Bell 
an  die  „Institution  of  Jantor  Engbeers"  am  :{0.  No- 
vember 1900  eine  .\dressc,  in  «elcher  er  die 

englisehf  KineninduHtrie 

behandelt,  dalici  abt  i  üiuk  V  ersfleich  die  !.deichzciti<re  Ent- 
w  ic  klun<.' dieser  Imlustrie  in  ilen  iunb  r>  u  Liindern  sticitt. 
Kr  bci,'itint  mit  einer  kurzen  Besprechung  der  Eisenerze, 
anstrebend  von  der  Entstell un<'  ilerselbun.  Dann  stellt 
er  die  gesehichtlicbe  Entwicklunir  der  IsUsenindustrie 
dar,  beginnend  mit  den  mtthmmen  GewinnnngameiJioden 
von  sclimieilharem  Eisen  auf  directeni  AVesfc  ans  Krzen 
mit  Hol/kohle,  wie  es  heute  noch  von  ilen  Negervölkern 
Innerafrikiis  betrieben  w  ird,  souii'  in  ili  t  \'.  vi  iiiiL'lr;i 
Staaten  lan>:e  Zeit  betrieben  wurilt  .  wu  die  iltTBlcllsiini; 
ni.eli  184iH  TöCKKJt,  1H!»"J  nur  noch  VJtHNM  betrug.  Er 
febt  ilann  zu  dem  in  Deutschland  zuerst  ttn;,'ew(rniletfn 
Stiickofen  über,  der  spiiter  erst  in  England  Änwendong 
fand  nnd  dort  auch  vervollkommnet  wurde,  wobei  er 
besonders  herrorbeht.  dafs  das  bis  dahin  zur  Eisen- 
Lr<'winnunir  verv  11  liohmaterial  Holzkohle  war  und 
dafs  I7H.">  .\brali;ui!  Darbv  die  N'erw.  ndunt''  V4tn  Stein- 
kohle praktisch  «birehfiihrte.  Ih'JK  schlug'  .L  U.  Neilson. 
ein  <  iasanstalfsleiter.  die  Erwarn>un^'  des  (iebliiso- 
winde«  vor.  wodurcb  eine  irrofse  Ersparnifs  an  Kidile 
hervorgerufen  wurde.  18öU  waren  die  Hochöfen  nur 
50  Fnfs  il'\2  ni)  hoch  mit  etwa  iitKNj  Tiibikfufs 
(etwa  17U  ebni)  fuusunptranm,  wobei  die  wöchentliche 
I'rodnetion  IBO  t  betrag,  mit  emem  Koksverbraneb  von 
40  cwts.  (  -  2<>.'j2  kiri  l'iir  ilic  Tonne  Eisen.  Bei  Middles- 
hruugh  wurden,  inlolge  der  EutdecktiUj;  der  ('Icvelaud- 
Enlager,  zwischen'  IB60  nnd  18ö8  U  Horh«fen  mit 
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50  bis  55  Fiif»  (15,2  \m  l«,7  m  »  Höhe  mit  etwa  tiOOO 
bis  8000  Cuhikfufs  (=  170  bis  etwa  227  cbm)  FasRune«- 
raum  erbaut,  und  bald  nach  16ß0  errichtete  Mr.  Jonn 
Vaoghan  einen  Hochofen  mit  Uber  60  Fafs  (18  m) 
WOm  vaA  ging  ftlKUuw  Mfw  bis  80  Fafs  (24,8  lu) 
HSbe.  fTierMT  mMbt  er  eiiig«li«D(le  An^ben  über 
den  Nutzeffect  \mA  die  (Ti-ör^piivprliiilfnlsse  ilieser  Oefen 
und  {^cht  daniuf  wii'der  zur  Herstollung  des  schmied- 
baren Eisen-  lihf  r.     17R4  führte  Henry  Cort  den  so- 

f'nanntiMi  I\i«i<lt*l«jten  ein,  wodurch  eine  betrachtliche 
rsparnüs  an  HerBtellnnj^fikoBten  für  srhiniedhares 
Eisen  herbeigeführt  wurde.  Eine  grobe  Umwäbtune 
in  der  Erzengnng  von  Bohmiedbarem  Eisen  drohte  durch 
Henry  Bessemen  Windfrischverfahren  einzutreten,  duch 
war  es  nicht  ohne  weiteres  möglich,  diesen  genialen 
Gedanken  njit  Erfolg  durchrnführen,  bis  es  dein 
Schweden  Ooransson  gelang,  dieser  Erfindnni;  au) 
schwedischem  Boden  mit  srhwediM  luin  Hol/ki>lilrii 
roheisen  zum  erselmtfri  Ziele  tm  verhelfen.  Iks-^eincr 
versuchte  es  nun  init  ilen  reineren  Eisensurten  vi^u  «ler 
Weetküate  Englands,  doch  ermöglicbte  es  ihm  erat  die 
ABwenduig  von  Siiiegeleisensniatx,  ein  braaehhares 
Unterial  zu  erzielen. 

Alle  Verfahren  zur  Befreiung  des  Eisens  von  den 
h>':,'l«  iteii(leii  Metnlluilpn  sind  jedoch  behaftet  mit  ■  im  r 
Schwierigkeit,  wniche  nachzuweisen  Professor  tiruner 
in  Paris  vorbehalten  war.  und  zwar  war  dies  die  aus 
dem  Siliciumgehalt  <ier  Kobcisensorten  entstehende 
Kieselsüure,  web  bc  gliicklirluTweise  in  allen  ProWHwn, 
mit  Ausnahme  des  gewöhnliclien  Uandpnddelia,  tuerst 
entfernt  wird.  Sir  Lnwthfan  Bell  liat  wfhrend  der 
Jahre  1860  bis  18Si  Vrrsncli,  auLre-Mlt  über  die  Ent- 
fernung von  8ilicium,  Phosphor  und  Kohlenstoß',  welche 
er  in  folgender  TiabeUe  mMumengeatoUt  hat: 
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'  Die  letzte  Reihe  dieser  Tabelle  zeigt  die  Resultate 
von  Versuchen,  welche  bereits  vor  1877  aus;(et\ihrt 
wurden ;  der  Proeefs  soll  nach  Angaben  des  Verfassers 
mx  Ii  jetzt  in  <len  Vereinigten  Staaten  in  praktischer 
.\nwenrlunrc  sein.  Der  Bessemer-Procefs  zeigti  soweit 
CS  s,t(  h  um  Sehii  neamsterial  handelt,  betruchtlirae Unter- 
schiede in  der  ZBUnmeuetmiig  desselben,  was  nach 
Ansiebt  des  Yerfinsera  theilweue  rm  der  Tem|)eratur 
des  Processes  älitiiingt.  Unter  gewissen  l'ni-t  iinlen 
spielte  sich  <ler  Pmeefs  so  «chnell  «K.  diifs  21)  )  Iti  h- 
eiseii  in  '20  Miniilon  in  Stalil  viTwandelt  waren,  '-n 
dafs  iiit«  chemische  Prüfung  des  Piudu<-t«  erseliwert 
wnrde.  Veraaebe  mit  Eiseiioxyil  zur  Entfernung  des 
Phosphor«  ergaben  eine  so  heftige  Beaction,  dafs  grofse 
Ifeogen  des  Convertorinbslta  benrasgeachlendert  wnrden. 

Maeh  diesein  Erlioternngen  sn  seiner  Tabelle  fahrt 
S!r  LowtiUtii  Bell  in  seinem  Berichte  der  Entwicklung 
der  englischen  Eisenin^nstrie  f,,rf  und  erwähnt  /unai  hst 
die  Verbessemnß'  der  Krfin'iuni,'-  nessiuiiers  «Inrch 
Thtinias.  nni  Kuheisen  mit  hiilieren  i'hosphorgehalten 
in  schmiedbares  Eisen  umzuwandeln,  und  bemerkt  dabei, 
dnb  die  Nortb  Eastern  Railway  Companv  ein  Hanpt- 
eoasnnwnt  so  enielter  ficbienen  sei  nnd  dafs  er  W 
seinen  laspeetioaen  für  dhne  Oesellsdiaft  weder  in 
Bezug  auf  Oewichtsverlnst  durch  den  Gebrauch,  noch 
hexügUch  der  Scbieueubrüche ,  über  dieses  Material 
iifend^einea  Gmd  am  Uagan  gehabt  biibs. 


I<«icht8r  als  beim  Converter  ist  die  Prüfung  de« 
1'riieesf.es  im  Sieuiens-Murtiii  Ofen,  bei  dem  Eisenoxyd 
im  wesentliclieii  mt  BeseititrunL.'  f^es  Phosphon  aus 
dem  Eisen  dient.  Folgende  /  ihlen  sollen  die  £nd- 
resaltate,  welche  damit  erzielt  werden  können,  ver- 
■DsebsaUchen:  0,010.0,016,0,027,  0,004,  0,026.  0,0!2S. 
0,020  tind  0,024  »/.  PhospUt.r. 

N'urli  183.5  schlug  Stirlinsr,  ein  schottischer  (leist- 
liclier,  die  Verwendane  von  irastormigem  Brennstoff  und 
die  Anweudua^  vua  ]veg«;iierat4)ren  vor,  welche  Er- 
findung von  Sir  William  Siemens  anfgenommen  iiikI 
so  modificirt  wurde,  dafs  sie  jetzt  allgemein  als  Siemens- 
fenemng  bezeichnet  wird.  Emil«  Martin  za  Tiniiinv 
(Fraokceich.)  sehmoU  in  einem  aolchen  Ofen  ein  Uemisck 
von  Sebtniedeisen  vnd  Robeisen  ein,  wonach  der 
Proeefs  als  SierocnK  Mnrtinprorefs  In  kannt  wurde  und 
viel  angewendet  wird  in  Fällen,  wo  Bessemerstahl  für 
inix.nrt  ichend  in  Fettigkeit  und  8ehmiedbsrk«it  nnge- 
sehen  wird. 

Bell  sagt  dann  weiter,  daft  er  in  dieser  geschiclit- 
lichen  ZnsammensteUang  die  gesammte  EntwieJclun^ 
des  Eiseohiittenwesens  gegeben  bebe  und  dafs  tirofs- 

britannien  als  alleiniger  Autor  der  verschiedenen  Ver- 
besserungen zu  bezeichneu  sei,  welche  diese  Industrii- 
branche  auf  ihre  jetzi^re  liolie  Steltuni;  erlmlien  liati.«. 
Die  Mineralschätze  Deutschlands  uud  der  VvreiiuL'ii  n 
Staaten,  fahrt  er  fort,  haben  später  fremden  lliiren- 
thümern  von  Eisenwerken  dazu  verhelfen,  mit  England 
in  Concurrenz  zu  treten .  und  besondei-s  haben  dit* 
letzteren  durch  ituo  gewaltigen  Ligerstitten  von  Ersen 
und  Kohlen,  reibnndra  mit  der  Naebftege  im  eigenen 
Lande,  ihre  Production  so  gesteigert,  dsTs  sie  England 
darin  bereits  überholt  haben. 

Die  von  verschiedenen  Si  iton  i;ei^n  die  englischen 
Eisenbiittenleute  erhobene  Auklagi  wegen  ungenügi>n- 
dcr  wissenschaftlicher  Vorbildung  weist  Sir  tiowthian 
Bell  entschieden  zurück,  indem  er  auf  ilie  englischen 
Fachschulen  und  die  auf  den  englischen  Werken  ein- 
gerichteten Laboratorien  hinweist,  und  geht  dann  auf 
eine  länj^re  Anseinaadenetzung  der  englischen  und 
amerikanischen  Concurrenz Verhältnisse  ein.  Die  von 
der  englischen  Presse  uufirebracbten  Besorgnisse  wegen 
Einfiibriinu'-  anierikaniseln'n  Stahls  in  Mni^land  sueht 
er  dadurch  zu  beschwichtigen,  dafs  er  den  Bedarf  in 
beiden  Ländern  als  schwankend  beaeichnet,  doch  hat 
er  mit  seinen  Aasführongen  in  dieser  Hinsicht  auch 
bezüglich  der  vorher  eingebender  erwübnten  Ana- 
einandersetzongen  den  unbeschränkten  Beifall  der 
englischen  Presse  nicht  hervortremfen,  wie  uaehstehende 
;  Mittbeiltni„'i  M  aus  der  ziemlii  Ii  nuifiuiL'reichen  kritischen 
I  Betrachttiug  iiu  „ Enginer  r i u l' 'ind  in  ,The  Engineer** 
;  beweisen.  „Engineering  s,  hreil)t  unter  dem  Titel : 
("ompetition  in  the  Üinii  Indnstry,  am  7.  Dcc.  I90u, 
dafs  in  der  Abbandlnng  Sir  Lowtbian  Beils  die  Ver- 
dienste fiesaemsn  sn  wraig  gewftrdigt  wfirdea,  und 
geht  nach  einer  llngeren  Ansefnandenetaang  dsrilbcr 
auf  das  eitreii'lli  1ie  Tlienia  lilier.  Es  wiiit  darin  über 
die  nationale  Selhsti^efalli'^'keit  Sir  Lt>wthiun  Beils 
i'in  -i'liartes  rrtlu'il  i.'i-ta|lt  ;  ^'s  sei  miri  elil.  Mir  |iiiiL''-n 
lugenieureü,  welche  erst  au»  Antauge  ihrer  l.authalin 
stünden ,  nur  von  heimischen  Verhtiltnissen  zu  reden, 
I  als  ob  anderort«  nichts  auf  dem  Gebiete  der  Eisen - 
I  und  Stahlerzeugung  gethan  wonlen  sei,  wie  z.  B.  in 
,  den  Vereinigten  Staaten,  welche  am  selben  Abend  der 
Präsident  <kr  ^Bovel  Society"  die  Pflanasebnle  der 
Wissenschaft  genannt  habe ,  sowie  in  Frankreich. 
Deutschland  und  dem  übrigen  Europa.  .So  weisen  sie 
ilini  iiaeli,  dafs  von  !=e<  hs  Aldi:uiii]nn;:cn  de^  Krüh  j ;\ln  s- 
meetings  des  „Iron  and  Steel  Institute"  nur  jtwei  in 
England  entstanden  sind,  und  davon  behandelt  eine» 
noon  das  Anfblilben  fhjmdländiscber  Industrie  im 
Ckffensata  snr  beimlseben.  Diese  Abbandlangen  zeigen, 
daß  der  continuirliche  Martinofenbetrieb  in  den  Ver- 
einigten Staaten  Anwendung  gefunden  hatj  die  Ver- 
wendung von  HoehofBBkiiNigas  mm  Beiriebe  von 
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(TeMriseiiiasohinen  ist  zuent  itt  B»*l(fien  in  Anfnahnie 
v'fkuiHiuen ;  Wasser^faK  -  Darstellunt:  uml  -Anwendung 
i-t  von  einein  Schweden  besdirieben,  und  von  einem 
hflsfiscJu-n  Aut«jr  rührt  eine  llt-schreihung  über  ilie 
Verwertlmnif  von  Uuchufenschlacke  her,  welche  Me- 
thode mit  Erfolg  io  OeutssliUiid  tad  fi«Igim  in  An- 
vnidan^   sei.    Es  wild  Bür  LamtUm  Bell  anter 

Bdrf  'in  r.um  V^irMTui»  nflUMibt,  dlfi  «T  kein  AV»rt 

üfcer  t  :iri:.  i;i..  Krupp  o<^r  Schneider  erwXhni,  und 

^»  sairt .  (lif  «e    Art   vtjn  Selhstüberhehuu^' 

kein«-  ht  iUaiiu-  Nulirung  für  juii^  Ingenieur«  sei. 
^Drr  ist  kein  Freund  der  kODunenaen  GeneratUm  der 
eMglisch«n  Ingenieue,  der  ihoMi  die  Angea  vor  diesen 
AanieliMi  kOnftigeii  indubiflllm  Wettetreits  seblierst" 

Dana  seht  „Bnsineering"  anf  die  Anseinander- 
Htmiig»!!  Sir  L.  Bern  bezügiicli  des  amerikanischen 
Wettstreits  ein,  was  in  besonders  uusi;e|irügtcni  Mafsc 
jed'ich  in  „Tbl'  Kn-rintcr"  unter  dem  Tit^l  :  _Sir  .),  L. 
Hell  on  l'nited  States  (k»rapetition''  geschilun  '.^t, 
detchfalU  tu  der  Aasgabe  vom  7.  December  IHiK). 

Nachdem  darin  ent  knn  auf  <Iie  j^schichtliche 
EialcitaQg  einmciDgai  irt.  w«rd«n  4m  anrihnten 
AitfUiningen  OMiandelt  AiMgehend  tob  i«r  Thct- 
■sarhe.  dafi*  von  Atin  rika  Eisen  und  Stahl  in  England 
eiagefiibrt  werden,  beleuchten  sie  Sir  Bella  Betrach- 


tungen.   Er  legt  bcjiuii'leren  Naelidrock  auf  «üe  Trans- 

Eortkosten,  welche  die  ainerikaiiiachen  Verhältnisae 
edingen,  uhne  die  anderen  in»^'  tnde  in  <len  ProdnC' 
tionsverhältnissen  genügend  zu  beuchten,  ao  den  Um- 
stand, dafs  mit  den  liröfsenverhältuitieon  von  Blöcken 
and  Prodttcten  der  Wakwerk«  die  Kosten  fSr  die 
Handleistongen  der  Arbeiter  sich  vermindern,  da  man 
dafiirniiiseliinelieKinrii  litunurn  ünwenden mufs.  Aufser- 
«leni  sind  <lie  Vereinigten  St.iati  n  noch  durch  Miueral- 
reichtliiini  liei^Tinstigt ,  i.lii:lei<li  ilieser  nicht  in  allen 
Fällen  so  sehr  die  Kusteii  lU-r  l'roduction  aufwiegt, 
nni  allerorts  noch  in  W  i  ttii>  wcrb  treten  xu  können. 
,The  Engineer"  sagt,  dal«  die  jettigen  Handel«- 
verliiUnisse  ebnom  wien,  wie  aaeh  Sir  L.  Bell  ee 
als  nnwahncheinlich  hinstellt,  dafs  die  Ausfuhr  von 
Bessenier- Stahlschienen  von  Pittsburg  nach  Europa 
mit  \ut«en  iri  st  liclu  ii  kiiruif.  In  Anierikii  bttbe 
groi'se  IJeberjiroiiurtion  stattgefunden,  diesseits  des 
I  Atlantischen  Oeeans  sei  aber  das  Oegentlieil  der  Fall, 
j  so  dafs  dies  die  Einfuhr  von  Stahl  und  Eisen  hier 
!  erkläre.  Der  Artikel  schliefst  mit  der  BemerinuiA 
daCs  dieser  Import  nicht  mH»  beaondera  belüagenswerä 
anmsehen  sei,  fidle  iBm  m  oiMT  Bekehnng  von 
Schwierigkeiten  in  dem  WeUkibleeUiandel  von  \Valet 
j  beitragen  würde.  ß,  üduM. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Ble  TbiUgkeit  der  KtoigUehen  tecfaniechen  Ver- 
•■chMHitiallw  la  Btdntugsjahr«  18M^ 
Veekaaiaek-teehniiehe  Yerenehannstnlt. 

Während  des  Rechnangsjahres  1899  waren  an 
!«■  Versuchsanstalt  neben  dem  Direetor  thätig:  4  Ab- 
■h'-il-inspivorsteher ,  4  Stiindig'e  Mitiirbcitcr,  17  A-fsi- 
ftenten .  21  teohnisi  he  lliilfsurbeiter ,  1  expeilircinlcr 
Secretir  und  ("alciilator,  2  Kanzlisten,  5  KanzlciliiiilV- 
ubeiter,  i  Anstaltsmecbuniker,  1  Üureaudiener,  22  Ge- 
hülfen, Handwerker  und  .\rbeiter,  5  Laboratorien- 
beneken,  5  Gehilfen  and  Arbeiter  der  Werkstatt  der 

nsammen  89  Personen. 
Zur  \Vrmf}innii:  dir  Hiilfsniittel  wurden  in  der 
Abti>eiluni,'  tur  Mftall|inifnni,'  besrhuffl:  1  IVronieter, 
1  Apparat  zur  l'nifnnt,'  i'.r~  l'nr.  tjlrucks  im  Mauer- 
werk. 1  Druckregler  für  Dauerversuche,  1  Einrichtung 
m  elektrol.vtiüchen  Metallfälinng.  In  der  Abtheilung 
fir  Baomatorialprilfang  worile  ilie  fUr  die  Ceinent- 
erthag  bestiunte  82  t-rresse  gegen  eine  solche  neuester 
Cnutmction  ansgetanscht  Ein  CeuentBiieekapparat 
«seh  Faija,  eine  Tuelwaage,  ein  OehllUeofennaehDeviUe, 
^lE  Abiesefemrohr  wiirot-n  erworben  und  die  Labora- 
^■■riijmseinrichtnng  vervoUständijft.  Die  durch  die 
Vfrlegnng  der  Al)theiliing  für  Oel])rütunir  fr^'  -i''- 
wordenen  Räume  worden  der  .\btheilung  für  Hau- 
■sterialprüfting  fiberwiesen. 

Waa  die  Arbeiten  der  Anstalt  anbelaug[t,  so  erfuhr 
die Inantprndnabme der  Abtheilnnr  fvt  ICetall- 
prSfung  dnrrh  Prüfbngssaftrftge  anch  im  Beriehts- 
ishrf  wieder  eine  erhebliche  Steigerung  ifepen  das 
Verjähr.  Au«','ct'iilir1  u  unirn  insircMimmt  'A'y'ii  AuffrML'c 
(gV«D  295  im  \  orjahre).  vun  ikucn  llti  aiil"  Reiiorden 
•id  237  anf  Private  entfallen.  Dies.  Auftriiire  um- 
fcssea  etwa  (i7.S0  (4II2i  Versuche  und  zwar  unter 
adnem:  2968  Zugversuche  (ia4  mit  SUhl,  128  mit 
Bm,  88  mit  JLutferf  96  mit  Legimngen,  86  mit 
BtMien,  1806  mit  Bleeben,  48  mit  Drahtseilen,  176 
Mit  Dfihten,  i>5  mit  Riemen,  45  mit  Ketten.  I5t'> 
■it  Tartehiedeuen  Materialien) ;  U57  Druck-  und  Kuick- 


versuche  (darunter  2ä4  mit  Legirungen,  21  mit  Beton- 
decken, 89  mit  Z-Stäb«n);  78  Biegeversaohe,  (18  adt 

j  Onüieiseu,  48  mit  Wagenaohaen,  9  mit  Lagmugai, 
2  mit  Stahl);  808  Stanoh-  nnd  Schlagbiegevemdie 

j  (281  mit  Legirungen,  23  mit  Achsen,  6  mit  Nieten, 
18  mit  Spindeln,  4  mit  .Stahl) ;  36  Verdrehnngsversache 
10  mit  Welleti,  ti  mit  Spindeln,  20  mit  Drähten); 
57  Versuche  auf  inneren  Druck  (darunter  2  mit  Blei- 
ri/hren,  2  mit  Stahlröhren  K  227  Sclieerversuche  (219 
mit  Legirungen,  4  mit  .Stahl,  4  mit  Nieten);  2019 

'  technologische  Proben  (1977  Biegeproben,  20  Aus« 
breiteproben,  17  Schmiedenroben,  4  BArdelprobeo, 
1  Lochprobe);  4  Treppenpräfungen ;  6 KnacWnan-  ond 
^)  Mniiiiinetcrpriifnngen ;  9  Beibugaranmike  mit  Me- 
tallen nnd  17  mit  Oelen. 

I'ntcr  den  erlcdiirtcn  rntersnchoqgan  mSgea  die 
fiiltrenden  Itesonders  erwiihut  sein: 

Von  den  Knick-  und  Zugversuchen  entfallt  eine 
grofsere  Reihe  auf  Brüokenglieder.  Die  Versuche 
besweekten  festzustellen,  welchen  Einflufs  geringere 
Aeadenugao  an  der  form  der  an  piifenden  CHiraer, 
das  n  ihrer  Herstellonr  verwendete  Material  sowie 
diis  Aus^'Iiihcn  auf  die  Festigkeit  der  Glieder  ausübt. 
Der  Einflnfs  der  Wärme  anf  die  ?'esti^keitspi£ren«chaflen 
wurde  uu  Bronze,  (Tufscisen  und  llartltlci  unlcrsncht. 

WiiKeniicbsen  von  kreisrundem,  «juadratihchem  und 
dreieckigem  (Querschnitt,  welche  aus  denselben  Stan^n, 
tbeils  durch  Ausschmieden,  theils  durch  Abarbeiten 
hergeriehtet  waren  nnd  dann  tbeils  sweimal  am  die 
eigene  Achse  verdreht  waren,  wnrden  aaf  Biegonga- 
und  Stofsfestigkeit  geprüft.  Die  dnrch  die  Bearbeitung 
herbeiijefiihrte  (Jiui jühuittsscliwüchnni;  bewirkte  nur 
geringe  Festigkeitsabnabme.  Das  VerdreJien  der  Achsen 
blieb  ohne  nencnswertlien  Einflufs  auf  die  F'estigkcit. 

Die  Mehrung  der  \'ersucbe  mit  Lagermetallen  auf 
Ermittelung  des  Reibunpw  iderstundes  bei  verschiedenen 
Geschwindigkeiten  nn«!  Drucken  nnd  Schmiemng  mit 
Rflböl  aev^  davon,  dafli  Im  Maacbinenban  der  Ver- 
wendunc  zw  eckentsprechender  Lagermetalle  neuerdingB 

I  besondere  Aufmerksamkeit  xugeweudet  wird. 
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1.  Februar  1V>01. 


V,  i  sui  liy  mit  Falimiihlicilrn  uiiifufsten,  ncl>cn  ciii- 
foclH'u  l\:Kiig;k<'itsj»r<>l)i-ri,  Hplastiinsjv^  crsüclifi  mit  pinzen 
Fdgcn. 

früfiiag  von  llaiu'onstriifiHnii'n  wunlto  augfhttUt: 
mit  fi«itra^<l('a  Tri-|>|H'nliMit<-ri  lit-stehend  «u  seehs 
Stufen,  ron  denen  die  untere  iii  der  ^nzen  Lüuj^ 
QDtentlitst  war.  Die  vier  «heren  Stiif*^n  wimh-n  mittels 
hydraulischer  Presse  mit  ffleiohiuäfr<i^  veitlifiltvr  Uf- 
löstnnjar  Wftns]»nir:ht  und  ilif  Diirclihiciiiini.'  diu]  V«  r- 
drchiinu  aller  Stnf'en  i^ciiM-sscn :  l'mier  mit  einer 
lli'nneliii|U('  Stiitzr  vnii  :i.2  m  L^mi;«-  umi  2^*)  Itei 
2r)<>  Inn)  (Jiiersclinitt  mit  4  Eisi'U«<inlii;,'i-i)  in  tlcn  Koken, 
welche  in  Alistiiiuii'n  von  jr  5(M)  uim  imtiTcinuiiiliT 
V«rbnrnli  ti  wiiren. 

Für  die  500  t'Magchiiie  lagen  während  den  gausf  n 
Berichtsjahres  danomd  PrflAingmrbctten  vor.  Von 

ilinen  in<ii;en  liesuniiers  ;{iMiannt  Sfiii :  Ziif/versiiclic  mit 
.«tiirken  (ielerikketteti.  Drmkv fisiiolic  mit  sjufsei-cnieii 
iin<l  ji^enifti'fen  Siuilfn,  Zu^rversu«  If  mit  I  h  il  i--.  lU-n 
j;esclili>ss(»iifr  t'Mii>(nii  tii,ti  |'><i  mm  l)iir<liiiies-<-r. 

Knii'kvfrsiK-ln'  Kiit  lliin'kentlieileii,  welche  au»  ver- 
sdiiedeoen  Uliedem  zosammeusesetiit  waren,  sowie 
KelastURgaversttch«  mit  vollen  una  durehböhrten  (retenk- 
bolzen. 

Von  den  irater«ueht«h  ÖPe^nirki  itsprobirmaschmen 
waren  2  auf  einer  Kettenfiilirik  in  ljii;lniiii  zu  juiil'en. 

V«»n  <len  duri'h  <lie  Abtlieiliiiii:  iiliv'ej:el>eneli  I 
12  tiutai  liten  hetrcifen  2  liie  Fi -»>^Ielliin;:  <l<  r  l'r- 
SHelien  iler  im  Hetrielie  Wiilir^'i'iiotiimencD  l!ri(cliii,'keit 
von  flufseisemen  Wellen  nu<l  v<in  l'rotileisen.  I)ie 
Wellen  zeii.'ten  tiiciU  Hcbr  feinkörnig,  tiieil»  j;rob' 
kdrniK''  Hrnebfläclien.    Durch  Aetzproben  wurde  fest- 

EBteUt,  daffl  Material  mit  aaH^e|)rH^er  Kern-  un<l 
Lodzone  vorlnjr.  Da«  eiireiiartiL'e  ftruehaussolieti 
konnte  alter  nielit  auf  <lie  Kernl>ililiiii;;  ziiriK'kirefiilirt 
werden.  Ks  ileiitete  vielmehr  'iiiranC  hin,  «lafs  ilie 
Wellen  intVilfie  l'rl>eranstren<rnnsr  -Ics  M«ferirtl>  «liireli 
Inanspruchnahme  auf  Itie^^ung  üsuiii  Hnich  irej;an<.'en 
waren.  Die  Festigkeitseigensrhaften  der  Kern-  iiti<l 
Kandtone  wato  niclit  weaentiieh  verschieden.  An 
dem  Pkofileiaeo,  ebenfallit  mit  auüppri^er  Kembildunipr, 
erwies  sieli  «las  Material  <ler  kernzcm'  lieximlei-^  an 
Wagekerhteu  Die;.'epr<)l)en  spröder  als  ilas  Materini  ans 
der  R:iii'l/"ii' .  An  unverletzten  ProKen  kannten  I'nter- 
sehiedi:  ^wi-iiluii  Kern  und  Ituntl  niehi  u iilir<ren(inimrn 
werden,  wohl  aher  \s  ieiier  an  l'roiien  mit  ;.'e>t;ini!ten 
Löchern.  Die  l'rsai  hi'  lier  Hrii<'liii,'keif  <li  s  mit  ge» 
stanzten  L4ichern  versehenen  Trufih'isens  »nrde  daher 

anf  die  Kmpiindlichkeit  des  Material»  gegen  Verletaungen 
svrttckgefBnrt.   S  Gntaehten  betrafen  die  Benrtheilnntr 

der  bedingungssfemnlsen  I.iefeninsr  v..n  Zinkhleehen. 
Drähten  und  einer  liohrwaml.  die  iiliriiren  tiiitaeht<  n  : 
die  llürtbarkeit  \  i>n  Stahl  und  Kuhnimterial  fiir  iJaii- 
felijen,  ferner  die  Tuters«  Uieile  in  >ien  l'estijckeits 
ei;rensehalten  v.>n  Ketten  versrhi.  ijener  Vorm  hsiHic 
die  Art  iler  Hrzeiij^in?  ^lat'riala  fiir  l{oi»t»tiibe 
u.  s.  w. 

Unter  den  i:n»r>eren  VrniUchM-eihen,  welelio  zur 
Darchfuhrani;  >;elani.'t<"n,  sei  erwähnt:  die  Kftrfsrtznn«» 
der  rnfersiirhnn!:  an  Kisen-N'ickel  |.ei.'inini;eTi  im  Auf 
trujre  lies  \'ereiiis  für  <  iewerhelleifs.  Sie  hetretlen  die 
l  'i-t'ifkeitsN  er-iuelie  mit  Niekel-Kisen  Kolilenst-iff-Lepi- 
runtren  im  •lesehmie.leten  und  L'>walzten  Ziistamle, 
Neu  eingeleitet  wurden  \'i  rsuehe  mit  \i>  kel-Man?:in- 
l.eiriningen.  Anf  BeHr.hlar»  des  vom  Verein  fÖr  diewe 
L'ntersuehuni:  eini;e«et«t«n  Sonderanssehtta$es  wurden 
ferner  niikr«!*k<i|itsihe  rntpr<!iieliiitii,'.-n  der  versehie- 
denen  Nickel- Legi nin;;en  in  Angritt"  ijenommen.  L'eher 
den  .Stand  der  .Arlieifen  hji  '  i-r/tidfen  Kigebnisse 
heriehtefe  der  Alttheilnnirsvoistt  lier  in  einem  Vurtraire 
vor  dem  \  erein  fiir  <teweri>etleifs  im  Fehruur  v. 
Ferner  wurden  ilie  \'ers»i  he  über  die  W  iilerstands- 
fiiliigkiit  v.in  (indi-  und  Feinblechen  i^eijcn  Kosten 
und  die  \\'ider»tandafiihigkeit  von  Drahtseilen  gegen 
atoHiweise  Inanspraehaalimc  auf  SSng  fortgesetzt. 


.\iifser  d.  II  ■.  ■!(  i,'.  iirinnten  (iefiige-r'nterKnehuiigeri 
an  hrür  higem  Flui--,  i^i  ii  und  Nickelei^cu  w  urden  auf 
<irund  von  l'nifungsanträgen  falgeade  mikroskopi^ 
»che  Arbeiten  uusgefiihrt: 

Festertelliäng  der  t  isnelieu  der  vurzeitigen  Zer- 
störung von  Heir!*waÄSerrMlnHehlangen  und  vt>n  gufs- 
eisernen  WsHserleilungtiröhren  dureh  Host.  .Aetzprcihen 
an  Schienenahsehnitten,  AnffTtiiiung  von  Metallsehliffen 
und  der  daznirehoriLren  Mikro|dn<tijgraidiien  sowie  von 
-Vhzügen  vorhanilener  Negative  vim  efi  ii  ikN  vi«tiseheii 

•  iefugehildem  ZU  Studieiizw eeken, '  liei-li  liung  Viin 
.Metallsehlitten.  ferner  l'nteri-uehuiigen  liher  die  l'rsaelie 
des  verschiedenartigen  N'erhnlU'ns  von  2  Kupfer- 
»■hienen  in  elektrischen  l,eituni:<'n.  eigener  \'er- 
anlii!i<inng  Sind  auf  metalhuikroskapi^cbem  (äebiet 
folgende  Untersuchungen  theils  fortgesetzt,  theils  neu 
in  Angritf  geuomnieii :  rnteisuehungeii  an  liefgeätJtten 
.Metnilsehlitlen;  rnter-uehungen  iiherdie  Verändeninifdc» 
(ii'luffes  in  .^le1allen  durrh  Wiinnehehandlutig ;  Fnfer- 
suchuns:en  ül-er  ilie  .Xenderung  de.*  Kit  in;:efui:es  in 
F.ihen  und  Kupfer  dureh  Formiiiiilerung;  Kern  und 
Kandzoneuhiidnng  in  Klufsei^en;  Einflurs  von  Wasser- 
stoff auf  KtmlVr  und  Kisen;  da«  (Jefiige  des  phosj)hor- 
und  Kchwefrlhaltigen  FlnfKeisens;  der  Angriff  von  Eisen 
dureh  Wnsfier:  der  Einflnfs  von  Phosphor  und  Mangan 
im  Kisen  auf  dessen  .\ngriffsfiihii;kiit  gegenilher 
Wasser.  Von  den  Arlieiten  der  Abtheilung  sind  in 
den    Mittheilungen    vi  roffenllielit :    I.    Prüfung  von 

•  iiimmisrhliiuiheii  für  Dumpfheizunpä-Kuindungen  der 
Kist  nbahnwagen :  2.  l'nter.siiehuug  Aber  neu  Kintlurs 
des  Blauwerden»  anf  die  Festigkeit  von  Kiefernholz, 
Theil  -II  betreffend  Veranche  mit  besonders  gefUltra 
Stümineii :  :S.  <ler  lu  iifige  Stand  der  Ilolzuntersoehung 
und  die  Vereinheitliehiinir  der  Pritfunssve rfahren. ** 

Die  A  bt  h  e  i  l  u  n  g  f  ii  r  Ii  i  u  i  >  ■  t  .  r  i  n  ;  n  t  i;  f  u  n  g 
ist  im  IteehnuniTsjahr  IHit'.t  abermats  erheljlii:li  sitirker 
beansprucht  worden  als  iui  \  orjahr.  Insgesamint 
wurden  530  Auftrüg«'  mit  2t» 271  Versuchen  gegen  -kOä 
Auftrage  mit 83889  Verfm  lien  im  Vorjalire  bearbeitet. 
Von  den  Aotrigon  ent&Uen  9i2  auf  Behörden  und  443 
auf  Private. 

In  der  A  b  t  h  e  i  1  u  n  •;  f  ü  r  P  a  p  i  e  r  p  r  ii  f  u  n  g 
wurden  1075  (im  Vdrjahre  HIT»!  Atiträtr«'  erlediirt.  von 
denen  .'>rt7  (4  i2i  auf  Behörden  r,  1  I7s  i-^  i)  auf  Private 
entfallen.  Sie  umfassen  die  Prüfung  voa  IG14  Papier- 
Sorten,  87  Stiirtprobm.  7  Qnittnngsniarkeii,  -itt  Schul - 
heften,  20  ZelistofTproben,  einer  llol/sehlitfprobe  und 
2  Proben  Pausleinen. 

hl  der  A  bt  h  e  i  1 «  n  g  für  Oel prüf ua^  worden 
im  vergangenen  Herii  hts jähr  676  Proben  ZU  1W7  An- 
tragen geprüft  I  L'egeniiber  .5*11  Pr«'!"  u  v  i;  lU^l  Anträgi-n 
im  Vorjalire).  Vun  den  Anträgen  inttieleu  181  mit 
:i4ü  Proben  auf  Behörden,  206  mit  SM  Proben  anf 
Private. 

*  Die  Anstalt  giebt  »ideke  Abaiige  von  charakt«- 
ristisehen  Uefugebilneni  gegen  Enitmnng  der  Kosten 

ab.  .\urh  von  den  in  den  MittbcilniiL'en  veröffent- 
lichten .Vbbildungeu  können  die  M  il;r"|diologrrtphien 
geliefert  worden. 

**  l  eberdie  bisher  zum  Absehluis  gei<iaeliten  inikro- 
skopischen  UntersnehuBgcn  lieijen  aufserden»  fedgende 
VerortVntlirhnncen  vor:  a)  „Untersuchungen  an  tief- 
geiitzten  Kisensclilitten'',MittheiluBgen  iHfH;  b)  .Bemer- 
kungen zu  einem  Vortrag  von  Outerbndge  iiber  das  Klein- 
gefüge  der  Bronzen",  .Toumal  Vranklin  In»t.  1899: 
i  >  .Kinii^es  liber  das  Kleingetuge  des  Fi-r-i-".  Stahl 
und  Kisen  IHH!»  Nr.  ir>  und  U»;  d)  .1  i  In  ibück  über 
den  geirenw iirtigen  Stund  der  Mi-tallographie'".  Ziit- 
schritt  des  X'ereiui«  deutscher  Ingenieure  in(N.>:  ei.riii- 
w  andlnng  des  Kleingefiig«  s  b,  i  Kisen  und  Kupfer 
dureh  Konuänd«irung  im  kalten  Zustande  und  darauf- 
folgendes Au^flfllien»,  Zeitschrift  des  Vereins  deutaeber 
Ingenieare  1900  ;  0  ..''ntersuchungen  über  den  .Angriff 
des  Eisens  durch  WsH^cr",  Mittbeilungeu  lOcHJ. 
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Cb«iniseh-t««hi>i8ehe  VeraacbsanatAlt. 

Die  Thätipkcit  der  Clietuik«^r  wunl»«  durch  folgend« 
UBf«i0«ichen    Arbeiten    in    AnKprarh    g«>noninien : 
L  Naehpififluig  der  TropfpunktsUcstimmungsnutliude 
fBr  MTMin*  tutd  MnfSBtrtig«  Sabstanzen.   2.  \'<>r- 
•Bche  ober         Bestimünmir  der  VeD^  Aivtvlcn.  | 
wrlrbe   von  Calciiinir-urbid  i-ntwickelt  wlrl.  Auf-tr 
•Jiesen    l'ntersiuchnngen   wurden    in    dem         uinti  n  I 
EtiiTjijdhre  ''•■'^^^  Analysen  i'rlt*dijrf.    Voti    Ihm  n  ■  nt 
Mea :  auf  Reichübchörden  61,  auf  ät«att>beliclrden  1(>5,  I 
Mf  rrirato  429  und  iwar  wwbh  dies,  VBcb  Art  d«r  | 


Materien  znsanimengest«  11t.  f(>l!,'(  n<ic  :  >rft;illi'  iin<l  I.e- 
giruns^en  ÜHt;  Mineralien,  Krxe  uu'i  Owilc  !(');  Tlion, 
Sand  und  Ziejrclsteine  26;  Kalkst«  in,  Kalk,  f'tinent 
and  üörtcl  40 ;  Minernlfarben  und  Glasuren  125;  Was»« 
nad  Soolen  «w);  fulciununrbid  2.  Vnn  den  199  Aus« 
lyMn  von  Metallen  und  Lej^irun^en  entfallen  auf  Eiseiif 
Sttblnnd  Stahlleenrun^ren  iül;  Kupfer  8;  Zinn  2;  Zink 
5:  McssiiiL'  -U;  Bronze  2'A;  andere  Mctalb  t;;  uu'li  rc  I,e- 
srirnnL'i'u  Hl.  K«nier  wurden  an  (»rpanischtii  Mutiiien 
tLiii-  aiiiilysiit :  Kette,  fette  Ocle,  Sinu  c. iliile, 
Theer  40;  KoliU-u,  Briketts,  Kuks  and  Asphalt  tiO; 
andere  Mganlech«  Stoffe  (Pepier,  Seife,  Giiinnin.a.'w.)9S. 


IMe  Hochöfen  Frankreichs. 

Leber  die  Lage  der  {nuucösiscben  Hochöl'eu  siebt  folgende,  im  „Keho  des  Mine«  et  de  la  Metalliugie" 
Tom  10.  Jnaur  1901  verSffentlichte  LUte  AufachluTs: 

OeetHeber  Beiirk. 


Werke 


vor- 
han- 
den 


Hochofen 

aufser 


in  Be- 
tiicb 


He- 
I  trieb 


Erseugt  wurden 


Hubfiii«n 


Ruli«>««n 


la  Hock- 
tfra 


Tlioma 


n  tloch- 
Oreo 


Socirt»'  des  .\ii'ri(-  <'.r  1  '^\'.\    ,  .  .  ,  . 

S<ici<-tt'  uietalliirgKjUi'  da  iiurvy  ...... 

(iu>tave  Raty  et  ('«  .  .  .  

.Sj-iete  nietallurgi<iuo  de  Senelle - Maubenge 
S.  A.  deä  Ac.  Micheville  ......... 

F.  de  {>aiDtignoa  et  C«  : 

Lonsr*"v  

(iiniraiiiconrt  

••^öc.  nitUiilurgitjue  d'Aubrives  et  Villenipl 
Sc.rit'ti-  Lorraiiie  industrielle  in  Hussiiruy  , 
^i>c<-  lies  banta  fourueauK  de  la  C'Lieri>  . 
See  des  baala  fonmeanx  d«  Villernpt-Laval- 

DieU  

8oc-i>'t«'  des  For^ti  li«'  la  rri.\  i-lim  -, :  Kelion 
Sockte  da  Nora  et  de  l'Kst,  k  JarviUe  ■  . 
Sariet^  de  Yesin-Anlnoye : 

in  Pont-Flenri  

in  Hoin«'eourt  

Ibitillon,  l'uiinnrntry : 

Neuves-.\iaisons  

Liverdun  

Fotld-Dapont,  a  l'ompey  

tmM  de  Moatataire,  a  Fronaid  

See.  anonyme  de«  bants  fonmeanx  et  fon- 

deri«  de  Pont-Ji-Mouseon  

>ocietr  dl-  W.niM  i't  Cie  

Ff>rjc«s  de  t  hampague  «  .  .  .  . 

Fnniieries  de  ßronsseval  » 

Uuitain  Oeuy  et  C«  

BriTe-JHnelle  (Cbatelier)  

De  BenigM  (forgea  de  Manoi-^)  

Zusammen  .  .  . 


7 
2 
i 
3 
5 


3 
3 
5 

3 
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4 
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1 
1 
S 

1 

3! 


i 
1 


1 
% 
9 


KW 


70 


Ii.-, 
Hö 

lUÜ 
ISO 
185 

lOU 


läu 
lUU 

8U 


2 
i 


180 
164i 


S40 
8U 


300 

55 

8 
5 


81 


65 


lU 


17 


134» 


2.1 


1..21- 


i 


—  I 


550 


680 


80 

80 


800 
180 


600 


i3    t  ÜÜiOU 


537a  t 


K  ö  r  d  1  i  <•  h  e  r  Bezirk. 


Oatnai  Robert  et  de) 
Aderiee  am  France  •  •  >  • 

Dcnaui  Anzin  

Hanl!  fonm.  Kanbence  .  . 
Hiiit«-f(>umeanx  Sftnnre  .  . 
Vwin-Aulnove  .  ,  .  .  . 
8od*tö  des'  forgea  de  la 
Hantmont  


PMvidenee  in 


Zusammen . 


1 

2 

12U 

_ 

l 

250 

e 

6 

!  i 

3 

270 

S70 

2 

I 

1 

100 

2 
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1 
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20 

14 

6 

»  1 

855 
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Mittel-,  Süd-  Uüd  W   st  -  F  r  n  n  k  r . 


Ii. 


Werke 


Hochdfen 


han- 
den 


in  Be- 
trieb 


aufstT 

Rh 
trieb 


Erzeutri  wnrden 


l'uddel- 
HuhaiMn 


riHoeb- 
Sfao 


GierMrei- 
Rohetaen 


in  Hoch- 
Sfan 


ioUocb-, 


Aci^ries  de  la  Marino  (B<niean) ..... 

Alai»  ( 

l  lainareH 

Arii^  Soo.  ni^taUurg.  

Chnsse  bauts  fuumeaux  

CbiitiUon  ComiMDtiy  >  .  . 

Goauttantrj  Foonshunb.: 

Montlnfon  

Pecazcvill»-  ,  

r  .inilH't  i>l  et  de  Lungladi*  ....... 

Uciusui>  et  Cie  (LarianB) ........ 

Firminv  (Aciiries  de)  

For.  d^Audinconrt  (Valav)  ....... 

F.  de  Fran.-Comti  (Rans)  

Oftt  et  b.  fonni.,  Marseille  « 

Ooor}«  Alphottte  (an  bois)  

Soi  ifeti  Horme-Buire  (Li'  Pouzin)  .... 

Maaiferes  

PMeoTtl  (Sor.  iiii'tal.  du)  

Panulac  (H.  F.  de)  .  .  

Fisat  (Ch.)  &  Ci«  (AlleTard)  

Preoat  Larocbette  

Roeiiros  (SociM)  

Saat  da  Tarn  

«chndder.  {^^"T*; 

'IViguac  .   


3 
7 

3 

i 
i 

2 


1 
2 

i 
1 
4 

i 
i 
I 

i 
1 

5 

i 

3 


3 
5 


1 
1 

S 
1 

i 
1 
i 

1 
1 
1 
1 

4 


0 


3  j  0 
S  — 
1    1  1 


1 


1 


2'/» 
4 

I 
2 
1 


175 
160 

40 

lUO 
äO 

44) 


60 
60 
60 


80 

lir. 


1 
1 
1 

1 

1 


30 
35 


70 


40 

60 

130 
60 
100 

22 
50 
20 


110 


68 


36 


17 


17'/j  I  1000    IS'/i  ;  7*7 


-  I 
«  i 


&5 


3  24U 


196 


Ueber  <1I«  elekirUehen  and  wa|fneU»«heB  £igen* 
lelulln  4m  HailleMiefeM  lllck«tauuifmBitakli 

hat  kfirslich  Prof.  E.  Wilson  itti  „Electriciwn  '  tinigi- 
Mittheilttnffen  veröffentUcbt  Für  die  banptaiichlicbsten 
BeitiDdäiäU  das  Stihb  ergab  die  ebcniadw  ADklyM: 

Znr  T"iitt'rsiu'liui>t,'  iler  !imi.'n>-tiM'ln'n  Eigenscliuften 
liiente  t-in  ;,'<'srlniiie(ieter  KiiiL'  von  rcchtcrkij^ein  (^uer- 
^idinitt  mit  t'im'in  inneren  I  >nrch messet  v..ü  i'i.bl  rni, 
einem  aufgeren  Durch uie^dur  von  4,93  cm  und  einer 
Höhe  von  2,64  cm.  Dir  eicktrigchen  Eigenschaften 
wnrden  an  einem  Draht  von  OjOOlS  em  DnrohmesBer 
und  2  m  Länge  ermittelt.  Die  Pfoban  wdeB  starker 
Hitie  uwobl  ale  grofter  Kältr  nnterworfeii  und  die 


Messungen  bei  hoben  Temperaturen  in  einem  liusufeu 
j  von  Fietiber  vorirenommen,  die  Abkühlung  bis  auf 
-  80"  (\  <lur(>h' Aetner  und  feste  KoUeDsäare  bewirkt; 
n<ii:li  nieilri^'ere  Teuipentiueii  «ludeiii  uftlds  flOseifer 
Luft  Ikervin-j^eltiacht. 

FUr  liiii  magnetische  Untersuchung  des  Rinne 
murde  die  ballittisehe  Jfetbede  aii|ewMidt.  JPriiur- 
vni  Secinidliivjmle  worden  dabei  fflr  die  Erbitmufs. 
verBUche  uu-  n.slii-f-isnlirtem ,  ftir  'lie  .\l>kii!ilnug>. 
versncbc  uns  Imiiiiiwdll  umsponnene»«  KuptViiinilil  aul- 
iTewiikelt.  I'ie  IJesultate  iler  einzelnen  Messungen 
und  dits  Keibenfolge,  in  welcher  sie  ausgeführt  wiiroeit, 
^ebt  Tabelle  I  wieder,  welche  erkennen  UM,  dafe 
innerhalb  der  angewandten  Temperatargrenzen  das 
Material  praktii^cb  als  völlig  uuniagnetist'h  angeschaa 
werden  kann.  DasapeeifisebeCiewiohtbliebnnvtriüidert. 


Tabelle  L 


(iemessene 
erOfben 

Züniner- 
temperatur 

ützt  AUi 

Auf 

v'uiiniBr 

U' 
wJLtirtiUtl 
<ier  Naebt 

Al<|r-k(lhlt 
auf 

m\ '  in 

Zimmar- 
tvoi  parat. 

wabrand 
dm- Macht 

.\bgekiShlt 
auf  —  ItiSi' 

in 

17  Minaten 

Auf  Zimmer- 
t«»m)feratar 
an  der  Luft 
enrlmt 

•  M  g 

Permeabilität  (t 
Faldatirke  U  . 
iMbiettan  B .  . 

2,11  2,01'  1,81 
9,«<j'37,7  57,9 
20,4|75,Ö  105 

2,04 

49,4 
IUI 

1,88  §  ==1 
47,7  III 

2,23'  2,08 
12,5  58,8 
28  122,5 

2.59  2,10 
12,5  r»8,tj 
32,5  12:i 

2,51  2,«  ,  2,55 

lo,5:^().:^|  59.4 
26,4  78.9  151,4 

2,97  2,60  2,23 
9.9  3.S,6  53 
29,4^85,8]  118 

8peo.  aewicht. 

nicht  gemeas. 

7,9Ö 

D.  gerne»». 

7^ 
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Die  MeMMgMH  tm  Draht  rad  in  d«r  Rflibeiiifolg«,  in  weleher  ile  TOfgeuMuman  wurden,  in  Tabell«  II 

eatiuUteo. 

T»b«ll«  IL 


Im 

Aalidairaoi«- 
iiMl«od  bei 

l«uii>er*tar 
W*  C. 

Ab|«kOhlt 
kof  -  IM* 
ia  7  IHmIm 

Zimnsr- 

Iwinperxtiir 

wthrcnd 
dWÜMlll 

Ab(«kablt 
•uf-»* 
III  wvDifen 
HinvtM 

Ziruruttr- 
Umperatur 

KrhiUl 

Ulf  SOO» 
Ia  t  atmde 

Auf  Ziuioicr- 
Unip«rktur 

tl* 
mbiiakOhlt 

^cifischer  Widerstand 
i>  lü'^  Q  pro  ccin  .  . 

88,3 
utcht  g»m«M. 

71,ö 

- 

nicht  («nMM. 

79,7 





88,7 
7^7 

88,2 
7,89 

Der  gpecifiorhe  Wideretuud  erschcitit  mdtt  als 
gmdülugt  fnactioii  der  Tempentar,  wmdwB 
ÜBiHt  mit  dar  Temperatar  T«nc8gerl  ab.   Dnr  T«ni- 

peraturcofflicient  berechnet  sich  aus  dem  «pei  ifi'ifhini 
Wideretande  »  ei  -  80«  C.  und  —  182*  ('.  (iiitt  r  Zn- 
Srundi-leguuj  i  geradlinigen  \'t-rl:iiit's  ihr  Wider- 
«tandscnne  zu  U,ÜU088  und  0,OOUby.  Zwischin  ü*  l". 
tmd  250*C.  haben  Barett,  Brown  und  Hudfield  für 
ciae  Probe  der  Znaaiiiiii«iiMtnuig  Mi  26"/«,  Mb  5,04*/«» 
CU8V« 

einen  TenponitiiTcoSttcwBtwn  0|0008B  {J^nndfiii, 
wihrend  der  spcc.  Widerstand  97,52  10"  Q  pru  rc-m 
k«i  15»  C.  betruif.  Eine  Probe,  welche  0,««/,  C  und 
.•I-:.  lini  <T>  lL(ilt  ;in  Ni  und  Mn  cntbiult,  hatte  einen 
WidersUad  von  89,2,  in  fn>ter  Uebereinstimuiong 
alt  den  Wilsonachen  Resultutfii.  Auch  bezüglich  der 
Festigkeit  sind  an  dem  Dnifitiiiukrial  einige  vereinzelte 
T«snche  angestellt  wordc-D.  Nach  A^fihlung  auf 
—  80*  C  brach  der  Draht  bei  7fi00  Iw/qcm,  und  zwar 
ictea  pnktiseb  ElasHritilitgraBie  mid  FestigkeitsCTenze 
mainnitn.  T^^i-  < ^l^•rl■l>ntractiün  betrus,'  Lrim  Bruch 
i*;*.  NiMih  Ki'.iUeii  auf  itOO»  (;.  war  ihr  Draht  gt-- 
fhmi'idi^r  ab  tn'i  iletn  prstiti  \'(^rsu«"h  und  brach 
Dicbt  bei  9°/o  Dehnung  und  7^/o  Quercuntraotiom. 
L>ab«i  war  der  Draht  mit  5100  kg/qcui  belastafc,  was 
der  Ehttticititaerenze  desselben  entsprach. 

Wilson  scboebt  ans  seinen  Vannehen,  daTit  das 
Hatarial  sieh  vanlglieb  eins  »i  sog.  Widerstands- 
drtbtea,  fSr  ««Id«  «in  hSkef  «pa«,  widerstand  ge- 
wird.  Dieser  sei  4Vi  mM  so  grofs  wie  bMn  j 


übrigen  sind  Knippin  von  Knijiii  in  Ksscu  und  der 
...  ■iiumuii,  Witte  &  Co. 


Xetuilber.  Letztere  Angabe  erscheint  aber  nur  dann 
als  nitreflind,  wenn  man  sum  Vei:^ich  eine  aech 
relativ  gnt  leiteade  Ncnirilbersort«  neraaiäehi  Im 

Widerstandsdrfilit  .'^nin  i im-  vnn  Flri 
in  .Schweitr  Iic/Lii,'lirli  'li'i  f  Ii  kti  ischen  Eigenschaften 
dem  liadlii'hUrhtui  Material  voUkouiuien  gleiohsnachten. 

  K. 

KoheiscnenEenfnns  in  den  Vereinigen  Staaten.* 

Die  \N  ochenleitttuugsfäbigkeit  der  awpi  ikuni^i-lii^n 
HochSfen  * 


1.  November  1900 
1.  December  HKX) 
1.  Januar  1901  . 
1.  ,  1900  . 
Ii     n     18B9    ,  I 

Die  Vorrühe  bei 


215  304 
228  846 
260  351 
294186 
24861« 


Zahl  dar  UochOfoi 
bn  BiliM 

201 
211 
288 
280 
900 


I  Wnken  betragen: 
l.DiMBte    1.  Jim 


IMD 

641  466 
20000 


556  636 
18800 


548  663t0Ba 
16400  » 


Wairants 

*  Veigl.  „Stahl  and  Staen*  IMG  Nr.  88  &,  lfiB7. 


BUcherschau. 


Denkschrift,  bHteffend  die  Verluutdlungen  des  JJeut- 
tekm  ReidutagM  Ober  die  Kohlet^rug^i  am  3., 

i^.  innl  7.  December  litfiO.    B«'arheitet  vom 
Verein  ttir  die  ber^baalichea  lutereiiseQ  itu 
0berb«rgaintsb«8lrk  Dortarand.   EaMn  1900, 
DnMk  yoD  Tbadi-n  i<c  SchemaDii. 
Die  tehwenn  Angriffe,   die  im   Reichstag  am 
8,  8,  od  7.  Deeember  1900  gegen  die  Kohlentndnstrie 
snd  in.<ibeitondcre  gegen  das  &ieini»ch  •  WestfiUsche 
Koblensyndicat  gerichtet  wrorden,  haben  die  vorstehende 
-'  nt-hrift  veranlaTst,  die  in  einer  ehrn-"  ruhigen 
4ls  uWzengenden  Weise  jene  AngriftV   /unii  k\v<'i«t. 
Sif  bespricht  1.  lii''  Organisation  des  S\ rnlirnts,  •>. 
Dispu^itiun  Uber  die  türderung,  B.  Preise  und  iii«le- 
niD^bedingunic<'n  de»  Syndicats,  4.  Ausfuhrniarsnalinicn 
■ad  Tarife  nnd  enthält  4  Anlagen  (Deutsch  lands  ätein- 
fcohteasQsfohr,  NormnlveiltMfcpreise,  FVrdemngen  in 
den  venichiedeneu  Bergreviereu,  Lieferungsihein  des 
BL-W.  Kohlensyndicats).    Die  Svbrift  ist  in  hohem 


'trade  geeignet,  die  wilnsohensworthe  Klarheit  in  der 
.,Kij}ili'iit'rLii,'>'"'  M  \  i'i  Ijvrilrn.  "Ii  imu  die  ttttgereeb^ 
fertigten  Angritte  endlich  autiioreu  werden?  — 

DU  AMtfCtr««. 

Ferner  sind  zur  Bcsprerliung  eingegangen : 
Dr.  K  n  n  r  a  d   W e y  ni  a  ii  n  ,    Kaiserlicher  Ke- 
gioruiigärath,  Stftndigea  .Mitglied  des  Heieln- 
Versicherungsamts,  Ihis  Inrtih'dftti'f'rsirhn-'nx/s- 
i/fjiels  voui  15.  .luli  und  die  /.ugehörigeu 

Reicha-Aosflibrangabestimmiingen.  Ente  Liefe* 
innt,'-.  üni-lin  iHMl,  Verla;^  vnii  Franz  Vahlen. 
(Jewabeurütmng  für  dm  Dtutsclie  Reich,  In  der 
Faasang  der  Bekonntniacbiing  vom  )}6.  Jolf  1 900. 
Textausgahe  iiiil  ausführlichem  .Sachregisier. 
Herliu  1901 ,  Verlag  von  Franz  Vahles. 
Preis  1,20  v4f. 
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IM»   Slahl  und  Eüeti. 


iudMstritlte  Hundtehau. 


1.  l>ebruar  19ül. 


Industrielle  Rundschau. 


»ArchlB«4M%  A€U«a«eMll8eli«(l  für  fttaU-  und 

Bis^nindostrle  im  Berlfai  ud  BrcBlan. 

Polgeiideti  Wurtlaut  hat  im  weaentlichen  dar 

Bericht  für  18'.nt,190ü: 

,Uit'  mnnslijfe  Coiijunclur,  inil  der,  wii»  wir  im 
Vorjahr  sn^Men,  lias  Jahr  185*9/15M)f)  begaiiiieii  li  ilte, 
dauerte  «uch  weiter  und  wcuti  sich  auch  x  hnu 
früher  die  frsleii  Anzeichen  einer  Abschw5chuii>: 
zeigten,  sc)  führten  dieselheii  docli  erst  im  lelzleii 
Quartal  (April-Jani)  xu  FreiaherabaaUnngen,  die  aucb 
im  neuen  Geaehtftajabra  bis  jetzt  MMuarn.  Wir 
waren  im  ganxan  Jabre  zu  lohoenden  Preisen  voll 

heschilUit?t. 

Hl-  (M-uiiiu-  uutt  Vcrlii-'.conto  weist  einen 
Ilrutto^ewmii  vim  1  (KHJ  kiU.öy  r#  auf,  den  wir  vor- 
schlstgen  wie  folgt  zu  vcrtheileii :  AI -i  liri  ibungcn 
2:{7  6:il.5fi  .V/,  Special -Rcserveconlo  70üÜU  Del- 
crederecontu  441  (i6(i,S0  Jt,  CrneuerungK-Reservecorito 
164333^  wT.  Beamten-  «nd  Arbeiter  Unlerstauunga- 
fondscooto  SiOOO  Tantiemen:  a)  an  Vorstand 
und  Hoamle  iua498,2ö  Jf,  h)  an  den  Aufdichlsriith 
:{8  8i)<i,4*;  t"  ..  Dividende  üUüüO  16  V"  ^super- 
divid<'ii>i<'  JKMKH)  -/>.  bleiben  als  Vortrag  auf  neue 
Rechnung  äUii^o.äU 


AcUengeaellschaft  UUsseldorfer  Klseubahiibcdarf 
Torm.  Carl  Wejrer  A  Co.  in  DBsMMerr«  Oberbilk. 

im  Verlaufe  des  Berichtsjahres  1899  19l)()  wurde 
die  (lesellschall  yrn\  piiiein  nicht  unerheblichen 
öchiulenfeuer  helrutlrn,  welches  am  iö.  Oclober  18U'J 
aoflbrach,  3  Allere  lieiziMire  Moutagehalleo  tolal  zer- 
alOrte.  und  einen  bei  der  starken  BescliSftigung 
besonders  fühlbaren  Platzmangel  hervorrief.  Iis  wurde 
sofint  alles  aufgebuten,  die  Hallen  wieder  aufzubauen 
und  auch  der  Bau  des  ih  uimi  W  i  rl.i-^  in  H.  i-hol?.  mi'. 
al!<»n  Krallen  gefördert,  dwcii  gtl.iiit;  es  iiiloJge 
srlihiliier  Witterung  und  verspSleten  Hingangs  der 
Halerialien  nicht,  die  vfillige  Itdtelriebselzung  noch 
im  Berlebtajahre  zu  bewirken.  Dieselbe  erfolgte  erst 
mit  Beginn  des  laufenden  GescbiAajahres.  Trotz 
diesei)  sehr  störenden  Zwischenfall«  6t  es  doch  ge- 
lungen, lii-n  Umsatz  zu  ci  li.'ilicii ,  wie  auch  einen 
befriedigenden  Abschluf!^  vorzulegen.  Der  Umsatz 
bezitTeric  sich  auf  5 »» 41 9,6«  »«gegen 6090 <Mt7, 17 
im  Vorjahre. 

Die  AhHcLretbuisgen  belaufen  sicb  aufOl  Of>i',20 
£»  ist  lieantragt,  den  nach  Abzug  von  Tantieme  im  Be- 
lr:ig  von  46775  Jt  sieh  ergebenden  Reingewinn  von 
661306,81  Oi  wie  folgt  zu  verlheilcn:  25  96  Dividende 
^  4ÖÜÜÜ0  .«r,  Reserve  für  .Neuanlageii  UOOOO  ^. 
dem  Uaterstri;.'.iii}gsfonds  3OO0O*4f,  Vortrag  auf  neue 
Rechnung  Gl  3()6,31  .H. 


ActleagetwUschaft  KolandsIifittC)  Weidenao •!»!«(;:. 

Das  Werk  hatte  im  Oeachftn^ahr  t899/llH)0  unter 

denselben  unKi')'i-tik'''i'  I'insläiulen  zu  leiden,  wie  im 
Vorjahr.  .VV»  niiM  liun  d  i-  Roheisensyndicat",  bemerkt 
di  [  lir-K  lit  ti  iiK  i,  .ii.ii  der  Erhöhung  iKt  l!( ■lif;->'i!- 
prei.se  allinahlich  vorwärts  schritt,  §o  waren  doch 
noch  so  erhebliche  Mengen  restirender  Roheisenliefe- 
rungeii  zu  früheren  niedrigen  Preisen  zu  erledigen, 
dal*  die  Wirkung  dar  besMren  AbacblÜSBe  znn&ebat 


nicht  in  dii>  Erscheinung  trut  blieben  dia 

in  dem  vorjährigen  Bericht  aufge(üln  len,  die  Pro- 
duction  ungünstig  beeinnussenden  Momente  in 
ganzem  l'mfange  bestehen,  ja  verschärflen  sich  sogar. 

l  Koks  blieb  knapp  und  selbst  das  contracllich  zu- 
gesieherle  Quantum  konnten  wir  von  dem  Koks- 
syndicat  nur  mit  Mfihe  geliefert  erhallen.  Wir  sahen 
IUI-  niso  geiiülhigt,  lortlaufend  anderwärts  beschafTles 
llr- iinmaterial  von  zweifelhafter  Qualität  mit  zu  ver- 
iiitMiii,   um   die  l^roductiim  einii-^iitiii-iri   .luf  der 

,  vorjährigen  Höbe  zu  halten.     Auch  bezüglich  der 

'  Arlieitervarhftltniase  trat  gegonOher  dem  Vorjahr  eine 
Besserung  nicht  ein.   Nur  mit  Scbwierigkeil  war  es 

I  uns  mögllcb,  trotz  gesteigerter  Löhne  die  (Dr  den 
Betrieb  erfurderlicheu  Mannscbaften  zusammen  za 
halten  bezw.  zu  ergänzen.  Am  hiesigen  Orte  entsprang 
diese  Leutcniilli  zunächst  ilem  rapid  w,'r-.t;irklen 
Betrieb  <ier  i'uddel-  und  Wakwerke,  dann  -iln  r  .tuch 
aus  dem  Mangel  an  Miethswohnungeu  tTir  Arlciii  r. 

i  Der  Hocbolerdietrieb,  .sehr  beeintlulVt  durch  Mangel 
nnd  tbeilweise  gänzlich  ungenügende  Qualitfii  des 
Hreiitimalerials,  blieb  im  übrigen  von  grö&eren 
.^lArungen  verschont  und  ergab  eine  Produelion  von 
■21  iW)  t  Roheisen  verschiedener  Qualitüten«  In  das 
kommende  Jahr  treten  wir  ein  mit  dem  Vertrauen, 
i  Iis  —  wenn  unser  Betrieb  nicht  grfifs.  r»-  Störungen 
erleidet  —  auf  Grund  der  gelhätigteii  Rohmaterial- 
ankaufs- und  Hoheisenverkaufsgeschäftc  ein  zufrieden- 

1  stellendes  Resultat  unserer  Arbeil  erwartet  werden 
kann". 

Oer  Saldo  am  30.  Juni  189»  belrOgl  S07,b&  «#. 
der  Bruttogewinn  140754,73.4',  zuMnimen  140lMi,S8i4f, 

ab  Abschreibungen  ;^^28S,>iO  ^H.  lil.  ilif  Reingewinn 
von  IUSG7+,<J8  Jf ,  ab  '/•«  s^""'  Reservefonds 
—  l-.S:{,70  Jf,  ab  i^.iH  Tantieuie  ffir  .Im  Vm- 
sland  von  103ü;t':>,S:{  ■=  ih7b,8'2  al>  i 
Dividende  =  läWKJtJ',  ab  lü  Tantieme  für  den  Auf- 
sichlsrath  von  öB4&7,ül  *M  =  Ö84d,70  .W,  ab  5  9< 
waitere  Dividende  von  10300(10  »  MbOO  bleibt 
Saldo  von  S1836 


i  BiienMttemrerk  Kenia  bei  HufcM»  Aetienreeell> 

Hchaft. 

Das  ;tl>^:i  l.itifeiie  tj^schällsjahr  hat  für  die  ge- 
sammtefi  la  tri»  ti-/w.  i;,'r  des  Werks  einen  günstigen 
Verlauf    genommen.     Die    Nachfrage    war  unaui«- 
gesetzt  sehr  rege;  die  Productiunsziffer  erfuhr  gegen 
1  das  Vorjahr  wiederum  eine  Zunähmet  nichlsdesto* 
'  weniger  konnte  der  Nachfrage  niebt  annlhemd  ent» 
sproclien  werden,  so  dafs  viele  Gescblfte  abgelehnt 
werden    mufsten ,   während    andere    wieder  wegen 
zu     kurziT    I  .ieferfrisleii     nicht     n-.ilisirl  werden 
konnff-n.    E-  wurden  nn  Gulswaareri  jn 'jiiiirirt :  in 
der   H  iiid.        1 -•■r.  i   JWTHiükg.  in  dor  Rfjhreii. 
triefserei  +iiyHy  iig,  zusammen  09l7t>o4  lig.  Der 
Ntjtlofacturenwcrth  de«  Gesammtabsatzes  ausscliliefs- 
.  lieh  der  für  eigene  Zwecke  verrechneten  Inventarien 
i  betragt  1374619,5i        Die  Maschinenfabrik  factu- 
rirle  für  ihre  Fabricnt»^  '.'"IttT.fiV      iiiifl  fr/tiptf  ftlr 
eigene  Zwecke  des\Vi  ike>  »iinl  Ireiiulr  (iuriuiiissiiineH 
für  Hi  i  limiii;,'  il'  -  (iid-i'i ni^.  lri-'lH-s  :ii.J17.<i|  , //. 
Der  BruLiogevviiiii  L»elr.igt  i*ei  dem  Giels^reibelrieb 
I  340766,8r> . «,  bei  dem  Maschinenbaubetrieb  39 .3S8,3IUV, 
!  zusammen  3tiU  1Ö5,1U  Ulf.  Die  ordenllicben  Abschrei- 
.  bungen  betragen  48  634»U««.  OerRelogawinn  betiigt 
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1.  Februar  19(1 1.  IndustridU 

MdaDO  179810,13  Jt.  Hiervon  soll  eine  Dividende 
von  n^.»  =  1ö37tO  verlbeill  werden.  Der  Rest 
i«t  fiir  den  Resei  veToiids  und  ZQiD  Vortrag  auf  nene 

liechnimg  tt^liintiil. 


ElMBwerk  lUth«  Erde»  DortwtiMd. 

Im  der  Einleitung  za  dem  Bericht  für  1899.'I9UU 

.Wälirond  die  I^Hjre  do-  U  ,i l/'-isciirnurlile-i  z.  Zt 
-l-r  Austfalie  iiiisereü  k'Uteii  bt-Tiilites  ciiii?  viti/.n^,'- 
■  icbe  w.ir.  und  damal.i  di«  gosaniniten  wirlli<tli:ifl • 
liehen  Vertiüitniss«  zu  dtir  Ei'warlung  lierectitiglcn, 
dajs  diese  günstige  Lage  sobald  Iteine  Aendeniii^ 
T;rf;ihreii  würde,  tr^l  sclmii  gejren  Ende  d>'s  (Jps.  lifdt-;- 
j.ihre*  uiierwartel  leider  eine  V«rf1iiiiii(i)(  di-s  ti-eii- 
iii;irkte<  ein,  die  seit  jener  Zeit  imni<T  milir 

TerschärR  hat  und  deren  Folgen  heule  mit  Sji.Iiei  lieit 
M>fh  tiii.iil  zu  flbcrsehen  sind.  Du-  Nachfrigv  liat 
•-rheblicb  tiiichgelassLii.  und  die  Austii!irut)?-;iuflr;igi.' 
ffh^n  sehr  knnpp  ein.  IJks  (iewinnergel>iiilV  wurde 
dnreli  diesen  Umschwung  in  den  Marktverbftlluiüsen 
mrlftafig  nicht  direct  berührt,  es  war  vielmehr  ein 
lafriedenslellendes.  Indeli<  niulsl«-!!  wir  ;iiij;i'sielits 
Jer  veränderten  (ieschäfl.slaife  lu'i  Iiiv'enlarisiruiig 
uuserer  Vorrällie  den  (1'K')i  zu  frtuürriilrMi  AiiMinni  - 
rer^flicbliuigen  in  Koheis*,*!!,  Hüttizeug  und  .Xllnialc- 
rialien  Rechnung  tragen.  Dies  ist  in  au^reicliender 
Weise  geschehen;  aufserdem  haben  wir  iit  das  neu« 
liesebSflejabr  noch  namhafte  Auftrltge  in  Wakeisen 
ID  höchsten  Freisen  mit  binübergenonHuen.  Für  das 
D;iitipfhanitnerwerk  und  die  \Viiggnntiesi  hl.igtbeilf.»l<rik 
la^en  uns  ebenfalls  binreicliende  Arbeilf-nieiigen  vor, 
ii<<L  braclite  diese  Abtbeilung  iin?vres  Werkes  tr<>t::- 
,i*tn  noch  nicht  ein  befri»  liv:' n  i»  -  i  t^ebnils.  weil 
irir  häutiger  unter  gröfiseren  uml  anbalteiidm  hie- 
tnebaatArungen  zu  leiden,  ungewöbnlicb  Lobe  Lnlm- 
aimabeo  sa  tragen  hstten.  und  dabei  nicht  die 
«fitsprechende  Arbeltetelstung  erzielt  wurde.  Wir 
':...irfen,  dal-j  diese  Schwierigkeiten  de*  neuen 
t  inibelriebes  Imld  ganz  ilberwiin  len,  filr  die  Folge 
weitere  Sh'n  iiiijt'rii   vt  [  ii  werden,  und  daCs  es 

uji?  alliiiitblich  gelingeti  wird,  die  go»<<.'li;ilTenen, 
leistungsfähigen  Einrichtungen  voll  und  mit  ent- 
fprechendem  Vorlheii  auszunutzen.  Du  die  vnrhanden« 
PehnlraGw  veraltet  ist,  haben  wir  un^i  enb^chlussen, 
ODter  Aufwendung  ron  etwa  S604IOU  <M  «ine  neue 
seitgemftfs  ausgerQ^lete  Walzentlrabe  zu  bauen.  Diese 
.Anlage  wird  vor.i;i--;«if  btlich  in  einigen  Wochen  fertin- 
geslelU  sein.  N\  ir  n  thinen  ferner  Ver;iid;issung,  in 
d<'r  Nähe  unsere^  Werkes  ein  grflf^eies  Hiuilerrain 
M  erwerben,  auf  welchem  wir  eine  .Anzahl  Arbeiter- 
Wohnhflnser  zu  errichten  beabsichtigen .-  sofern  die 
bcnsehende  Wohnnngsnoth,  die  das  Ueranzieben  von 
Arbeitern  in  erster  binie  aehr  erschwert,  weiter  an- 
balteu  '^lUe.' 

Die  Abschreibungen  betragen  V>'.\  1('»7,58  Ji,  der 
n  /twuiu  lysjiTH.tli  <//,  der  wie  folgt  verwende! 
Wini  i:  -oll:  Ueberweisung  iui  den  Heservelouds 
luiH..  u.  Tantiemen  Üli 914,75  c^,  Ii  Dividende 
a  144Ü0Ü  J^,  Uewinnvortrag  l&atiU,27  ^M. 


Fa^BeiM>n  -Wnixwerk  L.  Xannalaeil  k  Cle.» 
letfeDgewIliABft  ni  lalk. 

1)..-  .  .-i  K'i  ")-''■"■■  w.ir  lilr  dii  (;•  -'  !! 

scluR  ^Vitiii  T  recht  ^niti-^li'.'.  l»ie  Prodm-tioii  l.uiji,le 
zwar  nicht  i'*- il'su  ljn^rcii  H  '.'ic  gesteigert 

»erden,  weil  ein  dem  Halbzeugsjndicat  angebftreiides 
S::ililwei1c  W^ien  häutiger  Betriebs.-IArungen  nicht  in 
der  Lage  wmr<  neinen  Lieferungsverpflichtuugen  nach- 
takommen.  Es  entstanden  dadurch  mehrfach  theil- 
weL<e  Stillstände  und  em|>ftndliche  StArangen  de«: 
Arbeilsprograuims.    Das  «rreiebte  Resultat  gestattet. 
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'  dem  Sperialreservefimds  wiederum  150(KX)  zuzn- 
I  Ribreii  und  den  Unler>>ti\tzun^sfond8  lOr  die  Iteaniteii 
und   Arle  ii' I    ilunti   Zuwendung    v  .n    H  1'.U.79  U 
'  wesentlii  ti  m  MTkfr<'>Uern.  I'ie  iVoiiiiciion  im  Facon- 
'  Kisen.  -Htalil,  -Kupfer.  -Itronzi-  und  -Aluminium  und 
daraus  hergestellten  Stanz-  und  l^rcfdarlilteln.  «owie 
.  un  kleineren  Construcfionen  fietrug  31749757  kg.  FOr 
I  Neuanlagcn  wurden  584ä8l.Gti  ,H  verausgabt. 
'        An  Abschreiliuiigen  ist  vorgesehen  die  Summe 
Noll  |.M»:;."i.S,7:i         Ks-  er^'i«l>l  sieb  ein  Hi-ingewinn 
von  l  H.    Aus   iV.tHllÖ  kommen  als  Vor- 

trag   bin/ll    S.'>  Ii  I  r>,  I  r>   .  /,  ,    'Aillllt     fni..  \  .-1  v\  rl:(ll|||g 

\ orgesciilitriii  wird:  .'>  ',,  an  tien  gesetziiclieii  Reserve- 
fonds -    irl'ii.:>,-l'i  .11.  Zuwenilung  an  den  Bcunten« 
I  ünterslälzungsfviids  >hä7u  ^H^  Zuwendung  an  den 
[  Arh<>iler-i;nterstatznngsfonds  Si6il,79       zur  Ver- 
I  gifil'serung  des  Sperialreserveloiids  ISOOtiü  ^H,  Ver- 
tbeilung  einer  f)ividende  von  35*/»  «^f  das  Action- 
kapital  von  1  .')iMHHK»  ^  =  öjr»(.HH)  ,//,  so  dafs  nach 
Deckung    di-r    vetlriigsitiäfsigen   uml  statutari»clieH 
Tanlirnien     mit     :;i'.*  7'.t'.».'-t-"»     H    ein    Vortrag  von 
i41 403,öU  vk  aut  neue  ttechnung  verbleibt. 


Uaiimotoren- Fabrik  Üeut/»  Actleu-tJesellscIiaft» 
KUn-Denti. 

i  üer  Hericlit  des  Vorstandes  lautel : 

I  ,l)ie  Hilanz  des  tiescbafisj.ifires  l.Sit'.l;li»(K)  schliefst 

I  all  mit  einem    itenigewinn    von    l.nSSStJt  An 
I  diesem  Uewinn  ist  (»etbeiiigl  unser  hiesiger  Betrieb 
I  mit  lläj9IH,0(i      und  die  auswärtigen  Unternefa- 
I  u)ungen  mit  4^51)807.71  Jt,    Der  üroi«ch!ag  unseres 
,  liiesigen  Werkes  betrug  TSfi-l-SIR  .H.     In  unserem 
letzten    (lesihäflsiiericlitc  wnri''   milir   H  in'.ii-  auf 
die    in    Aussicht    stehende    Eni  Wicklung   vk-a  Giofs- 
motorenbaues  zwecks  AustTihrung  der  hierdurch  er- 
j  lorderlicbeii  F.rwcitcrungsbunten  uii«erfr  Werkstätten 

■  die  Krbnliung  des  A(-tietikapitals  uru  i  Millionen  Mark 
in  Vorschlag  gebraclit.  Hiervon  wurden  im  Berichts' 
jalire  zunScbst  nur  3  liilHonen  Hark  ausgegelwn,  und 

!  ist  an  di-m  Krgelmifs  des  al»gelanlenen  (ieschänsjahrc^ 
das  erbftlite  Aclienkapital  von  11  9Si3ü()  ,^  betlieiligt. 

•  Die  Ferfigstellinig  dtr  i-iwahnten  Erweit- riiiir;s|i.ii;trn 
sowie  deren  AusiTislung  mit  den  erforderlichen  Werk- 
zeugmas^chinen  zog  sich,  veranlal'sl  namentlich  durch 

j  die  vou  den  Lieferanten  beansprucliten  ausgedehnten 

I  Liefertermine,  so  sehr  in  die  Länge,  dafs  die  neuen 
WerkslStten  nur  zum  geringsten  Tlieü  und  diese  auch 
nur  filr  kurze  Zeit  im  Berichtsjahre  nutzbringend  in 
IJetrieb  genommen  wer<len  koiniten.  Wenn  trotzdvni 
lier  rmseiilap  um  S:{7r»i>J  erhrdit  wurde,  so  ist 
ein  grol'ser  Tbeil  dieses  .Mebruinschlages  auf  Bezüge 
zum  Tlieil  (ci  tig  benriieiteter  (infsslücke  von  auswärt» 
zurückziiluliren.  w.is  nuturgeniärs  zur  Folge  hatte,  dafs 
die  betreffenden  Maschinen  nicht  den  gleichen  tiewinn 
ergel>en  konnten,  wie  wenn  sie  vollständig  in  unsern 

W'  rkslälten  hergestellt  worden  wären.    Dazu  kam, 
liois  die  l'reise  siiiHintlictier  Hidimalerialien  unaus- 
I  gesetzt    in    die    H^^lie  gingen,    ohne    dafs    bei  den 
j  Untcrbielnngeii   di-r  (ioncurrenz   die  Verkaufsprei.se 
I  unserer  lerligen  M.tscbinen  erhöbt  werden  konnten. 
'  Bei  Berücksicbliguiig  dieser  I  msfrinde  ist  da.s  Er- 
gebnifs  als  ein  befriedigendes  ZU  bezeichnen,  und  es 
kann  auf  das  erhöhte  Acticnkaptlal  die  Verlheilung 

■  der  gleichen  Dividende  —  1«     —  wie  im  Vorjahre 

in   \'  Ü    Iil  'p;  ^.''  ''1  ,n  lit   wcr^lfTi     Bei  dem  '\a<  ;;;ir)ze 
Jalir  iiiiKiiirt  Ii  ,iiiil,.ui'rjuteii  leiiliaflen  t»escl<.iU.'4,'<iiige 
waren  unsere  hiesigen  WerkslAlten  so  sehr  bescbäl- 
tigt,   dafs  während    des    pjinr.en    Bericht.sjiihres  niit 
L'elierstunden  geartieitet   •,v»iilcii   miilste.  Trotzdem 
'  konnten  auch  im  abgelauieiieu  Jahre  zahlreiche  Be- 
I  Stellungen,  besonders  aus  dem  Auslände,  unserer 
'  lanjfen  Liefertermine  wegen,  nicht  angenommen  wer- 
I  den.    Nachdem  nun  al»er  unsere  W'erkslfttten.IDr  den 
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GroliiiiiotoreDbul  in  Belmb  gckommaa  tuid  damit  die 
Störungen  der  Uebergasgeieit  beseitigt  sind,  ist  unsere 

Leistungsfahi^lceil  im  Kleinmotorenbau  erlieblich  ge- 
sleigerl,  und  wir  sind  gleichzeitig  imstande,  die  Aur- 
gaben  zu  crfQllei),  Wficlit  ilic  naclisic  Zukuiil't  iin 
(irofsmotorenbau  bringen  wird.  Auch  beicchügeti 
nnsere  bisherigen  Erl'ahrungeii  niil  den  im  Berichts- 
jabre  in  Betrieb  gekommenen  Grofarooturenanlagen 
fOr  Hochofengasbetrieb  zu  der  Krwtrlunf,  dar«  sich 
dieser  euseicbtsvoUe  neue  Zweif  unserer  Thitigkeit 
erfolgreieb  und  nntxbringend  weiter  enlwinkeln  wird, 
trotz  des  inzwischen  gerade  auf  diesem  (I-  t  iele  Zahl- 
reich er.standenen  Wetll>ewerbs.  Dit*  in  da.«  neue 
Gt/^Lliallsjahr  Qbernonimeneii  AuftrAge  auf  Grols- 
niulorcn  sichern  uns  tür  das  gauze  laui'ende  Jahr  volle 
Bestihiinigung  unserer  tertigiresteltteu  neuen  Werk- 
stätten. Die  einzelnen  Zweige  unserer  Sjwcialfabri- 
calion.  insbesondere  der  B«n  von  Gruben-  und 
Kleinbahniocomoliven  sowie  von  Uoutümotoren,  haben 
eine  erfreuliche  Weiterentwicklung  erfahren,  .Als 
itPiie  Spccialität  haben  wir  den  Bau  vi  u  Muloieii 
für  Aulomobilzwccke  aulgcnonmien,  um  deiiseilien 
spfiterhin  in  unserer  Berlifi*  i  Zweigniederlassung 
zu  betreiben,  wo  sich  ohnehin  die  Errichtung  eigener 
neuer  Werkütätlen  als  nothwendig  herausgestellt  . 
bat  Unser  läxport  nach  dem  Ausbuide  bat  sieb  im 
aUgemeinen  gQnstig  gestattet,  insbesondere  ist  in 
Spanien  und  Holland  eine  wesentliche  Steigerung 
des  lJaj!-;ilzts  zu  verzeichnen.  Unsere  uuävvärligen 
Unternehtiiuii^'tii  in  Mailand,  Wien  und  Fhili 
delphia  bahvii  »uch  in  diesem  Jahre  sätnmtlich  be- 
friedigende Ergebnisse  erzielt.  Unsere  Mailänder 
Filiale  baben  wir  in  eine  Actieng^Uscbafl  um- 
gewandelt Da  uns  Ittr  den  völligen  AosImhi  md  die 
Auarftstung  unerar  bien^n  WerksUtten  sowie  fQr 
die  erwähnten  Neubauten  in  Berlin  die  erforderlieben 
Mittel  fehlen,  sehen  wir  uns  veranlafsl.  fine  Obli- 
galions- Anleihe  von  l  Million  Mark  in  Vorschlag  zu 
bnngen.  Die  noch  nicht  eiii^i-zalilten  -1  Millionen 
Actien  neuer  Emission  werden  zweckmalsigerweise 
fQr  die  später  auszuführenden  Neubauten  in  OellbrQck 
zttrOckznatclleD  sein.  In  das  neue  Ueacbiftqabr 
haben  wir  BesteUnogen  im  Wertbe  von  3314100 
gagMiOber  ilHhOü  M  im  Vorjahre  abcrnommen,  so 
dars  wir  mit  599  6(X)  Mehrbestellungcn  in  das 
neue  Gc'Sf h:if)i)j:ihr  liiiiülH-tgiiigen  und  die  Aussichten 
für  daüätjlbe  wiuUt:ruui  ak  gute  bezeichnen  können, 
obwohl  nicht  zu  verkennen  ist,  dafs  in  den  ersten 
drei  Monaten  ein  mülsiger  Rückgang  der  Bestellungen 
eingetreten  ist,' 

Die  Absehreibangeo  betiagwi  300370,14  Es 
wird  beantrRgt,  den  Reingewinn  von  1 B88861 

wie  f'ilt't  -r  vfrsveiideii :  Vertruf'^^-euiürae  Uetier- 
weigiiinf  Ziu.siMi     ijt;r    HüÜ'skastc    -iu  ÜUU  -.H, 

TilguiiK  lie-i  Siiliiu-  der  Hülfskasse  5000  Ueber- 
weisuug  an  die  Bt  ainlen  •  Pensionskasse  25(XJU  Ulf, 
lU";»  Dividende  =  1  193  SiO  M.  Nach  Auszahlung 
der  statutarischen  und  contractlicben  Tantitoien  ver- 
bleibt noch  ein  Resibetrug  von  61 68S  Jt  als  Vortrag 
auf  neue  Recbonog. 

  I 

Üelsenkirchener  tiufsstabl-  und  Eisenwerke  vor* 
Muls  Ifunscheid  &  Co.  sn  tielsr iikirchen. 

Das  abgelaufene  Goschürt.Mahr  18*.i'Jj  lUüO  erg.tb 
rar  das  Werk  ein  befriedigeudes  Resultat.  £s  war 
in  allen  Betrieben  voll  beeehütigt  und  mit  Roh- 

niuteriuli'Mi    /.n   verli.'iUiiifsiurifsig  günstigen  Freisen 
nicblicli   vr  i<rli,ii.    Dir   F'rlijf?^tt?llungsarbciten  der 
\  rr^'n'r-rniii^.:  ilf-  M:(i ' i iivm'i v  i-rliiiiderten  vielfach  j 
die    volle    Ausnutzung   des    Hctnt«ln's    niid    wurden  | 
leider    dur<-h    betrftchtlich    veispatetn    .Anlieferung  ! 
wichtiger  Tfaeile  derart  verzögert,  dais  die  lobetrieb- 
aetsung  der  neaeo  StaMgioberei  erat  im  Laufe  des 


Rundschau.  1.  Februar  15KJI. 

Monats  Oetober  1900  erfolgte  und  das  zum  Zwecke 
des  Baues  erhöhte  Actienkapital  im  vergangenen  Ge- 
schäftsjahre nicht  mehr  werbend  auflrelen  kriruile. 

Verausgabt  wurden  für  Neubauten ,  Erweite- 
niii^reii  nml  Ni  iiari-i  li  UTungen  fi l.'i '»'J-J, 04  ein- 
scblielkbcli  3UUUU  ,  die  dem  Knieuerung^fond«« 
entnommen  wurden,  und  lb4WJ,'äO  ,  die  alü 
au&erordentlithe  Abschreibungen  auf  Gebinde,  Oefeii 
und  Maschinen  dienten.  Der  Bruttogewinn  l>e- 
trigt  einscbliefslieb  des  Saidovorlrages  aus  1899/99 
611774,55  .H,  wovon  zu  Aluchreiboogen  verwandt 
wurden  13(>  764,55  ..4^,  und  verbleibt  somit  ein  Hein- 
gewinn von4S5UlO»Ä,  dessen  Verlhfilini};,  wie  folgt, 
vorgesclil.i^'i'ii  wir.l.  Ii''i„  L)i\ i.leiirle  ul  J  iiH^iHlO.« 
—  27ÜUOO  Oi,  Knifuerungsfouds  oOihh)  ^f,  Eitra- 
abschreibungeii  auf  Gits*  und  Wasserleitung  sowie 
aul  Dampfheizungsanlage,  um  diese  Conti  auf  Je 
1  J$  iKrabnasetzen,  Ifl6i.fi  Jt,  UoterstOtzuDgafondi» 
tOQOO  .K,  Statuten-  und  vertragsmafsige  Tantieme 
an  den  Aufsichtsratli  und  Vorstand  sowie  GratiSca- 
liiint  ii  an  Heainit  811,99  Jt,  Vortrag  auf  neue 
Heclinung  5ä9a5,8(J 


Miadilu«u-  und  Armutuifahrik  wrm.  KMu> 

SehaBzlin  &  Becker,  Frankenthal  (khelnpfalK). 

Die  Verkaufspreise,  heifst  es  in  dem  Bericht 
IQr  1899i'19(K>,  konnten  zwar  gegenOher  dem  Vor- 
jahre tbeilweiae  etwas  erhöhl  werde«,  jedoch  w«r 
diese  EihOhung  nieht  in  dem  VerfaUtnüh  durefafllhrbar, 

wie  die  Rohmaterialienpreise  gestiegen  sind.  Der 
Absatz  der  Fabricate  der  Gesellsi  haft  hat  l  iii»- 
(ieulei)de  Sieii?tfriiiig  erfahren,  zu  welcher  ii.uiieiillicli 
die  iu  dem  letzten  Jahre  gemachten  Vcrgröfäeruugen 
und  Verbesserungen  in  den  Betrieben  beigetragen 
bähen.  £8  wnrde  die  Fabrication  von  Wasserarma- 
turen und  sehmdllaufenden  Pumpen  eigenen  Systems 
neu  «albenommen,  und  erfreuten  sich  die  FU>rieat« 
des  Werks  auf  einigen  beschickten  Ausstellungen 
wiederum  der  höchsten  Auszei<  hiiuiiy;cii.  DeT  Ver- 
sand an  fertigen  Waaren  ist  von  ;! 'JiM  r)7.i,tHi  auf 
3  873  706,83  gestiegen 

Das  Actienkapital  wurde  im  letzten  Jahre  um 
4Ö0U0U  erhöht,  SO  daJb  es  jetzt  i  250000  be- 
trügt. Da  die  neuen  AeUem  in  180  ausgegeben 
wurden,  so  erftahr  der  Reeervefimd  einen  Zuwachs 
von  136  QUO  M.  Durch  die  Zuföhrung  dieses  Agios, 
sowie  der  Ueberweisungeii  vom  vorigen  Jahre  stellt 
sich  di-r  fifsamnit-RcsiTvetonils  jetzt  aiiF  .SH)87  I  ,Hf) 
--  elw.i  'M  'V  des  AcUeukapil:ils.  .Nach  Abzug  der 
Abs«  lireihuni,'eii  im  Betrag  v.ni  löü  155,83  Ji  bleibt 
ein  heingewtnn  von  3i3  318,84  .M,  hiervon  gehen  ab 
5  9t  gesetzlicher  Beserrefonds  —  16 165^  Jt,  Ueber- 
Weisung  auf  Delcredereconlo  fiOÜO  JH»  vertragimAlUBe 
TantMme  an  den  VorsUnd  48154.M  Jt,  ferner  4*/«' 
Dividende  »JiXX)  ff  mid  W.'o  Tantiemen  üu  den 
Aufsichtsrath  to;;>'J,8<>  Jt.  Der  Uesthetrag  von 
li7  508,i>  • '/  -oll  wji-  tiilj,'!  v.Tweiiii.'t  werden: 
6%  Superüivideiide  =  laölHH)  ,7/,  Ueberweisung  an 
Arbeiter-Unterslfltzungsfonds  ")<hmi  Ueberweisung 
an  Beamten  -  Pensionsfonds  5UÜÜ  Jf,  Geschenke  an 
verschiedene  Vereine  und  Anstalten  lOOl)  .H,  bleibt 
Vortrag  auf  neue  Rechnung  1  &06,18  Jt.  Im  laufenden 
Gesehfift^'ahr  i<rt  vom  I.Juli  bis  einscblieldicb  Octolwr 
l'JOO  Iflr  1 30709^,63  ,  H  facturirt  worden,  110441,08  *M 
mehr  alü  im  Vorjahr. 


Nieubur^r  Elsengieflwrei  und  HasebiuMtukrik 

Im  Nienbnriir  a.  d.  Saale. 

Auch  in  1899;1VNN)  waren,  bei  der  anhallead 
Klinsligen  i:onjuiictur,  die  (iiefserei  wie  sämmtliche 
Werkstätten  des  Werks  vollauf  beschäftigt  und  gelang 
es  wUireod  der  HochaaiaoB  nur  durch  Ejalefong 
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lahlrfii-lx-r  1 '<  liHrslunilHii  «Ifii  frt^sicllten  Allforderungen 
prtiir.i  t  iiachzukoirimen.  Wenn  dstinoch  der  erzielte 
FabncatioDsnulzen  von  ^iöo78,4i  nicht  in  der 
gleichen  Weise  vorangeschritten  ist,  so  hat  diews, 
im  Bertcbt  zufolge,  s«in«D  GrniMl  in  d«n  —  darch 
<Be  bflrtindig  gestiegenen  Arbftitel0line  und  die  hoch- 
fe^-hraubleii  Eiiik:iufspreise  frtr  Hall>fa!>ri<?ale  u.  s.  w. 
neb«n  thcHrfu  Hohmalerialifti,  veriirsaclitcn  —  un- 
rerfiälUiifiitiiiir-i^r  ^'(•■^ffi^fTti  .1  -1  It  -;kostcn.  flu  hierzu 
dw^  erzielten  Verkaufspreis^,  welche  durch  den  scharfen 
Concurrenzkanipf  begrenzt  werden,  in  ksinem  «nt- 
iprecbeaden  VerbAllnUj»  standen. 

Die  Abeehreibongen  b«trageii  3ö  917,48  Jt;  der 
Rcugewinn  von  296^,SS  Jt  aoU  wie  folgt  Tertbeilt 
werden:  I.  für  den  gesetzlichen  ReMrvefond«  h% 
^  U'^i.tr,  .Ä,  2.  für  statiilHris.Mif  Tiinliome  an  den 
VorsUii  i  1691,94  3  f  lr  i  %  Dividende  auf  die 
Voriugi-.^ctieii  !>■':  A.  2H»M)  su  dafs  aof  neue 
Reehnung  2427,12  *H  vorzutragen  wftren. 


ttliaatarsiMlie  Ei«<*nhatteB.fl«MUwlwll  w 
Aagu»tfehn. 

Die  im  vorigen  Geschäftsberichte  ausgesprochenen 
Erwartungen  auf  ein  günstiges  Ergebnifs  im  iuhr 
1899^1900  hdben  sich  für  das  Werk  erföllt.  Eh  gelaiig 
iteU  reebtseitig  Rohmaterialien  einsokaufen  und  die 

Führicate  zu  guten  Preisen  abxnsetsen.  Im  letzleii 
Ouartal  wurden  aber  die  KHufer  znrQckhiiltcnd  und 
zögerten  siigar  mit  der  Ahnahme  Jcr  iic-'.t'iUf n 
Sachen,  dafs  sieb  die  Lagerbert  imif  »  twa.s  ver- 
jfröfserten.  Der  (lesaniiiitülici.-cluifs  i\rr  lieiden  Be- 
triebe betrug  27i  103,83  ^H.  Fiir  Al)schreibungen 
and  54  125  .H,  fQr  den  Reservefonds  15906,65.^  in 
Ablag  gebracht,  so  d»Gs  nach  KOnong  der  siakaten- 
mi  Tertragsmäfsigen  Gewinnantheile  IfOOOO  UV  fOr 
eine  Dividende  von  lü  ?6  fiiii  Vorjnhrr  12  M  und 
773,71  Jt  Vortrag  :iul'  neue  Hechnung  übrig  bleiben. 
In  meiden  bttrieUen  wurden  66t4 1  producirt,  davon 
für  eigenen  Bedarf  66  t. 


StoMteh«  XHehiBeafnbrlk  Torm.  BiduHiiriBanaf 

Actiengesellsclinft,  Cbemnilc. 

in  dem  Betriebsjahre  1899.M90U  stellte  sich  der 
fhnate  der  Gesellschaft  auf  16  7U7  078,07  wäh- 
rend der  Hohgewinn  1 874071,81  «4f  betrag.  Von  dem 
Rofagewinn  sind  965117,78  fDr  Abschreibungen 
alzQ^etzt^iK  Ks  wird  vorgeschlagen,  von  <Ieiti  iiUd  tun 
Terbleibenden  Reingewinne  9*/o  auf  das  AcUenkapilHl 
»oti  liOOOOOÜ  ..M  mit  108iJ(HM»  ,M  als  Dividende 
lar  Vertbeilung  zu  bringen,  ferner  lOOOUO  dem 
Speetalr^erveconto,  20U00  >#  dem  Dispositionsfonds 
%  Bnate.  10000  der  Arbeiter -Unlwstatzungs- 
luse,  liiOOOUlf  der  Stiftung  «Heim'  zn  Oberweieen  und 
den  Rest  von  72^75,08  M  auf  da.«  npirp  Ri^r-hniiiiK^jHlir 
TonotrageM.  Die  Aufnahme  einer  liypoüiekaris!  hin 
Anl»ih'»  1(1  Höhe  von  6000000      i-t  vorgeschlagen. 

Der  Bericht  )>emerkt  am  Sebiufs,  dafs  eine 
Bearlheilnng  der  Gcscbäflsaussichten  für  das  Jahr 
1900/1901  insofern  auf  besondere  Schwierigkeiten 
MAI,  abr  angesichts  der  unklaren  politischen  and 
wirtbchafilirhen  Verhältnisse  mit  der  MAglichkeit  zn 
rechnen  ist,  dafs  durch  weiter«  Verschiebungen 
—  »p«ciell  der  Rohmaterialpreise  —  die  alliyenieine 
'>e>chäfl8lage  auf  dem  Maschiiieiimarkl  noch  weiterhin 
titeinflufst  werde.  Iminerhiii  kAnne  ( mislat irt  werdtii, 
^  der  GeechSrt'^K-ioK  den  zurückliegenden  vier 
Isaalsn  des  laulenden  GeschSftsjabres  ein  normaler 
vir  and  dafs  aucb  f&r  die  weiteren  acht  Monate 
a^e«chts  des  ^hr  befriedigenden  Anflragabeatandes 
«ne  Ausreichende  neschnfiigiing  der  Fnbrications- 
iweift  des  \Verk«  gesichert  erscheint. 


Sieg'BbelnUehe  Utttten-AcUengeMllschan  so 
PHMrleli-WllMmkltl«  a.  4.  St«. 

Der  Beriebt  fOr  18i»»rl1IOO  enthUt  u.  a.  folgende 
Angaben: 

«Die  in  iinserm  vorjährigen  GescbSftsbericbt 

constatirte  Aufwärtsbeivegung  setzte  sich  in  dem 
BericbU-jahre  unau.<?gesetzl  fort  und  es  konnten,  da 
es  nicht  möglich  .  hei  iler  sliirini><  heu  Nachfrage 
den  Anforderungen  j?hiiz  zu  getjiigeii,  die  Preise  für 
Kuhmatcrialien  wie  auch  für  Kertigfabrii-.iie  erheblich 
in  die  HAhe  gesetzt  worden.  Durch  Kohlen-  und 
Koksniangel  wurden  unsere  Betrieb«  etwas  beein- 
trächtigt and  ea  malste  durch  Ankauf  einer  gröCseren 
Menge  Gaskoks  zur  Betriebsrahmng  in  der  Oieberei 
und  Schraubenfabrik  5!owie  von  englischen  Kokskohlen 
diesem  Manpel  hegefciiel  werdt»i).  Aiirh  suchten  wir 
durch  Neuziistellunj,'  von  ID  Koksölcn  riebst  Ant- 
stellung  einer  Koblenschleudermühic  dem  Mangel  an 
Brennmaterla]  abzuheilen.  Durch  letztere  Einrichtung 
sind  wir  in  den  Staad  geaetat,  täglich  2  Wagen 
gewMinlleher  FQrderkoblen  zu  Kokskohlen  vorzu- 
bereilen.  Hierdurch  wurde  es  uns  mfiglicb,  einer 
gröberen  Betriebseinschrinkung  vorzubeugen.  Die 
Nachfrage  iiacli  rerlitrrahrii  aten  hifilt  bis  zum  Schlufs 
des  Jahres  an.  Der  Hochofen  producirte  durch- 
Bchnittlicli  pio  Taj;  11-2  l  und  iii<pei<aniiiit  -t^JSOl  t. 
Fuclurirt  wurde  tür  2  544  618,35  ,M.  Der  erzielte 
Durchscbnilt^erlas  für  säramtlicbe  Roheisensorlen  ist 
in  dem  abgelaufenen  Jahre  um  8  UV  f.  d.  Tonne 
hSber  wie  tm  Vorjahre.  Das  Waltwerk  prodoeirte 
an  Ferlipfaliricalen  1521S  \  und  zwar  1 1  'WG  i  Stubeisen 
und  Sü.üi  l  Bleche.  Fuclurirt  wurde  für  ;!  Wih  605,61  Ji 
oder  mehr  42t) KM. 79  .Ä.  Der  iTzielle  l)urcii«chnitts- 
erlns  ist  hoher  bei  Stabeisen  um  'ASi,*M  M,  bei  Blechen 
um  48,20 1#,  bei  Stabeisen  und  Blechen  zusammen 
um  40,80 «#  f.d.  Tonne,  tiiefserei  und  Maschinenfabrik 
farturirten  tQr  1031796,03  «J^.  Die  Constructions- 
werkalttlen  facturirten  fdir  279  828,75  M.  Die 
Schrauben-  und  Nietenfabrik  facturirtcfnr201 797,20. Ä. 
Wir  werden  unsere  Anla^'e  noch  durch  Angliede- 
rung  eines  U(1hrenwalzwerks  erweitern.  Dasselbe 
ist  bereits  im  Liau  heiirilTeii  und  wird  in  dem  neuen 
Geschäftsjahre  in  lie.Lrieh  kommen.  Wir  hatten  Ge* 
legcnheit,  unsere  KalksteinbrOche  bei  Ruppichteroth 
sowie  die  in  Betrieb  befindliche  Grobe  WilhelmsfaiOhe 
gfinstig  zn  Terkaufen.  Dieselben  brachten  nne  nach 
Deckung  sämmtlichcr  Unkosten  zusammen  mit  dem 
noch  gebliebenen  Ueberschufs  aus  dem  Verkaufe  der 
Grube  StahlseiCeu  und  mit  dem  his  jetil  unter  den 
Crcditorcn  Imlindiichen  Zubufsenresl.  von  ;{9  ».'>,''>,07 
die  Summe  von  198 '.»28,31        weU-he  in  der  Bilanz 

I  als  Special-Reservefonds  aufgeführt  ist  und  durch  Zii- 
fübrung  von  1 071,69. #  aus  dem  diesjährigen  Betriebs- 
gewinn auf  S00000i#  anq^rundet  werden  soll  Di« 
Schlackenfhhrik  brachte  uns  eine  Hnnahme  von 
5000  iM.    V'w   Neu     bczw.  Umbauten  wurden  ins- 

:  gesamrat  r):c>.-|(«».44  verausgabt.  Es  sind  im  vorigen 
Jahre  iJo  \\'idinuu>,'en  fertitrv^estelll  und  im  Hffltgt 
18«y  bezogen  worden.    \Veil*«re      sind  im  Hau  be- 

,  griffen  ood  kommen  die'^en  Herbst  in  Benutzung. 
Die  in  omann  letzten  Bericht  erwAhnten  Arbeiten 
betr.  Erwdterangwi  und  Verbesserungen  von  unserer 
Hochofenanlage  sind  noch  nicht  beendigt;  namentlich 
müssen  wir  auch  zur  Verbesserung  der  (Grundlagen  des 
B--lriehes  einige  Kröj'ser-  I  irih  tulen  vornehmen,  welche 
~irh  in  <ier  .Auslührung  helindeu.  Die  neue  Geblä«e- 
MKi.M'hine  wird  er^^t  in  diaasm  Gescblfti^hre  anf* 
gestellt  werden  körmen. 

Die  Gewinn-  und  Verlustreebnung  ergiebt  einen 

I  Ueberschuls  von  791 183,61  «J  einschlieÜBlich  des 

1  Vortraires  des  vorigen  Jaibres  von  10  784,46  cif.  Der 

j  Betrat?  von  2ttH40,24,«  ist  zu  Alisrhreibungen  -er 
wendet.    Aus  dem  sich  hiernach  ergebenden  Hein- 

1  gewinn   von  876488,87  Jt   sind  zoniehst  b*/« 
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=  28'.'81.*.tö  detii  gf-t  'zlii  ln  ii  Heservcfoinls  zuzu- 
weisen: f(j<l!nui  scliliijfi'ii  wir  vor.  dorn  .Spei-i.il- 
Re?-<rvi  fiind-5  drii  Hetr.i'p'  viui  l(>7l,(i'.»  -  *'  U-liuls 
Aufruiiduii^  tiessi'llicn  niil  ^2(MHHNi  und  der  [Vit- 
^ionskasse  5UUU  e4'  2uzuweiideu.  FQr  v«rtrffgS'  utitl 
fta(ulennift(sig«  Tnniömcn  sina  78318JHluf  erforder- 
lieb,  so  dar»  tw  Verfilguag  bleiben  463  75l,<23 
Wir  beantragen,  hieraus  490000.*  gk-ich  li% 
deudt»  Hii  die  Ai  ii<n)üre  zu  vcillieileii  und  den  diinii 
vei bluibeiideii  liest  mit  iMT.M.i':;  auf  iii;u«  Recli- 
nung  vonutragen.* 

Vereinigte  König»-  und  Lau  ruh  litte,  Acticnfe»ell- 
«ek«n  für  B«nrl»o  bimI  Hlitleabetritb  (*  Berlin. 

l>er  Bericht  fBr  KR»,  1900  wird  wie  fQl|>t  ein- 

irt'tflti'f : 

„Die  Vi'Hiidtnissc  iuit'«!<-iii  Ki-<ii-  und  Ki-ldciunarkt. 

«flclli-  in   unsiTt'lll   1<  t/.h  ll  <ii>r|i;itt>l><-litlit  iriM'liildrrt 

wurden.  h;\h>  n  >i"di  ii;iln /n  wah.  -  i  i  r  i:.ui/,.  ii  Dauir 
des  aliir.'iaul*  neu  <i.  s,  liätt>j.dirt  -  is'.f^i  i;mm>  i  rlialt.  n. 
Krst  :.'i'^i-n  Hude  ilcss,-|l.(  n  hat  sii  h  die  l.at'e  :,^(  iifid<  rt. 
l->er  grufse,  seit  lan|;er  Zeit  anhaltende  KiKi;nl>ed«i'f 
auf  allen  Gebieten  eb-n  Ciewerbo-  und  Bauwesens, 
welcher  iui  l.iiuf»'  dir  Irtzten  Jalire  nielir  und  nirlir 
iiueii  den  Ilnuilt  l  /.n  sjirt  uhitiv  co  (  nttTnelininn^'en 
nui,'e>lni  liell  hulli'.  ri>  l'  \>i<  in  d^l^  li'txte  t^nartal  hinein 
•  ine  Ml  stiirniiKi  iic  NaehlruL'e  iiiirh  Kisi  n,  !(e^>lMd^■r^ 
im  Itiiande  iiervur,  daf»  die  liutteTi  sieli  unter  dm 
ge^r,  !,,  neu  W  rhiiltniBwn  8nfi«<ir  »tande  »ah^^n,  dicr^eiho 
zu  lietriediv;efj.  Die  litscnverbrauctier  und  hesnaderx 
auch  diejenigen  Eisenwerke,  wi  lehe,  ohne  HcsiU  von 
Hochöfen  Ofler  ('onvertirnnu'^.iulu^'en.  zum  AnkMuf  \«n 
Kidieisen  <ii|er  Zwi><dnMi]>i'<"iiuteu  iTe/.w innren  waren, 
«  eun  >ie  die  ifiite  (  titi  luni  tnr  aiisiuitx.eti  iv.dlten. 
wandten  iiin'  Hlirke  hüiti-Nii<-)ieii<l  nai  li  Ni-rdii!ii>  i  il;,i. 
Von  wo  sii'  |l>ektniir  ilire-  ilrin:.'eiideii  l>edart'>i  i  r- 
wartcteii.  Aller  die  nwarliti-  Hiilfc  Idieli  aii'^.  Im 
Uegentlieil.  die  Kifteneinfnhr  au«  Amerika,  welche  itii 
Jahre  iSnO  noeh  rund  je  25000  t  im  9enie!<t«T  lietragen 
hatte.  s:ink  im  I.  S-iin  st«  r  \'Mn\  auf  l.'idOt»  t  hrral-. 
IHe  Ridii  i>«'iii'iiirnlir  im  IxMindereu  ermiif^iL.'te  sii'!,  \-,,u 
etwa  •JtMHK.)  t  im  II.  .S.-iii. -^ler  l^!»!»  auf  »liMNt  t  mm 
1.  Si'uii'ster  des  lautenden  Kaleiiderjaliie'^.  l  uter  dir-t  n 
I  nistiindeii  stir:;i  u  uatiirL't  nrnfK  die  l'reine  Inlauiii- 
selirn  HohniateriaU  tro»/  der  iri  tlisscnllii  li  aiwurstrentcn 
<i('!(ii-hto  Aber  jrrofse  Kisineinlulutn  :iii>  .\nierika.  , 
Uie  ErseujiniBjpdiwiiteii  der  Fertijrfaliricate  iiei  den  (dien-  i 
erwähnten  kleineren  Werken  wnehsen,  nnd  die  Eisen-  ' 
svndieati'  sahen  sirli  ItuM  aiif-ir  standf.  d.n  srliu«!! 
aufeinander  f.dL'eiideii  AntraLi-  n  iliier  .M  ifirlii  der  aut 
l'n  iserli.dnin^  i'l«cnsi>  nie  truher  eiit l'i  ;.;t  nziitiete!i. 
.\m  KuJe  des  i  ie»(  h;ittsialir<  s  er^'^ah  sii  Ii  lt^^th  da-- 
N'orjiihr  eine  Ki);  h  in,'  di  i  r.is.  nj.v.  i-f  um  :)<"  l.js  tü,ß 
■Ulf  die  Tonne  und  ein  i'rei»stau«I.  welcher  demjenijren 
der  lahre  1870/80  und  imt  W  frleiehknm.  Dieser 
l'reisütand  erwies  nieli  aber  auch  unter  den  p'jrrn-  * 
wärtii?<'n   ZettverhfilfnisHen    nis  zn   hoidi.  letzte  * 

Aul  li'dilliiLr  de^seilien  diin  li  die  N'ci  iiaiide  w  urde  st  iti  iis 
der  Kundsrliatt  :,'V'dstf'nthi  iIs  aK^ri  li  liui.    \),  r  Si  liifts. 
hail  i  rkliirt<-  sirh  aiifser   •^t  imlc.  den  WCtthewerl«  aut 
deui  U  I  Itnini  kt   mit   di<  s>  ii  Tn  i>cii   wcit«-v  /n  t'itlireii  i 
un>l  i^ndsf  .Ma^rhiih-iifalii  iki  11  vv<di  iie  diinli  rlie  | 

liuhen  li^iKen-  nnd  .Mati-riuipn'iM",  «^uwie  durch  die 
h<»hen  I.«>hnsütze  ihr  {liixKii!>>s  Betriebskapital  mehr  | 
und  iiii  lir  .utL'i'^jiaunt  taudcn.  sahen  sn  h  (rot/;  i<  ielilii  h 
\  ••rlii  L^'  iidiT  .\rlieit  /II  l"ii|si  hniukuu'.;!'!!  de  s  üfiriehcs 
'.'i  zwnuL'eii,  um  s,,  iiirhr,  al-  aiirli  an  d>'i-  |ii,r>''  '><  i-|- 
knap|di>  it  li<  i  r-ehfc  und  als  der  Vi  rki  lii  an  di  i  s.  jln-u,  i 
Wi  lder    dun  h    die    nelU»ren   Bor-' li:.'esi  t/.    i  r~ 'hwerf  | 
und  iin-H  iii  r  l,''  w  i-nli  u  war.  uTolsc  \\  «-rtlu-  in  knrxer 
Zi'it  \  rrnii  htrtf.   Mei  hm  t  uiau  hierzu  die  Uriiiiruliijrunjt 
des  Weltmarkti-y  dun'li  die  oMtasialisrhen  Wirren,  »o 
eri^ab  aieh  für  die  Ei«eii]i)iiMller  Verunlashwnj;  ;;cnu|;. 
»chnell  die  bisherige  Uit'htun»  ihrer  Speeulntinuen  au  j 


andern  und  hii  lien  llütt<-u  mit  .Xuftrkireu  möjilirlist 
;  /.ururkzuhalten.  um  dif  eiji;eui  n  laii^er  zu  ntuuicn.  .\ut' 
I  ileu   Werk'u  trat  vieltach  Mangel  an  IJesehiifltiirun^ 
ein,      ein  l'ehektand,  wekher  filn-iireus  unsere  Hiatteo 
I  im   besonderen  wej^n  der  Art  ihrer  Beschäftigujic 
weuifter  berührte.  Va  ist  jedoch  bemerkeuftwerth,  dani 
j  die  ei|rentliche  (Grundlage  der  hiahetigen  Coaiiuielurf 
diu  Ktnrke  KrrejjuMg  des  Krwerbslebenü  im  Tnlande. 
naeh   «i,    \mi    viirhand<-u  ist.  wii  >]ir<  <\vr  iiiihaltend 
st  irke  (iiil>  1  n  rkehr  auf  d«  ii  Kisenlialiut  u  uml  der  hohe 
Kuhjenverhraui  h  erwt  ist,    /wisciu-n  ileu  AVerkm  und 
dem  Handel,  ^«»wie  ;.'rr>rs,.|-,.|i  Verhraurliern  sind  \'er- 
liandlnnireri  einiri  h  iiet.  «i  lt  lie  zu  einer  Kruiiifsi^ung 
jener  anfgehöhten  Freisfordemnjjen  für  Ktaen  bis  auf  die 
dnrehsehnittliehe  Preisla;;«  im  letzten  tiesehaftajahr«,  für 
neue  Sehliissc  ;refiihrl  hahen  und  es  dürfte  hiervon  w  t-nu 
liie  )Mditiselirii  Verhältnisse  nicht  hinderlirh  sind,  eine 
irute  Kiuwirknntr  auf  das  Kisen^t  si  hiift  zu  erwarten  srin. 

I>iM-  ,'<t<iiikidilenahsatz  LTistaltcte  f.i<h  fort;;e*iet/t 
in  sehr  irütisliLjer  Weise,  and  da  die  < irnhenjireise 
in  I »4'iitsrlilaud  i,'eL,'' iiiil'<-r  di-njenijren  aller,  für  unseren 
Wi'tthrwerh  in  Itrtraelii  kiuuuiendeu .  Steinkohlen 
Iiroducirendeu  Länder  überaus  niedrij^  gebaltea  worden 
sind,  so  ist  mit  Sicherhett  smunehmen,  dafs  der 
K'ddenmarkt  tri  suud  Meiheu  wird.  Die  in  letzter 
Zeit  iiiklav'te  K ohhntlieueruii':,  welehe  durch  Miuder- 
einfiilir  au  K<dileu  aus  Oesterreirh  i  um  nahezu 
l'j  Miliitini'n  Tonnen  im  I.Semester  l'.MXt  ^'e^en  daü 
,  II.  Semester  |S<»!h.  der  eine  Melniiu-tuhr  um  etw» 
4('HtO()0  t  zur  .SeiU'  steht,  ferner  durch  Manp  i  an 
Arbeitern  im  Inlnnde  wKhrend  des  Hommcrs  und  durch 
nure}je1nsäf,sii.'.s  Anfahren  dersellten,  zum  Theil  aber 
dureh  iinzt'itiire  V'i'rankiiufr  äntrstlieher  Verbrancher, 
sowii-  cndlicli  diirrli  S|it(ulati<)iu'n  von  Zwisilieu- 
handh  rn  zw  i  it<-r  Hand  verursai  hi  wurdi  n  ist.  w  ird 
voniussii  htlirlt  Imld  vrrs<-liw  ind«-u,  da  diese  rmstitnde 
i  alluialilieh  zurin  ktr«  li  n.  Dii'  Moirlii  hkeit  derurtig«-r 
X"t!ist.ind<-  wird  aher  um  so  leichter  hceitiirt  werden, 
wenn  die  dureh  das  üeM--tx  von  1H05  gevehafllene  Berg- 
hanfreiheit  welcher  Preufsen  die  BIfithe  «eine«  Ber^- 
liaius  virdankt.  unauiri-tasiet  ld«ilit,  und  wenn  d»'r 
l'ierL:liau  dundi  jiolizcilii  iie  und  haudtdsjiolitisehe  Mals- 
naliii  '  I'  j:lii  hst  wenii,' eiuL'eeni.'l  w  ird.  Hierheiw  ird 
ilir  Km|:  I'  I  i'  r  f<  rnuv"  am  idu  sten  dnuerml  >;estei;.'«  rf 
w  i  i<|rn,  -  1  ilrHii  h  ist.  ilrt  ein  Sinken  des  Kohlen- 
V. )  luiiiich.»  in  keiner  Weise  anxeDviuiueu  werden  knnn. 

Ha«  (ieschäft  in  Rufsland  hat  j;e;ren  das  \  or 
juhr  eine  wesentliche  Aendenni/r  nicht  erfahren.  Die 
KinfnlirxifTeni  von  dentorheni  Eisen  naeh  dieaem  Lande 
sin<l  m<  lir  und  un  hr  L'esiinkeu.  wohei  j«dach  der  I^e- 
s,  hattiiriniL'^irrad  tür  Katliarinahiitte  meist  ein  ln-frie- 
dii.'^enilir  lilifh,  I)ic  Hisehiiftiirunjj  aller  udmi  i  di'ii 
-I  lii'M  Wi  rke  war  wahreml  des  i;auzen  (ie<iehulis|jihri*s 
eine  sehr  anj^estreni.'le.  IKe  Kidileuifruhen  erhöhten 
ihre  Fiirtlemnjir  um  T.tr'.iu,  ihren  Alisatz  um  11"/».  Die 
Knrugutiff  von  Wnlaeisen  wnrde  leider  durch  die 
Kotgen  rinei)  Brandes  beeinträchtigt,  welcher  das  Dach 
des  Seliii'uenwnlzwerk«  in  Könisrfh litte  steipstörte  und 
eine  1 '  ■  un-natlii  lu'  lietrielisi  iuslidlunj^'  des  letzteren 
Indults  W  l'  .i.  rliri-stt  lluni;  der  .Vnlajje  mit  modernen 
\' i'rlx-ssrrunifin  iiaili  sirh  zo;;.  liiisrr  .Vusf.'ill  konnte 
dun-h  di^  ühriwen  Walzwerke,  wihhe  die  (irenz«n 
ihrer  Leititunptfiihi^keit  ern  ieht  liah.-n.  nieht  mehr 
enjänzt  werden:  ebenanweni^  wie  andere  kleinere  Ana* 
fiille.  weblie  dnn'h  unanfHchiebbare  Reparatnren  ver- 
;itilar-t  w  urden.  I>ie  me.  haiiisi  lien  Werkstätten  und 
\''-rli'irierunir-;iiist,ilteii  vermehrten  ihren  I  nibatz  weiter 
Ulli  l  l.tl  "  ,.  Di  r  Urutto-'.  w  inn  -'n  -  n  .  ,  K  AI/ul'  iller 
Ki)>iten  und  Sjii  s, n  In'i  etlieldi.  hen  .MeiirHii^L'al'*'" 
ttu  I<üiinen  und  .Materialkosten  auf  7<n>2<t1>  '/  <  r 
war  also  nni  ta^t  2t»  "  v  liüber  als  im  Vorjahre.  Uie 
in  den  letzten  .lahreti  anr  vortheilhaftm  Ansgeataltnag 
unseres  rntemelimens  he^nnenen  Aafbeasoranflea 
Hind  mit  vtdler  Krnfi  weitergcriihrt  worden;  dlMelbea 
verfolfj^'n,  soweit  es  das  Eiaen  angeht,  nicht  dl«  Ah- 
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■icfat,  die  Produption  zn  »iei>reru,  suu«ltrn  sie  zu  ver- 
bfllicen  and  d«'n  Absatz  vortliiMlhaft^T  xu  p-titaltcn. 

Unseren  Ctrul>eabe«itz  haben  wir  tlun  li  It  n  Krwerb 
ron  den  restlichen,  bisher  noch  nicht  lu  laiÄerem 
BioeiiUiiim  Wfindlicheu  je  250  Knzeo  der  Milowits- 
wä  Beiatxe^be  vermehrt,  welche  eine  «ferthvoll« 

Auf  der  iJuhenskogrube  ern-irlite  der  erst»?  Fnrdrr- 
»chaoht  dit*  Tin.-  von  nahezu  'JIM)  tu,  wo  die  vrstv 
Ticfbausiohle  zum  Aufscbltifs  des  ersten  ni'Uerbuhrteu, 
gnt«-  Kohle  enthaltenden,  hanwürdigen  Flötzes,  sowie 
der  ob«reo,  bereits  theilwoiM  im  Baa  befindlichen, 
«dmaleii  Flotxe  erriehtol  «erden  aoll.  üeber  Ta^ 
Ist  auf  DubenKkiii,Tube  der  Bati  der  Dampfke88flanbii:<-. 
desi  IIaaptbuhnansihlnf8i,'eleises  und  der  n<>tbwendi<rffi 

Arbeit«rwt(bril.;i,>>-|     ri'rtL''-M-t/t.      1 'i-     S  irl,  itu  «ies 

verstJirkten  Betriebes  der  uU*ien  üriilim  mit  starken 
FSnleranlajren  zur  Kobb'njrewinnun!;  aus  KTiifseren 
Trofen,  mit  kräftijfcren  W«.sserbalt«n>«i-  und  \Vett<r- 
fiihrun^anlnjren  unter  vermehrter  Anwendun<r  der 
Elcktncität  xom  Orabenbetriebe  wurde  weiteiveffihrt; 
deegleicben  wtirden  auf  den  Hfltten  die  in  Voijalir« 
ftegonnenen  Ausführun^ren  zur  Anwendung  höherer 
IUnipf>ipanDun<!X'n  und  luiflnressuniren  beim  Kessel- 
Kfzw.  Geblü<ienias(:hinenbetriebe,  der  Wiedernnfbau  von 
Hochtifen  mit  verbesserten  Kinrichtunjjen,  die  Vervoll- 
»>tändigiin<r  unserer  Anlajjen  l>ei  den  meehatiisclien 
Werkstätten  fortgesetzt  und  das  Schienenwalzwerk  zur 
ErtetignBg  von  Euenbahnsehienen  in  tTröftiereu  Längen, 
welche  nr  Zeit  von  den  Staatsbabnen  verlangt  werden, 
einferiehtet  Die  T>ain|ifriin<ienftat{on«iin1asf«>n  wnrden 
erweitert  and  auf  der  Kintrachfliiittr  ili-r  (ii  li'l-;iiis(  |i!t;f, 
an  die  HaU{itbahn,  sowie  die  lü  ri'  IiMih!.'  rinrt-  lri-'ini-_-v- 
f.ihi<^ren  (.Üefserei  aN  Mrsutz  iI^t  alti  p.  unl-nji- hl' ir 

fewordenen.  mit  NebtiiiUilugeti  lii  jfonnen.  l)ie  Kosten 
it-^r  Biinten  beziffern  sich  auf  Mlöl  8<>1  ti7  >'• , 
welche  Summe  aus  den  v"ui  Anfiiichttirath  besehlosHenen 
AUehn-ibunj^en  ihre  Deekung  findet.  Et  betrog  die 
Prodttction  der  Werke  an  Steinkohlen  2206  7mi  f, 
MEiBenenten  71872  t,  an  Roheisen  199784 1.  nn  tJufs- 
waaren  ü^t;*-;'',  f,  an  ltN)|)ri.r,;itii.'fni  ("ennni^nptir 
ICÄ^^  t.  III  W  iilzeisen  aller  Art  ItSDOTOt,  an  j^en.ib.Jt  n 
Bohren  I  I  ^'>'>  t  •■ 

Von      dem     vertdiebenen     Bruttogewinn  von 
9706  2«)9,u3       sind  zu  kflrmn  aar  Absehreibungen 
r«m  Werth«  der  Werksanlagea,  «owi«  zor  Deeknag 
der  Kosten  vtm  wichtigen  lianlielian  Erginanngen  und 
Erweiternngen  nnd  zwar  ordentltehe  2250871.ti7 
•ttberordentliehe  225ü(KKt.  //.  zusammen  4n<>0H7l,»»7 
bleibt  B«Mnpew  inn  5  2<ir)S:i7.  Hl  .       Hiervon  entfallen 
5*'«  als  Tantieme  aui  dm  \  i'i-uiid  und  die  (icsidl- 
schaftsbeaniten  2fiÖ2ftl.97  .H,  verbleilten  4«lnr)4r).-l!» 
AUdaan  erhalten  die  Actionüre  4",u  den  (irnndkaidtalN 
nie  Otwinnantheil  I  OfKlWK)  .tf .  bleiben  3H4ir)515.4!»  V. 
Dktdb  Bteheo  57»  »Ih  Inoti^iao  dem  AufMchtsnth  zti 
t=  198277,87  ^,  bleibt  Bett  de«  Gewinn»  »672268,22 
Dazu  V(»rtr;ip   aus  dem  Vorjahre  TiO'JI'mj.Iu  .//.  zu 
*aüiraen  :j 722 TjHlHjVi         Hiervon  12  "  .i  weiteren  (ie 
winnantheil  — -    i -Mn  i  *(Xt        bleiben  zur  \'ert'ii<nin<r 
W253.%S2  l.>  wird  vorfres«  hla>reii .  von  diesem 

Re<it  3tK)0<»0  dem  Fonds  zur  rnterstiitzung  littlf«* 
hediirltiper  Arbeiter  der  (tesellschuft  zu  iilierweigen, 
rtlttCO  dem  Vorstände  zur  Verwendung'  für  Wohl- 
tbiti^keit^aottalten  ond  zn  WohlCkhrtezwecken  zur 
Terfügunc  au  «teilen  nnd  ratlicbe  100638,92  t4t  auf 
aeae  RecDnang  vomtragen. 

Werkieng-muschinoufabrik  «Vulkan*  iu  Chemiiifi!. 

Im  Betrieh^'jahre  1899,1900  erzielte  die  Gesell- 
lebaft  einen  Umsatz  voo  39005&,ä9  J(,  Die  wesent- 
lidi  grOl^ren  Autgaben  fDr  Rohmaterialien  erhöhten 
die  O^  tpliungskoslen,  wShrend  es  andererseits,  w'u- 
der  Bericht  ausfälirt,  unmöglich  war,  die  Ma- 
«dünen-Verkaufspreiae  entsproehend  heratibttsetitn. 


Der  Hrutlogewinti  beträft  5:^277,si)  .ii,  hierv.nt  sind 
abzuziehen  für  ordentlir  lic  A lisch rei Im h^k     >  -1.55.-/^. 
für  aufserordentliche  Al)schreiituiigeti   ll'.iiS.äO  .ft, 
Rückstellung  fnr  eine  zweifelhafte  Korderutig  1  Utb.O^.H, 
«o  daüB  «in  Reingewinn  verbleibt  von  Sl  2773) 
Der  RewrvefondB  erhtit  1 068,89  tS,  der  VoraUnd  an 
Tantieme  1  47(1. Ii7         die  Bnacnleii  au  Gratilicalion 
«):5S,:U        mithin  verbleilnxi  18298.1)0  Ji.    Ka  wird 
die  Vfrl lirilnri^c  einer  l)iv)d'-iiilr  viin  i;  '  (1  mit  15446 
und  die  Abschreibung  des  Restes  vuu  305ä,UO 
Hilf  die  im  neuen  Reehnungqahre  anagefahrten  Bauten 
beantragt.   


,  ZeltMT  BiMMKiefserei  aud  MaschlMulMv-lelleB» 

I  gexellschaft. 

I         Die  Gei^llschafl  war  das  ganze  Jahr  1899/1!KX) 
bindurcti  aowolil  im  HauptgescbAfl  in  Zeitz  als  aach 
I  iti  der  Zweigniederlassung  in  KAln^Ehrenfeld  gnt  be- 

schrtfiif;!.  so  dafs  sie  wif'drTiiin  7nr  Vormehniii^  der 
I  Wrrk/i'ntrmaschinen  iiiui  Wt-rkzon^ie.  iiohen  Kr\veilt;- 
riiM^r  ilCT  Ik'triehMjiiiriclitun^'rii,  trenöthi^'t  w.ir  und 
:  dai>ei   trotz   stetiger   Verin^hrung  der  Arbeiterzahl 
I  vielfach  noch  Ueberstundcnarheil  zur  Hülfe  nehmen 
murale.  Die  geplante  Einrichtung  einer  Eisengießerei 
und  Kesselschmiede  anf  der  Zweigniaderlassung  in 
Köln -Ehren (cid  konnte  bisher  wegen  Concessions- 
Schwierigkeileii  nicht  durchgeführt  werden.  Nachdem 
jetzt  die  Concession  aber  in  letzter  Instanz  ctidj'nitig 
erliUiKl  ist,  wird  die  Krriehluii)?  dieser  Werk^t  itleii 
mit  aller  Energie  helriebeii.  liii  /eil/- 1  Ktnlili-M  ini-nt 
bildete  nach  wie  vor  die  l.ieferuin^  von  Ma'-i  Innen 
ui;d  Ai'itaraten  für  Gewinnung  und  Aufbereif uhk'  der 
r  Braunkohle  und  nameniltcb  die  £ißrichtung  vuo  BrauU' 
I  kohlenbriketlfabriken  mit  den  bewfthrten  Dampfteller- 
I  rtfen    di  r   tiesellschafl    das    Ilauplgeschäfl ,  neben 
welclu  iu  diu  Lieferung  moderner  Dampfmaschinen, 
Daiiii'tki'-isel,  Damiifüberhitzi-r.   I'unipf^n   etc.,  wenn 
auch  Hott,  so  doch  nur  in  kleinerem  ümfanije,  einher- 
ging.   Die  Zweigtiiederbissuii^f  Elirenfeld  hat  im  ah- 
gelaufenen  Jahre  unter  den  oben  erwähnten  Uiiiüländeii 
ausschlierslich  in  ihrer  alten  Branche,  für  Ziegelei- 
und  Thonwaareitindustrie,  gearbeitet.  Das  Ehrenlelder 
Werk  machte  die  Aufnahme  einer  Theilscholdver' 
schreibunp^  iiilcitie  in  Hüh.'  von  J  000000  M  nöthig. 

Es  betrug  du'  Brut'r.jrewiim  in  Zeitz  463  622.48,^, 
in  Kfn  ciiteid  140S63,8Ü, zn-arnnirn  r.o:;  !>(,  ;;  t  ^.dazu 
r-hcrirap  vom  Vorjahre  ä  ;-Ulö,u;i  .J^,  zus.  608  79 1  ,:I7 . 
Vun  diesem  Gewinne  sollen  verwendet  werden:  zur 
Abschreibung  auf  tirundslück-  und  Gebäudeconlo 
36  788,90  zur  Abschreibung  anf  Maschinen-,  Uten- 
silien- und  Werkzeugconlo  41  yRi.tiä  ,  H,  zur  Abschrei- 
bung auf  Modell-  und  ZeichnuiiRsconto  4  7t>9.//,  zur 
BilckslelInnK  auf  Debitoren  4*nni'i  //.  Vorzugsfdivi- 
dende  4"  .  auf  das  Aclienkapil.il  von  1  .S24miO 
^  7iJ9<»0  //,  zur  Tanlit^nie  an  den  .4nt-sielitsrHth 
40  698,'28  .W,  zur  Tantieme  an  den  Vorstand,  die 
Beamten  und  zur  Verwendung  im  Interesse  der  Ar- 
I  beiler  &0873.85  mH,  Der  verbleiliende  Restgewinn 
soll  zur  Vertheilang  einer  Snperdividende  von  16  5K 

auf  das  A.-ti.'nk,i[iif.il  von  1  SJlOnO  f(  niit  ^'M  SJ/I  f/, 
t  für    eine    Zuwcnu:!!:,'    .'um  lit'uiiiii>ii(it:iistoii^ä.itiiis 
l.ötXJO-//,  ,'111       ;  1  lii'.iun;.'  \  'ii  Graliticalioiieii  an  die 
Arbeiter   Kmhki         und   zum   l'ebertrag   anf  neue 
Rechnung  3  876,7:2.//  benutzt  werden    Die  noch  »Or- 
j  liegenden  und  in  Aussicht  stehenden  Aufträge  lasse» 
aueb  fflr  das  laufende  GescIiAfl^hr  (Onstige  Erfolge 
I  erwarten.   


Die  Cineyle  Ktoel  Company 

I  hat  in  Conneant-Horbor  am  Eriesee  groliie  Ländereieo 
I  irekanft,  nm  darauf  ein  Eicsen-Rfihrenwerk  zn  erriebte», 

uns  >\el('bi'in  direct  aus  ilem  F.rz  im  .lalir  eine  Million 
iiinuen  Kubrentabricate  aller  Art  li<r;,'t»tellt  werden 
I  seilen.  Die  Anlege  soll  awei  bis  vier  HochSfcn  der 
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of»t<  n  Al'iuessuagen  mit  je  700  hi»  WÜU  t  Ta/ye«- 
•  istiiiii.'.  H»wi«  ein  Martinwerk  mit  zanäi^hsi  zwanzig 
50  t-<»efen  nmfassen;  die  Errichtnngvkofiten  werden 
auf  rnnd  60  Millionen  Mark  geschätzt  und  man  hofft 
ein  Jahr  aadi  dem  anten  Spatenatüdi  die  ersten  Ferti;?- 
fabrieate  n  erbalteo.  Ifaa  hat  die  Lage  gewählt, 
weil  man  dort  die  KohK-n  in  billiger  Rückfracht  gegen 
Etaenera  auf  der  der  (Jarnegie-CtPRelUchaft  gehörigen 
l'ittshurg,  BessenuT  and  Lrtk<>  l'rn  Kisi  riliülin  iili;ilt, 
mau  die  vom  Obeneo  $eo  kommenden  bnce  dirert  au!> 


dem   SrhitT  aaf  «ien   Hättenplalz   sLlatif-ti   uml  d 
Ffrti[,'fftlirirftto  diirrh  den  Wt^IIandkanal  (ii]fv  die  liirec 
Waisfterverbindujjg  dnrth  den  Hudson  nach  New  YorT" 
Boston  und  anderen  östlichen  Häfen,  »owie  ebenM" 
zu  Scliiff  nach  Chicago,  lüliraokee,  Cleveland  nn 
anderen  HÜra  der  grofaen  Seen  ▼«nchiekein  kann. 

Unabhängig  von  dieser  Rdhrenfabrik  plant  di 
Camegie-GeBellschaft  noch  die  Anlage  eines  groCae 
Rlcrtiwalzwtirks  Ihm  l'ittsljtirg,  Um  den  Uebenchltl 
ihrer  dortigen  Stahlerzeugung  xa  verwerthen. 


Vereins -Naehrleliteii. 


Vtrein  deuttober  Eiunhlttsnleutt. 


Brenntcke,  Bwl.,  Hiittendircctor,  Knt'Uttinfeo,  Lothr. 
Halbaeh,  Oakar,  [iii;enieur.  Hörde  i.  W. 
Hüger,  Geheimer  Briinath,  St.  F-ihann  h,  Saarbrücken. 
Lampe,  Wilh.,  kaufm.  Director  der  ActiengetielUcbaft 

für  Kessel-  und  Apparat«bau  vorm.  F.  C.  Keller  dt  Co> 

in  .Stolberg,  Aacli<>a,  Alexaodentrafse  89. 
Litt,  Pitul,  Assist.  Superintendent,  The  UUiom  fr  Askan 

n>  iii.  Iron  Co.,  Lim.,  Asliara-in-Furnesfi,  Fngland. 
Starke,   Carl,  Inirenienr,  Kossorti'hef  der  (infKstsihl- 

fabrik  Frifil.  Kriijui,  K>sini  n,  li.  Hiihr. 
Thirif,  Joa.,  Mana^r,  The  Otto  -  Hilgenstock  Coke- 

Oven  Co.,  Lim.,  Loadoa,  100  Yietoria  Stnat,  Wett- 

minstcr. 

VUrihaltr.  Augtut,  Ingenieur,  Wien  IV,  Wienrtr.  86. 
WUHAf  FrMriekf  Ingenieur,  Director  der  Rheinischen 

Chainotte-  u.  DiuMwerke,  Köln,  Zenghaosstr.  19. 
U'eUki,  Ad.,  Bergingenienr.  Ti-tcrsburg,  Ninttadakqa 

Strafse,  Haus  Nr.  3,  Wohnung  14. 
Würtenberger,  Franz,  HütteniDgenieitr,  Genova,  Via 

Ambrogio  Spincla  ' 

ZiütMtki,  Bronitlaie,  Betriebsfiilirer  dea  Universal-  und 
Kedivaistrerk«,  Oatmwice,  Baan.  Polen. 

Hau«  Mitglieder: 

Baum^ariHer,  Kmauufl,  HQtt«ningeniear  der  OtstHrr. 

Alpinen  MontAn^eselbchafl,  Zfltweg,  Oberateiermark. 
Baurti,  P. ,  Ingenieur  BOX  Forgea  ae  Denain,  (Nord) 

Frankreich. 

thuaing,  R,  Bctriohtingenieiir  der  Barg.  StaUindaatrie, 

Remscheid. 

£!dbiM»»,  E.,  Dircctor  der  Westf.  Maflehioanhan-Ia- 

dnatrifl,  6uNt.  Moll  &  Co.,  Neabeeknm, 
Btmt,  Bohnt,  Ingenieur,  Bamaehaf  der  Act  •Oes. 

V}v,uh  .  Abth.  Weetf.  Union,  Hamm  i.  W.,  Sedan- 

^traf^tl  11. 

FerjencHk,  M,,  Betrtebsehef  der  Hartinhiitte  in  d«d, 

l '  ngarn. 

Uarimann,  Gtorg,  Hocliul'cnbetrichsafisiattfnt  der  Maxi* 

milianshütte  Koaenberg,  Oberpfalx. 
Knüttel,  'Albert,  BetrieDsingenienr  der  Berg.  Stahl- 

indnatrie,  Remtcbeid. 


Kohl,  L  F.,  InkTittiettr  dar  Eiwnhlltto  fiadingeB, 

dingen,  Lothr.  y 
Kopp,  Hans,  Commerzienrath,  L  Vorstand  der  Franker 

uuier  Keaaelacbmiede  und  Maschinenfabrik,  Kühnt-jy? 

Kopp  Ä  Kaoacb,  A.-6.  Frankenthal  (Rheinpfals)b<V^. 
pom  LA»,  Jul.,  Ingenieur  der  Rhein.  Hctallvaarei  ^  < 

und  Maschinenfabrik,  Abth.  Rath,  Rath« 
Luehuann,  Ctrl,  Din  rf,,r  <]cr  KnÜBiidian  Indnatr»^/^ J 

Marienn,  Dr.  Onknr,  Miiiiilmrtj:.  Mönkedamm  2' 
MtnistH,  J. ,  tietricbsdirector  de«  Stahl-  und  Wal 

wairks  ilt-r  SdoiM  iretaUnrgiqva  d«  Tagaang^  Tagat;^  ^ 

rog,  S.-Rufid.  ^ 
Miani,  Guglielmo,  Ingenieur,  Ammlnistntore  Deli^gau^  ^* 

(»flirinp  Mecraniihe,  Milano,  Fuori  Porta  Vigentin^  ' 
Mohs,  Gustav,  Ingenieur,  Diist^cldorf,  Kreozstr.  24.  ^ 
i  NeMhold,  Jotef.  Ingenieur  der  TiegelgntatahlftbciV^ 

Poldihfitte,  Kladno,  Böhmen. 
AvNM«,  F.,  Hütteningenieur,  Röeblingieha  Eiiai^ 

und  Stahlwerke,  VölkUn^n,  Saar. 
Beding,  J,  P.,  Ingenieur,  Differdingen,  Lnxemlnux. 
Rötch,  Fri0irUk,  H«choftalv«r«alter  der  Hernddthal« 

rngariarhen  KlMBindvetri«  Act-Oea.,  Krompacl 

UngBiti.  ^. 
Spier,  Adolf,  liiir-nieur  de«  Humboldt,  Kalk  b.  Koh  C  ^ 
ron  Stubbendorf,  A..  I  t  triebsehef  der  DilÜBger  Hüttec  ^ 

werke,  Dillingen,  Saar. 
POM  Szuhay ,  L>r.J.,  ('hefchemiker  der  Hemädthale 

Ungariachen  Eiaenmdoatrie  Act-(ie8.  Krompacl'^ 

Ungan. 

Teiehmann,  Karl,  Betriehainganienr  dar  Berg.  8t 

indnstrie.  Remscheid. 
Tiernrh,  K.,  IiiLToiif  iir  awA  Procurist  des  Stahlwedl 

Maiiiilit;in).  liliiiniui  h.  Mannheim. 
Welck»,  Rudolf,   HtittiMiinirfiiicur  ilcr  t  i-m  ■irdiahütt 
dea  Aschweiler  Berg«-erkii- Vertan«,  i^cbweiler  i, 

Ausgetreleu:  -- — 
BütAtr,  Httnr.,  Ingenieur,  Catemher^  bei  Kiaon. 

(rrtiner.    U  thar,  ALns,  ( »liiTuiii.'!irii. 
atahUchmutl,  Ferä.,  Iiit,'<  tiit  ur,  Hiuspe  i.  W. 

V  ('  r  s  l  u  r  1)  e  II : 
J«&M,  A.,  14t  tni  lisi  tief,  Gorcy  (Meurthe  et  M«««]]«) 

V.  Th.,  Uucbofendirwtor,  finrbaoh  b.  üaarbrfickaa,^ 
SMofcm.  Commeraianratb,  danenddiraotor,  BnrbaeTiml 


bei  Säaibrilckaii. 


Ke  nichate 


Hl 


HauptversammlaDg  des  Vereins  deutscber  EisenhfitteDlente  ^ 

findet  an  Senntag,  den  24.  MIrt  1901  in  DOnddorf  ilaU. 
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««LPortÄ  ZEITSCHRIFT  "»3Z"" 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Eedigirt  von 

tagaäme  E.  SchrOdtor,  i»<i  Generalsecroiar  Dr.  W.  Beumer, 

GcadllAiflhrer  des  Verein«  d«iiteeh«r  EisenMHMtolll».      G«d»»ft«fahrcr  .i- r  Nordwestlichen  Gruppe  des  Mtrttw 

mutscher  Eisen-  und  Stahl -Industrieller, 
lür  den  tof-hniertien  Theil  rrir  .1-  n  wiTUuchafilichen  Theit, 

■VerU|  Ton  A.  Bagcl  in  DOsMjdurC 


Nr.  4. 


15.  Februar  1901. 


21.  Jabroang. 


Att&ichtareeht  des  BeicliSTersicherungsamta'^  uiid  Autonomie 
der  BemfijgenoBsenschsften  und  Teraieherangsanstalten. 

Von  Oenenldlreetor  Beditsaavalt  BiMa,  Nendeek,  O.-S. 


jie  neaenUnfttllver8ichei'anß:Bg:esetzr;  vom 
30.  Joni  19(>()  und  die  infolge  dersel- 
ben gebotene  Aenderung  der  StHtntei 
der  betstebonden  Berafügunosi^enscliaften 
leffMi  eiB«  PrMftm^  A»  obigen  Frag«  qid  m  io«hr 
nrihe,  al-  di-'sclhr  in  dm  vorhandtm  ii  rmiinicn- 
tureu  ZQ  den  ueueu  l'nfuUvuräickerungsgeHetzeii 
lud  dem  Altera»  und  InvftUdlUltitvenicheriiTigs- 
ff'setze,  sowie  in  den  neueren  Abhandlniigen  zu 
den  ^''onannten  Geaetzen  niriprends  näher  erfirtert 
ist  uiid  die  binlierige  Praxu  des  Reichsversichc- 
rmigmiits,  »uviie  die  Verhandinngen  ans  Anlain 
der  neuen  Uiifallversiclierungsg'eKetzc  finc  Klar- 
>>tellHU{f  der  obigen  Frage  wünschenswei-th  er- 
Mheinen  Uwen. 

\ti>zii:ri'lif-n  ist  lifi  der  vurlicgcndeu  Er- 
(•rieruag  vou  <ler  KutstehungegescbichU}  de» 
rnAdlTenichemngsgesetzes  vom  6.  Jnli  1HH4, 
«iMcliOM  nebst  dem  bereits  vorher  erlassenen 
Kranken  Versicherungsgesetz  durch  die  beiührate 
Allerhftchtte  Botschaft  des  hochBcli^rcn  Kaisers 
Wilhelm  vom  17.  November  IHHI,  sowie  dun  h 
die  spätere  Botsfhaft  vom  I  I.  April  IHK.'?  vi-r- 
anUität  ist.  Nach  der  Begründung  des  liczüg- 
Ueben  Gesetsentinirft,  AUgemeiner  Theo,  Dtnek- 
sachen  de«  Rciclist.ur«  Nr.  4,  handeltf' 

sich  bei  der  wirthsciialtlif lien   Sicherun?  der 

*  Wo  in  der  Torlic^aniden  Ablumdlong  vom  Heichs- 
vcniebemnnamt  scIileciifbiB  dl«  Bede  ist,  ist  gemäTs 
$  197  G.  r.  V.  G.  vom  30.  Juni  1900  meb  dtt  Uod«S- 
Versicherongsamt  zu  verstehen. 


.■\rbeitor  pegen  die  Folgen  der  Betriebsunfillle 
nm  eine  öffentlich-rechtliche  V«Ti>tli(  Iii  im^ ,  au9 
welcher  die  Nothwendi?k<  it  folgte,  die  Krtuilung 
dieser  Vcrptiichtuug  diircii  oileatliche  lustitntionen 
sicher  so  »teilen.  Die  demguAfe  in  Aiiseldit 
genomineno  Uelititrairnns^  dnr  ünfallvcrsichiTHng 
auf  corporative  iicrufsgenossouschaft^n  entsprach 
nicht  nnr  den  Tnteotionen  der  kaiserlichen  Bot- 
schaft vom  17.  November  18«1,  sondern  auch 
dem  praktischen  Itedürfnisse  und  den  Wünschen 
der  industriellen  Ivreisc. 

Die  Siehentellnng  der  von  den  Betriebs- 
tinternehmeni  711  f^rfül1*ni1.'ii  socialen  l'tlirht 
gebot  jedoch  gi«'i<  iizfitig  ein*'  ZwaJigspflicht  der 
Unternehmer  wm  Beitritt  in  die  Bemfisgenessfai- 
Schäften  al-;  Trlltrir  der  IJnfallvf-i sirbrntnir. 

„Dagegen  liejrl  e,s"  —  wie  die  Hegriiudmig 
wiirtlteh  «neftthrt  —  v,in  dem  Kegriff  nnd  Wesen 
der  (ienossenachaft ,  dafs  den  Herufsfrenossen 
hinsichtlich  der  .\rt  und  Weise,  wie  sie  die 
ihnen  oblietrende  fr<'>ii<"lnsch«ftllche  Anf|i?abe  lösen 
wollen,  jede  mit  Jener  .Sicherstellung 
irgend  v  er  t  r  il  1 1  r  Ii  e  Kr>Mlieif  dm  Knt- 
schliefsuug  gc wahrt  wird"  und  weiter: 
y,Vfta  die  Venrnltnng  der  Bernfiigenewmiiehaften 
:ni!:it)!rt.  so  kann  cini'  tri-wis-;.'  Bi^^anfsir-litisrung 
derselben  dorcL  Organe  des  Staates  oder  Ecichs 
nicht  entbehrt  werden,  da  ihnen  wichtige  sociale 
Frairen  iihertrajren  wt  rli  n  sollen,  an  deren 
orduuugsiniU'sifrer  Erftillung  das  Keitli  ein  erheb- 
liches öfTeutliches  Interesse  bat.    Dagtr^eu  ist 
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der  Entwurf  nndrrcrspits  bestrebt,  auch  hier 
die  behördliche  Eiumiflchaug  auf  das 
nnbedtngt  erforderliebe  Mafe  zu  be- 
geh renken. 

Wenn  auch  in  denjenigen  Fällen,  in  denen 
oa  sieb  um  eine  (srereehte  Vertbeilung  der  Lasten 
der  Unfallversicherung'  und  ms  den  Scbnts:  der 
Minorität  der  HernfVirf'iin'jfen  gegen  eine  den  Rück- 
sichten der  IJillijikeit  widersprechende  Majori- 
eirnng  derselben  in  der  Genesseneebafk  bandelt, 
die  Gonehmijrung  drr  lirsrlilfissf  dor  l*>tzteren 
durch  eine  za  errichtende  Kuichsbehörde  —  das 
Iteiebsveraicberongwunt  —  vorgeeehen  worden  ist, 
80  wird  doch  darin  ein  Einfrriff  in  die  ^jenosscn- 
Bchaftlicbe  Selbstverwaltung  um  i>o  weniger 
«rbUekt  werden  kOnnen,  als  die  Ztü^ammeni^et/.nn? 
dieser  Bebdrde,  welche  neben  den  HtiludigiMi  Mit- 
pliedern  au«  Mittrliedern  des  Huudosraths,  sowie  aus 
Vertretern  der  Berufsgenosseuachafteu  und  der  ver- 
sicherten Arbeiter  beeteben  soll,  dem  Cbarakter  der 
Selbstverwaltung  entspricht  und  einen  genügen- 
den Sciiutz  gegen  eine  einseitig  bureaokrati^che 
Handbabmig  de«  Avftiebtarecbts  gewftbrt." 

I'(  züglich  der  Unfallverhütung  hebt  die  Be- 
gründung epecieil  noch  hervor,  dafe  «gerade  auf 
dienm  Gebiete  der  Selbstverwaltung  der 
mit  den  Sffentlichcn  Intereeeeii  irgend 
zu  vereinbarende  Spielraum  um  so  mehr 
zu  gcwilhrcn  sein  wird,  als  liierbei  auch  wesent- 
lieb  Itkononiiscbe  GesiebtoiNuikte  in  Betracbt 
kommen".  Dem  Reichaversicht  rnncrsamt  bezw. 
den  Laudesversicherungsäiutero  sind  denigemäfs 
swar  in  oiipanisatoriBeber,  adminictrathrer,  ver> 
waltungsi:»  !  i(  htllcher  und  disciplinarischer  Be- 
ziehung, imd  zwar  mit  wenigen  Ausnahmen  als 
letster  Instanz,  omfangreiche  Functionen  bei 
DnrchfQhrung  des  (.lesetzes  übertragen,  fiberall 
aber  unter  \\''alirung  der  vollen  Autonomio  der 
Bernfsgenos&cnschafteu  und  unter  Beschränkung 
auf  die  C'ontrole  der  Beaditong  der  geMtalleben 
Vorschriften ,  sowie  die  Geltendmacbong:  der 
öffentlich-rechtlichen  Interessen. 

In  wesentlieb  analoger  Weise  sind  die 
Vt  i  sii  heningsanstalten  aufgebaut  und  das  Ver- 
hiUtnils  derselben  zum  Keichüvei-sicherungsamt 
bezw.  den  LandeBVersicbemngsAmtem  gestaltet. 
(Vertrl.  ( dmnientar  von  Bosse  und  Woedtke  zu 
«It'm  KiMihsfrc^'t-tz  betreffend  Invaliditüts-  und 
Altt'iovei  siiiriieruiig  vom  22.  Juni  188SJ  zu  §  131.) 

Die  neuen  UnfaUveniebarmgHresetse  vom 
^J".  Tuni  HMK»  haben  dem  Reich«vprsich*'ritii^^-;imt 
bezw.  den  Landes  Versicherungsämtern  noch  weiter- 
gebende Befbgnisse  Qbertragen,  jedoeb  an  der 
Selbstverwaltung  der  Benifsgonossenschafteu  im 
wesentlichen  nichts  geändert,  und  die  I^erathungen 
Aber  die  Ansdehnnng  der  fraglichen  Befugnisse 
bieten  gleichzeitig  einen  mafsgebenden  .Anhalt 
fiii-  tlif  Beurtheilung  der  Frage,  welchen  Inhalt 
d;in  im  öffentlich-rechtlichen  Interesse  ütatuirte 
Auftiehtsrecbt  der  genannten  Behörden  bat. 


In  dieser  Beciebong  kommt  Folgendes  in 

Betracht : 

I.  Nacb  §  31  den  Gesetses  vom  30.  Joni  1900  * 

;  dürfen  zur  Errichtung  von  Heil-  oder  Genesungs- 
anstalten nur  mit  Genehmigung  des  Heicliaver- 
sicherungnamts  Beitrlge  von  Mitgliedern  der  Ge- 
nossenschaft erhoben  werden,  oder  ^'erwendungedl 
aus  dem  ^  i'rtiiö^'en  der  Genossenschaft  ei  fdlcrpii. 
Diese  Genehmigung  ist,  wie  die  Begründung 
I  Allg.  Tbeit  Seite  73  ergiebt,  mit  Rücksicht 
darauf  erfordert,   dafs  bei  den  frn:-!ii!ien  .\ns- 
I  gaben  alle  Interessen  der  Geno^^^^eiii^chaftsuiit- 
glieder  nad  der  Arbeiter  In  Betraebt  gesogen 
!  werden  sollen ,  d.  h.  also  behufs  Walirung  der 
i  öffentlichen  Interessen,  in  gleicher  Weise,  wie 
I  nncb  die  Genehmigung  von  Unfallvecblltiiiigs- 
vorschriflen  vorgeschrieben  Ist,  um  —  wie  die 
obige  üri^riinduiig  des  (iesetzes  von  1 KK 4  wörtlich 
I  sagt  — ,  »«ine  gerechte  Vertheilmig  der  Lasten 
I  der  UnfaHvcrsiebernng  and   den  Sebnta  der 
Minorität  der  Berufsgen "«sm  s-c^'cti  cirie  den  KTifk- 
sichteu  der  Billigkeit  widersprechende  Majori- 
etrnng  derselben  in  derGenossensebaft  snsicbern**. 

n.  \:u  li  5;  ."$4  Abs.  Fl  de«  Gesetzes  vom 
.'10.  .luui  l'JUO  kann  die  Genossenschaft  in 
dringenden  Bedarfisftllen  mit  Genehmigung  des 
Reichsversicherungsamtes  die  Zinsen  und  erforder- 
lichenfalls auch  den  Kapitalbestand  de«  Resei^e- 
fonds  angreifen,  noch  bevor  der  letztere  die 
gesetsm&bige  HOhe  erreieht  hat.  Die  Wieder- 
ergänzung erfolgt  alsdann  nach  näherer  An- 
ordnung des  üeidisversicheruugsamtes. 

In  gleleber  Weise  ist  gemifo  §  95  der 
ReservefoinlH  nac  h  nflherer  Anordnnne:  dcsReichM- 
versichernngsamts  wieder  tu  ergi^nsen,  falls  behnfs 
Ablösung  von  Kenten  die  erforderHeben  Xittel 
an>  ilt  iii  Iii  si  rvefonds  entnommen  werden  sollen. 

Auch  hier  ist  das  Eingreifen  ilt-s  K'tichs- 
vcrsicberungsaints  durch  das  öffentlu-he  Interesse 
besw.  dorcb  das  Interesse  des  Selehs  an  der 
unveränderten  Lristiinprsf^his'kcit  der  cinzt  lncn 
Berut'sgenossonschaften  geboten  und  bedarf  daher 
keiner  nllheren  Begründong,  vergl.  %  54  G.ü.  V.G. 

lU.  §  12  ALs.  TV  >\"H  Gesetzes  vom  30.  .Tuni 
19UU  bestimmt  wörtlich  Folgendes:  „Der  Vor- 
stand der  Geoossenflchaft  kann  nnbeschadet 
seiner  eigenen  Verantwortung  (ij  4.5)  bestimmte 
Geschilfte  besoldeten  Gcschaftsführent  iil"T fragen. 
Die  zui-  .Vusftthrung  dieser  Bestiuiuiuiig  er- 
forderlieben  Vorsdiriften  erlMbt  das  Reichs- 
versic!n'i'iin?sanit.'* 

Diese  Betuguifs  ist,  wie  die  Begründung 
Allgemeiner  TbeÜ  Seite  75  ergiebt,  dem  Reicbs- 
versichernngsaint  ertheilt,  um  eine  (uwUlir  dafür 
zu  haben,  dals  in  der  Uebertiagung  der  bnroau- 
mäfsigen  Geschäfte    anf  besoldete  GeschRfts- 

•  \Vi>  nn  i'td^t'iid«!!!  iiicbts  Niihere»  gesagt  wird, 
,  ist  unter  dein  Gct<rtz<'  vom  H((.  Juni  UMM)  da»  (leweriM- 

iUnfallversicbernngsgesetz  abgpkänt  O.  l'.  V.  G.  ^ 
xa  verstellen. 
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ffihrcr  nicht  zn  weit  gcs"an?pn  wird,  wrtl  in 
den  wichtigen  öffeutlich  -  rechtlichen  Ubliegen- 
kfliteB  der  Yontaade,  vor  allem  in  der  Fe^t- 
!<;etZDUg  der  Renten,  jede  anf  einer  privatrecbtlichen 
Aostellnnp:  oder  VoUniacht  berah«nd(»  ätellver- 
tretung  aasge«chloBBen  ist. 

Der  Bericht  der  XXI.  Conunission  Nr.  523 
rier  Driicksiu  lit  ti  Seite  73  l  unstutirt  iu  dieser 
Beziehung,  daia  uicht  beabsichtigt  sei,  deui 
Iteidwvenielienuif^iiit  dae  Bedit  belsnlegen, 
die  (tcnossenschaftsbcanifrn  zn  bestätitren.  Die 
iu  AoBsicht  geuouiuieueu  Bestimmungen  sollten 
■ach  flieht  in  die  VerwaltanfReinriehtUBgen  d«* 
einzelnen  Heiufsgenossenschaften  eingreifen, 
üondent  nur  allgemeine  Auordunugen  darüber 
treffen,  wie  der  GeaehlfUlcrei»  der  Genoraen- 
schaftsbeamten  gegenlber  den  öffentlich-recht- 
lichen Functionen  abzugi-enzen  sei,  welche  den 
ehrenamtlichen  Voretand»niitgliederu  vorbehalten 
bleiben  mür^ten. 

IV.  Nach  >;  41  iles  (ksotzcs  vom  .■{'t.  Juni 
liKKl  unterliegt  die  Mühe  der  tür  die  Mitglieder 
der  Veniftnde  and  die  Vertranenaniinner  durch 
da«  Statut  etwa  vorgesehenen  Entschädignng  der 
Genehmigaug  dra  Beichsversicberungsauits. 

Aneb  das  Erfordemirfi  dieser  Genehmigung 
ist,  wie  die  üeu'i-tindang  Allg.  Theil  Seite  76^77 
pTsiebt,  im  öfteiit liehen  IntereHse  statuirt,  nni 
zu  weitgehenden  Bewiiiiguugon,  die  das  Ansehen 
der  genoMeiudiAftlielien  Yerwaltang  gefährden, 
ttlgegr^nzutreten. 

V.  Nach  §  48  des  Gesetzes  voui  HO.  Juni 
1900  hat  die  Genosaensehallbivereammlmig  eine 
iHenstordnung  zu  beschlicfsen,  durch  welche  die 
Bechtsverbältnisse  und  allgemeinen  Anstellung.s- 
bedingnngen  der  Genossenschaftsbeantten  geregelt 
werden.  Diese  Dienstordnung  bedarf  der  Be- 
stätigung durch  das  Reich^versicherungsanit. 

Es  fragt  sich  hierbei,  welche  Buchte  dem 
BeieluversichemniirBamt  durch  die  verstehende 
FV-itimniiui?  rnntrcrilinnf  siiul  nvi]  <>h  ■lasselfif' 
insbesondere  befugt  ist,  eine  Erhöhung  der  Ue- 
hUter  der  Geoeseeiisduiftaheainteu  gegen  den 
Willen  der  Genossenscliaft  herbeizuführen.  Kiese 
frage  ist  nach  dem  begrifflichen  Inhalt  des 
behördlichen  Antsichtsrechts ,  sowie  nach  der 
EntslehungHife  I  1  ■  des  §  4H  sa  verneinen. 
Was  iushesiiiKieie  letzten*  anbelangt,  so  war  der 
§  Ib  in  dem  ni-sprünglichon  Entwui'f  des  üe- 
eetaea  vom  30.  Joni  1900  nicht  vorliandem.  Erat 
in  zweiter  Lcsnnp:  wurde  der  Antrag  gestellt, 
daft  das  Cienossenscbaftsstatut  auch  über  die 
Bedingnogen,  unter  denen  die  Beamten  der  6e- 
iiossenschaft  anzustellen  sind,  Hestinimung  zu 
treten  habe.  Der  Antrag  trug  einem  Wunsche 
der  Genoäsenschaftsbeamten  Rechnung,  welche 
in  Petitionen  in  erster  Linie  beantragt  hatten, 
sif  den  mittelbaren  S'taatslifjiniten  frlf^ifli^nsätellen, 
wie  dies  auch  für  die  Eeamien  der  Veryicheruugs- 
•utilten  hereita  geschehen  sei,  und  eveoU. 


wünschten,  wenigstens  von  dem  Belieben  der 
Yorstandsvorsitzeaden  oder  ihrer  GeschäftsfnJirer 
nicht  allein  abanhlngen.  Bei  der  Gommlssionfr' 
heiiitliimg  wurde  hierbei  confitatltt ,  dafs  es 
allerdings  bei  Feststellung  der  jetzigen  Fassung 
dea  $  HS  dea  Altersrerslehemugsgesetzea  vom 
13.  .)uli  1899  die  eisstiinnüge  Ansicht  der  dar 
maligen  Comniission  gewesen  »ei,  der  T  uiies- 
ceutraibehörde  in  der  llegeluug  der  Veilialuiisfec 
der  Bnreanbeamten  n.  a.  w.  der  Anstalt«!  die 
woitgehenristcn  Befugnisse  zn  geben ,  damit 
endlich  auch  hinsichtlich  der  Gehälter  und 
eenstigen  AnsteHnngshedingangen  eine  vSlUge 
ttleichstellung  der  iu  Rede  stehenden  Beamten 
der  Versicherungsanstalten  mit  den  entsprechen- 
den Provinzialbeamten  herbefgefBhrt  w«rde.  Be- 
züglich der  Beamten  der  nerutsgenosseuschaften 
wnrde  aber  nnsdrücklich  hervorgehoben,  dafs 
dieselben  denjenigen  der  Versicherungsanstalten 
för  InvaUdltUsrenichemag  nicht  gleichgestellt 
worden  können,  weil  diese  Träger  der  Ver- 
sicherung iu  zn  verschiedener  Weise  organisirt 
sind.  (Yergl.  Bericht  der  XXL  ComnüssienNr.  5S3 
der  Drucksachen  Seite  71  und  72.)  Es  folgt 
hieraus,  dafs  weitere  Befugnisse,  als  sie  sich 
ans  dem  allgemeinen  Aofsichtsreebt  ergeben, 
dem  Beiehaversicherungsanit  durch  §  48  nicht 
übertragen  worden  sollten.  An?  der  eincTiiigs 
erwähnten  selbständigen  Stellung  der  Beriils- 
genessensehaften  und  der  Beechrlakang  des  Aof- 
sichtsrechts  des  Reichsvcrsiphcrungsamt?  atif  die 
unbedingt  nothweudige  Wahrung  der  öffentlich- 
rechtlichen Interessen  ergieht  sieh  alwr,  daf^  ebie 
Verbesserung  der  Stfllun-;  der  Qenossenschafts- 
beamten  gegen  deu  WiUen  der  Genossenscliaft 
vom  Reichsversichemngsamt  nicht  herbeigeflihrt 
Werden  kann. 

VI.  Nach  i?  V*  des  Oeselzes  vom  .'50.  Tmii  1900 
bodai'f  die  Anfstcliung  un«l  Abandeiung  des  Ge- 
fiüirentarifs  der  Genehmigung  dea  B«iehsv«raiehe- 
niii;;>units.     Aiir!t   diese  Bestimmung  erscheint 

I  durch  die  eingangs  citirten  Gesichtspunkte  ge^ 
I  nflgend  b^ri^ndet,  da  der  Gefahrentarif  die 
wichtigfle  (inindlage  für  die  Vertlieilnnir  der 
Lasten  der  Unfallvei-sichejung  bildet  und  behufs 
einer  gerechten  Vertheilung  dieser  Lasten  sowie 
zum  Schntze  der  Minorität  die  .Aufisicht  des 
Reiclisversii  hentnirsHmts  geboten  erselieint. 

VII.  Nach  §  öl  des  Gesetzes  sind  VeiLia- 
harongen  von  OenesaeDsdiaftai  ziMssig,  welche 

!  dahin  irehen,  die  vim  ihnen  zu  leistenden  Ent- 
schildiguugsbeträge  ganz  oder  zum  Theil  gemein- 
sam en  tragen.  Derartige  Vereinbarungen  hedfirfen 
zu  ihrer  (iültigkt  it  elienf:ills  der  (ienehmigung 
des  Reichsversicheruugsamtii.  Auch  diese  Ge- 
nehmigung erscheint  im  ttfFentUcheti  Interesse 
geboten,  um  durch  derartige  Vereinbarungen  die 
LeislunpHt^UiiL'keit  der  einen  rnfscrfnossenscliaft 
nicht  zum  \  ortheil  einer  andern  zu  beuiu- 
tr&chtigen. 
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Vin.  Nach  ?;  H>7  Ahs.  H  Av^  (Jesetzes  trifft 
diu  K.  V.  A.  uacli  Hcdarf  JteAtiiumiuig  über  die 
Anrbewahrong- von  Werthpapieren  und  im  §  HO 
ist  dio  (ienehmigwnf?  des  Jicivhsvt'rsicheruMfrsatiitfl 
vorbehalten  zur  Aulegrung  de»  VennögenK  der 
(uMioHscnschaft  iu  anderer  als  der  in  den  ij^  108 
und  10J>  des  (resetzeB  zuprolassenen  Weise.  Auch 
hier  ist  das  Interesse  der  Alljremeiiili<'it  für  die 
gesetzliche  Buschräukung  der  SelliHiverwaltuug 
aittfBKebeiHl  titmvtm  und  folgt  aas  der  BegrOiidiiiiir 
AUgeiD.  Th»'il  S'i'ile  1 1 1  deti  weiteren,  dal«  mit 
Rücksicht  auf  die  eveutuelle  Haftung  des  Kcichs 
auch  das  BeichiTenieherangfsamt  in  seinen  6«> 
nehiuigTingen  durch  die  vom  liiindosrath  gefafsten 
BeHchlüHse,  »owie  durclk  die  Anordnangen  und 
Vereinhnrnn^n  der  I^ndeRcentnübehOrden  lerc- 
blinden  und  in  i-oiiK  ii  Hefu;rnissen  beschränkt  ist. 

IX.  Nach  115  des  G.  V.  V.  (>.  vom  80.  .Iiuii 
l!MJO  bedüi-fen  die  Unfall verliümngsvoi'schrift.en 
der  Geneliniteriinflr  des  Keicheverstclieningsamta. 
r)ie!-T  Bpistiniiminjr  i-^t  zwar  bereits  in  dem 
früheren  üesetze  vom  (J.  Juli  1884  §  78  enthalten 
frewesen;  bei  der  Berathiini?  der  Aendemngen, 
die  schliefslich  in  den  11:?  1ms  115  de.s  (Je- 
»etxes  Oesetzeskraft  erhielten,  ist  jedoch  aug- 
drüclclich  festgestellt,  da  Ts,  wenn  aaeh  das  Beiehs- 
versi(herun{?samt  von  den  Genossenschaften  den 
Erlafs  von  Unfallverhiitungi?vorschriften  vprlnngen 
küuue,  doch  der  Inhalt  dieser  Vorschritteu  nach 
wie  vor  von  den  Organen  der  Genossemcbaften 
abhänpe  und  ein  K  i  t  zur  Octrpyining'  bestimmter 
V'orsctiriften  znr  V  i  i  hütung  von  Unfällen  dem 
Beieltaversielierangsamt  nicht  flbertragen  werden 
solle.  (Vergl.  Nr.  528  der  Drucksachen  S.  llfi.) 

Insbesondere  wurde  ein  Autrag,  im  Falle  von 
Heinun^svorsehiedenheiten  die  end|jriilti>;c  Ent- 
scheidung ausdrücklich  dem  Heich8ver^i^lM  i  iing^s- 
iitnt  iT -ii'  zu  nbei1raf?en,  abffelehnt,  wi  il  durch 
Aniiaiiiin  ilieses  Antrags  die  Selbstverwaltung 
<ler  lUrufsgenossonschaften  beeintrttchtigt 
lind  dem  Keichsversicherangsamt  nngleieh  eine 


I  Vcrantwortnnir  übrrtraL'cii  würde,  dio  zum  minde- 

|8ten  bedeuklich  sei.  (V^ergleiche  Nr.  h2'A  der 
Dmeksaehen  Seite  1S7.) 
X.  Endlich  bestimmt  S  11»  Abs.  II,  dafs 
die  Functionen  des  technischea  Aat'sichtsbeaniteo 
und  des  Hechnungsboamten  mit  Oenehmignug  des 
Keichsvcrsicherungsamts  in  einer  Person  ver- 
einigt werden  können. 

Diese  Bestimmuug  ist  erst  bei  der  2.  Lesuug 
des  (Gesetzes  ebigefligt  worden  and  fbklt  f* 
ftir  dieselbe  an  dem  erforderiichen  öffigntliehen 
Interesse. 

f      Ans  alledem  gebt  hervor,  daf«  aaeh  die 

neuen  Gesetze  vom  'Mk  Juni  1!hu)  ungeachtet 
der  dem  Reiclisversicheriuigsamt  übertragenen 
weitergehenden  Befugnisse  im  wesentlichen  die 
volle  Antiiiioinic  ikr  Bernfsgenossenschaftcn  nn- 
bertihrt  gelassen  halten.  Der  Hcrirlit  rJer  XXI.  Ooni- 
mission  stellt  vieluielir  nicht  nur  bei  den  obigcu 
Punkten,  sondern  noch  noch  an  anderen  Stellen 
dio  Selbstverwaltung  der  Berufsgenossensehaftcn 
ausdrüd^ich  fest,  so  z.  B.  Seit«  71  und  133 
der  Dmeksaehen  Nr.  5d3.  EKnagemAfs  ist  denn 
I  au(  Ii  die  lU  stiiniiiniiir  in  dem  ?{  KW  des  Gesetze;* 
I  vom  ü.  Juli  1884  unverändert  in  den  $}  123  de» 
I  Gesetses  vom  30.  Juni  IflOO  fibemommen,  dafs 
die  Aufsicht  des  Keichsversicheruugsamts  si<h 
lediglich  auf  die  Bcachtun?  der  gesetzlichen  und 
statutarischen  Vor^chrifteu  zu  erstrecken  bat,  uud 
In  einer  Verfitgang  des  Betebsversiebernngsamts 
'  vom  1.  I>(ceniber  1900  ist  noch  neuerdings 
bctout,  dafs  das  Keiclutveraiuherungsamt  selbst 
den  grSfoten  Werth  darauf  legt,  bei  AnsUbnng 
der  ihm  f;i'si  tzlich  zugewiesenen  .Aufsicliispflichten 
auch  in  furjoaler  Beziehung  Alles  zu  vermeiden, 
was  irgendwie  als  eine  BeeintrAchtigung  der  Selbst- 
j  venvivltungsrechtc  der  Versicherungsanstalt«!  ond 
BerufsiTfiioHsenschatitcn  und  der  damit  zusammen- 
hängenden aufscrcu  Stellung  ihrer  h-itendeii 
Organe  eneheinen  kannte.        ,,  ,,,,    , , 


Magnetische  Eigenschaften  von  gehärtetem  Stahl. 

.le  nach  dem  Zweck  der  V^rwendnug  stellt  aiüglichst    hohe   .Arbeit    der   l  uini.ignetisiiuug 

die  Elektrotechnik  an   das  Eisenmaterial  ver-  |  aar  Hanptbedingnng  gemacht  wird.  Dynamo* 

schiedene  und  gf'i          i'iiiainh  r  fntirfur'  nircsi'tztc  blech  sowohl  wie  MasTiPtstnbl  werden  von  dent- 

Änforderuugeu.   Wahrend  »;inerseits  für  Dynamo-  .  sehen  Eisenhüttenwerken  bereits  iu  vorzüglicher 

anker  nnd  Transformatoriceme  ansseblielbllch  {  BesehalTenbeit  geliefert,  es  bleibt  indessen  die 

ein  ganz  weiches  Flul'seisen  in  Hi-tiarlit  kommt,  Möglichkeit  writnior  Vorbesserungen  in  Bezug 

von  dem  vor  allem  ein  möglichst  geringer  i  auf  die  Qualität  des  Materials  und  namentlich 

lljsteresisverlnst  verlangt  wird ,  findet  anderer-  |  nach  binsff htllcb  der  vlelfkch  noch  nnratienellen 

seits  in  Mefsinstrnraenten ,  Zahlern  u.  s.  w.  für  Fabrii  ationsw  eise  offen,    l'ra  dahin  zu  gelangen, 

permanente  Magnete  hai"tei   Sialil  Vfrwendung,  ist    .il/.r   der  Wf>tr  tlieoretischer  Eiirwicklung 

für  den  in  Hinsicht  auf  genügende  l  nveränder-  nicht  gangbar,  deun  die  bestehenden  Thcorieu 

liebkeit   gegenüber  ünfseren  Einliass«!   eine  -  bedUrfen  selbst  noch  der  Stütve.    Nur  die 
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pntktieche  Erprob  iiiij;  von  Ncnernnfren  kann 
som  Ziele  itUireu.  Diese  aber  ist  mit  tmver- 
meidlich«!!  BetriebmtSrnngeii  fast  immer  Ter» 
banden  nnd  erseheint  darum  nur  dann  als  ge- 
rechtferti^,  wenn  in  den  giinstigen  Kesultat«n, 
die  durch  Yersache  im  kleinen  gewonnen  worden 
rind,  eine  gewisse  iiiir^^sciiaft  für  den  Erfolg 
von  vornherein  vorhanden  ist.  Zu  solchen 
physikalischen  Versacbea,  oft  subtiler  Natur, 
beiitst  iklwr  der  Hiitteningwiiear  eellMt  meiiteM 
weder  y.f''^  ihm  h  Neiirtins:.  noch  die  nöthige 
experimenteile  Technik.  Um  so  dringender  er- 
•dieiBt  die  Notbwendigkelt  einer  anftnerltsameii 
Verfolgung  der  einschlägigen  Literatur ,  die 
leider  den  int^ressirteQ  KreiMn  dorchweg  etwas 
abgelegen  ist. 

Biiie  Keihe  werthvoller  Anregungen  ftir  die 
Msmftstahlfabrication  enthalt  eine  Arbeit  der 
Frau  tSkiodowska  Curie*  über  den  Einilurs  der 
ekemlschen  ZinBinmeiisetBinigr  auf  die  magneti- 
schen Kiirenschafton  des  Stnh!'!,  über  doron  Ab- 
hängigkeit von  der  Art  und  Weise  der  Uttrtung, 
wwie  Uber  die  Einwirknng  des  AnlaBsmu,  Ton 
SUifsen  un<l  der  Zeit  auf  die  Magnetisirang.  Die 
wiclitigj^ten  Resultate  dieser  Arbeit  aeUen  im 
Folgenden  besprochen  worden. 

Während  die  Aufnahme  einer  ganzen 
HystfnsisHclili'ifV'  eiforderlich  ist,  um  eine  Stahl- 
»orte  hinsichtlich  ihrer  magnetischen  Eigenschaften 
ersehOiilind  gwum  n  eharakteriMren,  gitmfigt 
i^cr  ir^  die  KenntniAi  TOB  drei  Punkten  d«r^ 
selben,  iiiimlich 

1.  Maxtuiül  -  Itiieiiäitkt    des    inducirten  Mag- 
netismos, 

3.  Inten!;it!U  des  remanenten  Magnetismm  und 

3.  Coi^rcitivfeld, 

an  eine  ausreichende  Beurthcilung  der  Probe 
zn  ermöglichen.  Demsnfalge  Imt  Frau  Curie 
alle  Stahlsorten,  die  tum  gröfsten  Theil  in  der 
form  von  20  cm  langen  Stäben  quadratischen 
QoerseliDitta  von  1  cm  Seitenling«,  theilwetee 
nb'T  anrh  rnr  Healisininir  von  jfosrlilnspcnpn 
magnetischen  Stromkreisen  in  der  Form  von 
Ringen  nntersncht  worden  sind,  bis  aar  Sättigung 
magnetisirt  und  sodann  Intensität  des  remanenten 
Magnettsmus  (bei  StAben  in  der  Stabmitte) 
ind  CoSrcitiTfeld  beRtlmmt.  An  den  Ringen 
Wörde  anfMrdem  die  Schleife  der  qykliscben 
Ma?n«>fisirnng  vollständig^  aufgenommen.  Hczii?- 
lich  der  Vergleichbarkeit  der  gefundenen  Zuiilen 
■at«r  sidi  nnd  mit  anderen  mflMen  hier  noch 
eini^re  I^emerknnp  ii  ein  gereiht  werden.  Die 
Inteosität  des  inducirten  Magoetismus  eines 
Stabes  ist  bei  pleieben  magnetislrenden  Feldern 
Meiner  als  die  eiiu  an.s  dem  Stabe  gebogenen 
Itiuges,  ond  zwar  um  so  mehr,  je  geringer 

*  Sklodowskn  t'urie,  Pronriötes  niugnetiijucs  des 
*äm  fremp^s.    Ball,  de  {»  8oc.  d'£nc  Jaav.  Id9ä. 


die  Länge  des  S't;ibes  im  Verhältnifs  zw  seinem 
I  Querschnitte  ist.  Diese  Erscheinung  wird  hervor- 
!  gerufen  durch  das  von  den  fteien  Stabenden 
herrührende  e  n  tm agn e tisirend e  Feld.  Ver- 
schwindet nun  der  Magnetismus  des  Stabes,  so 
erreicht  im  gleichen  Augenblicke  das  ent- 
magnetisirende  Feld  den  Nullwerth.  Für  das 
Coercitivfeld  kann  also  zwischen  den  an  Stab 
und  lüug  gemessenen  Wertbeu  ein  principieilei- 
Vntersehied  nieht  besteksn.  Dab^  wird  ab- 
jrP-ielien  davnn,  dafs  nielit  für  alle  Querschnitte 
des  Stabes  gleichzeitig  der  Magnetismus  ver- 
schwindet, die  Stabenden  vidmehr  schon  in 
umgekehrter  Richtung  leiclit  magnetisirt  sind, 
wenn  die  Stabmitte  unmagnetiscb  wird.  Die 
hierdurch  bewirkten  Unterschiede  dw  beiden 
('oerc-itivfelder  betragen  aber  nach  fiehfttzung  der 
Fruu  Curie  für  ihre  Untersuchungen  nur  etwa  1  ' 

Urdfsei-  ist  der  Einfluis  der  Ungleichfüraug- 
keit  der  Stabmagnetlalrang  auf  den  Werth  der 
Magnetisirrnirsintfinsitat.  Dei-  Mittelwerth, 
welcher  durch  Division  des  totalen  magnetischen 
Momentes  durch  das  Stabvolnmen  «rhalten  wird^ 
ist  beträchtlich  kleiner  als  der  Wertli  der 
Magnetisirungsintenaitjit  in  der  ätabmitte,  und 
zwai-  fär  die  vorliegenden  Unteimchnngen  im 
Mittel  um  etwa  20  "jo.  Der  Quotient  der  beiden 
Werthe  giebt  das  VerhältniljB  des  Polabstandes 
aar  Stabläoge. 

Dte  widitlgste  OrSfse  fBr  die  BeurtheUnng 
der  Brauchbarkeit  einer  Stahlsorte  ftir  die  Con- 
struction  von  permanenten  Magneten  ist  das 
CoüreitiYfeld.  WBhrend  ntailich  die  Inten- 
sität der  remanenten  Magnetisinni?  im  ge- 
schlossenen magnetischen  Kreise  für  eine  grofse 
Anzahl  von  Stahlsorten  nnd  selbst  für  weiches 
Eisen  von  nahe  gleichem  Werthe  ist,  kann  im 
Gf'gpnsatz  hierzu  das  Cor'r^  itivfeld .  wrlelies  für 
sehr  weichen  Stahl  kleiner  als  1  ist  ,  fiir  be- 
stimmte Spedalatfthle  den  Werth  80  überschreit  en. 
Stahlsorten  mit  «chwarlieni  Coercitivfeld  sind 
für  die  Herfltellttug  von  permanenten  Magneten 
ungeeignet.  Ihre  Hagnetistmng  im  offenen 
magnetischen  Kreise  kann  um'  ^reriuL'e  Infensitäl 
besitzen ,  weil  uothweudigerwcise  das  ent- 
sprechende entmagnetisirende  Feld  scbwSeber 
als  da.s  Coercitivfeld  gehalten  werten  niufs. 
.\uch  die  f'onstan/,  der  Mas-tiete  gegeniiber  den 
Einflüssen  magnetischer  Störungen,  Stöfscu  und 
Brschetterangen  wichst  mit  der  Stirke  des 
Coercitivfelde?^ 

Nach  diesen  einleitenden  llemerknugeu  wenden 
wir  uns  nunmehr  annüchst  einer  knrsen  Be- 
scbreii'iiii^  vi>n  Anordnung  ttod  AusfOhrung  der 
Untersuchungen  zit. 

,  I.  Die  Mefsmethoden. 

'  Zar  Krziclnng  der  magnetisrlif n  Sättigung 
I  wurden  alle  Stäbe  in  einer  strouidurchflosseuen 
I  S^Qle  mit  einer  Feldatarke  von  nngefthr  700  Ein» 
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heiten  mapietisirt.  Eine  weitere  \'erirröf8erunp 
der  Feldstäi'ke  auf  1500  Einheiten  hatte  alsdann 
keine  weitere  Verersreemnir  der  remui«Bteii 
Miigrnetisirungsintensitrif  im  (ufnl^^t',  rlns  hi«ifst 
die  SiUtigaug  war  mit  Sicherheit  erreicht.  Uiu 
nun  den  abeolnten  Werth  der  Intensitftt  der 
reiuanonten  Ma^netiHirang  zn  be»tiiumen, 
kann  man  entweder  das  magnetische  Moment 
des  Stabes  oder  den  Kraftlinienflufs  in  der  Stab- 
mitte messen.  Erstcre  Mitluide  liefert  aber 
infdluT  der  ])ori  its  ci-wiiliiiteii  riisrleichfönnigkeit 
der  8tabmagnoti8irung  einen  mittleren  Wertli, 
weldier  ia  Hinsielit  aof  die  Eigensehftfteo  des 
Uliterstirhtpn  M.itcrijits  cim'  complext'  Grllfse 
anzusehen  lät  und  darum  auch  nur  bei  einigen 
wenigen  Stftben  emittelt  wnrde.  Hingegen  steht 
der  Kraftliiiii  iiriiifa  in  der  Stahmitte  zu  den 
magnetischen  Materialeigpiisi  liafT«  n  in  einfacher 
Beziehung;  er  lilfst  sich  aLhütUcr  messen  als 
das  magnetische  Moment,  und  man  kann  aus 
ilun  die  Magnetisirungsintensität  in  der  Sfnbmitte 
leicht  berechnen.  Zur  Bestiuuuuüg  des  magae- 
tteehen  Homentee  wurde  die  Gaufeiche  Methode 
der  Ablenkung  eiiii  r  M^it-iu  tiiadel  in  der  Weise 
aogewandt,  dafs  der  zu  uatersucheade  Stab  durch 
ein  stromdnrcbHossenes,  den  erleichen  Nadel- 
ausschlag bewirkendes  Solenoid  ersetzt  wurde. 
Da  nun  das  magnetische  Moment  eines  ^^ulenoids 
aus  seineu  Dimonsiunen  und  der  Stromstärke 
sieh  durch  einfache  Rechnung  ergiebt,  SO  war 
damit  auch  das  magnetische  Moment  des  Stabes 
bekannt.  Die  Messung  des  die  8tabuitte  senkrecht 
dnrolwetBenden  KraftHnienflmeea  geecliali, 
inrlcm  der  Ansschhig,  wrkli.  n  das  Abziehi  n  i  iner 
FrUfspule  über  die  eiue  Halfle  dos  zu  uuter- 
snchenden  Stäben  hinweg  In  ballistiseheo  Gal- 
vanometer hervorbün  liie,  veivlichen  wurde  mit 
dem  Ausschlag,  welcher  nach  Vf  i  taiisi  hung  des 
zu  nutersuchenden  Stabes  mit  fnin  lu  magnetisch 
bekannten  Normalstabe  etitstund.  Die  Normal- 
stabe ihrerseits  waren  mit  Hülfe  dt  s  h.itlisiisflH'ii 
Ualvauometers  durch  Vergleich  mit  äquivalenten 
Solenoiden  gealcbt  wordoi  und  wurden  in  der 
gleicht  II  Weise  während  des  Verlaufs  der  Unter- 
suchungen mehrfach  auf  die  Ooostaaz  ihrer 
Ifagnetisirungen  controlirt.  Das  CoSrcitivfeld 
wnrde  ermittelt,  indem  der  Stab  mit  aufgesetzter 
Prüfspnle  in  die  Mitte  eines  langen  Sr drnoids 
gebracht,  und  die  StromstiVrke  in  dem  letzteren 
allmllhlich  so  weit  vergi'öfsert  wurde,  dafs  der 
Stab  vollkommen  eutmagnetisirt  war.  was  durch 
Abziehen  der  Prüijspule  im  ballistischen  Gal- 
vanometer erkannt  werden  konnte.  Das  Feld, 
welches  in  diesem  McMuente  im  Innern  des  Si  '  »noids 
vorhanden  war,  gab  den  Werth  des  Goörcitivieldes. 

Hit  Rfieksiebt  darattf,  dafs  für  den  praictiscben 
Zweck  der  in  Ti<*de  stellenden  (Jntei-suchungen 
eine  möglichst  grofne  Genauigkeit  der  Mefs- 
resultate  nicht  angestrebt  zu  werden  brauchte, 
mnlii  die  Art  and  Weise,  in  weicber  die  Messung 


der  charakteristtsr.hen  magnetischen  Grftfsen  an 
den  Stäben  durchgeführt  worden  ist,  als  recht 
geschickt  beseichnet  werden.  Um  so  mehr  ftllt 
da;,'('f:c'ri  die  srliwerftlllip^e  nnd  zudem  nicht  ganz 
einwandtrcic  Anordnung  der  ballistischen  Methode 
sur  UntersQcliiing  der  Hinge  auf.  Jeder  Bing 
bestand  aus  zwei  sorgfilltig  aufeinander  gepafsten 
und  mit  einer  Magnetisirungsspnle  umwickelt«n 
Halbriugen.  Die  eine  der  beiden  Pafsstellcu 
war  mit  einer  im  Stromkreise  eines  ballistischen 
Galvanometers  lip<renden  Pn'ifspule  umgeben. 
Während  nun  die  untere  Hältte  des  vertical 
stehenden  Ringes  in  Ihrer  Stellnng  befestigt  war, 
konnte  die  olieie  Iffilfte  dnrch  das  Froila'sen 
eines  au  einem  Hebelarme  angreifenden  schweren 
Dewiehts  mit  einem  plötzlichen  Bnck  von  der 
unteren  Ringhälfte  abgerissen  werden,  wobei 
gleichzeitig  mittels  einer  gespannten  Gummischnur 
diuch  den  entstandenen  Spalt  die  Prüfspulc  aus 
dem  magnetischen  Felde  herausgezogen  wurde. 
In  diest  r  Weise  wnrde  an  den  Ringen  Punkt 
für  i'unkt  die  gajize  Hysteresissi'hleife  auf- 
genommen. 

Die  Erhitzunir  der  SfUlie  ^'esdiati  znnflrlist 
in  einem  Oasofen  mittels  eines  Bades  von  ge- 
schmolzenem  ChlorluddQm  nnd  Chlomatrinm. 
Später  wurde  jedoch  ein  kleiner  elektrischer 
Ofen  in  Anwendung  gebracht.  Die  Construction 
desselben  war  sehr  einfach.  Der  zu  unter- 
suchende Stab  lag  in  <  inem  von  einer  Platin* 
dralitsiurale  geheizten  Porzellancylinder,  welchw 
zur  X'eruinderung  der  Abkühlung  von  einem 
weiten,  mit  einer  Schicht  von  gebrannter  Magnesia 
ausgefütterten  Thonndir  umhüllt  wurde.  r>er 
Heizstrom  diente  dabei  gleichzeitig  sam  Magneti- 
idren  des  Stahlstabea,  und  eine  kleine  Ifognet* 
nadel  orientirte  sich  unter  dem  Einflnfs  des  ihr 
gegenüberstehenden  Polos  in  einem  rerlitcn  ^^'inkel 
zum  erdmagnetischen  Meridiau,  dem  tiie  Längs- 
achse des  Ofens  parallel  gerichtet  war.  Das 
Fi'M  des  Sfritmes  alli'in  hatte  fast  keinen  Einflnfs 
auf  die  Nadel.  Bei  hohen  Temperaturen,  bei 
welchen  das  Eisen  nicht  mehr  magnetisch  Ist, 
mufste  sidi  die.selbe  also  aufs  neue  in  den 
miignetischcn  Meridiau  einsteilen.  Während  die 
magnetische  Transformation  des  Eisens  vor  sieh 
ging,  sah  man  denn  auch  die  Nadel  ihre  Richtung 
"indern,  und  man  konnti'  die  Temperatur  be- 
Htiiiiinen,  bei  welcher  die  Trausturmatiou  stattland. 
Diese  Temperatur  mnls  unter  allen  Umständen 
überschritten  werden,  wenn  ein  Stab  geb&rtet 
werden  soll. 

Ancb  Bäder  von  geschmolzenen  Chloriden, 
dir  r'lf'ktrisrh  dun  Ii  eine  Nickeldrahtspule 
geheizt  wurden,  sind  zur  Erhitzung  von  Hingen 
Qttd  Stäben  angewandt  worden. 

Die  T  e  m  j)  e  r  a  t  u  r  wurde  geraessen  mit 
Tfülfe  eines  Thernio-Elcments  von  Le  Uhatelier 
und  eines  Galvauuuiuters.  Zui*  Aichung  wurde 
beobachtet  d«*  Siedepunkt  von  Schwefel  (445*  C.) 
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)iad  der  ächinelzpunkt  vou  Gold  (1050^0.). 
Zwischen  diesen  beiden  Temperaturen  wurde  die 

lialvaiioiueterablenkungr  als  proportional  der  Tem- 
peratur angenomiuen.  Die  Art  der  Teuiperator- 
me^siing  erKchciut  demnach  als  wenig'  (jreniiu,  da 
aowolil  die  Wahl  eines  bestimmten  Temperatur- 
ETadt's  für  ilen  .^«■hmt'lz-  "tlfi-  '^icilfpunkt  eines 
Körper«  mit  eiuer  gewissen  Willkiir  behattet  iii, 
als  aneh  die  Cmrye  der  thenno-elAtromotoriaelien 
Kraft  innerhalb  eines  so  prorsen  Toniperatiir- 
intervallfi  von  einer  Geraden  beträchtlich  abweicht. 

II.  Me  VermohsorgolMiisM. 

1 .  Die  chemische  Zusammensetzung 
der  unternuchten  Stalilsorten.  Herktuitt, 
tintcrscheidende  Bezeichnung  nnd  ( licmische  Zu- 
»ammensetzaug  der  imtei-äncbten  »tablsorten 
■lud  In  Tabelle  I  sueanunengeetellt. 

2.  E  i n  f  1  n  (■  s  d  e  r  T  c  m  ji  e  r  a  t  u  r  u  u  tl  der 
Art  der  Härtuug.    L'm  die  Beobacbtougeo 
au  Stäben  Tersebledener  chemischer  Zusammen- 
letzung  soviel  als  möglich  vergleichbar  zu  machen, 
wurde  als  Temperatw  der  magnetischen  Trana- 
t'urmation    die  einer  partiellen  Transformation 
entsprechende  Temperatur  angenommen,  üif  welche 
bei  gleichem  MagnetisirungüHtrom  die  Uagnet- 
oadel  gleiche  Ableokoug  zeigte.    Di«  bereits 
enrShnte  principielle  Ungenauiislceit  der  Ten- 
peratarmefsmcthode,  zu  der  noch  die  individuellen 
Venuichsfehler  hinzukommen,  welche  sich  nach 
Angabe  der  Frau  Curie  Aber  ein  Intervall  von 
mehr  als   1 0     erstrecken ,  macht  es  unnöthig, 
die   Tabelle,    in   welcher    die  Beobachtungen 
zasanunengestellt  sind,  hier  wiederzugeben.  Die 
Kohtenstoffstahl-Sorten  aus  Firminy  sind  genauer 
nntersnrht  worden,  insofern  als  die  angegebenen 
Traoäformationsteniperataren  llittelwertbe  einer 
grofiwn  Zahl  von  Btainelbeobaebtungea  darstellen, 
welche  für  jedf  Snrtc  von  hostirnnitem  Kohlfu- 
»t«%ehaU  an  mehreren  ProbestiXben  ausgeführt 
werden  sind.  Betrachtet  man  dieeeBeebachtungcn 
für  sich,  so  lasstii  sich  daraus  die  immerbin 
mit  Vorsicht  antzunehmenden  Schlüsse  ziehen, 
ikb  1.  die  Transformatioostemperatur  der  Er- 
wbmoDg  mit  steigendem  Kohlsnstoffgehult  sinkt, 
nnd  2.  die  TeniperaturdifTerenz   zwischen  den 
TranstormatioQspojikteu  der  ErwUrmuug  and  der 
AtUhlung  fiir  Stahlsorten  von  geringem  Kohlen- 
(toff^halt  klein  ist,  mit  wacbsendem  Kohlenstoff- 
gBbalt  zonftchst  zuiümmt  und  für  einen  üehalt 
TOB  etwa  0,87«  ivrch  ein  Haximom  von  40 
bij  50*  g*^ht. 

Damit  die  Härtung  eines  .Stahlstabes  Erfolg 
btt,  mufs  der  Transformationspunkt  der  Er- 
vimnug  unbedingt  erreicht  worden  sein  und 
<Jie  Härtanpr  von  einei  Trinperarnr  aim  geschehen, 
velche  zwischen  den  Transformatiouspnoktea  der 
Enrtmnng  nod  der  AbklUttig  liugt.  Als  Bei* 
tfUl  fBr  dieses  Verhalten  mOgan  die  folgenden 
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f. 

Cj 

Chrom 
2.t86 
■2,831 
3,445 

0,501  |o,273'o,23 
0,819  0.274.  0.21 
1,069.0,363.0,41 
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Kit 
Ni. 
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3,G16 

s,7aa 

1  1 
0,567  0,1 7C  0,3i 

0.  702  0,186  0,34 

1, tl4|o.S80|0,Sl 
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■ao  UNBaMiiiy  »  •  1 

Bor 

Ü.5 
03 

1,05 
0^97 

1 

0,1b  0,29 
|0,0B  j0.«8 

Kupforstahl  aus  CbA- 
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3,95 

1  ■ 
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3,17  0,77 
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0.09  0,58 
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istotfstab 

7,75             0,3t  1,98 
1  -  Stab    mit  U,Ö4 

Kohlenstoff  gefiindi-ueu  Üutcu  diejien  : 
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Magnetitieht  Eigenschaften  von  gekärtelem  fttahl. 
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Stahlstab  AogelaaMii   8  85 

Stahlstab  geHSrtot  im  »«{»nvtiftehen 

Znstande  bi'i  7»5S»   U  180 

Stahlstab  j;i'liärti>t  im  uniiiai^ueti- 

i  hf-n  Zu-~fii:i.ir  i.ri  77(1"    ..    .        52  410 
8takiktab  uach  Eruariiieii  aut  8uu  ' 
und  nachfolgender  Abkülilun^  pc- 
härt«t  im  uninagnetiscbeii  Za- 
Btaade  bei  eOO*   60  ,880 

Verffleicht  man  die  Wirkunjyeii  der  ersten 
tiud  der  dritten  Hilrtiing,  »o  wird  die  Notli- 
vveudigkcit,  die  Hürtiui^  stets  vom  numu^- 
ne tischen  Zutttande  de»«  Stahl»  »us  vurzn- 
nehnieii,  »ehr  deiirlii  li.  Dabei  ist  aber  auch  die 
Höhe  der  Temperatur  von  Einflufs.  Au» 
ihnn  diesbezilirtich  annrestellten  Versuchen  zieht 
Fran  Curie  dir  t'(i!g:pn<Irii  Srliltifsfol^-onnii-'i  n  : 

Füi-  ganz  weiche»  Ei^en  mit  U,0<i  Kuhlen- 
«toir  wachsen  CoCrcittvfiaM  und  renaaente  Hagr- 
netiairungsinten-sitilt  mit  der  Härtun^^steiniieratur 
zwischen  HOO»  und  lft*25».  Für  weichen  Stahl 
mit  0,2ü  7«  KoUleuHtoÜ  iHt  ein  Einflufs  der 
HUrtangstemperator  swiachen  785  ^  und  915" 
nicht  wahrznnf'lnnon.  Hoi  0,5  "/o  Kühlenstoff- 
gehalt  weisen  ebenfalls  die  zwischen  JTic^  nnd 
635  gehRiteten  8Ube  keinen  Unterschied  ihrer 
inaji^netischon  Kiirenschaften  auf;  nach  einer 
Hörtung-  bei  "  zeijren  »ich  aber  Coercitivfeld 
und  remanente  Maguetisirungäiutensität  üchvvilcher, 
ao  dafs  es  vortbeHhaft  ersclieiiit,  die  H.irtung 
nnterhnlb  s.lO  "  vorziinebnien.  Für  harten  Stahl 
mit  Ü,«4  bis  1,2  7»  Kohlenstoit  nehmen  Cuircitiv- 
feM  nnd  remanente  ICa^etisirangsinteaaitilt  mit 
der  Ifrlrrnnfrstemiieratur  ab.  Man  Itat  also  von 
möglichst  niedriger  Temperutiu-  uberhalb  dett 
Transformationspnnktea  aas  zu  harten.  Uan  mofs 
es  femer  fiir  diese  Stahlsorten  vermeiden,  vor 
der  Härtunfc  die  Erhitzung^  zu  lange  auszud -hnen, 
weil  hierdurch  die  magnetiseho  (liite  dauernd 
Eiubulse  erleidet,  indem  der  Stahl  verbrennt. 
Vdi  li-  r  Hilrtunjf  ausjrffnbrrf  cykliwehc  Vi  r- 
iüiderungeu  der  Temperatur  in  der  Weise,  dafs 
der  Stabl  nacheinander  die  beiden  ent^en- 
gesetztcn  Transformationen  duri  lil  iuft  ,  Ii  ilien 
auf  Stahl  mit  weniger  ais  1  Kohlenstoff  im 
allgemetnen  keinen  Einflurs.  llingregen  erhöhen  sie 
die  Wirk un;;  der  Hilrtung  bei  Stahl  mit  lidherom 
Kohlenstufl'^ehalt.  \vieda.s  fol|2:ende  Bei.spiel  aeigt. 
Koblenstotlgehttlt  .  .    l.'Jt»  ?„ 


1.  HtrtBMt  
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4.  »2  Kreisprocesse . 
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Htrtuni:«- 
tcm- 
p»r«lur 
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CoindUv 
Md 
Bc 

Reman. 
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«irung»- 
inUndUt 
ir 

770" 

89 

SSB 

770» 

4L 

887 

770* 

69 

454 

770" 

«50 

4«W 

770» 

55 

a97 

770» 

441 

Aui'Ii  liii'  S'clindlichkeit  einer  zn  lanjr  dauern- 
den Erhitzung  vor  dem  Härten  soll  durch  solche 
Kreiaprocease  zum  Thell  wieder  amgeglielien 
werden. 

Ueu  vomiehend  wiedergegebenen  Schiufs- 
folgemogen  mnfs  beigefügt  werden,  daf«  die- 
selben eine  gewisse  Cieneig:theit  vciTathen, 
Einzclbeobachtungcn  zu  verallgemeinern.  Mau 
fafst  sie  deshalb  am  besten  nur  als  eine  zu- 
suiomMifittsende  Beschreibung  der  liier  weg- 
gelassenen Tabillf  auf.  Hinsichtlich  der  Zug- 
festigkeit übt  aut  ätahldi'ähte  Kaltbäiumern  eine 
ihaliehe  bSrtende  Wirkung  ans  wie  AblOaehen, 
liinsiilitlioli  der  mahnet  isrlun  Eigenschaften 
aber  wirkt  nach  Angabe  der  Frau  Curie  die 
mechanische  Bearbeitung  in  der  Kilte  weit 
W'  iiitriT  energisch  als  Ablöschen.  Die  betreffen- 
den Versuche  sind  an  Hitndeln  von  5  oder  (J 
Drähten  von  2  mm  Durciiuiesser  und  2U  cm 
Länge  ans  Stahl  mit  0,84  7o  Kohltnsroff  aas 
Firminy  angestellt  worden.  Einige  Drähte  waren 
augelaaseu  (Zerreifäfestigkeit  UU  kg  a.  d.  qmm), 
einige  durch  AblSwilien,  andere  anf  dw  Dntht- 
ziehbank  geUblet  (Zerreiihfeatigkeit  320  kg 
a.  d.  qnuu). 
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HiindrI  aus  G  DriihtaB  aagslaiMa   II 

^  (>     ..auf  der  Ziehb&flk  gehirtet  16 

5        r      »•      n  B  l«' 

„      ,5      ^  abgelöscht   52 

3.  Einflnfs  der  cbemisehen  Zusammen- 
setzung. I'm  den  directen  Einflul's  derchemischen 
Zusammensetzung  auf  die  Itrauchbarkeit  eint's 
Stahls  zu  permanenten  Magneten  möglichst  un- 
getrübt /.II  •tki'iinen,  hat  Frau  Onrie  mit 
rieht iL'iiii  Xcistaiidnifs  für  die  Interessen  der 
rra.vis  danach  gestrebt,  alle  Stahlsorten  unter 
den  fßr  dieselben  als  am  gfinstigsten  er- 
kannten l'niständen  zu  härten.  Die  Tenipcratnrcn, 
von  denen  aus  die  Härtung  vorgeuoauiieu  wuide, 
liegen  demnach  für  die  verschiedenen  8tah1sort«i 
weit  aiisMiiiander.  Die  Versuche  haben  Folgendes 
ei  L'^i'ln  ii :  JJei  den  Kohlenstoffstahl-Sorten  wurden 
du;  maximalen  Werthe  des  Coörcitivfeldes  und  der 
reraanenten  Mairnetisimngsintensität  (He  —  62, 
J,  ^  4<iO)  für  Stäbe  mit  \  A  \)U  1.2"  ,i  Kohlen- 
stolf  gefunden.  Hör,  Siiicium  und  Mangan 
scheinen  in  den  geringen,  für  die  Versaehe 
angewandten  Men^^en  keinen  merklichen  Einflufs 
auszuüben.  Der  Hadtieldsche  MangansUihl  mit 
etwa  13%  Mangan  charakterisirt  sich  dagegen 
dnrcb  besondere  Eigenthümlichkeiten.  Im  ge* 
härteten  Zustand  ift  pr  praktisch  vollkommen 
uumagoetisirbar ;  angelassen  besiut  er  eine  selir 
geringe  Intensitftt  der  remanenten  HagMtisirong, 
aber  ein  sehr  bedeutendes  Coercitivfeld  (He  =  135). 
Nickel,  Clu'om  und  Kupfer  vert>es8ern  die  mague- 
tisekem  Eigensckaftmi.  Am  best«!  eignen  steh 
zu   Magneten  Wolfram-   nnd  Holybdlnstabl. 
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Wnlframst  rilil  wird  zur  Zeit  auch  für  diesen 
Zweck  aiu  bäu%at«n  augewandt.  Zwei  Typ«a 
desselben  treten  unter  den  nnterAQchten  Proben 
besonders  hervor:  l.  Sorten  mit  etwa  S^/o 
Wolfram  und  etwa  1,1  "/o  Kohlenstoff.  Bei- 
spiele dafür  sind :  Assailly  \\ ;  Commentry  b, 
al*  ]ila^net£tahl  wenig  branchbar;  Boehler Special- 
>i  lir  hnrt ,  der  je  nach  Art  der  Härtung 
^ehr  verschiedene  ßesoltate  ergiebt  and  beim 
Hirten  anwellen  bricht  <He  «  74«  Jr  =  580). 
2.  Sorten  mit  etwa  5,5  **/o  Wolfram  um!  otwa 
0,t>  KobleoBtofF.  Hierhin  gehört  der  Magnet- 
ttaU  ans  AUevu-d  (Hc=  72,  Jr  =  560),  der 
«Wh  beim  Härten  leicht  wirf^. 

Boelilcr  lUirea«  ist  ein  Stahl  mit  piffonthfim- 
licheu  Etgeuijcliaiten.  Schon  durch  Abkühlung  an 
der  Luft  lafst  er  sich  härten  (H«  »  45,  Jr  »  860). 
Durrh  Alilögcheii  in  Was.srr  wird  aber  die  mag- 
netische (iiitc  noch  bedeutend  erhöht  (ü«  =  85, 
St=.  370).  Er  ist  nicht  homogen  nnd  lilst 
sich  schwer  bearbeiten.  Molybdänstahl  hat 
bei  den  Versuchen  die  besten  Resultate  ergeben. 
Bei  gleicher  Intensität  der  remancnten  Magneti- 
^irnng  isi  d  m  ("oi  rcitivfeld  des  Molybdän  Stahls 
stärker  als  das  des  Wolframstahls.  Bfi  3,5 
bis  4^0  Molybdän  wurde  für  1,25  "/e  Kohlenstoff 
Hc»  85,  J,»  530,  für  l.TS«/«  Kohlenstoff 
7H.  .l^^  TiHo  gefunden.  Mit  steicrf-niler 
Uärtimgstemperatur  niiomt  die  UaguetiairuDgs- 
iDteneltat  ab,  dagegen  bleibt  das  Co^tivfsld 
constant  oder  wftchst  sogar  noch  an.  Molybdän- 
stabl   ist   im   Handel  noch  nicht  gebränrhlith. 

Für  die  iu  Hingform  untersuchten  Stahl- 
sorten sind  die  charaltteristiachen  Orfifsen  den 
vollständigen  Magnetisirungscyklen  zwisdioii  flt-n 
Gr^eo  H  =  ±  500  eutnommen  und  in  i  abelle  11 
wiederg^T^en  worden. 


Tabi-Ile  II. 
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640  I  990 

860  il390 


28000 
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170000 
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Hüb]  ffir  Ringe  und  Stftbe  Yon  gleichem  Stahl 
criudtenen  Werthe  für  die  Coercitivfelder  stimmen 
i»  allgpmnirif'n  befriedigend  tiberein. 

L  Constanz  der  Magnetisiruug  der 
Stlbe.  Versndemngnn  da*  Vagnetisirnng  kennen 


bewirkt  werden  durch  Stöfse  xmA.  Ki-sT  hfitternnren, 
durch  die  Temperaturachwankungen  der  um- 
gebenden Lnft,  dnreh  benachbarte  magnetische 
Felder  und  ganz  alhnählich  durch  die  Zeit. 
Stronhal  und  Barus  haben  diese  Factoren  «ehr 
sorgfältig  untersucht  und  das  Anlassen  bei  nicht 
zu  hoher Temperatnr  als nothvM'iKÜ:,'  nachgewiesen. 
Man  hat  aurh  fprn^r  consTntirt,  dafs  die  Stabilität 
eines  pemanenten  Magneten  dadui-ch  vergrölkert 
wird,  daf^  man  ihn  naeh  der  ICagnetislmng  bis 
ztlr  ?<ättigUUg  theilweine  wi.  iit^r  t'iiti!i:i;,nielisirt. 
Stroubal  nnd  Barns  uuterscheidcu  zwei  Arten 
von  ftnfteren  Einflissen,  aftmlieh  solche,  welche 
die  Natur  des  Stahlstabes,  nnd  solche,  welche 

moTnpntanen  magnetischen  Zustand  dessrlbcn 
verändern.  Als  Mittel,  Veränderungen  der  Natui 
des  Stahlstabes  zn  erkennen,  diente  den  genanntmi 
beiden  Autoren  die  Beobachtung  des  elektrischen 
Widerstandes.  Frau  Curie  hat  in  der  gleichen 
Absicht  das  Coürdtivfbld  nur  Controle  benvtst. 
•Man  kann  sich  damit  principiell  wohl  i-i in  er- 
standen erkläi*en,  insofern  als  jede  Veriinderung 
der  Natur  des  Stahlstabes  eine  Veränderung  der 
Hystercsisarbeit  im  trefolge  hat ,  und  mit  der 
Hysteresisarbeit  das  CoJ^rcitivfeld  in  sehr  engem 
Zusammeubaug  steht.  Aber  es  erscheint  sehr 
fraglich,  ob  die  von  Fran  Curie  aar  Hessang 
tlc*;  Coi^rcitivfeldes  angewandte  Methode  fiir  diesen 
Zweck  emptindlich  genug  gewesen  ist.  Weiter 
unten  ansufBhrende  Versnchsresnltate  bestärken 
den  Verdacht,  dafs  dies  nicht  der  Fall  war. 
Vor  Anstellung  der  eigentlichen  Versuche  über 
die  ConstauiS  der  Magnetstäbe  wurde  zunächst 
die  beste  Art  and  Weise  fiir  das  Anlassen 
derscllicii  ausfindig  gemacht,  indem  Tniiperatur 
und  Zeitdauer  des  Aulaaseus  varUrt  nnd  die 
Verindernngen  de«  Co$rcitivfeldes  nnd  der  In- 
tensität th'ti  n  manenten  Magnctisran«  rimsseu 
wurden.  Für  einen  KoblenstoffstahUtub  mit 
0,06  7<»  Kohlenstoff  Isnd  sich,  dafs  durch  das 
Anlassen  hei  200  das  CoiSreitivfeld  nm  un- 
gefähr 2»i  "  0  ETTÖfser  geworden  war.  Man  hat 
es  dabei  otienbur  mit  derselben  Erscheinung  zu 
than,  welche  bei  weichen  Tninsformatorenblechen 
als  ^-AlffTri"  ilis  Eisinis  hezrirbnct  winl,  tuid 
die  meiuea  Wissens  hier  zum  erstenmal  auch 
an  weichem  Stahl  beolmchtet  worden  ist. 
.\l!e  harten  Slahlstäbe  verlieren  durch  das  An- 
lassen bei  200»  im  Mittel  50  "/o,  bei  100»  noch 
etwa  12  bis  l,3**/o  ihres  ('omitivfeldes.  In 
Hiusiilit  aiit  .li.s«'  unzulässig  grofsen  Verluste 
mnf>  also  das  Anlassen  bei  jenen  Temperaturen 
als  schädlich  bezeicbuet  werden.  In  der  Praxis 
wird  man  sich  am  besten  mit  einem  etwa 
24  ständigen  .Anlassen  bei  «io^  „der  70»  begnügen, 
der  Verlust  des  Coercitivfeldes  beträgt  datm  nui* 
noch  1  bis  3  ^(». 

V,m  den  Einflnfs  von  Stöl'sen  nnd  Kr- 
Hf !ii)f tfriingen  zu  studiren,  liofs  Frau  Curie 
den  7.U  untersuchenden  Stab  abwechselnd  in 
verticaler  Lage  ans  einer  Hübe  von  S5  cm  nnd 
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sodaim  in  horizontaler  Lnprc  ans  dnor  Höhe  von 
i)0  cm  iiut  hurten  Saudütuiu  iiiederiulien.  Vur 
and  nach  dieser  Behandlang:  wurde  die  Intensität 
der  reinanenten  Magnetisininff  in  der  Stabinitte 
gemesaen.  Die  Einwirkuiig  d«r  .Stöltie  iat  zu 
Änfansr  am  gfrtftten  nnd  wird  aUmfthlicb  immer 
kleiner:  d\v  renianent«  Mii^netisiruntrsiiitnisitiU 
strebt  asymptotisch  einem  Endwerth  za,  der 
schwächer  ist  als  der  ursprüngliche  Werth.  Es 
finden  sich  jedoch  auch  Kinzelwerthe,  die  sich 
dem  regelmilfsigen  Vt  tlaitf  der  Cui-ve  nicht  oin- 
ordoen,  gerade  aU  ob  mit  cinemmal  eine  neue 
UoleefUgmppe  in  Ifitleidenschaft  gesogen  worden 
wäre.  Je  gröfser  da.«  ('of'rfitivtV'l'l.  und  je  kleiner 
die  MagnetisiruugainteDsitiU,  um  kleiner  iät 
im  aUgemeinen  dei'  procentnale  Geaamntverlost 
an  Magnetisirung  durcli  die  P'rschütterungen. 
Angelassen  und  wieder  ges.lttigt  erleiden  die 
Stäbe  relativ  gröfsere  Verluste,  entsprechend  der 
Verminderung  des  Co^reitivfeldea.  Mui-ch  eine 
theihveist  Kntmagnetisining  nach  der  Sättigung, 
die  für  harten  Stahl  uui*  etwa  lu  der  laani- 
malen  Intensitit  xu  betragoi  braacht,  sollen  die 
Stäbe  gegen  die  Einwirkung  der  Stöfse  un- 
emptindlich  gemacht  werden  können ;  jedoch  mafti 
dabei  die  directe  Entmagnetisinmg  stets  grSfser 
sein  als  der  Verlust,  den  der  gcsiUtigte  Stab 
durch  die  Stöfse  würde  eiiitttn  li;il)i'n.  I'ic 
Natur  der  Stäbe,  giebt  Frau  i  itriv  an,  weide 
dnreb  das  beMbriehene  Verfahren  nicht  verändert, 
denn  das  (Joercitivfeld  bleibo  ronRtant.  Zahlen- 
wei'tbe  werden  für  diese  Behauptung  nicht  bei- 
gebracht. Dieselbe  erscheint  so  onwahrscbeinlich 
und  allgemein  bekannten  Thatsachen  wider- 
sprechend, dafs  lieferent  es  vorzieht,  die  Constanz 
dos  Coercitivfeldes  der  nicht  genügenden  Empfind- 
lichkeit der  Messung  desselben  zuzuschreiben. 
Ohne  Annahme  einer  Verilndertni^  der  \atnr 
der  Stäbe  läfst  e»  sich  auch  kaum  erklären, 
wamiD  die  Einwirkung  der  StSCw  allmShlich 
schwächer  und  zuletzt  iiiniiprküfli  wmlen  soll. 
Aach  gegenüber  der  Schlufsfolgerung,  dal's  sich 
die  Stofswirkung  durch  eine  rofbergehende  par- 
tiette  Entmagneti^irnng  compensiren  lasse,  ist 
ein  gewisst^s  .Mifstraucn  am  Platze.  Frau  Curie 
iührt  zum  Beweise  Hir  jene  Ltehauptuug  die 
folgenden  beiden  Verenehe  an; 

Stahlstab  ans  AUevard.  jr 

(iesättiKt  ,   676 

Nach  einer  grofseu  Zahl  von  SÜfssD  .  .  .  flfiB 
Wieder  gesSttigt  and  in  einem  Felde  von 

6,4  Einheiten  «ntmSflnetisirt   660 

Nach  einer  tnnfsi  n  ZaTil  von  Stöfsen  .  .  .  666 
WiedtT  pt's  ittiirt   um!  in  einem  Ft'lde  von 

14  EiniK'iti-ii  I  iitiiiiiiTnetisirt   692 

Nach  einer  grofseu  Zahl  vun  ätölsen  .  .  .  682 
Die  Stdfse  haben  keinen  merkliehen  Einflafs  mehr. 

Kohlenstoffstablstab  (C»0,5*/i>).  t, 

(iesüttigt   200 

Nach  einer  grofsen  Zahl  von  Stofsen  .  .  .  1B2 
Wieder  gesättigt  and  in  einem  Felde  von 

8^  Eiilieiten  entmsgnetishrt   IfiO 
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Stöfsp  haben  weiterhin  noch  KinfloTs. 
'      Wieder  gesättigt  und  in  einem  Felde  ven 

I        18,8  Einheiten  entmagnetisirt  116,4 

'      Anwachsen  der  HagnciHninnig  im  Terlsnf 

von  4  Tagen  auf  123 

i      Weitere  ^töl'sc  haben  kernen  Einüuis  mehr. 

I      USle  man  es  nun  aber  flir  wakncbeiolich, 

dal's  die  Stolswirkung  sich  auch  auf  eine  Ver- 
Hndening  der  Natur  der  Stahlstäbe  erstreckt, 
die  selbsverstandlich  durch  eine  neue  Sättigung 
tiicht  wieder  ruckgängig  gemacht  werden  kann, 
dann  verlieren  die  beiden  angpfülnitn  Hcisiiit].- 
ilire  Beweisltraft,  denu  in  den  Endresultaten 
l&bt  sieh  dann  der  EinUnb  der  StdAw  von  dem 
Einfliifs  (Inr  Kiitmagnetisirung  nicht  unterscheiden. 

Aus   den  N'ersuchen   über   die  Einwirkung 
von   Temperatnrscbwanknngen  Innerbalb 
mäfsigcr  Grenzen  auf  die  Hagnotisiriuig  sind  dit- 
folgenden  Sätze  zu  erwähnen.    Ein  gehärteter 
Stahlstab   erleidet    durch    lang   dauernde  Er- 
wftrmang  auf  60*  keine  \'eränderung  der  Mag- 
net isirung  mehr,  wenn  derselbe  nach  der  Härtnntr 
bei  dei'  gleichen  Temperatur  angelassen,  darauf 
gesAttigt  nnd  •ehlielülieh  nm  etwa  *fio  ent- 
niagnetisiit  worden  ist.     Ein  derart  Tjebuniielier 
Magnet  zeigt  auch  für  eine  bestimmte  Temperatur 
immer  denselben  Werth  der  Ibignetiiiinng,  welcher 
•  sich  mit  Hülfe  des  Temporaturco^fficionten  voraus- 
berechnen lilfst.    I)ie**f'r  'IVmperaturcoi'flieient  ist 
,  negativ  und  hängt   auch  von  der  Foiin  des 
Magneten  imd  von  der  Ifagnelirining  ab.  Seine 
!  Grör-;p  wird  für  einen  Sfnhistab  au»  Allr-vard 
I  zu  i),0UOä  und  für  den  3lolybdäasUbl  B  zu 
I  0,0003  angegeben.    Bldbende  Stdrnngen  der 
Magnetisirung  durch  fremde  Magnetfelder 
sind  um  so  geringei",  je  gröfser  das  ("oörcitivfeld. 
Nach   der  Entmagnetisirung   um    '/lo  bringe» 
spitterbin  Felder  von  der  Stftrke  des  zur  Ent- 
magnetisirung erforderlich  gewesenen  Feldes  nur 
<  geringe  Veränderungen  von  etwa  0,1  bis  0,3 
I  hervor.    Stitrkere  Felder  aber  haben  sofort  anch 
'  gröfsere  Veränderuiiü-eii  im  Gefolfre.    ,\uch  darf 
die  Eutmagitetisiruug  nicht  zu  weit  getrieben 
werden,  sonst  nimmt  der  Eintaft  benachbarter 
Felder  wieder  »n.    Frau  ('urie  empftdilt,  die 
I  Entmagnetisirung   in   der  Weise  vorziuiohmen, 
l  dafs  mau  den  Magneten  der  Reihe  nach  Feldern 
i  von   wechselnder  Richtung  nnd  abnehmender 
'  Tnten<it;St   aussetzt.    Ueber  die  langsame  Ver- 
[  änderuug  der  magnetischen  EigenschallLeu  unter 
dem  Einflnfs  der  Zeit  sind  nur  kontdanemde 
!  und   darum    ungenügende    Versuche  angestellt 
worden.    Es  scheint,  dafs  nach  der  Sättigung 
und  Entmagnetisirung  im  Verlauf  der  ersten 
Monate  die  Magnetisirung  constaut  bleibt  oder 
sogar  in  den   eisten  Titc^'n   noch  rinf»  kleine 
Vergröfscrung  erfahrt .    Zieht  man  aus  den  au- 
irefiihrten  Venuchsreanitaten  einen  8ehln(b  avf 
die    ^;e^fe    Art    tind    Weise    der  Heifitellnntr 
I  permanenter   Miignete    von    möglichst  gi'ulser 
I  Conetans,  so  «rgiabt  alck,  dab  man  nadi  der 
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H&rtong  etwa  48  Standen  lang  bei  60  bis  70 " 
ii??nla<!sen,  dann  hU  z'ir  Sattijrnnp:  zu  magnoti- 
»iitu  uiid  schliefslich  pai  tiell  zu  entmagnetisireu 
hat,  und  zwar  um  «tnAn  B%tng,  der  von  der 
Form  des  Marmeten  abhängt  and  füi*  Stabe  vnn 
iO  cm  Länge  and  1  qcm  Qaersciuütt  etwa  '/la 
betrlfrt.  Ein  so  behandelter  Magnat  kann  starke 
<{T>hv  undTi-miKTuturschwankungen  ohuf  Scliiiden 
ertragen.    Immer  aber  ist  die  Nachbarschaft 


eines  andern  Magneten  nor^fältig  zu  vermeiden. 
Ein  Pol  von  500  Einheiten  in  einem  Abstände 
Vüu  1  u  cm  kann  schon  gefährlich  werden. 
Ueberhaupt  darf  man  nicht  altber  Acht  lassen, 
dafs  die  Stabilität  eines  Magnoten  niemals  eine 
absolute  sein  kauu.  Indifferentes  magnetisches 
Glekligewielit  ist  nur  im  ttnmafrnetiseben  Zastand 
vorhanden. 

Harn  Komp«. 


Eoheisen-GielsiiiaBchine.* 


Mit  Interesse  verfolgen  die  Hochofenbetriebs- 
leiter die  Mittheilnngen  über  die  verschiedenen 
Aoordnungen  von  Roheisen-Giefsmaschinen. 

Die  Auwendung  von  Ketten  ohne  Ende  am 
L*mfang  des  Drehkranzes  dor  bislior  bt-kannt 
gewordenen  Koheisen-Giefsmascbineu  soll  durch 


Kgnr  1. 


eise  von  Erskine  Kamsay  angegebene,  nachstehend 
heMfaiebaie  Einriclitnng'   von  Oieftmasehinen 

kespitifrt  sein. 

Die  bisherigen  (iieCsmaschinen  führten  die 
«ii  Soheisen  sn  füllenden  Schalen  (Coiiuillc) 
durch  zwei  Ketten  ohne  Ende  nnter  dm  Strahl 
Äe»  aas  der  Pfanne  ausfliefsenden  Roheisens. 
7n  zu  verhindern ,  da&  das  Bohcisen  bei  dem 


*  N  1   I  i     AmericB  Miuiifsclaier''  Nr.  94  vom 

l&Deoemb«r  imO. 


Rundgang  der  Schaleu  zwischen  diese  läuft, 
haben  dieselben  überstehende  Bänder.  Die  Ketten 
ohne  Ende  besteben  aus  schweren  liliedern, 
welche,  durch  Kölzen  miteinander  verbanden,  auf 
schweren  p-n  Weiser  neu  Rollen  geführt  und  voran- 
bewegt werden.     Alle  diese  vielen  bewegten 

Thrile  sind  de»  V«r^ 
si  lilpiffi  und  der  T?f>par:i- 
tor  unterworfen  and  des- 
halb sollen  die  ünter- 
haltungskosten  der 
gebräuchlichen  Roheisen- 
Cfiefsmaschinen  sehr  hohe 
sein.  Rei  denselben  soU 
aufserdem  nur  die  Hälfte 
der  Formen  gefüllt  wer- 
den kOnnen,  weil  die- 
selben nicht  rechtzeitig 
uasgeetrieben,  getrock- 
net und  entleert  werden 
k  (innen. 

Alle  diese  UeholstiUide 
sollen    durch    die  im 
FolfMden  beschriebene 
„Drehscheiben"  -  Giefs- 
maschine  beseitigt  sein;  auch  soll  letztere 
weniger  Anlage-  und  Betriebtkosten  und 
nur  Rei)araturen  an  den  200  Schalen  oder 
(.'o(|uilleii  veranlassen,  welche  leicht  aus- 
gewechselt werden  können. 

Von  den  beigefügten  Abbildiui^'t  n  zeigen 
Fiirnr  1  die  Zusammenstellung  der  Dreh- 
scheihen-Uielsmaschine  ohne  Wassei-bespritxung ; 
Fig.  9  einen  Qaerscbnitt  derselben,  sor  Hftlfte  mit 
der  VoiTichtung  zur  WassorhrsjjritzTiiiir;  Vv^nr  '1 
einen  Schnitt  durch  den  Boheiscneinianf  und  die 
Vertbeilnngs-  oder  Oiefotrommel ;  Figur  4  einen 
•schnitt  durch  letztere;  Figur  .')  eine  Ansicht 
der  Entleernngsvorrichtung;  Figur  <»  die  Ein- 
richtung zum  Anstreichen  der  Schalen  nacli 
deren  Entleerung. 

In  diesen  Ahlnldnttp'f'n  sind  dieselben  Thetle 
mit  demselben  Buchstaben  bezeichnet. 
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Die  Drelischfibe  btisteht  ans  einem  kreisrunden 
Kähmen  .1  in  l!liheu(-,uni>tructiun,  weiclier  mittels 
Achsen  B  and  Rftder  C  auf  den  Schienen  D 
lAoft.  Die  200  Formen,  Schalen  od«'  CoqoUlen  E 


rtib-  n  mit  ili-n  7;i[if>'n  .  in  il'  ii  :nif  ilciii  Hahmen 
der  i'reiiücheibü  l^elestif^teii  Slülzuu  mit  JjUgern  F. 
An  dem  inneren  ümfaug  des  Rahmens  A  ist  eine 
Zahnstange  L  befestigt;  mit  Hülfe  derselben 


Vigat  3. 


Fignr  5. 


Ond  mittels  der  auf  den  Wellen  \  X  sitzrndou 
Zahnräder  nn  nnd  der  konischen  Käder  z'  and 
der  Bader  z  dreht  die  Uasehlne  If  (Fii^r  1)  die 
Drehscheibe  und  damit  die  S<  lialen  oder  Coquillen. 

Die  Vcrtlieilunffs-  oder 
(iiul'ätrommel  M  wird  durch  | 
die  Rider  n»',  welche  den-  I 
selben  Dun  linics^i'r  nnd  die- 
»elbe  Zalil  ZiUine  haben,  mit  j 
derselben  (lest'hwindigkeit 
bewept,  wie  die  Drehscheibe 
.-l;  aulfierdem  lilnft  dielüefs- 
oder  N'ertheiinnjfstrommel  .1/ 
noch  auf  einer  Walze  /', 
welche  in  dem  St. 'Inder 
gelagert  ist.  Diese  Ctiel'»- 
trommel  hat  6  Vertheilnngs- 
löchcr  O,  dcii  ii  Aii'ndnunjr 
aas  den  Figuren  '.i  und  4  zu 
eneben  ist.  Der  Zweck  der 
Sinne  P,  die  Begelnng  der 
znfliefscnden  Meni^e  Koh- 
eisens  dorch  die  Neigung 
der  Pfonne  sowie  der  Betrieb  der  Maschine 
selbst  bedürfen  keiner  weitenii  If-schrfibnnfr. 
Um  die  Abkühlung  de»  abgegusseneu  Kuheiäens 
sn  beschlennigen,  lanfen  die  200  Schalen  nnter 
einem  Wasser  ansspritzeiidiMi  KNdir  n  her,  von 
welchem  Theile  in  Figur  2  zu  sehen  sind.  \'uu 
der  Roheisen-Eünlanfstelle  an  gerechnet,  ist  beim 


Figor  4. 


Hcirimi  des  vierten  Viertels  des  I'mfanges  nnd 
lü-eislaafe8  der  Drehscheibe  die  Vorrichtung  snr 
Entleerung  der  Schalen  von  dem  festen  Roheisen 
angeordnet,  l'nter  ilieser,  in  dem  Tunnel  V, 
sind  die  Wa^en  ('  auf|B:esteUt,  welche  mit  den 
Kobeiscn  -  Masseln  beladen  werden.  Diu  Ent- 
leernngsrorrichtong  besteht  ans  den  Böcken  ü, 

von  denen  der  innere  eine 
ZahnstHuge  /  trägt,  in 
welche  die  Zahnrftder  0 
eingreifen;  von  letzteren 
ist  je  eines  an  jeder  der 
200  Schalen  befestigt. 
Die  Zahnstange  i  ist  so 
lansr,  dafs  das  l';id  (i  und 
somit  die  .Schule  &  eine 
ganze  Umdrebnngmachen 
l>ielie  Fiiriir  "il.  l'ni  das 
Herausfallen  der  Masseln 
ans  den  Schalen  xn  he- 
fördern,  sind  drei  KlniiCer  oder  Hämmer  /  an^'«  - 
bracht,  welche  von  der  Mitschine  II'  ans  bewept 
werden,  tileieh  hinter  dieser  Kntleerangsstelle  ist 
die  Einrichtung  b  (Fig.  2  und  6)  angeordnet,  dnrch 
weicht-  die  liiHi  Schalen  inwmiliL''  mit  Lehm, 
Erzstaub,  Kohlenstaub,  Kulk  oder  einem  anderen 
Material  übensogen  werden.  Diese  Vorrichtang 
besteht  aus  einet  Artlnjeetor,  znsMUimengesetzt 
aus  dem  Dampf^ohr  e,  dem  Vorrathsrotir  f,  dem 
Matenalznftihrangsrohr  b   nnd   dem  Wasser- 


Figur  6. 
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zofähruiif^erohr  letzteres  wird  benutzt,  wenn 
die  Masse  nicht  dünnflüssig  ({'eniig^  ist.  .\n  dieser 
.Stelle  sind  die  bestrichenen  Schulen  noch  wami 
j^DUg,  am  bis  zur  Einlaiifstelle  des  Roheisens 
wieder  anzutrocknen.  Bei  dieser  Art,  die  innere 
Flüche  der  Schale  mit  einem  Ueberzug  zn  ver- 
sehen, leiden  die  Schalen  weniger,  als  wenn  sie 
?anz  durch  einen  lirei  de«  .Auskleidiingsniaterials 
gezogen  werden. 

Die  beschriebene  (lierstrouiniel  .1/  kann  auch 
bei  den   bisherigen  Ketten-C>iersniascliinen  .An- 


wendung finden.  In  der  Kinne  /'  (Figur  3)  ist 
ein  |)annn  angebracht,  welcher  die  mit  dem 
Eisen  ausflieCsende»  Schlacken  seitlich  ableitet; 
das  nach  dem  .Xb^-ieisen  des  Roheisens  unter 
dem  Damm  stehen  gebliebene  Roheisen  wird 
durch  die  an  dieser  Stelle  angeordnete  beweg- 
liche Bodenklappe  abgelassen.  Leider  ist  nicht 
angegeben,  wieviel  Roheisen  man  in  der  Stunde 
mit  dieser  Vorrichtung  aus  dem  flüssigen  in  den 
festen  Zustand  überführen  kann. 

Fritz  W.  /^flrmnn n-Osnubriick. 


Hochofenanlage  in  Kertsch. 


Hr.  Modeste  Pierronne  in 
Ekaterinoslaw  stellte  der  Redactioa 
von  ,.Stahl  und  Eisen die  beiden 
hier  wiedergegebenen  Ansi<'hten 
iFig.  1  u,  2,  letztere  s.  S.  I6(j)  eines 
neuen  Hochofens  in  Kertsch,  am 
.\*owschen  Meere,  zur  Verl'öguiig. 

Dieser  neue  Hochofen  hat  25  ra 
Höhe,  6  m  Durchmesser  im  Kohlon- 
sack,  einen  Inhalt  von  .52!)  cbm 
and  1 2  Windformen.  Es  sollen  in 
ihm  die  bei  Kertsch  vorkouinien- 
den  Eisensteine  mit  .'^K  "  o  Eisen- 
^halt  verhüttet  und  daraus  ta{;li<"h 
l.i<t  t  Giefserei  -  Roheisen  herpe- 
«tellt  werden. 

Hr.  Pierronne  theilt  femer 
mit,  dafs  ein  anderer  neuer  Hoch- 
ofen auf  der  .Alexander-Hütte  er- 
bant  worden  Ist,  welche  der  Bri- 
ansker  Hüttengesellscliaft  in  Eka- 
terinoslaw pehört.  Dieser  Hochofen 
hat  27  m  Höhe,  (»  m  Durchmes-ser 
im  Kohlcnsack,  5Gb  cbm  Inhalt 
und  ebenfalls  12  Windformen. 
Kr  wird  mit  den  bekannten  Eisen- 
»tnncn  von  Kriwoi  Hog  beschickt, 
welche  5«  "  o  Eisen  enthalten,  und 
hat  am  vierten  Tage  nach  «einer 
im  vergangenen  Herbst  stattge- 
habten Inbetriebsetzung  15t>t  Roh- 
eisen erzeugt ;  man  ho flTt,  diese  Er- 
wägung auf  300  t  zu  bringen. 

Die  erwähnten  beiden  Hoch- 
öfen sollen  nach  Hrn.  Pierronne 
<lie  gröfsten  in  Rufsland  sein. 
Fritz  H'.  /^Mrwnif «-Osnabrück. 


Figur  I.    Horhofenanlage  in  Kertsch. 
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Figur  2.    Horhofenanlage  in  Kertsoh. 


Amerikanischer  und  europäischer  Schiffbau. 


Vor  der  ^Society  of  Naval  Architects  and 
Marine  Engineera''  in  New  York  hat  Hr.  (ieo 
W.  Dickie  einen  Vortrag^  gehalten,  in  welchem 
er  i'inen  Vergleich  zog  zwischen  der  Leistungs- 
nUiig-keit  .Amerikas  hinsichtlich  des  Hanos  erst- 
klassiger Oeeandampfor  und  derjenigen  Englands 
und  Dentschlands. 

Nach  einer  kurzen  Einleitung,  in  welcher  er 
sagt,  daCs  der  modenir  grofse  Typ  der  Fracht- 
und  Passaglerdampfer  mit  geringer  (xeschwindig- 
keit  und  folglich  verh.lltiiirHmllfsig  geringer 
Maschinenanlage  die  grßfste  Aossirlit  habe  für 
die  Znknnft.  stellt  er  den  Vergleii-Ii  bezüglich 
eines  Wettbewerbes  im  Schiffbau  zwischen 
.Amerika  und  Europa  auf.  Drei  Hanptgebiete 
und  drei  Factoron  seien  es,  welche  hier  in  Be- 
tracht kämen ,  nämlich  Geschicklicbkcit  und 
Zweckmäfsigkeit  in  der  Construction  der  Schifte, 
Kosten  bei  der  Ausführung  und  im  Betriebe  und 
schliefslich  Kosten  des  beim  Hau  verwendeten 
.Materials. 

Hinsichtlich  des  ersten  Punktes  ist  er  der 
Meinung,  dafs  gerade  dadurch  für  England  ein 
profser  Nutzen  geschaffen  sei,  dafs  «1er  Englische 
Lloyd  durch  seine  Kugeln  alles  da»  genau  vor- 
Hclireibe,  was  beim  Bau  eines  Schiffes,  bei  der 


Wahl  der  Materialst&rken  u.  s.  w.  in  Betracht 
komme.  Allerdings  sei  durch  solche  \'or8chrift<'n 
dem  unabhängigen  selbständigen  C'onstniiren  nach 
sehr  vielen  Richtungen  hin  der  Weg  versperrt 
oder  vorgeschrieben ;  indessen  fasse  er  diese  scharf 
präcisirtcn  Kegeln  des  Englischen  Lloyd  nicht 
wie  manche  jüngeren  Schiffbauingenieure  als 
Hemmnisse  für  den  Fortschritt  auf,  sondern  nur 
als  gewisse  Frenzen,  die  einem  zu  freien  und 
wilden  Constmiren  vorbeugten  und  dadurch  die 
Sicherheit  und  Seefilhigkeit  moderner  Schiffe 
ganz  wesentlich  steigerten.  Naturgcmäfs  würden 
diese  Regeln  des  Lloyd  von  .lalir  zu  Jahr,  ent- 
sprechend den  Fortschritten  der  Technik,  er- 
weitert und  vervollständigt;  allein  sie  böten 
nichtsdestoweniger  den  englischen  Rhedereien 
eine  grofse  Garantie  für  die  nach  ihnen  gebauten 
Schiffe;  sie  nähmen  fraglos  Rücksicht  sowohl 
anf  die  Interessen  der  Flrbaner  wie  auch  der 
Rheder.  Er  ist  im  Anschlufs  hieran  der  Meinung, 
dafs  eine  amerikanische  Klassificirung  der  Schiffe, 
welche  in  der  ganzen  Welt  anerkannt  würde, 
ganz  fraglos  dem  amerikanischen  Schiffbauer 
helfend  und  fördernd  zur  Seite  stehen  würde. 
Pas  englische  Schiff  Sei  das  Resultat  englischer 
Erfahrungen,  gewonnen  durch  englische  Rheder 
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and  Seeleute,  aasige  staltet  durch  eogrlisclie  Zeich- 
nnn^en  on^^lischer  Srhiffbanin^nieure  and  schlier«- 
licli  auf  ouglischeii  Werfton  gebaut.  (Jenau 
dasselbe  künue  man  auch  in  Amerika  erreichen, 
:tM»  rdiii^rs  habe  man  hierbei  daranf  Kiicksicht  zu 
uehmen,  dafs  das  verwendete  Material  sich  besser 
vitd  sweckmlfti^  den  Bedinfninfren  der  Con* 

;»truoti'''n  aiipasi-c.  Hieran  wünltTi  fi'a^'-li>s  die 
Htahl-  aod  Kiseuiabricauten  .\ntheil  zu  nehmen 
fcibeii.  Dadurch  dafs  dies«  Herren  mit  den 
SpeeiAlbedOrfnisaen  im  Schiffbau  mehr  sich  be- 
freundeten, würden  sie  sicherlich  sofort  anstreben, 
solche  Profile  und  Materialien  zu  fabriciren, 
weleh«  am  meisten  geeignet  seien,  die  anftreten- 
deft  '^pnniinnjren  und  Kräfte  im  SrhifFsfrclifiiide 
aufzQueluuen  und  dadurch  das  Eigengewicht  des 
ijeliiiret  «tf  ein  Minimum  bembzadriicken.  Hin- 
«kbtUch  diesem  Punkten  seien  die  Amerikaner 
den  Englilndern  voUkcimmeti  ebenbürtig  und  hittten 
auch  für  die  Zukauft  kaum  etwas  zu  befürchten; 
freilich  habe  man  in  iji^rlaiid  und  in  Kuropa 
auf  mehreren  der  grofsen  Werften  in  der  Her- 
Kteliung  jener  Kio^euschiffe  sowohl  für  Patutagier- 
v«r1celir  wie  flir  Fraefattranaport  eine  grSAtere 
Erfahrung  wie  in  Amerika,  allein  es  sei  mit 
Sicherheit  zu  erwarten,  dafs  in  eebr  absehbarer 
Zeit  Amerika  aaeh  hierin  seinen  englischen 
Vettern  gleichkommen  würde.  Hinsichtlich  der 
Geschicklichkeit  und  Zweckmilfsigkoit  der  ('on- 
strnction  bestände  demui^ch  ein  wesentlicher 
Unterschied  awisehen  Amerflta  und  Eoropa  nieht. 

Was  den  zwritcn  Punkt,  dir*  Urtrifbs-  tind 
baukuöten,  anhinge,  ein  Punkt,  der  apeciell  durch 
die  ArbeitstSluie  beeinfloTst  werde,  so  milsse  man 
berncksichtigen,  dafs  Amerika  und  England  in 
vielen  Richtungen  unter  ganz  verschieilenen  Be- 
dingungen arbeiteten.  In  England  werde  die 
ge^mmte  Eisen-  und  Stahlarbeit  an  einem  Schifte 
unter  Ittnclnilf  »iig  eines  Einheitspreises  ausgeführt, 
eines  Einheitspreises,  welcher  für  gewisse  ächiff- 
bandistricte  «wiseben  den  Sehiffbaaem  und  den 
A  rbt  itcrvprtrrtniiiri  n  ffjitgesetztsei.  Diese  Methode 
habe  ihren  \' ortheil  dariii,  dafs  sie  den  Kusteo- 
aaselilag  erleichtere,  da  ein  gewisse«  bekanntes 
Arbeilsqnaiuuin  seinen  bestimmten,  belcannten 
Prt;i8  habe.  In  Amerika  habe  dairpfreti 
einzelne  Werft  ihre  bosonderen  i'rei.-«itljuiut-liuitgeu 
isit  imt  Arbeitern.  Ans  einer  Znsammenstellang, 
welche  er  »ich  habe  verscliaffen  kriiitiPii,  erprcbi- 
•ich,  dais  auf  eugüscheu  Werften  der  Preis  fUi' 
die  Slabtorbeit  am  SehilhkSrper  etwa  3  Pfnnd 
17  Shillijig  bis  4  Pfund  f.  d.  Tonnr  Material 
betrage.  In  Amerika  lasse  sich  dies  ebenfalls 
«rdchen,  anders  wtirde  aber  die  gegens<'itige 
Lage,  wenn  man  zu  der  AUBrüStong  eiiischiiefs- 
f;rh  ier  Tischler-.  Zimmermanns-  und  Malorurbeit 
^"Ume.  Hier  küune  vou  einem  Accord  wenigei 
die  Bede  sein  nnd  die  Arbeitskosten  verhiHten 
»ich  1)1(1  elu  ;i  .-II."  wie  dif  Tagelöhnc  in  beiden 
Llodem.    Ein  allgemeiner  Uebencblag  ergebe. 


dafs  an  dieser  Stelle  Amerika  etw  a  25  V«  theurer 
arbeit«  als  England,  er  habe  das  nnch  hei  Ver- 
gleichen über  die  Kosten  verschiedener  ameri- 
kanischer  und  englischer  Werften  best&tigt  ge- 
fnnfien.  Was  die  Htireankristm  aiilans'p.  ^^o  zahle 
man  allerdings  iu  Amerika  höhere  (iehaltcr  wie 
in  Englaad,  man  leiste  aber  daffir  anch  mit 
weniger  Leuten  mehr  .\rbeit;  dadnreh  blieben 
diese  Ausgaben  ziemlich  gleich. 

Bezüglich  der  Schiffsmaschtnen  und  Keeael 
i  habe  er  gefunden,  dafs  sie  im  Vergleich  zu  den 
I  Kosten  des  S'cliiff^rumpfes  iu  Eiip:land  billiger 
seien  wie  in  Amerika.    Fraglos  sei  das  darauf 
I  sarilckanfllhren,  daila  auf  diesem  Gebiete  in  keinem 
'.  der  beiden  l.ämli  r  Armi  ilarbeit  vorherrsrhf>  und 
I  in  Amerika  die  Maschinenschlosser  und  Kessol- 
I  sehmiede  wenigstens  SO  7o  hQhere  LShne  erhielten 
als  in  Knu:]  liid.    Zu  berticksichtigen  sei  liierbei, 
.  dafs    in    kleinen   Werkzeugmaschinen  Amerika 
besser  ausgerüstet  sei  als  England,  während  hin- 
sichtlich der  schweren  Werkzeagmasehinen  kein 
grofser  rntf  i«(  bipd  bestehe.    Allerdings  sendeten 
einige  hervorragende  amerikanische  Maschinen- 
fabriken ihre  Fabrieate  mit  Erfolg  nach  England 
und  sogar  gerade  in  die  Centren   das  rlortig-en 
Maschinenbaues.    £s  beziehe  sich  dies  auf  Luud- 
masehinen  nnd  deshalb  glaube  er,  daft  dies  aueh 
mit  Schiffsmaschinen  zu  erreichen  sei ,  freilich 
nicht  unter  I^eibelialtnriir  der  jetzijren  Arbeits- 
methode.   Man  düi-fe  jedenfalls  nicht  in  jede  neu- 
erbante  SehifliBmaschine  foitwlhrend  Neoernngmi 
hineinbrinireii.  iladnn  li  würde  die  Arbeit  thener. 
£r  meiue  hierbei  nicht,  dals  mau  zufrieden  sein 
solle  ohne  harvomgende  Fortachritte  im  SehiAi- 
mascbinenbaa;  er  meine  aber,  dafs  sich  sehr 
wohl   ein  gesunder  Fortschritt  mit  einem  ge- 

i wissen   sclieniatischen  .Arbeiten,   durch  welches 
die  .Arbeitskost eti  moderner  Schiffsmaschinon  gana 
we.sentlich  verringert  würden,  vereinitren  lasse. 
AU  Beispiel  hierfür  giebt  er  die  Boschreibung 
des  Betriebes  einer  groAen  nnd  blihendan  eng- 
lischen Maschineiiliaii-Aii^italt,  welche  er  besucht 
habe.  Diese  Anstalt  baue  einen  gaua  besonderen 
Typ  von  Haschinen  nnd  zwar  in  aUea  GrOften, 
von  lU  bis  :^<(n(j  pferdekrAfteu.   Jeder  eiBmlm 
;  Theil  dieser  Maschinen  wi  rde  srenau  nach  einer 
Schablonu  gearbeitet,  aisdanu  durch   einen  ei*- 
fidirenen  Sfelster  auf  einer  grofsen  Bichtbank 
mit  genauen  Mef^^iit^trumenten  gepinifr.  Dieser 
Maua   habe  festzUätc-Ueu,  ob   die  Werlueog- 
masehinen  das  Arbeitsstfiek  absolut  genau  her- 
gestellt hätten,  dafs  alle  Bohrungen,  alle  Winkel 
I  a.  t«.  w.  genau  stimmten.    Er  nnterzeieline  die 
I  Karte  des  .Arbeiters  nur  dann,  wenn  alles  correct 
ausgeführt   sei;   im  andern   Falle  gebe  er  ihm 
d.i-   Arbeitsstück   zur  Nacharbeit   ziiriick  oder 
verwerfe  es,  wenn  es  sich  nicht  corrigireu  lasse. 
Hierbei  erhalte  jeder  Arbeiter  seinen  bestimmt 
;  festgesetzten  'I' i-el  ilm.    Wenn   nun   spine  ire- 
,  leistet«  Arbeit  mehr  betrage,  als  diesem  Lohnsatz 
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/.II  Grninle  golegt  i^f,  wnj-de  ihm  von  dem 
Unterächied  50  7»  t^utj^tMicbricbca,  wenn  über  ein 
.Arbeiter  fbrtwAhrend  in  fiein«n  Lewtnngren  anter 
di'm  angesetzten  Tiig:clohii  zurückbleibe,  so  werde 
er  t^ntlassen.  IJei  diesem  Hotriobe  sei  es  ennöff- 
licht,  eine  Ma^cltiuc  aus  duu  einzelnen,  massen- 
haft aaf  Lager  beflndliehan  Thailen  sofort  /u- 
sammen  zu  bauen.  Trpcnd  ein  Nacharbeiten, 
wio  OS  in  Amerika,  £uglai>d  aud  auch  sousl  ia 
Eu-opa  eblieh  sei,  linde  nicht  statt.  Dadurch 
würden  traiiz  si(  her  die  Betrit  liskosten  wesentlich 
herabgemindert.  äei{ie  Ansicht  gehe  dahin,  dafs 
eine  derartige  Fabricationsweise  auch  für  Amerika 
und  für  den  amerikanüschen  Arbeiter  ihre  grefaen 
Vorziig^e  haben  würde. 

Fas«e  er  «eine  B^oburhtungen  zusammen,  so 
ersebe  üeb,  dafs  in  Ameiilui  die  Arbeitslohne 
für  tl»ni  Schtffsnnniif  ptwn  '2'j°lo  und  Rir  die 
Maächincu-  uud  Kcäseluulagen  etwa  &0  ''/o  höber 
seien,  wie  in  England.  Voraussetzung  sei  dabei 
einer  jener  gewöhnlichen  Fraebt-  und  Passagier- 
dampfer. 

Was  den  dritten  Punkt,  die  Material  kosten, 
anbelanf^e,  so  sei  er  auf  diesem  (iebiete  der 
^lan  rialiiriMliK  tiou  nicht  genügend  Fachmann, 
am  Entscheidendes  eagen  zu  können,  er  wolle 
nur  bemerken,  dafs  die  englischen  Werften 
thntsHchlic  h  amerikanischen  Schilfbaustahl  aus 
Pittüburg  billiger  kaufen  könnten,  wie  englisches 
Material  und  sogar  sehr  viel  billiger,  als  die 
Amerikan«'r  sell)Rt.  Er  habe  auf  einer  schottischen 
Werft  aincriknni^icbes  Stuhhnuteriul  verarbeiten 
scheu,  welches  zu  7  Pfund  2  Sh.  f.  d.  Tonne 
geliefert  worden  sei.  W«iin  nnn  thatsAehlieh 
da»  amerikani.scbr  hilTbaumaterial  in  Knirland 
zu  mindestens  den  gleichen  Preisen,  wie  das 
englische  Material  gekauft  werden  kOnne,  so 
sein'  t'i-  iiirlii  ein .  weshalb  der  anierikani.sche 
.Schiffbaa  Tür  das  gleiche  Material  ans  seinem 
eigenen  Lande  so  viel  mehr  zahlen  müsse! 
Er  bedaore  gans  angemein,  dafs  in  Amerika 
die  Preisschwjinkniiffcii  für  .Stahl  so  ilurscr.st 
grufsc  .seien,  und  dadurch  dem  amcrikaniscboa 
Schiffbaa  so  groAe  Hindemisse  in  den  Weg 
trrleirt  \viinlf'n,  Crolse  .Scluiiiedesliicke  kosteten 
in  Amerika  cbenfali«  wehr  wie  in  England  and 
Europa ;  bei  gewöhnlichen  Stahlsebniedestfleken 
betrage  diese  Uirter-  n/  ttwa  .30  bis  .50%  und 
bei  hervorragend  guteu  Stücken,  wie  sie  die 
amerikanische  Mai  ine  verwende,  sei  ein  \'eigleich 
nnmcS^lich.  her  übliche  Extrapreis  für  Nickel- 
stahl  betrage  in  Kiigland  4  Pfun<!  f.  *!.  Tonne 
für  jedes  ProcoiU  Nickel  im  Stuhl,  indessen 
habe  er  derartigen  Nickelstahl  in  Handelsschiffen 
überhau  Ii  nicht  angetroffen. 

Aus  alledem  gehe  hervor,  dafs  der  englische 
Schiffbauer,  was  die  Kosten  des  Materials  an- 
lange, günstiger  gestellt  sei,  wie  deramerikanische, 
und  dieser  iJetrag  belaufe  sich  etwa  auf  10  7« 
zu  Gunsten  Englands. 


Die  Schlufsfolgornngen ,  welche  Hr.  Dickte 
ans  seinen  Äufstelluogen  zieht,  zeigen,  dafs 
Amerika  noch  nicht  imstande  sei,  auf  dem  Ge- 
biete des  Schiffbaues  mit  England  und  Europa 
(unter  Enrnp;»  versteht  er  nur  Deutschland)  z» 
concurrii-en.    Auf  das  fertige  Schiff  betrage  die 
I  Preisdifferenz  zu  Ungnnst«n  Amerikas  sicherlich 
nicht   weni:rfr  wie    M  '  o.     Er  ist  aber  der 
I  Meinung,  dafs  mit  fortschreitender  Erfahrung, 
,  Annahme  neuer  Methoden,  hesonders  hiasiditlich 
der  ArTii  itsvertlieiliiiig  und  der  dadurch  herbei- 
geführten LobnregulirnDg  es  in  sehr  absebb«rer 
Zeit  auch  fibr  Amerika  möglich  sei,  seine  Sebilfe 
anf   gesander    kauflnBnnischer   Basis  selbst 
zn  bauen. 

^  Hierzu  dürfte  es  zweckmäCsig  sein,  einige 
!  Bemerkungen  su  machen.  Znnichst  ist  ja  ohne 

weiteres  zuzugeben,  daCs  die  gjuizen  Productinris- 
verbaltnisse    auf  scbitibautecltnischem  Gebiete 
wegen  der  günstigen  gegenseitigen  Lage  aller 
Kohmat^rialien  nnd  Productionsstfttten  in  Eng- 
land eine  hühere  wirthschaftliche  Ansnutznng 
.  zulassen,  wie  in  den  meisten  andern  Ländern. 
Sodann  kommt  liinxu .   dal's   die  kolossale  Er- 
fahrung, welche  England  durch  den  von  jeher 
j  in   biicbstem  Mafse  betriebeneu  Schiffbaa  ge- 
•  Bammelt  hat,  alle  Betriehseinriehtnngen  gmis 
wesentlich  vervollkommnet  hat.    Auf  der  andern 
1  Seite  darf  aber  auch  wiederum  nicht  vergessen 
I  werden,  dafs  hn  allgemeinen,  besonders  aber 
beim  Bau  der  gewöhnlichen  Handels-  nnd  Fraclu- 
I  schiffe,  das  englische  Material  shwuIiI  wie  Tit- 
I  sonders  die  englische  Arbeit  oft  ungemein  zu 
1  wfinscheo  übrig  lassen,  nnd  jedenfiüls  »ehr 
vif'l  tntndci  werthiger  sind  als  beispielsweise  unsere 
deutsche  Arbeit.     Es  sei  hierbei  nar  an  die 
zahlreichen   Wellenhrfiche   englischer  Fraeht- 
dampfer  in   den   letzten  Jahit  ii   criiini'rt  .  cia 
l'mstand,  den  man  in  England  dadurch  zu  ent- 
schuldigen versucht  hat ,  dafs  man  die  Schuld 
überall  (ia  .«lulite,  wo  sie  eigentllcli  nicht  lag,  ^ 
und  gerade  die  Frage  des  Materials  vielfach 
unbeachtet  liel's.    Es  ist  ja  äufserst  schwierig, 
bei  technischen  Arbeiten  die  Grense  genau  fest- 
zustellen, von  welcher  a1i  nirlit  mehr  erstklassige 
.'Arbeit,  sondern  minderwerthige  .\i-b«it  zulässig 
erscheint.    Es  liegt  immer  eine  grofee  Gefttbr 
nahe,  dafs  ein  Hetrieb,  in  welchem  es  statthaft 
ist,   iiiamlii    Arbeiten  weniger   sorgHlltig  aus- 
zuiuiiivn,  auch  dort  üngenauigkeiten  aufweist, 
wo  sie  unter  keinen  Umstanden  statthaft  sind. 
Wollte  man  ferner  einer  derart ijrcn  rein  sche- 
matiscbea  Ausführung  des  Maschinenbaues  das 
Wort  reden,  wie  sie  Hr.  Dickie  fBr  manche 
;  Heiriebe  anenjpliehlt,  so  dürfte  das  ,lo(  Ii  auch 
wiederum  seine  grofsen  Nacbtheiio  haben.  Zu- 
nächst dürfte  es  jedenüiUa  adiwiarlg  sein,  eine 
3000  pferdige  Maschhi»  durch  derart^»  acfaa- 
blonenmllfsi.rf    Hanweisc    zu   einem    so  gute« 
Arbeiten  zu  bringen,   wie   es   eine  Maschine 
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aufweist,  bei  welcher  die  einzelnen  Theilo  eeiiaii 
anfeinauder  gepafst  sind  und  denlialb  absolut 
exact  aud  sicher  arbeiten.  Auch  diirt'te  bei  dein 
mchen  Fortaeliritt«  4m  aM»dernan  MaschiiMii- 
hnaes  s|»e(;i'll  des  SchiffsiTinscbinenbanes  cui 
eiamü  angenommenes  Modell  nur  auf  beschränkte 
Zeit  hin  mit  gnUm  Erfolg  concorraufiUiige 
Uascbincn  auf  den  Markt  zu  bringen  gestatten. 
Es  ist  aber  eine  Rolche  Manufactnr  der  Ma- 
schinen auch  nur  dadurch  möglich,  dafs  dieselben 
massenhaft  verlangt  werden,  wie  das  ja  aller- 
dings in  Eriirinnd  und  sonst  woU  ]urg<eQd  auf 
der  Welt  inüglich  ist. 

EineD  wiehtiirtii  Oedebtaponkt  lUtt  indeb 
Herr  Dickic  iriinz  aas  dem  Änjre,  niul  ist 
die  lechniacbe  und  wissenschaftliche  Äasbilduug 
der  Sdiiffban*  und  8e1iilRiinMehinenbu*IiigeDleiire. 
(Gerade  durch  diese  Ausbildung  iot  «1  Deutsch- 
land in  vit-ltn  Fällen  möglich  gewesen,  Ver- 
l)essermigcü  und  Fortschritte  im  Bau  der  Schiflfe, 
Hiadnnen  and  Kegsel  xa  eniden,  doreli  welche 
unsere  flffit'^rli  >  Industrie  ihre  nhcrlnjrpne 
Leistungstiiliigkeit  den  anderen  Ländern  gegen- 


I  ftber  vielfach  bewiesen  bat,  und  sie  \\  ird  sich 
um  so  mehr  bethätigen,  je  weiter  die  Zeit  fort- 

1  schreitet.    Für  England  sowohl  wie  auch  ffir 

I  Amerika  tot  es  dringend  erforderlidi,  In  meit 
umfassenderem  Mafse,  als  es  jetzt  der  Fall  ist, 
technische  Uochscbulen  für  die  Ausbildung  seiner 
Ingenieure  zu  errichten.  Gerade  diese  wissen- 
schaftliche Ausbildung,  welche  dem  englischen 
Techniker  und  vielfach  auch  dem  amerikanisclieu 
abgebt,  ist  ein  Grund  dafür,  dafs  im  weiteren 
Wettbewerb  Deutschland  den  anderen  Staaten 
den  Hang  abläuft,   l'nd  diesor  Eiken ntnifs  haben 

I  ja  auch  in  den  letzten  Jahren  sowohl  in  England 
wie  In  Amerika  hervonrairende  Hinner  wie  Lord 
Koseberry  und  Andt-re  Aiisdrnck  verliehen. 
Ohne  die  anderen  von   Herrn  Dickie  au- 

I  geführten  praktischen  Gesichtspunkte  irgendwie 
in  ihrer  grofsen  W^erthigkeit  herabsetzen  su 
wollen,  diirt'ff  <]t>f]\  erapfeblenswerth  sein, 
jenen  vierttüi  Tunki  der  technisch-wissenschaft- 
Uelien  AnsbüdUiv  des  bigenieorstandes  als  fl^eieh- 
wertbigeo  Factor  mit  in  die  Heclnmn;?  cinzn^^ctzen. 

i'rofesuior  Oswald  Flamm. 


Der  Stahl  der  Bethlehem  8teel  Co.  und  der  Taylor* 

White -FroceXs. 

Von  Otto  T hall« < r -  BiBmarekhütte. 


Im  Auftrage  der  Bismarckhfltte,  Ober- 
«blf^irn,  be<?nclito  Yrrfapger  r>i6sef«  im  Octobor 
T.  J.  die  liethlehem-StHhlwerke  zu  8outh- 
BetUebem,  Fa.,  um  die  Verwendung  des  von 
dieser  Firmn  erzengten  und  nach  dem  Taylor- 
Wbite- Verfahren*  gehärteten  Drehatahls  in 
itren  Betrieb  m  stndiren.  Veranlassung  biersn 
kot  ebensowohl  das  allp-emeine  Tntpicsse.  das 
'lieser  Stalil  in  Fachkreisen  als  Ausstellungs- 
nbject  der  Bethlehem  -  Stahlwerke  in  Vincennes 
«rweckte,  als  auch  das  Vfricaufsangebot  des 
Taylor-Whiteschcn  \'crfahrenB  an  die  BiRin.u  rk- 
kötte  ~  das  VorkanÜBrecht  wurde  für  die  bismarck- 
bitte dnreh  Zahlung  einer  nicht  onbedeiitenden 
Sniume  erworbt^n  dnrrli  rdne  Mittclspfrson. 
Asf  Grond  des  Ergebnisses  der  Prüfung  fühlte 
•idi  die  Bismarekbdtte  veraalal^t,  von  einem 
Ankaufs  dieses  Verfahrens  abzusehen. 

Die  Bethlehem  -  Stahlwerke  erzeugen  Stahl- 
formgnfs,  schwere  Schmiedestücke  aus  Siemens- 
Uartinattdil,  Kanonen,  Panzerplatten  u.  s.  w.  Die 
die  Appretnrarbcit  versehenden  Maschinen  sind 
whr  zahlreich  ,  n;u  h  An^nbe  Taylors  über  400 

•  Vergi.  „Stehl  und  Eisen"  1900  S.  925  und  1901 
8. 37,  sowie  dt»  britisehe  Patent  Nr.  10788  auf  8. 186 
diMcr  NniTitiipr. 

IV.« 


i;i  einer  einzelnen  Werkstätto,  und  der  hohen 
Beanspruchung,  welche  die  Arbeit  mit  KT^rser 
Schnittgeschwindigkeit  mit  sich  briii^ft,  au^epalst, 
Taylor  UUbt  SOO  bis  210  Umdrehungen  der 
Hnupttrnnsmissi'tii  zn.  T>ie  Dreh-,  Stöfs-  und 
Uobelsiaiile  werden  nach  feststehenden  Nonual- 
formen  hergestellt  und  auf  eigenen  Cepir^chleif- 
maschinen  stets  n;i<h  T.fereii  pesoMIiTcn.  Die  im 
betreffenden  Falle  zur  Wahl  gelangende  Scbaeideo- 
form,  die  Schneidgeschwindigkeit,  die  Widil  der 
zur  Anwendung  gelangenden  Stahlqualit&t  n.  S..W. 
sind  das  Ergobnifs  praktischer  Ermittlungen  an 
einer  Drehbank,  welche  raschen  Wechsel  be- 
liebigwrümdrshangszahlmi  in  kleinen  Abstaflingea 
gestattet.  Das  jmveilitr  zur  Anwendnnpf  zn  brin- 
gende Härteverfahren  ist  für  jedes  Werkzeug 
fest  vorgeschrieben  nnd  wird  fÖr  alle  Betriebs- 
zweige an  einem  Orte  nach  der  Schablone  aus- 
geübt. Die  Controle  im  Hetriebe  bezüglich  rich- 
tiger Anwendung  dos  Stahle  ist  leicht  auszuüben 
dnreh  üflcktige  Betrachtung  der  I  *r<  h-  und  Hobel- 
späne, welche  hei  ri'iftifr  gewählter  Sdinitt- 
goschwindigkeit  ziunindcst  zu  gelber  Anlaufturbe 
(meist  zQ  blauer  Farbe)  angelaufen  sein  mflssen. 
Ueberdies  sind  die  Accordlöhne  an  den  Maschinen 
durchaus  auf  Basis  gro£&er  Schnittgescbwindig- 
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keiten  bemessen.  Wenn  man  diee  alles  znRainineii- 
fafBt,  so  kann  man  Iiier  weniger  von  den  Erfolgen 
des  Ta^'lor-Wbile-l'rocesses  sprechen,  als  von  den 
Elfelfren  eines  ^ArbeitBiysteiiu**,  dessen  erfolg» 

reiche  Imh  ■  lifiihrung,  wenn  es  wit  tliscliaff  liehen 
Nutzen  bringen  soll,  »ach  noch  au  andere  Be- 
dingungen geknüpft  zu  sein  scheint,  als  an  die 
Gegenwart  des  Stahls  und  dos  Härteveifalu'cns 
allein.  Als  wichtigste  dieser  Bedingungen  kann 
wohl  ausreichende  Dreh-  und  Hobclarbcit  an 
seleiien  Materialien  bezeielinet  werden,  welehe 
zur  Hf arhcitnn:;  mit  hohen  Schnitterf"5dnvin'lier- 
keilen  geeignet  erscheinen.  Dieselbe  ist  in  den 
Bethlehem-Stahlwerken  erfflllt;  denn  ee  sind 
durchaus  weiche  Materialien,  welche  dort  zur 
Bearbeitung  gelangen,  und  ancb  beneidcnswerth 
viel  Aufträge  vorliegend, 

Hr.  Taylor  stellte  dem  .Schreiber  dieses  eine 
Serie  mhi  Dreh-  und  Hobelspänen  zur  Verfügung, 
au  welchen  die  chemische  ZusauiuienseUung  und 
die  Umstilnde,  anter  welchen  dieselben  gewonnen 
v^inilni.  vcrnH'fkt  wart'M.  Ili«'sc  Nufi/cii  ^irjd 
in  der  Tabelle  auf  Suite  171  zusautiuengestellt. 
Oerselben  ist  noch  die  chemiecheZiiMuniiieneetzung  * 
der  Drehspäne  von  einem  Geechtflimantolrobre, 
und  jene  der  Fritsspane,  von  einer  Panzerplatte 
stammend,  angefügt.  Die!*e  Spilnc  wurden  von 
Hm.  Taylor  bereitwilligst  znr  Verfügung  gestellt. 

Au«  dieser  Ttfiflle  ist  zu  entnehmen,  daCs 
e»  sich  um  Materialien  handelt,  welche  im 
ansgeglübten  Zustande  weder  Hftrto  noch  be- 
sonders grolse  Festigkeiten  iHmitzen.  N'ach  den 
Angaben  derHethleheiu-St^ihlwcrkeiim  illastrirten 
Pfiluvr)  erhwanfcen  die  Festigkeiten  der  zn  den 
Xlckelitahtwellen  liud  verschiedenen  Maschinen- 
theilen  venvoMdoten  Matf^rinlipn  im  ungehärteten 
Zustande  zwisciien  etwa  nnd  5(>  kg  pro  ijuiiu, 
die  Dehnungen  sw^hen  Sl  nnd  S5'/i»,  jene  der 
niil<('lfreieii  StahK'utrri  Cfiv  Formgiifs  nnd  Ma- 
schinentheile  nach  deu  vurateheiiden  Analysen  j 
zwischen  40  nnd  5.9  kg  Zerreiftfestigkeit  nnd 
20  bis  ^r,  */„  Dehnung.  Ks  konnte  sich  also 
auf  Basis  dieses  Materials  das  Dedürfnifs  zur 
Arbeit  mit  grofscn  Schnittgeschwimligkeiten  um 
so  leichter  entwickeln,  als  eine  stark  fluctnirende 
Arhfil''rsc1i;(ft,  diT  KiiiHuf--  «i-  i'  Ti;«de  Union  und 
besonder«  hohe  Arbeitslohne  dasselbe  steigerten. 
Anfiierdeni  wurden  aaeh  eehleehte  Arbeiteleietangen 
(canz  wie  an  anderen  Ortrtil  ^r-lilrrhtcm  oder 
ungeeignetem  W'erkzeagstahl  zuge»chrieben  nnd 
der  Hifsstand,  für  jeden  Dreher  oder  Hobler  ein 
anderes  Stahlfabricat  zur  V'etfiit^iing  stellen  zu 
sollen,  unangenehm  empfunden.  r>ie  Finfiihrnng 
des  Taylorscheii  Aibeitspriucips  nach  Kintritt 
Taylors  schaffte  hier  Wandel,  denn  der  von 
demselben  in  allfn  Pf  tiiils  pr  ik-fi^i  h  verwerthete 
Grundsatz,  bei  willig  zngcstandeiieu  hohen  Ar- 
beitelOhnen  aneh  aof  höehaten  Arbeiteleietnngen 

*  Die  AnaljrBen  wurden  im  Biiaiarckhttter  die- 
witchen  Lsbrntorinm  vergenonunen. 
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zu  bestehen,  führte  ebensowohl  znr  Vermindernngr 

des  .Arbeitspersonalfl ,  als  auch  zur  Anpassanff 
der  Betriebsmittel  an  diesen  Grundsatz.  Die 
riiektiehtelose  Dnrebfnhmng  deeielben  erforderte 

vor  ;\]]viu  eine  Steigernng  der  Iieistiingsf!lhip;l<eit 
der  Drehbänke,  Hobelmaschiuen  u.  s.  w.  nicht 
nnr  in  Ansehung  der  Oeschwindigkeit ,  sondern 
ancb  in  Aoeehnng  der  Beanspruchung.  Hierdurch 
entzog  man  gleichzeitig  dem  Belieben  des  Ar- 
beiters an  der  Maschine  die  Ausnutzung  der- 
selben, wie  man  natargemar»  auch  die  Werkzeog- 
herstellung  von  der  (ieschicklichkeit  r  iiior  An/ithl 
Werkzengsvlilosser  und  Schmiede  uuabhängig 
machte  und  dem  Zwecke  entsprec  hend  unter  der 
speciellen  .Aufsicht  Taylor-Whites  so  organisirte, 
dafs  lediglich  diesen  ein  Urtheil  über  die  Signnng 
dc>«selben  zustand. 

Die  Kenntnifs  des  Vorstehenden  Ist  BUthig, 
wenn  m.in  sirh  oin  Bild  fihcr  die  Kinffihrbarkeit 
des  Ta^'loracheu  Arbeitspiincips,  bei  welchem  ja 
auch  Htahl  und  Hilrteverfiihren  zur  wirlheehaft- 
liehen  (ieltung  gelangen,  machen  will.  Hierbei 
ist  Rücksicht  zu  nehmen  .luf  die  technische  Er- 
füllbarkeit jener  Bedingungen,  unter  welchen 
der  Stahl  iiberhaupt  zur  Leistung  gebracht 
werden  kann.  Bedingung  hieifür  ist  eine  be- 
stimmte minimale  Schnittgeschwindigkeit,  welche 
abhangig  ist  von  der  Härte  und  den  Festigkeita- 
I  i:^riiv(  h;iften  der  bearbeiteten  Materialien,  von 
Vorschub  und  Spantiefe.  D(>s  weiteren  sticht 
als  ttneriafsliclie  Bedingung  hervor,  dafs  4aa 
bearbeitete  Material  bei  höherer  Festigkeil  eine 
bestimmte  hohe  Formilnderungsfähigkeit  oder  ein 
besCiunntüs  geringes  Mafs  au  Trennbarkeit  der 
Thelle  bei  geringer  FormandernngsAbigkeit  be- 
sitzen mnfs. 

Vor  weitereu  Ausführungen  ist  Folgendes  zn 
bemerken:  ob  bei  der  Arbeit  mit  einem  sehnei- 
demien  W  erkzeuge  die  Trennung  der  an  der 
•Schneide  gelepeiipn  MnRseiitheilrhen  durch  den 
|)ruck  der  Schneule  oder  durch  die  bei  der  Ab- 
hiegang  dee  Spans  entstehenden  Zugwirkangen 
herbeigeführt  wird,  liUiiirt  lediglich  von  dein 
Wideitilande  des  Spans  gegen  die  Furuiänderung 
( Verbiegnng,  Znaammenechiebung)  und  dem  Wider- 
stande dei  an  der  Sdineide  gelegenen  Massen- 
theilchen  gegen  deren  Trennung  ab.  Wenn 
die  Trennung  der  an  der  Schneide  gelegenen 
Massentheilchendoreh  den  Ih'uck  derselben  herbei- 
geführt wird,  so  „'inlitioidet"  das  Werkzeug, 
wenn  diese  Trennung  durch  die  bei  der  Forni- 
ftnderang  des  Spans  henrorgerufenen  Zagwlrlcun- 
gen  entsteht,  so  „spaltet"  dn^  Wrrk/intr  den 
8pao  ab.  Die  Trennong  schreitet  dann  der 
Werkz«^ehneide  voran.  Ea  tat  nwi  bekannt, 
dafs  das  ahaolnte  Mafs  des  Wideratandes  gegen 
die  Trennung  ( 7 ),  wie  jenes  gegen  die  Konn- 
iindermig  (/•'». )  eines  jeden  wie  immer  gearteten 
KOrpers  ebensowohl  abhängig  ist  von  der  Katar 
der  mechanischen  Einwiifcong  in  Anaehung  des 
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An  merk  od;;:  Die  M-lirurhrti-D  Kliicheii  zeigen  au,  an  welchen  geriugsU'n  (Querst  linitten  sicii  <iif  Sjiiin- 
tW3e  im  ZwwmnenliMig«  befinden. 

Xiftei  nnd  der  THtner  derselben,  wie  von  der  .       V%  \nt  bekannt,  dafH  bei  ein  nnd  denelb«ii 

''rtf«"  der  von  drrselbL'ii  bctroffoni'n  .Masse.   .!«•  s|ip('itisrht'ii  HHastiiiifr,  \\  ( Ii  lic  diucli  «>in<'ii  »efh»- 

nwh  der  Natur  der  lueclianisrheii  HcanKiiriii-hun^  nisi  lim  Antrnft'  enrsi.  lit.  dii-  Forniiiiidt  inn'r  um 

L..          .           j  j      lu      i'B        rn  >  «  SO  tnihor  vor  dor  I  reiiniiiit?  iiorbeijrt^l'nlii  t  wird, 

km  für  emen  und  deii«elbeD  Kftrper         f  ^  \      u,i„^            der  «echanigchen  EinwirlcunR 

•""Iii.  wenn  ilii-  'I'i  fiiiimiu'  v<<v  'i'  i'  F.iniiiiiHlrTntis;,  '  betrofTen«'   M;i>'<c    i-t.     !•>    ist  fennT  lirkimiit. 

gleichzeitig  luii  dieser  udur  uacU  «lurtiolbvu  eulfiteht.  ,  dafs  eiu  uud  dieäulbu  nicc-liaiiisdie  Bean.sitruchung 
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die  Trennung'  nm   so   friiher   vor  der  Form-  '  sondern  in  jener  A'i  vor,  wepen  der  abdriliiprou- 

ändoron^  herbeiführt,  je  kürzer  die  Dauer  der  den  Wirkung  der  grftfseren  Masse  A.  Hierbei 

Einwirkaug  derselben  ist,   wie  ja  der  durch  ist  vor  Augen  zn  halten,  dafa  bei  jetler  Bean- 

Schlag  oder  Stöfs  bewirkte  Bruch  /Jiher  Mate-  sprachong  auf  Zng  in  ffteichem  Malh«  der  Wider- 

rinlipn   dies  reichlich  beleirt.     Wvnu   Fijrnr  1  stand  prpprpn  die  Verlängemnsr  (des  Körpers  wie 

das  Werkzeug  H'  die  Abtrennung  des  Spanes  *s  j  seiner  Element«)  als  jener  gegen  die  Verkleinerung 

vom  Körper  A  dorcli  Bmck  bewirken  soll ,  lo  des  Querschnitte«  erreirt  und  flberwnnden  werden 

wird  vor  allnn  dit^  Schneide  o  die  höchste  spe-  |  mufs,   ebenso  wie  bei  jeder  Beanspruchung  auf 

ciäsche  Belastung  erfahren,  solange  da«  Werk-  I  Druck  die  Widerstände  gegen  die  VerkürzangTi 

zvag  in  A  nicht  eingedrungen  ist    Nach  dem  (  wie  gegen  die  QnerschnittSTeTgrSrsemng  stete 

EindringMi  des  Werkzeuges  W  üben  die  Keil-  gleichzeitig  und  im  gleichen  Hafse  erregt  werde n. 

flachen  om  -  on  einen  Druck  auf  den  Span  .s'  Da   aber   diese   Widerstande    gegen  „Nichts" 

und  den  Körper  .4  aus,  in  dessen  Folge  auf  .  nicht  entstehen  können,  so  haben  sie  zur  Vor- 

beide  forntitndernde  Einwirkungen  durch  ^'er-  |  bedinfnng,  dafe  angreifende  gleich  and  entgegen- 

driliiirnne:    des   Muteriales   entstehen.     Voraue-  gesetzt  gerichtete  Krftfle  Reliistungen  der  von 

Setzung  für  die  folgenden  Ausfrihrnugcn  ist,  dafs  der  mechanischen  Einwirkung  betroffenen  Masseu 

das  von  der  meehanisdien  Binwirknng  betroffene  |  und  Hassentheilcben  Rberali  dort  normal  m 

Material  eine  bleibende  Veründening   des  spe-  ihrer  Kichtnng:  herbeiführen,  wo  deren  Wirkungen 

einsehen  (iewichtes  nicht  za  erfahren  vei-mag.  anfcinaadertreffeu.  Weil  nun  die  Maseentheilchen 

Unter  dieser  Voransaetzong  wird  der  Span  j  in  o  auf  Zug  beansprucht  sind ,  so  wird  hiflir- 


der  Abtrennung  einen  nm  so  gröfseren  Wider-  ■  dnreh  deren  Widerstand  gege?!  die  i^uerschnittÄ- 
stand  entgegensetzen ,  eine  je  grüfserc  Masse  ;  Verkleinerung  normal  zur  Zugrichtung  verringert. 
(Dicke)  derselbe  besitzt  und  Je  grObw  der  |  Die  Beanspmeliunir  der  Seboeide  wird  um  so 
Widerstand  der  in  «  pelegenen  Massenelenieiite  geringer,  je  grßfser  die  Ztiprspannungen  in  der 
gegen  deren  Trennung  ist.  Hit  wachsender  EUchtnng  r  —  r  sind,  oder  wenn  die  Furm- 
Hasse  des  Spanes  8  wachsen  aber  auch  die  andemng  in  dieser  BIchtnng  begonnen  hat,  je 
normal  zur  Richtung  Ü  der  angreifenden  Kraft  weiter  dieselbe  fortgeschritten  ist.  Die  Arbeit 
entstehenden  Zugspannungen,  deren  Maximum  an  der  Trennnng,  herbeigeführt  durch  die  Bean- 
der Schneide  o  «der  vor  derselben  liegen  kann,  spruchnng  des  Werkzeuges,  geht  von  der  Schneide 
Dieses  Zogspannnngsmaxiniuni  lie^^r  ininiiUelbar  |  auf  die  KcilDächen  über.  Der  Keibnngsdrnck, 
an  der  Schneide,  wenn  der  Widei-stand  des  welchen  der  Span  auf  die  Keilfiftchen  ausübt, 
Spanes  6'  gegen  die  Formänderung  kleiner  ist,  •  hängt  in  erster  Linie  ab  von  der  üröliBe  der 
als  der  Widerstand  der  Hasseothefleben  in  o  \  Bertthmngsllichen  zwischen  Werkzeug  und  Sp^n 
gegen  die  Tn^nnung  oder  gegen  deren  Ver-  ;  und  dem  Widerstände  des  Ii  tzteren  iretren  die 
längerujig,  wenn  diese  der  Trennung  vorangeht,  i  bleibende  Formänderung.  i>er  Widerstand  gegen 
Ist  der  Widerstand  des  Spanes  gegen  die  Form'  j  diese  ist  aber  abhängig  in  erster  Beziehung 
Änderung  pröfser  als  jener  der  MasseotlMildien  von  dem  absoluten  Mafse  des  elastischen  Wider- 
in o  gegen  Trennung  oder  Verlftnjrprunp .  so  ^tandsvernincenf: .  nlso  Mich  von  der  hntcr-  der 
raufs  naturgenUlfs  letztere  vor  ersterer  crloigeii  rrupurtiuualitut»-  zoi-  Streck-  und  Urucligrenze. 
und  (las  ZngspanDOflgzmaximam  schreitet  dann  Damit  nun  der  Span  S  abgespalten  werden  kann, 
der  "^rhncide  o  voran.  Je  nnrh  dei-  IMekc  des  ebne  daff:  die  Schneide  o  hoch  belastet  wird. 
Spanes  schreitet  dasselbe  nicht  in  der  Richtung  Ii,  j  ist  nichts  Anderes  uöthig ,  als  den  Widerstand 


Figar  1. 


Plgsr  2. 


Figur  Bs. 


Figoi  8b, 
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desselben  eesrn  die  ForninIld^T^n^  sn  zu  erböhen.  | 
dafä  di«  Trennung  iu  o  durcb  die  entstebeuden 
ZifbeansprachimgeD  früher  erfolg,  ale  die 
Verbiegung  des  Spanes.  Dies  wird  an  dem 
amerikanischen  I)relii«tahle  praktisch  ebensowolil 
tlarch  die  geeignete  Wahl  der  Schneidenform 
als  durch  die  erhöhte  Schnittgeschwindigkeit 
bewirkt.  Volle  Aufklärung  liierüber  erlangt  man, 
wenn  man  eine  sehr  stumpfwinkelige  Schueiden- 
km  «ihH  und  weicliee  Flnfeeisen  mit  hoher 
Schnittgeschwindigkeit  bejul.t  iti  t.  Die  Ent- 
wicklnog  des  Spanee  ist  iu  Figur  2  slüzzirt. 
b  Figur  3-a  ist  dieselbe  schematteeh  dai^teUt. 
Sobald  der  Span  Figur  3  a  eine  Zusamnien- 
seliiftiTitip:  am  Diclist/tlile  ♦»rfalircri  hat,  also  nach 
lieuEiuscLzeu  dfit^elln  ii,  wird  auch  die  schneidende 
Wirkaog  der  Kante  n  vemüiidert.  Es  entsteht 
tin  weit  von  der  Si  liiieidr  pelegenosZugspanunnes- 
Buiionm  ^Belastung  bis  zur  Trenaung  oder  der 
bannenden  Fomlndeniiig),  ven  welchem  aus 
nacli  der  Schneide  zu  die  Trennung  bei  gleich- 
zeitiger Fonnilnderung  und  abnehmendem  Wider- 
Stande  ge^en  dieselbe  vor  sich  geht,  während 
i»  entgegengesetzter  Richtung  die  Spannungen 
L'lrifh  den  Belastungen)  zu  Null  verlaufen. 
Natiirlich  müssen  auch  an  allen  Orten,  wo  die 
Tnamugeii  bei  fl«ehzeiti||l^  Formlnderaiig  vor 
*ioh  geh'-n ,  die  Kticfsvorgilnge  zu  lu'iiV)a<'litrti 
teil.  Das  mit  der  l'^ormäuderuiig  beginnende 
FMsen  de«  iMaxbeitetea  IfaterUües  entstriit  um 
M  weiter  vor  der  Sdineidc,  je  gröfser  die  Scbnitt- 
pesfliwiiHÜfi-keit  und  der  <i  a  gewählt  ist.  Hierbei 
ifewalii  t  luaii ,  dafs  sich  der  Span  in  lamellen- 
iutigeu  Theileo,  welche  nahezu  «enkreeht  zw 
Flächp  n  —  ni  dos  W('rkzf«ii?ren  stehen ,  ablöst 
uad,  ohne  eine  Verbiegung  zu  erleiden,  in  der 
Uthtinig  R  weiterrSckt.  Bei  Abnahme  eines 
•ekwäch'-n-n  Spanes  und  kleinerem  - .  u  l)I(  il>t'ii 
%t  Flächen  af  —  f  g  im  Zusammenhange 
< Figur  3  a),  bei  steigender  Schnittireflchwindigkeit 
«der  Ah  II  all  1110  eines  stärkeren  Spanes  stellt 
«ich  das  Bild  Fi^ur  2  und  3  a  dar ;  der  Keil  /  y  h 
M«ibt  mit  dem  folgenden  Keile  bei  f  —  «im 
ZummiiMBibMign ,  wenn  das  gedrehte  Material 
zähe  und  f"rmändenn:-'^t  '1'if^  ist.  Wenn 

dies  nicht  ist,  so  lösen  diese  Keile  einzeln  ab. 

Wenn  man  die  Drehbank  wahrend  der  Arbeit 
raücb  ausrückt ,  so  gewalirt  man  an  dem ,  mit 
dem  bearbeiteten  Gegenstände  im  Zusammenhange 
gebliebenen  SpantheUe  einen  vor  der  Schneide 
(tiqgenen  Spalt ,  welchen  man  bei  .Abnahme 
ein«  starken  Spanes  auch  während  der  Arbeit 
i>«obachten  kann.  Die  Entstehung  dieses  Spaltes 
Wirde  ^  Schndde  TOUi^r  eotlastent  denn  er 
*neheint  ab  Zeichen  dafBr,  daft  die  Tireimnng 

Annerknag.  Die  ein«ni||senrlhnteaameriltaai« 
idMa  Drrinn&ne  sowie  die  neziiglichen  hier  «rSrtertea 
Sfin«  warnen  gleichzeitig  der  Kgl.  Preufs.  meeh.- 

twliii.  Versuchsanstalt  in  Charlottcnbnrg  zu  niikro- 
gn^hitchen  Untersachungen  zur  Verfügung  gestellt  i 


an  (lit'son  Stellen  rüsclicr  orfolprt,  als  die  Foiin- 
äuderung  des  Spanes.  Die  Fliefsvorgänge  sind 
Je  nach  dM-  Schnddenform  sehr  verwickelte  und 
können  an  einzelnen  Stellen  dei-selben  zu  eiuer 
Verhinderung  di  r  Sj»altliildniifr  führen.  Dann  mufs 
die  Schneide  dit.'  \  u!lij<e  Titumuig,  bei  allerdings 
„sehr"  vermindertem  Widerstande  dagegen,  be< 
wirken.  Es  ist  naTiirlich,  dafs  unter  ^cw  vor- 
erürterten  Umständen  der  Span  eine  ganz  wesent- 
liehe  Verdicknngerflhrt,  wahrend  er  liei  sehneiden- 
der Wirkung  des  Werkzeugs,  also  bei  kleinem 
<i.  a  in  einer  Dicke  abrollt,  welche  dorn  Vor- 
schöbe entqirieht.  Die  Wirkung  dM  Spanes  ist 
bei  stnuipfbr  Sehneide  auf  eine  Abdrängung  des 
Drehstalilcfl  vom  Aibeitsstücke  gerichtet,  bei 
schneidender  Wirkung  derselben  besteht  jedoch 
das  Beetreben  zum  Tiefereindringen  in  das  be- 
arbeitete Material.  Eine  Darlefrinitr  der  Ursachen 
hierfür  ist  nach  dem  Vorgesagten  wohl  nbortlüssig. 

Bezüglich  der  Erwärmung  des  Sfmnes  besteht 
ein  wichtiger  Unterschied  zwischen  abgerissenem 
und  abgeschnittenem  Span.  Der  erstere  hat  eine 
der  Formänderungsarbeit  äquivalente  Wärme- 
menge producirt  und  geht  hocherhitzt,  der  letztere 
geht  blank  und  wenig  erwärmt  ab.  Dafs  nun 
diese  Wänneproduction  nicht  von  sell>st  entsteht, 
sondern  mecbanische  ArlMit  anr  Omndlage  haben 
miifs,  dal»  in  weiterer  Folsre  diese  Arbeit  nicht 
vom  Stahl,  sondern  von  der  Arbeitskraft  geleistet 
wird,  ist  wohl  nieht  zu  bezweifeln.  Die  Ent- 
stehung des  blauen,  tut  glühenden  Spanes  ist, 
bei  .Anwendung  der  amerikanischen  stumpfen 
Schneidform  bis  zu  einer  gewissen  Grenze  die 
Folge  der  Art  des  mechanisclit  n  Angriffes  und 
hat  mit  der  (Qualität  der  phir.^ikalis(  hen  und 
chemischen  Beschaffenheit  des  Drehstahls  nichu 
welter  zu  than. 

Die  Abwicklung  des  Spanes  nach  recht«  oder 
nach  links,  das  UaTs  der  Stauchung  desselbfii 
beim  Anftreffen  anf  den  Stahl,  die  Entstehung 
eines  zusammenhängenden  Spanes  von  glcich- 
mäfsigem  Quei-schnitt  (Figur  3  b),  eines  zusammen- 
hängenden Spane»  von  uugleichmäfsigcm  Quer- 
schnitt (Fignr  2)  oder  eines  in  Stückchen  ab- 
fallenden Spanes  n.  s.  \v.  ist  lediglich  die  Folge 
dcii  Drehstahls,  des  Mafses  der  doppelten  Neigung 
der  oberen  Flache  desselben,  der  Lage  der 
Schneidenspitzo  zum  Körnermittel  n.  s.  w.  Man 
hat  es  hier  also  mit  der  Ausübung  einer  be- 
stimmten Werkstätten priixis  zu  thnn,  welche  im 
allgemeinen  der  Thätigkeit  der  Dreher  überlassen 
bleibt.  Da  praktisch  die  Leistung  und  Oebranrhs- 
dauer  eines  Drebstichela  ebenso  sehr  von  der 
Form  and  der  Gebranchsart  desselben  abbangt, 
wie  von  der  Qualität  des  Stahls,  und  es  be- 
kannt ist,  dafs  ganz  Ideine  Abweichungen  iu  der 
ersteren  sehr  bedeatende  Schwankungen  in  der 
Gebrauchsdauir  des  Werkzeugs  ergeben,  so  ist 
die  Tay!*  rs(  he  Methode,  nur  Drehstahl  ganz 
,  bestimmter  Normalformen,  welche  stets  nach 
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„Leeren"  geschliffen  wertlen.  nur  als  ein  pfiiktiscli 
richtiger  Vorgang  zu  bezeicluidu.  Weil,  prak- 
tische Veranclie  belegen  diee  in  jeder  Werketfttte 
bald,  die  Abwlcklong  des  Spanes,  die  Form  des- 
selben 11.  8.  w.  HtPts  üiirh  ;i1»liiitii,'ig  bleibt  von 
kjcUuittgeücbwiudigktiit,  Spiintiete  nnd  Vorschub, 
SO  erflUirt  Uerdnrch  die  Itetwlcklnng  der  Normal- 
fornini  ciTip  weitere  Coniplioatit'n,  wolclic  praktisch 
um  so  liihlbarer  wird,  je  verscliiedeuartiger  die 
BQ  bearbeitenden  Materialien  in  ihren  Festigkeits- 
eifcensrhutten  und  .Abinessnngen  sind.  Es  bedarf 
dann  einva  stHrken  leitenden  Einflüsse»  und 
g^rofser  Uebung  (sowie  wohldurchdachter  Orjrani- 
satioa),  die  amerikaabche  Arbeitsuieth<Mlt'  mit 
Schnplldrehstahl  ohne  gtofse  Opfer  ZOT  äkoUQ- 
uiischeu  (Geltung  kq  hriugeo. 

Ueber  den  Olcoaomischen  Erfolg  mit  der  ameri- 
kaniseheu  Arbpitsmethodi'  kaiiii  man  ein  rrtheil 
uicbt  so  ohne  weitere»  abgeben,  wohl  aber  von 
▼omherein  beiiaopten,  daf^  eich  dieser  nicht  so 
einfach,  wie  dies  in  tönenden  Worten  die  keclaiue 
besorgt,  durch  die  Er!'iiarnirs  an  Arln'itszeit  oder 
daii  in  der  Stunde  otkr  i;ai  in  dur  .Minute  ab- 
geachroppte  Spangewicht  ausdrücken  laCst.  Wie 
erwähnt,  bedarf  die  Wilnneprodnction  bei  der 
Forinäuderang  des  Spau^  eiuei-  ganz  be»liuimtcu 
Arbeit,  welche  die  AntrielMikraft  leistet  nnd  deren 
Rückwij-kung  auf  die  Arbeitemaschine  in  einer, 
bei  geringen  Scliwaokangen  in  tScbnittgeschwin- 
dlgkelt  oder  .Spaminerschnitt,  enorm  steigenden 
Beanspruchung  derselben  ihren  Ausdi'uck  findet, 
in  welchem  Mafse  die  Lebensdauer  tiii  lit  g-ctifiirend 
ütark  cuustruirter  Maschinen  durch  die,  besonder 
bei  angleicbmftrsigem  Qaersehnitt  od«'  nnglneb» 
maisiger  Hilrte  de^  bcrirbeiteten  Materials  Hlr)rs- 
weiüe  entstehenden  Keaatiprachaugeu  vcriuiiidert 
wird,  entsiebt  sich  der  Beortheilnng,  wie  die 
daraus  erwachsenden  riik(»sten,  welche  also  einen 
dunklen  undurchsichtigen  Aufwand  bedeuten. 
Iiagegen  kann  man  den  Kraftverbrauch  messen. 
Zu  diesem  Zweckr  liat  die  Bismarckhütte  zwei 
ihrer  schwersten  iTeliliauke  niif  clektrlsclicrii 
Autrieb  verseilen  lassen.  Obwohl  die  Versuche 
damit  noch  längere  Zeit  liindnreh  w&hren  mOssen, 
bevor  sie  ab^ esflilnsseii  s.'in  werden,  sn  luiben 
dieselben  doch  ergeben,  dafs  der  Krallvei  brauch 
bei  ein  nnd  derselben  Sehnittseschwindigkeit  an- 
nähernd proportional  der  voB  der  Funiiiindemiigs- 
arbeii  lieiroffenen  Spanmenge  wächst. 

tiedrehl  wurde  weiches  und  sehr  zähes  Flufs- 
eisen  von  der  ehemisehen  Znsammensetsnng: 

Kohlenstoff  ......  0^065 

Muiipui  0^21  „ 

l*lu.s|.lior  dfilO  „ 

Schwefel  0,04  , 

Keffer  0,06  „ 

Das  Arbeitastnok,  eine  Wellr  von  22n  mm 

Durchmesser,  wnnb-  mit.'Uiii'iniii.St  hnittgeschwin- 
flitrkcii  liri  I.}  nnu  Vorsclmh  nini  'A  mm  Span- 
lieie  mil  stuiupt'er  Schueideutorm  bearbeitet. 


KraflverbrKUoh 
lu  der  Minat«  erzeugt  0,H2  kg  Späne  .  .  8  P.  8. 
dasselbe  bei  B  mm  Spantieft*. 

In  der  Miaate  eneiigt  1,70  kg  Smn*  14—16  . 

&ssclbe  bei  T'/t  taa  Spsallefe. 
In  der  Hinnte  ersengt  2,6  kg  Spiae  2B— 26  „ 

Dnreli  0,»2:S  ^  1,70:(1 4-  lU)  =  S,6:(S3-25) 

ist  das  Vorgesagte  boleat.     Die  Späne  wurden 
1  bei  Anwendung  ein  und  derselben  Schneidforui 
I  abgenommen.  Bei  Aendemng  der  Hdineidform  — 
Anwendung  der  in  Deutschland  üblichen  aber 
stumpfen  Schruppschneidenform   —   ergab  üicli 
ein  kleiner  Kraftverbrauch  bei  kleinem  Vor^cbaU : 
1,4  mm  und  bei  ]I7,5  m/min.  Schuittgettchwiu- 
digkeit  auf  dem  vorerwfllmtfii  Material;  bei  einer 
Suhuitttiefe  von  -l  mm  und  einem  Vurnchube  von 
3  mm  aber  ein  Kraflverbraacb  von  annibemd 
'JO  T».  S.     K«;  wurden  hiorhci  1.12  k;r  Spüno  i.  d. 
;  Minute  erzeugt.  Der  .Span  erlitt  hierbei  ebeufalla 
I  eine  ganx  bedeutende  FomAndemng  <ZQsamraeii- 
I  Schiebung)  und  Würde,  so  wie  der  Drebstahl 
hoch  erhitzt. 

Es  lag  nahe,  den  Kraflverbrauch  auch  bei 
Abnahme  eines  geaehnlttenen  Spanes  sn  messen. 
Deshalb  wunle  Von  d^r  vnrerwillmten  Welle 
mit  einem  guten  gehärteten  Drehstahle  ein  .Span 
von  13'/t  mm  Tief))  bei  1,4  mm  Vorsehvb  nnd 
bei  20,4  m/min.  Schnittgw<  Invindigkeit  ab- 
genommen und  hierbei  2,54  kg  Drohspftne  i.  d. 
Minute  erzeugt.  Der  Kraftverbraneh  lietmK 
annähernd  12  P.S.  Obwohl  die  vorstehenden 
Ergebnisse  zu  einem  abschliefsenden  rrtheil 
über  den  wirklichen  ükuuumischen  Werth  der 
Taylorseben  Arbeitsmetbede  nicht  geeignet  sind, 
so  lassen  (^il■^-^'1hf•n  doch  die  Pirhruiifr  crkfnni'ii. 
I  nach  welcher  ein  uambafter  Theil  des  Zeit-  und 
I  Geldgewinnes  bei  der  BchneUdreharbeit  Adlon 
mnfs.  Nach  anderer  Seite  lassen  die  vorstehen- 
den Ergebnisse  aber  anch  erkennen ,  dafs  die 
Menge  des  i.d.  Minute  oder  Stunde  abgeschnittenen 
i  Materiales  anch  von  anderen  Einflüssen  abhängig 
ist .  als  von  der  Schnitt^-^i-.schwiniiijrkeit  allein ; 
dafii  die  Spantiei'e  eine  entscheidende  Kolle  mit- 
spielt, wenn,  wie  im  Pariser  Prospeete  der 
Bethlehem-Stahlwerke,  das  durrhschnittlicb  i.  d. 
•Stunde  abgeschnittene  Metall  al«  Mafsstab  fUr 
die  höhere  Tieistnngstlihigkeit  de«  Weritseoges 
hinrei<tellt  wird.  Im  allgemeinen  wird  mau  es 
wohl  vot /.it  lii  K,  auch  bei  sehr  srliwereii  Schmiede- 
stHcken  mit  möglichst  geringem  .Vlaterialverluste 
sn  arbeiten,  also  recht  genau  vorsclunieden. 
Wodurch  die  Spantiefe,  der  wichtigptr-  Fartor 
zur  Erzieluiig  grofiier  in  der  Zeiteinheit  ab- 
geschnittener Materialmengen,  eng  begrenat  wird. 
Re  bleibt  dann  noch  die  Hegulirung  des  Span- 
querschnittes durch  den  Vorschub.  Die«es  Htilfs- 
mittel  schafft  aber  bekanntlich  eine  um  so  rauhere 
I  Oberfläche  des  gt  drehten  (tegenstandeh,  Je  tinifser 
I  der  Vors(  hnlt  gewählt  wird.  Dif  Nacharbeit 
I  de«  äcbiichtens  gebt  schwieriger  vor  sich  und 
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erfordert  die  Abnahme  eines  tieforoii  Schlicht- 
»panes.  Dessen  tingeachttit  würde  der  (Tinstuud, 
dftfii  Biao  den  scbwftcheren  Span  mit  dem 
amerikanisrluii  S'tahlc  mit  höherer  Schnitt- 
fHicliwiiidigkeit,  alsu  bei  grör»erer  Arbeitaleistaug 
ii  der  Zeiteinlieit  »bnelunwi  kmn,  «inen  poBi- 
liveu  Vorzog  deiiselben  vor  frehärtetem  VVerk- 
xeagvtalil  oder  gewöhnliclieni  natorhart^'u  Stahl 
Mwtan.  Dimer  Tonsag  wird  aber  immer  kleiner, 
je  iwlir  jene  Homeiite  in  Betraeht  kommen,  bei 
welchen  unter  Anwendung  geringer  Schnitt- 
geschwindigkeiteu  die  Arbeituleistuag  mit  dem 
tefaneidenden  Stahle  waebflen.  Dieser  Umstand 
K'hinillert  aber  den  thatsttchlichen  (iewinn  aus 
Zeit-  ttud  Loiuieraparaifs  bei  Anwendaug  von 
Tsflors  Ifethode  wesentUeh,  denn  bei  Benrtliei- 
Vuig  de8  i3konomis<  Ik'ii  Erfolges  derselben  kann 
uaturgemärs  nur  die  Mehrleistung  nach  Taylors 
Methode  in  Betracht  koninien. 

Im  Pariser  Ti  osim  1 1  der  Bethlehem-Stabl- 
werke  ist  die  dnrchschnittlirlit-  Lti>Mttte'  von 
U,l  auf  kg  i.  d.  »Stunde  abgeschnittenes 

Metall  festlegen.  Der  Arbeitagewino  betrBgt 
dah-i  i.  d.  Stund.-  1H,2  kg  oder  340  7«.  Wenn 
■au  uuu  in  Betracht  zieht,  daf«  die  Bethlehem- 
Stahlwerk«  durchschnittlich  als  weich  za  be- 
zeichiiendee  Material  bearbeiten,  so  kann  diesen 
AtiiMhen  um  so  mehr  Ulauben  geschenkt  werden, 
als  ja  auch  die  durchjichuittliche  äpautiefe  erhöht 
wside,  der  Arbeitifewiiiii  also  der  hVhmwn 
Scliiiittgcsph windigkeit  niciht  allein  zii<>esi  lirit'li(>n 
w«rdeu  kauu.  Das  Unglaubliche  in  den  vur- 
■tehenden  AngabMi  ist  lediglich  in  der  fiberaas 
Iferiiigen  durchschnittlichen  vorher  erzielten 
Arbeitäleistoug  von  14,1  kg  abgeschnittenen 
Metalles  i.  d.  Stande  (also  nur  0,235  i.  d.  Minute) 
n  suchen.  Wenn  dies  die  Folge  der  Anwendung 
äfflerikanischer  Drehstuhlfabricate  ist,  so  erscheint 
diei«  Angabe  aU  keine  Empfehlung  fUr  dieaelbeu 
ind  man  kann  dann  webJ  begreifen,  dafk  die 
Kiüfiiliruug  der  Taylorscheu  Schntllilivhmethüde 
«iaeu  thatattchlicbeu  Arbeitsgewiun  vou  34u  "/^ 
ii  sich  seblielkt. 

In  Deatschland  treffen  diese  Verhältnisse  in 
gleichem  Mafse  nicht  zu,  denn  man  verfügt  hier 
ober  .Stahlqualitäten,  welche  bei  ausreichender 
Sehneidkraft  und  geringerem  Krufterfordemifs 
anf  gleich  weiche  Materiaüt  ii,  als  tlie  in  den 
Uttthlehem-Stahl werken  bearbeiteten,  eine  weseut- 
lidi  höhere  Arbeltaleistang,  ansgedrfiekt  dnreh 
'^r-  in  der  Stunde  al»j,'t'.sclinitteiit'  Mttall.  g'r- 
statten.  £iBige  hierauf  bezügliche  Ermittlungen 
is  BismarcUilltte  haben  x.  B.  ergeben,  dalk  beim 
Drehen  einer  gut  aasgegUUiten  Stange  Werk- 
zeogstahl  von  23H  mm  Dnrchmesser  von  der 
tbemischen  ZusanimensetKung  7**  Kohleu- 

MS,  0,34  */•  Haogan  and  0,91>  >  Slliclnn  mit 
nten  Specialiftalile  eine  Spaiitiefe  von  ü  mm, 
Vorsdmb  1,5  mm  und  3,04  m/miu.  .Schuitt- 
fsaehwiadigkeit  erreicht  werden  konnten.  Es 


'  wurden  hierbei  in  einer  Minute  0,202  kg  äpftne 

abgedreht. 

j      Bei  Anwendaag  eines  in  Bismarekbfltte  her> 

prstelUcn,    doni  amerikiirii-phiri    i;leii iiwertliiirfn 
.  Stahles    derselben  ächudideufunn    konnte  die 
I  iSchnittgeschwindigfceit  bei  gleicher  Spantiefe  und 
N'orschnb  auf  5,32  mm  erhöht  werden.  Hierbei 
j  wurden   in   der  Minute   0,34iJ  kg  Späne  abge- 
I  schnitten.  Der  thatsachliche  .\rboit8gewiun  ergiebt 
Hiich  hier  mit  etwa  70  ^Jo.    Die  Leistung  von 
n.'iii'i  kir  kommt  schon  bei  diesem  sehr  barteu 
'  SiJiiil  der  vorerwähnten  durchschuittlicheu  früheren 
Leistnng  von  0,235  kg  der  Bethlehem-Stahlwerke 
,  rr-cht  nalie.    Ein  Flulsstahl   mit   etwa  0,4'»  "^  i, 
Kohlenstoff-   und  1,20       Mangaugehalt  kauu 
mit  Recht  als  weicher  Flofsstahl  bezeichnet 
werden.    Die  Festigkeitseigenschaften  desselben 
schwanken  jedoch  je  nach  dem  tiefiigeznstande 
ganz  bedeutend.    Hei  Schmiedung  in  verhältuil's- 
mäl'sig  niederer  Temperatur  konnten  80  bis  Htf  kg 
Festigkeit  bei  !•      i'*-1iiiun;[7  in  gut  ausgeglühtem 
Zustande  55  kg  Festigkeit  bei  17 'i^  Dehuuug, 
in  hartgewabttem  Znstande  vnd  bei  bescbleanigtsr 
.\bkühlung  auf  den  Helas->iplatteu   etwa   l(Ml  kg 
Festigkeit  bei  3  °yo  Dehuuug  u.  s.  w.  festgestellt 
werden.    Diese  an  sich  recht  wohl  bekannten 
Eintliisse  sind  in  höherem  (irude  ausschlaggebend 
für  die   Wahl    bestimmter  SchnittgeHchwiudig- 
keiteu,  Spautiefeu  oder  eines  bestimmten  \'or- 
schnbes,  als  die  cbemisdie  Zasammensetaang. 
I  An  einem  Material    dprsrlbeii   chemischen  Zu- 
sammensetzung werden  die  Arbeiteleist ungeu  des- 
selben Stahles  verschieden  sein,  wie  dessen 
(iebi-auchsdauer,    wenn  dieses  Material    sich  in 
verschiedenen,  durch  die  Bearbeitung  und  die 
Einwirkungen  der  Erwärmung  and  Abkühlnng 
herbeigeführten   (•efflgeSQStänden   befindet.  Es 
biMi  i  (lies  ein  weiteres,  wichtiges  Moment  t1ir 
die  Anweudoug  von  Taylors  Arbeiuverfahreu, 
denn  die  Enielnng  maximaler  Arbeltaleistongea 
wniile  fs  zur  Bedingung  niarlu-n,   liti   zur  Um- 
arbeitung gelaugeuden  Materialien  vor  derselben 
in  jenen  OelBgezttstand  sa  versetzen,  in  welchem 
dieselben  die  geringste  Festigkeit  besitzen  (also 
,  in  tnit.   aber  nicht  ttbermlifsig  geglühtem  Zu- 
:  sLiiudej. 

I       Au  ausgeglühtem  Stahl  der  vorerwttbnten 

chemischen  Zusammeiisefzniisr  kann  man  mit 
gehiU'telem  Stahl  der  Schruppachueidenform  uu- 
bedenklieh  1,4  mm  Vorsehnb,  6  mm  Spantiefe 
und  12  m.'min.  ^'i  Imittgescliwindigkeit  wählen. 
Die  Arbeitsleistung  hierbei  ist  etwa  o,7&o  kg 
f.  d.  Hinate  an  geschnittenen  5)pRnen.  An  welchem 
Flufseisen  kiinn  man  h^l  '  i;  i  iidung  einer  ge- 
horteten SpiMialstHhlscla  uppachneide,  1,4  mm 
Vorschub  und  (>  mm  Spautlufo  mit  aller  Ruhe 
20  m  Scbnittgesebwindigkeit  wählen  und  er/i«  Ii 
hierbei  etwa  1,2  kg  abgeschnittene  Spiluo  i.  d. 
1  Minute.  Die  thatsächlichen,  mit  gut  hartem 
I  Werkzeugstabl    eralelbaren  Arbeitsleiatongen 
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worden  in  fler  deutschen  Werkstattenpraxis  bei 
Bearheituug  {gleich  weicher  Materialien  in  ilhu- 
licher  Ausdehnung'  wie  in  den  Hethlelieiu-8tahl- 
weikt-n,  im  Durchschnitt  nicht  geringer  al»  mit 
0,t>00  kg  i.  d.  Minute  ubgeschiütteneu  Metalle» 
MiziueblageR  setn.  Die«  würde  bei  ErbVhtuigr  | 
der  durchschnittlichen  Arbeitsleistung  auf  1,1  kg 
L  d.  Miaute  einen  Arbeitggewinn  von  nicht  mehr  i 
als  etwa  70*/«  bedeuten.  Wenn  man  diesen  | 
Arbt'ifsgcwinn  in  einer  gut  geleiteten  Werk- 
statte  auch  mit  lUO  °  o  in  Arisi  lila?  bringt, 
SU  ist  dies  doch  wesentlich  weniger  als  die 
von  den  Bethlehem- Stahlwerken  veraoflehlagten 
340  */o.  DifKpr  AHHMt«p:rwinn  schliffst  eine 
positive  Ersparairs  an  Zeit  und  Lohn  in  sich, 
welche  dnrcb  einen  HehranfWand  an  Kraft  nnd 
an  Hean8j)ruc,hnng  der  Arbeitsniasclnncn  erkanft 
wird  (entweder  deren  kürzere  Dauer  herbei- 
führend oder  Neuanschaffungen  stärkerer  Ma- 
schinen nöthig  iiijicliend). 

Der  thats;l*  lili*  lii^  ..(n-ldgewinn"  aus  der  An- 
weuduiig  des  amerikanischen  Stahles  wird  aui  so  i 
weniger  eriteonbar  werden.  Je  versehiedeuartigere  | 
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Materialien  in  Ansehung  der  Festigkeit  oder  Härte 
derselben  in  raschem  Wechsel  zur  Bearbeitung  g"e- 
langen.  Es  wird  hier  praktisch  in  vielen  Fällen 
bei  Anwendung  geringerer  Durchschuitts-Schnitt- 
geschwindigkoiten  bleiben.  Weitere  Erwilgnngen 
hierüber  sind  sweeklos,  weil  ea  aieh  nm  Frt^geii 
handelt,  welche  in  letzter  Linie  doeb  nur  dnrcb 
die  Praxis  entschieden  werden. 

Ea  soll  im  Vorgesagten  lediglich  betont  sein, 
dalh  bei  sachlicher  Prüfung  und  ernster  Aof« 
fassnng  des  Gegenstandes  übertriebene  Erwar- 
tungen vou  Anwendung  des  amerikanischen  Stahles 
nicht  gehegt,  dafh  sie  tmüi  Bweckmftfeigerweise 
nicht  erregt  wpri1"i'  Virfm. 

Die  vorstehenden,  i  ein  mechaniscb-techniscbea 
Fragen  laaaen  deasennngeachtet  erkennen,  dafa 
(IiT  VOM  Taylor  ausgegangene  Impuls  ein  ganz 
vorzüglicher  ist,  und  dafs  derselbe  nicht  nur 
befruchtend  auf  die  Thätigkeit  des  Masch  in  en- 
teehttlkerannd  auf  die  W>  i  kstiittenpraxis  zu  wirken 
vertnatr.  sondern  auch  auf  jene  des  Werkaeug^ 
stahl  producirendeu  EisenhUttenuanues. 

(Scblvb  folgt) 


Leistungsversucho  mit  Werkzeugstuhl  Marke  L  der  BergMchen 
Stahlmdostrie  6.  hl  b.  H.,  Bemseheid. 


Doreb  die  VerOffonliliehan^  von  Versnchs- 

resultaten  mit  Böhlerstalil,  Murkc  Kapid  in  Nr.  1 
des  Jahrganges  sehen  wir  uns  veranlafst,  ähn- 
liche Versuche  der  OeffentHchkeit  zu  übergeben. 
Bereits  seit  Monaton  war  in  unseren  eigenen 
Werkstätten  ein  Wei  kzcti^stahl  Marke  L  im 
probeweiseu  sUlndigcn  t.iebruuch,  welcher  sehr 
gute  Beanltate  ergeben  bat,  die  aber  bis  jetzt 
noch  nicht  zahtenmärsig  niedergelegt  waren.  Um 
einen  Vergleich  mit  den  in  der  Maschinenfabrik 
Andrite  erreichten  Resultaten  an  ermöglichen, 
wurden  am  1.5. ,  Ki.  und  17.  .Tanuar  d.  .T.  in 
unserer  Abtheilung  Maschinenfabrik  einige  «rWifsf  re 
Versuche  angestellt,  dct'en  Resultate  in  nach- 


atehender  Tabelle  eingetragen  sind.  Ueber  die 
Ausführung  der  Teisuche  ist  Folgendea  zu 

bemerken : 

l.  Veranch  auf  Oufseisen.  .\l8  Versacha- 
object  diente  ein  gufseiserner  Luftpumpentauch- 
kolben,  der  zu  einer  400  pferdigen  Dampfdynamo 
der  eigenen  Kraft-  und  Lichtceatrale  gehörte 
und  auf  einer  kräftigen  Leitspindeldrehbank  von 
'1.50  Tijtn  S|iif zonlnlhn  nnd  ."^oon  mm  Drohlänge 
bearbeitet  wurde.  Der  Kolbon  wurde  mit  einem 
Schroppspan  bei  dem  grff&ten  Vorschub  über- 
dreht, den  die  Drehbank  znliefs.  Da»  Werk- 
zeuK'  war  nach  r^cendigung  des  Versuches  noch 
voUstiindtg  schueidtlihig.    Bei  einem  Versuchs- 


Bearbeitetes 
Material 

Z«it- 
dauar 
in 

Mtelrten 

Schnitt- 
geschwin- 
difkeit 
in  der 
Hinulc 

Oureli- 
nte««r 

d»« 
ArbeiU- 
■tUekea 

Llto|* 

dM 

•b- 
g«dr»ht*n 

TheÜM 

S]Mua- 

Vor^ii-liuli 
mihroud 
•ioar 
Dm- 
drahung 

6c- 
Hmnitc« 
Span- 
gewicht 

Span- 

in  ilnr 
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Bemerkungen 


Schneide  Jm  Drehnaif^ls  iinver- 
S8hrt,i»t  i-twii->  blau  an(;i-l«iif#||. 

Trocken  gi-axhedtil,  Schiifi'lc 
stumpf,  SpJtne  galb  angelaufrii. 

Hit  WaaaerkOhlaog,  Schneid«  nn- 
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weise  aiig-esetzten  st^lrkcreii  Span  blieb 
die  l>rfhbank  stehen. 

2.  Versnobe  auf  Flufsstahl.  Als 
VersuchHobject  diente  eine  r»b  vnrpre- 
srhiniedetft  Fiufsstablwelle  von  1(5 1  nun 
DnrchmeBser  nnd  1600  mm  Lüngo,  doren 
Analyse  0,13*/o  Kohlenstoff  neben  0,521  ";o 
Man^fan  anfrab.  Diese  Welle  wurde  anf 
derselben  Drehbank  bearbeitet,  nachdem 
zur  Erzieluntr  einer  ffröfsercn  Schnitt- 
g^esc'liwindigkeit  eine  fq-ölsere  Kicmen- 
scheibo  auf  dir  Transniisxiou  aufgesetzt 
war.  Die  Welle  wurde  zweimal  über- 
schrappt, einmal  trocken,  das  andere  Mal 
mit  wenig  iSeifenwasserzuflufs  auf  den 
Meifsel. 

3.  Versncbe  anf  .Stahlgnfs.  .Als 
Versuclisobjecte  dienten  Stahlgufsräder 
von  5M0  mm  Durchmesser  bei  L^'j  mm 
Hroite.  Die  .Analyse  ergab  0,37  "/o  Kohlen- 
stoff und  0,8*'/o  Mangan.  Die  Kader 
wurden  auf  einer  »ehr  krilftigen  .Special- 
drehbank bearbeitet.  Jede»  roh  gegossene 
Rad  wurde  am  Kranz  mit  einem  Span 
tiberscbruppt  unter  verschiedenen  Span- 
stärjcen  und  Vorschüben.  Heide  )lale  wurde 
mit  SeifenwasserzuHufs  gearbeitet.  Bei 
dem  ersten  V'ersuch  (5  mm  Spantiefe 
bei  1,5  mm  Vorschub)  blieb  die  Schneide 
des  Meifsela  unversehrt,  bei  dem  zweiten 
Versuch  (8,5  mm  Spantiefe  bei  2  mm 
Vorschub)  war  der  Meifsel  nach  Be- 
endigung stumpf  und  mufste  nachge- 
schliffen werden;  die  Leistung  war  über 
anch  eine  ungeheure. 

Vei*gleicht  man  das  Hcwicht  der  ab- 
gedrehten Spilno  i.  d.  Minute  als  da.s  für 
die  l^axis  wichtigste  Vcrgieichsresultat, 
so  ergeben  sich  nachstehende  Daten : 


Bellilolieiii 
Steel  Co. 

Oufscisen  — 
l-'!iir-<stahl    1,04  kg 
SUililgiifs  — 


G«br.  B«r( 
Dehler  k  Co  Stablindu»lri* 


0,G1  kg 
0,09  kg 


0.525  kir 
1,125  kg 
U,H54  kg 


Ks  ist  daraus  zu  ersehen,  dafs  die 
von  den  Amerikanern  sowohl  als  auch 
von  Ctebrüder  Böbler  erzielten  Kesultatc 
nicht  nur  erreicht ,  sondern  theilweiso 
sogar  um  ein  Bedeutendes  übertroffen 
worden  sind.  \\'ir  möchten  aber  darauf 
aufmerksam  machen ,  dafs  die  Versuchs- 
resultate bei  den  erreichbaren  Höchst- 
leistungen der  Werkzeugmaschinen  er- 
zielt sind,  nicht  aber  die  Ilöchsleistung 
des  Werkzeugstables  darstellen.  Bei 
dem  heutigen  Zustande  der  Werkzeug- 
maschinen im  allgemeinen  würde  eine 
derartige  dauernde  .Anstrengung  unmög- 
lich sein. 
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Als  Vortlieil  gegenflber  äcm  amirikaiiischfii 
und  bölilor-Sulil  möchten  wir  liervoriieben,  dals 
der  «iir  Verwendung  gelang^  Wo-kzengstahl 
Marke  T.  k(*iiit*iii  gelit^iiiieii  HUrteverfahren  uiiter- 
wurttiu  wird,  Monderu  vuii  jeduiu  geschickte» 
Werksengrmaclier  sarecht  gemacht  werden  kann. 
latereKtienten  künuen  sich  in  nnflereti  Werk- 
•tätteu  jederseit  vuii  der  Kicbtigkeit  obiger 


KwHhüUtnlaboratorium.  15.  Februar  1901. 

Versuchszahlen  überzeugen.     Zur  Vci  ;iiischaa- 
lichong  der  geleisteton  Arbeit  diene  die  Abblldan^ 
j  eu»eln«r-8pftne  (Seite  177)  im  Vergleich  so  einem 

I  Spanstfick  des  iimerikanischen  Versuches  anf  dei* 
Pariser  Weliansstelluiig  iu  Vincennes. 

Bergiscbe  .StaMindnstri'-  (i.  m.  b.  H., 
Üeuiecheid. 


MittheLluuifeu  aus  dein  Eisenhlittenlaboratoriuiu. 


Zur  Untersucbunc)  von  FerrotilioiuiH  und  | 

Spiegeieisen. 


Ueber  die  ßeslimnuiiiK  der  «-inzeliic'n  ßustand« 
tlieile  in  obigen  EiscnsurlMn  niacbun  F.  Ibbot- 
8on  und  TT  RrH;iili  \*  fulgt^nde  Angn'xn:  Der 
Gwiatuu)tkidil<>n.stutl'  wird  dur«h  Viirbrennung  iui  . 
SaueretofbtroQi  bestimmt;  inr  'Bnmittlung  de«  | 
Grapliitgvlialti'i«  erhit/cii  ^i<  2  bis  8  g  mit  7(>  h\s 
lOU  CSC  Sali>«t«rft&ur«)  (1,2  «p.  U.)  taat  bie  zum  ; 
Kochen,  eeisen  nach 'und  nach  Finftiftutre  hinsut  [ 
filtriren  dun  Graphit  duroh  Asbest  ab,  waschen  ' 
mit  Wasser,  d.ann  mit  heifser  Natronlauge,  dann 
mit  verdünnter  Salzs>äuru,  dann  mit  Wu.sser,  und 
vwbrannea  Ihn  im  Sauerstofraireme.  Die  Verf. 
Iifstrt-itrn  im  Gegensatz  zu  D.Miatfi  uiiii  Hrtiäsig, 
dafs  der  gebundene  ICoblenstolT  in  der  Form  von 
Silielumearbid  vorhanden  aei.  —  Zur  Silieium- 
bestimmung  werdon  2  g  fein  zerkleinerter  Substanz 
mit  50  c-e  conc.  Salzsäure  und  10  bis  20  cc  Sal- 
petersäure bis  zur  Zeraetzung  (etwa  10  bis  15  Min.) 
gttkodit,  dann  wird  naeh  Zusai%  der  doppelten 
Wassermenge  sofort  filfrirt,  itiit  vcnifimitt  r  ?*alz- 
aäure  Daohgewaschen  und  der  KUcksland  geglttht. 
Da  natürlich  ein  Theii  der  KieselaKare  galOat  bleibt, 
SU  wird  als  Corru<!tur  0,1  %  hinzuaddiit  —  l'm 
den  Mangangehalt  zu  ermitteln,  löst  man  ig  in 
80  oe  Salpeter^nre  (1,20  sp.  G)  und  1  bie  2  c<- 
FiufssAure,  setzt  10  cc  Wasser  und  etwa  2  g  Wis- 
miitlitrtfdxs  il  hinzu,  filtrirt  durch  Asbest,  versetzt 
mit  einer  gentesscuen  Menge  Wasserstoffsuperoxyd 
und  titrirt  mit  V>«  Norm.  Penuanganat  BeiSpiegel- 
ei^^l•n  füllt  man  die  Ltisung  atrf  IdO  i  c  nnf  und 
beliandclt  nur  25  cc  hiervon  wie  üben  und  filtrirt 
dioae  Menge  dann  in  daa  Waaaeretofbuperozyd 
hinein  -  Phosphor  lafst  sich  naeh  der  frßher 
Von  den  Verf.  angegebenen  Methode**  nieht  be- 
■timmen,  da  die  Substanzen  in  der  Salpetersi&ure 
von  1,8  ap.  G.  nieht  ganz  lAslieh  eind.  Aneh  bei 

•  Vergl.  .,ci«em.  Newa*  «»  m 
**  Vergl.  «Steh)  und  Eisen"  1900  S.  886. 


Lfisungen  in  starker  Salpetornilure  bleiben  grofse 
Phospbormengen  bei > der  Kieselsäure;  Gegenwart 
von  FlulHsäure  »tört  ctie  Fällbark(>it  der  Phosphor- 
säure  ala  Molybdat  Man  behkadelt  detdialb  2  fs 
Subetena  mit  46  ee  SalpetenAure  (1.9^  und  26 
Tropfi  ii  IMulVsäure,  oxydirt  mit  Permunganat,  be- 
seitigt den  Ueberaohub  mit  Ferrohulfat,  filtrirt 
den  Graphit  ab,  ver»eixt  diu  LSsung  mit  6  bis 
7etr  .starkem  Auiuioniak,  lällt  mit  Ammonmolybdat 
und  wilgl  die  rii.-si.ln  i  .saui  t  als  PbMoOt.  Die 
zu  benutzende  t  iulssäure  ist  auf  Phosphursäur«» 
vorher  au  prOfen. 

WoHnunbestimmung  im  Stahl. 

Zur  Bestimmung  des  Wolframs  im  Stahl  hnt 

frnher  Se.hOffei*  eine  Methode  angegeben,  dio 
darauf  beruht,  dfjTs  Wolfram  ungelöst  bh'H»«,  wenn 
man  den  Stahl  mit  neutraler  Kupfertösung  be» 
handle,  und  dafS  man  naeh  Entfernung  dm:  Sieael* 

siliirt«  da'4  Wiilfratn  mit  QufcksiMivToxyduInitrat 
fUlIen  könne.  Dieses  Verfahren  ist  bei  Gegenwart 
von  Chrom  nieht  ohne  weiteres  brauchbar;  dee- 
lialb  schlagen  K.  Bagley  und  H.  Brearley**  fol- 
gende Methode  vor:  5  g  Substanz  werden  mit  einer 
Ijj'isu  ug  aus  i>Ug  Kupferammon<:hlorid,  100  cc  heilaeiu 
Wasser  und  60  cc  conn.  SalnKure  behandelt,  dann 
liltrirt  man,  wäscht  mit  verdünnter  SalzsAure 
uua,  glQht  und  verfiQclitet  KieseU9>ure  durch  Flufa* 
(Aure.  Der  ROekatend  wird  gewogen,  mit  Soda 

ge!sehm<d/.en,  mit  Wasser  ausgelaugt  und  der 
nach  der  Filtration  verbleibende  Best  wieder  ge> 
wogen.  Chrom  geht  cum  Theil  als  Chromat  in 
Lösung  unil  wird  titrirt.  Bei  der  Untersuchung 
von  Material  mit  Wolfram  unter  1  %  kocht  niaii 
mit  einer  Lösung,  die  nur  lU  %  Salzsäure  enthält, 
hierbei  geht  jedoch  ein  Theil  der  KieaeMure  in 
Lösung,  so  dafs  dt-r  durch  Abraucheti  mit  Flufs- 
säure  ermittidto  Kiesebäuregeluilt  nicht  der  gauaei) 
Menge  der  vorhandenen  Kieselsfture  enteprit^t. 

*  Vergl.  „c;hem.  News**  i2  81. 
**  Veffl.  ,Ch«m.  Kews"  8S  270. 
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Gesiehtspulikte  für  die  Nenanlage  von  Laufkralinen  und 

Constnietioneii  dazu. 

Vim  H.  Rieche,  \Vettt>r  a.  il.  Kühr. 


Für  die  Anlage  moderner  Hebexeugo  ist  es 
Httiptbedinfniui,' ,  die  EnfbrafBhrnng  tineb  der 
zu  habendMi  Ltat  hin  unter  g:erin|^8tein  Kraft- 
verlust  nnd  in  einer  Weise  herzustellen ,  «He 
üicli  den  örtlicheu  Verhältuisueu  uiüglichst  uu- 
paAt.  Mit  Hltfe  der  Elektrotechnik  im  Verein 
mit  'It'in  liDehontwirkpItfri  Kriitinitati  ist  .lie^p 
Angabe  heute  meiit  zaüriedeuiütellend  xu  lüsen, 
od  zwar  sind  es  die  elektriieb  betriebenen  Laaf- 
knline,  welche  anerkwuiterroafiien  die  grOr«ten 
VortheUe  bieten. 

Der  I^afkrabn  hat  vermöjre  seiner  Voraügre 
die  billigen  Bock-,  Dreh-,  Velucipod-  und  anderen 
K'rnhne  ans  den  neuzeitlich  ehifferifliteten  Werk- 
Hutten  uud  Fabrikeu  nahezu  guuz  verdi'äu^l 
«ad  w  wird  in  ZQkonIt  wohl  anch  bei  Baaten 

uuMschliefslich  Amv fruluiii;  fimli-ii.  Tn  i,'-i'<"'l'>'''"«'" 
Werkfttitteu  liodet  mau  vielfach  schuu  zwei 
Laofhahnen  ttbereinander  angeordnet,  wobei  dann 
die  untere  Hahn  in  der  Regel  den  «chweren, 
die  ober»'  'li-n  leichteren  Lanfkrahn  antnininit. 
I>ie  übert'iaander  laufenden  Kiabne  sind  so  eiu- 
?mchtet,  doTg  nnr  der  Lasthaken  de»  oberm 
Kf  ifirirs-  his  in  erforderliche  IIölip  gehoben  zu 
werden  braucht,  um  das  l'ebereiuanderfahreu  zu 
fMtatten.  Alle  llbrigmi  Theile  dea  oberen 
Krahne«  dürfen  nitht  in  den  Fahrbereich  der 
«fiteren  Laafbabn  hineinragen,  itit  m  wegen 
n  geringer  HShe  des  Qebftndes  nicht  niJ>gli<  h, 
fWei  Krahne  ho  anxnordnen,  dafa  iie  fiberein- 
ander  hinwegfahren  können,  bo  konnnen  auf  der 
ubereu  Ltahn  zwei  leichtere  Krahne  zur  An- 
wendnng,  welche  je  nach  Stallnng  des  groraen 
unteren  Kiviliiirs  fin  melir  o'br  \v*'iiifr»M'  Errnf«r>« 
Arbeitaleld  haben,  üi  der  Hegel  genügt  die 
Anwendang  schwerer  nnd  leichter  Krahne  aaf 
fiuer  Fahrbahn,  und  e^  ist  ilabei  ebenfalls  der 
tirnndbedingung  entsprochen,  liei  fiastbewegnng 
MMglicliHt  geringe  (Jewichte  bezw.  Tri»ib\v»'rko 
anl'ser  der  Last  zu  bethiUigen. 

I*"stinm)t«'  KrL'i-In  ffir  die  Wahl  der  (4^- 
schwindigkeit  und  die  Anzalil  der  Krahne  in 
«(■er  WerkatAtte  laaaen  eich  nicht  ohne  weiterea 
Mi-f-icüi  ii,  jrdiuh  ist  sieher,  A&U  .lunh  richtige 
Wähl  der  üuachwindigkeiteu  und  zweckmäfsig 
^Bgericbtete  Anhingevorrichtnngen  die  erfordere 
lifiie  Anzahl  der  Krahne  wesentlieli  vermindert 
v»>nlen  kann.  Cm  die  fhimdrtilche  und  Hübe 
dne»  KabriknuiuieH  richtig  uuszuuützeu,  luuf» 
mau  den  Lasthaken  mOglichst  nahe  an  die  U«* 
'jiudt-inaner  heranführen  können.  Fcnicr  ist  d:is 
Mais    von   Mitte    hüüuttisr   iiakeuätelluug  biü 


I  Uuterkante  Hiuder  müglichat  klein  txk  halten. 
'  Angenommen,  ein  Fabrikgeldbida  iat  mit  ttfick- 

äicht  auf  die  zu  bearbeitenden  Stficko  anf  eine 

bestiuunte  ausnützbar«'  Höhr  zn  bringen,  welche 
j  auf  die  erforderliche  höclisie  liakeustellung  stela 
von  entacheideaden  ISinflars  tat,  ao  «rgiobt  aicb 
bei  einer  Lanfkrahnanbii^c  mit  ^'crinz-^tciii  M;i(s 
zwischen  HüchütHtelluug  des  Lasthakena  uud 
ITnterkanto  llachbinder  eine  bedentende  »«par- 
nifä  für  die  .\nlage  des  Ciebriuden,  da  schon 
'/«  ni  Höhenniiterächied  bei  niiUsig  laugeu  Hallen 
betrilclii  liehe  l'reisdilfereuzon  zur  Folge  hat. 
Ks  ist  »Iho  bei  Beaehalittng  von  Krahnanlagen, 
ganz  abgesehen  von  den  son^iif^cn  Kigr  iischafTen 
de«  FabricaLs,  anf  die  .Mininialmafse  /wischen 
erreichbarer  lißchater  Hakenatellnng  nnd  Unter- 
kante Hinder,  sowie  L^criiiL'-st  iiiSirUclieii  .\bstaiid 
der  Haken  von  den  tiebUudepfeilern  (Tewicht 
zn  legen. 

Kine  gute  Laufkrahnanlage  ntufs  bei  beliebig 
grofsen  (ieschwindigkciten  nnd  angehängter  Maxi- 
inallast  ohne  benierkbareu  Stof»  ruhig  arbeiten. 
f)ie  (jescbwindigkeiten  mfiaaon  aieh  naeb  an- 
gehängter Last  si'lbstthflti?  fiiistrll»>n,  d.  h.  bei 
Leerhaken  und  kleineren  Lasten  umssou  sich  stkmmt- 
liehe  Bewegnngen  ohne  weiterea  anf  schnelleren 
Gang  bringen  lassen.  .Xndererseits  dient  die  Ke- 
gulirbarkeit  der  (ieschwindigkeiten  von  o  —  Maxi- 
nnun  dazu,  die  Bewegung  ohne  Stol'swirkung  ein- 
zuleiten und  allniilhlich  bis  zur  Maximallei.stujtg 
zu  steigern.  Bedingung  i  incr  v^\\U-n  Anluirt*  iff 
ferner  ilufserste  Keweglichkeit  und  Enipiiudlich- 
keit  der  Htenemng  bei  Znrtteklegong  aveh  der 
kleinsten   Wi  itp.     Hie  Anbige  mufs  inn  Ii 

Jeder  lüchtung  hin  selbst  die  geringsten  Ituwe- 
gungen  zulassen,  damit  die  Last  mit  Leichtigkeit 

j  in  jede  beliebige  Lage  gebracht  werden  kann. 
Uni  dies  zn  erreichen,  ninCs  die  lebendige  Kiaft 
de»  Mctorunkers  und  der   Maschinentheile  auf 

{  geeignete  Weise  nnd  ohne  Stofswlrknng  schnell- 
stens vernichtet  werden,  Wiehl igki'it  ist 

I  ferner  eine  möglichst  geringe  .-Vnzahl  von  Ma- 

I  acbinenelementen;  man  wUilt  daher  am  beaten 
diejenige  (  onstrnction ,  welche  die  wenigsten 
Lagerstellen  nnd  sonstigen  dem  Verschleifs  stärker 
nnRgeaetstea  Maaehinentheile  hat.  .Angenommen, 
die  Seiltrommel  wird  dnrch  ein  l{Udervorgelege 

:  bethiUigt .   so  ergiebt  sich  ans  der  Anzahl  der 

I  Arme,  Zilhne,  Naben,  .Achsen,  Wellen  u.  s.  w. 

I  die  Anzahl  der  geflüirlichen  Qneraehnitte.  Konuut 
flu    zweili'r',    drittr>   n.  s.  w.  \''(ii-f,'-clr>»-c  liin/u, 

;       iät  diu  Anzahl  der  geführlicheu  (Querschnitte 
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vervii'irslltifft.  Diiirli  rlic  Vemngeriin?  dfr  Ma- 
schinetitheile  t-rj^iebt  »ich  suinit  «iiie  wescutliche 
ErhBhni)^  der  Betriebssicherheit,  mit  welcher 
vereiiifaclite  Wartung  und  erliebliclie  Veriuinde- 
nmg  der  Hetnel)Hko»4lcn  Hand  in  Hand  gehen. 
Alle  MaHchiuentheile,  namentlich  aber  die,  welche 
BUrlrem  Verschleift  anterlicpen ,  müssen  leicht 
en  montircu,  .sUmnitliche  Schmiervonnchtungen 
ohuti  Schwiei'igkeitca  zu  urreicheu  sein. 

Geräuschloser  Onngr  Verbtndnng  mit 
htichMlem  Ntitzetfect  ist  ebciifnll?  cirip  7.i\  erfüllende 
iiedinjpiag.  JBrsterer  wii'd  boi  Auwuudang  vou 
In  Oel  lanfroden  Sehneciten  und  Scbnecken» 
rudern  erreicht,  doch  gehen  die  .\nsichlen  bezüg- 
lich des  Nutzofffftts  dieser  Kleiiifiit^  w^it  niis- 
eiuandcr.  Durch  richtige  Wahl  der  öieigung 
nnd  geringsten  DarchmesBer  der  Schnecke  bei 
irri'irstmrürlir'hpm  I^nrrlimfss-T  drs  "^chticrkciinnles 
ist  im  N'erein  mit  zweckmälsigcn  Kugcllage- 
rnngen  fdr  die  AehsialdrScke  der  Schnecke  bezw. 
des  Schneckenrades  ein  Nutzeffect  von  8.'>  bis 
90  "  0  zu  erreichen.*  Da  durch  Anwendung  vou 
Schneckengetrieben  in  der  Kegel  zwei  Eälder-  I 
Vorgelege  ausgeschieden  werden ,  ist  der  Nutz- 
effect der  .\n!a;^f  (lern  der  durchweg  durch  Uikder  ' 
bethätigteu  Triebwerke  anuilherod  gleich,  iu 
einselnen  Fallen  sogar  fiberlegen.  Der  Fortfiill 
^rhncll  lautender  Zahnrndfr  nnd  einiger  Lager 
und  Achsea  ist  vou  nickt  zu  nuterttchätzender 
Bedetttitng,  so  dafs  ein  gat  censtmirter  Schnecken- 
antrieb wegen  seiner  üerfiuschlosigkeit  oft  vor- 
zuziehen ist.  .Schneckenantrieb  kommt  aufser- 
dem  namentlich  bei  Hubwerken  in  Frage,  da 
hier  in  der  Kegel  grofse  Uebersetznngen  er- 
fonlci lieh  sind,  wahrend  für  die  Horizontal- 
bcwegiingeu  füMi  immer  Zahuradaii trieb  zweck- 
maftig  ist.  Das  Oerftnsch  dieser  Triebwerke 
wird  durch  Anwendung  von  Kohhaui,  oder  Vulcan- 
Über-Kitz«lu  auf  der  Mutorwelle  eingeschrilnkt. 
Sehr  hftttfig  werden  auch,  wenn  nicht  alizugi-ofse 
Anspiüche  in  liezog  auf  Geräuschlosigkeit  an  die 
Anlage  gestellt  werden,  sorgfältig  gelagerte,  in 
Oel  laufende  gefräste  StiruriUler  aus  Stahl  für 
das  Ritxel  und  Gufseisen  ffir  das  Bad  gewählt. 
T?t'i  fTnlnverkpn  ist  sehr  oft  zur  EiTeichung 
klcinei-  Zahatheilungeu  Mutorritzcl  uud  Rad  aas  i 
geschmiedetem  Stahl  besw.  Stahlgnfe  hergestellt. 

Bezüglich  der  Wahl  der  La.<itorgane  gehen  die  1 
.Meinungen  noch  vielfach  auseinander.  Verfasser  | 
steht  auf  dem  Standpunkte,  dafs  kalibriite  Ketten 
fttr  Hebezeugp ,  namentlich  als  Tragorgan  der 
Last,  bei  maschinellen  .Vulaireri  mif  k<iiu'ii  Fall 
Vcrweuduug  Öndeu  »ulltou,  denn  die  liliederketto 
kann  bei  aller  Vorsicht  in  der  UereteUiing  nie- 
mals an  die  Sicherheit  eines  Drahtseiles  heran- 
reichen. Der  Bruch  eiaea  ciaxigen  (Hiedes  hat 
sofortiges  Abstörseii  der  Last  rar  Folge,  waiirend 


*  .Siehe  Versnrhe  von  Strisbock    in  Bschs 
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da«  Zerreifsen  eines  nnd  selbst  inphrei*er  der 
das  iSeil  ia  seiner  ganzen  Läuge  durchziehcudea 
DrAbte  eine  Katastrophe  noch  lange  nicht  herbei- 
führt. Hinsichtlich  der  OebranchsfiUiigkeit  sind 
die  Seile  ilufserst  leicht  und  sicher  zu  controliren. 
Angenommen,  das  Lastscil  wJlre  iu  die  einzelneu 
Drftbte  aufgelöst  und  diese  einzelnen  Drähte 
trugen  gemeinschaftlich  oder  pro  Einheit  die  T.rtst, 
80  würde  selbst  für  den  Fall,  dafs  die  Anzahl 
der  Drtthte  der  Anxahl  der  hri  einer  ebenso  Isngwi 
Ki  tte  I  rforderlichen  (rUeder  v'IcMik;lii»<> ,  dif 
Sicherheit  des  Seiles  bei  weitem  höher  sein,  da 
ein  schlechtes  Glied  der  Kette  sofortigen  Bmcli 
herbeiftthrt,  ein  schlechter  Draht  aber  dorebans 
nicht  zu  spüren  wilre.  Verj3rleifht  man  nun 
die  Fabricatiuu  der  Seile  mit  der  der  Ketten, 
H»  kommt  man  zu  dem  Sehlnfs,  dab  die 
(üitr  der  einzelnen  Hnthte  genau  controlirbar 
ist  und  das  Seil  somit  gleiclisam  aus  einem 
liomogeaen  KSrper  bestellt,  dem  eine  ganse  Reihe 
verschieden  zu  bewerthender  EinzclkOrper  der 
tjliederkette  entgegen  stehen.  Die  einzeloeu 
Kettenglieder  sind  bezüglich  der  Güte  ihrer 
Schweilsstellen  durch  die  lielastungsprobe  nicht 
i;*')u1i:end  controlirbar.  I'i»'  Sicherheit  des  Seiles 
kann  somit  als  eine  vielfache  gegenüber  der 
Kette  heseichnet  werden  and  die  Anwendung 
von  Drahtseilen  ist,  ganz  abgesflicn  \  >n  Ätni-- 
£reier  geräuschloser  Arbeitsweise,  unbedingtes 
Erfordernifs  einer  guten  Anlage.  Die  Naehtheile 
t!»  i  t  ;iio<lLrk(  tti'  wei"dcn  bei  -Anwendung  Galle- 
scher Ketten  allerdings  wesentlich  abgeschwächt, 
da  die  einzelnen  Glieder  hierbei  aus  mehreren 
Lamellen  bestehen,  derea.Ansahl  möglichst  hoch 
Y.n  wiihleu  ist,  aber  nncli  hier  wiirrln  ein  Vergleich 
die  hohe  Ueberlegeuheit  des  Drahtseiles  beweisen. 

Um  dem  Drahtmil  mQglicfast  grofte  Halt* 
barkeit  zu  geben,  ist  dasselbe  in  nur  einem 
Hiegungssinne  aufzuwickeln.  Sehr  oft  kommen 
infolge  ungünstiger  Stellnng  der  Sollra  der 
rntertlasche  zu  denen  der  ( »berflasche  und  Tmamel 
bezw.  Trommeln  iJiibungcn  und  Klommuncren 
sowie  höhere  Beaiispnichuugeu  der  Last^eile  vor. 
Diese  nngfinstigen  Erseheinnngen  ktenm  aber 
nicht  in  Kraft  treten,  wenn  sämmtliche  Kolbni 
uud  Trommeln  parallel  laufen.  Die  anfänglich 
bedeutende  Lftngting  der  Lastseile  Ist  ebenfalls 
genügend  zu  beachten  und  es  sind  geeignete 
Vorkehnuigen  zu  treffen,  welche  eine  Verkürzung 
der  Seile  auf  bequeme  Weise  ermöglichen. 

Dem  KrahnflUirer  mnfs  die  Steuerung  der 
einzelnrii  Hi  wegungen  so  leicht  wie  möglich 
gemacht  werden.  Die  Handhebel  oder  Kurbeln 
der  Anlasser  sind  sn  diesem  Zwecke  so  ansn- 
orilncn,  dafs  die  Hewegungsrichtung  bezw.  der 
Drehsinn  dieser  Elemente  die  gewünschte  I..a8t- 
richtnng  anzeigt.  Der  Fthrer  Ist  hantig  ge- 
zwungen, sriiir  ganso  AoAnericsamkeit  der  sn 
bewegenden  Last  zuzuwenden,  nnd  nicht  immer 
iu  der  Lage,  deu  oder  die  Mulureu  vor  den  is* 
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l&ssl^n  Bcwegnngsgrenzen  abzustellen.  In 
>-i!(lirii  Frill«^n  treten  sehr  loicht  Betriebs- 
fioruagen  durch  Verbreuucn  von  Sicheruugcu 
da,  ud  «•  komaien  «adi  Brfiek«  der  Maaebbien* 

Ttipilt"   vor,   wplrhp   nainiTif lirb    beim  Hulnvrrk 
verbäagntbvoU  werden  können.  intulgedesBen 
enpfleUt  es  lieli,  swiseben  Motor  nnd  Triebwerk 
SicberhcitBkupplungen  einzuschalten,  welche  genau 
auf  Maximallast  eingestellt  und  bei  l'cberlastung 
ohne   weiteres   sclbsttbätig    ausgelöst  werden, 
obae  jedoch  'den  Motor  zn  entlasten ,  bezw.  die 
Last  sinken  zu  lassen.    Diose  SirlRiheitskupp- 
iDOgea  haben  auTserdem  noch  den  Vortheil,  daJfs 
der  KnümfRhrer  auf  die  snbtesigfe  HSebetotenimir 
der  T..isth;ikcii    nicht   zti   achten  bnuidit.  Es 
«erden  also  ohne  GlückeQ8i4i:nale  oder  sunsiige 
Vorriehtangm  «Ue  BetriebBstOmnfeii  iinin<iglich 
?eniaoht ,  wetebe  dirdi  Unaufmerksamkeit  des 
Krahnffihrers    vorkommen    können.  .^ufserdem 
ist  noch  erreicht,  A&i*  Oberkante  Uuterflaschc 
gegOD  das  Pratlbleeh  nn  Sebntse  der  Trommel 
f^Arv   Scilmllcn    anstofscn   knnn ,    nhw  iT-pend 
weichen  Schaden  anzorichten.    Der  todto  Weg, 
«eleber  bd  Gloekensigiukleii  oder  dergl.  zwiseben 
diesen  tind  iler  ilenkbar  IiüclisttMi  HiikciiHtcllnng 
liefen  mnrs,  um  Betriebsstörungen  vorzubeugen, 
fUlt  bei  Anwendung  der  Sidtorheitsknpplangoii 
fort.    Sollen  diese  Kupplnogen,  welche  neben 
Verhntung   von    Ueberlastnngen    durch  Stofs- 
wirkong    auch   einen   wirksamen  Schutz  der 
GeMmntcoiistnicUon  gesen  Ueberlaetvniren  dweb 
.\nh.1njrung  gjöfscrer  Laj-tt  ii ,   als  ziilil^islcr 
iarstelleo,  genau  and  zuverliissig  arbeiten,  so 
ist  Yon  allen  Bribangi»kapplungen  abzoseben. 
Stmmtliche  Kupplungen,  welche  durcb  Reibung 
mitnfhmeii,  sind  in  ihren  Maximalleistungen  bei 
eoiistanlem    Anpressnngsdmcke    äufserst  ver- 
leb ieden,  da  die  BeibnngscoSffleienten  von  guter 
Wartnnor ,    dem    mehr   oder    weniger  grofsen 
Fcnchtigkeitsgrade  der  Luft,  staubigen  Käumen 
t.  ».  w.  abbKogtg  sind,  kfonen  also  ein«  sa- 
vcrlässige  Hchutzvorrichtung  nicht  bilden.  Er- 
wägt maa  nocb,  dafa  eine  solche  Sicherheits- 
kupplung bei  attflnerlcsamer  Bedienung  des  Krahnes 
nar  Aufserst  selten  in  Action  tritt,  m  kommt 
die  Gefahr  der  Festsetznner  hinzu  und  kann  sodann 
von  einem  nachgiebigen  iiUude  überhaupt  nicht 
n^r  die  Bede  sein.  8icherh«itekn|vplimgen  zur 
Verhütung  von  IMiRrhistnn^ren  dürfen  also,  fc>- 
feni  anf  zaverliUsige   Arbeitsweise  gerechnet 
irird,   nie  darch  Reibung  allein  Obertragen, 
ei-  mufs  vielmehr  darauf  gesehen  werden,  (lafs 
iieücbertragung  durch  Reibung  bei  der  Wirkungs- 
weise der  Kupplung  nebensächlicher  Factor  ist. 


Die  beste  Kupplung  ist  somit  diejenige,  welche 
limcii  'Rcibiiritr  nur  iti  ilciikbar  s't'riii^^stom  Procent- 
saU  bfintiuist  wird  und  während  des  uuruialeu 
Betriebet  kelaerM  Effieetverlnste  verwsadit. 

Der  Fiiliri'rkorb  ist  Sfi  aiiziMnlnPit,  dnf«  d^m 
Krahnfükrer  alb  Steuerhebel  bequem  und  loicht 
handlieh  znr  Verfügung  stehen.  Anch  nrafti  der 
Führer  von  seinem  Standorte  aus  die  Last  in 
allen  Lagen  leicht  sehen  können  und  zugleich 
(iclcgenheit  haben,  das  ^Vjnperomoter  zu  beob- 
achten. Für  genügende  Gerftttmigkoit  des  Führ» 
korbes  ist  ebenfalls  .Sorge  zu  tragen.  Uuter- 
kanteFiilu-erkorb  muls  möglichst  nahe  unter  Uuter- 
kante  Daehbinder  liegen,  bezw.  mit  Unterkante 
KralinlM-ncke   abschneiden,   nni  vei fü^-liart- 

freie  Höhe  des  Fabrikrauines  nicht  unnöthig  zu 
beeintrlcbtigen.  Diejenige  Anlage,  welche  bei 
glaieheR  ^cltaAingskosten,  gleichen  Material- 
spannungen,  ü'lt'irltpn  ArheiTspTf'sehwindigkciten 
die  geringsten  i:.i;,'L-iigewichte  hat,  ist  infolge  der 
leichteren  Gewichte  und  des  daraus  resvltirenden 
höheren  Gesammtnutzeffectes  zu  bevorzugen. 

l>ie  vorstehend  fiir  die  Krahnanlagen  als  bc- 
itchtenswerth  angegebenen  Oesichtspunkte  lassen 
sieh  knrs  sasammenfasseD  wie  folgt: 

I.  Gi'öfstP  Wege  dos  Beste  AusniitzuDi;  des 
I^tbokens  in  vertioaler     Fabrikrauines  oder  La^'T- 


and  horizontiler  Riehtsag. 

II.  Selbstthiitiimr  Qe- 
schwindigkeita  ■  Wechsel 
prupurtiunal  deraiigchiing- 
ti  ii  Last. 

III.  Geschwindigkeiten 
von  u  —  Mazimwn  ngn- 
lirbar. 

lila.  Vernichtung  der 
lebesdigea  EriAe  des  Mo- 
toranken snd  der  Mssebi- 
nentbmle. 

IV.  Geringste  Anzahl 
der  Maschineneletnent«. 

V.  Garingite  Aaiahl 
LngersteUen. 

VI.  Leichteste  Zagäng- 
lichkeit  aller  Theilc 

VII.  Seilbiegang  ia 

einem  .Sinne. 

VIII.  Alle  Seilrollen 
jMuraltel  zur  Trommel. 


IX.  Sieber  wiritende 

Si<  herhoit.>»-Kuj)j«lungen. 

X.  Geringste  Eigen- 
gewiebte. 


^daUes,  Verniindflnmg  der 
Gebiadehöhen. 

Dwkbsr  einfiw^bste 
Steaenwg. 


Einleitung  der  Bewe- 
gODgea  ohne  Stob. 

Zurürklcgiing  kleinster 
Wege  oad  Binstellbsrkeit 
der  Lest  snf  beliebl« 

rctnkti'  uline  zeitraubende 
M  luiipulutionen. 

Gröl-ti  Ppi  triebssiclier- 
heit,  |,'iTinL.'st>'  l'nt<'rhal- 
tungskii.st.-ii. 

V  oreinfachte  übeniicht- 
lichste  Bcilienung. 

Ileijuemste  Montage  qiid 
Demontage. 

Gröfste  Haltbaikeit  der 
Lastecile. 

Verhütulli.'  von  Kleui- 
nuinjrt  II  imd  höheren  ß#- 
a  n j  I  r  11  < '  1 1  u  ngenbei  hftherai 
Uakenstellungen. 

VerhQtnng  von  Ueber- 
lastungen. 

Leiriite-^te  I.Jiufbahnen 
u.  (iehündeslulenf  bfichst« 
Nntwiffecte. 

(Schluls  fol^.> 
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Znflchriften  an  die  Bedtetion. 


<nr  4n  uiilar  di«»«r  Rvbtik  «Mtlittotwini  ArtiM 


Mm  T«mlirart«D|.) 


Ueber  neuara  Formen  vm  Herdselimelziffea  fOr  Flufseisen. 


Haubeuge,  den  dik  Jaounr  1901. 

An 

Hie  Utnlm  tioii  vuii  „Stahl  und  Eisoii'^ 

Dasseldorf. 

li-h  IrsH  in  Nr.  2  difSes  Jjlhrganges  von  .,Stalil 
und  Eisen"  0.51,  d«fs  ScJiönwÄlder  eine  Rf«u- 
linmg  d««r  Hitze  in  den  Kamtuurn  und  l'rofoäsur 
J.  von  Ell  reu  Werth  eine  »ndere  Regulirunf  | 
erfundi  11  Imf.  | 

Vor  6  .lahron  habt'  i«'h  ein«  avht  zwei-kniiHnige 
KeguKrunir  eonsirairt  und  seit  jener  Zeii  an-> 
gewendet,  welch©  so^V  '  lil  alten  als  auch  l>ei 
neuen  Anl»gen  angebracht  werden  kann.  Dieselbe 
^estehi  aus  einem  Schieber  fQr  die  verbrannten 


(iah*>  zwi«chvn  Kamin  tuid  Uaeumateueruugs- 
apparnt  und  einem  anderen  Sehieber  für  Tvr- 
brannte  Ga«e  awieehen  Kamin  und  liuftumst^ue- 
rungsapparat.  Mittels  dieaer  zwei  Schieber  kann 
man  den  Kaminzug  wie  mit  einem  einzigen  Kamin* 
schi<»ber  reguliren,  aber  man  kaim  auch  die  ver- 
brannten Ga«^«'  vom  Ofen  T'winfCf  ii,  cnt  wi  (i<  r  nutir 
duruh  die  (iiiHkanuneru  oder  mehr  duroh  die  Luft- 
kammern ZU  gehen,  so  dalk  die  Qaae  die  Kammern 
heizen,  wie  man  die  Hitze  haben  will,  ohne  die 
ii^jtuUrung  der  «instrOmendeti  Luft  oder  de«  ein* 
tretondeo  Gases  im  Ofen  zu  atOren. 
Hoohaelitongavoll ! 

A.  B.  CAofUnMM«, 
Ini^nnur  Bomnin  dw  Hhim  *  BMliiciM. 


Bericht  über  in-  und 


Patentanmeldungen, 
walche  «ea  ieai  aagi|aksaaa  Tage  aa  wlhra atf  tw«iar 
II« Rata  iw  EhiUMnatMe  lir  JaiMBUM  tai  Wurlche« 

Pitaalaiirt  ia  Bsria  Mnasfaa. 

10.  .lanuar  IJXU.  Kl.  Kih,  .M  16670.  BiijHfiTiitff^l 
aar  Uerttellung  von  Stein-  oder  BrannkohleabrikettK. 
Conte  Albert  Pillen  An  Micheroax,  Namur;  Vertr.: 

Maxiniiliiin  Mintü.  Iterlin,  ünt»T  den  Linden  11. 

Kl.  IHii,  I'  I!  (167.  F{»-srliiikim!r>\«"rrii:litiiiig  fiir 
Horh'ift'n.  .1.  I'iddip,  A' t :rii_-. -r|K,  luft,         /  illstofk. 

Kl.  ÜHa,  \V  12916.  ViTtalir»>n  zur  Hcrsteliuni; 
von  iii<>^H<-|ist  kohleaaiare-  und  stii-kstofTfroiem  Wasser- 

K»  oder  Ualbwasaeiga«.  C.  Westphal,  »teglita  bei 
rlin,  Üfidendfttr.  8. 
Kl.  40a,  r  11  159.  .\nn'i<Ii<'nint'>'vi  ifidiic(i  fiir 
mit  kohirnsaiiren  Krdalkalicn  (Uoloinit)  vt'rwjicliJtenc 
oder  v«irnifntrt<-  Si  hwcf*  Inn  tallt  \m\\  Hrhandluni;  mit 
▼erdfinnten  Siiurrn.  Hugi»  FtiuM^n,  Luzvliiittf,  l'ost 
ßoehatx,  f».  S. 

Kl.  40(1,  ."^  126B4.  Verfahren  znr  (lewinnunp  von 
Metallen  ati.-»  .^^chwefplerzen  oder  Hiittenprodurtcn. 
Sipmena  4t  Halsk«,  ActieogeaolUchaft,  üerlin. 

Kl.  49e,  H  14036.  Vorhalter  für  Niettn«i«1iineh. 
Franz  Sjska,  Zahrz<-,  <>.-S. 

Kl.  40c,  T  7017.  Viirrinldiin^  ziiiu  {rPHüiun  Ein- 
ütellen  von  Niotniasidiinen  zum  VV»-rkstiirk.  .Ios«']di 
•Iiiiiicü  Tvnan  uud  Henrv  Clay  Mnatiller,  Älore-8treetl732, 
rhiUid^lphia.  PemiB^  V.  St  A. ;  Vertr.:  Fade,  Berlin, 
Marieuatr.  17. 

Kl.  40g,  E  70B8.  Verfahren  aar  Herstelluag  von 
Ai'h^laift'rkasftMi  mit  zwisrhrn  Hoden-  und  Iiii<-kwan4 
befindlicher  Katiiniir;  Zusatz  zum  I'at4nt  115  152. 
Heinr.  Ehrhanir.  I  Mivs.  hiorf,  ReirliNs(r.  20. 

14.  .laiiuar  Kl.  5e.  <;  i:i87ü.  Vorrichuing 

/um  .Xlihohren  v<>)i  s>  Irirlir.  n.  Adolf  Uoldaaisicr, 
Urabe  UUd«|;arti  bei  Licht«rfel«l. 


ausländische  Patente. 


I  Kl.  5c,  K  18Ö27.  Scha^htbehrmaschine  mit  r<itiren 
'  dem  Mantel.  Gustav  Kraeht,  T>ortinand,  Heilifirerwep  77. 
Kl.  Br,  V  Ji775.  Vcrfiilm  n  zur  Ausfiilirunc  von 
Unterpflastertunnolb  durtli  Ancinanderreihnne  von 
Kastengerippen.  Vereinigte  Müs-  liiiifntal'tik  AiiL'^hurg 
und  .Maschinenbau- Gesellschaft  Nämher|L',  Art. -Oes., 
Niirn)>er)j. 

KL  18a,  T  6B41.  VerfBhrvn  aar  Herstellong  etaer 
I  zur  Cement*  oder  Qlaafabrieatien  geeignetni  Schlacke 

I  in  Hochöfen.    Fienjamin  Howartli  Thwaite  und  Frank 

,  l.<i<r<iir  (»ardncr,  London;   Vertr.:   F.  C.  tila*>er  und 

I  L.  (ilaser,  Herlin,  l.indenstr.  80. 

I  Kl.  27h,   I.  14iMn.     RfKclunt;  der  l.eihtuiii: 

durch  (Jasimotorcn  antretriehencn  tiehlüsen;  t.wx 

I  Anni.  L  lttll>2.  Emst  Lainberts,  Berlin,  Louiseni^tr. 

I         Kl.  81  a,  R  1S990.    Tiegel  för  Tieg<  hifen  mit 

•  unterer  verschlicrfharer  AbatiehöfFnun;.'.  .Mleyne  Kaj- 
ntdils.  Sheflield;  Vertr.:  k.  du  Bnis-Reymoiid  und  Ifai 
Wagner.  Herlin.  Schirrinnn  idaiKtn  'üta. 

Kl.  401»,  W  16045.  JiWi  listau/,i'  mit  >oiii  Antrieb 
zn  lösendem  LochstempelträKer;  Zus.  z.  Tat.  114t)^♦H 
und  zur  .\nm.  W  15  6*)8.  \Verkzencma.«chinenfahrik 
k.  Schärfls  Nachfol<rer,  München,  Steinstr.  50. 

KL  49e,  M  18350.  tieatell  für  ynenmatiaehe  Niet- 
masehinen.  JameH  Henry  Kall,  Parnide  AvenM  49B4, 
rhiladtlphia,  V.St  A.;  Vertr.:  Fade,  Berlin,  Uariea- 

straf se  17. 

Kl.  4!»e,  M  Is  i.VJ.  \  .«rrichlung  zum  Andrücken 
der  Nietma-schineu  ;regen  die  Arbeitsstelle.  .lane» 
Henry  Mull,  Turkside  Avenue  42^i4,  rbiladelphia, 
V.  St  A.;  Vertr.:  Fade«  Berlin,  Harienstr.  17. 

Kl.  40e,  T  7178.  Rt^wanahanmer  aiit  Riemnt- 
and  Kcihridlen  - Antrieb.  Frans  Trioipop,  Hemacheid, 
Ofilden Werth  7  b. 

17.-Iimiiai  H'i'l.  Kl,  la.  '!  lltiKI.  F"iit  v\  .isserunjr!-- 
tliiinii  mit  <turchlüa*iireu  Wunden  für  Kohlen,  Erac 
und  andere  .Stoffe.  Albert  Oerlacli,  ]>ortaiBnd,  Knw' 
prinaenstr.  iib. 
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Kl.  10b,  S  13599.  V«>rfnlir»«n  zur  Her8t«>llnn(; 
eines  s<-hnrll  trorknendpn  TVlifrzn^--;  auf  Briketts. 
Dr.  Ludwig  Sender,  (rripslieim  u.  M. 

Kl.  lic«  Q  14011.  Verfuhren  mu  Verh«Meniii£ 
T«ni  Fluft-  unA  Sehweifoeimi.  Juliaa  OnbiAnaki, 
Sosnowice,  Rur»!.;  Vertr.:  C  FeUttt  «ud  G.  Lob!«?, 
Berlin,  Dorotheenntr.  H2. 

K1.2  t  :i.  H  18  tf)8.  Vurrirhtung  zur  glpichraäfsijfpn 
Erxen^tnu'  tiluThiizler  (laü-  bezw.  Damplgeiuificlie  zu 
HeizzwfM  Ki  ll.  A.  (t.  Hoffmann,  .luhaomtentr.  2,  und 
kug.  Schwant,  Rittenttr.  51,  Berlin. 

Kl.  96a,  P  12B6&.  Vorrichtung  zur  BeReitigimg 
difken  Theers  an*  Vorlagen.  Htx  Fabian,  Berlin, 
riaariiusstr.  12. 

KI.  :ni-,  M  1828n,  Hcrst.'lluntr  v,.ii  r«rw>n  für 
KunstpjlV  inittclH  elmstist btr  Mnildli-.  Ailolf  Mulltr, 
Bn-Hn,  KirhtPKtr.  27. 

Kl.  31  f.  S  13  744.  Vurriihtiing  zur  Verhütung 
dfs  Ahbrerhon»  vorspringender  Theile  von  Kernen 
beim  Abheben  de»  Kemkattens.  Adam  8oott,  Canon^ 
hwf ;  Tertr.:  Selroar  Reiteenbavm,  Berlin,  Wohrenatr.  60. 

Kl.  49e,  K  19699.  MefichincnlinmiiKT  mit  innor- 
halh  eine»  freischwingenden  Srhiagcylinders  luftdicht 
zeftilirtem  Kolben.  Köhler  Co.  und  Fyiti  Nnner, 
Furth  i.  B. 

Kl.  49f,  F  12536.  Verfahren  zur  Herst.  Ilnnt; 
fndloeer  Metalltücber  oder  Metalldrabt^webe.  K«q^ 
Ptweb,  SebleUatadt  i.  E. 

Kl.  4&f,  M  16898.  Maschinn  zum  Bi^n  von 
Winkeleisen.    Firma  Wilhelm  Moiuma,  Wetzlar. 

Kl.  49f,  W  1663t).  Foldschiniede  /mn  AiiM.iuiiM n 
(kr  Nieten  bei  der  Montirung  von  Kisencuostructitiiitn. 
Wilhelmslintte,  AetiengeRellsrhaft,  .Saalfeld  a.  S. 

Kl.  49g,  B  26  607.  Masnhine  znr  Heroteilung 
von  metallenen  Ridem.  Bettendorf  Metal  Wheel  Coni- 

RT,  Pavenport,  Conatv  of  Bwtt,  Jowa,  V.  8t  A.; 
„tr. :  C.  Fenlert  nnd  4.  Lonbier,  Barlin,  Porotheem- 
«rafte  3-2. 

Kl.  49h.  W  l«l.S().  Verfahren  nm!  M  i^i  bin.  zur 
Herstellung  v<tn  ungeRehwcifstcii  KcHrn.  .Ii-hn  William 
Wailefi  und  Felix  'inifs  5  Colltn^'w  "  il  Strwt,  New- 
ratde-on-Tjroe ;  Vertr.:  ('.  H.  Kn^oj.,  iMi  sden. 

2t.  Januar  190L  KL  7e,  Ii  16617.  Ver&hren 
nr  HenteUon;  der  T«i1)lndnnf  von  Daropfkeeielrolir- 
enden  mit  den  Ke.sselwänden.  .\ntonin  Mnntupet, 
Pifis;   Vertr.:  Arthur  Baennann,  Berlin,  Karlstr.  4<). 

Kl.  24b,  S  13R»V2.  BesrhickungHvomrhtnng  für 
lVuerantr»anlHgeii ,  die  mit  Klein-  "der  SfHubmuterial 
arWiten.  Frank  Norman  Spear,  215  Honemont  .\venue, 
U»-.\ngeles, Califomien,  V.St. A.:  Vertr.:  Knd. Schmidt. 
Dresden. 

KL  4»b.  W  15674.  Hetatkckeeren  -  Oeetell  aus 
fFwalztem  Prufileisen;  2iw.  i.  ^  116054.  Winiiahnann 
Ma.'U'hinen  •  Gesellnchaft  m.  b.  H.,  Berlin,  Friedrich' 

»trafse  106  a. 

Kl.  49f.  (I  S.3.%.  .Stirnhamm«  r  mit  nn-  ni  zwang- 
liaär  bewegten  Holm.  Max  Orenat^in,  Berlin,  UaafBen- 
«tr«fs.e  13. 

Kl.  49h,  F  11895.  Masrhine  aar  HersteUang  voa 
DnürtkeHen  mit  1T-f5miig  gebogenen  Gliedern.  Feiten 

A  finilleaume  Carlswerk  Aet.-Ges.,  Mülheim  a,  Rh. 

Kl.  80a,  K  19145.  Brikettpreflse  mit  ilrehbarem 
Formtiwh.    Fritz  Kilian.  H.  rlin,  Sehwedterstnilsp  2(13. 

24.  .lanuar  1901.  Kl.  1  a,  R  14  5.33.  \  .  rri- litung 
wm  Fordern.  Entwässern,  MiNchen  und  't  i  t  iiiii  ii  von 
Kskien,  £mn  und  anderen  Stoffen.  E.  Ruland-Kleiu, 
BMbnud,  Harabargerstr.  57. 

KI.  7a,  A  6886.  Verfahren  zum  Walsen  dünner 
RUTdblerhe  mit  «eharf  ausgeprägten  Kippen.  Aetien* 
ir^^^llv  hilft  I  i  DiUingerHflttenwerkei,  Dillingen  a.  Haar, 
Rbfinprovinz. 

Kl,  21h.  V  liHiil.    Kl.'ktrischer  ■■]/,, t.  11  mn 

ri*tartig  augeordnetcn  band-  oder  »tabforuiigen  Er- 
littznni;swidenitändea.  Otto  Togal,  Berlin,  Plata  vor 
im  Xeven  Thor  4. 


Kl.  lOh.  \\"  ItiHiü.  Vorrirhtun};  Antricl»  iles 
Werkzeugh  \m  Stan/t  n,  Srh^eren  un'l  ■It  ri,'!. ;  Zusatz 
zum  Patent  10405*;.  Wr'rkv.i-iij^'mJiThini'ii  -  Fabrik 
A.  Schirfla  Nachfolger,  Müaelien,  Steia»tr.  50. 

Kl.  49«,  H  9*9n.  Snhwaaihanuner.  P.  W.  Haawl, 

Hagen  i.  W. 

Kl.  49e,  K  JiMisJ.  Vorriehtung  zum  Auffangen 
<tder  -\bsrhw(ii'hen  der  durch  Fallluimincr  M-rtirsai  htrn 
ürschütterungen  des  Boden».  Julias  Küster,  Dortmund, 
Bdkenatrafse  86. 

Gebraacbamaätereltitragimfen. 

14.  Januar  I9(J1.  Kl.  la.  Nr.  14581(1.  Einseitig  g#- 

i  tf  Si'|friiTiti  Mi-.ii.ii!imcl  11) it  ^'i-krttramteni  Trommel- 
i  kujil    uuii    trutiajit  luli'ü   Sii'inuiijiteln.    Fritz  Baum, 
Herne  i.  W. 

Kl.  la,  Nr.  145811.  Mit  ^Vassjrrinne  versehener 
Triehterbodeii  für  Kohlentliüriiu .  FnU  V-anm,  Herne  i.W. 

KL  49d,  Nr.  146671.  Do|>iK)lhebel-Metallti<-heere, 
ans  Bwei  benonderen  alt  einarmige  Hebel  ausgebildeten 
Griffschenkeln  und  zwei  al^-  z«  l  iarmiLTi'  Hi  Ih'I  aus- 
gebildeten Scheerenblüttem  lit.suhtn  1.  Hcnn.  Heiker, 
Kemaeheid.  Salemstr.  12. 

Kl.  50e,  Nr.  145747.  Brechbaeken  tür  .Stein- 
brei  her,  deren  Arboitsfl&cben  bogen-  bezw.  wellenförmig 
gestaltet  und.    Hemann  Ueniiig,  Mttnchenbemsdorf. 

21.  Jannar  1901.  KL  90a,  Nr.  146165.  Zngneil- 
klemme  mit  selbstthätiger  An-  und  .\u8knppelvorrich* 
tung.  .\.  W.  Markensen  Maxrhinenfabrik  und  Elsen- 
giefserei,  (i.  ra.  b.  H.,  .Schönings  n. 

Kl.  31a,  Nr.  14H012.  RotHtiunsvorriclitaug  tür 
flüssige  Metalle,  bestehend  ans  einem  auf  einer  vertieal 
rotirend  gelagerten  Welle  auswechselbar  niontirten,  mit 
Srhutzwandung  versehenen,  topfartigen  Tiegeltrüger 
mit  aoBwediBelbaren  Tiegelhaltnringan.  Gnatav  Pm§, 
Neheim. 

Kl.  31.  .  Nr.  UHU'.',  V,tst,!n.,'ue  Vorriehtnng 
zuui  ZusnniiiH-ntiigen  von  Formkasten,  bestehend  ans 
zwei  mittels  viere>  ki;;tr  Koi>f|datte  un<1  T  ti  rmigcn 
Si.'hlitzee  ineinander  verachieboaren  Stiften.  Th.  Druxba, 
Fleoabnrg. 


Deutedie  Reichspatente. 


liL41»b,  ».  IläslO,  vom  17.  Nov.,ul-r 
I,.  Unrkhardt  *c  Weber  in  Keutlingen.  Kallaä'ie. 

I  m  (  in  Zittern  des  Schlittena,  welelier  an  einem 
Auslegerarm  b  das  8igeblatt  a  trägt,  an  verhindern  und 
ein  ruhigw  Arbeiten  an  emögliehen,  ist  auf  seiner 
Unteraeite  eine  Rippe  e  bafeatigt,  die  in  daa  Bett  der 


Kaltaäge  eingreift  nnd  diene«  atütxt.  i>w  freie  Ende 
der  Rippe  stützt  sieh  mit  einer  naehetellbaren  Sehranbe  « 

auf  eine  an  dem  Bett  der  Kaltsiiire  angeordnete  Gleit- 
Hc'hiene  f.  Eine  norli  u'ri'f'^ere  Wrntfituns,'  des  Au^- 
legeninih  -  h  kiirin  'liii'  Ii  'Ii  ri  .it.  Ii-  lidi.r  1iefesti<rten 

Arm  y  erreicht  werb  ii.  indem  dieser  auf  di«?  Kippt*  t- 
anfgcötUtxt  wild.   
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Kl.  7e,  Nr.  IISW»,  vom  U.  Febr.  1890.  Mc  Kay 
Shoe  Machinery  Company  in  Bo8ton  (Mass., 
V.  St.  A.i.    Ilnsiiel  für  IhahtzHfährungtron^ichtungeH. 

Der  i>raUt  lu  findet  sich  in  einem  gehauseartigen 
Trüger,  <ler  aus  der  ringförmigen  Unterplatt«  u  und 
den  mit  ihr  verbundemen  Anneii «  besteht  Der  Träger 
ist  nnter  Terwendoof  von  Kqgilii  b  vaA  Zapfen  «  auf 
dem  an  der  NajfelnMaeliiiie  stur  befestigten^  svitlieh 


«»ladenden  Arm  r  leicht  drehbar  gelagert.  Die  Knt- 
nahme  des  Drahtea  erfolgt  von  dem  inneren  Theile  der 
Drall  trolle  u>  Hber  die  Fflhmnnrolle  gy  vobei  dnrch 

die  It  ii  litr  Kip  iulichnng  de«  Haspel«  je|^ehft  Ver- 
\nu(iuiig  tie»  Drditcs  vermieden  wird. 

Die  lleRehickung  dcH  Haspels  mit  Dialitii'Uen 
gesrhielit  nach  Abheben  des  Qeniiues  von  dum  Anii  r 
und  HenussieheD  dea  Biegela  f  dnndi  adtUdies  Bn- 
sehieben. 


Kl.  lOa,  Nr.  113  5H|,  vom  9.  Deceiuber  1898. 
Francis  Sanders  Morris  in  London.  Nagd  mü 
ztrtiOuaiifm  Sekaft. 

Der  Nagel  gehört  zur  Gattung  derjenigen  Nägel, 
deren  Schaft  getheilt  ist,  und  d  eren  Sehafttheile  tut 
beim  Eintreiben  in  lic  Si  liwcUc  oiiiT  ilm^l. 
If  eveattiell  UHt«r  Verw^endung  eines  Keiles  /" 


gespreizt  werden. 


Um  derartige  Nagel  er- 
forderliche^lls  leicht 
ans  der  Schwelle  wieder 

lieraaeiiciehen  xa  kdnnen. 
ist  die  Sehafttrennung 
entweder  bis  nahezu  an 
die  Auflagertiiche  dis 
Kopfes  b  geführt  und 
der  Kupf  auf  seiner  oberen  Fliiehe  in  der 
Verltogemng  der  Sehafttrcnnung  mit  einer 
Kerbe  V  versehen,  oder  der  Nagel  ist  als 
Donpelnagel  gestaltet,  dessen  Kopfthcflo  mit 
Feder  und  Nuth  oder  in  ühnlieher  ^Veise 
ineinander  sreitVn.  Jn  beiden  Fällen  wird 
der  Nagel  im  ganzen  i  in«:*  trieben ,  wohingetr»  ii  im 
leichtes  Herausziehen  trotz  der  Spreizung  daduuli  ei- 
Miogliclit  wird,  duls  nai  h  .Spaltung  des  Kopfes,  er- 
forderlichenfalls (Inroh  einen  HeirBel,  jede  liageUi&lfle 
für  aich  herausgezogen  werden  k«in. 


Kl.  41M,  Nr.  Il:tS4)I,  v.un  -25.  Juli  l.MtH.  r.t'.in 
Marius  Octave  L>ehsaigiif  uti'ariä.  ]'irinin<imftail. 

Das  Verbiindmet.nll  besteht  an»  einer  mittleren 
Lag»  von  Silber,  die  sun&chst  auf  der  einen  Seite 


mit  Kupferbronze ,  Aluminium,  Argentan  oder  Stahl 
durch  Erhitzen  und  Pressen  zu  einer  blasenfreien 
Platte  vereinigt  wird.  In  iIiMsrllicii  Weise  wird  soiliinn 
auf  die  noch  freie  Seite  des  .Silbers  ein  Platinbleoh 
aufgelegt  und  dureh  Erhitzen  und  Pressen  mit  diesem 
vereinigt.  Die  mittlere  SUberlage  soll  die  veraohtedan« 
Aosdehnung  der  beiden  Infseren  Hetallschichten  aus' 
i;!fi~lirn  tmd  dadurch  dir  Vtrwendung  dea  Verbund- 
nietalies  in  der  Uitze  z.  U.  zu  Süurcpfauuen  u.  &.  w. 
enuAgliehen. 

Kl.  &bf  Kr.  lldöitö,  vom  12.  September  18£M1. 
Juhs.  Seitrade  in  Irmannsberg  b.  Tettnang. 
Masehitu  tum  GettinneH  von  Batuteimm  %.  dtrgl.  mit» 
ansUhendem  Geetein. 

Die  zum  Schneiden  von  Baasteinen  ans  aastehen- 
dem  (-icgtein,  .Vbbauen  von  Kohlenflfttzpn  n.  a.  w.  ver- 
wesidlt.irr  Maschine  besitzt  als  -i-lnu  idi  nib'S  Organ  eine 
Kreissäge  c,  deren  Lagi'rbö<'ke  /  auf  dem  einen  Ende 
eines  Trilgen  a  drehbar  angeordnet  sind,  infolgadessen 


senkrechte  Schnitte  aua- 
ini'  der  Lacerböcke  l 


die  Sft^  wagrechte  und 
fahren  Kann.    Naeb  Abna 

die  Kreissäge  auf  dem  Kegclrade  k  Befestigt  werden 
und  nun  die  bereits  durch  seukn  i  hte  nn  !  wagrechtc 
Schnitte  zerlege  Masse  hinterschneiden  und  loslösen. 
Der  Träger  a  ist  auf  einem  Wagengestell  b  s.iwahl  um 
eine  senkreclite  als  auch  wagrcclite  Achse  drehbar 
gelagert,  um  ein  raojrlichst  grobes  Feld  bestroiehon 
sa  kdnnen.  Die  Knuaiga  wird  vom  Handrade  h  ana 
dvMA  Temittiiug  der  wtUe  w  angetriabaB. 


Kl.  40a,  Nr.  118574,  vom  17.  Mai  1809,  Renben 
(Gilbert  CoUins  in  Dollar  Bay  (V.  St.  A.).  Htbrr 
ZMiH  Abziehen  von  fläsHtjftm  Metall  aua  SchMtlzöfem. 

Der  Ueber  besteht  ans  einer  nmgel»oeenea  Eöhre 
aus  Eisen,  die  an  dem  in  das  Hetulbaa  tancheoden 
P'nde  mit  einer  *<<  hni/httlae  6  ans  feaetfastem  Material 


verseben  isf.  Vor  dem  tiebrauib  werden 
ln'ide  Enden  des  Hebers  mit  luftdicht 
schlicfsenden  Kappen  d  aus  leielit  schmels- 
liiireni  Metall  versehen  und  sein  Inneren 
sodann  dun  h  den  Btntsen  h  laftleer  ge> 
jiuinpt  Beim  Eintauchen  de«  so  vorbereiteten  Heherp 
in  rin  Ml  fiillbad  wird  znnH<'hst  dif  iMtifrftanrliti' Kappe  (/ 
gesrlimolzen.  so  dafs  das  flüssige  Metall  in  di  iii  Mi  hi  r 
infolge  des  Enftdruckes  hochgetrieben  wird  ^nd  ))ei 
dem  Niederfliefsen  in  dem  längeren  Rohrschenkel  auch 
die  zweite  Kappe  d  schmilit  nnd  nnn  in  helieUgen 
Mengen  ans  dem  Ofsn  entsoaunen  werden  kann. 
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Btriehie  über  in-  und  autländiteht  Pattnte. 


Stahl  and  Eisen.  l8tS 


KL18k,]lr.lU8M,voma9.Mänl889.  Alexan- 
dre Tropea»!  in  Ptris.  E^mtigar  SJmMofe» 
nur  Durckßhrmmß  im  Whu^Mtrim»  «Mi  MßHtif 

9trfakrtnt. 

Zur  Durchfühnini,'  des  Windfriscliens  und  des 
Ifartinverfalirt-ns  in  einem  Ofen  ist  un  dem  eiförmig 
eestalti  tcn  und  dn  hbar  gi-lagcrten  Schaukelofen  a,  in 
den  seitlich  zur  Beheizung  Gas-  und  Luftkanäle  in 
bektnicr  Weise  einmünden,  ein  Behälter  b  abnehm- 
Wr  lageotdiiet  fiehilter  b  besiM  leitiielM  Wind- 
düsen «  und  die 
mit  Windkästen  t 
und  f  communici- 
ren.  Beide  Win<I- 
kästen  können  in 
ttblicber  Weiie 
mit  eiMadwr  ver- 
bndM  mrdeB» 
Q«ubeitatwird 
mit  dem  Ofen 
folgcndeniiafsen : 
In  den  Htdiiiltrr  b 
wird  bis  zum  un- 
teren Rande  der 
Dttsea  d  flüssiges 
Roheisen  eiage- 
flOnt  VBd  »odann 

zunächst  nur 
duroll  die  unteren 
Düsen  >,'fl)l(isen. 
Ge^n  Ende  der  Entkohlung  wird  durch  Oeffnen  des 
iwischen  den  Windkästea  «  und  f  befindlichen  Vcntiles 
such  durch  die  oben  BüMiUvOie  Luft  «innföhrt,  die  in- 
folge V«rl»iiiiBeM  det  Kohlenoxydes  «rae  Steigerung 
der  Tempentnr  bewirkt.  Nach  genü^^cnder  Entkohlung 
»ird  der  Ofen  so  weit  gekippt,  dafs  das  Eisen  aus  dem 
Frischranm  b  in  den  eifwnnii;en  Theil  a  des  Ofens 
fliebt  Hier  wird  es  in  bekannter  Weise  seinem  Ver- 
wenduigHwwdc  «mtipnelieiid  Hurtig  goueht 

Kl.  31c,  Nr.  1138«jS  vom  4.  Juli  1899.  Eraest 
.'^aillut  in  Paris.  Verfähm»  tur  UenMuHf  mn 
Metall-KraizkäiHtneH  für  Formereizwtek$. 

Beim  Herausziehen  von  Mudcllen  aas  dem  Form- 
Mnde  werden  Tielfaeb,  beaoaden '  wmn  dasselbe 
schwierig  ansfaheben  ist,  den  ünrlMen  des  Modelles 
ent<prcrhpnd  ppfomite  Schablonen,  Kratzkiininie  ge- 
nannt, um  da.s>-i'll>r  t,'cli  i,t,  um  l  in  Mitreifscn  des  Form- 
»andfs  zn  verhüten.  fleriirtiLri-  Krutzkänune  werden 
narti  vorliegendem  Patent  iu  der  Weise  hergestellt, 
dafs  da.s  Jludell  zunächst  in  bekannter  Weise  geformt 
wird  oad,  naichdem  e«  ans  der  Fem  entfernt  Ist,  die 
■0  entstaadanna  AnahSbInngen  mit  Leinewand  ans- 
gcttUt  and  mit  einer  dünnen  Sandschicht  bedeckt 
werden,  üeber  die  so  hergestellte  Form  wird  nun 
«in  neui-r  l'iirinkastcn  ersetzt  und  <lieser  mit  Sand 
aas«re*taini)ft ,  wudurch  >ich  in  diesem  die  Umrisse 
des  Modelles  geiüiu  ubdrii'  ken.  Man  arbeitet  dann  in 
diesem  Formkasten  die  Starke  des  Kratzers  aus,  setzt 
btide  Kästen  zusammen  und  giefst  sie  ub,  wodurch  man 
.  Kraiskamm  Ton  dem  Modell  «itroreebcitden  Um- 
I  erbSlt,  der  nnn  beliebig  oft  benotet  weiden  kann. 

KU  40a,  Kr.  mW,  vom  10.  Februar  1887. 
Dr.  0.  DSlIner  in  Kisdorf  b.  Berlin,  ytrfahrtm 

Sur  iMir-trlluni/  vom  MrtalUn  oder  Lc^iruit  /rn. 

Gemiifs  dem  Verfahren  von  Goldschiiiiilt  iratnit 
WSIT  und  11'2586,  vergl.  „Stahl  und  Kis.n-  lh!»H 
8.229  und  UJOO  S.  llCi")  werden  Bchwerscbmelzbare 
Metalle,  wie  z,  B.  Chr(]ni,  Mangan,  durch  Erhitzen  eines 
tinaisehes  der  betreffenden  Metalloxyde  mit  Alomininm 
•der  Alaminiura  und  Magnesium  von  einer  Stelle  ans 
«halten.  Weitere  Versuche  haben  ergeben,  dafs  an- 
Mt  Alnaittinm  nad  Magneaiam  aacn  ihre  Carbide 


biaachbar  aiad.  Allerdings  aind  die  mit  den  Carbiden 
emicbbaren  Reactioattemperatnnni  niedriger,  als  die 

mittels  Aluniiniuiii  und  Miipicsititn  erhaltenen.  Dun  h 
Zusatz  der  Carhiile  zu  diesen  Ufartionsmctallen  kann 
somit  die  Keactionstempcratur  rwu  h  Hriieiit  n  L^i  rc^'t'lt 
werden,  was  namentlich  bei  Verwendung  von  Oxyden 
und  Superoxyden  häufig  nothwendig  ist  Aufserdem 
können  dem  Resctionsgemisch  noch  andere  8t6fle  la^ 
gegeben  werden^  die  gleichfalls  retardirend  wirken,  wie 
s.B>«iB  Uefaanehnfs  des  n  redncirenden  Metall -Oxydes 
oder  -SnUdee  oder  Flnfsmittel,  wie  Kryolith,  Flufs- 
spath  n.  S.  w.,  oder,  fall«  eine  Kolilnng  des  rlarzustellen- 
den  Metalles  oder  seine  Lepirung  mit  Calcium  beab- 
sichtigt wird,  Calciumcarbid.  Auch  kann  bei  der 
Herstellung  von  Legimngen  das  eine  der  zu  legirenden 
Metalle  oder  ein  ThtSl  der  OonqpoMntm  ala  Metall 
cagemiBoht  werden. 

In  aU«B  Fttlea  erfblgt  die  EinleHang  der  Keaetion 
dnreb  Entittndung  einer  anf  da.«  nemisrh  ffrlc^rt^n 
ZOndniUe,  die  aus  Aluminium  und  Bariumsuperoxyd 
baataat  vm  dareh  «inaa  Magueaiandraht  entatadot  wird. 


Kl.  40e,  Nr.  112962,  vom  6.  Deoember  1899. 
Henri  Guyut  in  La  Souterraiae  (Gk«BN, f^raakr.). 

ÜopjytUer  Krafthammer. 

Der  .\ntrii'))  für  die  beiden  Hammerbina  <  and  ii 
besteht  aus  drei  Kiemenscheiben  e,  n  und  von  denen 
jede  der  beiden  äufseren  für  je 
«inen  der  beidm  UaiäraeriArea 
bestimmt  nnd  anf  der  Welle  l 
bexw.  Ix  befestigt  ist,  während 
die  mittlere  eine  l.ussdicibe  isU 
Die  Antriebswelle  besteht  aus 
zwei  Theilen,  derart,  dafs  die 
Scheibe  e  auf  der  Welle  /  und 
die  beiden  anderen  ,8dieÜna,/ 
nnd  A  anf  der  Welle  h  sitien. 
Dnreb  die  Kuppinng  p  können 
beide   Wellen    miteinander  ge- 

kupjjolt  WITilrll. 

Ist  die  Kupplung  ansgegrhal- 
tet ,  so  kann  jeder  de.r  beiden 
Hümmer  allein  arbeiten,  je  nacb- 
dcm  der  Riemen  anf  die  eine 
oder_  andere  der  beiden  Fest» 
Scheiben  <t  oder  n  geschoben 
wird.  Werden  hingeg*'"  beide  Wellentheile  zusammen- 
gekuppelt,  so  arbeiten  zn  gleicher  Zeit  beide  Hämmer. 

-  I 

Kl.  40b,  Nr.  112imi,  vom  7.  Miirz  1809.  W.Hflb- 

n  e  r  in  M  a  n  ii  Ii  e  i  m.  Masfi'lfirechrr. 

Der  Naclitheil  ilcr  Mas^cllirc«  her  mit  begrenztem 
Hube,  sich  den  veränderlichen  Stürken  der  zu  Itrei  hen- 
den  MaaNla  gar  aUht  oder  dochnnr  sehr  umständlich 
an  cSnnon,  wird  bei  diesem  Masselbrecher 


liiidnrrli  beaeitigt,  dafs  das  Widerlager  für  den  von 
lii  r  AütriebswpTle  a  hin  und  her  bewegten  Breeh- 
k<i]it'  hh  aus  einer  im  Maschinengestell  e  drehbar  ge- 
lagerten Walxe  d  mit  excentrischen  Plantschen  f 
besteht  Die  Einstellung  der  letzteren  entsprechend 
der  Stärke  der  Masseln  erfblgt  wihiend  des  Betriebes 
durch  die  Handkurbel  g. 
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Kl.  91  Nr.  118461,  vom  20.  August  1H09.  Krnst 
Fürster  in  8t  Petersbarg.  Verfahren  nelMt  Ein- 
riehtuna  »mt  matdiiHtU*»  HantMung  vom  Fonum 
fSr  tUkgndm  Oufi  vom  B8krtm,  Säulen  «ml  dergt. 

Die  Hentellnnfr  der  Formen  fQr  Röhren  und  d«rgl. 
in  beliebiger  Anzahl  (10,  20,  30  oder  mehr)  und  LSng« 
erfiilirt  rilint'  Fnniikustfn  in  der  "Weise,  dafs  auf  einer 
«wccknialV-ig  falirbur  eingt-richteten  Bo<lenplatte  f,  die 

mit  Oeflnunjfen  für 
die  Modelle  r  ver- 
sehen ht,  die  Form 
dorartif  M&ebiitt 
wird,  a$b  Sit  snf 
tinor  mtinsamen 
l'lutte  o  beffstitjten 
Mi»i)i'llc  r  uml  Wiinde 
11  schrittweise  hoch- 
bewe^rt  werden  nnd 
darauf  Formsand  in 
den  zwischen  den 
Modellen  r  nnd  den 
Tl^biden  7  entstandenen  Hohl- 
nnm  cini^ffüllt  uml  ilnrrh  einen 
Kolben  A-  tt-stireprcfst  w  ird.  In 
dieser  Weist'  wirii  i;mf,'efoTt- 
pt't'ahren,  bis  die  Furin  die  ge- 
wünschte Länge  erreicht  hat 
Alsdann  wird  die  Platte  0  mit 
den  Modellen  r  nnd  den  Winden  q  ron  der  Form  abgezogen 
nnd  diese  auf  dem  Wagen  f  direct  in  die  Trocken- 
kammer gefahren.  Rohre  i",  die  auf  der  Bo<U-nplrttte  f 
befestigt  sind,  durch  die  triinzf  Liint;!'  ilcr  Komi  rcirhcn 
and  nach  Vollendung  derselben  in  einer  oberen  Platte  t 
befestigt  werden,  geben  der  Formmassc  genügenden 
Halt  und  gestatten  beim  Qiefsen  den  ans  der  Form- 
masse  entwickelten  OaseBi  dnrdi  eine  grobe  Zihl 
kleiner  Oeffiinngen 


Britische  Patente. 

Nr.  10788,  vom  Jahre  1900.  Bethlehem  Steel 
Company  in  Sonth  Bethlehem,  Pennsylvanien 
V.  8t  A.  JUertMunt  vom  matia*arl$m  Woektm^M. 

Oegenatand  dea  Patentes  Ist  die  Hsrstellnng  einss 
sog.  natnr»  oder  laftharten  Werkzeugstahles,  der  eine 
stärkere  Erhitzung  beim  Drehen  gestattet  und  somit 
eine  sehr  fjrofüf  Srhiiittt.'csc)iwinilit;keit  ermöglicht. 
Ks  ist  bekiuiut,  <iafs  <lcrartii;i'  StaliU"  bis  zu  einer 
erbi'Mi'li  ^'rdfseren  Hitze  ilire  Hurte,  Festigkeit  und 
Elasticitat  behalten,  wie  Kohlenstoffstahl  und  zwar  im 
allgemeinen  bis  Kirschrothgluth  842  bis  927*  C.  Durch 
gviHsae  Znsätse  läfst  sieh  dieae  OreuÄsoipentiir  noch 
wesentlich  steigern,  wobei  dann  der  Stahl  seine  Hirte 
und  Festigkeit  nicht  nur  beibehält,  sondern  sogar 
eine  gröfsere  Schnittschnelle  und  Harte-Ueberwindung 
erhUt.  Die  zulässige  Hitzesteigerung  über  die  Ver- 
brennnngsteniperatur  geht  von  960*  C.  bis  1000*  C, 
unter  Unistiinden  sogar  bis  IKJO*  ('.   Bei  diesen  Tem- 

Xeraturen  wird  die  schnittschnelle  die  2  bis  2'jtfiBChe 
es  gewöhnlichen  naturbarten  Stahles. 

JDteae  Zosätw  bestehen  in  Chrom,  Wolfram  nnd 
Motybdin  und  iwar  nicht  weniger  als  '/»'/«  Chrom 
uml  r"i  ^\'iilfra!n  oibr  Molybdän  oder  1  "/o  einer 
Miscliuiii,'  fier  li'iilcn  letztgenannten  Metalle.  Handelt 
es  sich  um  die  liiarlnituntc  sehr  harter  Metalle,  so 
werden  die  Zusiitze  gesteigert  und  zwar  wenigstens 
8  7«  Chrom,  Wolfram  and  87t  IColybdin  «• 

Bommen.  Der  Kohlenstoi  ist  Ton  onteigeordneler  fie- 
dentung  ond  kann  von  0,86hi8  2<*/*  betragen. 

Die  Schnittsehnelle  wrd  dadurch  noch  wesentlich 
gesteigert,  dafs  der  hocherhitzte  Stahl  schnell  unter 
die  Verbrennungstemperator  (84vi  bis  ;c27  "  (  '.  ,  ab^'ekühlt 
wird,  was  darcb  Eintanchen  in  ein  Bleibad  geschehen 
kann.  Zwodani&lg  wird  der  Stahl  ror  seiner  bolMn 


Erhitzung  mit  einer  Schicht  flüssiger  Schlacke  Aber- 
zogen, die  die  Luft  abhält.  • 
.  Wird  der  Stahl  nach  dieser  Behandloag  für  einig» 
IBniitaB  anf  dne  Tempentnr  von  89B bis  ^2*  C  oder 
besser  auf  S71  bis  671  *>  C.  gehalten,  so  wird  sein» 
Schnittscbnelie  noch  gesteigert. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerika*. 

lfr.641S4tt.  Thomas  L.  Stnrtavant,  Qninicy. 
nnd  Thomas  J.  Bturtevant  In  Nawton,  Vassr 

Detinttgralwr. 

Das  cn  ouetschende  tfsterial  flOlt  durch  den  Fflll- 

tri<'lifcr  a  aut  den  :^e\v5lbten  Rost  ft,  zwischen  dessen 
Stuben  ilic  an  lier  .Si  beilie  c  anpclenkten  Sdilägel  d 
bei  der  Auiwiutsbcwc^'unt:  himlurch  trreifen.  Hier- 
bei und  weiterhin  durch  die  Bearbeitung  des  Quetsch - 

Stes    zwischen   den   SeUlgeln    und    der  geripjiten 
nenwand  des  Gehäuses«^  sowie  dem  Bost/  erfolgt 
die  ZarUeinerung.  Die  hei  frUhann  CSonstraettonen 


solcher  IDlblen  mit  auf  der  FfillseMa  aafWIrts  bewegten 
SehU^(<ln  wurtatii^icha  StanbOrdmug  ans  dem  f  011- 
McÄter  wird  dnreli  die  eigenartige  OeataUang  de» 
Raumes  //  zwiaohsn  Trichter  und  Rost  h  völlig  ver- 
mieden, statt  dessen  tritt  sogar  eine  energische  Ein- 
saugung des  Staulies  und  Abführung  bei  f  anf.  Mit 
Hülfe  der  Schraubensjiindel  k  läfst  sich  das  (tehäuso  e 
Igen  die  Scheibe  e  verschieben  nnd  so  die  Stellung- 
ier  Schligelenden  gegen  Kost  b  oder  die  (iehäose-Innen- 
wand  verandeni. 

Hr.  ä41  862.  Hans  C.  Behrin  San  Francisco, 
California.  Firdermatekine. 

Um  an  Raum  zu  sparen,  ist  die  Kup]ilunfrsvorrieh- 
tnng,  welche  die  Seiltrommel  a  mit  der  Kraftwelle  b 
kuppelt,  in  das  Innere  der  Seiltrommel  verlegt.  £s 
kann  eine  beliebige  Knpplnng  gewihlt  werden;  in  der 


Figur  ist  eine  Frictionskopplung  einfachster  Art  dar» 
gestellt  Durch  Bewegung  des  Hebels  e  links  nach 
innen  werden  die  Klanen  d  gegen  eine  Ringfläche  • 
im  Innern  der  Seiltrommel  gefünrt  und  so  die  Kupp- 
lung hergestellt.  Dadurch,  dafs  das  innere  Knde  f  der 
Seiltroniuiel  direct  anf  die  Kraftwelle  gesteckt  ist,  also 
keines  besonderen  Lagers  bedarf^  wurd  aniser  Kaom- 
ctspamilh  aneh  billiga^|prat«llnng  — ^ 
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Xr.MlSa).  CUr«Doe  0.  Ptyne.  MagmtUaektr 


Das  zn  scheidende  Gut  fällt  aus  zwei  (in  der 
Fi|(fnr  hintereinander  liegenden 'i  einstcllharen  Oeffnungcn 
des  Trii-hters  a  über  die  Walzi'  h  iiii  l  Lfifflächon  c, 
im  ischca  die  sich  ia  Eichtaag  der  l'ieile  drehenden  Hohl- 
»}-linJer  d  und  e.  Innerhalb  de»  rotirendcn  Hohl- 
«j^iimlers  (f  istnnbew^g^eheiiiElektromagnet  in  Hufeisen- 

tonaf  (g  Wicklung, 
h  Polschuh),  in  dem 
Uohlcylinder  e  die 
ziijjeliorifre  Ariiuitur» 
angeordnet.  I'itTv- 
linder  d  ist  mitt^'ls 
Bronzekappen  g<>la- 
gert  und  nat  ein  bron- 
seaea  Mittobtüfllu  8« 
eatotehen  iwneheD 
den  Polen  h  und  der 
.\niiatur  zwei  in  der- 
selben Uirhtung  vrr- 
laufende  mo^etische 
Felder,  durcti  welche 
je  ein  8trom  des 
Stheidegutes  mit  geringem  Bewegungsmoment  hindurch- 
nfUutwird.  ]>m ianwlialb dwjPelder liegend» Kofsere 
Obtrlidie  des  Ciflteden  i  ttt  mm  mit  eisernen  ra- 

Sf^härften  Rund-  oder  Längsrippen  k  versehen.  Dnreh 
i'-se  Aniinlnunt;  wird  nach  des  Erfinders  Anjralie 
fine  .stil(  he  Steiirerunp  der  scheidenden  Wirkuns;  des 
nagBetischen  Feldes  erreicht,  dafs  sich  schon  mit 
man  Hand-Stahlina;,'neten  Stoffe  wie  Hämatit  oder 
^rrit  iiiiierhalb  des  Feldes  bewuen  laaaen.  Die  «b- 
f^klen  Theol«  Mttm  tnt  der  flktof  noh  m,  die 


Kr.MOWS.  CharleaP.Carleon,  Mokeeiport, 


Die  Sclieiben  a  and  a'  sitzen  anf  Wellen  b  und  b\ 

■■'li'he  in  Ladern  r  r  ilit  n,  um!  erlialfen  von  der  An- 
triebscheibe  d  nrcluing  isi  tntjjetreniresetzten  Kich- 
ttup-n.  Die  intitre  Oberflaehe  i>  dieser  Seheiben 
besteht  aus  einer  anf  etwa  */'«  des  Scheibenumfangs 
■■steigenden,  dann  plötzlich  abbrechenden  Schneckon- 
Ikbe,  welch«  aaeh  oem  ScheibeDoeBtrum  n  dlnihlich 


ind  nach  dem  Selu  ibrnrandc  hin  steil  abfällt.  Der 
itnlc  Abfall  weicht  vom  Scbeibenrande  allmählich 


Der  ru  walzende  Stab  wird  anf  einer  Fttbrong^ 
Krischen  die  Scheiben  cingefDhrt  und  von  denselben, 
ihalinh  wie  hei  dem  Mannesmannschen  Kohrwalzver- 
fahrfn,  in  Rohrfonn  über  den  Dorn  g  trestülpt.  Für 
Ttnchiedene  Rohrweiten  wird  der  Srheibenabstund  mit 
Hälfe  roa  k  eingestellt.   Sollen  konische  Kohr«  ge- 


walrt  werden  (GewehriiafeX  ■<>  tritt  aoch  fojceader 
Meebeniamm  in  Wirlnng;  Bei  UmdrehnBg  der  welle  h* 

t,'reiff  di  r  Daumen  i  in  eine  von  (>  F.inkerhnngen  der 
nialtlieserkreuzarticen  Scheibe  k;  so  dafs  das  auf  der 

flfii  in  II  \\  i  lle  mit  k  sifzrinle  Zaliiirail  /  ilun  h  eine 
eeli.steldrehuiii;  die  Zahnstange  /  derart  verschiebt, 
dafs  der  sehriige  Anlauf  m  ilieser  Zahnstange  die 
Welle  6'  und  damit  die  Scheibe  o'  nach  der  Mitte  der 
Maschine  verschiebt.  Da  sieh  so  der  Abstand  der 
Scheiben  allmählich  verringert,  mafs  das  Rohr  koaiach 
werden.  Die  Vorsehiebung  der  Scheibe  o'  geschieht 
jiib-stiial  in  dem  .\iiirenbliik,  wo  die  am  weitesten 
zurill  kweielieiKien  'l  licile  der  ijcheibe  o',  also  die  Stelle 
hinter  iWm  plötzlichen  Abbroeh  der  SduieeitflnflidM, 
dem  Kohr  gegenüberstehen. 


Nr.StliSS.  Thomas  Y.  A1H«,  New  Tork, 

N.  Y.  Verfahren  und  Vorrichtiin'i  zum  JltUtttliMtt 
von  Stdhti.Hfn  zu  «ehr  ijerini/rn  Stiirheii. 

Kine  .\nzahl  gleii  tizi  .t iir  aiin/uw;!!/!  nder  Flach- 
eisenstiibe  a  wird  derartig  aufeinander  gelegt,  dafs  das 
Ende  des  untersten  Stabes  am  weitesten  vorspringt,  die 
darttber  liegenden  dagegen  zurückweichen,  so  dafs  das 
Bündel  eine  surückwcichende  Stirn  erh&lt.  In  dieser 
Lage  werden  die  St&b«  durch  ein  dorch  das  Bindel 
geehrtes  Niet  festgehalten.  Zwischen  df*  Sttbe  ist 
heim  Aufeinanderlei,'i'n  fi  uerbestiindiges  Material  ein- 
gestreut worden.  Das  Bündel  wirii  nun  in  einen  Oft  n  b 
geführt,  welcher  auf  seiner  »ranzen  Länge  ilun  h  (ic- 
bläseflanmien  c  erhitzt  w  ird.  Hie  einzelnen  Stabe  werden 
mittels  Führungen  d,  welche  von  aufsen  durch  ent- 
sprechende LfieSar  in  der  Ofenwand  gesteckt  werden, 
Eilittnuiig  anieininder  gehilten.  Dia 


Enden  der  Stiie  sind  durch  Sehlitze  in  der  ItehanB 
Hinterwand  «  des  Ofens  gefBhrt    Das  dfisenfSnai^ 

ausgezogene  Kmle /"  des  Ofens  reirbt  mit  Hülfe  einer 
Kappe  g  bis  unmittelbar  an  die  Walzen  heran.  Die 
Düse  wird  durch  einen  das  Stnbhündel  genau  fuhren- 
den Rahmen  abgeschlossen,  welcher  Kinki  rbungen  hat^ 
dorch  welche  die  Ofengase  längs  des  luis  dnn  Fühmngs* 
rahmen  amtaMteaden  Stabbfindals  ausblasen  können. 
Das  Btodel  ist  also,  solange  es  Us  m  ansreiehender 
Erhitzung  im  Ofen  verweilt,  vor  Verbrennung  geschützt. 
Nunmehr  wird  das  Bündel  mit  seiner  abgeschriisrten 
Stirn  zwischen  die  AV'ulzen  geschoben  und  kouuiit  uns 
der  Führung  y'  stark  verjüngt  heraus.  Die  einzilaen 
Stäbe,  wcb  b.^  jaiit  sehr  dann  aüidf  ktaaen  an  den 
abgesetzten  Stirnen  nnschwer  aoseinander  gekeik  wer- 
den. Es  ist  klar,  dab  ein  Auswalsen  eines  einzelnen 
Stabes  sn^eich  geringer  Stärke  bei  der  geringen  Hasse 
nnd  folglich  scfinellen  Abkühlung  nicht  erreichbar 
wäre.  Der  Ofen  ist  in  der  Walzrichtnng  und,  ebenso 
w  ie  7',  quer  dazu  verschiebbar.  Infolgedessen  geschieht 
die  Verbindung  mit  der  Qai-  and  Pfculnflqvelle  dnreh 
Schläuche. 
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Statistisclies. 


Erzengung  i»  douticliM  Hodiofemvtiict. 


B»tlrk« 

Monat  OecemJaer  130O 

Werke 
(Firmen) 

Erzeugung 

und 

Rheinland  -  W«atlUMlt  «lu«  fiMTbuirk  «Dd  Otuw 
Siegerjand,  Lahnbezirk  und  H«SMn-HM8ail  .  .  . 

18 

m 
11 
1 

1 
1 

8 

25  322 
46421 
31 146 
8888 
870 
780 
22  230 

Puddelroheisen  Sa.  .  ,  . 

(im  December  1899   

62 
61 
66 

Ii»  491 
184  742) 
130398) 

Rlu-iiilünd  -  Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne 

SioMrland.  Lalinbeiirk  imd  B<wen-NMW»  .  .  * 

SdiMwn  und  PoBunern  

Hannover  and  Braniischweig  

3 
S 
1 

1 

30  643 
8184 
5313 

O  1  ZVI 

Beftsemerruheisen  Sa.  .  . 
(im  December  1899   

7 
8 
7 

43  ;i7() 
44194) 
41  116) 

RbeiJÜand  •  Westfalen ,  c^ne  Saarbezirk  und  ohne 
Siegerland,  Lahnlwxirk  und  Hessen  •  Nassau   .  .  . 

11 

2 
3 

.1 

169988 
664 

16  591 

18  ö'.H 
7  )LM 
107  728 

TtMNmaralMiaeii  S«.  .  . 

36 
34 
34 

410  788 
888446) 

.363096) 

•  CrteraMsrel* 

und 

Rheinland  -  Westfalen ,  ühne  Saarbezirk  und  ohne 
Sietrcrland,  I.ahr.r»ezirk  und  ÜMMa-NtWait    .  ,  . 

13 

9 
1 
S 
« 

9 

62  623 

1  '\  H^i.Q 
1  O  Zv<t 

17  189 
417 
5520 
10S4 

:?5<Ki4 

J.  Schmelz  uxig. 

(liefsereiroheisen  Sa.  .  . 
(im  Decomber  1899   

41 
42 
41 

likt  146 
131  536) 
110  471) 

ZusaiQiii«nstellang: 
Puddelroheiwn  tutd  SpiegeleiMn  .... 

Thomasroheiseu  

19»  m 

43  370 
410  783 

i:W  Oft 

Erzeugung  vum  1.  Januar  bis  31.  Ltec-ember  190O 
BnenguDB  vom  1.  lanuar  bis  31.  D«eember  1890 

7iO  7V0 
710018 

64Ö074 
8^1  742 
8  029  .m 

ErzeugODf  d«r  B<sirk«: 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saar  und  ohne  Siefen 
Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nanau  .... 

Dcc.  1«U0 
Tonnan. 

278  r.i? 
64618 
70248 
S800 
«9551 
10004 

365  022 

Vom  1.  bia 
3I.D«c  lim. 
Tocincn. 

3  270  373 
739  895 
»47  648 
86688  . 
1  8U018 
U:5  777 
,    2  980  439 

Sa.  Deataeliee  Baieb 

71Qm  1  885174« 
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Slahl  and  Und.  18» 


RiheiteiMrzeiigiiiig  der  dmilSGheii  Hochofenwerke  (einschl.  LyxemlMirg)  in  1900* 


Tünnen  su  lüüü  Kilo. 


* 

Tu  tl.lcl -Roh- 
eisen und 
%»icg«leit«ii 

RohaiMO 

ThOBM' 

BoheiMB 

Qiabern- 
BolwtMii 

Snmnift 
Boheisea 
in  1900 

Samm.  '- 
Sohciaek  ' 
in  1880 

Janaar ......... 

143013 

39  101 

362  253 

Iii  045 

6(56  412 

657  621 

Kebrnar  ........ 

123  839 

768 

360  055 

1 1 1  '.145 

6'2S  (i(l7 

t;ä.5  158 

Hin  

136  445 

38  4.^5 

396  025 

1.32  625 

7IJ2  550 

im  039  • 

April  ......... 

129  600 

41  787 

393  098 

123  574 

059 

In  

139106 

41568 

414614 

116914 

722211 

678666  - 

Jini  

117  «8 

38939 

407  6S5 

117915 

691 117 

668416 

Jnli  

137  371 

40  860 

410147 

Ht735 

703  113 

68-5  434 

Anjnrt  

19U43-i 

46  274 

4C^2  269 

1-21  1W» 

730  144 

fisl  tiöl 

September  ....... 

137  742 

41  2»9 

il7  S70 

1*) 189 

717  KXJ 

f)«l  068 

Ortoher   

144  65Ö 

47  685 

4i3  2&4 

l-i7  li><l 

74i  7iU 

691  266 

Nucembev  ....... 

134  742 

4i  ^91. 

399  44<i 

131  53ü 

710018 

664  388 

BfcealMr  ....... 

118491 

43370 

410783 

138  146 

710790 

646076 

BttUM  im  1000  .  . 

• 

1611664 

466790 

4896466 

1487919 

8411841 

8019106 

Vertheilung  auf  die  einzelnen  Bezirke. 


WMibiM, 

•bn*  Sur. 

bmirk  und 

obo* 
SicfarUnd 

Lababnirk 
and  Hmmd- 
NaMan 

Schlesien 
und 

Kaoiffaiah 

Hannover 
und  BrauB- 

Bayarn, 
WOrttem- 
h«Tg  nnd 
Tbaringan 

Saarbtiirk, 

LoIhringaD 

und 
LuiMDburg 

Summ» 
Deutachaa 

Gesammterzengnni;  .  . 

3  270  373 

739  895 

847646 

16698 

344012 

143  777 

3  061  539 

841184t; 

Pnddel-  and  Spiegel- 

22,0 

33.0 

24.9 

0.9 

0.4 

0,9 

17,9 

=  KXl.O'/a 

6MCiamd««B  .... 

U.0 

11,4 

11.6 

0.7 

1.6 

26,1 

100,0  , 

72,6 

6.0 

11.6 

0,0 

9.9 

0,0 

0,0 

aia(M)  • 

39.3 

0.2 

6.6 

0,0 

M 

49,1 

-100,0  , 

tietammie  Roheisea- 

88,8 

8,8 

10.1 

ObS 

4vl 

«.7 

963 

-100^, 

Nftob  amtliGher  SUtiiÜk  (Ar  1900  dogIi  uMumit)  wuriin  nxragt: 


PnddeleiMB 
t 

Bessemer- 
nnd  TfaomM- 
RalMiMn 

t 

(liefserfli- 
Roheiaen 

t 

Brncli-  and 
WasQh«i8«B 

t 

Roheisan 
Sbsuha 

t 

1  222  r.87 

5  475  399 

1431  569 

12  477 

8 143  132 

,189«  

1  172  81  )ä 

4  8.M)  3(>8 

1177  665 

12  03! 

7  312  766 

«  1897 

1  25^; 

4  481  700 

1 131031 

1 1  :it-:; 

6  8S1  466 

1  330  838 

4054  761 

976  947 

10029 

6372575 

1  193  992 

3  373  223 

887  509 

9  777 

546*601 

1334GG9 

31608«8 

874  «84 

10007 

6380038 

1870198 

1881636 

774434 

9635 

49860(8 

«  1899  ........ 

1  4'»1  596 

2  689  910 

746  207 

9  74« 

1  9:?7  461 

1  553  83Ö 

2  337  199 

739  948 

10  235 

4  641  217 

,  .  1861806 

1135799 

661810 

7  937 

6658461 

*  Durch  nschtriglicbe  Kinfiigung  eines  Werkes  in  Lotbringen  waren  den  Monatsberichten  gi^genfiber 
'■■'■»  —■*••)■ — •  —  *^ 
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Berichte  Uber  Tersammlungen  aus  Fachvereinen. 


30.  Hauptversammlung 

des  Yerelu  lor  Wahrung  der  gemeinsamea  wirtli* 
•ehillltdlca  Intorama  fa  BiMiBltiid  m4  IfwUUcn 
n  Mtiellorf  am  81.  Hanü  IMl. 

HStte  M,  ao  schreibt  die  nKSlniaclie  Zeitung", 

norli  eines  Beweises  bedurft,  dafs  die  gesamte  nieder- 
rheiniscli-wehtfiilische  Industrie  wasserverkehrsfrennd- 
lich  gesinnt  ist,  so  liiitte  ihn  die  heutige,  Hufserordent- 
lich  zahlreich  besuchte  Uauptversammlun^  des  „Vereins 
mit  dem  langen  Namen"  geliefert,  der  sämtlii'ho 
Industriezweige  des  (rebietes  nmfafst  Der  erste  Vor- 
sitzende, Ur.  Commerziunrath  Servae 8 -Rnhrort,  leitete 
die  Verhaadlnngeo  und  bentfito  naicbst  die  Ebiengäste 
nnd  HUttlieder  oBtsr  Huwefs  aaf  die  Bedeatang  der 
Tagesordnung,  um  dann  einen  Rörkblick  auf  die  um- 
fassende Thätigkeit  des  Vereins  im  verflossenen  Jahre 
SU  werfen.  Kr  htreifte  dabei  die  auirenblickliche  wirth- 
schaftliche  Lage,  die  mit  ihrem  Rückgänge  der  indu- 
striellen Thiti^eit  ein  erfreuliches  Bild  nicht  biete,  die 
aber  doch  ni  peasimiBttschen  Vergleichen  etira  mit  der 
Zeit,  die  wir  Mitte  der  70er  Jatire  duthlelit,  keine 
Veranlassung  gebe;  dam  seien  die  heutigen  Grundlagen 
der  Industrie  zu  solide,  und  wenn  erst  die  Wirren  in 
('liina  und  Triinsvanl  lucridi^'l  und  die  Veiliiiltnisse 
auf  dem  (ieldiuarki  noch  Leijäer  üeiu  wurden,  dann 
werde  auch  das  alte  Vertrauen  zweifellos  zurück- 
kehren. Be8ond<»r»5  eingehend  habe  sich  der  Verein 
mit  der  Frage  der  Vorbereitung  handelspolitischer 
Uabnahmea  beachiftigt,  wie  der  Redner  im  einzelnen 
naehwies.  Zur  Frag«  der  0eb«ides8lle  Stellnng  zu 
neTinieii,  werde  für  die  d''uf!i('lie  Industrie  die  Abge- 
oninetenversammlunp  rles  .('entnilv^rbandes  deutscher 
InduNtriidler"  m\  5.  Febriuir  d.  .1.  <  Itdeijenheit  bieten; 
so  viel  aber  könne  schon  heute  ges^  werden,  dafs  sich 
die  niederrheintsch-westMiaehe  um^Äidutrie  einer 
Erhöhung  der  Getreidez9Ue  in  anceiiMesvncn  Grenzen 
nicht  widersetze,  falls  die  Landwirusebaft  einer  solchen 
Erhöhung  bedürfe.  Die  Industrie  halte  an  dem  Bis- 
marckschen  Grundsätze  der  Intcressensolidarität  der 

Sriiductiven  St;inde  fVst.  T>arch  lebhaften  Peifal!  snracli 
ie  Versammlung  ihr  völlige«  Eiuverständnifs  mit  diesen 
Ausnibnmgen  aaa,  was  der  Beduer  anadrfieUieh  fiest- 

stellte. 

Nach  Erledigung  der  geschäftlichen  Aagelagea- 
beiten  erhielt  sodann  das  geaenifItsAbrende  Mi^etldes 
Vorstandes  der  Hr.  Abg.  I)r.  Benmer  das  Wort,  nra  die 

neue  Kanalvorla^'e  in  einem  iimfassetideii  .  reirhos 
Statistisches  MiUeriul  enibiilttudfu  und  die  \  olkswirtli- 
echaftli'  htn  <tesi(  htspunkte  eingehend  w  iirdi[,'eiiden 
Vortrage  zu  bespreelicu,  der  zudem  den  Vorzug  einer 
objectiven,  alle  in  Betracht  kommenden  Momente  ruhig 
abwägenden  Darlegung  hatte.  Mit  gutem  Humor  legt« 
der  Redner  zunächst  dar,  dafs  auf  die  Kanalvorlage 
das  Wort  der  Bibel  passe:  «Des  Bflchersebreibens  ist 
hein  Ende  nnd  viel  Predigen  maebt  den  Leib  mfide." 
Neues  könne  man  überhaupt  zur  .Sache  katini  sat^'en. 
am  allerwenigsten  er  (Redner),  dem  kanalfeindlirhe 
Blätter  schon  den  Norwurf  i,'eiiiaebt,  dnlH  er  als 
.Musterreisendcr"  mit  einem  „Koffer  voll  KanalartikeH 
durchs  Land  wiiA/b,  Er  habe  diese  Bezeichnung  gern 
hingenommen,  denn  er  vertrete  in  diesem  FaUe  ein 
agiitea  Hans*  vad  .bnoehbnre  Saehen*.  Am  Nieder- 
raein  und  in  Westfalen  stelle  der  Verein  seit  20  Jahren 
die  Forderung  des  Ausbaues  eines  leistungsfähigen 
Wasserst rafscnnetzes.  Hätte  man  damals,  als  die  Fülle 
des  französischen  Milltardensegens  sich   in  unsere 


Staatskassen  ergofs ,  anf  die  Intenesenten  gehört ,  ao 
Wirde  sich  der  Staat  heute  seiher  im  Besitz  einer 
nach  vielen  Millionen  Mark  zti  bewertbenden  Wasscr- 
strafse  betinden,  auf  der  Schiff  an  Schiff  sieli  reihte 
und  die  uns  jener  grufsen  lJnbequemlichkeit«n  überhöbej 
die  namentlich  aar  Zeit  von  Verkehrssteigerungen  nod 
Verkehrastönufon  die  rheinisch-westfiliaelMii  .Eiacn- 
bahn-Engpiase*  trete  allen  guten  Willens  nnd  aller 
dankenswerthen  Thätigkeit  der  Staatseisenbabnver- 
waltnng  darbieten.  Der  Verein  hat  immer  die  Meinung' 
vertr  'r  ii  lafs  eine  Erweiterung  und  Erleichterung 
unseres  S  erkeiirs  schliefslich  allen  Theilen  des  Landes 
/II  ^ute  koinirie,  und  hat  deahalb  auch  mit  einiger  Ver- 
wunderung dem  üompensationstrubel  zugcscbaat,  der 
sich  vor  zwei  Jahren  auf  dem  Kanalraarkte  entwielMlto. 
Dals  die  Staataccgiernng  bei  dem  nenen  OeseUaKwarf 
von  dem  Standpunkt«  der  „ausgletcheadeo  Oereehtig- 

keit"  ausperjang'en  ist  und  die  wasserwirthschafllicne 
Vorlage  erweitert  hat.  l)e^'rLifsen  wir  mit  Freuden.  Die 
norddeutsche  Tietebene  bietet  alle  \' orbediuLT^ingen  für 
die  Anlegung  einer  sehr  leistungsfähigen  uud  verhiüt- 
nifsml&ig  billigen  Schiffahrtsverbindnng  vom  Rhein 
bis  snr  WeichseL  Niedrige  Wasserscheiden  trennen 
die  lahlreiehea,  meist  von  Slden  nach  Norden  fliefsenden 
Ströme,  deren  WasserfShmng  eine  aasreichende  Kanal- 
speisung  durchaus  sicher  stellt  Tm  Osten  derMonarehie 
sind  diese  günstijiren  Umslän de  bereits  seit  Unp  r  Zeit 
infolge  einer  weitsichtigen  Verkehrspolitik  derart  aus- 
j^'enotzt,  dafs  eine  durchgehende  Wasserstrafse  von  der 
Elbe  zur  Weii'hsel  «reschaffen  wurde.  Das  Bindeglied 
zwischen  Rhein,  Kms,  Weser  nnd  Elbe  ist  dagegen 
noeh  aiobt  geschaffen.  Nnr  ein  Theilstfick  gelängte 
in  der  sCdliehen  Strecke  des  Tfortronnd-Bmekanals  von 
Tlerne  Iiis  neveri^eni  auf  <l-r:il  df^s  Gesetzes  vmu 
ö.  Juli  lt*8t)  zur  Ausiubruiii»,  Nach  dem  Ausbau  der 
noch  feiilenden  ^'erl)ind^nJfsstre^■ken  werden  alle  jrrnfsen 
norddeutsehen  ätröiue  miteiiiauder  verbunden  und  die 
Möglichkeit  geboten  sein,  dafs  Fahrzeuge  auf  dem 
Wasserwege  fast  alle  Staaten  nod  Provinzen  des  nörd- 
lichen Dentschlands  erreichen.  Bedenkt  man,  mit 
welchen  ungeheuren  Mitteln  man  Berge  durchbohrt  nod 
Thäler  überbrückt  hat,  um  den  Eisenbahnen  einen  Weg 
zu  ermöglichen,  so  mufs  man  sich  wundem,  daf-.  iliese 
Verbiudung  unserer  Fliifse,  die  der  Herrpott  nun  ein- 
mal im  wesentlichen  leditclieh  vtin  Süden  nach  Norden 
bat  flier^en  lassen,  nicht  längst  schon  ins  Werk  gesetzt 
ist,  um  sn  mehr,  als  sich  auf  den  deutschen  Wa&ser- 
Btcafsen  schon  gnnnwirtig  eine  Transportleistnng  voU- 
steht,  die  an  OütertonnenkUometem  diejenige  der 
siimmtlichen  deutschen  Kiseiihahnen  im  .lahre  187-4 
iibertritff.  Zahl  und  Tragfähigkeit  der  Damiifer  im 
Hinnenschiffahrtsverkehr  haben  suii  in  den  20  .lahrea 
vuu  1877  bis  1897  verdreifacht,  während  die  Zahl  der 
für  die  Güterbeförderung  überwiegend  benutzten  Segel- 
nnd  Schleppfahrzeuge  sich  um  21  deren  TragTönig- 
keit  um  i42*/<>  vermehrt  hat.  Hierbei  gedenat  der 
Redner  der  Thataaehe,  dals  neuerdings,  namentlich 
anf  natürlichen  Wssserstrafsen,  die  Regelmäfsigkeit 
tind  Sehnelli^rkelt  des  Verkehre  si>  selir  >,'estiegen  ist, 
iliil's  beispielswei.se  der  Stückjnitverkehr,  zumal  anf  dem 
Rhein  nnd  iitif  iler  Elbe,  mit  gT'd'serer  l'iinktliclikeit 
und  Schnelligkeit  ausgeführt  wird,  als  von  den  I'isen- 
bahnen.  Die  im  Sommer  zwi(.cheu  Düsseldorf  und 
Mannheim  verkehrenden  Gntersebnelldampfer  von  800  t 
legen  die  Strebe  von  KSh  bis  Vannheun  an  Berg  in 
1'/»  Tagen,  die  gleiche  Thalfahrt  sogar  in  einem  Tage 
vom  Morgen  bis  Abend  xuriiek ,  so  dafs  der  grolse 
Wasserstrafsengegner  Ulrich  zujresteht:  „Hit  einer 
derartig  schnellen  Befördemng  kum  kaum  das  Eilgat 
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iwlB— ihahnrn  den  Wettiiewerb  aafnehmen."  Zweck 
itr  ncaen  Waasentraben  üt  die  Henbavtnuig  der 
TransportKebahmif  die  nodiwendif  enoheint  ntmeot- 
Uch  in  Uinbliek  «il  d«B  Wetttewwb  mU  andern 
Lindem  Mf  dem  Weltmarirte.  YoritUdlieh  niebttowohl 
]iin»ichtlich  der  technischen  Aula^,  sondern  bezüglich 
der  nieflrisrpn  Fnielitvn  sind  die  französtschpn  nnd 
belgischen  Wasserstraf sen,  die  er,  Reduer,  aus  eij^er 
Anschannng  kenne.  Di«  (iegner  der  WaMer8traf8«n 
WfBrrhten  eine  Einbntse  der  Staatseisenbabn  -  Ein- 
«akamB.  L«iid«r  htA  hima.  in  bekl^gentwertber  Weise 
4ie  Aagnli«  der  Deakaelurifl  von  1809  beigetrat^, 
daTs  dtr  Ausfall  auf  53  Millionen  Mark  bi  r»  v!inet 
«erde.  Der  srhüdliche  Eindruck  ist  auch  nicht  ganz 
vanritcht  worden,  aIn  di*  Kisenbahnverwaltung  erklärte, 
diese  Zahl  »ei  eine  rein  rechnangsmäTsige  and  solle 
aar  die  oberste  Grenze  de«  finanziellen  Aasfalles  an- 
«ban,  der  vorSbeigehend  eintreten  könnte,  wenn  der 
Ktnw  TOii  antsn  Tage  an  seinen  rollen  Verkehr  er- 
bdttB  würde,  was  Mlbstreratändlich  nicht  der  Fall 
•rfn  wird.  Es  ist  deshalb  in  hohem  Grade  willkommen 
2a  heifseii,  dafs  die  diesjührifre  Tlenkschrift  <liese  Ver- 
hältaiäse  richti>o«tfUt  anii  darauf  liinwoist,  daf^.  der 
Uebergang  der  Güter  von  der  Eisenbahn  zur  \\  asser- 
itraCw  sich  nnr  allmählich  vollzieht  and  dals  die 
Udwn»  4ie  er  verursacht,  durch  dl«  Stoigannur  ana- 
cefiUtwadrdanf  die  der  EiaenbahBTarkiikr  •■■  licb  und 
»folge  der  dareh  die  neae  WaMcmtralli»  bedingten 
.  r-  rri  Arirfi:"i-J  erHihrt.  Damit  wird  die  Kinlmfse 
an  Kuiiialua-ji.  j^anz  srhwinden.  ja  alluuihlich  ia  das 
(»egentlieil  verkehrt  werden,  wie  bei  der  Mninkanali- 
sirung,  dem  Kbein- Marne -Kanal  u.  s.  w.  Der  Kanal 
scbam  eben  neuen  Verkehr;  an  seinen  Ufern  siedeln 
sich  aeae  ladnstrien  an^  welche  die  HohHioffe  auf  dt^m 
Wasser  belieben  and  die  fertigen  Erzengnisse  mit  der 
Eiienb«hn  versenden,  ferner  mofs,  fula  der  Kanal 
niebt  gebaut  wird,  mit  einer  Erhöhung  der  Betriebs- 
Coefficienten  der  Eisenhahnen  gerechnet  werden,  der 
schon  Jetzt  im  Kuiir^jebiet  60 '/o  der  Koheinnahmen 
beträgt.  Ni<  ht  7»  vi  rtressen  sind  femer  die  grofs*'», 
viele  Millionen  Mark  betragenden  Kapitalaofwendungen, 
die  der  EisenbalnTflrwalluif  dwcfa  Erweiterung  der 
baoliehen  Anlagen  «rwaehaen  «fivden,  wenn  der  Kanal 
nicht  gebant  werden  Mttta.  Hat  docb  ein' Vertreter 
der  EiseiiViahii  Verwaltung  in  der  Kanalconnnisüion  mit- 

fptheilt,  daff.  der  Ausbau  allein  der  wichlif,'sren  ßahn- 
üfe  des    Kuhrkiihlenpebietes  in  den   letzten  .lahren 
nicht  weniger  lü»  74',t  Millionen  Mark  gekostet  hat 
Und  was  die  Beschaffung  von  Betriebsmitteln  anbetrifft, 
•0  hat  die  Staatseisenbahnverwaltnng  in  den  drei  Jahren 
TOB  1886/97  bis  1898  99  für  Waggons  und  Locumotiven 
208864000  ur,  d.lu  bat  geBan  ao  vial  aavgegeben, 
als  der  ganze  llittellaadkanal  knateo  aoll.  Beaflglich 
der  Beßrchtun^',  dafs  der  durch  den  Kanal  grofs- 
gezorene  Verkehr  den  Eisenbahnen  in  den  Winter- 
mi.nattii  Irtsti;:  werden  könne,  weist  der  Redner  nach, 
dafx  der  Eisenbahnverkehr  in  den  Monaten  Januar, 
Februar  und  März  nicht  der  stärkste,  sondern  gerade 
aagckehrt  der  schwächste  des  ganzen  Jähret  ist.  In 
Jnli,  Angost,  September  betrag  1899  die  Oeatellnng 
von  Güterwagen  im  Ruhrrevier  26,8  '/»i  April,  Mai  und 
Joni  24,7  •/»,  October,  November,  Decembcr  24,6  "/«  und 
Januar,  Februar,  Marz  nur  21  ",0.    Endlu  h  zeiirt  der 
Bedner,  warum  an   die  Stelle   der  Kaniile  nicht  die 
Srbleppbahn  treten  könne,  die,  wie  Präsident  Todt 
mit  Recht  na<?hgewiesen,  den  Verkehr  noch  mehr  zn- 
«unniendrangen  würde,  wilirend  alle  Umstände  auf 
Eabeiführaiiff  seiner  mögjUchatanZerthailang  hinweisen. 
Daith  Kniwlngung  nener  Sehlenpbahnen  oder  Ofiter- 
bahnen  mit   weitem    Sammelbaiinhofen   oder  einem 
einzijren,  den  ganzen  Industriebezirk  dnrelisciineiili'nden 
SaiiiEcf IhahnJiof  werden  die  sclion  jetzt.  infoli;e  einer 
SB  g'i'dränpten  Betrieb.«rührung  und  einer  zu  ^'ruffteu 
ft'g^Dscitigen  Abhängigkeit  der  verKchiedenen  Linien 
•ad  fiakanöfa,  henrortntandeii  Unsntriigljchkeiten  anf 


das  höchste  MaTs  gesteigert,  ihrer  Wiedericehr  wird  Vor- 
schub geleistet,  ilu-e  Beseitieang  immer  mehr  erachwert. 

Zum  SeUafs  besnrieht  der  Redner  noch  ^e 
Kanalisirun^  der  Mosel.  Dafs  diese  wichtige 
Wasserstrafse  in  dem  groben  Kanalplan  fehlt,  ist  ainb 
entschiedenste  zu  bedauern.  Wiehl  ig  ist  diese  Wasser- 
strafse gpwifs;  denn  sie  würde  das  niederrheinisch- 
westfalisehe  Kohlenrevier  mit  dem  lothrinifischen 
Minettebezirk  verbinden  und  würde  damit,  von  aller 
andern  wirthschaMiebail  Bedeutung  abgesehen,  auch 
einen  nenan  Znbria^  von  Fraahtan  Ar  den  Doitmnad- 
Rhein-Kanal  bilden.  Waa  daa  bedeatat,  araalart  der 
Redner  kurz  an  folgenden  Zahlen.  Im  niederrheinisch- 
westfalischen  Kohlenrevier  werden  jetzt  jährliili  rund 
über  59' j  M  l  j  ri<  n  T  innen  Steinkohlen  gefordert, 
die  Hillfte  der  (iewinnung  Deutschlands,  'h«  der  Ge- 
winnung tier  ganzen  Erde.  Nach  Mittheilnngen  des 
Geh.  Bergraths  Dr.  Schölts •Boehnm  sind  im  nieder- 
rheinisch-westf&IischenSteinkohlangebiet  als  banlohnend 
vorhanden  bis  zu  einer  Tiefe  von  700  m  11  MilUaidon 
Tonnen  Steinkohlen,  in  der  Tiefe  von  700  bi«  1000  m 
18,3  Milliarden  Tonnen,  von  1000  bis  1500  m  Tiefe 
25  Milliarden  Tonnen,  also  insgeeamiui  bis  15<)()  ni 
Tiefe,  die  heute  dem  Beri;l>au  st-hon  zueini;lich  ittt, 
54,0  Milliarden  Tonnen,  iinter  Zugrundelegung  einer 
Jahresförderung  von  100  Millionen  Tonnen,  beinahe 
dem  Doppelten  dar  gagenwirtigan  Förderung,  wSrde 
bis  an  ^er  Tiefe  von  1000  n  der  iheiniseh-westftliaehe 
:  Kohlenvorrath  noch  293  Jtüire  ausreichen,  bis  zu  einer 
Tiefe  von  1500  ni  noch  543  Jahre  und  endlich  bis 
zur  vollständigen  Krsihii|ifunij  nDch  I'2!)B  Jahre,  da 
unter  1500  m  Tiefe  timh  7n  Milliarden  Tonnen  Stein- 
kohlen lagern.  Und  dienen  KrdilenM-liiitzen  ents]trielit 
die  Mächtigkeit  der  Erzlager  in  Lothringen.  Das 
Minettevorkommen  an  dar  Obarmosel  wird  heute  auf 
3000  MiUioaan  ToBBan  geaehitrt,  waa  alw»  lOpO 
Millionen  Tonnen  Hoheifen  oder  dam  IlüSfadMB  der 
f^eircnwRrtiirrn  Jahr^  =  i  r:'riigung  entsprirht.  Heute  sind 
wir  fremden  Liinderu,  iiatiientlich  SjKinien  und  Schweden, 
in  hohem  (intde  tributiir.  Im  Jatire  iHUi)  wurden 
insgesauiiut  4  Itiö  372  X  Eisenerz«  eingeführt,  darunter 
1 844769  t  aus  Spanien  und  1  476743  t  ans  Schweden ; 
in  den  eratea  11  Monaten  1900  inageiaaunt  3800315  t, 
danuter  ans  Spanien  17B4746  t,  ana  Schweden 
1 B21 754  t.  Die  Erceinftihr  ana  Spanien  ind  Sehwoden 
ist  durchschnittlich  mit  18  Jf  f.  a.  Tonne  fhmeo  Rohr- 
ort  zu  bewertlien,   sodafs   der  "U'erth  der  spanisduii 

Slu8  der  «chwedischeii  Erzeiufuhr  18Ui)  rund  150  MiUionen 
[ark  betrug.  Der  Koksabsatz  des  westfälischen 
Koks-Syndicats  war  im  Jahre  1899  6071458  t,  dar- 
unter 2788838  t  an  Hütten  in  Luthnngen  und  Luxem- 
borg,  ao  dah  alao  ttbar  die  UälAe  dea  Veraandea  in 
das  weetliehe  Grenigebiet  «ng.  Dieaw  letitere  Abaata 
aber  ist  namentlich  in  Zeiten  niedriger  ConjunctaK 
durch  dl  n  s.  härfsten  Wettbewerb  von  Seiten  Belgien« 
und  Krankni(hs  bedr.ilit.  Die  liesorgnifs,  daf«  im 
Lüiife  der  Zeit  Kiii  kM  hinge  für  den  Absatz  eintreten 
könnten,  erscheint  antce-i,  hts  der  Anstrengungen,  welche 
durch  die  Tarifpolitik  der  französischen  und  belgischen 
Eisenbahnverwaltangen  und  durch  Verbesserung  nnd 
Vervollständigung  der  ftaaaSaiacbon  nnd  boipBchen 
Was.ser8trafi>en  gemacht  werden,  «n  den  niederrbeiniadi- 
westfälischen  Kokemen  da.«  unter  Opfern  und  An- 
strengungen aller  Art  eroberte  Absatzgebiet  streitig  zu 
machen,  nur  zu  begründet.  Der  Austausch  gerade  von 
Erzen  und  Kohl<'n  ist  es,  der,  weil  deren  Beförderung 
nicht  sowohl  Sclinellij^krit  als  die  Ueberwimlang  ge- 
waltiger Lasten  and  Kaaien  erheischt,  vornehmlich 
aaf  die  Benntsnng  von  Wanvrabiarsen  amrewu-scn  ist, 
wie  denn  die  Eisenbahn  bei  der  stetigen  Zunahme  des 
V.  1  kelirs  '1er  der  .Schnellbeförderung  bedürftigen  Waaren 
su  li  für  ih  n  Transport  von  Miiietalien  11. ehr  und  mehr 
unznreicheati  erweisen  muf».  Dies  vornehmli'  li  s](riplit 
für  die  Sicherung  der  Schiffbarkeit  ihr  .MmmI.  die 
j  anch  aonat  noch  tVa  den  Weinbau,  die  Landwirtliachafl, 
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dw  Handel,  die  Rheintohiflahrt  and  für  den  Fall  d«r  | 
Eriegftihrung  mancherlei  Vortheile  bietet,  dar 
Kedner  des  nähern  darlrirf,  am  tmlaiUI  folgtndan  B«-  | 

sililufsuntro^  bu  befürworten: 

_L)t  r  Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen  wirth- 
sr'lirtttlirlien  liitcTcsspn  in  Rheinland  und  Westfalen", 
der  seit  21*  Jiiliren  fiir  Jen  Ausbau  eines  Iti'itiinps- 
fiihigen  Wasaentrafaeaneto««  «iuMtaretaa  i«t,  b«grüfst 
in!t  ifrofsOT  Qcnofftbnnf  und  nvad«  di«  Torlage 
dir  Köiiijjlichen  btaatsrppi*'rung  ^hetreffend  die  Her- 
stelhiii;:  und  den  Ausbau  von  Kaiuileti  und  Flufs- 
läufen  im  Interesse  des  Si  inttalirts\  erkehrs  und  dor 
LandescultuT" ;  denn  das  geplante  WaHserstriil';iea 
Bete  durchzieht  Prenfsen  und  Deutschland  vom  Westen 
bt«  tnm  iiura6t«t«n  Osten,  es  berührt,  mit  Ausnahme 
desjcDigeu  d«r  Obermosel,  die  b«d«otendstea  Berg- 
inirkft>.~iuid  Indutriabeiirke,  es  setst  di«  crdCiteB 
Stidl»  Mwie  die  Haiipt«rxeugnngs-  und  Veroiwiohs- 
itittan  miteinander  in  Verliindiini:  und  es  erschliefst 
in  gleichem  Mafse  «cite  Uiinlwirtlisi  haflliche  Bezirke, 
denen  es  t)illii:,'e  und  lei?<tun^'st'iilupe  N'erkehrswege 
bietet.  Nicht  minder  wird  durch  dasselbe  dringenden 
Bi  diirfnissen  der  Laudescultur  in  gründlicher  Vif oiie 
Beshoimg  gettupm.  Dcdr  Verein  hofft  daher  inrer- 
■iebtlidi,  dan  die  beiden  Hloaer  de»  Laadtags  die  Vor- 
lage noch  in  dieser  Session  dondl  AuiahDe  sw  Venb- 
scniedang  bringen  werden. 

Zum  Bedauern  ties  Vereins  feMt  in  der  Vorlage 
der  fStantsrej^fierunj;  <lie  wirthschaftlieU  wiinscbens- 
wcrthe  K  anal  i  s  i  r  u  ti  i:  der  Lippe  und  insliesondere 
die  Kanalisirung  der  Mosel,  jener  Verlimluiigs- 
straTse  z«'iscb«ll  dem  niederrheinisch  -  westrälischen 
Koblenreviev  und  dem  lothringischen  Minettebezirk , 
deren  virtluielisffifehe  Bedeutung  und  NeAwendigkeit 
anfser  allem  Zweifel  steht.  Der  Verein  ersiielit  iiiilier 
di«  Königliche  Staatsregierung,  betreffs  dieser  Kanäle 
dem  Landtage  eine  besuniiere  Vi.>rla<:e  /.u  ini^eben,  deren 
Bcschleuni^ng  um  so  eher  möglich  ist,  al:»  dt«»  Vor- 
•rbciten  seit  Jahren  fertig  liegen.'^ 

Redner  acbitebt:  „vftau  der  Landtag  die  Vor- 
lage luinimmt,  ao  wird  er  ein  gatcs  Stück  Arbeit 
thon,  um  Prenfsen  wirthschaftlinh  und  poUtiach  auf 
der  Höhe  zu  erhalten ,  die  ihm  seine  ruhmvolle 
(ieseliifhte  vorzeil  liiiet ;    denn  beute   ^'ilt  für  Preufsen 

mehr  als  je  daa  Wort  des  alten  Pindar :  „"Apioxov 
|iiv  08a>p  —  da*  Beste  iat  daa  Waaaer!" 

Dem  V ortrajre  de«;  Hm.  Dr.  Bcumer  folgte  lebhafter 
laniranhaltender  Iii  i  fall.  Dann  trat  man  in  die  Erörte- 
rung' ein.  Zunaelist  wies  Hfr.  Ingenieur  S  c Ii  ro d  t  e r- 
DUsseldorf  darauf  hin,  dafs  zur  Beurtiieitang  der  Kanal- 
IHaM'Vota  baaenderem  Werthe  die  Stellung  sein  durfte^ 
waudte  nwn  n  ihr  ia  den  Ver.  Staaten  von  Nord- 
Ameriloi  iBinBimmt,  «eil  diese  daa  Laad  repräsentircu,  in 
welcbem  man  es  im  Eisenbahnverkehr  im  freien  Wett- 
bewerb durch  Vergrofsening  des  Ladegewichts  bei  gleich- 
zeitiger Herabsi't/iini:  des  KiL.'eii::i'wiehts.  dunli  Ver- 
mehrung der  Zugkratt  und  des  Zu-rge»  iclits  und  dnreh 
andere  l  mstande,  zu  niedrigeren  Selbstkosten-  und  Kraeb  t- 
tarifen,  insbesondere  für  Massenifütfr.  als  irgend  anders- 
wo gebracht  hat.  Auch  in  Anurika  stehen  Kanal- 
Freunde  und  'Gegner  aicb  wie  hier  g^nfiber  und  ea 
iat  begreiflieb,  iSt»  ende  dort  die  letrteren  arnmien- 
tircM,  dafs  inau  durch  PrivatiintiTnehmung  und  rrivat- 
k.i[dtal  a.if  d.!n  Eisenbahnen  ebenso  billige  Frachten 
erreii  heil  wird,  als  man  im  Kutmlverki dir  bei  Ant\iuiid 
erheidicher  i  tfentücher  Summen  je  zu  erzielen  vermag. 
Angesichts  der  durtigen  niedrigen  Kisenbahnfrachtcn 
sollte  man  elanben,  dals  die  Kanalgegner  drüben  ein 
lelebtes  Spiel  baben;  da-s  Qegentheil  ober  iat  der  Fall, 
denn  nirgendwo  in  der  Welt  bereitet  man 
gröfsere  wasserwirthschaftlicbe  Projecte  vor 
als  ;;erad>'  in  il e n  Ver.  Staaten.  Znr  Bekrüftigimg 
dieser  li<  iiaui»tiuig  verweist  iiedner  u.  a.  auf  den  vor  etwa 
fünfviertel  Jahren  erscbiem  nen  Herii  lif  einer  vom 
Staate  New  York  eingeaetzten  Commission  dea  „Com- 


mittee  on  Canals  o(  New  York  BM»'',  JE«  werdaat 
darin  die  Argamente  der  Kaaalngner  beleaehtet;  wir 

erfahren  daraus,  daN  der  Üurcnsrjinittsfrarlitsatz  auf 
den  amerikanischen  Kisenbahnen  in  den  letzten  :S().ralirfn 
von  5,7(3  f^j  unl'  1.72H      f.  d.  Tonnen-Kilometer  zurür  k- 

S 'gangen  iat  und  <iafs  derselbe  auf  der  Lake  Sliore  o. 
ichigan  Southern  Ky  nur  1,44  und  auf  der  Cheaa» 
peake  nnd  Ohio  Bf  nur  A  Tonnen -Kilo«' 
meter  betrtfft.*  Ana  dem  Berioit  geht  leider  nieht 
hervor,  ob  Brutto-  oder  Netto-Tonnen  gemeint  sind. 
Bei  der  mitgetheilton  Umrechnung  ist  die  Netto-Tonne 
zu  (irunde  üele^.  Nimmt  man  an,  dafs  die  Hrutto  Tonne 
zu  2240  Pt'uad  g«imeint  ist,  so  ermäfsigen  sich  die  erst- 
genannten Sätze  noch  weiter.  Und  zn  welchen  Sdiluls- 
folgemngen  kommt  nnn  troUdiMer  für  unsere  dentacben 
Verhältnisse  märchenhaft  niedrigen  Fnditsltse  der 
amerikaniache  Beriebt,  indMU  «r  mr  Beantwortaqg  der 
grundsätzlichen  Frage,  ob  man  Knalle  aufgeben  aollte  oder 
ni<bt.  überdreht?  Di'e  Antwort  lautet  kurz  und  bündig: 
Der  Wassertransport  ist  seiner  Natur  nach  (inbcrentl y) 
billiger  als  der  Kisenbahntransport !  l'nd  die  Commission 
empfiehlt  den  Neubau  bezw.  die  Erweiterung  der  Waaser- 
strafsen  mit  einem  Kostenaufwande  Toa  05  Millionen, 
nach  einem  «weiten  Frajecte  sogar  von  286  Millionen 
Mark  dem  Staate  NewTork  zur  Ansfllbmng. 

Und  (lerselbe  grofse  Eisenindnstrielle  CarneLMe.  der 
auf  !>tiiici  Hr/babn  zu  0,386  Selbstkosten  dab  Tonnen- 
Kilometer  fährt,  sairt  in  einem  in  der  New  Yorker 
F-vcTiin<:f  Po«t  vor  kurzen»  veröffentlichten  Artikel  wört- 
lieh:  .,Kin  lluuptzug  des  kommenden  Jahrhunderte  wird 
die  Bäckkehr  aar  Waasenrerfracbtong  fOr  aebwere  Hate> 
rialien  sein,  and  aaf  den  amerikaBiscben  Binaeaseen  sind 
Schiffe  von  700l>t  Gehalt  bereits  vorhanden.  Lastkähne 
werden  auf  dem  Ohioflnsse  kreuzen,  der  demnächst  ebenso 
wie  riiT  vi>n  ('hirai,'o  zum  .Missis«i])jM  fiilironde  Kanal 
viTtieft  wird,  und  zahlreiche  auuere  VVasaerstrafsen 
^^  erden  eröSbet  werden,  auf  denen  die  Rohmaterialien 
zur  Stahlerzengung  und  die  fertigen  Fabricate  selbst 
zu  Fracbta&tzen  gefahren  werden,  wie  sie  aaf  den  Se«n 
bereits  heute  erreicht  sind,  nimlieb  xm  eiaev  Drittel 
und  sogar  einem  Viertel  der  hentigen  Etaeabahntarife.* 
Mit  Stiilz  weist  dabei  Carnegie  auf  die  Zunahme  der 
amerikanisrben  Stalilerzencrnng  hin:  „Diejenisre  Nation, 
die  den  billigsten  Stahl  maebt,  bat  die  amlem  Natinnen 
zu  ihren  Füfsen.  Der  billij:ste  Stahl  bedeutet  die  billigsten 
Schiffe,  die  billigsten  Maschinen  nnd  die  billigsten 
tausend  nnd  einen  Artikel,  so  denen  Stahl  die  öraadlage 
bildet.'*  Br  nimmt  dann  von  vorigen  Jahrbaadert  als  dem 
Zeitalter  de-i  Fi'^ens  .\bschied  und  begrüfst  indem  aeaea 
Jahrhundert  den  König  Stahl,  indem  er  ihm  den  Thron- 
sitz in  der  nordartierikunisi  hen  Kepublik  anbietot 

Redner  kommt  zu  dem  Schlufs,  dafs  wir  in  Bezug 
auf  Erz  und  Kohle  bei  gleichen  Transportverhältnissen 
wohl  in  der  Lage  wireo,  mit  ihnlicben  Gwtehnngkosten 
wie  ia  Amerika  za  arbeiten.  Dafii  wir  tob  dieaer 
glücklichen  Ln^e  z.  Zt.  bei  unseren  hohen  Eisenbahn- 
frachttarifen, die  eine  entsprechende  Ausnutzung  unserer 
eigenen  Krzlat^er  nnmöglicb  machen  und  bei  dem 
Mangtl  au  Wiisserstrafsen  trotz  der  günstigen  Vorbe- 
dingungen dazu,  noch  erheblieh  weit  entfernt  sind, 
iat  znr  öenfige  bekuinnt.*  Im  Interesse  der  dentacben 
BiaeninAntrie ,  die  schon  lange  Ermibigaag  der 
Fmchttartüs  and  Aasban  der  Wasaentrafoen  ge- 
fordert hat,  ist  zu  hoffen,  dafs  dnreb  die  baldige  An- 
nahme der  jetzigen  Kanalvorlage  ein  Seliritt  vorwärts 

Seschieht.  Wenn  in  dieselbe  die  Fithrbarmaebnui;  der 
losel  nicht  einbezogen  ist.  so  kimn  Redner  hierüber  da» 
lebhafte  Bedauern  der  Eisenindustrie  zum  Aus<lmck 
bringen;  in  ihrer  grofsen  Mehrheit  steht  sie  indessen 
aaf  dem  Standpnnkt,  dafs  sie  unter  Festhahaoe  der 
Forderang  der  MoselkanaliliraagMch  de^  Kanal- 
vorlai^e  iii  ihrer  jetzigen  Form  mü  Frenden  luatioiint. 
(Lebhafter  iieifall!) 

*  Vergl.  auch  S.  197  d.  Nr.        "  '  ' 
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Xacli  diesen  Ausführnnpen  er^iff  Hr.  (ifliiMinrath 
Spaeter-Cobleiisi  im  Wort  bot  Frace  der  Mosel- 
kaatlisiran  um  nach  zu  weiden,  da»  dieses  Projoct 
idMw  Mhr  laagi  Zait  niOoklMct  tmd  daft  dm  Yweht 
ikht  d«r  Yonrnrf  d«  VordnbfPDR  trifil,  wsnn  «r 
ncnmfhr  fonlert,  eini'  kliirc  Antwort  in  dieser  Frajje 
lu  erhalten.  Redner  zrichncUi  die  Etappen,  die  das 
l'r'ij.Ht  seit  IH.Iahrfn  zunickjrek'irt  lisit,  and  legte  die 
Vartiieile  der  Moselkanalisiranj^  auseinander. 

Zum  Schlnr»  b«trat  Hr.  Oeneralsecretür  Bueck- 
Berlin  das  Rednerpult.    Er  sagte  etwa  Folgendes: 

Die,  östUehen  rrovinzen,  die  in  keiner  Weise  auf 
itn  Höbepankte  stehen,  den  der  Weeten  seit  langem 
beritzt,  welircn  sich  ^'iiren  die  Vorlag,  die  cerade 
jtMiijnef  i<t,  '^le  mit  liem  Westen  zu  verhindeii.  Hedner 
icbildert  aiis  seiner  eitreiien  Erfalirun«;  liit^  IJeber- 
prodaction,  an  der  der  Osten  infolge  der  mangelnden 
VarkehrsstraTsen  leidet,  üm  so  erstannlicher  ist  der 
Vldentand,  der  mit  längst  erwiesenen  ScheingrOnden 
adkni  «ext  so  langer  Zeit  sieh  cagen  die  KmalTorliig» 
riebtet  Er  failt  ibli  mein'  für  den  Brfbig  einer  starkes 
'♦r^snisation,  die  mit  dem  AnfL'elien  des  AA'lderstandes 
it  r-  n  Zasammenbmch  hefürchte.t,  als  tiir  dm  Pirgebnifs 
'-.M-r  wirklichen  Zwsuiirslage.  Deutschland  ist  heute 
ein  Htaat,  der  Millionen  von  Indastriearbeitem  be- 
schäftigt, der  aber  auch  im  ConcanmiAiinpfe  zur  Er- 
mifMgnng  bei  Prodactionskosten  gezwungen  ist-  Und 
dies  kann  insbesondere  auf  dem  Wege  der  Verbilligung 
der  TranaportiBittel  and  der  daraus  folgenden  Elgeb- 
nisse  ge«cnehen.    (Lebhafter  Beifall!) 

Der  Vorsitzende  dünkte  dem  Hrn.  Ahi^.  1^  r.  Reu  m  e  r 
für  seine  lithtvuUen  Darlegungen  und  brachte  den 
Rt -'.lilnfsantrag  zur  AbtÜuinnnd  der  eüatiiDiinf  an- 
Rommen  vord«.   

Centfalverband  deutscher  Andustridler. 

Delejjirten-VerBammlnnir 
am  5.  und  G.  Februar  IftCtl  in  Berlin. 

Herr  Abgeordnfter  Vopelius-.Stilzbach  eröffnet 
fie  Versammlung  mit  einem  begeistert  aufgenommenen 
Heck  aaf  den  Schützer  der  nationalen  Arbeit,  den 
KvbMT,  wtd  gedenkt  dann  der  jüngst  im  Bejcnsta^ 
gegen  den  Tentralverband  gerichteten  Angriffe.  Sie 
Alle,  so  sagt  er,  welche  die  Verhandlungen  des  Cen- 
trülvt-rliandes  kennen,  wissen,  dafs  derselbe  stets  nur 
be-treiif  w ür,  die  ihm  anvertranten  Interessen  r.n  ver- 
trvten,   sei  es   in  sdciulpolitisrhen    und  liandelsjioliti- 
scheu  Fragen  mit  der  Regierung,  sei  es  in  Fragen 
der  .Socialpolitik,  wo  die  Reichsregierung  dm  Haus-  I 
recht  der  Industrie  nach  nnserer  Anschsnanc  nicht 
tenngend  wahrte,  gegen  die  Regierung.    Ihe  Ver- 
nandluniren  und  BescIiUissc  de»  Central  verbau  des  waren 
st<>-s  ^'etragen   von  dem   Bewnfstsein  seiner  Verant- 
»'•rr!i(  hkeit   Hir  das  Wohl   der   Arbeiter,   aber  auch 
g«triig«n  von  dvm  (ieiste  des  patriotiscbt>u  UefQhis, 
welches  die  deutsche  Industrie  auszeichnet  Aber  gerade 
das  patriotische  äeffihi,  das  die  deutsche  Industrie 
ibA  i>ei  ihren  Arbeiten  n  erhalten  und  ra  wecken  I 
hsilnbt  ist,  ist  es,  wae  ims  die  Socialdemokraten  he- 
«enden  xn  Feinden  macht;  ihre  Feindschaft  betrachte 
ich  als  das  beste  ZenL,mil^»  für  die  Richtigkeit  unserer 
B*strebungcri   nnd   wir  können  deshalb  mit  ruhigem 
GewiMen  ihre  Uetze  über  uns  eri,'ehen  lassen.  Was 
mirh  dagegen  mit  ^oft^ein  Bc-hmersce  berührt,  ist,  dafs 
ein  herTomgendar  Vertreter  der  Reichsregierung  unsere 
BestrebnnMB  ao  TvfceBBcn  konnte,  dafa  er  mit  einer 
Sevinen  Oetentatton  sieh  vomCentralveiband  abwandte, 
■it  dem  er  in  so  vielen  Frat,'en  ^'leiidier  Ansebauunn: 
**r.    Diese   Haltung    ist   mir    ein    ]>sv(  brdopisrhes 
R^lisel.     Ich   habe   die   Kbre,    mit    llerrn  (iratVn 
*  F">adow8ky  beinahe  40  Jahre  bekannt  zu  sein; 
i'^h  sriiiitz«  seine  Arbeitskraft,  seine  Einsicht  in  die 
pr«kti«dHNr4«dftrfi>iaae  das  Leben«,  seinen  Charakter 


und  seine  Ritterlichkeit  sehr  hoch;  es  ist  ausgeschlossen, 
dafs  seine  Haltung  durrh  die  Angriffe  der  Social- 
demokratio  hervorgerufen  wurde,  ioh  nehme  jedoch  ao,- 
dafs  ^  «nlMtarer  Wettbaw^  ilm  unsere  Bostra* 
bnngen  in  einem  gani  (klsehen  Lfehte  beleuchtet  hat 
und  er  dadurch  zu  irrigen  Ansehnnnnt;;en  Ober  den 
Centraiverband  ^kommen  ist,  AVir  w  erilen  uns  durch 
diese  Haltung  in  unseren  Besehliisseii  nieht  beirren 
lassen;  dieselben  werden  nach  wie  vor  zur  Wahrung 
und  Förderung  nationaler  Arbeit  gefafst  wenien; 
Niemand  znliehe  d>er  auch  Niemand  zaieida.  und  bitta 
ich  Sie,  m.  dieser  Devise  entsprechend,  die  Dis- 
cussion  rein  sachlich,  ohne  jede  panSnlieba  S|Htaa 
führen  zu  wollen.   (Lebh.  Beifall.) 

Nach  den  Ergänzungswahlen  zum  Aus- 
schnfs  kam  man  üum  «weiten  Punkte  der  Tages- 
ordiuinp:  Hie  Stelluni;  des  Centralverbandes  zu 
den  (ietreidezöWen.  Herr  Oeneralsecretür  Btieek 
giebt  zuerst  in  eingehender  Darstellung  einen  Ueber- 
biick  über  die  Th&tigkeit  dea  CentnUverbandes  in 
Bezug  auf  den  Fntwurf  ein»  nenen  Anordnung  dea 
deutschen  Zolltarifs  und  die  Gestaltung  des  künftigen 
Zolltarifs  seihst,  die  sich  in  den  Hanptpnnlctcn  mit 
den  Darstclluni^en  deckt,  die  das  I)irentnt;  j  i  n;  seinem 
Hnndscbreiben   vom  5.  Octol»er  geu;ebeti  hatte. 

Auf  die  Flage  der  Gestaltung  der  Oetreidezölle  bei 
der  Emenemng  der  Eaodelsrertrige  Qbeisehend,  kenn* 
zeichnet  Redner  anDlohat  die  Ziele  nnd  Abtiohten  dar 
Freihaadalsbew^gnog  dabin,  dafs  die  Aabiagar  dieser 
Richtung  nicht  etwa  die  Aufhebung  aller  ZSlle  erstreben 
oder  aueli  nur  flir  mö^dieb  erarliten,  sondern  dafs  sie 
ihre  Aufijabe  vornelimlieli  darin  erblicken,  «ich  gpgen 
bestimmte  Ziille,  namentlieh  die  Industriezidle,  zu 
wenden  und  Diejenipn  als  gemeingefahriiche  Hoch- 
aohntzzöllner  anzu^p^eifen,  die  auf  dem  Boden  des 
ganawirtig  galtenoiBn  Sehntsaa  der  nattonalea  Arbeit 
atMim  md  für  deren  B^behaltnn^  eintreten.  Im  Oegvn- 
satz  7»  dicker  Bewen^iinir,  die  sieh  ans'dieinend  auch 
der  „Handelsvertragsverein"  und  andere  Vereine  iilin- 
li(her  Tendenz  zur  Richtschnur  dienen  lassen,  nelune 
der  „(lentralverband  deutscher  Industrieller"  eine  feste 
Stellung  zu  der  Frage  der  Getrcidez  dle  ein.  Mit  ihm 
verlange  die  cesaminte  Indnatrie  den  Abüchlufs  lang« 
Mstiger  HaadelsTertrlge  als  Unterlage  für  das  (i»> 
deihen  unseres  Wirthsehnftslehens.  Wenn  der  Deutsche 
Handelstag  sich  pcireri  jede  Erhöhung  der  Lcbens- 
nnttei/öUe  iiber  den  Betrag  des  jetzt  geltenden  Ver- 
tragsUfifäs  erklärt  habe  und  sein  Beschlufs  als  Beweis 
dafür  angeführt  werde,  in  wie  w  eitetn  I  rnfange  Industrie 
und  Handel  die  £rhdhang  der  Getreidezölle  als  eine 
I  schwere  Sehldigug  nnaerer  nationalen  Wirthschaft 
betrachteten,  io  aai  dieanr  AaffiMsaog  entschieden  ent- 
gegenzutreten. Vielmehr  stelle  aieh  der  Handelstag^ 
mit  jenem  Ppsrhlijtse  in  den  schärfsten  Gegensatz  zu 
dem  nherwiegeudstteu  und  bedeutendsten  Theil  der 
Industrie,  die  einen  durchaus  abweichenden  Standpunkt 
SU  den  landwirthschaflHchen  Zöllen  cinuidiüie.  Zur 
Begründung  dieses  Standpunktes  giebt  der  Redner 
einen  L'eberblick  der  verschiedenen  Stadien,  welche 
!  die  Getreidezölle  im  letzten  .lahrhundert  durchlaufen 
haben.  Kr  kommt  dabai  an  dem  firgebnifs,  daf«  dia 
Herabsetzung  des  Zolin  »on  B  Jt  anf  a,50  Jt  im 
Handelsvertrag  mit  Oesterreich,  wodurch  ein  Zollkrieg 
mit  Rufsland  verursacht  wurde,  üufsterst  verhängnifs- 
voll  j.'ewesen  sei,  da  sie  uns  keim  n  Vurtlieil  in  unserm 
Verhaltnifs  zu  den  übrigen  Vertragsstaaten  brachte, 
dagegen  eine  seit  10  bis  15  Jahren  oestebende  Ajp-ar- 
knsis  noch  weiter  TenoblrfleL  Krisen  in  der  Laadwirth- 
scbaft  seien  im  Lanfs  des  vorign  Xahriianderts  mehrfaeh 
einir  dri  teil,  die  jeilu  h  als  ortliche  Erscheinun^n  einen 
v-iruberirehenden  (  liarakter  trugen  und  nicht  hinderten, 
d.ifs  bi>  in  die  siebzii;er  .lahre  die  Latpl wirthschaft 
sich  einer  steigend  gtiustigcn  Ciiiijuiis  tur,  verbunden 
mit  hohen  Getreidepreisen,  erfreute.  Die  in  den  sieb- 
«iger  Mm»  begonnene  Krisis,.  die  ihren  Höhepunkt 
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in  licr  erstpu  Hiilfte  des  verpi'anpeneii  Jahrzebnto 
erreichte  und  dt'ri-n  Ende  iiocli  nicht  abzusehen  Bei, 
haln-,  weil  auf  ganz  anderen  Ursachen  beruhend, 
einen  chrüniiich«n  Charakter  ^zeigt.  Diese  Krisiti  hat 
ihre  CTundlegende  Ursache  in  der  vollständieen  Uni- 

Sistaftung  der  Preisbildung  für  Brotgetreide.  Und  der 
mnd  für  die  Umgestaltung  der  Preisbildang  lag  in 
der  vollständigen  Verschiebung  aller  bisherigen  V«r- 
hältnisse  infolge  der  gewaltigen  Audehnung  und  Ver^ 
voUkoniiniiuii^'  der  Vcrkihrsmittel,  durch  welche  die 
Preisbildnnf,'  für  Getreide  aaf  eine  intcmatiou^e  Basis 
gestellt  wiinie  und  im  \veM-ntli«^hen  dem  Lande  zufiel, 
das  am  billigsten  und  am  meisten  producirte.  Hiermit 
war  der  namnaleii  Laadvirthsehatt  das  ausgleichende 
lionent  mim«iii«il,  der  Weltbedwf  and  die  Welternte 
dietirtea  ibr  flne  Sttie.  Hiowi«  «rUSrt  ee  deh,  dafa 
gerade  in  den  Staaten  mit  höchster  Cultnrcntwickinng, 
in  denen  die  Productionskosten  demgemäfs  auch  am 
hörhsten  sind,  liie  Landwirthschaft  am  meisten  leidet. 
Rtdnei  wirft  sodann  die  Frage  auf,  ob  der  Staat,  der 
seinen  übri>:en  Wirthschaftszweigen  Sihuiz  ^'ewährt, 
nicht  die  Pdicbt  haben  sollte,  auch  die  an  dem  Wett- 
bewerb des  Auslandes  krankende  Landwirthschaft  zu  i 
■diiitseiu  Groodsitolicli  bejaht  Bedner  die  FregOi  ohne 
«{eb  deevegen  der  von  extrem  agniTiichen  Kreieen  | 
gestellten  Forderung  auf  einen  Minm  stzoll  von  7,50  M 
anzuschliefsen.  Er  glaubt  es  vielmehr  der  Laudwirth- 
scliaft  überlassen  zu  sollen,  dafs  diese  ihren  Anspruch 
auf  Erhöhung  des  jetxigen  >Satsses  von  3,50  vÄ  selbst 
stellt.  Durch  Eintreten  för  eine  Zollerhöhang,  die  der 
Landwirtbtchaft  eine  gesunde  Entwicklung  verbürge, 
werde  die  Indiutrie  Bich  swar  neue  Angriffe  ihrer 
Gegnerschaft  wegen  angeblicher  Brotvertheuemng  zu- 
ziehen, sie  könne  diesen  Angriflitn  aber  ruhig  ent^egen- 
selien.  Ausdrücklich  erklärt  Redner,  dal's  zwisilien 
dein  Centralvcrband  deutscher  Industrieller  unti  ir^'c  nd- 
wrh  lien  Vt  rtretnngen  der  Landwirthschaft  nieiiuils  eine 
Abmachung  in  dieser  Richtung  stattgefunden  habe.  Die 
Industrie  wahre  ihre  und  ihrer  Arbeiter  Interessen, 
indem  eie  eich  dafür  erklirt,  da/k  die  Hjiln  des  tie- 
treidexolles  mit  den  Fntereseea  dea  Gemeinwoblt  Ter> 
eiiihart  werde,  und  sieh  dem  AbschlufH  lanpfristiper 
lliiiidelsverträge  nicht  hindernd  entlegenste!! t.  Was  dit 
arij^Mbliche  Brotverthcurung  aiilanire,  l)e\vi-i8e  der 
weit  auseinandergehende  Stand  der  ilogwnprcise  inner-  ! 
halb  der  letzten  drei  Jahrzehnte,  dafs  die  Preisbildung  ' 
nnabhiingig  davon  war,  «b,  wie  bis  nm  Jahre  1B7B, 
llberhanpt  kein  Qetreideaoll,  oder  ein  solcher  von  1  Jl. 
(1879),  S  (1885),  5  M  (1887),  S,60  M  (1891)  bestand. 
Ausschlaggebend  für  die  Preisbildung  sei  vielmehr  der 
Ausfall  der  Ernten,  di*'  Anliäufting  oder  Abnahme  der 
"Vurrjuhc,  die  Höhe  der  Fraehtt  ii  u.  a.  Ebenso  erklärt  ' 
es  Redner  fiir  eine  Kiitiel.  dafs  die  Bewi  ^'ung  <ier  Lutim' 
in  irgend  welchen  üezithnngen  mit  dem  Schwanken 
der  Bi-otpreise  stünde,  was  schon  daraus  her%'orgehe, 
data»  wiorend  diese  innerhalb  der  letxten  drei  Jahr- 
sehnte fast  anansfesetst  steigende  Biehtong  zeigten, 
die  fTetreidenreise,  wenn  auch  mit  «rrofsen  Schwankungen, 
^'cfallen  sin«.  Redner  schliefst  damit,  es  sei  fUr  Handel 
und  Industrie  und  für  unsere  panze  wirthschaftliche 
£)i(»icklung  von  hoclinter  Bedeutung,  dal»  die  land- 
wirthBchaftliehe  Bevölkerung  —  sie  bildet  fast  die 
Hlilfti  der  Nation  —  Verbrauchs-  und  kaufkräftig  er- 
halteu  werde.  In  der  Landwirthschaft  liege  eines  der 
lianntaebiete  des  Inlaadnarktea,  je  aafhabneAhwer 
der  leotere  ist,  am  so  mehr  «nreiat  er  sieb  als  der 
nnerläfsliche  feste  Nährboden .  auf  dem  sich  unsere 
Gewerbe  in  den  groisartigen,  nach  allen  Wclttlieilen 
cpeririMiden  Industrien,  besonders  auch  zan  Wahle 
der  Arbeiterbevölkerung,  entwickeln  könne. 

Im  Aaiddafs  an  den  mit  anfserordentlichem  Bei- 
fall anfgenommcnen  Vortrag  bringt  Herr  Baach  namens 
des  Ausschusses  nachfolgenden  Boaehlnftaiitraf  rin: 

„Bezüglich  der  Handels-  und  Zollpolitik  des 
Dentsohea  Reiches  steht  die  Versammlung  der  Dele- 


firten  des  Centralverbaades  daviKber  Industrieller 
urchaus  auf  dem  Boden  des  von  dem  Directorinm  in 
seiner  Sitzung  vom  10.  September  1900  gefafsten,  in 
dem  Rundschreiben  vom  6.  October  desscdben  Jahres 
veröffentlichten  Hesehlus<es. 

Die  Versammlung  der  Delegirten  hält  demgemäfs 
den  Abschlufs  von  Handelsverträgen  auf  eine  thunlichst 
lang»  Zeit  im  lataiasaa  des  deutschen  Wirtbschafta- 
lebeas  ftr  anbedingt  nodiwendig,  ebenso,  dalb  dabei 
den  Gewerben  jeder  Art  der  nach  Mafs^be  ihres 
Bedürfnisses  und  der  Interessen  des  (jeniemwohla  zu 
bemessende  .Schutz  crlialten  bleibe  bezw.  gewährt  werde. 

Die  Versammlung  der  Delegirten  erkennt  insbe- 
sondere an,  dafs  die  gegenwärtige  schwierige  Lage  der 
deutschen  Landwirthschaft  eine  aasreichen<n!  Erhöhoog 
der  Qetreides&lle  erfordert;  sie  mafs  aber  erwarten, 
dafs  diese  Erh&hnng  nur  ui  einem  solchen  Umfai^ 
erfolge,  welcher  mit  dem  Gemeinwohl  vereinbar  ..tti 
und  insbe.Hondere  den  Abschlnfs  laagfMatigsr  Handels* 

Verträge  niclit  ausscliliefst," 

Nach  einer  kurzen  Erörterung  wird  der  Besidilufs- 
antrag  des  Ausi^thusses  in  seiner  Geaammtheit  von 
allen  gt^gen  eine  Stimme  angenommen. 

Beim  dritten  Pnnkt  der  T^gesordooDg  «iia  nana 
Kanalvorlage''  lert  der  erste  Beriehterstatter,  der 
ITr.  Abgeordnete  Dr. T?  e nin e  r  -  DüRseldorf,  zunächst  die 
Berechtigung  des  L'entralverbaniles  dar,  sieh  mit  dieser 
anscheinend  rein  jtreu  fsi.schen  Frage  zu  befassen. 
[  Einmal  sei  es  nicht  ohne  Vorgang,  dais  hier  rein 
preufsische  Fragen  besprochen  würden  —  u.  a,  di« 
I  Frage  der  Eisenbahngüter-  und  Personentarifa,  die  Vor» 
I  prfining  der  Vorlagen  zur  Genehmigung  der  Aalaga 
\  von  Dampfkesseln,  das  Vereinagesets  n.  a.  IL  —  sad 
;  andererseits  seien  an  der  Kanalfrage  weiteste  dentadka 
Kreise  interessirt,  Aufser  Bremen,  das  bezüglich  der 
I  Kanalisirung  der  Weser  einen  besonderen  Vertrag  mit 
Treufsen  thatige,  auch  Hamburg,  wo  das  Interesse  am 
Mittellandkanal  durchaus  nicht  nur  das  negative  sei,  auf 
das  man  aus  der  Haltung  der  dortigen  Handelskammer 
aehliafsea  könnte,  dagerade  diese  UaHnng  der Uandala- 
kammer  in  weiten  Kaaftnannskreisen  Hambnigs  nicht 
gebilligt  werde.  Vielmehr  erMicke  man  in  dieser 
Haltung  ein  Zeichen  kleinlicher  luteressenwirthschaft, 
das  den  bisher  her\  orgetretencn  grofsen  Gesichtspunkten 
der  Hamburger  Kaufmannswelt  nicht  entspreche.  Grofses 
Interesse  an  der  glücklichen  Lösung  der  preufsischon 
Kanalfrage  habe  man  in  SUddeutschlaad,  namentlich 
in  Bayern  nnd  Elsa  Ts- Lothringen.  Dwtt  erwarte  man 
Förderung  der  eigenen  Wasserwege  von  dem  Yorbild- 
liehen  Wirken  Preufsens.  Auch  der  „(TentralTerband 
von  Vereinen  deutscher  Holzindustrieller''  habe  die 
Wi<  htigkeit  eines  leistungsfähigen  Wasscrstrafsennetze» 
und  des  ]ireulsischen  Vorgehens  nach  dieser  Richtung 
betont,  was  um  so  wichtiger  erscheine,  als  der  Artikel 
Holz  mit  12587380  t  die  4.  Stelle  in  der  Frachtmenge 
derfiisenbiübncn  einnehme  aaddie£nmengen(8497 607 1) 
BBd  Roheisen  (6M7046 1)  weit  «bettreCb.  Dies  aUseitig« 
Interesse  an  einer  Weiterbildung  des  Wasscrstraiaeil- 
verkehrs  erscheine  gerechtfertigt,  wenn  man  die  «o- 
nehmende  Leistungsfähigkeit  unserer  Binnenschiffahrt 
bedenke.  Redner  erbringt  den  Nachweis,  1.  dafs  der 
mit  diesem  Gesetzentwurfe  beabsichtigte  Zweck  ein 
guter  ist  und  im  Interesse  des  ganzen  Landes  liegt, 
und  2.  dafs  in  Wirklichkeit  wesentliche  Bedenken 
gegen  ErrMcbai^  dieses  Zweckes  nicht  apreohan. 
BMoer  erörtert  fbmer  als  Yertreter  des  Westens  Vfltx- 
lichkeit  und  Kothwendigkeit  der  Lippe-  und  iusbesoti- 
dere  der  Moselkanalisirung,  mit  denen  man  aber  die 
gegenwiirtige  \  orlage  nicht  belasten  dürfe,  für  die  man 
vielmehr  eine  besondere  Vorlage  von  der  Staatsregierung 
fordern  müsse.  Er  achUafot  »ife  dem  Hinweu  darauf, 
data  die  £rweitening  ansecea  Waaientrabennetses  für 
die  Laadwirthsebaft,  die  Indaatrie  md  dea  Handel 
nützlich  und  im  Hinblick  auf  den  Wettbewerb  im  Welt- 
markt unabweisbar  nuthwendig  sei.  (Lebhafte  BeifialL^ 
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Als  zweittT  BericlittTstfitter  piebt  ihiranf  Herr 
Orneraisecretär  Biterk  HcrUu  c-ia  umfiütsendes  Bild 
der  LiDtenfühmtig  des  geplanten  Kanalnetzes,  überall 
die  for  die  wirthMluftlichen  and  Landescaltur-VerhUt- 
UMe  in  Betraolrt  kommMdeii  öesichtspnnkt«  in  g«i■^ 
voller  Weise  erlftotenid.  Beide  Redner  bitten  mdami 
im  Namen  des  Anssehntsee,  dM  Delej^firtenversammlnng 
«oll«  fblgeadem  Bes  nhlnfsantrag  beitreten: 

„Die  vmammlung  der  Dele^rten  erblickt  in  dem 
von  der  Königlich  Preufiiischen  Rpj^icrung  dem  Hanse 
da  AhfiT^ordneten  unterbreiteten  Entwurf  eines  Gesetzes, 
letreffi^Qd  kdie  Beretellnng  nnd  den  Ausbau 
Ton  Knn&len  and  FlafeUafen  im  Imtereaae 
des  Schiff etiTteTeTkelire  und  der  Lnndee- 
cnltar«,  die  feste  Ahsic'lit.  ein  Werk  zu  seliafTen,  (Tas 
in  hohem  Mafae  geeignet  ist,  die  (iewerbe,  den  Handel 
nwl  die  Landwirthschaft  und  damit  das  gesummte 
Wifthscbefteleben  der  Nation  zu  fördern  und  sn  heben, 
iu  ddiei^  Iber  die  Grenzen  des  Preufsisclien  Staates 
UoMSt  von  gvSfirter  Bedeatong  auch  für  das  ganze 
deateelM  Yateriaiid  ist 

Als  wirksamstes  Mittel,  sieht  air  den  Verkehr 
Ton  Massengfitem,  sondern  in  vielen  Beziehungen  den 
(rüterverkehr  überhaupt  billiger  zu  gestalten  nnd  daher 
m  «Tlrichtem,  wird  aicRes  Werk  wisentlich  d&jsn  bei- 
trugen, die  l'rodin  tionskdsten  zu  ernisifsigen  und  die 
Erzeugnisse  der  deutschen  Arbeit  auf  den  Mürkten  des 
h-  nnd  Auslandes  wettbewerbsfähiger  zu  machen. 

Die  Yeniamminnff  der  Delegirtan.  Toa  der  Deber- 
seagung  ausgehend,  oaft  dieser  grane  Flm  md  das 
mit  iliiii  gegeliene  Beispiel  «um  weitern  Ausliiin  von 
Kanälen  und  lia/u  geeigneten  Flul'sliiufen  niclit  nur  im 
rr>t;f>.ischen  Staate,  Sündern  aneh  in  anderen  Landen- 
tbi-ilen  DeutscblaudH  fuhrtui  wird,  begrülbt  dalier  diese 
Vorlag«  freudig  nnd  mit  Befriedigung  und  wünscht 
nnd  erwartet  zaveraicbtlich ,  dafs  die  gesetzgebenden 
Körperschaften  den  mit  diesem  Gesetzentwurf  erfolgen 
hoben  und  bedeatnngiToUrji  Zielen  bsitreten  nnd  ihm 
daher  ihre  Zustimmung  ertheilen  mSehteii.'' 

Diesen  Vi  rirSsren  folgt  eine  kurze  Erörterung. 
U.a.  legt  Ilr.  Ingenieur  Schrödter -Dnssehlorf  die 
amerikanischen  F.isinlialiti-  und  WiLsserstrafseiiverliiilt- 
ni»se  dar,  Hr.  Oberbergrath  Wae  hl  er  erörtert  die 
»chle»iHcben  Verhältnisse.  Hr.  C-ommerzienrath  Grofs- 
Angsbnrg  stimmt  anter  lebhaftem  Beifall  der  Voriage 
TOB  dem  hBhem  Oesichtspankte  aas  so,  daft  jede  Yer^ 
kehrserleichtemng  schliefslich  der  Gesammtheit  zu 
/Wte  komme,  Hr.  Borgrath  Schröder-Halle  trägt  die 
Buienken  der  sächsisrhcn  l!rHiinkiililengniln  n  vor  nnd 
Hr.  Oeneralsecretär  Ragoczj'  weist  auf  die  \oth- 
«endigkeit  der  Mosclkanalisirung  hin.  Nach  dem 
Schlnf^worte  der  beiden  Referenten  wird  der  Beschlnfs- 
aatrag  mit  ulleu  gegin  zwei  Stimmen  angenommen. 

Za  Paukt  4  im  lansordanng  hält  Herr  SnidioM 
Dr.  Dietrieh-FIcaen  «Ben  Yortrag  Ober  die  Hand- 

Tia^iini;  der  Z  o  1 1  ge  s  e  t  z  ge  1)  u  n  g  des  Anslandes 
und  die  in  deu  H  au  d  e  1  s  v  <•  rt  rage  n  niederzu- 
legenden allgemeinen  Vereinbamugen.  Dazu 
W  folgender  Beschlufsantrag  vor: 

.,Üie  Delegirtenverstunmlung  des  Centralvcrbandes 
deatacherlndastrieller  hiUt  es  fOr  wfinsehenswerth,  da(s 
rtm  der  Beiehsregierung  vor  Nemdüchhifb  von  Haadel*- 
Terträgen,  vielleicht  durch  Vermittlung  des  wirthschaft- 
lithen  Ausschusses,  eingehende  Erhebungen  darüber  an- 
pj^ifllt  werden,  inwieweit  die  in  den  Handelsverträgen 
niederitQlegenden  allgemeinen  Vereinbarungen  den  Be- 
iörfnissen  der  Industrie  und  des  Handels  sowie  den 
allgemeinen  Bedürtnissen  des  Verkehrs  entsprechen. 

Nachdem  der  Redner  erläutert  hatte,  worauf  sich 
^mt  EriMbutgaD  A.  besagUeh  der  Waaren,  B,  besii^ich 
der  Bdiandlnag  von  PersoDea,  C.  beillglieh  des  Eisen^ 
l>alio-  und  des  i^ichiffahrtsverkehrs,  D.  beziiglieh  der 
Duer  der  Verträge  erstrecken  sollen, beanf ragt  er  weiter: 

„Die  I)i  1 1  i;i  r tf  nvcrHammlung  des  Centrulverbandes 
destMber  ladastrieller  ersacht  das  Directorium  des 


Ver})andes,  uiieh  unbeschadet  der  von  der  Reirhs- 
regierung  erbetenen  »hebongen,  bei  den  zum  Central- 
verbande  gehörigen  Körperschaften  nnd  in  MUSt  ihn 
geeignet  erscheinender  Weise  Erfaebancen  nach  dea 
vorgedachten  Richtungen  aosurteUen  naa  das  Ergebnib 
derselben  der  Reichsregiernng  zu  unterbreiten.'* 
Diese  Beschlufsanträge  werden  angenommen. 

t        T"»er  zweite  Tag  beginnt  mit  einem  Vortrag  des  Hm. 

;  Rei  btsanwnlts  Wund pi-Essen  und  des  Hm.  Dr.  Hafs- 
luitier  -  ( ielsenkirelien  über;  ^.1'''^  Bestimmungen 
des  Bürgerlichen  Gesetzbnches  in  Besag  auf 
das  Arbeitsverhältnifs',  W0I«B  lidl  boSMldsfla 

•  Antrige  nicht  kni^ifea. 

Sodann  sprechen  dieHH.  Syndi««»  Hir  seh -Essen 
nniT  Conifnerzienriifli  K  i rdorf-GelseiJdRhen  ßber  den 

I  iüi  Keirhstage  eingelirachten  Antrag  V.  Hcyl  u.  üen, 
betreffend  die  K  e  i  eli  s  aufsieht  ii  b  e  r  dli  ^  v  i;dicatc 
Die  Keduer  brachten  folgenden  Beschluisantrag  ein: 
„Der  Centralverbaod  deutscher  Industrieller  er- 
achtet die  Wirkung  der  gewerblichen  Cartelle,  welche 
sich  die  Aufgabe  gestellt  haben,  die  (iütererzeugang 
dem  Bedarf  anzupassen  und  die  Regellosigkeit  der  Con- 
cnrreuz  zu  vermindern,  als  eine  fiberwiegend  günstige; 
sie  haben  die  Preise  der  Waaren  zJi  den  llerstcUungs- 

>  kosten  in  ein  angfmesseneB  VerhiiltnifR  gebracht  nnd 
die  I  nteiTieiimer  in  den  Stund  gesetzt,  den  Arbeitern 
höhere  Löhne  nnd  stetigere  Beschäftigang  zu  gewahren. 

Für  eine  gesetzliche  Regelanf  des  noch  in  der 
Entvickloag  bfloiSBaen  üarteUweaens  T«nn«g  der  Cen- 
traWerbsnd  t.  Z.  ein  BedflrAiih  nicht  aamerkeanen. 
Derselbe  hefürehtet  vielmehr,  dafs  ein  vorzeitiges 
gestet  zgelierisches  Eingreifen  in  die  CartcUirungs- 
liew  ev'ung  dazu  dienen  ki^nnfe,  die  an  si«  h  gesuncU« 
Entw  iekinngstendenz  der  (.  artellirung  an  der  Entfaltung 
zu  hindern  und  tiefgreifend«,  vdkawirthsehaltliehe 
Schädigungen  herbeizuführen. 

Die  in  Vorschlag  gebrachte  Einführung  einer  BoichS' 
aafticht  würde,  ohne  gegen  AnsschreUnncaa  d«r  Gav- 
telle  Sieherheft  m  bieten,  das  Raldi  wt  AalHjabeB 

;  belasten,  die  seitens  Staatlicher  Behörden  nidit  mUlt 
werden  können." 

In  seinem  Vortrage  über  den  Antrag  lleyl  legt 

I  Herr  Syndicus  Hirsch -Essen  dar,  dafs  dietter  An- 
trag nur  die  monopolistisch  wirkenden  Syndicate^  ins- 
besondm  daa  rheinisch  •westfaliache  Kohlensyudicati 
trelfeo  wollte.  Da  aber  alle  Syndicate  das  Ziel  haben. 
Ermöglichung  eine»  Ertrages  der  betheiligten  Unter- 
nehmungen durch  eine  mehr  oder  weniger  monopo- 
listische Beeinflnssnng  der  Marktverliiiltnisse  im  Wege 
der  Einschränkung  der  gegenseitigen  (^«menrrcn/  v.n 
erreichen,  so  werde  Fr)>r.  v.  lieyl  si«  Ii  bald  ilavi>n 
übenengen,  dafs  es  niclit  angängig  sei,  ans  den 
Giltollen  gewis.se  Kategorien  herauszugmiien,  und 
waaa  Mia  Astrag  £rfolg  haben  sollte,  so  werde 
er  leicht  erMen  kSnnen,  dalt  mit  dem  sündhaften 
Knhlensyndirat  anrh  das  sittsame  Spirituscartell  und 
das  tugcndlialte  /u(^ker«yndicat  unter  Curatel  gestellt 
würden.  Redner  verneint  sorlann  das  l'.ediirlnifs  einer 
ReichsHufsicht.  Die  (Jartelle  seien  Kinder  der  Noth; 
wenn  hier  und  da  Kinderkrankheiten  hervorgetreten 
seien,  so  liege  das  ia  der  Neuheit  der  Organisation. 
Im  allgemeines  aber  hätten  die  Cai-telle,  von  einzelnen 
Mifsgriflen  abgesehen,  günstig  gewirkt,  indem  sie  der 
sinkenden  Preistendenz  Einhalt  gethan,  den  Gegensata 
zwis<lu'n  KrzeMguiig  und  Hedart'  lieseiti>;t  und  Stetig- 
keit in  die  lieselüiftiu'ung  der  an  ihnen  betluiligten 
Untemehän untren  und  damit  aueli  Stetigkeit  in  die 
Beschäftigung  uml  Lolinverliiiltnisse  der  .Arbeiter  ge- 
bracht hüben,  Wirkungen,  die  vom  vnlkswirthschoft- 
liflhen  8tand|>ankte  aas  als  durchaus  «eanad  beseiohnet 
werden  raüBeen.  Wenn  man  nan  von  der  Staatsaaftleht 
die  Verbindenini;  itw-Lr/L^T  .\ussrbreitnngen  erwarte, 
so  thut  Il<<iner  üt;  I  i  iiüerikaniselien  iind  österreichi- 
schen Tartellj.''  i  f  ,'^'1  : 1,1  II L'  das  Vcrgehlielie  dieses  Ver- 
suches dar.    Gerade  eine  solche  Staatsaufsicht  dränge 
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BUUiclie  im  Lioht«  der  Oeffentlichkeit  wirkende  Cartelle 
in  das  Verborgene.  Im  übrigen  sei  die  Staatevcr- 
waltnn^  iibcrliuupt  nicht  in  th'T  Lage,  Entsi  heiihitisfen, 
wie  mv.  ihr  hier  zu<,'i-iiiutlict  würden,  «n  trrtli-n.  Kriiip 
Staatsbt'hördf,  keine  ('<iiiiniissi(jn,  kein  RulittT  konni' 
es  ttbemelinien,  in  den  nuzithligcn  £in7,t'lf;illt-n  ein 
Urtheil  über  die  Conjanctur,  die  Angemessenheit  des 
Untemehmergewinaa,  die  WirkoDgea  eine»  Preieuf- 
achlag»  auf  die  Verarenciliei'  abzugeben.  Und  doeh 
wiir<ir  liii'Sfs  allrs  in  Betraclit  kotnmrri.  wfiin  der 
Staat  etwa  dtn  Ücschlufs  irtrend  cim  s  L'iirtclls  Huflu'hcn 
wollte,  währi'iiri  lias  Nirlithi  uiisfainit  ti  linderer  l'iirteil- 
beschiüäse  d»«!»  Staate  eine  S'crautwortung  zuschiebe, 
die  er  zu  tragen  gar  nicht  iniKtande  sei.  Keinenfalts 
sei  die  Zeit  für  die  Staatsanfsicht  schon  jetzt  gekummon ; 
dazu  bedBrfe  ea  viel  eingehenderer  nnd  langjähriger 
Erfabmngen.  Heute  w^die  eine  Staatsaufsicht  eine  an 
aich  gesnnde  Entwicklung  nufs  schwerste  schädigen 
ntid  Ki  ii  li  und  Staat  mit  Aiifirahen  lu'liisten.  ilcnen  sie 
in  ^utcn  Zeiten  «chwerlieli,  in  hrtilrrliten  aber  nimmer- 
wehr  L,'evMi<  lis<Ti  M  in  wurden,    i  Leliliafter  Beifall.) 

Als  (Jorreterent  »ehihiert  Herr  Commerzienrath 
Kirdorf  Wesen  und  Wirkung  det  rheinisch  -  west- 
fäliachen  Kahlenajmdicata,  ind«nn  er  snnicliat  den  Ver- 
dacht iwrOektreiat,  als  wolle  das  gmanate  Syndiett  den 
Centraiverband  vor  seinen  Wagpn  spiiiinen.  Dazu  sei 
denn  doch  der  Antrag  v.  Heyl  nn-^  zu  unklaren  und 
Aber  die  in  Hetr.-wdit  k(>ninienii''n  \'erhiiitnisse  völiii; 
nnanterrichteten  KrwaguHKtn  htrvorgigangen.  (Leb- 
hafter Beifall.)  Redner  giebt  eine  lichtvolle  Darstelinng 
der  Hinrichtungen  des  Kohleusjrndicats.  Nur  Un- 
verstand wünle  von  einer  so  jungen  und  unter  so 
aafaerordeo(li«lwo  SfehwierigkeitiMi  iwrtMidft  gekoam«' 
Ben  Organisttion  von  vomlierein  etima  abaolnt  ToU- 
kommenes  nnd  gar  eine  Voranssicht  des  iihe mischen- 
den Aufschwunjys  der  letzten  fünf  Jahre  forderu  können. 
Hedner  le^  danmf  den  Hi'i^ritl'  der  vieifaeli  mifsver- 
standenen  Iktheiligung^ziller  und  der  Kinschränkung 
dar,  welch  letztere  nur  dann  eintrete,  wenn  der  Markt 
fUr  die  Anftiahme  det  angemeldeten  Öowtani»  nnfühig 
eraebtet  werde.  Kit  dem  iHrkUebea  AbislM  habe  die 
Eimehiinkaiig  nichts  zu  thun.  Wenn  hier  und  da 
einmal  dem  Consum  nicht  genügt  worden,  so  beruhe 
das  auf  Minderleistung  der  Tu  tlii  ilii,^en  Z-  .  licn,  nicht 
nnf  künstlicher  Einschränkung,  von  der  im  Syndic^t 
iiirnials  die  Kede  gewesen  ist,  wie  Redner  xiffermäfsig 
nachweist.  lui  Gegensata  an  den  Zeiten  des  wilden, 
freien  Wettbewerbs  habe  daa  Sjadicat  auch  in  den 
Freisen  maDanhalten  eewafst,  was  namentlich  aus  den 
Preisen  der  anslKadiscDen  Kohle  im  Vergleich  mit  den 
rrr-isen  rheinisch-westfälischer  Syndicatskiihlen  jedes 
Kind  ersehen  könne.  Audi  die  Preise  der  ) »reu Isischen 
StaatsLTruhen  und  nanientlii  Ii  die  der  niciit  dem  Svndicat 
ttugeliurenden  i'rivaticchen  überstiegen  die  Syndicats- 

f reise.  Da-sselhe  gelte  von  den  Kokspreisen.  Auf  eine 
lerabsetzung  der  Kohlenpreise  für  daa  am  1.  April  IM- 
ginnende  Geschäftsjahr  1901/ 190SI  sei  nnter  keinen  Um- 
ständen an  rechnen;  das  sei  schon  mit  Rfieksicht  auf  die- 
jenigen Werke  ausgeschlossen,  die  mit  dem  Svndicat  ihre 
VertriiL''e  aliu'i -idil(i><cii  li.ihen  »inl  rlie  dailiircli  nicht 
geochiniisrt  M erden  durten.  dafs  niuu  deu  neuen  Contra- 
henf>  n  Mlligere  Preise  zugestehe.   Ueberdies  habe- eine 

fauxii  Reihe  von  Zechen  auch  unter  den  gegenwärtigen 
reisen  noch  mit  Zulmfr-e  gefördert.  Bei  dauernd  un- 
cflnstiger  Lage  der  Indastrie  würde  aatiirlioh  auf  eine 
Verbiliigung  der  Kohlenpreise  abcozielea  sein.  Obgleich 
die  Productionsbedingungen  für  den  Bergbau,  nament- 
lich infolge  bergpolizeilicher  Vorschriften,  immer  nn- 
günstiger  und  die  Förderknsien  ininier  h'dicr  «erden, 
niitten  die  Verhältnisse  der  llergiirheiicr  sowohl  in 
Bezug  auf  die  Löhne  als  anch  in  Bezug  auf  die  Stetig- 
keit der  Beschäftigung  sich  nnter  der  Wirksamkeit  des 
Syndicata  immer  mehr  gebessert.  Redner  vertheidigt 
■Mtlieblich  den  legitimen  Kohlenhandel,  der  für 
nuaerWirdiaehaflslebeB  dnrchans  nothwendig  sei.  Den 


Wncher  im  Kohlenhandel  zu  nnterdrficken ,  sei  das 
Syndicat  mit  Erfolg  bestrebt  Er  widerlegt  die  falsdio 
Ansicht,  (lafs  das  Kohlensvndicat  irgendwie  an  der 
Ki)hleim(>{h  scliuld  sei.  Da*  .Syndieat  habe  in  vielen 
Fallen  selbst  da  geholfen,  wo  die  A'erbrancher  seilen» 
nicht  syndicirter  Zechen  im  Stich  gelassen  waren. 
Besseres  nnd  mehr  würde  das  Syndicat  auch  unter 
einer  iieichsanfsicbt  nicht  haben  leisten  kAnnan.  (Leb' 
hafler  Beifall.) 

]  Es  folgt  eine  kurze  Erörterung,  an  der  die  HH. 
Qeneralsecretär  Stumpf,  Commer/ienruth  Kör- 
ting, (ieneralconsul  Russell,  ( '<unnierzienrnth  Abg. 
Vorster,  Ahg.  Dr.  He  um  er  und  llr.  Golif- 
se h m i d t-Essen  tlieilnehmen ,  worauf  der  BoMhlnb» 
antraf  einstimmig  angenommen  wird. 

Darauf  spricht  Hr.  OeaanUecretär  Steller-KStn 
Uber  die  Abündarang  des  prenfsiachen  Stempel- 
steuergesetses  von  81.  jnK  1895  nnd  stellt  den 
folgenden  Antrap: 

„Der  Centraiverband  deiitbchcr  Industrieller  w<dlft 
beschliefsen,  die  Königliche  Staatsregieruni,'  zu  V)jtten, 
in  der  Stempelstener-Oesetzgebung  den  tur  Mengen 
von  Waaren  und  für  Viel-  oder  Mehrheiten  von 
Etnaelenceognisaen  (ieltong  habenden  Gnindsats  der 
Stenerbefreinng  selbstenengter  Sachen  aneh  anf  die 
nicht  in  „Mengen**  zur  Lieferung  gelangenden  ge- 
werblichen Eraeugnisse  anzuwenden,  ditnuacli  die 
für  Kauf-  und  Lieferungsvertra^-e  über  Mengen  von 
Sachen  oder  Waaren  in  dem  ijtempelsteiiert'esct*  vom 
31.  .luli  1895  zugestandene  .Stenerbefreiunir  auch  auf 
Einzolenceugnisse  der  Industrie  und  auf  selbsterzeugte 
Sachen  überhaupt  aosiadehnen ;  mindestens  aber  einen 
nibigea  Fiirtanpel,  etwa  deigen^sea  der  CabiaalB» 
Ordre  vom  80.  April  1847,  fDr  dieaa  Eiwognfaaa  m 

;  Stelle  des  jetxigva  hoben  Worihatenq^  von  V**/^ 

.  einzuführen." 

Nach  kurzer  F.rijrternnir ,  an  der  die  HH.  Abg. 
Dr.  Beamer  und  Vorster  und  der  Vorsitzende  theu- 
nahmen,  wird  beschlossen,  den  Antrag  als  Anregnag 
ffir  spitere  Zeiten  xn  Protokoll  n  nehmen,  da  aar 
Zeit  der  richtige  Ifonnat  Ar  eine  Awderaag  daa 
Stempelsteuergesetna  ab  vorhanden  nidit  aagMohan 
werden  könne. 

Darauf  werdi  ii  ilie  Verhandlangen  von  dem  Vor- 
sitzenden mit  bestem  Dank  an  die  Referenten  geachloasea. 

•  • 

• 

In  der  der  Delegirten  Versammlung  v<jrange;rangcnen 
Ausschufssitzung  wurde  beschlossen,  dahin  zu  wirken, 
dafa  die  am  'dl.  Mai  1902  ablaufende,  durch  den  Bundes- 
rath  getroffejie  BestinnanDgf  betreffend  die  Beschifti- 
gung  jugendlicher  Arbeiter  in  Wala-  and  Hammer- 
werken, auf  waitare  10  Jahre  verliagert  werde. 

Akademischer  Verein  „Eisenhütte 
Cbarlottenburg". 

Am  2.  Februar  d.  J.  beging  der  .Akadeniisi  In* 
Verein  „Eisenbütte  Charlottenburg"  sein  erstes 
Stiftungsfest  unter  zahlreicher  Betheiligung  von  Freunden 
und  Studirenden  der  dortigen  Kgl.  Technischen  lloeh- 
schule.  Nach  der  EröfTnnngsnnsprache  und  dem  Kuibcr- 
aaiaroander  etgriff  der  Voraiticnde  daa  Wort  anr  Fest- 
rede, in  der  er  di«  Entstehnng  nnd  Entwicklang  des 
jungen  Vereins  schilderte.  (Jetjcn  Ende  des  Jahma 
IBitft  war  es  liefreiuidcreM  Studirenden  des  Höttenfaclie» 
L:eliin<ren.  t'iir  si'h  ein  hilliLTes  Alionnetnent  anf  din 
Zeilöchrifl  „iStalil  und  Eisen"  zu  erwirke«,  uui  gemein- 
sam an  den  Freitagabenden  den  Inhalt  dieser  Zeit- 
1  Schrift  sa  besprechen.  8o  wurde  am  2.  Kebmar- 1900 
I  die  «Ycrelnigiing  anr  Beapreehnng  hütteaadtainiaeher 
F'ragcn"  gegrandet  mit  dem  Zweck,  duri^  freie  Vor- 
,  träge  mit  anacbliefseoder  Diacussiua,  wie  durch  Beferate 
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«n  Hand  Ji-r  penannti'ii  Zi>it.<fhrift  die  5rittjliod<>r 
ubtr  die  Fortschritte  in  der  Hüttenpraxis  nuC  dem 
I.&ufendpD  zu  erhalten  und  ihnen  (releijenheit  zu  g«bcn, 
«cd  im  freien  Vortr^  und  der  Besprechun;;  desnelhen 
IS  üben.  Ks  wurde  ^8tge«etzt,  dafs  au  jedeni  PVeitag 
«M  Venwininluiig  «bgebklten  vini,  deren  beide  ersten 
ftuwlea  ainehliebueh  fwhwusenKlwftlielien  Be- 
sprvrhnng«!!  gewidmet  sein  sollen,  denen  sich  ein 
(pMoUigeM  Beisammensein  anschliefst  Ks  wurden  ferner 
im  Ljiufe  des  Jahres  zur  jtraktischen  Belehrung  Kx- 
«Tir*ioncn  in  Eisenpiefsereien  und  Miiscliiatinfahriken 
untcmoiuinen.  Bei  der  eitrisjen  Hingabe  Aller  an  ilie 
Pflege  der  AuQptben,  die  Hioh  die  Vereinigung  gestellt 
hau»,  maobto  «ieh  hald  das  Bedürfnifs  nach  einem 
IwtTMi  2luMDmenschlui«  n  eiaem  Versine  feltsndf 
am.  des  bitb«r  gepflegtoi  BMtreünnii^  ein«  fealere 
^nndkge  ta  geben.  Da  die  Zwerke  dieses  Vereins, 
Mweit  es  die  akademischen  VerhüUniäse  gestatten, 
denen  des  „Vereins  deutscher  EisenhUttenleiUe"  ent- 
sprechen, so  auobte  man  einen  Aaaoiilufs  an  diesen 


VtTfM'n  7t;  gewinnen,  ein  "'iV-n^'^/ 1-,  dnr  B^TnpnthisclM 
Autnahme  i.ind  und  de.Hseii  1  liiiUnni;  von  der  Zukunft 
erhofft  wiril,  di^nn  inan  i-t  ii  klar  dariiher.  dufs  die 
Hochschule  auch  in  dieser  Beziehung  eine  Vorschule 
fOr  die  Berufspraxis  sein  mufs.  So  erklärt  sich  der 
Name  des  Aluuiemischen  Vereins,  der  die  QenelmiijpiQg 
dea  Rsoton  der  HociMcbnIe  erhielt  Der  Vwcin  ui  m 
seinem  ersten  Lebensjahr  seinen  QrundsätxeB  tren  ga- 
blieben und  bereits  auf  22  Mitglieder  angewachsen. 
Die'ies  erfreulirhe  Gedeihen  berei  htiiTf  zu  der  Annahme, 
dai's  (irr  Verein  tiuf  lebfn^kriflif^er  (Irundlape  auftrebaut 
ist  und  dafs  er  desiialh  waclisen,  j^eiieihon  nn<l  aueh 
Früchte  reifen  wird,  die  allen  Hüttenieuten  eu  gute 
kommen.  Bemerkt  sei  noch,  dafs  der  Verein  durch 
Sohenkang  in  den  Beeiti  einer  Anzahl  (etwa  70)  fMh- 
«laMiuehaftlieber  Btteher  gelangt  ist,  ue  den  Qninil- 
stock  einer  VereinsbiWintuek  Uilden  sollen,  deren 
Füllnn?  freilich  bei  den  beschriinkten  Mitteln  des 
jungen  Vereins  ein8tweUena«cbMfw«it«r«Sdtenknngen 
angewiesen  sein  wird. 


Referate  und  kleinere  Mittlieilungen. 


A««rlkralMh«  Vraebtoi.* 

Getreide  und  !^tahl. 

Nach  einer  Mittheilung  des  „Iron  Age"  vom 
17.  Januar  siud  mit  dem  1.  Februar  für  Roheisen, 
IilDMlf  Stahl*  ond  fiiaenfabricate  nene  Frachtaitie 
in  6nin«BT«rltehr  innerlialb  de«  B«nneht  der  Central 

Trrijht  Au'^AriAtinn  in  Kraft  fjetreten  und  znr;tei(  h  auch 
die  Krarhtvatze  von  l*ennsylv;mien  nach  den  utlan- 
t:>.<  h«>n  II  ifi-n  i  rtniirsigt  worden.  SS»  b«tr|gt  dwach 
der  Frachtsatz  von  Pittsburg: 


l.fCr  Eilen -und  ^talil- 
fabririilf 
C«nU  (Qr  m  Iba 

Waren-  [  alii 
iHtlung  Siarkgnt 

II. 

i 

III. 

Roh- 

elMO 
/ 

aacb  N<>w  York    .  . 
-  ,    Philadelphia  . 
a   Baltimore.  .  . 
Die  Tarife  ftr  Ko 

Bthrenstreifen  und  P 

13 
12 

UVi 

Bppel  ge! 

latinen. 

16         2,40  2,20 
16      1  2,20  2,— 
1    U'/e  1  2,10  1  1,90 
ten  aneh  für  Walsdiaht, 

Rechnet  man  die  iur  Fertiffahrieuti'  in  Wagen- 
liiun.'i  n  ;^'eltenden  Fnir  htsuf uin,  sip  erhalt  man  för 
die  KeUtion  Pitlslairir-Vew  York  2,!»!  jf  furdieBmtto- 
Tenne,  entsprechend  2,H7  i  fiir  die  Kilo-Tonne.  Legt 
■n  weiter  720  km  aU  Eatfinrnang  iwiacben  Pittaborg 
ud  NewTork  an  Omnde,'  M  «if^beii  steh  ah  Sitae 
ftr  daa  Tonnenkilometer: 

Tür  Fertigfabricate  1,6.3  »J 

„   Knüppel .  •.  .    1,40  , 

„  Roheisen  l,2ö  „ 

Trotzdem  diese  Frachtsätze  \'on  einer  in  Deutsch- 
lind nn<,'ekiinnten  Billiirkeif  sind,  t^eniiifen  .--ie  i!em  in 
dieser  Hinsicht  stark  verwr.hnte«  AfiitiiUiiner  «loht. 
Sotkfu  ist  drüben  eine  starke  Bewegung,  an  deren  Spitze 
Andrew  Carnegie  steht,  in  Gang  gekommen,  um  die  his- 
limseuOmiidlagen  derGHteritlMSification  zu  den  Fracht- 
twinn  OBiniireiien  and  naiu,  veientlich  billigere  Fracht» 
'«llieftr  Eisen  und  Stahl  m  errdohen.'  Bei  den  Ver- 
lunllünrren,  wHehe  zu  diesem  Zweck  in  Flufs  gekommen 
waren,  war  di<'  Frage  der  gegenseitigen  Beziehung 
wischen  den  Frachtsätzen  für  (letreide  und  denjenig»-u 
fvT  Stahlfabricate  aufgetaucht.  Von  selten  der  Kinen- 
kün  -  Vertreter  waren  die  niedrif,'f  ren  Fra.htsätze, 
velcfae  für  (ietreide  in  Anwendung  kommen,  mit  dem 

^^^eigL  Seit«  188  d.  Nr. 


Hinwda  auf  dessen  niedrigeren  Oewichtswerth  begrfindet 
worden,  dnw  Behanntiuig,  wdcher  Carnegie  wider- 
sprach. Ea  ward«  daraarhindne'Dhterraehung  aufstellt, 

bei  welcher  man  die  (Jetreidpjpreisr  narh  den  Notimngen 
der  Productenbörse  in  New  \  crk  und  die  Preise  für  die 
Stahlfabricate,  nämlich  Knüjiiiel,  St  hienen,  Furmeisenund 
Xlerhe,  aus  den  BUcheru  eines  grofscn  Stahlwerks  in 
l'ittsburg  für  einen  Zeitraum  von  je  5  Jahren  festsetzte 
und  dann  die  gleiche  Grundlage  dadurch  herstellte, 
dafit  Ton  dem  Oetreidepreid  loco  New  York  der  Beirag 
von  1,80 1  al^MOgea  wurde ,  um  denselben  auf  die 
Basis  Pittshnr^g  m  bringen.  Es  ergab  sich,  daft 
Weizen  noch  um  7  /  theurer  als  StahUi  hienen  war, 
dafs  aber  der  Durchschnittswert h  von  Weizen,  Roggen 
und  Hafer  sich  nur  um  10  Cents  von  dem  Durehsehnitts- 
werthfürdiean  Stahlfahricaten  obengenannter  vier  Arten 
unterschied.  Da  somit  Carnegie  im  Recht  geblieben  ist,  so 
encbeint  M  nach  den  frfiheren  Ansaagen  der  fiiaenbahn« 
Vertreter  nnvermeidlich ,  daft  die  Bestnhande  Klaeei' 
fication  geändert  und  die  Frachttarife  für  Eisen  und 
Stahl  wesentlich  heruntergesetzt  werden.  ^'c^. 

Slrtete  ■•anng  der  im  HochafftB  «rMagtaB 

<j  anmengen. 

Die  „Revue  generale  des  Science»  pures  et 
iii.|.li.|;irrs''  l.rrii  hfrt  unt.  iin  1 5.  Frl. mar  1900,  S.  112 
ui»cr  die  directe  Messung  der  im  Hochoten  erzeugten 
Gaamongen.  Der  in  dam  Bericht  angagebene  Apjäint 


wird  von  Gaorg  Ro«enmäller-Dre«den*N^bant  und 
kostet  nach  den  Angaben  in  seinem  Katalog  Daft 

es  heutzutage  von  grofscm  Tntrrrvse  ist,  derartige  Mes- 
sungen als  Betriebsc-ontroh  n  ;ni/,n'-t' Ben ,  dürfte  wohl 
al'uT'  Miein  unerkannt  «rr.len,  «riui  ni;in  l.edenkt,  d.tf» 
das  entweichende  Üas  zum  Betriebe  von  Oabmotoicu, 
sowie  zu  anderweitigen  Zwecken  eine  gewinnbringende 
Terwendnng  erfährt. 

Der  KosenmüUersclie  Apparat,  nach  dem  Katalog 
Anemometer  Nr.  10,  beateht  ans  einem  Bing»  von 
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70  mm  DoTcbDOMW,  in  4«m  «in  FUknInd  mit  älimmer- 
ÜAnln  in  StehilagMii  llnft,  nnd  mtwa  Zeigar  uf  dem 

Zifferblatt,  wt  Irlics  am  Ende  eines  seitlich  angebrachten 
Rohres  sich  httiudut  und  fjOO  mm  von  der  Achse  des 
Mefsfittp^lrades  entfernt  ist,  drelit.  Dt-r  Appmat  iriebt 
die  Gesrhwiodigkeit  der  (iase  an,  woraus  man,  da  die 
Querschnitt»  der  l^itmigen  bekannt  aindt  dM  Volnmen 
berechoat. 

Die  Skisae  (Seite  197)  xeigt  die  Anwendune  des 
Instruneiiti,  wobei  die  Heasaiigea  an  flbnf  ▼•nehieaenen 
Stellen  vareenonunen  werden,  an«  denen  der  Doreh- 

schnitt  in  K«chnung  gesetzt  wird.  Man  kann  damit 
natürlich  nicht  nur  die  (iesammt- Gaserzeugung  der 
Hochöfen,  sondern  am  Ii  den  ( Ins  verbrauch  der  ein- 
seinen Apparat«  und  sonstigen  Vorrichtnagen  meaaen. 

if.  Sehott. 


AwMmmg  •inlftr  Metall»  im  kol«rT«ip«ritwr. 

Den  spärlich  vurliiunit  iicu  ni  stiTiuiiiiiigci»  der  Aus- 
dehnung von  Metalleu  in  hohen  Temperaturen  wiril 
Mifstrauen  deshalb  entgegengebracht,  weil  dir  ilmcn 
SB  Qrunde  gelegten  Versuchsergebnisse  bei  nicht  ein- 
Windfrtiien  Anordnungen  gewonnen  worden.  Da  eine 
gloiebrattfoige  firwftrmnng  in  hohen  Temperaturen  aof 
grSftere  Linren  eehwer  in  ersielen  ist,  hat  man  die 
Ausdehnuntrsbostimmungen  öfters  mit  kleinen  Lüniren 
angestellt,  w  niluri  li  die  Genauigkeit  Iciilen  niiifstp,  oder 
man  hat  auf  eine  ^'■leichnuifsii^e  Teinitcrirunir  des 
Probestabes  gun/,  verzichtet  und  ihn  z.  H.  «(uer  durch 
einen  Ofen  gele;^,  wobei  die  zum  Messen  benutzten 
Mikroskop  auf  Marken  an  den  atota  köU  bleibenden 
Enden  eingeiteUt  wurden.  In  diesem  Falle  mrde 
nnr  die  Mitteltemperatur  dea  Stabes  mit  dem  Lnft- 
thennometer  oder  mit  dem  elektrischen  Widerstand 
gemessen,  wobei  noch  iler  Nuchtheil  vorhanden  war, 
aafs  die  Abhängigkeit  der  Ausdehnung  von  der  Tem- 
peratur nicht  scharf  zu  erkennen  ist 

Deshalb  haben  L.  Molborn  und  A.  Day  in  der 
Physikalisch  -  Technischen  Reichsanstalt,  wie  sie  in 
Jüuu  d.  Pkja.«  1901,  S.  101  mittbeilen,  eine  neue 
Methode,  naoh  der  sie  echon  die  Anadebnung  von 
FlatiniridiniM  und  Porzellan  bis  1000'  für  luftthormo- 
metrische  Zwecke  bestimmt  liutten ,  auch  auf  ver- 
schiedi'ne  Metalle  !in<;ewrindt,  in]  /  Aar  anf  Platin, 
Palladium  und  Nickel  bis  zu  1(Hki  ",  auf  Silber  bis 
nahe  au  seinen  Schmelzpunkt,  auf  Constantan  (60  Cn 
4-  40  Ni)  bis  60U  *,  anf  Eiten  nnd  Stahl  bia  760 ».  Das 
Verfahren  besteht  in  der  mdglichat  gleichmirsigon 
Erwirmnng  eines  gegen  0,6  m  langen  Stabes  aus 
dem  zn  prüfenden  Metalle  in  einem  elektrisch  geheizten 
Porzellanrohre.  Hierfjei  lassen  sieli  einerseits  Aus- 
dehnungen von  grofsem  Betrage  (  bis  zu  9  nun)  erzielen, 
andererseits  ein  verhättniramäffli^'  kb  ines  Temperatur- 
gefälle,  von  dem  überdies  nicht  nur  der  Mittelwerth, 
acindcm  auch  der  ganze  Verlauf  gemessen  wird. 

Die  Stäb«  aoa  Platin,  Palladium  rnd  Flatinindiom 
(80  Pt  SO  Ir)  waren  R  mm  dick,  ans  ekemiseb  reben 
Material  nnd  von  der  Firtnsi  ITeräus  zur  Verfügung 
gestellt;  die  übrigen  Versnrhsstnlte  waren  6  nim  dick. 
An  ihren  Knden  waren  Tbeiistriehe  als  i'.insteU- 
Marken  angebracht,  die  auf  einer  augtifeilten  and  gut 
polirten  Ebene   gezogen  waren;   dieselben  TfliloiraD 

{cdoch  am  Nickelstabe  bei  itarker  Erhitsnng  imd 
)xvdining  ihre  Sichtbarkeit,  weebdb  bei  diesem  eo- 
woJll  als  aach  bei  den  Stahl-  nnd  Eisenstäben  an 
jedem  Ende  ein  0,5  mm  dicke«  Platinplättchen  (von 
5X5  nun  Oröfse)  in  eine  ausgefeilte,  Schwalben- 
schwanz f.  irmif,'«  Nnt  eingeschoben  wnrde.  Anf  der 
freien  I'latinubertbielie,  die  wieder  in  liie  Arbse  des 
Stabes  zu  licg«n  kam,  wurden  neue  Striche  gezogen, 
die  als  temperaturbeatindig»  Marken  dienten. 

Bei  den  Lingenmeetnagea  der  Stäbe  wurde  immer 
von  dem  ansgeglObten  Zostuda  ausgegangen.  Die 


Antdebnuur  wurde  mit  dem  Ocnlannikrcuaetar  feai> 
stdieoder  Ißkroskope  gemessen ,  die  man  anf  dia 

Theilstriche  an  den  Stabenden  einstellte.  Die  ganze 
Aufstellung  war  anf  einem  ?rof«en  Steinpfeiler  so 
dauerhaft  einjrericlite' ,  i'iir--  selbst  naeb  Tii[,'i'n  noch 
keine  W^rticliittbuJigcu  zu  fieobacliteu  waren,  welche  die 
Grenze  der  Beobachtungsfehler  überschritten.  Der 
ausgeirlfihte  Zustand  der  Probestäbe  wurde  durch  eine 
einuiali<,^e  Erhitanog  auf  die  höchste  der  spiter  anse- 
wandten  Tempeiatsn«  hargestellt,  bevor  mit  mm 
eigentiiehen  Verandien  begonnen  worde. 

Die  Teniperaturmrssun^'en  fanden  in  der  Mitte  de» 
I  Stabes  statt,  und  ^war  mit  einem  Tliertnuebinent. 
dessen  blanke  I. ■ithstelle  auf  dem  Stal'e  mifla;:.  i'üs 
Temperaturgefälle  nach  den  Enden  m  wurde  gesondert 
bestimmt,  indem  noch  anf  jeder  Seit«  an  vier  Punkten 
der  Teuperatnrunterachied  gegen  die  Mitte  durch  Ver- 
MihieboB  der  LiKbetelle  gemessen  wurde.  Ee  wardaa 
zwei  in  ihrer  Wicklung  verschiedene  Heizrohren  benotet» 
Die  Beobachtungen  fanden  statt  zunächst  bei  Zimmer- 
tenij-eratur,  die  mit  einem  in  die  Heizrohre  cinx'efiilirten 
(^ueeksilberthennometer  gemessen  wurde,  und  lemer 
in  ni..j,'lich8ter  Niilie  v<.a  250  ,  600,  Trn)  und  1000', 
nur  in  einigen  Fällen  auch  noch  bei  375,  (525  nnd  875*. 
Unter  250  *  wurde  wegen  der  geringeren  Empfindlich- 
keit des  Ihemoelemaatea  niont  hiaabgMpuifBn.  FOr 
diese  tieferen  Temperataren  wird  ein  Bad  von  «at- 
sprechender  Anordnung  und  Heizung  als  zweckmäfsij^r 
vi>ri^es(  tilaLren ;  mit  einem  Snlpeterbade  könne  man,  naadl 
Mcinunt;  der  <.'enannten  Fürst  her.  selbst  bll  ttbOT 
600"  längs  des  ganzen  Stabe»  erzielen. 

Die  aui  den  Ergebnissen  berechneten  Wi  rtin-  für 
die  Au8debonng[        der  Längt^neinbeit  betrugen  für: 

Platin   X-(  8868  t -(-1,824  t»)  10-^ 

PalladiwB  (11670 1  + 2,187 1»)  lO"» 

Platiniridinm   „  =  (  8198 1  -f  1,418 1»)  10"  * 

Silber   „  =  (18270 1  +  4,793 1*)  lO-" 

NickeF  «  (imV)  t     3,315  t»)  10"^ 

Constantan   ,  =  (14ÖiO  t  -f  4,024 1»)  10"* 

Schmiedeiien   _  =  (11706  t  f  6,2:^  t't  lo"* 

Stahl  9178t  +  8^t*)10-* 

Bei  den  Angaben  Über  Eisen  nnd  Stahl  wird  maa 

sohr  ■  rbrii  r^slich  jede  nähere, Mittheilung  über  deren 
(tehalt  an  untergeordneten  Bestandthiilen,  sowie  über 
die  Ilearbeitancs-  oder  Herstellungsart,  der  Stiibe  ver- 
niistten,  welche  Unterlassung  den  Werth  der  übrigens 
so  exacten  MoHUgsn  doch  sehr  beeinträchtigt  Gesagt 
ist  nur,  dafs,  nm  gegen  Schmledeiaen  «inen  mügiicuit 

frofsen  Unterscbiea  zu  erhalten,  ein  koklanstoiraicher 
tahl  gewählt  wurde.  Die  Heizung  wurde  nnr  bia 
750*  ausgedehnt,  um  dauernde  Zustandsändemngen  zu 
verineideii.  wie  sie  bestonders  !)ei  Stahl  durch  längeres 
Erhitzen  auf  höhere  Temperaturen  einzutreten  pfle^n.^ 
Beim  Schmiedeisen  war  zu  erkennen,  dals  olterluili) 
von  500"  die  AusdehtuiDg  in  geringerem  Grade  wicbst» 
beim  Stahle  aber  schelut  sie  sobon  voter  fiOO*  nnregel- 
B&Tsig  zu  werden.  Bei  dem  ipobea  Tnterene  dieser 
Messungen  für  die  Teebnik  erteheint  ee  aagememon, 
auch  die  Wertho  (X,)  der  Ausdehnung  für  di  7  mm 
(besw.  483,8  nun)  langen  Stäb«  in  MiUimetem  an- 
angeben. 
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0* 

0 

0 

0 

0  • 

250» 

1,571 

1,571 

1,35» 

(1,800) 

BT,'-) ' 

•2.17R 

2.475 
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(2,227) 

r>(  m;)  " 

:i.4.")i< 
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(3.221) 

«;2.-) '-' 
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4.200 

(4,Wli 

750« 
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(5,664) 

4^ 
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Bohrrohr>!Voriii«Ilea. 

I>M  Gewinde-Comit^  des  Vereins  der  H<)lirt»  <  liiuker 
hat  ilii-  na<  bsti-hi  uil  im  Aii^zriy;  wiedergegebenen  Bohr- 
rokr-Nortiialte.ii  aii>i,'t'arbeitet  and  letztere  sind  laat 
Beschlufs  der  XI V.  internationalen  Wanderversammlnng 
im  gVereios  der  Bohringenienre  and  Bohrtodmiker" 
VWB  7. 8eptomb«r  19(M)  zu  Frankftirt  «.M.  «Is  pritoamtive 
HvmRlim  Am  VepNu  «tiMtiauMff  «ffMHnnmeii  worden. 

OewiBleforn.  Du  6eirad«  ist  konisch.  Die 
Ronicität  beträgt  1  : 40  im  Radius  (I  :20  im  Durch- 
messer); auf  Je  40  mni  Län^  nimmt  iler  Radios  nm 
je  einen,  der  Diirrhiiii  sstT  'les  t  li  w  iti'ies  um  je  zwei 
Millimeter  ab.  Die  Gaugzabl  auf  einen  Zoll  englisch 
betragt  bei  den  10'  Köhren  8,  hei  den  3" igen  Ii,  bei 
aiien  andeno  10.  Die  Form  iat  die  der  nonnftlea 
WlBt«r«rtii-€t«irtad«  der  ^eicbea  OugxaliL  Das  Nor« 
auilgewinde  ist  linksgängig. 

Bohrrohr- Verbindung.  Als  Haupt-  und  Grund- 
dimension jedes  Bohrrohres  gilt  der  Durchmesser  des 
SjTnmetriekreises  des  Rohres  (Mittelkreis,  Symmetrie- 
Linie).  Diese  Symmetrie  -  Linie  der  Rohrwand  ist 
zugleich  Srmmetrie-Lioie  des  Gewindes.  Die  Wand- 
starke des'  Rohres  wird  lor  Hilfte  von  auTsen,  zur 
BiUla  Ton  innen  «d  die  Symmetrie-Linie  angelest. 
Ycrindert  sich  slw  die  Wtndstirke,  ao  verludert  «ich 
damit  anrh  <]er  Innen-  nnd  Anfsen- Durchmesser  des 
Rohres,  die  äyniuaetrie-Lini«  bleibt  aber  unverändert. 
Die  (it  winde-  und  Rohr  Hynimetrie-Linie  fillt  aber 
femer  auch  zosammen  mit  der  Symmetrie-Linie  der 
Bohrrohr- Verbindung.  Als  Normal  -  Bohrrohre  gelten 
die  dinct  ineinander  geschrsnbtea,  bei  welchen  dem- 
mfol^  die  Tersfirknng  an  der  Völiindnnnetelle  bsib 
nach  innen  und  halb  nach  anfsen  vertheut  ist.  Fttr 
Ansfnbning  mit  separaten  Muffen  (Muflenrohren)  oder 
««paraten  Nippeln  iTs'ipjKlrölirent  werilen  die  Rohr- 
Enden  beiderseits  mit  aufsAren,  respectivo  inneren 
Gewinden  versehen,  alle  son8t^{en  AwtifilhnuigSifttr- 
cchrifteo  bleiben  unverändert. 

Normal-Dimensionen.  Es  wurde  eine  Normal- 
Seein  oul  sniberdem  noch  eine  Uebeiguga^Bcsln  snf- 
geetdlt 

Ausführuntjs  -Vorsrhrifter;. 

Beschaffenheit  des  Materials:  Für  pateot- 
geschweifste  eiserne  Rohre  ist  eine  Zerreifsfestigkeit 
des  Materials  von  nieht  anter  88  kg  d.  (tnadrstmilli- 
■eler  festgesetzt  Die  Sfärweffimant  nnA  volbtändig 
Terläfslich  sein  und  das  Rohr  demf^'emäfs  dem  cleii  hen 
Innendrack,  welchem  ^'lci()i  starke  Siederuhre  für 
Dampfkessel  [ifliehtjreniiifs  unterworfen  werden  müssen 
(nicht  unter  BU  Atmosphären),  standhalten.  Stampf- 
geschweiCste  Rohre  sinn  als  Bohrrohre  nnzulässig.  Y  Ur 
nahtlose  Stahlrohre  beträgt  die  soläesise  Festigkeits- 
grenze 50  kg  f.  d.  Quadratmillimeter  naw  nnten,  60  kg 
>Mh  «bell.  Im  90  */•  nmf.  16  */•  Dehnnng  (Merken- 
dMus  flOOmm). 

Beschaffenheit   der  Rohre,  Rohrdimen- 
sionen: Die  Rohre  mttssen  frei  von  Hissen,  Blasen 
tmi  anhaftenden  Sfhiaeken   sein.    Sie  müssen  voll- 
ständig gerade  aasgerichtet  und  möglichst  gleichmäTsig 
io  der  Wandstärke  sein.   Die  mittlere  Wandstärke 
4arf  bis  at  10  */»,  im  Mninnm  aber  Oi^  mm  jnäber, 
li^aber  kleiner  sein,  als  das  voKeeehnelMne  Haft.— 
An  rerschiedenen  Stellen  des  Itohnimfantjes  dürfen 
4ie  Waüdstiirken  um  nicht  mehr  als  5  ^';u  kleiner  und 
Mcb  cirht  nielir  als  15*'/o  gröfser  sein   als   die  vnr- 
p4chneb«De  Wandfetarke,  und  es  sind  diese  Mafse  als 
Tolennzgrense  anzusehen.  Die  Rohre  müssen  möglichst 
kfciinmif  sein.    Die  Anfsen-  nnd  Innen-Durchmesser, 
M  vmdliedenen  Stellen  gemesseD.  dllfen  im  Maximum 


Kq>ectire 


Iprocentige  Abweichang  Tom  Toigeachriebenen, 
«re  sich  ergebenden  Hafte  anf^eieen. 


Bohr-Verbindnagaa:  An  den  Verbindutga« 
■teilen  sind  die  'Rohr-Enden  im  warmen  Zoatsnde  in 

genaue,  kreisninde  Form  und  exuet  auf  die  vuri^'L'- 
schriebeucu  Dunlitnesser  zu  hrint'en.  Zur  Contrule 
derselben,  ebenso  der  unzufiTti;,'(-nden  Hohrimiffen  oder 
Nippels  sind  genau  altgedreiite  Stalilkaliber  von 
wenigstens  der  Länge  des  zu  controlirenden  Robr- 
Dnrcnmessers  zu  verwenden  und  zwar  je  zwei  Kaliber, 
ein  Maximam-  nnd  ein  Minimont-Raliber.  OerDorch- 
messer  dieser  ist  am  V*  ßjfl^  besw.  kleiner  als 
das  ans  der  Constraetion  steh  ergebende  Aoftenmafo 
hezw.  I.ichtmafs  der  Rohrverhindung,  mit  der  Be- 
srlir.inknng,  dafs  diese  Toleranz  nicht  unter  das  Mafs 
eines  halben  Millimeters  sinkt.  Die  (  ontrole  erfoi^rt 
in  der  Art,  dafs  jede  Bohrroiir-Verbiuduug,  folglich 
die  ganze  Rohrtour,  dnrch  das  betreffende  Mazimnm- 
Kaliber  hindnrch^hen  mnfs,  das  sngehtfrige  Minimam- 
Kaliber  jedoch  nicht  darüber  mschoDen  werden  kann. 
Ebenso  mnfs  das  Minimum-Kaliuer  für  die  lichte  Weite 
der  Rohrverbindung  glatt  durch  dieselbe  (folglich  auch 
dnrch  das  ganze  I&hrrohri  ]>!i.')siren,  während  das 
betreffende  Moximnm-Kaliber  nicht  durch  die  Verbin- 
dnngs- Verengung  durchsteckbar  sein  darf.  Die  Aus- 
mufning,  ganz  besonders  aber  die  Einziehunj:^  hat  ganz 
schlank,  ohne  jeden  Ansatz  zu  erfolgen.  Die  imcb 
innen  vorstehenden  Bobrkanten  sind  amberdem  sohrig 
nach  einwlrts  so  breehen. 

Gewinde  fsämmtlieli  !inks'»'änf:ijj) :  Die  Gewinde 
sind  genau  eeiitri»elj  /.u  si  hneidcu,  »u  dafs  die  Ge- 
windeachse  mit  der  Rohrachse;  zusammenfällt  und  sieh 
beim  Zusammenschranben  ein  ganz  gcratler  Rohrstrang 
ergiebt.  Das  Profil  des  Gewindes  ist  identisch  mit 
jenem  des  gleidigingigen  Witfaworth-(iewinde8,  welche» 
genau  naen  Kauber  im  vowewihriebenen  Konus  von 
1:40  zu  schneiden  ist.  Auf  je  40  Millimeter  Läng» 
verringert  sich  also  der  Radius  nm  1  Millimeter.  Der 
vorgeschriebene  Grund-  bezw.  Anfang»  -  Durchmesser 
des  Gewinde«  ist  genau  einzuhalten.  Di«  Gewinde 
ilürfen  weder  zu  tief  noch  ZU  seicht  iL,'es'-hnitten  werden. 
Es  ist  zu  beachten,  dafs  bei  den  kleineren  Rohren 
Nr.  5,  4,  3  nnd  V  die  Gewinde  schon  innerhalb  den 
Eingriffes  (auf  je  12  nun  Linge)  ansinlaafen  beginnen^ 
um  die  tragende  Wandttlrke  sn  veif^ftem.  Die 
richtige  Länge  des  EingrifTes  ist  dur<  h  Aufsrhranhen 
des  Kalibers  zn  contndiren.  Hierbei  ist  eine  Toleranz, 
von  nieht  üher  10 '/o  der  vort^eschriebi  nen  Kingriffs- 
litnge  zulä&sig.  Die  (.k)ntnjle  geschieht  derart,  dafs 
das  Kaliber  mit  der  Hand  sich  bis  auf  1  bis  2  Gang- 
höhen auf  die  voraescbriebene  Länge  suftehraaben 
lassen  mnfs.  Die  letrten  1  bis  2  ulage  sind  mit 
Hebel,  ohne  Anweadnng  tbenalftifMr  Q«walt,  in- 
sammenzuschranhen. 

Emballage:  Für  den  Versand  müssen  dieRohr- 
gewinde  durch  zweckmälsig  constmirte  Schntzmutlen 
vor  jader  Besdiidigong  gSMhttat  werden. 


Moseik  aBalisira  n  g. 

Der  Verband  för  Kanalisirwnjr  der  Mosel  nnd  der 
Saar  hat  an  den  Statthalter,  an  das  rrasidiiirn  und 
die  Mitglieder  des  Laudesausschusses  von  Elsafs- 
Lothringen  eine  Denkschrift  eingesandt,  in  welcher  er 
die  Geschichte  der  Bestrebnagcn  fttr  Moaelkanalisimng, 
sowie  die  TerhSltnisae  in  den  NaehbarlSndem  darlegt 
nnd  sich  im  übrigen  auf  die  Verhandlungen  des  Mosel- 
t^es  vom  Juni  v.  J.*  besieht.  Die  Denkschrift  schliefti 
mu  dein  Worten : 

Der  Worte  sind  genug  gewechselt, 
Laftt  nna  nnn  endliidt  Tbat< 


•  Yergl.  „Stahl  nnd  Eisen«  1900  Nr.  15  8. 806  ff. 
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Bttehersehan* 


Leitfaden  für  Eisenhütten- Laboratorien  von  A.  Le« 
(Icbtir.  Ctvh.  Bergrath  und  Professor  a.  d. 
Kgl.  Üergakademie  zu  Freiberg  i.  8.  5.  neu- 
beariMitete  Aaflage  mit  Sl  AbbUdnngvii. 
Braunächwdg  1900.  Vertag'  von  Fr.  View«g 
&  Sohn. 

Per  Umstand,  dafs  der  bekannte  Leitfaden  von 
Ledebur  bcmita  in  ft.  Auflag»  encheiat,  ist  ebenso, 
wie  die  Tbatoselie,  dnfB  das  Bfieblein  in  hat  allen 

Labonitnrit'n  7.u  fitulrn  ist,  die  sif^b  mit  der  Unter- 
sacliuijg  vuii  Matpriiilien  der  Eiseninilustrie  zu  befassen 
haben,  ein  sirliirir  Hmviis  für  die  BniiiPhUarkcit 
und  B«liehtbeit  des  Werkctiens.  ist  ein  ufien- 

kudiger  Vurtheil  des  BQchleins,  im  Gegensatz  zu 
aadem  analytischen  Büchern,  dafs  der  Verfasser  in 
engftter  Fibfnng  mit  der  Praxis  stt'ht  und  dafs  die 
empfohlenen  Methoden  sorgfUtig  und  dem  praktischen 
Zwecke  entsprechend  geprüft  worden  «in  «f.  Es  sind 
infolj^i'ilessen  mich  in  der  5.  Auflage  mclircre  ältere 
Verlalireu  tltirr)i  nene  bessere  ersetjtt  oiicr  üiiilcre  ver- 
bessernd nioditicirt  wurden.  Die  Ai'nd<Tuni;en  betreffen 
a.  a.  bei  der  <|u;ilitntiven  Prüfung  die  Äuftindung  von 
Baiynm  nml  Strontium,  die  Ikstimmong  des  Phosphors, 
Aneina,  der  Titansiare,  und  die  üntersachaag  der  Ene 
auf  Blei,  Kupfer,  Anea  «nd  Antimon.  Bei  den  (|«aB(l- 
tativen  Bestimmungen  finden  sich  Verbessern n tri  n  bei 
der  Ermittlung  des  Gcsammtkohlenstoffgehaltes  (Llirüm- 
säure-,  Clilor-  und  colorimetr.  \  ertiihren),  der  I'hos- 
phor-,  Schwefel-,  Nickel-  und  ZinnbeBtimmung.  Auch 
von  den  Figuren  ist  eine  grofse  Anzahl  neu.  Diese 
Aenderungen  zeigen,  dafs  allen  billigen  Anfordemngen 
wieder  weitgehend  Rechnung  getragen  worden  ist. 

Ledebui's  Leitfaden  ist  nach  Ansicht  des  lief,  das 
beste  anter  den  fiber  diesen  Qeg«inat«ud  existirenden 


KMeti  -  Schrämmaschinen. 

Die  l  n  tte  r  so  1 1  -  S  e  r  ijean  t  Drill  Co.,  Berlin, 
Kaiser  \\  ilbclin>ti-.  vi'i>eiplrt  eiiii  ii  Katalog  über 
Kohlcn-Schrümuia^cbincQ,  dcui  wir  entnehmen,  dafs 
in  den  Vereinigten  Staaten  die  Zahl  der  Kohlen- 
fewianangsmascIiiBea  voa  645  im  Jabie  1881  ant  dlä8 
ui  1^  gestiegen  ist.  Wübrend  im  Jahie  1801 621 1 782 1 
b6^667<*  der  (ichammtfordernng  an  Kuhlen  mittels 
Maschinen  (gewonnen  wurden,  !<in<l  nach  den  Angaben 
e.  ii.tiiiifi  r  fic-ells.  halt  im  .talir.  1^!99  scbon  4.'Jä33'ti90  t 
Kühlt'U  «der  21.iiO  der  Oesammtmen^e  auf  nia.schi- 
aellem  Wej^c  gefördert  W(»rdeti. 

Die  IneeraoU-äergeant  Co.  stellt  den  biibscb  aus- 
^fnttetea  Katalog  latereasenten  gern  snr  Verfiignng. 

Ferner  sind  uns  ragsgaagea: 

Ausfahrt ichea  Handbuch  <ffr  Fi.'f>->Jiüffri,ki,n(l-\  Von 
Dr.  Herutaun  Wedding,  Geh.  Bergiatb 
t»d  Profeesor  an  der  Bergakadeoiie  und  der 
technischen  Hoclischuk'  zu  üerlin.  Zweite 
voiliiommeD  nmgearbeiteto  Auflage  von  des 
Verfaesora  Bearbeitung  von  ,,I)r.  .John  Percys 
Metalhirgy  of  iron  and  steel".  In  3  Uilnden, 
Zweiter  liand:  IHe  Grundstoffe  der  Eisen- 
erzengung.  Dritte  Lieferung.  lirauubcbvveig, 
Friedrich  VIeweg  &  Sohn. 


Leitfaden  zur  Eisenhättenkmde.  Ein  Lehrbuch 
für  den  Unterricht  an  techni?5chcn  Fachschulen. 
Von  Tb.  Bockert.  U.  Auflage.  UI.  Metallur- 
gisehe  Technologie.  Unter  Hltwirknng'  von 
Prof.  A.Brovot  Berlin,  Jilias  Springer.  Proia 

8  .H. 

Geschieh«  d«r  direden  Eimt-  und  Stahlerzeugung 
in  karzgefiirster,  vorgleichender  Darstellung. 
Von  Prof.  H.  L  e  o  b  n  c  r.  Wien ,  Hanzsche 
k.  und  k.  Hof- Verlags-  und  Uoiversit&ts-Bach- 
handlnng. 

Der  Bergbau  und  die  Hüttenindustrie  von  Obfi- 
aehlemtm  1884  bis  1897.  Eine  Untersuchung 
Aber  die  Wirkungen  der  etaatlicbou  Eisenbahn- 
tarifpolitik und  des  Waseenrerkehr«.  Von 
Dr.  Joseph  Kittor  von  Renauld,  Edler 
von  Kellenbach.  Stuttgart,  J.  G.  Cottascbe 
Bvchhandlnng  Nachfolger,  6.  m.  b.  IL  Preta  9  *M, 

Da.'<  KiAenhergwerk  im  Obertiaslr  Kanlon  Bern 
(Scluceiz),  Von  J.  Bob.  Müller-Landamann 
in  Zfirteh-Enge. 

Dif  Seilförderung  auf  a&diger  und  geneigt  Sthienen' 
bahn.  Von  Eueren  Braun.  Mit  20  Ufcho- 
graphirten  Tafeln.  Froiberg  i.  S.  Gras  dt 
Öerlach  <Joh.  Stettner).   Preis  19  Jt, 

Die  Industrie  de«  Steinkoitlentheert  und  Ammoniaks. 
Von  Dr.  Georg  Lunge,  Professor  der  tech- 
nischen Chciuic  iu  Zürich.  IV.  Autlage  von 
Dr.  Hippolyt  Köhler.  Braonachweig,  Friedrich 
Vifwcir  Ä  Sohn.    Preis  geh.  14  'Jf. 

Die  KMenojcgd- Vergiftung  in  ilirer  klinischen, 
hygienischen  vnd  gerichteftrztliehen  Bedentun^. 
Von  Dr.  med.  Willy  Sachs.  Braunschweif, 
F'riedrich  X'iewesr  &  Sohn.    Preis  4  t-^. 

Fried.  Krupps  Schnellfeuer- b'eldkanom  C}99.  Von 
R. Wille, Generalini^or S.D.  Berlin, B. Eiaen- 
schniidt.    Preis  iJiO  -Jf. 

Waflniinduatrie.  Von  Hauptmann  a,  D.  J.  Castnor. 
Leipzig,  Verlag  von  Otto  Spanier. 

Les  plaques  de  blindaget,  Par  If.  L.  Bacld.  Paris, 
A'vc  eil.  Diniod,  ^diteur.  Prf^is  bro«ch.  !•>  Frrs. 

Ochiefs-  und  SprengmiUd.  Von  Oscar  Gutt- 
ma  n n.  Brannsehweig,  Friedrich  Vieweg&  Sohn. 
Preis  8  -  If . 

Aiüeitung  iiiin-  /(ui  Härten,  Sfh\rr>f:^i-n  und  L(jtIi*'U 
von  Stahl  und  Eimi  nebst  vielen  Kecepteu 
anr  Herstellong  praküseher  Hfllftuittel.  Von 
E.Mensel.  Hannover,  Fr.  Behtmcgrcr.  Preis 

1  -A. 

Vorlesungen  über  technische  Mechanik.  Von  .Dr.  Aug. 
Fiippl,  Prof.  an  der  Technisi  licn  lloi  lisi  huh'  in 
München.  Dritter  Band:  Fet 1 1  l  k  ,  : i  s  1  <'hre. 
Mit  79  Figuren  im  Text.  II.  Autiagc.  Leipzig, 
B.  0.  Tenbner.   Plreis  geb.  12  *M, 
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V:ir!-s.iiiqen     i'ihfr    in ffhn »tische     Terh»olu(p''    dei'  ' 
iiäaüe,  des  Holzes ,  der  iHmne  und  anderer 
formbarer  MattrkMm,  Von  Friedrieh  Kiek. 
HL  Hefk.  Leipiiff  und  Wien,  Fraiu  Dentieke. 

Zeifhnungefi  zu   deri   Vorträgen  über  Mechanische  \ 

Teehmiotfif.   Werkseugniasehinm.    Von  Georg  i 

Lindner,  Keg.-Bniinieigter,  Prof.  a.  d.  Teebn.  I 

Hoduchnle  zu  Karlsruhe.  Gezeichnet  von  | 
•Hto  Stahl.   Karlsruhe,  F.  Linck.  Preis  s 

Mtiaumk  Teknologi,  I.  Metallenie»  og  L«^t)riu- 
irnnm  Egenskaber  og  Anvendelse  af  U.  J. 
H;t!iii«iv.  i .     KobenhaviJ,    (tvldoiidnlflke  Bog- 

Kuriair  'F.  IT«  !.'?!  Ä  Sou). 

bk  hmnconstruäk/neM  der  Ingenieur- Hochbauten,  j 
Von  Hax  Foerster,  Re^ierungsbanmeteter  1 
und  Professor  an  der  Technischen  HochschnU- 
zu  Dresden.    1.  Uefemng.  Leipsig,  Wilhelm  i 
Eugelmanii.  1 

Ämwl-I-  Träger  Mm  Nr.  8  In»  Nr.  30  und  I 

Nr.  30  bis  Xr.  '».».  Deutsche  Nornialprotile, 
<in»|>hiecUt'  Tabelle  zur  liesiininiung  der 
Normalprotlle  bei  8  verschiodeueu  Belaatnugs- 
tind  Auflageruugi^arten  nnd  for  S  1000  K.Q. 
vr.  cM-  frrnrüte  Hiegnngeepannang.  Amaterdam, 
J.  H.  de  liussy. 

Htdertie  Sehmiedekunst  im  neuen  Stil.  100  Tafeln 
Bit  praktischen,  leicht  ausführbaren  Vorlag-en 
und  aiistlilirliclien  (»ewichts-  und  Stärkranpaben. 
Vi.n  ,F.  Feller.    Kavcnslturg,  Otto  Maier. 

Dtr  Dampf iceaaelbf trieb.  Von  E.  Schlippe, 
ni.  Auflage.  Bertin,  Inline  Springer.  Pi'eie 

Kvh.  rt  j 

Ifit  Ikatimmungen  über  die  Anlegung  und  den 
Bftri'b  von  Dampf  k''Si*'4n  nnd  Dampf fmm'n  in 
IWaßen.  Ki  liiutert  von  H.  .Jae;^er,  Köiiigl. 
(nwerberiitli.  II.  .VufiaKc.  lierlin,  Carl 
Heymnnns  \  eriaer.    Preis  3 

Die  kranke  Dampfmaschine.     Praktisches  Hand- 
bu4-li  fiir   Prti  ii-li   uihI  W  ait iitiir  d^r   Dampf-  i 
tti;i-.<bine.    \'on  Herrn.  Haeder.    II.  .\uflafre. 
rhiiaburg.  Im  Sclbütverlitg  dt;»  Verfassers.  Preis 
(»b.  H  ^H. 

\l'm-e  de»  t^njiiratures  üevees.  Par  H.  Le  Cha- 
telier  et  O.  I'.oinlouard.    Paria,  (xeorgee 

Curr^  et  (J.  Naud,  editeurs. 

Jß^oä Faradogs  Leben  und  Wirken.  Von  SilvanOB 
H.  Thouip.son.  Autorinirte  ITebersetzang  von 
Agathe  Schütte  nii>l  T>r.  Heinrich  Danned. 
Hille  a,  S..  Wilhelm  Kiiaj^p.    Prei?  h 

IH$  elektrotechnische  Praxis.  Von  r  i  t  z  F  r  8 1  e  r. 
LBand:  Dynamo-elektrische  Maschinen 
3 II d  A  c  c  u  ni  11 1  a  1 0  r  en.  Berlin,  Loni«  liarcuH. 

Preis  geb.  4,50  -M. 

die  Neueinrichtungen  für  Mektrotedmik  und 
o^genieine  technische  Physik  an  der  Umtertität 
o^jUingen.  Vou  F.  Klein  in  Güttingen.  Leipzig, 
B.  ii.  Tenbner.  1 

IV« 


In  rititM  Reirh.  Wanderungen  dnirli  .Schacht 
und  Uütie  im  rheiuiscb-weHtfdliscben  ludiutrie- 
b«elrk.  Von  Gnstav  Eoepper.  Vit  49  BUdem. 
Berlin,  Alfred  Schall  (\'crein  der  Bücheröwad*). 

Detdsihlands  Seemacht.  Von  Dr.  H.  Raasow. 
7.  Auflage  (achteti  Hnndertiausend).  Ausgabe  £ 
in  Heftfom.  Biberfeld,  Baedekersohe  Bnch-  nnd 
Kunstlinndlniiir  mul  Pnchdruckerei.  A.  Martini 
&  (4rtittetieii,  (i.  ui.  b.  H.    Preis  0,10  S. 

Rapport  Sur  les  travaujc  de  la  emmmmion  det 
Itetisions  oiivrih^.  Bmxellea,  lOniatire  de 
rituiiisnifi  et  du  travail. 

Schultis-Dieckuiauu,  Lohntabellen  für  die 
B^ixis.  Eseen,  (t.  D.  Baedeker.  FreiB  1,60  Jt, 

TecJiniscJufs  .Uuskunftsbuch.  Ton  Hubert  Joly. 
I.eijizi^^.  K.  V.  Koehler. 

Deutsch- NauliKcher  Almanach.  lUustrirtes  Jabr- 
bneh  über  SeeiehitUirt,  Harin«  nnd  Schünmn. 
Von  <T.  Lehniann-Felskowaki.  Berlin, 
ir.  Holl.    Preis  3,50  Jf. 

Jiihrimch  der  Schiff  bauiecftnisrJien  Geselhcliafi, 
Berlin,  Inline  Springer. 

Saumlnng  von  Schriften  zur  Kanal- 
frage: 

1.  Der  Rhein- Elbe- Kanal  und  die  Jäitetdmhnm  dt» 
Ruhrbezirks.  Von  Rinenbahndireetions-Prirf- 
deiit  a.  I).  Todt. 

2.  Dir  (Jiitrrhahn.  Von  Eisenbabndirections- 
Prabideiit  a.  D.  Todt. 

a.  I)k  Fhftt»p«rre  «tf  Ik^tArMrtfMn  und 
dir  f-Jisenbahnen.  Von  Viotor  Knr*,  In- 
genieur-Mtgor  a.  D. 

4.  Die  Watfervereorgung  den  f^etn-WeMr-Elbe- 
Kanah  iM  genügend  ge-tirliert .  \  on  H.  Butt- 
utann,  Ingenienr-OberRt  z.  D. 

\V.  H.  Hreymann.  Deutschlands  wachsende 
HedeiUnntr  als  ludiiBtrieHtaat. 

I>ie  Locomohilenfabrik  von  R.  Wolf  in 
M n ;z  il V 1/ u r i:  H iickan  amliegina dea zwanzig- 
sten .laürhiinderts. 

Hantel  Ik  Lneg,  Dtteseldorf-U^rafenberg. 
Das  s<  luir  ht  hcwt  rk  bei  Henrichenbnrg  am 
Dortuiuud-Eiuä-Kaual. 

Berlin- Anhaltiicbe  HaBchinenban-A  ctien- 
Seilschaft  in  Dessau.  Anleitung  zur 
Hinrichtung  nnd  Int^tandhaitung  Ton  Trieb- 
werken (Transniisaionen). 

The  „Long- Arm"  System.  Kdition  of 
January.  Olevelaad  0.,  the  „Long -Arm" 
System  Co. 

Sehnehardt  &  Schütte,  Bertin.  Gesamrat- 

katalog  über  moderne  Werkzeupni, Ol  Iiin.'ii. 
Sonderkatalog  Über  Bolinders  Holzbearbeitungs- 
maschinen. 

Allgemeine  F 1  e  k  t  r  i  c  i  t  il  1 8 - GeaelUchaft 
H  e  r  1  i  n .  Transportable  Werkzeuge  und  Klein- 
motoren. 
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tS.  F«braar  1901. 


Lorch,  Schmidt  &  (  o.,  Frankfurt  a.  ü. 

Werkzeuge.  -  Präcisions-DrehbiVnke. 
H.  KOttgen  \  t'o.,  lier^' -CTladbacb.  Ab- 

theilung  I:  Transport-GeriUhe. 
Max  Kaekler  &  Martini,  Berlin.  Apparate 

sur  ElektroanalyBe,  elektro-  ond  phyaik«- 

dtemimh«  Apparat«. 


Dorsteuer  EisongieTHerei  uud  Mauehiuea- 
fabrik  Act.-CTeg.,  Hervest'Dorsten  i.  W. 
Specialfabrik  fiir  Ti<»<  kt  npreiBang. 

Eisenwerk  Joly  Witteuberg.  Pateut-Joly- 

Consuleu. 

Rodolf  Mosie.  ZeiUiugskatalog  imd  Inswtloiia- 
kalender. 


iudugtrielle  üundschau. 


A<<if n'^'(v5t?l'4chaft  RerpTTPrtsTcreln  Friedrich 
WilheliushUtte  KU  MUUieim  a.  d.  Kohr. 

Aus  dem  letzten  Gesihättsberitlit  ^vhiiB  wir  Kol- 
gendes  'Nv  ii'iiff : 

„Als  ErKcbuiis  iir>  Jahri'S  IBQQIUm  an  welchem 
das  erhöhte  Actii-nkapital  zum  erstenmal  bethcilij^  ist, 
verhliel)  einschlierslich  dva  (icwinnrestes  wu  1896/99 
von  S9  621.07  .«  ein  Uebersrhufs  von  1090161,78^, 
nachdem  alle  OMchäftü-  und  UundlungBonkosten 
dem  Betriebe  xnr  Last  gesetzt  waren.  Hiervttn 
siiiil  riif  ( >Miiraf  iiinszinsen  zur  Höhe  von  59  lÜO 
und  al»  Absrhr*  iliiiiiäreu:  IH7 122,17  auf  Hütteii- 
nnlaf^en  und  GtliMuili  und  121  .%4,4r>  //  aut  Ma- 
Kchineu,  Mobillen  und  Ueräthc,  ferner  2u(J">U  ,// 
tls   Zasohreibung    zum    Iloi'hüfen  -  Erneueruu^r^nto, 

naainu«D  2786^,62  Jt  ia  Abzog  gebracht  worden. 
Et  verbleiht  somit  ein  Reingewinn  von  753375,11  Jf. 

Wahrend  iranzon  .Jahres  war  die  Gescliiift.sla£;e 

hcrvorrajiLiid  ^ut;  die  Naebfra^je  war  so  stark  und  die 
Aufträge  liefen  so  reirhlirli  ein,  dafs  für  all<  Iii  tm  lis 
abtlieilungen  sUts  überreichliihe  Hesrhäftigung  vor- 
handen war,  aber  trotz  aller  Anstrengungen  konnte 
den  T.iefcriiugsanforderungen  nicht  in  vollem  Mafw 
entsproclien  werden.  Atoeitennangel  machte  sich  in 
allen  J9«trieb«cweüpen  naangenehm  fahlbar,  inabegondere 
aber  wirkte  er  Bei  der  Inbetriebsetzung  der  neuen 
Köln  riiL,fii'f>i  störend  und  hi  hihm  i  tl  ein.  Selbst  die 
Zubilli;;mig  übertriebener  Lotnuiii-in ürlic  ermögliebte 
es  nicht,  die  genügende  Au/i!il  Ailteiter  zu  sichern, 
noch  viel  weniger  solche  zu  gewinnen,  welche  aus- 
reichend gesehuU  oder  aor  ElDwhnliitig  in  ungewohnte 
Thätigkeit  geaohickt  genug  waren.  Hierm  kam  die 
nnglinatigc  BeeinllvMaD^  nnserea  Betriebe!  durch  dio 
nnzureiehende  .\nliefci-ung  der  Brennstofle.  .\b<.'<  --i  Ii, n 
davon,  dufs  wir  den  dritten  Hmliofeu,  dessen  Feitiir 
Stellung  durch  den  erwähnten  A rlii  itt  rinangel  unii  'lurt  Ii 
versnätete  Liefeningen  der  Unternehmer  sehr  v(  r/'i.:i  i  t 
worilen  ist,  nicht  in  Uetrieb  setzen  konnten,  *<  il  die 
dam  erforderlielien  Koksnientren  nicht  zu  erhalten 
waren,  marsten  wir  den  Hetrieb  der  beiden  aoderBD 
Oefea  wm^ea  Mangel  an  Brennstoff  xeitweis«  langsamer 
führen.  Hierdurrb  ist  das  Ertrlgnif«  ans  dieser  oeson- 
ders  wichtigen  Betriebsabtlieilung  ganz  emjtfindlicli  ge 
si-bniälert  worden.  Dieser  beklairensu  i  rtiieu  Venninde- 
rung  der  Kolieisenerzeugung  g«  u-ciiuIut  IihImh  wirzu  ai 
in  unseren  (jiclHereien  eine  Venncbriini;  di  r  (luiüwaaren- 
nnd  RShrendarstellung  um  5262  t  zn  \  »  r/t  irbnen,  jedoch 
haben  wir  auch  in  diesem  Betriebszweige  bei  weitem 
nicht  die  von  uns  erwartete  Erzengungsmeng«'  w  egen  des 
bereit«  hervorgehobenen  Mangels  an  geeigneti  n  \i- 
beitern  erzielen  können,  l'nsere  Mascbinenbotiini'-talt. 
«rli'l.c  diiri  Ii  rnibanten  utnl  iliirdi  Kttistclliin;:  lu  ui  r, 
'it  ii  let  lmisclien  Fortschritten  ents{>rechenden,  modernen 
Werkzeugmaschinen  in  Ihrer  Leistungsflibigkeit  weiter 
gefördert  wurde,  war  anansgesetzt  in  angestrengtester 
Weise  beaehüfligtand  hat  ra  dem  vermehrten  Gesehifts- 


im  Verh&ltnils  zu  ihrer  erhfihtfn  Leiatunga- 
fthigkeit  entsprediend  beigeüagen. 

alit  Begin»  des  laufenden  Geschäftsjahres  hatten 
wir  einen  Bestand  unerledigter  Aufträge  im  Rech- 
nungjiwerthe  von   7  4G<hhiii  .//.     An   Hämatit-  und 
Giefsereiroheisen  haben  wir  mehr  verkauft,  als  unsert- 
beiden  alten  Hochöfen   nach  Deckung   des  Bedarfs- 
nnserer  eigenen  (iiefsereien  bis  Hude  des  Jahres  1901 
liefern  können.    Bis  zu  derselben  Zeit  reichen  die 
veracbiedeaeii  Lieüenngivertrige  aber  grolm  Beigwerks- 
nnd  Hüttenbetriebsmtsehben,  so  dafs  auch  fBr  unsere 
Maschinenbauanstalt  eine  flotte  Thätigkeit  über  dn.* 
laufende  Uerichtaiahr  hinaus  vollkommen  gesichert  ist 
AVührend   deshalb  diese  beiden  Betriebsnbtln  i]iin;;> m 
von  der  ull;;emeineD  Verflauung  des  Mi»utanmurktos 
vorerst  weniger  berührt  werden,  ist  dieses  eher  bei 
den  llnengnissen  unterer  Uieikereiabtlieilang  der  Fall, 
denn  Outswaaren  und  Röhren,  wofür  mnbngreiche 
und  langläufigt^  Lieferungsvertrüge  nur  ausnahmsweise 
abgeschlossen  werden  können,  sind  den  .Schwankungen 
<1<  r   Markt]trci.~c   last   ebenso  unterworfen,   wie  jede 
aiitlrn    flaiiJt'lhWiiare  des  Eisen-  und  S^tahlgewerbes. 
Weini  lii'iiiirenKifs  und  besonders  im  Hinblir'k  auf  die 
nnklurr   I.a<^'>    der  allgemeinen  Handels-  und  Börsen- 
yerliiiltnisx'  iu  der  Abwägung  der  laufenden  und  zu- 
kütiftigen  KrgebaiSB«  unseres  gtinwn  Oeach)ift>betrit'bes 
eine  gewisse  Znrürkbaltung  geboten  ist,  so  glauben 
wir   doch    unter   l^riicksi«iitigung    der  vorliegeudeti 
Aufträge,  die  zu  lohnenden  Preisen  id>£rescblossen  sind, 
und  unter  der  selbstverstUndliclu'!!  \   i        tzung.  dar> 
wir  von  unvorhergesehenen  störenden  /utHilcn  vers«  li.>ut 
bleiben,  einen  befriedigeudcn  lleebnuiigsabsiblnfs  uuch 
für  das  Imfende  Bilanzjahr  erhoffen  zu  därfen.  Eiav 
gewisse  Stütse  findet  diese  Hofltoung  noch  darin,  dnf» 
wir  gegen  Ende  Ortober  den  dritten  Hochofen  anblasen 
konnten  und  seitdem  drei  Hochöfen  betreiben.  Von 
iter  weiteren  iii  -.raltuug  des  Roheisenmarktes  wird  es 
abhängen,  wie  lanjie  der  Betrieb  von  drei  Hocln'3fen, 
welcher  einige  Monate  zwecks  rechtzeitiger  Erfüllung 
der  vorliegenden  Verpfliehtungen  iu  Roheisi'nlicfernngen 
andauern  mufs,  weiter  fortgesetzt  wenlen  kann.  .So- 
bald dieser  Zweck  erreicht  ist  und  wenn  nicht  alsdann 
neue  LieferuiursabschllliiiM'  die  Forfsetzung  der  ge- 
steigerten   Kolii'isciierzfu^'iiiiL'-    rcnliirrrfigen .  werden 
wir  einen  der  beaiku  alti  ii.   m  Im.h  mrltr  als  tl  bozw. 
5  .lahn-  im   Keuer  stehi  iiiii  ii   ll  irlniti  ti   niri'.i  rMa-Ncii 
und  zur  eventuellen  deiunächstigen  Wieder-lnbetriob- 
setzung  sofort  neu  zustellua. 

Die  Eisensteingew  inauDg  uaserflir  Urube  Stannea- 
wage  betrug  im  abgelaufenen  nesehftftsjahre  106m  t. 
Die  (iesauiniterzeugiing  dci-  l.r  iilcn  iilferen  HooliötVn 
betniif  5^958  t  fiiefser<  i  iiiid  Hi-iiintif  -  Robciseii.  vnn 
delicti  :iOH2Hr  vcrkuiit't  und  L^'J^ltit  in  den  ri^^^eneii 
Uiel'sereten  verbraucht  wurden.  Die  Gesauniiter/.en^ ung 
an  Oufswnarcn  betrug  86(503 1.  We  Mas  liii:.  nhmi- 
anatalt  war  im  ganzen  abgelaufenen  Ueachüft«)ahn' 
reichlich  mit  AuftrHgen  vorsaheir,  simmttiehr  Wc^rk- 
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I&  F«liniar  lUUl. 


■iüUcH  hatten  Vi'l Ii  Hex  iiBttigtiiiKundvwarbeih'tenrGnrs- 
risen  2h-24«Öl  Kls  Stalil  uudSihiiiii'Jelln'ile  778655kg, 
Kotli^iifs  2'2  727  k>;,  zussniiuen  3U25433  kj<  bei  einem 
l'niR«  lil;i^t;  von  1  77ü  Üö(l.Ü2  .W.** 

Die  Verwendung  des  Keingewiane«  von  7fi887fikll«# 
ist  wie  folgt  in  Aussieht  geDommen:  nneb  Ueber- 

»eisune  von  :^7  621,25  M  an  den  Reservefonds  und 
nat^h  Bestreitnn^^  t!nr  ststutAriscIien  und  vertrsgs- 
niiifs-iiten  (iewim  u:  '  ^  ;lr  mit  ÜS7H9.58 ,  //  auf  das  Artien- 
k.4>iul  von  4tMJixi(i  eine  J)iviili  iiili-  vnn  16 "/u  mit 
TOJtMM)  an*  ih  iii  alsdann  noch  i  riil)ri;^'pndcn  Be- 
trage von  16004^  Jt  die  Anaiahlttiig  der  üblichen 
Ge\«  innantbeile  und  BeloluMingeD  «iBBiaite,  der  hier- 
Dich  verbleihende  Beat  mf  nene  Reotmnng.* 


ActiM<6«8«ll8«haft  nir  Fabrlcatlo«  TOB  BfMllb«kn> 
material  zo  «Srlits. 

Im  abpelaufcnen  Oeschaftsjalir  wurden  von  der 
Ii«  M üs.  liiift  t,''  t'<  liiiTt :  l'Mi  rtTsuiu-nwa^pu  im  AVertlu' 
von  ü  74-4  5*14, 17  977  (iiiterwagcn  ira  Wertlie  von 
2221  148,40  ^  und  verscliiedene  kleinere  ArbeiU-n 
int  Werth«  von  41 171,13  .J(^  Als  ordentliche  Ab- 
sehreibnogen  worden  fBr  die  Gebinde  44618^1  Jlt 
festgeaetst. 

Der  Reingewimi  beträgt  71540S.B4  Jf,  der  wie 

wie  foltrt  vertheilt  wird:  385(',(»  .  ii  zur  Zah- 
Irnitf  einer  Dividende  von  18  "  .,  7  ji.iU)  ^.H  ziira  Re- 
»ervefou<ls,  20(100,*'  zur  1  •ntinini;  de«  l'nterstützuii>j;'8- 
fonds.  140000  ,tf  zur  Erhöhung  des  Nenbcschaffuugs- 
fonds,  12  0(JO  als  Beiträge  zu  ^enieinnützii^n  und 
'•ffentiiehen  Zwecken,  75880,27  Oewinnaatbeil  fflr 
Aafiicbtarath,  Vorstand  und  Beamte,  6861^27  UV  anm 
refaertiag  aof  nene  Beehnnag. 


lllgeraeine  Eleiitrlcitit!i-0(><<ellHchart,  Rnliu. 

Hem  Bericht  für  Ife^y/itWü  entm  hii>i  n  wir: 
.Die   Geschiiftslafte   war  jjünNti«:-     <>l>Wühl  wir 
i'i  Millionen  Älark  molir  als  im  Vorjahre  ab|fererhnet 
haben,  fiberatieg  die  Summe  der  auf  dus  neue  .lahr 
fiberti^Deit   Aufträge  den  Uniaatai  des  nbgelanfe- 
am  Oeschktt^juhres  wesentlifb;  aneh  in  laufenden 
Jahr  *tnd  wir  mit  lohiifiiiiin  Arlieiten  bisher  jiiili- 
livli    versehen    wor<lot).     I  iii.'<';i'  litft    deBseu  maliut 
\\t   srl;«  iiiilcii'ir   Zim  r-ii  lit   iii  ili-ii  Ftirll'i'stand  <ler 
ladastriellen   ilucheonjunctur  zu  verstärkter  Vorsicht 
bei  Aufnahme  neuer  Geschäfte,  die  zu  ihrer  Hntwicklung 
«rfalirangsj^emärs  einer  Reilie  von  Jahren  bedürfen.  — 
Seit  langer  Zeit  haben  wir  unser  Augenmerk  darauf 
Mfiehtet,  den  Vertrieb  unserer  Erzeugnisse  durch  eine 
den  Weltmarkt   umfassende  Organisation    von  den 
{xri^  li^i  Ii  wiederkehrenden  8tr"miiiit,'t'ii  «uf  dem  Kajiital 
markt  luuglich.st  unabhängig  m  niui  Iten.    Um  dic:>e 
'tr^^nination  mit  Erfolg  aufrecht  zu  erhalten,  haben 
wir  gemeinsam  mit  der  gesanirntt^n  deutschen  Klektro- 
tf'linik,  soweit  sie  ihre  l-aiiricationstltitigkeit  im  In- 
Isnde  eoacantriit,  ein  erhebliches  Interoud,  dafs  die 
Zonpolrtik  des  Reicbeii  den  Zugang  m  den  ftemden 
AhsafzpvliirtiTi  nicht  prschwcrc.   '!c«fcn  die  Nachtheile 
fiiit'f  et-A  iiiL'>  n  l  cti(T]irciduction  iiii  Lande  hoffen  wir,  i 
dnrrrh  -Ijr  Kinriclitiiii^'en  unserer  Fabriken  mnl  deren  1 
IW\««Tthang  uns  wirksam  schützen  zu  können.  Die 
■ier  Mojichinenfubrik  vorliegenden  Aufträge   konnten  I 
bur  mit  üeberatunden  und  Doppelsschichtiin  bewältigt  | 
Valien.  ^  worden  Drnamos  bis  zor  Leistung  von  j 
300OKW,  also  mehr  als  4000  P.S.  ausgeführt;  eine  ' 
»Iche  in  Paris  auggcs-telitc  Maschine  erregte  durcli  ^ 
ihre  Construction  und  (rrÖfM'  alli^ciiu'ines  Aufsehen.  I 
Fir  ihren  Bahntransport   wareu  9  Wagpons   zu  je  ' 
■I  Achsen    erforderlich.     Insgesammt  erzi  n^'-lt  n    w  ir 
1^41»  Jfascbinen  mit  1531^1  K  W  »  206^  P.  .S.  ; 
Ji^a  11 488  Moaeliinen  mit  l4S4e9  KW»  197089  P.  8.  I 


im  Vorjahre;  dabei  hat  das  Verhültnifs  sieh  wesentlich 
zu  Gunsten  des  Drehstromsystenis  verschol»en,  dessen 
:  doniinirende  8t«llung  für  ific  .'\usfiilirung  von  Kraft- 
I  anlagen  kaum  mehr  bezweifelt  werden  kann.  Die 
I  n«uentingB  «»i^iisirto  Fabriii  für  Kleinmotoren  liat 
I  einen  starken  Erfolg  enielt  nnd  unsere  Concnmtnz* 
fühigkeit  auch  in  der  Her^itellung  dieser  Gattung  von 
Motoren  noch  erhöht.   Auch  die  Apparatefahrik  mufste 
vifltarh  zur  Ainwijiii.iiL'  \ nii  IVherstunilcn  im<l  N;n-Iu- 
schichten  sehreiten,  um  die  Liefertermine  ptinktlicli 
einzuhalten.    Die  Zahl  der  in  diesen  Fabriken  be- 
achäfligten  Personen  stieg  auf  8ä40t  während  die 
I  Hnoime  aller  onserer  AngestelHen  nnd  Arbeiter  am 
I  1.  October  etwa  \TAG\  betrug.    Eiii/.  hn  Ahtheilungen 
des  Kabelwerks  Oberspree  wurden  vir^röfsert,  vor 
allem  di<'  Metallgiefserci  lanl  <lic  mechanisi'hcn  Wt-rk- 
stätten:  andere,  wie  die  Fabriken  für  Telephonkahel 
und  für  Funkentelegraphie  kamen  neu  in  Betrieb  und 
mufst<-n  zur  Bewältigung  vorliegender  Anftriige  sogleich 
mit    Doppelschicbten    arbeiten.     Trotz  reicnlieher 
Arbeitsgelegenheit   machten   sieh   aber  Concurrenz- 
bestrebungen,  w  elehe  die  Preise  oft  ta  Ungunsten  der 
Qualität  drückten,   empfindlich   fühlbar.  ltofTri:flirh 
wird   rier    Uebergang   zu    höheren   Hpaiiumigen  l>ei 
elektrischen    Anl.iLr'n    Wandel   schatten,   denn  diese 
Ströme  stellen  au  Material  und  Isolation  .Vnsprüche, 
die  nur  erstklassige  Fabricate  zu  erfüllen  vermögen. 
I  Die  Glählampenfabhlt  bat  ihre  Prodoction  abermals 
tun  1  Million  Lampen  erh^ifat,  wibrend  der  Zuwachs 
an  Auftrngf-n  diese  Ziffer  noch  überstieg.    •■Ms  neuen 
Zweig  ihrer  Thätigkeit  nahmen  wir  die  Herstellung 
!  ilcr   \i'i'ii>.tlampe   auf,    \Mlrlii-   indessen    vw'l:.'!)  der- 
schwierigen  Fafirieation  nur  iu  dem  Mafse  fort.Ht  hreitet, 
wie  Pensonal  hierfür  ausgebildet  wei-den  kann.  Wir 
haben   nach    erfulereichen  Versuchen    in  kleineren 
Städten  jetzt  mit  ihrer  EinfBhmng  in  dem  Wirknnss- 

febiete  der  Berliner  Elektricitätswerke  begonnen.  Da 
er  Bedarf  aller  Wahrscheinlichkeit  nach  erhebliche 
'  Anspn'irhc  nn  die  l'roduction  stellen  winl,  so  niufs 
I  der  Zeitpunkt,  zu  den»  wir  die  Lüiui  rii  weitesten 
Kreisen  zugänglich  machen,  spüt>  r<  i  Eiits>  liliefsung 
vorhelialteu  bleiben,  nmsomehr,  als  wir  aufserdeui 
zahlreiche  VerpHichtnogttn  gegen  andere  uns  n^e- 
stehende  Untemehmangoi  n  erfüllen  haben.  Auf  der 
Pariser  Ausstellung  hat  aneh  die  Nemstlampe  bereeh- 
tiL,tes  .Aufsehen  erregt;  sie  wunlr'  mit  m  (ir.ind  Pri\ 
ausgezeichnet  Wir  hoffen,  Junh  ilie  Ausf,^L^stultung 
dieser  KrHinliinu'  mu  .hireh  Sparsamkeit  und  l.icht- 
wirknng  uusgczoiclinete  Licht<)uelle  geschaffen  zu  haben, 
und  werden  fortfuhren,  mit  der  bisher  beobachteten 
Sorgfalt  und  Vorsicht  «n  ihrer  Vervollkommnung 
weiter  zu  arbeiten. 

Die  Zahl  der  nach  unserem  System  betriebe- 
nen l>esw.  im  Bau  befindliclien  elektrischen  Buhnen 
ist  auf  70  iy^\'.fs,vn.  F.-  wiinlni  elektrische 
Strafsenbiiliiiliuiru  m  u  ruuii  17.">  km  <ieleisliinge 
mit  400  .Motorwagen  betriebsfertig  gestellt  und 
abgerechnet,  und  zwar  in  Berlin  (Schlesiselier 
Bannhof  Treptowi,  (.'lieinnitz,  Danzig,  Dortmund, 
Duisburg,  Frankfort  a.  O.,  Genua  (westliche  Rivier« 
bis  flestri  einerseits  nnd  Pontedeciuo  andererseits), 
fJjrlitz  —  Moys,  Hocrde  Wellingliofen  und  Baro)> — 
llii  hliii^'hofeu,  .fussy.  Karlsruhe,  l,odz.  Saarthal.  Sevilla 
iiiiil  Si nil'sl'iirt:.  Iii/.wischcn  liut  nin  h  der  elektrische 
Betriet)  auf  wichtigen  Hauptliniiii  des  Strafscnbahn- 
netzcs  in  Santiago  de  Chile  eröffnet  werden  können. 
Mit  den  Lieferungen  und  Bauarbeiten  für  81  uns  in 
.\uftra^  gegebene  Bahnstrecken  sind  wir  in  das  laufende 
.lahr  eingetireten,  fiir  eine  noch  gröfsere  Anzahl  von 
Bahnunt«mchmnngen  sind  die  Vertrage  abgeschlossen 
l)exw.  vorbereitt  t 

Unter Bcnickt.irliUgiing  des  T'msfandes.  dalsuusdem 
diesjährigen  vertheilbarcn  Reingewinn  die  >ertrags- 
mäfsige  Tantieme  des  A'orstandes  bereits  ausgeschieden 
ist^  stellt  sich  derselbe  nach  Altsng  von  Handlnngs- 


Digitized  by  Göogle 


iM  suhl  uiid  Eisen. 


InduatrMle  Bmdtchau, 


lö.  Februar  19U1. 


nnkosten,  Steuern  und  Abschrpihunjfcn  (letztere 
im  Betniir  von  779  045.80  1  auf  10 715 ±.'0  . /T.  Wir 
Rohlftgrn  vor,  diMiM-UHn.  x^ir  t'<ili.'t.  /ii  rrtiicilrii : 
1.5  "/o' l'ividcndr  »nt  17tH.HHH«>  —  70.7UW0  0,T  ,":o 
Dividdi.ir  ,iut"lHoöiM.ott.//  ^97.^t¥X).//,  Hiirkstollanj^- 
eonto  lOOOOOO tiratlHrationt  it  nn  lU-amtc  and  Wühl- 
flkrticinriclituiigen  300()Oi)  .H.  Tensiuns-  und  Untcr- 
aMtxudgsfonds  m)0000^^,  Tunticnic  des  Aafsichtsratbes 
aOi662  Vt.rtrng  pro  lfl<Ml/1901  '285558  zw- 
sanimen  107152*20  .  //. 

Um  nnserc  B^trit-hsmittfl  zu  vorgröfsi*rn  und  den 
[ii  rliiicr  Klektrii'itiits'werken .  welche  von  <1*  r  \fr- 
ineiiruiif;  ihns  Kapitals  einstweilen  Abstaml  (renonitnen 
haben,  die  für  Jen  Ausbau  ihrer  Aulapen  nöthijfen 
Betrlgie  vorschiofsen  zu  köanen,  haben  wir  eine  4' 
proe«tttige  OblignHoa  v«n  15000000  aufgeiiomiii«n 
und  ünniiehst  di«  HUfte  isron  UDaerem  Bsnlceonaortiiiiii 
überlassen." 

fiontener  Elscncrlffsterel  und  Masehlneiifatirik 
AttieiiseselUcIiAft. 

Dfe    Absebnibnngea    ßtr   1889/lMO  betragen 

41981,2.?  ^H.  Auf  daa  B«B«rveroodsconto  kommen 
«00«,  13  .H,  an  den  ArbeitcruntentiitznngBfonds  200*).  H, 
4"/»  Zinsen  filr  die  Aetionäre  —  1416l> an  >  i  -  it  i  !- 
liehe  Tantieme  und  tiratifiration  an  Beamte  5<Ju4Ü  <#. 
bleibt  Nettogewinn  von  147141,74  Jf.  VerwenduMi; 
desselben:  41  "/o  Dividende  =  14Ö140  Jt,  VortntK  aof 
nrae  Bechnani;  2001,74  *4k 


Düsseldorfer  R&hrenindnstrie. 

Deriktricht  des  Vorstandes  über  das  Jahr  Ibltf  ' 1900 
lautet : 

„Am  Schlufs  des  vurjührigen  Oeschüftsbericbts 
j^aben  wir  der  Erwartung  Ausdruck,  dal's  das  neue, 
inzwischen  ab<reltturene  <ie8chiflajahr  1890/1900  einen 
Krustigen  Ertolg  zeitigen  werde.  DicKe  Erwartung 
hat  sich  erfüllt,  da  wir  einen  Fabricationsgewinn  von 
437  323,53  erzielt  haben.  Nach  den  reichlich  be- 
messenen Abschreibungen  auf  die  Aulagew»  1 1*1*'  uimI 
das  Fatentconto  im  (xesnninithetnige  von  '2IHHI0, i<> 
und  Dotirung  des  Keservefomls  mit  5".«  des  ver- 
bl«ibend«a  luingsviaues  =  11 186,67  Jf,  nach  Tcber- 
weinnig  von  9000  ,4f.  an  einen  damit  begründeten 
.\rbeiter  -  Unt4^rstütziiiii.'>f(i!i'!s  um!  nach  Abzug  der 
satzungs-  und  vci traiTsii.nr-i^r,  i,  Tantieme  un  Auf- 
siebtHrath   iitid    \'<>rst.unl.   sowie  einer   für  Henniten- 

Kitilictttionen  nusgewort'euen  Summe,  können  wir  8",.. 
vidende  mit  1800(K»  ,«  ausschütten  uu  1  < m.  ü  Ge- 
winnvortrag von  20  1.V2,45  Jf,  in  daa  neue  Geiivhäfla- 
jahr  übernebnien.  In  der  ersten  Rüllte  des  Berichts' 
jahrea  kamen  die  Einrichtungen  uuseres  Röhrcnwrrka 
voll  «nr  Oeltnng,  da  die  rege  Nachfrage  nach  Röhren 
einen  li'ifli  :i  l'.etrieb  gestattete,  iler  nur  liin  und  wieder 
durch  Materialmangel  gehemmt  wurde.  Lei<ler  imdcrten 
sieh  die  Verhältnisse  in  der  zweiten  Hälfte  des  Be- 
richtsjahres, in  weli;bcin  das  Naehloäseu  de^  Bc  iarfs, 
besonders  an  Gasröhren,  und  die  sich  wieder  fühlbar 
macbeade  amerikanische  Concurreiut  die  syndicirten 
Bohrenwerke  xwAng,  die  Preise  *a  ermäßigen  nnd  ans 
die  Noth Wendigkeit  auferlcL'te.  den  Betrieb  wegen 
Mangels  an  Aufträgen  einzuschränken.  Dieser  wenig 
erfrenlii  Ii-  Zustand  bat  sich  in  dem  neuen  (icsdiäfts- 
jakre  noch  verschärft,  und  es  läfat  sich  nicht  vuraus- 
when,  waaa  eiaeWendniig  mm  Besseren  dnlreten  wird." 

KheiuUeii'WestflUischeti  kohleus^ntlicaU 

In  der  am  21.  Janimr  in  Essen  abgehaltenen  Vlur- 

Sammlung  der  Zeclienbesitzer  wurde  i  tini  !i  Irt  ,  Rhein. - 
AVestf.  Zt!f."l  zuerst  über  die  Ali>al<ivt ;  li,iltiii>si>  im 
.Mi'ii.it  1  ■  Mili.  r  \.  .1.  iiii.l  über  di<  iriiiLTi  II  im 
.Jalire  ItHW  überhaupt,  sowie  über  die  gegenwärtige 


Marktlage*  berichtet.  Im  Monat  Pecember  lÜOO  hat 
bei  durclisehnittlich  23' 4  .\rbeitstajren  i  Oecember  189f 
■2'.*i\'-  Arlii  itstagc  untl  Novemli-  r  U'<t(i  -Jl';,  Arbeita- 
tage><iie  reclinungsrnüfsige  Betheiligu«gf/.itler  4305 29H  t 
(Deeember  ISHfJ  =  4tHI79.'>H  t  und  November  19<Mi 
r--  4474894  t),  die  Förderung  4236475  t  (3  «74  577  t 
l>ezw.  4  600 6^  t)  birtragen  nnd  ixt  die  letztere  damit 
um  67801 1  l.GO";,,  (Decemher  mm  .Minderförderan? 
423379  t  =  10,33%,  November  IfWO  l'eberf3r.lerung 
2.5t>8?<  t  —  0,57  ,1  hinter  der  Betiu  ili;:ungszi(fer 
zurückgeblieben.  Diest»  Ergebnifs  i^t  lu  i  vielen 
Feiertiigi  L»  lies  Monats  als  ein  recht  s.'.iii>ti:.'-is  zu  he- 
zciehneii.  Kiitsprechend  der  erhÖht<"D  Forderung  stieg 
der  (iesaiiüiitv  et  Niiud  an  Kohlen,  Koks  nnd  Briketts  von 
9200098 1  im  December  v.J.  auf  d812it74t  nnd 
zwar  wurden  arbeitstiglich  v«rswidt  in  Koblen  12911 
D.  W.  (December  ISSHi  11056  D.  W..  November 
m)0  ^  13481  D.-\V.».  Koks  2951  D.-W.  (December 
löWt  -=  2428  D.-\V.,  Nnvi  iiiier  1900  ^2813  D.  W.), 
Briketts  .535  D.  W.  (December  1H99  =  4««  D.  W.. 
.November  1900  -  567  D.  W.),  8a.  16397  D.-W. 
(December  1899  -  18947  D.  W.,  November  1900 
=  16881  D.-W.) 

Im  Tl.  Semester  des  Jahres  1900  betrug  hei  dnreli- 
achnittlicli  152 Arbeitstagen  die  Steigerung  gegvn  das 

I.  SeniMler  IMO  II.  SMawtar  im 

t  «  »U 

in  derBetheiliguug  .3083  =  1,72  «965 -.  5.16 

„   -  Kordenug  .  .  6889  =  3,34  1554';  -=  UX,^ 

iiu  Absate                6447  =  3,19  15646  ^-  9,75 

in  Venand  ....  8B21»9v08  10886=8^ 

Ain  li  ist  der  Versand  g«'gen  ilenjenigen  im  T.  Si-- 
mester  in  Koks  um  139  D.-W.  =  5,51  in  Brikt-ti^ 
um  17  D,-W.  =  3,37      arbt-itstäglich  gestiegen. 

Für  das  .lahr  liWO  stellte  sich  hei  :J00»/.  Arbeits- 
tagen (189!)  —  299' <>  die  reehnangsmälVigi'  Betheiligung 
auf  54444970 1  (1880  ^  61 269  491  t),  dieselbe  Ut  alao 
in  1900  «m  B175479t:=:6,l9  o  gestiegen.  DieFSr- 
deriing  betrug  52  080898  t,  hat  also  die  des  Vorjahre> 
von  IB  024 014  t  noch  um  4  056885  t  ~  8.45  "  o  über- 
IimH  miii  iiiieb  um  23tU072t  —  4,:ll  i:  -r,i,'rn  6,33  "V« 
■  in  Vorjahr  hinter  der  BetheilignnL,'^/itViir  zurück.  Auf 
den  Arbeitstag  berechnet  stieg  die  üi  theiligung  gegen 
18'.t9  um  9Ü3Ü  t  —  5,80  "k  nnd  die  Furdemng  sogar 
tun  12905  t  -  8,04  «/e.  Der  Absatz  von  68089612  t 
(1899  si  48  014  976  t)  hat  die  Förderung  noch  um 
18714  t  flberschritfen  nnd  vertheilt  sieh  wie  folgt: 
Selbstverbrauch  llIO!»r^[(>(  ^27.2(j"'o  des  (iesammt- 
absatzcs,  I.anddebil  tür  licclMiung  der  Zechen  1 121 2<>4  t 

-  2,157»,    Lieferung   auf  Zeclien vertrage    I622f>2  t 

—  0,31  "lo.  Lieferung  für  Rechnung  des  Svudicat« 
86616  246  t  ^  70.28  V.  Summa  52<J99612  t,  1899 
1»  48014976 1.  Arbeitstäglich  wurden  19U0  abgeseilt 
178449  t  nnd  zwar  12999  ^  8,10  */o  mehr  als  im 
Vorjahr.  Nii  li  Abzug  des  .Selbstvcrbrauchs  verMi  il»t 
ein  (lesaniuitui sand  nn  Kohlen  im  Kisenbalm-  uml 
I-andabsatz  von  37K;>98(.)2  t  1  =  35  226  7.33  1 1, 
g«!geu  das  N'orjnlir  also  mehr  2t>730t>yt  =  7,5Ö 
und  gingen  hiervon  Wi.61  " .»  (1809  -^95,98*/«)  für 
Eechuttiig  des  S^ndicats.  Femer  wurden  versandt  Mt 
Koks  7:^764  t,  an  Briketts  1542632  t.  Derarbeita- 
täirliche  Versand  stellte  sieh  auf :  Kohlen  12618  D.-W. 
( 1H!)9  =  1 1  772  D.- W.\  Koks  2592  D.-W.  r2354  D.- W.X 
Brikeft^  "I  I  P  \V.  (425  D.-W.),  .Summa  15724  M.  W. 
(18!»lt  llfjöl  n.-W.).  ist  nlsi«  iresren  dcnjonigiii  <l,  -. 
.Jahres    1899   gestiegen    in    K.i!i1<mi    nm    846  D.W. 

7,19'  o,  Koks  um  2  IH  1)..\V.  ^  10,11%.  Brikett« 
am 89 D.-W.  =2L».i(4       Siinima  1 179 D.-W.  =  8,08 ''  o. 

Tom  Selbstverbrauch  der  Zechen,  der  14199810  t 
betragen  hat  und  gegen  das  Vorjahr  nm  1411667  t 

11,04  */o  gestiegen  ist,  entfallen  10.300216  t 
=  72.54%  auf  die  Kokereien  und  14409.>4  t  =  10,15%. 
auf  die  Iii ikcttiiiilaL^rn.  [''iir  die  Kokereien  ist  gegen 
das  Vorjahr  eine  Zunahme  von  91(}&85  =s  9,73  7»  und 
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ftr  die  firikettsulagen  von  5»«>844t  =s  90,96  >  m 
venwichnen. 

Ein  Rfiekbli^^k  «nf  das  Oeschäftsjahr  seiet,  dafs 
Ar  den  pTöfsert'D  Theil  desselben  ouf  fast  aUen  Oe- 
bieten  des  2»^werblirliPn  Lehen»  nnd  zwar  nicht  nur 

ntiv  'ii  1  iriitsi  lilaint.  Miiidri  n  in  allen  in  Hetrafht 
koninieiiiii-n  LuniJeim  « iue  Tliätijfkeit  entfaltet  wonlen  ist, 
»elohf  die  des  Vorjahres  noch  weitaus  ühertritFt.  Die- 
lelbe  hatte  einen  Bedarf  an  Brenniuaterial  hervorgerufen, 
llüMMI  rechtzeitig  Deckung  dem  einheimischen  Iier<;- 

Wn  troll  Anfbietan^  «Uw  Krifte  and  der  Hersn- 
nehnnir  fremder  Arb«it«r  Biekt  immer  mS^rlich  «r^wewn 
i«t,  und  der  die  Einfuhr  englischer  Kohlen  in  gr  ifsi n  n 
Hassen  zur  Folge  gehabt  hat.  Für  das  Syndi'  n(  hat 
lahei  der  Umstand  erseh\M-r<nil  mitgewirkt,  liafs  >\iv 
aaf  den  Bezug  aus  dem  Kuiirkohlenhecken  hauptsäch- 
lich U^vwiesenen  Bezirke  iufolj^e  der  Verkelirsstock- 
■^tti  im  ]>ecenber  ohne  ir^ndvrelcbe  Vorröthe 
ii  daa  Berichtejahr  eingetreten  aind«  »owie  ferner  die 
Thatsaehe,  dafs  eine  Anzahl  von  Syndicafszerhen  dundi 
Kauf  in  den  Besitz  von  Eisenwerken  üiaigegangen  ist, 
'Ii''  ihren  eigenen  verLT' r>>  rten  Bedarf  ans  diiM  ii  zu 
'!)<  keu  beanttunichen.  i>azu  kommt,  dafs  die  von  den 
t4>irenannten  Hüttenzechen  bis  dahin  dem  freien  Markte 
lagefuhrten  Mengen  von  den  Besitzern  zur  Deckung 
des  eig*^ncn  Bedarfs  zurückgehalten  w  erden.  Auch  der 
Aaeetuid  der  Bergnrbeiter  in  Böhmen  im  Frühjahr 
konnte  nicht  ohne  Einflnf«  hioihcu.  Alle  diese  Factoren 
!  a' I  u  zat^ammengewirkt ,  um  eine  gewisse  K  ilih  ii 
kiuiipl.eit  herheiznfiihren,  wie  sie  thatsiichlich  bi»  zum 
Hornsommer  licstainii  ii  hat  Indefs  kann  nach  l'eher- 
leagvv^s  fies  Syinln  als  von  einer  Koblennotli  in  den 
h«2irkr^u,  <iic  aut  di  a  Bezog  ana  dm  Prodautionsstätten 
Rbetaiaud«  ond  Weatfaleaa  aonwieien  eind,  Iteine 
Rede  svtn.  Es  mnfli  dieeelbe  lenii^Iich  als  ein  Angst- 
■r.Hli.it  lir/rl.-liiirzi ,  lii  i's  i iTi^i'^fant:»  Ii  aii'^  der  l'eher- 
-  Liitzuü,^^  dt  r  Lui;t  tU  v  ludiistrii-  und  des  llmtsiichlichen 
Bedarfs.  Diese  fehers^  !i,it/(ini,^  der  Verhältiii-'-c  hat 
tnf  manchen  (iehieteii  l>  id>  r  Preise  gezeitigt,  die  den 
Furtb« stand  der  guten  ( 'i.njunctur  in  Frage  steUen 
siof^te.  Das  äTQiüoat  gUubt,  di«'sen  Umstäaden  (neben 
im  politischen  Wirren  nnd  neben  den  specalativen  Ein- 
griffen der  Börecl  die  we<ientlicho  Schuld  an  der  F.r- 
»■•hiittening  des  Vertrauens  beimessen  CT  mfissen.  Der 
unberechtigten  Ueberschiitzung  der  \'i  i  liiiltnisse  ist  dann 
in  der  zweiten  HKlfte  des  Jahres  eine  ebenso  nn- 
tifrechtigt€  I  iitct>' hätzung  derselben  gefolgt,  die 
jegliche  Unt^mehmungslust  lahm  legte,  und  nnter  der 
janz  besonders  die  Kisenindustrie  zu  leiilen  hat.  Pflr 
lUa  Kohlaulieigban  ist  dieser  BnekMoa  bis  gegen 
Ende  dea  letaten  Jahras  noch  nieht  «o  rohlbar  gewesen, 
»eil  die  aurserordentliche  Anspannung  der  Tliiitigkeit 
^Ibst  ilie  Ansaiiinilung  kleiner  Vorriithe  hinianguhalten 
battc,  auch  die  Preise  noch  immer  niedriger  aiod  wie 
'lit  der  ausländischen  Concurrenz. 

Die  AiigriH'e,  denen  das  Kohlensyndicat  nicht  nur 
v<Hi  privater  Seite,  sondern  aaletzt  noch  im  Rai^stag 
nsgesetxt  gewesen  iat,  «ind  Iwkanni  Die  Verhano- 
Iqngra  de»  Reichstags  haben  die  Haltlosigkeit  dieses 
Angriffe  zur  <ienüge  daricrethan,  wenigstens  bei  iillen 
l'fceii,  u  r  j.  Iii  w  iiihsrlnittlii  lir  1' raupen  und  F«chei- 
nangen  überhaupt  ver?»tehcu  wt.lleu  und  ern^thnfl  sieb 
Wreben,  über  solche  ein  unparteiisches  l'rtheil  zu 
c^vinnen.  Dafs  dieses  leidet  nicht  sehr  häuüg  ist, 
inbt  aas  der  falschen  Bevrtheilnng  hervor,  die  der 
ttcttUefs  der  Zeehenbesitzer Versammlung  vom  17.  De- 
ttsiW  V.  J.  über  die  Regulirung  der  Förderung  für 
isf  erste  Viertel  des  lauf- ii  im  Jahres  si.  u.  Itui  li 
wfiüiren  hat.  Die  Direction  hat  den  Antrag  auf  Kin- 
"brinkong  d.  i-  F^i  dcrnn:;  iim  10  bekanntlich 
iO!t  der  Begründung  gestellt ,  dafs  bei  der  schwachen 
ß^häftignng  der  Industrie  eine  weitere  Steiganag 
<k:r  Färdentng  vom  Markt  nicht  mehr  au^^ommen 
*t(deB  hmuita.  Ana  den  dabei  vorgetragenen  Zahlen 
StUf  aber  gleiebseHig  aar  Qenttg«  hervor,  dafa  die 


'[  Förrlerung  des  Jahres  190<>  für  die  in  Frage  stehende 
Zeit  beibehalten  werde«  sollte.  Die  knrze  Zeit  seit 
dem  damaligen  Beschlnfs  hat  denselben  in  der  oilea- 
knndifnt«n  Weise  j:crecUtfertigt. 

Was  die  W  a<:i  iiL'^'stellnng  im  verflossenen  Jahre 
anlangt.  mi  /«dlt  da<  Svnilinnt  der  Kisenbahnverwaltung 
gern  Auerktuuuiig,  dafs  »ie  es  ermöglicht  liHf.  den  an 
sie  gestellten  aufsergcvöhnlich  hohen  Aui\.iiii  riin>:<'n 
in  einem  Mafse  zu  genügen,  das  alle  Krwurtungen 
übertroSen  hat.  Der  in  den  Vorjahren  wiilurand  dai 
Herbstes  regalm&Cu^  wiederkehrende  Wagenmaogal 
ist  erfrenlieherweise  in  ertrüKcben  Oreaaen  gehlfeben. 
Die.Versi'MfTttngen  auf  dem  Rhein  sind  bis  zitiii  Mi  ili>1 
rlurch  Lrulf  WasscrstAudsverhiUtnisse  begiiiisttiri  «(irJiii. 
\ Uli  dii-siT  Zeit  an  d,iL't'i,'cn  ist  der  \\  assri'staud  an«- 
dauernd  nur  ^«enig  beiriedigeud  geweseu  und  ging 
im  N(»veml>er  so  weit  zurück,  dafs  die  .Schiffahrt  fÜT 
längere  Zeit  ttberiianpt  einguateUt  werden  mofsta.  ])ar 
Decemhar  bat  darin  aar  eine  knrae  Unteihwchang 
gebracht.  Die  Uesammtausfnhr  von  Kohlen  und  Koks 
zu  den  liheinhafen  betrug  im  Jahr©  1900  8  242139  t 
«igen  7172SWt  im  Jahre  1899.  EntspreclM  nd  di-n 
Mclininforderuiigcn  im  engeren  Absatzgeoiet  hat  sich 
das  .Syndicnt  an  der  Peripherie  desselben  Znrückhultnng 
auferlegt,  obgleich  damit  der  englischen  Concurrena  die 
Thür  geoffntt  wurde.  Ks  ist  nach  Hambniv  die  Ein* 
fuhr  anjcUsdier  J^oblen  and  Koka  von  94wl50  t  im 
Jahre  1809  anf  80194110 1  im  Jahre  1900  gestiepn, 
während  die  Hinfuhr  westfälischer  K  ibli  ii  nnd  Koks 
etwas  zurückgegangen  ist,  nämlich  uul  1.")!»h200  t 
gegen  K^WiftOO  t  im  Jolirc  1899. 

Der  Vorstand  kann  sich  des  Hinweises  niciit  ent- 
halten, dals  dnii  h  das  Einbringen  der  Kanalvorlage 
im  Landtag  die  seitens  des  Syndicats  bereits  früher 
wiederholt  betonte  nothwendig«'  Ergänzung  dea  Eisen- 
;  bahnnetzes  durch  Kanäle  ibivr  VerwirkiiehnDg  ent- 
I  gegenzugehen  scheint, 

Punkt  2  der  TaLrf'S'  rdiuniL'  I  rtiaf  ilie  Knicuening 
:  des  Beiraths.  -  Ferner  wurden  die  .Mitglieder  der  Com- 
I  mission  zur  Feststellung  der  Ikthdligongasifrargewihlt 
I  nnd  noch  einige  Mittheilungen  gemacht. 

Vereinigte  JHasehlnenfabrik  Augsbnrg  und  Ma* 

j  aeklaMli«i8«a«ll<efaaftNllrBbar|r  A.'fi.  in  Angsbarg. 

Dem  Amorlisatioiisconlo  der  Gesellschaft  wurden 
54;i  143,48  7/  gutgeschrieben.  Der  verbleibende  Ge- 
winn des  Jahres  1899,' 190U  von  30Sb864,3H  ,H  betrlgl 

j  9,87*/o  Toit  der  Verkaufasamine  zn  30668&76ta6  ^H. 

I  Anrserdem  wnrden  fOr  elwa  1000000  Jf  Pabricnto 

1  för  eigene  Aiilagt-n  ausgeführt. 

I  Der  fiescijailsgang  des  Werks  ist  ihm-Ii  vriinstig ; 
die  bei  Keginn  des  laufciidon  tir»  liatisj  ilir  i  s  vor- 
gelegenen  und  inzwischen  hiiizugekuninieneii  be- 
Stellungen  betragen  etwa  48000000  Indeaseii 

I  bat  sich  der  im  allgemeinen  eingetretene  KOckgang 

I  der  Geschnnslage  auch  schon  bemerklich  gemacht; 
die  Verkiiufspreise  der  Fabricale  sind  in  hölierem 

I  M.nfsc  gesunken,  als  dies  tiem  Weichen  der  Malerial- 
prf-is*/  ciilsiirirlil .  \\  ;ilii.rniiit<)ii'n  ^l'alr-ut  Itii-scl* 
wui'(Jt-ii  iiii  aln.'(dau!V-iicii  (ifsiclialtsjahr  geliefert: 
3  .Stück  mit  88  1'.  >  .  wt  Ii  In  sit  h  in  tadellosem  Beirieb 
hetinden.  Beslellt  sind  13  Moloren  mit  7UU  P.S., 
grflfirtentheils  ßr  Rursland.  Die  in  den  eigenen  Werk- 
stätten verwendeten  3  Motoren  von  15U  F.  S.  sind 
forlwUhrend  in  unniilerbrochenom  Betrieh.  Die  Nach- 
fra^T''  ti'iih  di*  --i-ii  Midiif  ii  ist  iniiaur  iiot-li  lii'>(diränkl, 
haupisäclilicli  infolge  der  vöiiig  unbegründeten  Dis- 
creditirung  vun  den  vcrschicdensleii  Seiten.  Infolge 
wesentlicher  Vereinfachungen  und  Verbesserungen 
steht  entsprechende  Vermiiidertiiig  der  Verkaufspreise 
und  des  BreniistofTverhraucbes  in  Aussicht,  so  dals 
weitere  Verbreitung  dieaes  vorzQglieben  Motors  wobt 
nicht  Ungar  wird  aufgehalten  werden  kennen. 
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ll«iMlllt^  DnlitlniMtri««  Ha«i  I.  W. 

Im  Hi  i  irlit  nir  l.S9'.l/l90lt  wirrl  Knlfreiides  ausgefillirl : 

aDie  litr  <iie  gesuininto  Eisoii-  und  Stnlilindii!<lrie 
aarMror«leiitlii-ii  i^ünslige  Lage  lirnchte  auch  für  uns 
auCtergfswfibiilicli  sule  Uctriehsergebnisse,  Irotzdem  | 
wir,  wie  im  Vorjahre  aud  zwar  in  crhOblem  Marse  j 

unler  Mangel  an  llsilbzeiig  und  Rolieisoii  zu  leiden 
liatten.  Die  Froduclion  blieb  iiifoljtcdpssoii  wiederum 
gegen  das  Vorjahr  erlieMicli  zu  unk.  I  Clier  Kuhlen- 
niangei  haben   wir  una  /ü   I '  Uit^fn  getiahl.  | 

Wir    erkentioii    dnnkbur  dil^  das  Hheiiiisch- 

\Vestläli.si-hc   KohlensytiUical  stets  uiibern  \Viln!«chei) 
wegen  Kuhlerdieferung«n  bereitwillig  nachgekommen  < 
ist,  obwohl  der  Betrieb  unserer  Werke  iiiiolge  der  | 
ungenügenden,  unroge1mnr<$igen  Anlieterang  ron  Halb- 
zeug  und    Roheisen  sich    ebenfalls  sehr  unreK'l 
niär!>i(;  gestaltete.    Der  Versand  in  das  Ausland  war  > 
im  Vorjahre  10  >,  im  Jahre    1897:98  42%  höher  j 
als  im  abgelaufenrn  npsrlifSflsjnhre.     Von  welcher 
Wichtigkeit  die  Aiwluhr  \oii  iJraht  und  Urahlwaaren 
in  naUonalAkonomischer  Iküebung  ist  und  wie  aefar 
die  Ünteratfltzung  im  eigenaten  Interesse  der  Rohstoff» 
verbände  liegt,  haben  wir  im  letzten  Bericht  bereits  . 
hervorgehoben.   Da.s  DrahlsliRsyndical  hat  mit  l)efrie- 
digeriileiii  Erfolge  gearbeitet,   liurch  das  ruhige  Vni 
gehen    <les>e!h»>n   ist  verhindert  worden,   dafs  dte  , 
Preise  auf  eine    flbeilriebene  HOfae  gestiegen  sind. 
Dadurcil,  da£ti  das  Syndicat  immer  aar  den  wiriE- 
liehen  Bedarf  fQr  «ln«n  kurzen  Zettalwelinilt  vericaufte, 
wurde  bei  den  hochgehenden  Wogen  der  Conjunc- 
tur  die  Speculation  au.sge.schlosscn,  so  dafs  glücklicher- 
v>vi<i^  kein  Kiiuler  l>ei  liem  einit'ftretenen  Preisrück-  ' 
gaug  aut  gtüfsere  Ab.scliUi.-'?t:  liiiiigen  bleiben  konnte. 
Durch   das   Walzdrnhlsyndicat    haben    wir  wegen 
Mangel    an   DrabtknQppcl   einen  dirccten  Vortheil 
nicht  erzielen  können»  da  wir  die  ganze  l'roductioit 
an  Waizdrabt  in  unsern  Beirieben  zu  fertiger  Waare 
▼erarbeiten  morsten,  um  unsern  Arbeitern  Arbeits-  ' 
gele^'enlicit  zu  seli.ifTetl.    Aus  Ik  rii  Grunde  Iialien 

wir  grwi's»;  (JiKiiililüleii  Waktlr.ilil  im  Inlandc  uiul 
Oralitknü|ipi'l   itn   Auslande  kaufen  messen.     Trotz  . 
dieser  grofsvti  OplVr  und  trotz  des  durch  Material-  ! 
niangel  bedingten,  unregelmäfsigcn  und  vertheuerten 
Betriebes  ist  dank  d«r  (,'iiti-n  Coqjuuclur  das  (ieachfttts*  i 
ergebnifs.  wie  sehon  gesagt,  ein  sehr  erfreuKehes  und  I 
Qbersleigt  der  Gewinn  des  aligelaufenen  Geschfiftsjahres 
jeden  der  vorhergehenden  Jahre.    Ueber  Frachten- 
verhfiltnisse  haben   wir  wiefienun  luelils  Neues  zu  i 
berichten,  besonders  nicht  nii*M  Tariternmlsigungeii 
nach  den  SeeMifen,  die  unserm  Au-sfuhrgeschält  direcl 
zu  gute  gekommen  wiren.  Leider  liaben  wir  dieses 
Hai  aber  Betriebsalflrungen  zu  beriebten,  verursacht 
durch  einen  grfifseren   und  einen  kleineren  Brand. 
Dank  des  roulanten  Vorgehens  der  Keuerversicherungs- 
(u'sellseliaflen,  ilie  uns  in  jeder  lieziehuu^'  unlerstOtzten,  j 
um  mit  den  durch  Feuer  hesciiädigten  Bctriebsstellcn  | 
baldmöglichst  wieder  in  Betrieb  zu  kommen,  wurden 
wir  vor  gröfseren  Verlusten  bewahrt.  Unsere  Filiale 
in  Riga  hat  mit  zuMtdeluAellendem  Gewinn  gearbeitet,  : 
obgleich  derselbe  wefen  des  znnelimenden  Wett- 
bewerbes gegen   das  Vorjahr  znrQckgeblleben  ist.  I 
Gleich  dem  Vorjalne  k.iinen  in  Riga  Thosuns  -  Drali!  ■ 
kiiQppel  deuL^i/lier  llerkunfl.    nieht  zur  Vctariieitiini.'. 
Der    BruUoKewinn    di-    '  ^ -eli.-iltsjalires  ISlI'niiOU 
beläuft  sich  auf  2  97bOt$c»,53      unter  Hinzurechnung  j 
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des  Gcwinnvnrlrnpcs  aus  1899  1900  im  Betrage  TOfl 
'i9 087.5.'.      auf  :;  007  17«,08  ^. 

Im  Jaliic  1S!»9;19<K)  betrug  lier  (le.sammluHis-ilz 
lS«iOÜ481,7y  I'roducirt  wurden:  VValzfabrirale, 

(gezogene  Drähte,  Drahtstifte.  Niete.  Splnite,  Ketleii, 
»icbrauben,  Haken,  Spriugiedern,  Slacbelzaundralil  uud 
Drahtseile  t77  t64«b7  hg.  Leuchtgas  430869  ebm. 
An  LAlinen  wurden  verausgabt  ^  .^94 80Ü,S3  v^.  Die 
Anzahl  der  .Arbeiter  betrug  i^'J. 

Ueber  das  seit  dem  1.  Juli  190U  laufemir.  iwi..c 
Geschänsj  ihr  können  wir  berichten,  dafs  der  V.  r-  uiü 
per  1.  (.Quartal  wiederum  gegen  den  gleichen  /,  ii. 
abschnitt  des  Vorjahres  zurückgegangen  ist.  Wenn 
wir  trotzdem  in  dieser  Zeit  einen  um  t760S0,8U  Jl 
höheren  Umsatz  erzielten,  so  erklfirt  sich  derselbe 
dadurch,  dafs  wir  in  der  gleichen  Zeit  de:*  Vorjahr« 
ijneli  iiieiil  in  den  voll'-ti  tSenufs  der  höheren  Ver- 
kuurspreiäc  getreten  waren,  wohingegen  im  1.  Quartal 
des  laufenden  (Jeschäftsjahres  zum  grofsen  Theil  Ue- 
schAflr-  .Tus  der  (rOnstigslen  Zeit  des  Vorjahres  zu 
den  li<k  hüten  Verkaufspreisen  (aber  auch  bei  ganz 
erheblich  höheren  Selbstkostenpreisen,  infolge  der 
gesteigerten  Preise  für  Halbzeug,  Roheisen  und  Kohlen) 
zur  Ausführung  kamen.  Die  Preise,  die  wir  heute 
hei  neuen  Geschäften  erzielen,  sind  jedenfalls  schlecht. 
Uelyer  das  voraussichtliche  Ergebnifs  des  laufenden 
tieschAllsjabreä  sind  wir  leider  nicht  in  der  Lage, 
eine  Ansicht  aussprechen  zu  können.  Wir  glauben 
aber,  dalii,  wenn  der  Krieg  in  sndafrika,  der  sich 
onnmriir  länger  als  ein  Jahr  hingezogen  hat,  und  die 
Wirren  in  Osl.isien  beendet  sein  werden,  wir  wieder 
ein  besseres  Ausland-  und  Inlandgescbäft  bekommen 
werden,  —  zum  il  der  .Mauere!  an  lialLzeui;  und  Roh- 
eisen bereits  seit  eidigeii  Muttaleu  ein  Knde  erreicht 
hat.  HolTeutlich  entschliefsen  sich  auch  endlich  die 
Verbände  der  deutschen  Kohlen-,  Roheisen-  und  Stahl- 
industrie im  allgemeinen  und  gegenseitigen  Interesst 
gegen  die  Goncurreuz  Nordamerikas  durch  Bewilligmig 
einer  ansreichendcn  Exporlbonification  gemeiosaai 
veiizugehen,  um  die  durcli  die^ftfu'  in  den  lelzte;i 
Jiiiu'eii  auf  den  WclUuuikl  verlorenen  Arheilsiueiigsii 
den  deulse|j(n  Fubricanten  wieder  zuzuführen.  Bei 
richtiger  Wiirdigung  der  Verhältnisse  dflrfle  es  auch 
auf  die  Dauer  nicht  ausgeschlu->eu  sein,  dafs  das 
fQr  Deutschland  so  wichtige  AusfuhrgeacbAfl  eine 
Unterstfllzung  finden  dflrfle  seitens  des  Eisenbahn- 
fiscus  durch  Errnftrsipiin?  der  Fraibten  nach  den 
Seehäfen,  sowie  seilen^  der  ginlseu  deutschen  Rhede- 
reien  durch  ErmäfsigunK'  iler  Seefrachten.* 

Die  (icneralunkosten  lielauten  sich  auf  1S9'.>35,14.A. 
Die  Abschreibungen  betragen  240722,Üt,  H.  Obligations- 
zinsen:  4>  Zinsen  aus3941  OUUUK^  5882U.^,4>Ziosen 
aus  «91OQ00  Ui;  =s  68i(10  UK.  Der  Gewinnsaldo 
pro  1899/1900  beträgt  alsdann  S479 498.60  ab 
Gewinn  Vortrag  aus  1898,99  29087.55  „#,  zum  ge- 
setzlichen Reservefonds  307  491,0^  Rücklagen 
auf  Rohmaterial- Abschlüsse  75UUOU  -Ji ,  Zuweisung 
zur  l?e  luiU'n-Unterstfllzungskasse  50(MK1  ..H,  bleiben 
13ii9|W.y8  Hiervon   5"n  Tantieme    für  den 

Vorstand    67  14«  4%    Dividende  :il',>'J',*i 

bleibMi  955781,98  Jt.  lliervon  5>  XaDa^n«  für 
den  Anrsichl«rath  47  789,10  Jt,  Rest  907994.88  Jf. 
Hierzu  Hewlimvortrag  aus  !tO  -J'.l dST.n^  er 
giei.l  '.i:;7  iiS(»,l.3  die  wie  ('ul^ji  verwendet  werden 
sollen:  11  '  .  .-^uperdividende  s7'.<  978  G«Winn* 
Vortrag  pro  1900/ 1901  57  lüä,i3  ^. 
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Vereins -Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Oarl  ^Theobald  .Tung:  f. 


Am  Iti.  .lanuar  1901  versdiifil  Carl  Theobald 
Jnng,  ein  Mann,  der  unt«r  den  Hüttenlenten  an  der 
Saar  und  Mosel  in  erster  Reihe  ftestanden  hat  nnd 
auch  weit  aber  die  dentsrhen  Grenzen  hinaus  einen 
bedeutenden  Ruf  penofs. 

Geboren  am  24.  Juni  1846  als  Sohn  eines  Gerbi  rei- 
besitzers  zn  Kreuznaeh.  besuchte  er  dortselbst  das 
G^1nnasiu^l  und  darauf  die 
Gewerbeschule     zn  Saar- 
brücken,   welche    zn  der 
Zeit  als  bedeutende  .Schule 
bek.Hnnt  war.  Zum  Studium 
der  Hüttenkunde  <^ing  er  zu- 
Bii'<hst  ein  Jahr  auf  die  Berg- 
akademie zu  Clausthal  und 
beznp  dann   zu  einem  wei- 
teren dreijährigen  Studium 
die  tiewerbe  -  Akademie  zu 
Herlin.   Auf  der  Conrordia- 
Uütte    zu    Esrhweiler  bei 
.\achen  lernte  er  den  Hetrieb 
in  der  Praxis  als  Volontiir 
kennen.    Seine  erste  Stelle 
«rhirlt  er  in  Coniinnes  bei 
Lille    als    (Chemiker  nnd 
von  dort  kam  er  zu  Knr- 
>h«T  &  Westennann  naeli 
Ar*  a.  il.  Mosel.    Im  Jahre 
1H72  ging  er  als  llütteii- 
directttr  nach  Xoveant ; 
1>>75  fin<len  wir  ihn  wieder 
Iwi  Kareher  &  Westennann 
»1*   Hochofendirector.  ml 

Sommer  1882  fibernabm  er  die  Direction  der  Hochofen 
'ier  Lttxembnrger  Hergwerks-  nnd  .Saarbrücker  Kisen- 
hnnen-Actien-Gesellsihaft  zu  Kurbach  bei  Saarbrücken. 
F.insfit  etoigcn  Jahren  aufgetretenes  Herzleiden  nötliigte 
ihn,  im  October  v.  J.  «eine  .Stellung  niederzulegen,  nach- 
'ffiu  er  vergeMieh  in  den  Bädern  Nanheims  Heilung 
fwacht  hatte. 


In  Burbach  fand  Jung  Gelegenheit,  sein  bedeutendes 
organisatorisches  Tiileilt  zn  entfalten,  und  sein  ganzes 
Bestreben  war  darauf  gerichtet,  die  ihm  unterstellte 
Anlage  auf  der  Höhe  der  Zeit  zu  erhalten.  Manche 
benierkenswerthe  Einrichtung,  wie  die  Kinführung  des 
doppelten  Gichtverschlusses,  der  durchlochtcn  Cowper- 
steine,  verbunden  mit  gröfster  .\nsnutzang  der  Hoch- 
ofengase,   verdanken  wir 
seiner   Initiative.  Streng 
gegen  sich  selbst  und  gegen 
seine  Untergebenen,  war  er 
andererseitM    leutselig  nnd 
hülfsbereit  allen  Denen  ge- 
genüber, die  ihn  nm  seinen 
Rath   angingen.    In  fach- 
niiinniftchcr  Hinsicht  beson- 
ders stand  er  .ledem  stets 
gern  nnd  in  ausgiebigstem 
Mafse  zur  Verfügung.  Seine 
Benifspflichten  liefsen  ihm 
aber  immer  noch  Zeit  genug, 
auch  scbriftülcllerisch  sich 
zu  bethätigcn,  und  so  ver- 
dankt ilini  auch  unsere  Zeit- 
schrift mehrere  interessante 
.Abhandlungen.  Seine  hohen 
Fähigkeiten  wie  sein  reges 
Interesse  an  allen  wissen- 
schaftlichen und  technischen 
Fragen    und  Fortschritten 
sprachen  sich  besonders  aus 
in  seinem  Wirken  als  eifri- 
ges Mitelied   des  Pfalzer- 
Saarbrücker  Bezirksvereins  deutscher  lng«'nieun'.  Der 
Dank  und  das  Vertrauen  der  Mitglie<ler  zeigten  sich 
darin,  «lafs  sie  ihn  mehnnals  zu  ihrem  Vorsitzenden 
wählten.  .\n  dem  (iralie  des  Entschlafenen  trauern  seine 
trenc  Lebensgefahrtin,  zwei  Töchter  und  ein  Sohn;  mit 
ihnen  aber  gleichzeitig  viele  Freunde,  die  dem  Ver- 
ewigten stetsein  dankbares  Andenken  bewahren  werden. 


K.    I.    V.  .s. 
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Vertreter  der  Industrie  nnd  Tecliaik 
In  Prenfehchra  HerreahaMe. 

Mit  Krend»'  \  i'rzrii  luim  w'w  Alf  Vm-ht  i -lit .  >l;ifs 
unser  V«>n'insjiiit{,'ii«"(i,  <ler  luiiLTiiili i  igi'  \'i»rÄiiist)u<le  des 
Vereins  di-iitscher  Eisen-  nii  l  >-t;ililiniltistrieUer.  Herr 
Königi. üehrinii«r  ("winmerzienrafh  Gi-rliard  \j.  Meyer 
in  Hannover  zum  Mitglied  des  Preufsiselien  Herren- 

hmeei  auf  Lebenaieit  berufon  worden  iet.  Dieselbe 
Atttseicihntiti^  itit  f^leldueiti^  Hern  Gdi.  Beg.^Rath 

Prof.  .\.  Riedler  von  der  TechiiiacheD  Hoehtäile  in 
Cbarlottenburg  zu  theil  gewurUen. 


Aenderaogen  im  Mitglieder- YerzeichBini. 

Bock,  Emil,  Ingenieur.  l.XiKseldorf.  1 1  iiuiboldtstr.  28. 
Ooihif,  Ofor<ff,  Mc.  M.,  Iiii;enienr.  101  Wert  80tli 

Strei  t.  XewYorlt  City,  N.  V.  T.  St.  .V. 

II'.,  Horhofenrhff,  DifFerdingeu,  Laxomburg. 
TOM  Kfyser'i'vih.  A.,  fhinm,  Director  der  Ornlie  Voll' 

dMiiipf.  I>rebkau  l>ei  rtiUlu.x 
Luiks,  f'rnnt,  Inirenieiir  dir  Finna  (t.  Lüt^fcn-Borf:- 

niunn,  (J.  ni.  h.  II.,  Kühi-Nif»]»es,  Kinlieitstr.  1  ;u 
Moritz,  Adolf,  l>ireifiir  dir  leisen-  nnd  Maiiganen- 

Uewerlcschaft  Ober-Kosbach,  Friedberg  (Heuea). 
Ar«wMi,  A.,  Marin- lnK<pnifnr,  Horanarfvet,  Sctureiteii. 
ihkornif,  iL,  BelrieWeluf  der  Klektr.  .Vbtlit  il^'    i?i  r 

Gewerksi  haft  DentscUcr  Kaiser,  Hruckhauüen  o.  Rhein. 
ton  Hadinger,  E.,  Ittgeuieur,  Wien  IV,  FaToritoa- 

strafse  I«. 

Sfhiefg,  i'.nitt,  (ieh.  ('oinnierzienriith,  Düsseldorf. 
VllntTf  Jt.p  Uortmiuid,  |lsikcn»tr.  12. 
UntHuwbt^,  />Hrfw.,Ing<evienr,  Bilbao,  Hotel  Angleterr«. 
Weher,  Otto,  l-'ahriklwtitxer,  .Steigen. 
Xahlbrucktur .  A.,  Ingenieur^  d'IlU  EUiuore  Nüiiuarc, 
Pittebnfg,  Pa. 

Neue  M  i  ( n  <■  der: 
Ahrcii»,  H'f7/i*/ffi,  Olierinsrenieur,  iiieiit^.  <  »csierr.-.Si'lües. 
Beck,  /*.,  Bi'triehschof  der  Walzwerke  und  .AdjuMtugen 

den  <ieori;s  -  Marien- Hersrwerks-  und  ll'rttpiivercins. 

Osnahriirk.  Collegietiwall  ■'). 
Crawford,  Qtorfe  Oordo».  Director  dor  l:^dgar  Thomaoa 

Ho<'h8fini,  Braddock,  Pa. 
Ditikmuim ,  A.,  Uorliofea-Betriebainsenienr,  Lonra- 

hiitte,  ().  S. 

Di,ini>i.  ihistnr,  .M»ntant«cliai8ehesRureatt,  WicnXtll/t» 

NeueweltgasÄC  25. 


hnüUei,  Friedrich,  Inj^nienr  Director  der  lierliuer 
Actien-Qesellsohaff  tiir  F.i>(  f-^rn  i  und  Moschinen- 
fabrieation  (.früher  .i.  K.  Freund  ät  Co.).  Charlotun- 
bnrg,  Franklin^tr.  6. 

Knuatr.  iänd,  Dirwtor  der  ActiengeMllBcbaft  «Stalil 
nad  mten,  Hoerde  i.  W. 

Nebeluntf,  J..  Inirfiiiciir  des  uinchineK  de  la  .See.  des 
Ilauts-F<r,irii>';iii\  iV  M  init^res  „Elba"  n  Poito-Ferrajo 

llr   irKll..-  I  ItulirM. 

heimer,  G.,  < >i»eringenieur  dei  Mum  liim?uliau-.\i'ti«-n- 
goseUsidiaft  vorm.  tichr.  Klein,  ]  >iilill>nich. 

Rompf,  H'tilutm,  Ingenieur,  Betriebscbvf  der  Cliamotte- 
and  Diaaswerke  vba  Eioi)  ZSrbig,  Oberdollendorf 

am  Rhein. 

Schröter,  I»'.,  ( »bcringenienr  und  Werksleiter  der 
Dentsrh  -  (teste rr.  ManneeraauurSbrea-Werke,  Abth. 

IJoh;:,  Bous.  Be?;.  Trier. 
Sehu'iiitrlirr,  A.,  Vertreter  der  .Union'*  Aetien-tiiM  II 
Schaft  für  Bergbau,  Kiseu-  nnd  Stabl - indostrie  in 
Dortmund,  Berlin  N.  W.,  Alt-Moabit  97. 

Verslorben: 
He^,  i^wl,  Düsseldorf. 

Ausgetreten: 
Krokn,  L.,  logeniear,  Ilümekoaki. 
Aminr«,  Gbr.,  Dutsbuig. 


Infolg«  der  Veneudnng  der  Vereiuszeitücbrift  im  Pust- 
debit  seit  t.  Januar  und  wegen  der  Mehrarb«it|  welche 

die  Herstellung  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen"  bei 
ihrer  jetxigen  grofsen  .\uflape  in  d?-nfkt'reiteehnischer 
llinsirht  Ternnweht,  ist  es  nothw.  n  liir  Li  worJco,  den 

Schtufs  der  Kedatlion 

auf  eiuon  Iriiheren  Tennin  als  bi»hor  festzusetzen.  Ich 
bitte  daber,  geH.  davon  Notis  an  aebuMa,  dab  die 
letzten  t'orre«  turen  aller  .Xhbandhintri'n  und  Zn«r1ii  ifii  it 
spätestenä  sieben  Tage  vor  dem  Erscheinen 
der  Zeitt»cbrift  (am  1.  becw.  16.  des  Vonalu)  in 
nu  im  iii  Besitz  seiti  müssen,  wenn  sie  ia  dem  betr.  Heft 
noch  Berttcksichtiguog  finden  solti  » 

K.  Schrüdter. 


Die  nüdi^lo 

HauptyersaiiunliiDg  des  \mm  deotsclKir  fiiseDbiittaDleato 

iiml«t  am  Sonntag,  den  24.  Mftrz  1901  in  Dässddorf  stau. 


Die  Tiij'rNordiuunr  ist  wit^  lrs?'_'("<r-f  zt  wtirdcn  r 

I.  Geschäftliche  Mittheilungefi ;  Neiiwahlüii  zum  Vorslantl;  Abrechnung. 
M.  Vorschriften  für  Lieferunr]  von  Eisen  uiitJ  Stahl. 

III.  Weitere  Fortschritte  m  üer  Verwendung  der  Hocholengase  zur  unmittelbaren  Kraft- 
erzeuguiig.   Berichterstatter  Hr.  Hfitteningrouienr  Frits  W.  LOrmann  !n  f^snabrfick. 

IV.  NeuMte  Anwindungen  dei  Goldtobmidrschen  Verfabram  zur  Erzeugung  htlier 
Temporatnrsn.   ExperimeDtal->Tortng  von  'Bxn.  Dr.  Hani  Ooldachmidt  in  Eaaen. 
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wutscher  Eisen-  und  Stahl  •Induttrieller, 
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<V«riif  Mn  A.  B*|«l  OitMMorC 
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lieber  die  Eisen-  und  Stahlindustrie  Ostindiens. 

Tob  C.  Ritter  V.  Sohwarz,  Dircctor  a.  n.  der  Kisenwerke  der  Britisch  -  ludischea  fiegieniag. 


KiT-engunjir  von  Stahl  und  Kiseu  war 
den  ludern  zweifellos  eher  bekannt  nh 
den  Bewohnern  Earopus.  In  den  Grab- 
miUern  von  Wnrri  (laon  Vm  den  Central- 
prvviDzen  IndienB),  deren  Untprung  biü  auf  etwa 
600  Jehre  vor  Clirieti  snrilekreidit,  worden  In  den 
>t^  iiis;ir;:cii  ilt-i-  il ort  begrabenen  Helden  Frafnnente 
»ou  Gnfsstahl  Waffen  gefunden.  Im  „Rifrveda", 
ien  PfMilmen  der  alten  Inder,  welche  kurz  nach 
<ler  Einwaodemiig  der  arischen  Inder  in  den 
Paiijab,  also  vor  etwa  3000  .Tahren,  pesrh rieben 
Warden,  beifst  es  an  einer  St4.>lle:  „Indra*,  der 
gmp^t  tot  in  Elten*,  nnd  an  efaner  anderen 
Stelle:  ,,Tndr.i  schlendert  spiikmi  ItnnniM'lcf  il 
iBlits)  von  Kiaen  in  die  Leiber  der  Dämuueu 
(Wolken).'*  Aller  WahredieinUcbkeU  nach  war 
«He  Ebeneraengnng  den  arischen  Indern  bereits 
vor  ihrer  Trennung-  von  den  indogennaniHclien 
Stimmen,  also  vielleicht  schon  vor  nahezu  4U0O 
labren,  bekannt.  Weit  ausgedehnte  Sdilacken« 
baldcn  und  verfallene  Ber;;lianc ,  insoweit  man 
dieselben  ttberbaupt  aU  „ Bergbaue "  bezeichnen 
kam,  finden  eich  in  fast  allen  den  Gegenden 
''^Hnilieus,  wo  EisHtuTze  voi  kommen,  und  peben 
Zietignifg  davon,  dafs  dort  Eisen-  und  .Staihl- 
wxeupng  in  gröfseretn  Mafsstabe  betrieben 
N^iirii  .  ntiw  ohl  an  den  meisten  dieser  Stellen 
<lie«e  Industrie  zur  Zeit  gftnjclich  nnstrf^storben 
iit  und  weder  Urkunden  noch  Tradition  Er- 
■Ünonf  thnn,  dab  dort  Je  Elten  oder  Stahl 
•nngt  worden.    Naefagewleeen  Ist  aber,  dah 


*  luba  war 


Art  „Jupiter*  der  alten  Inder. 


>,Wootz",  indischer  Stahl,  bereits  vor  2000 
.Tahren  von  Indien  nach  dem  Westen  ausgeführt 
wnrde,  nnd  dafs  alle  Versache,  dieselbe  ans- 
gezeichneto  QiialitiU  Stahl  anfserhalb  Indiena 
herzustellen,  ohne  Erfolg  geblieben  sind. 

Die  wlehttgeton  Gegenden  fodtens  in  Bexag 
auf  Stahlerzeugung  waren  Hydcniliarl  nnd  Mysore. 
Anfserdem  wnrde  Stahl,  und  wird  theilweise 
anch  jetzt  noch,  in  Lalatpw,  Narsingpur,  Mala- 
bcscbwar,  Shiiixica,  KadOT,  Chitaldrng  und  in 
anderen  Districten  Indien«  erzonef.  Der  Material- 
stahl für  die  berühmten  Datnascenerkliugen  des 
Hittelalters  wurde  nicht  In  Damaalnu,  eondem 
in  Kona  Samtnifinim  bei  Nirmul,  einem  zur  Zeit 
unbedeutenden  Orte  in  Hyderabad,  erzeugt,  von 
wo  persische  Kanflente  ans  Ispahan  dieees  kost- 
bare Material  auf  Mauleseln  durch  Centraiindien, 
Punjab,  Afjrliaiiistan  und  l'ersien  nach  Damaskus 
brachten  und  weder  Kosten  noch  Mühen  und 
Gefhhren  schenten,  sich  diese  nnnschitsbare 
Waare",  die  sie  nirgendwo  anders  bekommen 
konnten,  an»  diesen  seinerzeit  sehr  unzugäng- 
lichen nnd  mehr  oder  weniger  gesetzlosen  Ge* 
genden  zn  beschaffen. 

Einem  alten  indisciten  Schrit^stücke ,  dem 
„.\ini  i-Abkari'' ,  ist  die  folgende  Beschreibung 
der  Herstellnngaweise  des  Stahls  von  Ninnal 
entnommen. 

Die  im  Uestein  (dlimnierschiefer  und  Ilorn- 
blende)  vertheilten  kleinen  ^KOmer  nnd  Schnppen* 
de<  „rranen"  Krzes  ( Magnet t  iseii'itein)  wurden 
dafiurdi  gewonnen,  dafs  das  (>esteia  zerkleinert 
nnd  gewaschen  wurde,  wobei  der  Uagnetelsen' 
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stein  infolge  seines  grür^ereu  specifiscben  (ie- 
wichtes  abgesondert  werden  konnte.  Falle  das 
(T'i  strin  zu  liart  w;\r,  wurde  es  ^geheizt''  (ge- 
rostet) and  uiit  kaltem  Walser  übergössen,  am 
eR  sprSde  tn  macfaen  und  lekhter  s^rkleineni 
7.\\  können.  Diese  \'(*il>en  itiing  (Anfbereitung> 
warcle  in  der  Ortechaft  Dimdurti.  nicht  weit  von 
Kondapnr,  wo  dieErsgniben  waren,  vor  genommen. 
Das  andere  ^braone"  Erz  ( Hraunei-scnstein)  kam 
vrin  Mirtapalli  bei  Nimial,  südlich  vom  (iodavri- 
Klusse.  Die  Schmelzöfen  waren  in  Kona  Samiui- 
dmm  ebenfalls  nahe  b«l  Nirmal.  Drei  Theile 
graues  Erz  (Magneteisensteinsand)  und  zwei 
Theile  braoues  Erz  (zerkleinerter  lirauneiseu- 
Btdn)  wurden  mit  etwas  Holskoble  gemischt  und 
in  dem  Schmelztiegel  aufgegeben,  auf  dessen 
Jioden  man  vorher  ein  Stück  ü lasschlacke,  als 
Flnfsmittel,  gelegt  hatte.  Die  Hchmelztiegel  waren 
all^<  feuerfestem  Thon,  der  mit  Oel,  Knhhaaren 
und  Reishülsen  vermischt  und  gnt  dnr  cbgeknetct 
war,  hergestellt.  Diese  Ti^el  wurden  vorsichtig 
fetrecknet  and  gebrannt.  Die  Hisekong  von 
Erz  tiiiil  Kiililiiiiiiüver  durfte  drn  Tiegel  nur 
etwa!»  über  die  Hälfte  anfallen,  um  Verlaste  zu 
yermeiden.  Obenanf  wurden  einige  Blfttter  der 
CoDTolvtilns  lanriflora  oder  Galotropis  gigantea 
gelegt  und  dann  der  Tiegel  mit  einem  gut 
scliliefseuden  konischen  Deckel  aus  feuerfestem 
Thon  geschlossen.  In  der  Mitt«  oben  hatte 
(lir-<!pr  l>!  pl{f<l  eine  kleine,  mit  einem  Thonpfropfen 
verschliefsbare  runde  Oeffnung,  die  dem  Meister 
als  Vieitirloeh  diente.  Der  Tiegel  wnrde  anf 
einem  I'ntersatz  in  cim m  niihlen  Ofen  eingesetzt 
und  mit  Holzkohle  ringsum  überdeckt,  worauf 
mit  vier  DoppelblasbiUgen  34  Standen  lang  ge- 
blasen worde»  anfangs  langsam  und  vorsichtig, 
zuletzt,  wenn  die  Masse  zu  schmelzen  bpsrann, 
schnell  nnd  kräftig.  Sobald  dio  Schmelzung 
begann,  wurde  die  Arbeit  vom  Meister  scharf 
controlirr ,  flnniit  der  flfiFsiirr'  S'talil  ja  nicht 
länger,  als  unbedingt  nothweudig,  erhitzt  werde. 
Zn  diesem  Zwecke  Offbete  er  von  Zeit  an  Zeit 
die  Oeftnnng  im  Deckel  des  Tit^rrls  und  unter- 
suchte mit  einem  „  Visit ireisen"  den  Grad  der 
Schmelzung,  wobei  er  mit  dem  Visit irstab  die 
ficbmi'lzendcn  Massen  etwas  «lui'cheinanderrübrte. 
.SobiiM  (Irr  tri  wfinschte  lir;iil  der  ^»^hmHzimir 
erreicht  war,  wurde  mit  dem  Hlaseu  aufgehört 
nnd  der  Ti^l  so  lanirc  im  Ofen  gelassen,  bis 
er  von  f;.-11)st .  tiH'l^rlirlist  Lniir^aiii ,  aiiskühlte. 
Der  Tiegel  wurde  nun  zerschlagen  nnd  von 
seinem  Boden  ein  Eegulus,  Kurs  genannt,  heraus- 
geholt. Letzteren  reinigte  man  von  anhaftender 
Schlaf  kc  und  Thontbeilen,  und  iiiifn  unrf  ihn,  da 
er  von  groiser  Uilrte  war,  einem  l  euijierprocesse. 
Zn  dem  Zwecke  wurde  er  in  ein  («emiseh  von 
IJrauneisensteinpnhcr  Mm!  Thon  nii*  Wa.»ser  aii- 
gerülu't,  eiugetaucht,  getrocknet  und  langsam 
gegliiht  (getempert).  Dieser  Temperprocefs  wnrde 
so  lange  wiederholt,  bis  der  richtige  Hilrte-  bexw. 


I  Entkohl ungsgrad  erreicht  war,  welcher  vom 
Meister,  unter  dem  Beifiein  nnd  der  Zustimmonff 
i]v~  Käufers,  welcbn  (l»  n  ^rfinzen  I'roreO  {r<»nan 
controlirte,  mittels  Hammer  und  Meitsel  test- 
gestellt  wurde.  —  VHe  persischen  Kanflenfe 
haben  wiederholt  vorsut^bf,  d«n  Stnbl.  dessen 
Darstellung  sie  genau  kanntet),  in  gleicher 
Qualität  in  Pertien  selbst  hencastell«i,  es  ist 
ihnen  aber  nie  gelungen;  und  auch  heut«  noch 
ist  es  niemandem  möglich,  dieselbe  Qualität  Stahl 

'  wieder  zu  erzeugen,  wie  sie  bereits  vor  zwei- 
tausend Jahrvn  von  den  alten  Indern  hetgiestelU 
wurde,  wenn  man  auch  die  Stahlerzeugung  der 
alten  Inder  mit  ihrer  Umständlichkeil,  ihier 
Kleinlichkeit  und  ihrer  enormen  Terschwendungr 
an  Mat<rial,  Zeit  und  .Arbeit  vielfach  belächelt. 

!  Dafs  die  indischen  Stahlschmelzer  irgendwelche 
Theorie  gekannt  haben,  ist  natürlich  nicht  an- 
zunehmen, dagcKfii  steht  andererKeits  fest,  dals 
sie  bei  ihrer  ArbeiiMiiclli-Mln  irctiMU  d;t>  liif.il2-t 
haben,  was  nach  allen  Hegeln  der  I  heorie  dazu 
dient,  den  denkbar  besten  Önftstahl  henrastellen, 
und  sie  kfinnrn  dip^cn  (inid  der  Vollkomnifnlieit 
demnach  nur  durch  langjährige  Erfahrung,  scharfe 
Benbachtung  nnd  KMie  Ausdauer  erreicht  haben. 
E>  r  Ii  liL'rwiescn.  dafs  die  Erze,  deren  sich 
die  Inder  zur  Stahlerzeugung  bedienten,  völlig 
frei  von  Phosphor  und  Schwefel  waren  und  nur 
ganz  geringe  Mengen  von  Kopfer  enthielten, 
sfi  d:ifs  das  Auftreten  von  Kalt-  oder  Uofliln  nrh 
infolge  schädlicher  chemischer  Beimeuguugen 
naheau  ausgeschlossen  war.  Wenn  wir  aufser- 
dem  noch  einen  Vergleich  der  Arbeitsmethode 
der  alten  indischen  Stahlschmelzer  mit  detgenigfen 
unserer  modernen  Tiegelstabl-Schmelzerei  an- 
stellen, so  linden  wir  folgende,  für  die  Güte  de» 
Erzeugnisses  bedentsamen  Verschiedenheiten:  Es 
ist  jedem  praktischen  Stahlschmelzer  bekaunt 
und  auch  theoretisch  begründet,  dafs  das  wieder- 
holte T'nischiinl/.cii  vKti  Stull!  nnd  Eisen  einen 
nacbtheiligen  Eintlufs  auf  die  Qualität  dos  Er- 
aeugnisses  ausübt,  insofern  dasselbe,  wie  der 
Praktiker  sich  ausdruckt,  nkurz"  wird,  da  das 
Umschmelzen  den  Zusammenhang  der  Molecfile 
nachtheilig  beeinflufst.  Während  die  modernen 
Gufsstahl fabrikeil  fast  ausschliefglich  SrJimied- 
eiseii-  und  (lUfsstahl^tMV.He,  KohstJihl  und  Roh- 
eisen in  den  Tiegeln  einschmelzen,  also  solche 
Materialien,  die  mindestens  eine  Schmelsnni^ 
durchgemacht  haben,  nahmen  die  Inder  Er  zu 
als  Kuhstofle,  also  ein  Material,  welches  tnn-h 
keinerlei  Schmelzung,  demnach  auch  noch 
keinerlei  Störung  im  Zusammenhange  seiner 
Mülecüle,  erfahicii  IjsUte.  Es  kann  ferner  nicht 
in  .Abrede  gestellt  werden,  dafs  das  .-Vusgiefsen 
des  heifsen,  flüssigen  Stahles  aus  den  Tiegeln 
in  die  <'mi|uII!,  n.  wir  (i-  in  d« n  iniHlrriifii  Tiogel- 
stahlwerken  geschieht,  durch  die  plötzliche  Ab- 
kQhlnng  «benfalls  einen  naclitbeUlgen  Kinflnfs 
auf  den  Zusammenhang  in  den  Uolecfilen  herbei- 
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nkns  mafs.  Die  lader  Uefeen  ihren  flässigen 
Suhl  im  Tiegel  selbst  möglichBt  langsam  ab- 
kühlen, wodnrcb  die  Molecfilt;  Zeit  fanden,  »ich 
M  so  lagern,  wie  ea  ihrem  ZasammenhaDge  luit- 
«iMnier  am  besten  entoprMh,  ohne  dafe  die««« 
P-trebrn  duroli  plötzliche»  Abschrecken  fEin- 
mken  in  die  CeqaiUen)  einen  gewaltsameu 
Eingriff  zQ  erleiden  gelubt  b&tte.  Ei  ist  acliUefc' 
lieh  jedem  praktischen  Tiegelstahlschmelzer 
bekannt,  wie  anfserordentlich  schwierip:  es  ist, 
für  gewisse  besondere  Stahlsorten  (feine  Werk- 
MOge,  Instrumente,  Mflnartempftl  a.  a.  w.)  den 
richtigen  Harte-  bezw.  Kohlnngs?rrad  fcstzustelli  ii 
■ad  denselben  genau  einzohalton.  Die  modernen 
Tiegditahlwerke,  welche  den  erforderlichen 
Koblnngstrrad  iiicist  mir  dunli  Eif;ihrung  ge- 
taoden  haben,  stellen  ihn  dnrch  Mischnng  gewisser 
ESien-  nnd  Stahlsorten  dar,  deicn  Kublenstoff- 
crehalt  sie  kennen;  «•  ilt  in  der  Praxis  über 
■•ft  schw  iei  ig,  ihn  genau  e  i  r  s;  n  Ii  a  ]  t  e  n  ,  da 
die  Kohstoffü,  namentlich  Stahlabtälle  nnd  Koh- 
iUU,  Btetfl  —  wenn  anch  nnr  geringen  — 
vhwauktinfrpn  im  Kolilenstoffg^chalfc  liUstrt'sotzt 
sind.  Die  Inder  gingen  hierin  den  langsamen, 
tber  «tdieren  Weg;  sie  raaelit«!  ihren  Onftetahl 
ra  Anfang  bedeutend  härter  (kohlenstofflreicher) 
iU  nöthig'  ist  iiinl  orrcicliten  den  gewünsrhten  ' 
Härtegrad  durch  Einführung  des  äuTserst  laug- 
^aaen  Temperprooeaee«,  der  es  ihnen  bei  ihrer 
«charfen  Controlp  gestattete,  den  Entkohl uii^^s-  , 
procefü  im  richtigen  Momente  zu  unterbrechen 
nd  ea  ihnen  ermSc^ichte^  mit  TlHliger  Sicherheit 

<!!(•  .lern  Zweck  entaprediende  StahlqnaUtnt  | 
Ijenustellen-  | 

I>er  Preis,  welchen  die  persischen  Kaufleute  ' 
;itr  den  in  oben  beschriebener  Weise  hergestellten  j 
Stahl  bezahlten,  war  8  Annafs  ff  twa  HO  Pfennige) 
f.d.  nKurs'^  (ijtahlkönig;  von  nngeflUir  ^4  kg 
(110  Rnpien)  im  Oevriehte,  ein  flir  den  daniüigen 
^Verth  des  (ieldes  verhältnifsroärsi^r  -ü  hr  hoher 
I^reis.  Leider  wanderte  der  grüfste  Theil  des 
Erls«««  in  die  Tasche  de«  Jighardirs  (Stener- 
Einiiehmers  oder  vielmehr  Steuer  -  Erpressers), 
der  »ich  die  gröfste  Willkflr  zum  N'achthcile  der 
Stahlindustrie  der  luder  erlauben  durfte. 

Weniger  berfihnit,  aber  auch  von  vorzüg- 
lifher  (jualitAt  war  der  in  Mysurc  hergestellfi  ' 
Tiegelatabl.  Vendakiri,  Ghcttipura,  Madhugiri, 
dna-Nirayan  -  Dorga,  Hagalawadi,  Devarajra- 
Horga  und  Kakerahally  waren  die  wichlis-sti  n  1 
Plitse  in  Ifyaore,  wo  «Wootz"  hanptaachlich 
tfMigt  wotde  und  theilwei«e  anch  jetat  noch 
ber^e«t«llt  wird.  Als  Hateial  diente  ein  keil- 
(«tnig  geschmiedetes,  ans  Hagneteisenatein  in 


kleinen  StIiekftfiBin  hergestelltes  Stück  Schmied- 
eisen.  Die  Tiegel  waren  sehr  klein  nnd  hatten 
nur  etwa  Liter  cubischen  Inhalt.  In  jeden 
Tiegel  wurde  ein  Stück  Keileisen  nebst  kleiu- 
gelnroehenen  Zweigen  der  Cassia  anrienlata  (als 
kohlendes  Agonsl  anfcrf  on  und  mit  zwei 
grünen  Blättern  der  C'alatropis  Gigantea  bedeckt. 
Die  Oalatropis  Giganten  ist  eine  den  Indern 
heilige  Pflanze;  ganze  Hymnen  im  „Zendavesta** 
und  im  heiligen  „Kigveda"  sind  ihr  trewidniet, 
kein  Wunder  daher,  dafs  ihre  Blätter  tüir  be- 
sonders gnt  als  Zuschlag  Im  Tiegel  gehalten 
'  wurden,  um  einen  guten  Ofengang  zu  bewahren 
nnd  eine  vorzögliche  Qualität  des  Erzeugnisses 
an  sichern.  Die  Ti^l  wurden  mit  iratsehliersen- 
den  halbrunden  Deckeln  aus  fem-rfrsU  iij  Thon 
geschlossen,  die  Fugen  gnt  vencbmiert  und  fünf- 
zehn Tiegel  in  einem  mnden  Ofen  eingesetzt, 
Sie  wurdeu  in  ringförmigen  Reihen  van  nach 
innen  zu  kleiner  werdendem  Durchmesser  gmpjiirt, 
wobei  die  in  den  inneren  Reihen  befindlichen 
Tiegel  di^enigen  der  inlMreB  Reihen  fiberragten, 
so  dafs  der  innerstn  Ticfrol  (in  der  Mitte  dos 
Ofens)  am  höchsten  stand.  Der  Ofen  wurde 
mit  HolsJcohle  angefUIt  nnd  etwa  vier  Standen 
lang  mit  langsam  steigender  Hitze  geblasen. 
Den  geschmolzenen  Stahl  liefs  man  in  den 
Tiegeln  langsam  auskühlen,  und  da.s  Endergeb- 
iiiis  war  ein  kleiner  Stahlkönig,  welcher  nach 
dem  Zerschlagen  des  Tiegels  von  dorn  Roden 
desselben  abgelöst  wurde.  Achnlich  dieser 
Methode  war  anch  die  der  Stahleraengnng  im 
Salcmdistricte,  Tlordwc^tIil•ll  vnn  riiifaldiMifr. 

In  Bnndelkund  (Ceutral-Iudien)  wird  eine 
Art  „Cementstahl"  snf  folgende  Weise  erzeugt: 
Von  dem  in  eineui  indischen  Eisenschmelzofen 
(wie  er  >;j)iU*r  noch  beschrieben  werden  wird) 
erzeugten  Deul,  liuhta  genannt,  wii'd  ein  Stück, 
etwa  9Vt  kg  «chwer,  abgeschroten  and  nach 
und  nach  stabförmifr  an'^jrcsnhmipdot,  wobei  es 
achtmal  im  Scbmiedeleuer  gehltzt  wird.  Nach- 
dem das  Eisen  boeits  dreimal  im  Fener  gewesen 
nnd  hierdurch  gereinigt  worden  ist,  sowie  etwas 
Form  bekommen  bat,  wird  es  bei  jedem  weilereu 
Mal,  wenn  es  aus  dem  Feuer  genommen  wird, 
in  getrocknetem  KuhdUnger  gerciUt,  bevor  es 
irf-i  hniiedcr  ir  l.  Xafli  der  achten  Si  lunliMlung 
wird  der  nooli  kirschrolho  Stahlstab  in  Wasser 
plStslieh  aligekQhlt.  Dieser  Cementstalil  ist  von 
vorzüglicher  (^iinüf.nt,  was  von  den  Einjrehnrncn 
haapteächlich  dem  Uuuitaude  zugeschiieben  wird, 
daßi  das  «talilmachende  (cementirende)  Agens 
von  einem  heiligen  Thtere  (der  Kuh)  her- 
stammt. (Fortsetnog  folgt.) 


Digitized  by  Google 


i\i   Stahl  und  Eisen. 


tt'eatfäliseher  Kok»  und  die  u>tstdeutaeht  KiMnindtintrit. 


1.  MArz  1901. 


Westfälischer  Koks  und  die  westdeutsclie  Eisenindustrie. 


Wiltiroud  die  üesaiuiuterzeutfuug  au  Koks 
auf  lanuntUehen  Rvhrseelien  Im  Jnbre  1900  sieli 

auf  9  644  1. '7  i  iKli.nfcii  hat,*  '*t  die  Koks- 
heratelluug  iiu  Saarrevier  und  im  Aachener 
Itesirfc  auf  etwa  1400000  t  zu  schauen.  Diese 
Ziifeni  koniizetebiMN  die  lk'<Ieatii]i|r  der  west- 
fulischen  Kokspr/fiiirmitr  für  die  gerammte  west- 
dentsche  Kis»enerzenguiiif  vou  der  Laiidesgrcuze 
bia  nach  Hannover  and  Saebtten  sowie  Bayern. 

l'pber  dir  AhnnhniP  ilor  (Üitc  dos  W("»t- 
fdlischeii  Koks,  dessen  laii^'o  Nadeln  sicli  trüber 
durch  silberhelle  Farbe,  harten  Klanp  und 
DruckwidcrstandsvennöffPn  auszeiclmcten,  haben 
die  Klagen  sicli  in  letzter  Zeit  in  aufserordent- 
ticher  Weis«  vermehrt.  Nachdem  wir  uu»  davon 
ttberaengt  haben,  dafh  aie  bei  der  Stelle,  gegen 


I  welche  sie  gerichtet  waren ,  das  gebülii-eude 
I  Gehfir  nicht  gefanden,  zam  TheU  sogar  schroffe 

Ablehnung'  erfahren  haben,  sind  wir  zn  unserem 
Bedaneru  gezwungen ,  die  Angelegenheit  zur 
!  SlfentUdien  Besprechanj^^  zn  bringen.  Die  Be- 
sdiailbiig  eines  i^utbeschatt'euen  Koks  zu  cinw  SQ- 
fremesscnen  Irrels  ist  eine  Lebenst'ra;:re  für  nnscre 
I'Iiäeniiidu.stric;  sie  dürtXe  en  auch  iu  nicht  viel 
geiingerem  Hafee  ffir  den  gesammten  Bahrkeblen- 
berjrbaii  -•(•in.  fl;i  -i'inf  KTitwifVImiir  mit  dprjr-nigen 
der  kliseninduslrie  auf  diu«  engste  verbunden  ist.  — 
Wir  beginnen  mit  der  Veröffentlichung  dvr 
I  )mviischnittsg^ehalte  der  ^resaininten  Lieferung: 
an  Koks  an  ein  frnd'ses  westdeut'iches  Werk 
vun  zu.samuien  l  l(i270  t  im  II.  .Semester  l.s;iH 
und  Isyc^iS  t  im  tl.  Semester  1900: 
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Im  II.  Semester  \xw  enthielt  sninit  der 
gelieferte  Koks  H4,7 1  7«  Kolilenstuff,  im  II.  Se- 
mester 1900  dagegen  nur  7*),2k7o  Kohlenstoff. 
Kadi  allgemeiner  Annahme  ist  zur  Verdampfun«: 
bezw.  Wrsehlacknnp  des  Wassens  Inzw.  ilir 
.\Kche  die  gleiche  Menge  Kohlenstnti  notliig; 
demnach  bliebe  als  nntabarer  Kobleuatoff  im 
.fahre   189H    1)9,42  7«,  '■>'"'•  »"r 

.58,5ü  was  bei  einem  Kokspreise  vun  25,20  t.U 
frei  Hoeboftn  einer  Verth enening  des  Koics  am 
4,<)7  Jl  f.  d.  Tonne  gleichkommt.  Thatsilehlirh 
nud  nach  Ausweis  der  Ilticher  hat  der  Koks- 
rwbranrb  für  gleiches  Ausbringen  aus  dem 
M.iürr  in  dem  II.  Semester  1900  110  kg  f.  d. 
Tonne  Roheisen  mehr  lictrri^ren  nh  im  II.  Se- 
mester Ae»  .Jahres  1H9K,  wuln  i  iiin  li  zu  berück- 


*  Vergl 


.Ind.  Itilsch.*'  dieser  .Nuniiiier. 


Simmtlicb  Koksrsiea  des  W«stf.  Koksijrndicats. 


siehtijrei)  i^r.  dafs  trotz  des  erhöhten  Kokssatzes 
die  Qualität  des  erblasenen  Koheiaens  eine 
minderwnthigere  war,  dafs  die  Prodnedon  um 

lU  *';(.  licrunt^jrgiiifr ,  weil  der  Koks  neben  dem 
fjröfseren  Asche-  und  Wasscr'^relialt  (InKbwejr  ho 
schlecht  gehnuiut,  weich  und  bröckelig  w.ir, 
dafs  der  Gang  der  Defen  doreb  Hangen  der 
(.üehten  inire}relmilfsi>f  und  selilecht  wnrde. 

Die  iMehrkosten  bei  der  Iv'olieisenerblasnng 
infolge  der  schlechten  Koksqualiuit  berecbueu 
sieh  wie  folgt: 

116  kg  Koks  sn  8&,S0  9,92  UV 

Jlelirlöhne.  ßröfserrr  ^Tafrrialien-,  Reorrvr 
stiifke-  u.  s.  w.  Veibr;iur!»  inftiljje  jjeringe- 
rer  Pniduction  auswoislieli  i|rr  Bfirher  1,44  « 

Mehrvrriost  an  Mangsn  durch  die  schlechte 
Kok«qutlitHt   .  0.18  . 

für  die  Tonne  Boheisea  4,08  M 
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Hierzu  kommen  noch  vennehi-te  Kosten  bei 

rmwandlang  des  Roli<»i<«PTi«  in  Fliifsei!»pn. 

Iki  einem  Kinsatz  m.ii  kg  Thomas- 

rolu-isen  f.  'i.  Tixuir  Stuhl  r r lieben  »bigr  |9t<i)>l 
Mehrktiütfn  für  das  KolieiHen    ....  6i|ll  ,41 

KinXQ  kommt: 

Mehrverbrucb  an  Rokt  im  Stahlwerk  20  kg 
fu  «4  .#  0,48  , 

Infui^e  gtring^rtr  Rohi  isotiijnolitiU  mufüti^ 
im  stalilwerk  für  iic  (  hui y»; 2'  ^  Minuten 
r  L;i-l>h<M-ii  wi  i'lrTi.  liinliiicli  ^^lufse- 
nr  Kuhleoverbraiuli  an  dpii  Kfsaeln  für 
die  O^bHaemascbiiieii  4R  kg  an  10     0,4»  • , 


(iröNerur  AMtranil   im  ronverter  infolici' 

des  li«Hg«jX'ü  Blust'iis  W  kg  itu  üu  .4f    0,tiO  .« 

Hebrkoksverbraucli  zum  Brennen  des  Dolo- 
mit», in  d«r  Giclaorei  fBr  Coi|nili«a« 
(^f«  n.  i.  w  0,U&  „ 

I>iirc1i  ihis  um  2',j  Miiiiitni  längere  lUasen 
für  ilie  t  liurge  wurden  2  Chargi'ti  ~  9 
der  IVoilm-tion  verloren,  und  erhöhten 
aicb  Uadarcb  die  i<öhne  und  ailgemeiaen 
Kontfii  ma  5*/*  ^"'^  8^40  JV  .  .  .  .  .  0,4:?  , 


Bumit  Vf  rtbenenugf.il.  Tonne  Rohatiibl  am  7,11  «#. 

(Sftblili  folgt) 


Der  AurMe]ihan4lel  Deutsclilaiuls  in  Eisen,  Eisen waaren  und 

Maseiuuen 

iia  Jahre  190O  uud  in  den  vorhergehenden  Jahren.* 


yitiii:ihiiii>  in  ilt;i-  KinAihr  von  Rohei»ür>n  und 
llalhfahrit  aif  II  aber  aiirh  von  fertifffl"  \V;tare  und 
inshetHitidi-re  von  Ma.Hrhiii)-ii  nnd  elteii falb  Zunahme 
in  der  Ausfuhr  von  Fahricaten  all»  i*  Art,  dan  int 
in  wi  itt  srr>in  riiuir<<  ilas  IMld,  wi-h  lies  dif  Stafislik 
dl»  deiu><«-licu  Aui'tienhuuduls  iu  ^>Ulhl  nud  Kiscn 
rad  den  Eraengnisaen  darana  im  Jahro  HtüU  bietet. 

hl  den  letzten  vier  .fAhren  bat  butragen  in 
rnud  Tausend  Tonnen: 


die  Kiufuhr: 
fivbeiten  and  Halbfiihnrate  . 
Fa(0aetsett,  Sebienen,  Klechi-, 
Kohdrabt  nnd  dergl.    .  .  . 

tiiiiii  i^olx-  Kiä^nwitaren  .  .  . 

<rrol<e  Kiseuwaarfn  

Ki-ioi-  EiM-in*  .i.iri'n  

HuchiBeu  ii.  Ma»><*hinentheilu 

die  Ansfohr: 
Iti'lifisrn  und  Halbfabrii-ate  . 
F»<;oneisen.  Schienen.  Blecbe, 
Kolidr.iht  uii'l  ili  iL'l-  .  .  . 
(ianz  grübe  Eisenwauren .  .  . 
(inbe  EUenvaaren  ..... 
f ctM  EMawaaren  ..... 

V.  Maaehiaentlieile 


M12  410  !fl?T  830 

I 


16»  '907  200,  SÜM 

H\1H  »70  H4i7  {)2M 

100  lOG  121  l:«) 

liKt  214  228  215 

'^  20  96  j  42 

187  186  320  |S86 

ber  in  dienen  Mengen  nnd  anfiierdem  in  den  ein- 

i^n.l  .iii-tct'fiilirfi-ri  Palirzciitii  ii  »ich  darstellende 
Werüi  beträgt  iu  aUgeruiidet  Milliou«u  Murk: 


1807  1808  1890  1900 


56 

1  81 

7« 

27 

:w 

5l> 

4H 

Iti 

21 

21 

2') 

t.4 

l. 

1.7 

oy 

»2 

1*4 

1897  1898  18t>y  1900 

MiUioaaa  Mari 

Einfuhr: 

Kisrn  and  Eiaeuwaaren   .  .  . 

«9     68    108  121 

43     53     6«  7!» 

l'ihrifBsr»',  aa«?pn.     v.  HiAz  . 

3       4      11  8 

Einfnlir  im  ganzen  .  . 

Uö    125    1H5  '208 

1HH7  1808  1809 '1900 
Milliant«  Taiiii*n 

Anafnbr: 

l''.i«t  n  nnd  Kiaenwaaren  .  .  . 

Kabrxrnget  anagen.  d.  v.  Holz  . 

1 

:V28    \Wi  424 
121  I  i;5»  ,  178 
13  ,  25  '  18 

473 
IUI 
87 

Anaftibr  im  g»nx»n  .  , 

m  laso 

091 

*  Sieb«  die  Anlagen  am  SchloA  diese«  Heftei. 


.4itf    eine    eintfehendc    Besprechung  der 

Handelxbewi^eHng-  in  den  einzelnen  Waaren,  aus 
denen  diese  Gruppen  nieh  zuaauuueusetzen,  muf» 
hier  versiebtet  werden.  Wir  verweism  anf  die 
Tabellen  am  Sehln.ssf*  ilic^'  s  Hefte«.  Nur  auf 
einige,  auf  den  ersten  Blick  in  die  Augen  fallende 
Tliatsachen  sei  hier  kuns  hingewieaen. 

I>ie  Hinfuhr  von  Koheisen  ist,  wie  be- 
kannt, wieder  stiirk  geetie^en.  8ie  heti'Ug  1H97 
12a  UOü  l,  1.S9«  3H5U00  t,  lÖ9l)  l»13  0U(i  t 
and  1»00  737  uOO  t.  Wider  Erwarten  let  die 
Kinfnhr  :in<  fl>  u  N'^n  inlyrtPii  Stanrcii  von  Amerika 
nur  uui  ein  ^an^  (ieringe:«  hüher  als  im  Veijalire. 
Sie  belief  «ich  im»»  anf  S9660  t  nnd  1900 
anf  30  IKjO  t.  Annähernd  die  Hälfte  dieser 
letzteren  30!kio  t  ist  in  den  Monaten  N(»veniher 
und  Oecemhcr  eingeführt  worden.  Die  EinAihr 
ans  En^aod  ist  von  fi30  000 1 1 R99  anf  670  000 1 
gestiegen. 

iu  lirucheiaen  und  Eisenablftlleu  bat 
die  Einfuhr  die  Aaeftebr  weit  flberholt.  Et 
worden 

1897       1888       1690  1800 

eingeführt  .  .  88000  t  28000t  OSOOOi  lOOOQOt 
auBgefilbH  .  .  980QOt  85000t  HSOOOt  61000t 

l>rr  atlfserordentlich  starken  Znnahme  der 
Einfuhr  von  Weifsblech  im  Jahre  1899  ist 
im  letxten  Jahre  «in  Rückgang  gefolgt,  indeft 
war  auch  in  diesem  Jahre  noch  die  Ansfuhr 
weit  hSksr  »U  in  früheren  Jahi^en.    Es  wnrden 


Digitized  by  Google 


S14   Stahl  uad  Eisen.     Ihr  Äufiutnhandei  Deut«eMand$  in  Ei*«»,  Eitenwaaren  n.  a.  w. 


1.  März 


eingeführt:  1807  11  600  t,  1898  10900  t, 
1899  23U0Ü  t  QDd  1900  18200  t. 

Auch  dieOrnppe  SehmiedbareB  EiRen  in 

Stäben,  Hadkranz-  und  Pflugschaareru  iseii.  ist 
eine  erhöhte  Einfuhr  auf,  von  29  500  t  im 
Jahre  1897  auf  37  800  t  1900.  Wichtiger  ist 
indcfs  der  Umstandt  dab  die  Ausfuhr  «ehr  er- 
heblich zurückgegangen  ist.  Sie  betrug  1897 
247  000  t,  1898  2Ü4U00  t,  1899  dagegtiu  nur 
noch  1941)00  t  imd  1900  173  000  t. 

Eim-  Aiifwarfshi  uoerung  in  der  Einführ  gegen- 
über eiueiu  Rückgang  in  der  Äasfoiir  zeigt  sich, 
weno  aneh  nur  in  kleinem  Uafsstabe,  auch  bei 
rohom  Eisen draht.  Von  diesem  wurden  1897 
4800  t  mnl  1«hh)  7400  t  eingeführt,  und  aus- 
geführt wurden  in  denselben  Jahren  I07000  t 
bezw.  94000  t. 

In  trnnz  groben  Ei»enwaaren  Ist  die  Einfuhr 
zuinickgegangen,  so  in  rohen  Eisengufswaareu 
von  25600  t  im  Jahre  1899  auf  91600  t,  in 
Röhren  ans  s  1  hin  i  e  db  arem  Eisen  von 
22  300  t  auf  20300  t.  Dagegen  ist  die  Aus- 
fuhr in  den  Hauptartikeln  dieser  Gruppe  schi 
t  rlicblich  gestiegen:  inBrficken  ond  Rrücken- 
liest  amhliPilpn  von  6300  t  auf  1Hh>o  t.  in 
roh  vorgeschmiedeteu  Maschincntheilen 
von  1900  %  anf  2970  t,  in  Eisenbahnaehsen 
n.  s.w.  von  41000  t  auf  47  000  t  und  in 
Rühren  an»  scbioiedbareui  Eisen  von  32  000  t 
auf  40000  t. 

In  weniger  groben  Eiaenwaaren,  abgeHchliffen 
und  nicht  abgeschliffen ,  wie  D  r  u  Ii  t  s  t  i  f  t  e , 
Schrauben,  Mosserwaareu  aller  An  u.  dergl. 
Artikeln  iet  im  ganzen  die  Biiifbhr  tun  Binige« 


gestiegen,  die  AnnAihr  dagegen  elwae  snrOck- 

gegaogen. 

Feine  Gofswaaren  nnd  Waaren  ans 

schmiedbarem  Eisen  F^tiegen  in  der  Ausfuhr  von 
23  600  t  auf  30  300  t.  Betrachtlieh  ist  aneh 
die  Zunahme  in  der  Ansftihr  von  Näh- 
maschinen ohne  Oostell,  der  allerdings  eine 
fast  ebenso  grofse  Zunahme  in  der  Ausfuhr 
gegenübersteht;  ferner  in  Nadeln  nnd  Uhr- 
fenrnitvren. 

Eint;  stefifre  und  pesuiide  Ehtwicklnni:;'  zeipt 
die  Ausfuhr  von  Maschinen.  Trotz  der  in 
den  letzten  Jahren  anfii  Aniterste  gesteigerten 
(,'oncurrcnz  auf  dem  Weltmarkte  ist  die  Ausfuhr 
von  167  000  t  im  Jahre  1M07  auf  2r?.")(t0ti  t  im 
Jahre  1900  gestiegen.  Glt^iohwoiil  ist  »ehr 
beachten,  dalh  im  Jahre  1900  die  Englinder 
ftir  mnd  20  Millionen  Pfund  Sterling  =  4'>(»  Mil- 
lionen Mark  und  die  Nordamerikaner  1899  für  rund 
64  IfOUonen  Dollar  =  26«  Hillionen  Mark 
Maschinen  einheimischer  Production  ausgeführt 
haben,  während  unser  Export  im  letzten  Jahre 
in  den  entsprechenden  Maschinen  sich  nur 
auf  reichlich  20.5  Millionen  Mark  hewerthete. 
Dazu  kommt,  daf»  in  Dentschland  sill(«t  der 
ausländische  Wettbewerb  iuimer  mehr  an  Uoden 
zu  gewinnen  »acht  Die  Ehiflihr  hat  hn  tetsten 
Jahre  Ijereits  dio  Höhe  von  nahezu  lOOntio  t 
and  einen  Werth  von  nngeffthr  79  Millionen 
Mark  erreicht,  wihread  sie  vor  4  Jahren  erst 
ungefähr  70  000  t  im  Warthe  von  45  KUlionen 
Mark  1ietnii?eti  hat. 

Im  einzeluou  sind  von  Deutschland  in  den 
letstcn  Jahren  ein-  nnd  amgefOhrt  worden: 


K  i  !i  f 

■1  !i  r 

Ausfuhr 

1897 

180b 

IB'.i'J 

ISHHJ 

1898 

1899  1 

1000 

Tonnen 

Tonnen 

MatichiD«D: 

5400 

6-.>(lO 

4500 

1  1500 

1670 

2020 

1600 

51500 

5.')200 

69400 

118100  mm)  1.Ö7200 

167000 

„           ,    sehiniedlinreui  Eisen  

ÜWK) 

K50<) 

14H00 

löaoo' 

29iJ00 

.S4400 

38Ö00 

n   »i"l<  i<  [;  unedlen  MetalieB   .  ,  . 

Ii  Hl 

1  K.NI 

1  1(K) 

1-><H1 

Locütuotiven,  LorouiobiU-n                         ,  »  ,  , 

U*4iA) 

I)aui|ifke88cl  

500 

800 

8<)0 

70<) 

4400 

4800 

605<) 

r>4tio 

2ÖO 

2U0 

190 

170; 

1  ^0 

800 

aoo 

500 

!XI0O 

8800 

8CS00 

420O| 

Q80O 

710(^ 

7600 

7600 

Eine  sehr  anznerkennende  Nenerang*  der  amt- 
lichen Statistik  untcrscli«  idet  seit  dem  Hepinn 
des  vorigen  Jahres  die  Maschinen   nach  ihrer 


*  Ijeider  hat  die  Aenderang  in  der  Kintbeilun^ 
der  Brnchmeii  tm  Foltre,  dafs  Einfthr  und  Ausfuhr 

der  vr.rsrhirfh  nnrliiri'ii  M.i-rliinon  vnn  und  Mb  Ii  den 
einzelnen  Lim  l-  in  «  verflossenen  Julut.^  mit 

ficn  vorht  1  l'.finii  11  liilm  ii  iiii  lit  vcrgliehen  werden 
küunen.  Wcnijrstens  liieti  n  die  monatlichen  Nuehweise 
hiersn  keine  M<>j;licbkeit.  Da  isdefs  dl«  (ic^fammt- 
tMcn  nach  der  Mheren  Eintheiluag  mitgrtbeilt  sind, 
so  ist  wohl  aninnebmen,  dafs  das  Msterial  für  die 
Herkttofts-  oad  Beitimmanganaehweis«  rorhanden  ist 


Bestfanmnng.   Es  zeigt  sieh,  dafe  die  EfaiAilir 

die  Ausfuhr  übersteigt  bei :  Landwirthschaft liehen 
Maschinen  (Kinf. :  28  siin  t,  Ansf.:  12  9r>0  t>: 
Uaumwolispinumuschiueu  ii:.iiif. :  10860  t,  Aust. : 
5110  t);  Maschinmi  aar  Bearbeitung  ven  Wolle 
(Einf. :  MST  t,  Ausf. :  718  t);  GebUsenascIiiDeD 
(Einf.:  11Ö4  t,  Ausf.:  408  t). 


Es  wiire  !*ehr  wünschenswerth ,  wenn  Wenigstens  die 
auf  die  T.  St  v.  Amerika,  «nf  Rnfsland,  £ngland, 
Ostssiea,  Südafrika  ond  anders  (iebicte  beaflglichen 
Zahlen  festitestellt  nnd  vertfantlidit  würden. 
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Der  Stahl  der  Bethlehem  Steel  Co.  und  der  Taylor- 

White -Procers. 

Von  Otto  Thaliner  -  ßisniarckhütt«. 
(Schlnfs  von  Seite  176.) 


V..1I,  <t;iiiiliiiiTikr^  ilicscs  »teilt  '^'vh  fMc  Hf- 
ortlieiiaQg  des  Betlileiiem-ätalil»  uud  des  daruu  ^ 
«nnwmdendeii  HArtev«rfkhrens  schwieriger  dar,  > 
n.v  ihl  der  Taylor-Wiiite-Prorefs  nur  natürb'i  hf 
und  seinem  Wesen  nach  bekannte  Getu^ezustand»- 
äiiderun^en   von   Stahl   bestimmter   cheiniKcher  ^ 
ZDKäinmcusetzang  zor  GrundlaKe  haben  kann. 
Wie  früht'v  erwähnt,  erleidet  iU>i   Span  durch 
Zusammenschiebong  schon  vor  dem  Aafti*effea 
mT  den  StaU  ein«  FormBademns  nn4  infolge- 
4e«s^n  ('inr-  \'*  i  klcinfnirifr  der  Fläche,  mit  welcher 
er  an  dem  Werkstücke  haftet.  Die  J^'liel'vvorgftnge 
cntrecken  lieh  auf  alle  Theüe  de«  nttammen- 
?epreläteil  Spane*  nach  Ueberwindung  des  WjdeiF- 
standes  gpg«n  die  Fonnänderung ;  die  Trcnnunff 
der  MassentUeilchen  erfolgt  aUu  bei  abnehmendem 
Widerstände  dafregen,  auf  jen«r  verkleinerten 
Flärhr.  an  welfhor  tler  Span  noch  mit  dem  be- 
arbeiteten Matoriale  ziuamiuetih&Dgt.    Weil  sich 
(Fignr  3  a)  die  maximalen  Spannnngen  nicht  In 
der  Richtung  or,  sondern  in  jener  Richtting  or\ 
fortpflanzen,*  so  erfolgt  auch  die  Abtrennting 
des  Spanes  nach  o  r\ .    Das  Vorhaudenäeiu  den 
Keiles  rori  würde  ein  interroittii-endesAnsclueiden  j 
des  hfarbeiteten  Körpers  herbeiführen,  wenn  dfr 
Span  der  ganzen  fläche  an  nach  gleichzeitig 
abspringt.   Bei  sprOdem  Eisen  kommt  dies  vor, 
bei  zühem  Eisen  bleibt  aber  der  Zusamm'  nliani<- 
OHi  fCf  hi  erhalten,  weil  im  Augenblicke  der 
ven  o  nach  a  fortschreitenden  Abtrennung  des 
^^panes  der  Widerstand  im  unteren  Theile  des-  ! 
selb"  n  Erf'sr*>n  die  Foruiilnderting  sinkt,  dicpc  also 
ihren  Fortgang  nehmen  kann,  wobei  die  bei  o  n 
Sdegeaen  M asseatheilche»  so  lange  in  der  Rieh- 
tUDK  Ii  flirf-ipn  ki(nnen,  bix  dun  li  rlic  I>i(  ki'  des 
Spanes  dessen  Widerstand  gegen  die  Furmäude-  I 
rang  grülb^  wird,  als  jener  der  Hassentbeilehen  | 
in  ofl  gegen  die  Abtrennung  u.  8.  f.   Die  Schneide 
des  Suihls  hat  also  die  durch  die  Formänderung 
de*  Spaaes  eingeleitete  Trennung  nur  furtzu- 
zQsetzen  ond  hierbei  eine  natnrgemifb  kleine 
Arbeit  zu  verrichten. 

Die  bekannte  Thatsacbe,**  dai's  die  Forra- 
iadcnrngslUiigkeit  von  FInfaeisen  hei  steigender 


*  Kiues  spedetlea  Kschweises  hierfir  bedsrf  es 

«eU  nicht 

**  Siebe  ancb  Ledebur,  «Ei.senhüttcnlnmde''. 

Strfffc-  und  Brorhgrenzc  frfalirfn  eine  Erhöhung,  Deh- 
Bim^  und  Einsihnürung  eine  \>rmindeniug. 


RlrwUnnung  im  Teuii»eraturintervnll<'  zwisrhen 
etwa  200  und  400°  C.  sinkt,  dessen  Festigkeit 
aber  wächst,  worauf  eine  rasche  Steigerung  der 
l-'ormänderungsfähigkeit  bei  stark  abnehmender 
Festigkt  ir  1 1  folfrt,  bringt  es  mit  sich,  dals  mit  der 
bei  dei  l  'unuiuidei  uugsarbeit  am  Span  entstehenden 
Wäi'uie  eine  sehr  energische  Steigerung  der  Form- 
barkeit, bei  gleichzeitiger  Vermiiuleimiir  des 
Widerstandes  gegen  die  Trennung  verbunden  ist. 
Dali»  die  Wftrmemenge,  welche  hei  der  Form- 
änderung frei  wird,  sehr  giofs  i.st,  belogt  der 
Umstand,  dafs  mau  das  Erglühen  des  Spanes  am 
Drehstahl  ohne  Schwierigkeiten  wahrnehmen  kann. 
Man  kann  die  Wärme  wohl  mit  Hecht  anf  etwa 
fiOi)»  C.  selüitzcn.  IMci^c  Wärme  theilt  sich 
bald  dem  Drehstahie  mit  und  fuhrt  auch  dessen 
Erglühen  am  erkitstan  Theile  herbei  Dafs  die 
zwischen  Span  und  Drehstahl  ptitstehendc  Reihnnp 
groffl  ist  (aber  nicht  grofs  genug,  den  S|>au  zum 
Oldhen  an  bringen),  erklärt  sich  ans  dem  Dmek, 
welcher  auf  die  Stirnfläche  des  Stahls  ausgeübt 
wird.  Das  Weiterschieben  des  glühenden  und 
sehr  fonnänderungsfähige«  Spanes  führt  unter 
dem  vorerwähnten  Dmcke  tm  Entett  tuuii;  einer 
sehr  platten  Unterfläche  desselben,  wcklie  leicht 
als  , Schnittfläche"  angesehen  wird,  es  aber 
eigentlick  gar  nicht  ist.  Dessenungeachtet  darf 
die  bei  der  Spanabnalinie  erzeugte  Wilrme  nii  ht 
als  Frictiouswärme  bezeichnet  werden,  weun  der 
Span  eine  Qaersehnittaverlnderang  erlitten  hatte. 
Von  der  ^ehtigkeit  dieses  kann  man  sich  leicht 
überzen-ren.  wenn  mnn  die  Drehbank  während 
der  Abnahme  eines  grol'seren  Spanes  rasch  aus- 
rflckt.  Der  vor  der  Schneide  stehen  bleibende 
Sjiaiitlieil  Ifiutt  ebenso  vn.^ch  diinkelblan  nr.  als 
der  über  die  Schneide  hinweggegangene  Span. 

Ans  dem  Vorgesagten  ergiebt  sieh  die  Be- 
anspruchung des  Werkzonges  von  selbst,  aus 
dieser  die  nothwcndigon  physikalischen  Eigen- 
schaften desselben.  Das  Werkzeug  mufs  in 
erster  Heziehnng  ein  bestimmtes  hohes  Hafs  an 
Widerstandskraft  freeen  daTiernd wirkenden  Druck 
bei  der  Deformation  des  Spanes  besitzen  und 
darf  nnter  der  Eüiwirknng  der  gleichseitig  ent- 
stehenden Reibung  iiiclit  nhirenntzt  werden. 
Dies  erfordert  einen  ebenso  hohen  absoluten 
Widerstand  gegen  die  FormBndemng,  als  gegen 
die  Trennung,  de&B  die  Schneide  darf  weder 
durch  Formänderung  noch  durch  Loslösung 
kleinster  Theilcheu,  wie  sie  die  Reibung  herbei- 
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ffüirt .  «tainpf  werden.  *     Ks    i>t   ,iT>o   t-in  bc- 
Ktiuimtes  Mala  au  ^FeHtigkeit"  erfürderlidi  und  i 
eilte  beetimute  GftfiigebMchftffenlieit,  welche  ee  | 
Vfirhiniifrr ,    daC»    dm  <  Ii    die    Einwirkung   der  | 
Reibung  kluiue  MauStiUtlieUcliou  al^^frisseu  werden 
kennen.    Dies  Bchei&t  völlig  klar,  wenn  man  \ 
den  Umstand  ins  Ange  faf^i,  dnh  beim  Schleifen  | 
und  I'oMren    eine   um   si.   blankere   Uberflilche  ' 
entsteht,  je  kleiner  die  diircU  das  ^cljleifmittel 
loageUsten  UaBBentheilchen  sind.    Je  kleiner  I 
diese  bei  ein  nnd  tleniselben  Scbleifdruekt^  siml, 
nm  so  liüigere  Zeit  i»t  mm  ÜchWiien  ertorder- 
lieh.    Die  lesgelQsten  Haesentbeilelien  werden  | 
kleiner  bei  steifrendeui  \\'idci'stande  >fegen  die 
Lostrennung,  also  bei  steigender  Härte  oder,  wenn  i 
das  Itatorial  fonnändcrungsfähig  ist,  bei  steigen-  I 
der    vorfibergfehender  FormAndeningsrahigkeit. 
in  letzterem  Fallf  —  nl^o  wenn  der  Stahl  eine  j 
hüi-hgelegeue  Proportionalitiltsgi-euze  besitzt  — 
steiitrt   der  Widerstand  g^en   die  bleibende  | 
Foriiiäiulninuiir   ^>fl*>r   tfrs^en    die  Trciiitiiii^' ,  je 
grüiäere  Ma^uibeile   von  ein  und  derselben 
mecbaniscben  Beftnspntebung  betroiüini  werden, 
d.  h.  von  je  gr^rKeren  Maesentbeilen  der  rück- 
wirkende Widerstand  gegen  die  Iteanspruehnng 
anügeht  und  je  gi^iilser  deren  Widerstand  gegen  , 
die  LoRtrennoiig  i»t  (grobkSrnigea  QefBge). 

Bei  ein  und  derselben  Bfjinsuniclmnr  zweier 
Körper  erscheint  jener  al^  der  heilere,  bei  wclcliem  | 
die  Trennung  vor  der  Fermverftuderung  entsteht,  j 
I)u  das  Losreifsen  von  Massentheileben  am  Werk- 
zeuge infolge  Reibung  bei  gleichzeitigem  Frei- 
werden von  Wünue  vor  sich  geht,  sn  kann  mit  : 
Recht  von  einem  Brennen  des  ^tahU  gesprochen  | 
werden.    Diesen  Ki-f^nneü  «teigt  mit  der  Hikrte.  i 
also  mit  dem  abi^oluteu  Widerstände  gegen  die  j 
Trennung»  weil  wegen  ihrer  geringeren  Grütm  ' 
eine  grüfscre  Zahl  der  Finwiiknnij:  Wiunn 
leichter  zugänglicher  Maj»eentheUchen  abgeris^eii 
wird.  Der  Stahl  darf  also  Härte  nicht  besitsen,  I 
sondern  ein  hohe$i  abiolntes  Mafs  gegen  Trennung 
nnd  Formverändening,  wobei  F„  <       (für  die 
bezüglicho  Bcansprucliuni^;)  sein  mul's.  Es  darf  aber 
aucli  die  bleibende  Formveriindernng  —  welche  , 
ja  die  Trennung  zilhf  r  Körptf  einleitet  —  nicht 
in  Betracht  kuuimeu,  weil  ein  kleines  absolutes  . 
Uafs  des  Widerstandes  dagegen  den  Stahl  nn>  I 
brauchbar  nuuht  n  wiinle,  und  weil  ähnlich  wie 
bei  der  Trennung  der  Span  Fonnverändenuigen 
(Stampfdriicken  der  Schneide)  unter  gleichzeitigem 
Freiwerden  von  Wilnne  li<-rbeifiihren  würde.   Ks  , 
leuchtet  hieraus  hervor,   daf^  der  »nechanisrhe 
Angriff  dos  Spanes  mit  einem  Worte  ein  Frei-  ^ 
werden  ven  Wllmie  am  Stahl  nidit  herbeiführen  - 
darf.  Theorf tisch  trifl't  dies  nur  b<>iin  vnllkomroen 
elastischen  Stofse  zu,  bei  welchem  eine  Umwand-  , 
Inng  von  Ai-bei(  in  W&rme  nicht  stattflndet.  Das  | 

*  Di«  ftrotm  Fllnhe,  mit  welcher  der  8||«i  auf  ' 

Im    ntfli-titil   trifft,   vemindert  den  spedliiidien 

Ivt'ibungHdruck.  | 


A\rinitirf'n  f  iiu  H  elastischen  Körperi*,  empfantrene 
Arbeit  in  ihrem  ganzen  Mafse  weiterzuleiten  «ider 
zorflckangeben,  mufs  hier  dem  Stalil  als  physi- 
kalische Eigenschaft  innewohnen.  Demselben  soll 
also  ein  hohes  Mafs  von  elastischem  Foruiveiäude- 
rungsvermögen  nnd  ein  hohes  Vab  von  Wider* 
stand  gegen  die  bleibende  Formveriindernng  inne- 
wohufn.  Die  Erwänniniö-  des  Stahlts  wahrend 
der  .'\rbeit  bedingt  e»  in  zweiter  Beziehung, 
dafb  die  vorerwähnten  Festigkeitseigenschaften 
wilhrend  derselben  keine  Verflndentnc  erfahren, 
und  dafs  ein  Anacbwcifsen  von  Spnntheilcheu 
an  die  Schneide  nicht  stattfindet.  Denn  in  dem 
Augenblicke,  in  welchem  dieses  Ansi hweifsen 
an  der  Schneide  stattfindet,  hört  der  Stahl  aacb 
auf,  gebrauchsföhig  zu  bleiben,  weil  das  An- 
schweifsen  nicht  ohne  GefügeBOStaadBlUidcrang 
am  Stahle  vor  sich  gehen  kann. 

Es  enuteht  nun  die  Frage,  welche  Umstände 
wültfond  der  Erwftnnnng  eines  Stahles  «ine 
Vpriliideruntr  der  (lefugebeschaffenheit  tind  in 
weiterer  Folge  der  Festigkeitseigenschaften  her- 
beiznfHhren  vemSgen.  In  Vorstehenden  ist 
kurz  dargelegt,  dafs  uiechanisehe  Angriffe  anf 
den  Stahl  ein  Freiwerden  von  Wärme  nicht 
herbeiführen  dürtcu ,  weil  diese  das  weitere 
Merkmal  fBr  entstehende  Formverttnder linken 
und  Trennungen  sind.  Umgekehrt  darf  \\iilii  eiid 
der  Erwärmung  (^durch  Fortleitung  der  vom 
Spane  empfangenen  Wirme)  keine  Warme  ge- 
bunden werden,  weil  dies  ebeiifalls  nur  bei  Ge- 
fiigezustands-  oder  chemischen  Veränderangea 
statttindet.  Es  ist  nun  bekannt,  dafli  bei  der 
Erwftrmang  von  St4ihl  und  Eisen  ein  Theil  der 
empfanfrenen  Warme  forfpepflanzt ,  ein  anderer 
Theil  derselben  verbraucht  wird.  Dieser  W  aniie- 
verbranch  entsteht  ebensowohl,  weil  der  Wfinna- 
ilnirk  ein  nnd  derselben  Wärmemonfre  mit  deren 
Wog  (von  der  Wärmequelle  ausgehend)  abnimmt, 
als  weil  die  WSrme  auf  ihrem  Wege  dnrch 
Herbeiführung  von  CJofngeanderungen  Arbeit 
leistet  und  hierbei  gebunden  wir<l.  Wenn  der 
letzterwähnte  Wärmeverlust  nicht  vorhanden  ist, 
so  vermag  ebensowohl  eine  raschere  Fortpflaninng 
ein  und  derselben  im  Zeitelemente  empfangenen 
Wärmemenge  stattzutiuden ,  als  ein  durch  £r- 
glHhen  wahrnehmbares  Warmedmekmaatimnm  an 
jenen  Orten  zu  entstehen,  welche  melir  W.lrnie 
eujpfangen,  als  sie  durch  deren  Fortleitung  ver- 
lieren. Dieses  WarmedmckmaximiUtt  kann  nie 
an  anderen  Orten,  als  an  der  Wärmequelle 
liefen  und  vermag  auch  nur  hier  zuerst  Itefüge- 
znstaudsäuderungen  herbeizufähren.  Ein  je 
grOlberer  innerer  Wirmednick  vorhanden  sein 
kann ,  ohne  diese  zn  liewirken ,  eine  nm  so 
gröfaere  Dauer  der  Einwirkung  eines  geringeren 
Wirmednickesist  nfithig,  dieselben  herbelnflihren. 
Der  Stahl  bleibt  dann  auch  nach  Entfernung  der 
durch  die  Einwirkung  der  Erwärmung  veränderten 
und  enge  begrenzten  Theile  gebrauchsßLhig. 


I    ^  - 
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Die  (Jeffigeverfttnleruiifren ,  welche  durch  die 
Erwämnng  herbeigefiihrt  werden  können,  sind 
flbedMwohl  physikalischer,  als  chemischer  Natur. 
LMstera  vomSeen  nicht  ohne  eine  Aenderun^ 
>\^r  ersteren  vor  sich  xu  }feheii.  Gefü^e/iiwruiiiis- 
aadernngen  physikalischer  Natur  sind  gekenu- 
teiehnet  dnivb  eine  Aendernng  der  Feetifkeit»- 
piern«chaften  dirsc  n'si'hrint^n  ah  eine  tt- 
Fülge  der  Art,  in  welcher  die  Uefügeeleiueute 
bei  besUmratem  Wlmiedmcke  einen  beitiuiniten 
Bsnm  zu  erflillen  vermögen,  nud  dnrch  die  Art 
der  Vertheilung  chemisch  unverilnderter  IJci- 
menguugen,  Verbindungen,  Lösungen  u.  s.  w. 
bei  benümmteiu  Wftrmedrnck.  Gerägesnitande- 
indentncreti  rliemischer  Natur  während  der  Kr- 
«ärmoxig  sind  gekuiuizeichnet  duich  die  Kut- 
stebnnir  cheniBcber  endotbemiiseher  Verbindnn^en , 
Lösungen  oder  Le.girnngen.  Dafs  diese  endother- 
Qiscb  »ein  müssen,  kann  behauptet  werden,  weil 
deren  Eptetebnngr  bei  8teigt>ndf  r  Erwftmaug  vor 
sich  geht.  Wenn  diescUieii  wahrend  der  Ab- 
kuklang  von  einem  l"'reiwenlpi!  v<t!»  Wikniif 
begleitet  sind,  so  sind  sie  durcli  die  bekannten 
IvMeebeii  Tempenilnr-Intervalle*  gekennseicbnet 
und  in  '^Ir-irher  Weise  von  »'iner  <  i^fiip■^7:^stnru^s- 
iodenulg  begleitet.  Weil  diese  nicht  vor  i^ich 
ffehen  kann,  ohne  gleiebzeitige  Aenderung  der 
physikalischen  Beschaflenheit  des  Stahbis ,  so 
mnfs  sie  verhindert  werden.  In  Hezng  auf 
die  Gefügezustiuidsändernngen  chemischer  Natur 
ilt  <Q  erwähnen,  dar»  dieselben  abliiafirig  sind 
Ton  der  Art  der  clunnist  lien  Heimeiignngen  bczw. 
deren  Vermögen,  mit  dum  Eisen  Verbindungen 
nnxng«heii.  Es  bandelt  sieh  bier  natQrlich  nielit 
nm  stabile  Vcrbiri(iimgeii ,  sondern  um  solche, 
deren  Eutetehoog  und  Zerfall  bei  wechselndem 
Winnedrack  vor  Rirli  geht.  Ee  kommt  hier 
tmt>'r  Aiisschlnfs  sf  liaJl icher  lieimengungen  vor- 
neliiiilicli  Knhlfnstiirt.  Maiiiraii.  Silii  iuiii,  Wolfram, 
Chrom  und  Molybdän  in  Betracht,  welche  die 
HaoptbaMudtbeUe  des  natarhartea  (eelbetbSrten- 
im)  Stahles  bilden.  I>i('  chemische  ZuHammen- 
setzang  solchen  ätahles  ist  l,7u  bis  2,1  ";o 
KoUenstoff,  1,70  bb  äi-^O  >  Mangan,  0,hO  Ms 
l,««)"/©  Silicinm  und  5  bis  m'/o  Wolfram.  An 
Stelle  von  Wolfram  oder  mit  diesem  gleichzeitig 
findet  Chrom  und  als  .Aeqnivalent  des  Wolframs 
avek  HofybdftD  praktisch  Verwendung. 

I>ie  Eigenschafi  Afs  MiirthftMtahles ,  intcli 
der  EmärmoQg  durch  langsames  Erkalten  au 
der  Luft  ghishart  zn  werden,  wird  in  erster 
Be^iflitiiifr  (lun  li  t^iiioii  CLhalt  an  Mangan  herbci- 
gef&hrt.  Weil  solcher  ijtabl  bei  rascher  Ab* 
UUdonf  ans  dem  hoebgiabenden  Znetande  an 
H*ne  verliert ,  bei  .'\uslas8nng  des  Kangane 
aber  an  Harte  gewinnt,  so  liarf  ;ingpnomiii''t! 
werden,  dafs  die  wahrend  des  langsamen  i.r- 


'  Man  siiclit  'licselben  dnrcb  einen  Odialt  von 
Wolfram  a.  s.  w.  zu  verwiaohen. 


.  kultens  entstehenden  Verbindungen  des  Mangans 
mit  dem  Eisen,  wahrscheinlich  auch  mit  dem 
Kohlenstofl'e  die  Harte  herbeiföhren ,  welche 
durch  den  Einllufs  eines  (iehaltes  an  Wolfram, 
riiriiHi.  ^I(t!ybdiln  und  .Silicium  gesteigert  wird. 
.Mangan  aber  verwischt  die  bei  reinem  Eisen  oder 
bei  reinem  Kohlenetolhlahl  wftbrend  Erwarnrnngr 
und  Abkühlung  wahrnehmbaren  kritisrlipn  Teiii- 
peraturiutervalle ,  woraus  zu  schliefseu  würe, 
dal^  entweder  jedem  WftnnedrQck  ein  anderes 
N'erbindungsverhHltnirs  von  Mangan-F^isen ,  Man- 
gan-Kohlenstutf  entspricht,  oder  dafs  erst  bei 
einer  bestiiumtL-u  niederen  Temperatur  ein  stabiles 
Vcrbindungsverhiiltnifs  entsteht.  Letzteres  ist 
aber  iii<  lii  dci  Fall,  ileim  Mushelst^ihl,  bei  hoher 
.Schuillgesch  windigkeit  angewendet,  bindet  Wärme. 
Dies  kann  man  nach  der  Anabreitmig  nnd  dem 
Verhiuf  der  entstehenden  Anl;iiitTar)icii  »  rkrimeii, 
welche  bei  gleicher  Abnützung  der  Schneide  an 
Hnshetstabl  bedentend  weniger  weit  reichen, 
als  am  lietlilehemstahle.  llas  zur  Entwicklung 
fielanireii'Ic  Wilrmedruckniaxitnnfti  i*t  an  erstorem 
kleiner  und  hat  früher  zu  (.iefugczustandsünde- 
nusgen  geführt,  als  an  letsterem.  liegt  also 
nahe,  dies  eim m  erhalt  an  Mmr^ran  i'.uzuschi'eiben 
und  diesen  zu  vermeiden.  Üa  der  schädliche  Eiu- 
flure  eines  hSheren  Silicinmgehaits  lediglich  dareh 
I  einen  höheren  (iehalt  an  Mangan  paralysirt 
[  werden  kann,  so  würde  eine  gleichzeitige  Ver- 
minderung des  Siliciumgebaltes  um  so  natur- 
I  gemüfser  sein,  als  ein  solcher  bekanntlich  von 
b»'tleiiieii(l<iii  EiuflulV;  ;uif  die  Kohleustotl'form 
ist  und  den  Zerfall  stabiler  chemischer  Ver- 
bindungen desselben  mit  dem  Eisen  (des  Cementits) 
!  befördert.  Kohlenstofl'  nnd  Wolfrain  oder  Ki.lili  ii- 
stoä'  und  HolybdiU)  allein  bewirken  aber  uu 
I  Stahl  keine  nenuenswerthe  SelbstbttrUtng.  Es 
mofs  also  ein  anderer  Körper  an  Stelle  des 
Mangans  tret*»?!,  dessen  EiuHufs  physikalischer 
I  .Natur  in  liexug  auf  (iefügebeschatfenheit  iUmlich 
I  nnd  dessen  chemischer  Blnflnrs  in  Besag  auf 
den  Kohleiistoftgehalt  gleichjjeartet  ist.  Itiesir 
I  Körper  ist  Chrom,  dessen  Neigung,  sich  mit 
I  grolben  Uengen  an  Kohlenstoff  an  Carbiden  nn- 
bekannter  chemischer  Ztasammensetsang  an  ver- 
binden, bekannt  ist. 

Wie  bei  Mangan ,  vermag  Wolfram  und 
Molybdiln  im  cbromnaturharten  Stahle*  eine 
weHontllrln'  tliii  It  >t(  i;:i  rnii:,'  hcrbeizutlibren.  Die 
,  Einwirkung  eines  l«clialtos  au  Kuhlenstotf  ist 
!  bekannt.  Aas  hoher  Temperatur  langsam  er- 
kalteftr  Stuhl  bcKtcht  aus  Ferrit  nnd  Perlit, 
aus  l'erlit  allein  oder  aus  Periii  und  Oementiu 
Im  ersten  nnd  leisten  Falle  vermag  die  Einwir- 
kung der  Kmftrmimg  tiieht  eine  Veränderung  des 
volumetrischen  Mcngungsverliältnisses  ileix  Iben 
herbeizuführen,  sie  bewirkt  über  eine  \  erunderuug 

I    — 

•  Per   Hi-iiKii  i  khütter   l'anzerpl.itti  n    I!  fic  Uiulil 
I  wird  s«it  Ungt-r  Zeit  auf  Ähnlichtsr  Uasis  lier^estellt. 
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der  Art  der  Vertlieilnng  derselbeu  untei-eiiiander. 
Gleiclizeitig^  hiermit  geht  eine  Verändernng  dos 
Grobgefüges  vor  sich,  welche  auch  an  Stahl,  der 
iiurauH  Pf-rlit  besteht,  nachweisbar  ist.  i  ll(  suiiili  rfi. 
wenn  letzterer  iu  der  körnigen  Varietiii  vor- 
handen war.)  DieKe  V«rftnderangMi  physUca- 
lischer  Natnr  siiul  ili<"  Folge  der  Arleit  il<  r 
Wärme  and  es  wird  hierbei  Warm«  gebunden. 
Das  trifft  in  hSherem  Hafte  cn,  wenn  dieselbe 
eine  Veriltiderung  der  N'ertheiliing  chemisc  h  ver- 
schiedener Orundbestandtheile  herbeiführt,  als 
wenn  der  «Stahl  uui'  um  einem  bulcUeii  hei>tebt. 
Thsontlsch  Wirde  alw  Stahl,  welc^  nnr  ans 
Perlif  l'fstphf.  Wärme  lo.liq'lirh  zur  Entstclnins' 
jener  (ielugebestaudtbeile  binden,  aus  welchen 
eine  chemisch  gleichartige  Haflie  bestehen  kann. 
Praktisch  besitzt  solcher  Stahl  geriiii-'i  l  e  Hikrte, 
als  wenn  Perlit  und  freier  Cementit  vorhanden 
ist,  aber  wesentlich  gröfsere  Widerstandsfilhig- 
keit  gegen  die  Einwirkung  der  Erwärmung 
withrrinl  der  Arbeit.  Üafs  Martensit  nicht  im 
Stahle,  weicher  wiLhread  der  Arbeit  hoch  erhitzt 
wird,  vorhanden  sein  darf,  bedarf  kainer  he- 
sond»M-fii  Ausiffilirtingen.  Das  Vorhandensein  von 
Perlit  und  Cementit  steigen  die  Härte  bezw. 
Festigkeit  des  Stahles,  doch  bedarf  es  einer 
besonderai  Eiswirkang  der  W'ilrme,  deren  \'er- 
fliiMlnn?»  80  zu  bewirken,  dafs  sie  wahrend  der 
Arbeit  eine  Veränderung  nicht  erfuhi-t.  Dies 
fBhrt  an  jenen  Operationen  bei  d»  Hftrtang, 
wcirlio  als  Taylor  -  White  -  Procpr-ä  bezeichnet 
werden.  V^orher  ist  es  jedoch  oöthig,  auf  die, 
durch  die  Iftnger  wfthrende  Efaiwfrfcnng  ein  nnd 
desselben  Wärmegrades  hervorgerufenen  Er- 
müdungserscheinungen an  Stabi  und  Eisen  im 
allgemeinen  hinzuweisen. 

W' enn  man  ein  .Stück  Stahl  einer  bestimmten 
Temperatur  Iftngcre  Zeit  bindnith  nn^«Ptzt,  so 
mufs  demselben  in  Jedem  Zeitelemente  eine  ganz 
bestimmte  WKrmemenge  sngefttbrt  werden,  nm 
ihn  tlaiionnl  in  dicsfr  Ti"'n!i)er;i1nr  zu  erlialten. 
Diese  verschwindet  zum  Theil  auf  ihrem  Wege, 
snm  grSfseren  Theile  aber  durch  ihre  Arbeit 
bei  llerbeinihrung  der  Gefügezostands&ndemngen. 
Der  Stahl  durchläuft  liii  itiH.  wie  dies  ja  auch 
das  verschiedene  Bru»:hau.H.^eiien  bei  verschiedetier 
Daner  ein  and  derselben  Wirmeeinwirkvng  er- 
kennen lilfst,  verRchipdrnf  Stridinn  der  (tefüge- 
beschafteuheit.  Dieser  Umstand  lälst  aber,  wie 
die  Katar  der  Winnefortpflanznng,  annehmen, 
dafs  sich  der  bezügliche  Stahl  niemals  in  einem 
Stadium  gleichmäfsig  ausgebreiteter  Wilrme  be- 
fiiiden  kann ,  sondern  dafs  ein  Wärmedruck- 
mazbnum,  in  steter  Bewegung  und  Abwechslung 
von  <liT  nhcifläclie  iiarh  dem  Srlnverpunkte  und 
von  diesem  nach  der  OberHache  zu  vursctireitend, 
in  mehr  oder  minder  rascher  Folg«  Zerfislt  oder 
Entstehung  bestimmter  (JerügebcHtandtheile  lier- 
beiführt.  Die  Schwierigkeit,  so  entstandene 
GefligebesehaffiBaheit  durch  die  Elnwirknng  der 


WUrmc  unterhalb  jener  Temperatur,  bei  welcher 
sie  entstiinden  ist,  zn  zerstören,  steigert  sich 
bekanntlich  mit  der  Dauer  der  Einwirkung,  wie 
mit  dem  (»rade  der  vorher  stattgefundenen  Er- 
wäi-mung.  Verglühungen  in  iilühöfeu  u.  s.  w. 
belegen  dies  ebenso  reichlich,  wie  die  einfache 
OpnatioTi  des  Anlassens  gehärtPtfn  Stahlp?,  wie 
jene  (ii»erationen  aar  Verbesserung  dei  Festig- 
keitseigenschaften  von  Stahl  und  Eisen,  welche 
auf  ähnlichem  Vorgange  beruhen. 

Die  vorerwähnten  Er«cheinnnsr»Mi  haben  eine 
weder  praktisch,  noch  wissenschaftlich  stets  be- 
aditete  R^l  snm  Ansgangspnnkte.  Dieselbe 
kniin  in  die  Fdriii   ^efafst   werden,   dafs  VrT- 

iäudcnmgeu  chemischer  Natur  an  Stahl  und  Eisen 
vom  WSrmedracke  abhängig  sind,  Gefligellnde- 
rungen  jjhysikalischer  Natur  aber  von  der  bei 
einem  bestimmton  Wärmedrucke  zur  inneren  Arbeit 
gelangten  W'ilrmemenge.  ^laii  kann  bei  genügend 
andauernder  Einwirkung  der  Temperatur  von  z.  J{. 
7<)<»  "  ('.  dieselbe  Gefügebes*  huflenheit  herbei- 
j  fühlen,  wie  bei  rascher  Erwärmung  zu  UOU  oder 
I  1000  *  C.  a.  8.  w.  In  beiden  F&llen  vermag  eine 
Wiedcrerwärmung  zu  einer  tiefer  gelegfiu  n  Terii- 
I  peratur  das  vorher  herbeigeftihrte  Gefäge  nur 
(  dann  an  zerstSren,  wenn  sie  genügend  hoch  nnd 
eine  genügend  längere  Zeit  hindurch  zur  Ein- 
■  wirkimsr  L'elaiiR-te.     Dir->  bildet  den  Ausgaogs- 
puukt  des  Taylor-SS  hiie-Processes. 

Die  Ermttdiii^r  des  Stahls  bei  hoher  Tem- 
per;itiir  ist  nun  in  ihrer  Anwendung  nielit  neu, 
denn  es  bt  z.  B.  bekannt,  dafs  natorhai  ter  Mushet- 
stahl,  welcher  wtthreiid  des  Erkaltens  ans  heller 
Rothglnth  nicht  genügend  hart  wird,  beim  Er- 
kalten aus  (ielbgluth  aber  die  erforderliche  Härle 
annimmt.    Es  ist  weitei*  bekannt,  dafs  natar- 
hartar  Chromstahl  an  sehr  hoher  Temperator 
erwitnnt  werden  mufs,  wenn  er  höchste  Härte 
i  annehmen  soll.    Der  praktische  Versuch  lehrt 
I  jedoch,  daft  natnrharter  nnd  Oberhltater  Stahl 
wie  immer  beschaffen  sein  kann,  idim>  -.An-r  im 
SiuDO  des  Bethlehemstahis  mit  Erfolg  verwendet 
werden  an  kOnnen.    Die  Ursache  hierfOr  liegt 
nicht  in  weiter  Feme.    Der  Stahl  durchläuft 
während  des  langsamen  Erkaltens  eine  Keihe  von 
Gefügezustaudsiluderungeu,  welche  während  der 
Wiedererwftrmnng  abermals  dnrehlanfen  werden 
mössf  n ;   er  besitzt  auch  zu  viel  Härte  und  zn 
I  wenig  Zähigkeit.  Es  erscheint  also  nöthig,  deu 
\  Zustand,  in  welchem  sieh  der  Stahl  wihrend  der 
lange  dauernden  oder  hochgradigen  Erwärmung 
:  befand,  ft'stzuhalten.   Hierbei  werden  al>er  ancb 
'  noch  jene  chemischen  Beimengungen  und  deren 
Verbindungen,  welche  sich  als  Lösungen  oder 
Legirungen  darstellen,  in  eiinm  Zustande  innigerer 
j  VettheiluDg  im  Lösungsmittel  t,dem  Eiscnj  fest- 
I  gehalten  nnd  kdnnen  wahrend  des  Erkaltens 
nicht   ansscliciden.     Dafs    die    Fixiniri;?  eincH 
bestimmten  Gefügezastandes,   wenn  überbaapt 
herbeil^brbar,  nur  dnrch  die  rasche  .^bkfihlnng 
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bewerkstelligft  werden  kitnn  .  ist  bekannt.  Durch 
die  rascbe  Abkählang  wird  aboi  nicht« 
Wewntliehes  erraieht,  dann  da«  VorhftndeoBBin 
Ton  Hartensit  (oder  eventneli  auch  Austenit)  fnhit 
zur  £Dtätehang  von  tTefugczuBtJunisnndorungen 
bei  der  folgenden  Wiedererwttrniuug  wahrend 
der  Arb«it  und  einer  noch  spröderen  Hilrte 
\]«  die  langsame  Abkühlung.  Wenn  man  i^flof  h 
so  behandelten  Stahl  vor  dem  Uebrauche  ho  hoch 
wiedererwirmt,  daf«  aUer  Hartenstt  versehwiiidet 
und  eine  nenerliche  Ermüdung  herbeigeführt  wird, 
so  ist  der  Taylor- White -Proeef»  beendt^t.  Die 
neuerliche  Erwärmung  hat  die  sprRde  Härt«  ent- 
fernt nnd  jene»  hfichste  Mafs  an  Festigkeit  und 
Zähigkeit  herbeigeführt,  welches  in  Ansehung  des 
Gebaltes  an  chemischen  Beimengungen  erzielhar 
{■t.  E«  besitsen  aber  diese  Operationen  den  bei 
tii>r  HflrttHiüT  vipii  Wcikzoti'Tf'n  im  allgemeinen 
üblichen  Charakter  nicht,  sondern  sie  sind  identisch 
nit  jenen  Verfahren,  welche  die  ^Veredlnng  von 
Stahl  zum  Zwecke  der  Herbeiführung  bestimmter 
Festigkeitfieigenschaften"  zum  (ieürnstando  haben. 
l;iese  Verfahren  üben  die  Fünteii  Krupp  nnd 
Bimarelthntte  eeit  Jaliren  praktisch  ans;  sie  sind 
durch  ein  Patent  aus  dem  Jahff  1 HM5  geschützt, 
eatxieheo  sich  also  der  Besprechung,  wie  sie 
mtandslos  auch  nicht  ohne  Wissen  oder  Willen 

vorgenannten  Firmen  ausgeübt  \m nlcn  dürfen. 

In  Kürze  sei  aber  noch  auf  den  EintliilV  tler 
gebrochenen  Härtung  hingewiesen.  Wenn  man 
festnrhartcn  Stahl  aus  dem  hocliglühenden  Zn- 
stande langsam  an  <[t'v  I.ul'i  \m  r.n  einer  Timh- 
peratur  vou  etwa  <iuu  "  C  .  erkalten  liUst,  dann  den 
Stahl  «inige  Minuten  liindorch  in  dieser  TemperaCar 
erhJllt,  worauf  di^-  weitrre  Abkühlung  fidgen 
kann,  so  wird  der  Stahl  in  hühorem  Urade  wider- 
(taadsfldiig  gegen  den  Einfinh  der  Erwärmung 
während  der  .\rbeit.  Wenn  man  härtbaren,  aber 
«•^l^tst härtenden  Stahl  ans  h'*hfr  Tnnppratur  rasch 
2u  z.  B.  öOü  "  C.  abkühlt,  ihn  eine  praktisch  zu 
«rmittelnde  Zeit  hindurch  der  Einwirkung  dieser 
Wirme  aussetzt  nnd  dnnn  rrifirh  (oder  langsam) 
nr  normalen  Temperatur  abkühlt,  so  erzielt  man 
dorth  Anwendung  dieser  bekannten  Vorgftnfre 
ihnlichen  Erfolg. 

Da  der  \'erfa88er  eine  möglichst  objective 
Kritik  an  dem  Betlllehem  -  Stahle  und  dessen 
Ka<  hbililungcn  zu  üben  bestrebt  i8t|  SO  darf  ein 
recht  wichtiges  praktisches  Moment  nj<h(  iin- 
beriihrt  bleiben.  Es  besitzt  auch  die  Schneid- 
diiier  des  anierikaniftchen  Stahles*  eine  bestiaunte 
(»reiizf.  Wflclii-  Ji-clit  nahe  mit  den  liitT  Ans- 
Kelloiigsgescbwindigkeiteu  ^euaunteu  Schnitt- 
geidiwindii^eiteii  auammenftltt.  Die  Schneid- 
dner  vor  dem  erstmi  AnBchleifim  sAblt  dann 

*  Die  Schneiddaner  des  amerflraBischeB  Stabira 

i*t  bei  Anwendung  auf  geeiirin  fi m  Matcriale  und  bei 
i-ntRfirechender  Selmittst» srhw  uulij^'kpü  um  ein  Viel- 
fwhes  gröfscr,  ;ils  j*  iic  ilr>  gt'wöbniichen  oder  bestDH 
utwWten  oder  gehärteten  Stahles. 


nach  Minuten;  2i>  bis  :jn  Minuten  Sdintidhaltisr" 
keit  bei  maximalen  Ueschwindigkeitcn  ist  rocht 
viel.  Dies  ist  anch  nattti'lieh»  denn  es  giebi  an 
Stahl  absolut  keinen  GofUgezastind,  welcher,  bei 
hrihen  r  Temperatm  jr^^wonnen,  stabil  wilre,  wie 
dies  z.  B.  am  Diamiiul  der  Fall  ist.  Mau  wird 
also  praktisch  von  deren  Anwendioff  absehen, 
weil  der  lifintitre  Wt^cli!;»-'!  iIhs  Werkzeuge»  die 
hohe  .Vutmerksamkeit  des  Drehers  auf  den  Moment, 
wo  dasselbe  anm  Sehleifen  gebraeht  werden 
mufs  —  sonst  erzielt  er  konische  statt  cylindrische 
Wellen  -  schliefslicb  doch  unangenehm  em- 
pfunden werden,  wenn  sie  nicht  anch  Verzögerungen 
in  der  Arbeit  herbeiführen.  Es  ist  aber  anch 
noch  mit  einem  anderen  Umstände  r.n  rechnen. 
Der  Stahl  muls  vor  der  raachen  Abkühlung  zum 
Harten  ans  den  Mher  ertirterten  Gründen  hoeh- 
^adip:  und  verhilltnifsmllfsig  lange  erwilrint 
werden.  Boi  der  folgenden  Abktthlung  und 
event.  bei  der  Wiedererwftminng  ist  der  Ent» 
stehnng  von  Hilrterissen  —  die  Gewaltsamkeit 
des  Vfirtranges  bringt  dies  eben  mit  sicli  —  k;ium 
ein  Damm  zu  setzen.  Die  wiederholte  \  unialime 
der  Operation  bringt  dies  noch  zo  höherer  Geltung 
und  dies  führt  in  weiterer  Folge  zn  einem  nam- 
haften \'erbrauch  an  Stahl.  Dies  ist  allerdings 
ein  weltwes  Opfer,  mit  welchem  die  höheren 
.Arbeitsleistungen  erkauft  worden  müssen.  Auch 
hierüber  wird  die  Praxis  entscheiden,  ob  der 
erzielbarc  Vortheil  durch  die  Arbeit  mit  hohen 
Schnittgeschwindigkeiten  im  entsprechenden  Ver« 
hJUtnifs  hierzu  steht.  Schliefslich  erwähnt, 
dafs  der  Stahl,  da  er  Uilrte  eigentlich  nicht, 
sondern  lediglieh  ein  besonder«  hohes  Hafk  an 
„Festigkeit*  besitzt,  anch  nicht  zur  Bearbeitung 
solcher  Materialien  verwendet  werden  darf,  welche 
ein  hohes  tfafs  an  absoluter  Hftrte  besltsen  und 
welche  nnr  in  kleinsten  Ma.ssen  ein  geringes 
Mafs  an  Fonnilnderuugsfjlhigkeit  besitzen.  Der 
Stahl  greift  bei  .\nwendung  aut  Hailgufs,  ge- 
härteten Stahl,  sehr  harten  (weiTs  gewordenen) 
Gufski-usteii  an  den  Bremsstellen  hart  gelaufener 
Bandagen  u.  s.  w.  erst  gar  nicht  an,  weil  die 
Schneide  einen  nur  geringen  Widerstand  gegen  die 
Fiirmiinderung  (Stunii'filnic  ken  i  bei  mechanisclit  u 
I  Angrifien  darauf,  besitzt.*  Dies  ist  offen  auszu- 
.  sprechen  nöthig,  weil  die  bezüglichen  Erfahrungen 
seitens  der  Consnmenten  von  Schnelldrehschneiden 
^  nicht  gemacht  werden  dürfen ,  ohne  dafs  diese 
hierbei  eine  Einbulsu  an  Vertrauen  zur  hohen 
Leistnngsfllhiglceit  des  Stahls  bei  Anwendnng 
unter  geeigneten  Verhilltniissi  u  erleiden. 

Man  darf  die  Priorität  der  Erkenntnifs  der 
richtigen  chemischen  Znsammeneetzung  von  snr 
Sclinelldreharboit  geeignetem  Stahl,  sowie  jene 
der  praktischen   Anwendung  desselben  unter 

*  Die  Si  liniidrlnn.  1  Iii  A  nwendung  kleiner  Sebnitf- 
jjreschw'iitdigkeiton    und   Ahiiahuxs    eines  schwachen 
^ipBne8  i<>t  x.  Ii.  bei  Amreudimg  saf  weichen  Stahl 
I  inuv  absolut  klein«. 
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allen  UuistiVnden  Tiui«ir-\Vliitr  mii  so  neiMlospr  ' 
zaerkenneu,  als  io  den  Uetiilehein*Stalil  werken  , 
auch  das  Bedarfhifs  nach  solchem  Stahl  In  hiiherem  j 
(irade  erwachsen  konnte  als  in  anderen  Wniken.  ' 
Die  i'rioritilt  eines  N'ertiiiiren»,  durch  geeignete  ■ 
Operationen  bei  der  Erwärmung  und  Abkühlung  i 
die  Oefai[r*1>eBehaffenhef(  von  Stahl  m  n  he-  f 
pitifltissfTi,  f5;i^  derseU»»'  fiti  liüfli'^rr';«  Mafs  an 
Festigkeit  und  Zähigkeit  bei  gleichzeitiger  Er-  ^ 
liöhnni:  des  Widerstandes  gegen  («etTigeänderniigen  i 
erlaingt,  jrebülirl   indessen   den   Firmen  Fried. 
Krnj)!)  in  Essen  und  Hisiuai"ckhiitte,  welche  die 
diesbeztiglii'hen   Uestrebnngcn  gleichzeitig  auf- 
nahinen. 

Wie  an>;  ih'ii  viir>ti-!iriiiicii  \:i\m.  ansfiihrlichen 
Mittheilungen  eutnoniuien  werden  kann,  ist  der 
tbatslkchUeho  praktische  Wertli  des  amerikanischen 


IH  Schienenwaltvtrfakren,  1.  März  IVMti. 

Stahles  gewlf>  iiiiiit  für  alle  Werkstätten  nach 
gleichem  MalWe  mei'sbar.  Da  sich  die  liisinarek- 
hiitte  aas  Rücksicht  auf  die  Concarrenz  gennthi^ 
siebt,  zu  Schnclldrehzwccken  gleich  dem  aunMÜ- 
kanischen  Falniialo  '^'t'eiL'iirtc  Werkzeuge  htT- 
zuatellen  und  in  den  iiundcl  zu  bringen,  bevor 
dl«  FVago  vSlUfr  entschieden  ist,  ob  die  llSglieh- 
kcit  vorlieirT.  ein  Fabricat  herzustellen,  das  die 
Vorzüge,  aber  nicht  die  Milogel  des  auierikn- 
nlseben  Stahles  besitst,  so  mögen  vorstehende  Ans- 
fiihrungen  ebensowtdil  zur  allgemeinen  Orientirung: 
über  die  voraussichtliche  p-i-uchtbarkeit  der  Au- 
wendung von  Stahl  zur  Schnelldreharbeit  in  den 
beziiglielien  Werkstiltten  dienen,  wit-  die  KiehCaniT 
darlegen,  nach  udr  Ix  i  lüsmai  i  klnlttc  den  von 
Amerika  ausgegangenen  IuijiuIh  tiir  die  deutnche 
Indnstrie  praktisch  nntsbar  an  gestalten  socbt. 


Amerikanische  Neuerungen 

Von  P.  Eyermann,  Oberingenienr 

Firtgwalzen  von  Eisenbahnschienen  nach  dtlll 
Kennedy  •  Morrison  -  Verfahren. 

Schon  seit  einigen  Jahren  wird  von  den 
Eü^enbahnban-  und  rebernahms- Ingenieuren  viel 
darAber  gesprochen,  daTs  die  vor  12  oder  15 
Jahren  an  die  Mahnen  gelieferten  Scliioncn  im 
Vergleich  zu  den  heute  herge«tellteu  eine  be- 
deutend gröfsere  Widerstandsfllhiifkeit  gegren  Ab- 
iiiifzaiit;'  7,ri;rti"ii.  IHi'  Sl.ililwci'ko  whinIoii  ilalirr 
intmer  mehr  <iiuu  gedrängt,  eiji  dauerhafteres 
Ifrtterial  «nr  Her»t©llung  der  Schienen  «u  be- 
niitzta.  Sie  erhöhten  infolgedessen  den  (iehalt 
an  Koliliiist'iff  un<l  der  anderen  hilrlfn«!  wicken- 
deii  Hf iiiiengiingeu  des  Stahles,  8u  weil  als  sie 
eben  dachten,  dafa  man  noch  mit  einer  {rewissen 
Sicherheit  darin  gehen  könne.  [iekaiiiitlich 
wendet  mau  in  letzter  Zeit  dem  chemisch-metallur- 
gischen Verfahren  aar  ^cbienenerzenintnf  mehr 
Aufmerksamkeit  zu  als  ehedem,  so  dafs  die 
Analysen  der  heutigen  Erzeugung  ein  viel  günsti- 
geres und  einheitiicheren  Resultat  geben,  als  in 
früheren  Jahren.  Nichtsdestoweniger  liain n  diese 
Verbesserungen  nach  obiger  liiclitnuLi  Inn  .liiirli- 
aus  nicht  dieselben  gutien  Ergebnisse  im  Helrieb 
aar  Folge  gehabt.  Ks  kann  daher  kein  Zweifel 
darüber  bestehen,  dafs  ein  grofser  Theil  obiger 
Uebelstande  mehr  dem  physikalischen  Zustande 
als  der  chemischen  Znsammensetcnng  der  Schienen 
znzuscliretben  ist.  l'nter  Berücksichtigung  der 
Thatsache,  dafs  da«  (iewicht  des  laufenden  Meters 
immer  mehr  erhobt  worden  ist,  und  dafs  die 
neueren  Profile  bei  der  .Vastheilong  des  Materialea 
verh;lltnifsmiifsig  iiit  lir  davor  im  Kfipfe  angehäuft 
haben,  ferner,  dafs  der  Fuls  immer  breiter  wurde, 


in  Seil  ienen  walz  verfahren. 

in  Firm»  E.  Widelund,  DfUseidorf. 

,  werden  die  sdiwerc-n  Schienen  bei  den  modernen 
WalKproeessen  so  fertig  gewalst,  dafs  der  Kopf 
dabei  noeh  sehr  warm  ist,  wilhrend  die  alten 
Profile,  mit  dem  verhUltnilsmilfsig  kleinen  Kopfe 
und  auf  langsameren  Walzwerken  erzeugt,  mit 
einer  viel  niedrigeren  Temperatur  fertig  gewalzt 
\vni''lcii.   l'ia  alsii  die^Ifile  der  scfuveii'u  SrhitTieii 
ZU  verbessern,  ist  es  kaum  zweifelhaft,  dafs  der 
!  Kopf  derselben  mit  etwas  niedrigerer  Temperatnr 
ausircwalzt  werden  mufs.    Dabei  darf  aber  die 
j  Anfaiigsbitze  des  Ülocke«  nicht  vermindert  wenlea, 
1  welHie  filr  die  ersten  Stiche  niemals  hoch  gennir 
sein  kann,  ttod  ttberdies  anch  die  Hitze  cles 
Stegev  urnl  Fnfses  nif-hr  zu  weit  herabsinken. 
,        Julian  Kennedy,  der  bekannte  I'ittsbui'ger 
\  Civilingenieur,  und  Thomas  Morrison,  General- 
director   il<  r   Kils'ar  Tlinnwiiii   Stahlwerke  dei 
j  Carnegie  Steel  Company,  erlandea  nun  vor  einiger 
]  Zeit  eine  Walsmethode  fiir  Schienen,  wobei  letztere 
,  mit  einer  viel  niedrigeren  Temperatur  als  bisher 
i  fertig  gewalxt  werden  können.    Cm  diesen  Pru- 
^  ceftt  in  Ansführnng  zn  bringen  und  dadurch  den 
j  Eisenbahnen  (Tclegenhoit  zu  geben,  sich  ho  bald 
als  möglich  Schienen  besserer  Qu.nlttät   zu  be- 
schaffen, wurde  das  Werk  drei  W Ochen  voll- 
kommen eingestellt  nad  der  Betrieb  am  Mittwoch, 
den  .'S.  UeceinhiT  v.  J.,  wieder  neu  aufgenommen. 
Wahrend  der  Zeit  de»  Stillstandes  sind  die 
maschinellen  Einrichtnngen,  welche  ffir  die  Xen- 
anordnung  der  .\nlage  nothwendig  waren,  auf- 
gt'stcHt  Wurden,    hh  Kosten  fiir  die  Neueinricli- 
tung  waten  bedeutende,   l'm  das  neue  Kühlwerk 
einanbauen,  mu(Me  die  vorhandene  Fertigatnbe 
sammt  der  grofsen  Antriebsmaschine  abgerissen 
und  etwa  17  m  weiter  davon  entfernt  aafgostellt, 
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fiberdieii  aber  eine  Verrückiinpr  ans  der  Walz- 
Unie  der  übrigeu  Geriißte  um  etwa  2,5  w  vor- 
gienoinmen  Verden.  Es  war  daher  notliwendif , 
die  Warms;i!?en,  den  Sägen  rollgang,  die  Hiffri- 
mMchioe,  den  Ausliuifi'ollgaog  lud  die  gouzen 
Warabetten  auch  am  17  m  hinaosziuchiebeo. 
I»ie  alten  Fnndameiite  lanfsten  abgetragen  nnd 
oeae  fiir  die  Verbesseriuigeu  erbaat  werden; 
auch  eine  Werkshalle  von  etwa  94  X  ^l»-''  ™ 
war  zu  crrichtMl,  um  die  Xcnaiihigen  eiiizti- 
ilofkcii.  It.izn  L'escllti'ii  si(  Ii ,  wie  imnier  W\ 
solchen  trauten,  noch  <lie  vei-»('hiedeu8tun  mechu- 
■dsrhen  Etnriehtiiagimi. 

Aut*  einer  nn*  v<irlie;ri'iiilr'n  I5i-m  lit  cilfnn;;  des 
neaeo  Widzprgcesses'*  erütitieu  wir  noch  Folgen- 
^m:  ^NRcbden  der  Blodc  in  Block walswerk 
ilflft<re\v;)lzt  und  zu  (irohknäpppln  1  \  nliliHken) 
zerschnitten  ist,  wei-den  diese  in  zwiscIu'iilii  LreMde 
Siemensöfeu  eingesetzt.  Hierin  verbleiben  sie 
so  lange,  hü  sie  warm  genofr  sind,  nm  an 
"'Vhienen  gewnlzT  worden  zu  krttitiPii.  I'io  jr^iize 
Anlage  besteht  jetzt  aus  drei  ^jtralseit:  ersteuH 
len  Voi^rHst,  anf  welchem  das  vorsreblockte 
Material  fünf  Kaliber  pansbl ,  ferner  dem 
Zwischen-  oder  Kurz-Walzwerk,  in  welclicm  es 
ebenfalls  fünf  Durchgänge  macht.  IMe  Schiene 
ist  nun  beraita  vorgewalzt  und  hat  hier  schon 
eine  Länge  von  27,5  m.  Sie  gelangt  jetzt  auf 
ein  Kölilbett,  etwas  rechts  abseitig  vom  Haupt- 
ndlfifanf ,  «tf  welches  ate  heran^eseheben  wird, 
wodnrrh  eine  ^rewisse  Zeit  ver^'clif,  cIlc  hIo  vom 
leuteo  Kaliber  des  Zwischeogeröstca  zur  Fertig- 
itnAe  kommt.  IN'lIhrend  dieaer  Zeit  kann  jede 
einselne  Schiene  anf  niedrigere  Hitze  gebracht 
werden,  d.  Ii.  ehcii  auf  jene  Teniperntnr,  welche 
als  die  beste  lür  da«  neue  Wrtahren  erkannt 
warde.  Bei  der  groften  AnhAafting  von  Hasse 
Dnd  Wrimip  im  Srhienenkopf  liegt  die  (iefahr 
nahe,  dafs  die  einzelnen  .Stücke  iaiolge  der  Ab- 
kflhlnng  eine  gekrümmte  Form  annehmen,  dem 
l«t  aber  vorgebeugt.  Es  wird  nilmlich  ein  grofser 
Th«il  der  Hitze  des  Kopfes  vom  FuJhp  der  Xach- 
barschiene  aufgenommen,  was  auch  den  Fufi«  davor 
bewahrt,  gegenüber  der  KoptYi-mpenitur  fiber- 
mäfsig  abzukühlen.  Das  wird  mit  Kcitnedys 
Vorrichtung  erreicht,  ohne  die  Geschwindigkeit 
oder  den  eontinairlichen  Betrieb  des  Walswerkes 
--itisr  lirfuiki'ii  zu  lunssfii.  tiiid  Ki-trobnifs  ist 
eine  bedeutende  X'erbesserung  des  Erzeugnisses. 

Nachdem  die  Schiene  die  Zwiaehenwalse 
verbssen  bat,  gelangt  sie  auf  den  Aoslanfroll- 
fangr  und  wird  von  diesem  durch  f»  niitt.'l<  St  il- 
zBff  verschobene  Nasen  weiter  un  das  l\ijhlbett 
abgegeben.  Pie  Seile  laafen  Aber  Trommeln, 
die  anf  einf'r  mit  Iiydratilisrlicin  Cvlindfr  und 
Zahustange  bewegten  Welle  »itzeu.  Jede^  Seil 
ist  aoeh  an  einen  sweiten  Danmen  gekuppelt, 
M  dafs  zwei  Keihen  solcher  vorhanden  sind, 
^n-  erste  Satz  davon  dient  dnzn.  die  Schienen 

*  i4ioa  Age"  von  SO.  Decsmbar  19U0. 


vom  Auslaufrollgang  anf  dan  Kiihlbeti  zn  ziehen, 
das  sechs  oder  auch  mehr  Schienen  auizuneluneu 
▼ermag,  wftbrend  der  zweite  Satz  von  Danmen 
von  Z^it  zu  Zeit  ein  Sfiick  luif  Am  Znfiihr- 
rollgang  der  Fortigwalze  legt,  um  so  jede  Störung 
zn  vermeiden,  die  das  gleichseitige  Einlaufen 
von  zwei  Stücken  in  das  Gerüst  verursaclicn 
könnte.  -  Nach  dem  Verlassen  dieses  letzten 
Gerüstes  tritt  die  normale  Weiterbehandlung  ein, 
nur  haben  die  Schienen  das  scharfe  Biegen  in 
den  >Gi';:i  nkrnmmungsroll<Mi  nicht  mehr  so 
oöthig,  da  sie  eben  weniger  Temperaturunterschied 
awisdien  Kopf  nnd  Fnfs  haben  als  die  normal 
ausgewalsten. 

Bevor  man  sich  daflir  ent»"  liird,  auf  i'iiit-m 
so  giüfseu  Werke,  wie  die  Edgar  rimnison  An- 
lagen es  sind,  d««rtig»  UmAnderangen  anan- 
ordiirn.  wnivlen  die  verscIi irdenst iMi  Versuche 
vorgenommen,  rrubefilücke  wurden  ans  den 
veniehiedenen  Querschnitten  des  Kopfes  nnd  ans 
verschiedenen  Schienen  von  etwa  31  bis  12  kg 
f.  d.  1.  Hl  lierriURgeschnitten,  die  Probeschienen 
wieder,  ciiuiial  aus  dem  Grobkntippel  nach  der 
gewöhnlich  Art  und  das  andere  Ual  von  dem 
zagfhörigen  Knnppelsffick  nach  neuerer  Art,  mit 
etwas  kälterer  Temperatur  ausgewalzt.  Die 
Probestdeke  wurden  glatt  peürt  nnd  geltnt, 
dann  irenau  mikroskopiM  Ii  l'>  prüft  und  photo- 
graphirt.  Die  Abbildungen  Fig.  1  bis  6  {ß.  222) 
sind  Schnitte  ans  dem  KopfinnerM  in  46luher 
Vergröfsemng.  Die  Bilder  Fig.  1,  3,  5  sind  Ton 
solchen  Schienen  genommen,  welche  kalter  aus- 
gewalzt wurden,  die  anderen  (Fig.  2,  4,  t>)  von 
solchen,  nach  der  alten  Methode  hergestellt.  Hie 
Schienen,  von  denen  die  Schnitte  hier  dargestellt 
sind,  waren  verschiedeneu  Gewichtes  und  stammen 
von  Knflppeln  ans  demselben  Block.  Die  einsige 
Abweichung  der  lUhandlung  während  der  Er- 
zeugung geschah  wie  oben  beschrieben.  Wie 
man  mit  einem  Blicke  ersehen  kann,  ist  der 
Stahl,  welcher  mit  der  niedrigeren  Temperatur 
ausgewalzt  wurde,  ausnahmslos  feineren  (lefnges, 
was  auf  ein  zäheres  und  der  Abnutzung  besser 
widerstehendes  Uaterial  hinweist.  Die  Dehnnngs-, 
Schlag-  und  andere  Proben  zei^'ten  viel  liesseie 
Ergebnisse  für  Schienen  mit  demselben  t^ucr- 
schnitt  gegenüber  der  alten  Art. 

Viele  Eisenbahningenienreund  Sachverständige, 

wclflip  Vieniiilit  waren,  ein  trerifrnfto?!  Verfahren 
fiir  die  Wärmebehandlung  während  des  Walzeua 
ausfindig  zu  machen,  haben  sich  dahin  geftnfsert, 
dafs  es  rathian  sei,  die  HeilssUgen  so  weit  ab- 
seits zu  setzen,  als  es  di"  S'rliienen!i\nge  er- 
fordert, mit  Berücksicliiiguu;;  der  Zusammeu- 
ziehnng  dea  Stahls.  Die  Schienen  werden  in 
der  gewifs  kurzen  Zeit  von  12  Secunden  nach 
dem  Verlassen  des  Fertigstichcs  geschnitteu. 
Es  wurde  auch  gefbnden,  dafs  die  nOthige  Zu> 
galie  für  d.is  Schwinden  sich  um  mindestens 
15  bis  20  %  vermindert. 
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B.  W.  Hunt  of  Chicago,  Col.  Thoiaas  John- 
Mii,  Chefingenieur  ier  FhilftdelphU-Cinetmiatf, 

t.'hicago  und  St.  Loni»  Eisenbaliri,  und  viele  andere 
bedeutende  Ingenieure  selion  in  dem  VorKehen 
in  CarnegiB  Steel  CompaDv  einen  bedeutenden 

Fonijchritt  Ar  die  Versorgung  der  Eisenbahnen 
mit  Schienen,  welche  dieselhen  rniton  Botriebs- 
re^altate  ergeben  werden  wie  die  früUertfu  lileiueren 
Profiles.'' 

FMesc  Mitthrihinpfn  des  „Intn  Age*  über 
das  neaartige  Verfahren  des  .Schienenwalzena  in 
Ameriln  aind  gewib  interessant  nnd  bemerkena- 
werth,  bedürfen  aber  entschieden  einer  näheren 
Untersachaug  daraufhin,  inwieweit  die  (remachten 
Angaben  einesthcils  wirklich  zutreffen,  andem- 
diefls  etwa  für  nnsLio  ileutscbcn  VerhältniHse  in 
Fra?<*  kommen.  In  einer  der  l^Mla<  tinii  lücser 
Zeiiscliritt  darüber  zugegangenen  Zuschritt  wird 
t.  a.  damnf  nnflnerltBani  genweht,  dafs  ein  fthn- 
licher  Vorgang  liereits  vor  mehreren  .Taln  t  ii  von 
der  Eisenbaiindirectiun  Köln  in  Vorschlag  ge- 
btadit  wurde.  Beweiakrftftige  Tersaelie  darflber, 
ob  wirklich  eine  Zunahme  der  Dichtigkeit  nnd 
der  Dauerhaftierkeit  bei  kaltgewalzten  Schienen 
ftaUfindet,  sind  nach  Keuntuifs  des  Briefschreihers 
In  Deotseliland  neeli  nielit  angestellt  worden. 
Letzterer  isr  der  Ansirlit,  rlafs  eine  sehr  wesent- 
liche VerdichtODg  nicht  stattfinden  wird,  da  der 
Walsdnick  in  den  letsten  Stieben  nicht  sehr  be- 
deutend ist,  während  der  Widerstand  gegen  \'er- 
dichtnng  durch  die  Abnahme  der  Temperattir 
sehr  rasch  und  bedeutend  steigt.  Jedenfalls  hatte 
das  früher  übliche  Vorschmieden  der  Blöcke 
einen  viel  {rröffirrtn  Einflufs  auf  lof-aU'  \  (>r- 
dichtnug  des  Materials.  Der  Verfasser  der  Zu- 
icbrift  hat  abtf  nie  RehSrt,  dafs  behauptet  worden 
ist,  die  auf  diese  Weise  hergestellten  Si  Ijien.Mi 
hielten  viel  länger  (natürlich  bei  gleichem 
Xaterial).  AUn  in  Allm  gtliöre  die  Frage  tn 
dmen»  die  mit  grofter  Vorridit  anftiinehmen 
seien. 

In  einem  zweiten  Schreiben,  das  ebenfalls 
der  Bedaction  dieaer  Zeitschrift  mglng,  beifbt 

fibereinstimmonr!,    dafs   sich  schwer  sagen 
lasse,  inwieweit  die  Qualität  der  Schienen  wirk- 
Uch  verhesaert  wird,  nnd  dafs  dies  ganz  von 
den  Einrichtungen  und  der  Qualität  des  ver- 
wendeten Stahls  abhängen  werde.    F»>rner  folgert 
Schreiber  ans  dem  .\ufsatze,  dafs  die  Lieferungs- 
bediiigiuigen  der  Ameriltaner,  welche  den  £tehwor- 
pnnkt  auf  die  chemische  Zu«mnmpnsetzung  des 
Matenals  legen,  jetzt  dort  selbst  als  nicht  richtig 
aaeritaant  werden  nnd  dafs  man  für  die  Folge 
<i'irt  wulil,   wir  ilris  ja  auch  bei  uns  geschieht, 
in  erster  Linie  den  Scliwerpunkt  aui'  die  pbysi- 
UBsehe  Untersuchung  des  Materials  legen  werde. 

Meiner  Ansicht  nach  ist  noch  Folgendes 
nberlegenswfff Ii  und  ergiebt  auch  ein  Vergleich 
^  der  Entwicklnng  des  Kisenbahnbaues  und 
Abielies  friherer  und  hßQtijger  Zeit  einige  An- 


haltspunkte und  ernsten  Zweifel  an  dem  wirk- 
liehen Warthe  der  neuen  aoierikaniseben  Methode. 

Vor  allem  ist  des  Umstandcs  gar  keine  Er- 
wftbnung  getban,  dafs  man  vor  15  und  mehr 
Jahren  wohl  kldnere  Schienen,  sagen  wir  von 
ungefähr  30  bis  2.5  kg,  verwendete;  dabei  waren 
aber  ancli  viel  kleinere  T-adegowichte  der  Wagen 
I  in  Gebrauch  und  fuhr  man  auch  mit  bedeutend 
kleteeren  Geschwindigkeiten.  In  Amarika  spedell 
'  haben  sich  flie  Tragfllhierkfiten  gegenüber  der 
damaligen  Zeit  verfünffacht,  uäuilich  von  20000 
anf  100000  Pftuad.  Die  Fahi^chwhidiglceiten 
haben  sich  durchweg  nahezu  verdoppelt.  Da- 
duj'ch  allein  ergiebt  sich  schon  eine  bedeutend 
höhere  Abnutzung  der  Schienenk5pfe,  insbesondere 
wenn  man  dabei  noch  berücksieiititrt ,  dafs  das 
Schienengewicht  nicht  Schritt  gehalttm  hat  und 
sich  in  derselben  Zeit  kaum  verdoppelte.  Auch 
das  heute  gleiehmtfslge  and  gleichneitjge  Bremsen 
dürfte  dnvch  die  diidnrcb  entstehende  irleitende 
Heibang  eine  Vemehrung  der  Abnutzung  hoiTor- 
rufttt.  Thireh  die  diemischen  Veihessernngwi 
stieg  wohl  die  Festigkeit  der  Schienen,  in  dem- 
selben Mafs  stiegen  aber  auch  die  Uebernalnns- 
bedinguugeu  welche  man  an  den  Baudagenstahl 
stellte.  Letsteres  triHt  swar  in  Amerika  für 
Lastwagen  nicht  zn,  da  diese  meist  Hnrtimfs- 
räder  (ohne  Tyrej  besitzen.  Dafür  hat  aber  im 
allgemeinen  auch  die  Ansahl  der  1.  d.  Stunde 
über  eine  Schiene  laufenden  Käder  bedeutend 
zugenommen.  Es  dürfte  sich  somit  die  geringere 
Dauerhaftigkeit  der  heutigen  Schienen  aus  dem 
(iesagten  viel  eher  erklären  lassen,  als  ans 
einer  Aenderimg  des  physikalischen  Znstandes. 

Was  nun  den  Einilufs  des  Kaltwalzens  an- 
belangt, so  ist  kaum  aasunehmai,  dal^  der* 
Milhe  sieli  ß-lciehinflfsig  über  den  ganzen  Kopf- 
I  (perschnitt    vertheUt.     Zunächst   wird  wohl 
aufsen  so  etwas  wie  eine  Kroste  mit  etwas 
mehr  Härte  entatehen.    Es  ist   aber   zv  he« 
I  rücksichtigen,  dafs  gerade  der  äufsere  kältere 
I  ThoU  des  Kopfes  viel  weniger  fähig  für  eine 
I  OefBgevertnderong  Im  dunkehrothwarmen  Zu- 
stande sein  wird,  als  der  innere  nntHr^-cniäfs 
noch  wärmere  Theil.   Auf  dieses  innere  weichere 
Material  dtirfte  der  an  den  Au(tenllachen  wirkende 
Walzdruck,  welfber  von  letzteren  auf  die  inneren 
Molecüle  übertragen  wird,   wahrscheinlich  viel 
mehr  Einwirkung  haben.    Es  kommt  dabei  wohl 
auch  viel  ilai  auf  an,  ob  im  letzten  Kaliber  wirk- 
lich noch  stark  gedrückt  wird,  oder  ob  es  mehr 
als  l'oUrgerüst  dient.    Sämmtliche  Abbildungen 
geben  Bilder  ans  dem  Kopflnneren  wieder,  was 
obige  .\nnahiiie  hest'Uii.'^eTi  würde. 

Zur  Beschreibuug  der  Walzwerksanlage  sind 
vielleicht  noch  einige  Ergänzungen  bezüglich 
der  sogenannten  „Cambering-Bolip"  am  Platze. 
;  .\af  den  tiieisten  iniiei  ikanischen  Sehieneuw  ri  ken 
j  ist  es  nämlich  üblich,  die  von  den  Warmsitgeu 
I  bereits  durehscbnittenen  Stücke  solche  „Gegen- 
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krilninninjrs-Rolleii"  dnn  hlautVn  zn  lassen,  bevor 
sie  auf  das  Wannbett  jr^lej^t  werden.  Kh  sind 
das  drei  hvrizuiitale  Walzen,  welche  Mif  vorii- 
calen  Ailisen  sitzen.  Kiiie  ilnvoii  i!in<kl  auf  <lie 
Kopfseite  der  .Schiene,  die  anderon  zwei  auf  dun 
Fnii*;  so  wirken  wie  naf  das  WHlzütfick  wie  die 
Köllen  einer  Ulechbietreniascliine.  Ist  dieser 
Apparat  nicht  vuritandvii,  so  krümmt  xiili  i>c- 
kaiintlicli  die  Schiene  tta  diircli,  dafx  die  Pfetl- 
!i9he  am  Kopf«  fpcmefi^en  wenlen  kann.  IHeser 
iullchti(r*<  HoK'on  erfonbtt  .ifini.ili;;es  Kiehten. 
Durch  das  Ck'geuki'üninien  nnn  wird  viel  ArWit  au 
den  Kiehtmaechinen  erapart ;  w  betrttirt  aaf  eine 
SchinuMil 'ni^rr  von  etwa  12  ni  nahezu  «  inen 
{ganzen  Meter,  wie  \erfaj«.ser  auf  den  Edgar 
Thomson  Werken  bemerkte.  Ea  i«t  intereraant» 
ein  solriies  ;.'riirses  Warinbett  voll  {f^'^Tcnfrekrüniniter 
Seliieiien  zu  beobachten.  .Fe  nai  li  Verscliiedenheit 
von  ifütlie,  Anfscnteniperatur  oder  innerem  (ie- 
fiiue,  das  wieder  von  der  verechiedenen  Diclue 
des  IMoekes  hernilirt ,  n('liin''ti  ilie  Srliii-uen 
itudt-re  Formen  an.  Manche  streckt  sich  gleich- 
luäfoisr  mtveliend,  andere  verfallen  geradesa  in 


Zucknn^en ,  indem   das   eine   Knde   rasch  nm 
,  einen    halben    Meter   vurfüdert,    während  dua 
I  andere  noch  nihii?  onfliegt.  I»t  die  vollstUndigtt 
Abkiiliinn;;  endlich  eingetreten,  so  siml  .iif  ini'isf»M» 
I  .Stücke  so  weit  gerade  gmtreckl,  dal»  die  g^rulie 
I  .Arbeit  an  der  Ricktmasehine  vollkommen  wt^r* 
fallt.   Mitunter  konnte  man  trotz  (Jegenkriiniinnngr 
I  lieohHcbten,  dars  sich  ein  .Stack  im  mrsprtiatrUcbea 
Sinne  weiterkriimmte.   Die«  trat  dann  ein,  wenn 
I  die  .Schienen  dicht  aneinander  la^eu ,   so  dnfs 
ein  WUrnieaustansch  zwi'jflioii  K(ipf  der  einen 
1  und  FnlW  der  anderen  stattfinden  konnte.  Da- 
j  mala  ttberleirte  irli,  ob  es  nicht  rathaam  sui« 
anstatt         liurizontalen  ein  verticHles  Wariu- 
bett  eiuzurichu^n.    Jede  fertig  gewalzte  Schieue 
I  würde  von  nnten  hineingedrfickt  und  der  Wamie 
nnd  Belnstun^  der  (hirtibcr  befindlichen  ausfresetzt 
sein;  so  ein  Kühl-  und  Streckmechanistnus  könnte 
natürlich  auch  als  von  oben  nach  unten  arbeitend 
eiiiKericbtet  werden.    Die  rieaigien  BodentlikcluMi 
der  heiitijren  Wnnnbetten  würden  we<rfall«'n  und 
an  Eiciiturbeit  würde  bedeateud  ge^jiart  w«rdt;n. 
I  (SeblnA  folgt). 


Bemerkungen  Ober  die  Oxydschichten  ausgi^lllhter  Feinbleche. 

Von  Hanl  Ktmpt. 


Infolire  der  Verbrennnng  des  Mmm  in  den 

hohen  Temperaturen  des  Walzproceaaes  seilen 
»ich  Bleche  nach  der  .Abkühlung  an  der  Oher- 
fliiclie  mit  einer  dünnen,  mechanisch  leicht  ab- 
t rennbaren  Zundersehicht,  der  sog.  Walsiiaat, 
bi'ilci  kt,  die  ihrer  chemischen  Z(i<5aiiimensetzung 
nach  als  ein  (iemisch  von  Eisouoxyd  (Fe^O^j) 
und  Eiaenoxydnl  (PeO)  in  weckaelndem  Ikfengen- 
verhUltnifs  antreschon  werden  kann.  Indem  man 
für  gewöhnlich  die  quantitativen  Verschieden- 
heiten der  Einzclbentandtheile  ohne  Berück^ich- 
tignng  lüfst,  charakterisirt  mm  einfach  das  <ie- 
nieiiK^e  in  chemischer  Hinsicht  als  Eisenoxydoxydnl 
(Fej  O4).  Wie  es  von  dem  Eisenerze,  welches 
dieser  letzteren  Formel  in  seiner  Constitution 
rtiT^ptiiht.  (Irni  M.i^nutit,  allfrennMii  bekannt  ist, 
zeigt  auch  die  Wulzhuut  schwach  ferrumagaeti«che 
Eigenschaften.  Für  eine  ganxe  Reihe  von  Ver- 
wendnnpszwecken  des  Keinblech.s,  beispielsweise 
zum  \erzinnen,  Verzinken,  Kniailliren  u.  s,  w., 
bildet  die  Kntternunjr  der  Schlacke  durch  die 
Behandlung'  in  'b-i  ]U'\/.e  ein«  unerliifsliche  Uate- 
riitlvn  i  tilnnsr.  Für  Hynamo-  und  Transforniator- 
bleche  dagttgen  ist  die  liei^e  nicht  üblich,  einer- 
seits well  sie  die  Kosten  erhöht,  andererseits 
vii  lUi.  bt  auch  noch  deshalb,  weil  die  Znnder- 
schicht  für  die  iKolation  der  einzelneu  Hieche 
voneinander  nnd  damit  für  die  Verringemng'  der 


Wirbelstromverlnste  im  Anker  oder  Rem  als  vor- 

theilhaft  angesehen  wird.  .Xmerikanische  Firmen, 
z.  H.  die  Kdi.son  (  <>.  in  Schenectady,  New  York, 
bauen  sogar  ihi'e  BleclikÖrper  ohne  jede  besondere 
iaolirende  Papienwischenlage  znaammen  nnd  ver- 
wenden statt  dessen  Bleche,  deren  nin-rfl flehe 
durch  ein  besonderes  Oxydatiuntiverfahreu  zweck- 
dienlich umgestaltet  worden  ist. 

.\ber  sowohl  gebeizte  Bleche  wie  solche,  die 
aln  elektrotechnische«  Constmctionsmaterial  Ver- 
wendung finden  sollen,  werden  im  geschlossenen 
Kasten  geglüht;  die  ersteren ,  um  die  durch 
das  Pfdiren  erzeugte  Hilrte  wieder  zu  beseitigen 
und  um  du«  schnelle  iiostcn  unter  dem  Einflufs 
haftennrebiiebenerSanre  zn  verhSlen,  die  letsteren, 
um  in  ibii  rrrF''i(iib,ii'CTi  f! renzzustand  mapriPtisrlier 
ttiite  übergeführt  zu  werden.  Die  hierbei  er- 
strebte Abftpermng  der  Luit  von  den  Blechen 
lilfst  sich  i)rakti8ch  nicht  völlig  befriedigend  er- 
reichen. Kinmal  ist  die  Dichtung  zwischen  Unter- 
gestell und  Kasten  durch  irgend  ein  fein  ge- 
mahlenes fenerfestes  Material  nnvollkoinuien,  nnd 
sodann  liffiiiulirf  die  Luft  durch  die  glfilienden 
Kantenwaudungen  hindurch.  Der  letztere  Factor 
scheint  ausschlaggebend  sn  sein.  Ffr  die  Her» 
Stellung  von  (tlnhkälsfen  ist  also  anf  die  Ki- 
sielung  eines  möglichst  dichten  Uu8«es  ein  hoher 
Werth  sn  legen.    Auch  infolge  des  Qebranchs 
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werden  die  Kasten  dnrcb  lässiger.  Das  sind  die 
Uriinde,  aas  denen  während  der  Glnhang  eine 
wtit«re  Anfhatame  von  Sanemtoff  An  allen  der  Luft 
zngrftn^lichen  Stollen,  also  namentlich  an  den 
BiuderD  des  Blechpacket«,  stattfindet.  In  bereits 
Vorhand«»«]!  Selil«dcmiiehleliteii  tritt  hi«rb«i  dse 
Xiireif  hernn^  dfs  Eisenoxyds  ein,  indem  ein  Theil 
<^  £isenox>'doxydiil8  in  Eiseuoxyd  übergeht. 
A«eh  871  snnderfreien  Slellen,  an  denen  also  die 
Walzhaiit  beim  Transport iren ,  Schneiden  auf 
Format,  Aufschichten  der  nifohtafHit  auf  da» 
EasteDOutergestell,  oder  infolge  irgend  einer  son- 
«ti^eo  medumiaelieB  Brwdilttamg  abgespraiigen 
i«t,  sowie  anf  pebpiztpn  Blechen  bildet  sich  in 
der  gleichen  Weise  als  fiadstnfe  ozydalfreies 
Wiammcyi,  Daher  sefgen  alle  Bleehe  nach  dem 
Aoagltihen  einen  ononterbrochenen  breiten  Band, 
den  sog.  (tlnhrand. 

Es  sind  dem  Zander  jetzt  auch  wesentlich  andere 
Eigenschaften  als  vor  dem  Olühen  cigenthiimlich. 
Im  Blechqaerschnitt  betrachtet  erscheint  rlcrKoHn' 
nicht  mehr  scharf  vom  Eisen  getrennt,  sondern 
nan  erkennt  einen  alfan&tiliclien  Uebergang  der 
Oxyde  in   das  Kisen  hinein.     Dementsprt  eliend 
lüiit  sich  nun  auch  nicht  mehr  die  Zttnder&chicht 
leiebt  abblittern.  Will  man  dieselbe  mechanlech 
entfernen,  so  bleibt  nnr  das  .Abschmirgeln  übrig. 
Auch  die  chemische  Behandlung  stöfst  j«>!tzt  anf 
gröfsere  Schwierigkeiten,  weil  zunächst  nnr  Kisen- 
oijrdn]  angegriffen  wird,  wftbrend  ESeenoxydhart- 
r.a<"kip^  widersteht  und  sich  nm  so  lanfrsamer  in 
der  Säore  löst,  je  höher  die  Temperatur  war, 
M  wdeher  es  sich  bUdete.  Vielleieht  ist  diese 
Schwierigkeit  der  Abtrennung  der  Haaptgrand 
fiir  die  irrigen  Schätzungen  der  Zunderdieke  auf 
aosgeglfibten  Blechen.  Eine  directe  Messung  dor- 
Mlben  ist  nftmlieh  noch  oieht  ansgeflibrt  worden 
und  konnte  nicht  ausgeführt  werden,   da  alle 
bekannten  Mefsmethoden  —  oinschlierslich  der 
optischen  ICethoden  der  Diekenbestimmang  dttnner 
ßlättchen   -      dieser  Aufgabe  pcffeMÜber  ver- 
ngea.    Die  Unsicherheit  in  der  Festlegung  der 
Grane  swiscben  Schlacke  nnd  Eisen  bildet  nameni> 
lieb  fftr  die  Anwendung  der  «letzteren  Methoden 
«a  Hanpthindcmifs.    Nun  ist  aber  die  genaue 
Keantnifs  der  Zunderdicke  ftti-  manche  Zwecke 
•ehr  wtneebeofwwtb.  Mt  HIHfb  derselben  kann 
man  einen  Anhalt  cpwinnnn  über  die  Ernenrrnnc: 
Luft  beim  Aosglfiben  im  geschlossenen  Knsten, 
naa  kann  bienrns  das  Kastennaterial  beartheüen 
n.  s.  w  .    Vor  allem  aber  ist  fiir  absolute  magne- 
Uicbe  (^ualitätsmessungen  an  Eisenblechen  die 
KesBtnifs  dieses  Werthes  unbedingt  erforderlich. 
Dens  da  nach  der  technisch  ausschliefslich  in  Be- 
tracht kommenden  Kmftlinientheorie  alle  magno- 
Uicben  Grßfsen  sich  als  Functionen  der  Kraft- 
löiaadickte  darstellen,  so  hingt  die  Genauig- 
keit magnetischer   Messungen    wesentlidi  von 
itt  richtigen  Qnerschnittsbestünmung  der  Eisen- 
inbs  ab. 


I  Das  Studium  magnetischer  £rscheinangen  war 
1  es  auch,  welches  den  Verfuser  Teranlafste,  eine 

genaue  Metbode  zur  Bestimmung  der  mittleren 
Pir  ke  einer  Znnderschicht  auf  Eisenblech  anszn- 
arbeiten.  Diese  Methode  stützt  sich  auf  die 
Versehiedenbeit  in  den  Wwth«i  derPermeabilitlt 
des  Eisens  nnd  seiner  Oxyde  und  erfordert  in 
der  Hauptsache  zwei  scharfe  Inductionsmessungen, 
von  denen  die  eine  unter  den  gewIHinlldimi  Ver^ 
hältnissen,  die  andere  nach  der  chemischen  Ent- 
fernnns:  des  Ziiiidors  an  derselben  Probe  bei 
derselben  Feldstilrke  ausfreführt  werden  mufs. 
Beseichnet 

2d  die  gc^nthte  niittlei*e  Dicke  des  Zondera 

beider  Blechflächen ; 
Q  den  QtMmebnitt; 

n  die  An>cahl  der  ZU  einer  Probe  gehörigen 
Blechetreifen ; 

b   die  Breite  eines  einzelnen  BladutrrifNia; 

B  die  ohne  Berncksiehtigmg  des  Znnden  ge- 
fundene Indnction; 

die  Indaction  nach  der  Beize,  welche  über 
die  völlige  Beseitigung  des  Zunders  hinans 
sieh  erstrecken  mufs,  sonst  aber  an  be- 
liebigem l'ankta  beendet  werden  darf; 
^-B,  die  Indnetion  dM  Zunders, 

80  wird  der  gesnebte  Werth  gegeben  dureh 

die  Formel: 

Giebt  man  dem  Buebstaben  9*  die  Bedevtnng 

der  Indnetion  des  .jungfrlinli dien  Eisens,  dem  Bnch- 
stabcn  H  die  Bedeutung  der  nach  thermischer 
oder  chemischer  Bearbeitung  desselben  gefltndenen 
Indnetion,  dem  Buchstaben  die  Bedontllttg  der 
Indnetion  def  au»  »1er  Bearbeitung  hervorgegan- 
genen Neubildung,  so  erscheint  die  Formel  auch 
anwendbar,  um  die  Dicke  galvanischer  Nieder- 
grlil-ifje  n.  m.  \v.  nuf  Ei^en  zu  Iiestimmen,  sowifi 
uqi  die  fortschreitende  Zerstörung  des  Eisens 
beim  Verbrennen,  beim  Boston  oder  beim  Beizen 
zahlenniäfsig  zu   verfolgen.     Der  Beweis  der 

1  Formel  sowie  Einzelheiten  Uber  die  Methode 
«ollen  an  anderer  Stelle  gegeben  werden.  Hier 

I  sei  erwftbnt,  dafo  die  G^enanigkeit  des  Endresultats 
in  erster  Linie  von  der  Genauigkeit  der  In- 
dnctionsmessungen  abhängt.  Wird  ein  technischer 

I  Apparat,  beispielsweise  der  bekannte  Reepsekdie 
Magnctisirnngsappai  at  der  Firma  Sit  iuena  &  Hal=;ke 
benutzt,  so  läfst  sieb  unter  Vernachlässigong  von 
die  mittlere  Ziinderstärke  leiebt  noch  flüt 

!  einer  Ucnauigkeit  von  etwa  0,01  mm  bestimmen. 
Eine  solche  Genauigkeit  ist  aber  für  die  Be- 

.  antwortung  technischer  Fragen  völlig  ausreichend. 

\  Verfasser  bat  daher  in  dieser  Weise  eine  Ansabl 
von   Messungen   mit   diin   Ktiepselapparrit  aus- 

1  geführt.    Die  Itesultate  derselben  zeigt  nacb- 

I  stehende  Tabelle.    Oleselbe  eolhUt  In  den 

S 
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1.  Mbs  ltM>l. 


nebenehumdentebeiideii  ColonneD  die  folgenden 

(.ii  öfsen : 

1.  die  Nummer  der  Probe; 

2.  die  Ntuumcr  der  IMcchatilrke  UHcb  deutsclicr 
Lehre; 

3.  die  ciitsprecbeDde  metrUclie  Starke  S  (Soll- 
dicke) ; 

4.  die   thttttAchUch    g^eftudene  BlechstKrke 


bn' 


das  Vt'rhältnifs 


Ii.  die  Dicke  der  düppel»eitigeii  ZuudiTHcliicbt  2d ; 
7.  den  Mittelwerth  der  fßr  eine  bestimmte  Soll- 
dicke gefbndenen  Znndertitiirken  2d,„; 
b.  das  proeentoale  Verhältnirs  dieeea  Mittel- 

wertlis  snr  SoUdieke  ^  in  7o. 

(Alle  Dtek«B«ng«lMn  in  Millimeter.) 


Nr. 

<\.  L. 


2d_ 


'  2d 

m 

I  5 

m  1  j 


1 

2 

)- 

0,760 

8 
4 

)» 

0,686 

5 

6 
7 

0,6(Ä) 

8 
9 
10 

1  26 

0,376 

(0,760 
(0,695 

/0,670 
.\0,600 

f0,535 
U,500 
il  0,505 
'  fO,380 

'  0,400 
10,885 


0,073 
0,072 

0,145 
0,070  I 

0,1  U3 
0,098 

0,(  ITH 

0,062 
0,120 

0,156 


0,055        \f.  y. 

0.051  >    I  "'^ 

0,066 
0,040 
0,087 
0,001 

0,049   ]  0.06 


|o,05 


!  6,7 

I 

j  ii>o 

10,0 
18.0 


Mittel: 


2d 


lO*/« 


Beolnditelee  Maximvn     :  16^07«  (Nr.  10). 


Mini  III  11  III 


1) 


7,0  ,  (Nr.  4). 


Eiu  Vergleich  der  Werthe  von  D  und  5  in 
dieser  Tabelle  lafüt  Abweichungen  der  that- 
liehliohen  Dicke  von  der  Solldicke  Ui  sn  etwa 

±  10  7»  Rrkcnnrii.  F.^^  ^Mitspricht  dicK  im  iill- 
gemeinen  der  dea  Feiublechwalzwerkeu  für  die 
BlediBtarke  gewMirten  Toleranx.  Die  dritte 
Decimale  der  für  die  Znnderstärke  an)?eg:ebenen 
Werthe  kann  einen  .Ansprurh  auf  Genauig-keit 
nicht  mehr  erheben.  Dit  Zahlen  dieser  Culuune 
bezw.  der  Colonne  H  werden  Manchem  snnftebst 
sein-  hoch  eistheinen  und  die  Meinung  erwpckfn, 
als  stiknden  sie  in  dii-ecteu  Widerspruch  mit 
den  BrfhhmBgen,  welche  beim  Belsen  von  Blechen 
g("i:Mniiii'lt  wnrdfn  sind.  Auf  (inind  dieser  Kr- 
lahrongeu  bewcrthtt  man  nftmlidi  d«n  ganzen 
Verlnet  beim  Beizen  für  die  dünnsten  lilecli- 
«tarken  auf  höchstens  3  bis  4  "/o,  in  welchen 
Ziihlcn  !Uif«'i  dem  cntfcrnlfii  Ziimtir  ;uuh  noch 
da»  vom  Blech  selbst  aufgelöste  Metall  enthalten 
ist.  Nun  beliehen  «ich  aber  diese  letxteren 
PnM'ontsidilm  Mf  dJ«  Volnmina  and  die  Zahlen 


der  Tabelle  auf  die  Dieken.  Die  Werthe 
könnten  also  nnr  dann  in  Vergleich  gezogen 

werden,  wenn  die  Bloche  auf  ilirer  franzen  Ober- 
flürhc  lückenlus  mit  Zunder  bedeckt  wären.  In 
Wirklichkeit  findet  dies  jedoch  nnr  zn  einen 
L>rittel  bis  zur  Hitlfte  statt,  wenigstens  hei  den 
Blechen,  die  nach  dem  Daplier-V erfahren  her- 
gestellt sind.  Anch  das  nicht  als  Zunder  sondern 
direct  anfgelöste  Eisen  bietet  in  dieser  Hinsicht 
kein  Aequivalent.  Denn  die  Bleche  bleiben  ja 
nicht  80  lange  in  der  Beize,  bis  der  Zunder  »ich 
in  der  Silure  aufgelöst  hat ,  soiideni  nur  so 
lange,  bis  derselbe  blüttfJifnffSrniig  »ich  abgelöst 
hat  und  weggespült  worden  ist.  ScbliefsUdi 
sind  selbstverständlich  jene  3  bis  4V«  *>  vn- 
iri'frlfihten  Blechen  gewnntipn  woi'den ;  hei  dr-r 
langdaaeroden  KastenglUhang  aber  müTste  selbst 
ohne  weitere  ZniVihr  von  Sanerstoff  die  Schlaeke 
sich  tiefer  in  das  Eisen  liincinfressen,  indem 
das  Eisenoxyd  .Sauerstofl'  an  Eisen  nbsrieht. 
Fafst  man  diese  Erwägungen  zusammen,  so  kann 
ein  Widerspruch  der  Procentsahlen  in  obiger 
Tabelle  mit  der  f>f;ihrnnfr  rirht  ronstatirt 
werdeu.  Es  soll  Jedoch  zugestanden  werden,  da£8 
die  Werthe  vielleicht  etwas  einseitig  beeinflvfht 
sind,  da  alle  Proben  nur  aus  «^oh  hen  Stficken  von 
Blechtafelu  herausgeschnitten  wurden  sind,  von 
denen  eine  möglichst  groHse  Znnderdicke  im  voraas 
vermuthet  wurde.  Audnerseits  ist  aach  mit  der 
Möglichkeit  zu  rechnen,  dafs  bei  einzelnen  Probe- 
streifen der  Zunder,  der  sicher  zum  grdfsten 
Theile  ans  dem  gegen  Süare  widerstandsfthigeren 
EiaeudX.vd  hc-^tand,  durch  die  Beize  noch  nicht 
völlig  entfenit  worden  war.  Die  gröfste  Zander- 
stirke  in  Betrage  von  0,097  mm  wnrde  bei 
einer  Prol^a  (Nr.  3)  geifllnden,  deren  sflmmtlicho 
Ötrf'it'fMi  hart  am  Rande  einer  Blechtafel  ent- 
nommun  worden  waren  nud  eine  blaue  .Zulauf- 
färbe  sdgten. 

Da«  prcHammte  Zahlenmaterial  dUrfte  zu  gering 
sein,  um  sichere  Schlibse  zu  rechtfertigen.  Es 
schont  aber  doch  ans  demselben  hervennigeheii, 

ilafs  die  ZnnJrrstarke  nur  wcni^:  um  einen  ht;- 
stimmten,  für  alle  Blechstdrken  gleichen  Mittel- 
werth schwankt.  Ein  solches  Ergebnifs  hat 
auch  bei  der  Gleidiartigkeit  der  Fabriiatiou 
für  alle  Bleche  von  vornherein  eine  trroCse  Wahr- 
scheinlichkeit für  sich.  Mit  abnehmender  ülech- 
stftrke  nimmt  dann  procentnal  die  Znnderdicke 
zn,  so  dafs  die  dünnsten  Bleche  am  uncn'inj^tijrKti'n 
'  erscheinen.  Gerade  die  dünnsten  Bleche  kommen 
aber  in  der  Elektrotechnik  hsnptallchlieh  da  in 
Betracht,  wo  auf  ganz  besonders  guie  nia(rneti8che 
Eigenschaften  Werth  frclcprt  werden  mufs,  nÄm- 
lich  für  Transformator  kerne,  .ledenfalla  zeigt 
also  die  Tabelle  mit  grofser  Dentlichkeit,  daft 
es  gilnzlich  unzulüssig  i.st,  Wcrfho,  die  an  Proben 
von  reinem  nnd  an  solchen  von  oxydirteu  Eisen 
gewonnen  worden  sbd,  in  direeten  Vergleich 
an  stellen.    Wenn  dies  bisher  in  tecbaischeii 
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Kreisen  bäufi;;  t'eschelien  pflegte,  'sn  la<j 
dem  die  Annalune  einer  za  veroacliläsKigenden 
Dick«  der  Oxydsehiebt  m  Ornnd«.  DieRe  Annahine 
ikh^r  Ist  nach  der  ohiffeii  Tabelle  unhaltbar.  Will 
mau  alMölote  Wertbe  des  Eisens  messen,  so  ist 
inner  snnächat  der  etwa  vorbandene  ZmArv 
in  entfernen.  Denselben  mit  Karburnndpapier 
ihznschniirg^ln,  wie  e8  du  Boi«  *  in  der  Gebranchs- 
anweisnng  zn  seiner  ma^ielischen  Präcisions- 
H.tage  empllelütT  durfte  nur  f8r  sebr  dünne 
Oxydsrhichten  augüng'ig  nnd  anlserdeni  nnzweck- 
mibig  sein,  weil  durch  eine  solche  luechaniscbe 
Beaibeitnng  die  magnetiaeben  Blgenschaften 
Vicht  in  nirht  inihcdeutendem  Malse  geändert 
«erden  können.  Am  besten  wird  die  Probe  in 
:itämSmre  binreiebend  lange  gcbei/t,  in  Wasser 
4bp;;»pült  und  sodann  mit  Alkohol  vorsichtig 
abgerieben  und  getrocknet,  am  eventuelle  Kost- 
bildong  zu  verbäten,  .\bsolute  Wertho  zu 
■eaaen,  ist  aber  nur  dann  erforderUdi ,  wenn 
■an  den  Einflufn  von  Verändei-uiisrrii  einzelner 
PabricatioiustQfea  auf  die  magnetischen  Eigeu- 
MliaAen  des  Eiaenblecbs  erkennen  will,  oder 
wenn  zwei  verschiedene  Eisensorten  ihrer 
DHgnetisrhen  (liite  nach  verglichen  werden 
sollen.  Wenn  hingegen  die  Mefswerthc  nnr 
dem  conitmirenden  Ingenieur  als  Omndluge 
'lienen  sollen ,  so  dürfen  die  Wertho  an  sieh 
falsch  sein,  wenn  sie  nur  die  Vurausberechuung 
riehtiirer  Dimensionen  nnd  WirknniffiBifrade  elek- 
trisrlicr  Mascliiiim  und  Apparatr  j^fstatten.  Uas 
ist  aber  dann  der  Fall,  wenn  die  Oxydationa- 
Terbaitnieae  der  nnterenebten  Proben  denen  des 
Dyuamoblechs  im  grofsen  betrachtet  nahe  gleieb 
sind.   Praktisch  wird  man  dieser  Forderung  am 

*  da  Bois,  Maen.  Präci«ioi»w«ag«.  Zeitschrift  für 
laitnmaBtanknnd«  1900  8. 190. 


'  lir  sten  dann  genüß-en ,  wenn  man  die  zu  unter- 
I  snchoudeu  Proben  derart  zusammensetzt,  dafs 
I  das  VertaSltnire  dea  Znnder«  snm  reinen  Eisen, 
auf  jc'ili^r  Seite  eines  jeden  Str  eift  iii*  im  einzelnen 
I  betrachtet,  in  da«  durch  die  Werthc  1  bis  ein- 
gegrenzt»  Gebiet  bineinfUlt  oder  doch  wenigsten« 
nahe  an  dasselbe  angrenzt.  Will  man  den  durch 
dieOxydKf  hii  htr-n  venn-s achten  maximal  nifiglichcn 
Fehler  bestiuiuien,  so  bat  utHu  die  iiugiinstigsteu 
j  praktiacb  vorkommenden  Verh&ltnisse  heranszn- 
greifen.    Wir  legen  also  rinf^  Hlmliptarkf  von 
,  0,35  mm  und  eine  Stärke  der  doppelseitigen  Zunder* 
!  schiebt  von  0,1  mm  (vergl.  in  der  Tabelle  Nr.  S) 
I  zn  (irnnde.   Wir  nehmen  ferner  an,  dafs  die  Probe, 
welche  die  als  Constrnctionsnnterlage  dienenden 
Werthe liefert,  an  ihrer  ganzen  Oberflache  lückeoloB 
mit  Zunder  bedeckt  ist,  wie  du«  bei  den  kleinen 
Kisenmengen  von  nur  wenigen  Grammen,  welche 
füi-  maguetoätatiäche   Mestjuugen    in  Betracht 
kommen,  aebr  leicht  eintreten  kann.   Der  nen- 
constmii-to  Transfonnatorkern  hingegen  soll  aus 
völlig   oxydfreien  Blechscheiben    erbaut  sein. 
Unter  diesen  UmstBnden  wird  dervoransberecbnete 
Hysteresisverlnst,  die  technisch  wichtigste  Gröfse, 
um  rund  30®/o   zu  klein  ausfallen.    Um  den 
gleichen  Procentsatz  differirt  der  an  der  Probe 
gemessene    gegenüber    dem   absolnten  Werth. 
ZahleiKirifralieii  über  Hy8teres!«vprliist»» .  welche 
eine  bestimmte  Eiseusorte  inagnetisch  churaktcri- 
I  siren  sollen,  erfBllen  alao  ihren  Zweck  nnr 
I  dann ,  wenn  die  Oxydationsvcrhaltnisse  der  be- 
tretfendeu  Probon  gleichzeitig  genügend  genan 
beschrieben  sind.* 


*  Kitifl  eingehende  mathematiBche  Darstellaug  der 
VcrhiiltniHBe  Hndot  niun  in:  H.  Kampe,  üeber  die  onteh 
Oxydü^chi eilten  des  EiHens  vernrsKchten  Fehler  magn. 
HesBUDgen.   Elcktrotechn.  Zeitschrift  1901  Heft  4. 


GesiehtBpQnkte  fttr  die  Nenaiilii^e  you  Lanfkrahnen  und 

Constnictionen  dazu. 

Von  H.  Rieche,  Wetter  a.  d.  Kühr. 
(FortMtrang  von  Seite  181.) 


Bescbreibnng  zn  den  in  Fig.  1  bis  27  ' 

irle4<»reegebenen  ('onstructionen. 

i'ie  Anlage  Fig.  1  —  3  stellt  einen  l.aufkrahn  ^ 
m  30  t  XominUast  bei  18  m  Spannweite  nnd  I 
10  m  Hakenhnb  dar.  Der  Verfasser  liaTt.  C.  Irircn- 
beit,  der   Firma  Ludwig  i:>tuckenholz  in 
Wetter  a.  d.  Bnbr,  in  seiner  Eigenschaft  als  { 
Oberingen ienr,  diese  (^onstruction  zuzuflihren  und 
üeselbe  nnter  anderem  für  die  (4eorg»marien- 
Ifilte  in  Osnabrück  durch  .Ausführung  zweier  , 


Laofkrahne  von      t  TragAkigkeit  und  20  m 

Spnnnweiff  praktisch  zu  verwerthen.  \>\r  Krahne 
sind  unter  Kortfall  der  Horizontalrollen  mit  je 
zwei  Spurkränzen  fßr  jedes  Laufrad  verseben, 
im  ii1)rip:cn  aber  bip  anf  ^vmi^rc  sTringfngige 
Einzclhciieu  der  hier  dargc^iellten  Cunstruction 
gleicb.  Die  Hanpt-  nnd  NebentrSger  der  Krahn- 
bnicke  sind  ans  Fachwerk  hergestellt,  während 
die  Kopfstücke  aus  T'rofileisen  bczw.  Blechtrftgern 
bestehen.     Haupt-  und  Ncbentriiger  sind  oben 
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aad  unten  durch  horizontale  Diagonalen  mit- 
«inaader  verlxuiden,  io  dafe  Sehwankangren  der 
Uutertrtirtc  nicht  vorkommen  können  und  ilic 
Obergmrto  der  Hanptträger  gegen  schiefen  An- 
zug der  Last  und  sonstige  in  horizontaler 
Richtung  auftretende  Kräfte  seitlich  gnt  aiu- 
gesteift  sind.  Der  Führprki.ili  i=?t  ^'t-itlidi  an- 
geordnet. Die  oberen  Horizoatalbühnentriiger 
•iod  mit  Itrftftigeii  Eichenbohleti  «der  RifMbleeli 
bedeekt  und  mit  G«liliider  versehen.   Das  Fabren 


Krahu  and  ungenauer  Lage  der  Schienen  zu 
einander  entateben,  werden  dadnreh  anf  das 

K^.'ringsto  Mafs  beschränkt.  Die  riufstTen  Spur- 
kränze der  Kädcr  kommen  nicht  zum  Anliegen 
und  dienen  nur  zur  Sieherheit  bei  eventuellen 
Briichen  der  Horizontalrollen.  Die  Aiiwen<lung 
horizontaler  Rollen  hat  «ufserdem  noch  den  Vor- 
theil, dafs  die  bei  Anwendung  doppelter  Spur- 
kriase  nügliebsEiitgMsiing  auf  elniMbite  Weise 
onmBgUeh  gwnwibt  viid.  Darob 
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der  Krahubriicke  wiid  duixh  einen  Elektiumutur 
In  Verbindung  mit  Rsdervoi^legen  betätigt. 
Dis  ^liitdiritzel  besteht  «n--  ciiin  zwi'ithciliK'en 
8tuhlbücht>e  und  einem  Kolihautkorper.  Die  ans 
StahlgnfVi  bergestelltcn  Lanfi-ftder  sind  mit  Roth- 
gaftibnc)is)-u  vorsehen  und  laufen  lose  auf  festen 
Achsen.  Auf  den  Nabon  der  Räder  der  Trans- 
uiisaiousseite  sind  Zahnräder  aus  StahlguTs  auf- 
gekeitt.   Die  dasa  gehörigen  Ritxel  sind  auf  der 


welche  unter  die  8chieueuköpfe  greifen,  läfst 
sieh  eine  Entgleisong  ebenfalls  aaf  dnfaebe 
Weise  vrrliTiten,  doch  kann  man  dicKp  Klammern 
eben  uui-  da  zur  Anwendung  bringen,  wo  der 
Bchienenkopf  nnterfaftt  werden  kann.  üm 
etwaige  Fremdkörper  rechtzeitig  von  den  Si  hienea 
zu  ontfemen,  werden  vor  den  T.anfril<lt'm  Schienen- 
räumer angebracht,  deren  unlere  Kante  um 
wenige  Millimeter  von  ScbieiMNiaberluuile 
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Figur  8. 


Transmissionswelle  befestigt.  Auf  der  Mitte  der 
Krahnbricke  stobt  der  Krabnfahrmotor  nnd  treibt 
mittels  eine^  ^^>r^'c•^:•g:l■^  die  Transmis^ifinswello 
an.  Der  Rohhautkörpei'  des  Kitzel»  und  das 
dazugebarige  gnfteiseme  Rad  sbid  mit  gefrSslen 
Zähnen  versehen.  Mit  Rücksicht  auf  unver- 
meidliche Ungonauigkeiten  in  der  Lage  der 
FahrhahnÄehienen  zu  einander  sind  die  inneren 
Spurkränze  der  Laufrfider  durch  an  den  Kopf- 
stücken Tk  ti  stit^ir  linrizontale  Rollen  ersetzt. 
Die  »chädltciieu  Reibungen,  welche  durch  Vor- 
lanfen  einer  Krabnselte  bd  seitlieh  belastetem 


femt  iat.  Der  Üuden  des  Föhrerkorbes  ist  ans 
I  geleehlNB  Bieeh  hergestellt  nnd  so  hodi  gelegt, 

dafs  der  aufrecht  stehende  Führer  Unt«rkante 
Obergurt  des  Haupttiägers  in  Augenhöhe  hat. 
Die  Seitenwinde  des  FQbrefkorbes  sind  mit 
weitmaschigem  Drahtgeflecht  versehen.    Das  Oe* 
rüst  der  Lanfkutzo  besteht  aus  Profileisen  und 
Blechen  und  ist  genügend  ausgesteift.    Der  Last- 
I  haken  ist  auf  glashai-ten  Kugeln,  welche  anf 
ebensolchen  Platten  laufen,  leicht  drehbar  jre- 
I  lagert.    Die  Kugeln  laufen,  um  die  gegenseitige 
I  schtdiifilie  Bdbnng  ga  Terhlltai,  ii  «Imd  Bing« 
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nach  Fig.  4  ans  weirhrm  Schniicrloi^eii ,  nrid 
können  bei  Montage  oder  Demontage  nicht  aoa 
dem  Ringe  heraosftdlen.  (D.  B.  P.  Nr.  115098.) 
Die  Kagellagerang  des  Hakens  rnht  aaf  einer 
im  FlaHchenpernst  iliTliharon  Traverse.  Weiter 
oben  nimmt  das  Flaschengerüst  einen  festen 
Babwn  raf,  aaf  welehem  di«  unterm  Bollen 
des  Flaschenzngf's  fjelat^ert  sind.  D^r  Kojit' 
der  Flasche  wird  durch  ein  Prallblech  gebildet 
ud  schfltxt  die  Bollen  vor  Zosammenstfif  se  u 

mit  der  Eisen- 
constrnction  der 
Laufkatze. 

Um  den  höch- 
sten Hakenhub  zu 
erreicben,8inddie 
Bollen  der  Ober- 
flasche direct  anf 

der  Trommel- 
achee  besw.  aof 
einer  die  letztere 
concentrisch  um- 
gebenden Büchse 
gdagwt  (Fig.  5  md  6).  Die  Trommeln  aeltwt  liegen 
dicht  an  den  oberen  Rollen  tinri  sind  von  diesen  mir 
darch  schmale,  am  Katzengeriist  befestigte  Bleche 
geschieden,  wddie  die  —  gleichseitig  die  mittlere 
Lagerstelle  der  Trommelachse  and  die  Lagerung 
oberen  Bollen  bildende  —  Bllchae  ao&ehaen. 
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Figur  3. 


stilndig  auspenützten  Gewindegängen  die  Er- 
reichung der  höcHsten  Hakenstellnng  oline 
doppelte  Seilanfnricklung  mögUch  sein  soll.  Ee 
ist  deshalb  dafSr  Sorge  getngan,  die  Verkürznng 
des  Seiles  bequem  vornehmen  zu  können,  indem 
die  an  den  Trommeln  befestigten  Enden  durch 
die  Troraraelrinder  anf  die  Naben  geflUut 
iiarli  dnimaliger  Urawicklnng  derselben  durch 
Scliraubeu  und  Flacheisen  angeheftet  werden. 
In  tiediter  Kdcenstellnng  ist  der  SeOvonratli 
auf  den  Trommeln  vollständig  abgewickelt.  Die 
beiden  von  den  Trommeln  zur  Unterflasche 
gehenden  Seilstnknge  ziehen  gleichmäisig  schief 
an,  jedoch  ist  die  Neigong  zn  den  Bollen  so 
geringftlg-ig ,  dafs  Reibungen  an  den  Trommel- 
räudern  ausgeschlossen  sind.  Je  nach  Anzahl 
der  sieh  Tereehieden  lingenden  Selbtringe  dient 
entweder  eine  Bolle  der  Ober-  oder  Unterflasclie 
als  Aasgleich.  Diese  Rolle  hat  also  so  gnt 
wie  keine  Bewegung  und  kann  infolgedessen  als 
die  SeUlängong  auHgleiehender  Festpunkt  be- 
trachtet werden,  Kiner  der  niittlereu  Seilstränge 
kreuzt  sich  mit  den  anderen,  so  dai's  die  Seile 
bei  dieser  Änordirang  in  einem  Biegnngaainne 
lanfbn;  denn  die  gelinge  Bewegung  anf  der 


Figur  U. 


Figur  ä. 


Figur  lU. 


Infolge  der  so  nahe  als  möglich  bei  einander  | 
liegenden   und   parallel    lanfV-ndirTi   Rollen  und 
Trommeln    befinden    sich    die    dcilBtränge  in 
Uehater  Hakenstellnng  in  gflnstigater  Lage,  so  | 
Jafs  Klemmungen  und  höhere  Heansprnthutigt'ii 
nicht  vorkommen  können.    Die  Bedingung  der  ; 
ginitigsten  Lage  des  Sellen  sn  BoUen  nnd  j 
Tmüeln  wird  in  höchster  Hnkenstellung  nur 
ten  folUconunen  erreicht,  wenn  alle  Cfewimit-- 
glige  der  Trommeln   vollständig  ausgenützt 
rfei.   Nene  Seile  erfthren  im  Anfbago  gans 
Wfleetende  Streckungen,  weklie  ein»'  Vt  ikflrznng 
■Khfl  naelien,  wenn  bei  von  voruhereiu  voll-  , 


Ansgleichrolle ,  welche  allerdings  eine  andere 
Biegung  des  Seiles  hervorruft ,  kann  die  Hal^ 
barkeit  in  keiner  Weise  beeinträchtigeu. 

Vorstehend  beschriebene  Anordnung  der 
R<»nen  und  Trommeln  <  i  r<  i(  lit  mit  einfachsten 
Mittein  die  h&chste  Hakeustellung  bei  gröfster 
Haltbarkeit  der  Lasteeile.  Die  StHtnUeolie  der 
oberen  Rollenlagerung  werden  nach  unten  über 
die  Rollen  vcrliliiiri  rt  und  bilden  die  Begrenzung 
für  den  ilakeuweg.  Das  Trommelrad  ist  auf 
der  Anibenwand  einer  der  Trommeln  befestigt. 
Die  TrouiuK'lii  seihst  fassen  die  Tromniehvelle 
dui*ch  je  einen  Keil  iu  der  Mtihe  der  uüttlereu 
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Liig^erüt^Ue.   Vas  Torsiontsuiunieut  der  Achse  ist 
dadurch  anf  die  Hälfte  vennindert  tind  tritt  \ 
nun  in  dem  knr/ien  Mittelstück  auf.  Reichs- 
g-ehrnnolisniiifttT  Nr.  I.']r)  t22  und  l."!7f;52  sowie 
l'atentaninolilting  soliützen  die  Anoniimng  do»  . 
Hubwerks  nach  "^igvot  5  und  6  vor  unbeftifter  | 
N'achalmiun^.    Das  Troiiimelritzel  sitzt  anf  rlrr 
Schneckenrudaehse.  Bad  uud  Jütztil  siud  auf  der  1 
Muachine  geformt  und  aus  Stahl^lk  hergestellt.  | 
l>ic  Coustructiüii  des  Sclineckonkasti'ns  >reht  au« 
der  bosoiulercu  Abbildung  (Figur  7  und  s)  her- 
vor.  Der  Achsiuldruck  der  Schnecke  wird  durch 
auf  glaabartea  Platten  laufende  glasharte  Kugeln 
untl'-niKnimeii,  welche  in  einem  Hinge  aus  weichem 
»Sehmiedtiiseu  su  gelagert   aiud,  dal'»«   nie    bei  i 
der  Montage  nicht  ans  denselben  herausfUlen  | 
können  (D,  R.-P.  Xr.  ll5()!t)SI.    Rei  andauerndem 
(jebranche    des   »Schueckeugetriebes  entwickelt 
sich  Warme,  welche  zur  theilweisen  Verdampfung 
des  im  Schneckenkasteu  belimllirlien  Oeles  führen 
kann.    ÜasHelhe  verflüchtet  sich  bei  mangelhaft 
abgedichtet«ui  Kasteu  äufurt  uud       liegt  die 
Gefkhr  nahe,  dafe  das  Getriebe  bei  nicht  gans 
sorgfilltifTOT  Wnrtiin^r   Imld   ohne  Oe!  ;uinitet. 
Vülistäudige  Abdichtung  i&t  durch  geciguete,  &m 
der  Abbfldnng  hervorgehende  Dichtungen  erreicht. 
H9gUcherwei.se  eintretende  .Spannungen  der  DiUnpfe 
werden  durch  ein  einfaches  kleine»  Sicherheits- 
ventil für  1  Atm.  l'eberdruck  vermieden  (sielio 
Figur  9  und  10). 

.\uf  derSchneekemvelle  sifTit  eine  durch  Urems- 
Elektroiuagoeten  »elbstthUtig  wirkende  Baud- 
bremse,  welche  die  Last  in  beliebiger  Lage  fest- 
hält und  wilhrend  de»»  Hebens  und  Senkens  voll- 
ständig gelüftet  ist.  Infolge  der  grüi'i»en  üe- 
aekwindigkeiten  der  Scbneckenwelle  ist  es,  um 


WärmeentwicklnngundEtfectverluHte  zu  vermeiden, 
erforderlich,  das  Bremsband  wilhrend  des  Cranges 
de»  Motors  nach  Möglichkeit  von  der  Ureins- 
scheibe  abzuheben.  Besonders  aber  ilfirfi-ii  diiirb 
die  Lüftung  des  Breuisbaudes  nicht  Spannungen 
entstehen,  welche  sieh  durch  Druck  auf  die 


lu'ilit'  iiiirscrn.     T);\H  .Mibii-iii.si^ii  der  Last 


wird  durch  Aukerbremssclialtung  bethilligt.  Ver- 
schiedene Bremsschaltungen  ennögltchen  das  Ab- 


lassen der  Last  mit  m 


iederit'll  ( te.Hchwindig- 


keiten,  so  dafs  mau  z.  IS.  die  .Maximallast  mit 
'r's  der  Maximalsenkgeschwindigkeit  ablas.scu 
kann.  Dieser  Vortbeil  ist  ftufeerst  schätzens- 
werth  gegenüber  solchen  Motoren,  wrlrlir-  nicht 
füi-  Bremsscbaltuug  eingerichtet  sind  und  iuiulge- 
dessen  eine  besondere  mechanisehe  oder  elektrisch 
bethatitrte  Bremse  nöthig  machen,  die  entweder 
durch  Steuerseile  vom  Fühlerkorbe  aus  bedient 
werden  muf»,  —  indef«  der  Motor  wilhreiul  der 
Senkbewegung  leer  mitliluft  bezw.  bei  LeerhakeD 
und  kleinen  Lasten  zunilchst  dun  h  ciiit  n  Strom- 
stofä  die  Bewegung  einleitet,  um  dann  ohne 
Strom  mitsulanfen  — ,  oder  aber  ohne  besonderen 
Steuerapparat  beim  Rücklauf  der  Motoren  von 
selbst  U>sbar  ist  und  die  Last  entsprechend  der 
Itaximalgeschwindigkeit  des  Motors  an  senken 
gestattet.  Her  Motor  ist  durch  elastische  Kupp- 
lung mit  dri-  Schneckenwelle  verbunden.  Für 
gewöhnlich  lial  man  bei  schnelllaufenden  Motoren, 
welche  mit  Triebwerken  verbunden  werden,  die 
nicht  auf  derselben  («rundplatte  montiit  sind, 
einfache  ekstischo  Kupplungen  angewendet. 
Durch  diese  Kupplungen  werden  Ungenauiglceiten 
in  der  Lage  der  Lagerstellen  des  Motors  ta 
denen  der  Triebwerke  unschädlich  gemacht. 

(Schlufs  fulgt) 


Ziuehrifton  an  die  Bedaction* 


(PSr  4m  mlw  «litMr  tUMk 


liaal  4f»  RatecUaa  kaia«  Twaiitwoctmc.) 


lieber  neuere  Formen  von  Hei^schmelzOfen  fOr  Flufseisen. 


r.  rnitT:  a.  d.  SQdbahn,  17.  Februar  1901. 
An  dit» 

Redaction  von  «Stahl  und  Eisen" 

Düsseldorf. 

In  Nr.  4  die««  .Tnhrfjnnprs  .  Soito  182,  theilt 
A.  B.  Chantraiue,  Ing^-nieur  lionoraire  da»  Mtnes 
et  Eleetricien,  Maubeuge,  mit,  dab  er  bereiia  vor 
5  Jahren  ein«  »ehr  zweck mUfsif^o  Ifeirulirungs- 
vorriohtuog  Uir  Siomenii  •  M&rtinöfvn  construirt 
und  seither  angewendet  habe. 

Nach  dun  Ausführungen  Cb.intraines  bandelt 
es  sieh  um  eine  Vorrirbtonp ,  die  ich,  ohno  von 
Gbantraiaus  Construclion  Kenntuils  zu  babon,  im 


Jahrgange  1898  dieser  Zeitschrift  unter  „Mit- 
theilungen aus  dem  Marti nbetriebe"  anführtf. 
Auf  Seite  216,  erste  Spalte,  Zeile  6  helfet  es  dort 
wörtlicli :  „Eino  put<'  Vorrii  litung  dieser  Art  be- 
steht in  der  Verwendung  von  zwei  £»seoschieb«rn, 
welche  in  die  von  der  Gaa-  beaw.  Luftumeelwltung 
getrennt  zur  Esse  fahrenden  RauehkanAle  eingebaut 
werden.** 

leh  hatte  sehen  ArOher  Qelegenheit.  diese  Bio- 
richtung zu  empfehlen,  und  dürfte  dieselbe  auf 
einigen  deutselu  ii  und  Osler roicbisoben  MarttU- 
werken  in  Anwendung  stehen. 

HoehaehtungaToU!      J.^^  ^ 


Digitized  by  Google 


i.  iiirz  ISOl.  ÄuftiekUrechi  äei  ReiehittnttheruHgaamt»  u.  s.  tc.  Stahl  und  £ueD.  931 


Attfeichtsrecht  des  BelchsTersiclieniiigsaiiits  nnd  Aotonomie 
der  Berafegenossensehaften  und  Tersidierungsandalten« 

Von  Generalditoetor  Beelituiivalt  BHta,  Kendeck,  0.-8. 

(Sdilnfi»  von  8dto  U)ki.) 


Pilotfr  in  letnem  Werk  yJ>M  Reieluanfnli- 

Tersicliemngsm-Iit "  H»l.  2  (1MV>1)  Seite  ll'.M  foljf, 
bewicbiiel  die  nach  X'orsfehetidoni  zn  l  his  X 
«fcrderlirhe  Mitwirkung:  de.s  KeiclisvcrsiclieruiiK»- 
unto  sIb  eine  cnmtelainMicliP  und  tlhrt  in  dipstr 
iVrif^hnnir  in  Anlehnung:  an  Rosin,  ^Has«  Recht 
der  Arbeitci  vei-sicheiUDg"  Band  1  Seite  ü5  folg., 
besonders  74 f.,  wSrtlich  Poli^endes  an«: 

«Das  Erfordeniifs  der  (Jcnchmitriiiiu'  liciltiitet, 
dab  ein  rechtaifältiger  Bescblals  nur  dnrch  über- 
«ingümmendo  WttlcnRftitfeemnir  der  Oenomen- 
«halt  wai  des  Amtes  xustandu  kommt.  Die 
(»enossenschnff  nm!  d;is  Vci  sirlmninffsanit  sind 
hierbei  um*  durch  das  Uesetz  gebundun.  Ob  ins 
VeniAemtifMunt  teilte  ZmttmmaDg  ertiieilen 
wtü  r.rjpr  nicht,  ist  im  flbrigen  Sache  seinCM 
freien  Ermessen«.  Aber  auch  die  Uenossonschaft 
in  nicht  g«bnndeii,  sieli  dem  amtliehen  Willen 
zn  fügen.  Stimmt  aho  das  Versicherangsamt 
dem  irenossenscbaftsbeschlnsse  nicht  zn ,  so  ist 
itia  Bescblafs  vorbanden.*'  Das  gelte  in  allen 
Pillen  mit  alleiniger  Aoenabme  der  Errichtung 
nnes  Statuts  oder  (icfahrrntarifs,  ni'lit  ancb 
ninsichtlich  der  Aendemngen  am  Statut  oder 
Gefidirentarif,  vmgl.  §  SO,  Jetzt  ^  39  nnd  ^  98, 
jetzt  §  4?»  des  Oesefzes.  Dieses  Re««nHat  ent- 
spricht allerdings  wenig  dem  Sinn  des  (iosetzes 
lad  dem  Zweek  der  erwähnten  OlfeatUchen  Ein- 
ikhtltDgen,  indessen  dtirfte  sich  gegen  dasselbe 
Tom  logischen  Stanflpmikt«  au«  nichts  einwemlen 
U^eo.  Im  einzelnen  wird  der  Fall  einer  Collision 
swiseheB  den  QenossensohnftsorgtBMi  nnd  dem 
T;^ti  hgvergiebernngsaait  nnr  in  folgoiiden  EUlen 
geregelt: 

§  96  dei  HnntelipesetBeB,  welcher  bestimmt, 

daTa,  sofern  bis  zum  1.  Januar  1002  die  Statuten 
öier  Berufsgonossenschaft  die  nach  dem  Gesetze 
erforderliehen  Aendcrungen  nicht  erfahren  haben 
willen,  dieM  Aendmngen  durch  das  Bflich»- 
vmicherungaamt  von  Anbiehta  wegen  vollaogen 
werden. 

$  39  G.  ü.  V.  O.,  welcher  in  Abaatz  II  be- 
stimmt, dafs,  falls  die  Genehiiiitrnng  des  Statuts 
«adgnltig  versag  ist,  das  KeicbsversicberungBamt 
laaertialh  elnea  Monats  eine  nene  conatltnirende 
iVenossenscbaftBTersammlnng  behufs  anderweiter 
Beschlafsfassiing  über  das  Statut  chiznlmlf^n  linf. 
Wird  auch  dem  von  dieser  Vei-!«amuilung  be- 
iehkaaenen  Statut  die  Oenehmignng  endgttltig 
reraagt,  so  \rtrd  ein  lolebes  vom  BeichsTersiche- 
nBfsamt  erlassen. 


Diese  Restimmnng  gilt  hiernach  nnr  hei  Con- 

stiluirung  einer  (Ten<<sMens(-hafl  nnd  kommt  daher 
nicht  zur  Anwendung,  wenn  eine  Genossens«-haft 
bereits  errichtet  und  das  Statut  deraelhen  ge» 
tiehniigt  ist. 

>j  1(1  <;.  r.  ^*.  (^.,  wonach  —  wenn  eine 
,  Wahl  der  gesetzlichen  iJrgane  einer  Qenossen- 
I  Schaft  nicht  zustande  kommt,  oder  die  ()ew&hlt«n 
,  die  Krtüllnng  ihrer  gesctzli»  lim  <<ärr  statuta- 
rischen Obliegenheiten  verweigern,  dasH.  V.A., 
:  solange  nnd  Moweit  dies  der  Fall  ist,  die  Ob- 
j  liegenheiteii  ant  Kosten  der  (»enossenschaft  wahr- 
zunehmen oder  durch  üeanftragte  wahrnehmen 

(zu  lassen  hat. 
§  49,  welcher  bestimmt,  daTs,  fftlls  «in  Oe- 
fahrentarif  von  der  Genosscnsobaft  itincrlifilb  fiiier 

Ivom  Keichsveraicheruugsamt  zu  bestimmenden 
Frist  ntebt  anf|rwte1lt,  oder  dem  anfgestellten  die 
Genehmigung  versagt  wird,  das  Reichsvei'siche- 
:  rungsamt  nach  .Anhürnng  der  mit  der  Aufstellung 
beauftragten  Organe  der  Genossenschaft  den  Tarif 
selbst  festzusetzen  hat. 

Auch  diese  Bestimmnri)?  gilt  nur  von  der 
enttualigen  Aufstellung,  nicht  auch  von  der  in 
Absatz  y  behandelten  Aendemng  des  GeHihran- 
I  tarifs. 

In  den  Fällen  der  g§  42,  95  und  107  kann 
ein«  CMlision  nicht  eintreten,  da  das  Reichs* 
versicherongsamt   die  fraglichen  Anordnungen 

bczw.  Vorschriften  betrcfTcud  Ueberti-agttng  be- 
stimmter Geschäfte  auf  besoldete  Geschäftsführer, 
Erglaznng  das  Reservefonds,  sowie  Anfhewahiuif 

von  Werthpapieren  selbständig  erläfst. 

§  112  G.  U.y.G.  bestimmt,  dafe  die  Ge- 
nossenschaften befhgt  sind,  TTnfkllverhütnngs- 

Vorschriften  zn  erlassen  und  hierzu  im  Aufsichta- 
wege  angehalten  werden  können.  Wie  diese  Vor- 
schrift durcbpeftihi  t  werden  soll,  ist  nicht  recht 
ersichtlich,  da  dem  Keiclisversicherongsamt  eine 
Strafbefugnifs  für  diesen  P'all  nicht  gegeben  ist, 
(vergl.  §  125  Abs.  111  und  §  12ü  des  6.  U.  V.  G., 
welcher  letztere  nicht  anwendbar  ist,  da  «r  sich 
nnr  auf  dit'  Inhaber  der  Ofuussenschaftsämter, 
nicht  auch  auf  die  Genossenschaftsversammlong 
bezieht,  vergl.  anch  §§  43  his  45  eod.),  nnd  ein 
Recht  zw  Octroyirung  bestimmter  Vorschriften 
behnfs  Vt  rhiltung  von  Unfällen,  wie  bereits  oben 
hervorgehoben  wurde,  ebenfalls  nicht  besteht. 

[  Dasselbe  gilt  von  da*  Bestiminvng  im  §  119, 
wonach  die  Oetiossensi  haften  verpflichtet  sind, 

I  für  die  DurchfUliruug  der  gemAfs  §112  erlassenen 
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Unfallverliiitang^vorsclirlfteu  Sorge  zn  tragen, 
üüfern  diese  VerpÜicliiaxig  statuteniukiBig  der  6e- 
nonemeliaftsverBainiiilong  obliegt,  da  das  Ein- 
treten des  R.  V.  A.  g-omftfä  5?  -46  nur  bei  ge- 
wählten Organen  der  Uenoasenschaft  and  daher 
im  Torliegeiid«!!  Falle  —  wenn  fiberhanpt  —  nur 
dort  stattfindet,  wo  gemäfs  §  36  die  Genossen- 
gchaftsveraammliuig  ans  gew&hlten  Vertretern 
besteht. 

Da  hiernach  im  Gesetze  die  GoUiBion  swischen 
widersprechenden  Ansichten  von  Oi'ganen  der 
Berafsgenussenschaften  and  dem  Eelcbsversiche- 
nngiamt  in  beatlmmteii  FUlen  und  «war  Tei> 
schieden  geregelt  ist,  erscheint  eine  analoge 
Aawettdoag  auf  andere  GoUisioutfftlle  aosge- 
aeUoneDf  mmal  dat  behVrdllehe  AaMchtsreeht 
der  Selbstverwaltiug  nud  Autonomie  der  Ge- 
nossenscJiaft  eregenüber  eiii*<o!iränkend  anzuwenden 
i»t.  lu  den  Fällen  der  §^  31,  34,  44,  51, 
110,  115  and  119  des  Gesetiee,  eowie  bei 
Statutenflndcrnngen  einer  bereits  constituirten 
(üenoaaenscbaft  Abs.  Ii  G.  U.  V.  G.)  und 

bei  Aeiidening  einea  bereite  anfgeeteUten  Ci^efiibren- 
tarifs  (§  4n  Abs.  V)  würde  hiernacli  hei  Vor- 
sagnng  der  Genehmigung  des  Eeichsversicheruugs- 
amts  ein  rechtsgültiger  Beschlofe  nicht  zustande 
kommen  und  ea  lediglich  bei  dem  bisherigen 
Zustande  verbleiben.  Allerdings  würde  damit 
die  gesetzliche  Bestimmung  im  §  49  Aba.  V, 
wonach  der  Gefthrantarif  nadi  Ablanf  von 
längstens  zwei  Rechnnng-ijaliren  ttnd  sodann 
mindesten  Iii  von  fSlaf  au  fünf  Jahreu  unter  Boröck- 
•iditiguiig  der  in  den  efainelnen  Betrieboi  vor- 
fekommenen  Unfölle  einer  Revision  zu  nnter- 
zielien  und  die  Ergebnisse  (lerselbeii  der  Ge- 
uoaäenächattäversammlang  /.w  Beäciilursfassung 
Aber  die  Boibehaitang  oder  Aenderang  der  bia- 
herigen  Oefahronklasscn  oder  des  (Jt-fahrcntarifs 
vorzulegen  sind,  illusorisch  werden,  ifasselbe 
gilt  von  der  Beitinunnng  im  §  48,  wonach  die 
Geuos^enschaftsversammlung  eine  Dienstordnung 
zu  boschlielsen  hat,  durch  welche  die  Rechtsver- 
hältniase  nnd  allgemeinen  Austellungsbedingungen 
der  GonoBsenschaftsbeamten  geregelt  werden. 

In  beiden  Fällen  liegt  daher  eine  offenbare 
Lücke  des  G^etzes  vor,  da  §  4(>  mangels  Wei- 
genin;  nnd  §  126  avf  06neflaenschaflaverianim> 
lungen  nieht  anwendbar  ist.  Indessen  dürfte 
wobl  selten  eine  CoUiaiou  eintreten,  wenn  alle 
Betbeiligten  daa  GeietK  im  Sinne  obiger  Grund- 
sätze genau  beaohten  nnd  hiemach  in  fblgmider 
Weise  verfahren. 

Die  Aasgestaltung  der  einzelnen  Kinrich- 
tongen  hingt  nnter  Berlicksichtigang  der  be- 
sonderen Verhältnisse  innerhalb  der  einzelnen 
Berul'sgeuosaenachaften  von  dem  freien  Er- 
m  e  a a  e n  der  GenoaaenBcbaften  ab.  Die  erfordere 
liehe  Genehmigung  dos  Vei  sichernngsauits  da- 
gegen beschränkt  sich,  wo  das  Gesetz  nicht 
aasdrttcklich  etwaa  Anderes  bestimmt,  auf  die 


'  Wahrung    der    ^öffentlichen  Interessen, 
:  sowie  insbeäuiidcre  auf  die  Beobachtung  der 
I  O e  a  etz e.    Allerdings  iet,  da  die  an  wahrenden 
I  öffentlichen  Interessen  im  einzelnen  nicht  test- 
I  stehen  und  das  Reichsveraicberoogaamt  in  allen 
I  Fillen,  mit  alleiniger  Aoanahme  der  Oenehmlgnngr 
!  von  Statuten  (vorgl.  §  39  G.  U.  V.  G.)  formell 
endgültig  entscheidet  (vergl.  §  13  des  Mantel- 
gesetzes), die  Entscheidung  mehr  oder  weniger 
dem  freien  Ermeeaen  des  Reiclisversichernngs- 
amts  überlassen,  indessen  ist  das  nicht  —  wie 
Filoty  anzunehmen  scheint  —  daa  freie  Enuessen, 
wdcheagMehbereehtiften  geietBg«bendenK9rper> 
schuften,  wie  z.  Ti.  dem  Rundesrath  und  dem 
lieickstag  oder  dem  Herren-  und  Abgeordneten- 
haose  gegeben  iat.    UebrigeBs  dfirfke  gerade 
deshalb,   weil  gegen  die  Entaebeidnngen  de» 
I?.  V.  A.  im  ordentlichen  Instanzenzuge  ein  Reehts- 
mittel  nicht  zulässig  ist,  wie  auch  Piloiy  a.  a.  O. 
Seite  94S/43  hervorhebt,  die  Erwartung  gerecht^ 
fertigt  erscheinen,  dafs  das  Reichsversicherangs- 
amt  im  Sinuc  der  Veraichemugsgesetze  die  Sclbst- 
verwaltnng  nnd  Autonomie  der  Berafegeneesen- 
Schäften   sowie   Versiclieruagäunstalten  waliren 
nnd  sich  auf  die  unbedingt  nothwendige  Geltend- 
machung der  öffentlichen  Interessen  beschränken 
werde.    Freilich  ist  diese  Grenze,  wie  Piloty 
Anmerkung  I  Seite  343  ausführt ,  vom  Reicbs- 
versicherungsamt  bis  jetzt  nicht  immer  eingebalteu 
worden. 

r>a  das  Reichsversicherniiirsanif  in  geschäft- 
licher Beziehung  der  Au£»icht  des  BeicbMunta 
dea  Innern  nnterateht,  wird  anch,  wo  «in«  fer» 
melle  Beschwerde  im  Gesetze  nicht  vorg^efaan 
ist,  den  (ieniissenschiiftefi  \\n<\  Versichcrangs- 
anstalteu  bei  lieeiuU'ächtiguug  ikrer  Hechte  die 
Beachwerde  im  Dienatanftiohtawege  nach  all- 

I  gemeinen   (Irundsiltzcn   nicht    versagt  werden 

I  können.  In  dieser  Beziehung  ist  die  formulirte 
Erklftrong  von  Wichtigkeit,  welche  dieBeglenings- 

1  Commissare  bei  der  Commiasionsberathung  über 
das  Unfallversichornngsgesetz  abgegeben  babeUj 
nnd  welche  wörtlich  wie  folgt  lantet: 

„Das  Reiclisversicheruugsamt  ist  eine  mit 

I  selbständigen  Entscheidungs-  und  Zwangsbefög- 

I  nissen  ausgestattete  Keichsbehörde,  weiche  un- 

I  beachadet  gawlaaer,  dem  Bandearath  dbeitrafeiimi 
Functionen  die  Durchführung  des  Gesetzes  iu 
urganiaatoriacher,  administrativer,  verwaltnngs- 
geriehtHcher  nnd  dlBefpltoartadier  Besiehnng  iu 
letzter  Instanz  in  der  Hand  hat.    Eine  oberate 

;  "Reiehsbehnrde,  wie  das  Reirhsaint  des  Innern, 
das  Reich!4ju)4Uy.uuil   und  das  Reichsschatzamt, 

I  iat  daa  Bfaichaversicbemngaamt  indessen  nicht. 
Aehnlich    wie    die    Heichscommissinri    uicl  r!;is 

.  Bundesamt  für  das  Ueimathwesen  gehüri  das 
IMebsveraicherangaamt  znm  Reaaort  dea  Rateha- 

I  amts  des  Innern,  dessen  gesdiäftlicher  Aufsicht 
es  untersteht.    Das  Gesetz  gewährt  Niemandem, 

I  und  namentlich  auch  der  erwähnten  AuMcbta- 
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behSrde  nicht,  die  BefagniTs,  in  die  Instans- 
entoclieidaugen  des  BeichsveraiclierungsamU  eia- 
tngnituk  oder  statt  seiner  lelbtt  ra  entoditideii.'' 
(Commiasiongberirht      TT.  Y.  O.  Seite  52.) 

DaCs  der  letzte  Satz  lediglich  (Ue  formale 
Seite  der  Ssehe,  inibeeoiidere  in  verwaltongs- 
gerichtlicher  Beziehong,  im  Auge  hat  und  die 
anch  äberall  eouat  zulässige  Beschwerde  im 
Dienataafsichtswege  unberührt  läfat,  bedarf  keiner 
weitend  Amffihnmg. 

Wenn  davon  abweichend  Koain  „Das  Hecht 
der  Arbeiterversicherang''  Band  1  Seite  723 
bis  726  dJM  Betebsveniebemiigeeiiit  gtnxUeh 
Diiabhängig  von  der  Ministerialinstanz  stellen 
will,  so  betlndet  er  sich  damit  nicht  in  Uebor- 
«iDstimmimg  mit  den  formellen  Erklärangen  der 
Regierungswrtoeter  bei  Berathang  der  Unfall- 
Veraicherungsfr-^spt/*'  und  Jutiiit  iincli  nicht  in 
('ebereinstiiumuug  luil  den  Uniiidiageu,  aufweichen 
diese  Oeeetie  berobea.  E»  kommt  in  dieser 
Beziehung-  anch  uo«"!!  dio  Erklllrungdes  Ref^ierungs- 
rertreters  v.  Bus»e  im  Flenani  in  Betracht, 
wddie  mit  Besag  auf  die  yoraugegatigenen  Reden 
der  Abgeordneten  Eberty  und  Schräder  abgegeben 
ist  und  welche  wöitlich  wie  folgt  lautet: 

«leh  liabe  es  nur  damit  zu  thuu,  Ihnen  eine 
AnitWMt  an  geben  auf  die  Frage,  waa  unter 
Instanzentscheidungen  zn  verstchfn  ist  und  in 
welcher  Weise  die  Aufsicht  über  das  deni- 
■lebetige  Reiebairerstdienuigsamt  geregelt  werden 
M>1J.  Es  ist  von  dem  Herrn  Altirt-didneten  das 
Heicbsversicbernngsamt  ganz  richtig  als  eine 
SMUteebte  BebSrde  beseicbnet  worden.  Es  Ist 
«iie  Behörde,  die  theiia  administrative,  theils 
aber  auch  Aufg^iibeii  der  Kechtsprechnng  hat. 
£atspr<t>cheiid  dieaer  Vereinigung  verscbiedeuer 
Fuetienein,  wie  wir  sie  aieb  bei  anderen  Seibse* 
vfrwaltung^behördpn  finden,  die  obrnfalls  ver- 
walton^gerichtliche  Aufgaben  neben  admiiii' 
•trathren  beben,  wird  sich  aneb  demnäebst  die 
Aufsicht  verschieden  gestalten  und  wird  die 
Al&iebt  über  das  Koichsveraicherungsamt  einen 
Terseliiedenen  Inlialt  haben,  einen  positiven  naiili 
dar  Seite  der  administrativen  Aufgaben  uiul 
emen  negativen  nach  der  Seite  der  Kecht- 
s|»rechaag.' 

(Vertrl.  Feld,  im  ^Arcbiv  Ar  «ffentlicbea 

lecht".  Bd.  fg.) 

Welcbeu  Inhalt  im  einzelnen  das  behördliche 
Anfidditereebt  der  SelbstverwaUnng  nnd  Aiito- 
aomie  der  ßernfagenossenachaften  und  Veraiche- 
nuigsaii.Htallen  gegenüber  hat,  hangt,  nach  Mafs- 
gsbe  der  ubigen  Grondsiltze  vuii  der  Beurtheilimg 
in  jedem  einselnen  Falle  ab.  Aneb  bd  dtt 
behrmlürhen  Aufsicht  über  andere  Corporntioncii 
fehlt  es  an  diesbesöglicheu  gesetzlichen  Be- 
stiuiiuigen,  es  werden  indessen  nocb  bente  die 
Bestimmungen  des  139  dei  i-evidirten  Stiidte- 
ordtmog  vom  17.  üikrz  iHöl  dafür  &U  Anhalt 
gsfiOfflioea,  welche  wörtlich  wie  folgt  lauten: 


„Die  Obpraufsicht  des  Staates  über  die 
Städte  wird  durch  die  I^egiemngeu  ausgeübt. 
Diese  sind  bereebtigrt  und  verpflicbtet: 

a)  sleb  Ueberaevgnng  in  TersebaJüni,  ob  in 

jeder  Stadt  die  Verwaltung  nach  den  Ge- 
setzen überhaupt  und  nach  gegenwärtiger 
Ordnung  lasbeeondera  eingerichtet  sei, 

b)  dafür  an  sorgen,  daA  die  Verwaltang  fort* 

während  in  dem  VDrirfscliriL-ljenen  (^ange 
bleibe  und  angezeigte  Störungen  beseitigt 
werden, 

e)  die  Beschwerden  einzelner  über  die  Ver* 
letznng  der  ihnen  als  Mitglieder  der  (lo- 
meinde  zustehenden  Rechte  zu  untersuchen 
nnd  an  entsebdden, 

d)  die  Stadtgemeinden  aar  ErfUUnng*  ibrer 
Fflicliien  anzuhalten  nnd 

e)  in  den  Fllllfii  zn  entHflieiden ,  welche  in 
dieser  Ordtumg  dahin  verwiesen  sind." 

(Vergl.  Erk.  de»  0.  V.  ü.  v.  9.  Mai  1693, 
Entsch.  Band  36  S.  49  n.  V.  28.  Hai  1895  Entp 

scheid.  Band  2«  S.  95.) 

Auch  §  140  der  nencn  Laiidfci  tm'indenrdiiung' 
für  die  sieben  östlichen  Pruviuzeu  der  Monarchie 
vom  :i.  Juli  1891  Icommt  in  Betraebt,  welcber 
wie  folgt  lautet: 

„Beschlüsse  der  Gemeindeversammlung,  der 
Gemeindevertretung  oder  der  Oemeindeverblnde, 
welche  deren  BeftiKiiisHe  überachreiten,  oder  die 
besetze  verletzen,  hat  der  Gemeinde-  oder  Ver- 
bandsvorsteher entstehenden  FalU  auf  Anweisung 
der  .\uf8itl,!  1  ln'irde  mit  autst  liiebender  Wirkung 
unter  Aiiffabe  dor  (rründe  zu  beanstanden.  Die 
Aufsichtsbehörde  ist  nicht  befolgt,  aus  anderen 
als  den  vorstebend  angegebenen  OrOnden  eine 
Beanstandung  v"ri  IJoschltisson  der  tlfinieiiide- 
versammlung,  der  Gemoindevertretoog  oder  des 
Oemeindeverbandes  berbeianführen.'* 

.Jeden falls  niufa  im  Zweifelsfalle  das  Anf- 
»ichlsrecht  des  Keichsversicherunffsamts  vor  der 
Autduoiuie  der  Berufagenossenschalt  schun  mit 
Kiirivsicht  darauf  zurückstehen,  dafs  letstere  alle 
Lasti'ii  dei  l'hfallversicheruns:  allein  zu  tragen  hat. 

In  alu)  lieber  Weise  hat  auch  das  Eeichs- 
gerieht  in  dem  Erkenntnitb  vom  17.  Deeember 
I8«.'>  (Entsrh.  l!d.  I.-  S.  I  t  f.)  den  Zweifel  be- 
züglich des  behördlichen  Aufsich tsi'eidits  über 
InniinKen  ;,'elö8t,  indem  es  wOrtiicb  Folgendes 
ansfBhrr : 

„In  dieser  Hinsicht  ist  man  vor  dir  Wahl 
.  gestellt,  entweder  die  SelbsUUidigkeit  der  In- 
I  nnngen  In  der  fraglieben  Riebtnnf  gegenüber 

dir  Ant'sirlitslidiördc  auf  dir  (icfahr  hin  an- 
zunehmen, dufs  bei  ptlichtwidrigem,  eigenmäch- 

I  tigern  oder  sorglosem  Handeln  der  Innnngs- 
vorsteber  oder  der  jeweilijjren  liniun^Hmitglieder 
die  InnniiKs/.wocke  Schaden  leiden,  oder  in  allen 

j  Fällen,  in  denen  nach  der  Annahme  dei'  Auf- 
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Bichtsbeliördt'  ilfr  Itinnn?svnrstuin1  die  Verfolf^ng  i 
eines  Auspincliä  ma  vud  ihm  gebilli^en  (irnudeu 
anteriarnt,  der  AaftiehtflbehSrde  di«  reehtUehe 
Müirlicläksit  <l»'r  liestelluiiff  eines  anfBorordeiit- 
Hl  in  Ii  X'crtrett'rs  mit  der  Uefuf^nif!*  znr  Prorefs- 
tuiiniiif?  auf  die  (ift'alir  hü»  zu  >?eben,  dafs  da- 
durch die  vom  Cn'!<ftx6  gewollte  berechtige  | 
Selbstäiidi^rkfit  der  Iiiiiiidm:  {^eg'cniibei'  der  Auf- 

»icbtsbebürdu  bfciuträclitigt  wird   Uud  j 

beim  Nichtvorhandensein  besonderer  gesetslicher  | 
l!estiiuiuung:ei)  kann  boi  der  Wabl  zwischen  den 
beiden  üben  ungegebeueo  Alternativen  die  Ent-  i 
Kcheidnnj^  nur  zu  Gnnston  f^rdTsorer  $olb-  | 
!>taiidi(;keit  der  hinan^en  fifcgenfiber  der  I 
Aufsii  litsbebih  dc  pefri)ft>ii    wcrdtMi,  ;»iif 
die  (itit'uhr  hin,  dal't»  äieh  daraus  eine  iiotahrdnng 
des  Zwecics  der  coi'porativen  Vereinignngr  und 
des  mit  derselben  vi  rtiinnJi  rif-ii  öffV  nrlif  !ien  Inter- 
esses ergiebt."    ^Seite  4«  und  50  eod.) 

Prlfft  man  nun  zQin  Schlnfs  die  Rechte, 
Wi'lclie  rieni  Keielisversiehermiffsanil  darch  die 
itn  !?  ."J!»  de»  Gefef/es  vom        Juni  15)00  vor-  | 
^<  r.ehene  (ienehmiffang  des  üeuossensebafisstatut«  i 
eingerllaint  werden,  so  ist  znniuhist  hervor-  | 
stuheben ,  dal's       MM   in   dieser  Bf/iehmifr  den 
§  5JU  dos  ur»j>rüngüclieu  (jesetzes  vom  ü.  Juli 
18H4  unverändert  wiedergiebt  nnd  dars  Woedtke,  | 
der  Vater  des  (icsi  t/.c^ ,  in  seinem  Commentar 
zum  i|  20  ausdriicklieb  hervorbebt,  dafs  diese 
(Tenelinii^nin^  lediglich   ^behnfs  Wftbrnng  der 
öftentliehen  Interessen''  erfolg-t,  und  hierbei  auf 
die  bereits  oben  citirte  Stelle  in  der  Begründung 
des  Ciesetzes  Üezug  nimmt. 

Ebenso  stellt  Rosin,  welcher,  wie  wir  oben 
f^esrlit'ii  haben,  fiir  eine  thunlicli«t  ^clbstUndifje 
Stellung  des  Reiclisversicherungsumts  eintritt,  in  i 
Meinem  ^Recbt  der  Arbelterversiebemng"  Bd.  1  | 
Seite  712  auhdriieklich  fe«t,  dals  selbst  in  der 
all^'cnieinen  l'eliernahnie  der  Fnnelionen   einer  ; 
General  Versammlung  die  hefugnifa,  aus  Zweck- 
m&fsigkeitBgrfinden  eine  gesetzlich  nicht  erforderte 
Statutenänderung  Torznnehmen,  nicht  mitent- 
haltcu  ist. 

Gs  kann  hiernach  davon  keine  Rede  sein, 

darV        Keichsversirbn-nnersanit  bf  ziiijlich  aller 
dorjenigeu  Einrieb tUDgvu,  welche   das  (iesetz  , 
lediglicli  facnltatlv  der  Bestimmung  des  Genossen- 
sckaftsatatnts  iiberlilfst,  sieh  an  die  Stelle  der  | 

Genossensi  haft  si  fzen,  d.  h.  diese  Eiiirii  lifnnfren 
gegen  den  Willen  di-r  Genosseuachaftsorgane  dem 
Statut  einverleiben  kSnnte.  | 

Hierher  gehnrni  7..  I?. 

1.  die  Bestimmungen  in  dem  §  5  de»  Gesetzes  j 
wegen  Ausdehnung  der  Versicherang  bezw.  der  1 

Versicherunjrspfliclit ; 

2.  die  Vorschrift  in  dem  §  13  Abs.  11,  wo-  j 
nach  darch  Stutnr  bestimmt  wei-deo  kann,  dafs  ! 
die  Rente  nach  dem  Weg&ll  des  Anspruchs  auf  | 

Kranken^reld  auch  ilnnn  zn  irrAvIlhn  u  ist,  wenn  i 
nach  jenem  Zeitpunkte   zwar  noch  eine  üe-  ; 


schränknii?  dpr  Erwerbsfilhig-keit  infolge  des 
Unfalls  verblieben  ist,  aber  vuraussiehtUch  schon 
vor  Ablauf  der  dreizehnten  Woche  nach  dem 
Unfälle  fortfallen  wird; 

3.  die  Bestimmung  in  dem  §  22,  dafs  di«' 
Benifsgenossenschaften  auf  Grund  statutarischer 
Hestinininng  aUgemein  beftigt  sind,  den  in  einw 
Heilanstnlr  nnt«>rgebrachten  Vttlpfztrn.  sowie 
seineu  .Zugehörigen  eine  besondere  Cnterstiitzuug: 
zu  gewilhren; 

4.  §  28  des  (Jisifzis.  wonach  durch  da» 
tienoBsenscHaftsstatnt  bestimmt  werden  kann, 
dafs  die  Versicbemng  auch  bei  den  dem  Betriebe 
der  Land-  oder  Forstwirlbschafr  dienenden 
Ni  Viciibetrieben  tn  wi  ililirber  IJetriebe  nach  den 
ik'stinnuungen  des  (Tewerbe-UufaUversicheruugs- 
gesetzes  zn  erfolgen  hat,  wean  in  diesen  Nelien- 
betriflif'Ti  überwiegend  die  itn  Hnnprhetriebe 
verwendeten  gewerblieheu  Arbeiter  beschäftigt 
werden ; 

5.  §  30,  wonacli  abweichend  von  den  Vor- 
schriften in  dem  §  2!»  die  Bereclniung  und 
Zahlung  der  Heitrage  durch  das  Statut  bestimmt 
werden  kann ; 

H.  §  M2,  welcher  bestimmt,  dafs  nach  dem 
Statut  auf  die  Beitrage  von  den  Mitglicdorn 
viertel-  oder  halbjährliche  Vorsehflsse  erfordert 
werden  k'"iiiic'!i ; 

7.  g  42  des  Gesetzes,  wonach  durch  das 
Statut  die  Vflitretuig  «idi  dnani  Hitgliod  oder 
mehi-ereu  Mitgliudem  des  Vontaades  übertragen 
werden  kann; 

K.  §  43  doH  Gesetzes,  wonach  durch  das 
Statnt  Ar  die  Ablehnnng  der  Wahl  so  Ebren> 
flnitern  der  ( Ii^iiüssenschaft  noch  niidere  Ah- 
lebnungsgründe  <ils  diejenigen  im  §  1 7»t)  Abs.  1 
Ziffer  9  bis  4  nnd  8  B.  O.  B.  festgeeetzt  werden 
k(>nnen ; 

!»,  S  50,  wonach  durch  das  Statnt  vor- 
geschrieben werden  kann,  dafs  die  li^ntschädignngs- 
betrlge  bis  zu  75  */o  von  dm  SLC  tioucn  zu 
tragen  sind,  in  deren  Besirken  die  Unfiüle  ein- 
getreten sind; 

10.  g  99,  wonach  dnreh  das  Statnt  vor- 
geschrieben werden  kann,  dafs  die  Lohnnach- 
weisungen viertel-  oder  halbjährlich  eingereicht, 
dafs  fortli^end  LohnUatm  (LOhnblidier)  gefUbrt 
nnd  dafs  letztere  drri  Jahre  lang  anfbewahrt 
worden ; 

11.  §  136,  wonach  durch  Statut  die  Be- 
Atgnifs,  von  der  Verfolgong  eines  Haftpflieht- 

anspruchs  gegen  Retricbsinntprnchmer  n,  s.  w.  ab- 
zusehen, auf  den  Vorstand  übertragen  werden  kann. 

ErselMfnt  es  nach  den  obigen  Qnndsitsen 
ausgeschlossen,  dafs  das  Reicbsversicherongsamt 
von  einer  der  vorstehenden  Ermächtigungen 
gegen  den  Willen  der  (renossenschaftsorgane 
Qebrauch  raacbec  kann,  so  darf  es  auch  die 
.ZusgestaUnnq:  der  nach  Vorstehendem  faeultativ 
zagelasaencn  Einrichtungen  durch  die  GenoMea- 
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v-hift^nrcanp  im  einzelnen   iiii'lit  bpuiisf.ui'len. 
wolcrn  dies  uichl  etwa  beliUfs  Wuluuiijj  der  l 
filfentlieh«n  Interessen  nnbedJn^  geboten  emhelnt.  | 

Hillt  man  demgegenüber  die  Entsclieidnntren,  j 
»eiche  das  KeichRvei'!si(-)ieriing8anit  bisher  mit  I 
bitzag  auf  .Statiitenändeniugeu  geüoffen  hat,  so  i 
iCheint  es,  dafa  die  eingAng»  in  der  Begründung 
df>?  nrsprfitifrlicben  ücsi  tzp«;  vom  H.  Juli  1KS4 
wieilorholt  and  schart  betonten  (inmd»Utze  voii 
der  Tolltti  Autonomie  and  Selbstvcrwaltang  der 
(ienossenschaftcii .  sowie  von  der  hrÄnknng 
des  Aafsichtarecbu  auf  das  aubediiigt  i^rl'urderliche 
MsA  nicht  mehr  gtaa  als  Bk^tictinitr  dienten. 
So  iMt  z.  Ii.  durch  Vertuguug  vom  12.  April  lN«tu, 
Handbuch  der  Unfalh  frsichenuiü' ,  2.  Auflage, 
S.  237,  bestimmt,  dalx,  weun  diircli  eine  Stiituten- 
indemng  eine  Ziffer  eines  Paraurraphen  wegfüUt, 
die  folgenden  Ziffent  trof/ilnn  ihre  hisherige  Zahl 
behalten  müssen  aud  ferner  durch  \'urfugung  vom 
19.  November  18»3,  eod.  S.  937,  dafa  es  nnznlftK»ig 
ist.  beim  Neudruck  eines  Statuts  die  ungültig 
gewordenen  Hestimmnngeii  foitzulasseu  und  den 
Wortlaut  der  Nacbtrilge  zum  Statut  in  dieses 
aufzunehmen.  Dorch  diese  Verfügungen  dürfte 
die  in  der  oben  citlrten  Hegriindune-  di's  ( le^ctzfs 
aaiige»j>rocheue  Erwartung,  dafs  die  Zusamuien- 
Mtsnng  des  Beiehsversiehemngsamts  eben  ge- 
nügenden Srliiitz  i:''Lri-ii  vinr  einseitig  biircait- 
kratisctie  Haudliubung  des  Aul'sichtsrcchts  ge-  i 
wihre,  nicht  gereehtliartigt  erseheinen.  ! 

W««  epecieH  die  Ausführung  des  ^  2.^  des 
Gesetzes  vom  H.  ,Iuli  l  ss  {  anlangt,  so  hat  das  | 
Reichs versicherungsamt  in  dem  §  16  des  ui-sprüng- 
lieiien   Nonnalstatots  für  gewerbliche  Bemfs- 
ffenossenscbnftrn ,    Amtliilm   Xuhrichten    1HH.">  ' 
S.  1 5,  die  \'eilretung  der  Herufsgeuusseoschaft  auch  . 
dnreh  ein  Mitglied  oder  mehrere  Uitglieder  des  j 
Vorataudes  für  zuHlssig  erachtet.    Krst  spater  ' 
hat  da.sselbe  und  zwar  durch  N'erfügung  vom 
7.  Mlrz  1H;)4,  Handbuch  der  Unfallversicherung, 
i.  Auflage,  Seite  241 ,  den  liertifsgeiiossenHchaftea  [ 
angerathcTi,  ffir  flic  Vi  rwallnnt"  des  Ueservefonfi-* 
«iie  Vertretung  der  Ueruisgenosseuschaft  nach 
aifeen  durch  das  Statut  dem  Vorsitsenden  nor  in  \ 
Gemeinschaft  mit  einrin  oiler  inrlnrrcii  andoipn 
Vwiitafidsuütgliedeni  m  übcitrageu,  wälirend  in  der 
lotsten  Zeit  diese  Beschrlnknng  ancb  gegenüber 
wiederholten  Beschlüssen  der  Genoasenschafts-  | 
versammlniig  bezüglich  der  gesammteu  Vcrnißgens- 
verwaltuiig  der  Genossenschaft  erfordert  und  an 
diesem  ErfordernlTs  auch  gegenüber  dem  Wort-  | 
laut  des  S;   V2  Abs.  1  des  ncnoii  (iesetzes  vom 
'40.  Juni  1900  mit  der  Begründung  festgehalten  . 
wird,  dafs  durch  letzteres  die  bishwlge  Praxis  | 


(b  s  fN'ichäversieheningsaints  lediglich  bestitigt 

worden  seL 

Diese  Anffaaanng  Iftfst  sich  weder  mit  den 

obigen  OniudsiUzen  über  das  .Aufsiclitsrecht  des 
b'eirhsversiclicrniu'-aiiif* ,  noch  mir  ilen  gesetz- 
geberischen Verbaiidluirgen  in  Kiuklaiig  bringen, 
welciie  schlietiillch  SU  dem  §  42  Abs.  l  ge- 
raiurt  haben. 

In  dvr  Begriinduug  des  neuen  Gesetzes  zu 
§  23  Ist  Seite  75  ansdrficklieh  festgestellt,  dah 
i!t  1  \'urstand  nicht  in  der  Lage  sei,  die  sciir 
umfajigroicben  Verwaltungsgeschafte  ohne  Aus- 
nahme selbst  J5U  erledigen,  und  auch  der  durch 
stiitutariscbe  Vorschriften  eingeschlagene  Weg, 
einem  oder  mebreien  Mitgliedern  des  Vorstandes 
gewisse  üeschilfte  /u  übertragen,  sich  nicht  als 
ansreiehend  erwiesen  habe,  und  der  Bericht  der 
XXI.  ('niiiiiii^'iiün ,  Nr.  .'i2.'J  der  Ih  ucksachen. 
coust«itirt  Seite  73  ausdrücklich,  dafs  der  Zusatz 
in  dem  §  42  Abs.  1,  wonach  dnrch  das  Statut 
die  Vertretung  auch  einem  Mitgliede  oder  mehreren 
.Mitgliedern  des  \'orstandes  übertragen  werden 
kann,  »ich  empfehle,  weil  er  bereits  in  dem 
5?  2S  des  l  .  V.  O.  fBr  Land-  und  Forst wirth- 
schaft  entbalff'ii  fei,  und  das  Bedürfnifs  nach 
einer  solchen  Hinrichtung  auch  bei  deu  gewerb- 
lichen Bernfsgenosseoschaften  bestehe,  nndthat- 
silclilifh  flanach  verfahren  werde.  Wikhrend 
hiernach  das  Gesetz  beabsichtigt  hat,  die  bis- 
herige Praxis:  die  Vertretung  des  Vorstandes 
aneh  einem  Mitgliede  zu  übertragen,  gesetzlich 
zu  sanctiotlirfn .  «nclit  das  Keichsversicherungs- 
amt  diesü  Pra.\is  wenigstens  mit  Bezug  auf  die 
VermQgensverwaltQng  der  Bemfsgenosseaadiaften 
/n  liosrhr;lnl<tMi.  W.'irc  i-iiic  suldi.-  Üciächriinknug 
im  Sinne  des  Gesetzgebers  gewesen,  so  hätte 
dieselbe  in  dem  §  42  des  Gesetzes  aveh  be- 
stmders  zum  Ausdruck  gebracht  werden  müssen. 
Da  dies  nicht  gescheiten  ist,  liUst  sich  die  Cor- 
rectur  auch  nicht  auf  dem  Umwege  einer  .\b- 
lehnnng  der  bezüglichen  Statutenbestimmnng 
durch  dit-i  fl.  ^^  A.  erreiclu>n. 

.\uch  die  in  dem  §  17  des  votn  Heichs- 
versichemngsamt  entworfenen  neoen  Hnsterstatnts 
viii-rrr'<,rlila2f'ii<'  liest iuniitiiiir,  welche  die  Znzioliiing 
eines  zweiten  \  orstaudsmitgiieds  auf  Verfügungen 
beschränkt,  „welche  ....  Mark  Übersteigende 
Einnahmen  und  .\u8gaben  der  hutfenden  \'er- 
waltung  oder  die  Vereinnahmtiug,  Abhebung  oilcr 
Ucberweisiuig  von  N  ei  mogenswerlhen  zum  Gegen- 
stände haben entjipricht  hiemach  nicht  dem 
Wortlaut  tiTi'!  Sinn  il(>  (irsftzes,  sie  ist  aber 
auch  iiitpraktiscb  und  lediglich  geeignet,  den 
Zweck  der  intendlrteo  Vorschrift  so  umgehen. 


Digitized  by  Google 


186  8UU  «nd  BiW.    Dk  M§mni^iid§  im- «mm- wid  mäU-Bmtfv'itoaimuAt^  l.Mln  ItOI. 


Die  Besemfonds  der  £isen-  und  Stahl-Berafegenossenseliafton. 


Dm   «rtta   UnIhllTenicheniiiKigeaetB  vom  | 

Jahre  \HHi  hatte  bekanntlich  vorgeBchrieben,  j 
daljB  die  BenifsgeaosseQschaftea  £««ervefoQda 
bOden  «oUteiii  *war  war  dereo  Anianunlong 
80  \ 'irKöaehen,  d&h  Zuachläge  zu  den  jeiea- 
maliKt'ii  Rntschftdigunprshptrftg'cn  von  den  Bernfs- 
geuüäät'u  alljährlich  erhubeu  wüidtiu  ttullteu. 
Bei  der  erstmaligen  Umlegang  sollte  der  Za- 
schlag  300  7»  <le>'  Entschädigung  betraj^en ,  bei 
der  2. 200  7»,  bei  der  3. 150  7»,  bei  der  4. 100  7«, 
bei  der  5.  807«r  bei  der  6.  607«  ond  von  da 
ab  bis  zur  11.  T'iiiltitruiit,^  jedi-smal  l**"/©  weniger. 
Nach  dieser  Hestimmung  ist  denn  auch  verfalurea 
worden.  Das  11.  Jahr  der  berufsgenotiseiischaft- 
Mnen  Thätigkeit  war  das  .Tahr  1896.  Mit 
diesem  Jahre  hörte  fili'  alle  diejenigen  gewerb- 
lichen üerntsgenosseusciiafteu ,  welche  bereits 
am  1.  Octobor  1886  ibre  TbBtigkeit  begonnen 
hatten,  die  Verpflichtung'  znr  Erhebung  von  Zu- 
schlägen für  den  Heservefonds  auf.  indessen 
war  im  ersten  UnfiiHTereiclierangsgesetz  noeb 
vorgesehen,  dafs  die  Zinsen  doa  KeservefoudB 
nach  Ablauf  der  ersten  11  Tahie  dem  letzteren 
uuch  äu  lungL'  weiter  zuzufuguu  ueieu,  bis  dietsur 
den  doppelten  Jahresbedarf  erreiebt  batte.  So- 
bald dies  der  Fall  war,  konnten  die  Zinsen 
insoweit,  als  die  Bestände  des  Keservefonds  den 
lanlonden  dqtpelteit  Jabnebedorf  tberetlegenf 
zur  Deckung  der  GenoBaenscbaftslaat  yerwmdet 
werden. 

Die  Eisen-  und  Stahl-Bernfsgenosseuschafteu 
hatten  jmgesainmt  auf  Grund  der  gesetzlichen 
Bestimmungen  in  den  Jahren  von  1886  bis  1890 
jedesmal  folgende  Keservefonds  zui*  Verfügung, 
welcbe  die  nebenbei  verceiehneten  ProoentaKtie 
von  den  gesammten  Reservefonds  der  ge- 
werblichen Bero&genossenscbaften  aasmachten: 

IBM  748  88S  18,6  1808  16  974  971  15,9 

I8B7  'iU7  355  lf?,2  1884  16  911233  15,4 

lB8ti  4  5157  714  16  1895  18  609  610  15,45 

IbHtJ  «51(1108  15,«  I»9(5  19  832  463  15,4 

IBLH)  8  677  000  15,7  1097  19  872  650  m.^ 

1891  10  816  700  15,7  1898  19  877  414  lh.2 

1882  12S88480  16,6  1889  20861729  15,3 

Man  eisielit  :im  diesen  Zahlen,  dafs  im  all- 
gemeinen in  den  Jahren  von  1886  bis  1H9(» 
die  ZoEahine  der  Seaervefonde  der  Eitzen-  und 
Stahl-^ra^^ecossenschaften  1  bis  2  Millionen  von 
Jahr  zu  .Tahr  betrag.  Vom  Jahre  1H9H  ab  hat 
die  Zunahme  nicht  so  viel  betragen,  wie  die  Zinsen 
aosgemacbt  haben.  Ea  ist  also  daraas  an  folgern, 
daCs  verseil iedene  Eisen-  undStahl-Berufsgcnossen- 
schafteu  von  der  gesetzlichen  Vollmacht,  die 
Zinaen  der  fieaervefonde  snr  Daekong  der  Jafam- 


anagnben  an  verwenden,  Gebnneh  Keaaeht 

haben.  Jedenfalls  steht  fest,  dafs  mit  dem 
Jahre  1899  rond  20,3  Millionen  Hark  in  den 
Reservefonda  der  Eisen-  nnd  Stabl-BeroftgenoMen- 
schaften  vorhanden  waren. 

Das  neue  ünfallversicheningsgesetz,  welches 
mit  dem  1.  October  1900  in  Kraft  getreten  ist, 
wird  die  Kosten,  welche  die  Unfallversicherung 
verursacht,  wesentlich  erhöhen.  Einmal  kommen 
dabei  die  vielfachen  Verbesserungen  in  frage, 
welebe  die  Aibeiterlllr8orge«'Einrtebtang«i  «r> 
fahren  haben.  Sodann  aber  haben  auch  die 
Bestimmungen  über  die  Reservefonds  eine  wesent- 
liche Umgestaltung  erfahren,  die  beträchtliche 
Mehrkosten  im  Gefolge  haben  wird.  Bei  der 
Unfallvpfsifberunp:  steijrern  sich  die  jährlichen 
Beiträge,  wie  bekannt,  schon  au  nnd  für  sieb, 
und  Bwar  deabalb,  weil  für  diesen  Versiehernngs- 
zweig  das  rmlageveifahrcn  gewühlt  ist ,  bei 
welchem  die  jedesmal  in  einem  Jahre  entstehen- 
den Kosten  naeh  Schlnfs  desselben  ao^Bebmcht 
werden.  Bei  der  Invalidenversicherung  ist  be- 
kauutlieh  das  Kapitaldcckan^sverfahren  ein- 
gefüiu't,  nach  wükbem  nicht  nur  die  Jahreäku&Luu, 
sondern  anch  die  Kapitalawerthe  der  in  jedem 
Jaliie  entstehenden  Rentenantheile  durch  Bei- 
träge gedeckt  werden.  Als  das  neue  Unfall- 
▼ersieberangageselc  in  seinem  Entwnrfe  von  den 

verbündeten  Regierungen  an  den  Reielistag  ge- 
bracht wurde,  befand  sich  in  ihm  irgend  eino 
Abäuderungsbestimmnng,  die  auf  den  Reserve* 
fonds  Bezug  nahm,  nicht.  Im  Reichstage  jedoch 
machte  sich  unter  einzelnen  Abgeordneten  eine 
Stimmung  bemerkbar,  die  darauf  hinaus  lief,  das 
KapitaldedcragwerAdven  fBr  die  ünfUlvendehe» 
rung  einzuführen.  Es  sind  darauf  bezügliche 
Anträge  vorbereitet  worden.  Als  man  jedoch 
sah,  dab  dies  Verfiabren  für  die  Unftdlversidi*- 
rnng  nicht  zu  erreichen  war,  so  legte  man  sick 
darauf,  eine  wesentliche  Erhöhung  der  Reserve- 
l'uudü  duichzuäetz&u,  uud  diese  Bestrebung  iiat 
ihren  Erfolg  leider  gehabt.  In  dem  neoen  Gesels 
ist  licHtimmt,  dafs  nach  AMuuf  der  ersten  11  Jahre 
und,  suferu  die  11  Jahre  bei  der  inkraftsetzong 
des  Ctosetses  sebon  ttbertehritten  waren,  von 
diesem  let/tiMvu  Zeitpunkt  an  die  Rernfsgeuossen- 
schafteu  dem  jeweiligen  Bestände  der  Reserve- 
fonds '6  Jahre  lang  10  °jo  und  weiter  in  Zeit- 
ränint  n  von  je  3  Jahren  um  1  */«  weniger 
bis  herab  zu  4  "ja  alljührlicli  zuzuschlagen 
haben,  und  zwar  jedesmal  unter  Anreciuiuug 
der  Zfaisen.  Nacb  AUaof  dieser  Zeit  sollen  ans 
den  Zinsen  der  Keservefonds  diejenigen  Beträge 
entnommen  werden,  welche  erforderlieh  sind,  nm 
efaM  «eitere  Steigerung  des  auf  eine  vsniclietle 
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Person  im  Durchschnitt  entfalleiideti  T'nil.ipe- 
beitragM  zu  beseitigen.  Der  Best  der  Zinsen 
mO  denBeaervrfondfl  wettar  nfescUageiiwerdm. 

D;i  auf  Gmud  äer  amfliclifn  Mittheilniigen 
aber  die  Keservefonds  der  Berufsgenosseiueliafteu 
dcna  BeitMid  in  der  Eisen-  nnd  Slablindostrie 
flr  Ende  des  Jahres  IKfi!»  «icher  zu  erkauMO 
ist,  so  ist  es  möglich,  iingpf-llire  Schftrznnsrp« 
über  die  Bolastang  autzuKtellou,  welche 
dareh  diete  neuen  geeetzlichen  Bestim- 
mnngen  der  Eisen-  nnd  Stahlindustrie 
asfge bürdet  werden.  Der  Unterschied«  welcher 
in  den  oben  «iif||;eflllurten  Zahlen  swiselien  den 
.laiireii  IHflH  und  1899  hestf-ht,  deutet  darauf, 
dais  die  Elsen-  und  Btahl-Bernfsgenossenschaften 
in  den  letiten  Jahren  davon  znräckgßkommen 
lind,  die  Zinsen  der  Reservefonds  in  dorn  frQheren 
Umfange  zur  Deckung  der  jftliilichin  .Ans^rnlieri 
mi  zu  verwenden.  Jedeufalls  wird  man  annehmen 
üfarOn,  dnb  die  Besenrefonds  der  Ei«en>  nnd 
•Stahl-Benifspenoasenschaften  am  Ende  des  Jahres 
l^Oü  sich  auf  mindestens  20,5  Millionen  Mark 
Vcetellt  haben.  Das  BeidwFersicheruigianit  bat 
cvtMliieden,  dafs  mit  der  nach  den  neuen  Be- 
«tiiTiüinntren  dos  ( le.setzes  vorppsrhripbenen  Wiedt  r- 
auftiiilung  der  Kesorvefond»  mit  dem  i>egiiin 
des  Jahres  1901  einansetsen  ist,  so  dafs  also 
iast  laufende  Jahr  das  erste  sein  wfirde,  nnf 
welches  sich  die  Aera  der  Verstärkung  der 
Reservefonds  bexiebt.  Von  IdOl  bis  1903  wflrden 
also  je  10  7,),  von  1904  bin  lf)nf;  je  0  von 
1907  bis  1909  je  8  7o,  von  1910  bis  1912  je 
7  7o,  von  1913  bis  1915  je  6  7o,  von  1916 
bis  1918  je  5  7»  and  von  1919  bis  1921  je  4  7o 
der  jedesmaligen  Heservefonds  unter  Einrei  liniing 
der  betreffenden  Zinsen  zu  erheben  sein.  Mit 
dem  Jabre  1991  würde  diese  neue  Aera  an  Ende 
gehen.  Man  beachte  wohl,  dafs  zwischen  den 
früheren  and  den  jetzigen  Jjiestinituiiugen  insofern 
«in  grofiwr  ünterscfaied  besteht,  als  frfiber  die 
Zuschläge  nach  Mafsgabc  der  Ent.^^eliildigungR- 
Mrag-p,  jetzt  nach  Mafsg-abc  der  ISestilnde  der 
Reservefonds  vürgcuümmeu  werden  sollen.  Man 
iM.  gleich  sehen,  dafs  sich  dieser  Unterschied 
in  der  Höhe  der  aufzubringenden  Bcitrflq-fi  recht 
icbarf  erkennbar  macht.  Hechnen  wir  mit  dem 
laadesfibllefaen  Zinssatae,  so  erhalten  wfar  fBr 
die  ersten  3  .Tahre  der  neuen  Aera  Zusihlilt^e 
von  1,4,    1,6   nnd  1,7  Millionen,   im  ganzen 

4.7  Millionen  Mark,  in  der  2.  Periode  von  1,6, 

1.8  and  1,9,  im  ganzen  5,3  MiUionen;  in  der 
dritten  von  1,8,  1,9  iiiid  2,1  Millionen,  zosanunen 
5,8  Millionen;  in  der  vieiten  Periode  von 
1,8  1,9  nnd  9,0  IDIlioneii,  im  gansen  5,7  Hil- 


lionen; in  der  ffinften  Periode  von  1,6,  1,7 
!  nnd   1,8,   im  ganzen   5,1  Millionen;  in  der 
I  6.  Periode  von   1,3  1,4  nnd  1,4  Millionen, 
I  zusammen  4.1  MiriH  ii     nnd  in  der  letzten 
von  0,76,  0,78,  und  o,h  zusammen  2,3  Millionen 
Harle.  Es  würde  das  bis  znm  Ende  den  Jahres 
1921  eine  gesa in mte  Zuschlagssnmae  von 
i  rnnd  Millioiit-n   Mark  ansmaehen. 

Dazu  kommen  auch  die  Zinsen  van  2  7,7  Mil- 
lionen, so  daA  rnnd  60,7  Millionen  Mark  am 
Ende  des  Jahi-es  1921  den  Reservefonds  der 
Eisen-  and  Stahl  -  Berofsgenossenschaften  neu 
werden  wieder  sogoflDirt  sein  mfissen  nnd  die 
Keservefon  ds  selhgt  sich  dann  auf  rnnd 
81,2  Millionen  belaufen  werden.  Stellt  man 
die  Summen,  die  in  erst  14  Jahren  für  die 
Reservefonds  der  Elsen«  und  Stahl-Berufsgenoss^« 
prhaften  angesammelt  sind,  nnd  weit  he  eine 
Höhe  von  20,5  Millionen  ausmachten,  denen, 
welche  in  den  nlchsten  91  Jahren  in  HBhe  von 
60,7  Hillionen  aufgebracht  werden  sollen,  gegen- 
äber,  so  erhellt  aas  dieser  Gegenüberstellang 
alieitt,  welche  schwere  Belastang  die  Eisen- 
und  Stablindnt^tric  in  den n&ebsten  Jahren 
erfahren  wird,  aucli  wenn  dabei  in  Betraclit 
gezogen  wird,  dafs  von  den  letzteren  (»i»,«  Mil- 
lionen 97,7  Millionen  Zinsen  darstellen,  welche 
nicht  besonders  von  den  Betriebsnnteruehmcrn  in 

Ider  Eisen-  and  Stahlindustrie  aofzubringen  sind. 
Nachdem  das  nene  Unfallversiebernngsgesets 
ins  Treben  t^etiefen  ist,  werden  Beti;irhtunpen 
Aber  die  Zweckmafsigkeit  der  NenautYtillung  der 
Reservefonds  überflüssig  sem.  Man  wird  aber 
doch  auch  jetzt  noch  seiner  Verwunderung 
darüber  Ausdriiek  geben  müssen,  dafs  so  hohe 
Belastungen  der  Indastrie  seitens  des  Reichstages, 
nnd  infolge  der  Znstimmnnfr  aaeh  der  ver- 
bündeten Reijierangen  ins  Ans'p  frefafst  werden 
konnten.  Die  InvaliditMs-Versicherangsaustalten 
haben  bereits  Vermögen  von  700  Millionen  Hark 
nnd  mehr  angesammelt.  Nehmen  wir  an,  dafs 
auch  in  der  Folcfezeit  die  Reservefunds  der 
Eisen-  und  HtahUudustrie  '/i  ^is  der  ge- 
gesammten  gewerblichen  Heservefonds  ans- 
raarhen  werden ,  so  kommen  wir  zu  einer 
.  Schätzung  der  letzteren  für  Ende  1921  von 
{  ungefähr  560  Millionen  Hark.  Bs  mofs 
immer  wieder  betdnt  werden,  dafs  die  ver- 
bündeten Regiemngen  anfänglich  eine  solche 
Beschwerung  der  gewerblichen  Unternehmer 
durchaus  nicht  für  nothwendig  erachteten,  son- 
dern dafs  es  die  Reichstassinehrheit  gewesen  ist, 
,  welche  diese  Belastung  dem  deutschen  Gewerbe 
1  anf|g;ebfirdet  hat.  R.Kram$. 
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S38   Sluhl  und  Eisen. 


BfHdit  Sbtr  in-  und  awtländiache  PcUenU. 


1.  März  mi. 


Bericht  Uber  in-  und  anslttndlsche  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  ven  dem  angef ebenen  Tage  in  wlbrend  zweier 
Msilltt  lur  Eintichlnahme  für  Jedermann  Im  KaiMriicbm 
PatMtaait  in  Berlin  autliegen. 

2M.  .I.it:i.:.i-  linil.     Kl,  7,.,   1>  !lT7n.     W'.i I z,i MMrut  j 
znm  ZnsaiiiiiMniseliwt  ifseii  iintl  Aiiswalzt-n  iilt*^-  Kisea- 
rtlickc    HiTtiiunn  Dahms,  Melkof  i.  Mc<.'kl. 

Kl.  7 1»,  ii.  1-106&   Verfabros  sor  HentelloQg  von 
Bippenrolireu für Kubl'OderCondenuitionBvorriohtangeD.  { 
Soci^tf.  Jnle«  (inuivclle  &  H.  Arqafinboui^,  Paris;  i 
Vertr.:      H.  Kn(»o|).  Drf^den.  1 

Kl.  7i',  I.  1  UiHK    Wrfalirt'ii  mv  II' rstellmi;:  p>  I 

trffsUT  (tfwinilt ikluppi'ii.    Landekcr  &  Alliert,  Niirn- 
Blg,  MafliiMcnstr.  9  1 1. 

Kl.  7e,  Soll  1(J29H.  VcrfaliiTn  zur  McrstrlhiiiK 
von  Ahl«n.    Finna  (.'.  Sciinirwindt,  XeiH-nnule  i.  W. 

Kl.  121,  £  6066,  Ver&hrea  lur  Umwandlong 
von  Koblenslure  in  Kohlenoty«!  anf  4>1ektrift«hein  W«i!ci. 

W.  Etijfels.  Kss<:u  11.  d.  Knlu.  Vii  ülau-sti.  1 1. 

Kl.  IBl..  M  IH.m.  Kltktiisih  ljtui.bfn.'  He- 
H(  liii  k  iiJL:NV'ii  li'  liliini;-  mit  durch  Tra-jirfstuuf^t^  l>ewef;tor 
.Mulde  tiir  iiiehiUurgische  0(*fen.  Leuniierd  Müller, 
Kriiinatorskaja,  Rnfsl.;  Vrrtr.:  K.  Dalchaw,  B«rliB, 
Marienatr.  17. 

Kl.  19e,  Cr  19397.  Vorrlclitunfr  vm  Aufliftngen 
d<s  Seiles  l>pi  ScilUahnen.     CaiiiilTc  findlor,  Paris,  i 
Kue  Mi>)fndt>r  18;  Vortr  :  .\.  Mühle  \   W.  Ziolecki,  i 
Betlin,  Friedri«  hstr.  78. 

Kl.  2-1  a,  T  '5!>!>7.  .Suliachtuffn  für  uimiit^rlirnflii'iifti 
ßetri«')).    Dr.  Knist  Trainer.  Ttixhuni. 

Kl.  271».   .\r   188<i4.     Dnickvwitil   für  Irehlisc-  I 
uiascbinen.    Märkisch«-  Mnsi-hincnban-Anetalt  vornala 
KSlii»  &  C^.,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  4f>i!,  Sch  15(W1.    I.ulttidtrhaninior.  .lohaiiu 
SdlWiirtr.  MiiI"i;inMM;  i.  Kls.,  (ialliiiL'n-u . It. 

Kl.  5U( ,  B  2tih;l.i.  .S«*lil*Midoriuiiliii'  mit  uuilauffoder 
Solila<;s(  lieil)e  und  feststehenden  Schla^iDgra.  Joupli 
Hrev,  Hrei^lau,  Alexandi  rstr.  5. 

'  31.  .Januar  IftOl.  Kl.  fx],  H  2:1550.  S.  ll.sühiiti>;e 
Sicherbeitsacbranke  für  Sremsberse  und  Aufbraclip. 
FT.  Hctdkamp.  KirvhhArd«  100,  Post  Brilningbanscn  i.  AV. 

Kl.  7f.  r  1107'!,    Verfahren  zur  Herstellung:  von  ' 
Kettenrii<lt  I a  aus  iUinh.    .lolunnii  l'ii<-li,  (irnr:  N'crlr.: 
Bichnrd  l.üder.H,  «i-irlitz. 

Kl.  2<;e,  n  10711.     Kinri»  iitnii^  zum  Ahführen 
des   lieiiii   Abl.isi'hen   von    Koks   sich   entwickelnden  ' 
Wosserdaiapfes  an»  dem  Returtenbaus.   Eugene  Denral,  i 
Paris;  Vertreter:  A.  Müble  a.  W.  Xideoki,  Berlin, 
Vriedrichstr.  78. 

Kl.  5<>c,  K  1881!!.  Trommeltiiühlc  mit  im  Innern 
der  Tronimel  an>reordii-  ii  i  '1  tsirdieii,  \'ol■^.l.l  ^.t!^;en  oder 
derj^l.    Kutren  Kreils,  llsuiiiiuri,',  Pii|ien'-tf  '.ii. 

\.  Feltniar  1!KH.    Kl.  71».  H  22hJ<i.  Verfahren 
zur  iler»it>  linnr  von  Kohren,  deren  Wandungeo  aua  | 
tiiehifren      >  uiiiuenrreschweifHten    Laj>ien  beitelwm 
Albert  ):>chniitz,  Düssoldorf,  Palnienstr.  II.  I 

Kl.  7b,  L  13417.  Moschino  zur  lUisteliuti^'  von 
ziirii<  kj:elMip  iicii  Flantsehen  uo  Flaniiiirohrcn.  The  l.eeds 
Forire  Cornjtiinv  Limited,  l.i-eds  F'onrc.  Kriifl.;  Vertr. : 
C.Fe!ilr,t  II.  (i.  Louhier,  iJerlin.  Horotliccnstr.  32. 

Kl.  7e.  Seil  15<!4I.  W  i  rnlcvorriclituiii.'  für  Sdinitt- 
näjfclmascliirien.  ra-i  i  mettler  t  ie.,  Hi:.-tener 
Nat^lfabnk,  U.  m.  b.  11.  u.  Albert  Prikn  1,  Hfiaten  i.  VV. 

Kl.  SOd,  I)  lOm  Adulafpir  fOr' fSiienbatrafalir-  , 
zeii^'e.     T)euNrlM    Feld,  nud  IndiiatrielMhu  •  Werke, 
t».  m.  b.  11.,  Dauzig.  , 


Kl.  24b,  W  lH'ir>J.  /..  rkl-  iiii  luiiirs-  und  Zufuhr- 
vorrielitnng  fiir  feste  Breunstoife  mit  sich  drehenden 
Zerkleincrungsbchlüf,'ern.  Thu  Williams  Patent  Crn.sher 
Mid  Palveriaer  Company,  ijt.  Louis,  Miaa.,  V.  8t.  A.; 
Vertr.:  E.  W.  Hopkins,  Berlin,  An  der  Stadtbahn  34. 

Kl.  4iih.  H  24:t2f.    Ml  tallüiin  isriL'e;  Znaeti  t. 
Patent  111871.    Wilhciin  llurtiii.iuti.  Fulda, 

V.'iy.  K  19(X>.5.     Pneumatische   Niitiii.i-  liiiir-. 

H.  .J.  Kimman,  ('hica!rit.  V.  St  A.;  Vertr.:  A.  (»erwn 
n.  <i.  Sachse,  Herlia,  l't  n  iliichstr.  10. 

Kl.  SOo,  M  17010.  Ku^liuübl«  mit  Hesauj^nj; 
des  durch  Taachen  o.  dgl.  in  der  Tronnnelwandung 
horhgehobenen.  zerkleinerten  Materials  während  seinef 
fi-eien  Falles.    Hennann  Müller.  Berlin,  Gräfestr.  43. 

7.  F.liruar  1901.  Kl.  Is.i.  J  nüil.  Aiisdriick- 
vornclituujf  fiir  Schlatkcuwa^cn ;  Zus.  z.  Pat.  11(>2.>I. 
Jünkerath«r  (icwerkschufl,  Jünkerath  i.  d.  Eifel. 

Kl.  ;iöa,  F  11927.  Antriehsvorrichtun^  für  Forder- 
uiHScIiinen  mit  periodisch  wechselnder  Fahrtrichtung, 
Panl  Ftwickf  Obemrael  bei  Frankfiirt  a.  Lieb- 
IVavenatr.  16. 

Kl.  49li,  .\  72.W.  Vorrichtunji;  zum  sclhstthütiiren 
Kiu-  und  Ausrücken  des»  ArbeitsiSfhliUen»  an  l»och- 
«taiu(eDuiid8ehe««reii.  Robert  Anerhadi,  Saalfeld  a.8«alf. 

tiebrauchamniitcrelnlragiin^en. 

2».  Januar  1901.  Kl.  la,  14fi5S7.  Setakaaten 
mit  Bergeaustr^  am  Binlaaf  Frits  Bowm,  Herne  i.  W. 

Kl.  7n,  14«i579.  Walzwerk  auni  Richten,  Putsrn, 
Glatten  von  Blechen  mit  einen»  zur  Zurühnnip  und 
\  i.rl.iiiiiL'^rti  ( rl.ittinii.-  ilii  tieuden  Walzenpaar,  einem  oder 
liieiirercii  l'ntz\vul>i»  ujuiaren  und  einem  zur  völli^ren 
<•  lütt ung dienenden  Walzeiipaur.  Ble<h  ludnstrie- Werke 
&.  CbemtBche  Fabrik  .'Vctiengcüellschaft  vorm.  Juhaune« 
Qnaas,  Meiftcn. 

Kl.  7h,  146586.  Rippen  für  Heiz-,  Condenaations- 
und  Kiililröhren,  mit  von  nen  ringl^innijren  VertiefiMiifen 
aus;fehpiiden,  radial  stehenden  Vertiefunffen.  .lules 
Grouvelle  u.  H.  Arqucmhoure.  Paris;  Vertr.:  ("arl 
Heinrich  Knoo]>,  Dresden. 

Kl.  19a,  I46;^V),    Si-ilbahn -Streckcnrolle,  deren 

I.  a^^er  auf  einem  mittels  Klemmplättcben  an  den 
Scliieuen  befeatigten  Eisen  augebracht  ieL  Emat  Heckel« 
St.  Johann  a.  d.  Saar. 

Kl.  19:i,  14r>.'i72.  Si  liiciienverbindung,  bestehend 
aus  einer  i,':!!!!']!'!  rinitrin  1. tische  mit  Schienenkopf- 
Wuist.  ut  l'  In  dir  luii  iiiiUKlrr  gestolsenen  kopffreien 
Schicntnernlen  uiurgreitt.  t»ttü  Höh,  München.  Barer- 
strafse  <;9. 

Kl.  20a,  14Ö44tk  äeilkapplanff  ffir  Drahtaeil- 
bahnen  mit  daa  S«il  voll  «nfaaeenden,  aeheerenartift 

zusammenwirkenden,  mit  Backen  versehenen  Klauen. 
Hans  Plötz,  Hali  iisee  b.  Berlin,  Kroupriuzendanini  7. 

Kl.  31.  14»J491.  [>.  r.  .\si  ln  ufall  <  inschliefxender 
Dnppel\\»nilkasten  für  Windvertheilnng  an  Ticj^löfen. 
Und.  ISaumann,  Oerlikon  •  Zürich;  Vertr.:  <ärl  Fr. 
Urichelt,  Berlin.  I.uisenstr. 

Kl.  40f,  14ü;«X).  .Mit  Mot(»rengeblä<«e  ausgeriigteter 
•Schmiedeherd.  Walter  Rentrop,  Oevelebenr  u  W. 

Kl.  49  r,  I464M.  Prncklnftdtleentrehlliii«  ttr 
Selimiedefeiier  mit  fn  1  l'i  i i ;ii;<  in  r  T>rni  kliiftiliisi  und 
.\usiiii{y«!iL'  der  Dru»  kliitt  /iii  l,iitt,iii>aiii.'niii:.  Oflen- 
harli.  i   I  M  iirk ! uititiilatre  (i.  m.  1'.  II  ..  '  Mlrtitm'  li  ji.  M. 

Ki.  49 f,  1465G<).  l.iepnide,  auf  Zuj;  arbeitende, 
hulrauliscbe  Uohrbic;;emasehine  mit  «tchlfttenarti^  auf- 

S'schobenen  aHawerbselbaren  Uiegemitrisea.  Paul 
oiuann,  IVsaan,  R1i«iftb«4h«tr.  20. 

1.  FrlTimr  KMH.     Kl.  I  KKIST.     Um    .  !nc 

»jaule  der  Maschine  ausschwiagbare  und  sich  an  der 
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LHln  1901. 


suhl  nnd  BiMD.  130 


an  Fonu- 
reftte 


uderen  Siale  festlf^nde  Fonnplatten 
■uebisen.    Heiiir.  Hrrritit'.  Mils]>r  i.  W. 

KL  48r,  14(>710.  Horb  .Aft  niedrig 
MftaUgegenetände  mit  Figurt  a  und  K5pfeB  nft 
Ueyle  fr  Jlayer,  Fforabein. 
10,  146n8S.  EminlliininiAtlofeii  nit  direct  anter 
Ifr  Muffel  f  iiiceViautom  Ornprafrir  nrnl  an  den  (ienerator- 
»so'len  •'iitliini.'  eiiit,a'bttutt'n  Heiz-  und  VerbrennoDK»- 
lu'*7tifuhniii|,->  Kfitiälen.  Vereinigte  K»chebidiaaie 
Werke,  Acti-nirfscllschaft,  I)rcfMlpn-Pies('hen. 

48c,  14<;!»4s.  Kinaitlirto  Gcpetiständc  aus  Kiwn 
odrr  anderen  Metallen  mit  dänner  GlMur  ohn«  ämnd- 
«chicht    Aaipidi,  F«cfderraatibflr  &  Co.,  Martinlainiti 


Bei  di«Mm  Avtmg  sind  di«  8«ilendeD  um  «nfter- 

halb  de»  .Si lunlitcs  Tif>L;ftii!c  SpiItromui**ln  geführt, 
womit  bexwerk!  wird,  ilii-  J.iiiige  des  Seiles  durch  Auf- 
irr  Aliwirki  in  ihr  Siilcinien  auf  die  Tronuueln  den 
Bttnebs\  t  rhältnisaco,  z.  Ü.  bei  Förd«raiigrii  «us  ver- 
tthitdeiK-n  TrafisB  Öder  um  eingetretene  Lingnngen 
mugleiobeii,  inpiiien  ni  kennen. 


Deutsche  Reichspatente. 

El. S^a^Xr.  112  727,  vom  10.  Juni  1H99.  Siemen« 
k  HaUke,  ActiengeaelUcbaft  in  Berlin.  Amf- 
«tf  mit  Immi,  •»  ä$H  FMtnduäe»  tmgitnidam 


VI.  4tr,  Vr.  11t414«  vom  SB.  HS» 

1898.  Ewald  Teiseler  in  Rem- 
seheid-Haddenbaoh,  Rtnnenför- 
»tiij  ijfhoijeHt-  Feilt  mit  Kratzhi^ 
auf  der  Innen-  and  Auiatn$eiU. 

Ein  flacher  StahUtab  von  ent- 
sprechender Breite  wird  auf  beiden 
Seiten  mit  Feilenhieb  veneben  nnd 
dann  aof  einer  Prease  >ii?.  r  mit  einem 
Fallhainmcr  mittels  git  ii,'neter  Ge- 
senke in  die  erforderliche  Forui  iil  i  r 
k'cfiiUrt  (Fig.  1  >.  In  einen  »«hieben 
Hohlstab  a  kann  dann  ein  flaches 
?'eilcnb1att  h  eingelegt  werden  (Fig.  2), 
Ro  dafs  es  von  dem  Halbrundniantel  a 
•mCubt  wild.  Die  Verbindniup  mit 
dem  AngelsMtek  c  erfolgt  dnrcn  eine 
BliThliüls«  d  von  etwas  konischer 
Gestalt,  die  auf  dem  Angelstück 
durch  einen  Ni>t  lnt(»tigt  ist,  nnd 
in  welrhe  die  hohle  Feile  ab  ein- 
gesteckt wird.  An  der  Spitze  der 
feile  wird  eine  Hülte  oder  Zwinge  « 
•nfgeeeboben,  welche  die  beiden  Thmte 
der  Feile  zusammenhält. 
Ivrartige  Feilen  besitzen  grofge  Lciclitigkeit  und 
^inrn  L;!>-i<  hmärsigea  Kreosbieb  tnf  der  ronden  oder 
^välbten  Fläche. 

Kl.  AOc,  Nr.  112061.  vom  B.  März  IBim.  Josi  j.h 
Wilhelm  Rudolph  Theodor  Helterle  in  Salu, 
Sthveden.  Vorrichtung  an  Kugelfnllmahlen  zum  Aiu- 
tntftH  dea  genilgend  zerkUineittn  Mahlifuteg  mittels 
iwa  Wa$str*tnmtii. 

IKe  eine  oder  beide  Stimllicben  der  Kugelmühle 
•ind  tn  dem  inAeren  lUade  tn!t  OefTnnngen  versehen, 
i«  denen  Siebe  von  <  nts]ir«  (  lu  nder  Muscii«  nu -  itc  an- 
ffbracht  sind.  Vor  «Jen  SicUa  sind  Abluntnihrc  be- 
f»«igt  die  dun  }i  Hüliri«  «ider  derg!.  geregelt  werden 
kSnnen.  D«-«  riutral  in  ilte  Kugelmühle  eingeführte 
^Mser  sehli  iiiint  'Iiis  ;:i'niigend  zerkleinerte  Mahlgut 
^nb  die  Siebe  in  die  Alilaufrohre,  uia  denen  es  in 
oder  dergl.  gelua^^t. 


Kl.  Hie,  Kr.  1124t»4,  v,  ,,!  19.  September  \mu 
H.  Knsarke  in  Krei^lau.  VerladtvorrkkliMf  für 
StüekkoMtH  und  ilkniiche  Mattrialien. 

Die  Vorrichtung  soll  verhindern,  dafs  die  weichen 
Stückkohlen  beim  tjtiiraeii  an»  Kippern  oder  dei^. 
infolge  zu  grofbor  FbUbShe  beim  Anlbcblagen  zer> 
bröckeln.  Ks  wird  daher  eine  den  unbeladenen  Förder- 
wagen tragende ,  um  eine  wujfrechte  Ach-se  drehbare 
IMattform  durcli  <iegengewiehte  derart  in  ein,  schräge 
Lage  gehoben,  dafs  der  Fönlerwagen  unniitielUur  unter 
die  Schüttöffnung  gelangt.  Bei  zunehmender  Füllung 
sinkt  die  riattform  mit  dem  Wagen  aihnühlich  infolge 
der  wfechsenden  BelMtang  in  ihre  Anfangsstellung 
I  zurück  und  wini  hierin  zur  Answechiielung  de«  be- 
ladenen  Förderwagen«  durch  einen  leeren  dnrcb  sweck- 
enttprecbende  Mittel  fcstgeh«tten. 


KL4»biHr.m«M»you 
aWaiimO.  PentgerH*. 

seh  inen  fahr ik  u.  Kisen- 
giefserei.Actiensresell- 
schaft,  A bthi  i  1  ti  II  i: 
r  nruh  &, Liebig  in  Leip- 
zig riagwits.  JESmM' 
kalMgt. 

Die  Welle  a,  auf  welcher 
das  .Siigehlatt  s  liefestiErt  ist. 
erhidt  von  der  Soindel  t  aus 
doppelten  .\ntrieb  durch  ein 
dopi>elt«<s  Schneckenradge- 
trieocfreundfrin.  Von  diesen 
treibt  das  eine  Schnecken« 
rad  9  die  Sigewelle  a  direet 
während    das  zweite 
Seh  necken  rad  c\ 
ilurcli    \'r  rtiiittluii„' 
zweier  /aiitirmler  r 
und  ri  seine  Bewe- 
gung auf  <lif  Siig«'- 
welie  n  überträgt,  so 
daCs  die  Drehkraft 
heider  Schnecken* 
getfiebe  vereinigt 
winI  und  dn-s  .Sft{;e- 
bl.itt    ilie  doppelte 
Kriitt  lüs  hei  ein- 
r  l.'ebertriignng  entwickeln  kann.  Dementsprechend 
kann  der  SKge  durch  Benutzung  kleiner  Antnebcrüder 


(luber  I 


eine  grofse  Schnitttiefe 
Kraft  nntar  daa  nonnafo 


ge^-bea  werden,  obn« 
Mittel  benbandrflcken. 


obne  ihre 


Kl.  :n  c,  Nr.  114&g6,  v<.m  25.  .luli  1899.  Franx 
Wi'er'  ti  in  Ki\il>irf.  Vrifahren  zum  »duuMmi  Ab' 
kühlen  gtbrauckiisn  htißtm  FormmndM. 

Der  aus  den  Formen  kommende  heifse  Formeand 
wird  nach  vorheriger  Aufeuohtung  einem  Luftttrom 
ausgesetzt,  welcher  dareh  Verdunstiiugskülte  den  Sand 
rascri  auf  gewöhnliche  Temperatur  alikühlt  und  gleich- 
zeitig anflorkert.  Der  Luftstrom  kann  entweder  durch 
ein  Geldiise  oder  dadurch  enseugt  werden ,  dafs  der 
Formsand  aus  genügender  Höhe  frei  herabtallt,  in 
welch  letztcrem  Falle  er  awerkmSAig  auf  gckbblte 
Anfhalteflilchen  aafachlitgt. 


KI.  40 |r,  Nr.  IlSOOt,  vom  27.  April  1609.  Dr.  A. 

11. .f  III  \\  \  ni  n  n.  T!iihr.  VttfidtnH  «MT  life-  und 
Vttat  bftiuiit/  ton  MftiiUkiein. 

Das  Metallklein  (I)relis|>iine,  Blecliabtalle  ii.  ilertrl.) 
winI  in  geeigneten  Pressen  zu  zusatitnienhiingeiolen 
Stücken  zasammengeprefst.  Die  rrersstiicke  werden 
l^eriUbt  und  darauf  entweder  zu  Blech  aufgewalzt  oder 
iB  Aatriien  n  Fa(onst3cken  geprettt 
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n.4»fe,]rr.lttSBt,T0tt98.jBlil88a  Br«BO 

WpRselatnn  in  Berlin.  HMhekmv  mit  «gtmm 
Maul. 


I 


Eine  sicliprc  Lii^jtTung  iJor  Dn'li/ i[if>  n  7  iiml  /. 
die  beim  Srlineiilpii  stark  heansrirui  iit  wi  r  ii  ti,  wir'i 
dnrcll  ein  mit  der  am  Sclieerenpestell  bftVsticten  ijasi-hr  b 
«Urr  verliundenes  Foniifitück  ee  erzielt,  aas  zndcic  li 

Miederhalter  für  das  zu  dorcbschneidende  Blech 
nnd  als  Bchntarorriehtang  dient 

KL  Sie.  Hr.  118SI0.  vom  5.  November  1890. 
Rodolphe  Ken  in  SeniUigbeia-Strnftbnrg 
Vtrfahren  zur  llerOtttimf  gufMuntr  8Mm  «0« 

A«Ä«r  Tragfähigkeit. 

Um  [:iirs.M--i'rni  n  Siiulen  lüeselhe  Sii  licrheit  pepeii 
Durchbiegen  und  Hruch  infolgf  ftarkcr  Belastung  oder 


« 


eeitliclien  StofseB  oder  Druckes  wie  solchen 
ina  Schniiedeiaen  xo  geben  nnd  um  beim 
(Heften  selbst  lincerer  Slnlen  eine  aleidi» 
nliUge  Wandetine  n  endelen,  wird  an 

Stelle  eines 
Kernes  ein 
schmiedeiser- 
nes  Rohr  b 
verwendet,  um 
den  daa  Qnli- 
«MBgeeoeien 

wird  nnd  das  stnli  bierbei  fest  mit  demselben  verbindet 

Erforderlirhrnfiills  kann  während  und  narh  dem  Hicfsen 
Liiff  (ider  Wassi  r  diirrh  das  Ri>hr  h  geleitet  werden, 
iini  srliiidlirlim  Strni  tiir\  rriindcrungi'n  dea  Robres 
infolge  za  starker  Erhitzung  vorznbeagen. 


K1.4<»b,  Nr.  naa*«,  vom  7.  März  1809.  Dr-uf  sohe 
Magnalium  -  (iesel  Nclnift  mit  beschränkter 
Haftung  in  Berlin.  Verfahren  zur  BlMUHmf  Sir 
BearbtUuna^jähigkeU  4«$  Aluminium». 

GemUb  Patent  106602  (vergl.  «Stahl  nnd  Eisen« 
1899  S.  1028)  wird  die  Bearheitungsfiihigkeit  des  Alu- 
miniumR  durch  Zusatz  von  Magnesium  wesentlich  ge- 
steigert. Dieser  Znsatz,  der  im  Maximum  rKi  '  Utv 
tragen  kann,  darf  unter  10  '/o  nicht  sinken,  da  sonst 
die  beabsichtigte  Wirkung  nicht  mehr  eintritt.  Wird 
hingegen  eine  Legimng  des  Alumininms  mit  2  bis 
10^/11  Magnesium  einem  Yerdiehtnngsvwftthren  durch 
Walzen,  Pressen,  Ziehen  n.  r.  w.  unterworfen,  so  erhält 
die  Legirung,  die  vordem  sich  durch  schneidende  Werk- 
zeuge nnr  schlecht  bf-arlHiNn  Iii  fs  und  beim  Feilen 
schmierte,  vollkomnicn  ilif  \v.-rtliv.j||fn  Eigenschaften 
der  Legirungen  mit  liriherem  Miignesiumgehalt. 

Bei  der  praktischen  Ausfiilining  des  Walzens  wird 
folgendt'rmafsen  verfahren:  Dir  I.fgining,  zweckmilfsig 
nut  8  bis  5  Clewichtatheilen  Hagnestun  auf  100  Ge- 
wiehtstheile  Almninium,  wird  mnlehst  kalt  ein-  oder 
mehrere  Male  durch  die  "Wulzi  n  L'cz.irrrn.  ilnnn  auf  etwa 
400  bis  500"  C.  erliif/.t,  hicrnurli  no.  limiils  inelircrc  Male 
kalt  gewalzt  und  diese  nliwe<'liielnde  Behandlung  -,. 
oft  'wiederholt,  bis  die  gewünschte  Materialstärkc 
«nrdeht  worden  iat 


KL  Sie,  Nr.  11S67t,  vom  IS.  0«Mw  IM« 

Ernst  HammeRfahr  in  8oliag6ii-Foo1i«k  HSMt 

hearbeiiunoitrerfahren . 

Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  Neuerungen  au 
dem  Verfahren,  fliissiircs  Metall  aus  einem  Behälter 
dnrefa  Luft-  oder  Kolbendnick  ilnrrh  ein  Mundstii  k 
von  awedtentaprechendem  Querschnitt  unmittelbar  den 
Walsen  snr  weiteren  VemiiMitvBg  lUoftliraD,  im  du 

aonst  nothwendige  Vergiefsen  deS  MetsUs  m  BiSelm 

u.  dergl.  überflüssig  zu  machen. 

Das  Mundstück  a,  welches  an  dem  um  Zapfen  z 
drehbaren  Behälter  b  für  rias  flüssige  Mefjill  befestitrt 
ist,  besitit  oberhalb  des  Wrscblnsses  d  ein  Rohr  h, 
durch  welehes  erhitste  Luft  eingeblasen  werden  kantu 

Bei  zurfick^ezogenem  \ 
Kolben  u  wird  Oer  Be- 
hälter b  durch  das  Ksan- 
loch  1  mit  flüssigem  Me- 
tall theilweise  gefüllt, 
wobei  sii'h  das  Miiiiii 
Stück  in  angehobener 
Stellnng  befindet  Hier- 
auf wird  der  BehäUar 

snrflckgedreht  nnd 
gleichzeitig  durch  da« 
Rohr  h  heifse  Luft  in 
das  Mundi-tück  eiusje- 
blasen,  die  durch  ein 
Rohr  i  ans  dem  Be- 
hälter 6  entweichen 
knaa.  Hierdurch  wird 
einerseits  das  Hnndstfirk 
für  das  Vergiefsen  de« 
Metalles  genütcend  vor- 
gewärmt*, und  irlejeliÄcitig  letzteres  von  dem  Stöpsel 
femgehalten.  Sobald  die  untere  Arbeitsstellung  erreicht 
ist,  wird  der  Stöpsel  herausgeschlagen,  mit  dem  Zu- 
führen der  erhitzten  Luft  aufgehört  nnd  der  Kolben  ti 
vorbewegt,  wodurch  das  flfissige  Metall  durch  das 
Mnndstflck  a  zwischen  die  Wfuzen  0  geprefst  nnd 
von  diesen  ausgewalzt  wird.  Befindet  sieh  der 
Kolben  u  scliliefslich  in  vorgerücktester  Lage,  so 
wird  unter  gleichzeitiger  Drehung  des  Behälter-^  iiin  h 
Rohr  A  von  neuem  Luft  eingehlasen,  die  den  Kolben« 
in  seine  Anfangsstellung  zurücktreibt  Da«  Mundstück 
wird  dann  von  Metall  Bereinigt,  der  VenchlnCi  d  ein- 

fi«cbobeD  mid  der  BeklUvr  wiedaran  mit  flftHifem 
etaU  beacfaiekt. 


Kl.  IfSa,  Nr.  118868,  vom  29.  October  18!t6- 
A.  Blezinger  in  Duisburg.  Verfahren,  feimkOrni^ 
otUr  Mm  ErkUatn  feinkörnig  mi4md»  En»  dtuih 
l^rnttrung  vefiMtungafähig  zu  m«dk$». 

In  einem  snhrägliegenden  rotirenden  Ofen  von 
cylimirischeiu  tiuerschnitt.  welcher  von  den  Heizgasen 
einer  an  seinctn  unteren  Ende  vorgebauten  Feuerung 
durchstrichen  wird .  wird  am  oberen  Ende  nnnnter- 
broi'lieii  ein  Geiiiiscli  vmi  l-'.ivklein  und  Koksabfall 
aufgegeben,  das  dann  durch  die  drehende  Bewegung 
des  Ofen*  langsam  nach  unten  gleitet.  Hierbei  ver- 
liert das  En  sunächet  swne  Feuchtigkeit  und  gertth 
sodann  im  unteren  Theile  des  Ofens  zusammen  mit 
dem  beigemengten  Kuksabfill  in  sehwache  GInth, 
kommt  dadurch  zum  Zusammentritten  nnd  ballt  sieh 
sehliefslieh  dureb  das  stete  Rollen  zu  kleinen  Klampen 
nahezu  gleicher  üröfse  zusammen,  die  dann  selbst- 
thiitig  am  astereB  Ofenende  austreten.  Das  Kok.s- 
klein  verbieont  wibmddama  grfifiitentheila  dnreh 
den  Sanerstoff  dea  Enea  nnd  bereitet  dadnrdi  einer- 
seits dieses  für  den  filteren  Verhüttnngsprocefs  vor 
und  trügt  anden  rseits  mit  zur  Steigerung  der  Ofen 
hitzi'  auf  die  /.um  Sintern  erfuriierlic he  Temperatur 
bei,  wodurch  an  dem  Feuerungsmaterial  der  Ofen- 
flManiog  gespart  wird. 
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n.  sie,  Hr.  114 114,  Tom  2fi.  Min  1890.  Job  an  n 

Ter^ny  in  Zi'.lyom  Rpz«'»  und  Bi'la  rhlyarik  in 
BudapfSt.  Schmelz-,  Schictijs-  odtr  l'uddrhf'enanloije 
mit  (iii^erzrugem. 

An  den  Ofen  a  sind  zwei  (ia^frzi  iiirfr  6  und  b\ 
iaarch  Kanäle  e  nnd  c^  an^^chlossen,  <lii  'iureli  l  inm 
Knal  d  miteinander  verbanden  sind.  Der  Betheb 
ffft»lgfc  in  der  Weise,  dafs  stets  nar  einer  der  Gm- 
CTieuger  h  oder  In  bei  geöffneter  Klappe  e  bezw.  «i 
tirvot  mit  den  Ofen  a  verbanden  ist,  während  der 


Generator  das  in  ihm  «nengte  6a»  durah 
der  mgehSrigen  Klappe  «  besw.  et  dvreh  den 

Knal  d  in  ihn  direct  mit  dem  Ofen  vfrbnndcnen  Qas- 
»tiengei  abgicbt.  Hierdnn-h  innfs  e«,  Uevor  es  in  den 
<>fen  a  gelangt,  durch  <i<  n  Itri  nnstofl'  deü  iinilcren 
Generators  streichen  und  wird  hitrlni  tinerseits  von 
Tlieerdämpfen,  Rufs  u.  s.  w.  gereinijjt,  andererseits  aber 
weh  so  hochgradig  erfaitzt,  dafs  eine  besoodere  Vor- 
vinnnng  des  Gaset  sieh  erübrigt  Dadnrdi,  dafs  der 
Atn  Beschickongsraom  f  der  GMene^giar  nach  dem 
Ofenranm  a  geneigt  ist,  vird  die  ■blielMiUifl  OfBnMln 
tu  Trocknung'  und  Vonrilmniig  de«  nd^fi^beaea 
Brennstoffes  ausgenutzt 

KI.  5d,  Nr.  115  011,  vom  10.  .lanunr  ISKX).  Krnst 
Kabri  in  Freisenbruch  bei  üteele.  SdbU- 
thdtiger  YtraMmß  f9r  Bpmub$rf$,  FMmrtMeDU 

Der  Yendiliilli  bectebt  aas  einer  mit  Bteel,  h 

tfTwhenen  Klappe  k,  die  auf  der  Welle  d  beiMtigt 
ist  Das  Vordcrendf  di  r  Kla|iiie  k  ist  Uurrh  ein  Ge- 
wicht g  derart  tiesc  liwert ,  dals  sie  sich  von  selbst 
«rakreebt  einstellt  und  die  Einfahrt  zu  dem  »Schachte 
•kaeUnibt   Anf  der  Klappe  k  aind  federnde  Rie|{el  r 


Kl.  7a,  Nr«  llS14fi,  ron  S4.  Jannar  1890. 

Huldsrhinskysche  H  ii  tf  f  it  w  r  rk  e  Art.-Ges.  in 
Gleiwit/.  Hohnvalzuerk-  mit  mehreriu  hintereinander 
«tehfnden  Kaliberwaizin. 

Bei  diesem  Rühreuwulzwerk  mit  mehreren  liinter- 
einander  stehenden  Kaliberwalzen ,  welcbe  mit  einer 
entaprechenden  Anzahl  von  anf  einer jnmeinachaftlichen 
(iBflatebeiideo  Stenge  t  befindlidien  uornni  von  gleieb- 


bleibendem  oder  abnelitnriidiiii  DniTlnrii-.scr  itrliciton, 
sind  die  Dome  d  leiclit  nusweclistdiiar  aujreonlnet 
Die  Walzen  «  h  bezw.  f  y  laufen  gleich  schnell  um 
nnd  liegen  «"  «eit  voneinander,  dafs  da.-^  Werkstück 
VOB  dsB  e;i:i  :j  \\  ulzcniuuir  cr.st  dann  erfafst  wird, 
«•an  m  daa  vorhergehende  Paar  verlaaaen  hat  Um 
ein  SteekenbleilMm  dee  Werkstflekes  in  den  Kalibera 
zu  verhindern,  sind  vor  den  arbeitenden  Kaliberwalzen 
besondere  Treibwaizen  k  l  angeordnet,  die  das  Werk- 
stäek  in  du  Kaliber  hineintreiben. 


Kl.  4>f.  Kr.  1148Q6,  vom  4.  Februar  im 
Measerf  abrik  Beinibagen  in  Bemacheid^Reina« 
ha  gen.    Vtrfahrtn  zum  Hirt$»  vo»  StM. 

Die  Werkstücke  werden  znnächat  in  einem  Metall- 
badc  (Blei)  I>is  zur  Iliirfeti'niperatur  erhitzt  nnd  sodann 
entweder  in  demselben  oder  in  einem  he!<nndei-cn 
Metallhade  allmählich  um  34)  bis  KX)"  (".  bis  auf 
Braunrothhitze  abgekühlt,  .\l8dann  werden  sie  in 
Wasser  oder  einer  anderen  Hürteflüssigkeit  abgelo.^cht. 
Die  Werkstücke  erlialten  hierdurch  neben  voller  Glaa- 
birte  die  grdlbtmögUdi«  Zihigkeit,  Dichtigkeit  nnd 
Gldebnibij^it  der  Hirtnag. 


W 


Kl.  10«,  Nr.  lUMl. 
erther  Ander  Onataf 


«geordnet,  die,  wenn  das  FSrderirestoll  sieh  in  einer 
'3m  Auffahren  ;:^eeigneten  Stelluni;  bi  timlef,  na<  iidem 
«Bvi  r  die  Klappe  k  niedergelegt  worden  ist ,  vorgc- 
•tbtit'rn  werden  und  sieh  hierbei  auf  dem  l"iirder;:estell 
wflegen,  wodurch  die  Klappe  k  so  lanj^e  in  nieder- 
j^tlcftor  Stellung  verbleibt,  nis  das  Fordergestell  sich 
«citer  bewegL  Vtau  verlieren  die  Aiegel  r  ihre  Unter- 
Sitzung  and  dai  Ctowicht  y  dreht  die  Klappe  k  in 
ibe  «enDeehte  TandilnblafB  wieder  nrlek. 


vom  8.  Febraar  liKlO. 
von  HeidenaiftB  in 

S  k  ö  n  V  i  k  (Schwellen).     Verfahren  und  VorrMUUMf 
zum  Verkohien  po«  Bolz,  Torf  und  dergl.  unttr  gleich- 
Druck. 

Bei  der  Verkohhini,'  \  uu  Ibdz, 
Tort  und  derirl.  unti  r  i-onstantein 
Druck  mittels  eines  l'ivfskolbena 
nimntt  die  Dichte  nnd  Festigkeit 
d«a  Verkobiangamateriala  mit  aeiaer 
Kntfemnng  vom  PrelVkolben  itetig 

ab.  da  ilaxselbe  die  Wlade  der 
Vei  koliliiiii:''retorte  berührt.  Diesem 
I  i  lielvtunde  wird  nach  vorliegendem 
Verfahren  dadurch  abirehidtVn,  dafs 
durch  Anordnung  einer  centralen 
Führungattange  «  auf  dem  Prefs- 
kolben  b  nnd  Einlegen  vou  Zwischen- 
lagen e  das  XU  verkohlende  Material, 
welches  in  Form  von  Ringen  rf  in 
die  Hetiirte  e  cinircdeirt  \siril,  an 
einer  Beriihruni;  mit  den  Wanden 
derselben  verhindert  wirii.  Da  sumit 
der  Kolbendrnck  sich  auf  alle 
Schiebten  de:»  Materials  (/  «.'Icichmiftig  zu  übertragen 
vena^,  ao  besitit  auch  der  geaaauute  Betorten- 
inbalt  nncb  d«r  Verkobinng  eine  ^eicbraifaige  Dichte 


nnd  Featigkett. 
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Kl.  31c,    Nr.  114480,    vr.in   18.  .luniiar  190(1. 

Krictlrifh  L.  Otto  in  I>  l^.  In  i,  Vrrfnlirm  zur 
HmrtUUung  imitirter  Messing-,  Brome-  und  ähnlicher 
U«f§Httände. 

Aua  dUnnt-iu  Mr»sing-  oder  Itruii/olih-cli  werden  : 
drn  Umrinwi  der  m  fertigenden  Oeju:i>nHtiin(le  eat-  I 

sprechende    Platten   ge<  ' 
Btanxt,  hohl  t,'e])reri(t  nnd 
mit  Ziilitun  vi  r'-flu  n.  I)if 
/.iiliiif  wcnlcn  Mnliiiiii  nach 
iiiiR'U  riniiffliiitjcn  un<l  je 
zwei   der  Tlicilc  atifeiii- 
«nderjfi'le^  and  ilir  Innen- 
num  mit  Blei  oder  anderem 
billig  Metall  ansiregosaen,  wodmrcli  die  beiden  Hülften 
XII  einem  Ganzen  fe^t  verhnnden  «erdeo  und  dan  Oe>  I 
w  icht  massiver  (iej^enstüniltt  ans  Messing  oder  Brome  \ 
erlialteD. 


Kl.  7a,  Nr.  114M0, 

v.ini  "i"!.  .liiniiiir  IMO. 
S.  Kliiiiio  in  llerlin. 
Ein  sli'llrun-iehtung  für 
Walsen  POH  Wnlttperke» . 

I  ntir  den  l-atTHni  b 
der  Walsen  a  befinden 
sieb  KeilstHekn  r,  dnrrh 
di-ron  Vcrsrliielien  ein 
liclirii  Im'z«.  Senken  der 
Walzen«  liewirkt  « ini. 
Die  Uewemin;;  iler  Keile 
e  erfolgt  dnre Ii  einen  am 
WalxenKestcll  bei  h 
drehbar  gelagerten  HeVtel 
(f,  der  in  einem  Schlitz  $ 
einen  an  dem  Keil  <*  lie- 
festipten  Zapfen  d  tulirt. 
Um  die  X'iiHteiliin^'  der 
Walzen  genau  reireln  zu  können,  ist  eine  mit  Kinstell- 
löchern  J  versehene  Schiene  i  vorgesehen,  in  die  ein 
Amtintift  des  Hebele  §  «ingcadtoMm  wird. 


Kl.  4»g,  Nr.  114  IIS,  vom  27.  Fol.niar  l<IOO 

.I<iii.  ('all  Zeuges  iin<l  .Inli.  A  I  Im  j  ^  /,  i  ii  -  •  s  in 
Keiiisetieid  iiaddenbaeli.  \'rrfahrf»  zur  llerM- 
lung  ron  Rasfteln. 

Die  vorgesohmiodeten  Werkstücke  wenien  iilmlieli 
wie  bei  der  Hentelinng  von  Feilen  auniicbst  darcli 

einen  verhiltoib- 
miirsig  groben  Grand- 
mler  rnterliieli  „  nmi 
ebensoteheii  Kieuz 
hieb  b  in  1  i'L'i'liti  1 1 - 1.' 
nebeneinanderliegeii- 
de,  |inrn11eIogn>ni- 
aitice  Flächen  t  ge* 
theuk,  deren  GrSbe 
entopraehrnd  der  ffe- 
wflnsrbten  des  Ra»- 

jiellüelie-i  :,'ewi»hlt 

wird.  1  'ie  eim-ntlieiien  i{a>|iel/.iibne  v\  cnien  alsdann  dtiieli 
einen  dritten,  mit  selira:,'  zur  Kaspeltiaelie  stehendem 
Mfifsel  pdiaueneii  Hieb  i^diildet,  dir  die  vorher  ge- 
bildeten Vierecke  un>:eraihr  in  der  Diagonale  iliirchkreait 
lud  dabei  die  getroffenen  Spitiaii  t  hoclihebt. 

KI.  l»a,^Nr.  114507,  v..iu  ■J7.  .I.ili  iv.;.,  Carl 
Herder  in  Kl b e r f e  1  d.  SekienenMofitrerhindung. 

Die  Seitenlaachen  c  und  d  sind  zuifleieh  als 
8cbienenb«fe<iti)riing))mittel  nnsgebildet  uiiil  zwar  derart, 

dafsdie  Anfseailasdie 
ö  f   "I '/  e  nach  Art  der  Haken- 

platten in  die  Stöfs- 
seliw  eilen  b  eingreift 
nnd  mit  ihrer  Auf- 
Ingerplatte  als  SU>{>- 
brücke  dient,  während 
dielmienlasehe  d  mit 
Knaapea  in  Aasapsr* 
un;;en  der  Aufsenlasehe  bezw.  der  Sebwellen  eingreift 
(tegen  seitliebes  Versebieben  wird  sii  in  bekannter 
Weise  (Inreh  Külluncsstiirke  f  und  dnn  b  Keile  e,  die 
sieb  7.\Ms(  hen  Knimpenimsat/en  und  Ansätzen  ei  der 
Hakenplatte  t^Aulsenlasebe  e)  fuhren,  jfi'siebert. 


Kl.  ile*  Wr.  IISOIS,  vom  7.  Februar  lim. 
Kicbnrd  Kost  in  Leipzig.  Formkattenfühntmg 
mittels  koniteher  Anstttge. 

■lede  Formkastenliilfta  A  i«t  aof  ibran  Uiig8.*teiten 
mit  je  zwei  boblen,  iimen  nnd  aafeea  keaisrh  g«>- 
fonaton  Ansiteen  a  verseben,  deren  HSblnng  e  der 


1  C 


Oestalt  de-  Zai.fens  d  genau  entapricht.  Sämintliehe 
Ansätze  befin<len  sieb  bei  bekannter  sjmmetriseher 
Anordnung  weebselstündig  in  nmgekebrter  Stellung, 
infnlgvdcnseB  die  Formkastenhilften  in  beliebiger  jfj«ge 
nnfeinander  paRwn. 

KL  48ft  Nr.  114114,  vom  2ö.  November  Hm, 
Heinr.  Vieregge  in  Holthansen  b.  Plettenberg 
i.  W.  Vmrfahren  zum  Keitmikmieden  k  ugelfUnniger 
Muttern,  Kugeln  für  ZiertAraiA$H  und  SitUn,  dowie 
t-oH  schwif'lriaenun  NUt9m  w*d  SthraiA»»  mU  kugtl' 
förmii/em  Kopf. 

In  lins  Loeh  eines  zniresebnittenen  und  I  i  l  ien 
£i^ienstiit■kes  wird  ein  Dom  bezw.  ein  Schrauben-  oder 
Nietenholzen  eingesteckt  und  auf  diesem  mtttols  Ako»- 
nirter  Sebneidestempel  in  kaltem  Zustande  zn  einer 
Kngel  ansgebildet.  Hierdurch  wird  «tets  eine  eentri»<-he 
Bobmng  in  der  Kngel  gesichert. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  MS1(7.  .lames  ('.  Russell  in  Pittsburg. 
VerfahrtH  zur  Her$iellniig  ron  Kisrnplnttm  mit 
$dtichlfHufigf  u'fchsri ndem  KohlenMnffijfhnlt. 

Hisber  war  es  kaum  neiirlieb,  liairen  mit  sebiebten- 
weise  wenliseliidein  Kublenstotfgtdialti'  anders  ZU  Platten 
auszustrecken  als  durch  Wiedererhitzen  und  Uaaiuiem, 
wBhrend  beim  Walten  eine  LockeniDg,  wetiu  nicht 
Tieimmig  der  «innlnen  Kchicbten  nowninidlidi  war. 
j  «elebe  besonders  an  den 

den  \\'al/'.en  zm.'eriibrten 
Ende  de>  Harrens  iliren 
Anfani;  iialim. 

Xacb  \  orlieirendem 
Verfahren     wird  eine 
weiche  EisenpUtte  h 
tt-f8rmig  gebogen,  eren- 
tuell  noch  eine  mittlere. 
glei<difalls  weiche  Kisen- 
|datte  f  1  inL'esetzt,  darauf 
.■seiteiiplatteii  g  mittels 
h  und  "luzwiselien  ijjetriebener  Keile  angelegt 
liiMeten  Kauiuiernc/  mit  Kisen  j'von  höherem 
;Lt  halt  ausgegossen.  Nach  dein  hlrkalten  wird 


WM 


der  Kin;;i 
und  ilie 
Kidilen~l 

der  Block  mit  dem  Hude,  um  welches  die  üufseic  welche 
EiHenplatte  benimgelegt  ist  (bei  e».  den  Walzen  zu- 

treriiliri.  wobei  ein  Absebeeren  der  einzelnen  Sehiehten 
voneinander  dunb  die  das  (.ianze  umgebende  Kisen- 
platte  b  verbatet  winl. 
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Bericht  über  in-  und  aujslänjigche  lUlenU. 


Stalil  und  £isen.  ■iUi 


Kr.C^SaO.  George  W.  Oeitner  in  New  York. 
TnfJum  Mir  HtraUKimg  thur  Ltgtmmt  nm  iStom 

Der  Erfinder  will  efne  I^t-ijiniiiir  von  Kisrn  und 
Wltterstoff  luTstfllfD  ot»i(  rill  Aniil'isr,,n  ,los 
PiUadiutiiwa.-'Sfrstorts  ,  welflic  ircifdsst'ii  iiiid  ^e- 
»dunifdct  weriltn  kniiti  iiihI  f^rnfsc  \\'iili'r>liin'isfilhlg- 
ktit  gegen  Säiirfii  und  Küsten  l)esit/t-ii  soll. 

In  <ler  dunli  eint'  Keae- 
nmg  auf  Botl^latb  «rhititen 
Bohnehlnj^  a  wirrl  in  be- 
kannter Weise  diirrli  Zfrli'f^'en 
von  WR>tspnlaiii|if  Wasst  r-totf 
«•rzfopt  lind  in  fincn  Sfli  »rh;  b 
iMngeführt ,  in  welchen  bei  c 
fortgesetzt,  entsprechend  ilem 
Niedergehen,  Eisen  in  Pomi 
von  IwUen  «I&nnen  Bleches 
aofgejnsben  wird.  Die  Bleeh- 
retlf»  erhitien  »ich  in  dem  durch  eine  FeiicrunfC  d 
:*bfiztfn  Scliadit  4,  und  soll  sii'h  liieidiei  uut'  ilinrn  eine 
fiiaDt' Sfhirht  fincr  Kiscn- WosHcrsfotf-I.ciririin^  liiiiU-n. 
I'if  Blerhe  werilen  bei  e  in  «bjjekühlteiii  Zustanili-  aii> 
im  Schacht  herauis^noininen,  und  die  Hiif  ilinen  »itzende 
litianin?  durch  heftige  Erschütterung  (lliiinmem)  von 
ibea  Migeliösf,  genmineU  and  eingeschmolMn. 


Xr.&l^söi. 

Pl.  Vorrichtung 


l  iint  v  !'.  Haiicy  in  l'ittsbnrg, 
zum  Auihflfen  mn  Tiegeln, 

IHr  N'  irrirlitinij;  diftit  /.um  .\tis- 
liflffu  der  'l'ii'gtd  aus  dein  Tiegel- 
ofen  iiei  der  Hnsli  lun^  von 
Tiegel^nfssUhl,  uui  «lie  beschwer- 
liche nnd  deher  hoch  bezahlte  .Aus- 
führung dieser  Arheit  von  Hand  zu 
ers|iiiri"n.  I>icTici;clo  wenlen  in  lüc 
Schleifen  h  eines  Holirj^cstaiuLri  s  r 
einge»ct/t.  dnn  U  welclu-»  \\  as-.  i 
circulirt.  I)as  (icstiinirc  wird  z.  B. 
mittels  eines  1  )riirkkoibcMs  rf  i)i 
den  Ofen  lirrab;;plasseii  und  nnrli 
.Xbsetsen  der  Tiegel  tiodi  weiter 
h'esenkt,  bis  die  Schleifen  ufscr 
Berüliruiit,'  mit  den  Tietjcln  uf 
der  Otensidile  üeL'eu,  wo  sie  bis 
nai'li  HceudiiTiiiiL:  ili's  Si  |iiiHdz|iro 
ce»8c8  verbleiben.  Beim  Wieiler 
anheben  des  Oestänget  werden  dir 
Tiegel  ansgehuben. 


Xr.  643070.  Kdward  II.  Blosaoiii  in  St 
'•linsburg.    Ueehaniteher  Hantmir. 

Die  Krfindnn«:  ln  /ielit  -i.  b  auf 
eine  Kinriicknn^  für  die  Welle  a, 
auf  welcher  der  den  Hnnimer  b 
bewegende  Mcriianisnius  r  sitzt. 
Auf  die  Welle  a  ist  eine  IJienien 
ickeibe<f  an^keilt,  welche  auf  der 
siebtberen  8<nt«  «inen  vorspringen- 
den üadkrunz  c  tiiii^t.  irei;t  n  den 
siell  ein  olien  i.'i>|i.illeliir  und 
ilalier  ledernder  Kin«,'/  innen  anleirt. 
Her  liin:,'  f  ist  bei  am  ili  ^teli 
beCc-itigt  und  w  ird  dun  li  cno  ii  mit 
dem  Kniehebel  hi  verbundenen 
VeehnnismuR  nnfteinendeii^rückt, 
wenn  man  den  Schenkel  i  »littefa 
des  Fnfutritts  k  niederzieht.  Hier- 

durrli    lei.'l    sirli    drf    lüli','  /   \  oii 

innen  geilen  ilcn  Uadkrunz  e  und 
bremst  die  Sebeilie  (/.  indem  gleidi- 
ilir  Sdienkd  h  eine  Si»annri)lle  /  znriiekfiihrt, 
viril-   ;,i^   dahin    den  Treibriemen  »ii  ges|>Hnnt  hat. 
w  Ein-  aad  Ansrackang  erfolgt  mit  minimalem  .Stöfs 
^  <Mi  rnneh. 


Nr.  «4201«  und  «42017.  Thonia«  i..  Starte, 
vnnt  in  (juincr  nnd  Thema«  J.  Stnrtevint 
in  Newton,  Has«.  Brtdktr. 

Auf  den  Wellen  a  sind  von  einem  Querbolzen  b 

ilurdisi-t/tr  üiiinli  i|ijii'n  <•  in  j^Tiifserer  Zahl  iiufsjekeilt. 
/wisciu'u  je  zwei  liundri[iiifn  gleiten  die  Scct4)rstüeke  r/ 
mit  Sehlitzen  e  auf  dem  Bolzen  b.  Da  die  Wellen  mit 
grofser  <teschwindigkeit  nmlaufen,  so  wenlen  die  Sector- 
stUcke  durch  die  Ccntrifugalkraft  nach  aufsen  geführt 
ond  bearbeiten  das  durch  den  FOlltrichter/'  eingeführte 
Material  »eblngend  nnd  <|uetsehend.  Die  Anordnung 
hiit  den  grofsen  \'iirtlieil,  dafs  die  arbeitenden  Theile  d 
ireiren  den  llrurk.  iles  dazwisdien  jrefiihrten  .Material» 
Iiis  AU  einem  :,a'\visseu  (irade  na>  lii,'dii'n  können,  ohne 
dai's  dieser  Druck  auf  die  Welten  und  Lager  sich 


übertrügt,  so  dafs  \  '>\\  einer  Federung  dersciltcn  Alistoud 
genommen  werden  kann.  St«tt  der  einen  Sectorwalxe 
kann  auch  eine  volle  Walze  ani;ewendet  werden. 

In  dem  Patent  t>420l7  wird  die  besi  briebene 
Construction  so  ahgciindert,  'Iah  nur  ein  Paar  Ki.ii  l 
rippen  anf  jeder  iler  beiden  Wellen  aofwrdnet  ist, 
zwischen  denen  nar  eine  Refhe  sMrkerer  seetontHeke 
radial  vcrsdiiehbar  gehalten  ist.  Um  die  beiden  Runden 
von  .Sectorstncken  ist  je  ein  Radkranz  bise  aufgeseholien 
und  ireireu  seitlii  brs  Abgli  itrn  dun  Ii  die  Rundri|inen 
geMrli.-i-t.  Hiesp  lladkriinzi-  werden  also  hei  rascher 
flotatiOn  der  Wdlen  von  den  durdi  die  Centriftagal- 
krai't  nach  sufsen  geführten  Seirtoren  sewiaaennalsen 
sehwebend  gehalten,  «o  daft  swisdien  ne  etngefDbrtes 
Material  dnrdi  die  bis  ZU  einem  gewissen  Grade  nach- 
giebigen Fladicn  zeri|UetHeht  wird,  wodurch  wiederam 
Schonung  der  i^ager  nnd  Wellen  entsteht 

Nr.  M4Mtt.  Rudolf  Buumann,  Uerlikon, 
Schweiz.  TUj^tlofiH. 

Die  (lehläseluft  tritt  dnn  h  den  Kostn,  auf  welefaem 


der  Tiesjid  /<  >(<  lif.  in 
vorzugsweise  (juadrati: 


dl  II  OfenniUM!  c  Von  cekii^eni, 
I  lii^in  l^uersidinitt  ein  und  bringt 
hier  den  von  oln  ti  ei n<,'e füllten 
Koks  zum  N'erbn  nnen.  In  den 
4  Koken  dis  iiti-n>  steigen 
swischea  dem  Ufeumantel  d 
und  der  feuerfesten  Auaklei- 
ilnng  e  senkrechte  Kanäle  f 
lioeTi.  durch  welche  von  dem 
Riiinii  initerlialli  de^  Rostes  a 
secundüre  \'i  rlireuuungslurt 
dnrdl  Kanüle  7  in  den  (itVu- 
mum  e  eingetllbrt  wird.  Die 
Kaniley  besitzen  in  dcmselheu 
Niveau  gleiche  Uicktungj  sind 
aber  in  hennchharten  Niveaus 
aliw ei  lisi  lnd  i  ntL.'i  i:enL.'i  srtzt  i^erii  litet.  so  daf>  die  aus- 
tretende lieblasdul't  sieh  im  Kreise  um  den  Tiegel 
bewegt  nnd  zwar  abwei  lisidnd  in  der  <  ineii  oiier  linderen 
Richtung.  Auf  diese  Weise  wird  allen  Tbeilen  des 
Ofenraumes  frische  Verbrennungslnfl zugeführt  und  innig 
mit  den  Verbrennnngvgaaen  gemischt,  »0  dafs  überall 
eine  gleirhmäfsige  nndatarke  Hitie  eneugt  wird. 
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Statistisches. 

Erzeugung,  Ein-  und  Ausfuhr  von  Roheisen  im  Deutschen  Reiche 
(einschl.  Luxemburg)  in  1900. 

ToniMNi  so  lOOU  Küo. 

(Erxrngung  nach  der  Statistik  im  Vereins  deaticW  Eitcn-  tmd  Stahl-IndutrieUw;  Bin*  und  AoiAibr  atcb  den 

V«ir5ireBtUcbiiiig«ii  des  Kaiaerl.  Statistisch«»  Amtes.) 
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Unter  der  Voraosaetsung,  dafs  die  Bestinde  hu  Roheisea  auf  den  Ilocitulcnucikeu  uit  i  <li<  gUS  UB- 
bekswBtnii  Venltlie  an  Bob*  aad  jUtaisea  nf  den  HatteawerJMin  in  den  einzelnen  Jshren  nidit  la  |pmAe 
DtünenasB  •MfimsrefaaB  Uttten,  wfitd«  si^  sus  den  ZHfon  der  Bnengnng,  der  Ein'  and  AvsMir  d«ir  Ter- 
brsncli  ven  Bob-  besw.  Brucb-  ond  Alteisso  in  Deatacbbnd  beretsbnen  Isaaen  m: 
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189^  .... 

4937  461 

37  95« 

Ü 

4  975  417 

« 

1891  .... 

4641 117 

79015 

u 

471014t 

n 

1890.  .  .  . 

4658451 

246  £^ 

0 

4905309 

m 

1889  .... 

4  5f 4  558 

164586 

0 

4689  Itf 

18S8  .... 

4337  431 

61715 

0 

4  389  13r. 

1887  .... 

+  023  953 

0 

108  905 

3  915  018 

« 

1886.  ..  . 

3  528  658 

0 

133  429 

3  395  229 

n 

188&.  .  .  . 

8  687  434 

0 

3  660  346 

1 

1884  •  .  ■  • 

3000611 

0 

1606 

8509106 

ZuTerlisfliger  ist  die  Methode,  ans  den  Eisen,  und  Stahlfsibrieaton  (Stabeiseo,  Sebieaen,  Bleche,  Platten, 
Dralit  u.  8.  w.,  Gufswaaren  n.  a.)  mit  den  ent8pre<'hcnden  Aufschlägen  für  Abbrand  u.  s.  w.  den  Verbraach  an 
Koheiseji  zu  berechnen;  diener  Nachweis  kaaa  jedoch  für  1900  erst  nach  EmchciDun  der  ofßcieUen  Montan- 
ststistik  (AnlkBg  l>ec«niber  1901)  beigebrsebt  imden. 


Vergi.  .Stahl  ond  Eisen''  1901  St.  4  8.  189. 
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Beriekte  Uber  Tersanuiiliiiigeii  aus  FaehTereineii* 


lotaniatioiialer  Verband 
ft  die  HaterialprQInngen  der  Technik. 

Zu  Anfang  Februar  hat  in  Wien  unter  den  Vor* 
vSit  des  Professors  L.  r  o  n  T  e  t  ni  a  i  e  r  -  Zürich  ein« 
Sitiug  des  Vorstände«  vom  obigen  Verband  stattge- 
ftaden,  in  der  beseblossen  wurde,  in  «ler  Zeit  vom 
9.— 14.  !^>[iti'tnliir  <I.  .T.  einen  ('<iui,'rers  in  Buda- 
pest aLiuhaltcii.  Xjuti  lieii  1  larlic^'ungen  der  Ver- 
treter der  ungiirisi  lieii  Mit^^licdcr  des  Internationalen 
V^Hkudes  wird  man  in  Budapest  eines  sebr  freundlichen 
Eopfaages  sicher  sein.  Man  hat  neben  den  geschäft- 
liekM  Verhandlungen  des  Verbandes  hauptsächlich 

Abhaltung  her\-orragend«r  Vortriigto  von  allge- 
»«nein  Interesse  und  Fachverhandlnngen  in  den 
S-ttionen  ins  Auge  j^jet'afst;  letztere  sollen  so  geordnet 
werden,  dafs  die  Verlüuuilinif^en  /.eidicb  nicht  zu- 
wnsinifallen.  Für  diese  Versainnilungeo  will  niaa 
imroiragende  Fachleute  für  die  Einleituns  4^ur  Ter- 
kadloagen  durch  anregende  Vortrig<o  gewusen,  weit 
Iis  die  HanptwirkuBg  des  CoDgnaet  durch  den 
wiiiliehen  Gedankenanstausch  zu  crnelen  hollt,  der 
«Ith  «iie  Beihe  von  AasflUgea  in  die  nngnrieeben 
lilHlriegeUetB  noch  g«fib4ert  werden  loll« 


Aibcitgeber-Verband  Hamburg» Altona. 

Bericht  Uber  das  Jahr  l»ua 


Dil  flainK>iiiir  Alt<jiiaer  Arbeitgeber-\'erlMuiI  '^v- 
Uffn  mit  Recht  übeniii  iloit,  w<>  man  <lie  llauptauf- 
nkc  der  biligerlichen  (iesellschaft  heutzutaije  in  der 
2«itl(diinBiaiig  racialdeniokratiachen  Uebermathea 
•bBeht,  du  hdohste  Anwhen.  Seine  durch  einmfltiiigeB 
Zuunnenstehen  und  feste  Entschlossenheit  davon- 
petTMtnen  Erfolge  gegenüber  frivol  angezettelten 
Streiis  der  Sociardcmukralie  sind  ebensc  \iel  Siege 

gerammten  nichtsorialdeniokratischcu  ikvi>lkeruug 
jWeseD  und  luil  en  weitbin  vorbildlich  gewirkt. 

Soeben  ist  nun  der  Bericht  des  Arbeitgeher- Ver- 
•«deg  Hamburg- Altona  ubtr  das  Jahr  1900  erschienen. 
Er  Malet  ein«  reiche  Fandcmbe  eocialpolitiadier  fi*' 
Itkmgdir.  Wir  haben  hier  Hittheilanfcen  aDdUrtbeile 
Inns,  die  der  unmittelbaren  l'rnxis  des  gewerblichen 
entstummen  und  in  dem  festen  Buden  der  That- 
«ken  wurzeln.  Dabei  begnügt  sieh  der  I'e  ri«  lit  nicht 
tit  finer  bloCsen  Darstellung  der  Hamburger  Ver- 
^ItiitM,  sondern  er  ordnet  dieselben  in  einen  weitern 
ZMBiBeahane  ein  nnd  «cht  zutreffende  Üdiia£»folj{e- 
iMgca,  die  all  gemeine  Verwerthborkeit  besitzen. 

Zar  Einleitung  dient  eine  treffliche  Uebersicht 
tt(r  die  Gesetze  und  Verordnungen,  die  seit  der  kaiser- 
S«l»«a  Botschaft  von  1881  im  Inteiesse  der  Arbeiter- 
*<laft  erlassen  sind.  Es  ergiebt  bitjli  hieraus  mit 
rt'Ueadeter  Deutlichkeit,  dafs  jene  bekannte  social- 
^okrstische  Behauptung,  wonach  Regierung  nn<I 
'^♦wtxgebung  angeblicii  nur  für  die  Besitzenden  aroeiten, 
äi  äcUig  ina  AatUti  der  Wahrheit  und  öerechtigkeit 
A  IH  weitaus  grBlbereBi  Rechte  hSnnte  man  tiiat- 
öflli'-Ti  das  Gegentheil  behaupten.  Treffend  sind 
aQ(  Ii  die  T)arlegnngen,  in  welchen  sich  der 
fiiabarger  Arbeitgehei  Verlmnd  mit  den  (iework- 
jf-^iften  und  der  ihnen  asufulleuden  Uolle  beschäftigt. 
M  ieilst  in  dieser  Hinsicht :  „Trutz  ullcu  AbleogBena 
Nwitbui  die  Gewerkiohaften.  derwn  f  ührer  »an  in 
■Qu  SMk-Simpfim  im  Voraeigiimde  sieht,  aaletst 


ilix'li  eili/.i;.'  and  ullrin  denselben  iJralii/.iehern,  weldie 
die  Faden  der  puiitiischen  l'mstur^-i'artei  in  Händen 
haben."  Das  sind  Worte,  die  jeder  unterschreiben 
muCs,  der  sich  ana  eieener  i^nntniAnahme  ein  Urtiieil 
gebiidet  hat  Sber  den  Geist,  der  in  Gewerksdiirfts>Pre8se 
und  Oewerkscbafts-Versammlnngen  sein  Wespn  treibt. 

Neben  den  interessanten  Mittheilungeii,  die  der 
aus  der  Feder  iles  Herrn  Dr.  Martens  stainuiende  Bericht 
über  die  bekannten  Hamburger  AuHtitiutdo  des  vorigen 
Jahres  bringt  und  die  werthvolles  Material  für  weitere 
Kreise  enthalten,  finden  wir  auch  «ehr  zntrpfFeude 
.Ausführungen  über  den  socialpoUtischen  Uebcreifur  im 
Raichstage,  insbesondere  ftber  den  Antrag  Xiimboin- 
Dr.  Hits«,  betreSbnd  die  etnigungsanitlieh e 
;  Thiitigkeit  der  Oewerhegeriente.  Darfiber 
heifst  es  mit  Keeht: 

„Wenn    nai  !i    ileiii    besfeheiidei)  Keehr    es  iMidi 
zweifelhaft  ist,  ob  das  Gewerbegericht  sich  mit  Strcutig- 
keiten  zwischen  Arbeitern  und  Arbeitgebern  überhaupt 
beüuaen  darf,  bevor  die  Aurufimg  nicht  Ton  twiden 
Theilen  erfolgt  ist,  was  allerdings  von  einem  Theile 
der  Gewerbegerichte  im  bejalienden  Sinne  inteqirctirt 
I  worden  ist.  so  hat  nach  dem  Entwurf  das  Gewerbe- 
\  gericht  das  Recht  und  die  l'dielit,  s'd.jiM  es  auch  nur 
von  einer  .Seite  angerufen  worden  ist,  sich  mit  der 
andern  Partei  in  Verbindung  zu  setzen  und  nach  Mög- 
\  lichkeit  dahin  zu  wirken,  dafs  auch  die  andere  Partei 
j  ^di  zur  Anrufung  des  Einigungsamtes  bereit  flndet 
*  ja,  noch  mebr«  nach  in  anderen  Füllen,  das  heilst 
(  aneh  «enn  keine  Partei  das  Ge)»'«  riiegeriebt  angerufen 
liul,    also  in  allen  Fallen,  »«dl  der  Vorsitzende  des 
(ieweibegericlits  sich  in  die  betrefTenilfn  .Streitigkeiten 
liineinmisclien   nml  den  Parteien  liie  Anruiiiiii:  nalie- 
lesreti.    Aher  aucli  ditiiiit  nocii  nieiit  genug,  s<»ll  der 
Vor^it/.i-nde  l'ei-sonen,  die  au  Streitigkeiten  betlieiligt 
I  aindj  vorladen,  vexnehmen  und  im  Falle  des  Nicht- 
I  erscheinens  mit  100  «4f  Qeldstrafe  bedrohen  kSnnen. 
,  Wenn  man  nun  gewifs  nicht  dafür  eintreten  wird,  dafs 
;  die  (iewcrbeg«Tichte  auch  schon  bei  Anrufung  von 
Seiten  einer  Partei  oder  gar  i/lme  jede  Anrufung  aus 
eigener  Initiative  bei  Arbeitsstreitigkeiten  in  Action 
treten   sollen,   so   ubertrifft   der  ein?.iitiilirende  Ver- 
liandlungszwaug  doch  die  schlimmsten  Befürchtungen. 
Er  bedeutet  einen  durchaus  unberechtigten  Kingrin  in 
j  die  pecsAnliche  nnd  die  wirthsohafkliche  Jj'raiheit  dea 
^  I^zelnen.  einen  Kingrilf,  der  aech  in  der  Gontmission 
-illist    auf  hefti^i^en    Widerspruch   gestofsfn  ist.  Es 
ersrdieine,  su  wurde  atlSgiiftihrt,  gTUndsützUrh  anzulassig, 
dafs  sieh    ih-r  Staat    in   w  irthsi  hat'fliehe  .'streitii,'Veiteri 
einmische  und  die  eine  der  heide»  Parteien  unter  \n- 
drohung  von  Geldstrafen   zum   Erscheinen   und  zur 
;  Anaq>raohe  swinge.   Kämen  die  streitend<>n  Theile 
I  nicht  freiwillig,  so  erscheine  jeder  F.ini^'ungsvei-such 
doch  von  vormierein  als  aussichtslos.    Wohl  aber  »ei 
der  Zwang  gi-eignet.   nur  noch   mehr  Verstimmung 
hervorzurufen.    .Auch  frage  es  sich,  ob  die  Andruhunij 
von  (ieldstrafe  überhaupt  den  Erfolg  haben  werde,  iial* 
die  geladene  Partei  nun  w  irklieh  kninme.  Alleii  diesen 
,  guten,  durchschlagendeD  Gründen  Imt  sich  die  Mehr- 
zahl   der   ("oinmiaaionsfflitglieder    nicht  zugänglich 
I  erwiesen.  Man  entMlnddigte  den  bisher  beispiclfosen 
Einirriff  in«  Wirthsehafls-  nnd  Privatleben  damit,  dafs 
jeder  Streik  eine  ofTentliche  ('ahiniifiit  wiire  und  das 
„Publikum  '  daher  ein  llecht   lialie,  die  Intervention 
staatlii  lier  ( >ri.,'aae  zu  verlangen,  vertrafs  darüber,  dafs 
durch  diese»  Einigungsvcrlaiircu,  bei  dem  in  99  '^/«  der 
j  F&Ue  dem  Arbeitnehmer  ein  Gewinn  zuflllti  leicht 
I  ein  allgemeines  Streiken  aller  deijenlgHi  Arbeiter, 
welche  durch  das  Bioigangsamt  noch  fcMBeLohnerhdhniig 
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Referate  und  kieineit  MittheHuagm. 


I.  März  mi. 


enielt  haben,  gipradexn  prorocirt  wird,  und  nahm  lUe 
voT|eiH'hlapni«  Ncfnernn;  «n.   Xun  lai:  zwar  «uf  die 

Anfrape.  wi«.-  sich  die  verhiiinlctin  Itegteran^n  rn 
dirst'Ki  Entwurf  stellen  wür«!«"!!,  von  ilen  l{epieninfi;> 
viTti  r  trr  11  liic  uii-\M  ii'lii  itIi-,  ni'  lit  sehr  iTiniithigeu<l«> 
Aii(Moit  gcwordt'ti.  liäl»  iiiHii  hocli  nicht  in  <ler  La^e 
sei,  hirruber  Ani^kunft  /u  geben.  Iiiiiii«>rliin  aber  thiif 
es  drinmnd  noth.  rinfs  «lic  ^enerblichen  Kreigc  uiif 
ihrer  Rat  «lad,  nm  unliebsHiiun  und  unlicilvollcii 
Ufib«rraschnngeii  »uf  dem  <iebinte  der  Ueaeixtfiobniig 
"besondm  in  ^«ntntm  nnd  SociJdemo- 
krati«<  eine  .XbändiTung  '1<-'  (icwcrbcffcriclitspesetzes 
io  «1er  vorher  «ngedtinteten  Uichtun^  audi  in  tlimT 
Seasdon  wieder  brantr^gt  haben. 


Wird  man  gi^-nabcr  alk-dent  noch  von  «iwr 
Htorknng  in  der  Socialpolitik  oder  gir  von  (iaor 

ViifzbnrniarhnnK  der  Ucs«>txn^bun^nuuchinr  im  allei- 
iii:;tii  Intcress»*  der  rutemelinier  reden  dürfen?  Eher 
scheint  das  -triitc  ( i<t;ciithi'il  zu/iitrfrtVn  imil  die 
(tefahr  nicht  aus^fecliluüheii.  dais  Deutürlilatid  bei 
nllzujfrofscr  Besrhleuiiijjung  im  Tempo  der  «ocjal- 
|>ulitischen  <tcsetzgebnnj;  auf  die  Italinen  des  social- 
d«n)nkrati<ichen  P<irtefeuiilctriigers  Millerand  «jcrätli, 
der  richtig  in  seinem  letxton  ücwtcentwnrf  b«im  oblign- 
toriRchsn  streik  und  der  BoetraAmjif  der  Arboitswilligen 
an^relaiiirt  int.  Wir  wünlen  solches  bedanei-n,  da  ein'' 
Ueoetion  j^egcu  derart ij(e  Ma&uahmen  nicht  auribleibeu 
wfirde.  Hiebt  ansbleiben  kdnDtr.* 


Referate  uud  kleinere  Mittheiluugeii. 


Uer  grorse  amerikanische  Stahltrust. 

Nach  telejfi'apiiischcn  Nachrichten  i,-.t  ilic  Ver- 
»iehnielzuni^  der  h8U[  tsa(  lilichsten  amerikaniselien  Stahl- 
werke neuerdings  zur  Thatsache  geworden.  l>ie  Car- 
negie .Stetd,  Fedcral  .Steel,  National  Steel.  American 
Steel  and  Wire,  «owie  die  American  Bridge  To. 
nnd,  wie  «s  leheini  aneh  noch  andere  Ceselhiehnften 
sind  durch  ein  Haii<|ni(  i  symlii  af  unter  Führung  v"?i 
Mr.  IMerpoint  Mfiii'^iin  zu  l  imin  Iliesentrnst  vereinigt 
Wörde«,  desseti  Kapital  zu  1  lim  MilliinH  n  ^  ,iiiL:i-i.'elten 
wird.  Schwierigste  Aufgabe  war  die  tiewinunng  des 
Andrew  ('aniegie,  dessen  .Vntlieil  an  der  ("arncgie  Co. 
auf  m  Millionen  jf  i^eschätzt  wird.  Kr  hat  diesen  Aa- 
theil  nnnmehr,  wie  es.heirst,  gegen  1(H>  Hillionrn 
Bprocentige  Goldbons  verkauft,  von  denen  nur  100  Hil- 
lionen inRge«ammt  ausgegeben  werden  und  welche 
V*»rzugsrechte  in  der  Vei-zinsung  besitzen  sollen.  Vi'n 
behalten  uns  vor,  nnf  dieses  F.reignifs  von  grolstei 
Trnu'wi  iie  in  der  amerikanischen  F.iseuinilustrie  xurück- 
xukoiuuien,  iwbald  briefliche  Nachrichten  vorliegen. 


D«r  Anhenhandel  der  KUMlodaitrie  Urofs« 

brltanuiens. 

Den  M  itflit  iliiiigcii  der  .Hrtti.sli  Imn  Trade  Asso- 
eiatioi:"  >iiitielimeu  wir  ilie  naeh.steliendeii  Angaben 
über  deu  Aur»cnliandc)  der  britischen  Eiaenindnstrie 
in  den  letalen  drei  Jahren.  E«  hrtmg  danach  die 
Kinfnbr  an: 


Ki>!eni-rz  .  ,  . 


Itoheiseu    ,  , 

Stabeisen  ii.  k.  w  

Rolistahl  

Triiirer  11.  V.  \v.  .   .   .  .  . 

l!,iilri':fi  ]■                    II  .  . 
.■Vndere  Eisen-  und  Stahl 
fabricate  


18»B 


mm 


nietriücho  Tonnen 


5ßfl5H«9  7u»o«n  fKinwia*» 


168075' 
70392 

•2170 


174  159  I 
74  .m 
IH'Al 
!t7  im 
24651 


184  04» 

8t  4rt« 
IH2  2IO 

2146 


00088«  655880  77»5H4 


Eisen   nod  Stahl  iniges. 

üeiiicrkensucrth  ist  der  Rückgang  der  Erzeinfuhr 
um  über  '  «  Millioiieti  Tonnen  oder  10,7  '..,  «ebhir  der 
gegen  da>  .labresende  vorgenommenen  iiedcutcnden  Kin- 
scbränknng  im  Hochofenbi-trie)*  znxusrhrcil>«n  ist.  Die 
wihrend  des  gröfsten  Theiles  des  Jahres  vorhanden 
gewesene  Knmnheit  an  Stahlhalhzeng  hat  die  Kinfnhr 
Ton  flnenidem  Knhatahl  —  hauptsächlich  kuiuuit  Aincrika 


in  ßefracbt  —  gi'gen  das  Vorjahr  mehr  als  v<-rdo|iiielt : 
die  letztjiilirigc  Hinfuhr  erreichte  das  Viereinlialbfache 
der  18<jeer  Einfuhr.  IHe  Einfuhr  von  Tri^gerngebt 
infolge  des  t^mstandes ,  dafa  die  emdiieheB  Weilte 

neuti  liiiLT-   'It  Trügerfabrication   grNMre  Anfhierfc- 

.samkeit  f.uw enden,  langsam  zurück. 

Die  Ausfuhr  gestaltete  sieh  wie  folgt: 


lt$98 


IHOO 


ludieisen  

Ki^tenbahnmatcrial  .... 
Bandeisen  und  lUeehe  .  . 
Stab-  und  Winkeleisen 
fhifs-    und  .Schmiedciseii- 

waareu  

Uoli^talil  ........ 

Weiisl.lccli  

Draht  

iUeehe.  vensiukt  a.  s.  w.  . 

Schwanbleche  

Alteisen   . 

Waaren  ans  Ki«en  n.  Stahl 


Kitten  n.  .Stahl  iusgcsammt 
im  Warthe  l  on  lofN)  x  . 


l(K">HS»7:i  l4Ul^k>ri  14.TI400 

♦il9}J7()  (J012Ü8  471H8:l 

102638  11177»;  86S8SI 

IfiSdll  1BS51I  150688 


lJM.->t 

86158 
ä6867 


."»0081 
•2421H7 

87101 
117578 

46181 1 


27«:-«« 
H9104 

2öl2(« 
GßSlO 
»6667 
4299» 


32»932t!  :»777l«i8  :J<i020ft2 
'22(5.S0     2K101  :l-2<»17 


Filr  die  Ausfuhr  au  Maschinen  werden  Nach* 
Weisungen  über  die  tiewichtsmeiwttn  niobt  gvfnlnt; 
dem  Werthe  nacli  stellte  sich  die  Haaehinenaasfnhr 

folge  udermaXseit : 


18U8 

l'.HW 

W.  i  tli  in  £ 

I,oi  iMiioti  vrn  

14H7389 

I.and\\  irtbseliaftliehe  Ma- 

schinen    mit  Danifif- 

belrieli  

6H7KU 

761ö2J> 

7»»4H 

.\ndore  Dampfmaschinen 

1454928 

1646606 

1841240 

Andere  landwirthüchaftl. 

.Miiseliinen  

H.">023fi 

'Kiiitr. 

Nidiiiiaschinen  ..... 

losrusi 

i2öünaj 

Herpverksmaschinen  .  . 

71fi377 

7^)Hlft 

.TG2101 

Textilma-schinen  .... 

•  W.liH^Vl'i 

»V21  UM- 

Andere  Maschinen  .  .  . 

Insgeaamnit  .  . 

An  K  i  sc  II  k  II  rz  und 
für  2m  m£  gegen  21: 


|l8889»78 19658116  19(}21567 

M  c sscrw  aareii  wunlen 

miyjr2£  in  IBW  und  au  (ie- 
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räthen  and  W«rkxeageii  fBr  l-töU022  X  gomn 
llS97S6f  in  UMO  aa«(^hit,  «o  daT«  n«h  «]«r  Gr- 

vammtuf rtli  der  IflOOer  Ausfuhr  <ler  hriti8<^br!i  Kisen- 
rnid  Stalilindustrir  i-insclilierslirli  Mni(ihin>iil>aii  mni 
KUiiit-i-"  II  iiiil.istrif  aiit  552(i7  151»  jt*  Kclii-f  utnl  simiut 
dfB  Wfrth  «Ji-r  Ausfuhr  Jt»  Vorjalirt'ü,  dtr  5i:^23;u:J 
brtnip,  nni  7.7*>;«  Olierstieir. 


B«k«i«ea«neii«ran(r  der  Vereiniftoa  ütMtcn 
im  Jahre  1»0U.* 

Nach  ilcr  s<>eh«'n  v»'nifrfntliihten  Statistik  der 
Aneric«!»  imn  »nd  Sti'rl  A»8oei«tiuii  belief  sieh  die 
smoimte  Roheisenerz<>iipin>;  der  Vereini^«n  Staaten 

Im  abj^laafmen  .Inlire  auf  I4'"K)fl87ü  t,  sin  übirsticg 
ilif  i:^  8386:J4  t  bctra?.'»-».!»'  i:i  z.  u^rnnir  des  Jnhres  18i>§ 
lim  mir  1,"J  '  .  \\  aln  t  iiil  i-  iii  ili  r  i  i  stt'ii  Jahrcsliälflo 
läen  Atisiliciii  hatU'.  a\f>  st«"ii«Te  <ii>'  i'rudnction  dem 
Zieh'  vi>i)  iil  n  r  lö  Millionen  Tonnen  Jfthn'senceugunij 
n.  krachte  diu  zweite  H&Ute  190U  infol»:  der  pldtaUcn 
ttegetretenen  Krise  anf  dem  KiaenmaiCte  einen  FVe- 
«tartiunsanKfnll  von  etu-n  1',«  Millionen  Tonnen. 

In  den  letzten  Halbjahren  •iJellte  sieb  die  Kr- 
tmipuig  wie  folgt: 

18W  189» 


Ma»Baebnsett«  . 

('onnpftifut  .  . 
Xew  V..rk  .  .  . 
New  .jrrsey  .  . 
l'enns^lvanicn  . 
Maryland  .  .  . 
Virginia  .  .  . 
N.  Carolina  \ 
llcoigia  /  * 
Alabama  .  .  . 
Texas. 

West  Virjrinien 
KentiH  k_v  .  ,  . 
TennenMee  .  .  . 

Ohio  

lllinQi»  .... 
Minhi^n  .  .  . 

Miau»  I 

Missonri  ) 

(  ulurado  /     '  * 


ß389  7H4 
7448840 


7  7«j4  bö*) 
6246030 


I.  Halbjahr  . 

t  Halbjahr  ;  

Insgesnninit    119<i2H17      138H8(>a4  14009870 

I>ie  Kntwieklane  der  amerikaniarben  ßoheiaen- 
rrz^Qf^utr  >>■'  letsten  Jahncehnt  erheilt  an«  naefatteben- 

'ifr  Tnbtüle : 


Tonnen  m  1000  h? 


1  s:i!i 

1  '.  1 1  K 

9&16 

8  »«3 

10  291 

10  397 

2<>«ö7«) 

297  512 

172  9H(} 

(i  467  790 

288  228 

294  714 

a71  3»9 

498  4<i7 

Ib  120 

29448 

1  101  247 

1908  2S0 

5  89»? 

10  3i:i 

120  »23 

72  707 

!t51  704 

3ti7  98.-) 

2  41t>2tU 

2  510  44<i 

14060B4 

1986197 

190  604 

168881 

Sj06499 

187761 

141  V» 

181761 

1883RA34 
der  Südataaten  betni;; 


14000  670 
im  ahgelanfe- 


Ker  Antheil 
neu  .lalire  lH,7*/i 

i regen  15,5 
Vnnaylvaniens  vun  4^1  >  anf  484I*'>  sttrfiefcging 


,  dar  gNanntan  liaheiacnamNtgnnr 
im  Jahns  18001,  wihrtnd  4er  AutheO 


1891 

\m 
\m 

1684 

im 


t 

8  412  348 
9*«  512 
7  2384A4 
H76890«t 
«607449 


IHW 
1897 
1«88 


t 

8  7«1  0'J7 

9  807  123 
11902817 
138B8684 
14008870 


Nach  Sorten  vartheilte  sieh  die  Roheiienenmignag 
üklgendennaften: 


<Ke6erri-  nnd  l'ndd«-!- 

rr>heis<  n  

V-fisemer-UoluiM  11  .  . 
lU^iw.hes  Rulu'isen  .  . 
>piege)eiaea  u.  Feri  ' 

«aai^  


1  28tt  534  30,9 
H3^U22<a),2 
1000793  7,2 


1900 


Amerikas  Aaafahr  roa  £l8en,  Stahl  und  MaMhinen 
im  Jaln  im 

IHo  Allstuhr  von  Kiaen  und  Stab!  nnd  Fabrieatiii 
«larana  anx  den  Vereinigten  Staaten  Ton  Amerika  hat 
im  abeelanfenen  KalenoeriahTv  eine  weitere  betaArht- 

lielie  /iinabine  zu  veizeielinen  j^haht;  der  Oeaamnit» 
Werth  aller  hiiruntcr  fallenden  l'ositiouen  «teilte  siith 
in  di<n  letati-n  4  Jahren  wie  folgt ; 

:  IS'JT    .  .    62  737  260  ^      1899    .  .    106690047 1 


4  589  717  H2,H 
8  070  547  57,f> 
1089634  7,8 


1898    .  .    82771  550  ,       1900    .  .  12963348U, 

Er  hat  »ich  alao  in  der  angegebenen  Zeit  mehr  als 
venloppett  and  gegen  da«  ^rjahr  am  nahem 

ziiireiiommen. 

Das  ..Unnau  <>f  Stutistiis-  ifieht  nur  Tür  «inen 
Tlieil  der  Fubrii  ute  die  Ausfuhrzalilen  nach  <ler  Menge 
an,  dieae  stellten  sich  f3r: 


13  838  «534        14(Hl9  870. 

Bemerkenswerth  iet  die  Abnahme  der  KraengUBg 
*wD  BessemerroheisiMi :  die  Erxengunir  von  liasisenem 

Rfheisen  hat  zwar  eine  Zunaliiiie  von  etwa  9",«  er- 
hliren.  man  hatte  jedoeb  erwai-ti-t,  dafs  mit  Uiicksirbt 
äaf  die  I-  Htt»"  lirittr,  die  die  Kiiifiibruiifr  des  ba-ivi  In  n 
H'-nlofens  in  neuester  Zeit  in  den  Vereiniu'ten  Staatt  ti 
rrmaclit  hat.  die  Zunahme  eine  profsere  sein  würde. 
K<  i-f  diese  Zunahme  der  .\nfan;:  einer  Bewegung,  die 
III  deu  närhsten  .lahren  ;0'<>Cseren  l'mfang  anoenmen 
«inl,  in  demselben  Mabe  als  die  sogen,  reinen 
Bmöner-Ene  knapper  werden. 

Die  unverkauften  Rob>  i>rti  V  itr'itli.  aur^lon  Hütten 
»Uli  in  den  Ln{fem  der  Wiin  ant  ( '  oiijkiln  tu  lii-fen  sieli 
im  31.  Deeeinber  l!HXi  auf  l,!  i  1  r  •svjvw  tili  l(i2  r 
Mti  31.  December  1899  und  34«  k^H  t  am  .30.  Jnni  1900. 

Die  Zahl  der  am  31.  rb  eember  180O  in  Betrieb 
Mndlicben  Hochöfen  betrag  282,  gegen  289  nm 
)L  Deeember  1809  nnd  288  am  80.  Jnni  1900. 

Die  ßetlieilignng  der  einzelnen  SVmti  n  an  der  Hoh- 
♦tMnerzeoi^injCf  veransebaulieht  dii'  ti4:;t.ude  Tabelle ; 

"  Vergl.  pStahl  und  Eiseir  liHiO  Nr.  4  S.  >2t». 


IM 

vm 

1  

Itt» 

Tom 

aen  an  tooo  kf 

32084 

41341  ! 

6S28:i 

Kerrouiuii;Xan  

3  759 

13 

»2 

253  367 

232  298 

291  372 

Si'liriitt  

75  \r, 

77  .sr>s 

t8  0t<» 

Sljibeisen  

u\'m\ 

1  1  u71 

13  495 

Walzdrabt  

1  s  H(  >: ; 

17  JSl 

10  821 

iSi.nstijres  Wslzeifien .  .  . 

25  198 

;i0  9lo 

S2  (i5."> 

lüöeke,  Knllppel  n.  h.  w.  . 

29058 

26  015 

109  im. 

Kandeisen  ...>... 

1619 

2914 

8074 

Kisensobienen  

8444 

6645> 

.5460 

Stahlsebicnen  

295  Ü95 

275  «12 

::6i  9ir> 

Kisenhieib  

4  53ti 

6  2*.»."» 

9  4r>9 

Stahlblech  

27  503 

51  388 

4(1  275 

\\'eiri*blci.'h  .  .  ..... 

47 

135 

277 

Haueisen  

:.r,  1 1  '1 

(18  797 

(iezoeenen  Dralit  .... 

UUi 

UÜ  159 

79  250 

(leMfittittmo  Nagel  .  .  . 

17006 

101341 

1133*.» 

Drahtstifte  

18933 

34072 

27  839 

Sonstige  Nagel  nnd  Stifte 

2127 

2109 

1886 
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U8   suhl  und  gben. 


HtfcraU  und  kleiner*  MittheilungeH. 


1.  März  1901. 


Rohcisfn.  Staklschienen  and  Halbseag,  rier^ii 
Kxportzahleu  im  J»hrO  1889  einen  wenn  ancb  nicht 
erheblichen  Rftd^Uf  tmfsn'weisen  hatten,  zeigen  fibr 
das  abgelanfene  Jahr  eine  Kunz  betr&chtHchf  Zanahme 
in  der  Ausfulir;  bei  Halbzeug  wurde  über  ila^  Vier- 
farbp  der  vorjährijfen  AuRfulir  erreicht.  Bein- 1  ki  ns- 
Wfrtb  ist  auch  dir  Zunahme  'In  Aiwliihr  \"it  Hau 
eisen.  Per  Riickeang  der  Ausfuhr  an  Draht  tnul  Draht- 
stitten  erkliirt  sicli  au«  iler  für  diese  Artikcd  schlechten 
Marktlage  des  Voij^ahre«;  in  Deutschland  und  Kngiand 
ist  hierrilr  die  gleiche  Erscheinan^  m  veraeichaen. 

Die  Aufifulir  an  KiM  ii\Mi;ii cn  und  Maschinen,  ilic 
nur  dem  Werth  nach  registrtrt  wird,  ist  aui«  folgender 
Anfetellniig  enicbtlich: 


I8n'.t 

i 

tr 

g 

P 

1 /Zl03 

t  JQOQD» 

4  •^(le  i  *  1 

4oyMo  1 

■  rJJV>2 1 

566978 

3145838 

5286*24 

1828321 

475952 

5741 7S0 

684a»3« 

6210694 

8-i3(i8S 

IU376U' 

1295379 

23(X)8li 

:!ni6fit5; 

2750312 

989671 

!»(>1736 

1028257 

6588 

SI848 

24623 

5190782 

^7' 17^50 

4468527 

873509 

1145508 

1 

1439363' 

1^05398 

16471Üi 

121657 

338940 

487113 

543553 

5  4(491 3 

6067658 

531837 

311317 

34Ü4837 

3146782 

3403437 

900038^ 

1479492 

30*iit71 

♦I0382N 

4510220 

S2Ü77250 

2770303, 

2736435 

16413893 

19721 19r|8385804« 

9938993 

I206888a;i6g0g375 

Wagenräder  

Gufswaaren ,  aouBt  nielit 

irafgetührt  ..... 
Rohren  und  Rohrrerbind. 

Oefen  

Klcktrische  Ma.sn)iinen  . 
Wisehereimaachinen  .  . 
Metunbeartteitvnganiflseh. 
Bucbdruc-kniascbinen  .  . 

Pumpen  

Schubfabricationsaiaseh. 

Feuerspritzen  

Locomotivcn  

Featsteh.  Daiupfinaachin. 
Dampfkessel  und  Haschi- 

lumtbeile  

Oeldidirüttkc  

Waagen  

Schlö'i^er,  Uauheüehliiffe 

l!-  --  W.   ,  ,  

Sügen   .......  . 

Werksenge,  nicht  hcson- 
den  genannt  .... 

MesBerwaarrn  

Niihniasc'hinen  

Schreihmiischinen    .   .  . 
,\ndere  l^lusehinen  .  .  . 
Alle  übrigen  l^iscii-  und 
Stahlfabricate  .... 


Die  Ausfulir  von  Falirradem  und  FahrmdiheUenr 
die  im  Jahre  1898  7  UiUionen  $  bvtrag,  nank  im  Jahre 
1899  anf  4,8  Millionen  f  und  ist  itii  ver^'ao>;enen  Jahre 

Hi)f  tMIillionen  ^  wi-iter  !;nrüpki;e>:angeii.   1  >ic  KoMr-n 
auhfula    stiejf   von    1 5^13405  t   im   .luhn     Isiis  .ui! 
5752150  t    in    189!»   und    eiTeichlc    im    Julm  r."t»i» 
7917319  t,  wahrend  die  Koksaasfuhr  in  der  gleielieu 
Zeit  von  19D56S  t  auf  878999 1  gestiegen  »t. 


Mm»  PaekMar  flr  h*hen 

In  tm  irii  III  l'rrirhte  „Die  Presse  mit  Ixdieni  Wasser- 
<hm:k  iiii  Kisciiiiütteubetriehe'^  in  „8tahl  und  Kisen'" 
Nr.  4.  1892.  liahe  i<  |i  der  Ansicht  Ausdrurk  geffchen, 
dafs  dieselbe  den  stets  wachsenden  .Vnfordemnjjcu  an 
die  Uebertragung  der  Naturkräfte  zum  Bewegen  und 
namentlich  nun  Bearbeiten  der  Metalle  entsprechend 
entwickelt,  nnd  nieht  etwa  dnreh  andere,  z.  B.  die 
elektri.schen  Einrinhtnnpen,  verdrünet  werden  könnte, 
wie  solches  jetzt  theil weise  (U-n  Niederdruck|ires.sen 
wiilet-Calirl,  wi  il  nainiich  das  Hnrh.lrufk'.Viisser  zur  Kl- 
zeu{juii£  vuu  so  {frufsen  Drut;k»  irkuugen  angewendet 
wird,  dafs  diejeni>(en  Mechanismen,  welche  meistens 
aar  Uebertragung  der  elektrischen  Kratlt  dieaea,  nicht 
mehr  in  Frage  kommen  kSnaen.  Der  Ban  von  vielen 


grofsen  Pressen  bis  zu  15  0(K)  t  Druck  hat  seit  der  Zeit 
mancherlei  (Gelegenheit  zur  Sammlasg  von  ErCahrangen 
und  zur  Anwenoang  von  Nenenngwi  «geben,  indewen 

ist  die  damals  bezeichnete  Orenxe  rar  die  Preatnag 

des  1  >rii'  kwossers  von  i^OO  kp  im  praktischen  Betrieb»* 
nur  üUMulimsweise  überschritten  worden,  objjleich  sich 
dort  ergeben  bat,  dafs  die  Dichtigkeit  'i>  <  •'^tahlR,  ans 
webbem  die  Cylinder  und  Kolben  best<'hcn,  für  lOOÜ  iig 
und  darüber  ausreichend  und  es  behufs  VerminderiDg 
tler  Durchmesser  derselben  sehr  wftnachenawerth  ist, 
aaf  einen  so  hohen  Dniek  flbergeken  an  ktnnen.  Die 
Ursache  dafür,  dafs  dieses  bis  jetzt  nicht  allgemein 
Sjeschehen  ist,  liet^t  darin,  dafs  man  für  die  Abdichtunt: 
zwischen  Ki>llicii  iiuil  t'\ limlcrwiind  mx-li  hiiiiht  auf 
den  Ledcrstuljt  hiil'»  ü m  u  ist,  mittels  iicM*u  z*ai  t-in 
genügender  Abschluf^  auch  bei  dem  höchsten  Druck 
zu  erzielen  ist,  dt)(»e>eu  Nebeneigenschaften  über  liöchst 
unvortbeilklÄe  aittd.  Skmiehst  ist  die  Grenze  de» 
Darchnieeaeri  eines  geseUoaeneia  ätnlaenrioges  darrh 
die  Gr5fse  der  Oebsenhant  mit  etwa  1900  mm  gegeben, 
so  dafs  der  Brutt'iiTrurk  .'>i;50  t  Iicträgt,  und  mitliiu  Pia 
Cylinder  für  die  giuNni  l'i'  ssfn  uiclit  uenüjTt,  vii  liu.  hr 
für  .Scbmiedepresset!  Iü-  3  geiiMninm  Mr-nl-n 
mUfsen,  was  für  deren  Einrichtung  nicht  unbcdinsTt 
i^änstig  ist.  Der  gröfste  Tebclstand  besteht  aber  in 
der  zerstörenden  Wirkung  der  Keibnng  anf  daa  Leder 
und  namentlich  anf  die  HetalUftdiett,  nenn  miter  dem 
hohen  Druck  und  in  Gegenwart  des  Wassers  haftet 
kein  Scbmicrniittcl  und  wirkt  in  Verbindung  mit  ilem- 
sellirii  tii'i  (]-T  i;Triiii.'st','n  l'niii<litii;l>i-if  stoia'tid  auf 
den  tictriet*,  so  dals  iiiuncr  reines  Wasser  vorgezogen 
wird.  Die  geriebenen  Wände  von  Cylinder  oder 
Kolben  verlieren  sehr  bald  ihre  tirsprüngliohe  (ilätte 
und  naterlie<ren  dann  einer  stttit;  tortschreitenden  Ab- 
nntiaag,  wänien  die  oft  durch  da»  Waaeer  mit^f&hrtea 
XJnreinigkeiten  in  den  mefsten  FlUen  rapide  cer- 
störend  wirken. 

Hiergegen  ist  nur  duicli  eiue  Einricbtuiii;  '!is 
abdichtenden  Mittels  .\ldiülfe  zu  schaffen,  ii.u  Ii  w  i  n  I  .»r 
dasselbe  nicht,  wie  bisher,  fortschreiteud  an  di<-  fest- 
stehende Metallwantl  angedrückt  wird,  oder  nmijekehrt, 
sondern  sich  in  dem  Mabe  an  dieselbe  anschmiegt, 
al«  der  bewegte  Theil  Ramn  giebt,  so  dafs  sie  nieht 
einer  reibenden  Bewei^ung  ausgesetzt  ist,  sondern  eia 
Abwickeln  der  l'ackung  auf  die  Cylinderwand  oder  di« 
Kolbenoberlfii' Ii"-  i  rfuli^t.  Zu  .!< m  Zw i  i  kt  ui  it'.rn  dir 
V«traussetJ!Hngeu,  unter  «ckheu  bisher  «las  i'at  kunjrs- 
muterial  angewendet  wurde,  dahin  abgeändert,  dufs 
dieses  bei  der  Bewegung  der  abzndichten<len  Tlieilc 
selbst  nur  solche  Bewegansen  macht,  welche  nnr  ein« 
Abdichtung,  aber  keine  Bmonns  zur  Folge  haben.  Das 
elaatiseke  Buknagsmaterfnl,  *.».  Onmmi,  wird  nimKeh 

derart  im  Dnckcylindrr  angebracht,  dafs  es  den  Hohl- 
rauni,  welcher  di  t  Ili  wt  ^iing  des  Kolbens  entspricht, 
stet*  ttu>l'iillt  mi'l  iltriit  iLiluT  aufsenieni  n<n  h  zur  i>ruck- 
übertragunj,',  u  elciie  dun  Ii  Deformireu  des  Packuns^- 
materialB  ermöglicht  ist.  Zwischen  dem  elastischen 
Packungsmaterial  und  der  Cylinderwandung  linden  als- 
dann nnr  solche  Bewegungen  statt,  welche  keine 
Keibung,  sondern  nnr  eine  Abwickelung  des  Packungs- 
materiaTs  auf  lier  Cvlinderwand  zur  Folge  halnin. 
Dieses  Princip  l«  i  \  ebertragung  des  Dru  kcs  .lur-h 
das  Packun^matcnut  auf  den  Arbeitskolbeu  kann  in 
verschiedener  Weise  angewendet  werden.  Entweder 
wird  duä  Packnngsmateriul  als  hohler  Körper,  z.  B.  als 
(iumniisack  ausgebildet,  in  dessen  Innenraum  das 
Druckmittel,  z.  B.  Dmckwaaser,  eingefAhit  wird,  oder 
das  pRcknngnmaterial  hat  die  Form  einer  Mnide,  in 
(ItM  i'ii  IT 'ililiiu;;  (Iiis  Druckwasser  eintritt  und  deren 
lüiinl  iiitol::.  <loi  Stulpwirkung  oben  stehen  bleibt. 
Die--'  Annrilining  ennoglu  ht  zugleich  eine  Dru'  kuiirr 
tragung  ohne  Anwertdunj^  eines  in  den  Cylinder  ein- 
ecHibiien  flüssigen  o<l<  i  förmigen  Mcdioms,  lediglidl 
darch  den  clastischea  Kürper  selbst.  Infolgedeaaea 
kenn  der  Druck  auch  nnter  DruekBhereetaanjf  dvrek 
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I.Min  19Ü1. 


RfftroU  WNd  kUinert  MüthtHuHgen. 


4«  eUstiacken  Körper  selbst  fib«rtrag«>n  werdra. 
Schb'efiilich  kann  dasselb«  Princip  der  DnickUber- 
(runiDir  auch  an  Stelle  der  PatrisM  in  Fontgabugi» 

:'rt'S!<CD  AiiHendun^  finden. 

Die  Erfindung  ist  in  den  Figuren  1  bis  7  in  den 
rmchiedenen  Äusführungon  dar^ostetlt  und  zwar 
nigni:  die  Figuren  1,  2  und  B  die  Anwendung  eines 
hohlen  elaatischen  Körpen  nr  Dnckftbeiingniiff  im 
Dnckerliader;  die  Fignrm  4  und  5  die  Anweiranig 


tirte  Stellung  ein,  so  wird,  sobald  Dnickwasser  durch  e 
eintritt,  der  Gnmmisack  e  iiusffcdehnt  und  die  <x\'- 
zeinhnete  Form  annehmen,  wahrend  \vx  Kolben  U  in 
die  in  nusjfexogeneu  Linien  trezeiohnete  Stellung  /uriiek- 
kelnt.  Bei  der  ent;;egeu<resetzten  Hewepuni;  des 
Kolliens  h  tritt  das  Wasser  «lureli  (la>  Hohr  d  aii>  und 
lier  ttuniiuisack  e  wird  wieder  zusuminenifedrückt.  Ks 
ist  aruchtlidi,  «Ulk  die  Abdichtniif  «wischen  deni 
Kolben  h  benr.  eriner  Flhmng  ima  dam  LiaeanMun 


C 


•■iiir->  nmldenfortiiisreii  elasfisdu n  K("li]><  iv  im  Druck- 
't:.nder:  Figur  t»  die  Anwendung  eines  vollen  eltinti- 
»ihrn  Körpers  zwjgclien  Dnickkolben  und  Arbeits- 
ktlbe«:  Figur  7  die  Anwandong  eines  hohlen  elaeti- 
mWb  Dhpen  mi  Stelle  der  Fttriie  in  einer  Form* 

b  Flgor  1  ist  ff  ein  FonpenstieM,  dessen  Innen- 

rtom  eepen  die  Bobninp.  in  welcher  der  Tmiclikoilien  h 
{(fuhrt  wird,  abgedieiitet  wenlen  soll.   Zu  dem  Zweck 


des  l'uui|ie.nNtiefels  a  iiiii  '\\\\'\\  ■-.ij.lir  Meweixuugen 
des  üumniisackeü  e  erreicht  w  ird,  welche  keine  Ueibang, 
sondern  nur  ein  Anedniiegen  der  elaitiieheB  Theile 
zur  Folge  haben. 

In  Figur  2  ist  die  .\nordnung  dahin  abgeindert, 
dafs  der  iinnunisaok  e  oben  an  dem  PumpeMtiefiel  a 
nnd  nnten  an  dem  Kolben  h  befestigt  ist  nnd  daher 
ausgedehnt  wird,  sobald  Dmckwasser  dun  b  d  eintritt, 
indessen  znaammengezogen  winl,  sobald  der  KoUhmi 


■fcljt  die  TJebertragung  des  durch  das  Druekwasser 
•*2efibten  Druckes  durcli  'len  im  Innern  des  ruin|ifn- 
'tiffels  n  befindlichen  (iuniiiii.Huck  c,  in  welchen  dureh 
•1»*  Rohr  e  Dmckwasser  eintritt  und  aus  welchem  das 
"rnckwasser  durch  das  Rohr  d  nach  vollzogener 
WirkuBg  nnd  Umsteuerung  anstritt  Beim  Kindringen 
^  ÜkMhkolbene  h  in  den  iBDeniwai  des  GTliniten 
«irl  dar  GmnBdBsek  e  fueammengedrBekt,  bei  der 
Btrten  Bewegung  wieder  ausgedehnt.  Vm- 
der  Kolben  6  nähme  die  in  Figur  1  punk 


üieh  Kuriickbewegt  nnd  das  Dmekwtsser  dnroh  dd^- 

sell>e  Kolir  d  wieder  austritt.  In  Figur  3  ist  die  An- 
wendung desseUu'n  l'rincips  auf  dem  Arbeitscylinder 
einer  Presse  dargestellt;  a  ist  der  Arlieitsrvlin<lei . 
b  der  Arbeitskolben,  c  der  (iummisack,  d  das  Zu  und 
AUdtnngsrohr  fflr  das  Druckwasser.  Tritt  «las  l>ru<:k- 
waeser  in  den  Quiniisack  e  ein,  dann  wird  dcntelbe 
ausgedehnt  md  der  Kolben  fr  entapreehend  dieser  Amt* 
dehnung  verschoben.  Die  Kidire  d  bezw.  «  iu  den 
Figuren  1,  2  und  B  werden  im  Inueru  von  dem  (iumiiii- 
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Induitridle  Rundschau. 


1.  Man  1901. 


Mai'k  c  atulufüi'iiii^  uiugcltt-n.  Anstatt  ilen  Guninii- 
körper  e  sacktormig  zn  gestalten  und  das  Zulfitunie:»- 
rwbr  fSr  das  Dnickw«Mer  in  «ein  Inneres  hinein- 
snfiihren,  Icann  «lenelli«  «neh  mnldenfSnnig  »roinärR 

l-'ii,'iir  1  lifri."'">''Ht  wpiilfii.  l><r  Riuiil  <;  hililct  als- 
■liiiin  i  ineii  Stulji  iinil  wiril  'liiii  li  licn  \\  a-sfnlnirk  s<i 
fr-.t  t,''CL'''M  ilii'  (  vlini!«'r\Miiii|  ;,'i'ilrnrkf,  ilul's  it  nlirn 
stcluMi  Ideilit  iiml  ilic  übrige  ilassi^  iluirli  ii;is  Walser 
V«  i  ilriiii;,'t  winl,  » ic  in  FlgW  5  (lai  t,'csti'llt  ist.  Das 
Allhaften  dt-s  RandeK  g  an  der  {.ijlinderwaad  wird 
liegünstigt,  w«nn  >MB  einen 
7*.    «  Metall rini;  /  in  die  Mnlde  ein- 

'^^/.  klemmt. 

Dasselbe  l'riiirip  i'.  r  Mnn  l, 
iilH'rtratningdur<'h  das  l'm  kiiiii^v. 
inat«rial  kann  auch  in  rli  n  Ftil 
len,  in  welchen  der  iM  ui^k  nicht 
dnrch  das  Druckwasser  oder 
andere  Fliiasifkeit  oder  Inft- 
f(tmii|i>e  Mittel  ausf^'cUht  wird, 
sinnlirn  dtirrh  einin  Dnick- 
kitllicn  aut  den  Arludtskolben 
tflinicsser,  üImi  zur  Druckiiher- 
tragnng.  l>enut/.t  m  i  rden.  Eine  solche  AustÜhrnncH- 
fonn  i»t  in  Figur  G  dargestellt  In  diesem  Falle  wnd 
ein  voller  elnsttscber  Körper  c  gewählt  nnd  iwiaohen 
dem  Umdckolben  h  md  dem  Ailieftslcolben  h  de« 
ArbeitsrvHnderH  a  angeordnet.  Der  Dmckkolhen  b 
wird  auf  beliehige  ^\'^iisc  ansrefrirlien.  Bei  seinem 
Eindringen  in  ilm  ela<tisi  h.  n  \  nllkni|.,  i  r  w  ird  ein 
Theil  der  Masse  des  letzte  ren  vcniniiiL'-t  uikI  iln  Arlteits- 
k'dbcn  h  winl  nach  Mafsgabe  dif^ti  \ Crliilngnng, 
jedoch  mit  entaprechend  verringertem  Hube,  lu  wogt.  — 
Figur  7  stellt  einen  Fall  dar,  in  weldieni  sowohl 
ein  hohler  als  nach  ein  voller  elastischer  Körper  xor 
Drackäberti-agnng  benutzt  werden  kann,  nnd  zwar  an 
Stelle  der  Tatrizc  in  Fornigebnni;^j)i<"^seii.  In  der 
Zeichnung  ist  nur  die  Anwenduni;  eines  HdlilkoritciN 
dargestellt;  k  ist  die  Matrize,  in  weldur  die  IMatle 
(•»der  .Schale I  i  ihre  Form  eriialten  soll.  Winl  in  ^len 
uanniisaek  e  durch  das  Kühr  d  Dnu  kwasser  eiii;:rlassen, 
so  wird  die  Platte  i  In  die  iMlatriM  k  gedrückt.  Die- 


ven L'i'örsfi  iMii 


selbe  Wirkung  tritt  ein.  wcim  an  Stelle  des  Hidd- 
kürpers  ein  Vollkörper  gi  uiaJi-  Figur  6  gewühlt  winl. 

In  allen  vorstehenden  fällen  wird  die  reibende 
Kewegung  zwischen  dem  elastischen  KSifer  #  und  dem 

Kolben  durch  die  Delnuinusfiihigkeit  des  elastischen 
M.itirials  anfLrehuben  und  die  Abrlifhtnng  infolge  der 
Harte  des  Ict/tiTcn   bewirkt.  ..iine  >lafs  Kederstulpen 
erforderlicb    sind,    wenn   der   Kolben   möglichst  an- 
sehlielsend  im  C'vlinder  geht.    Der  Drack  Unn  dem- 
«niärs  auf  1000  und  mehr  Atmosphären  erhöht  nnd 
]  oer  Durchmesser  des  Cylinders  so  bemessen  werden, 
!  wie  die  Festigkeit  des  Materials  es  zuläfst.    Ks  ist 
'  klar,  dafs  die  beschriebenen  Umstände  für  die  Halt- 
barkeit lies  elastischen  Ciuniniis  die  denkbar  i,'Tinsti:.'»ti  n 
sind,  denn  dieselbe  ist  bekanntlich  erlieblich  iiiolMT 
in  der  Bewegung  als  in  der  Knhe.  und  der  (innniii 
verhält  sich  gegen  Druck  wie  jede  Flüssigkeit.  F.in 
Schmiennittel  von  lange  daucrmier  Wirkung  kann  «dine 
Schwierigkeit  von  anfaen  zwischen Unmmi  und  <  V  linder- 
wand eingeAhrt  werden,  nnd  die  Abdiehtnng  ei-fidgt 
stets  sofort  beim  Eintritt  des  Dnu'kwassers ,  so  dafs 
nicht  wie  jetzt  in  iiiiiin  ln  n  Külleii  zm  rst  ein  Verlust 
entsteht,  bis  die  Stulpen   sirli   ilii  lit   anircli  gt  babcii. 
Um  bei  sehr  butur  IVcssung  ein  etwaiges  Kintret'-n 
9m  Oomniis  /  ^  im  lien  Kolben  und  Cylinderwuud  /.u 
verkltan,  wird  «1er  Kand  des  ersteren  leicht  erhöht, 
so  dafii  ein  Anschmiegen  erfolgt,  ähnlieh  der  Wirkimg 
der  Metallmanschette,  aber  ohne  die  grofse  Reibung 
derselben  zu  verursachen.    Hin  wichtiger  Vorzug'  dieser 
Art  der  l'acknng  bestellt  darin,  dafs  nunnieln  ii.- 
('\ linder  nnd  Kolben  aus  .StAhlforingnfs   l)eri;e-i<  Ui 
werden  können,  ohne  dafs  zu  fürchten  ist,  dafs  ein  «n 
theueres  Stück  verworfen  werden  umls,   wenn  nach 
beinahe  vollendeter  Fertigstellung  »ich  eine  kleine  Pore 
in  der  gebohrten  Fläche  zeigt,  denn  solche  ist  gern 
Dmekwasser  nicht  verstopfbsr.  wohl  aber  gegen  das 
F.indringen  des  (iiinmiis.    Somit  ist  anzunehmen,  dab 
durch  diese  Neuerung  der  Anwendung  der  Hoehdrnck- 
iiresscn  in  (iewerbc  und  Industrie  der  Weg  in  weiterer 
Weise  geebnet  winl  und  groise  Krs]iarnisse  in  Anlage 
nnd  Betrieh  «rsidt  worden. 

k.  M.  DtuUmt  Dnsseidorf. 
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WestnilischeH  KokK-S.vndlrat  in  Bochum. 

in  der  aui  !>.  Februar  in  Bochum  abgehaltenen 
VerKsmmlnng  der  ^lit^dieder  des  Koks-Syndieats  wurde 

vnin  X'orstamb'  der  nlilii  lie  (ieschäftsberieht  erstattet. 
Wir  iielien  aus  deniselbeu  das  Folijende  hervor: 

Die  Kokserzengnng  iles  vergangenen  .lahns  ist 
sowohl  auf  den  Svndicatakokereienwieanf  den  aufscriialb 
steheudrn  nnd  den  RBttenkokereien  liberall  gegen  das 
Vorjalir  anfseronlentUch  gewachsen.  Im  Svndieat  betrug 
der  Kiiksabsatz  77H<5'i47  t  und  zeigt  srei;en  das  Vorjahr 
mit  7ii4.'»!>2:i  t  eine  Vennebrung  von  7404-24  t  ll),5"  .... 
Die  (iesammterzeugun;;  Niimiiitlieber  Ituhr/eeben  bat  im 
.lahre  ÜKX)  betragen  !H>44 1.'>7  t  und  stellt  si.  b  >.oniit 
gegen  das  Vorjahr  mit  8201  (>22t  um  144:i-'>:i'>  t  — 
l7,A*/«>  hSher,  während  gleichzeitig  die  liobi  isen- 
erzeoining  nur  um  ä,ß7«  gostiegen  ist.  Bei  dem  l  'nter- 
Hchiea  «wischen  dem  Anwachsen  der  Kokscrzeui^nng 
und  der  INdiei-nibt  r-tellun«:  ist  zu  lieaebteii.  daf~  sii'h 
der  Inlnndvi  rluaueh  m  l^,l,pi^ell  für  das  .lalir  l!«Ml 
um  ibii  Itetrag  der  Kinliilu  \<'\\  li'nlu'isen  und  Itrucb- 
eiscn,  niiuilicli  um  zusaunuen  ^JTO!».'!  t,  hoher  -teilt, 
als  die  einheimiseln'  Krzeununj:.  .\us  den  im  einzelnen 
vorgetragenen  Ziffern  ergab  sidi,  dafs  die  höhere  Koks- 
erseugung  auf  alle  Hoehofenbesirke  vertheilt  wurde. 


Ans  obigen  Zaiilen  geht  deutlich  hervor,  dafs  die  Koks 
i  Industrie  bei  einer  .Steiircning  der  Urzeugung,  wie  sie 
an^'e-iehts  lies  audaiiei  mbn  .ArbeitermangeU  vorher 
kuuui  erwartet  werden  konnte,  berechtigten  Wiinseben 
I  der  Hoehofenwerki  in  lien  \  erschiedenen  Ib  /n  keii  lie- 
Zollvereins  überall  entsjnorlien  hat.  Die  mit  dem 
Svndicat  in  \'erl>indiin;;  stellenden  Ibicliofcii  werke 
I  hätten  für  das  laufende  Jahr  mit  allem  Nachdruck  noch 
'  Mengen  in  Höhe  von  einer  KilVon  Tonnen  verlangt. 
Von  diesen  Käufen  aber  vollstündig  abgesehen,  als 
;;ei;cn  Mitte  des  vergangenen  .labres  ein  Niederipini; 
in  iler  r.injunetur  sich  bemerkliur  niaclitr.  Nnr  dieser 
unrii-litigen  Sehätzung  der  HeilarCsmengen  ver- 
danken die  uufserhalb  des  Syndicats  stehenden 
Kokereien  die  starke  Entwicklung  ihrer  Er- 
xengnngsowie  Abschlisse  in  Preisen  von  30  *H 
nnd  darüber.  Im  Uegenaatz  zu  der  rnbiigen 
I'reisculw  ieklung  hei  Kohlen  und  Koks 
standen  nach  deni  Üericht  die  vielfach  über- 
stürzten Fre  i  sc  rb  iih  u  n  tren  des  Ki^h  e  i  sc  n  -  .s  \  n - 
dieats  und  sonstiirer  Verbiinde.  Dii  sen  iilu  r- 
miirsigen  Preiserhöhungen  der  Eisenindustrie 
sind  in  den  letzten  Monaten  ebenso  über- 
stürzte rreisherabsetzungen,  namentlich  für 
I  Fertigerzengnisse  gefolgt;  fibenlieahat  «neh  bei 
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<ifn  lusfii  nn'i  iiii/.ii>ii!iiiMriiliiiMj:>'ii'i(  ii  \  crliainlcn  "irr 
Ki*enin«liistrie  ilir  l  ilursiclit  -gefehlt,  wmlurrli  iielnii 
(ien  Preisübertreihuiip  n  atu-h  eine  unberechtigte  l'eber- 
irhitandlf  dn  Re<turfs  Ix-giinstigt  wurden  iat.  In  den 
bUftoi  Monalen  b«^  fahrt  der  wriclit  weiter  aus,  unter 
ilen  Einflnr«  «)f  r  nnlitisehen  Wirren  und  «les  an  i1«-r  Kdrs«* 

•.i<r;,'fni»iiiiiiem'n  Kfiiii;jrnngs|)ri>c»'ssi's  sowii-  intolirt-  ilir 
f'jrfl«ifen<lrn  KrniäfMijrmii;  ili-r  l'n  i^r  nlliM'  KiM  ri- 
«rzeujfnissi-  fin  Manircl  itn  Vfiininni  IMafz  i^^jp-iffi-n. 
der  jefir  rnti'rneliiiiiui;.'sliist  iäliiiit.  Kintiirlitüvolh' 
Benrtiieiler  der  ge»aiiiiiitvn  ^'<-vverbltchen  Verhältnisst* 
rind  ibereinstinimend  der  Meinaoe«  d«fe  dieser 
PeMinismns  in  weitgehend  sei,  nnd  dab  mit  in 
Wiederkehr  <reunlnptpr  ]Ht]iti8cher  Vcrliiilfnissi-  cinf 
Wied«rrl>elfl>unp  eintreten  müsse.  Wiiin  in  iltr  Knks- 
Indostrie  sich  ein  RQcliranf;  s]iiit*  r  hemi  rkltar  niai  litc, 
«if  bei  der  Rfdieisenindiistrie,  so  ist  dieses  dem  l  in- 
'Idoil  /nznst  lirt  ilien,  dufs  das  Svndirat  in  VOnicIltiKer 
Weis«  lK!>trcht  war,  die  Kukszutheilnngen  den  bis- 
leriven  Hedarf  inüelirhst  anzupatuen. 

Die  Folgen  der  oei  den  Eisenwerken  vorgenommenen 
Eiurhränknngen  mnrsten  steh  natürlich  ain  h  im  Koks- 
Tcnand  fählhar  niatduii.  ]  Iti  riilit  ^tcdlt  indrfs  mit 
Befnedigtintr  fest,  <hifs  liic-c  üi  s(  lnänkunj:  l>ci  den 
Kokereien  in  rnhiuer  und  ^^cordneter  Weisti  vor  sirli 
fffke.  Kerner  wird  in  demselben  b«inprkt,  dals  von 
vielen  ;L;rurseu  Almehtnam  und  von  Verbänden  an  das 
Sjidirmt  das  Aneionen  gerichtet  ist,  einen  nicht 
■■ahd»Uehen  Theil  der  bestehenden  Absehlasne  einlkch 
n  tilinlliren.  oder  aber  die  filr  letztcri-  frvfj^'esi'tztcn 
Plrriae  xn  fruialsi^en.  |)as  Kokss\  ndii  at  ist  indi-ssi  ti 
na  der  Krwlicninjj  aiistri'iratii,'«  ii.  dafs  mit  Um  k-it  lit 
■rf  die  Mäfsigung,  die  von  der  Koks- Industrie  in  di  r 
IMutollaiir  beobachtet  ist,  anf  bestehende  Absi  hltisse 
IVeiienBibignttgen  nicht  rinsnriininen  g«ien,  xunial  die 
itillMi%eB  hilligem  Koksahecbifissc  anstandsloa  aat- 
e^efert  xind.  Das  jüngst  an  der  Börse  verbreitet« 
tterlcht,  das  Kokssyndicut  habe  bereits  in  die  Henib- 
sftitinff  lit-r  Vertniirs|»reis('  um  l..">il  . /i  für  liic  Tonne 
ria^ewiilii.'l,  wurde  vimi  \'i>rstand  als  unlautere  Hiirsen- 
nianipiilaiii'ii  liczi  irlmet.  |)ei'  \'i>r<tanil  ist  im  Kinver- 
>tin<1nirs  mit  clen  SvndieHtsniitglie<ieni  fest  entnchlossen, 
•af  <lie  besteix  nden  \  ertrage  keinen  i'reisaaehlnfll 
n  gewähren,  weil  durch  derartige  l^reisäademagni  ahne 
•n«!  SSweifrl  die  in  der  Eisenindnstrie  beNtehende 
ÜBsi'-herheit  nur  noeli  erweitert  werden  wiinle. 

Die  tiir  "lie  Monate  .laruiar  und  Februar  bereits 
witp'theilte   Kins(dirankiiii'/  je  f}"(,   wurd>   iiai  Ii 

tiiglich  «.'»•iiebmii^.  Die  l  iiiiaLTe  fiiriiu>  er-.te  Viertelialir 
•■nie  an t  festtjesetzt.  In  die  Conimission  znr  I*e8t- 
«etnnf  der  KetheilignngBxiffern  wurden  ilie  seitherigen 
Mitelieder  wiediwyewlhit.  Zum  Kehlab  bdiamidte  die 
VcfsaamlBBg  einige  Recnrse  eiaselner  Mitglieder. 

Zu  v<>r«tebenileni  Beriidit  sc  lneiiit  die  .. Kidnis<'lie 
Zi'iton';  vom  20.  Febr.  mit  Ueelit  n.  a.  wie  tu I ijt :  Die 
»fit  einiger  Zeit  eingetretene  riiekliiiilige  ('niiiunetur 
'i'--  Kisenmarktes  hat  es  mit  sieh  gebracht,  dafs  e» 
n  Vorwürfen  dahiber  nicht  gemangelt  hat,  wem  die 
L'rurhe  *u  driu  Niedergang  heizumpsaen  sei  nnd  wer 
die  Mehnld  an  der  HerbeifÜhrnng  der  theilwetse  recht 
sdiwierigcn  Verhältnisse  auf  nnsern  F.iseiiwerkeii 
tnp^.  Ho  w  ird  in  ilem  fresebäft-lo  rii  lit  des  W  est 
filisflien  Koks  ■  S\  ndieats  ft.  l'elinmr   L'^ei.'eii  di<- 

■it  dem  Svndieat  in  Verbindiini.'  stebi  nden  lloeliofen- 
■efke  der  Vorwurf  erhoben,  dufs  sie  die  Hedarfsinengen 
■a  Koks  unrichtig  geschätxt  hätten  und  dafa  im  Uegen- 
■te  ra  der  ruhigen  Preisentwlektang  bei  Kohlen  nnd 
Kckü  die  vielfach  Rberstürrten  IVeisernöhnnfjen  des  Roh- 
M»ii  Syndieats  nnd  sonstiger  Verbände  ^standen  haln  n. 

Als  tliafsiielilielie  l'nterlaLce  für  die  Benrtheilnni; 
dieser  Frage  geben  wir  /.iiiia<  b-t  die  uns  freuiidlielist 
*0  Verfügung  gestellte  nai  liroi;.'endt>  Uehersicht  über 
PnäMv  die  ein  westdeutsches  Werk  in  den  letalen 
S  iahnn  thataidilich  ftr  seine  Kohlen-  nnd  Koks- 


\<r/.uge  jjezalilt  hat:  tJasflamniförderkoliie  f.  d.  Tonne 
iui  Jahre  1893  7.(>U,  1H94  7,W.  mX)  7.5ü,  18t«i  8,(JU. 
.  im  BM,  1808  8^,  1880  9,a&,  1900  10^;  Hoeh- 
'  ofenkoks  1803  8JS0,  1894  8,00,  1895  9,60,  1806  9,60 
nad  10,00, 1897  11,00  nml  12.00,  Inoh  ih.OO,  189918,00, 
1900  14,00,  MK)1  20,00  und  iJ.tHi 

Wa.s  die  für  Koliien  ^.'ezaliiten  i'retse  betrifft, 
kann  man,  <d>woiil  ihre  Hrliöbuu^M4(i  "  » i  an  sicli  eine 
reeht  bedeuteniii'  und  für   den  (jeKtehnngspreis  der 
Kisenerzengiinsr  schwer  iuü  (iewicht  fallende  ist.  der 
Hl  bauittuiig  nur  beinflichten,  dafs  sich  ihre  Steigerung 
in  ruhiger  Entwickfug  vollzogen  habe;  die  enormen 
Preissteigerungen,  Aber  die  Klage  von  einem  Theil  der 
Ktdilenverbraucher   ^rtfiibrt   «orden   ist,    sind  naeli- 
uewiesenerinafsen  diueh  den  /.wiselienhandel  veranlafst 
worden  und  baluu  nur  enieii  verliiiltnifsniäfsij;  kleinen 
Theil  der  Forderun;;  betroHen.    Ks  ist  rlies  amdi  da- 
durch bestätigt  worden,  dafs  die  suehgemiifsen  Ans- 
luhrungen,  die  der  Vorsitwade  des  WeatfUiaahea 
Kohleu-Syndicato  hrtsthin  im  CeatrahreAnd  deotocher 
Indastrieller  gemacht  hat,  ung*'theilte  ZuatlnnaBD<r  be- 
fanden haben.    Andei-s  Iiei,'t  das  Verhültnifs  bei  der 
Heniessuni,'  di's   I'reises  für   Koks.    Derselbe  ist  für 
rlie  westdeutsc  lien  Hoeiiofrn  von  H,.'>0  . //  im  .Jahre  IHJW 
auf  20  tf/  im  Jahre  1901  (wir  sehen  hierbei  von  dem 
höheren,  für  besondere  Zukiinfte  bewilligten  Preise  ab), 
d.  h.  um  rund  112",»  erhobt  worden:  für  die  nieder- 
j  rheinisch  -  westfälischen  Hochöfen  ist  die  Steigemng 
I  etwas  geringer,  weil  dieselben  in  frOheren  Jahren  einen 
um  1  bis  2  >M  höheren   Preis  als  die  lotlirinuisch- 
Inxeiiibnrgisehen    Horhöfeu    bezahlen    nnifsten.  Die 
l'rei>stei^'eraiii;  allein  ist  es  alpcr  nicht,  die  den  Hoch- 
ofen den  Koks  vertlieuert  hat,  sondern  es  tritt  noch 
die  auffallende  Veiüchlechterung  in  der  Beschaffenheit 
hiasn,  die  in  vielen  Fällen  von  fast  gröberem  EinfluTs 
'  als  die  gewaltige  Preissteigerung  ist.   Ks  liegen  uns 
I  Jtablreiche  .\nafyseB  von  fast  sammtlicben  Kokereien 
!  des   Kulirbeckcns  vor.   sowohl  von  jetzt,    wie  \on 
früher;  sie  hesaifen,  dafs  lier  .\sehen>;tdialt  ircjicn  früher 
»ran/,  wesentlieii  iristeiirert  ist.  aber  noch  mehr  der 
Wassergehalt.    Wassergehalte  von  14,  16  und  l(>"  o 
I  aberwiegen,  sie  .steigen  in  einzelnen  Fällen  bis  SH"/» 
'  nnd  darüber.    Allein  ein  Wassergebalt  von  15  "/•>  be- 
I  sagt,  dafo  ein  Hochofen,  der  einen  Jahresverbrauch  von 
'  BOOOD  t  Koks  hat,  mit  diesem  trocken  aussehenden 
Material  T.'HH)  t  Wasser  erhält,  das  er  beim  heutiiren 
Preise  von  rumi  JO  . //  mit  l.")0000    H  und  unter  '/.»- 
paindeletjung   des    \  oriirjaliriiren    Fusionspreises  von 
17  ,ii  mit  127 500  . //  in  brxahlen  hat,  uazu  kommt 
noch  die  Fracht,  die  sieh  für  die  rheinisch-westfiilischen 
Werke  bei  einem  Dnrchachnittesatz  von  }ßi)  ..H  anf 
1I2B0.«  and  für  die  Werke  an  der  Westgrenz«  hei 
einem  Dnrehschnittssntz  von   8  ./(    auf  tiOOOO  bi- 
reidinet.     Diese    Pctriijxe    reichen    jedo(h    iiirlit,  um 
die    Sc  iiadeii     zu     lii  reehnell  .     die     den  Hoehdfiieru 
aus  >|ei-  Minderwertliigkeit  des  Koks  erwaihsj'u.  Der 
durch    zu    reiililichen    Zusatz   von    nicht  bnckemler 
Kohle  und  mangelhafte  Wäsche  der  Kohkohle  an  sich 
sebon  minderwMthige,  schliefslich  stark  mit  Wasser 
versetzte  Koks  veranlafst  im  Hoehofenschacht  die 
giöfsten  Schwierigkeiten  durch  Versetzungen :  die  in 
den  letzten  Monaten  h;nitiu''i  r  vor^'ekonunenen  rntalli- 
bei  den  Hochöfen  sind  direit  auf  die  silib'ehte  Koks- 
besehalVriiheii  zurückzufüliren .  und  so  hat  der  Hoch- 
öfner durch  die  mangelhafte  Keschatfenheit  des  Koks 
nicht  nur  unemilichen  Sc  haden ,  sondern  er  ist  auch 
■  in  ständiser  Lebensgefahr.    Ks  ist  daher  natürlich, 
'  dafs  der  Verbrauch  an  Koks  bei  gleichen  Verhllttnngs- 
verhiiltnisscn   tun  "20  bis  25 "  .i  gestiegen  ist.  sowie 
dafs  die  (^militat  des  lüdieisens  stark  gelitten  hat.  in 
foll^eilesseti    also    »  ieileruni    'lie    Selbstkosten    bei  d-T 
Verarbeitung  des  Koheiscns  gestiegen  sind.  lu  Nr.  1<X)1 
der  .,Kölnisehen  Zeitung^  vom  vori^n  Jahre  ist  bereite 
darauf  verwiesen  wonfen,.  dafa  nicht  nur  durch  ge- 
I  naante  rmstlode,  sondern  durch  die  ganze  Lage  des 
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GieCterei-fiobeiiiirii  Stand.  Nr.  2  locu 
niilaäelphia .  

Giefserei-Uohfisen  Nr.  "J  (aii!<  tlfiii 
Süden  lor<»  ("iucinnati)  

r>i  s-rincr  i;.  all  l'iti-lnir::  

(traiu-s  Puiiiif  I  ui)  i'ittsburg  .  .  . 

Stalilknüppel  ab  INttsburg  .... 

WaUdraht  ab  l'itubarg  

Schwere  StahlMhienen  ab  Werk  im 
Osten.   

Tniyfr  ab  Pitteburg  

BochofiNi-Koks  ab  Ofen  CoaneUaviUe 


11.15111,75  13,50;  15,75 

I 

10.-2IS  10.75 \±W  U,5tt  14,50  m.rjo 
10,7  i  :  1  I    i:;.r>n  ir),iK)  i.T.tNt  ik.üo 


15,75  16.50,18,50   J0,a5  itl.t5!22,75?3.25  i3,<5 


y,5u  lu.ix)  14,00 

10,25  17,25  22,00:25-26 


32,8526.00 


14,50  l«,2f) 
26,50  2930 
31,60  3S,0U32.(N) 


17,00 
■jii,;^r> 
17,00 
32.50 
40,50: 


18.00  l»,00  23,00  25,00  25.00l  25,00  28.00 
1.30   l,30i  1,40;  IM  1.50,  1.75.  1,75 


18.00 
21.25 
17.75 

:i*.oo 

43.00 

30.00 
2,00 


18,75  t>U.7  5  20.75  20,75 

22.50  23,75' 24,50  iVM) 

19.00  21,00  21,25,  il.ir, 

37,00  38,50  :»,5U  :u.üo 

44,00j40.50  42,00  36.UO 

32,0o'33,0o'35.(H)  35.00 

2,25  2.25  2.25;  2,45 


lieoi  M  t'M  t,w  siool  t|i5l  sis6li,a54,fio|  s!fio|  S,75!s,7&^) 


Marktes  den  Flochiii« u« •ikm  dif  Proistrhölmnifon 
gcradcaii  auf^<-nöfliit:t  wdiHin  -iii<l.  Nadideni  dan 
Koks  -  S  vii'liciit  ini't  /Inn  'l'Ucil  ;uirh  die  Kisenatein- 
lieferanten  nur  auf  ein  ganze«  Jahr  m  w«scntlii-h  er- 
höhten PriuHen  absehlleliMn  wullten,  sei  aoch  dorn 
Koheisflii-Syndicat,  wenn  es  nach  den  OnindatttRen 
vorsiebtieer  Geeehäftsffihrnn^  handeln  wollte  ,  nidils 
Jitnliis  iiTiriLC  ^^'i-Mii-licn,  als  für  den  .\1>--;itz  seiner  Er- 
zfijirnisbi-  tur  'icn  :.'l>-icliL'n  ZL'itrüuiii  l''ür8ort(e  zu 
treffen.  Nach  lii  is<  U.i-ii  Mittlii-ilun«,'  li:ili.  n  'iii'  Dnrch- 
schnittsverkanfspreise  ües  lioliiiseu-Svndi«  ats  in  tragen 
lt«»7  58,37  1898  59,26  1899  <>1,87  im» 
72,63  USt,  währeml  für  diu«  Jahr  1901  der  Durch* 
fcbnitt«verkanf»preis  eiuschliefstich  der  aui  dem  Vor- 
jahr rfickstindi^n  Mengvn  sich  auf  89.8:}  .H  stellt. 
M  dafs  der  Preis  fiir  das  lanfende  .lahr  uin  19,2t)  .« 
für  dir  Tonne  IimIht  für  das  .lahr  1900  ist,  K» 
wird  d;uin  «l<  i  Nuihwi-i.s  geführt,  dal's  sieh  die  .Selbst- 
ki'^ti  n  Inr  Roheiten  jyegen  das  .lahr  1900  tini  mindesten!« 
l'i  vH  für  die  Tonne  erhöht  haben,  so  dafs  von  dem 
Aniwhlag  nur  4 — 5  ,^  übrig  blieben,  ein  Betrag,  der 
wohl  mit  Recht  aU  nicht  ttoermälsig  gleichzeitig  be- 
xetehiMt  wird. 

Was  die  weitern  Erzeugnisse  der  Eisenimlustric 
betrilR,  so  waren  die  v<m  den  bezäelichen  Verbänden 
fcstgesi  t/ti  n  Preise  für  Halii/i  ni;  i  Knüppel)  fiir  die 
Tonne  im  .l;tlii.<  1893  7h  und  7ö  ,K.  1894  78  und  75, 

1895  77  Ull  i  7!>.  1^^96  81.  84  und  90,  lrt97  93.  IKJ«  95 
nnd  i>7,  18!»9  108,  115  und  127,  1900  l.iö,  1901  IlOU«; 
fiir  Formeisen  Basis  Bürbach  1898  83  und  80.  1894 
81  und  75,  1885  84  und  86.  1896  89.  92,  95,  08  nnd 
102,  1897  105  und  108,  1898  108  nnd  115.  \Hm  115, 
120  titid  rifl.  1900  140  und  120,  ÜNU  I  Ji)  .  *  ;  Fob 
Antwerpt  n    iH'.tiS  94-88.   1^!>4  '.»0  s,").   Jti95  8-')  92,50, 

1896  92,50  ]  l  J,r>o,  lh'.»7  1 12,r>u.  Ihuh  i0»>107,60,  ie95> 
125-145,  1!N)0  145  bin  15ö  und  105 

In  der  Tabelle  sind  die  noininellen  Preise  ange 

Svben;  für  die  thatsBohUcbeo  Liefemgen  atellte  eich 
ei  Knüppeln  der  Dnrchschntttspreia  «hne  Berfick- 
siehtigung  der  Ansfuhrvergütungen  im  I.  Viertel  1000 
auf  110,57  .4f,  im  II.  Viertel  auf  115,26  .H,  im 
IM.  Viert.  1  .iiit  121.50  im  IV.  Viertel  auf  r-'r).H()  , // 
und  fUr  das  gtinze  Jahr  1900  auf  117,13  .Jf  gegen- 
über 135  ulh  Verbandsverkaufspreis  für  dasselbe 
Jubr.  In  ähnlicher  Weise  wie  bei  dem  Halbzeug,  für 
welches  wir  die  Preisgestaltung  für  die  Knüppel  als 
^iach  hanroigvhoben  haben,  haben  «ich  aie  Ver* 
hiltniaae  fSr  Formeisen  gestellt.  Bei  ciueni  Verbands- 
preise  von  1-tO  war  Tn  i  ili'n  ninliTrliidnisch-west- 
lalischen  \Vi:rki!n  dur  that.'sarliUclu!  Durchsülmittsorlös 
im  I.  Viertel  1900  121,!M  -0.  im  II.  Viertel  124,71  v^, 
im  m.  Viertel  127,90  Jf.  K»  ist  weiter  bekannt, 
diA  die  Preiw  für  Draht  nnd  Bleche,  für  weleh« 


Verliandf  Ii«  strdien,  sich  nicht  über  ein  angemessenes 
Verh.iltiiirs  211  den  gleichzeitigen  Kosten  für  das  zu 
ihrer  Ilerstelinng  benöthigte  Roh-  nnd  Halbmaterial 
bewegt  haben,  während  die  Preise  für  Stabeisen,  das 
im  freien  Verkauf  umging,  gleichzeitig  erheblich  mehr 
in  die  Höhe  aehnellten/  Wenn  die  genannten  Ver* 
binde  nicht  in  der  l>t^  waren  —  wie  das  den  achnrf 
ausge<i]irrirhi')it'ii  'Wuiisdir  dr-r  Melirlirdt  der  Werke 
ent*]inK  licn  liattf  — .  dir  l'reisntt  iL''tTHniren  noch  uielir 
hint.-irizulinltrii,  nl'*  dii-N  tliatsiudilii  ti  LTPsrliehcn  ist, 
so  liefert  uns  ein  Blick  auf  die  Uestaltang  des  amori- 
kanischen  Eitenmarktes  in  den  Ictztvergnngenen  zwei 
Jahran  (vergl.  obige  Tabelle)  die  Ursache,  ans  welcher 
dieaea  Bestreben  anmdgUch  gemacht  wnrde. 

Wir  sehen,  wie  innerhalb  weniger  Monatr  dl« 
Preise  für  Roheisen,  Halbzeug  und  Fertigerzeugni««ie 
luif  d,i>  l)ii]i]>(dtr  und  in-  hr  einporschnrltm.  um  'Linn 
bald  »ledtT  t>is  zu  einem  .Standpunkt  zu  Mitketi,  lii  n 
man  wohl  als  einen  normalen  .ihm  Itt  ti  darf.  Bei  den 
gewaltigen  Verkehrsmitteln  unserer  Zeit  ist  e»  bo- 
greiflii  b,  dafs  die  hochwertigen  Kisenerzeugniss«,  demB 
Anstnnaeh  sich  wesentlich  leichter  als  derjenige  ron 
RohstoHen  voihrieht,  «ich  in  der  Preisbildung'  naeli 
der  Lage  des  internati'iniili  n  .Marktes  richten  müssen  ; 
ein  Vergleich  mit  den  annTikaniscIien  Notirungcn  lehrt 
uns,  dafs  tdji'UMi«  cniL;  '•011  ijliirmiifsigen  Preis- 
erhöhungen der  Eist'tiinilii>trit>.  wie  von  iiberstürzten 
Preisherabsetzungen,  uaim  ntlich  fiir  Kertigfabrioato, 
die  Rede  sein  kann,  und  dafs  somit  die  diesbezügliehea 
Behauptungen  in  dem  eingangs  genannten  Berieht  des 
Koka-SvndieatJi  io  sieli  zusammenfallen.  Wie  atAhi 
es  aber  nnn  mit  der  „ruhigen  Preisentwicklnng'*  bei 
westfälischen  Koks?  11^  i--'  nrhtii;,  dafs  der  .Spnin:^' 
nach  oben,  d<-n  der  Coun«il.-v  iUi  t  K.  ks  im  vergangenen 
Frühjahr  luarlit. .  procentnalif'  r  t;n  i-er  ist  als  die  ent- 
sprechende Erhöhung  der  Verkaufspreise  des  KokK- 
•Syndicats,  und  e$  tinnunt  auch,  dafs  letztere  in  der 
Zeit  der  Uochbewegong  nicht  unwesentlich  niedri§Mr 
waren  als  die  Preise,  bis  m  welchen  der  Koks  Im 
hiesig«^n  Bezirk  von  ilen  aufsenstehenden  Kokereien 
iretrieben  worden  ist.  Wenn  wir  uns  aber  verjft-gt-n- 
w  artij,'i  n,  dafs  der  dundisc  liiiittlic  in-  \  erkatitsw  erth  ili  s 
.lalirt^s  1900  von  Cuuiit  llsvilli  i  Kuks  nach  ieuvt  rlüt>s»i^er 
Quelle  im  .Tahre  1899  i  twa  2,30/  und  selbst  im  .Tahrei 
1900  nicht  höher  als  2'/»  f  gewesen  ist  und  dafs  heute 
dort  der  Verkanfqireis  im  offenen  Markt  nur  l'/s  /  fiir 
die  Tonne  he!  einer  unvergleichlich  besseren  Beschnflba- 
heit  ist,  so  sehen  wir,  dafs  die  Steigei-ung  fBr  wetit- 
falischen  Kok-  ahsolut  viel  höher  gewesen  ist  nrnl 
dafs  es  sicli  um  1  ine  Hteipemng  handelt,  die  !iir  die 
Kuh»  ist  iicrzi'utriiiii.'"  um  -'i  cmptindli«  lu  r  >;>  wesi't)  ist 
und  noch  ist,  als  dadurch  der  an  sich  schon  hohe 
Preis  aaf  einen  Stand  gebracht  ist,  der  hente  di«  Watt" 
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GiefsertM  Koluififin  Stand. 

«2.r»0      21,75      :21,5U    l'J^SUjlS.OO  l6.25'l6,00;lB.00^!r),45|15,50|     Nr.  2  lut o  ThiUdeliihia. 

Giefserci  -  Roheiften  Nr.  2 
(a.  d.  Sud.  loco  Cincinn.). 
Bessemer  R.  ab  Fittsbarg. 
GrouAs  Piuldel  abPittoborg. 
Stahlkniippel  ab  Pittsborg. 
Walsdrant  ab  Pitt«burg. 
Schwere  StahUchiencn  ab 

Werk  im  Osti  n. 
Trüeer  ab  PittHbnrff. 
Hochofcnkoks  ab  Ot  Conm. 


43.25 
3S.<I0 


20,45 
2*,90 

33,00 


asooo  ,  3&,(ju 

t»  2,25 
i75>3j00tt.754lJM 


20,25 
24.90 


35,00 
2J5 


20,25 
2+.90 
21.00  j 
33,00  ' 


35,00 
2,25 


I  19,75 


15.50 
16.(K» 
15.00, 
I9.U0 
35,00 


35,00   35.001 35,00|3S.00 
2,25  i  2,%l 


119,75  17,75 
—      20,0()  1 ',♦,()() 
20,00  jl  «,00  17,00 
30,00  |28,00j25.00 
48^00     —  35.00 


!s.l6<S,BoUkO»«.«|3,004,S5i  t,75|  9,fi0' 

ocwerbsfähigkeit    iuimkt   Kisonindastrie   gegm  di« 
imf-rikanisciif  in  Fra^  stellt. 

So  viel  zur  Preisbildung.    Wa«»  den  weitern,  im 
■ie»cbäft»bericht  dea  Koks-8jri>dicstB  erbobeoen  Vorwurf  { 
uli«4rilft,        bab«  b«i  den  losen  and  ansniiainineB-  > 
kängendeii  Verbänden  der  Eisenindustrie  die  IVher^iflit  ' 
iTtfelilt  wodurch  neben  den  Preisiibertreibun|{t'ii  ;iii<  Ii  [ 
nvr  iin5»erechtigte  Ueberschiitzuni;  lics  Bedarfs  bei.'iinstii,'t  j 
»orüen   sei",   so  wird   die  Eisenindustrie  eich  gern  '■, 
laniber  belehren  lassen,  wie  man  es  anzofangen  lint, 
Lfi  die  Zukunft  Mchanen  zu  können".    Es  lind  in  der  i 
Eisenindustrie,  nnd  zwar  sowohl  in  den  Kisea  erzengen-  | 
im  wi«  venurbeit«Bd«n  Zw«i«n  die  gewiehtigaten  i 
Stiansen  Bich  darin  einig,  dan  das  OmndBbel  der  { 
fceiitipn  schwierigen  Lage  in  der  I.angfristi,L;ki'it  der  ' 
ihireschlossencn  Verträge  liege,  sowie  daß  dit-sc  -^rtilicfs- 
licn  auf  die  vom  Ki'ks-S yiid icat   anr«gegjingene  Ver- 
idunelzung  der  Liefervertrüge  für  da»  .lahr  1000  mit  : 

Abschlüssen  für  daa  Jahr  1901  zurückzuführen, 
jadi«  noth  wendige  Folge  gewaaen  aei;  ea  wird  dabei  l 
fauif  Terwiesen,  wie  «nter  den  Drnek  der  Haterial-  ^ 
M^h.  unter  welcher  im  .Tahre  1890  nnd  Anfang  1900 
lif  Werke   allgt-mein   gelitten  haben   und   in  einer 
ftwissen  Zwnngs!ai:>',  m  'Ii'!        sich  /.ur  I     k;iii:,'  für 
liie  Roh-  und  HalbstofTe  mehr  oder  minder  befunden 
fuiren,  dif  AbsehlÜHSf!  allgemein  zustande  gekommen  j 
tiid.    Doch  sind  diese  Ausführnugcn  ilaxu  bestimmt,  » 
'Üc  tliatoiielilidien  Vorgänge  und  Verhiiltniaw  in  du  | 
nditig»  Liebt  ni  atallen,  iri>er  keine  Vorwurfe  an  cr- 
iAtn.   Vfir  aind  der  yetnnng,  daTs  rm  der  Sache 
"ii i?ii-r  ist,  wenn  unnütze  VorwüitV  ini'l  Sfit-iti  reien 
rhi.ssen  werden, dageiren  die  siiraiutlii  In  n  lli  tlicilii^eii 

Cillf     Kllikclir    iiri    sir  h   liilltfll    linii   vjrli   r|;irül)i  I  jfc- 

««iiuam  versitändigi'n.  wie  die  gegenwärtigen  süliwieriifen  . 
^oUltDiaa«  zu  ordnen  mraeine  »iehere  Grnndluge 
m  weitetra  Entwiaklang  anaerer  Eieenindustrie  nnd 
itt  arit  ibr  eng  vevbandenea  Kolnbereitang  wieder*  , 

Wfwistellen  ist,    Halbzeug-  und  Traijt  i  vi'il.iiiii1>-  nind 
WT  Erleiehterung  ihrer   Abnehmt  t    mit   •  Ii  u  iiliriänir 
brütender  Nachlässe  bereits  vorgt  ir^uiiri  "  .  rl-  i  nsti  r,  < 
iülf  bi»  Mitte  Februar  bereits  -19öO»AtO  ^-H  aul  .\b  i 
*dda£i- Rückstände  nachgelassen,  wahrend  gleichzeitig  j 
am  eine   weitere  Million  Verhandfougen   im  | 
'haw  waren.    Im  Trügenrerbaode  dSrllen  die  bereita  | 
Wafll^gten  Nachlüase  diese  Bunne  noch  fiberscbreiten. 
^•Iidd  die  Terat&ndignng  aaeb  fBr  Robeisen  nnd  Koks 
■^'lUxt-n  und  das  allgemeine  Preisniveau  bei  unei  in 
■-''  II  ( titspreche.nden  Verhültnifs  zn  demjenigen  des 
■'rri»fii,nalen  Marktes  i.'«'l>ra<  lit  M-iti  winl,  wird  das 
Wrtnaen  zurückkehren  nnd  der  inländische  Bedarf, 
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nicht  einzuMlmi.  wmum  ulsdann  dieselbe  nicht,  wenn 
die  betheiligten  Kreise  »ich  gleichzeitig  zu  einer  ge- 
meinsamen allseitigen  Unterstütxun;'  der  Ausfuhr  ent- 
achliefsen,  wiedenm  so  «tark  werden  aoll,  da£s  die 
BaaehaftiguuL'  aof  den  EiaanweriHin  nnd  Kokeraien 
fiberail  eine  befHedigande  iat 


Bielefelder  Haschinenfabrlk  f«ra.  Dilrkopp  A  Co. 

Verschiedene  Umstünde  haben  angünstig  anf  daa 
Krgebnifs  für  1809/1900  bei  diesem  Werk  gewirkt 
Die  Preiae  von  Kohlen^  Koka,  Stahl«  Eisen  nnd  s&nunt- 
Uehen  anderen  Matenalien  erfnbren  ganz  erhebliche 

Aufschläge,  und  wenn  es  in  derXiilmi.is  Iiinen-Alithcilung 
auch  gelang,  für  das  fertige  Fabri«  at  t  im  u  mäfxigen  Auf- 
schlag diiri:liziiilrii<  k(  n,  so  war  es  (Iim  !i  nicht  möglich, 
damit  auch  nur  annähernd  die  Mehrpreise  der  Rohmateri- 
alien auszugleichen ,  trotzdem  dic«e  Abtheilung  einen 
orhöhten  Umaatc  gegen  das  Vorjahr  anfweiat  osa  b>«  an 
die  Orenie  ilirer  Leistvngsfibigkeit  daa  ganae  Jahr 
hindurch  ausgenutzt  war.  In  der  Fahrradbranche  war 
es  trotz  der  erhöhten  Preise  sämiutlicher  Rohmaterialien 
nicht  einmiil  möglich,  für  das  tVitiL:''  Kulu i<;it  die 
Preise  des  Vorjalin*s  beizubehalten,  und  es  giilU  ii  sogar 
weitere  Preisreduetionen  Platz.  Ferner  erforderten  die 
Einrichtungen  und  Versuche  für  die  Fubriiation  von 
Aotomobileo,  Milch -Centrifogea,  Cootrolkansen  und 
■chaiiadbaivni  (hJOi  den  Betrag  von  nnd  200  000  uT. 
RehliefBlieb  kommt  dazn,  dars  die  österreichischen 
rnt«Triehm«ngen  der  (ii-;.  !1m  Imfi  ti  .i/  üll«  i  ir-':iiafbfen 
Anstrengungen  noch  erbeUlii;hf  \  ei  lusti-  bmrfaten. 

Die  Vertheilun;;  <les  zur  Verführung  bleibemleu 
Reingewinnes  von  .Ö9H  ür)8,<i(1  plus  Vortrag  ans 
1898  99  von  27  721,77  zusammen  fi2t>  090,37  .(T, 
fand  wie  folgt  atatt:  16*7»  Dividende  480000 
Taati^e  an  den  Aafsichtaratb  nnd  tInrtSiteatfoBen  an 
die  Beamten  70  877,r>G  L'nterstützunsrs-  undPensions- 
fouds  10  000  Rückstellung  für  neue  rutcniühiuungen 
fiOOOO  at,  Vortrag  «uf  nene  Reebnnng  16212,71  UK, 


^ jebit  rielfadi  künirtlieh  anrttckgehalt«n  wird,  wieder- 
*•  «mMtretaii.  Da  an  einer  weaentlicben  Abnahme 
frSber  ein  Orand  nidit  vorliegt,  so  iat 


tind  8ehIor«ifal)iik>AotieBfea«lladMft 
Velbert  (Rheinland). 

Die  Gesellschaft  wurde  taa  8.  September  1899  er- 
richtet und  am  10.  Xih  -miiImt  IJ^nn  li;tii>lclst.'rri.-litlirh  cin- 
getra:,'fii.  l>m  (iruiiUkHuiUl  betragt  IUWihhj,^.  rui- 
^r»fl  11  1000  auf  uen  Inhaber  lautin.].  A.  tim 
tt  iiAHj  ^H.  Die  seit  dem  Jahre  1656  pnter  der  Firma 
Gebr.  Judick  bestandene  Schlorsfalwik  iat  unter  Uebcr- 
trag  des  Firmonrechta  mit  Wirkung  vom  U  Juli  1099 
aaf  die  QeBellaefaaft  übergegangen,  wodurch  gleich 
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ein**  feste  l'uHitiuii  gcachattrn  »unir.  Dn  UmscIiU^ 
iM^trug  68J»  195,80 .  H.  Was  <l«'n  ( iescliäflsganjr  «nUflan'it, 
so  war  derselhc  in  den  ersten  zwei  Dritteln  des  Jahres 
1809/19(Hi  recht  rege.  Die  (iesellschnilt  ist  mit  «inm 
irrufsen  Bestände  an  Auftrix^a  io  d«8  bwk'  fteschlfts' 
jähr  eingetreten. 

I>er  Gewinn  stallt  sich  auf  17!l011.7<t  Jl,  wovon  ah- 
ziiselzen  sind:  die  ;resnMiniten  Cnkusten  tiiii  .Vi rir)8.47  ,H. 
so  ilafs  verhleiUen  12!-;  I53.'2:i  tt.  Nik  Ii  Aliziiir  iN  i 
Ahsrhreihungen  von  li<*ÜHU,l2  ,  nml  von  5421,15  „Ä, 
für  ilen  Reservefonds,  sowie  für  v<-rtrug8HiilktgC  Tm- 
tieiueD  ä6U0  UV,  ergiebt  sich  ein  Reingeviui  von 
»9401,96  der  «rir  folet  vertlieOt  wM:  Divi- 
dende SS  80000  »#,  GmtincaHoiien  an  Iteamt«  1000  «if, 
DelorederaeoBto  4000  J[,  Vortrag;  auf  neue  Keeliaanff 
14401,Se  Jt, 

Eschireiler  Ma8Chineubnn>ActieiifeseiUclun 
ta  Bi«kir«ll«r*AMi. 

l);is  t-r-ti  li-  vi  hutUjiihr  der  «ieM-llsehnft  lsi<(i  ]9ü<» 
l'.c^r..nn  mit  einem  reiclilichen  Bestände  von  Auitragen 
Ull  i  M.  Miel»  dag  ganze  .Fahr  hindurch  in  afien 
it«ithehen  ausreichend  beschäftigt.  Die  unfaMenden 
NenlnHaten  (Eisengierserei,  Hodelurtireitter«!,  elekträehe 
Kraft-  und  Licbtcentrale)  nahmen  guten  Fortgang. 
Der  Betriehsgewinn  betrügt  143  050.44  -  41.  Das  neue 
Jahr  begann  ;ni'  li  wieder  mit  ein-'m  i  i'ii  lilirlim  Be- 
stände an  Aufuagen,  jedoi  li  ist  »Ii«  Na<  lilia;.,'i  i  ine 
ruhigere  geworden.  Trotzden»  hofllt  die  (icsellM-hnft 
ihre  wesentlich  erweiterten  und  verbesserten  Betriebs- 
■olagrn  voll  beschäftigen  xu  können. 

Die  Abachrejbongvn  brtraaen  B8  aulfB»  «4!!.  D«r 
Keingewinn  von  iet,  wie  nachatrhend 

ang«'gebeti  ,  vci  «  f-ndi  t :  /um  '^esi'tzlichcTi  Ki  scrvefonds 
5",<i  =  f)L'i;(l,:w  /um  Sjt.  i-ial  -  Keservetonds  5"o  = 
.  <C.  lit  winnanflii  ilr  unrl  Helohnungen  8!)«».">.78.#, 
<i  Dividende  -  60tlO«K^^  Vortrag  «"»f  19U).18Ü1 
28792,07.«. 

Saarbrtteker  (]iur»sl«lilwerli.e  kM,,  Halütatt- 
Bnrtaeb. 

Der  (Inind.  dafs  das  Jahr  iHJJf)  1900  die  Kr 
Wartungen  nicht  verwirklicht  liat,  liegt  darin,  dafs  die 
BftriebsverhältniHse  des  Werk«  n«ch  Weit  langer  uml 
in  weit  gr$fsereni  Marse  «1»  angenoaun«A  worae,  die 
Ergebnnm  vn günstig  beeialhifit  babrn.  Etst  Im  letzten 
<^nartal,  di-n  Monaten  A|tril,  Mni  und  .luni.  sind  die 
Hetrii'b8verhältni>.se  bessere  gewesen  und  haben  enf- 
«prcclii'iirl.'  Mi  L"  liiiis-'   •■rlirai  ht. 

Der  Brutto- I  i  bersciiufs  beträgt  l.'>!MilH..')7  ^H,  wäh- 
rend für  Ahschrei bangen  erforderlii  Ii  sind  191  }t95.i>(>  ^M, 
Ks  eigiebt  sich  somit  für  1009/1900  ein  Verlust  von 
32947,89  Jt^  nnd  suafidich  d«a  Terlniites  ans  1896  1809 
von  13874,48««  ein  Cesammtverlust  von  1(5821,82  .J'. 
welcher  aaf  das  neue  fieschüftsjuhr  übertragen  wird. 
Im  Berichtsiahre  wurden  HölMM  I  a .  .ni^nif^  «nd  11772  t 
Bb><ke  abgeliefert.  In  das  neue  (ieschäftsjahr  nahm 
das  Werk  Auftrage  und  .Abschlüsse  hinüber,  die  für 
«Ue  nüehste  Zeit  gewinnbringende  Bescliüftignng  sieliera. 


Wlasener  Bergwerke  nnd  Hutten,  UrttcUiSre  bei 
WImcii  «a  4«r 

hu  Hericht  für  IHiK»  lOOi»  beifst  es  zuniicbst:  „Wir 
luoi  htm  unserem  Bedauern  darüiier  Ausdruck  geben, 
dafs  die  im_  Voijahr  susgesprochene  Hoffnung  wegen 
de»  i^rtriifrttistes  für  iJas  hier  in  Hede  stehende  Ge- 
schäftsjahr sieh  nicht  verw  irklicht  hat.      Der  erzielte 


Kohgewinn  brtniift  427312,18  .H  gegen  h42?»2»,12,# 
im  Vorjahr.  Die  (iründe,  die  dieses  beträchtlii  b.- 
Minderergebnifs  trotz  der  aligemein  günstigen  l..ag« 
des  Eiaeagcwerbes  herbeigefUhrt  haben,  «iaq  snf  tTr- 
•aehea  xnrüelwnfUtreQ,  die  wed«i-  vtraanuNilMa,  nodi 
an  verhindern,  ia  nnserer  Haeht  laffm.  Zonlelitt  nmb 
hervorgf'lio'it  n  werden,  dafs  die  ..reitu  ji  flnchofenwerke"*. 
dos  sind  diejenigen  Werke,  wel<  lif  auf  den  Verkauf 
des  von  ihnen  erzeugten  Kolu  i^eu'-  ansschliefsHch  an- 
gewiesen sind,  and  zu  denen  auch  wir  gehören,  nicht 
:  imstande  wann,  von  der  vortheilhaftra  oMtaltung  der 
MarktlafPß  einen  entsprechenden  Nntiea  xn  ziehen,  da 
seitens  der  Roheisensyndicate  in  der  wolilgenicinten 
.\bsicht,  diese  vortlieilnafte  Con.junetur  möglichst  lange 
zu  erhalten,  .Vbschlüsse  für  das  ganze  Jahr  190(>  zu 
relativ  iii;ifsii;i  M  rrcisi  ii  gethätigt  worden  waren.  Aber 
I  auch  btilbst  dicac  würden  uns  noch  einen  erklecklichen 
Nutzen  gebracht  haben,  wenn  nicht  ganz  unerwartet 
verschiedene  Umstände  eingetreten  wären,  die  das 
,  (lewinnerg«'bnifs  Tür  das  abgelaufene  Geschäftsjahr  im 
!  höduten  unde  beeiaträebtigen  mnlaten.  Durch  da» 
:  bekannte  Vorgehen  des  Kokasyndicates,  wodurch  die 
Hodiofenwerke  veranlafst  wurden,  schon  im  Oetober 
1899  die  Koksahschlüsse  pro  1901  zu  thätigen.  wurde 
für  uns  eine  .Mehrau-i:  ila  ^  n  IWHHH)  .M  für  das 
1 1.  .Semester  des  Berichtsjahres  herbeigeführt.  Ferner 
mnfste  anf  unserer  Gmbe  Vereinigung  die  Kisr-nstein 
fiirdemng  von  etwa  Mitte  Afiril  1)is  etwa  Mitte 
August  1900  vollatäadig  ruhen,  weil  infolge  einer  im 
Jahre  1892  eingebaaten  nnterinlisdii  n  Wasserhaltang 
der  holseme  Schflchtanslian  uior«'  t\  i:rw.>rden  war  unR 
die  zwingende  \(if]iwciiilij;l,(it  >irli  lnriiiisst('!lti\ 
'  selben  duri  Ii  rint  u,  »•istiuen  Umbau  m  IiI- uniL:>t  zu 
ersetzen.  Wii^ru  des  überall  zu  Tage  ::''t ntenea 
Mangels  an  Hr<  uinuaterial  konnten  die  begehrt«»n  Koh- 
eisennieng<'ii  lauge  Zeit  hindurch  bei  weitem  nicht  ge- 
liefert werden,  wmiurch  eine  so  atfimiische  NacbfrnK«! 
und  eine  so  gmfse  Ranflnst  entatand,  dah  die  Preise 
eine  H'iti>'  .  iTt'iehten.  wie  wir  si'-  seit  l:iTij;r'ii  .Talir.^n 
nicht  uii  hi  7.1t  verzeichnen  «fpliaht  liali«  u.  Ikidiugt 
I  wui'ii  ii  aliiT  uiclit  allcüi  ilnn  Ii  ilir  Krln'diung 

allci-  Kxliutaterialien^ireise,  sondern  auch  durch  eine 
:  ganz  wi  s«  titliche  Steigerung  der  Arbeitslöhne.  Diese 
\  erhöhten  Koheisenpreise  gelangen  jedoch  erst  für  da» 
.Inhr  UH)1  voll  snr  Geltang,   fneere  nächstjährigr 
l'rodnction  ist  auf  (irund  unserer  heutigen  Leiatnngs- 
filliigkeit  zu  diesen  höheren  Preisen  ansverkanft.  Der 
:  im  Kriilijalii  VM)0  plötzlirli  uiiil  unvermittelt  eingetretene 
I  Still-', Ulli  Eiiil  allen  (Jebu  ti  i>  des  Kisenmarktes.  her- 
voiL't  1  ut'i  ii  mehr  durch  Knanzielle  Kinwirkungen  aU 
durcli  die  inneren  Wrhältnisse  des  Kisenmarktes  selbst^ 
konnte   sich  tür   uns  im  neuen  (ieschäftsjahr  n«ch 
nicht  fählhar  machen,  da  die  eneoftpa  RoheiMnnwngen, 
bis  Ende  1901  fest  versehloiaen  siM.  DieFSrdemngdfr 
!  (iruben  betrug  im  Jahre   1899/1900:  Spatlieisensteis 
i  J  13ttl4  t.  Kupfererze  483  t,  Bleierze  10  t.  «Ifen  I  und  II 
I  der  Altehütte.  Ofen  III  der  Alfri>lliutt*  und  Ofen  IV 
I  iler  licinrichshütte  standen  «las  ganze  Jahr  hindur<-li 
I  ununterbrochen    im    Feuer.     Die  (iesammtprudnction 
'  derselben  betrug  91 812.*i  t   und  der  <teaamnitabs.itz 
91  4(>2.:J  t." 

]  Die  Verwendung  des  lioligewinns  van4^Al'i,lSJt 
I  ist  wie  fok-i  vorgesehen:  Abtnstehen  sind  fUr  Ab- 

srhreibuMircn    l.jOtXH»  .H.    t'ir    !li  i  ln,fi  u.  i  iieuerungs- 
fondsnOlKKi,/'.  si.  dafs  ein  BeiuL'-  u  iun  \  on  •>-_'7312.1'^  « 
,  verbleibt.  D:ivon  sind  zunäeb-t  /;;  ■  iittiehuien :  10%  üir 
den    Reservefonds     -   22  7:tl,2l  für  Tantiemen 

14941.75.*.  verbleiben  IH9»\:H9.22  lÄ.  Hierzu  koiinnt 
der  Uewinnsaldoper  ."MX  Jnni  1800  »  10048.»U  *M. 
ansanimon  2fNt287.5S  tU.  Hiervon  ab  «Ine  Dividendr 
vi.n  .")'■  .  l90(iiK)  Voi-trag  des  Uestea  von 
1i>287,."j2       auf  neue  Ucebuuiig. 


Digitized  by  Go 


I.  MArz  1901. 


Vereins -Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Hoinrieli  A.Hbecl£  f. 


Am  I'>.  Kfltruar  <1.  .Is.  viTsvliied  in  Ksscii 
uch  kurzem  Knuikenla;;t>r  an  eiiioi-  Luii^oii- 
»izüiulim^r  lugenioiir  uiiil  HesKurichef  Heim- ich 
Aibfc  k.  Kr  gehörte  iinHerm  W-reine  seit  der  N'eii- 
rrändun^  an,  und  wir  verlieren  in  ihm  vin  Vielen 
r.'fi  nns  persönlich  nahe- 
<t4-bendes .  liochgeschatzteH 
Miqrlied. 

Heinricli  .Ashrck  wurde 
geboren  zu  Halver,  Kreis 
Altena,  am  2.').  Mai  184!* 
aU  Sohn  des  Kaufnianns 
Theodor  Asbeck.  Er  besuchte 
ila>elbst  die  F]leinent;ir-  und 
Kectoratschnle  und  ^ng  im 
Jihre  lMi;3  nach  Hocliuni 
m  (iewerbesohnle,  die  er 
:u '2  .Tahren  absolvirte.  I>ie 
Abpangspriifnnjf  be.stand  er 
mit  Auszeichnung.  Zwei 
Jahre  arbeitete  er  prnktiscli 
in  der  Maschinenfabrik  I'nion 
in  Kssen   und  l)ezog  lMt>7 

dif  Königliche  (iewcrbe-.\kademie  in  Iterlin, 
anterstfitzt  durch  ein  Seidlitz-Stipendium.  Nach 
Irfijährigeni  Studium  trat  er  bei  AuHbruth  des 
■l«atjich- französischen  Krieges  als  Freiwilliger 
Ifi  der  Fublartilleric  ein  und  nahm  nach  kurzer 
Aasbildung  an  der  F^inschliersung  von  l'aris 
(Le  Bonrget)  theil.  .Nach  Heen<ligung  des  Keld- 
it^>,  wnrde  er  als  Constructeur  von  der  i'rinz 
Kodolfhütte  in  Ihilnien  engngirt  und  I  .lalir  später 
Ton  der  Märkischen  Mascliitienbauanstalt  in 
^Vetter  a.  d.  Ifnhr.  Nach  einer  kurzen  TliHtiyr- 
keit  In  Eschweiler  übernahm  er  die  Stelle  eines 
Betriebsingenienrs  in  der  Maschinenfabrik  Tnion 
Kggpn.  woselbst  er  bis  zum  Jahre  Ish."»  blieb. 


Am  I.  .lanuar  iHM.'i  trat  .Xsbeck  bei  der 
(iufsstahlfabrik  Fried.  Krujip  in  Essen  als  Be- 
triebsführer der  Werkstältten  füi"  schwere  Kanonen 
ein.  Im  .lahre  18!l2  übernahm  er  als  Kessort- 
chef im  Kanonenressort  die  Oberleitung  der 
siUnmtlichen  Werkstätten  tiir 
Laffetenban,  die  er  1  Hits  mit 
der  Oberleitung  der  Werk- 
k  Bt&tten  für  die  Fabrication 

B  der  Kanonenrohre  aller  Ka- 

^  Uber  vertauschte. 

Asbeck  war  ausgezeich- 
neter Constrncteur  und  Be- 
triebsleiter. Er  hat  thiltig 
mitgewirkt  an  der  Bewillti- 
gnng  der  steigenden  .\n- 
forderungen,  die  die  voll- 
stilndige  rmgestaltunir  des 
.•\rtillerie-Materials  an  die 
Leistnngsfäihigkeit  der  (rufs- 
stahlfabrik  stellte,  indem  er 
neue  WcrkstiUten  mit  ihren 
maschinellen  Einrichtungen 
plante  und  ausführte  und  neue  Hersiellungs- 
methoden  für  schwierige  Arbeitsstücke  angab 
und  erprobte.  .\n  der  glatten  Pnii  hführung  der 
.Arbeiten  für  die  Neuanuirung  der  dentschen 
Feldartillerie  hatte  auch  er  »einen  .\ntheil. 

Von  geradem,  biederem  Charakter,  handhabte 
er  die  ihm  zustehende  umfangi-eiche  Verwaltung 
mit  Kechtli<likeit  und  Widilwollen.  Ein  echter 
Wcstfale.  hielt  er  an  dem,  was  er  als  richtig 
erkannt  hatte,  ziUie  fest ;  s«'in  lielicnswürdiges, 
entgevreukommendes  Wesen  aber  gewann  ihm 
einen  grofsen  Kreis  aufrichtiger  Freunde,  die 
sein  Jikhes  Hinscheiden  tief  betranern  und  sein 
Ainlenken  in  treuem  (iedilcbtnils  bewahren. 
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AenderoDi^eii  im  Xitylleder-VeneleluiUis. 

BUtfdd,  F.,  Betriehsinpmicar  der  HüttonwerlM  Kra- 

miltorskuja,  Gonv.  Charkow,  Raliland. 
9.  DraefunftU.  FHfcr.  Th.,  Ingeniear,  Samtaehalowo, 

Gebiet  der  Dnnischen  Kosaken,  Süd-Ost-Bahn.  Bnfsl. 
Krieger,  Richard.  Hütteningenieur,  Vorstand  des  Stahl- 

W!  I     f\i  iri;*'r.  A.-G.,  Düsseldorf,  Duisliiirtrrrhtr.  lt'*'>. 
Libbert:  ,    üUo ,    Director .    Stahl-    timl    Walzwi-i  k, 
K«ndsbarg. 

f^ehniemnd,  Dr.  F.,  C«*nsalting  Chemical  Kanueer 
>'f  the  United  Coke  and  Gm  Co.,  New  York, 
N.Y,U.S.A.  877  BroMlwigr. 

Steem .  0. ,  Bfitrifiltsclief  im  ThomiMta1i)w«riiii  dor 

IMllirigPi  Hüft-  iiw.Tki',  Dillin)i:en  a.  d.  Sur. 
W^tbtn,  M.,  Ingenieur,  Kupferdreh. 

N«n«  Milfrlieder: 

bäumUr,  l'in  i  ti-r  ri,-t  K''itiiLrl.  Fu  i  Lrinspi  i  tiiMi  IiillenliurK. 
henrig,  Ingenieur ,  Uetriebsaaststent  im  Walz-  and 
BMnmerw«rk  derllageiiw  Gnrntahlwirkf,  Hai^o  i.W. 


HtUin ,  Fdmund ,  lni,'«  nipur,  Soeit-te  iiii'inviiie  da 
Acicni'-i  ili-  Mn  l)i  \  illf  Vini  rii]it  (Meiirthf  i  t  Mi>irlle) 

Meyttf  (ieorg,  Chef  der  Firma  Hermann  Mejrer,  V» 
»tan'lMuitu'Iind  dar  Act'On.  ^Mowerk  FiMikkia 
Wamchau. 

SdMinf,  £.,  in  Finna  Uebr.  Köehling,  Ruhrort. 
Sehniff,  F,t  B8tri«lMtB«niear  des  H5rder  Vtieiit 

Hörde 

j  Stamm,  R.,  Inpenii  iir.  Hf  iriili-.Hssi^t.  iit  Thom»" 
,      Stahlwerk  de»  H.inii  r  Vereins,  fl..i  (|.-.   ltiiii,rstr.  6B 
Trapkagen,  U'»7A.,  Inirenieur  der  A.-<t,  f(ir  Kisin-  nn^ 
Kohlen  ■  Industrie  IMiTerdinfTen- Dannenbuttu.  Dilfer 
dingen,  Luxemburg. 
VmltHUm,  trohdm,  Miueiiiear  and  Eiaengn>rshiiidlä 
Beriin  W.,  Banchatr.  7. 

\  e  1  s  t  u  r  b  e  II : 

U€ntmantt,  Aug.,  Kaufuiaon,  Rolurort. 

Aäbtek,  B$tiir^  Re«80ttek«f  bd  Fried.  Kwf^  Bm^ 


Verein  deutscher  Eisenhöttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag  den  24.  März  1901,  Nachm.  12Vs  Uhr, 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

I.  Gasohiftlicbe  MHtheiiungen ;  Neuwahlen  zum  Vorstand;  Abrechnung. 

II.  Voneferiflsii  für  Lieferung  von  Eisen  und  Stahl 

III.  WaHire  Forltehritln  in  der  Verwendung  der  Hoohefengase  inr  rninitlelbaren  Kral 
ertengiing.   Berichtentatler  Hr«  Hiitteniiicenieiir  Frits  W.  Lttrinanit  in  OtQabrfi<4 

IV.  NeueMe  Anwendungen  des  Geldsehmidt'sehen  Verfahrens  nr  Erzeugnng  hob^ 

Temperaturen.   ExperimeDtal-Vonnig:  von  ffm.  Dr.  Hans  (^oldacbmidt  in  Bncm. 
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STAHL  m  EISEN 


Insffrtlorüppfli 

40  Pf. 
für  die 
tweigespaltiM 
FeÜtieile, 

Im 


Rabatt 


ZEITSCHRIFT 
FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Bedigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  nad         GeneraiMcretär  Dr.  W.  Beumer, 

GwchaltsfOhrer  des  Vweiiu  deuUcber  £ii«iibUttMl«ute.      OMChilbfllhrM'  der  l«orilw«sUlch«n  Grupp«  des  Vereint 

«eulscher  Eisen-  und  Stahl -Industrieller, 
lOr  deo  teciinisclwa  TbaÜ  für  den  vrirüischalUicl>en  Theil. 

CeateiiMfoM-TtrieC  ««>  A.BKfel  to  DtaiMsiC 


Nr.  6. 


15.  März  19ai. 


21.  Jahrgang. 


Bericht  au  die  am  27.  Februar  1901  ab^'chalteiie  Haiipt- 
verNaniuiliuig  der  NordwestUclieii  Gruppe  des  Vereins  deutscher 

Eisen-  und  Stahlindustrieiier. 


'ie  Nordwestliche  Gruppe  liiit,  wie  Jede 
wirtlischiitt liehe  Interessencorporation, 
die  Anfgrube,  den  wirfhschaftlicheu  Zu- 
stiUiden  lind  deren  iiatini  '"Irr 
dun  li  dl'-  {U'rtetzgehnm:  hct'iihiiilsl<'i-  Kntvs  ii  kluni.'- 
Dach  allen  :jeiteD  zu  fulgcn,  nm  in  letzterer  den 
▼«n  ibr  Tertreten«ii  Iniereasen  die  ihrer  Bedeotuop 
frir  das  nationale  Wirtlisrlint'tsleben  aiiiii^enieüsene 
(ieltung  zu  verschaä'eu  buzw.  so  siclieiii. 

D«r  tm  Lanfb  des  Berichtejahres  allseitig 
einfretretene  wirthseliaftlicho  l'nisciiwnnj;  nach 
mehreren  .lahren  glänzenden  Aufstei«:eu.s  dent- 
scher  Wirlhschaftscntwickluug  lüiat  es  bercchtifc'l 
erscheinen,  auch  hier  die  allgemeine  Wirth- 
frli  ,1  f  f  s  1  n  einfrehender  iils  gonst  zu  be- 
leachteu,  um  daiiu  ziu-  Kennzeichuuiig  der  ver- 
Sadertea  VerhftltiuBae  in  der  Eiaen*  und  Stahl- 
industrie übrTZUi-'-elii'ii. 

Ohne  Zweifel  bat  die  seit  dem  Jahre  iHUö 
anfisteigende  wirthsehaftUche  Conjanctiir  ihren 
HSbepunkt  iibei-schrittcn. 

Die  Anspannuni^  des  Kapital-,  Kubmaterialien- 
ond  ArbeitsHiarktes ,  die  unvermeidliche  Folge 
«in«r  enormen  Hetbfttlgfnn^  der  rnternehmang«- 
lost,  raufste  in  ihrrii  nritnrüflicn  l!»'gleitersrbei- 
AUngea,  wie  Ueldvcrtheneruiig,  »tetige»  Steigen 
der  Preise  aller  anderen  Produeeionsmittel,  das 
Teiiipi)  des>  industriellen  Sturmlaut'is  hemmi  n  nu  l 
dadiu-ck  gleichzeitig  allmählich  anf  eine  inimer 
st&rkere  Einachrinkang  der  bia  dahin  uu^owöhn- 
liich  großen  Nachfrage  auf  dem  inlandischen 

VUi 


Markte  hinwirken.  I)iese  mechanische  liegulirunj? 
wirthHcbafllicLeu  Furtüchr&iteuü  hätte  in  der 
kichtunp  der  Gleichin^rsigrkeit  nnd  Stetig'k»'it  der 
Knt Wicklung  als  naturgemülses  Correctiv  unaus- 
Mt  iltrn  ii- i  \n-^i  lir«ntungen  eine  rein  wohlthütiffe 
Wirkung  üben  können,  weuu  nicht  eine  Kelbc 
weiterer  Uinerer  und  ftnfserer  Uonente  Veir- 
wicklunfren  und  cirif  \  ersehilrfiing  der  Las?«'  }fc- 
schaäeu  nud  dtuuii  einen  StilUtaiid  in  der  Knl' 
wicklong  venuilnl^t  hatte. 

Die  Kinwirkung  der  itoliti^cben  \'orK'!ln;re  In 
t'hina  und  in  Südafrika  wiegt  hier  selir  schwer. 
Abgesehen  davon,  dal's  diese  Kactnren  neben 
anderen  Wirkungen  —  z.  II.  auf  den  (leidmarkt  — 
und  den  damit  M  ihundenen  Folgezustilnden  den 
Weltiuui'kt  unmittclbiU-  einengten  luid  so  diu 
Production  anf  den  bereits  iiberflillten  Inlands- 
iii;irkt  zm  iicktricben ,  dessen  Atifnahin''  I.tr<r  Jitid 
-Fähigkeit  gleichzeitig  mehr  und  mehr  ubnalim, 
morste  eine  starke  Lftbmnng  der  ÜBtei'ndimnngs* 
last  und  eine  übertriebene  vorsiditige  Zurück- 
haltung bei  allen  Iteschüftsabschlü.ssen  nm  SO 
eher  die  P'olge  sein ,  als  man  lange  Zeit  sich 
nicht  von  der  H»  turciitnng  internationaler  Ver- 
w irkliiiLLi  M  frei  machen  kcnnlc.  Kin  weiteres 
lühmendc»  Moment  bildet«  das  Sciireikg©jipen>*t 
des  amerikanischen  Wettbewerb«.  Amerika  bleibt 
mit  seinen  grofsartigen  Verhilltnissen  immer 
eine  Gefulir,  nicht  »uwvUi  dadiu-ch,  dufs  es  im- 
stande wäre,  nnterstfitzt  dorch  seine  natllrllcbeu 
und  reichen,  dnrch  billigste  Frachten  in  ihrer 
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Aii-^iuiTzmiirsfilliigkeit  vcrstflrkteu  Hülfsqucllen, 
eiue  kcUie  unserer  Liidusü-iezweige  lahm  zu  logea, 
flondern  der  unber«eh«iibiuren  GmehSfts- 

wcise  seiner  Fabruaiiten  sowie  (1»m  iltiiselben 
en^  Hirten  liurs^e,  von  deren  UebaJireu  ausere 
(leldiiiärktfi  so  stark  beeinfloTst  werden.  Keben 
den  politischen  Krt'ignissen  in  Südafrika  nnd 
Cliiua  drückte,  im  Zusünimpnliiing  damit,  wi-* 
bereits  einleitend  anjfedeutct,  der  Geidunrkt  auf 
die  allgetneine  Lafe,  welche  steh  ladeaten  trotz 
dn*  OTf^rscn  Anfordfrungfn  gfit»«!!«  ilfr  Industrie 
jfiiustiger  gestaltete,  als  man  erwartete. 

Das  immer  starker  werdende,  in  seiner  Inten- 
.sität  iinbiTccbtitrte  Mifstraucn  in  die  Lage  trup 
weiterbin  zitr  Verwickliuif?  der  sesamintcn  Ver- 
liftltnisse  bei.  I>er  bisherige  grenzenlose  Optimis- 
mus fand  sein  (Tegenstüek  in  einer,  jeder  ruhigen 
Betrachtung  der  S.u  lilatre  enthelirf  tuliMi  Srlivv^rz- 
seherei.  Die  Consnnieiuen  glaubten,  sieh  ilnlserste 
Zorfiekhaltung  in  ihrem  Bedarfs  anferlegen  za 
müssen;  andererseits  driifkte  ilicpr  Wiiiilnnir  in 
der  Ausühattung  der  Verhältoisse  die  Unter- 
nehmertilfttigkelt ,  die  schon  in  der  Versteiftang 
der  tJeldverhilltnisse  ihre  Sehranke  halte,  stark 
herab  und  brachte  in  der  Einsehrftnkung  des 
Erzeugnngsbcdarfes  eine  weitere  bedeutende  He- 
scbneidung  des  tiesammtbedarfcs  der  Volkswirth- 
Schaft  mit  sieh.  [>f*r  ..nnaufltaltsame  Nicdor- 
guug",  der  dem  glUnzenii  aufstrebenden  deutächen 
Wlrtbsehaftsleben  sehen  seit  Jahren  von  Pessi- 
minten  und  solchen,  die  auf  der  Suche  nach  einem 
lieweii)  socialdemolu-atiscber  Theoreme  waren, 
prophezeit  wnrde,  ist  eben  znm  TheU,  soweit  er 
vorhanden,  ein  Angstproduct. 

Der  tiegensatz,  in  den  die  jetzt  eingetretene 
inlUndische  Hedarfsstuckuug  zu  dei-  früheren 
Bedarfsfiberstirznoff  sieh  stelHe,  ^vo  Jeder  in 
ärv  An^-st.  s-jtJlTpr  nnvors-orirt  r.n  Ll-Mbi'n  oder 
höhere  Trcise  zahlen  zu  müssen,  seinen  momen- 
tanen Bedarf  melirfach  deckte,  mnl^te  natSrlieh 
die  VcriiTiiliiiiiiLr  iI-t  Lage  besonders  schlimm 
erscheiaeu  lassen.  Zugleich  wurde  durch  diese 
eben  geschilderte  BedarfhflberstünsQner  der  In- 
dnstrie  ein  tictiver  Bedarf  vorgespiegelt,  dessen 
Deckungsnoth  wendigkeit  eine  allseitige  um- 
fassende Uetricbserweiterung  und  viele  Neu- 
anlagen hervorrief,  eine  Eracbeinongr,  die  schliefe» 
lieh  nis  erste  Ursache  der  beim  Eintritt  dcf^ 
Umsehwun{f8  hier  nud  dort  erfolgenden  üetricbs- 
einscbriknknngen,  Arbeiterentlasftvniren  and  Feier- 
tagsschichten zu  Imzeichnen  ist.  In  ili>  >(  n,  unseres 
Erachteus  so  begründeten  Wirkuugeu  ist  jedoch 
keineswegs  das  Oritorinm  eines  ■Encksclilaires  ge- 
geben. Man  k  uro  v  ielmehr  im  wesentlichen  nur 
von  der  nothw endigen  Znni  k-;chrauhung  einer 
hauptsäclilich  durch  spekulative  Ausschreitungen 
übertriebenen  fintwicklong  anf  ein  urerandes  MaTs 
sprechen. 

Die  eben  gekennzeichnete  Bedurfsstockung 
mnfste  den  Unterachied  in  der  wirtltschaftlieben 


Lage  von  vorher  nnd  jetzt  um  so  mefn-  in  rin 
I  besonders  grelles  Licht  rücken,  das  Jeden  über  den 
I  wahren,  durehaos  gflnstigeren  Zustand  inrith'te, 
als  der  Hedarf,  ebenso  wie  er  auf  der  Hßhe  der 
j  Coi^unctnr  künstlich  ins  ünermefsUcbe  übertrieben 
I  worden  war,  jetzt  durch  die  im  gleichen  üebennaTs 
I  sich  geltend  machende  Zurückhaltung  unter  das 
'  thatsUchlich  erforderliche!  Qiiaiituin  liinunterging. 

In  ähnlicher  Weise  hat  (iie  ziigeilose  Ueber- 
I  treibong  der  Specnlation,  die  bei  der  Escomptbrnng 
der  C<»njnnriitr  in  <ler  Beuieasung  der  Werthe 
von  Industrie)»a|tiereu  iu.s  Uferlose  ging,  dazu 
'  beigetragen,  der  jetzigen  Ruhepause  wlrthschaft- 
licher  Entwicklung  die  Signatur  eines  scharfen 
Kückgauges  anfzuprilgen.    Es  liann  nicht  über* 
selten  werden,  dafs  die  Wirkung  dieses  letzteren 
Umstandes  besonders  durch  das  Bürsengesets 
i  vorbereitet  und  gefiirdert  wurde. 
I       Die  Situation  wui'de  noch  dadurch  verschärft, 
!  dalk  inlblge  der  nnnatfirllcben  Bedarfeverringemng 
die     wirtli^rhnftlich    nritlnvniiii^c     Weite  d^ 
,  Spanniuig  zwischen  den  l'rcisen  der  Kohstoffe 
j  bezw.  Halbfabricate  and  andererseits  der  Fertige 
'  erzeugnisse  nicht  durchzusetzen  war,  ein  Symptom, 
das  im  Laufe   des  versrangenen  Jahres  immer 
allgemeinere  Bedeutung  t"''^'»'"*"-    I^i*  plötzlieh 
j  zum  Durehbrucli  gekommene  Verflauung  auf  dem 
amerikanischen  Eisenniarkto  bildete  den  immittel- 
I  baren  Anstofs  zur  Entfaltung  dieser  den  giinstigen 
I  Stand  unserer  Wirthschaftsverbftlfnisse  bedrohen- 
den Krilfte.  ilie  In  i  irleielr/citirr  stark  ^t^kendem 
I  Vertrauen  in  die  Lage  meiu*  und  mehr  zor  Ab- 
I  Schwächung  der  Uonjunctur  führte. 

Die  Hernlitiuung  der  ruhigeren  Auffassung, 
die  das  Voihandensein  eiuer  ruinösen  Krise  ab- 
lehnt und  die  gegenwärtige  Lage  mehr  als  eine 
I  wirthschaftUcbe  Bnhepaose  charakterisirt ,  wird 
auch  durch  die  jüngst  bekannt  gewordenen  Ver- 
anschiaguugeu  des  Staatshaushalt^i-Etats  für  19U1 
durchaus  bestStigt.  Die  Einnahmen  aus  dem  Eisen- 
bahngüterverkehr, der  einen  grofscn  Thcil  des  d'-  - 
sammtgüterverkebrs  darstellt  und  der  handgreit- 
lichste  Ausdruck  der  wirthsehaftliehen  Lage  ist, 
zeigen  bei  einer  in  Hinsicht  auf  den  eingetre- 
tenen Uin-eliwung  sehr  vorsichtigen  Sehatzunir 
I  eiue  .Steigerung   von  öH   Millionen   gegen  das 
I  Vorjahr,  wAhrend  die  Bteigenuig  von  1890  anf 
l<M«(t.  :i!sn  noch  innerhalb  der  Periode  unab- 
,  schbarer  llochcoujuiictnr  und  dcmgemäfs  fieber- 
I  hafbester  Thfttigkeit  auf  allen  Prodnetionsgebieten, 
nur  auf  51$  Millionen  Mark   bewerthet  wnrde. 
In  gleicher  Weise  ist  auch  die  glUuzeude  Oe- 
sammtünanzlage   des   Preufsischen   Staate«  zu 
interpretü-en,  bei  deren  Darlegung  in  seiner 
Ii  t/.ten  Ktaisrede  der  Finauzrainister  sieh  eben- 
falls dahin  aussprach,  dafs  die  wirthschattliche 
I  Lage  eine  durchaus  gesunde  nnd  kernfeste  sei, 
die  keineswegs  irgend  welche  .Anzeichen  für  <lie 
I  unmittelbare   Nähe    einer  umfassenden  winh- 
I  schnftliclien  Krisis  mit  «rschfitteroden  Wirkungen 
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ufwebe.  I)er  voransäichtliclie  relicrschar«  des 
Jahres  1  betril;?t  85  Millionen  Mark  ^pgren- 
über  einem  Mehrbetnifre  von  87  Millionen  iin 
Etatjahre  1899.  Die  EiniialnneschiU/.un^'en  de» 
nenen  Etats,  fiir  die  da»  bei  den  Eisonbulincin- 
luibiuen  Uet>a(ft«  natürlicbei  weisti  glöiclifall»  gilt, 
ibmteigen  die  des  Voijahrea  am  176  Millionen.  | 

Es  liegt  mithin  kein  (irund  vm ,  du  ZukuntY 
des  deatschea  Wii*t]i«cbaft8lebens  gian  in  gruu 
nt  malen.  Vielmelir  dontet  Vieles  daranf  hin, 
dafs  die  Tendenz  der  wirthschaftlichen  Entwick- 
Iniijr  bald  wieder  eine  «teif^ende  sein  kann. 

Die  Grundlagen  unserer  Industrie  sind  aiieii 
leoSe  »cell,  samal  »ach  Beaeitigung  der  hoben 
u:iih>;( li.iftlifben  Spannung,  durt-hau"*  ue  itnde. 
K>  i>t  ferner  ein  thatsiUtUlicher  Bedarf  vorbanden, 
d«r  in  absehbarer  Zeit  Deckung  suchen  wird, 
wenn  sich  erst  einmal  eine  günstigere  .Auffassutiti 
der  Lage,  wii-  .sie  nüebterne  Erwilgungcn  recht- 
fertigen, durehgesetzt  bat.  Die  Erute  des  Jahi-cs 
19(Mi  ist  wesentlich  besser  aDsgefallen,  ala  nach 
'Ji'i  triiln  !>ii  S(lin!j!nfi<ren  snigenununen  war.  Die 
dadurch  fnr  das  Frülgahr  bedingte  Stärkung  der 
laadirirtbachaftlichcB  Kanf kraflfc  dOrfte  die  indQ> 
.■ifrielle  Tliiltigkeit  stark  anregrii.  Aiifb  df^r 
lläitöige  Ucldstand  IMnt  die  ganze  Situation 
hoffiiangsreicher  erscheinen.  Die  stete  Wechsel- 
wirkung, in  der  Wirthschaftsleben  und  politische 
l«ge  miteinander  stehen,  erfordert  jedoch  als 
Voraussetzung  einer  gUnzliehen  (»esundung  des 
•Tstereu,  dafs  die  \Virr»-n  in  Südafrika  und  China 
ihn  lirildig«'  Lösung;  fimlcii.  In  IicsnihltTS  hohem 
Malse  gilt  dies  von  China,  dessen  wiitb^cbaft- 
lirhe  fiedeatnngr  ihm  in  dieser  ßoziehnnic  einen 
beachtenswerthen  EintliilV  zuwi  ist.  !Ui  I'curthei- 
tutg  der  Zukunft  ist  daher  zunächst  daiauf  (io- 
wieht  xtx  kg<  n,  dafi»  China  der  iMedliehen  Arbeit 
in  uicht  allzu  ferner  Zeit  wiedergegeben  werde. 
Der  Präliminarfriede  mit  China  ist  nun  endgtiltig 
D;iterzeichnet ,  so  dafs,  die  baldige  gänzliche 
PlMiificimng.  des  Landes  voranageaetst,  einWieder- 
ersLirken  des  Handel^^  mit '  »stasien  mit  der  Zeit  wohl 
zu  erwarten  ät«bt.  l)ie  so  in  .Vussicht  zu  stellende 
w«Here  ivirtbschaftUehe  Verflechtnnf  Dentschlands 
mit  (.'hina  wird  in  Rückwirkung  auf  die  deutsche 
Uewerbethätigkeit  und  allgeniuiu  in  Entfaltung 
BUinnigfaoher  bisher  gebundener  wirthflchaftlicher 
Kitfte  zu  ihrem  Theile  neben  dem  Effecte  anderer 
bereits  erörterter  Factoren  dazu  beitragen,  dafs  den 
gegenwärtigen  Stillstand  eine  neue  Ülütbe  der  In- 
dastrie  ablSst,  deren  Grundlage  die  Wiederbelebnup 
des  Marktes  durch  eine  starke  X;i(  lifr.iLri'  bildet. 

in  gleicher  Kicbtung  dürfte  die  Durch- 
briagong  der  Kanalvorlage,  die  dem  Land- 
tasre  während  seiner  gegenwärtigen  Si  ^simi  in 
erweiterter  Form  wiedernm  unt<-rbreit(  t  wurde, 
wirksam  werden.  Wenn  auch  noch  lange  Jahre 
vergt  heti  würden,  ehe  mit  der  Fcrtigstellnng  des 
U'Hplunteii  Wiis-serstrafsensystems  die  dadurch  be- 
dingte  allseitige    wirthscbaftlicbe  IJefruchtung 


voll  zur  (telturvg  käme,  SO  wäre  doch  SCbOA  mit 
der  Inangritfnahme  der  Kanalbauten  einer  ganzen 
Keilic  von  Industrien  -  u.  u.  kommt  hier  be- 
sonders auch  das  Eisengewerbe  in  Metracht  — 
eine  bedeutsame  Verstfiilcung  ihres Beachftftigiuiga- 
grades  gesichert. 

Die  Berechtignttf  der  Erwartang,  daft  die  Gon< 
statirte  Hedarfsverringerung  durch  eine  stärkere 
Nachfrage  bald  aosgeglichcu  sein  dUrfto,  wird 
weiterhin  anch  dnreh  die  Im  Staatsbaaetot  vor- 
geseheneu einmaligen  und  aurserordenl liehen  Aus- 
gaben für  Bauausführungen  aller  Art,  die  tdn 
bedeutendes  Mehr  gegen  das  Vorjahr  darstellen, 
erwiesen.  Diese  AnfWrendnngen,  an  die  sieh  die 
gleichfalls  gesteigerten  laufenden  Bau- 
autigaben  auschliefseD ,  werden  befruchtend  auf 
die  verschiedenen  Industriezweige  einwirken. 

Für  eine  Wendung  zum  I^esseni  in  der  Lage 
der  wirthschaftlicben Verbältnisse  haben  feruei-  die 
festgefügten  industriellen  Cartelle  nnd  Ver- 
bände eine  nicht  stt  onterschätzendo  Bedeutung. 
Dieselben  wcrdi  n,  wenn  sie  är-v  Z<'itstrrnminir  iti 
1  rationeller  Weise  Kechnung  tragen,  in  dieser 
I  Riehtang  heilsamen  Binflnfs  filNMi  können.  Hierbd 
rl;irf  nicht  übersehen  werden,  dnfs  das  ^>rhalten 
j  weitester  Coiisuueuteukreise,  das  man  fast  ein 
I  Wettrennen  nm  die  Befiriedigang  ihrer  Bedürfnisse 
nennen  konnte  und  da«  am  besten  durch  die  Ent- 
;  Wicklung  der  Kohlenfrage  als  Kohlennoth  illustrirt 
;  wird,  vielfach  ein  wirthschaftlich  unüberlegtes 
war.     Die    von    den    Syndicaten  eingeleiteten 
I  Schritte-   und   tlmi •^;i(■!l^K■ll  ;ni    die  ^'erbraucher 
gewährten  Concessioncn  lassen  horten,  dafs  gerade 
sie  sich  geeignet  erweisen  werden,  ein«'  allge- 
meinen wirthschaftli«  In  II  Heroulc  vorznbriii-'en. 

Die  viel  erörterten  Kohlundebatten  im  Reichs- 
tage wie  im  Landtatrc  boten  natHrlich  wiedernm 
einen  erwünschten  Tummelplatz  (Hr^'orwHrfe  «epen 
die  Thätigkeit  der  .Syndicatc.  zumal  des  Kohleu- 
'  syndicals,  die  sich  zu  Augi  iileu  geeen  das  Cnrtell- 
wesen  Im  allgemeinmi  verdichteten.  Der  treibende 
Factor  aller  dieser  N'orstöfse.  der  Wimseh.  die  ;ui- 
j  geblic'b  zur  Vergewaltigung  der  Consumenten  aus- 
I  genntste  wirthschnftliche  Macht  der  Cartelle  aa 
brechen,  fand  schliefslich  seinen  prägnanten  Aus- 
druck in  dem  im  Reichstage  eingebrachten  Au- 
,  trage  Ileyl,  der  die  verbfindeten  Regierungen 
ersucht,  einen  (Jesetzcntwurf  vorzulegen,  durch 
wtdcheu  eine  sacbgemäfse  He ic lisau f sieht  für 
I  solche  Cartelle  und  Syudicate  eingeführt 
I  wird,  deren  Oeachftftagebahren  einen  nachweislich 
monopolistischen  Charnkfer  anfrennnnnen  hat.  .Also 
auch  hier  —  wie  auf  so  vielen  anderen  Uebieten, 
I  das  Rufen  naeh  dem  Poliaeistoek. 

Demgegenüber  sind  wir  mit  dem  .,Central- 
verband  deutscher  Industrieller",  der  diese  Frage 
einer  aufserordcntlich  gründlichen  F.rörternng  in 
si  iiiei  jüngsten  Delegirtenversammlung  unterzog, 
der  Meinung,  dafs  die  Wirkung  der  gowerbliclien 
Cartelle,  welche  sich  die  x\ufgabe  gestellt  haben, 
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die  Gtiterprzpnpnine:  dorn  Bedarf  anzupassen  und 
die  Regellosigkeit  der  Coacurreiiz  zu  vorminderu, 
alB  eine  liberwiegend  günstige  zq  enehten  tat; 
sie  haben  die  Preise  der  Waaren  zu  den  Hor- 
stelluQf^Bkosten  tu  ein  aDgemcsseue»  Verhältnil'a 
gebracht  und  die  Unternehmer  in  den  Stand  ge- 
setzt, den  Arbeitern  iiöiiere  LSbne  und  Btetigere 
BeHchäftigrung  zn  gewähren. 

Für  eine  gesetzliche  liegelung  des  noch  iii 
der  Entwickliiog  begriffenen  CnrtellweeeiM  ver- 
uiögen  wir  7a.  riii  l^fiüirfnifs  riirht  nnznfirkennen; 
wir  befürchten  vieliueiir,  dals  ein  vorzeitiges  ge- 
eetzgeberiiebes  Eingreifen  in  die  Cartellimngs- 
bewegnng  dazu  dienen  könnte,  die  an  sich  ge- 
sunde Entwicklungstendenz  der  Cartellirung  an 
der  Entfaltang  zu  hindern,  und  tiefgreifende, 
volkawirkhtdisflliehe  Sehadigongen  herlieisn- 
führen. 

Die  in  Vorschlag  gebrachte  Kinfiilirung  einer 
Beiehsanfsicht  würde,  ohne  gegen  Ansflcbreitnng«! 

der  Cartelle  Sicliorlit  it  zu  biefen.  das  IJeit  Ii  mit 
Aufgaben  belasten,  die  seitens  staatlicher  Be- 
hörden nicht  erfSllt  werden  kOnnen. 

Der  üesetzurebung  aaf  social  politischem 
Gebiete  folgte  die  Gruppe  mit  reger  Aufmerk- 
samkeit. Sie  hatte  sich  zunächst  zu  beschäftigen 
mit  den  Novellen  zum  Unfall versicherungs- 
gesetz  und  nahm  deren  Berathnnir  vor  in  Ge- 
meinschaft mit  dem  „Verein  znr  \\  ahruug  der 
gemeittMiinen  wirtlischaftliehen  Tnterewen  in 
Rheinland  und  \V(  stf;ilt'u".  dein  ,,^>rein  für  die 
bergbauliche»  Interosseu  im  Ubcrhei^mtsbezirk 
Dortmnnd'S  dem  „Verein  der  Industriellen  des 
Regiernngsliezirks  Kdln'*,  dem  „lierg-  und  Hütten- 
mUnnischcn  Vorein  zu  Siegen",  dem  ..Verein  der 
MiU'kiHcheu  Klcineiscnindustrie  zu  Hagen"  und 
dem  Verein  für  die  berg-  und  hflttenmftnnischen 
IfitcrPssPTi  im  \;i(hfiHT  lifzirk".  Mit  dirsfii  ^'(>r- 
einen  bedauerten  wir  zunälelist,  dafs  die  Keichs- 
repriernng  dem  Reichstage  die  Novellen  svm 
riifalh •  rsicherungspesetz  in  einer  Fassung  vur- 
legte,  die  „eine  grofse  Anzalil  der  von  der  1  dl) 7er 
Reichstags- Kommission  gefafsten  Besehlfisse  nber- 
nimmt  md  davon  absielit,  noch  bestehende  Bo- 
denken gegen  dieselben  von  neuem  geltend  zu 
machen",  da  sie  uuserer  Meinung  nach  berech- 
tigte Bedenken  stete  von  nenem  geltend  sn 
machen  nicht  unterlassen  durfte. 

Zu  dieser  grolseu  Eile  war  beim  gewcrb- 
liehea  Unfall versiehemngsgesets  am  so  weniger 
VfiüiiluHHung,  als  sich  dus-^.dbe  durchwefr  s<]ir 
gut  bewitbrt  hatte.  Nicht  miuder  bedauern  wir, 
dalb  der  Reichstag  die  Novellen  zum  rnfall- 
versieheruMffsj;esetz,  die  selbst  in  den  faoh- 
mllnnf^«  In  Ii  Kreisen  ein  likngores  Studirun  erfor- 
derten, scliou  zu  eiuem  Zeitpunkt  beratheu  uud 
einerCommission  Uberwiesen  hat,  als  noch  keinerlei 
Meinun(2:sflnfs'''i-nn:r<'ii  :ni^  ddi  l.r'tfirili<rti-Ti  Kreisen 
der  Landwirt hsc halt,  der  Industrie  und  des  Ge- 
werbes vorliegen  konnten.  Wir  hielten  dies  mit 


der  Bedeutung  der  rnrlicfrcntlen  (iesetzentwfirfe 
für  ganz  unvereinbar,  da  wir  der  Meinung  waren, 
dafb  ein  derartiges  Ueberhasten  wichtigster  social- 
juditisdHT  (icsi'tzc  die  verhUngnilsvoll-rrn  Kolgen 
für  uuser  wirthschaftlicLea  Lebeu  nach  sich 
sieben  mnfs. 

Was  den  Entwurf  selbst  anbelangt,  ao  waren 
wir  mir  ihm  in  einer  ganzen  Reihe  von 
I^iiikteu  einverstanden,  bekiUupfteu  aber  eiue 
andere  Reihe  von  Bestimmnagen  aas  guten 
(tründen.  Der  Reichstag  nahm  auf  nn^^crc  I»nr- 
l^angeu  wenig  Räck«icbt  uud  belastete  zudem 
dardi  seine  bekannten  ResehlVsse  in  Bexn?  aaf 
die  \'i  rmehrung  des  Reservefonds  dii^i  deutsche 
Krwerbsleben,  wie  wir  glauben  in  unnöthiger 
Weise,  mit  neuen,  schwer  ins  Gewicht  fallenden 
Summen,  bezüglich  deren  es  sich  in  der  Zu- 
kunft norli  Zfii^en  mnfs,  oli  wir  dieselben  im 
W'ettbewerb  mit  anderen,  derartige  Belastungen 
I  nicht  kennenden  Industriestaaten  tragen  kSnnen 
«idor  Tiirlit.  Uns  will  lu'dfiuken.  il;if>  dicsi'  neue 
I  Belastung  angesichts  der  guten  t'oqjunctur  in 
einer  gewissen  „Hmrrabstimmnng**  beschlossen 
I  wurde,  die  vielleicht  znr  Zeit  in  gleich  iiber- 
I  triebenem  Maf«e  nicht  voritanden  viU*«.  Tempus 
;  docebit!  —  — 

Hezflglieh  dner  Reform  des  Krankenver- 
8icherHn«rs{?esetze8  sprach  sich  die  Griippp 
I  dahin  aus,  dafs  gerade  dieses  Gesetz  sich  so 
I  aoAerordentlieh  gut  bewahrt  habe,  daft  man 
nhnf>   driiia-iidc    Noth   an   dessen  Abänderung 
nicht  herautieteu  solle.    Keineufalls  sei  irgend- 
welche besondere  Kilo  in    Bezug  auf  eine 
I  ctwai^^'e  Rctorm  des  Gesetzes  geboten.    In  einer 
i  Btirathun;r  über  die  seitens  der  l'rovinziah-e^rie- 
!  runden  au  die  Krankenkassen voi-stande  gerich- 
j  teten  Fragen  berletb  die  tiruppe  zunächst  die 
Verliinyrerun?  drr  f^fsctzlii  Ik  n  rnti^rsthtzuufp'- 
I  dauer  auf  2U  Wochen,  die  bekanntlich  geplant 
I  ist,  am  den  Zusammenhang  zwischen  der  Kranken* 
I  und  Invalidenversicheriui^^  1i<Tzustellen. 
i       Dafa  zur  Zeit   eiue  Lücke   zwischen  der 
I  Krankenonterstat/ong  und  der  btvalidenversiehe- 
ruutr  bestellt,  WOlde  «lierkaaut,  und  die  Kra<re, 
i  ob  diese  Liiikc  niisznföllen  sei,  bezüglich  der 
Betriebs  -  (Fabrik  i  -  Krankenkassen  mit  dem  lliu- 
I  weis  darauf  b^aht,  dafa  aaeh  heute  schon  ein 
^rrofser  Procentsatz  dieser  Kassen  Krankrnnntt»r 
.  Stützung  bis  zu  2Ü  Wochen  gewährt  uud  bei 
mehrm«tt  Kassen  die  Praxis  besteht,  diese  Aber 
das  jresetzliche  Mafs   hinausp  l" '"«le  Fnrsonre 
wenigstens  denjenigen  Kranken  zu  theil  werden 
zu  lassen,  die  mindestens  drei  .Talire  der  Kasse 
I  an;;eh9ren  oder  bezüglich  deren   der  Voi-stand 
den  ansdrückliclien  Besrliluf-,  fiiTst,  dafs  sie  bis 
I  zur  20.  Woche  zu  unterstützen  seien.    Ob  sich 
diese  Ausdehnung  ohne  weiteres  aaeh  fBr  die 
Ortskranke?ikns-i  n  empfehle,  Vipi  di nen  eine  Con- 
i  trole  nicht  in  dem  Umfange  möglich  sei,  wie 
!  bei  den  Betriebskrankenkassen,  darüber  war  man 
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UM  so  mehr  sweiftlhaft,  «b  §  86  det  Kranken- 

versiclieniiig^esetzes  den  AnsjuTich  auf  das 
KmokeDgeld  ancb  den  infolge  von  Erwerbs- 
losigkeit sns  der  KM»e  aofgreschiedenen  Pereonen 

innerlialb  eines  Zeitraums  von  3  Wochen  nach 
dem  AiiHscheiden  zusirhert.  fiir  arbeitsscliPtip 
Leute  ali*<»  durch  «ine  Ausdehnung  des  Ki-ankeii- 
)^ldbezu$2:t:>8  auf  26  Wochen  da*  Anreüt»  dnreli 
mif-ibrntH'hliche  Ausnutzunff  der  obenpcnannffii 
l{«stiuiuiuug  auf  Küsten  der  Kasse  ein  faules 
Leben  sn  IBhren,  eine  Znnahne  erfkhren  könnte. 

Was  imii  (Ii«'  einzelnen  Fraifen  anbelanget, 
80  lautet«  die  Frage  1 :  „EmptielUt  sich  eine 
Erweiteran?  des  Kreise«  der  vereiehernnfrs- 
pffiel»tiK<*n  l'ernoiien?  Ist  insbesondere  die  Aus- 
dehnuntr  des  X'ersichernngpszwange»  auf  alle  der 
lnvalidcuversi<lipnin>r  unterliegeudea  Persoueu 
srwfinscht?  Welche  KinsdirllRknngen  würden 
vorzusehen  sein';*  Welche  !^o'<timmniip:rn  würden 
uauientlich  2U  treffen  sein  für  land-  und  furst- 
wirthsebaftUehe  Arbeiter  and  Ar  das  Gesind«?" 

Diese  Frage  winde  verneint.  Vnin  idealen 
Standpunkte  aus  wiire  eine  solche  Ausdehnung 
ja  K'ewifs  mit  Freude  zu  beprüfeen;  aber 
andererseits  münse  doch  dir  I'Hil'c  aufgeworfen 
werden,  ob  denn  die  Ailieitgeberkrei.se,  die  fiir 
eine  solche  Versicherung  oioen  Theil  der  Mittel 
alfenbringen  liaben  wurden,  als  lebtnngafllhig, 
«nmal  im  Hin^>1irk  auf  den  rttislandischen  Wett- 
bewerb, der  »ulcbe  Lasteu  nicht  kenne,  ange- 
Mhen  werden  kSnnten.  Der  Landwtrthschafk 
werde  man  derartige  Lasten  ohne  weitere» 
schwerlich  im  gegenwärtigen  Augenblick  zu- 
mthen .  und  dasselbe  gelte  vom  Mittelstande, 
dem  es  vielfach  schlechter  L'^elir .  ul-;  ilrn  fioch- 
l^elohuten  Arlt»>itPrii.  (mtikIi'  ilerjenige  Theil 
d^  Mittelt<tandes ,  der  auf  die  Uüschüftiguug 
diensttbnender  Personen  angewiesen  sei,  wOrde 
l»ci  der  .Ansdehnniifr  (In  Krankotiversicherung 
Mf  alle  der  Invalidenversicherung  unterliegenden 
Personen  in  niebt  seltenen  FAllen  diese  Opfer 
bringen  in  fiir  Leute,  denen  es  besser  odt  i 
nun  miiidtifiun  nicht  schlechter  gehe,  als  ihm 
selber.  Die  Indu-strie  werde  aber  dabei  den 
Unatand  nicht  anfser  Acht  lassen  dürfen ,  dafs 
die  genannten  Kreise  zum  Theil  die  ^'<■rl/l  uirher 
dantellun,  deren  geschwächte  Consumkraft  uu- 
bsUvoll  anf  die  Indnstrie  enrifekwirkim  würde. 
Kirr  riii»-  -^nMie  F'n^eileruhg  köimti  daher  viel- 
leicht höchstens  die  ortsstatutarisch  festzn- 
sstmnde  MBglichkeit  der  Versicherung  als  auf- 
nshmbar  in  das  Cresetz  bezeichnet  wonlt-n.  . 

Frage  2:  -Hestebt  ein  Bedurfnifs  zur  Hei- 
Multung  der  (iemeinde-Kraiikenver.sicherung  als 
Trlger  der  X  ersichtirnng?"  wurde  bejabl. 

Feber         Fmirt^  .'}:    «Krsclieint  -/wi^rk- 
Btäiisig  und  durchführbar,  die  Ortskrankenka.-^seii 
•0  <9  oiganisiren,  dafs  alle  im  Hezirk  einer 
«der   mehrerer    tiemeindeii    ln  -t  liilftiLti  ti     vt  i 
sicherungspdicbtigen  Personen  unter  Hcseitiguiig 


der  für  einen  einzelnen  oder  für  mehrere  ein- 

zplrif  Oewerbszweige  errirlitctcn  Ortskranken- 
kassen  einer  Ortskranktiukasse  angehören  (Oe- 
melnde-  nnd  Bezirkskrankenkaase)  enthielt 
man  sich  eines  Urtheils,  glaubte  aber,  dafs 
sie  unbedingt  bejaht  werden  müfste,  wenn  die 
I  weiter  uutou  folgende  Frage  5  in  bejahendem 
I  Sinne  beantwortet  werde,  d.  h.  also,  wenn  die 
KrankonkasKnn  ni)  die  Gemeindeverwaltiing  an*, 
geschlossen  würden. 

Bezüglich  der  Frage  4:  „Sollen  den  Arbeit^ 
gebern  unter  Erhöhung  des  aus  eigenen  Mitteln 
zu  bestreitenden  Anttaeils  an  den  beitragen  aot* 
die  Hülfte  in  der  Verwaltong  der  Kassen  die 
gleichen  Rechte  wie  den  .Arbeitern  eingeriUinit 
werden wurde  festgestellt,  dafs  Ixi  ib^n  Be- 
triebskraukeukassen  ein  Üedürfnii»  für  die  Ab- 
andemng  des  besteh<mden  Becbtsznstandes  sieh 
nicht  gezeigt  habe. 
i       Frage  5:  „Empfiehlt  sich  ein  Anschlufs  der 
I  Ortskrankenkasaen  an  die  Gemeindeverwaltnng 
I  in  der  Weise,   dafs  ein  Genieindebeaintf  r  zimi 
I  Vorsitzenden   bestellt   wird  und  die  liureau- 
beaniten  —  diese  vorbehaltlich  der  Erstattung 
der  (lehülter  durch  die  Kassen        v<ni  der  Ge- 
meinde angestellt  wei^len?"   wurde  l)ejaht  und 
darauf  hingewiesen,  dafs  eine  derartige  Regelung 
dnrchans  nicht  in  die  persünllche  oder  politische 
Frcih*  it  der  Versicherten  oinirreife. 

Frage  6:  „Ist  in  das  (iesetz  eine  declarireude 
Bestimmnng  aufzunehmen,  wonach  als  ürztliehe 
Behandlung  in>  .Sinne  des  Krankenversicherungs- 
gesetzes nur  die  Behandlung  durch  approbirte 
.\erzte  (t?  41»  der  Keichsgewerbeordnung)  gilt? 
Welche  Ausnahmen  sind  im  Bejahungsfalle  vor- 
zuse)!!'!!?"  wiiidf  lit  hilit,  da  der  Unfug  der  so- 
genannten Naturheilkundigen ,  Magnetopatheu 
u.  s.  w.  eine  solche  Bestimmnng  dringend  er^ 
heische.  A\isiialiiiiii\  sind  nur  auf  .Anonliinng 
des  Kassenarztes  zu  gestatten,  wie  es  ja  bisher 
bezüglieb  der  Znziehnng  von  Hassearen,  Heil- 
trfliülfeti  u.  s».  w.  bereits  der  Fall  ist.  .Sonst 
über  ist  im  (iesetz  auszusprechen,  dafs  der 
Kranke  nur  Anspruch  anf  freie  Behandlung 
durch  einen  approbirtcn  Arzt  habe. 

Frai:.  7:  .,1*1  die  durch  §  Sin  und  i?2<ia 
.  des  Kraukenversicheruügogesetzes  den  Kassen 
I  gegebene  HSgUehkelt  der  Einführnng  des 
Zw  anc'  -  zur  Üi  tiiitziii.L'-  Ipi  -tiiiiiiiti  r  K.i--'-ii'U  ztr 
I  beizubehalten  oder  empfiehlt  sich  die  L^iufiihrung 
I  der  freien  .Allgemein  oder  mit 

welchen  Bim  !ii  iiikuitgen  ?   Welche  Kinriclitungcn 
sind  im  Falle  der  Kinfiihrnng  der  freien  .-Verzte- 
wahl  zur  \'crhütnng  einer  über  das  Bedtirfuifs 
I  hinansgehenden  Ausübung  der  ärztlichen  Ver- 
iiri!iiiinir<'!i  /u  tretlcn?"  wunie  datiiii  fi. mt wnrtin, 
dals  die  freie  .Aerztewahl  durchaus  /u  verweilen 
I  sei.     Sie  bedeute   den  ftnanxiellen  Ruin  der 
Kassen    und    werde    ein    Urztli<-Iies  Pndetariat 
,  j^nofsziehen,  worüber  auch  in  weiten  Kreisen  der 
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rlieiniKch-westfilHsclien  Acrztc  kein  Zweifel  sei.  | 
Arbeitor  und  Aerzle  sei*  n  Iilr-r  mir  tlrr  sotre- 
iiaiuitea  „beüchräukteu  ti-eicn  Arztwahl"  zu- 
frieden, die  dem  Venicherten  die  HBflieldceit 
lasse,  unter  den  vui  (]rv  K  ;t  s  s  r  iince- 
d teilten  Aerzteu  sich  de«  ihm  iiassenden 
aQSznw&hlen,  sei  e»,  daß>  dies  an  einen  jftlirlichen 
oder  Uall»jUhrIi(iien  rmineldezwanp  frekiiupft  sei, 
sei  ('S,  dafs  dies  einer  weiteren  Itedinfrunj;  uiclit 
Unterliepe.  I>ie  Modalitftten  dieser  „beselirilnkten 
freien"  Arztwalil  seien  den  iirtliclien  Verhillt- 
ni'^'jf'n  iilii  !  las«!en.  Die  weitere  !■  l  iiu'^i' :  ..Sind 
besondere  V  orsclirifteu  über  die  KntHcheidaug  ! 
von  Streftlgkelten  zwiscben  Aeneten  and  Kassen  zn  | 

rrl:i--cn \\tir<li'  s'rriicint.  Soleher  \'i>r<fh7-iftr-ti 
bediirt'c  es  nicht,  so  lauge  das  Verliilltnirä  der 
Kasse  zn  den  Aensten  dnrch  den  freien ,  der 
Kündi^rnnjr  unterliegenden  Verlra«-  ^rerefrelt  werde.  I 

Fni^reH:  „EnipHelilt  es  sieh,  nach  dem  Vor- 
f!:an;re  bei  t;  30  des  luvalidenverKichening^Hgesetzes 
in  den  (ia  Ziffer  3  nnd  SHh  ZiflTer  2  des 
Krnnki^nrrrsicherantrsgrosetzes  die  Worti  „nder 
geschlecbtlicke  AusecbweiluDgeD"  zu  streirhcu?" 
wurde  b^aht. 

Mit  HfZiiLT  :nif  Fniiri*  9  .  ..Urihm  si(  Ii  die 
üefugiiiäüe  der  Aufsich tsbeliörden  uls  unzuläng- 
lich erwieMn?  In  welcher  Beziehnngr  ist  eine 
VeratHrkang  der  Aaftichtsbeftif^niHse  nothwendig 
wurde  eine  Vormebnnie  äw  liefti^nisse  der 
Aufsichtsbehörden  als  durebauä  nicht  notbweudig 
bezeichnet. 

Zn  FiAizv  10:  ^Sollen  die  Hfilfsknsseii  nls 
gleichberechtigte  Träger  der  Krankenversiche- 
nng  beibehalten  eder  nnr  noch  als  Znsehufs- 
kasscn  zupelasseu  werden?'*  wurde  beschlossen, 
den  schon  gelegentlich  der  lH92er  Nuvelle  ge- 
stellten Antrag  zn  wiederholen:  „Es  goll  die 
Beredltignng  der  freien  Hiilfskasson  aufgehoben 
werden,  nndi  urMicr  .Jii'  Mit^'-Itprl^rhnft  bei 
denselben  von  der  Zugehörigkeil  zu  einer  Zwangs- 
kasse  befreit.**  Die  freien  HaiMtassen  haben 
z.  Z.  ganz  !inl»m<!ttigte  Privilegien  im  Ycr- 
kiiltuifs  zu  den  Orts-  und  Betriebi>krankenkasseii, 
nnd  diese  Privilegien  haben  grorse  Schädigungen 
für  die  letztern  im  (iefolge  gehabt,  wie  die  (te- 
schicbte  vieler  Orts-  und  namentlich  kleinerer 
Betriebskrankenkassen  beweint. 

Die  seitens  grofser  Parteien  im  IJeiehstagt' 
aufpesf füllte  lirhanptung,  dafs  in  der  .Social - 
Politik  eine  Stockung  eingetreten  sei,  ja  dafs  die 
Regiorang  und  die  Gesetzgebung  nnr  flir  die  Be- 
sitzenden, die  .XrbeitL'^i  f  i  T  iiml  die  Unternehmer 
arbeite,  entspricht  den  uflenkuudigen  Thatsacheu 
so  wenig,  dafs  man  sich  nnr  fiber  die  Dreistig- 
keit wundern  kann,  mit  der  derartige  A,\iome 
aufgestellt  werde».  Das  Uegentheil  ist  der  Fall. 
Oerade  anf  diesem  Gebiete  der  tiesctzgebung 
herrscht  eine  nervöse  Unruhe,  welche  die  ver- 
bUngnil'svollsten  Frürlitf  zfifi'j-t.  I>.r  von  der 
Itcich titugitcoutmissiuu  inlendirte  \'erhandlungs-  , 


zwang  vor  dem  Gewerb egericbte  stellt  wohl 
den  Höhf'i'iink?  nnluTerbf igten  Eingreifens  in  die 
persönliciie  nnd  wirthschaftliche  Freiheit  des  Eiu- 
selnen  dar;  aber  die  Mehrheit  der  Oommission 
ging  über  alle  !?t-denkpn  hinwoc.  dn  jc  iler  Arbciter- 
ausataud  eine  ütfentliche  CalamitM  darstelle  und 
das  Pnbliknni  daher  ein  Keeht  habe,  die  Inter- 
vention staatlicher  Organe  zu  verlangi  nl  — 

Hetrcffs  der  IJescbilftignng  jugendlicher 
.Vrbeiter  in  Walz-  und  llamuiervvcrkeu 
Iftnft  die  GQltigkeitsdaaer  der  in  Betracht  kou* 
menden  Verordnungen  des  Bottdesrathes  toiu 

T~FSi?:"lS"  *"  0">p|H» 

h;ir  sich  für  di»'  Notliwendigkeit  einer  Verlänge- 
rung dieser  üültigkeitsdauer  auf  weitere  10  Jahre 
aasgesprochen  nni  zar  Begrfindang  znnftchat 
darauf  hingewiesen,  dafs  die  itescbäflignng 
jugendlicher  .Arbeiter  ganz  entschieden  in  erster 
Linie  im  Interesse  der  Arbeiterbevfdkerung  selbst 
liegt  und  den  jugendlichen  Arbeitern  sowie  deren 
An^'<  Inn  iiK  II  iiu  lii  ^'^rtheilo  bringt,  als  den  .\r1i<:it- 
gtibern.  Zunächst  komuit  dei'  Knabe  dadurch, 
dafs  er  Arbeit  erhalt,  von  der  Strafse  nnd  wird 
vor  dem  Verlottern  bi  w aiirt.  Er  liat  zweitens 
Gelegenheit,  sich  zu  einem  tüchtigen  Arbeiter 
avsznhiUen ;  denn  es  ist  ein  grofser  Unterschied, 
ob  Jemand  mit  der  Erlernung  der  Walz-  nnd 
[liunmerwerksarbeit  im  14.  oder  erst  im  IH. 
Lebensjahre  beginnt.  £r  verdient  endlich  iu 
diesen  2  Jahren  einen  hflbachen  Groschen  Geld» 
der  für  die  Kninilie  einen  höchst  willkommenen 
Beitrag  zu  den  Unterhaltungskosten  bildet.  Die 
Werke  haben  ein  Interesse  an  der  Beechttftigung 
jugendlicher  .Arbeiter  haupt.s2ichlich  im  Hinlilii  k 
auf  die  Heranbildung  eines  tüchtigen  Arbeiter- 
stammes; jugendliche  .Arbeiter  aber  sind  sie  zn 
beschäftigen  nicht  in  der  La^'c,  wrmi  jene  Er- 
leichterung, wie  sie  der  Ptitid«  srath  1h;»2  und 
1895  festgesetzt  hat,  nicht  mehr  gewährt  wird. 
Unter  dieser  Niehtbesehftftigung  wird  in  erster 
Linie  die  Familie  7.n  leiden  li.nbtMi  dnrrh  Weg- 
fall deü  Verdienstes,  der  nach  einer  Eni^uete  der 
Gmppe  im  Jahre  1899  anf  50  niederrheinisch- 
westfali.schenWerken  für  die  jugendlichen  Arbeiter 
rund  !MK)O00  betragen  hat.  Ferner  werden 
|{ ollheit  und  Unfug  zweifellos  zunehmen,  wenn 
li(>  .Jungen  von  14 — 16  Jahren  unbeschäftigt 
bleilien  uder  ganz  untergeordnete  .Arbeiten,  wie 
Schröbensucheu  u.  dergl.,  zu  verrichten  habe«, 
was  gewifr  nicht  als  eine  empfehlenswerthe  Vor- 
^1  Iinli-  fiir  riiifii  ordontlirbfn  Kisenarbeitcr  br- 
zeichuet  werden  kann.  Auch  die  Unfallstatistik 
dfirfte  sehr  bald  die  Folgen  eines  Sjstemwechsels, 
zum  Schaden  der  Arbeiter  nicht  minder  als  der 
.\rbeitgeber,  aufweisen.  — 

Auch  mit  den  durch  die  letzte  Gewerbe- 
ordniüiL'MiNS  l  ile  zur  Einführung  gelangten  Lohn» 
z ;t  Ii  1  II  agsbucher  n  hatte  »ich  die  (Jrnppe  tm 
besf  hUftigeu.     Durch  diese  Bestimmung  ist  eine 
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unglaubliche  Verwirrung:  durch  niir»vi'rsUkiidlicbe  f 
Auti'assnu^eu  seitens  uiancher  Behördun  i utstan- 
«leii,  welche   für   alle  Arbeiter  die  Küilühruii»?  j 
von  Lohnzahlun^sbüchern  nöthi^  gehalten  hatten.  | 
Die  in  Betrailit   koiminmien        der  Uewerbe- 
OrduuBg  lauten  jedoch  tolgenderiuaifteu: 

§  114a,  Ab».  1;  «Fdr  bestbnint«  Gewerbe 
kann  der  l?nihltsi:ith  Lohnbücher  oder  Arbeits- 
teltel  vorächicibeu.  lu  diese  sind  von  dem 
Arbeftgeber  oder  von  dem  Bevollm&cht igten  ein- 

1.  Art  und  L'mfaug  der  übortriig'cneu  Arbeit, 

bei  At'cordarUeit  die  Stückzahl, 
3.  die  Lohnsfttse, 

3.  die  l^pdingiingen  ftir  dit*  f.ieferiing  von 
W  erkzeugen  und  ätoffeu  zu  den  über- 
tragenen Arbeiten.** 

134,  Abs.  .3:  „In  Fabriken,  für  welche 
besoudere  Betitimmang;en  aufUrand  des  ^  114a, 
Abs.  1,  nicht  erlRBMn  sind,  ist  anf  Kosten  des 
.^rbeitpi  )j(  rs  iiir  joden  niinderjfthrigen  Arbeiter 
t  ili  Luhuzahluugsbach  einzurichten.  In  das  Lohn- 
suhlaugsbncL  ist  bei  jeder  Loluuakluiig  der  i 
Btxng  des  verdienten  Lobnes  einntnfen;  es  | 
ist  bf'i  der  I.obnznhhin?  dem  Minderjührigen 
oder  äeiQem  gesetzlichen  Vertreter  auszukäudigeu 
nad  von  denk  Empftnger  vor  der  nächsten  Lohn* 
Zahlung  zurückzureichen.  Auf  das  Lohnzahlungs- 
buch finden  die  Bestimmnugen  der  i:^«;  llU,  Hfktz  1, 
III  Absatz  3  bis  4  Anwendung."* 

D&a  Lohnzahlnngshiu  Ii  ist  also  nach  §  I  tl 
obligatoriach,  aber  nur  fiir  iiniiilcrjiiliri;^*'  Arheiti  r 
solcher  Gewerbe,  auf  welche  der  §  U4a  nicht 
Anwendnair  findet. 

Infolge  der  vielfach  unrichtigen  .Vuslrnitig 
der  ikhörden  iiat  der  Alinister  für  Handel  und 
Gewerbe  an  die  UegiernngsbehSrden  folgenden 
Erlafü  gerichtet: 

r,Auf  das  Lohnzahlungxbnch  linden  nach  Vor- 
«clu-ift  des  (iesetze«  die  Bestiuiiuungen  des  §  1 10, 
•Satz  1  and  de.s  §  III,  Abs.  2  bis  4  .Anwendung. 
Die  Einrichtung  der  Lnhiizahluiitf-il)iirii«r  ist  in 
das  Belieben  des  Arbeitgebers  gestellt;  nur 
«fiMen  die  BVeber  den  Namen  des  Arbeiters, 
Ort,  Jahr  iiikI  Tafr  soiiH.r  (Joliurt.  Nainen  und 
letziea  Woliuurt  meines  gesetzlichen  Vertreters 
ud  die  Unteraehrift  des  Arbeiters  enthalte. 
Eine  Mitwirkung  -Irr  Tiehörden  bei  der  .■\U8- 
<tdlnng  der  Lohuzahluiigsbücher  ist  im  ücst  tx 
nicht  vorgesehen.  Die  Bücher  werden  weder 
ister  dem  Siegel  ond  der  Unterschrift  der  Orts- 
[inlizeUjcIiörden  ausgestellt,  noch  hab«  u  Air  letz- 
teren demeotspreebeud  ein  Verzeichuil's  über  die 
iehnzahlangsbUeber  m  führen.  Demgemftfs  ist 
auch  in  der  Ausrühningsanwrisung  vom  24.  Angust 
1900  keine  Besttuunnog  getroffen." 

Die  oben  erwAhnten  §  110  Sntz  1  und  §  11 1 
Abä.  2  bis  4  lauten : 

§  110  Satz  1:  .Das  Arbeitsbuch  (??  108) 
mul^  den  Namen  des  Arbeiters,  Ort,  Jahr  und 


Tag  seiner  (ieburt,  Namen  nn«l  letzten  Wohnort 
seines  \'aterK  ixler  \  ■ü  HitnHlt's  und  die  Unter* 
Schrift  des  Arbeiters  üiuhaiit^ii. " 

i;  III  Abs.  3  bis  4:  „Die  Eintragungen  in 
diis  Arbeitsbuch  sind  mit  Tinte  zu  bewirken  und 
von  dem  Arbeitgeber  oder  von  dem  dazu  bevoU- 
mAehtigton  Betriebsleiter  zu  nnterzeichnen.* 

..  l'ie  Eintragungen  dürfen  nicht  mit  einem 
Merkmal  versehen  sein,  welches  den  Inhaber  des 
Arbeftsbttches  günstig  oder  nachtlieilig  zu  kenn- 
zeichnen bezweckt.*' 

.,I)ie  Kintragung  eines  Urtheils  über  die 
Führung  odei-  die  Leistungen  des  Arbeiters  und 
sonstige  durch  diese*  Geaetv  nicht  vinrgesdieiie 
Eintragungen  fi'ler  ^^rul(*rke  in  od^  an  dem 
Arbeittibuche  siud  unzulässig." 

VitM»  ErlaA  des  Handelsmintsters  wurde 
von  manchen  indnstritl]»ii  Kreisen  mehrfach 
80  aufgefafst ,  als  ob  die  Einführung  dieser 
Lohnzahlungsbücher  für  die  bezeichnete  Kate- 
gorie minderjähriger  .\rbeiter  nicht  obligatorisch, 
sondern  in  das  Belieben  der  Arbeitgeber  gestellt 
sei;  aber  diese  Auffassung  beruht,  den  obeu 
attgef8fart4m      snfolge,  anf  einem  Irrthnm. 

In  Bezug  anf  l.'M  Abs.  .*]  ist  M-imr  Zeit 
im  Beicbstag  von  den  Hegicrungs Vertretern  aus* 
geführt  worden,  es  kSnne  zwar  zugegeben  werden, 
dafs  in  den  Lohnzahliingsbüchern  ein  gewisses 
erzieherisches  Moment  liege;  allein  es  erscheine 
trotzdem  sehr  fraglich,  ob  der  mit  dem  Antrag 
verfolgte  Zweck  sich  durch  die  voTgeschlagiMie 
Begtimmiiii^^  in  dem  ruifange  en-eichen  lassen 
würde,  wie  dies  augenummen  werde.  Audserdem 
werde  die  gewttnschte  Mafsregel  für  Betriebe 
mit  vielen  minderJllliriL'i  n  Arln  itt  i  n  oiiie  immerhin 
nicht  unerhebliche  Belastung  des  Arbeitgebers 
mit  sieh  bringen ;  angesichts  ihres  zweifelhaften 
Erfolgs  sowie  des  l'mstands ,  dafs  ein  grofser 
Theil  der  Minderjährigen  nicht  bei  ihren  Eltern 
wohnen,  wäre  daher  zu  erwägen,  ob  es  sich 
empfehle,  diese  .Anforderung  an  die  Arbeitgeber 
zu  stellen.  —  r)itse  Bedenken  hat  jedoch  die 
Mehrheit  des  Keichstags  einer  Berücksichtigung 
nicht  Werth  erachtet.  Dab  aber  die  im  Reichs- 
tag si  itriis  <Ii  r  Tlr  s'ioning  geilufserten  Be- 
merkungen über  die  Belastung  des  Arbeit- 
gebers volle  Berechtigung  gehabt  haben ,  geht 
daraus  hervor,  dafs  in  der  Presse,  und  von 
i  Mitglir-dfrn  der  (-irupj»«'  il<f  (;<■>(  liiltTfsfilliriing 
gegen  übel,  der  Wunsch  gcUuisert  wunie,  dals 
nicht  blofs  der  Arbeitgeber  oder  der  das«  be- 
vollmilchtigte  Betriebsleiter,  sondern  auch  der 
LohuzaLlungsbeamte  zur  Eitheüuug  der  Unter- 
schrift in  das  LohnKahlongsbaeh  berechtigt  sein 
möchten.  Penn  es  entsteht  durdi  die  Unfer- 
j  Zeichnung  für  die  jetzt  gesetzlich  dazu  Be- 
'  reclitigtcn  in  manchen  Fullen  eine  anfserordentlich 
weitlUufige  Arl  ii.  ritiiri!i(>  betinden  sich  auf 
'  grofsen  Werken  der  Arbeitgeber  oder  ili  i  Im  voII- 
I  mächtigte  Betriebsleiter  gar  nicht  in  der  Lage, 
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die  Riehtl^eit  d«r  LohnsAblanfMlDtraRmiireii 

zu  prüfen.  T>ii»Rp  3*prsonen  hrsrlifinictni  al<5o 
eiwas,  worüber  sie  nicht  im  geriugsten  auter- 
lichtet  eind;  die  nötblire  Kenntnift  benitzt  wat 
der  „I.ohnbcainte"*. 

Die  (h-uppe  ist  dcHbalb  lait  dem  ^Veruin 
eir  Wahrniif?  der  gemeinsamen  wirthsrhaftlichen 
Interessen  in  Rheinland  und  Wegtfalea"  bei 
dfiii  Utirii  Minister  fnr  Handel  und  («cwerbe 
dabin  voi  ki ellig  geworden,  dai's  auch  von  Lubn- 
beamten  dio  im  §  III  vorgeMbeaen  Eintnflrnngen 
Wnfcr/rirhiif't  werden  können. 

Der  Fnisv  einer  praktischen  AusbildauK 
der  Htndirenden  technischer  Hochschalen 
vor  lioiirinn  ilires  Stndiums  stellte  sich  die  tJi-nppe 
sympnthiitch  gegenüber  und  beantwoitetc  die  be- 
treffende Anfrage  in  Gemeinschaft  mit  dem 
„Verein  deutscher  Eisenhättenlente"  also: 

./Wir  halten  vor  wie  nach  daran  fe^K  dafs 
ei'ji*  praktische  Thatigkeit  der  Studirendeu  der 
techniseben  Hochscbale  dnrelmas  wAnechenswertb 
ist.  Bevor  wir  jedoch  den  nns  prsandtcn  Vor- 
Kchlttgeu  zustimmen,  welche  eine  eiiyährige  prak- 
tische ThHtif^keit  eqf  VoransRetsimgr  der  Änf- 
nahme  in  die  technische  Hochschule  raachen, 
halten  wir  eine  Umfrage  bei  den  in  Itetracht 
kommenden  deutschen  Werken  für  notbwendig, 
wie  viele  junge  Leute  jedes  Werk  aufzunehmen 
hcrt'it  tat.  da  wir  i-inni  uniinttclbaren  Einfliifs 
auf  die  Werke  nach  dieser  Dichtung  bin  nicht 
habe».  Ferner  wflrde  eine  Trennung  des  Jahres 
praktischer  Thiitiirkrit  in  zwei  Theile  zu  erwilgen 
sein,  so  daf«  das  eine  halbe  .lahr  vor  den  Be- 
gnch  der  technischen  Koehaehnle  ftele,  w&lirend 
das  andere  halbe  Jahr  in  der  Zeit  der  Venen 
an  absnlvircti  wfire. 

Wir  glauben  daliei-  fiiiptchlcu  zu  sollen,  den 
von  dem  gemeinsamen  Ausschnb  festgeeehrten 
Entwurf  in  jetziger  Form,  dir  wir  in>  übrigen 
zustimmen,  zanächst  au  die  in  betracht  kom- 
menden Werite  nnd  Uaschiuenfabriken  zn  ver- 
SChicktn,  das  Erin  linils  der  Antworten  zusammen- 
snsteilen  und  dann  erst  die  Zustimmung  der 
Tereine  herbetsnfBhren ,  denn  EntschUefsang 
auf  (irund  des  Ergebnisses  wesentUeb  erleichtert 
werden  dnifte.'" 

Bezüglich  der  licrechnuiig  von  Sluats- 
papicren  bei  Catttions Stellungen  schreibt 
§  2.34  des  }i.  G.  vor:  .,Mit  W^rtlipaiiicnri  kiinn 
Sicherheit  nur  in  Höhe  von  drei  Viertiln  des 
Curswertbes  geleistet  werden."  Auf  dieae  Be- 
stimmung berief  sii  b  n.  a.  die  Kaiserliche  Wi-rff 
in  Willielmshaveu,  als  sie  bei  ( 'autionsstellungen 
eines  Werke«  der  Gruppe  iireufsischo  Consols 
nui  zu  drei  Vierteln  des  Cnrewerthen  berech- 
nete. Die  (iruppe  war  demgetrenüber  der  .\n- 
»iclit,  daCs  s,  Z.  bei  dieser  Bestimmung  de»  B.  G., 
deren  \  orschriften  für  alle  I^lle  gelten,  in  denen 
nach  CJeset/,  trericbtlieherVerffi'rnriif  i.ii.  r  IJ-  lit-*- 
geschaft,  eine  SieherslcUung  geschuldet  wird  oder 


I  cor  Begrtndung  einer  Velbgnif«  oder  Abwendnng 
eines  Rechtsnachtheiles  erfordcrlicli  ist.  Niemand 
au  die  CauUonsstellang  bei  Lieferungen  flir 
Staatsinstitnte  gedacht  habe.   Dann  aber  liegt 

es  doch  keinenfalls  im  Interesse  des  Staates, 
.  seine   eigenen   Schttldverschreibungen   um  ein 
j  Viertel  niedriger  zn  bewerthen,  als  der  Böi-sen- 
I  eure  lautet.  Da«*  Risioe,  welches  in  der  '1-lich- 
keit  eines  Cumückganges  seiner  eiq:Lii>^n  i'apiere 
,  liegt,   hat  der  Staat  selbst  zu  tragen.  Die 
I  Bdcksiebt  auf  die  Öffentliche  Bewerthnng  des 
StaatRorrditf!  verbietet  die  .•\nwendung  des  §  234 
des  B.  G.  auf  deutsche  Siaatspapiere  bei  Cautioos- 
'  Stellungen  fBr  Lieferungen  an  Staatsinstitute. 
Manche  St^iatsbetriebe  begnügen  sich  für  Sicher- 
heitsleistungen mit  .\valaccepten,  worin  zweifel- 
>  los  eine  grofse  Erleichtci*ung  besteht;  aber  auch 
hier  erfoidcrt  die  Cautionsstellung  meistens  ein 
dir  Werke  sehr  belästigendes  nnd  umständliches 
I  Schreibwerk.    Im  Hinblick  auf  die  Thalsache, 
!  daft   die  Sicherheitsleistung  durchweg  einer 
Fomialitflt  prletchkommt,  war  die  Gruppe  der  Au- 
1  siebt,  dafs  diese«  Schreibwerk  bedeutend  ver- 
I  mindert  werden  bann  und  mufs  nnd  stimmte 
daher  einer  Eingabe  zu,  die  seitens  des  „Vereins 
zur  Wahnins-  der  ^retneinsamen  wirthschaflliche« 
Interessen  in  liliciuhuid  und  W'estfalen"  an  das 
Stiiatsministerium  gerichtet  wurde,  in  welcher  es 
gebeten  wird,  dahin  wirken  zn  wollen,   1.  dal» 
bei  Sicherheitsleistungen  durch  Staatspapiere  bei 
Staatsliefernngen  die  Papiere  stete  inm  Vellen 
Nennwerth  b(  rfichnet,  nnd  2.,  dafs  die  Vor^cln  lft»^n 
für  die  Sicherheitaleiatung  einer  Durchsicht  im  Siune 
einer  gröfserea  Vereinfachung  untoKogen  werden. 

Auf  dem  Gebiete  der  sonstigen  Gesetzgebung 
war  die  intensivste  Arbeit  der  (»ruppe  den  Vor- 
bereitungen für  handelspolitische  Mafs- 
nahmen  gewidmet.  Als  der  Entwurf  anm  neuen 
ZolIt.Trifsehema  erechien,  bildeten  wir  zunächst 

Ieinc  Urganisationscommission,  die  dieBerathungen 
fiber  dasselbe  in  die  Wege  au  leiten  hatte. 
Diese   Commission   ir  ib   eine,   das  .Sclu  uia  d>  > 
j  liestehendeu  Zolltarifs  mit  dem  neuen  Tarif- 
I  Schema   vergleichende  üebersiebt  bMWis  nnd 
1  nnterbreitete  dann  die  Angelegenheit  der  für  die 
!  Klassirication  von  Eisen  und  Stahl  im  „Verein 
j  deutscher  Kiseuhüttenleute"   bestehenden  t'om- 
|.  missien  aur  Berathung.   So  wurden  die  Grund- 
'  In^TT)  für  die  umfassenden  .\rbeitcn  gesehaffon. 
.  die   im  .»Verein  deutscher  Eisen-   und  Siahl- 
I  industrieller'*  ihre  Förderung  und  Vellendung 
'  fanden  und  zugleich  das  grundlegende  Mat«'ria! 
für  die  Sachverstilndigenvernehmangen  vor  dem 
Wirtbsrhaftlicben    .-Xusschnfs**   blldetai.  Ana 
nabeliegend«  ri  (iniiiden  kann  aaf  die  Elnadheiten 
d:>  >' r  AHii'iii  :i  hi.  f  nicht  eingegangen  werden. 
Itezfiglieb  der   zukünftigen  Gestaltung  unserer 
.  Zollpolitik  erklärte  die  Gruppe,  dafe  sie  an  dea 
(inindlagen  der  Politik  des  v',  ^iitzes  dr-r  natio- 
nalen .Arbeit  festhalte,  und  dafs  das  Interesse 
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darauf  gerifhtcf  sei,  l;inf?fiist)>-e  Handolsverträfce 
abgMcblosseii  zu  sehen.  Wena  sie  sicii  dabei, 
uter  Berofun^  auf  die  gnten  Erfolg«  der  Wlrth- 
•chaflspolitik  von  187!»,  tHir  die  Anftitelliifig  eines 
einheitlichen  autiiiiuintri  Tarifen  und  gegen  da» 
System  eines  Miiüiual-  und  Maximaltarifeä  aus- 
sprach, 80  geschah  dies  in  der  VoraiusetzanK«  dai^ 
(I-r  EiiilH'itstarif  für  die  gcsauinite  einheimische 
l'roduction  zur  Anwendung  gelange.  Für  den  Fall 
aller,  dah  flr  einen  Theil  der  einhelniiecben 
Prodnction  il^r  Miiiiiu;il-  iuh!  Maximaltarif  auf- 
gMtelit  werden  sollte,  verlangte  die  Ki^^pti-  nnd 
Stabündutrie  aneb  iGr  «idi  den  Doppeltarif, 
weil    ihr    im    Intereaa»  wirtbechaftliclii  ii 

Lebens  nur  die  DurchfHhmng  ein  und  defiselbcu 
ZoUt%rifs>'»tems  für  alle  ProdactloussUinde  müg- 
lieii  ereebeiot. 

In  Brznjr  nnf  das  VprliJtltnifs  fliT  Ki-^en- 
mdustrie  zur  Landwirthschaft  erklärte  die  Gruppe 
achen  in  der  am  8.  Januar  1901  nn  Berlin  ab- 
^haltenen  Plenarversanimlnng  des  Deutschen 
Uandebtagea,  daiK  sie  an  der  vom  Fürsten  Bismarck 
dedarirten  Interessen soUdaritilt  der  productiven 
Stlnde  ftstbalte  nnd  dafls  sie  sich  deshalb  eintr 
angomessenen  Erhöhung  der  Lebensmittel- 
lölle  nicht  widersetze,  wenn  die  Landwirth- 
Mbaft  einer  aolcben  bedffrfe.  Wir  wiesen  inr 
Begründung  dieses  St^indpnnktcf!  n.  a.  darauf 
bin,  dftfs  in  der  Landwirthschaft  eines  der  Uaapt- 
febiete  des  Inlandmarktea  liege;  Je  aoitaahme- 
ßhiger  der  letztere  sei,  nm  so  mehr  erweise  er 
»ich  als  der  nnerllLfslicbo  feste  Nährboden,  auf 
dem  sich  unsere  Gewerbe  in  den  grofsartigen, 
nach  allen  Weltthi  ileri  operirenden  Industrien, 
tir-sotiders  aiirii  ziiiii  Wohle  der  Arbeiterberfilite- 
rang  entwickeln  können. 

In  eingehender  Weise  wurde  diese  Stellung» 
nahmt'  anch  sfitt^ns  des  ,,CentraUfrlianilf!J 
deutscher  Industrieller"  gutgeheifseu,  iu  dessen 
DelegtrtenTersamniliing  Hr.  GeneralsecretftrBneek 
am  5.  Februar  d.  J.  in  aufserordcntlich  lichtvoller 
■ad  überzeugender  Weise  zunächst  die  Zifle 
«Bd  Absichten  der  Freihandelsbewegung  dahin 
llMnzeichnete,  dufs  die  Anhänger  dieser  Kich" 
long  nicht  etwa  die  Aufhebung  aller  Zölle  er- 
iü-eben  oder  auch  nur  für  möglich  erachten, 
aoodern  daA  sie  ihre  Aufgabe  Tomehmlicb 
darin  erfilirktMi.  sich  gegen  beHtiumifc 
DMncntlich  die  Induütnezölie,  zu  wenden  und 
Diejenigen  als  gemeingefllbrlicbe  Uochschntz- 
töUaer  aaxngreifen,  die  auf  dem  liodcn  des 
gegenwartig  geltcndrn  Schutzes  der  nationalen 
Arbeit  stehen  und  für  dessen  IJeibehaitiing 
«iDtreten.  Im  Gegensatz  zu  dieser  Ilew^nng, 
die  sich  ansrlieinend  auch  der  „Handelsvertrngs- 
vereiu"  und  andere  Vereine  älinlicher  Tendenz 
nr  Bicbtscbnnr  dienen  lassen,  nebme  der  „Cen- 
tralverband  deutscher  Industrieller"  eine  feste 
Stellung  2U  der  Fmge  der  Getreidezi>llc  ein. 


;  10t  ihm  verlange  die  geeammte  Industrie  den 

Abschlnfs  langfristiirer  Handelsverträge  als  l'nter- 
I  läge  für  das  Gedeihen  unseres  Wirtbsehaftslebeua. 
I  Wenn  der  Dentsebe  Handelstag  sich  ^egen  jede 
'  Erh5hung  der  Lebensniittclzölle  über  den  Be- 
trag des  jetzt  ^'('Itenden  Vertrafrstnrif'^  crklüH 
habe  und  sein  lieschlnfs  als  Beweis  dafür  au- 
I  gefährt  werde,  in  wie  weitem  Umfinge  Indostri» 
und  Ilaiidi  l  (lio  Krliölinri'r  der  Getroidezfille  als 
eine    schwere   Schädigung    unserer  nationalen 
;  Wirtbeehaft  betracbteten,  so  sei  dieser  Anffaasnng 
entschieden  entgegenzutreten.     Vielmehr  stelle 
sich  der  Handelstag  mit  jenem  IJeschlnsse  iu 
den  schärfsten  Gegensatz  zu  dem  griifsten  und 
bedfuteiulsteii   Tin  ;1    IfT  Industrie,    der  einen 
dun  lian-;  aliweirheudea  Standpunkt  ZQ  den  land- 
wirthschaftlichen  Zöllen  einnchmo. 

Dnreh  ihr  Eintreten  für  eine  ZoU^iidhiing, 
dip  der  T^nndwirtli^äcliat't  eine   tresunde  Knfwick- 
I  lang  verbürge,  werde  die  Industrie  »ich  zwar 
neue  Angriffe  ihrer  Gegnembalt  wegen  angeb- 
I  lieber   Brotvertheuerung    zuziehen  ,    sie  könne 
diesen  Angriffen  aber  ruhig  entgegensehen.  Aus- 
drücklich wurde  dabei  fentgestelit,  dafs  zwischen 
dem  Centraiverband  deutscher  Industrieller  und 
irgendwelchen  Vertretungen  der  Landwirthsdiaft 
I  niemals  eine  Abuiachnug  in  dieser  Bichtung  statt- 
f  gefunden  habe.  Die  Industrie  walire  ihre  nnd  ihrer 
Arlieitf  r  Interessen,  indem  sie  <\v\\  dafür  erklärt, 
I  dab  der  Geti-eidczoU  nicht  höher  sein  soll,  ala  er 
;  im  Interesse  des  Oemeinwohla  der  gansen  Nation 
sein  dürfe  und  als  er  sich  dem  Abschlnfs  lang- 
fristiger Handelsverträge  nicht  hindernd  entgegen- 
stelle.   Was  die  angebliche  Brotvertheuerung  an- 
lange, so  beweise  der  weit  auseinandergehende 
'  Stand  der  Roggoniireise  innerhalb  der  letzten  drei 
I  Jahrzehnte,  dafs  die  Preisbildung  imubhäugig 
'  davon  war,  ob,  wie  bis  enm  Jahre  187R,  iib«^ 
hanpt  kein  iietreidezol! ,  edci'  ein  solcher  von 
I  1      (lb79),  '6      (1HÖ5),  5  ^M.  (1887),  3,50 
\  (1891)  bestand.   Ausschlaggebend  flir  die  Preis- 
bildung sei  ^^clmchr  der  Ausfall  der  Ernten,  die 
Anhänfung  odei-  Abnahme  der  Vorrilthe,  die  Hrihe 
der  Frachten  u.  a.   Ebensowenig  steht  die  Be- 
-  wegnng  der  I^hne  In  irgend  welchen  Bexiebnngen 
mit  dem  Schwanken  der  I!tnt]irei5e .  \vn-;  «jebon 
darau«  hervorgeht,  dais  wührend  diese  innerhalb 
I  der  letzten  drei  Jahrzehnt«  fast  unausgesetzt  atei- 
l^etele  i'ielititng  Zeigten,  die  Getreidepreise,  wenn 
auch  uiit  grofnen  Schwankangea,  gefallen  sind. 
I       Unter  Würdigung  aller  dieser  Oesiehtspnnkte 
trat  daher  die  (iniiipe  dem  Beschlufsantragc  des 
('entralverbandHbei,der  den  Abschlnfs  von  Handels- 
vcrtrikgcn  auf  eine  tlinnlichst  lange  Zeit  im  Interesse 
I  des  deuteefaen  Wirthschaftslebens  für  unbedingt 
neflv.vendiir  nnd  et;  flienno  für  ertorderlieh  erklUrt, 
dafs  datiei    den  tiewerbeu  jeder  Art  der  nach 
I  Mafsgabe  ihres  Bedürfiiisses  nnd  der  Interessen 
des  tienieiiiwobls  /u  Ii-  messende  Schntz  erhalten 
bleibe  bezw.  gewilhit  wurde.     Dabei  wird  ins- 
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Iwaondere  anerkaont,  dafs  die  i?c(jren\viirti};i- 
schwierige  Lage  der  deutschen  Landwirth- 
scliaft  eine  aiisreichcude  Erhöliun(ir  der  Getreide- 
zölle erfordi  rt ;  mufe  aber  erwartet  werden, 
<i,ir>  diese  Erhöhung  nur  in  einem  solrhen 
i  uit'unge  tirfül(;t|  welcher  mit  dem  (jeiueiu- 
wobl  vereinbar  let  und  insbesondere  den  Ab* 
giMiir>  laofffriatiger  Handelsvertril^  nicht  ans- 
üchlicriit. 

Auf  dem  Vericehrsgebtele  staod  und  rtebl  im 
Vordergrufide  des  Interesses  die  Vorlage  der  Staats- 
regierung;, beireffend  dit  Herstellung  und 
den  Ausbau  von  Kanälen  und  Flufs- 
lüufen  im  Interesse  des  Schiffahrls- 
verkehrs  und  der  Landescultur,  die  eine 
Erweiterung  der  vorigen  Kanalvorlage  darstellt 
und  dn  WasserstraCteimels  voracblSgl,  das  alle 
g^^^^(■Il  norddeutschen  Ströme  miteinander  ver- 
binden und  die  Möglichkeit  bieten  soll,  daf«  Fahr- 
zeuge auf  dem  Wasserwege  fast  alle  Staaten  und 
Provinzen  des  nördlicben  Deutscliland  crreicben 
können. 

Eji  kann  niclil  unsere  Aufgabe  sein,  au.stiihrlich 
auf  die  ganze  Vorlage  einzugehen,  sondern  es 

kriim  sich  nur  darum  handt  In,  den  St;uK![iunkl 
unserer  Körperschaft  derselben  gegenüber  zu  be- 
tonen. Dieser  J8£it  sieb  linrz  dabin  feststellen, 
dafs  wir  die  erweiterte  Vorlage  mit  Freuden 
begrüfsen,  da  wir  der  Ansicht  siüd,  daf^  eine 
Erleichterung  und  Erweiterung  des  Verkehrs  auf 
die  Dauer  der  Gesammtbeit  zu  gute  kommen  muCs; 
dafs  wir  al»er  (gerade  aus  dlei>em  Grunde  die  Vor- 
lage als  eine  einheitliche  auffaiisen,  aus  der 
man  niebt  einzelne  Tbeile  lierausnelimen  darf, 
wpnn  man  Zweck  und  Ziel  derselben  nicht  zer- 
stören will.  Denn  das  geplante  Wasserst  ra£geunetz 
soll  in  8«ner  Einheit  und  Gesammtbeit  eine  Ver- 
bindung des  Westens  mit  dem  OUen  darstellen, 
es  soll  Preufseii  und  Deutschland  vom  Westen 
bis  zum  äufsersten  Osten  durchziehen,  es  soll  die 
bedeutendsten  Bergwerks-  und  Industriebezirke, 
unter  denen  wir  Irirlfi-,  wie  woilcr-  uritpn  pfzeij^l 
werden  wird,  den  der  Obennosel  vermissen,  be- 
rObren;  es  soll  die  gröfsten  Stidte  sowie  die 
Hauplerzeugunps  und  Vrrhi  riiiclis>tätten  mitein- 
ander in  Verbindung  bringen  und  in  gleichem 
HaTse  weite  laodwirlhscbaflliche  Bezirke,  denen 
es  hillige  und  leistungsfähige  Verkehrswege  bietet, 
erschliefsen.  Niehl  minder  soll  durrh  da<-s('!h«' 
dringenden  Bedürfnissen  der  Landescultur  in  gi  üjid- 
licli« !  Weise  Rechnung  getragen  werden. 

i'm  liin  \\'i-slfn  iiriserrs  Vaterlandes  Itniidelt 
es  sich  zunächst  um  die  Verbindung  Dortmunds 
mit  dem  Rheine.  Die  Regierungsvorlage  bat 
hierfiir  den  Emscherweg  gewälill  und  zwar  mit 
Häcksiclil  auf  den  in  diesem  Gebiete  schon  jetzt 
entwtckellen,  öberraärsig  starken  Vt  ikehr.  dem 
auf  die  Dauer  die  Eisenhahnen  gerecht  zu 
werden  i  ichl  vptmö'^'en.  Mit  ll<  r!i;  weist  in 
dieser    Bezieiiung   die    Begiiindung  darauf  hin, 


dafs   die  Eisenbahnen   zur   Zeit   noch  imstande 
sind,  den  gewaltigen  Anforderungen,  die  an  sie 
geslellt  werden,   gerecht  zu  werden,    .imd  si<» 
werden  dies  bei  sachgemäßer  Ausbildung    im  ^ 
noch   für  die  näcl)<1e  Zukunft  vcrm'i^ren  Ahvr 
es  hegt  auf  der  Hand,  dafs  im  der  von  Jahr  zu 
Jahr  forlscbreilenden  Entwicklung  das  Verkehrs 
(]]<■  Ki^i  nhiilinf  ii  .illrin,  und  seihst  in  Verbiridni 
mit  den  nalüriichen  Wasserstrafsen,  nicht  niciir 
j  in  der  Lage  sein  werden,  den  Verkehrsbedörf- 
I  nissen  der  hochentwickelten  Indu>ti!^    \u  i  <  i  in 
I  vollem  Umfange  zu  entsprechen,  so  dal»  Iclzlen- 
den  Wettbewerb  anderer  Länder  auf  den  eigenen 
wie  auf  den  fremden  Märkten  mit  Erfolg  bestehen 
kann.   Eine  weitt  ir  Theilung  der  Arbeit  zwischen 
1  Bahn  und  Wasser  nach  der  liichluug  hin,  daf> 
das  Wasser  sich  am  Transport  der  minder- 
werlhigen  Massengüter  in  höherem  Mafse  als  bis- 
her betheiligt,  ist  unerlälsiich.    Der  Staatsverwal- 
tung wie  der  Landesrertrelung  liegt  die  Pflicht 
ob,  dafür  Sorge  zu  tragen,  dafs  rechtzeitig  in 
zweckmäfsiger  VVi  isi'  fine  Kr^'.iiizun^'  il»  r  Veik<'hr>- 
mittel  erfolge,  dals  also  i>aldthunticlisl  mit  der 
I  Herslelinng  einer  leistungsfähigen  Wasserstrafiie 
I  zur  Mithentitziing  hei  der  Belördeninj;  iler  Massen- 
güter vorgegangen  werde.    Beide  Verkehrswege 
werden  alsdann  als  gleichberechligl,  und  einer  döi 
andern  unterstützend,  das  weitere  Gedeihen  nicht 
I  nur  dieses  wichtigen  Theiles,  sondern  des  ge- 

sammten  Vaterlandes  fördern." 
I       Was  das  für  den   Dortmund-Rheinkanal  b 
I  Tiilraelit  kommende  Gebiet  anbelani^t.   5?o  weist 
.  die  Uenkschrifl  mit  Recht  darauf  hin,  wie  dessen 
I  wirthsrhafllielie  Verbittnisse  so  aubergewöbnlicb 
etiiwickelt  >ind,  dafs  s-ic  kaum   mit  denjenigen 
anderer  Bezirke  verglichen  werden  können.  ,Cio 
:  engmascliiges  Netz  Ton  Eisenbahnen  Qberspannt 
die  Gegend,  Kolilengrube  reiht  sich  an  Kohlen- 
grube; ringsum  Schornsleine,  Fördergerü?k'  und 
Berp;halden.    Dicht  aneinander  liegen  volkreiche 
I  Sliiilte  und  Orlschaflen  mit   regster  geweihlichtT 
Tliäli^'keif.     Unrhöfen,   Eisen-   und  Slnlilwerke, 
üiefsereien,  Maschineniubrikeu,  Brückenbauanstal- 
I  len,  Zink*  und  Kopferhailen,  Sehiflkwerften  und 
viele  andere  F'ahriken,  zum  Theil  gröfslen  Um- 
fangs,  vereinigen  sich  zu  einem  Bilde  hochentwickel- 
ter Industrie,  wi«  es  sieb  auf  dem  Pestlande  nicht 
I  zum  zweitenmale  lindet  und  kaum  in  den  gewerb- 
'  reirhhten  Bezirken  Englands  angetrofTen  wird.* 
Der  Flächeuraum  dieses  Gebietes  umfafst  nur 
'/i.'.o  des  Deutschen  Reiches;  es  wird  aber  von 
der  pe-;nmmten  Bevölkerung  bewohnt  und 
sein  Eisenbuhnverkehr  beziflert  sich  auf  nahezu 
\  ein  Viertel  der  gesammlen  GQterbewegung  des 
!  Denlsihen  Reiches.    Es  ent Helen  im  Jahre  ISOS 
I  auf  I  km  Eisenbahn  Im  Ruhrgebiet  80  000  t,  im 
übrigen  Deutschland  7000 1,  also  noch  nicht  S'iei 
'  auf  1  qkm  Flächeninhalt  im  Huhrgebiet  27O0Ü  t, 

nn   nhr!>ren   Dentscl.land  <iin  i.   also  etwa 
[  auf  1  Einwohner  im  Huhrgebiet  41  t,  im  übrigen 
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Deutsciiland  0,0  I,  (I.  kaum  */«•  Dnhv'i  belnig 
der  Scliiffsgülcrverkclir  der  drei  grofsen  Rhein- 
häfen des  Induslriegebiels  (Ruhrorl,  Duisburg  und 
Hochfeld)  im  Jahre  181»!»  nuni  1  1  sudduo  t.  eine 
Zah'.  welche  die  aller  RiiiiiviiliäfL'n  Europxs  überragt. 
DieSleit;erung  dieses  Verkehrs  (ohne  denjenigen  am 
Duisburg  Rhcinufer)  bcwäsra  folgende  Ziffern: 

1875  .  . 
1880  .  , 
1885  .  . 


1890 
1804 

1896 

ms 
im 


;i5(X)(XM)  , 

45ÜUUU0  . 
690UU00  • 
7900000  , 

I04UOI)(JO  . 
IlOUOUOO  . 


ZusamriKTi    S'.t<Kiii<Ki  l 


Die  Kisenbahübczüge  des  Rubrreviers  an  Eiüen- 
m  betrugen  1898  «Ott: 

Lothringen   :«0(X)ü  t 

Luxemburg   :{;M)0()Ol 

Helgien    :20Ü(XJ  l 

(über)  Holland  .  .   .   .   .  r,in()()9t 

ZusanieiHii    I  JSOtKiO  t 

Von  der  gesammlen  deulsclien  Holieisenerzeu- 
fiangstelIlel900d«srlieinnscli-we8lffliMhelndinlrte> 

■Mmi  rund  31  %.  tiHnili.  h  2000000  l  her.  An  der 
UersleJJuog  von  Ferligerzeugnissen  ist  das  Ruhr- 
Kvier  in  noch  höherem  Grade  beüieiligt. 

Die  Dichtigkeit  des  Verkehrs  im  Emscher» 
gfbiet  aber  ist  linr  derartige,  dafs  die  daraus 
<jrohendeD  Calamitülen  durch  eine  Kanalisirung 
der  Mppe  nicht  beseitigt  werden  IcAnnen.  Kaoeo- 
falls  kann  daher  der  Lippekaria!  <h  ::  Km.sclier- 
iaoal  ersetzen.  Andererseits  eräciieinl  der  Aus- 
bau der  Lippe  durchaus  wlUkoranien,  nfltzlich 
<ind  nolhwendig,  wenn  auf  die  Dauer  den  Ver- 
kclräbedürfnissen  genügt  werden  soll.  Man  darf 
mtl  Sicherheit  behaupten ,  dafs  die  Verkehrs- 
sunahnie  im  Ruhrrevier  schon  in  den  .hilsren  der 
eventuellen  Erbauung  eines  Ems<  lu  i  k  inaU  eitip 
derartige  sein  wird,  da£i  auch  der  Ulztere  nicht 


Dor  Empfang  und  Versand  der  Orte  Hulirort, 
Duisburg  und  Hochfeld  von  und  nach  dem  eigent- 
lichen Ruhrrevier  bezifferte  sich  1898  auf  rund 
13000000  t,  dwimter: 

8300000  t  Kohlen 

8üOU(X)t  Eisen 

4«'i)(KHi  (  Steine 

1  (iUUUH)  t  Ei«fn»>rze 

4ni>iHK)  t  (ivtri'ide 

.•JINI  (K.K)  t  Holz, 

die  meial  auf  dem  Kheiu  umgeschlagen  wurden 
oder  Ton  dort  kamen.   Femer  wurdoi  aus  dem 

Riil  rrevii  r  alkin  an  Kohlen  und  Koks  mit  der 

Fiscnlialin  veifrarhtrt  nach: 

Khüiuitruviiu.  links  dt.-i  Rheins  ....    2950000  l 

l^lliriinren   «.i.öooiNn 

tirobberxoglum  Hessen  ohne  Ut>erhessen  ^uuoout 

Bajem  400000 1 

LuDeaibni«   {»öoooo  t 

Bellen   754)000  1 

Hollmd   2  700000  1 


mehr  genügt,  sondern  die  Siaat^regierung  selbst 
auch  den  Lippokanal  als  nothweiidif;  iH'/eichnen 
wird.  Wir  sind  der  Ueberzeugung.  dafs  schon 
jetzt  für  beide  Wasserwege  Frscht  genügend  Tor» 
handrn  soin  würde. 

Dafs  in  der  neuen  Kanaivorlage  die  .Mosel 
fehlt,  ist  auf  das  sHertieftle  xa  beklagen.  Die 
Wichtigkeit  dieses  Kanals  i.'^t  von  uns  so  oft  be- 
tont und  seine  Nolhwendigkeil  so  eingebend  dar- 
gelegt wor<len,  dafs  wir  uns  an  dieser  Stelle  auf 
wenige  Feststellungen  beschränken  k  iri  i  n. 

Seil  1S'<;?  siliwfhon  xwifsrhon  der  Staats- 
regierung und  uiiS  diu  Veibaiidluugen  über  den 
Moeelkanal,  dessen  wirthschafllicher  Werth  nicht 
mehr  in  Abrede  gestellt  wird,  gegen  dej^cn  Aus- 
bau aber  von  der  Saar  Einwendungen  erhoben 
wurden.  Jet«l  sind  auch  diese  gefallen ;  denn  die 
Handelskammer  von  Saarbrücken  hat  sich  fiii  die 
Einbeziehung  der  Saar-  und  Moselkanalisiruog  in 
die  neue  wasserwirthschaflliclie  Vorlage  aus* 
gesprochen.  In  jedem  Jahresbericht  unserer 
grofsen  wirthschaftlii'h<:<Ti  Vercinipungen  ebenso 
wie  der  Handelskammern  zu  Duisburg,  huhiort, 
Malh«m  a.  d.  Ruhr,  Essen.  Dortmund,  Bochum, 
Coblenz.  Trier  u.  s.  w.  ist  die  .\othwcndigkeit 
dieses  Kanals  hervorgehoben  worden;  nicht  minder 
ist  auf  dieselbe  im  Abgeordnelenhause  hinge- 
wiesen, so  dafs  die  Staatsi-egierung  keinen  Augen- 
blick im  Zweifel  darüber  sein  konnte,  wie  die 
betheiligten  Kreise  zu  diesem  Kanalvorhuben  stehen. 
Auch  der  Flinweis  auf  den  Widersland  Luxem- 
burgs ist  nicht  mehr  zutreffend,  nadsdem  der 
Ministerpräsident  v.  Eyschen  in  der  Luxemburger 
Kammer  die  bekannte  Erklirung  abgegebm  hat. 
Hinzu  kommt,  dnfs  die  Vorarbeiten  für  den  Mosel- 
kanal von  Slaalsbeamlcn  im  Auftrage  derSlaats- 
regierung  selbst  auf  Kosten  der  Interessenten  an- 
gefertigt sind  und  so  gut  wie  abgeschlossen  vor- 
liegen ;  denn  es  brauchen  in  die  ScbÖnbrodschen 
Berechnungen  nur  die  heutigen  Preise  cingesetzl 
zu  werden.  Ein  Hinderungsgrund,  die  Kanali- 
siruti^  dieser  Wasserstraf^ic  in  d'c  neue  Vorlage 
ein  zu  beziehen,  lag  also  in  keiner  Weise  vor,  und 
es  ist  sehr  bedauerlich,  dafs  diese  wichtige  Wasser» 
strafscnTcrbindung  in  der  lef/trren  fehlt.  Wichtii^ 
nenneen  wir  diese  Wasserstrafsie ;  denn  sie  würde 
das  niederrheinisdi-w«stEdiBche  Kohlenrener  mit 
dem  lolhringischen  Mineltebezirk  verbinden  und 
würde  damit,  von  aller  anderen  wirlhschaftliclu-n 
Bedeutung  abgesehen,  auch  einen  neuen  Zubringer 
von  Frachten  für  den  Dort iiuuid— Rhein-Kanal 
bilden.  Was  eine  W;u5servert>inilunp:  7wi-;ehen 
dem  Kohlenrevier  und  dem  Minetiebezirk  bedeutet, 
das  ist  so  oft  von  uns  dargelegt  worden,  dafs 
wir  auf  eine  neue  Darlegung  verzichten  k^ninen. 
Wir  bt»9chränken  uns  deshalb  auf  die  FesUlcUung 
folgender  Thatsachen. 

Im  niederrheinisch-westfälischen  Kohlenrevier 
werden  jetzt  jähiliili  rund  über  59';';  Millionen 
Tonnen  Steinkohlen   gelorderl.    die   Haille  der 
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Gewinnang  Deutachlands,  '/u  der  GewinnuDg  der 

ganzen  Erde. 

Kach  MiUheilungen  des  Geh.  Bergraths  Dr. 
Schollx-Bochum    sind   im  niederrheioiseli-wesl- 

fälisch+*ri  Stctnkolilengebiet  a!>-  liaiilohnend  vor- 
handen bis  zu  einer  Teufe  von  700  m  1 1  Milliardea 
Tonnen  Steinkohlen,  in  der  Teufe  von  700—1000  m 
18.8  Milliarden  Tonnen,  von  1000—1500  m  Teufe 
25  Milliarden  Tonnen,  ahn  ins^^esammt  bis  1500  m 
Teufe,  die  beule  dem  Bergbau  schon  zugänglich 
isl.  64,9  Milliarden  Tonnen.  Unter  Zugrunde- 
!rj.'urig  rincr  .I.ihiTsförderung  vnn  100  ^lillinnen 
Tonnen,  beinahe  dem  DopfieUen  der  gegenwärtigen 
Förderung,  wOrde  bis  zu  einer  Teufe  von  1000  m 
der  rheinisch  •  westfälische  Kohlenvorralh  noch 
29;j  .lahre  ausreichen .  bis  zu  einer  Teufe  von 
1500  m  noch  513  .lahrc  und  endlich  bis  zur 
vollstindigen  Erschöpfung  nur  Ii  .lafire,  da 

unter  1 500  m  Teufe  noch  75  Milliarden  Tonnen 
Steinkohlen  lagern. 

Und  diesen  Kohlensebltien  entspricht  die 
Mfiditigkeit  der  Erzlapfi  in  l.otliringen.  Das 
MinetlevoritomQieQ  an  der  Ubermosel  wird  heule 
aof  3000  Millionen  Tonnen  geschätzt,  was  etwa 
1000  Millionen  Tonnen  Roheisen  oder  dem 
12ri  fachen  der  gegenwärtigen  Jahreserzeugung 
enläpi  iclit. 

Die  Einführung  des  Tlinina.-iverfahrens ,  auf 
wclclics  Dt'utscliland  wegen  Mangel  an  [iliosphor- 
frcien  Erzen  nolhwendig  hingewiesen  ist,  zwingt 
die  niederrbeinisdi-wealflüiaehen  Werke  zur  Be- 
nut/unv;  der  lolhnnplsrlicii  Erze  ,  oline  weMif 
dieselben  auf  die  Dauer  schlecliterdings  nicht 
wetlbewerbsflUiig  auf  dem  Weltmarkte  bleiben 
können.  Die  anderen  zur  Verfilgung  stehenden 
Erze  genügen  niclit,  weil  die  »i forderliclip  Monpe 
nicht  vorhanden  isl ,  so  dafs  jährlich  für  viele 
Millionen  Mark  fremde  Erze  fetngefOhrl  werden; 
ein  Bei  t  ag,  t]r\-  ',.'rtir>tenthrrls:  dem  eigenen  Vafcr- 
lande  erhalten  werden  kann ,  wenn  den  lothrin- 
gischen Erzen  ein  billiger  Weg  zum  Niederrbein 
und  nach  Westfalen  geschalTen  wird.  Heute  sind 
wir  fremden  Ländern ,  namentlich  Spanien  und 
Schweden,  in  hohem  Grade  tributSr.  Im  Jahre 
1899  wurden  insgesamml  4-  ir>5  37üt  Eisenerze 
eingeführt,  darunter  1  Sil  T.*')  t  aus  Sptinicn 
und  1  476  743  t  aus  Schweden;  in  den  ersten 
II  Monaten  1900  insgesammt  3  809  315  t,  dar- 
unter aus  Spanien  1  734  746  t,  aus  Schweden 
1  321  754  t 

Die  Erzeinfnhr  aus  Spanien  and  Schweden 
ist  durchselmitilich  mit  IH pro  Tonne  franco 
Kuhrott  zu  hewerthen,  so  dafs  der  Werth  der 
spanisclit'n  plus  der  schwedischen  Erzcinfuhr 
18!»^t  iiiii  l  1.0  Millionen  Mark  belrup. 

,\iir-(  I  !•  zahlt  Dculscliland  für  die  zum 
Tliorna.sprocers  erforderlichen  Materialien  grofse 
Summen  an  das  Ausland,  da  bei  längst  nicht 
niflir  genügendem  Ergebnifs  der  Ha-seneTzfcMer 
und  bei  Erschöpiung  der  heimischen  Vorrälhe 


I  an  Puddebehlacke  letzteres  Material  bereits  vor 

den   Thören   imserer  Concurrenten   in  Belgien, 
j  England  und  Si-hotlland  zu  hohen  Preisen  ange- 
I  kauft  werden  mufs.    Der  gröfste  ThetI  dieses 
Geldes  würde  im  !,.ande  blcihcn  ,  wenn  man  die 
I  Miaelte  zu  einem  billigeren  Frachtsätze  zu  be- 
ziehen in  der  Lage  wSre. 
I       Der  Koksabsalz   ilt.^   Wtstf.  Koks-Syndicats 
war   im   Jahre    1899      071-1  f.S  t,  darunter 
:2  783  338  t  an  Hüllen  in  Lothringen  und  Luxem- 
f  bürg,  so  daff  also  Ober  die  HUfte  des  Versande» 
in  das  westliche  Grenzgebiet  ping.  Dieser  letztere 
Absatz  aber  ist  namentlich  in  Zeilen  niedriger 
Conjunctur  durch  den  schiHsten  Wettbewei-b  too 
seilen  Belgiens  und  Frankreichs   bedroht.  Die 
Besorgnifs ,   dafs  im  Laufe  der  Zeit  Bückscbläge 
für  den  Absatz  eintreten  könnten ,   erscheint  an- 
gesichts der  Anstrengungen ,   welche  durch  die 
Tarifpolitik    der    französischen    und  belgischen 
Elihenbahnverwaltungen  und  durch  die  Verbesse- 
rung und  Vervottstandtgung  der  fnmzSnsehen 
und  liflgisclicn  Wasserslrafsen  gemacht  werden. 
I  um  den  niederrheiuisdi-westiälischen  Kokereien 
I  das  unter  Opfern  und  Anstrengungen  aller  Art 
j  eroberte  Absatzgebiet  streitig  zu  machen,  nur  ztt 
begründet. 

1        Die  besonderen  Vortheile  dieises  Kanals  für 
'  Lothringen  liegen  auf  der  Hancl.  und  nicht  minder 
würden   Landwirt hsch aft ,  Weinbau   und  Handel 
von  ihm  ebenso  wolillhätig  beintlufäl  werden, 
I  wie  die  Rheinschiffahrt. 

Nicht  unerwähnt  mögen  endlich  die  VortlieiJe 
bleiben,  welche  eine  schiffbare  Mosel  im  Kriegs- 
falle bietet,  Vorlheile,  Ober  welche  wir  im  ein- 
zelnen den  compctenten  strategischen  Kreisen  dw 
Urthei!  fihcriapsen.  Nur  darauf  mag  hingewiesen 
werden,  dafs  gerade  diese  Wasserstrafse,  schiCf- 
bar  gemacht ,  för  den  Transport  von  Kriegs- 
material und  Fouraiie  .-iowoh!  al«  für  die  Heim- 
bringung von  Verwundelen  durch  ihre  Lage  an 
der  Westgrenze  unseres  Vaterlandes  eine  beson- 
dere Bedeutung  gewinnen  und  sich  auch  für  die 
Industrie  sehr  nützlich  erweisen  wärde,  solange 
die  Eisenbahnen  ausschliefslich  ffir  Kriegszwecke 
in  Anspruch  genommen  wären.  Aus  allen  diesen 
;  Gründen  hegen  w  ir  ii(  it  sehnlichen  Wunsch,  dals 
I  der  erste  Spalensticii  zur  Moselkanalisirung  nicht 
I  mehr  lange  auf  sich  warten  lassen  möge,  und 
:  hoffen  deshalb,  daf^  di.-  Slaat>i er;irrnn-:  d(^m 
Landlage  der  Monarchie  eine  besondere ,  auf 
diesen  Kanal  bezQgliche  Vortage  unterbreilen  Itezw. 
ihn  in  die  gegenwärtige  Vorlage  einbeziehen  wird. 

Solange  aber  die  .Mosel  nicht  kanalisirt  ist, 
erweist  sich  eine  Ermäsfigung  der  Eisenbabn- 
tarife  für  Erzsendungcn  dringend  nolhwendig. 
Warum  eigentti  !i  dir-  vom  f.andeseisenbalmrath 
befürwortete  Tarilherabsetzung  nicht  in  Kraft 
tritt,  ist  schwer  zu  sagen.  Die  minutiösesten 
Untersuchungen  haben  die  \  .tliwendipkeil  der- 
I  selben  klar  gestellt,  die  Staatseisenbahnverwaltung 
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selbst  hal  die  Riclili^keit  dieses  Ergebnisses 
«iederbolt  in  den  Verbandluagen  des  Landes- 
äsenbahnrathes  bestStigl.  und  doch  entsebetdel 
sie  nicht  pcmilf^  ilem  Vntuni  der  lelzleren  Körper- 
wbaft!  Wir  oabmen  deshalb  unter  dem  4.  Decbr. 
190O  noch  einmal  Veranlassung ,  den  Herrn 
IfiDister  der  fiOSenÜichen  Arbeiten  zu  ersuchen, 
ff  möge  dahin  wirken,  dafs  der  ermäfsigte  Erz- 
imf  endlich  zur  Einführung  gelange,  haben  aber 
Im  henle  eine  Antwort  nicht  erhalten. 

Das  Gleiche  ist  der  Fall  in  Bezug  auf  den  von 
«OS  unter  dem  gleichen  Datum  gesleillen  Antrag,  die 
Frachtsitze  des  Specialtarifs  II  fOr  Export- 
ariikt't  fhu  kirter  Zaundraht,  verzinkter  Zaundraht, 
faiaaker  und  verzinkter  Handelsdrahl,  gesogener 
Silftdraht  und  Drahtstifte,  Stabeisen,  Walzdraht, 
Sbcheldraht,  Drahlgt-Heclite.  Nieten.  Achsen  und 
comprimirte  Wellen)  nach  den  deutsi  Inn  ,  hol- 
gischeo  und  holiändiscbeti  Häfen  zu  ermäfsigen. 
Wir  begrOndeten  diesen  Antrag  mit  der  ungOn« 
stigpn  I.apc  der  f xportircndcn  Industrie  und  mach- 
ten zur  Kennzeichnung  der  Verhältnisse  folgende 
ans  seileoa  xweter  gi-of:$en  Werke  der  Gruppe 
buchmäfsig  belegte  Angaben.  Während  das 
Werk  A  noch  im  Monat  Juni  190Ü  an  Drähten 
4  109U3Ü  kg  und  an  Drahtstiften  914  401  kg 
«spertirta  und  sich  der  Export  in  den  Monaten 
Torhpr  iingenilif  auf  der  pli  iulien  Hübe  erhalten 
haue,  betrug  seine  Ausfuhr  an 

Drihten  Drahtstiften 
kg  kg 

im  Inli      lOüO    .   .   17S3817  776M1 

.  Au^rust    .      .   .   8»947fiO  789074 

.   Sept.         .       .    .    1^15  971»  «v4184H 

„  Ort.  .    .    2  24<503'2       747  47!» 

Hierbei  ist  zu  berücksichtigen ,  dafs  dieser 
Rflekgang  trotz  einer  bedeutenden  Emäfäigung 
der  Fabricalpreise  eingetreten  ist.  Es  wurden 
nSmlich  erzielt  bis  Juni  HlOO 

rar  low  h|r 

IBr  lackbten  Zaandraht  SlO  t  .... 
.  verzinkten  ,  .  240  Ä 
.  geiugenen  Stiftdraht  ,  205  J  Hambarg 

Seitdem  sind  die  Preise  infolge  des  immer 

billiger  arbeitenden  ausländischen,  namentlich 
atnerikanischprr  Wettbewerbes  fortwährend  ge- 
wichen. Trotzdem  jenes  Werk  im  December  1900 


1  1« 
j  od 


b  Autwt'rpea 
oder  Hamtmrg 


fOr  Ii"."!  ix 

ftrlaekiitm  Zaandraht  nur  I4ö.« 
n  T«ranktea    .  «170^ 
,  gesogenen  Stiftdntht  .   140  „ 

iuderte,  gelang  es  ihm  nicht,  so  viel  Aufträge 
hereiDzubekomnu'n ,  dafs  seine  Betrieb«  aufrecht 
^rhalti»n  wnilen  konnlfii;  es  mufsten  vielmehr 
seil  Juni  1  DUO  w«khcntiich  mehrere  Feierscliichten 
eingelegl  werden.  Dabei  sind  die  letztgenannten 
Preise  derarlin  niedrig:,  dafs  sie  für  das  betref- 
fende Werk  unmillelbaren  Verlust  brachten.  Wenn 
tralz  dieser  groEien  Preisapfer  keine  Hebung  des 


Exports  zu  erzielen  war ,  so  geht  daraus  zur 
Genüge  hervor,  dafs  tbatsächlich  ein  grofser  Nolb- 
Mand  Torhanden  Ist. 

Auf  dem  Warke  B  betrug  die  Ausftihr  im 

Geschäftsjahre 

1887i98  46  »dl  t 

1S06/8S  86  $83 

1809,1800  89008  « 

und  im  ersten  Vicrteljnhr  des  fieschäflsjahres 
1900;  1901,  also  im  Juli,  August  und  September 
1900  nur  6119  t. 

Auch  dieses  Werk  bat  zu  Feierschichten  über- 
gehen müssen  und  hal  hezilglich  der  Preisstellung 
dieselben  Opfer  gebracht,  wie  das  Werk  A. 

Die  PreUe  sind  im  Laufe  des  Monats  Februar 
um  weitere  SO  eS  gefallen,  so  dafs 

rurioaokit 

fBrlackirtei,  Zaundraht  nur  125      \  Antwerpen 
.  vemnkt.  n  5Ö  „       «der  Hambaig 

„  gt/.ogi'n-'n  Stifidraut  „    120  „   )  * 

ZU  erzielen  war. 

Trotz  dieser  Opfer  wird  den  deutschen  Werken 

von  dem  bedeutend  günstiger  situirten  ausländischen, 
namentlich  ■'imerikanischen  Wettbewerb  ein  Ah- 
saUfeld  «ach  dt-iu  andern  entrissen,  und  es  ist 
keine  AusMcht  TOrhanden ,  dieselben  wieder  zu 
«  rohcrn.  wenn  nirht  aufser  dem  andern  hierbei 
in  Betracht  kommenden  Factor,  der  Ualbzeugdar- 
Stellung,  auch  die  ESsenhahnverwaltung  durch  eine 
erhebliche  Ermäfsigung  der  Fis(  idtalmfrnriitcn  tvxc\\ 
den  deutschen,  boliändiscbea  uud  belgischen  Häteu 
den  Export  der  genannten  Artikel  ermöglicht. 
Sollte  eine  solche  nach  den  holländischen  und 
belgischen  Häfen  nicht  sofort  angängig  erscheinen, 
so  müCsle  sie  wenigstens  nach  deu  deutschen 
alsbald  in  Kraft  gesetzt  werden.  Schleunige 
Hülfe  thul  liirr  wirklicli  dringend  noth. 

Ueber  die  Kritik,  welche  Anträge  auf  Fracht- 
ermafsigungen  seitens  mancher  Eisenbahnfaehleute 
und  Volkswii-the  linden,  mögen  hier  noch  einige 
allgemeine  Ausführungen  gestaltet  sein.  Der 
Nationalökonom  Gustav  Cohn  wird  sehr  h&ufig 
beifällig  mit  seinen  Worten  cilirl;  »Das  mangel* 
liafl  entwirkelti'  Sl.i;itsf>e\vrifstsHn  vcrnnliiTst  die 
verschiedenen  Klassen  der  tjesciischafl,  an  solche 
Anstalten,  welche  sich  in  den  Händen  des  Staates 
befinden,  Anforderungen  zu  machen,  hei  denen 
sie  vergessen,  sich  liher  das  Verbällmfs  des 
Gebenden  und  Enipfangenden  klar  zu  werden.' 
Diese  grundfalscli"  Aii>icht  Cohns  resullirt  aus 
der  elii  iiso  f  dschen  Voraussetzung,  als  ob  jetler 
Antrag  auf  Ltiiiäfsigiing  der  Gütertarife  lediglich 
dem  Bestreben  der  Verfrachter  entstamme,  sich 
einen  geldlichen  Vorlheil  zuzuwenden,  während  in 
zahllosen  Fällen  die  Forderung  nach  Taridicrab- 
setzungen  in  erster  Linie  nationalen  Gründen, 
d.  h.  d<-ni  n>'>hTlirn  cnlsprint;!  .  'He  lir>imi-Thr 
Arbeil  im  Wcllbcwerb  gegen  das  billiger  produ- 
cirende  Ausland  Oberhaupt  zu  ermöglichen,  den 
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hMüiisehcn  Ailioilern  angemessene  Löhne  zu  ' 
zaiilen  und  doch  iftn  Veibrauchern  zu  (iiiii>ü 
billigcü  Preisen  Waaren  heimischer  Pi-ovenienz 
liefern  su  kOnnen,  als  dl«  gleiehen  Waaren  aus 
dem  Aii-l.inr!f'  angehoU  ri  wt^r'fm.  Dieser  nationale 
Gesichtspunkt  wird  vuii  Gustav  Cohn  ebenso  wie 
▼on  zahllosen  anderen  NalionalÖfconomen  und  von 
Ei>eiibahnfachmännein  bei  der  Hcurlheilung  der  i 
Frage  der  Giitertarifermufsigung  nicht  genügend  ge- 
würdigt. Wir  haben  diesen  Gesichtspunkt  wieder«  I 
holt  in  der  Fra^:.  di  r  Erzlarifermärsiguug  auf  , 
das  oingehertd  ^  licli.uidell  und  die  für  ihn 
sprechenden  Grunde  mit  Tiialsacheii  belegt,  die 
man  dadurch  nicht  aus  der  Welt  schafft,  dafs 
man  über  sie  hinwef^gcbt.  \U  würde  unseres 
Erachtens  nicht  schaden,  wenn  jene  Herren  die 
Gate  hätten,  ihre  Tarifansiefaten  grade  an  dieser 
Krage  einmal  naehzuprtifen.  Bei  gutem  Willen 
würden  sie  da.  wie  wir  glauben,  zu  weniger 
negativen  Ansichten  in  Bezug  auf  die  Fracht- 
ermäfsigungeii  kdiumen. 

Uebrigens  i^'l.uihfn  wir,  minmHir  in  der  Stants- 
regierung   selbst   die    beste   Autorität   für    die  . 
Richtigkeit  unserer  Ansicht  zu  besitzen ;  denn  sie 
schreibt  in  der  Begc^Indung  der  neuen  Kanalvor- 
lage  wörtlich: 

.Eine  Verminderung  der  Transportkosten  ist 
»ornehmlicb  im  Binnenverkehr  des  ei^Tiu  ri  Landes 
erwOnscbt.    Sie  wird  zur  Notliwcndigkeil .  wenn  ' 
da.s  Ausland  hinsichtlich  der  Giilerbefürderung  für 
die   Erreichung   der    gemeinschalUichen  Absatz-  j 
märkle,  int^lif-ondri  c      jenifrrti  in  rinFcrf^ni  »eigenen  , 
Ldnde,  günstiger  gesteilt  ist,  als  wir  selbst.*  1 

fiine  «mnderliehe  BtOthe  auf  dem  Gebiete  der  | 
Tarifwünsche  zeitigle  die  vorübergehenile  Kohlen-  j 
knappbeit  des  Jahres  IdOO,  die  zu  dem  Antrage  | 
RJhrte.  der  in  den  Verhandlungen  unserer  Paria-  ; 
mente   und   merkwördigerweise    auch    mehrerer  ! 
Handelskammern    rope   ('rili»r<tiHzung   fand,  die 
Koblenausfiilirtarife  aufzubeben.     Es  bildete 
dies  einen  neuen  bezeichnenden  Beitrag  zu  der 
Gewohnheit  des  neulsehen,  vr.|  überp-flicnflf^  Zu- 
«tätide  zum  Anialk  von  MufsnuhuHn  zu  machen,  : 
die  nur  hei  dauernden  Verhältnissen  in  Betracht 
kommen  könnten.    Die  Bedeutung  der  Kohlenaus-  [ 
fuhrlarife  für  unser  ganzes  VVirths<  baf(sIeben,  für 
die  Kohlenitidustrie  und  deren  Hunderttausende 
von  Arbeitern  nicht  allein ,   sondern  aueh  fOr 
unsere  Verkebr.^anslallen,  für  unsern  Export  u.  s.  w. 
wurde  in  naivaler  Weise  unterschülzl,  und  man 
verstieg  sich  sogar  zu  dem  Wunsche  eines  völligen  ; 
Kolilenau^fuhrvcrfwit^.     Oic  M.u ktl  iirr.  in  der  wir 
uns  zur  Zeil  belindcn,  zeigt  genügend,  wohin  es 
geführt  haben  wOixie,  wenn  man  diesem  naiven 
Verlangen  gewillfahrt  hätte.    Auf  Grutid  des  aus> 
gezeichneten  Materials,   welches  das  Mmisterium 
für  öfTenlliche  Aibeilen  über  die  Bedeutung  und 
das  Wfscn  der  genannten  Tarife  dem  Landes- 
eisenbahnrathe  überreichte,  hat  letzterer  mit  Ober-  | 


wiegender  Majorität  die  mehr  als  kurzsichtigen 
AnlräfTf  auf  Aufhebung  abgelehnt.  Dapepen 
glaubte  das  Staatsministerium  der  Z^-itströmung 
eine  Cooeession  machen  zu  mOssen.  als  es  zur 
erleiflitf'i  tf'ii  Dcpkunf;  des  inlfindischnn  Kohlen- 
bcdarfs  den  Ausnabmelarif  für  Steinkohlen,  Stein* 
kohlenaschc,  Steinkohlenkoks ,  Steinkoblenkoks* 
asche,  Steinkohlen  brikelts,  Braunkohlen  (auch 
pulverisirt),  Braunkohlenbriketts  (auch  Nafspre&* 
steine),  Turf  und  Torfliriketts  im  Versand  von 
den  deutschen  Seehäfen  und  den  Umschlags- 
pllll/en  an  binnenländischen  Wassers! rafsen  mit 
Gültigkeit  bis  zum    1.  October  zur  Ein- 

führung brachte.  In  der  Z«t  der  wirklichen 
Knhfcnknappbeit.  dir  j.t  aurli  im  Au.-larub^  hr  rrs-rbtr-, 
hat  dieser  Tanf  eine  Wirkung  iür  die  Consumcnlen 
ganz  und  gar  nicht  gehabt ;  in  der  Zeit  der  nieder- 
gehenden Conjunctur  aber  kann  er  für  die 
heimische  Production  unter  l'mständen  sehr  un- 
erfreuliche Früchte  zeiligen.  Auf  vorübergehende 
Zustande  sollte  man  nie  derartige  MafsrcLi  iti  von 
längerer  Dauer  nn wenden.  Aber  wenn  die  Gon- 
sumcnten  schreien,  scheint  aucli  für  manche 
National^ikonomen  und  Eisenbahnfachleute  die 
Sache  ander-  /u  Ilcfmi.  als  wenn  die  Prodm  i  iiten 
im  Interesse  der  nationalen  Gülererzeuguog  und  der 
vielen  ui  ihr  thiligen  Art»eiter  «ine  Herabsetzung 
der  Frachten  erbitten. 

Die  bedeutungsvolle  Stellung ,  wel<"ho  di«» 
deutsche  Industrie  auf  dem  Weltmarklf  tinuaauil. 
Ist  auf  der  internationalen  Weltausstellung 
1900  in  Paris  nicht  so  zum  .Au-drucke  ge- 
kommen, wie  sie  es  verdient.  Zwar  ist  der  Er- 
folg, den  dort  manche  Industrie*  und  Gewerbs- 
zweige errungen  haben,  ein  unbestrittener,  und 
mit  grofser  Freude  kann  (estgesteilt  werden,  dais 
der  deutsche  Gewerhfleifs  hier  einen  groisen  und 
erfreulichen  Sieg  ( rrnngen  hat,  der  keineswegs 
unterschätzt  werden  d;irf.  And»  rrrsfit.^  aVicr  ist 
es  Tlialsache,  dafs  die  deutsche  Bergwerks-  und 
HOltenindustrie  in  Paris  so  gut  wie  gar  nicht 
vertreten  war.  Sie  konnte  das  aiirb  nicht  «oii;. 
da  die  Raumverhällnisse  eine  entsprechende  Be- 
theiligung durdiaus  nicht  gestatteten.  Mit  Recht 
b  it  s(  hun  Hr.  Ingenieur  Schrödter  in  .Stahl  und 
Eisen*  darauf  aufmerksam  gemacht,  dafs  einer- 
seits der  den  fremden  Nationeu  zugebilligte  Baum 
von  vornherein  iuCsersl  besrhiankt  war  und  ZU 
riii  t  iiiigermafsen  ausreichcndoi  Kniralitin?  zu- 
meist nicht  genügte,  und  andererseits  Frankreich 
mit  einer  Oberaus  grofsen  Anzahl  von  Aussteuern 
vertreten  war,  so  dafs  überall  das  französische 
Element  vorwaltete  und  vermöge  der  Einlheilung 
die  international  sein  sollende  Ausstellung  schlteb* 
lieh  im  allgeuH'ineii  einen  ausgesprochen  fran- 
7i">-i-cb(n  Gbarakler  trug  und  bei  dem  nicht  gc- 
liiiigend  mit  den  einschlägigen  Verhältnissen  ver- 
trauten Besucher  die  Vorstellung  erwerkle,  dafs 
im  Concerl  der  Völker  die  franzfisiscbe  Nation  die 
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crsle  Violine  spiele.  Insonderheit  war  der  Raum, 
der  dem  deutschen  Hüllenwesen  in  l'ari.s  zur  Ver- 
fügung gestellt  war,  so  iMichrfinkt,  dafs  eine 
sauer  Bedeutung  enspfMlmitlc  Vertretung  von 
Tomhirciii  nuspo?:chln«!sen  war,  Deutsrhland  war 
denn  aucli  in  dieser  üruppe  insgesatnmt  nur  durcb 
8  AuMlcDer  Tcrlveten.  Dab«i  war  noch  die  «uf- 
fallende  Tliatsache  zu  verzcifhiioii,  dafs  im  amt- 
lichen KaUlog  der  Auaslcliuug  des  Deutscheu 
Reiehcs,  in  welchem  allgenieine  Er5rierangen  Ober 
etwa  verschiedene,  zum  Theil  mehr  unter- 
geordnete Industriezweige  enthalten  waren,  die 
Bseiiinduslrie  nur  nebensachlich  mit  Cement  im 
einleitenden  Artikel  über  „  Ingenieurwesen  *  be- 
handelt war.  ohwolil  wir  tinler  allrti  Ländern  der 
Erde  mit  unserer  Hobeisenerzeugung  an  dritter 
and  mit  der  HentteOonf^  von  Stahl  an  zwdter 
aell--  sl.-li.n. 

Aufserdem  herrschte  in  der  Pariser  Wclt- 
auisldhing  eine  UDabernchtUchkelt  in  der  An- 
ordnung, die  nur  Derjenige  recht  zu  beurlheilen 
weifs,  der  diesen  WMtm.irkl  kritischer  Studien 
wegen  besuchte.  Die  Ausütellun^^  des  Deutsehen 
Reiches  war  infolge  dieser  Anordnung  auf  36 
oder  27  vr*r?rlnrdencn  Steilen  iih».  r  ilas  gfvnze 
Ausstellungsgelände  zerstreut.  Die  Gruppcncin- 
tbeilung  stellte  sieh  als  gftoxiieh  verfehlt  heraus 
fider  wenigstens  mufste  ihre  Durchlührung  als 
gmheilert  angeselien  werden.  Mau  begegnete 
eiD  und  derselben  Maschinengatlung  des  ß<  rgbniis 
obeo  auf  dem  Trocadero  wie  in  der  Bergbau- 
fni[>\>e  und  'l*'r  Maschinenausstc Ihinp  nuf  <Unn 
Marsfelde ;  durcli  Zulall  sliefs  man  an»  loli^enden 
Tage  wiederum  auf  denselben  Typ  in  der  Wild- 
nifs  der  Ausstellnn^r  von  Viiifennes.  Die  unge- 
heure Fülle  des  Aus.^telluug.smalerials  war  oOen- 
bar  seiner  Verthdiung  nach  dnheiilichen  Gesichts- 
punkten  hinderlich  gewesen,  und  es  war  schliefs- 
lich  oicht  nur  jedem  Lande,  sondern  sozusagen 
jedem  Aussteller  Qberlasscn  gehlieben,  da  Unter- 
kunft zu  suchen  und  zu  finden,  wo  er  mcfa  am 
besten  grhorpen  glaiihte. 

Alle  diese  Thatsachen  zeigen,  wie  recht  die  drei 
tmben  wirlbschaftlich  technisdien  Kfirperschahen 
m  Khcinlanr! -Westfalen  halten,  als  sie  für  1  00:2 
me  Industrie-  und  Gewerbeausslelluag  in 
DOsseldorf  filr  nfltzlich  und  nothwendig  erklärten, 
fin  Unternehmen,  das  iuzwisclu  n  eifrigste  Förderung 
erfahren  hat  und  erfreulichsten  F.m  isclirilt  aufweist. 
Dort  wird  sowohl  der  Bergbau  ak  aucli  das  Hiltlen- 
«esen  zu  voller  Entfaltung  gelangen  und  den  Beweis 
frbringen  ki^nncn,  d.-^fs  nif  hl  etwa  Furcht  sie  von 
<ler  l'ariser  Weltausstellung  fern  gehalten  hat, 
»jfldem  dafe  die  OrOnde  dafOr  auf  gant  anderem 
Gebu  t*:  laprcn.  Auf  die  <elir  erfreuliche  Betheiligung 
der  anderen  Industriezweige  an  der  Düsseldorfer 
Ausstellung  des  nShecen  einzugehen,  ist  hier  nicht 
•1er  Ort.  Für  den  Bergbau  und  das  ilüticnwesen 
aber  darf  festgestellt  werden,  dafs  deren  Betheili- 


gung eme  glänzende  sein  und  der  Well  den  Beweis 
bringen  wird,  eine  wie  ehrenvolle  Stellung  sie  im 
Wettkampfe  der  Völker  einnehmen.  Sei  deshalb 
dem  bedeutungsvollen  rnternehmen  auch  an  dieser 
Stelle  ein  her/lidi's  Clnckauf!  zni^t  rufin. 

Wir  lassen  nunmehr  in  gewohnter  W^eise  die 
statistischen  Aufzeichnungen  folgen: 

/.  QuiUitäts-i'Hil'IAeinen  und  iSpiegdeUeit, 


1)S»0  1000 

Toiint-n  T'»nncn 


Yomth  1.  Jan  aar  .  . 

I'rfiitiirtion  

Verkaut  u.  Verbrauch 
Yomth  1.  April  .  .  . 

Vorrath  1.  April  .  .  . 

rroluition  

Verkauf  u.  Vcrbraurh 
Vorratb  1.  Juli  .  .  .  . 

Vorrafli  1.  .Inli  .  .  .  . 

l'rtiilm  liiiii  

Verkauf  u.  VerbrauitU 
Voirath  1.  Octobor .  . 

X'orrsth  1.  (IctolxT  .  . 
Proiluctiou  ....... 

Verkauf  u.  Verbrauch 
Vonath  81.  ]>eeeaiber 


I.  Quartal 

374811  tISlö 

111193  lÜ74l>ü 
I182t9  107«»iS 
ai>425;  ai4iä 

II.  Quartal 

3()4ir);  21214 
90919  !(l^:.•U:> 
96191  H«ri;;i 
351  ö;^  23t8t) 

III.  Quartal 

Kiti-jMl  li.r,l28 
10004Ö:  1U1399 

IV.  Quartal 
203(19  2791W 
9  Ii  234  l(Hi5(il 

21816  86436 


mrlir  cmIit 
weoiKrr  Tonii«n 


weaigvr  166ß6 

3818 
„  1U381 
n  »813 

weniger  9JI8 
mehr  17283 

„  lüuta 

weniger  1973 

weuigcr  1973 
mehr  5927 
13Ö4 
<6Q0 


mehr      20«  H) 
10327 
weniger  16M 
mehr  I4fitt 


Zutamwen  (fuaUtäU-PMftMrism  und  Sj/ic;ffM»ßn. 
Vorratli  1.  Jumr  .  •     -V  tsi     2181.T  wciii^.  i  l.'.<ir.ri 

Produttion   3980*7  4281  ö«  mehr  -lUbm 

Verkauf  u.  Verbrnuch  414213  413535  weniger  f)78 
Vorrath  Sl.  December    S1815|   36430  mehr  14(i21 

//.  OrJimlrrA  Piid<tcMmi, 


Vdrrath  1.  .lanuar   .  . 
l'roilut  lion  ....... 

Verkauf  u.  Verbrauch 
Vorrath  1.  April  .  .  . 


April 


Vorrath  1. 
Production 
Verkauf  o.  Verbranch 
Yomth  1.  Juli  .  .  .  . 


Juli 


Vorratli  1. 
Production  

Verkanf  a.  Verbranch 
Vorrath  1.  Oetober .  . 

Vorrath  i.  October .  . 
ProdncHoa   

Verkauf  u.  Vcrlir!iu<li 
Vorratli  31.  Dectmhtr 


1.  Quartal 

108«;  1  MbSi 

luelir 

72.3 

||.:■.^-J  17t)tt7 

n 

1285 

15192,  1733S 

n 

2I4U 

12U6li  11919 

weniger 

132 

II.  Quart  nl 

120Ö1  1191'.) 

weniger 

l.'?2 

12737  102tß 

2491 

11261 

» 

1942 

II885;  10904 

681 

TU.  Quortal 

11585  IIRMH 

weniger 

«81 

143fi2  11624 

2738 

n 

40i0 

12367  12968 

nebr 

601 

IV.  Quartal 

123671  12968 

mehr 

(iUl 

16föl  13398 

weniger  3463 

17034  897G 

<% 

mehr 

8658 

1158t  1739Ü 

5806 

Zusammen  ordinäres  Pudd^eiaen. 


\  '  '  I  '<  !.  .fanaar  .  . 

Pr.M!ui.:Ij»ri  

Verkauf  u.  Verlirau'-Ii 
Vorrath  dl.  December 


losr.i 

«H>332 
59f;09 
11584 


115S4 
52935 
47129 
17390 


iiH'lir 
weniger 

mehr 


723 
7397 
12480 
&8U6 
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III,  B«$Bemer-  und  'ITwnas^isen. 


Vonmth^  1.  Jvonftr  .  . 

ProchtcHoB  

Vt'rkaiil'  u.  Verbrauch 
Vorrath  1.  April  .  .  . 

Vorrath  1.  .\pril  .  .  . 

rrodurtiun  

Verkauf  u.  Vcrhraurh 
VornUh  1.  Juli  .  .  .  . 

VöiTiitl.  1.  Juli  .  .  .  . 

l'rodiu'tiim  

Verkauf  n.  Verhraurh 
Vomtli  1.  October .  . 

Vorrat  Ii  1.  '  lutobor  i  . 

l'roduc>i<in  

Verkauf  u.  Verhrauch 
YomUi  81.  DecMDber 


1H99  19ü0 

T'iiinrii  'ronrir-n 


I.  Quartal 

31)1— 8585 
520302  496684 

526438  5U8237 
-5824-202381 

II.  Cj«»rt»l 

5821-20438 
5:;72y9  534b90 
5il(J64  5289S2 

—  aöSa  — U28Ü 

III.  Qakrtal 

-  9589 

51l2(il  5«4:U.j 
542750  530942 
-1107S  13093 

IV.  Quart«! 

-11078 

521600  5i«H0 

519167  470857 

— 858&i  90646 


mähr  odar 

w'i'iiiK<?r  Tonnen 


weniger  8897 
.  «3818 

-  18201 
„  14414 

weniL'iT  1 1414 

im 

.  12132 
4691 


weniger  4091 
mehr  23054 
weniger  5808 
124171 


mehr 


Ztmimmen  Bnaeiner-  wni  ThomasfLien. 


Vorrath  1.  Jaoimr  .  . 

Prodoction  

Verkanf  n.  Verbrauch 
Vorrath  81.  December 


312,  —  8a85|  weniger  8897 
i19a6t2lsi44t99  mehr  93677 

2129419  2044968  wen  iifer  8415 1 
-8585    90616  luelir  99231 


Die  Prodoction  in  1900  im  Verfrleich  zu  derjf  «igen 
in  18!W  ergiebt  folgendes  Resultat: 


Onalltitts  •  Pudiiel 
ei<«en  und  Spiegvl- 
eisen  

Ordinäres  Pltddel- 
eiMu.  .  .  .  .  . 

Bttwemer*  und  Tho- 
maaeisen  .  .  .  . 


1000  1S99 

Tünnen    Tonnen  ! 


aMbr  Ivanili 


2IUl»9|21^22|23ff77 


:!».-.>.V29i(  2r>79101  1,')889 


Die  Kohei><en|irodu' tion  in  ganz  Deutaehland  betrui;  in : 
1900  1S!W 
Tonnen  Tnnix^n  mein         wmigvr  in'« 

6422  842     8  029  3U5     393537  l.'.H) 
Demnach  wunleB  im  Boxirk  der  Grui>[>e  in  Uhxi 
vnn  der  fii'^nnuntprodurtion  31,17*/»  enenet  eeeen 
m,V2  .,  in  lH!t9,  '  '  *    *  * 

Tni  Ikscirk  der  Omppe  betmg  der  Vorrath  an 

den  Hochöfen : 


ifioo  ism) 

r   r  ■  .  Ii  TüDlieil 

rnil.- 

IMIO 

mehr  I  weui|{<-r 

Q  uillt  itv-I'ii(l(i,-Uisen 
II  ml  ."^[»{»'jrelt  isen  . 
t'i  Jiniires  TuiMeleisen 
bmeiner-  a.  Thoroas- 
eiara  

36136  ,  21815 
17320!  11584 

90646  fö85 

14^21 
5736 

99i31 

14440S|  «4814 

119588!  — 

Pi T  Vorralh  bctfDi;  daher  in  unserem  l?ezirk  Ende 
iiiUO  von  der  (lesaramtpruduction  5,5  7a  ^^tn  0^90  7« 
ündf  18!W. 


mehr  24171 
26749 
weni|^r483l0 
mehr  99S31 


[        '  I 

I 

428156  39S.-,17  2'.i(i09  —  j  7,4.( 
52935!    <j(>;:;;2  73!»7, 12,26 

1,12 


1,78 


Die  Ciesaniniterzengung  an  ttoheisen  in  Deutsch- 
land hatt«  1900  gegen  189^  um  4,90*/».  Kexirk  der 
timppe  jedoch  am  ItK'/t  mnoommen.  Ende  1900 
betragen  die  Yorrlthfl  im  Beatnr  der  (inippe  144402  t, 
Ende  1899  betrugen  dieselben  '24  81 4  t,  ala»  Znnahme 
Ende  !««»()=  119588  t  oder  481,937». 

An  'Dionaseismi  wurden  im  Beiirk  der  Omppe 
erzeugt : 

1809  =  1861614t,  1900  »  18985Mt 

Also  Zunahme  in  1900  =  81 938  t  oder  1,72%. 

Die  Ein»  und  Auafnhr  von  Deutschland  gestaltete 
alcb  wie  folgt: 

Sbifdhr.  kwMkr. 

Rruelieisrn  und  Eisenabfillei, 

1900.  .  .  .    l(K)38;jt  1900.  ...  fil096t 

18M ....     63  141  t         1899.  .  ,  .     I»  108 1 

1^HN>  mehr  . 


vm  mehr 


1900. 


37  242  t 
Roheisen  aller  Art. 


796  714  t 


1900. 


7993  t 


119  409  t 


ISOO  .... 

r.  I  -2  (;52  t         1 8')'.'  .... 

^  s2  m]  t 

19u0  mehr  . 

1  MOtiO  t           19U>  weuiger 

52  682  t 

Eck-  und  Winkeleiscn. 

I90U.  .  .  . 

827  t          1900  .... 

215641  t 

1899  .... 

221  liiöt 

1900  weniger 

71  t         190U  weniger 

5  521t 

Etaenbahnlasehen  n.  s.  w. 

1900.  .  .  . 

228  t           1900  .... 

37  (43  t 

189».  .  .  . 

279  t          189».  .  .  . 

26  r>47  t 

190U  weniger 

51  t         1900  mehr  . 

lU41N}t 

Ei»enbft}in»sehienen. 

lUOO.  .  .  . 

313  t         1900.  .  .  . 

lfi9666t 

1899.  .  .  . 

1319  t         1899.  .  .  . 

109813t 

1900  weniger 

97«  t        19UU  mehr  . 

45843t 

Schmiedbare«  Eisen  in  .Stäben,  Radkraux',  Pflag- 

scbaareisen. 

1900  .... 

37  809  t          19(J{) .... 

172  5.33  t 

1899  .... 

S7  179  t          1899  .... 

I9;^  9H3  t 

1900  mehr  , 

0;iO  l          1900  weniger 

21  4U0  t 

l.up|ien,  Rohsehienen,  Ingote. 

1900  .... 

1899.  .  .  . 

1  341  t          1899  .  .  . 

2^^438  1 

1900  mehr  . 

1 437  t        1900  mehr  . 

lUi89t 

Kohe  Platten  und  Bleche. 

19(KI.  .  .  . 

3699  t         1900.  .  .  . 

167  3«»3  t 

3i87t         1899.  .  .  . 

irx>239t 

190U  mehr  . 

442  t         1900  mehr  . 

17  Ii4t 

Polirte  u.    w.  Pluttt  n  nrnl  Bleehe. 

l'tlMK    .    .  . 

r.  rn?  t         i;"  M>  ... 

7  J9(l  t 

r-'.'v    .  .  . 

1  ::!u  t  IS'.i^i 

.  M'.tl  t 

lUtJU  mehr  . 

27  t         190U  weniger 

»8t 

\Veif>ibleeh. 

1900.  .   .  . 

18  157  t           I9(H)  .... 

■i'.is  i 

1S99  .... 

21!  834  t           1899  .      .  . 

li:u 

190U  weniger 

&b77  t         19u0.inehr  . 

125 1 

Draht. 

19f  >0.  .  .  . 

■S7I1  t          1900.  ,  .  . 

169  839  1 

1899  ... 

8r>8;i  t           1899  .... 

|5i:i:;it 

1901)  mehr  . 

12ä  t          1900  mehr  . 

15  507  t 

Grob«  Gahwaami. 

\m) .... 

21  im  t        i'.  H  Mi .... 

31  KÖt 

1899  .... 

25  631  t          1899  .... 

32  t 

1900  weniger 

4038  t        1900  weniger 

1  770 1 

Digitized  by  Google 


IS. Mä«  190i.       Fk-ttohoU  OberdkOuiflMnmmUumf  der  NordtuttUdi«»  Gntpf«,  StaU  nnd  EisM.  178 


XIaMr.  AvtfUr. 

AnbMM,  BoiMD. 

I9(ju .  .  .  ,      1  ofio  t        1900 ....  :i  7(;i)  t 

im.  .  .  .         934t          189».  .  .  .  ASiit 

1900  mefiT!        Hei         IWJU  mehr  .  HTt 

Aoker,  grobe  Ketten. 

I9Q0.  ...      imt         1900.  ..  .  1115t 

\m .  ...       äC65t          1899  ....  788  t 

IWU  weniger        74:)  t          1900  mehr  .  aüJ  t 

Hriir-kfTitlieilp. 

\m.  .  .  .          CGi  t          lUOU ....  9  021  t 

l«>9.  .  .  .         969  t          1899  .  .  .  .  6  335t 

IWi  wenign-       30ö  t         190U  mehr  .  S686t 

Dnilitseile. 

1900.  ...         177  t          1W»0 ....  :!  KU  t 

18»» ....         215  t          IS'.i'.t  ....  i>  Ms-j  t 

19UU  weniger        38t         luuu  mehr  .  551 

Kisenltahnacliiien  u.  s.  w. 

ISWÜ.  .  ,  .       2  109t          1900.  .  .  .  46875t 

IS99.  .  .  .       il>97t         1899.  ...  40  703t 

190U  weniger       888  t        IWJO  mehr  .  6 179 1  I 

Rdbren,  geachmiedet 

19011 ....     20  262  t          1900  ....  39  756  t 

1889.  ..  .     'ü'mt          1899.  .  .  .  31  962 1 

1900  wesigw     JÖSTt        lÜUu  mehr  .  TT9U  i 


»nftilir. 

Chtobe  Eisen wuaren,  nicht  abgMChliffen. 

1900.  ...  17 143 1  1900.  .  .  .  19S  577t 
»89».  .  .  .  134t» t  1899.  .  .  .  17809it 
I9UU  mehr  .      SStl  t         IINW  weniger  10486t 

Dralilstift.'. 


1900. 
1890. 


120  t 
58t 


1900. 
1899. 


4ti  906  t 
.  .     51  997  t 


19Ü0  mehr 


62  t 


1900  weniger  5UV1  t 
Eisenwaaren,  abgeschliffen  u.  s.  w. 

1900.  .  .  .      8«17t         1900.  .  .  .  80986  t 

IS!'').  .  .          9()t«t          1899.  .  .  .  -23  596  t 


190U  weniger 

19(K).  .  .  . 
1891»  .  .  . 


S2U  t         1900  mehr 

I)aiii{>tkc»aiel. 

7:tü  t  ISKX) .  .  . 
810  t         1899  .  .  . 


G69Ut 


5448t 
6  0W  t 


601  t 


1900  weniger         80  t         1900  weniger 
Loconiotiveii  nnd  Loeomebilen. 
1900.  .  .  .       4n(tSf  1900.  .  .   .      12  293  t 

185*9.  ...      4803  t  1899.  ...     U  063  1 

1900  weniger       496 1        19UÜ  mehr  .  TSut 
Andere  MaHchincn  nnd  MAächineBibeÜe. 

1900.  ...  96187t  19U0.  .  .  .  924 151 1 
1899.  ..  .     90 197t         1899.        .   900  3801 

i90ü  »elir 


I9UU  mehr  . 


59»Ut 

Or.  ir.  Itfumer. 


14771t 


UiMchllUfeiiraitd«*  Milflicd  im  VortUnd«  dar  .XordwMl  liehen 
firup^  dt*  V«ieku  4«ittcii«ff  SImb«  nad  StahlindaitchUar*. 


Protokoll 

Ober  die  VerlianillL;ii;.'oii  der  am  27.  Frhruar  1901  zu  Düsseldüil  abgehaltüiieii 
Hauptvei'samiiikmg  der  iNoi duusUit  iicii  Gruppe  des  Vereins  deulscher  Eisen- 

und  Slahlimluslrieller. 


Za  der  HaaptversaimnluDtr  waren  di»  Mit- 
glieder dur<  h  liiindst  lireibcii  vom  2H.  .fauuur  d.  .1. 
«inireladeu.    l>ie  Tagesordnung  war  wie  i'oigl. 

festgesetzt : 

1.  ErglasiiDgBwahl  für  die  iia<  Ii  ul.  der 
Statuten  aoMcheidenden  Mitglieder  de«  Voi*- 
staad^. 

S.  Bericht  tber  die  KaaeenrerlittUniMe  and 

Iteächlnrs  (tber  die  Einziehung  der  Heitrilp'. 

3.  Jahresbericht,  eri^tattet  vom  üeschättütübrer. 

4.  Etwaige  .Anträge  der  Mitglieder. 

I'ir  HaH|itvers:immlung  wird  um  1  Uhr  Mittag» 
(Iiirrh  den  Vor^itzendeoi  Hm.  Commerjcienratb 
Jjervaes,  eröffnet. 

b  Erledigvng  der  Tageeordnnnpr  werden  zn  1. 
Hi«"  HH.  Bnrpk,  C  iiilleaniiie,  .lenekc,  Kam]», 
f.  Laog,  Miiasenez,  E.  v.  d.  Zypeu  wieder- 
eewlhlt. 

Zu  2.  wird  di  r  Vi»r,st;in<l  erniächtiprt,  für  die 
Beilrage  pro  1901  bis  zu  100  */o  der  cin- 
geschatzteu  Jabresbeitrug»äuuime  zu  erheben. 

'  VI.« 


Die  Firma  Funcke  &  Haeck  in  Hagen 
wird  auf  ibrcn  .Xntrajp  In  die  Necdweetliche 
Uruppe  aufi^euumiueii. 
:       Zu  '\.  wird  der  vorstehend  abipredruckte  Jahres- 
l  bericiit  de«  gescUilftsnihriiide»   Mitffliedes  cin- 
Btiuimi;;  {fenelimigrt.     V.-i  wird  dabei  Ijeziig^licli 
de»  tiesietzenlwurfs,  betrertend  die  Herstellung 
I  und  den  Ausbau  von  Kanftlen  und  FluTg- 
lilufeii  im   !  Ti  t  f  i  f  s  s ('   dr>  Sehiffahrts- 
verkehrs  und  der  Lun descultur,  die  Ein- 
heitlichkeit und  Untheilbarkeir  des  von  der  Re- 
'  ffierunj?  auftrestellten  l'lanes  betont,  an«  dem  man 
nicht    einzelne   Thciie    beliebig  lierauHuelimen 
Ivünue,  (ilmc  den  Zweck  und  das  Ziel  des  ganzen 
.  Planes  auf  das  Entschiedenste  zu  gefilbrden. 

Zu  4.  li^n  Anträge  der  Mitglieder  nicbt  vor. 
'      Scblufa  der  Hauptversammlung  2  Uhr. 
Der  Veraitwnde:    Da«  geschUftsrülucude  Mi%Ued: 
A.  Sfi-cae»,  Dr.  W,  BeurntTf 

I   Küiiifl.  CuiuinertiuittMli.  M.  4.  k. 

s 
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274  Stall!  und  Eisen. 


Modtrnt  RöhrtngiefMrei. 


1&.  März  1901. 


Moderne  Rölirengicfscrei. 


Nachst«hende  Mitthciliiiig  soll  einen  lieitrafr 
dazu  liefern,  dafs  der  befrachtende  Seewind" 
des  Directoi-s  des  Norddeutschen  Lloyd,  Herrn 
Dr.  Wie  ff  and,  nicht  allein  von  Amerika  zu 
uns  herüberweht,  8ondern  dafs  er 
in  vielen  FilHen  auch  unigrekehrte 
Hichtung:  einschläirt. 

Vor  etwa  2  .lahren  ginp  durch 
die  deutschon  technischen  Zeit- 
schriften die  Nachricht,  daf«  in 
Amerika  eine  neue  Anordnung  für 
Köhrengiefsereien  und  zwar  in  ^ 
der  neu(;rrichteten  Chattanoof^a- 
Höhrengiefserei  ausgeführt  worden 
sei,  welche  als  eine  giofsartige 
amerikanische  Leistung  hingestellt 
wurde.  Die  Chattanooga-Köhren- 
giefserei  wurde  IHiMi  erbaut, 
während  ich  die  gleiche  Einrich- 
tung mit  sog.  Ori'hglocken  schon 
1H85  in  einem  der  gjölsten  deut- 
schen Werke  zur  .Ausführung 
brachte.  Diese  deutscheu  Hinrich- 
tungen kamen  nicht  an  die  OetiVnt- 
lichkeit,  sie  wurden  indessen  ge- 
legentlich von  amerikanischen 
r^öhrengiefserei-Ingenieurcn  in  den  Jahren  1HK7 
und  IHHK  besichtigt.  ( >b  einer  dieser  Ingenieure  mit 
dem  Bau  der  Chattanooga  -  Röhrengiefserei  im 
Zusammenhang  steht  oder  ob  dieselben  von  dem 


in  Deutschland  Geseheneu  anderen  Fachgenossen 
Mittheilung  gemacht  haben,  weifs  ich  nicht, 
■ledonfalls  liegt  die  Annahme  nahe,  dafs  diese 
vorzüglichen  deutschen  Einrichtungen   auf  die 


Figur  2.    InniTc  .\nsiclit. 


Figur  1.   Huersoluiilt  «ler  Girfshalle. 

eine  oder  andere  Weise  nach  .\merika  verjtflanzt 
worden  sind.  l)er  rmstand,  dafs  diese  Chaitanooga- 
Röhrengiefserei-.\nordnung  in  Amerika  patcntirt 
wurden  ist,  ilndert  an  der  Thatsache  nichts,  dafs 

die  erste  .Ausfüh- 
rung in  Deutsch- 
land  geschehen  ist. 

Im  Princip  besteht 
diese  neuartige  Ein- 
riclitungdarin,  dafs 
die  Formkasten  re- 
volveiartig  an  dem 
Haud  eines  Dreh- 
tisches aufgeh.ingt 
sind.  Das  liiefsen, 
Formen,  Einsetzen 
der  Kerne ,  .Aus- 
heben der  Kohre 
geht  fast  continuir- 
lich  von  statten 
und  findet  stets  au 
einer  dazu  bestimm- 
ten Stelle  statt.  Die 
Nothwendigkeit  der 
Vermeidunggrofser 
Transporte  vonMa- 
t<'rialieu,  wie  Sand, 
l<ehm.  Kerne,  Spin- 
deln, Modelle,  flüs- 
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I  Eisen,  Pfannm  n.  s.  w.,  welche  In  derBSbren- 

gbsb/eni  einGesauimtgewicht  erg'eben,  das  zur  fabri- 
cirten  Wjiare  in  »ehr  uiii^ünstigem  VerliftUnifs  8teht, 
sowie  der  beschränkte  Raum,  welcher  mir  dauiaJ» 
nr  Anlage  einer  Ii()hreD(|ri«l^^i  zur  Verfflgnng 
stand,  gab  die  Veranlassung  zu  der  vorliegend!  ii 
ErfiaduAg.  Die  mit  deu  Drehtischen  in  den 
latsten  16  Jabreii  lereiBAchten  Erfahraniireii  be- 
stätigen (It.Tiii  ani'li,  (lafs  t's  ^oiaiU'  ilmch  dieses 
SyiHtm  der  Drebtiiiche  möglich  gewordeu  ist,  die 
T^Bsporte  auf  ein  Milümam  zn  reduelren  nod 
dmdben  in  der  amgedehDtesten  Weise  maschinell 
aosföhren  zn  lassen.  Selbstvi'rstündlioh  sind  die 
Betriebsmittel  dieser  Röbreiigietserei  -  Anlagen 
dm  modMuen  Emingenschaften  entsprechend 
•■lektrische  und  sind  besonders  staubdicht  ge- 
8clil<^t>eae  Eipzelautriebe,  wie  »ie  für  Giernerei- 
sweebe  besonden  geeignet  eneheinen,  ▼erwendet. 
Die  elektriscli  liftriehoncn  Krulirif  n-1ialten  keine 
besonderen  Krahnenfülirer,  souderu  küuucu,  ver- 
möge ihrer  verblöffend  einfachen  Stenerapparate, 
dllth  die  Rohrformcr  selbst  von  derw  Arbeite- 
welle  aus  bedient  werden. 

Nicht  allein  eine  auffallende  Vereiufachuag 
in  der  Arbeitsweise  und  damit  eine  Herabselznnf 
der  Selb'^fknsrfn.  sondern  auch  einp  hedpTitondc 
VmnlQderQug  der  Anlagekoüteo  sind  die  llaupt- 
Twzlige  dieses  Systems.   Der  C^iefsereiranm  wird 


viel  besser  ansgenutct  als  bei  den  alten  Ein« 

richtungen.  Eine  Giefshalle  z.  H. ,  wie  ich  sie 
in  neuerer  Zeit  zur  AustHihrung  bringe  und  wie 
sie  durch  uebeastohende  Abbildungen  (Figur  1 
und  2)  Tarsnscbanliclit  wird,  hat  eine  tS^liehe 
Leistung  von  etwa  {>0  t  Mufl'enröhren  von  60  bis 
350  mm  lichter  Weite,  d.  i.  eine  taglich  oi-zeugte 
Gesammtlinge  an  HnffenrShren  von  fiber  3000 
laufende  Meter.  Diese  bedeutende  Leistung  auf 
dem  kleinen  Raame  ist  auch  nur  durch  Anwen- 
dung dieses  Systems  möglich. 

Im  Jahre  ISfMj,  als  die  erste  derartige  An- 
lage in  Amerika  entstand,  gab  es  In  Deutschland 
schon  20  solcher  Drehtische  und  sind  gegen- 
wartig in  Deutschland  36  Stück  in  Betrieb  nnd 
eiwn  M  im  Han  begriffen. 

In  Bezug  auf  den  dirccten  Uochofcuguüi  nach 
einem  bewahrten  Verfehren  sn  fast  allen  GieAerel- 
zwr  rlcf'n  ,  atidi  liinsichtli''  li  man«  Imt  vollkomme- 
nei'eu  inneren  Einrichtung  in  der  Uiefsei'ei,  sowie 
exacter  Amfllhning  der  Ovftstädce,  namentUcb 
der  gnfeeisemen  Wasserleitanger01»«n,  können 
die  Amerikaner  noch  Vieles  von  uns  lernen; 
das  werden  mir  viele  meiner  Fachgenossen, 
welche,  wie  ich,  Gelegenheit  hatten,  Amerika 
7.n  stnrlir>nz.weckeaza  bereisen,  best<itigen  knnnen. 

WetxUr.  F.J.FriU, 

Civil  Inf  miwir. 


Elektrisch  augetriebeiier  Giefspfannenwageu  für  20  t 

Pfannoiünhalt* 


Wahrend  man  znm  Transport  von  flüssigem 

>itah5  in  Pfannen  schon  seit  Jahren  Laufkrabne 
mit  elektrischem  Antrieb  verwendet,  ist  der  elek- 
trische Antrieb  bei  Giefspfannenwageu  erst  in 
jrinj;'i.i  Zt'it  in  Aufnahme  gekommen,  da  man 
ihn  hierfür  inihi'L'riindeterweise  bisher  niciit  (&r 
»icher  genug  hielt. 

Die  Abbiidnngen  Fignr  1  nnd  S  zeigen  einen 
von  der  MfiHfhiTienfabrik  C.  H'.'n'^'^cnfiri  iiiu  r 
m  Dtts»eldurf-Oberca«ii«l  für  die  Fii-ma  Toelter 
&  Co.  in  Dortmund  gebauten,  elektrisch  an- 
::etriebenen  (iiefspfannenwageh  (D.  R.-l*.)*  flir 
20  t  Pfanneuiuhalt  und  4  m  Ausladung.  Zum 
Heben  und  .Senken  der  Pfanne  ist  bei  diesem  Hystem 
ein  ttalancier  angeordnet,  an  dessen  einem  Ende 
•lie  Pfanne  banjrt.  während  das  andere  .ui  einer 
den  Köuigsstock  bildenden  Schraubenspindel  bezvv. 
deren  Schraubenmutter  befestigt  ist.  Per  Dreh- 
i'nnkf  lies  Palnnriers  findet  Foinrn  Stiitziuinkr 
auf  einem  sog.  .Schwenkwagen,  welcher  beim 
Schwenken  der  Pfonne  sich  auf  einen  halbkreis- 

*  V«rgU  „ätahl  und  fiiMn"  1900  Nr.  8  &  440. 


fBrmtgen  Lauficranz  bewegt.  Das  Heben  bezw. 

Senken  der  Pfanne-  geschieht  also  lediglich  durch 
eine  Schraubenspindcl ,  welche  an  Stelle  des 
KönigssttK'kes  nur  auf  Zug  beansprucht  wird 
und  allein  die  Nutzlast  und  das  Eigengewicht 
der  Pfanne  zu  heben  bat.  Ein  (M-cnfri'wicht 
ist  nicht  erforderlich,  da  der  ganze  Wagen  da» 
Gegengewicht  bildet.  Da  nicht  der  KSnig,, 
sondern  der  zwis(  Imn  l^fanne  und  König  befind- 
liche Schweuk wagen  das  Gewicht  aufnimmt, 
lai^t  sich  der  Wagen  verhaltnirsrnftTsig  leicht 
bauen,  was  auf  die  (releise  und  die  Lag«rnng  der 
Laufrilder  nicht  ohne  Eiuflufs  ist. 

Der  .Vutrieb  erfolgt  von  einem  hinter  der 
Wagenplattform  liegendou  Antrieb-  und  Steuer-' 
hUuscbtn  atis  und  wird  von  einem  Mann,  der 
alle  Vorgänge  au  der  Pfauue  und  der  Stopfen- 
mündung bequem  fiberaehen  kann,  mit  Leichtig- 
keit bedient.  rsnche  mit  der  vollbelasteten 
Pfanne  haben  Jedenfalls  ergeben,  dafs  sich  die 
Pfanne  sehr  sicher  auf  einen  Punkt  einstellen, 
lafst.  Vm  die  Betriebssicherheit  zu  erlifiben, 
sind  im  vorliegenden  Fall  auf  besonderen  Wunsch 
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zwei  voneinander  volIsUlndi^  nnAbhAngige  Motoren 
angeordnet  worden ,  welche  auf  ein»^  gemein- 
schaftliche Antriebswelle  wirken.  Letztere  trägt 
ein  dreifacheB  Wendegetriebe  zum  Fahren,  Heben, 
Senken  und  Schwenken.  Es  können  damit 
alle  drei  Bewegungen  gleichzeitig  ausgeführt 
werden ;  sollte  einmal  ein  Motor  versagen ,  so 
lifst  sich  mit  dem  andern  immer  noch  je  eine 
der  drei  Bewegungen  ansfShren.     Das  Kippen 


leicht  au.tgewechsek  werden  kennen.  Zu  diesem 
Zweck  sind  sie  von  allen  Seiten  leicht  zugänglich. 

Figur  3  zeigt  einen  nach  demselben  Princip 
construirten  Wagen,  bei  dem  der  ganze  Antrieb 
auf  die  drehbare  Plattform  verlegt  ist.  Da» 
Heben  und  Senken  wird  dabei  mit  Gallscher 
Kette  bewirkt,  kann  aber  auch  mittels  Schrauben- 
spindel ausgeführt  werden.  Das  Fahren  wird 
durch  eine  von  der  Plattform  aus  angetriebene, 


Pignr  8.  Giefspfannenwagen  mit  elrktrischeni  Antrieb  zum  Heben,  Senken.  Fahren  und  Schwenken  am  fißO\ 


der  Pfanne  geschieht  von  Hand  von  der  Platt- 
form ans ;  letztere  kann  der  Mann,  welcher  den 
.Antrieb  bedient,  von  dem  Stenerhfluschen  aus 
her|uem  erreichen.  Um  die  Raddrücke  zu  ver- 
mindern und  einen  günstigen  Flächendnick  auf 
die  Lagerzapfen  der  liaufräder  zu  haben,  ohne 
dafs  die  Zapfen  zu  dick  genommen  zu  werden 
brauchen,  sind  die  vorderen  Lanfräder  paarweise 
in  Balancier»  in  je  vier  Lagern  gelagert.  Bei  der  An- 
ordnung der  dem  Verschlcifs  unterworfenen  Theile 
ist  darauf  Rücksicht  genommen,  dafs  sie  einzeln 


durch  die  hohle  Königsbnchse  gehende  senkrechte 
Welle  bewirkt,  während  da,s  Schwenken  der 
Pfanne  bei  dieser  Construction  im  ganzen  Kreis 
durch  einen  am  Laufkranz  beft-stigten  Zahnkranz 
mit  eingreifendem  Zahntrieb  geschieht.  Der  elek- 
trische Antrieb  kann  sowohl  bei  dieser  als  auch 
der  ersleren  Construction  durch  drei  Motoren 
oder  in  sonst  gewünschter  Weise  erfolgen.  Der 
coraplctte,  elektrische  Antrieb  ist  von  der  Gesell- 
schaft für  elektrische  Industrie  in  Karlsruhe, 
Ingenieur-Bureau  Essen-Ruhr,  geliefert. 


lieber  die  Eisen-  und  Stahlindustrie  Ostindiens. 

Von  C.  Ritter  V.  Schwarz,  Director  a.  D.  der  Eisenwerke  der  Britisch  •  Indischen  Regierung. 

(Fortsetzung  von  8.211.) 


Die  Eisenerzeugung  der  Inder,  wie  sie  jetzt 
noch  in  den  meisten  mehr  entlegenen  Hegenden 
Indiens  ausgeübt  wird,  ist  durchweg  eine  directe 
Darstellung  des  Eisens  aus  Erzen  in  kleinem, 
mitunter  beinahe  ins  Lächerliche  übergehendem 
Mafsstabe  betrieben.    Die  Qualität  des  erzeugten 


Materialien  und  .Arbeit  im  Verhältnifs  zur  Er- 
zeugung indefs  cnonii  und  der  Betrieb  im 
höchsten  Grade  unrationell. 

Im  Folgenden  soll  an  Hand  der  Skizzen 
Fig.  1  bis  4  eine  kurze  Beschreibung  eines 
Fllsenwerkes    der    Eingebornen   Central- Indiens 


Eisens  ist  eine  vorzügliche ,   der  .Aufwand  an     gegeben    werden.     Fig.  1    ist   ein  Grundrifs, 
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Fijr.  2  oin  Vcrtiealsclmitt  den  HntfcngebiOideR, 
Fig.  3  der  äcbutelzot'ea  und  Fig.  4  du  Geblftse 
Im  Deteil. 

I)]ks  Hfitt<.'ii;r''li;ludc  ist  aus  roh  behanenen 
Steinen,  in  l-ohm  gebettet,  anf^cfülirt ;  als 
Sparren  dienen  Stünime  der  ('ocospaline  und  ge- 
deckt ist  das  (lebftude  mit  Steinplatten  unter 
Anordnung  einer  primitiven  Ventilation  am  Finte. 


diiZQ  dient,  den  Artieiter  am  (iebläse  vor  der 
Strahlenden  Wärme  zu  »ciiützeu.  Diese  Haoer 
hat  bei  o  eine  kleine  rande  Oeffnnnf?,  durch  die 
etwas  Oichtflamme  heransnchlil^ ,  wunach  der 
Arbeiter  den  Ofenpranp  bt-urtheilt.  Hei  /  ist 
vorne  au  der  Muuer  m  (Fig.  Ii)  der  Tillack* 
mit  feaerrother  Farbe  aufgretragen,  der  vor  bSaea 
GetstMm  schfltsen  vnd  einen  guten  Ofangang 


Figur  I  bis  4. 

Ein  EiMDwcrk  in  Central- 
Indien. 


f 

1 

Figur  1  uad  8. 

Die  Mitte  des  Gebiliules  ist  der  I-iin;rt'  nach 
von  einer  l'feilcireibe,  ebenfiills  aus  Steinen  in 
Lehm  gebettet  hergestellt,  darelizo(.'en,  zwischen 
weifiien  sirb  die  zwei  Srbnielziifen  befinden. 
Das  tran/.«'  lltitteiif^ebiliide  ist  mit  steinernen  Fliii  - 
plalten  belejit  und  ziemlich  rein  gehalten.  Die 
£isonsobniel/.ött'n  sind  ans  Lehm  hergestellte 
vertiefte  Srliuclitöfcn  ,  etwa  l^TjO  mm  tief  und 
32.5  mm  im  (Quadrat.  «  x  »ind  steinerne  .Arbeils- 
platten,  nnd  m  ist  eine  Lehuunanor,  welche 


Figor  4 


bewahren,  also  ihnlich  wirken  soll  wie  der 

..I'rudenfufs"  oder  das  alte  Hufeisen  nebst  den 
Buchstaben  C.  M.  H.  an  den  .Scheunentlioren  und 
Stallthüren  unserer  I^atidbewohner.  Rei  d  (Fig.  3) 
ist  die  Form  und  bei  .<r  der  Schlackenabstich 
des  Sf  limelzofons.  Das  Ccliliise  (Fijr.  1)  ln-steht 
aus  zwei  eylindrisclien  l.ederbälgen  hb,  aus  je 
einem  ZiegvnfiBlle  hergestellt  nnd  mit  Oel  prt- 
p.iriit,  lim  das  I.ctJtT  tresihmeidig  zu  erhalten. 
Das  Oerippe  besteht  aus  riugförmig  gebogenen 
Bambusrohren,  Aber  welche  das  Leder  geniht  ist. 
Das  Schwanzende  der  Felle  ist  aufgeschnitten 
und  in  die  erhaltenen  Lappen  sind  je  zwei 
iiambusstilbe  (6|  6,)  eingenäht,  welche  an  einem 
Knde  fest ,  am  andern  lose  miteinander  ver- 
Inindtii  sin<l,  so  dafs  sie  fedeni  und  ein  oflenfr 
konisther  Sclilitz  ditstidit,   durch   weldieu  die 

•  DtT  „Tillark-  ist  ein  religiöses  Zeii-ht-n;  jede 
Kaste  lind  jede  8ei<tr  in  Indien  Hat  ihren  besonderrn 
Tillack,  den  sich  die  Eingeborenni  auch  mit  grrUen 
Farben  auf  die  Stime  ualeB. 
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Luft  in  den  BtXfg  einti-etvn  kann,  wenn  derselbe 
naoli  aufwärts  gezogen  wird.  Ist  der  Daly  h.ich 
genng  aufgezogen,  ao  wird  der  Sclxliu  darcb 
Zwammendrflekeii  du-  BftmbmaMbe  g«seIiI«SBeii 
UDil  beim  Herabdrückt  ii  des  Balpp?;  die  eiuge- 
aoigeae  Luit  in  die  uaten  beftudlicheu  IMaen 
fetrielMn.  Zum  Anfiiiehen  des  Bal^  dteneit 
die  am  die  Hand  zti  scbliiigenden  Riemen  a. 
Die  Dösen  stecken  in  dein  Kupfonde  de»  Ziegen- 
feiles  und  sind  mit  dLmaelbeu  lufldicbt  verbunden; 
aie  sind  gleicbfalU  aus  Bunbiisrohr  iuij^fertigt 
und  an  den  Enden  mit  Eisenblecb  annirt.  Dpi- 
Arbeiter  sitzt  auf  einem  kleiueu  dreibeinigcn 
8ch«m«lt  an  dem  sich  swet  Sdiemelbeine  hinten, 
eines  vorn  zwischen  den  zwei  Hillgen  befindet, 
Amxt,  die  leUteren  möglicliBt  nahe  nebeneiuuuder 
Stehen.  Wahrend  der  eine  Balg  aufgezogen 
wird,  wird  der  andere  gleichzeitig  herabgedrückt, 
wob«»i  sich  der  Arbeiter  neitlich  über  diesen 
ßalg  neigt  und  »o  mit  seiner  ECaperüchwere  die 
WihdikreaRnttg  erzengt.  Die  Arbeiter  au  Oeblfoe 
wrrdfn  stfindlich  abgrlöst ,  ohne  dah  sie  bei 
ihrer  Arbeit  sunderlich  ermüdeten. 

Die  Arbeitswelse  ist  die  alte  Stüdcofen« 
methode  im  kleinen.  Xaclidfin  der  Ofen  bis  zn 
drei  Vierteln  mit  Eobcltohlen  angefilllt  ist,  werden 
etwa  iO  Eiaenerze  (weiche  Rotheisensteine 
mit  52  "/o  Eisengehalt  1  l>is  Nufsgröfse  zerkleinert, 
aufgegeben  «nd  »»linc  allen  Zuschlag  mif  lln]/- 
kuhle  überdeckt,  worauf  mit  dem  Blasen  be- 
gonnen wird.  Nach  etwa  sweistflndigem  filasen 
wird  ein  Iir-nl  (Luppe)  von  7".,  bi-;  ?i  kp:  SV-liwrrn 
«ttsgebruchcn,  d.  h.  ein  Arbeiter  (der  Meister), 
der  avf  der  Platte  a  steht,  fÄhrt  nach  Beendigung 
des  Processe»  mit  einer  Zange  von  oben  in  den 
Ofen  Iii  nein  und  holt  vom  Hoden  desselben  den 
üenl,  j.Lohta''  genannt,  heraus,  worauf  letzterer 
»^iiiirst  vor  die  Hütte  geschleift  und  im  Freien 
auf  einem  in  dir  Erde  eingegrabenen  Amboj^sp 
loii  Handbämmem  bearbeitet  wird,  bis  er  eine 
lache  ^lindrische  Scheibe  ven  etwa  18  cm 
Durchmofiser  nnd  nO  mm  Dicke  bildet.  In  24 
Standen  werden  lU  solcher  Deoie  aaügebroclien 
and  in  derselben  Zeit  900  kg  Holakohlen  ver- 
brannt und  200  kg  Erze  verschmolzen.  Die 
•kblacke,  welche  nach  jeder  ('harge  abgestochen 
Wird,  ist  fast  schwarz  und  begreiflicherweise 
sehr  eisenreich.    Sie  hat  ihre  Bcstandtheile  aus 

Erzen,  der  ni)lzknhlpna.schc  und  ritn  Ofen- 
waudangen  genommen;  der  Ofen  muls  demnach 
aoeh  alle  24  Stunden  kalt  gelegt  nnd  ausge- 
bessert werden. 

An  einem  Ofen  arbeiten  4  Maua  nebst  dem 
Heister,  welcher  anch  der  Besitzer  ist.  Die 
Arbeiter  lösen  sich  am  (iebläse  ab  und  besorgen 
die  Zoschaffung  der  Rohmaterialion,  wilhrend  d«T 
Meister  das  Ausbrechen  des  Deules,  .sowie  das 
Herstellen  der  thöneroen  Fernen  nnd  daa  Aus- 
b<^ss«>ni  di's  Ofens  besorp-t.  Diosc  fiiitf  .Mann 
verdienen  zasanuueu   1   Kupie  •>  .\unas  (etwa 


1,80  tM)  In  34  Stunden  nnd  stelloi  in  dtaMir  Zeit 

durchschnittlich      ktr  fffticr  geschmiedeter  Lohlas 
her.  UasKaftinircn  undlr'ertigarbeitender,JiOhtM'' 
geschieht  in  offenen,  ans  Lehm  pdnitiy  her- 
gestellten Schmiedefeuern.    Erzeugt  wei-don  nur 
lüeine  Gegenstände   als:    Hufeisen,  Schanfoln, 
Garteuhanen,  Pflugeisen,  Klammern  n.  s.  \\.  Der 
Abbrand  in  den  Schmiedefouern  betrilgt  45  bis 
50  "/o         '''^■i'  I'i'i  inistciffatifwaiid  12(1  kg  Holz- 
kohlen (vom  Dhao-,  Kühr-  und  Ciboii-Baame)  bei 
darehschnittlieh  49  kg  tiglieher  (94stiindiger) 
Erzeugunp:  an   fertigen  Schmiedestücken.  Er- 
forderlich sind  hiensu  6  Mann  und  4  Jungen  an 
zwei  Schmiedefenem,  die  zusaniinen  9  Rupien 
4  Annas  (etwa  3  <M  )  in  24  Stunden  verdienen.  Es 
sind  demnach  zur  Erzeugung  von  täglich  42  kg 
fertiger  Waare  (vom  Erze  weg)  alles  in  allem 
1 1  Mann  und  4  Jungen  mit  einem  Gesammtver-, 
dienste  von  A  Rupit  n  K>  Annas  (4,H0  JJT),  beschäf-i 
tigt;  der  Ueaammtholzkoiilenverbrauch  ist  in  der- 
selben Zeit  390  kg  und  der  Ersverbraneh  900  kg.. 
Trotz  drr  nnfrüiistigen  Betrichsrcsnltntf»  ist  das 
fertige  Eisen  doch  sehr  billig  und  hält  den  Wett- 
bewerb mit  den  ans  Europa  eingefKhrten  Erseug- 
nissen  jedi-izeit  aus.    In  der  Qualität   ist  das 
indische  Eisen  dem  dort  im  Handel  vorkommenden^ 
schwedischen    Eisen    und    Bowling-,  Lowmore- 
und  Farnley  -  Eisen  Englands  mindestens  gleich. 
r>n    kp    fertige    Hufeisen     kosten     16,30  ^H,\ 
Klammern  13,50      .     Diese  verhältniCsmälsig, 
niedrigen  Preise  erklären  sich  einmal  ans  den' 
CTPringen  .Arbeitslölnu  ii  (etwa  25  bis  40  c)  f.  d. 
Mann  in  der  Schicht),  wie  auch  daraus,  dal» 
eigentliche  Betrieiiskosten  gar'  nicht  in  Betracht: 
kommen. 

In  der  Kigur  5  ist  das  Innere  eines  Eisen- i 
Schmelzwerkes  der  Eingeborenen  im  west- 
lichen Bengalen  und  in  Orissa  nach  einer 
PlKitiiLTaidii*»  wicder£rL-^''o1'<Mi.  Die  Oefen  sind 
aus  Lelim  hergestellt  und  mit  Babui,  iudiscbeu 
Seilen,  armirt.  Sie  sind  etwa  1 m  hoch  nnd 
haben  einen  nntereii  (inncrtnil  Durchmesser  von 
<i50  luni,  der  sidt  nach  oben  auf  4,5U  mm  verjüugt. 
Das  Geblise  besteht  aus  zwei  trommelfSmigen 
cylindrischen  (iefäfsen,  die  aus  Holz  und  Ziegen- 
fellen hergestellt  und  mit  luftdicht  anst  hlit  fsenden 
Düsen  vei"sehen  sind.  Die  Bälge  werden  (vergl. 
.\bbildung)  durch  lange  Bambusstäbe,  welche  an 
einem  Ende  in  der  Erde  befestigt  und  am 
anderen  tischruthenaitig  mit  den  Bälgen  ver- 
bunden sind,  aufgezogen,  während  der  Arbeiter 
die  durch  die  Ftdi  ikraft  der  Bambusstilbe  ein- 
gesaugte ljuft  durch  seine  Körperacbwere  herab- 
nnd  in  die  Düsen  prefst,  welche  die  Luft  durch 
eine  thSnerne  Form  dem  Ofen  znfHhren.  Der 
Arbeiter  steht,  wie  das  Bilii  zeiirt.  ntir  i*dmi 
Kufse  auf  einem  der  Bälge,  wobei  die  nackten 
Fufssoblen  als  .Mischlnraklappen  für  die  Oeffnungm, 
durch  welclie  dif  Luft  eingesogen  war,  dienen, 
indem  er  durch  abwechselndes  Emporbeben  der. 
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Füfsc  und  gleichzeitig  entsprechendes  Seitwilrts- 
neigen  des  Körpers  abwechselnd  auf  die  eine 
oder  die  andere  Seite  einen  nahezu  continuir- 
llchen  geprefsten  Windstroin  erzeugt,  (iegen 
Ende  des  Schmelzprocesses  wird  die  Windpressung 
dadurch  verstärkt,  dafs  die  Frau  des  .Arlieiters, 
wie  die  .Xhhildung  darstellt ,  aui  (ieblilse  durch 
ihr  Körpergewiclit  mitwirkt.  Her  Ofen  wird 
zunttchst  mit  Holzkohlen  nahe  bis  oben  angefüllt, 
und  nachdem  dieselben  unten  in  Brand  gesetzt 
sind,  werden  oben  abwechselnd  Lagen  von  zer- 
kleinertem Eisenerz  nnd  Lagen  von  Holzkohlen 
anfgcgichtet.  Jede  Tliurge  dauere  <>  bis  7  .Stunden 
und  ihr  Krgebnil's  ist  ein  Deul  (in  Orissa  nt^^ü"«" 


abttiefsen  zu  la.ssen,  also  ganz  unseren  Schweifs- 
öfen  ilhnlich.  Die  Erze  werden  in  kleinen 
Hflufclieu  an  der  Herdsohle  demiafsen  vertheilt, 
dafs  sie  von  der,  von  der  Feuerung  kommenden 
Flamme  möglichst  gleichfrinnig  umspült  nnd  von 
oben  bestrahlt  werden  können.  Die  betreffenden 
Pl.'ltze  sind  dement^precliend  gut  gewählt  nnd 
durch  kleine  muldenförmige  Vertiefungen  an  der 
ilerdsohic  gekennzeichnet.  Die  Vertiefungen 
werden  mit  Holzkohlenlösche  ausgestampft ,  daH 
Erz  darüber  aufgehäuft  und  mit  Holzkohle  gut 
überdeckt.  .\uch  hier  wird  mit  geprefstem  Winde 
gearbeitet,  der  in  Hälgen  (aus  Orhsenhiluten •> 
erzeugt  und   in  die  Feuerung  durch   die  mit 


genannt)  von  etwa  1 4  bis  1 H  kg  Schwere,  stark 
mit  Schlacke  und  Holzkohle  veninreinigt.  Dieser 
„liiri"  wird  von  den  „.Agaris"  (Eiscnschmolzern 
Orissas)  in  ähnlicher  Weise  behandelt  wie  vor- 
her beschrieben  und  bildet  das  Verkaufsproduct, 
welches  mit  10  Knpien  f.  d.  _Maund"  (ein 
Maund  =  4ii  kg)  »der  etwa  Hi'/«  H  für  .50  kg 
bezahlt  wird. 

In  Kattiwar  im  «estlichen  Indien  bedienen 
sich  die  Eisenschmelzer ,  ^Lohars"  genannt, 
einer  .Art  Flammofen  ans  Ziegeln,  in  Lehm  ge- 
bettet. .\n  dem  einen  Ende  des  Ofens  ist  die 
Feuerung  mit  zwei  .Xrbeitsöftimngen  und  am 
anderen  ein  Kamin.  Zwischen  beidun  betindet 
sich  ein  lang  gestreckter  Herd,  dessen  Sohle 
gegen  den  Kamin  zu  geneigt  ist .  um  durch 
eine  seitlich  angebrachte  Oefthung  die  Schlacke 


Lf-hm  verschlos.senen  zwei  .VrbeitsöflTnungen  ein- 
geführt wird.  Die  Construction  und  Handhabung 
dieser  HiUge  ist  derjenigen  in  Ccntral-Indivn 
ikhnlich,  nur  sind  die  Bälge  gröfser  und  leistungs- 
filhiger.  .Tede  Ofencharge  dauert  0  bis  7  Stnndeu 
und  liefert  etwa  .50  kg  Denle  (Lohtas),  welche 
in  der  gewöhnlichen,  bereit»  beschriebenen  Weise 
weiter  verarbeitet  werden.  Die  Eisenarbeiter 
Kattiwars  sind  stolz  auf  ihre  Ofenconstruction 
und  behaupten,  dafs  kein  Ofen  so  gut  arbeite 
wie  der  ihrige ,  dafs  derselbe  aber  ebenso  wie 
menschliche  Wesen  seine  „Launen"  habe  und  zur 
AN'interszeit  bessere  und  mehr  Arbeit  liefere  als 

*  Dil-  F,isfns<-hnu'lzer  der  HaUiinst-l  Kattiwar 
"ind  keine  Hindus,  sondern  Abkömmlinge  der  l'r- 
einwohner  Indiens,  «elrhe  die  Heiligkeit  des  Kinde«^ 
nieht  anerkennen. 
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zur  beirren  oder  zur  Kcpcnzeit.  Die  wirkliche 
rrsaclie  dieser  „Ofenlamien'"  ist  wolil  darin  zu 
sui-hen,  duls  der  (MVn  im  Winter  einen  besseren 
Zu^  hat  und  die  (ifenarheiter  Reibst  in  der 
kühlen  Zeit  besser  zur  Arbeit  »jrelannt*'  sind 
als  zur  heilsen  Zeit,  wo  die  Teuipertitur  in 
Indien  mitunter  auf  75  nnd  HO    C.  in  der  Sonne 


Fijjwr  <».    Krzaiifbi'rritiinjr  in  Ahshiii. 


«teitrt,  oder  zur  Regenzeit,  wo  die  Eisenarbeiter 
»rieirhzeiliff  anch  Feldarbeit  zu  verrichten  haben. 

Höchst  eigenarti)?  ist  die  Art  und  Weise 
der  Krzaufbereitunff,  wie  sie  von  den  Kinp-bornen 
in  drn  Khassi-  und  Jaintibergen  in  Assam 
(im  Himalaya)  ausg^eführt  wird.  Das  Krz  ist 
MagTieteisensteinsand,  welcher  in  (iranit  verthoilt 
ist,  dessen  oherflilchliche  verwittt-rte  und  daher 


leicht  zerbrechliche  Partien  zcrkleineil  und 
zu  den  in  der  Nuhe  befindlichen  kleinen  (Jebirgs- 
bllchen  transportirt  werden,  wo  sie  einem  natür- 
lichen Wasdiprocefs  unterworfen  werden  (siehe 
Figur  (i).  Der  specitisch  schwerere  Magnet- 
eiseusteinsand  wird  auf  diese  Weise  von  «len 
übrigen  Partien  geti-ennt  nnd  bildet  das  Ma- 
terial für  die  Schmelzöfen. 
Der  erhaltene  Magneteisen- 
steinsand wird  dann  mit  Was- 
ser angerührt  und  in  das  brei- 
artige Gemenge  werden  kleine 
Zweige,  Holz  und  trockene 
Hlatter  eingetaucht,  an  wel- 
chen das  feuchte  Krz  hängen 
bleibt.  Diese  mit  Erz  über- 
zogenen Zweige  und  Dlfttter 
werden  an  d«'r  Sonne  getrock- 
net und  in  den  Ofen  gegeben. 

Es  sind  in  Ostindien  uralte 
Schniiedostücke  von  so  anfse- 
rnrdentlich  grofsen  Dimensio- 
nen nnd  von  so  vollendeter 
.Arbeit  gefunden  worden,  dafs 
die  .Annahme,  sie  seien  mittel» 
solcher  Einrichtungen  erzeugt 
worden,  wie  sie  jetzt  noch 
von  <len  indischen  Eisen- 
schniieden  gehandhabt  wer- 
den, vollkommen  ausgeschlos- 
sen ist.  Die  Anfertigung  der 
schmiedeisernen  K  u  t  u  b  - 
s  Jl  u  I  e  (Fig.  7)  in  Delhi,  die- 
ses hochinteressanten  l'eber- 
restes  altindischer  Schmiode- 
kunst,  würde  selbst  für  un- 
sere modern  eingerichteten 
SchmiodewerkstUtten  troty.  der 
mächtigen  Krahne,  Dampf- 
hilminer  tnid  Schmiedepressen 
kein  leichtes  Stück  .Arbeit  ge- 
wesen sein.  Die  Jetzigen 
SchniiedewerkstÄtten  der  Ein- 
geborenen lndi«'ns  sdieinen 
demnach  nur  verknmmeilc  .Ab- 
kömmlinge tni'fsJirtiger  Ein- 
richtungen hingst  vergange- 
ner Zeiten  zu  «ein.  Worin 
diese  Einrichtungen  bestanden 
haben,  ist  uns  völlig  unbe- 
kannt, da  weder  Tradition  noch 
Urkunden  oder  bildliche  Dar- 
stellung hierüber  zu  finden  sind.  Der  .Anblick  der 
Kutnbsilulo,  welche  die  verödetni  Hallendes  längst 
verfallenen  Kutubpalastes  hoch  überragt,  ruft 
unwillkiirlirh  die  Worte  unseres  deutschen  Dichters: 
..Noch  eine  holie  Silule  zeugt  von  verschwund'ner 
Pracht"  ins  (Jedachtnifs  zurück,  nur  sieht  der 
Eisenhüttenmann  mit  innerer  Hefri<'digung,  dafs 
diese  Silule  nicht  geborsten  ist  und  wohl  auch 
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nicht  über  .Xaclit  stürzen  wird,  weil  sie  von 
Eisen  iHt. 

Die  i\utul>8ilule  hat  eine  (iesiiinnithöhe  von 
7'/4  m,  wovon  ni  über  dem  Krdboden  enipor- 
rairen.  Ihr  niirehinesser  betriljrt  in  dem  unteren 
Theilo  über  der  Erde  415  mm  und  verjüngt 
sich  nach  oben  zu  auf  305  mm.  Der  unter 
die  Erde  reichende  Theil  der  Silule  ist  l»irnen- 
f<>mii{f  erweit<?rt  und  hat  tlort  einen  ^öCsten 
Durchmesser  von  725  mm.  Mit  dieHcm  birnen- 
fiirmi»jen  Theile  ruht  die  Kutultsilule  auf  einer 


er  die  Itahilkas  oder  Haktrier,  die  aus  ihrer 
Heiniath  jenseits  des  Hindukusch  bis  über  den 
Indus  viirfredrunpeu  waren,  besiegte,  worauf 
obige  Inschrift  Bezug  hat,  wurde  im  .Fahre  .32U 
nach  ('liristi  geschlagen.  Die  Kutubsäulc  i^t 
demnacli  im  vierten  .lahrhundert  nach  Christi 
entstanden.  Ihr  liewicht  betrügt  über  (5000  kg 
und  die  .Analyse  des  Materials  hat  fast  chemisch 
reiues  Eisen  ergeben.  Obgleich  die  Kutubsänle 
zweifelsohne  aus  kleinen  Eisenstücken  zusammen- 
gesj'hweifst  wurde,  zeigt  »ie  doch  nicht  die  ge- 


Kigur 


Die  eiseriif  Kntuhsäiile  lici  Delhi. 


Art  Rost  ans  ({Uadratischen  F^isenstUben.  welche 
mit  Mlei  in  Stein  eingegossen  sind.  Oben  hat 
die  Sftule  ein  3iM)  mm  hohes  ornamentales  Kapitill 
in  indopersischem  Stile.  Der  Silulenschaft  ist 
kreisrund  und  trUgt  eine  mit  dem  Meifsel  oin- 
gehauene  Inschrift  im  alten  -(Jupta".  einer  zur 
Zeit  ausgestorbenen  Spruche,  welche  von  dem 
Archäologen  Fergusson  folgenderraafsen  übei*setzt 
wurde:  „Dies  ist  die  KiihmessUule  des  Kajahs 
Dhawa,  der  die  wilden  MalhikastHmnie  am  Indus 
unterwarf  und  durcli  seinen  starken  .Xriu  noch 
die  Herrschaft  über  die  ganze  Well  erringen  wird.'* 
Kajali  Dhawa  regierte  im  vierten  Jahrhundert 
nach  Christi  und  die  grofse  Schlacht,  in  welcher 


ringste  Spur  einer  Schweifsnaht  und,  obwohl 
nielir  als  1500  Jahre  allem  Wind  und  Wetter 
ausgesetzt,  keinen  Host.  Wio  lange  sie  noch 
dastehen  wird,  entzieht  sich  jeder  Herechuung. 
Nach  dem  Cilaubeu  der  HinduH  soll  deren  Ke- 
ligion  in  linlien  so  lange  die  herrschende  sein, 
als  die  Klltul)silule  steht.* 

In  .\ssam  wurden  einst  schmiodeiseme 
Kanonen  bis  zu  ti  m  Lihigc  und  darüber  her- 
gestellt.  Ich  entdeckte  einige  solche  alte  Kanonen 

•  In  (iullien,  im  Lande  der  Aeduer.  stand  vor 
drill  Tempel  des  Soiiiieugottes  phenfails  eine  eisern«" 
Siiiili'.  vor  iler  die  Weihgi-srhcnke  nie<lergelegt  wurden. 

Uie  He^iaction. 
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in  der  zur  Zeit  verfallenen  Festnnj^  Narwur  im  sich  in  den  Hindutempeln,  besonders  im  südlichen 
(iwaliorstaate  (Central-Tndien)  und  unterwarf  sie  Indien ;  in  Saugor  ist  eine  von  den  Eincrebonien 
«iner  genauen  Prüfung  durch  Heizen  u.  s.  w.  hertrestellte  Kettenbrücke  und  in  .Schuiuaath  iui 
Es  zeigten  sich  Quer-Schweifsnithte  in  i-o^ifel-  «i^tlicheii  Iiidit  ii  sind  noch  grofse  eiserne  Thore, 
mJlfsi'jpn  Abständen  voneinander,  die  don  N;uh-  mit  sehr  hübscher  nrnamentaler  Schmiedearbeit 
weis  lieferten ,  dafs  diese  Kanonen  durch  An-  geziert,  erhalten  geblieben.  Alle  diese  Denkmale 
«toandecsehweiftMii  tehgii«d«iserD«r  flaehwr  Ringe    alter  Sebmtedeknnst  geben  ZenguUh  von  der 

(gelochter  SchcilM/tO  hei  fn-stt  Ilf  wiiren.    Massive  .  Existenz  einer  hedeatenden  Industrie  längst  ver- 

acbniedeiserue  iialkea  von  grofser  Länge  tiuden  j  gangeaer  Zeiten.  (FortMtniiig  folgt) 


Mittheiluiigen  aus  dem 

Btstimimmg  der  TitansAure  in  Titan- 
BMMma. 

Prof.  J.  II.  L.  Vojjt  hat  hc'i  eintr  prtfseren 
Arbeit,  welche  dio  AuBscheidungeii  von  Titan- 
Biieneraen  io  baeiiehen  Eruptiygecteinen  bekan* 
delt,*  eine  Methndf  7ur  Befitimnmng  von  Titan- 
«iure  ia  Titan-Eisenerzen  angegeben,  wie  sie  am 
netaUDTsieohen  Laboratorhitt  in  Cbriatiania  ttblich 

isi  Das  Veifahrrn  weicht  von  dem  von  Lede- 
bar  angfigebenea  etwas  ab.  Nach  Vogt  Itet  man 
dM  En  in  Salzs&ure  und  lohlieftt  den  ongeUtaten 
RQckstand  mit  Kalium  •  Natrium  •  Carbonat  auf. 
Dl.  Kit'sölsÄure  wird,  wie  nhlirh,  durch  Ein- 
«damptVu  mit  Salzsäure  bestimmt;  da  dieselbe  aber 
inuner  einen  Theil  der  Titanafture  aufgenommen 
h*t,  so  behandelt  man  5?io  mich  !•  r  WHgung  mit 
Flai»«fturu<8ohwef«l8&ure.  Will  man  die  Kieael- 
«lure  Oberliaupt  nieht  bestimmen,  so  sobiieM 
man  von  vornherein  gleich  mit  Plufssäurc-Salz- 
aiore  auf.  Bei  der  vollständigen  Analyse  fällt 
man  mit  Ammoniak  unter  Zusatz  von  Brum, 
iUtrirt,  glaht  den  Filterinhalt  schwach  und  er- 
mittelt diircfr  Wägung  die  Summe  von  Pe«0», 
Ah  Ol,  UmiU,  ftOi  undTiO«.  Diese  Substanzen 
Itat  man  in  heifter  eone.  Saltsäure  i  den  aus  der 
Kit-si-lsilun.-  orhalti-mn  Titansiiiircantheil  bringt 
man  durch  Schmelzen  mit  saurem  Kaliumsulfat 
in  Losung.  Man neutnUurt  genau  dieee Lösung 
der  versehiedtaoB  fiulieUnien  (oder  die  ureprQng* 
liehe  LOstin^',  Wf»nn  nnr  Titan  bestimmt  werden 
soll),  setzt  ein  {>aar  Tropfen  U berschüsaige  Schwefel- 
oder Salzaäure  hinau,  redueirt  das  Eieenoxydsalt  mit 
»chwcf  liger  Hfiiiri,  vordflnnt  «.tark  und  kodtt 
miodestens  oine  Stunde,  wodurolt  eine  unreine 
Titansiur«  (TiOi  mit  AliOt,  PkOi.  wenig  FeiO*) 
ausfällt.  Man  filtrirt  (liin  Ji  .'in  d o p p e  1 1 e s  Filter 
ab  und  behandelt  das  Filtrat  nooh  einmal  in  der- 
sallMn  Weis«.  l>en  Rttekstand  Mhrailzt  man  mit 

*  VVrpi.  i^itschrift  fQr  prakt.  deologie* 
19(10  8  379. 
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reiner  Soda  (kein  Kalium!)  längere  Zeit  im  6e- 
bllee,  wodurch  AltOt  und  FkOs  in  USeliche  AlumI* 
nate  bezw.  Phosphate  Obergeben,  während  die  Titan- 
säure ein  in  krtltem  Wasser  unlösliches  Natrium- 
titanat  bildet.  Lctztores  wird  abiiltrirt,  mit  kaltem 
Waeser  gewaselien,  in  Sahelure  gelOat  und  naeh 
der  Neutralisation  und  Zusat;;  von  srhwefliger  Säure 
die  Titansäure  duroh  Kooben  wie  oben  beschrieben 
gefftUi.  Angewandt  wurden  9fi  g  Sulwtanz. 

I 

Bestimmung  von  Mangan  und  Chrom  in 
Wotframleglrungen. 

Mangan,  durch  Schwefelsäure  und  Salpeter- 
j  sture  in  IjOeung  gebmeht,  laibt  sich  dureb  Blei- 

.supcioxyd  zu  Permanganat  oxyi^iron  und  dieses 
,  kann  schnell  und  genau  titrirt  werden.  Fred 
Ibbotson  und  Harry  Brearley*  empfehlen 
diesHs  Verfahren  auch  zur  Manpanbestimmung  in 
Wolframmetall  und  in  Eisen- Wolfram-,  und  Nickel- 
Wolfram-Legirungen,  wobei  Flubsäure  als  Lösungs- 
mittel zu  Hälfe  genommen  werden  mufa,  Welche 
jedoch  untor  Hon  angegebenen  Bedingungen  das 
•  Besultat  nicht  beeinflu&t.    1  g  Substaux  wird  in 
)  Platin  mit  10  ee  Piuflwlttre  behandelt  unter  Zusats 
ehiipT'-r  ruKik.  i  iitimeter  Salpetersäure,  gegen  Ende 
der  Reactiun  setzt  man  2  bis  8  ce  Schwefelsäure 
,  hiniu,  bringt  mit  Wasser  in  ein  Becberglas,  oxydirt 
I  mit  Bleisuperoxyd  und  titrirt.  Bei  hochmanganhal- 
I  tigon  Legirungen  (über  10  %  Mn)  nimmt  man  nicht 
I  mehr  wie  0,1  g  Substanz.  Bei  letzteren  Legirungen 
I  giebt  die  Cbloratmethode,  trotzdem  die  Flufa- 
i^jltire  weggekocht  ist,  etwas  ZU  niedere  Resultate, 
^  was  dadurch  erklärt  wird,  daf«  der  Niederschlag 
I  niebt  derFormd  MnOt  entapreehe^  —  Zum  LBeen 
gehärteter  Stahle  mit  Kobalt,  Wolfram,  Mangan 
I  genügt  häufig  Schwefel-  und  Salpetersäure  niolit, 
wohl  aber,  wenn  man  noeb  einen  geringen  Zueaf  s 
▼on  Fluft^re  macht  <ietaterer  iat  dann  wieder 

i        •  Vergl.  ,Chom.  Kews"  1900  Ö2  209. 
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zu  verjagen).  Die  Bestimmung  de»  Chroms  kann 
durch  Oxydation  mit  Permanganat  erfolgen. 
Ist  in  der  ChromsAuretOsung  ein  reichlicher 
MHngansuporoxydniedorscIilag  vorhanden,  so  hat 
dieser  auch  Chrran  niiU;cri'-sen  und  die  Me- 
thode von  Galbraith  ist  nicht  mehr  zuver- 
lAttig.  Stead  mMiifldrt  die  Prob«.  ErbMÜmint 
die  dnnh  ilen  gefHliten  Braunstein  zu  gewin- 
nende Chlonuenge;  dabei  darf  aber  keine  Sal- 
petersftur»  vorhiiDd«n  sein,  iu«n  behandelt  deshalb 
die  Probe  mit  einem  Schwefel-  und  Flubliare- 
GemisL-h  und  setzt  einige  Gramm  Permanganat 
in  Krystallen  hinzu.  Mau  kann  ebensogut  mit  Klüts- 
und  Salpetersäure  auftehtiefiien,  SehwefelsAure 
zusetzen  und  bis  zum  Auftreten  von  Schwefel- 
ailuredämpftin  «brauchen.  Nachdem  mau  das 
Man(i;an8ap«roxyd  in  Salirture  geltat  hat,  kann 
man  direct  d«e  Vorhandene  Wolfram  ala  WOt 
bestimmen. 

Bestimmung  des  Kohlenstoffs  im  Ferrochrom. 

Die  KohleitHioä  betütiuiuiung  im  Forrochrom 
bietet  naeh  veraehtedenen  Seiten  Schwierigkeiten. 

A.A.Blair*  befafst  sich  nun  mit  der  Verbesse- 
rung der  Methode,  bei  der  die  Verbrennung  im 
Sauerstoffstrome  bei  gleichzeitiger  Behandlung 
des  Materials  mit  saurem  Kaliumsulfat  erfolgt; 
hierbei  mufs  die  entstehende  ^x  lnvt  flige  Säure  zu 
Schwefels&ure  oxydirt  und  dioso  absorbirt  werden, 
bevor  man  die  entetandene  Kohlenefture  wigen 

kann.  Der  Verfasser  benutzt  ein  besonders  con- 
•truirtea  Platinrohr  zur  Verbrennung,  aetzt  zur 
VerhQturig  von  Vertuaten  dureh  Yerspritxen  des 
sauren  Kaliumsulfats  ein  Schiffchen  in  ein  anderes 
und  ersetzt  das  zur  Absorption  von  Schwefel.s;Uiro 
und  zur  Oxydation  der  schwefligen  Säure  dienende 
Ku)>feroxyd,  welehe«  durch  die  Ausdehnung  oft 
die  Kohre  sprengte,  durch  platinii-ten  Asbest,  j 
welcher  im  Platinrohr  selbst  untergebracht  ist.  j 
Die  gebildete  Sohwefelalure  wird  in  beaonderem 
Rohr  in  ChromsäurelCsuriK  .uifgufangcn.  Zeich- 
nungen sind  dem  Originalartikel  beigegeben. 


Riselies  Varfahren  zur  Bestimmung  das  Kalk- 
gahaltaa  in  HaolMlanaoliliakan. 

Ilierför  macht  T.  T-Ik.-"*  f.>!-i  ii,l..n  Vorsclilitp: 
Man  löst  0,5  g  Schlacke  in  kochend  hcifser  i>al- 
peteralure,  neutralieirt  mit  Ammoniak  und  (Mit 
sofort  durch  einen  Ueherschufs  von  Ammonoxalat 
den  Kalk  als  Oxalat.  Dus  gebildete  CaleiumoxaJat 
wird  dann  mit  Permanganat  titriH. 


*  Vergl.  „Journ.  Amer.  Clieni.  Soc."*  1900  28  719. 
Vergl.  „Mon.  scient"  14  II  775. 


Bestimmung  des  Eisens  im  Magneteisenstein 
mit  Hülfe  des  specitischen  Gewichtes. 


Da  das  Magneteisenerz  häufig  ein  reines  Qe- 
mist  h  iius  Ma^riii  fit  und  (^>u;ir/  ist.  so  schiigt  Jos, 
W.  Kichards*  vor,  dafs  man  fOr  die  Klassirung 
auf  den  Graben  und  aueh  fDr  andere  Zweek«' 
dl  n  Gf'Jialt  nii  Eisoti  l  iiiradi  (Inreli  Bestimmung 
des  speciäschen  Gewichts  ermitteln  soll.  Di» 
Resultate  mit  t  bis  60  Pfund  Erz  geben  Schwan- 
kungen im  specitischen  Oewieht  von  OiM  hia- 
0,t  H,  was  einer  Variation  im  Eisengehalt  von  I 
bis  8  %  entsprechen  wQrde.  Der  Verfasser  ver- 
öffentlicht folgende  Tabelle,  die  er  berechnet  hat 
und  die  den  Procentgehalt  an  Magnetit  und  Quart 
direct  abzulesen  gestattet. 
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72 
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36 

47,9 

50,3 

3.51 
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(Im  allgenii  iiKii  dtlrfto  wolil  der  Eisenhütten- 
mann  vorziehen,  die  einfaclie  Eisenbestimmung 
auaaufahren,  die  ihm  den  wirkliehen  Eisengehalt. 
f;t«(  ebenso  schnell  und  weit  genauer  wie  1  bis  3  9t. 
festzustellen  gestattet.  Drr  R^.) 


*  Nach  freundlichat  eingeeandtem  Separat- 
abilruck  aus  t^ouin.  Amer.  Cham.  See.*  IMO 

Nr.  12. 
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Bestimmung  des  Mangans  in  Ferrochrom- 
l^irungen. 

Ein  mit  J.  T.  zei<  htit- ti(l»-r  Yorfass^r  empfiehlt 
folgendes  Verfall  Ten:*  Mau  »cliuiilzt  lg  Sub»taoz 
mit  mehreren  Gramm  Natriumsaperoxyd  im  Nickel- 
tieiijcl,  löst  <JIl'  Sphmclzc  mit  Wa86«>r.  fcorht  und 
filtrirt  Eisen-,  Mangui-  und  Kickelsuperoxyd  u.  a.  w. 
Di«  Oxyde  flltriraik  Mhleeht.  d«a)mlb  koclit  man 
dieselben  wiederholt  mit  ammoncarbonatlialtiVoiu 
Waasar  und  gie&t  die  klare  Lfleung  durchs  Fil  t«r,  bia 
alleClircmidlure  ftua^waaehen  irtttenn  erat  bringt 

•  »Chem.  Newk"  11)01  83  25. 


man  den  Niederschlag  aufa  Filter.   Der  Filter- 
I  Inhalt  wird  mit  Salpetersäure  und  Wasser  in  ein 
Becherglas  gebracht  und  die  vorhandenen  höheren 
Oxyd«  de«  Hangan«  und  Niekela  durah  Ferroaulfai 

rodiicirt.  Dil'  klare  I.n^Tinp  \v-r<-\  !Ü>KekriliIt  tind 
soll  mit  wisniuthsaureui  Natrium  oxydirt  und  das 
«ntatendena  P«rmang«nat  mit  Waaaeratoibuper* 
oxyd  (nach  Angaben  von  Reddrop  &  Rnmage)* 
titrirt  werden.  Die  Lösung  ist  durch  gelöstes  Nickel 
grün  gefiirbt.  Ferroohrom  enth&lt  bis  1^  Hangan. 

Sollte  es  nichl  besser  sein,  im  Silbertiegel 
nufzuflchliersen  und  spKter  daa  Mangan,  wie  bei 
unt>  üblich,  zu  titriren? 

I        *  «Journ.  Amer.  Cliom.  Soc."  168»  67  268. 


Gesiehtgpunkte  für  die  Neuanlage  TOn  Laafkrahnea  und 

Constrnctioneii  dazu. 

Von  H.  Rieche,  Wetter  a.  d.  Kulu-. 
(ScblnlB  von  S.  2S0.} 

Ii»  ikr  EinleituiiK  ist  auf  die  ilul'serst  wün-  Anwendung'  dci  si  IIumi  auf  der  Motorwellc  in 
schenswertbe  EinschaltUD^  einer  .Siclierbeits-  ^  dieser  Austtihnuig  vou  den  Uuidrehuutfszalileu 
Inppliiiip  sar  Verhtltaagr  von  Ueberlaatmigen  ,  des  Moton  abhftofflg.  5  bis  6  m  Geschwindig^ 
biafowieeen  woi'deo.   Es  liegt  nahe,  die  gewühn-  j  keit  in  der  Seeaad«  am  Umfenge  der  answeich- 


Figur  11.  Figar  12. 


liebe  elastische  Kupplung  durch  vine  bcwigliche  baren  Zäbue  dürfte  mit  Rücksiebt  auf  die  bei 

Sieherbeitskupplnng  an  derselben  Stelle  zn  er-  ;  Anarfirkang  auftretenden  lebendigwi  Kräfte  nicht 

«etzeii.    Die  Figuren  11   und  13  stellen  eine  [  überschritten  werden  küimen.  Bw  schnell  laufen- 

solche  Kup]>lnnü' dar.   Die  Conf^trnction  i.st  durch  i  den  Motoren  uiufH  die  Kupplung  eventuell  auf  einer 

t>.  K.  ü.  M.  144  90U  geschützt.    Leider  ist  die  J  Vorgelegewelle  eingebaut  werden.  In  vorliegendem 
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Falle  Ist  ein  langsam  lanfender  Motor 

aiiprenonunen.    Die  Ku|i|tlnngr  bestellt  im 
weseutUcbea  ans  zwei  Hälften,  welche 
aaf  Hotoratnmpf  bezw.  Yerlftngertem 
WelU'nende  der  Schnecke  aofgekeilt  sind. 
l»ie  H.llfte  auf  dem  Motor8tnin|)f  erhillt 
zahnartige  Verliefiin>ren,  in  welche  durch 
Federn  anpeprelste  Zilhne  der  anderen 
Hälfte  hineiiifrnnfcii.    Findet  z.  H.  die 
üerührung  der  federnden  Zähne  mit  den 
VertieAiiigen  nnter  einem  Winkel  von 
45**  statt,  so  erhalten  die  Federn  hei 
gleicher  Tra}<^kraft  und  Anspannung:  eine 
Belastnn^;  gleich  dem  dm-eh  die  Anzahl 
der  beweglichen  Zilhne  zu  dividirenden 
Umfangsdnickc   des  Zahiikranzmittela. 
Hiervon  ist  in  Abgang  /.ii  bringen  die 
Keibnnip  der  bewef^ehen  ZiUine  in  ihren 
Hiiiilininprspunkten   mit   den    /ahnartigen  Vertiefungen, 
hauptäächlich  aber  die  lieibung  in  den  Führungen  der 
Zfthne  lelbst.  Bei  einem  ReibangscoMHcienten  von  |i  sb:  0,1 
bctrJlgt  dieser  Abzug  etwa  20  "    di  i-  tlieoretisi  heii  Feder- 
anpreasung,  wenn  in  allen  Anlagellächen  gleitende  Keibuug 
anftritt.  Angenommen,  der  BeibnngscoSfHcient  \t  wttre  ver- 
änderlich und  im  Maximum  =  0,2,  so  erfahren  die  Trieb- 
werke eine  Feberlastung  von  etwa  2ii"     ein-  die  Kupplung 
in  W  irkung  tritt.     Diese  äuiserst  ungünstige  .Aiinuhme 
ergiebt  eine  l'ngenanigkeit  von  etwa  20  %  im  Jlaximum. 
Werden  die  Hani»tfiihrungsstellen  der  beweglichen  Zillino 
auf  Walzen  oder  Kugeln  gelagert,  so  kann  die  L'ngenauig- 
keit  der  üebertragmg  anf  12  bis  15  */•  verringert  werden. 
Die  Stt'llviirriciituiigen  der  Federn  ermQgUclien  genaue 
Einstellung  der  Kupplung  auf  den 
gewQnsebten  Umfangsdrnek  nnter 
Berücksichtigung   der  Heibungs- 
coPftieienten  der  Iteweglichen  Zilhne 
und  des  Nutzefiectes  der  Trieb- 
werke. 

Ist  <Ier  rnifangsdruck  gleich 
der  Ma.viuiulbelaslung  der  Kupp- 
lung obne  Berficksiehtigimfr  der 
Boechleunigungsarbeit  des  Motors, 
10  treten  die  federnden  Zähne  bei 
angehängter  Mazimallast  so  lange 
in  Function,  als  Bescblennigungs- 
arbeit  zu  leisten  ist.  Hierdurch 
ist  das  Einrosten  der  Kupplung  so 
gut  wie  nnmSglicb  gemacht.  Ueber* 
dies  kann  demselben  duidi  rich- 
tige Wahl  der  Materialien  leicht 
vorgebeugt  werden.  Dnrcb  eym- 
metrische  Anordnung  der  beweg- 
lichen Zähne  und  gleictunäTsigen 
Anzog  der  Federn  werden  ein- 
seitige Drücke  vollstilndig  ver- 
mieden. I»ie  Kupplung  arbeitet 
iulolgedes.sen  ohne  jeden  EÖectverlust;  L'ngenauig- 
keiten  in  der  Montage  d«-  vier  Lagmvtellmi 
wurden  durch  die  Nachgiebigkeit  der  Federn 
ausgeglichen. 


-        415  -' 

Die  Lanfräder  der  Katze  sind  aU8  Sialilgufs 
hergestellt,  amgebüebst  und  laufen  lose  anf  festen 

Achsen.  T>ie  Zalinrilderv'ii'treleL'-e  setzen  die  Katze 
in  \'erbindung  mit  einem  Motor  in  Bewegung. 
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Figur  14. 


Figur  16  uid  17. 

Ite  Motorritzpl  besteht  ana  zweitlieiliprer  Stalil- 
btchse  mit  Holihautkörper,  das  Motorrad  aus 
GaCMisen.  Die  ühriiren  ZahnriUlii-  sind  auf  der 
Formmaschine  herKesttillt  uud  bestebeii  aus  Stahl- 


fniih.  Die  lebendisre  Kraft  der  Mo- 
toren und  Maschiiientheilo  wird  hei 
den  Horizoutalbüweguntren  durch 
Bremnehaltang  iclm«U  verrichtet,  so 
da  Ts  aiK  Ii  fllr  diese  Bewcfrunsren 
klfiiitit«  Wej^e  leicht  nnd  ohne  Stöfs 
sn  erreichen  sind.  Hlkhste  und  seit« 
lichste  Hakenstellmig-en  sind  auf  der 
Znsammenstellnn^  ¥i^.  1  eingetragen. 
Bei  tiefster  liakenstellunir  und  am 
weitesten  eoitlicher  Stellung;  des  Hsr 
kons  an  d*r  Krahnfalubaliii  kommt 
der  Truuuueiseilstrang  mit  dem  Kopf- 
stücke der  KrmhnhrScke  bei  10  m 
Iluh  in  HerühnuiL'.  Für  L'ewiihnlich 
genügt  ee,  das  Seil  durch  eine  Holz- 
fiihmog'  abEolenlcen.  Soll  die  dabei 
auftretende  unbedeutende  Seilreibung 
vermieden  werden,  so  Kiidon  an  Stelle  der  Uolzfälinuigen 
Ffihrun^fsrollen  Anweudung. 

Die  Motoren  sind  mit  Hanptstromwicklung  vernehen 
nnd  erreicht  der  Leerhaken  •reyentiher  der  Maximallast 
3-  bis  2'/s  tuebe  Ueschwindigkeit.  Leichtere  Laoten  gehen 
annfthemd  entsprechend  dem  VerhUltnUh  der  Geschwindifi^ 
keiteii  zwisihen  Maximallast  und  Lcorhaken  schneller 
h«K-h  als  die  letztere.  Dieaea  Einstellen  der  Geschwindig- 
keiten entsprecliend  der  jeweils  angehängten  Last  geschieht 
ohnr  Keihiilt'«'  lies  KrahufiUirers  selbsttbiltig.  Die  ver- 
schiednirn  ( OntactstelliinL'^eti  erniösrlichen  aufserdem,  di»» 
sich  entsprechend  den  angehängten  toasten  selbstthiltig 
ergebenden  Geschwindigkeiten  von  0  —  Kaximnm  in  ver^ 
s<  l(i<'di  iien  Stut'i  'i  zu  regeln.  Hierdurch  ist  die  Stener- 
fahi;:keil  der  Krahne  auf  eine  sehr  hohe  Stufe  gebracht 
und  ennoglicht  es,  die  Lastbewegnng  im  Verein  mit  der 

Ankcrbn'msschaltuni,'-  der 
Motoren  beliebig  klein 
auszuführen.  Das  Schalt- 
brett, versehen  mit  Aus- 
schalter, SirheriiMgen, 
Amperemeter  sowie  l'on- 
tacten  and  Klemmen  (Qr 
eiiii^-c  (Jliihlampen,  ist  im 
Fiilirerhause  so  ange- 
bracht, dafs  der  Ffihrer 
neben  der  Last  aach  das 
Amp^remeterbeqnem  be- 
obachten kann.  Sämmt- 
licho  Leitungen ,  mit 
Ausnahme  der  blanken 
Schleifleitungen  für  die 
Motoren  der  Katze  inner- 
lialh  il(  r Krahnbrucke  sind 
sorgfältig  isolirt.  Die 
blanken  Srhieifleitnngen 
befinden  sich  auf  der  inne- 
ren Seite  der  dem  Kührer- 
korbe  gegenüberliegenden  Haupttritgerwand.  Ein 
Pol  der  Hauptstrom znfiihranp  ist  liiÜES,  der  andere 
rechts  über  df  i  Krahnbrncke .  dicht  unter  den 
Duchbiiiderii    auKiiorduet.     Die  .Stromabnahme 
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«rfolgt  dnrch  einstpllbare  Ifollpnrnntnrte,  Die  i 
Anlafswiderotftnde  sind  mit  dea  Coatroilern  in  | 
Je  einem  GehfiQse  vereinigt.  Die  gewfiiieebte  Liwt^  \ 

richtung'  ist  fcloich  dem  Drohsinne  der  Kurbeln. 

Die  FifTuren  13  bis  15  zeigen  eine  Laufkatze 
von  40  t  Xormallaüt  bei  lü  m  Uakeuhnb,  aus- 


eine  bcsiMidt-ic  Bipnisr  angeonlnet,  wclrfie  tlcn 
Namen  Westonbrenise  fuhrt.  Die  Arbcit&weiM 
dieser  Bremse  ist  genügend  bekannt  nnd  wird 
die  letztere  in  inannigfacbster  Weise  ausge- 
ffihrt.  In  Figur  Hi  und  17  ist  eine  Construction 
dargestellt»  welche  nach  den  Erfahrungen  dt» 


Figur  lö. 

geführt  durch  die  Maschinen- 
fabrik K.  Pa«chke  &  Co.  in 
Freiberg  in  Sachsen  fftr  das 
Onfsstalllwerk  in  Dühlen.  Hier 
ist  das  vorfttln  ud   iifUicr  be- 
schriebene llubwork  durchweg 
mit  RAdervorgvlegen  verseilen. 
OeWcIhlt  sinfi  in  (!irs(«in  Falk- 
HauptüU'umuiotüren  mit  ange- 
gofisenen  Vorgelegen,  jedoch 
ohne  MreniHsciialtung.  Dieb-ben- 
digo  Kraft  der^Motornn  und 
Triebwerke  wird  durch  clcktru- 
mngnetiscb  betb&ttgte  Band- 
brcüHfii     ^«hrifU  vernicbtct. 
Wahrend  der  Betriebsdauer  der 
Ifotoren  sind  diese  Bremsen 
vollständig  gelüftet  und  r>n  rin- 
gerichtet,  dats  die  Breuti^ung  unter  ^truuiscbluls 
ebne  bemerkbaren  Stöfs  erfolgt.    Die  Bremse 
der    Katzen fabrbewegang^   wirkt    nach  beiden 
Kicbtongen  bin  glei<-hniiU'sig,  während  die  elek- 
trische Bremse  drs  Hubwerkes  die  grölste  Brems- 
kraft in  Kichtnng  der  sinkotidt>n  Last  entwickelt. 
Um  .Si  il/ÜL'^e  Im'zw.  Stenorhebel  zu  s|)aren.  W'  lrhe 
Aän  Linien  der  ulekti'ischcn  liremjtu  auch  ohne 
Btrom  vom  Fllhrerstando  aus  ennoglichen,  ist 


Figur  SO. 

V'erfuiiäer.'i  bei  richtiger  Wahl  der  .Steigungen 
des  Gewindes  im  VerbAltnifs  znm  mittleren  Dnrcb- 

niesser  der  nrenisflilchen  gut  functionirt  nml 
Uufscrst  dauerliuft  ist.  Nicht  zu  grofso  s|tecitiäche 
Drücke  ini  CJewiude  und  den  BremsHächen  ond 
sorgfältige  .Schmierung  sind  dabei  von  gröfster 
Wichtigkeit.  Die  Arbeit si^i  si  Ii wiiidiirkfit^'n  sind 
auch  hier  von  U  —  Maximum  regnlirbar,  so  dal» 
die  Arbeitsfhbigkeit  bis  «nf  die  Senkbewegnng  der 
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I.nst  der  vnrstelipnd  hp«*phriebenen  pleichkoiiiiiif . 
V'ersciiiedene  äenkgegcbwindigkeiten  lassen  sich 
hierbei  nicht  enreiclieD.  DieMlben  richten  eich  nach 
den  Tourenzahlen  des  Motors  und  der  Wirkooge- 
weise  der  LameUenbremse. 


ir.-scliiiHhenen  äufserst  engen  Spurweite  und 
eines  ungewöhnlich  greAni  Motors  baat  sich  die 
Katse  eenlireelit  cnrKatzenfUirbalin  InAerstlnwitf 
wfthrcnd  die  Mafse  in  Richtung  der  Katzenfahr- 
baha  nonuai  bleiben  konnten.  Heben  and  Senken 


Fignr  23. 

In  FicTir  IH  bis  20  ist  eine  Lanfkatxe  von 
6  t  I  rajLrfiihiglieit  dargestellt,  construirt  zur  ein- 
mali^'en  AwfliliniDiir  für  Brigleb,  Hansen  &  Co. 
in  (icitha.  Dieser  Lanficrahn  ist  nnr  mit  einem 
Motor  für  das  Hubwerk  versehen.  Die  Bewegung 
tar  Katse  eifolgt  Ton  Hand.  Infolge  der  vor- 
VLa 


Figv8& 


erfolgt  durch  ein  gemeinschaftliches  endloses 
Steuersoil.  Daa  Steuerseil  bedient  den  Controller 
und  lüftet  gleichzcitii;  die  mit  dem  letzteren 
combinirtc,  auf  der  Schueckeniadwelle  montirt« 
Bremse.  Loslassen  des  titeucrscilos  bedeutet 
Anng  der  Bremse  mit  gldchaeitiger  AaerBekuBg 
des  ('r)ntrollers.  TMe  SenkbewetrunK'  für  kleine 
Lasten  und  Leerhaken  wird  durch  einen  .Slrom- 
stofB  bei  vorher  gelfifteter  Bremse  eingeleitet. 
Schwere  Lasten  werden  nur  mittels  der  Bremse 
gesenkt.  Absichtlich  wurde  hier  zur  Steuerung 
ein  Seil  gewählt,  weil  mit  Ketten,  selbst  bei* 
besten  ver/.ahnten  Rollen,  infolge  der  geringen 
BelaHtung-  sehr  leicht  Klenunnnjren  vorkommen. 
Für  die  Ilubbeweguug  kann  dies  insofern  ver- 
hBogniftvoU  werden,  als  dieselbe  namentlich  bei 
*El«mninn;.'^eii  in  hBheren  Makenstellunpren  nicht 
sdinell  genug  abgestellt  werden  kann.  Ist  in 
dieeem  Falle  eine  Sieherh^knpplnn?  nicht  ein- 
geschaltet, i»o  entstehen  entweder  Hi  tvi.  hsstömn- 
gen  in  der  elektrischen  Leituner  oder  aber  Brüche 
der  Maschinentheile.  Die  Steuerung  der  Bremse 
und  des  Controllers  ist  in  der  Weise  combinirt, 
daA  die  Einrückunir  des  letzteren  auf  den  ersten 
Contact  der  Ilubrichtang  und  die  Lüftung  der 
Bremse  mSgUehst  gldchzeitig  erfolgt.  Wfirde 
z.  1!.  die  Bremse  früher  gelflftet,  als  Strom  an 
den  Jilotor  abgegeben  wird,  so  kann  die  Last 
▼er  Eintritt  der  Hnbbewegung  merkbar  fnllen. 
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Dafrepen  ist  es  selir  ZAvcckiiuirsii: ,  für  die  Lüf- 
tung der  Bremse  ciuou  recht  ;:rui°den  U'e^  za 
haben,  ehe  der  Senkeontaet  des  Contrallers  er- 
reicht ist.  I'rr  ( !l('i<!iiii:irsi;:k»'it  wc^-eii  ist  aucli 
für  die  Kai/eubcAveKUUK  ein  äeil  aiiireiiomiueii. 
Beide  Seile  eind  vat  den  Sehelben  1  '/^  »lul  anf- 


Ansführnnfr  trelanprtcn  Handhiufkatze  V'»n  25  t 
Tra^Uhigiieit  bei  ti  m  Uakenhub  und  iiedieuuntr 
▼on  anten  mm  Anedmek  kommt  (Fi^.  21  bii  23). 
D.  1{.  C.  M.  Nr.  \:i7  *')rti>  und  I'areiitaiimt  ldaag 
8('liützea  die  Katze  vor  unbefugter  NacbahmoBg. 
Ein  Seilende  ist  in  bekannter  Weise  3  mal  am 


Vfgnr  34. 


Flgttr  25. 


Pi'irnr  26. 

i;<  \\  i(  ki  K  und  iibertrajren  dif  ci  tordfilicliei!,  mir 
yenuffeu  Kräfte  mit  ausreichender  Sicherheit. 

Die  vorstehend  daiyestellten  Laafkatsen  sind 
mit  IiMicksicht  ant'  ironau  senkrechten  Hakenwcfr 
mit  zwei  J'rouuuelu  auf  einer  Achse  versehen 
und  kBnnen  infolfredesseu  för  alle  Zwecke  Ver- 
wendung find.  II.  Ist  frenan  senkriTht^r  Au/.ag 
nicht  erforderlich,  so  jreniifrt  die  Autirdnniiar 
ein*«  Hmbwerks,  wie  sie  in  einer  für  A.  Wiike 
in  Braanschwelgr  constmirten,  aber  nicht  znr 


Figur  87. 

die  'rronniudnabe  {reschlun;ren,  das  .cndrn'  wird 
am  Katzengerüst  an  iiolzen  su  aufgehäiii^t,  daJs 
die  Sehlanfe  bei  höchster  Hakenstellang  sieht 
hinderlich  ist.  Trommel  und  RoUen  drehen  slHi 
lo.se  auf  fester  Achse.  Kine  Westonbi'einee, 
combinirt  mit  dem  Kitzel  des  Tronnuelrades, 
h&lt  die  La»!t.  Bin  konisches  Raderpaar  nnd 
zwei  Ketttiiziip:e  verv'ttlstHndi'rf'n  das  Hiiliwcrk. 
Die  kleinere  Iveiienscheibu  dient  zum  Heben 
kleinere  Lasten  und  znm  Ablassen  der  Last. 
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I>as  Fahren  der  Katze  crfnlpt  änrch  Kottenzncr 
uad  ^tirurädervorgeiege.  Der  VortheU  in  der 
ABwmdiinir  «iner  Trommel  li^  znnKchst  in  der 
CTöfsfren  reber«etzunK  des  Flaschenzuf^es.  So 
betrifrt  die  UeberHetzuug  bei  h  Sträni^eu  1 :  H 
und  bei  Aowendan^  zweier  Trommeln  1:4. 
Hierana  «n^ben  sich  bedeatend  geritif^rere  Ho- 
Aiisprncbun?en  der  Zahnrildorvorjreleire.  Aufser- 
deo  i^t  die  Mögliclikeit  gegeben,  bei  25  t  Trag- 
Imft  mit  zwei  IUUl«rTOirg;eleKeii  und  Bedienanfr 
durch  zwei  Mann  vollstälndifr  aufsznkommen.  Dun  Ii 
ä«il$teitigkeit  uad  Kolleiucapfeiireibung  uiiniut  die 
Spamranp  der  StrSnge  In  Biebtang  der  Trommel 
zn  nnd  stellt  eich  die  Flasche  inlolgede-ssen,  wie 
allgemein  bekannt,  etwas  schief.  Diese  Schief- 
stellanic-  verursacht  Hieiiriingäspannung  im  llaken- 
sdiaft.  Zum  Ausgleich  dieser  liieiningR^pi^iinungcn 
i^i  ein  >Miarnicr  zwischen  Hakeo  nnd  Haken- 
itiufX  eingeschaltet. 

Ist  xnm  Beispiel  die  Auendtxnniiir  eines  im 
Krcipii  liPCTPiiflen  Lagerplatzes  bin  anf  ilrn  letzten 
Wiakel  nicht  erforderlich,  eo  kann  die  thenere 
Hochbahn  des  Lanfkrahns  nnter  Umstanden  durch 
Anwendung  von  (icloiseu  zur  ebenen  Erde  nnd 
einf»  Lanfkrahns  mit  untergebauten  LautlKicken 
vermieden  werden.  Je  nach  Beschafl'enheit  des 
Rodens  kann  jedoch  die  Fundamentatien  des  Oe< 


leises  sohr  thener  werden;  in  jprlfm  Ffilli«  ist 
daher  ein  Vergleich  der  Kosten  zwischen  Hoch- 
bahn  nnd  Geleisfttndament  anzastellen  and  im 
nicht  zu  grobem  Freisunterachiede  era(ere  au 

wilhlen. 

In  Fig.  21  und  35  ist  ein  Bockkrahn  von 
20  t  Tragkraft  dargestellt,  welcher  der  Aufgabe 
der  gröfsteu  AusnützmiLr  il^r  zwischen  den  Ge- 
leinen  liegenden  Lagerplätze  nach  Möglichkeit 
nachkommt.  Der  Krahn  ist  censtmirt  im  Aof- 
trage  der  Finna  IVener,  .Schumacher  &  Co.  in 
Kalk  bei  Köln  und  für  einen  Lagei-platz  grofaer 
Gnbstüeke  ebendaselbst  bestimmt.  Streben, 
welche  den  freien  Raum  ungünstig  beeinflussen, 
sind  vermieden.  Die  seitlichen  und  höchsten 
Hakenstelinngen  geben  ein  IJild  der  Ausnützung 
des  Lagerplatzes.  Der  Führerstaad  ist  in  diesem 
Falle  seitlich  in  Flurhöhe  angeordnet,  weil  der 
Krahnfiihrer  auch  zu  anderen  Arbeiten  heran- 
gesogen werden  soll.  Der  Lagerplats  seitlich 
de«  (N  lr-ises  geht  bei  dirsn-  Anordnung  in  Breite 
de«  FiUirerhattae»  verloreu.  Legt  man  den 
Ffihrerstand  in  halber  H6he  der  Lanf  bücke  nach 
Skizzft  2n  oder  oben  innerhalb  der  eigentlichen 
Gorüstroiisti uction  nach  .Skizze  27  an,  so  lilfst 
sich  auch  der  seitliche  Lagerplatz  bestens  aus- 
ntttaen. 


Westfälischer  Koks  und  die  westdeutsche  Eisenindiistrie. 

(Sehlvb  von  Slft.) 


Von  einem  zweiten  Werk  erhalten  wir  nach- 
itehende  ZBaammenstellung  der  Analysen,  wie 
tie  MCb  ans  dem  Jahresdurchschnitt  der  Liefe- 
rungen der  westfiilischen  Zechen  seit  dem  Jahr 
18Ü3  gestellt  haben: 
Werk  II: 

i*bf  Atcb*  Waiiscr  Zusammen 

1893.  .  .     8,76  «       4,76  "  o  13.5-i7« 

1894.  ..  .  8,99  „  5,98  ,  14,97  , 

1895.  ,  .  .  9.45  ^  5.99  .,  15  14  „ 
iS'.tf;  ...  9.91  „  6.60  „  Hl.öl  , 
1897 ....  9,96  .  83  «  18.37  , 

1898.  ,  .  .   iO,—  „      8,77  »     18.77  , 

1899.  .  .  .    10.05  .       8,fi2  ,  18,67 

1900.  .    10,-  „      10,10  „      20,10  „ 

Die  faat  regelmftfsig  fortschreitende  Ver- 

-^chlechtcrnng  ist  ;iii2r<'nf!illipr.  Fs  winl  dazu  be- 
merkt, dafs  anfeerdcm  die  Festigkeit  de«  Koks  gegen 
frfiber  eine  wesentliche  Einbnibe  erfahren  habe. 

Werk  III:  Von  diesem  Werk  liegt  uns  eine 
vergleichende  Ilpbnrsirbr  rler  Aschen-  und  Wasser- 
gehalte der  Kokslieforungen  von  31  westfiUischen 
iCokereien  vor;  der  Geaammtdurchschnitt  des 
.\schen-  und  Waasergebaltes  stellte  sich  hierbei 
»ie  folgt: 

iMbi    Wmm»  ftriaun 

1887    7,02      3,22  J0,24 

19U0  10,51     10.26  20,77 


I  Unter  den  Kokereien  sind  Ü,  die  sowohl  im 
Jahre  1887,  wie  anch  im  Jahr»  1900  lieferten; 
bei  ihnen  hat  sich  das  Ergebnifs  in  den  13  Jahren 

i  wie  folgt  verschlechtert: 

I  1887  lyiK»         riiis  1900 

A<^'1].'  r     Asril«  Wa»»pr    Audi.  Wn-s. 

Kokerfi  WlJl  ü.87    3.2^     lu.16    7,70    3,iJ',)  4,48 
„  IV  ß.47    3,88     10,56  10,04    4.09  6,J6 

VIT  7,05    3.1        8,31    12.26     1.26  9,16 

Werk  IV:   Von  diesem  Werk  liegen  nna 
die  Analysen  seit  dem  Jahre  1894  vor,  nnd 
i  xwar  lautet  der  Dorchschnitt : 

,  Jahr  Asche     W:t:4t<(.-r  .-i»iiini.i 

I  1894.  ....      8.2f.  1,5 

190Ü   10,53     7,07  17,60 

Werk  V  sendet  seine  Analysen  vom  Jahre 
1KH5  ab;  wir  bringen  darüber  folgwide  anssfig- 
liche  Zasanunenstellung: 

LlhUiMirl«»  ILBalbLlSM) 
Aach*  W«MMr  AadM  Wtmmt 


11'. SO»;« 


XIX  . 

XM  . 
.\X  . 
XX 1  . 
Vlll  . 
XXTI  . 

xxm . 
vn . 

XXIV  . 

XXV  . 


AMk«  Wann- 

83  8,6 


5.5 
9.07 
10,4 


10.5 
10.9 
16,1 


10,3 

11,6 

10.31 

12,8 

10.  ö 
11,1 
IL- 
IO," 

11.  ü 


1S.3 

13, 

10,66 
7.- 
5,8 

11.61 
8,1 

14.4 

11,8 


9,09  1S.7 


9.38 

1  i.n 
9,9 


9.3 

9,6 


13,82 
8.3 
10,6 


17,8 

12,t) 
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Die  auf  diesem  Werk  im  .lahrü  IHOO  fest- 
gestellten Wassergehalte  des  Koks  geben  in 
einselnen  FftUen  bis  85»5,  26,3  and  S»,87o. 

Work  VI  bezoiK'  im  II. . Semefiter  IHHH  25  100  t, 
im  11.  Semester  lüOO  2i>  100  t  Hocbofenkoks  von 
westfdlischün  Kokereien ;  die  Durcliscbuittsgohalte 
dieser  Li«finniiig«ii  waren: 


Kokerei 

n.  s«a>«ster  tsn 

II.  Scilimtvr  1900 

lOOO  Pill* 

XXVI  . 

S,il) 

5,46 

8,(iä 

9.35 

0,16 

3.89 

XXV  . 

10,78 

6.20 

14,69 

9,14 

1.91 

4,94 

I . 

8,83 

6,07 

10,50 

8,94 

1,67 

4,87 

XI  , 

9.31 

t.3« 

11,81 

7,48 

2„50 

3,12 

XXVI 1  . 

9,5+ 

8,1-4 

14,27 

11,48 

4,73 

3,04 

XXIII  . 

IU,13 

7,35 

XXVIII  . 

9.35 

5,4;^ 

XIV  . 

10,98 

8,57 

XXIX  . 

10,73 

5,35 

XVIII  . 

8,- 

6,77 

VIII  . 

8,01 

5,77 

10,78 

8.91 

2.77 

3,14 

XXIV  . 

9.44 

10,87 

XXX  . 

11,55 

8,68 

XXXI  . 

11,74 

9.74 

XXXII  . 

8.77 

II. 

10.71 

6.9y 

DorclMelni. 

104.12 
9,47 

1  69,77 
6.3* 

118.8G 
10,81 

,  98,76 
1  8,96 

1,34 



4,64 

A»eh* 

Kokt'rei 

\X\lll   .    .  . 

13,13 

8,95 

» 

XXXIV  .  .  . 

11.45 

16.95 

n 

XXXV  .  .  . 

10,90 

1 4,74 

XXXVI  .  .  . 

11.15 

17,37 

w 

n .  .  . 

1036 

9,80 

XXXVII  .  .  . 

9,S7 

11,37 

VI  .  .  . 

14,10 

9.8« 

n 

XXXVIll  .  .  . 

10,96 

8,19 

1> 

XXXIX  .  .  . 

laiA 

Kokern 


9 
II 
II 


XL 
I 
IV 
XLI 


isn 

AMb»  Wuser 

7,3  5.4 

7  1.5 

9  2.9 

73  8.J 


19U0 

Akcbn  Waaaer 

8.18  10.50 

10,45  9,14 

7,33  IM 

7,88  8.01 


dafs  der  Koka  zn  viel  Kleinkoks  nmi  KoksMsrho, 
deren  Menge  sich  bei  einzelnen  Zechen  hi»  auf 
10*/«  beliiift,  entliilt.  Die  KAkereien  heben 
aich  ansrf'wl'dint,  ilcn  Knks  nicht  m«"lir  ^nr  werden 
zu  lassen;  derselbe  hat  dadoreb  einen  viel  zu 
hohen  Precentsatz  schlechter  oder  gSnzlieh  nn- 
verkokter  Stücke.  Es  wird  eben  in  den  letzton 
Jahren  alles  mitgeladcn,  wilhrend  man  l'riUier 
das  schlechte  Zea$r  zuräckgehalten  hat.  Die 
8cbl)'<  litf  ri  Hestandtheile  (Wasser  uiul  Asrhel 
machen  dun'bweg  über  2n  "  o  aus,  wodurch  eine 
Verschlechterung  in  der  i^ualität  gegen  früher 
am  mindestens  10  bis  15  7*  stattgeftinden  bal.*' 

Werk  IX  stellt  die  folgrade  Uebersicht  der 

Durrlis'^hnittiJp'f'hrvltr  des  im  .fahre  1900  ver- 
brauchten Koks  znr  Verfügung: 


Eokerü 


XI 
XLIl 
XXXIII 
XXVUl . 

XLm . 

XXTV  . 
XLIV 
XL  . 
XLV  , 
XIU 


Aach« 

WaMwr 

Surnma 

10.54 

9.07 

19,59 

10.4Ü 

8.83 

19.03 

11,07 

9.37 

40,38 

9,89 

19,06 

10.S» 

».87 

19.96 

8,47 

9,98 

9.«  »5 

10,06 

ID.ll 

7,71 

9,45 

16,96 

11,59 

8.67 

20,46 

9.«6 

10.53 

19.78 

10.16 

9,26 

19.44 

lieber  Perlkoks,  von  welchem  das  Wei'k  in 
den  erwftbnten  swei  Semestern  je  700  bis  800  t 
hetogf  liegen  folgende  Durchschnittsanulysen  vor: 

I.  S^MPMer  IS98  .  .  .  .    16.04  40.89 

I.  Snr.r-t'  i-  I'iOO  ....     17.94  'J-i.lO 

Pi  iiHKi'.  ii  l!M»U  iialir  .  .      1,^*4  1,41 

Werk  VII  bat  in  den  letzten  Tagen  folgende 
Analysen  gemacht,  die  sieh  nach  seiner  Angabe 
mit  denen  des  vergangenen  Jahres  decken: 


Werk  VIII  giebt  uns  eine  Reihe  von  Asche- 
und  Wasscrbcstimniunpen  für  eine  .Anzahl  von 
Jahren,  aus  der  wir  die  nachfolgenden,  die  einen 
Vergleich  der  «igefihrten  Jahre  snlassen,  her* 
ansgreifen : 


„Ans  den  Ziffern 


Das  Werk  schreibt  dasn: 

nn^iTpr  .Anulyson  allein  ist  dii 
nicht  ersichtlich,  die  Ausstellungen,  die  wir  in 
erster  Linie  voranbringen  haben,  bestehen  darin, 


Durchschnitt  .... 

Werk  X  hat  zalilreiche  Wasser-  und  A<i  liei- 
bestimmuugeu  von  \  J  Sorten  Koks  aus  dem 
Ruhrbesfrk  im  vorigen  Jahre  vorgenommen  nnd 
war  (las  n.Tcb  den  jrf'Ueferten  Mengen  berechnete 
DurchHchnittsergebuifs  14,45  Was»er  .  ood 
8,!i2 "/«  Asche.  Ueber  die  Wasserbeetinunnng 
im  Koks  schreibt  unser  Freund  auf  Werk  X : 
„Meist  werden  zn  kleine  Proben  im  Laboratorium 
gemacht,  welche  schon  wilhrend  der  Fertigstellung 
eine  Menge  Wasser  verlieren  nnd  daher  m 
niedrige  WasBergehaltf»  i  rireben.  Hi«"'r  wird  mr 
Wasserprobe  ein  \\  agen  voll  (etwa  20o  kg)  Koks 
vom  Hänfen  genommen,  nsch  senchlagen,  gnt 
gemischt  und  hiervon  «in  eiserner  Kaston  mit 
±  &  kg  gefüllt,  gewogen  und  in  einem  durch 
abgehenden  Dampf  geheizten  Rsnm  1  bis  9  Tage 
getrocknet.  Diese  Art  der  rrolunlMhaudlang 
giebt  zuverlässige  Ergebnisse,  allerdings  erheb- 
lich höhere  Wasscrprocent«,  als  wenn  man  einige 
Gramm  im  Laboratorium  trocknet.  I>er  Wasser- 
gehalt im  Ko1<s  wechselt  anrh  hei  ilcrsrltu  n 
Sorl«  aufserordentlich,  je  nachdem  mit  mehr 
oder  weniger  Wasser  abgeMscht  Ist.  Es  kommt 
vor  iil--  Maxiintiiii  3'!  "'u,  als  Minimum  "  i.  in 
derselben  Sorte,  daher  ist  auch  nur  der  Durch- 
schnitt ans  einer  Anzahl  Proben  mafsgebend. 
Leider  ist  der  meiste  Koks  wie  ein  Schwamm; 
da  die  Löschvoriirlitiii!<rf'n  bequem  gestatten,  viel 
Wasser  zu  verwenden,  so  ist  nicht  zu  ver- 
wnndem,  dalh  fibermSAige  Wassermengen  im 
Koks  von  il(^nji  ni;?en  Kokereien  ppRchirkt  werdr-n. 
auf  denen  nicht  strenge  auf  schwaches,  vur- 
slchtigee  Ablöschen  gehalten  winL*^ 
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Werk  XI:  Einer  Tabelle  der  Dnrchschnitts- 
analysen  diese»  Werks  filier  von  33  Kukercicn 
«Icw  Sjndicals  bezogenen  Koks  cutnehmeu  wir  tol- 
g«iide  OttrelwcbnittMatae  für  die  dnselneiii  ICoute: 


■OMt  1 

■OMt 

WMwrgeball 

low 

fOM 

AI 

rrorUBT   ■   >  . 

•Tiitiu&r   .  « 

.      1 1 

yur,  .  .  .  . 

Kebruw  .  . 

.  13.86 

Af.ril    .  .  .  . 

lO.'.i 

März  .  .  . 

.  12.8 

13.14 

April  .  .  . 

.  11,75 

11,7 

Mfti  ... 

.  9^ 

JaU  

13.SB 

Juni    .  .  . 

.  1I3> 

August   .  .  . 

10,65 

Juli    .  .  . 

8.06 

Sr;'t< -iifiiT  .  . 

M.9 

August  .  , 

.  Ü.28 

()rt«>bi>!r  .  .  . 

11,5 

Supteinbcr  . 

.  6,25) 

Xovember  .  . 

U.l 

October  .  . 

.  12,4 

Üeeeuber  .  , 

15.17 

November  . 

.  1S.U3 

]>ai!»mber  . 

.  n.u" 

Januar  lUOl 

.     1 1  .fi3 

Werk  XII  bezug  iiu  vergangeueu  Jaltre 
30  000  t  Syndieafe-Kdks,  i^n»  EMi]niiiij||«n  damit 
waren  ail  ndtA  tnniige.    «Sehr  hBnfifr  war  der 

Küks  panz  niitrar,  inOrbe  und  zerreiblich,  »o 
iik  hei  uüi  eiuuialigem  Umladuu  '/«  ''^^  Kok»- 
aacbe  erhalt«n  warde.  In  mancIieD  Pällen  war 
offenkniidii:  k'iiic  Kohle  beiintzt  worden,  die  gar 
nicht  backte;  aut  einer  Zeche  wurde  eiaer  an 
^  «ehon  xw«if«lhaft«ii  Kokikohle  eine  nielit 
anweüentliche  Menge  Koksasche  zugesetzt.  Der 
Aschen-  and  Wassergehalt  stieg  vielfach  aal'  eine 
bedenidiche  H&hc  (bis  1 7,'M)  ^jo  Asche  und  bis 
21,86^0  Wasser  wurden  bestimmt!),  dulxi  sruli 
das  Uebergcuiflit  auch  nicht  annähernd  ein 
Aeqoivalent  tnr  den  Wassergehalt,  ja  es  wurde 
togar  bin  und  wieder  ein  kleine«  Uanco  im 
Gewicht  festgestellt.'* 

Wegen  der  Berechnaug  der  Verloste,  welche 
durch  yemindening  der  Qaalitit  von  Kaks  nnd 
Kohle  den  Abnehmern  erwachsen,  verweisen  wir 
auf  die  früher  in  dieser  Zeitschrift  erschienenen 
Abhandlungen  von  Fritz  W.  Lürwann*  und 
Dr.  Priedrieh  C.  G.  Kfltler.** 

*  Vergl.  „Stahl  und  Eiaen*  1884  8.  845. 
**    »         «in»       »8.  fi02. 


I       Wir  begttilgen  ans  mit  den  vontehentai  Ava» 

KÜgen  aus  dem  uns  vorliejrfnden  stattlicheu  Ana- 
j  lyseumaterial ;  vereinzelte  Ausnahmen  bestätigen 
)  nnr  das  allgwnebie  Bild,  das  eine  IBr  die 
■      i  lii  incher  hfichst  empfindliche  Verschlechte- 
I  rung  der  Bescbafieuheit  des  westfälischen  Koks 
I  zeigt.    Die  ftcbwierigkeit ,  genaue  Analysen  von 
Kokssendunfren  zu  erhalten,  ist  l>ekannt ;  da  es 
»ich  aber  hier  in  erster  Linie  um  Vergleiche 
bandelt  und  sie  stets  auf  gleicher  Groudlage 
angefertigt  sind,  so  ist  jeder  Einwand  gegen 
ihre  Znverlässigkeit  von  voniliineiii  hinfUllig. 

Dieser  Unistand,  dem  von  den  Kokereien 
durchweg  trotz  dringlicher  Vorstellongen  Rech- 
:  nnng  bisher  nicht  getragen  worden  ist,  erschwert 
in  Verbindung  mit  der  Laugfristigkeit  der  Ab- 
schlüsse zu  hohen  Proisen*  gewaltig  die  Ueber- 
windnng  der  Krise,  welche  unsere  Eisenindustrie 
gegonwälrtig  du  rrh  zumachen  hat.  Diejenigen 
I  Eisenwerke,  welclie  eigene  Kohle  nicht  besitzen, 
haben  an  Gunsten  ihrer  glfieklieberen  Gonennmi- 
ton,  die  Knblc  nnd  Kok«;  selbst  gewinnen,  den 
I  Wettbewerb  gegen  das  Ausland  bereits  anfgeben 
I  messen  und  sind  daher  an  nm  so  grVf^eren  Be> 
triebseinschrilnkungen  gcnSthigt  worden,  als  gleich- 
zeitig die  Inlandsnachfrage  noch  immer  titorkt. 
Man  sollte  glauben,  dafs  das  üefiikl  für  die 
'  Interessengemeinschaft,  welche  die  westfälischen 
Zechen  und  Kokereien  mit  der  westdeutschen 
Riseniuduatrie  verbindet,  so  stark  sein  uttlste,  daTs 
man  sich  an  gemeinsamen  Hahregeln  anaaaimen« 
fände,  um  das  zur  AMedorfresniidiiiiir  der  Lan^e 
durciians  nothwendige  normale  Niveau  wieder 
zu  gewinnen.  Erat  dann  wird  der  regelmftfinge 
Absatz  wieder  eintreten  und  geordnete  Verhält- 
nisse riatz  irreifen.  Aus  den  Gründen,  welch« 
wir  früher  au  dieser  Stelle  niedergelegt  haben, 
darf  hieran  an  Hand  der  VeTgaogeiihelt  nicht 
geiwelfelt  werden.**  nj.  s^^aMm, 


*  VeigL  Kr.  6  d.  J.  S.  951. 
«•  Veigl.  Nr.  90  V.  J.  8. 1080. 


Zuschriften  an  die  Bedaction. 

(Ter  aia  milar  ^mn  BaMi  •nelMiRMdwi  ArtiM  abwainl  di*  IMictlM  ktln  f  MMlmrlMt.) 

£lastloitätsmftS8ungen. 


Di«  bisherigen  Haterialproben  an  Flulheisen  !  wird,  ist  von  weit  httherer  Bedeutung,  ala  die 

haben   din    wesentlichen   üe^clstrind  ,    d.ir><    die  iiucli  der  Zt-rreifsprohe  >{»»funi!.  nM  Debntingsziffer. 

«lastische    Dehnuogsfäbigkeit    uugeuagund    be-  Di«  Vurs^hlägw  für  Elasticitätsmeaaungen  in 

haadett  wird.   Di«  Prflfiing  der  «tastischen  Form-  „Stahl  und  Eisen*  1893  Heft  7  durften  wohl  ala 

vcir&nderung  in  denjenigen  ün  n/i  n  der  Belastung,  rielitig  anffknj  it     <  rdeii;  ea  lüfst  sich  nur  die 

in  welch«a  daa  Eisen  im  Betriebe  beansprucht  |  Umst&ndlicbkeit  das  Vorfahren«  als  mit  der  Praxis 
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nicht  vereinbar  angreifen.  Zweck  dieser  Zuschrift 
ittt  nun,  eine  handliche  Form  für  diesen  Ver- 
fahren TorzuMhlagen,  ao  diUs  in  einem  Tage  leiclit 
100  Proben  auf  »iner  Bela»tuni|8iQ*«cliine  gemacht 
worden  kftnm-n. 

Die  Proben  »ollen  ergeben: 

1.  di«  elMÜseh«  DehnungtfiUiigkeii  in  den 
Grenzen  von  etwa  6  bis  15  kg  qmni  7.u^  und  (>r- 
fordera  dazu  eine  üelastung«niaachiiiu  wio  Figur  8* 
und  einen  SpADnuogamewer  (Fiftor  1  bis  6),  wie 
sobrhe  in  der  obenerwfthnten  Abhiuidlang  nfther 
bezeichnet  sind, 

2.  die  ElasticitÄtagrenze,  wofür  die  Vorrichtung 
(l>'igur  V)  t^rforderlioh  ist. 

Die  elaatische  Dehnun^.-^nihigkeit  drückt  sich 
uuü  durch  den  £lasticität«iCot;fficienten,  d.  i.  der 
Bruohtbeil  der  StablAoge,  um  welchen  bei  1  kg  auf 
t  qmm  Belaatung  derStabgelängt  wird,beiPlub«iieii 

aleo  beiUlufig  —  auf  Millimeter  belogen.  — 

Der  bcs.seren  Form  wogen  ist  der  umgekehrte 
Werth  des  C'oöfficienten ,  also  im  angezogenen 
Falle  20  000  als  EUsticitütiimodul  gebräuchlich. 
Dieee  Werthe  aoUen  in  der  eraten  Probe  gefunden 

Werden. 

Probestäbe.  Die  Elaaticilätsproben  erfordern 
lingere  8tM>e  ale  die  bisherigen  Zerreißproben, 
wii  :iiis  OLiK'.  tu  leicht  ersichtlich.  Aufsordcm  ist 
zur  achoellen  Erledigung  der  Proben  ein  bei  allen 
P^betUben  gleiehea  Profil  nothweudig.  Deshalb 
»eheint  ea  geboten,  die  abgetrennten  Probeatreifen 
roUiwfirm  auf  «-twa  10  mm  im  Quadrat  und  2  ni 
Länge  auszuwalzen.  Für  den  Identitütsuaehweia 
laaaen  sieh  die  Enden  stempeln. 

Dir  i;i  l.'\itunpsmaKchirio  (Figur  8)  mnfs  der 
schnelleren  Bedienung  wegen  mit  Schiebegewicht 
versehen  sein. 

Die  .\rbeiton  ordnen  sich  wie  folgt:  I,  Fest- 
spannen  des  Sütbes  und  Anbringen  de»  Spannungs- 
mesaerü ;  2.  Belastung  de»  Stabes  auf  6  und  auf 
15  kg/qmm,  Ablesvn  der  beiden  Habe  am  6pan- 
nxinti'imo.sf'r  und  Notiren  derselben;  8  T'm- 
wcoiiselung  für  die  n&chate  Probe,  Zeitdauer 
höchstens  5  Kinuten. 

Der  Spannungsmessor  hat  1200  mm  Mefälängei 
der  Keilmalsstab  ist  1  :  60  konisch  und  trägt 
IGlllmetertheilung.  Wird  die  DUFerenz  der  beiden 
am  Sf  aiiiiungsmessor  abgelesenen  Habe  mit  a 
bexeichnet,  so  ist. 

^  SS  Längung  des  Stabes  bei  10  kg/qmm 


*  Die  Angabe  der  Figuren  besieht  sieh  auf  die 
frühere  A1  iiun  Ilung  (vergL  »Stahl  und  Ei»«n<*  18K 
8. 8»!  bia  Sm). 


=  Längung  des  Stabes  bei  1  kg/qmm. 
'  d.  i.  der  Blaatieititacoeffieient 

so.io.iaoo  ^  mm 

a 

80  mm,  so  ist  der  Modul  80000; 


a 

Ist  a< 


ElaitiaitktsBodnl. 


ist  a  grOfser.  so  ist  die  Dehnungsf&higkeit  grOfser 
und  der  Modul  kleiner  —  und  umgekehrt.  £a 
dOrfte  sieh  somit  die  neue  Ausdrucksform  fOr 
die  Dehnungstähigkeit  in  .,80  oder  mehr  oder 
weniger"  heranldldt  ti.  Die  crnMchlmreu  Grenzen 
der  ElastioitäteziHern  muls  die  l'raxis  ergeben. 
Ueber  die  Verbindung  der  Zerreißproben  mit 

den  Elasticititsprobon  zur  R.  urthpüunp  ilt  r  Zw»  i  k- 
mäbigkeit  fOr  bestimmte  Verwendung  «teien  fol- 
gende Bemerkungen  gestattet: 

In  Eit^enbahnbrücken  und  ebenso  in  SehiflTa- 
kOrpern  i«t  unvermeidlich,  dafs  in  einem  Quer- 
schnitt  eines  Stsbes  oder  Bleches  gleichzeitig  vcr- 
sehiedene  Spannungen  auftreten,  ferner  dafs  Neben» 
Spannungen,  die  sicli  ri'c)m<>risch  iii'<  lit  bestimmen 
laaaen,  einwirken,  ferner  und  hauptsächlich,  dals 
Vibrationen  bei  Befahren  der  BrOeke  periodisefa, 
Jx  iiii  Schiffskörper  während  der  ganzen  Fahrt  auf- 
treten. Diese  Feinde  der  £isenconstruotionen  er- 
zeugen unxweifelhaft  bei  hartem  Ibterial,  d.  i.  mit 
grofi^er  Zerreifsziffer,  beginnende  Brüche  an  den 
Kanten  der  cinzclnon  Theilo,  zumal  da  Flufseisen 
keine  Faser  hat.  Es  erscheint  somit  angezeigt, 
für  diese  Zwedie  Bisen  von  gr5(kter  Weichheit, 
<1.  i  kleinster  ZerreiCszifFer,  frWifater  Dehnungs- 
fähigkeit  und  hoher  Elastioitätsgrenze  zu  wähl«n. 
Clans  andere  bei  Kesselmknteln,  bei  denen  reine 
Zugwirkung  auftritt,  ohne  Verscliitdenlicit  in  den 
einzelnen  Theilen  eines  Querschnitts,  ohne  jede 
Nebenspannung  und  ohne  Vibrationen,  bei  denen 
noch  obendrein  der  hochelastische  Dampf  die  denk» 
bar  zarteste  Be-  und  Entlastung  il«'s  nrhfitr nHt>n 
Materials  bewirkt.  Für  dies«  Zwecke  i^l  .Material 
mit  hoher  Zerreifinciffer,  selbst  bei  minderer 
Dehnungsfähigkeit  vorzuziehen,  weil  das  d  ^I  lit 
des  Kessels  vermindert  wird,  was  besonders  für 
SdiüEtkettel  von  Belang  ist. 

Die  Probe  zur  Feststellung  der  ElasUcitlts- 
grenzf^  hi  in  der  obenerwähnten  Abhandlung  so 
klar  und  deutlich  vorgeführt  worden,  dal«  dem 
nichts  beisttfOgen  ist  Da  die  ProbeatAbo  aus  den 
Elasticitätsmessnnpen  1  (»nufzt  werden  und  ;;!i  tf-hpn 
Querschnitt  haben,  so  können  zur  Beschleunigung 
der  Arbeit  abgepafste  Gewichte  verwendet  werdon. 
die  eine  Faserspannung  von  vollen  Kilogrammen 
ergeben.  So  dürfte  auch  diese  Probe  in  etwa 
6  Minuten  zu  machen  sein. 

Dflsseidort,  27.  Februar  19UL 

KOnigsallee  «7.  Mvtkt  BaMet, 
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II.  Wiederverwalzen  altw  EisenbahnsehlaMH 
nach  dem  Voriahren  von  Mc.  Keiini.* 

Die  Vorwondung  vnii  Stahlschionen  hat  die 
EisenbalinverwaltiiiigeQ  vor  die  Frage  gestellt, 
was  mit  den  Sebidnen  nach  ihrer  Abnutzung 
wohl  anzufangen  sei,  denn  der  Xachwalzprocera, 
wie  ihn  die  allen  Sdnveifsfispnschienen  diirfh- 
luachten,  itit  bei  dtahi  boiiauntlich  nicht  anwend- 
bar, wefl  dieser  sieb  nichi  xnm  VeracbweUlMn 
eignet.  Schon  die  Dauer  der  nn?]»rünglichen 
ätahlschienea  war  jedoch  om  so  viel  gröfaer,  als 
Jene  der  eisernen,  da(k  iiiaa  die  LSsung  des 
Problems  zuiiiU  list  der  Zukunft  überlaH8en  konnte. 
Im  Laufe  der  Zeit  uahm  aber  die  Verwendnng 
von  Stahlscbienen  iutblge  der  sich  vermiudcrinien 
Stahlensengongsliosten  einen  solchen  Umfang  an, 
dafs  sich  nach  und  nach  grofse  Lager  alter 
eiaeroer  Sclüeaea  aaf8ta{>«iteu.  Es  worden  nun 
in  den  Walswerken  die  ▼ersebiedensten  Metho- 
den ersonnen,  um  diest^s  ]\Iatorial  weiter  ver- 
*  werthbar  «o  machea;  so  worden  die  Sclüenea 
auf  Platbuen  yerwalst,  auch  sehaitt  man  sie  der 
Länge  nach  aof,  trennt«  dadurch  Kopf,  Steg  und 
Fufs  und  konnte  so  die  einzelnen  Theile  nach 
Belieben  uihitzeu  uud  auf  liau(lel»waare  aus- 
walzen. E8  stellte  sich  aach  eine  wadtsende 
Nachfrage  nach  alten  Rchicnen  dort  ein,  wo  sie 
im  Streckenbetrieb  noch  dieselben  Dienste  leiste- 
ten,  wie  theare  aeae  ScUeneii.  Allerdings  war 
eine  sehr  sorg-f!lltige  Answahl  der  Schienen  noth- 
wendig,  da  ein  grofser  Theil  derselben  am  Kopfe 
schon  so  beschädigt  war,  dafs  er  «leb  ebenso- 
wenig zam  Wiederverwalzen  wie  für  da»  Verlegen 
auf  Nebenlinien  oder  Lagerplätzen  eignete.  Erst 
mit  der  Einführung  des  basischen  Martinver- 
fabreos  fnad  sich  du  nenes  groAes  Absatsgebiet 
für  dieses  Altzeng.  >'ie  wurden  zerkleinert  und 
mit  anderem  ächrott  oder  Roheisen  zosammen 
wieder  «bgraebmolsen. 

Innerhalb  der  letzten  fünf  Jahre  wurde  nun 
eine  andere  Art  der  Verwerthnng  alter  Stahl- 
schienen aufgenommen,  welche  fiir  die  TJahnver- 
waltungen  von  pröister  Iiedcutun^''  iht.  Diese 
Methode  Ui  diin-h  die  Mr.  l\ciina  Steel  Working 
Comp,  eingeführt  worden  und  auf  deren  grörstem 
Werke  ia  Joliet,  Dlinois,  in  Anwendung.  Die 
Qesellschaft  kauft  Schienen,  Wel  lie  j^o  weit  ab- 
genutzt sind,  dafs  sie  aas  den  Geleisen  der 
Bahnen  entfieiiit  werden  nrafirten,  and  verwertbet 
difvselben  durch  ein  den  Qnersclinitt  Terniindern- 
des  Nachwalzcn.  Auf  diese  Weise  werden  dii- 
alten  Schienen  in  iieuu  mit,  kleinerem  Protil  uud 
etwas  verringertem  Gewichte  verwandelt.  Das 
Verfahren  wurde  im  .Tahre  1S91  durch  E.  W. 
Mc.  Ken  na,  dem  Präsidenten  der  gleichnamigen 
Oesellaehaik,  erlhndea,  welcher  damals  Vieedireetor 
der  Chicago,  HUwaakee  nad  St.  Paal  Eisenbahn 


*  Nach  „Iron  Agt"  vom  17.  Janaar  1901. 


war.  Mc.  Kenna  wurde  später  Dircctor  der 
Great  Korthem  liailway  Comp.,  interessirte  sich 
aber  so  Ar  die  Terwertbaag  alter  Schienen, 
d  ifs  er,  um  dieser  Idee  neine  ganze  Kraft  widmen 
zu  können,  im  Jahre  seine  Stelle  nieder- 
legte. Noch  in  demselben  Jahre  wnrde  von  ibm 
der  erste  Schritt  nach  dieser  Richtung  hin  ge- 
than  und  zwar  in  der  alten  Nord  Chicago  .\nlage 
der  Illinois  Steel  Comp.  Das  damals  still  liegende 
Walswork  ward»  ih»  für  eintgs  Zdt  therlassea 
und  für  .sfdnon  Zweek  besonders  eingerichtet.  Unter 
Mc.  Keuiias  Leitung  wuideo  hier  3öU0  Tonnen 
Schienen  gewalzt  and  versuchsweise  in  Oebraacb 
genommen  auf  der  Chicago,  Milwaukee  und  St. 
Paul,  der  Atchinson  Topeka  und  Santa  Fe,  der 
Chicago,  Burlington  und  Quincy  Eisenbahn  und  den 
Michigan  Central-Bahnen.  Die  genannt4>n  Gesell- 
schaften stellten  iliin  Ladungen  alter  Srhienen 
ZOT  Verfügung  und  erhielten  sie  umgeformt  wieder 
sarVek.  Uaa  verlegte  die  Sehieaen  dann  aa 
Stellen,  wo  sie  den  schwersten  Beding"nri;,'en 
unterworfen  waren,  und  stellte  die  Erfolge 
des  aenea  Verfhhrens  in  Besag  anf  Qenavigkeit 
des  Profiles  und  Haltbarkeit  fest.  Die  Resultate 
waren  so  zufriedenstellend,  dafs  man  im  Jahre 
1897  in  Joliet  ein  neues  Walzwerk  errichuite 
zu  dem  alleinigen  Zweck  der  Emeaeraag  alter 

^  St  hienen.  Im  Jahre  1898  wurde  eine  ähnliche 
Anlage  in  Kansas  City  errichtet,  nnd  heate 
haben  die  beiden  Anlagen  zasanunea  etwa 
OB  ."00  Tonnen  Schienen  hergestellt  und  es  sind 
bereits  1600  km  tieleislängen  mit  omgewalxten 
Sdiienen  aasgerflstet.  Ldsters  stehea  in  Bemg 
anf  Dauerhaftigkeit  vorliegenden  Berichten  zu- 
folge völlig  neuen  Schienen  nicht  nur  nicht  nach, 
sondern  sind  ilincn  sogar  überlegen. 

Wfthread  des  Wiederverwaheas  wird  der  Steg 
uud  Fufsqnersrhnitt  nnr  leicht  pfedräckt,  hingegen 
das  Profil  des  Kopfes  bedeutend  geändert,  um 
genaue  Haf^e  zn  erzielen;  die  neae  Sdiiene  weicht 
indessen  nur  etwas  von  dem  alten  Kaliber  ab.  Bei 
dieser  Verminderung  wird  das  Material  nochmals 
durchgearbeitet,  wodurch  der  Stahl  zäher  wii'd, 
was  nach  allen  Theorioi  Iber  die  Bearbeitung 
von  Stahl  eine  Verltesperiinp  seiner  Qualität  be- 
deutet. Die  Schiene  wird  mit  einer  Temperatur 
fertig  gewidat,  die  an  ISO'  C.  niedriger  ist,  als 
die  l>ei  der  Herstellnn^'  gewöhnlicher  Schienen 
übliche.  Die  mit  den  Mc.  Kennaschen  Schienen  im 
Betriebe  erzielten  Kesnltate  haben  nicht  nnr  die 
Aufmerk-samkeit  der  EisenbahnvrrwalfimL'en  er* 

j  regt,  sondern  ;incli  in  der  Fabrication  der  .Schienen 
einen  Wandel  heute  insofern  herbeigeführt,  als  das 
Aaswalzea  der  Schienen  bei  niedrigerer  Tempe- 
ratur immer  mehr  Plafz  greift.  Besondere  Er- 
folge zeitigte  Mc.  Kenua-s  V'erfahren  durch  Um- 
wandlang weicher  Stablschienen  in  solche,  die 
sich  als  .sehr  brauchbar  erwiesen  lialiin.  Die 
chemische  Zusammensetzung  wird  dabei  nicht  ge- 
ändert, die  physikalische  Straetar  aber  bedentead. 
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Bei  der  Durch fahnino-  seiner  Idee  hatte 
Mc  Kenna  larrofse  Schwierigkeiten  zu  überwinden. 
Ri>  war  zunächst  nothwoidi?,  einen  neuen  Ofen 
fär  ilir-  Krhitznnfj  der  9ir)n  nini  langen  Stücke 
2U  erbauen,  um  letzUu-e  einheitlich  auf  die  ganz« 
LlofB  m  TertlieOeii.  Ferner  niifite  ^e  be- 
sonden  \  i'  -fl  eiTichtet  werden,  um  die  scharfen 
Moder  oud  SpiM^  von  den  ächienenköpfen  zu 
entfernen;  ein  Verschweifeen  derselben  mit  dem 
ndereu  Material  trat  oftnlich  nicht  ein  und  äo 
verdarben  sie  nnr  den  srenanen  Umrifs.  Andt^ic 
Schwierigkeiten  wurden  durch  VervoUkominuung 
dn  praktlsclien  Betriebes  überwunden.  Bei 
seinen  VfrsiirhPTi  fand  Me  Kenna  durch  David 
H.  Leutz  und  U.  C.  Shaw  thatJu-äftige  Uuter- 
ttlltsnng.  Im  gannen  wnrden  ihnen  17  Patente 
ertlieilt,  welche  sowohl  dau  Verfahren  als  auch 
die  Maschinen  dasa  betreffen.   Die  Uesellschaft 


mit  dem  Stücke  verachweifste,  obgleich  es  aas 
Mushetstahl  hcrgestelllt  war.  Die  neuen  Abachäl- 
maschinen,  von  denen  xwei  anfg:eBtellt  wnrden, 
bewährten  »ich  dag'ciren  niissrczpiihnpt.  Jede 
Maschiue  hat  2  Fräser  oder  Schuiirgeli^cheibea, 
an  einem  Fntter  befestigt.  Diese  Scheiben  süid 
zwischen  einer  Keilic  von  (>  I'ollon  paarweise 
80  angeordnet,  dafs  ihre  Stelluug  in  Bezog  auf 
die  Schiene  nnTerSnderUeh  ist,  nnd  werden  yon 
einer  besonderen  Maschine  aus  angetrieben, 
wt'lrlie  atuli  Hvn  ZnfnhrmechaniKuius  regulirt. 
Das  Bearbeiten  geht  so  rasch  von  statten,  dafs 
nnr  1  ^/t  Ifinnten  dazu  erforderlich  sind,  um  den 
Koiif  sTTindlich  von  allen  S]»änen  zu  reinigen 
und  SU  die  Schieue  füj-  den  Ofen  vnrznben^iten. 


kaufte  überdies  das  ausschliefsliclie  Recht  zur 
Verwendung  des  B.  C.  Lauth-Ofeu«,  uwgebaut 
ilr  den  Gebranch  anf  ganze  Sehienenlllngen. 

Ih-r  (frundrifs  der  Anlage  in  loHrt  i>t  in 
Figur  10  wiedergegeben.  Man  kann  das  Vci- 
fahren  darnach  genan  verfolgon,  obwohl  die 
Figur  nicht  die  ganze  Anlage  zeigt;  es  fehlt 
nämlich  die  Rieht-  und  Adjustii  -  \I<ih.  ilmiu', 
sie  ist  jedoch  dieselbe  wie  auf  anderen  iiiirlen. 
Die  an  Terwalsenden  alten  Schienen  gehen  zu- 
nTiihrit  ilnrch  die  von  L  entz  constrnirten  Aliirrar- 
uuschinen.  Sowohl  i&»  Abat*beitea  mit  dem 
MeiCwl,  mit  pneomatischem  Werkzeng,  als  aneb 
dni-ch  Richtmaschinen  genügte  nicht,  um  den 
Unu  zu  beseitigen.  Die  (irate  und  Kanten, 
Welche  durch  das  eigenartige  Kaltwalzen  des 
dariiber  rollenden  Kiscnbahnuiaterials  entstanden 
waren,  erwtpsrn  sich  vielmehr  ;ils  h<>  hart,  daf« 
die  Schneide  eines  Uubeljuesgers  nach  einigen 
Hunten  Arbeit  sich  dermaTsen  erhitstc,  dafii  es 


1  Wie  aus  dem  (irundrifs  weiter  zu  ers^lu  n  i-^t, 
sind  2  Chai'girmaschiuen nnd  2  symmetrisch  an- 
geordnete Oefen  G  vorhanden;  der  Qnerschlqiper, 
\vi'I(  li(  r  für  Schienen  zum  Walzi  'IL'^ing  bringt, 
liegt  dazwischen.  DiüChargiruiaschine(i';^,  (Iii*  den 
vorliegenden  Zweck  ebenfhili  besonders  constmirt, 
fafst  Kieben  Schienen  anf  einmal  nnd  stöfst  sie 
in  den  Ofen.    Die  Schienen  werden  auch  auf  den 
zur  Seite  de.s  AppiU-ates  angeordneten  Lagerplätzen 
innner  in  Gruppen  zu  je  7  Stück  zusammengelegt 
und  in  (üi  srr  Wf<i>.c  niaschincl!  wi'ilrilii'nirdcrt. 
1  Der  Schlepper  wii'd  mit  Dampf  beti'iebeu  un<l  vom 
I  Hasehinisten,  welcher  anf  einer  Plattform  an  der 
Seite  der  Masrliine  stellt,  diin  Ii  Hi-bel  gestenert. 
Die  Oeten  haben  innen  1o,h7  ni  Länge  und 
m  Breite;  letztere  genügt  zur  Anfhahme 
einer  Fnllnng   von   21  nebcneinanderliegenden 
S«  liien''ii.         \vi  i  lii  n  iVii  i  *  t  ::i  f'<  ui-rt  nnd  haben 
j  2  Heizraunie,  einen  an  jedem  Ende.    Ihr  Betrieb 
I  ist  nmkelirbar  nnd  sind  sie  so  gebaui,  dafo  die 
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Hitze  des  DerkengrewölbeH  den  Kojit  in>  !ir  t-r-  Schneiden  an  den  Waruttigeo  ist  in  29  Hnntcn 

hit/t  als  Stf«!r  nnd  FuIh.    Die  Oefcn  haben  sich  vollendet. 

sehr  gut  bewUhrt ,  da  die  Öchicaen  infolge  der  Für  jedes  .SchieueuproHl  ist  ein  anderer  Satz 

geoftven  Einhaltung  der  gewQnscIiten  Temperatur  Walzen  erforderlicli.    Die  Querschnitte  der  ab- 

vollk'immen  gleichmilfsiii'-  orhitzt   wenlen.     Die  ^-euntzti^n  S'i  liii  nf  ii -»ind  je  nach  der  Heausprnchnnfr 

Abhitze  wird  noch  zar  Heizung  von  je  iswei  des  Kopfes  verschiedou.  Manchmal  ist  es  uoth- 

Keweln  aasgenfitzt,  einem  vordcalen  JKT  nnd  einem  !  wendig,  viel  ICasee  von  einer  Seite  dea  Kopfes 

horizuntulen  />,  welche  für  die  Anlage  Dampf  ;  anf  die  andere  CQ  drucken,  am  ein  genanes 

liefern.     Ifobert  \V.  Hunt  &  (  onip.  au.s  ("hicafro  I'rfitil  zu  erlialten.    Man  erreicht  dies  trotz  der 

stellten  auf  diesem  Werke  mittels  eines  Schau-  aiiiänglichco    Zweifel    vieler  Sachverständiger 

Pyrometers  Temperatur-Heobachtongen  an,  wobei  uhno  Schwierigkeit.    Es  kommt  auch  vor,  <lafs 

iHp  TftnjiPTaTnr  ilcr  Schiene,  als  si>  niH  iL m  dir  S'frg;  etwas  verlängert  werden  nuifs,  um  die 

Ofen  gezogen  wurde,  zu  etwa  lUUU gefunden  Schiene  auf  die  gewünschte  Höhe  zu  bringen; 

wurde.  Während  des  Transportes  bis  vor  das  |  solehe  Dehnungen  worden  bis  xq  3,9  mm  ge- 

\'oi'\v;il/.i;erä8t  sank  .sie  auf  !»3ii '  C    Nach  dem  trieben. 

Austritt  aus  den  FertigwaUseu  fand  man  rnnd  Durch  Rollgän^e  wird  das  Walzstück  scbLiefs- 

800  **C,  anf  dem  Wainnbett  nach  dem  Durchgaitg  lieh  vom  Fertiggerüst  zu  den  Heifssilgen  M  be- 

durch  die  (teraderichtmaschine  und  die  Sägen  im  fördert,  wo  es  auf  genaue  Länge  geschnitten 

Mittel  noch  GöO  *  C.  Heim  gewöhnlichen  Walzen  wird,  luid  vnri  hier  weiter  zn  den  „Cambering"- 

beträgt  die  Temperatur  der  Sclüene  etwa  Hüi)  C,  oder  Cicgenicrümmungäroileu  A'.    £s  stellte  sieb 

bevor  sie  dureh  das  letzte  Kaliber  der  Fertig-  j  aueh  die  Nothwendig^eit  herana,  die  Schiene  in 

-walze  geht.    DIpso  Beobachtungen  zeigen  also,  ,  ihrer  I-.i^e  vor  der  Schcerc  zu  fixiren.  titi  welchem 

Uafs  die  Wärme,  bei  welcher  die  neuen  Scbieueu  j  Zwecke  durch  Dampf  oder  Wasser  angetriebene 


Etgur  11.  iJigar  12.  Figur  18.  Figw  14.  Figur  1& 


hergestellt  werden,  bedeutend  niedriger  ist,  als 
die  beim  gewöhnlichen  Walzprocefs. 

An  der  Auslaufseite  dos  Oft-ns  wird  die 
Sellien«  dnirli  »-inen  Hak<  i(  rrfafst,  welcher  in 
eines  der  vorhatideuen  Scbraubenlücher  einhakt. 
Dieser  Haken  ist  an  einem  iibei'  eine  Trommel 
laufi'n<leii  Seile  iM-festiiit.  durch  das  dir  Schiene 
ein  Stück  herausgezogen  wird.  Das  weitere  Her- 
ausziehen besorgen  Äuiziehwalzen  /  von  350  mm 
Durchmesser,  welche  zugleich  den  Zweck  haben, 
die  Schienen  auf  eine  einheitliche  Hnlif  zu  Iti  ingen. 
du  sie  auf  die  Walze  mit  demselben  Kaliber 
passen  müssen.  Ist  die  Seliiene  so  anf  den  Quer- 
Schlepper  II  p-ebrai  lit,  so  1*  jrt  dieser  si«-  anf  den 
ZufubrroUgaug  des  Vorwulzgei-nstes  D,  Ks  ist  das 
ein  Zweiwalzwerk  von  690  mm  Walzendnreh- 
messer,  das  von  einer  300  pferdigen  Maschine 
angetiieben  wii-d;  in  diesem  (leriiste  wird  die 
vollständige  (iuer8chnitt8-\enninderung  vor- 
genommen. Darnach  führen  KoUcInge  das  Stück 
sofort  zu  dem  Fertigwalz  werke  E,  welches  aueh 
als  Zweiwalzwerk  von  ü*J>)  mm  construirt  uud 
von  einer  gleichartigen  Haschine  angetrieben 
ist.  Diest/r  '^aiv/.v  l'mcofs  durch  die  dri'i  K;i- 
liber,  vom  Ausziehen  aus  dem  Ofen  an  bis  znm 


Andruckschrauben  angeordnet  wurden.    Von  den 
I  Kruminrollen  kommen  die  Schienen  auf  das  Kalt- 
bett /'  und  dann  in  die  Rielitniaschinen,  von  denen 
fünf  im  Hebriitu  h  siini.    Hohrmaschinen  \  ersehen 
I  sie  aUdaun  mit  neuen  Löchern  für  die  Lascheu- 
I  srhrauben.     Dieser  Abtheiinng  der  Adijastage 
ist   e^viif-i'  Si>r:^t";ilt   zii^'i-wniilcl    wm-ilen.   da  die 
ursprünglich  bcuutzteu  Laschcneiseu  wieder  ver- 
wmidet  und  daher  Alles  genau  passend  genmeht 
wenlen  mnfs.     Zur  weiteren  Ausrüstung  der 
Anlage  gehört  eine  KiiUs  lpre,  weil  häufisr  Enib-n 
nachzuschneiden  sind,  um  die  Löcher  :iuf  den 
I  richtigen  Platz  zn  bekommen. 

In  Fin.  1  1  Vii>  15  sind  vpr^i  tiieilotic  Protilo  ab- 
i  genutzter  und  umgeformter  Schienen  darg^teili. 
[  Sie  zeigen  die  elgentbfimliche  Art,  in  welcher 
der  Kopf  abgenutzt  und  wie  das  Material  beim 
Nachwalzen  vertheilt  wird.  Die  punktirten 
Kiinder  stellen  das  neue  Protil  dar.  Bei  der 
Ablieferung  an  das  Walzwerk  hat  das  Walzgut 
dip  tiiirmale  Liinge  von  30  Ful's  iil.i  'Klh  ni: 
nach  der  Erneuerung  ist  es  9,7ü  m  lang.  Fig.  Iti 
zeigt  das  naturgroihe  Profil  einer  SOpfKndigen 
Schiene,  wie  Tirsinfinsrlirh  crw.nlzt,  nnd  punktin, 
wie  es  nach  der  neuen  Hebnndlung  aussieht. 
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Man  kann  an  dipspii  'Schnitten  sehen,  dafs  das 
neue  Profil  im  Princip  dasselbe  gubliebeu  iät, 
da  dieralben  WUikellaMihen  dam  i>a*eeii,  nnr  die 
Kopfdicke  ist  etwas  verniintirrt. 

Bei  dieser  Metliude  des  Nachwalzeus  der 
Sditooea  iftfet  sieh  die  Lebentdaiier  der  letsterea 
xahlenm.'U'Hig  danach  berechnen,  wie  oft  sie  noch 
znr  NachbesseruDg  fähig:  sind.  Anstatt  der 
H  oder  10  Jahre  wie  bisher  werden  die  Schienen 
kfaftig'  gegen  .50  Jahre  brauchbar  sein,  ehe  man 

anf  den  .*<chratthunf*>n  wirft.  IMe  Haupt- 
eiseubahuea  des  Landes  benntzen  derzeit  »Suhionen 
fer»ehiedeneti  QawMhnittesJe  nach  den  Betriebs* 
man;  sie  jrebraachon  z.  B.  Knipfündige  nur 
Mi  eiuigeu  Streclien,  aaf  anderen  90pfiiadige 
nd  geben  beranter  bis  nnf  60  pfändige.  Bind 


Figur  10. 

nun  di<-  Sfliif-nfii  v'mfv  <\yvcVv  ;t{i;r<'nutzt,  so 
wenleu  >ie  auf  geringeren  (iuerschnift  nach- 
^wakt  und  anf  anderen  liinicn  für  ^•-eringere 
Belastung  verwendet.  Durch  das  Nach  walzen 
Werden  »»ie  übrigens  an  sich  zäher  aud  wider- 
standiinihiger,  so  dafs  sie  sich,  wie  durch  zahlreich«» 
Falle  bewiesen  ist,  nicht  ko  leicht  durchl  ii  2  n 
wie  die  nencii.  Sic  sin.l  daher  auch  viel  sdiwie- 
riger  auszurichten.  I»ie  vurmehrt«  Festigkeit 
and  Elasticitat  machen  sie  daher  geeigneter  für 
'fii  Siirf kfiilirtrieb.  Die  Verniiihlrniiu  de>s  ur- 
!$pi*iiuglichen  ilafsee  ist  je  nach  dem  Malerial- 
TMiiist  wahrend  des  Betriebes  verschieden.  In 
manchen  Fällen  betritgt  die  Abnahme  <)"/*.,  selten 
ist  sie  höher  als  10%  und  im  MiHel  dürfte  sie 
unjrefUhr  H^jo  sein.  Bei  diesen  h";o  ergiebt 
sich  später  meist  eine  Verlängerung  de'r  ganzen 
Schiene  auf  31  l.is  32  Fufs  oder  ;),4  bis  !t,7  m.  Die 
vciQ  den  fiiseubabaen  aogelieferteu  »Stücke  hatten 
meist  937*  des  nrsprSnglieben  nenen  Gewichtes; 


da  sich  nun  an  Abfall-Enden  erfahrangsgemilfs  »i  °/o 
ergaben,  so  verblieb  etwa  noch  1 7«  Ofeuabbrand. 
I       Ein  anscbanliehes  Bild  flür  den  Werth  des 
noneii    \'i'ifahrens   rrL'i''Tit   sich   aus  fül'^'ctidfni 
Handelsbericht:  Ein  Ankauf  nmfafste  .53()ti  engl. 
Tonnen.  Di«  Anzahl  der  Schienen  betrug  16007 
Stück  auf  eine  gesammte  Länge  von  I4Ü120  ni 
oder  47S^ü7ä  Fais,  mit  einem  Durchschnitts- 
gewicht von  7.5,97  engl.  Pfund  |)er  Yard,  oder 
37  kg  a.  d.  Meter.     Die   Anzahl  der  zurück- 
gesandten Scliionen  betnig  ebenfalls  l»i007  Stück: 
deren  ganze  l^Unge  •1«6  423  Fufs  oder  148000  m 
«nd  das  Gewicht  67 Jl  Pftind  oder  33,95  kg: 
a.  d.  Meter.     Der  Gewinn   an    I^änge  betrug 
7350  Fttl's  oder  2220  m  bei  einer  (iewicbts- 
reduetlon  von  7,56  Pftand  per  Yard  oder  3,75  leg 
ft.  d.  Meter.  Diese  Ei^ebnisse  stellten  die  tresell- 
schaft  s<»  zufrieden,  dafs  sie  daran  ging,  das  Feld 
ihrer  ThJUigkeit  zu  vergriifsern.    Die  Werke  in 
.Toliet  haben  eine  Erzeogung  von  420  engl.  Tennen 
tiiglich  in  2  Scliichten,  die  .Anlair»'  in  Kans<as- 
City  400  Tonnen;  eine  dritte  Fabrik  ist  an  der 
Seeseite  von  NewYorlc  im  Bau  and  wird  600 
Tonnen  erreichen.     Itifolu'e!  di  r  ircu^'raphisi  hon 
Lage  der  Werke  ist  die  Uesellschaft  imstande, 
die  Vertbeilnng  der  Schienen  im  Lande  in  der 
ökonomisch     günstigsten    Weise  vorzunehmen. 
Ihre   Hauptauf-rahü   wird   darin    lio;telitr),  alte 
Sciucnen  von  den  i^ahnen  zu  urhalteu  und  die- 
selbe» für  5—6  Dollars  für  die  Tonne  nmsn- 
walzen.    ArMirt  man  'Hesi^n  Hrtrap  r.nm  Schrott- 
preis des  alten  Materials,  so  ergiebt  sich  dai'aas, 
dalb  die  Bahnen  nene  Schienen  zu  einem  sehr 
annehmbaren  Preise  nli;iltt  ii  können,  um  so  mehr 
als  letzterer,  nnabhilogig  vom  Jeweiligen  Preise 
der  nenen  Schienen  ist,  da  er  durch  einen  Preis- 
Sturz  derselben  onberöhrt  bleibt.    Der  Preis- 
unterschied in  Ik'zug  anf  die  nfticn  Schi<  nen  und 
den  Schrott  wird  immer  genii}:cndeii  Nutzen  für 
die  Oesellschaft  abwerfen.  — 

l'ii  Ari>iMLl'.:r>  an  diese  Abhaii'lliiti:r  nl>Pr  das 
neue  \'erfahi'en  sei  kurz  noch  Folgendes  bemerkt; 
Was  die  beschriebene  Art  der  Verwertbnng  alter 
Schienen  anbelangt,  so  ist  sie  gewifs  ganz 
interessant  und  gut  durchdadit.  Nur  dürfte  das 
ganze  Verfahren  «eitweilig  durch  den  Schrott- 
preis viel  mehr  beeinflufst  werden,  als  zugegeben 
wird.  Uei  kritischer  TSetrachtunfr  1  ifrirlii  sirh, 
dafs  nur  die  Angabe  der  verschiedenen  I'em- 
poratnren  sowie  die  sich  daran  anschlieftenden 
FolgeruiiiLren  auf  ein  zäheres  und  widorstands- 
fikhigerus  Matoriai  genau  zu  prüfen  ist.  Die 
Anstnttstemperatnr  ans  der  Fertigwalze  wird 
mit  800"  C.  angegeben,  die  für  das  gewöhnliche 
Walzverfahren  überhaupt  nicjjt.  Hingegen  Hndet 
»ich  die  Eintrittsteuiperatur  i  n  das  Fertiggeriist 
für  das  normale  Walzen  mit  üßo'^  C.  Dabei 
könnte  man  also  auf  etwa  fioo*»  nach  dem  Aus- 
walzen schliefseu.  Ob  dieser  Unterschied  von 
100»  bei  einer  so  bohen  Zahl  (bei  800'  C. 
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lipo-iniif  erst  die  Umwandlniifr  von  H;lrtunp:s-  in 
(Jai-bidkühlo ,  also  hier  nach  Beeudiguug  dos 
WalxTerftthrens)  derartig  tief  etewirkend  aofdie  | 
physikalis«  Iie  Stnictiir  des  Hanren  .Scliit'nciistahls 
sein  kann,  IhI  ^ewifü  zu  bezweifeln,  und  da«  am 
80  mehr,  als  es  in  der  Besclireibniig  selbst  heifst, 
dab  der  ganze  ei^^entliche  Dracic  in  der  Vor- 
walze pogeben  wird.  Die  Eintrittstoniiieriitnr 
für  diese  ist  aber  mit  H30'^,  also  nur  uiu  30**  . 
niedriger,  angegeben  als  für  den  letzten  Stich  der 
f,'t'wöhnli('lii>n  Fcrri^w;ilzi'.  Wenn  nun  im  letzten 
Stich  nur  polirt  und  uicht  gedrückt  wird,  so 
eretreekt  stob  der  dnreh  dae  KaltwalMU  erslelte 
Ein  Hufs  entschieden  nur  auf  die  ftafBere  Haut; 
anf  das  Innere  —  wie  echou  frfiber  bemerkt  — 
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vnraussichtlich  nnr  hei  starkem  Druck,  und 
dazu  bedarf  das  Material  eben  wieder  einer  guten 
Walatenperator.  Da  nun  bei  nneeren  Bahnen 
derartige  Kia^^en,  daft  itölicr  bessere  Schienen 
geliefert  worden,  nicht  laut  geworden  sind,  so 
dürfte  das  heutige  deutsche  Walzverfaliren  and 
unser  Material,  kiium  solchen  Experimenten  anter- 
worfen  werden,  wie  die  oben  geschilderten.  Im 
übrigen  ist  ja  auch  durch  die  beiden  Artikel 
noch  kein  thatslehlieher  Beweis  fVr  die  whrkliche 
Danerhaftiglteit  der  nach  den  beschriebenen  Ver- 
fahren hergestellten  Schienen  erbracht,  es 
mliilMn  yielmehr  noch  Betriebsresnltate  spftterer 
Jahre  abgewai-tet  werden.  Ein  nVerbUHlBinlaasen'* 
aber  giebt  es  bei  ans  nicht. 


Terbessening  des  Werkzengstuhls« 


Im  Anschlufs  an  unsere  frülieren  Veröffentlichungen  über  verbesserten  \Verk/.eu{!:stahl  iheilt 
uns  Hr.  Director  MUH  er- Hagen  noch  die  folgenden  Ergebnisse  vergleichender  Versuche  mit 
Werksevgstahl  dm  Hagener  Chihstahlwerke  and  Bfihlerstahl  «Bapid**  mit: 
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Bericht  Aber  In-  und  ansUbidisclie  Patente. 


Eintragung  von  Patentanwälten. 

Auf  Grund  des  GesetzeR,  betreffend  «lie  I'atent- 
anw  ilti».  vom  21.  Ulai  IfXMt  simi  in 'lic  Li-t,-  rier  Patent- 
anwälte einjjetnigen  worden  unter  Nr.  1(H>  bis  174: 

•AiioJf  Schoppenhauer  in  Kiel,  Josef  Jerzykowski 
in  Xämberg,  Fritz  Dannert  in  Berlin,  Mm  Thier  in 
Erhrt,  Eng«ibert  Volmer  in  UemMheid-Bliediiighansen, 
Hermann  Kautz  in  Kerlio,  Professor  Anton  Hiilihurh 
in  Strafshurg  i.  Eis.,  Max  Menzel  in  Iterlin,  Julius 
lfdhrinsr  in  Kiüiilvriithal.  "tto  H<.r-s,  ii  in  Chnrlotten- 
bnrjr,  Fridrirli  W'iliiclm  Kl;iiis  in  Berlin,  Louis  Albrecht 
in  Sirv''i'n.  i'aul  Mt'nz  in  lii-rlin,  Frifldlidl  HvilMeil  IB 
Berlin,  Patil  Müller  in  Berlin. 

Berlin,  des  21.  Februar  1901. 

Ktieerliches  Patentaiai. 
PO»  Uubtr. 


Patentanmdduagen, 
«•kfee  «M  4m  aaienteaee  Tai«  aa  wlkrea«  zweier 
■•aal»  a«r  OaeleMaalNae  IBr  Jedenaaaa  lai  KaJceifieheii 

PaMaHl  la  iertin  mitiea. 


ILFritraar  leOl.  KL  6d,  8  13  875.  Fördergeatell. 
Siemens  &  HaUke.  ActiengeseUscbaft,  Berlin. 

Kl.  7  a,  A  7253.  Trio-Walswerk  mit  ZafiilirunKs- 
vo^^ichttlll:,^  Henry  .■^iken,  Pitt«bnrg,  W  Nt.  A.  ; 
Wrtr. :  F.  I  .  (ilaser  «.  L.  tilaser,  Herlin,  Lindenstr.  »U. 

Kl.  }<.  i;  14  :}42.  Hubwerküunordnnng  für  Laaf- 
kralini .    Hoinrii  h  Kiechc,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

14.  Ft  bruar  1901.  Kl.  i  a,  G  14  448.  Kütteltisch 
Ar  WiDdaafbereitanganiaschinen.  Cl^ofae  Galraa,  Zaea- 
toeas,  Ifezico;  Vertr. :  Otto  Siedentopf,  Berlin,  Friedrich- 
itrarse  49  a. 

Kl.  49b,  W  1():S.>4.  X'i'reinisrtc  Scheorr  (iinl  .'^tanT.B. 
Cerl  Wundi-rlii  Ii,  S,  liirniiin«:,  '»ImtIV.  1..  F^'t  r. 

Kl.  49e,  H  2:ja«7.  Hlock-Ucbcrhebe-  und  Ver- 
M&iebevorrichtunzfarSclnaiedepreeten.  Haniel  frLneg, 
Dfaeeldorf-  Grafenberg. 

KL  81  e,  W  16681.  Ladevorrichtna^  fSr  Kol»  nnd 
dtr^  The  Wellman  Sesver  Engineennff  Coni|innv, 
CUreltad,  Ohio,  7.  Sfc  A.;  Vertr.:  C.  Fehlert  niid 
0.  Loubier,  Im  rÜn.  Dorotheenstr.  ;Vi. 

IB.  FebriKir  n«01.  KL24a,£7(>4a.  Abachlacknngs- 
vnm.-htuni;.  .Lisi-f  Ksiterer, Jf iBstar L W.« oad Friedrich 
•\.  Heny,  Oppenln  iin. 

KL  Mai  P  11  414.  Generator  zur  Erzeugung  von 
HalbwaBaenna.  FinueJaliuePiotsch,  Berlin,  Andrea»- 
ftnfte  78/re. 

Kl.  40b,  S  11  192.  AlnniiniiimnirkrUironze.  II.  L. 
M.  Demmler.  sreb.  Secr^taii.  und  i'.  .\.  Hetliniont,  geb. 
Secrctati .  i'iiris.  timl  F.  ('.  <i.  .Vrlmla,  geb.  Seeretan. 
Keims;  Vtrti. :  ('.  Frhh  rt  und  G.  I^oubier,  IWlin, 
Derothcenstr,  52. 

KL  49  b,  C  8689.  Stanz-  und  Hchneidenaachin« 
fir  gre^Bleehe.  Coasin  &  Alder,  Moi^^es,  Schwe»; 
Vertr.:  A.  du  Boia-Bejnoad  and  Max  Wagner,  Berlin, 
SehilThanerdanim  29  a. 

Kl.  4!<1.,  H  23674.  Krei><il-.  in:i-rliine.  Heinrieb 
Christian  Hansel,  GiefKen,  Löberstr.  It*. 

KI.  49  b,  St  (i542.  Profiloisensnlicero  mit  Scheer- 
platten.  Ungo  Stolpe,  Poeen,  Wilhclni<«tr.  2<>. 

KI.^f;  L  12784.  Verfahren  -/.um  Flarrm  .vn 
OMMatindaa  ana  Eiun  and  Stahl.  Max  Lorenz, 
Beriia,  Paolirtr.  7. 

21.  Febniar  1001.  KL7a,G  13  475.  W.ilzwerk 
zur  UerstelluDg  von  Proiileifren.   American  L  uivcrsal 


I  Mill  Company,  New  York;  Vertr.:  Fr,  Heffiart  oad 
'  Dr.  L.  Seil,  äerlin,  Dorotheenstr.  22. 

KL  7  b,  Seh  I62S4.    Verhhren  mr  Hentellnng 

von  Rohren  mit  in  d<  r  I.^inn^srichtang  verlaufenden 
Scheidewänden;  Zus.  z.  Fat.  115  777.  Albert  Schmitz, 
Düsseldorf,  l'alinenstr.  H. 

Kl.  19h,  H  23  391).  .St  iiieuenstoisv«  rlnutluiig  mit 
in  der  Laafflä<'he  liegendem  VcrbindnngNStiirk.  Frederick 
Hachmann.  5!)i)  l^waon  Street,  St.  Paul,  Charles 
Chri»tndoro,  791  Laurel  Avenue,  St.  Panl,  Minneaot«, 
und  Frau  Elixabeth  Beaten,  «tlS  Walnut  Street  Mil- 
waukee,  Wisconsin;  Vertr.:  E.  W.  Hopkins.  Berlin, 
An  der  Stadthahn  24. 

Kl.  19a,  Sdi  15493.  Verfahren  zur  Herstellung 
einer  Schienenstofsverbindung  mittels  um  den  Schienen- 
fufs  geschmiedeter  FlUgclIaschen.  Jlttdolf  Schaar. 
Nflmberg,  Paradiesstr.  9. 

KL  19a,  8t  6107.  Vorrichtnag  laai  Aasiiehen 
von  Sehieneonigdn  und  anm  Richten  von  Schienen. 
Karl  Sturm,  Markt-Redwitz. 

Kl.  24  a,  A  6710.  Beschickungsvorrichtung,  l'uul 
Albcr,  Bamcberg  i.  S. 

Kl.  24  a,  C  85t>S.  Fruerang  mit  ununterbrochener 
Ladung  und  reflectirender  Oberffilehe.  Clement  Carrier 
Belleuse,  Paris,  26  Kne  La  Boetie;  Vertr.:  Eduard 
Franke,  Berlin,  Lnisenttr.  81. 

Kl.  24  a,  H  24190.  Feaemng  mit  maschtnen- 
mäfsiger  Bcsihicknngsvorrichtung  mittel)«  eines 
Kctrin'ii)].)!!  Ix  lii iigrostes.  Alfred  Hofmann,  Kempti 
tlul,  .Si-bwcu;  Vertr.:  A.  du  Bois-Rcymond  und  jfax 
Wagner,  Herlin,  Schiflliauerdamm  29  a. 

KL  49f,  P  lOOö«.  Verfahren  zum  Hartlöthen 
von  Jleiallgegenständen.  Johann  Pfeifer,  Anton  Wei- 
mann  and  Jmief  Franz  Bachmann,  Wien:  Vertr.:  Dr. 
R.  Wirth,  Fraakflirt  s.  M.,  nnd  W.  Dame,  Berlin, 
Lnisenstr.  14. 

Kl.  49g,  H  24  an.  Meifselhaltc  1  für  l'cüenhan- 
muschincn.    tlrlirinlrr  Hau,  Hur<:cl  Ii.  <  MVi-nliui  )i  u.M. 

Kl.  49g,  K  14  142.  Vcitalnni  zur  ll"r.stellung 
von  Hohlkörpern  im  kalten  oiI>-i  i  rh 'tüten  Zustande. 
Friedrich  BÜifert,  Witten  a.  d.  Kohr,  Kamustr.  18. 

26.  Februar  1901.  Kl.  6a,  F  12B6B.  Stofsbohrer 
mit  Naclischncid-Absatz.  Moritz  Fanck,  Kobylanka, 
nnd  Albert  Fanck  Jun.,  Marcinkovice;  Vertr.:  Alexander 
Specht  u.  J.  D,  Petersen,  Hainl.iiig. 

Kl.  7e,  P  1099G.  Vtrtiilin  ii  zur  lltrskliung  von 
Hacken  aus  Metallblech.  .Ii  Im  Fi^ks  and  Sons,  Mon- 
morc  Green  Works,  Engl.;  Vertr.:  C.  Fohlert  n.  ö. 
Loubier.  Berlin,  Doixitheenstr.  32. 

Kl.  18  b,  P  11 161.   Verfahren  som  Einführen  von 

finlverfSrmifrem  Eiaenen  in  fltoigea  Beheizen.  Leonotd 
>szcz"!i  a   Wien.  n.  K.  H.  Dacbn,  Dflneldorf;  Kur- 

fiirsti  tistr  ifsi-  7. 

Kl.  L'n,.  K  i\n\u2.  Ki>.'iil.aluii:iiitTwagen  mit 
eisernem  Kodenlielag.    Fried.  Krupp,  Kssen. 

Kl.  2(id.  H  27  724.  (iaswascher  zur  .\bsrheidung 
des  im  tiase  enthaltenen  Naphthalins  und  dergL  Berlin* 
Anhaltizche  VnschraenlHU>Actien-€leeeUiehiul,  Berlin, 
Reuchlinstrufse. 

Kl.  27  c.  1)  10813.  Ventilator  mit  Spannungs- 
i  aiisgleich.  €.  DoBoh,  Leipsig-Plagwita,  Zacbodheraebe- 
strafse  12. 

Kl.  31b,  G  132rA  Fi>rmnia.<irhinc  zur  Herstellung 
von  Schrauben.  B<dzcn  uud  dergl.  Frederick  Teo- 
idiilus  (iiies,  Coronation  Koiid.   Bristol,  KngL; 

1  Vertr.:  C.  Fehlert  b.  U.  Loubier,  Berlin,  Dorutheen- 

I  etrafiie  32. 

I  Kl.  40b,  A  ("•."28.  Verfahren  «nr  Hrrsf* ütinL'  von 
,  Aluminium  •  Magnct^uimlegirungca  mit  ui>erw legendem 
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Berieht  über  in-  und  autUnditch«  FaltnU. 


15.  Hin  1901. 


Ahiminiunißrlialt    «hirnb   ElflktroljM.     Fftlll  Aolich, 

HtTÜn.  Hiimlilstr.  ItJ. 

Kl.  .")<)i\  K  Staultvertilgiingsviirrichtung 
mit  Fliis!<i^;k(itszirstaubun;;sriMUTH.  Liulwig  RöfsU-r, 
UUiii-hcn. 

28.  Februar  1901.  KL  1«,  M  18114.  Verfahren 
nnd  Vorriclitnn?  xnm  KntwSmem  und  Mwchm  von 

Fi'iiikolili'  ini'l  K<<1il)'i)S('}i!;nii)n.  MaSflllilieillMHl-AlIctalt 
Hiiinliiililt.  K.ilk  Ii.  K.'hi  n.  Uluin. 

Kl.  'lii,  ,\  7IJ''>.  AI>hiii:rsi  lii'(Ti'  fiir  Hulirjicstiinpi'. 
Äctiengesellsi  hutt  Mir  Hriickcnbau ,  Tiefbühning  iinil 
Kisonconstruotion,  Neuwied  a. 

Kl.  24  a,  L  13Ü25.  K<>ucmiigWBlafln.  Alexei 
I^omschakow,  .St.  Petersburg;  Vertr.:  R.  DeiMer, 
J.  Maemerke  nnd  Fr.  Iteifsler,  Berlin,  Lnisenstr.  81  a. 

Kl.  24  c,  T  t>085.  Gaaencenger.  Brnjamin  Talbot, 
Pcnc  oy<l,  Peuns.,  V.  St.  A.;  Vartr.:  Artbar  Baemunin, 
Berlin.  Karlstr.  40. 

Kl.  241;  W  iriSMw.  Srluittoliust  mit  \vii;,'i'ro«lit 
vprsrhirhliareii  Koststäben.  Jean  Wagner,  J'aris,  Uue 
BerpieiM);  Vertr.;  Dr.  Job.  Hcbans  0.  Wilh. Kortfliu, 
Berlia,  Leipsigeratr.  91. 

Kt.27d,  K  IfillO.  8trahlgeblaae.  Rdronnd  Kiknt, 
Charlottonburiu'. 

Kl.  Hill.  S  l;l250.  ihirih  l'refalnlt  lutnebene 
Ilöhrenfl>^lll!^taI]|pfna<chine.    üngo  Saok,  Rath  bei 

DüsStliloif. 

Kl.  'Ale.  W  l«5:^<l•i.  Fl iriii verfahren  zur  Hcrst^'Uung 
«l«>i»pelseitig  geprefBt«T  Furuien.  Kdaigl.  Württ^nib. 
Büttenverwaltnng  WasseralAocaD,  Waaaeralflngen. 

KL  40  IL  H  2S94a.  As%ebevornehtnng  für  Röat 
Öfen  and  den^gL  John  Brown  Fnint-is  Herreshoff. 
10.  Piatrepont  Street,  Homui^b  «.f  r.i  H.i  iMi.  (■..nniv 
of  Kings.  VewTork;  Vertr.:  Kr.  H.  W  nth.  Frank- 
furt n.  'Main. 

4.  März  l'Ml.  kUöb,  Sdi  1U105.  H^drauliache 
Drehbuhrroaachine.  Eduard  Schulte,  Dfiaaeldorf,  Kloater- 
atrabe  18. 

KL  6e,  A  6778.  BrauBea  mit  anadehbaren  Filter» 

kiisten  im  Srhachtmanerwerk.  .MIgamme  Bjuiiri'<ell- 
achaft  fiir  Wii^serversorgiini.'  iiikI  Ranalisirunu'  Frieh 
Herten  &  Co..  (i.  m.  H.,  Berlin. 

Kl.  24a,  Sth  1.5  221.  Lürtungseinriilitiing  fiir 
Fabrikriiunie.  verbunden  mit  liuer  Kinriehtnng  znr 
Benutzung  von  Alidftnipfen  nnd  Abwüanem.  JaUu» 
Schwager,  Berlin,  Hallescheatr.  7. 

KL  S4dt  A  7400.  Ofen  zum  Verbrennen  vi>n  MUL 
Wnhelu)  Alatnann ,  Sadstr.  n,  nnd  Robert  Kmf,  Her- 
mannshöbe  :MK  l!<>'  liiiiii. 

Kl.  'M\).  Ii  14H2S.  \  >irri(btun;r  zur  Krzielung 
t  iiii  r  L'lt'ii"biii:ir<ii,'rn  Pre^siniij  ili's  Siuiilc«  beim  PomaO. 
(  arl  Kein,  Hannciver-List,  Celler^tr.  HM. 

Kl.  49b,  J  5927.  Sebeere  mit  zieht  •ndeni  Schnitt 
Runi  Zerachnaidan  von  Profilaitiea ;  Zus.  x.  Tat  ItOitSH. 
Hugo  John,  Krfiirt,  Pili«  a 


11.  Februar  UHU.    Kl.  7.1.  \r.  1  17  (HtJ.    S.  ),!,..]] 
ili  rtlitu  iekler,  aus  eiin-r  beijiieiii  um  Tisrh  an*rliiiiui(biiren 
•Spulen« ifkelvorrirlitung  mit  Seiltrieliiiber>et/ung  nnd 
einem  glcichfallR  am  Tiseh  auHehraubbaren  JJrabt-Ab- 
wickelhaKpol  lieatehend.  Gottlob  Dietterlein,  Rautlrägen. 

1&  Februar  1901.  KL  81  c,  Nr.  147  467.  Giefs- 
maaehinen  •  Voiriebtnng  mit  darrb  schräge  Flächen 
lH>weg1)aren  Auawerfeni.  Otto  Schober,  Berlin,  Admiral- 
strnfse  iHa. 

2.->.  Frl.ruar  l!>t(l.  Kl.  "><>.  Nr.  147  81R.  Schacbt- 
falle  an-  K  iiii  stiilzcii  und  Gegenleukem,  bei  welcher 
an  Sei:  11  III  iiii;ebniehtc  Nasen  ein  Kinlallen  der  (»ber- 
theile der  Kaiesttttzen  verhindern.  F.  Westiueyer, 
SL  Jobann  a.  Saar. 

KI.  7f.  \r.  I4«030.  Vorrielitnng  Kiir  Krac«truu-r 
von  MetallMiiinen  mit  au  einem  Gestell  befeütiu'ten 
Messern  und  als  Widerlairer  .ii.  neinl.  n  Fiiliriinir-indlen. 
Julius  llertliold,  Nümber;:.  .Veufsere  Fürther^tr.  (J3. 


KL  19a,  Nr.  14778<t.  S.  liii  nenvi  rliin-liiriL:  mit 
Wecbsellasrben,  Blattstnf-i  tnnl  .  iner  v.  rsi  bnuitit.-n 
.Srhiciifufnr>la.irlie.     .IhImiiii    Futterknccbt.  K<in>tuiiz. 

Kl.  li»ii.  Vr.  1479!tii.   Stliraiib.liib.  1  fiir  Kis.-nb.ibu 
Holz.schwfllen,   mit  zwisolien   iK'iii  (iewin'btlieil  innl 
dein  abzufräaendan  Kopf  befindlicfaaiu  langen  und  starken 
Kegel.   Dabeiwerke  (\.  m.  b.  H.,  Nürnberg. 

Kl.  27a,  Nr.  I  ITH.'ÜI.  T)n]ii..'hwirk.  n.l.  r  Blasebalg 
mit  zwei  nelie«eiiian<ier  anirei»r<Jneti'u  NrhenlMlireu 
unter  eiuiDi  llaiiiitbaliri'.    I'anl  Hei<lrieli.  Str  iIk-I. 

4.  Miirz  1!HU.  Kl.  5d,  Nr.  148222.  Ueft-tiirung 
eines  Strahlrohres  zum  luftdichten  und  oentrisiben 
£in8t4fllen  in  Wctterlatteu,  bestehend  ans  einem  inlteren 
batstehenden  Rohre,  aus  welchem  das  Strahlrohr  soa 
Zweck  der  l'ntersuehnng  nnd  Reinigung  herausgcnom- 
inen  wcnien  kann.    M.  AViirfel  &  Neuhaus,  Borhnm. 

Kl.  7e,  Nr.  148428.  Tonnenförmiges.  irl;ittu\in'!ii:es 
Metallfafs  mit  ge<ren  den  Mantel  gi-borilcitin.  aii- 
;,'eseli\i  eirsten  Built  ii  uml  eingesrhweifster  8|itinilsi  li.'ib.- 
von  liiis'  nroniiigeni  Querachnitt,  mit  seitlieben  Knt- 
leeruug>i>tfnun;i,'tn  in  der  naeli  innen  vorragendes 
BQchse  nnd  V^ertiefnngfu  rar  Aafnahme  eine«  Plombeo- 
verschlnsses.  Fr.  F.  Haier,  Wien;  Vertr.:  C.  Fehlert 
u.  ü.  Loubier.  l'at-AnwUte.  Berlin,  Don.tbeenstr.  32. 

Kl.  10a.  Nr.  147976.  Koks.ifentbiir  Kal.elwin«le 
mit  .\usgleieb  des  Tliiir;:''«  iebtes  diin  b  In  «egliehes 
< 'iintreifewieht.  Adolf  Srbroeder,  .Stockum,  Kr.  Boehuni. 

Kl.  Mb,  Nr.  148320.  Flammen  -  l'refskohle,  be- 
stehend uns  Kohle  und  leicht  brannbaren  Stoffen.  Hngu 
Kirsten,  Köln,  Christophstr.  7. 

Kl.  31e,  Nr.  148241.  Kemstützensteller  für  Hohl- 
jrufs.  Iie.sleliend  aus  einer  Hülse  mit  (lewinde,  auf  der 
eine  Srliraubenninttei'  einen  Srliieber  in  zwei  Seblitzen 
der  IliiNeaiit-  iinil  uieili  rtiilirt.  Tb.  Druzl-aeb.  Flensburg. 

Kl.  :il..  Nr.  14.s:t:iii.  Sduittelsieb  mit  StfitMB 
aus  FlaeblVdern.    Kri<rar  Ä:  Hissen.  Hannover. 

Kl.  401.,  Nr.  MH270.  Transportable,  in  H..|ie  ver- 
stellbare Siinlenblechscheere.  Robert  Allen.  Ch.U.  Allen 
und  W.  J.  Wakefleld.  Reading:  Vertr.:  Dr.  R.  Worma. 
l*at.>Anw..  B«'rlin.  Oranienbursrerstr.  K4. 

Kl.  40f,  Nr.  14h27H.  l>en  llerdeinsatz  umiieben- 
der  lli  lilrniin  zur  Aufnahme  eines  KühlmediuTns  mit 
etwa>  selirug  nueb  unten  L'eriehteten,  radial  durch 
denselben  liindurebgehenden  Winddiin.  AerMner 
Maachineabbrik  Adolph  Meyer,  Aeiiea. 


Deutsche  Reichapatente. 

Kl.  aic,  Nr.  114554,  vom  24.  Mai  im*.  Ed- 
mund Wendeil  lleyl  und  William  Jusbna 
Patteraon  in  Pittsbiirg  (AlieriMiijr,  Pensvlraniea. 

V.  St.  A.).  *  Maatel- 

•  V  „Jvj  gitßmanrhine. 
A  ^3^        Die  Aelisen^.  weM.e 
"  dureh   die    die  (iiefs- 

fonnen    a  trairenden 
Kett4'nglieder   ii  hlB- 
durcbgehen  and  dieae 
dorch  «a%e8ehrBabt« 
Flantaehen  m  bezw.  i 
in  richtiger  Lag»*  er- 
halten. Irasren  lieider- 
seifs  lose  Kiider  f.  die 
gleiehfalls    ilureh  die 
vorgt-nannten  Flant- 
Kchen  geführt  «rerdea. 
Von  einem  oder  von  beiden  Flantaehen  ragen  Ab» 
sätxe  r  in  die  Kettenglieder  hinein  nnd  vorhindem 
••ine  |)reluinir  diT  Aebsen  r.    o  und  k  sin«!  !iufz 
kappen  tiir  die  Kiider  und  Aehhcn.    I'ie  hinrichtung 


lii  z«i<  |<l  ein. 11 

<iiefsum>cliine. 


ruhigen  nnd  gleichmifsigen  Gang  der 
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KL  18a,  Kr.  ll&M»,  vom  2a  Juui  188». 
CCksper  in  Stuttgart n.J.tt.KailiDd*rinCABB- 
f Udt    Vmfakten  smm  VendmtUm  Mfi  IBittm^ptium. 

Vm  Dreh-  und  Bohnpänr.  insbesondere  von  i;raaem 

IIoläM-rii.  iilmi-  nontlfnswi'rtlii-  nililuiijr  snti  Sdilarken 
ODii  uline  « es«ntlicheii  Aiibran<l  auf  ;;raufs  /.alii-s  und 
«rieh  7.U  bcarlicitouiies  Gulseison  im  Ciipulufi  i:  nicilcr- 
lutchmelzen ,  werden  die  von  freunlen  Metalltii  liv- 
freiten  SpSae  gepocht,  gesiebt  mit  Ferrosiliciuni  (1(>  k<; 
nit  12  *4  8i  aaf  190  kg  Spiae),  vennischt  und  «oduiu 
mit  Steinkohleathear  n  otaw  plMtiseliea  Hasse  vor- 
sriieilet.  Diese  wird  in  eiserne  Formen  j^stanipft 
od  kei  KirschrotllglHtii  trefiliilit.  .SoliaM  keine  hrenn- 
lütca  Oue  nif'lir  aii>tri'tfn ,  «  cnii  ii  die  Foniifn  aus 
den  Glfibofen  gi'/.ugun.  am  dem  ti  lie  gciirunut«  Ma8«e 
sb  festes  Brikett  leicht  herau^^'t-nMIllIneB  werden ' 
od  für  das  Yerscbmelxen  fertig  ist. 


Kl.  49g,  Nr.  11479«,  vom   10.  October  1809. 

Acbille  Casteiliini  inlJi  i  lin.    f ift/mtsfner  Aniboß. 

in  die  Hümcr  des  .\nil>us8e.s  sind  in  entweeitender 
Entfernnag  voa  der  Ambotebaha  Bohre  oa«r  raderr 


Mobll(9rp«r  als  Kemi*  eingeeusaen,  die  die  Festi^eH 
und  Elasticitit  der  Höraer  erhöhen.  Zweekmifsig lifst 
man  die  Rohre  nach  dem  Innern  des  Ambosses  zn 
4dl  erwoitom  nad  giebtibBen  eine  etwas  geneigte  Lage. 


Kl.  4!>r.  Nr.  118  »«3,  v       :i.  Di  r.  imImt  iHSii). 

i'hili].  Koliinsiin  i  n  Snit- 1  Ii  w  i  ck  (S  t  a  f  fo  rd  ire, 
England/.     fiaeketiruMgsrfrfahren   für   Eigen-  und 


Dir  AbCallstficke  von  Kund-,  Vier- 
kant- oder  anderen  fitan>ren  e  g  werden 

in  mit  i'iif'<|>ii  <  Ii- ii'li-ii  l.aii-.'snutlien 
verselnne  I'latttn  n  Ii  <iiij,'flriff ,  ilii- 
die  Aldallsiürke  li  -i  iiiu-'  liln  fscu  und 
dadurch  ein  Verbrennen  derselben  im 
Ofen  anndglich  mBehen. 


El.  7b,  Nr.  1145S7,  vom  2.  Auril  lb!)1i.  Tiinnuis 
Jo»eph  Brav   in  Pittsbnrg  (V.  St.  A.>.  Bohr- 


Der  Tordere  Tbeil  der  Ziehbank  «,  die  mit  ihrem 
Kepfeade  bis  an  den  Erhitnngsofen  b  reicht,  ist  mit 


•lern  hilitiTt  n.  «Is  feststellender  Boek  c  aii-L:i'biM.  ti  n 
Thrtl,.  ilun  h  einen  Zapfen  d  drehbar  Verbunden,  sk  4iulN 
'iii>  Zii  liiMM-n  f  iler  auf  Köllen  e  gelagerten  Ziehbank 
lorth  Venschieben  ihre»  Vonlertlieile«  vor  die  im  Er- 
hitziini,0M>fen  liegende  und  zu  bearbeitende  Rohrseliiene 
jccknuikt  werden  kana,  ohae  die  Ziehkette  zu  behindern 
oder  dir  heraasmiiebeBd»  Sebfeae  zu  verbiegen. 


von 


Das  unistiindlirbe 
der  .Vustrittstelle 


Kl.  7b,  Nr.  114 Ml,  vom  10.  April  190U.  Wolf 
Netter  &  Jacob i  in  Strafsbnrg  L  E.  O/im  ptr 
ununlerbroduMtm  BHrklb  »itm  AmgUlUH  90»  BltÄem 

in  Kisten . 

ZuriirkKebafTen  der  (iliihkistea 
derselben  zur  Kinsetzstelle  bei 
gerade  \  erlaufenden 
Glühofen  wird  da- 
durch vermieden,  dafs 
die  riu^rm^e,  aaf 
Rollen  lairfenm  Herd* 
platte  a,  auf  welcher 
die  (flübkisten  f  an- 
geordnet sind,  in 
einem  ringförmigen 
Fülirungskanal  um- 
läuft, der  zur  Hälft« 
freigelegt    und  zur 

Hälfte  daroh  den 
eigentliehen  Ofen  «f 

überbaut  ist.  Das  Einsetzen  uml  HernusnehnH  ii  dtr 
Uleelie  erfolj^t  dundi  den  Krahn  Din  Kisten  tri  tcn 
bei  i  in  den  lieiderseits  ges<lilci--s('in'ii  <'tVii,  di  r  «iiireh 
die  in  der  Mitte  angeordnete  Feuerung /i  geheizt  « ird, 
ein,  sind  beim  Verlassen  <lesselbeii  »ei  i  ausgeglüht 
und  kühlen  auf  dem  weiteren  Wege  bis  som  Enuade* 
krahn  g  so  weit  ab,  dalk  sie  hier  ohae  Dateriveehong 
des  Betriebes  eatleeit  oad  frisch  gefBlIt  werdea  ktanen. 


1. 


1^ 


r 


K!.9e,lfr.  11S088,  vom 

16.  .lan.  1900.  Th.  Funke 
i  n  M  i  Upe  i.  W.  Verfahren 
inr  Herttähmf  tom  Spatm- 

binutrn. 

Ein  Stück  Flacheiscn  von 
gi-eigneten  .\bniessungeH 
wird  dnrei»  Einschnitte  und 
Wegnahme  voa  Tbeilen  mit 
AnsUaen  a  versehen.  Diese 
I  L     werden  smlann  von  aufsen 

^  jjj    her  aufgespalten  und  alige- 

'  '      bogen.  i>as  HO  vurb«  roiti'tr 

Werkstück  wird  ausgewalzt, 
wodarili  /.»ei  zusamineBhiingeudc  Spatenblätter  ent- 
stehen, die  durch  Theilea  in  der  Mitte  voneinander 
getrennt  wei-den. 


Kl.  49e,  Nr.  11S9ÖV.  vom  Iti.  Uecember  IBiM. 
A.  KcbrSder  in  Barg  n.  d.  Wnpper.  Sdmiedepmu 
9dtr  Sdu»n  mit  Atfrüekeorridavmg  moeh  jedem  Hube. 

Anf  der  AntriebBwelle  a  für  die  Scheeren-  hezw. 

rrefswelle  r  ist  eine  KeibungskuppluMi,'  I,  in  ,h  r  I.iiMi^s- 
riehtung  verschiebbar  befestigt,  die  im  einsreruckten 

Zustande  die  Kraft 
auf  das  Zahnrad  e, 
welches  loae  aaf 
der  Antriebswelle 
sitzt  und  mit  dem 
Zahnr:i(I  il  kiiuimt, 
übertragt.  Kin  Lin- 
sen der  Ku|>|iliiiig 
erfolgt  selbstthiitig 
nach  jeder  l'mdre- 
haag  der  Welle  « 
dnreli  die  laf  dem 
Hebel  f  sitMode 
Rolle  y,  die  auf 
Die  durch  letzten'  i'iv-cu;.'te 
Üewegting  des  llebids  /  wird  durch  Verbindungs- 
stange g,  Hebel  h  nnd  oie  beidea  Kegelrflder  j  k  anf 
dea  Aosrückcr  it  übertraeen. 

Jku  IngangRetsen  der  Hasebine  nach  jedem  Stillstand 
wirrl  durch  Pedal  «<  oder  Hamlliebel  /  bewirkt,  durch 
welche  die  Reibungskupplung  b  wieder  eingerückt  wird. 


l  itu  r  (  iirvciiM  liciln'  ,•  lauft. 
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Kl.  40a,  Nr.  lUftfK),  v.,m  21.  VvUmr 
Fprriiiii,  fJoRpllf^rliiif»  m.  ti.  H.  in  Hprlin. 
fahrrn  zur  Milulli/i  u  innumj. 

Um  b«i  dem  bekanntou  Verfuhren  <ier  Kcduction 
Ton  MctKlloxTdmi  n  Hvtall  mittels  Kohlenox^dgases, 
welches  thnch  »«iiip  Ptiinpi«  oder  der«;!,  durch  das  ge- 
nügend erhitzte  Oxyd  j,'ptripliiii  und,  nachdem«»  nnter 
HediK'ii  iiiiL'  'lessellien  in  Kohlen- 
f]  siiure  verw.upielr  worden  ist,  /u 

""^  einem  (fenei  atnr  /nriirkijefiihrt  und 

hier  wieder  in  Kohlenoxyd  zurück- 
vervvauihdt  und  s<Mliinn  von  neuem 
M'bL     durch  die  Pomp«  durch  das  Oxyd 
^  ffftrieben  wirdT,  eine  Berührun;: 
des  heifsen  (iases  mit  der  Pnmpe 
zu    vermeiden,    wird    dem  redn- 
rirenden  (iasstioine  statt  der  krei- 
senden UeweKuug  eine  hin  und  her 
if     it        gellende  ertheilt  nnd  iwar  in  fol- 
Jui  I  Jtf        gender  Weise: 

Der  Baum  a  für  das  zu  re- 
durirende  Metallosyd  steht  beider- 
seits durch  Rohre  b  mit  awei  Gene- 
ratoren c  und  n  in  Ver 
hindnntr,  die  ihrerseits 
wieder  diinh  Hidire  il  mit 
je  einem  Gasbehälter  «bezw. 
et  verbunden  sind.  Zwischen 
letzteren  ist  die  die  Bewe- 

fun^  des  SednctioiisgaseB 
ftltet.  Durch  die  hin  nnd 
her  jrehende  Hewefjunt;  des  l'uni)ienkolliens  wird  das 
Reduptions<:Li.s  uli\s  crhsehul  ans  ilen  ( !•  ncratorcti  e 
bezw.  et  in  und  durch  den  Keductiunsraum  a  i;ptrielien 
ond  ms  diesem  die  gebildete  Kohlensäure  in  die  Gene- 
latonn  «  besw.  «■  gesangt.  Bei  genügender  tiröb« 
denelbai  und  der  Gasbehälter  e  und  et  koaunt  Iemb 
hfliAes  Gas  mit  der  Pumpe  f  in  Berflhrang. 

Der  sich  ergebende  Ueberschurs  an  Oas  wird  ab> 
g«l«itet  Darob  f  wird  das  redaeiile  En  abgesogen. 


11.31c,  Nr.  1I44S8.  v<pm  :!0.  .luli  18!>!t.  .lames 
William  Miller  in  London  und  E<lwani  A. 
Uehling  in  Pittsburg  (IVnns.,  V.  St.  A.).  Lauf- 
form  für  Uitpumiagt»  mit  tndloxem  GitfutUeh. 

Die  eisernen,  mit  einer  Schutiscbicht  (Thon, 
KoUenstoff  oder  dergl.)  ausgekleideten  Giebfonnen 
Ihr  Qisfsmasffhinen  aar  Herstellnng  von  Maaselgoik 


leiden,  da  sie  aus  e i  ne  m  .Stück  p'gossen  sind,  infolsje 
der  wechselnden  firbitzune  nnd  Abkühlung  selir  stark. 
Dieser  Uebelstand  wird  dadureb  ▼ermieden ,  dafs  jede 
Form  ans  mehreren,  dnrch  mehr  oder  weniger  elastische 

Verhindnntr^sfiii  ke  a  /usninmenpehaltenen  Theilcn  6 
Oller  iilirr  ^ittenirti?  hcrL'c^i' llt  uirii.  Dics.  r  Mantel, 
der  sich  ungehindert  auädehuen  kann,  erhält  dann 
einen  Belag  ans  feuerfestem  Material  oder  deif^ 

KI.  IHii,  Nr.  IIöTH;,  vom  IH.  April  1899.  A.  .1. 
L.  af  Forselles  in  Christiania.  Verfuhiiu  zur 
Entugung  eine$  phoaphorBäurerfichr»  l>ü»ijetnitUl» 
gleiekzeiti^  mit  ^twphorhaltigem  Roheiiu-n.* 

In  einem  Schachtofen  wird  eine  Misrhung  von 
KohK  Sehmiedeisen-  oder  Stahlabfhll  sowie,  falls  er- 
f.ir'li  rüi  h ,  von  Fliifsiiiitteln  und  «ii  viel  jdiosphor- 
fülirende  Herifart  (.Vpatit.  riiosphorit  oder  dergleichen) 

*  „Stahl  und  Eisen"*  lUÜU  .S.  i2U2. 


zusanunpngpscliniol/cn ,  dnfs  das  gewonnene  Roheisen 
pinen  für  diinnflüs-.if;en  KohciRengufs  oder  für  die 
Hehandliui::  lüu  h  ilrm  basischen  Besseincr-  oil.  r  Martin- 
verfahren  erfnrdi  rlii  hen  l'hosidiorphorfri'halt  liekoniml, 
während  jfleichzeitig  die  fallende  Schlacke  einen 
solchen  tiehalt  an  l'hosphors&ure  erhält,  dals  sie  sich 
iir  Düngung  eignet. 


Kl.  81c,  Hr.  11460«,  vom  12. Juli  1899.  Bell 
Brothers  Limited  in  Middlesbrongh  (England). 

Gießerei'iiilnir'. 

Das  tnleise  d,  auf  welchem  sich  der  Wju^en  c 
mit  der  Giefspfanne  l>  bewctrt,  ist  irciren  die  Kl"  -n-  f. 
in  welcher  sich  die  Formen  a  bezw.  die  das  Eisen  den 


Formen  a  zuführende  Vorlafre  f  bewegen,  geneigt  an- 
geordnet, llierdiinli  wird,  indem  der  (üefswagen  und 
die  Vorlairc  '"it  ilncii  (ii  leisen  in  der  einen  oder 
anderen  Kichtnng  verschoben  werden,  erreicht,  dafs 
die  Scluittiiöhe  der  Giefspfanne  selbst  bei  voller  Eisen- 


fiUlung  stets  so  gering'iwhalten  werden  kann,  dafs 
ein  Yara^tMD  von  MetaU  vi    '  ' 


varndedsB  wird. 


Kl.  4»b,  Nr.  114110,  vom  7.  September  1889. 
Firma  O.  H.Thyen  in  Brake,  Oldenburg.  Vor- 
riOttHng  mm  Autraekm  dot  fitikaAMrislis»  fOr  Slomam, 

Sdieerm  und  dergl. 

Die  in  bekannter  Weise  durch  einen  Schwing)» 
hebe!  «  bewQgfe»  nnd  unter  Vermittlung  der  Feder  f 

auf  ein  auf  der  Druckwelle 

der  Masrhii:e  liefestiirtes 
Schaltrad  d  wirkende  Schah- 
klinke g  wird  durch  Drehen 
eines  auf  der  Druckwelle 
lose  anfkitnnden  Danniena«, 
der  mit  HandprifT  h  ver- 
sehen ist,  aufser  Eingriff 
mit  dem  Schaltrad  d  ge- 
bracht nnd  hierdurch  ein 
sofortiges  Anhalten  des  v..n 
der  Druckwelle  in  Bewe- 
gung gesetzten  Arhntsstein- 
pels  bewirkt 


Kl.  Ib«,  Mr.  114652,  vom  94.  Januar  1900. 
The  Dohertjr  Iron  Castings  Froeeaa,  Ltd.  in 
London.  VorridttitHg  ntm  Kinfakron  oom  WoMtr- 
dampf  in  die  OMätduft  hei  HotMfm. 

I'ni  eine  innige  Mi- 
schung des  in  den  (Ifen 
Sngleich  mit  •!•  r  <  >>  bläse- 

luft  einzutiihrenden 
Wa-sscniam^ifes  zu  er- 
sielen,  sind  in  den  Dfisen 
M,  dnrai  welche  die  6e- 
bl&selnft  aas  dem  Wind- 
kästen  b  in  den  Ofen  e 
eintritt,  der  (iueiNi  hnitts- 
fonn   der  Düsen  a  ent- 

s]trechend  gebogene 
Rohre  d  eini^ebettet  und 
auf  der  inneren  Seite  mit  zahlrei<-hen  feinen  Oeftrangsn 
versehen.  Dnrcb  diese  tritt  der  durch  Rohre  e  sn- 

Seleitete  Dampf  in  Strahlen  aus,  die  nach  der  Kitte 
es  (leblasestrouii's  (-onvertriren  nnd  sich   mit  dieSSH 
gleicbmitl'sig  mischen,  bevor  sie  in  den  Uten  gelangaiL 
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OesterreichlMlie  Patente. 


Kl.  18,  Nr.  996.  Anton  Hebelka  in 
Diede&kofea.  Vtrfakrm  tmä  VtrriAtnH^ 
tum  mtdkmMtm  BHtttftm  wm  Oat$n,  be- 

tondera  Hoehnfengasut . 

Das  Hochofen«rHs  tritt  tici  a  in  'ii'ii  Staub- 
abscheider ein  uml  vtrliifsl  ihn  iliiri  li  liolir  b. 
In  den  Koiuieer  sind  sihräjre  Wiindc  r  cin- 
gebant,  an  welche  dos  nach  unt^n  streichende 
mit  Staub  beladene  Gas  anprallt,  und  auf 
denen  lieh  der  Staab  infolse  der  veränderten 
Richtung  und  Q«8ehwiBdigkeit  absetzt,  nach 
unten  rntHcht  nnd  in  von  dem  Gas«  nicht 
darclistrirhciii-  Kiiutne  >/  Hillt,  aus  dWMl  CT 
nnten  nach  Bedarf  entfernt  wird. 


Potente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Ir.  644 M9.  Frederic  W.  C.  Schniewind, 
BTsrett,  Mass.  HtgetittxMp'Kokmftn. 

Zur  Kühinng  der  Sohlen  der  Oefen  A  und  H  sind 
in  dem  Sohlmauerwerk  Kanäle  a  anireordnet,  die  an 
den  nicht  gf zeichneten  Enden  ins  Freie,  am  inneren 
Ende  hingegen  in  einem  Qucrkanal  e  münden.  Die 
Exhaustoren  rf  sangen  mittels  Rohres  r  durch  diss 
Kutalsjstem  Luft  an,  welche  sich  dabei  stark  vor- 


und  difioken  «ie  durch  die  Wechsel  f  und 
Rohre  j  oder  v'  "hcIi  den  Regeneratoren.  Auf  dii  se 
Weise  wird  die  der  Ofensohio  zwecks  Kühlung  ent- 
xofrene  Wärme  für  die  Hefeuerung  der  (»i  fen  niitsbar 
gemacht.  I>a  anter  Umständen  die  (Tensobleo  sn 
ilvk  gekühlt  werden  vürden,  wenn  man  die  ganze 
Mck  den  Begeaemtoren  gefühlte  Luft  durch  die 
Xadle  •  «Bsaitten  würde,  so  sind  bei  »  in  den  Rohren  « 
KdMieiBlIsM  Ar  direetea  Lnflntritt  vorgesehen. 

Wr.«44  719.  Malcolm  Mr.  Doweil  i  n  ("h  ira^'... 
Vti  fnhrrn    cum    Zu.inwiiteiiSi  htreißfii   von  Ahfitlltisrn. 

Itas  Verfahren  zielt  darauf  ab,  eine  recht  gleich- 
nifsige  Zusammen-setzung  der  dui^  Zosamnien- 
schweifscn  des  Abfall«  erhaltenen  Lappe  wa  erhalten. 
Zn  diesem  Zwecke  wird  das  Abfclleiaen  znnSehst  in 
kleine  Stacke  geschnitten  oder  gehrochen  und  nach 
dsr  Atfickgröfse  in  mehreren  (iraden  sortirt.  .lede 
Sti;(k:.Tf'l'-'' w  ird  fiir  sich  in  einem  Drehfaff.,  t  rfurdc  r 
liflitüfalih  unter  Zuhülfenahme  eines  San<lstrahls  von 
Sdimatz  nnd  Oxvd  befreit  und  mit  einem  Zuschlag 
von  lU  %  eines  leicht  schmelzenden  Flusses  in  Chargen 
»OD  6—800  kg  in  einen  rotirendcn  Flammufen  gebracht. 
J«  nachdem  maa  den  mittleren  Kohienstoffgehalt  der 
Com  hcmf-  oder  brndtsetzm  will.  wihTt  man  ein 
«•tkobleadea  Hofcniittcl  <■/..  n.  MauL'iinfrmisilii  nt» 
kohlenden  Zusatz  yjt,  B.  Ferrusilicium  oder 

VLei 


Fcrromangan).  l)ic  (ilriilunfirsigkcit  der  Sf iiik<rrrifse 
bewirkt  gleirhniitrsige  Erhitzung  der  einzelnen  Stücke 
und  die  EiuliUllung  und  Beeinflussung  der  Cliarge 
durch  das  Flufsniittel  eine  Ausgleichung  der  ver- 
schiedenen Kigenschaften  der  Chargenbestandtheile,  so 
dafs  die  schliefslich  unter  die  Lunpeoqnetsche  kommende 
Luppe  eine  sehr  gleichmäTsige  Zaiauneiiietzung  zeigt. 


Hr. 044AS8.  Alexander  E.  Brown  in  CleTe- 

lund,  Oll  id.  Kokft-Ausitoßrorrichtung, 

l  in  für  die  Ausstofsvorrichtnng  weniger  Platz  zu 
brauchen,  ist  der  Triiifer  des  Str,r-ers  n  uns  zwei  hohlen 
Trägern  h  und  r  gebihiet,  welche  sich  teleskopartig 
ineinander  verschieben  können  und  wie  fttlgt  bewegt 
werden.  An  dem  äniseren  Triger  b  sind  zwei  Ketten- 


ti'iiiiinii'ln  d  und  <■  bcfcsti^'1  ,  iilicr  «rlilic  eine  bei  f 
am  Gestell  g  verankerte  Kette  gelegt  und  bei  h  an 
dem  Träger  c  befestigt  ist.  Auf  der  gleichen  WellB 
wie  e  sitzt  eine  zweite  Kettentrommel,  nm  welche  dm 
bei  t  am  Gestell  g  verankerte  Kette  gesclihiuaB 
Wird  nun  durch  das  mittels  Elektromotor  bewegte 
Vorgelege  k  l  l*  m  m*  und  Zahnstange  u  der  IMfanr 
h  v^ir::eM  luilii  ii,  'in  mufs  Triiirer  r  mit  doppeMflT  ÖO« 
schwindigkvit  vorgeben  und  umgekehrt. 


Xr.  044  744t.  .lacob  K.  (iriffith  in  Latrobe, 
Westmnreland,  Pennt,  /sfvf- Ann  Mil  fteCsr  ^ 
den  rerloftnen  Ko/if. 

l>er  nach  oben  sich  verjüngende  verlorene  Kopf 
der  Ingot-Form  b  hat  ein  ebenso  gestaltetes  Fatter  e 

am  fenerfestem  Material, 
welches  bei  umgekehrter 
Fonn  in  den  verlorenen 
Kopf  eingesetzt  und 
durch  .Stifte  d  in  Lage 
gehalten  wird.  Der  Stahl 
tritt  durch  «  ein.  Infolge 
der  schlechten  "VfinM' 
leitfUüjrimt  TOB  «bleibt 
der  Terforene  Kopf  nodi 
flü-fsig,  wenn  der  Iiigot 

im  weHCIltliclietI  bereits 
t'  ^'  ijewonicn  ist,  und 
gleicht  so  die  Scliwin- 
dung  desselben  ans.  Die 
Rippe  /  des  Futters  bil- 
det eine  Kerbe  am  Ingot, 
an  welcher  der  verlorene 
Kopf  abgesprengt  winl. 
Durch  die  naeli  id)eti 
sich  verjüngende  (icstalt  der  Fnrm  und  lies  Futters 
ist  letzterer  gegen  ein  Anheilen  durch  das  flüssige 
Metall  gesichert  und  erleichtert  infolge  der  konischen 
Gestaltung  des  oberen  Theiles  der  Fom  das  Ans- 
stofsen  des  Ingots. 
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Rtridit  über  itt-  und  autländiache  PaUnte. 


15.  März  19U1. 


Nr.  64S584.  Chtinm-vy  C.  BaldwU  In  Eli- 
zabeth, N.  .1.  Prahtzifhmnsihine. 

Die  nrahtzirluiuisrliin»'  Kcstclit  iius  zwei  Ktiiiren 
n  lind  i,  in  «leren  ji'iicr  vier  Driilite  treznjjen  werden. 
Die  Zielisrheiben  c  iiml  c'  sitzen  in  zweimal  vier  Roilioii 
auf  den  Spindeln  d  und  d'.  welelie  durch  den  Uber  die 
Riemenscheiben  «  e\  e  ei  .  .  .  .  f  g  h  e  e*  eelieuden 
Treibriemen  I  gedreht  werden  and  zwar  in  jeaer  Etage 


anf  dem  Eisen  schwimnende  Schlacke  den  ScbladMn- 

locli  /  zugetrieben  und  hierdnrali  erreidit,  Hah  dnreb 

ila«  vtin  oben  einfliefsende  Metall  keine  Schlacke  in 
(las  Metallliad  eingefSbrt  wenlen  kann,  .h-  naeli  ih  r 
Stellun<;  der  Düse  k  und  der  Zeit  des  WindfriM  bens 
wird  entweder  GaÜMÜsen  oder  ein  stahlartiges  l'roduct 
gewoniien,  das  dnrdi  das  MeMoeh  «  entiwrat  wird. 


Ifr.MSfleO  nnd  <M«»I.  Ralph 

R.  Spears  in  Wheelinp.  W.  Va. 


Maschine  twn  Fullen  rmi  Iii erUtn fein. 

Die  zu  falfeniif  Ulei  htufel  wird  auf 
den  Arbeitstisch  a  i  Fi;,'.  1  >  auf^'elej^  un<i 
mittels  xweier  durch  Knrbel  b  bewegter 
Zapfen  «  ■jaunetriscli  nr  Biegeksote  d 


ripirt 


in  entgegengesetater  Richtung.  Die  Drähte  in  der  oberen 
'Rtagfe  Kommen  von  links  angeordneten  (nicht  pe- 

zeirlineff  n  I  ILisprIr.  iiluT  die  Ziehsclieiben  c  iin^l  durch 
die  Zii'hleeren  i  und  werden  auf  ilie  Trommeln  k  auf- 
gewunden. Die  Driilite  </  in  der  unteren  Etage  koninien 
von  rei  ht»  und  gehen  über  Hollen  «'  durch  die  Leeren 
d*  nach  den  Trommeln  k\  Die  ganze  VwTlchtung 
xeiehnet  sich  dueh  fiberaichtUehe  nnd  mmsparende 
Anordnung  ans.  Jede  Trommel  k  oder  jfc'  kann  be- 
sonder« au-^^'prürkt  w  erden,  falls  eine  Störung  im  Arbeits- 
vorgang eintritt  oder  die  Haspeln  neu  beschickt  werden 


Kr.048488.  Thomas  Doberty  in  Ssrnia, 
Canada.    Aelbaekfdfa*  mr  Emufmig  nw  Sitm 

und  StaM. 

Der  Ofen  besteht  aus  zwei  Abtheilnngen,  die  durch 
einen  ringfünnigen  £inb«n  voneinander  getrennt  !iind. 

In  dem  oberen  Theil  wird 
die  ('lian,'e  aiiti:egeben  und 
niedergesehniolzen.  Die 
Windzufuhr  erfolgt  dnrch 
Dfisen  mb.  Die  geschmol- 
zenen Nassen  gelangen  dttreh 
die  centrale  Oeffnuiig  c  des 
Uinue«  in  die  untere  Ab- 
theilung de«  Ofens.  Diese 
besitzt  eine  bei  f  ilnrch  die 
Ofcnwan'l  geführte  Düse,  die 
in  dem  Windkasten  g  mittels 
des  Handhebels  h  um  die 
Achse  i  gedreht  nnd  dadurch 
mit  ihrer  MQndnng  Ober  oder 
in  das  flüssige  Mituli  :,'r- 
brarht  werden  kann.  Im 
letzteren  Falle  wird  das 
flüssige  Kisen  wie  in  einem 
L'onvertvr  entkohlt  und  ge- 
reinigt In  jedem  Falle  wird 

«ioea  dnreh  den  ana  de^ 
Sae  anstretenden  Wind  die 


centrirt  Hierauf  führt  der  Dmckkolben  e  mittels  de 
Zabngetriebes  f  (/ h  die  .Schiene  t,  um  {welche  die 
Biegung  erfolgt,  über  das  Hlei  h.  Siidann  w  ird  die  nm 
k  drehbare  Tischhülfte  /  durih  das  vom  (  vlinder  m 
bewegte  Zahncetriebe  h  o  p  nm  184)"  gedreht  nnd 
dadurch  die  filechtafel  längs  d  gefaltet.  Durch  Um- 
legen dea  Anne«  q  nach  links  wird  der  ganze  Tisch 
in  demselben  Sinne  so  weit  bewegt  daCidie  aafeiaander- 
liegenden  Kanten  des  Blechea  «iiier  Blechsebeera  an- 
getiihrt.  und  abgesi  hnitten  werden.  Hierauf  wird  { 
entfernt  und  die  gefaltete  Bleditafel  aus  der  MaaefaiM 


Bei  der  demselben  Zweck  ilienenden  Maschine 
gcmäfs  Patent  64S601,  Fignr  2,  wird  die  auf  den 
Tisch  a  aufgelegte  Bteehtafefdnrra  eine  an  derGleit- 
fQhrung  b  befestigte  Faltschiene  e  zwischen  die  Rollen 
d  hineingedrüekt  und  so  gefaltet  Darauf  wird  «fe 
\"n  den  Kührungsrollen  c  n  ergriffen  nnd  •■'>  w.  it  .il - 
warts  gefiilirt,  dafs  die  aufeinanderliegemleu  Kanten 
zwischen  den  wagere^ht  bewegten  SchciTeutdättern  f 
abge<.cliDittcn  werden  können.  Endlich  wird  die  ge- 
faltete Tafel  dnrch  die  Rollen  e  ei  und  Führung  g  auf 
die  Tranaportkette  h  abgelegt,  welche  sie  in  den  Ofen 
snm  Wiedenuiwirmen  Mftraert  Oer  ganie  AiMts» 
ging  roUsieht  sieh  satomatitdi.  .  . 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


B«tlrk» 

Moaat  laiiMar  1901 

Werke 
(nrnm) 

ErMagaag 

l»ii«l<!oJ- 
lind 

ritK-iiilüDd -Westfalen ,  ohne  Saarhezirk  und  ohne 
Siegerlajid,  Labnbftnrk  and  Hcneo-Na«aau  .  .  , 

18 

It 

l 
1 

I 

8 

28765 
44398 
30244 

1  134 

1  090 

24165 

PnddelrobeiMn  Sa.  .  .  . 

(im  Dec*'mber  lÖÜO  

(im  Januar  1900  

«t 

r,i 

Öti 

134448 

12S  i«)n 

143  013J 

B  «w« «» T»i  e  r- 
Robeiaieii. 

Rheinland -Westfiden,  ohne  Surbedrt  und  oho* 

Sif^fff^rland    l^ahnh^zirk  iinil  ÜMflpn  -  Niuhaii 

1 

a      !  31959 
1      j        1  145 
1              2  6^2 
1  5035 

DtfnaVIlltrrrUllcISrll  OB*    •  • 

(im  Deeember  1900  

« 

7 
8 

40  761 
43370) 
89  101) 

Xlioma«« 

Rheinland -WestMen,  ohne  Saarbeziric  und  ohne 

Sieg^^rlnii'l   

Siegerlaiul,  i..iljiilifzirk  und  Hessen  -  Nassau   .  .  . 

Hävern    WArllftmhprir  iiiul  Thilrincri^n 

Saarbezirk.  I^oUiringwi  und  Luxeinlnirg  

lä 

3 

:j 
1 
1 

17 

I  V) '.VM) 
1  h^>  . 
15716 
18  III 
8  ooO 
190  14Ö 

Thomftsrolieiseri  Sa.   .  . 
^lm  i^eceniDcr  i " '  ,  .  ,  ,  , 

(im  Jantiar  l'JiK)  

37 
36 
36 

389  997 
410  78;i) 
363  2Ö3) 

]RiOli,d04$n 

Rhoiiiland  -  Wrstfüleii ,  ohne  Saarli^zirk  und  ohne 
SiegerlamJ  

Siegerland.  Lahnbezirk  and  Uesoen  •  Naaaaa  .  .  . 

Hannovei*  nnd  Braunflchweig  

Hayorn,  Wrtrtlemberg  und  Tliüriii^'cn  

13 
» 
9 
1 
9 
i 

II 

5i320 
J4270 
.  16383  . 
427 

6  185 

2  058 
39  3ti5 

Giefsereirobeiaen  Sn.  .  . 

41 
41 

132  008 
138 146) 
122046) 

Zn«amnienfltallung: 
Puddelrobeiseii  und  Spiegeleiflen  .... 

G  ieEsereirubeisen 

132  446 
i0  7ül 

389  997 
I32  00S 

Erzeugung  im  Jannnr  ISOl 

Erzeugung  >m  Janiiur  1900   . 

720  79<J 
666  412 

Krrpuptjiifr  <!er  Bezirke: 

Rheinland- Weslfuleu,  obne  Saar  und  ohne  Siegen 
Siegerland,  Lahnbeärk  und  HeaMn-Nassan  .... 

Hannover  und  Brauiipchwri^'  

Bayern,  Würtlemberg  und  lluiruigen  

änarbeiirk»  LoUiringvn  and  Luxemburg  

Juli,  lyui 
Tunntn. 

261- »74 
63  358 
64965  , 
1561  ' 
29  351  ' 
1 1  328 

259  675 

Sa.  Denlscbea  Reich 

695112  1 
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BtridiU  Übtr  VtnammlitMgen  9U$  Fadutnintm» 


15.  Min  1901. 


Bericlite  Uber  Yersammlungeii  aus  Eachvereiuen. 


Verein  deutscher  MaschlaenlMra- 
Anstalten* 

(H«nptveiMinmluDg  in  B«riiB  «m  fiR.  Febrav.) 


lu  der  «terk  bewehten  VerHunmliue  führt  zaerst 
Direktor  Jacobi'Sterlrade,  später  Gvheimrath  Lucg- 
Diissel'1i>rf  i!i'n  Vorsitz.  In  ileni  ({«•scimflsbericlit,  den 
Tilgen itüi  K.  Si-liröiltcr-Düsselilorf  erstattet,  meht 
Re<lner  ein  übri^ii  htln  hr^  Hilil  von  der  neuern  Ent 
Wicklung  des  dtuts  hell  Moscliinenbaues.  Die  Kinfuhr 
dw  vergangenen  .lulires  ist  zwar  nhsolut  rasch  gestiegen, 
^er  relativ  nicht  melir  so  stark  wie  in  den  Vorjahren; 
Biedner  nimmt  an,  dafa  jetzt,  naobdem  die  Inanspruch- 
nahme der  WerlcstiltteD  naeligelassen  hat,  die  an  »tch 
als  erhcWich  m  bezeichnende  Einfuhr  von  nind  85  000  t 
zan'irlcirohen  wird.  Aiu  stiirksti  ti  w  ar  l'-ni^^Uind  ;ui  li'-r 
Einfuhr  l.fth.  iligt,  mit  38  5»t>  t,  tlaun  folgten  die  Vit- 
einigten  Stiuten  mit  SOW'i  t.  Im  amerikanischeu 
Maschinenbau  hat  sich  eine  eigenthümlic]ic  Erscbeinikng 
gezei^,  niimlich  die  Ausbildung  einer  Specialliteratur, 
die  sich  mit  der  Organisation,  der  Betriebsflihntnjr  und 
der  gesammten  Einrichtut)!?  der  Masehinenban  •Werk- 
stätten beschäftigt.  Vm  allm  Dingen  kommt  dabei 
natilrlii'h  der  Grundsatz  thi  Mussenherstellnng  in 
Betracht;  das  AVci-  ntlii  hstr  liübei  ist  die  Steigerunj; 
der  Leistung  des  einxelnen  Arbeiters.  In  bestimmten 
Fabricationszweigen  ist  das  sog.  Q^nippensystem  ein- 
geführt, in  dem  eine  (Jrappe  von  aotomatisohen  oder  halb- 
automatischen Arbeitamaadiitten  von  einem  Ifaebaniker 
bedient  ond  <li«sem  entsprechend  viele  ungelernte 
Attralter  untergeordnet  sinn.  Das  Taylorsche  System, 
das  drüben  viel  .\uf8eli'n  erregt  hat'  bcsti  lit  in  der 
Atnvfnilnn?  von  vier  < n iimiaatzen,  Itestimmung  eines 
festen  Li)linsat/.is  I  ir  ji  iK  Arbeitsoperation  und  Audition 
der  t  ili  Inen  Posten  für  ein  bestimmtes  Stück,  Ein- 
führung von  Dilferenzpreisen  für  Stücklohn  nach  dem 
ärnndsatx,  dafs^  ein  hober  Freie  fikr  daa  Stiek  besahlt 
wird,  wenn  ^e  Arbeit  in  kflnester  Zeit  und  in 
vollendetster  Weise  geschii  ht,  ■lairegen  ein  nii  tlrii^er 
Preis  bei  langsnmer  und  imvnllkomtnentr  Arl..-it, 
systematischer  AbnahiiH'  der  Arln-itsNtiirkt.  uml  Pinlli.'li 
iVüahlung  der  im  liigelohn  Arbeitenden  nach  ihren 
I.i  i>tuugen  und  nicht  nach  feststehenden  Sätzen.  Diese 
Grundsätze  sind  ja  auch  in  Deutschland  in  Anwendung; 
die  genannte  amerikanische  Specialliteratur  liefert  in- 
deaaen  intereaiante  Beitrtee  cur  Geschichti^  der  Aus- 
bildnngder  Hausarbeit  «nrnrabrikbetricb,  der  Massenher- 
stellung in  diey-'in  iiinl  ■l.  r  Ii  i  listen  Stufe  der  letzttm, 
des  Systems  lii  i  Auswes  h>elbarkeit  der  einzelnen 
Tln  ili-.  !'ar^  mit-  r  ilt-r  vielen  Spreu  auch  kfimkräftige 
Weizenkoni.  I  simi,  heweisf  der  Erfolg,  den  Taylor 
in  Bezug  auf  •  r<tiiunliche  Erhöhung  der  Schnitt- 
MschwiudiKkeit  bei  der  Schmpparbeit  erzielt  hat,  ein 
Torgang,  der  nicht  anf  einer  neuen  Erfindung,  sondern 
auf  der  ^'steinatisch  durchgeführten  Anwnuliui^j  eines 
Prindps  beruht  und  der  aucti  bei  uns  eine  l  luu  iilzung 
für  einen  p-wissen  Theil  unserer  WerkzeuginaM  liit:i  ti 
herbeizunihren  im  Begriffe  steht.  Uedner  weist  dann 
nn  h  daraufbin,  dafs  der  Entwicklung  des  amerikanischen 
Mttschincnb,iue>i  zw»'i  l'mstiinde  zu  gute  gekommen  seien, 
erstens  das  Bestreben  jedes  Amerikaner»,  iiberall  die 
Handarbeit  dorcli  mascliinelle  Einrkhtongen  zu  ersetzen, 
und  zweitens  die  Leichtigkeit  seines  Entschlusses,  vor- 
handene Einrirbtnnirrn  -.rif  den  S<  lirotthnnfen  zu  werfen 
nnd  an  ihre  Slellc  neue  wirksajuere  zu  »eUen. 


Bi^ri'litiThlattcr  i^rlit  alsdann  des  nähern  auf  ifir 
uutliiUf^ieii  liL'  Thatiijki'it  des  Vereins  bei  il-  r  Aut- 
stellung dos  neuen  Ztilltiirj  Isclifinas  ein,  woln  i  di  r 
Verein  bestrebt  gewesen  ist,  die  Interessen  des  ge- 
sammten deutschen  Maschinenbaues  zn  vertreten;  d«- 
deutsche  Maschinenbau  will  keine  hohen  Zölle,  sie 
müssen  aber  in  angemessenem  yerhiltnift  n  der  durch 
einen  RoheisenzoU  von  10  Jf  geschaffenen  Basia 
stehen.  Weiter  befürwortet  Redner,  den  im  Central- 
vrrlum'l  u'i'fafsten  Besrliliisst'n  liczu'rlicli  der  Ifaiidels- 
iinil  Zollpolitik  zuzustimntcn,  eben.nu  .Miner  hti  llnni;- 
nalitne  zu  dem  Antrag  betr.  die  Iteichsaufsi«  ht  i!it 
Syndicate.  Die  Vei-sanimlung  ist  einstimmig  der  An- 
sicht, dafs  die  gegenwärtigen  Einfuhrzölle  für  Maschinen 
and  Landfahneuxe  in  keinem  Verhältnila  an  den  Zöllen 
für  OnA-  nnd  walxeisen  sowie  anderen  Fabrieaten 
stehen ,  indem  sie  unter  Berücksichtigung  des  sich 
ergebenden  Abfalls  nicht  einmal  die  Zolle  für  die 
liau^tclVii  deckten.  Auf  dii'  ImtMii  st.iiitlirlipn  I.astfn, 
die  auf  den  Löhnen  durch  die  sociale  ije!>et2<;ebang 
ruhten,  sei  keine  Kücksicht  genommen.  Der  Verein 
spricht  die  Erwartung  ans,  dafs  bei  Neuregelung  des 
Zolltarifs  dieser  Sachlage,  die  auch  bereits  im  Verein 
deutscher  Eisen-  und  Stshiindustrieller  ala  richtig  an* 
erkannt  worden  ist,  Rechnung  getragen  werde. 

Ferner  fafst  di  r  Vt  rcin  l  instinimiij  einen  Beschlufs 
zu  Gunsten  der  K  aualvorlage,  denselben  mit  dem 
Hinweise  auf  lic  Nuthwcodigkeit  der  Varbilligoog  dea 
Verkehrs  begründend. 

Endlich  spricht  der  Verein  sith  dafür  ans,  dab 
fBr  Anfiiahme  von  Lehrbeflisaenen  des  Maachinenbanea 
als  ordentliche  Stndirende  an  techniaehen  Hoehachnbm 
eine  mindest  einjährige  praktiachu  Tbfttigkoit 
bedingt  wonlen  soll. 

Schlii'fÄlii'b  lu  rätli  der  Vi  rcin.  di-r  dtir^  h  den 
Beitritt  von  Gruppen  der  Kesselfabricanten  und  Dampf- 
maschinenbauer ein«  wesendiebe  Stirhnag  «rfakrem 
hat,  noch  nene  Satznngen. 


Verein  der  Montan-,  Eisen-  und  Ma- 
schinen-Industriellen in  Oebterreicb. 


Aus  dem  Rechi'tisi  luiftvlii-richt  'l--s  Aussi  hui^i-s, 
erstattet  in  der  XXVi.  ordentlichen  Generalversamm- 
lung am  1.^.  December  lACH),  entnehmen  wir,  dafs  das 
abgelaufene  26.  Vereinsjalir  in  erster  Linie  von  dea 
wichtigen  Vorlwrathnngen  für  die  mit  Ende  dea 
.lahres  ISKKi  bi  vorNtrhende 

EraMerung  des  österreichisch -ungarisehns  Ml» 

tarif»  nnd  der  Handelsverträge 

eifüllt  war.  „I'nsere  damals  ausgesprochene  Znvertiehti 
daiä  sich  die  Solidaritit  der  im  Vereine  vertaratnea 

Eisen-  und  Haschinenindnstrie  aneh  bei  den  bevor- 

stehentlcn  Zollverhnndlungini  nnd  ganz  hcwäliri:i 
werde,  hat  sich-,  so  heif«it  rs  \\t;iter,  ,in  der  frfreu  In  li- 
sten  W'ci-ic  b(-ualnlicitrt,    und   die  Verrillsli'itiin;^,'  WLil 

in  der  angenehmen  Lage,  dem  k.  k.  Handelsministerium 
binsiebtlich  der  künftigen  Zollsätze  für  Eisen,  Eisen- 
waaren,  Maschinen  und  Fahnenge  Vorschläge  eratatiea 
zu  können,  welche,  von  dem  in  mr  vorjährigen  Vcreins- 
versammlung  gewählten  Comiti  unter  Zuziehung  von 
weiteren  Experten  in  wiederholten  Sitznngim  bcratheo 
und  ausgciirbeittt,  in  »K  r  \  i  ri'insvcr'-aMniilung  vou» 
Ii.  Juouar  IdOU  die  einmüthige  Billigung  seiten:t  aller 
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VeittnsmitglwdBr  {aaden. .  Dieae  Vonsolilüge  sind  | 
^nrdi  dte  Aunendiiii^  der  in  Drack  »rflt^pten,  d«m 
t.  k.  Handelsniiiiistenam   am    14.  Amriist   Iiiiifi  nrli  ti 
Jahn-s  tiberreichten  Denkschrift  über  (!i<'  ILi  visimi  lits 
jsttrri  ii  hisi^d  iingariseheii   luitonoiiicii    /■■IltaritV-i   be-  ' 
kann!,  wir  können  uns  daher  hier  daraut  1» "^i  liriinken,  ' 
die  tnarkaiitesten  Gesichtspunkte  unserer  Vor*i*hlägo  ' 
huTorzuheben.   Ausübend  von  dem  Grondaatze,  d^s 
Ar  ille  Krzeagnisse  der  Kisen-,  Eisenwaaren-  nad  Ma» 
Kbinenindnstrie   ein   gleichmiibiger  Zollschatx  aa- 
Kwtrebt  wenlen  müsse,  hat  der  Vereinsaussrhnfs  jn 
Ansfuhnmi:  <ii  r  einmüthif^n  Beschlüsse  dc>  Z  ill«  iniiT.'s 
nnd  der  zur  üi'tathnn?  einberufenen  Ver«uuMMiti:lii-l(  r 
dem  k.  k.  Iljimli  Isniinistfrinin  jene  Zollsätze  in  Vnr  i 
whlair  ffebracht,  welche  unter  der  Voraussetzuntf  dr.r  ; 
Stabilität  der  europäischen  Zollpolitik  Kur  Erhaltung  1 
det  iBlandunarktes  für  die  heimische  Frodoction  als  | 
HbimalsSn«  notbwendig  sind  und  dies«  Vnnehlüge 
auch  durch  die  beatflu  ndi  n  Verhältnisse  der  Kin-  nnd 
Ausfnhr  eingehendsf  iKTjriindet.    Wir  können  die  er- 
frmlii  h'  Mittheilung  inarhcn,  •iafs  liir  liiTVnir;iL,'4 mleren 
FacLeurpurationen  Oesterreichs    und    auch  Ungarns 
anwren  Vorschlägen  im  wesentlichen  beigetreten  sind 
ud  glauben  daher  die  »wartong  aussprechen  zu  dürfen, 

die  hohe  Regierung  dieae  Vorschläge  als  ein- 
■ttUces  Votem  der  betheiligten  Industriezweige  bei  ] 
der  Frstellanp  de»  autonomen  Zolltarifes  gebührend 
berTlcksirlj{iv'<'n    wit'Ic.     Bi'ziiLrlii'li    '\v<  X'iT'Mlltings- 
r<>rk<-lir>  kntiiitt  i!   \^ir  in   nnscrrm  GulHclitrn  m  das 
k.  k.  IlLirili-NmiiiistiTiuiii  «i.is  vnUe  Einveriirlnufn  dvr 
im  Vereine  vertret»  ne«  Pnniuttionszweige  hinsichtlich 
der  ntftfavendigen  Regelung   und   Erleichterung   des  | 
V«nd]m|;BTerfalirens  festoteTlen  und  hoifcn.  dafs  auch  i 
■Beere  dieabecaglieben  Vorschläge  die  Billigung  der  I 
hohen  Regierung  finden  werden.  Eine  besondere  Sorg-  j 
falt  niarste  der  Aasgestaltung  des  Zolliarifes  hinsieht-  ' 
lic'!i  iJrr  Maschineninildstrii'  LrcwiiinKt  «iTilt  ti,  welche 
danli  die  Unzulänglichkeit  und  zu  giiimgc  Speciali-  , 
sirung  der  geltenden  Zollsätze  in  ihrer  Entwicklung  I 
M>hwer  gehemmt   ist    ikziiglich    der  AoBlandazöllc 
hatten  wir  bereits  in  unserem  6ataehten  von  Angnst 
jeafenden  Jahres  darauf  hingewiesen,  dafs  insbesondere 
m  Dentsrhland  das  Bestreben  nach  einer  gröfsoren 
Special!  sinnig'    der    Zullpusitionen    und    nach  einer 
rrhehlii  hfii  KrhöhaiiL'  der  Zollsätze  im  alljrfjneini'n • 
BB'i   s]>.-<  j,H    tili"   liic   Erzeugni-sc   ili  r    Kix'ii-  und 
Ei^eowaiareuindustrie  bestehe,   und  mimt  uns  durih 
verschiedene   Anzeichen   einer  concreten  (testaltung 
dieser  Beatrebnngen  inabesondere  anter  dem  Eindrucke 
der  Wiederwahl  aea  Priaidenten  llae  Kinley  veraolarst, 
dem  k.  k.  Handelsministerium  nochmals  nahezulegen, 
dal.s  die  Sülze  des  ih-ik n  «'SsterreichiRrh  ■  unt'tirischen 
Ut4>Dom''n   Zolltarifi's   nirht   olnir   Bc(l:ii'litii:iliinr  ;uif 
die  künftigeo  Zollsiitze  des  Äuslaades,  insbeHtdidere 
IVatschlands  festgestellt  werden  können,  und  dafs  die 
•nn  aufscr  Zweifel  stehende  Fortdauer  der  Ilochschutx-  j 
pelitik  und  die  anfserst  expansiven  und  bereits  actnell  I 
l^wordeoan  Exportbestrebangen  der  Vereinigten  Staaten  | 
TOB  Nordamerika  gebieterisch  eine  sichere  Abwehr  j 
ftgen  die  Ueberfitifliunir  di/s  ruroii.ii-ii'li(  n  iiiul  •>i>imt 
»och  de«  Österreichischen  Marlttes  nnrch  die  bedrohlich 
unua  hscndeii  Pfodiietianflllbeifadiftiae  Amerikaa  er- 
t<rii>iiien.  I 

Auch  un  uri  ii-ren  wichtigen  V^ereinsactioaeii  war 
das  abgelaufene  t M  scliiiftsjalir  iiirht  arm.  1 

Es  war  dem  Vereinsausschufs  zur  Kenntuifs  ge-  ' 
kagt,  dalk  mit 

C»ulnctiMiMklunigM  nd  PltacB, 

«eich«  inabaaoiiden  seitens  der  Constrocteai«  und  ! 
MisdiiaenfahrtkeB  ihren  Offerten  beigeschlossen  zu  ; 


*  Dieae  Behiaptiiiiif  triill  bekanntermafsen  nicht  an. 

Die  JtedaeUoH. 


werden  pflegen,  hiufig  auf  die  Weise  Mifsbrsnoh  ge- 
trieben wiroT  dab  die  Empfänger  solcher  Oflerte  trotz 

(It-i  aii'^drücklichen  Vorbehaltes  <le>.  <,'i'i-;tiiren  Eigen- 
thuius  die  Zeichnungen  und  lim  i  }iniini:i-n  solchen 
Concurrenten  zur  Vertu ^nuiir  stpllon,  wi  hhi'  ki'in  tccli- 
nisch  geschultCK  Personal  besolden  und  mit  Hülfe  der 
fremden  Pläne  nun  unter  billigeren  Bedingungen  liefern 
können.  Unter  Hinweis  auf  aas  deutsche  Uroeberrecht, 
weldiea  den  teehniachen  Zeiehnongen  einen  besonderen 
Scfantx  angeddhen  läf«^  wendete  sich  der  Verein  an 
das  k.  k.  JustiKministermm  nnd  nn  das  k.  k.  Handels- 
iiiinisf ( riuin  luit  ili-r  Hiftr-.  ilafs  (H'i  (K  r  iir»  /utjc  befind- 
lichen Revision  des  osteritichisilu-u  Ur!u-l»«rrechtes 
eine  klare  nnd  ausdrückliche  Bestimmung  in  das  Gescta 
aufgenommen  werde,  dafs  technische  Zeichnungen, 
Abbildungen  und  Pläne  etc.,  auch  wenn  dieseloeo 
nicht  litaranschan,  sondern  vorwiegend  gescbiftliehen 
Zwecken  dienen,  oonferm  dem  §  48  des  dentadien 
(iesctzcs  ausdrucklich  unter  urheberrechtlichen  Schutz 
gestellt  werden.  Das  k.  k.  Justizministerium  hat  auf 
diese  Eingabe  erwidert,  dafs  nach  den  Materialien  zu 
dem  geltenden  österreichischen  Urheberrechtsgesetze 
vom  2ti.  December  1895  Zeichnungen  technischer  Art 
Ton  dem  Urheberrechtssohutze  nicht  ausgeschlossen 
seien,  nnd  hat  sich  bereit  erklärt,  Fälle  entgegen- 
gesetzter geirii^tliflher  Entscheidnagw  bei  Bekannt^tba 
zu  prüfen.  1>i«  Tereinsleitung  konnte  sieh  mit  dieser 
die  l  ii-^i  licrhi  it  des  ^-i  lti  ii u  artigen  Rechtszustandes 
ntolit  bthtbi-udeu  Antwort  nicht  bcgnügtm  und  be- 
gründete daher  no  lim.ils  lia^  Begehren  um  eine  ent- 
sprechende Aenderung  des  Gesetzes,  worauf  wohl  bei 
der  bevorstehenden  Revision  des  UrheherreohtagesetZfl« 
satens  der  hohen  KegierangBedaieht  genommeo  werd«n 
dürfte. 

Einen  dieser  Frage  verwandten  Gegenstand  be- 
handelte das  Gutachten,  welches  der  Vereinsausscbn/b 
über  den  vom  k.  k.  Handalsuinilterilim  vorg«l«|gteB 

Referentenentwiirf  «^ine« 

neuen  Ma^terscbatzgesetses 

erstattete.  In  diesem  Gutachten  sprach  >  '  h  die  Vereins-  , 
leitung  n.  a.  dahin  ans,  dafii  der  tfastenchuta  alter- 
nativ auch  fRr  Oegenstünde  «nznlassen  sei,  welche 

auf  den  Erfinder-  i>.l<-r  T'rbrbprrcchtsschutz  Ans|inich 
hätten,  wie  z.  B.  tei  biust  iitj  Zi  u  linnngen,  t>  rn<  r  dafs 
sich  eine  5-  bis  Gjährige  Scbut/IVist  cuiptMile,  dafs 
von  einem  Ausübuti^r^^wnnge  abgesclieu  und  eine  ge- 
heime Registrirung  uii  lit  zugelassen  werde,  und  dafs 
zur  EfiEiatriruiig  der  Huster  eine  CcntraUtelle  (daa 
k.  k.  Patentamt)  geschaflha  werde,  welcher  ein  aus 
Fachletiten  best«diender  nnd  auch  von  den  Geriohteil 
zu  hörender  Beirath  beigrgebeu  werden  soll." 

^^■nt^■r  li.  kluL't  der  Verein  ungleiche  Evlnimilnni,' 
österreichischer  Imlustrieproducte  in  Ihigarn  und  weist 
darauf  hin,  wie  wenig  in  Oesterreich  bisher  ein  gleiches 
Vorgehen  gegen  die  ungarischen  Producte  geübt  wird. 
Das  (resetz  betreffend  die  ArbeitSitatistik  nahm  der 
Vereinsausschufs  sur  Veranlassimi^  M  das  Hemnhaiis 
mit  der  Bitte  heranzutreten,  diese«  Qentt  nicht  in  der 
vom  Abgf iirdrii  fcnfiuiisc  btsiblossenen  Fassung  auzn- 
nehmen.  Insbt  siinileri"  rii  htften  sich  die  erhobenen 
Bedenken  ire^'en  ilie  Ver|illieliUiriLr  aller  Untenudiiuer- 
vereiue  zur  obligatorischen  Mitwirkung  an  der  Arbeits- 
statistik und  gegen  ilie  mang«dndo  Begrenzung  der 
Aoskunftspflicht,  hauptsächlich  aber  gegen  die  nach  dem 
Antrage  aes  socialpolitischen  Ansschnsses  des  Abge- 
onlnetenhauses  in  den  Gesetzentwurf  aufgenommene 
Festsetzung  von  .\rreststrafen  gegen  Industrielle. 

(tegen  die  unter  dem  Eindrucke  des  zu  Beginn 
ds.  Js.  auitgiUrochenen  allgemeinen  Kohlenorbeiter- 
streikes  vomk.k.  Ackerbauministerium  im  Abgeordneteu- 
hausc  eingebrachte  Regierungsvorlage,  wodurch  für  den 
Kohlenbergbau  die  täj^ichc  Sohichtdauer  allgemein  anf 
9  Stunden  bembgeaeUt  werden  soll«  hat  die  Vereina- 
leitnng  entschieden  Stelloog  genommen  vnd  besonders 
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li«rvoivehobe&,  dab  durchweine  eiaaeitige  Verkiinung 
der  ArbeHneit,  irdehimi  Beiapiele  andere  Staaten  bieher 

nicht  >rcf«ltrt  ^\nf\,  nuv  lii  lc  Schädigung  der  Yolka- 
wirthgchiiff  uml  t  ine  Kriluhnnt,''  der  liie  induhtnulle 
Entwicklun:,'  vcrnirlitcnili-n  iiiid  hcinincnilcn  I>af(ten 
eintreten  niülgte.  Ks  warii«;  weiter  lieivori^ehoben,  daf» 
eine  Schichtdauer  von  9  Stunden  mit  einer  rffentiven 
Arbeitsaeit  von  6  bis  7  Standen  gleichbedeutend  lei, 
nad  iM»  die  Arbeit  beim  Kohleniwrghaii  keine  geennd' 
heitsscbidUchere  sei  als  bei  vielen  nn<Ii  ren  Bernlsarten. 
Es  wird  erwartet,  dafs  die  Kepicmuk'  t  men  derartigen 
Oesetaentwui  f  1.  in  Reiclisrathe  nicht  mehr  vorlegen 
wird,  und  dals  mir-h  der  ReiehKrath  zur  Erkenntnifs 
kommt,  welche  trnstt  (U-fahr  eine  solche  Mafsregel  fiir 
das  gesamnite,  ohnehin  bedrängte  Wirthschattslckien 
de«  Sta^ites  in  8ich  birgt. 

An  der  £nqn£te  äSer  die  Frage  der  Kohlenpreia- 
ateigernng  bat  der  Yerefn  niebt  theilgeBonnien ,  er 
vernarrt  auf  dem  StnndtJinikt .  dafs  ein  Eingriff  des 
Staates  in  die  PreiftristultiiiiLr  irgendwelcher  Indu»trie- 
jinidu'  tf,  ulsd  iiui  Ii  ilrr  Kiihl«-.  im  Int^-resse  der  Ge- 
sammtiniiustrie  uiciil  xwcikdienlich  wäre.  Femer  hat 
der  Verein  sich  gegen  die  Bestrebungen  ausgesfirochen, 
welche  auf  die  Erlassung  allgemeiner  Schntzvorschriften 
für  gewerbliche  Betriebe  und  auf  eine  Einschränkung 

der  VerweBdui^r  jogandlicher  and  weiUicber  Arbeiter 
in  derlndottrie  ibzielte.  Diehandelapolitiecben  Winscbe 

<les  Bergbaues  grjifflfrn  in  Anbrlrarht  der  auch  ferner- 
hin für  die  Produrte  des  BiTi^liauc-i  im  In-  und  Au?*- 
liuulr  ZU  erhaltenden  Zollfreilieit  liaiiptsai  lilicli  darin, 
dafs  unt^T  liedachtnahme  auf  die  wirthstliülllicli 
achwächi  re  ^^itllatiun  des  österreichischen  Bergbaues 
gegenüber  dem  Aaalaade  i>eiin  Abschlufs  der  HandeU- 
verträge  seitens  der  6»teirrieMachen  Regierung  hnupt- 
sächlich  jede  Benachthoiligiing  den  östcrreichisclien 
Bergbaues  durch  eine  ungleiche  cisenbahntarifarischc 
Behandlung  der  österreichischen  Bcrgbauproducte  im 
Auslände  und  auch  in  Ungarn  hintangehalten  werden 
ntOsse. 

Von  den  übrigen  Angelegenheiten,  mit  welchen 
aich  der  Vercinsaussohufs  in«  abgelaufenen  ües»  liäftfi- 
jahre  befa£ite,  wird  noch  erwähnt,  daiä  sich  der  Ans- 
sehnig  aneb  mit  der  wichtigen  Frage  besebaftigte,  in 
welcher  Weise  eine  Prüdnctinns  Stati-tik  der  oster- 
reichiackeu  Eisen-  und  Stahl-Erzeugung  eingerichtet 
werden  künnte.    lieber  die 

Gescbiirtslaf« 

der  im  Verein«  vertretenen  Indoatrieaweige  im  ab- 
gelanfnten  Yereinsjahre  ist  Folgendes  an  Mrichte» : 

Auch  im  vergangenen  Jahre  konnten  die  Kohlen- 
und  K*>kswerkp  «inen  bef^iedipnden  CresehSftsgang 

aufwti-iri.  r)ii-  ;jefÖrderten  Miiii,''»"  allir  Kidilen- 
reviere  diirlU'ii  imireachtet  dc<)  /ü  Ilvginn  lics  Jalires 
aiisgeUrochenen  iimi  iliin  Ii  last  dn  i  Monate  andauernden 
Streikes  keinen  Ausfall  autweisen,  während  die  l'reis- 
auf besserungen ,  die  sowohl  für  Kohle  als  auch  für 

Koks  gegen  das  Vorjahr  eraielt  wnrdeot  recht  ansehn^ 
liehe  sind.   Allerdings  trifft  dies  nnr  fir  ein  relativ 

und  absolut  nicht  allzu  bedeutendes  Quantum  zu,  zumal 
sowohl  die  (trüben  als  auch  die  Kokswerke  ihre  l'ro- 
diii'ii>in  zum  grcifstii  Tlicilr  im  vnihinciM  vi-rsi  IiIosm-h 
hatten.  InsotVni  somit  jene  imlustrieri.  die  für  ilinn 
Kohlen-  und  Koksbedarf  nicht  rechtzeitig  oder  uirUt 
nnsreiehend  Vorsorge  getroffen  hatten,  von  den  mitunter 
nebt  bedeutenden  PreisaafscbiägcD  empfindlich  betroffen 
worden,  war  dies  eine  Conseqnens  der  ans  sweiter  und 
dritter  Hand  erforderlieh  gewesenen  Materialbescbaff'nng. 
Oii'  irnnstii,'!'  I ■rs(  liiift^lage  der  inländischen  K^ilih  n- 
und  Kyk.siüJusuie  war  so  wie  im  Vorjahre  in  i  i  stcr 
Linie  dem  industriellen  Aufschw  uni;  1  >i  tir>.rlila!ids,  .liuin 
aber  auch  der  Kriegführung  in  Alrika  und  (Jhina  zu- 
xniehreiben,  indem  durch  den  Wegfall  der  englischen 
Conenrrens  auf  den  deutschen  Märltten  der  Wettbewerb 
von  deutscher  Kohl«  und  Koks  sich  nnf  dem  inländischen 


I  Markte  minder  fUilbar  machte  und  somit  das  in- 
iMudisehe  Prodnet  schlanke  nnd  vermehrte  Anftiahni« 

fand.    Am  Schlüsse  des  Jahri-s  treten  jcdofh  bereit» 
die  Anzei(dien  einer  Reaction  zu  Tat,'''.  I'it'  iin  Vorjahre 
I  vcrzririiiiett*  Ltddiat'ti^'kfit  di-s  KidiinscniiiarktrH  erfuhr 
I  in   der  ersten  Hälfte  des  Berichtsjahres   noch  eine 
I  weitere  Steigerung,  eineetheils  durch  die  weitere  Anf- 
1  wärtsbewegnng  der  un^^eahnten  Conjanctur  des  Eisen* 
I  Weltmarktes,  andemtheiU  durch  die  Einschränkung  der 
inländischen  Production,  welche  aieh  infolge  de«  herg- 
I  arbeiterausKtan<le8  bei  den  auf  dm  Bezug  von  Sster- 
niclii-iidniii  Kifkä  angewiesenen  Hochofenwcrk>'ii  in 
lici!  ersti'ii  Monaten  de«  Jahres  ergab.    Diese  Moment«; 
licwirkli  n  die  Steiueruntr  deb  HidieiMMuireises  auf  einen 
,  seit  einem  Decenuium  nicht  gesehenen  Hochstand.  iJie 
I  beiden  angefthrten  Moment«,  nämlich  die  aufsergewühn- 
j  liehe  Inannm^naliia«  der  anaUadischen  £iscnwcrke 
I  und  die  durch  den  Kohlenarbeiteiwisstand  hervor* 
gerufene  geringere  Production  im  Inlande,  wirkten  im 
gleichen  Sinne  wie  beim  Roheisen  auch  bei  allen 
:  anderen  Eisenfabricaten,  so  dafs  durch  «liese  Sachlage 
I  die  Wirkung  des  Concurrenzkampfes   zwischen  den 
Österreichischen  und  den  ungarischen  Eisenwerken  zeit- 
weise aufgehoben  wurde,  und  die  Eisenpreise  eine 
allgemeine  Erhöhung  erfuhren,  die  allerdin^^s  gegen  die 
I  «zoibituteB  Pniae  der  «ulibnidiacbeo  Kieeiuwricftt« 
I  nodi  weit  rarBekbUeb.  Vttte  des  Jahiea  vollto?  «ich 
mit    überraschender    Plötzlichkeit    ein  v<insf;iiidi!_'er 
Scenenweclisel  des  Eisenweltmnrktes,  indem  v<<u  d.  n 
X'ereiniyieii   St.iiiteii ,   t\ru\   derzeitigen  Regulati'r  d' > 
Kistüümarktes,  ausgehend,  ein  vehementer  Tlückscblag 
der  Hochconjunctur  eintrat,  der  die  Preise  der  Eisen - 
fabricate  im  Ausland  von  ihrer  exorbitanten  H5he  bis 
zu  dem  heutigen  Zeitpunkte  auf  einen  Tiefrtand  herab' 
j  druckte,  welcher  bereit«  vielfach  die  örenZ4!  der  fie- 
I  stehungspreise  streift.    Infolge  diese«  Absturzes  der 
j  Hochei.iijiiii?  tur  wurde  den  inlatidi-<rhen  F.iM  nwerken, 
welche  tu  der  Ausfuhr  einen  Ersuta  für  die  Wiingelndr 
I  Aufuahmerähigkeit  des  Inlandsmarktes  finden  konnten. 
I  in  der  allerletzten  Zeit  vollständig  die  E.\portmöglicfa- 
keit  unterbunden  und  trat  demzufolge  der  in  den 
Mlieren  Monaten  latente  Conenrreoxkam^  zwischen 
den  nngarischen  und  den  flsfcrreiebtReben  Kisenwerken 
abermals  in  Erscheinmii:  und  fülirie  .inen  Tief-itand 
der  Eisenpreise  herbei,  weielitr  tür  viele  I'.iM  h\s <  rkr 
ein  f;eraiie/,n  verlustbringender  ist    Was  die  Al'-at/ 
menL'eii    au    Hnndclseisen ,   ("onstrnctionseisen ,  Fcin- 
Ideeheu  und  Draht  anbelangt,  so  waren  dieselben  infoljMc 
;  der  geschilderten  Sachlage  trota  der  durch  den  Kohlen- 
I  arbeiteransstand  hervorgerofenen  BetriebsetUlstinde  die 
gleichen  wie  im  V  irjahre.    Dagn'gen  machte  »ich  die 
I  Einschränkuni;  der  j.rivaten  Bautnätigkeit,  sowie  der 
I  änfserst  lu  LTrenzte'  Ki>en!)aliiiUan  als  rfdgeer8cheinnrii:eu 
I  der  <lci»iiUti>ii   innerpolitischeu   und  \iirtbsebaftlichrn 
I  Verhältnisse  in  einem  wesentlich  «,'•  rinu'ereu  Alisatz  un 
'  Bau-  und  Waggonträgern,  sowie  an  Eisenbahnschienen 
i  und  zugehörigem  Kleinmateriale  empfindlich  bemerkbar, 
j  Entgegen  den  HofltaUMran  ßr  eine  gAnstige  Coignnctnr 
I  ist  <ler  Umsata  in  Unfswaar«  im  aU||j«meinen  sehr 
zurückgegangcti.    f nfolt^edcsscn  sind  auch  die  Prei>e 
I  sämnitliclier  (iufswaurcß  j.'eiren  das  Vurjalir  erheblirh 
/tu  ii*  k^r'^gangen.    Die  BescluiftipinL'  in  Stalil^rulV  \».ir 
eini  irenügendc,  wenngleich  die  hierfür  erzielten  i'PMse 
7.11  \vuii$chen  übrig  Uelsen.    Die  Beschäftigung  der 
Constrnctions- Werkstätten  ist  im  abgelaufenen  Jahre 
;  eine  ungleiehmäfsige  geweaeni    Während  die  Mehruhl 
derselben  im  I.  Semeatar  sowohl  im  Brücken-  wie  im 
I  Constructionsban  mit  Arbeit  nerolieh  gut  besrtxt  war. 
hat  sich  im  II.  .Semester  ein  drückender  Arbeitsraangel 
eingestellt,  infoljredessen  mehrere  Fabriken  ihr  Arbeiter- 
,  persotial   und  die  Arheits/eit  reduciren  mulsten.    1  •as 
Geschäft  in  Wagenaciisen  war  im  laufenden  Jahre  nicht 
gflnstig,  der  xVbsatz  im  Inlande  wie  in  llngini  schwach. 
X>er  Export  nach  Bnmiaien  fiel  hat  gans  -na»  so  d|U« 
all«  Acfasenfabriken  ihre  Production  einaehiiaken 
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iDofstfD.  Dir  1' reise  konnten  ungeachtet  der  Vcr- 
theaernog^  der  Rohmaterfali«a  nnr  schwer  aufraobt  «r- 
halten  werden  und  um  so  veniger  «ine  Steigeniii|r  er- 
fthna,  ab  die  PnsiM  Ar  vendiiedeae  andere  Eisen- 
vaarrn  sogar  herabgesetzt  worden  sind.  Die  Oeschüfts- 
Itflt  der  Sfhraaben-   und  Nietenindustrie  hat  sich 

niUnr  ilfiii  Vorjahrr  etwas  uii^'iiiistiircr  ijestultit, 
<la  dtutsche  Concurreuz  intotge  <ler  <l<irtiu;eu  un- 
günstigen Marktvorhältnisse  mit  T-Irfuli;  ili  ii  Versuch 
mw-hte,  ihrem  Exporte  neue  GeViitti-  zn  enichliefsen, 
«oraaf  auch  das  AHbrorktln  dir  Preise  iu  gewissen 
Artikeln  mrfickmfiliuen  »t.  £b«Bao  teigt  mtioofft 
angarische  SehmlwiiiBdinlriie  —  wenn  iraeli  Bient  im 
x'ii  i'  !i<  n  ^Iiifsp  wie  die  deutsche  —  ztim  iHnir^iimen  Rück-  ; 
jpiUi,' dl  r  cislcithanischen  Pr«i»notiniii>,'i-ii  >fUi'  viel  Lei. 
In  Pflug-  und  /i'u^wiiiircn  iüit  sii  h  der  Absatz  annilhernd 
asf  gleicher  ätufe  wi«^  jib  vergangt^oen  Jnhre  gt  baltp!». 
b  werden  nach  wie  vor  grofse  Partien  fertige  rtlniri' 
tai  rflngbcetaadtheile,  letztere  meist  roh  voigewbeitet, 
unportirt  Der  Expurt  gestaltete  sieh  nadi  den  unteren 
Donaastaaten  theils  wegen  schlechter  Ernte,  tbeils 
wegrn  der  billigen  Frachten  des  Auslandes  dorthin 
Vit-;  nii'dri^'fr  als  ii]  früluTfü  .lal»n-n.  In  Sauren  und 
UtJ-ML-rn  fiir  landwirtlist  liaf'tlieiie  Zweclii'  iä>t  der  itnjiort 
infolge  iii)7.ulaii;.;liclien  /olUchutze»  noch  im  stetigen 
Wai  hscn  beffriflen,  wahrend  das  anerkannt  vorzügliche  ; 
keiniische  Material  geeignet  wäre,  das  ausländische  ■ 
foUitlBdtg  SU  veidriBgeii.  In  Sensen,  Sichel-  und  < 
Atrohmessem  wurde  der  AbMtx  nech  dem  llauptab- 
satzgebictc  —  Knfslaud  —  mit  .\u«iialnrir-  des  süd- 
westlichen 'Ihcili-s,  wo  das  (ieschiift  infnii.'!-  einer 
llir-rrii(r  djiniicilrrlair,  >i)  zifiiilii  Ii  lii-liaajitf't,  dai,'t-i:cii  | 
hth  der  Absatz  nach  den  liuikaHlitD(l«:ni  alle»  zu 
wüDorben  übrig,  auch  der  Absatz  nach  Deutschland 
«nd  Italien  bröckeh  von  Jahr  xu  Jahr  ab  und  geht  an 
die  stets  (UlilbHer  werdende  Conevrrenz  der  deutschen 
nd  französischen  Sensenwerke  verloren.  In  Zahn- 
dcheln  bekämpft  Oesterreich  jetzt  wirksam  die  bisher 
in  diesem  Artikel  auch  in  Oistirn  iih  duminirende 
englische  Concurrenz.  Dir  8t-u*eu-i'rtii»e  verfolgen 
Uider  seit  mehreren  Jahren  trotz  erheblirli  sti  iiTcnder 
Productionskosten  eine  stetig  sinkende  Tendenz. 

Die  I^agf  der  Maschinenfabriken,  welche  im  ein- 
aelnen  besprochen  wird,  war  im  allgemeinen .  nicht 
inigtinstig,  dagegen  wnrd«n  h««Sgticb  der  Li^  der 
wterreicliischcn  Waggonbau  Industrie  in  der  jüngnten  , 
Zeit  tinzntrefTende  Nachi  ichtt  ii  vj-rbreitet.  wonach  die 
liagc  dl  i--cltifn   finc   licsotnii  ri-   >,'üii-tiL;e  sei.  .,Der 
Wagguni»au  in  Oesterreich  battc  wolil  in  den  letzti-n 
Jahren  eine  günstigere  C'onjunctm-  ant/uw  eisen.  Der 
Bedarf  an  Personenwagen  und  elektrischen  Motorwagen, 
welcher    in   den  Jahren   1896  und  1897  8Ö0  bczw. 
42!)  Wagen  betrug,  hat  sich  in  den  letaten  swei  Jalireii 
eesteigert  (»09  Wagen  im  Jahre  1B98  und  640  Wa^en 
im  Jahre  189(»),  doch  ist  diese  Steigerung  auf  die  Be- 
ttellnneen    für   die   Wiener  Stadtbahn    und   für  die  i 
'(> ktri>elif II  BaliiKMi  der  Hauptstädte  zurückzuführen;  ■ 
na^li  li-m  die«fr  einmalige  Bedarf  ausgeliefert  ist,  wird  ' 
der  l'crso  neu  wagenbau  wieder  auf  ilen  früheren  nor- 
■alen  Bedacf  snrüokgdien.    Aach  die  Hentellnng  > 
v«a  Ciflterwagen  bat  in  den  Jahren  1808  vnd  1899 

Segenöber  dem  Vorjahre  eine  Vermehrung  erfahren,  . 
am  sie  betrug  im  Zeitraum  von         bis  1890  3358, 
3487,  4fNi6  mod  dAb4  Stick.  Die  Leistoagsfibigkeit 


nn&erer  Waggontubriken  wird  aber  selbst  durch  den 
in  dflB  heflkn  letzten  Jahren  geatiemwa  Cnrnnm 
keineaw^  voll  in  Anspmch  genommen,  da  von  naaren 
Fabriken  jihrlieh  etwa  1200ff  Waggons  geliefert  werden 

können.  Die  Differenz  zwischen  Inlands«  unsuin  nnd 
dieser  Leistungsfähigkeit  konnte  in  den  lel/tcn  .Jahren 
nur  durch  Lieferungen  ins  Ausland  aiis<:i  <rlii  hen  werden. 
Der  im  vollen  Zuge  befindliche  ituekguug  der  Con- 
junctnr  im  Deutschen  Reiche  beginnt  aber  diesen 
Export  in  bedrohlicher  Weise  ZQ  lieeinträchtigen.  So 
erwarbcu  vor  wenigen  Togen  drei  deutsche  vV^aggon- 
labriken  in  Italien  in  (^ncnnwnc  mit  89  ramea 
mehrere  Hnnderte  Ollt«rwag«n  ni  so  attlherordentUeh 
nirilri<.'en  Preisen,  ilafs  sirli  ilie  österreichischeu 
Faliiilvcri  «erileti  /.n  >,'rofNeii  ()|ifi'iri  /-Nviiifjcn  müssen, 
wenn  sie  nielit  i^anz  auf  den  I]\ji(irt  vcr/ii'  Ilten  Wullen. 

Dabei  »iad  die  Aussicht«;«  für  den  Kxport  nach 
dl  11  I  irieut.staaten  infolge  der  dortigen  finanziellen 
Calamitäten  sehr  gering  nnd  für  die  österreichischen 
Waggonfalmken  auch  BMsh  dadurch  gefährdet,  dafa 
die  eoenfalk  an  Arbeit snmngel  leidemwn  nngansdien 
Fabriken  infolge  irünstigerer  FraehtverhUtnieae  im 
Vortbeile  sind.  Wm  ileii  ia  Aussieht  >;enoromenen 
ll^ve^titioIlsbeträgen  der  üsterreielii:^elii  ii  Kalmen  ent- 
fällt auf  die  Waggonbeschaffuni:  ein  selir  ;;cringer 
Bruchtheil,  da  den  Xöwenuntheit  Bahnhof-Anlagen  and 
-Erweitsimngein,  Doppelgcleise,  Betriebssicherungs-Vor' 
richtnngen  n.  a.  w.  in  Ansnmch  nehmen.  Bedenkt  man, 
dafh  die  Südbahn  pro  1900/1901  nnr  800  Gflter«  agen, 
die  Staatseisenbahn-Gesrll'.)  bftft  pro  1901  blofs  (56  Per- 
sonenwagen, (j  Dieni-twaireu  und  30Ü  (Jüterwagen 
bestellt  hat  und  <iie  jalirlielieii  A ns' liatiunj,'en  der 
k.  k.  Stantsbabnen  iin  .Jahresdurchschnitt  l'Am)  hi» 
1400  (iüterwagen  betragen,  so  wird  man  beurtheilen 
können,  wie  weit  diese  Bestellungen  von  der  oben 
bezeichneten  Leistungstähigkrit  abweichen.  Für  di« 
k.  ic  Staatsbahnen  sind  iUe  pro  1901  pritiminirto« 
etwa  1100  Lastwagen  bereits  Ende  Oetober  1900  com- 
plet  abgeliefert  worden,  und  damit  ninhf  etw  a  über  den 
nächsten  \\'mtcr  die  Fabriken  oliae  Ib  sebiiftiLrunir  da- 
stelien,  hat  lias  Eisenbahnniinisterium  den  ileilart  pro 
ÜHhj  I  1  KMi  Lastwagen)  schon  jetzt  den  WaicgwUttbriken 
ttui^ri  ^'eb.  n,  so  diifs  dieser  Bedarf  im  Frühjahre  1901 
gedeckt  sein  wird.  Die  l^age  der  österreichischea 
VVuggonindvstrie  wird  noeh  aadnrch  versc^Kmmert, 
dafs  in  letzter  Zeit  die  Privatbahnen  ihren  Watrcron 
bedarf  zumeist  nur  gCL'en  mehrjährige  ZaUluuj^s 
bedingungen  decken,  und  dafs  selbst  die  k.  k.  Sfaats- 
Imhncn  intingi-lH  der  biidgetüren  Bewilligung  der  In- 
vestitionseredite  die  bewirkten  Lieferungen  nicht  in 
üblicher  Weise  zahlen,  sondern  nur  eine  verhältnifs- 
raäfsig  niedere  Wrzinsnng  d«'r  offenen  Beträge  gcr 
währen,  und  ist  es  infolge  der  nngeklärten  Yerhilt' 
nis.se  gur  nicht  abxn<i«heD,  wann  die  Zablnncen  erfolgen 
werd' n.  Wird  endlii  li  berücksichtigt,  «Tafs  soeben 
zwei  neue  Waggontabriktn  eutütamlen  sind  und  weitere 
Gründungsobjeete  in  der  Luft  schweben,  so  wird  \*nhl 
jeder  Einsiclitige  die  Erkenntnifs  gewinnen,  dafs  der 
Waggonbau  Oesterreichs  keineswegs  einer  günstigen 
Oescbäftaentwicklung  entgegensieht.  Die  erwähnten 
Vengrbidangeu  beweisen  aa&  neae,  dafs  die  innere 
Concnrrenz  allemal  dann  eine  Vermehrung  erfühlt, 
wenn  die  hutreffende  Industrie  eine  günstige  Oeaohlfla- 
pmode  bereits  hinter  sich  hat." 
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Beferate  und 


Der  amerikaniHche  Rilltonentrust. 

Dus  unter  (Yilirting  des  Banquiers  J.  P.  M  o  rgan  , 
vollendete  StahlRvndicnt,  welches  sAmmtliehe  Stahl' 
werk«  iui  Central  -  Weitoa  der  Vereini^n  Staaten 
nnter  eine  gemeinsame  Verwaltung  bringt,  umfafirt  di« 
fi  lijrnden,  ookanntennafsen  friilier  bereit!«  aus  zahl- 
rcii  lun  einzelnen  Werken  xusanimengelegten  Unter- 
neln!uint,'i'ii :  Carnegii'  Sti'i  l  Citnii/  injt- :  Federal  Steel 
Company;  American  .Steel  Wirc  Company :  National 
St.oel  Company ;  American  Tinplatc  Company ;  American  j 
Steel  Hoop  Company  ;  American  Sheet  Steel  Compaar; 
Kstional  Tube  Company.  Der  Beitritt  der  ^Roekefelter 
Ore  and  Transportation  Interests",  sowie  der  ^Ameriran 
Bridge  Companv"  wird  erwartet,  ist  indessen  bisher 
noch  niiiit  rrfi'liri. 

Das  Syndieat  ist,  wie  olle  früheren  Consolidationen, 
im  Staate  New  .Ii-rsey.  «nd  zwar  am  2n.  Februar  unter 
dem  Namen  „The  l'nited  States  Steel  Corpo-  I 
ration"  eingttrng»^n  worden;  daa  eigentliche  Syndi-  j 
catakapital  i»t  im  Charter  «af  mar  SUOO  g  bemeMen, 
doch  soll  das  aaangehende  Kapital  aus  je 400 Millionen  |  I 

i gewöhnlicher  uml  7  '\  Vi  rztiirsactien,  sowie  800  Mil- 
iouen  $  6  "/<»  fioldlKnids  In  stehen,  welch  letztere  auf  . 
(las  grsüiiitntL'  1{<'sit^tlniiii  einzutragen  sind,  IDIgBSaiBnt  I 
aliw  über        llilliiiKii  ii  Mark  betragen.  ' 

Die  ZnninmcnUgting  der  genannten  8  I'nter- 
ndunangen  wurde  dadurch  erleichtert,  dafa  jedes  in 
der  Voranwetsang  der  spiteren  ZosamneBScliweirsang 
bei  dir  Hildung  bereits  einen  Passus  in  den  Ein- 
tra!:ini<,'^iii  r  i;i  hraclit  hatte,  wodurch  dem  Verwaltnngs- 
rath  <lic  H('t'ui,'nifs  cr^^^eben  wurde,  na<  li  ni-rV'<-ifnliniiii; 
der  /.iist iiiiiauiig  der  Majorität  einer  ordnung»iiiiilsig 
zu  <lit  sh  iii  Zweck  einberufenen  Versammlung  der  Acticn- 
bcsitzer,  das  ungethcilt«  Eigenthum  der  (iesellschafl  I 
zu  verkaufen,  abzutreten,  zu  übertragen  oder  in  anderer  ^ 
Weise  darfiber  zu  verfügen.  Hieraarch  wnrd«  natnr- 
lleb  der  Minorität  jocrliches  Einspraehireeht  f^nommen, 
und  CS  war  nur  Sni  lj>'  ilrs  niuiijuiiTs,  flir  •■inr  i'ccirin'tc 
Majorität  zu  sorgi!«.  Die  Wirtiic  lU  ,-  i  inzi  lin  n  (icsi/ll- 
schaften  sind  eingeschätzt  und  dnri  h  .1.  1'.  Mor<,';iii 
auf  gleiche  Uasis  gebracht  worden ;  wie  hot  h  die 
('nmepe  Company  eingebracht  worden  ist,  beruht  nur 
auf  \  ermuthung,  wftlirend  bei  den  übrigen  (ieaell- 
Schäften  eine  Erhöhung  der  Vorzugsactien,  die  bei  der 
Föderal  Stoel  Co.  6*Voi|g  sonst  7%  ig  sind,  von 
2l706BfiOO  anf  261MS67ß|  und  der  gewohnlichen 
Actien  von  235)084:^00  auf  L'Cn n27  ,v\  >omit  .  iuo 
V'erwässerung  uni  rund  75  .M illii.iini  jl  siuttp'l'unden 
bat;  es  ist  aie>  i.'lfir|il.cii(iiti'iiii  mit  limr  Krböhung 
der  Verjffliohtung  für  teste  Zinsen  von  14*j4i34ü4  auf 
18339507  |.  Ohne  Zweifel  haben  rlie  im  .lahre  19(K) 
enielten  Beingewinno  den  gröfsten  £inflttf»  auf  die 
Einsdiitning  gohabt;  sie  betragen  bei  der  Carnegie  Co. 
68  Millionen  |  (IX  bei  der  Federal  Steel  l.^  Millionen, 
bei  der  National  Tnbe  Co.  13  Millionen,  bei  der  Wirc  Co. 
7  Mill.  Ull  i  ]i>  i  >]rn  übrigen  Gesellschaften  22  Mi  11. /. 
Aldü  aunnit  un,  dafs  die  Verwaltutig  des  Kiesenunter- 
nehmens in  der  Weise  geordnet  wird,  Anl's  (im  bis- 
herigen KfTi/flverwaltungen  bestehen  bleiben,  dafs  sie 
aber  lhl(  i;irt€  in  ein  gemeinsames  Comit^  schicken, 
durch  welches  die  aligemeioe  Directive  gegeben  wird. 

Der  Antheil,  den  Andrew  Carnejie  persönlich  erhält, 
wird  auf  130,  nach  anderer  Angabe  auf  2tKl  Millionen  f  in 
5  *'/o  G(ddbonds,  sowie  eine  Hn!irzahlung  von  22'  i  Mil- 
lionen f  angegeben;  Cann'i.'i.-  selbst  soll  sich  aus  der 
Geschäftsthütigkeit  zurückziehen,  Präsident  der  Gesell- 
schaft wird  C.  M.  .Schwab,  der  bisherige  I-eiter  der 
Carnesrie-tiesellschaft.  währmdHearv  C.  Frick  der  Vor- 
sitzende des  Verwaltungsrathea  wirv. 

Di«  Bolle,  welche  das  giganlisrhe  T'ntemehmen 
in  der  uncrikaniscbco  Eiscuhcrstelluug  spielen  wird, 


Mittheiluugeii. 


erhellt  ans  nachfolgendt  r.  nm  h  Angaben  der  Zeitoduift 
^Iron  Age"  znsammengesttliter  Uebersicht: 

Das  Erzbesitzthum  der  neuen  Oesellschaft  am 
Oberen  See  nmfafst  u.  a.  die  Felder  der  Minnesota 
Iron  Company,  der  Olim  Mining  Coniniiy  und  der 
Rockefeiler  -'Gmppe«  TOB  welch  TetiCsrer  «nges  Hand 
in  Hand  gehen  mit  der  Corporattott  erwartet  wird. 

licr  Gcsaminl nirilcninL,'  jcii'-s  nistrict*.  im  ver- 
gaiigtiie«  .Tahre  in  Ifülif  von  HHiGifOiKi  t4nis  mitielen 
nicht  weniu;cr  iils  TJK^O'HM)  ums  auf  «lit-  i  iiTPiie  För- 
derung der  zwischen  .lohnstown  nml  rhieag«  Iwlegenen 
Stahlwerke  und  von  dieser  letzt;jjr  n  mm ten  Menge  waren 
wiederum  nicht  weniger  als  llöOÖOÜU  tons  (Br  die 
Stahlwerke  des  neuen  Sinndicata  bestimmt,  so  dab 
nur  2630000  tons  für  «lie  übrigen  Stahlwerke  und 
4930000  tons  für  den  offenen  Erzmarkt  übrig  blieben. 

Was  das  Transportwesen  anbin^'t.  st  «iri 
durch  die  Minnesota  Iron  Company  die  ihr  gcliMrii^t- 
Duluth  &  Ixva  Bange  Kailroad  und  durch  die  liockc- 
feller-Grappe  die  Dnlnth,  Missabe  &  Northern,  beide 
mit  ausgiebigen  Doekeiniiehtangen  versehen,  zuaamneo 
etwa  980  km  eingebracht  werden ;  anfserdem  kommen 
die  Schiffsflotten  von  Kockefeller,  Carnegie  und  von 
der  .American  Stei  1  ;in<l  Wirc  Company  in  Betracht. 
Die  Oliver  Company  besitzt  12  Schiffe,  die  Minnesota  22, 
die  Rockefeller-Gmppe  59,  die  Wire  Company  13  und 
die  National  Steel  Company  6  Schiffe,  insgesämmt  mit 
einer  LeistnngsfKhigkeit  von  12  Millionen  tons  f8r  die 
Saison.  Ilierzu  komncn  dann  noch  die  bekauitOB 
Löschvorrichtungen  TOB  Careegie  im  Hafen  von 
rnini-  aiit,  snvvic  Mehrheitsantheile  an  icr  i  iiti>l  km 
lauge«  l'itthhuig,  Bessemcr  &  I-ake  Krie  und  die 
Pitt^burger  Ansclilufsbahnen  der  Carnegie  Company. 

Bezüglich  des  Brennstoffes  kommt  in  erster 
Linie  der  .\ntheil  der  Carnegie  Companv  an  der 
ebenso  macht-  wie  wertbvolleo  H.  C-  Frick  Coke  Com- 
pany in  Betracht,  der  mit  im  86«7  KoksSfen  der 
uImT;;!'!!  W.-rlvi-  nur  wciii^  tausend  f'rri'n  aufserbidb 
iic>  .^Syiiduutü  lassen  dürfte;  if<  VerUiuiinui;  mit  den  den 
anderen  Gesellschaften  zugi  lnirii;<  n  Kokcn  li  n  tüit  ri.is 
.Svndicat  eine  vollständige  Controie  über  die  i^ieferungen 
fiir  die  Eisengiefsercicn  des  Central-Wcstens  der  Ver. 
Staaten  aas.  Nicht  unerwähnt  mag  bleiben,  dafs  ein  e  G  as- 
gesellsehaft  in  Chicago  im  Begriffe  steht,  900  Koks- 
öfen mit  Gewinnung  von  Nebenproductcn  in  der  Nihe 
dieser  Sta<U  zu  erbauen,  nm  aus  Indiana-  oder  Illinois- 
Kohle  K<tk>  tur  ilic  ilin  lii >t.  ii  der  Uliiims  .*<t<'p|  Company 
und  tias  für  Ciiicagi»  zu  liefern.  Jhc  dem  Syndieat 
gehörigen  Kohlenfelder  umfassen  aufser  dem  Camc- 
gischcn  Besitz,  dessen  Gröfse  sich  der  öffentlichen 
Kenntnifs  entzieht,  über  20000  Acres. 

Was  Bobeisen  betrifft,  so  dürft«  das  S^dicat 
Bber  insj^esammt  79 Hochofen  Tcrfügen,  deren  Leistnni^ 
fiUiigkeit  auf  125 (XX)  tons  in  der  Woche  oder  ß'.'»  Mil- 
lionen tons  jührlidi  geschätzt  wird.  Die  thatsächliche 
l'ntduction  der  drin  S\  nilicut  iinL,'rli'jri(:cn  Hurhof«  ii  ludiet 
sich  im  bekanntlich  durch  den  schlechten  (i>Mb.ilt<s- 
gang  Stork  beeintrSebtigten  zweiten  Halbjahn  IJHO  auf 
«twa  2650000  tons  von  insgcsammt  5974000  tons 
Koks-  nnd  Änthraeit-Roheisen,  welche  in  diesem  Zelt- 
räum  des  Niederganges  in  den  Ver.  Staaten  erseogt 
wurden.  GegrnwUrtig  sind  7  neue  Hochöfen  de« 
•Syndii  iits  im  H.iu  lux'i  iffi-u. 

Die  8tah  Ifabrication  ist  der  Koheisenerzeufjung 
entsprechend;  durch  die  Zusammenlegung  scheiden 
die  gröfsten  Käufer  und  Vorkäufer  von  Stablhalbzeag 
aus  dem  Markt  aus.  Im  (,'entral -Westen  bleibt  slä 
einsiger  Lieferant  von  Knflppeln  noch  Jones  AtLangfaliaa 
in  Pittaborg  ü  brig,  mit  Recht  wird  daher  angenommen,  das 
dii  jfnigen  Wal/\vt  rl.r,  m  hc  nnf  den  Bezug  von  Halb- 
zeug angewiesen  sind,  in  eine  schwierige  Lage  kommen. 
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Tn  S  ♦  ii  Ii  1  s  c  b  j  en  e  n  vin!  itif  I'nxlni'f  iuti  des 
Svi:iiirat.-.  aut  tvB»;„  der  ^»«nmiten  Leistung  Ver. 
Staatfn,  Canaiias  und  .Mi\ii'us  i^eschätrt;  die  iiulscn- 
■tebeaden  Werk«  sind  La<^kawanna,  Pennsylvania, 
JfifJ'llB'l,  Canibria  and  Colorailo,  aufserdem  soll  die 
TcBBCSM«  Companj  ihr  SohieneBwaLnrerk  bald  fertig 
«nd  aneb  bovit»  AlweMaufi  gwtliiligt  haben. 

Was  Furmstahl  anlangt,  so  hi  die  Carnegie 
Company  die  weitaus  bedeatendste  Lieferantin  von 
diesem  Prodtirt,  Von  den  aufscnstehendcu  etwa  40  ° 'o 
der  Erzcngnng  repräsentirenden  Werken :  Jones  & 
Laughlins,  Cambna  Steel  Co.,  Phoenix  Iron  Co., 
I's$saic  Holling  Mill  nnd  Penooyd  Iron  Worka  ist 
das  letztgenannte  das  bedeutondste.  Da  Peneoyd 
Bit  der  Americaii  Brid»  Contpaay  iuai»  snaatBaten- 
bingit  and  die  letztere  »ereitalfnfflied  oea  Srndicwt« 
ist.  so  nimmt  uiaTi  an,  dafs  binnen  knrz  cli  r  Inns:  <V\c 
Peneoyd  AVorks.  (ii>-  sich  bislicr  unabhant^ij^  ImlUii 
bal^n,  aarh  im  Symliciit  aufgehen  weriifn. 

Hinsit  fitln  Ii  der  ttrobblechfabrication  eignet 
ias  Sjli(ii<  at  lie  gröfsten  Walzwerke,  namentlich  die- 
jcaigw  der  Caraecie  Co.  und  Federal  Co.,  sowie  die 
Anmfcaa  Stoel  and  Wire  Co.  Aufsenstehend  sind  in 
(Tster  Linie  die  Otis,  Lukens,  Central,  Worth  und 
Park  (Crucible  Steel)  Company.  Ans  der  Verbindung 
mit  der  Presscd  Steel  Car  Compiiuy  dürfte  dem  Syn- 
dioat  ein  besonderer  Vortlieil  erwachse«.  Für  Fein- 
und  Weil'sbleche  hat  das  Syndieat  duri  h  dir  Zu- 
gehörigkeit  der  American  Tin  Plate  Company  volle 
Gontrole  über  diesen  Theil  des  Eisengeschäfts.  St  ab- 
stahl wird  von  der  Cam^e  Steel,  Federal  Steel, 
sewie  American  Steet  Hoo|)  ('ompany  her<£estellt. 
.\arsenstehend  v^rw  ii  tr' iid  die  Republic  Iron  & 

Steel  Co.,  Jone*  <S:  Lau?liliii>.  Limited,  ('ambria  Steel 
'  nijianv  und  eine  Itidlu'  klidtirrcr  Wcrkr.  I^and- 
eisen  ist  durch  die  American  Steel  llooj^  Company 
vertreten;  die  anfse n stehenden Weriw  sind,  ubgcj^chen 
tm.  der  Sharon  Üteel  Co^  nir  oabedeutend.  Im 
sebmiedelaernen  RSbren  iteUt  die  National 
Tab«  Co.  einen  erhebliehen  Prorentsatz  der  gesammten 
Uistnngsfahigkeit  des  Landes  dar.  Aufsenstehcnd 
•>ind  liati|iisärhlii-li  dii-  Cranc  r<)iii|iaiiy  in  Chicago  und 
die  lieaUiüg  iruu  Company  in  ^s  ^  I.  Ik'  beiden 

fiesellschaften  aber  über  eigene  lüilistnll,-  ni'  ht  ver- 
fügen. Draht  wird  vom  S\'ndicat  dur»  Ii  die  American 
Steel  &.  Wiro  Company  belierrscht;  aufsen  steht  das 
Boeblingsche  Werk  in  Trenton  für  gevisae  Special' 
lArieate.  Anfaerdem  werden  Walsdraht-  nnd  I)rafat- 
fibricat«  durch  die  AsTilatii!  St<  <  t  Cuinpany,  Dillon- 
Oriswold,  (irand  Crossing,  ijliaiuu  8tcti  Co.  und  die 
.ilaliania  St.tl  &  Wire  Co.  hergestellt,  Wal/diaiit 
durch  die  New  York  Steel  &  Wire  Co.  in  Cortiand. 

Es  gewinnt  den  Anschein,  als  ob  das  Zustande- 
keauuen  des  Billion-Trust  Bchiiefslich  darauf  znriick- 
nflIhiaD  iat,  dafs  die  grofsen  Kisenbabn-Interessenten 
m  Andrew  Carnegie  ernstlich  dadurch  bedroht  waren, 
4alii  er  vorhatte,  eine  eigene  Eisenbahnlinie  nach  der 
atlantischen  Kiiste  zu  bauen,  nnd  am  b  einen  kühnen 
•"Streich  im  Westen  zn  vollziehen,  welcher  ihm  den 
Weg  nach  dem  Stillen  Oreati  iruffnete,  nnd  dafs 
^chliefslich  die  £rr"fsen  Eisenbabninteressen,  vprtrcten 
durch  die  Vai.derlFiUs,  Pennaylvailia-Bahn  uml  Jinltimore 
nnd  Ohio-Bahn,  den  mit  ihnCD  eng  verbondenenBanqnier 
Pierpont  Morgan  roneUckten,  nm  Camfgie  aasankaofen. 
Kese  Erzählung  hat  viel  Wahrscheinlichkeit  für  sich, 
bedeutet,  dafs  die  grofsen  Verkehrs-  und  Fabrications- 
liiN-re-tsen  in  Amerika  in  einii;i'  wonii;!'  Hände  gelangt 
«DU  and  diesen  damit  eine  ganz  gewaltige  Macht  ver- 
heben wird. 

Es  wird  vielfach  angesweifolt,  ob  die  grofse 
Konsolidation  eich  finanziell  wild  halten  können  nnd 
ob  dem  Geldmarkt  nicht  eina  n  atarke  Znmntbong 
dareh  ZaAbrnng  der  Bfilion.Tntt-AntheUe  gestellt 
wird,  da  immerhin  starke  MinnritiiteTi  in  den  einzelnen 
nuammengelegtea  Uatemebmen   mit   dem  Vorgeben 


nicht  einvcrstundi  n  sein  sollen.  Diese  Fragen  bleiben 
offen;  es  kann  alitr  ki-inem  'Awc'xM  nnterhegen,  dafs 
die  rieutselie  Kiseiiiiidii-f rie  i,nit  tliun  Wird.  inzwiselii'U 
schon  iiat  dem  neuen  Zasanuneohtdilurs  in  Amerika, 
der  alles  bisher  Dagewesene  übertriflt,  zu  rechnen,  da 
derselb«  ohne  Zweifel  dam  beitragen  kann,  die  Beonnihi- 
gnnj^,  welche  der  Contincnt  schon  seit  einicer  Zeit  tooi 
amerikanischen  Markt  gewohnt  iat|  in  gefanrbringender 
Weise  zu  verstärken.  Sehrßättr. 


BeTgtans  AoHfuhr  an  ItrennstofTon  nnd 
er2eugnl!<sen  ISUU  und  ISHJO. 

Im  Nachstehenden  geben  wir  nach  dem  „Bnllstin'* 
Nr.  1718  des  .Comiti  des  Focgea  de  Fnneef^  «i» 
tabellarnche  ÜMwnioht  ibar  die  AnaAüir  Bdgiona  an 
Brennstoffen  und  EliaenenangniaMu  wihrend  der  Jahte 

1899  und  1900. 


Gegenstand 


Steinkohlen  urd  K<ik>i  , 
üulseisen,  unbearbeitet  "7 
Ctufseiseo,  bearbeitet   .  . 

Alteisen   

Halbfahricate  .  .  .  . 

Stall  und  Protleiaan 
lilcclie  ...... 

Trüger  ...... 

Scinenen   

Draht  ...... 


Eisen,  verknpfert,  vernickelt, 
verbleit,  verzinkt  .... 

.  w,■;^^ld.•^!,   

j  Uiiisstahl,  riili  vorgearbeitet 
j  üufsstalil,  nnl)earbeitet  .  . 
^  I  Stab-  und  Profileiaen  .  .  , 
Blech«  


Träger 

Schienen 

Prabt 


1899 
t 


1900 
t 


6572Ü22 

B2B2 

2JM527 

27007 

4ä8ö8 

14S3 

»42 

2*2500^ 

170717 

608.S6 

i'.r,iö:i 

»5041 

20JJÖ 

217 

2886 

1668 

2BI» 

9041 

1433 

898 

810 

400 

912 

5i>2 

22403 

19813 

18187 

18565 

43Sd7 

48148 

71547 

64O06 

504» 

50-12 

60988«! 

4f)95«^.ti 

Gc^ammtausfuhr 
Im  .lulue  liKK)  ist  mithin  gegen  1899  eine  Ver- 
minderung um  llo:V_'i»t  oder  Is.üü'  i  zu  v  erzeielmen. 

Die  Ausfuhr  für  das  Jahr  llHJü  vertheilt  sich  wie 
folgt  aof  die  eioaelnen  BestimnraagaliDder: 

Europa  t 

Frankreich  87088 

Deutschland   t?3  1 S2 

England  91391 

Niederlande     ........  4<»H44 

rtfiücn   l»  195 

Spanien  und  PortOgal    .....  28«>41 

Bufslaod    18001 

Schweden  nnd  Norwegen  ....     10  SM 

Schweiz  8010 


Türkei  

iiiiniiioien  

Griechenland  .... 
Diaeoark  

Amerika 
Mittel-  nnd  Südamerika 
VfWini^^e  Staaten    .  . 
Afrika 
Aalen 

China 

Japan   

Bntisch-lndien  .  .  . 
Niederländisck-Indien  . 

Anatralian 
Niebt  aamliafl  gemachte  Länder 


10254 
6020 
2920 
186B 

40.S46 
10&41 

s»as4 

88670 

43  938 
313 
8448 

20  457 

üesammtauslulir   499  500 
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FrAnkreiehs  Ein*  und  Ansftahr  Im  Jakre  1900. 

Nach  dein  vom  „(-omite  des  Forges  de,  France" 
lia«MI§ge|rci>enen  „Bulletin'*  Nr.  1720  pstalf.  tr  sii  h  die 
Bin-  vui  Ausfahr  FrankKidis  «a  Kok»,  Eisenerzen, 
Bokeiiea,  Seliw^  nad  HvTsciM«!  u. ». w.  wie  folgt: 


ttnMir 

Amftihr 

1900 

1889  1900 

t 

1 

*    !  * 

1^8610:1672520 

63970  69200 

1960«»IS1 19003 

201346  371799 

fJC638 

14557.S 

153792  114861 

Ferromangan .   F-  rvo- 

1 

220  10 

fiilii'ium  .... 

4454 

42S4 

Ferroslaminiuui    .  . 

i^chweiftcisen  .  .  ■ 

328.")0 

5«6'.M.i 

n.UHl  H;i7l8 

FlufseUen  .... 

1157G 

211ltl 

:ill4M  2104»'. 

Feil-  and  Glühspäne 

1022 

472 

EiMn-  n.  StohlabfUI» 

29741 

62133 

44400  25675 

Herd-  and  Sclimieds- 

1 

schlacken  .... 

mf2i 

!>22G5 

809606  316564 

Beriickaicbligt  nun  noch  die  Hiaiaht  «a  BoIiMflen, 
Flnfs-  nnd  SchweifsaiaeB.  tri«  oaeli  n  BteeliM  mn 

Zwecke  di  r  Weitcn'eraroeitung,  die  1900  106906  i 
und   IHli;)  122885  t  betragen  liat,  und  die  Wieder- 

ansfiilir  vt>ri  IUI  KU  für  ÜMll  hezw.  108f,:ir)  für  1309. 


80  iicthigt  die  Ge s  u in  iii  t  c i ii  t  u  h  r  an  lu»h',  Flufs-  | 

und  Schweif8ci8cn  im  Jahre  1900  334893  t  gegen  [ 

266409  t  im  .lahre  1899,  wa.s  einer  Zunahme   um  | 

-66^10  t  oder  etwa  24.77°/«  gleichkommt.  Die  Ge-  i 
snmmtaaafahr  befa-tig  im  Jahre  1900  270299  t 

<gtigen  3^976  t  im  Vorjahre)  und  zeigt  SOBlt  eine  I 
Vermindenmg  am  79677  t  oder  etwa  &^T7% 


BnUaate  BoMa«tMrtrafuif  I»  Jahr»  WM, 

In  den  zwri  « iditisrstcn  nissischen  Eisenindnstrie- 
hczirkeii  wurdtn  im  Iiihn  1900  erhlasen :  in  Südruf»- 
land  1  ÜHi  HSH  t  und  im  I  ral  i  lüisvrlilii'Micli  Holx- 
kohienroli^isit'ii  I  >S02  »iJl  t.  An  llalbproiiMcU«  wurden 
in  Sudrufsland  1  OH:^  292  t  nnd  an  Fertigfabriraten 
610  057  t  erzeugt.  Die  Anzahl  der  in  Betrieb  befind- 
licihen  Werke  betrag  in  SQdru&lond  16,  im  I'ral  12t). 

Im  Jahre  1699  wurden  von  denselben  Industrie - 
besirken  1 851 209  l»«zw.  7B4  41B  t  RohHfien  mengt. 
Die  Zunahme  der  Ridn  i-i  iit  r/(  u<,nin;.'-  für  d^i>  .Talir  IHOO 
beträgt  also  fiir  Siidrurshmd  HritiT!"  t  und  für  den 
Ural  (»208  t,  d.  Ii.  lo.h  S,rz«. 

Die  Roheiscnenteuguni;  dvr  ubrig».'n  ü-'/irke  ist 
noch  nicht  bekannt  gegeben.    Setzt  niius  liir  sie  die 

Zahlen  deiJobres  1809  ein«  also  einen  üesammtertrag 
von  866478  t,  so  erbüt  man  fiir  doa  Jobr  1900  eine 

Koh(dsenerzeugung  von  insgesammt  2  88<)  381  t.  Die 
Zunahme  gegenüber  den  2  072  01(5  t  in  1899  macht 
8.0  ",'<>  aus.  llufslands  Roheisenerzeugung  stellt  sich 
damit  zu  der  von  Deutauhlaud  im  Jahre  1900  auf 
S43: 1000  nnd  im  Jobm  1809  auf  S3S:  lOOa 


Zvr  hmw  4«r  raorisrtMn  IlMaiadaatri«. 

Veber  die  uil''  nliliekliebe  kritische  Lage  der  »üd- 
russischen  Ki-i  niiidustrie  stattete  zum  .Selihisse  des 
abgelaiit-  iM-n  .lüliri  '-  iler  Bergingenieur  Sehiu)iiii"wski 
auf  dem  2ft.  Kongresse  der  südrussischeu  Kisen- 
industriellen  einen  ausführlichen  Bericht  ab,  dem 
vir  hier  einij^  Angaben  entnebmra.  E»  geht  ans 
ihnen  hervor,  dafs  das  fUr  die  unmittelbar  voraus» 

feilenden  Jahre  festgestellte  P!ns  der  thnt^^ürhlichen 
'roduetii)n  über  den  Voransoblat:  tur  d;i>  Jalir  1900 
keineswegs  zu  erwarten  ist:  is  ■*t(l>t  \  ir  lim  lir  si  lion 
jetzt  fest,  dafs  dieses  I'his  lur  das  U>t?.tt  UrtrirUsj.ibr, 
dessen  endgültige  Prodnctionsergebnisse  ni.ili  nicht 
vollständig  bekannt  sind,  sieh  in  ein  sehr  betriichtlicbes 
Mim»  verwoadeln  wird. 


Auf  dem  (.'ongresäe  der  südrussischeu  Ei-M^u- 
industriollen  am  Schlüsse  des  Jahren  1896  wurde  ein 
Voransehlog  anfMstellt,  dem  ^eiiiüfs  fiir  das  Betriebs- 
jahr 1809«iieSoheieenprodvction  von  77  Millionen  Pud 
(1262000  t)  zu  erwarten  stand.  ThatsichUoh  worden 
aber  81 760000  Pud  (1 940000 1)  Elsen  prodndrt,  d.  h. 
4  760  000  l'tid  ill>er  den  Vnransehlag  hinaus,  and 
20000000  Pud  mehr  als  im  V  orjahre  1898. 

FUr  dos  Jahr  1900  hotte  man  eine  (tettommt- 
erzengong  von  aagefiüur  120  Millionen  Pud  voran»- 
bcrechnet.  Ds«  wirkliche  Brmbni«  wird  ober  kanm 
92  Millionen  Pml  Iirtra:;i'ii.*  KsTilciht  also  nni  annUhemd 
30  Millionen  l'ud  hinter  dein  Voranschlag  iui-üek. 

Kür  das  Jahr  li>01  ist  nun  die  vom  Congrefs  mit 
der  Attteabe  der  Aafttellnng  eines  Voranschlag«» 
hetranteCommission  «n Ergebnissen  gelanjrt.  die  aidit 
minder  mi;:,'ütisti;^  sind,  als  die  für  das  Vorjahr  vomaa' 
bererhneten.  .\uf  (ijuud  der  Aii<:aben  der  anwesenden 
Vertreter  samnitlichcr  Eisenwerke  des  südlichen  Rufs- 
laiui  wurde  nämlich  constatirt,  dafs  bei  einem  Be- 
stände von  44  betriebsfertigen,  und  10  zwar  no(  Ii  im 
Bau  begriffenen,  aber  ihrer  biüdigen  Vollendung  entgegen- 

Sshen«in  Hochöfen  die  Eisaawerke  bei  regelreebteai 
etriebe,  volle  Beochöftigang  VQraaagiMetxt,  «war  im- 
stande wären,  im  Laafe  des  Jahre«  1901  das  Qaaatnn 
v,.n  IGO  Millionen  Pud  (2»!'2f^(KK'  Tonnen")  Roh-  und 
(iufseisen  zu  liefern,  dafs  aber  eine  thatsiirhiiche  Kr- 
/.puirnni:  von  flieser  Hohe  gar  nicht  ins  An^n-  L'etal-' 
werden  dürfte,  weil  keins  der  Eisenwerke  im  um  ii 
nur  annähernden  Umfange  seiner  Leistnngsfahigkeit 
mit  Voraosbcstellnagai  fllr  dies  Jahr  verselien  »  i.  K> 
ward«  ferner  berechnet,  dafs  eine  Jahrerafodaction  von 
l.?3ir,5ü00  Pud  (2019000  Tonnen)  «tOB  als  _ dos 
Minimum  desjenigi  n  Quantums  bezeichnet  werden  mSase, 
des-en  Erzeugung  zwt  ek^  Sicherani;  eiiies  mehr  oder 
weni^r  regelrechten  Ganges  der  l Uternelimungen  notb- 
wendig  wäre,  dafs  aber  auch  diese  Produetion-liolu- 
aus  dem  angegebenen  (irnnde  zweifellos  gewifs  nicht 
werde  erreicht  wenlen  können.    Der  Mangel  au  Be- 
stellungen orklärt  sieh  aber  durch  die  höchst  angünstige 
Lage  des  l^seamarktes,  indem  die  Preise  diesen  Pro- 
duetes  so  tief  gesunken  sind,   d.ifs  die  relativ  theuer 
produpirende  »iidrussische  Eisenindustrie  diesen  Markt- 
preisen Pielit  /n  fidicea  vermag,  innl  >ie)i  di'.lo  r  un-nnthigt 
!  sieht,  auf  die  Entgegennahme  vkler  Uistt  Hungen  zu 
!  verziehten.     Der   durchschnittliche  Selbstkostenpreis 
I  des  Roheisens  stellt  sich  nämlich  auf  den  Werken  d'-s 
:  südlichen  Rnfslond  anf  66,6  Kopeken  pro  Pu  I    I  r 
besten  Sorten  t  G  iefsereiroheisent  nnd62— 54  Kopeken  für 
Roheisen  der  niederen  Qualitäten,  wihrend  der  Markt- 
i  jireis  dies.  r  tiiitlniiL'i  II.   der  in  der  ersten   Hälfte  des 
Jahres  l'.HX)  dnrelisijhiiittlieli  luif  7'^  Kopeken  (wechselnd 
in  den  (irenzen  von  70 —S<<  Kopeken  i  sieli  >trlUe.  zum 
Schlüsse  des  Jahres  bis  auf  56  bis  53,  und  sogar  bis 
aater  60  Kopeken  pro  Päd  gesanken  war. 

Der  hoho  Selbstkostenpreis  <lts  Roheisens  onf  den 
hier  in  Rede  stehenden  Werken  ist  aber,  wie  die 
Commission  ausdrücklich  hervorhebt,  keine>wegs  etwa 
I  zu  suchen  in  technischen  llnvollkomnieuheiien  der  da» 
Eisen  produeirenden  Oefen;  diese  sind  vielmehr,  »la 
siesfimmtlich  der  jOngsteu  Zeit  entstaminon.  nusnahms- 
loB  den  gesteigerten  Ansprüchen  der  mciJerneu  Technik 
in  allen  Seüi  ken  entsprechond-  Die  hohea^  Solbet- 
kusteti  -sind  vielmehr  der  in  mancherlei  Beziehnngaa 
ungünstigen  Lage  der  orllidien  Produetionsli«  dluL'ungt-n 
zuzuschreiben,  deren  radicale  Heseitiirun^  oder  Ab- 
laderung  nur  zum  Thoil  mo^ilieli  ersrheint.  und  -.n 
ollen  Fällen  systematische  Anstrenpingen  von  lang»rfr 
Zeitdauer  beansprucht  Die  Commission  hat  denn  auch 
eine  Reihe  %on  Mafaregeln,  von  denen  sie  sidi  eine 
Besserung  der  Lage  der  sfidnssiiichen  Etaatindastne 

*  Nach  anderen  Angaben  betrug  die  Roheisen- 
eraengnag  Sitdrablaada  im  Jahn  1000  14968881. 
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verspriekt,  dem  Connfrefs  in  Vorsnhl«^  g«bracht,  und  ihr 
Vorsitzender,  der  Ber^dnirt-niear  Schimano«  ski,  bat  als 
Referent  der  ('(>nniii>sion  «iii-  \i<n  ihr  gefufsten  Keso- 
lutioneo  in  fiil^'i'inif  fi)iit  l'uukte  iusainm»'nprcfafst : 

1.  Dss  s;«  tii,'i-  Ariwarhsen  der  Vcrriitlic  nn  Erzen 
uJ  da$  Linken  der  Preise  Tür  Koh-  und  Crursei»en 
veison  auf  die  Thatsache  der  Ueberprodnction  im 
fmowirtuni  Ang«nblicke  bis,  und  angesichts  d«r- 
«tlMn  embfliat  es  ab  nolliweiidi|if  und  geboten,  daft  die 
Fisi  (iwprke  ihre  Producte  an  die  seitens  iler  He^ipnin^ 
<ui:;;«-speicherten  Vorräthe  liefern.  wubci  es  üls 
Aüii^i  heii.vv*  ertli  bezeichnet  wenleti  imifs,  dafs  Zükünfti*.' 
sowohl  *lie  Verminderung  dieser  Vorräthe  als  auch  die 
Erniedrigung  der  seitens  der  Regierungümagozine  fixirten 
Preiü«  nur  allmählich,  und  nicht  Bi)rungw«iw  und 
Dlötxlich  vor  Hich  gehe,  damit  den  Eisenwerken  die 
Iß^ebkeit  geboten  wird,  üch  den  Fordenugwn  des 
fiWMa  Harkte«  anzupassen. 

2.  Die  Erscheinungen  der  Ueberprodnction  so- 
wohl al»  der  Unterproauction,  und  da«  Sinken  der 
\  crkau^jireise  sin<l  zu  lu  zeielincii  als  ilie  ?'i.)lt,'e  iler 
(mbelnedigeuden  Organisation  des  Absatzes  und  Ver- 
hMÜM»  Die  Eisenwerke  sind,  im  allgemeinen  gc- 
MBiien,  viel  ni  wenig  dar4b«r  orientirt,  an  weichen 
Ortes  die  CoBsomtion  Fordenutgen  stellt,  welchen 
Umfang  sie  haben  nvA  auf  welche  Qualitäten  speciell 
sie  gerichtet  sind.  Anderenscit»  erscheint  bei  dem 
bfsteliendeii  Systeme  des  Cniiiinissiiinsverkinifes  der 
Metalle,  der  Preisrückgang  selir  ult  u«ir  Folge  der 
<'<incurrenz  nicht  etwa  der  l^isenwerke  untereinander, 
s-jndem  als  eine  solche  des  Wettstreite!«  der  Inhaber 
ihrer  Verkaafsagenturen,  die  sehr  viel  mehr  an  der 
Mute  des  Absirtses  als  an  dem  Preis«  d«9  PMdBdes 
iateresrirt  sind:  die  Verwaltungen  der  Eisenwerke 
Stshen  diesem  Uebelstnndc  völlitr  in.iditlos  gegenüber. 

Das  einzige  Mittel  znr  rrotluetictnsregnlining  der 
Kisenindiistrie  in  der  für  die  rrniiuceiiteii  iiirlit.  sscnigcr 
«Ii  für  die  Consumenlen  wüuscbeuHwertlien  Kichtung, 
die  zugleich  zur  Vermeidung  zukünftiger  schwerer 
Kriica  und  sur  MUderong  der  Wirkung  der  cegen- 
wirtie  bestehenden  fuhren  wflrde,  biliiet  nach  der 
Amiuit  der  Comniission  die  möglichst  baldige  Orga- 
nisation einer  centralen  Institution  (Börse),  wie  das 
Finanzministerium  sie  projcctirt,  welche  dn  lj.><en- 
indnstrie  die  benöthigten  Auskünfte  hinsiehtlicli  der 
Forderungen  des  Marktes  nach  Quantität  und  Qualität 
liefern  könnte,  und  welche  zugleich  die  Möglichkeit 
hirten  würde  zur  AnknOpfiiBg  diKCter  Bekiebungeit 
niwbeB  Producenten  und  CanaumeBteB. 

Als  sehr  wewnt1ich«r  Factor  fAr  die  Stfltxe 
<ltr  Ki.senproduccTiti'ii  in  ihrer  ffetrriiwiirf iiren  mifs- 
livhen  Lage  ist  zu  UezeielnM-ri  die  Or^mnisuthin  niög- 
Ifchst  billigen  Cr.  dil-. 

4.  Von  .sehr  eins«  lineidender  Bedeutung  ist  ferner 
»och  die  Frage  der  Entiüfsigung  der  Transporttarife 
«ovohl  für  dsa  Kobmaterial  als  auch  für  die  Erzeug- 
aim  der  EtaeniBduatrieu 

5l  Angesichts  der  ungünstigen  Lage  der  Eisen- 
iadittric  «teilt  die  Commission  den  Antrag,  dafs  der 
CorjT*  r>  an  dfis  Fintuizministerium  da»  Ersuchen 
riiliti  t  um  nirji:li<  list  )i<ililige  Einberufung  der  bereits 
II:  An'.sirlit  ircn'iijinieneii.  der  Üerathuiig  dieser  Verhält- 
m»'  gewidmeUin  Versammlung,  an  der  neben  den  au 
der  Eisenindustrie  oBinittelbar  interessirten  Personen 
Mcb  Vertreter  des  Cragresaea  der  sttdrussischen  Etaen- 
udustriellen  theilnehmen  sollen. 

Der  Con^Ts  seblofs  sich  in  diesen  BesolBtionen 
dsf  Commission  in  allen  Stucken  an.  — 

Im  I  ralraynn  scheint  die  l'rodnetion,  wie  auf  dem 
ebenfalls  in  Petersburg  tagenden  Congres.se  der  I'ral- 
Montanindnstriellen  dargelegt  wurde,  unter  der  ^-ei,'t  n- 
wirtigen  Krisis  nielit  in  dem  Umfange  zu  leiden, 
wie  in  Südrufsland.  .So  wurde  unter  Anderem  hervor- 
lehoben,  daft  viele  FabrikeB}  ungeachtet  des  Sinkens 
der  Pnise,  deo  B«liieb  «iaht  nur  nicht  einschnnken, 


sondern  noch  erweitern  wollen.  Die  Simskije- Anlagen 
z.  B.  beabsichtigen,  die  Robciiienerzeugang  um  äüOOOU 
Pud,  die  Werke  <!es  (trafen  Schnwufliw  dieselbe  nm 
2<W0<X)  Pud  zu  erhüben.  — 

Im  Ansi  hlufs  an  obige  Mittheilung  dürfte  die 
toigi^nde  Notiz  aus  der  St.  Petersburger  -Wochenschrift 
für  Berg-  und  B  üttenwesen"  aus  K  e  r  t  s  c  h  vom  15.  Jan. 
von  Intereaae  sein:  »Am  Abend  des  2.  Jan.  1901  ging 
der  Dampfer  ^leksei  Chtrji^now'  ans  Kertteh  mit 
einer  Laming  Roheisen  von  drr  Kcrtscher  Hütte  rmeS 
Livorno  und  Marseille  ab.  Es  ist  die  erste  Ladung 
russischen  Rn  h  e  i  si  ii  s,  die  ins  .\u-liind  geht.*^ 

Angesichts  der  oben  dargelegten  Lage  und  bei 
der  Thataoche,  dafs  Rufsland  seiäen  eigenen  Bedarf 
an  Eisen  nicht  decken  kann,  ist  diesem  vereinaelten 
Export  indessen  keine  weitera  Bedeutug  beianlegen. 


Udber  da 

lieriehtete  W.  II.  Bristol,  Hohoken-New  .lersey,  auf 
der  Deccmber- Versammlung  der  „American  Society 
of  Mechanical  Engbeers". 

Das  beschriebene  Instrument  ist  bestimnit  zur 
Messung  hoher  Temperaturen,  welche  fortwährend  unf 
einer  sich  bewegeJiden  Karte  aiifi.'e/.iMelniet  werden, 
wobei  darauf  besondere  UiieksicUt  genommen  ist,  dafs 
einerseits  die  Angaben  «les  Hurometerstandes  und  der 
Tempentur  der  Atmosphäre  richtig  seien  und  anderer- 
seita  dinr  Appnmt  seltwt  mltglidist  einfti^  sei. 


Die  beigegebeiie  ."ski/.ze  /,ei:,'t  s(dieiiijitls(  Ii  die  An- 
ordnung der  einzelnen  Theile  des  Pyrometers,  welches 
BUS  einem  cylindrischen  hohlen  Ponellankörper  besteht, 
an  welchen  sich  eine  Capillare  anachliefst  und  ihn  mit 
einem  Druckmesser  verbindet  Die  Pmellanrohre 
mufs  lang  genug  sein,  um  durch  das  Ofenmanerwerk 
bis  in  den  Raum  zu  dringen,  wo  die  Temperatur  ge- 
messen W(  rd>  II  s,,ll;  die  t  'apilhu  e  selbst  besteht  aus 
nahtlosem  Kuplerrokr.  Der  Druckuiessfr  ist  nach  .Art 
eines  Manometers  eingerichtet  mit  ledernden  lluhreti, 
von  denen  2  Stück  angewendet  sind.  Eines  dieser  * 
Bohre  ist  verbunden  mit  der  Capillare,  dns  andere 
steht  mit  der  Atmosphäre  in  VcrUndung,  um  aa  die 
Schwanknngen  in  Dniek  und  Temperatur  der  Eniberen 
Luit  auszubleichen,  damit  mau  iniTiur  oluie  Rücksicht 
auf  diese  tactoren  richtige  Temperaturüugabcw  erhält 
Die  fcderndi-n  Uolire  sind  >eliiH  <  kenfÖnuig  gebogen, 
und  zwar  ist  dies  niieli  .Angaben  des  Bcricltterstntters 
mit  Rücksicht  auf  die  geringe  Menge  Luft  geschehen, 
welche  dabei  in  Wirkung  tritt,  da  die  Kanmverhitttaisse 
in  dar  PonollaarShre  und  der  Cspillire  sehr  Inupf 
bemessen  sind. 
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Der  Barsen  in  Prrabn« 

Bei  der  Brratliuni.'  'If^  Etat";  <\ct  Bpr[r-.  Hüttcn- 
uod  SalinenverwiiltiiiiLC  im  pri  uf»ii,cln'ii  Laiiiit.iLTP  eab 
der  Ahi^'.  Dr.  Scliu  It  z -l'.iii  liuiii  über  dit-  ^'c;:*  nvMiriige 
Leistuii|k;t«fiihigkeit  df«  lirmUhischcn  Bergbau»^  timl  •^ciue 
Aussichten  für  die  Ziilcunft  nachsteheiiden  Utf  rrlilii  k. 

Im  Jahre  1890  —  äb«r  mX>  liegen  abschlierKende 
Anginen  noch  nicht  Yor  —  belief  sieh  die  Production 
«kr  prenJsiBchen  Bergwerke  aaf  131'^>8&43  t  bi 
Werthe  von  910400<®0  Ot.  Hiervon  entfielen  auf 
iVir  Stadtsbergwerk.'  15 1157»!  t  nml  lUiticiri:«"«) 
Iiii  si'  giufsc  Mengen  uihI  Werthe  wurdrii  vuu  4ä.")ÖOÜ 
Arlii'itern,  wovon  57  700  Bergleute  der  Staatswerke 
waren,  gewonnen  und  zu  Tage  gesrhafit.  Wiiren  die 
Bergwerke  unseres  Landes  wie  seine  Eisenbahnen  in 
der  einen  mächtigen  finnd  des  Staates  Tereinist,  so 
wflrden  die  Einntfanen  aas  den  Berjrwerken,  die  im 
Jahre  1900  nieht  weit  von  1  Milliarde  Mark  entfernt 
sein  wcnh>n,  mehr  als  zwei  Drittel  der  Einnahmen 
aus  den  Eiri>  iil>aliiien  erreichen.  Aber  srlir  \  l  LTcrscr 
hIk  das  in  den  Kisenbahnen  angelegte  Kapital  ist  der 
Tnis  des  Bodensohatzes,  auf  dessen  (inindlage  der 
Bergbau  besteht.  Ich  habe,  fuhr  der  Redner  for^  »rhon 
bei  der  vorjährigen  Berathnng  des  Bergetats  darauf 
bingewieeen,  dafo  derKohlearorntb  desaiederrhMMacl»- 
treitflOimhen  Steinköbtenbeeken»  bei  einer  FSrdervng 
von  jährlich  1(K3  Millionf-n  T  iDHin.  also  g-lrirh  der 
do|ipelten  der  jetzigen,  ihh  Ii  auf  12$)i5  .Julire  uus>reichen 
würde.  Inzwischen  simi  iltiri  h  Tiefl)ohrungen,  die  auf 
der  Kausen  Linie  vom  Khein  bis  östlicli  von  itanun  gegen 
Norden  TOrrQckent  ausgezeichnete  Krgebnisse  erzielt 

und  Bern  iFlStie  an^ftanden  worden.  £s  ist  das  da- 
mals von  mir  adgenommea«  Anfschhifegebiet  an  nn- 

Sefihr  10*/>  rernSltert  worden,  dementspreehend  it>t 
ie  anztinenmenae  ErschSpfung  unseres  Steinkohlen- 
berkens hinausgeschoben.  Si  hr  viel  gröfser  als  cli-r 
Kohlenrcichthuni  Westfalenü  ist  der  Obei-schlesiens. 
Kin  berufener  Sachkenner,  Professor  Dr.  Frech  in 
Breslau,  sagt  über  diesen  gewaltigen  Bndenschatz: 
«Selbst  wenn  die  in  Obemcblesien  zu  erwartende 
Steigerung  der  Fftrdening  ancb  noch  so  bedeutende 
Dimensionen  annimmt,  ist  eine  Erschöpfung  der  Vor- 
rTitlic  ers-t  im  Anfang  des  vierteti  ,(a};riuii^rii'ls  iin'-t-rer 
Zt  iticchnung  anzunehmen."  Int  voiig.  i»  .Jahre  luhrte 
ii  h  ans,  ilafs  ilir  ^'i  ilIVlc  'J'ii  fe,  die  überhaupt  vom 
Bergbau  erreicht  worden  sei,  bis  15(H)  m  gebt,  dafs 
wir  also  nach  den  Mitteln  der  Technik  auch  auf  eine 
Aiisbcutungsfäbigkeit  nnserer  mineralischen  Ablage- 
rungen bis  zu  15(IUm  Tflcbnen  können.  Inzwischen  ist  aber 
diese  Tiefe  seboD  am  mehr  als  iM)  m  überhidt  worden. 
Nach  Nacbricblen  der  amerikanischen  technischen  Zeit- 
srhrift  nii'i  di  in  Anfange  des  vorigen  Jahres  ist  ein 
Schacht  der  'i'anmrack  Mining  Company  am  fiberen 
See  schon  bis  zu  einer  Tiefe  von  1830  m  vorgedrungen, 
und  aus  di<M  r  Tipfe  werden  durch  eine  viergliedrige 
Förderma:-' liiiif  in  Knjiti  rerze  zu  Tage  geholt.  Wir 
dürfen  nna  also  der  berechtigtes  Hofibong  hingeben, 


dafs  es  in  den  konmendea  Jabrbnnderten  auch  ge- 
lingen wird,  nnaere  KoblenllStm  and  andere  miBemliaciie 

Ablagerungen  bis  zu  rrmfscn  Tiefen  wirklich  auszu- 
beuten, insbesondere  uut  h  die  Ablagerungen  des  west- 
fälischen St«  iiikutilcngebirges,  die  bis  zu  üiMMi  m  hin 
abgehen,  voilstatiiiig  auszugewinneu.  Im  liegensatz 
zu  Kngland,  das  mü  banger  Besorgnifs  der  Erschöpfung 
seine»  Steinkohlenlagers  und  damit  der  Vernichtane  einer 
der  wesentlicbtlen  (rrundiagen  des  englischen  >Vobt- 
standes  enl|gec«i  aiebt,  aind  wir  bereohtigt,  anzunehmen, 
dafs  nnsere  VineralsenStze  no<«h  anf  Jiuii^anRende  an»- 
ri'iihen  werden  und  ilic  S(  Ii.if/uii<,''.  <]'\f<  wir  heut« 
machen,  noch  üIm  rlmlt  werden  wird  durch  die  nenen 
AufschlicfMuii;rti,  die  deniiaiiinst  «»emaclit  werden 
können,  (ileichwohl  sind  wir  verpflichtet,  die  Uoden- 
erforschnug  unseres  Landes  mit  allem  Eifer  fortsuctm. 
Dieser  hohen  Aufgabe  dient  ja  in  erster  Linie  nnaere 
vortrefflicbe  geologische  Lanoennstalt.  leb  ba1>e  aber 

schon  in  früheren  Jahren  wiederholt  hervorgehoben, 
wie  überaus  langsam  das  Hauntwerk  der  geologischen 

I  Laiiilesanstalt,  die  getii.'ii*ivtis':lie  Land«  sanlnalmir  und 
Kartirung,  vorrückt.  Darum  wird  es  wohl  kciueiii 
Widerspruch  begegnen,  wenn  ich  sage,  dafs  reichlichere 
Mittel  zur  raschen  Vollendung  jenes  so  überaus  w  ichtigea 
Kartenwerkes  eingestellt  werden  müssen.  Wir  müssen 
nur  EncbUeJmng  der  in  der  liefe  liemiiden  minenh 
liseben  Sehltse  nnsere«  Bodens  in  viel  umfusenderer 
AVeise,  als  dies  bisher  .re'-f  lidieii  ist.  zu  Tiefl»ohrungen 
übergehen.  Der  Ausbluk  auf  uusern  1"  i  gbau  ist  für 
die   (iei;eriwart  sehr  befriedigend,    tür   die  Zukunft 

1  hoffnungsreich.  Es  ist  zu  erwarten,  dafs  durch  neue 
Aufschliefsungen  die  Ausilelinun^  unseres  Mineral- 
achatses  fiber  die  bisherige  Aonabme  binans  wichst. 
Es  itt  sn  erwarteti,  dal«  dnreb  die  Portaebritt«  der 
Technik  die  bessere  nnd  hShere  Vcrwerthung  dieses 
Mineralsnhatzes  ermöglicht  wird.  Wir  haben  alst>  zu 
rechnen  auf  eine  Ausin  iiiuiiig  unserer  « irth^^'  haftli'  iu  n 
Macht  und  eine  Erstarkung  derscllifii  \oii  iuiuu  heraus 
durch  den  Berghau.  Die  starken  Wurzeln  unserer 
wirthschaftlichen  Kraft  liegen  zwar  vorzugsweise  in  dem 
Boden,  den  der  Pflug  des  Landmannes  durchfurcht^ 
aber  es  gehen  auch  starke  Woneln  hinab  bis  in  die 
Tiefen,  wo  der  Bergbau  nieht  nur  IBr  licb,  iOBdeni 
ancb  Ar  das  Vaterland  schallt 

Edonard  Deiamare-Debontterllle  f. 

Am  17.  Februar  verschied  auf  seinem  Schlo<se 
Montgrimont  zu  Jfontaine-le-Boorg  (Uep.  Seine -In- 
f^rienre)    Edonard    Delamare  -  DebontteTille, 

dessen  Name  mit  der  Entwicklung  der  Gasmaschinen 
j  eng  verknüpft  ist.  Sein  Hauptbestreben  ging  dahin, 
I  diese  Hill  Ii  t'ur  il'.r  \  erwi  ndiiii:,'  armer  <iase  l>raiii  h.bar 

zn  maehcu.  Vh-  letzte  uud  bekiinuif.tte  Leistung  dieses 
j  jfcnialcn  Ingenieurs  war  der  von  der  Soeiet*'  Cockerill 

in  Seraiag  erbaute  nnd  in  Paris  ansgestellt  geweseaet 

zum  Bi  triebe  eiser  GeblSaenunchin«  dieDende700pferdige 

(Kobtgasmotor. 


• 

Industrielle  BimdscUau. 


Aetlen9e8eIl8cb«ftCharIott4>DhUtte, Niederschelden.  | 

Für  die  (Jesellschnfl  sind  1899/1900  die  sehejrten  ! 
günstiL'eii  l>\v iwtiingen  nicht  eingetrolTeii.    Itie  seiN ns 
des  Kohciscn-.Syndicates  getbätigten  langsichtigen  \  er- 
trüge zu  nuifsigi-n  Preisen  gestatteten,  dem  Bericht  des 
Werks  snfolge,  den  Hochofenwerken  nidit,  ansdemVer-  ' 
kanfe  des  Ronetaesa  den  entsprechenden  Nntseszaciohes.  ! 


Dieser  Uebelstand  machte  sich  infolge  des  Mangels  an 
Koks  und  «ler  Erhöhung  des  Ki>ks[)reises  n<ieli  liesonders 
fühlbar.  Dies,  in  Verbindung  mit  ludiwen  Pi^eisen  für 
Eisenstein  sowie  gestiegenen  Arbeitslöhnen,  bedingte 
ferner  eine  wesentliche  iteduction  des  Ueherschns»«. 
Die  Production  beider  Hochöfen  betrug  52975  L  Der 
Boheisen- Vorrath  b«tng  an  l.  Jali  1900  880  t;  ms 
AsflrSgen  standen  5100O  t  n  Badie,  die  mit  den 
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Bedarf  des  Stjihlwerks  hiDreiclumde  Beschäftigung  für 
4iB  laafead«  OMch&ftsiahr  und  dar&ber  hinaas  si^em. 
Vk  Pk«iae  sind  loDBend.  Der  BoligcwioB  vod 
1S0S18,€8«*  wild  in  AlsehreilMtii^  v«rwandet 

AnMBcr  OniwtaUwcrk  (A«tlei4tei«llae1l«ft) 

Annen  In  Westfalen. 

Im  Beriebt  de»  Vontandes  der  Geselltohaft  wird 
idwr  das  Gaacblf^jalir  1890/1900  Nadiatdiendea  be* 
■crkt: 

ntKe  La^  nnteret  Indmiricsweii^  im  ver^^angenen 

Gt«chäftsjahr  kann  «ifMlpnnii  nl^  rine  erfreuliche  be- 
jtt-ichnef  wenlfij,  wtiiu  uik  Ii  dir  lOiitwicklunjj  des  Oc- 

ri  llt'-  mit  mancherlei  Si  li win  zu  kämpfen 

htite,  die  theilweisc  »ehr  ernster  Natur  wuren,  so  dafs 
«s  oidit  ausbleiben  konnte,  dafs  die  Ertragsfithigkcit 
aueras  Werket  dadarcb  beeiaflafit  wnrde.  IHe  mt« 
Hilfte  des  Jalnrea  »tand  nater  dem  Zeichen  dea  Koblen- 
ukI  R4>hiuateria1-MA»|Celfl.  Dun  li  die  überaus  f^mti'^e, 
sJIgenieine  Geschäflsla^  wnrden  an  den  Bergbau  der- 
artige Anfordi-riiiii:rn  p'sfi'llt.  'lilf^  es  iiiinidL.'-iirli  wnrde, 
<lir  vrrtruio^niufsigen  Mengen  an  Kuhlen  lieranxnisietien, 
Bii'l  nur  mit  iThrblirhen  Opfern  gelang  es,  einen  Aus- 
fall von  mehr  ala  löOO  t  so  decken ,  um  ao  or&faeren 
Bclriebwtdniayen  vorbeixnkouimen.  Versehint  Waide 
■nitre  nnen|iucUiehe  Lagt  noch  durch  daa  uierwartete 
Basetien  eines  strengen  Winten,  weleher  stellenweise 
höchst  unerfreuliche  Stocknnircn  im  KisenbahTibi  ti  ii  Ii 
hervorrief.  Noch  schlinmicr  lidscrte  sich  aluT  licr 
MiuiL'rl  an  Schniebcisrn  nmi  <\iv  dadiirrb  liiTVor- 
^rufrnr  unglaubliche  l'reisstcigerung.  Üa  es  uns 
steht  müglicli  war,  den  Bedarf  auf  längere  Zeit  hinaus 
«insndcckeo,  mnfsten  wir  den  jeweUisen  Forderungen 
laebgebeB,  ohne  daAr  aber  in  den  Veitenfspreisen, 
di*  seit  dem  Jabre  1896  keinerlei  Erhühun<^  erfahren 
litten,  einen  RQckhalt  zü  finden.  Zufolge  der  grofsen 

I  nii<  lini!i^  des  WcttlH  wcrlis  im  fStalilf*>rnii;ufs  •  Gc- 
\i<itW  konnten  die  I'rei*e  --  trotz  der  vorliauilenen 
CTofsen  Arbeitsmengo  und  trotz  des  langgefühlten  Be- 
oürfnisses  nach  einer  besseren  Bewerthung  der  Er- 
«ugnisse  —  erst  gegen  Ende  des  ersten  .Semesters 
Mwdt  erhöht  weiden,  dab  den  Werlun  dabei  ein 
aagemessener  Votzen  verblieb.  Der  ia  nnserem  vor» 
letzten  Oeseluiftslxricht  eniähnte  Vm-  bezw.  Er- 
weiterungsbau unsiies  Hammerwerks  ist  inzwischen 
vollendet.  Die  neiit  ti  Kinriid taugen  bewähren  sich 
•ien  Erwartungen  entsitreehend  und  konnten,  wenn 
auch  nur  theilweisc,  dem  vergangenen  (ieschäftsjahr 
uDtzbringfnd  gemacht  werden,  so  dafs  es  uns  hier- 
^arch  ermüglicht  Ist,  auf  daa  tan  I80000.#  eihilhte 
Qmadkapital  dieselbe  Dividende  wie  im  Vorjahre  brl 
eibShten  Abschreibungen  vorschlagen  zu  können.  Als 
dringliche  Emenerung  wiiiil«-  f  ri;<  r  iler  Neubau  der 
'ii^neratoren  vorgenommen,  web  he  in  ihrer  bisherigen 
'iestalt  sowohl  veraltet  waren  aU  auch  durch  ihre 
die  Entwicklung  des  Werke»  behinderten. 
Der  iln'-jubrige  l'msatz  übersteigt  den  dea  Vor- 
jabrta  wiediar  um  etwa  18*/<»>  i>er  daraus  resul- 
tiirade  FabrieationiAbeiichniW  von  0609!ll,(Hi  .Jf  gegen 
887 (.102, Öf»  -H  im  Vorjahr  ergicbt  riiit-Ti  ilnliu'' 
von  2rj62<j7,07  Jt.  Hiervon  geb.-n  i.li  fm-  AI-  l,n  i- 
bangen  B971H.I7  . //,  st,  .iufs  ein  iJ.'iiiL'«  wiim 
186518,00  verblcilit.  wt  hhen  wir  vorschlagen,  wie 
folgt  zu  verwenden:  Tantieme  an  den  Aufsiclitsruth 
10951,81  .Ä,  10>  Dividende  168U00  ^H,  Vortrag 
Wf  neue  Rechnung  7567,09  ,4t. 

In  das  neue  Oeschäftsjahr  haben  wir  wiederum' 
eben  gröfseren  Bestand  an  Aufträgen  zu  lohnenden 
Preisen  mit  hiniilicr  cenoiniiK'ii .  der  uns  bislang  aus- 
rci'  hi  nilf  lit'hclutftigun^  gewälirt  hat.  Wir  hoflen,  in 
Ii  r  I.H^  zn  sein,  auch  für  den  Hest  des  ttescbUfts- 
jshres  noch  so  viel  Arbeit  herannuciehen,  am  ein  den 
Verhältnissen  angemesseuca  Ergebnifa  in  Anssicht 
Meilen  m  kOaBen.* 


DMlitk«  WwkseafMueklMB-Vilirllc  Tonntla 

Sonderniann  ä  Stier  In  Chemnitz. 

Der  Bericht  für  1899/19tXJ  legt  dar,  dafs  die 
AosTfistung  und  die  Inbetriebsetzung  der  neuen  Montnge- 
bdle  and  der  neuen  Sebmiede,  sowie  der  AnsoUufa 
der  alten  Betrlelw  an  die  neu«  Centralanlage  mit 

elektrischem  Motoren  -  Antrieb  nii  lit  ohnr  Betriebs- 
Störungen  durchgeführt  uml  nur  mit  Aufgelmt  aller 
Hiiit'-kriifte  re»htzeitig  erleiiiirt  werden  kniiiite.  .Mit 
Einriebtung  von  Doppelschichten  während  des  Winter- 
halbjahres wurde  es  möglich  geoiaebt,  die  Lieferungen 
ohne  erhebliche  Verspitongen  an  erledim.  Die  Be> 
triebskoaten  stiegen  anfker  allem  Verhutnifs  vnd  die 
Geschäftslage  drohte  sich  zu  einer  Krisis  zu  gestalten, 
als  im  Febniar  1900  die  Kohlengruben  der  BSnmischen  , 
und  Sächsi-.!  !ie!i  Reviere  ihre  Körderuni,'  einstellten 
und  zur  Aufretlilf jliiilliin^'  des  Bftriebes»  für  div  Be- 
gchatfung  des  nöthigen  1-  t m  run^r-inateriales  selbst  für 
zweifelhafte  Qualitäten  ganz  ungewöhnlich  hohe  I'rcise 
angelegt  werden  mufsten. 

Die  Oeaellschaft  erreichte  in  1880/1000  reichlich 
denselben  ITmuats  wie  im  Vorjahre  und  enrielte  damit 
einen  rebtrs  lnir^  von  276  321,35  uf,  welcher  ein- 
Bchliefslieli  277i  i,r),")  Vortrag  aus  181>8  99  folgende  Ver- 
i  WiTiilinti;  fimlet:  zu  Alis<  lireiliiinu'en  lus  ii7-2,ti'.l  .tl. 
vom  J\e?.tltetr:ige  von  HkiG4a,Gu  ,U  ausscbl.  .SaUlo- 
vortrajj  vom  vorigi-n  Jahre  erhalten  zunächst :  der 
Reservefond»  57*  —  8193,95  ,  Dircction  und  Be- 
amte 10867,00  •>4',  femer  gehen  ab:  47o  Abschlags- 
Dividende  anf  1700000.«  =  66000  .iV,  12««  Ab- 
teil lags  -  Dividende  aaf  ROD  Stück  Uennfsseheine 
r=  ÜÜOO  .H,  TuntitTiie  iles  Anfsi«  bt.«ralhes  ()Ö28,G3 
37o  Super- Dividende  auf  IUxhniO  .  V  -r  51  000 
9  Super-Dividende  auf  50«i  i  '  (ietuirsscbeine 
=  4Ö00>,  zuaammen  l<äüQiQ^  somit  verbleiben 
zum  Tortrs^f  anf  neue  Bechnnng  6086410 

DBsseldorfer  llaMhineiilMa<ActteafeMllschafl 
Torm  J.  LosenhauMB  ra  DIliseMarC. 

Den  Beriebt  des  Vorstandes  über  das  Jahr  1900 
geben  wir  nadutehend  im  wesentlichen  wieder: 

„Tn  unseren  letztjährigen  GeaehSftsbericht«  glaubten 

wir  im  Hinblick  uiif  ilie  unter  den  allgemein  blühenden 
Verhältnissen  lier  ln.hl^trie  herrschende  reee  Nachfrage 
uii'i  liie  vi(rlie>r(.i,,i,.n  li.>l;itiu'reiehen  1  ,iet'erniiL'''^;iiit'trage 
in  unseren  Erzeugnissen  und  Handcls-.Spci  iiilit4itca  ein 
nicht  minder  befrieiHgendes  Erträgnifs  unseres  l'nter- 
nehmen»  fSr  das  Betriebsjahr  in  Ans<^ic!it  stellen  zu 
können,  sofern  nicht  etwa  anvorherzuhiheudit  Zwischen- 
fUle  den  geschäftUchenAnfBchwung  beeintrüchtigen 
Wörden.  WRhrend  wir  nun  in  der  ernten  HSlfte  des 
Jahren  erfreiilieherweise  eine  anhaltende  SteifftTUng 
dcü  lelibiitten  üeschäflsganires  verztiehueu  kannten, 
hatte  lier  nni  iadustrieikni  «iel  ief  plötzlich  eingetretene 
rmschwung  leider  auch  für  unser  ünteruehuien  eine 
Absrhwächung  der  so  viel  versprechenden,  gflnstisen 
Abaataverhiltniaae  im  Oefolge,  ao  dab  wir  von  dem 
bis  dahin  gewonnenen  erhebnchen  Vorspmage  im  Um- 
satz tri  LTenfllier  fb'in  Vorinbrc  in  der  zweiten  Hälfte  des 
I  .Jiiliie>  <  iiieii  nii  lif  unwesentln-hen  Thcil  wieder  ein-  ^ 
büfscn  iiiurnten  urnl  ani  Sihlusse  ilessellx'n  nur  nurli 
einen  Mebruinsatz  von  titwa  lU",»  gegenüber  dem  \  er 
jähre  aufzuweisen  hoben.  Die  durch  eine  tiefgelun  le 
krschütterang  der  Industrie  liervorgerufune  itllgeiiiein 
rttchlllnfige  Coiyanctur  veranlafste  ans,  die  Fertigstellung 
der  seinerzeit  dringenden  Bedtefnissen  entsprechend 
begonnenen  \<  iibnutcn  nicht,  wie  die«  bis  dahin  g«- 
scheijen.  in  UeM  lilpunigter  WeiM-  zn  betreiben,  sondern 
longsatuer  m  Hude  zu  fiilir< n  nn  l  dm»«  maschinelle 
Ausrüstung,  soweit  uls  tliiinli(  Ii,  in  den  ei^renen  Werk- 
«tütten  herzustellen.  Die  gesammteu  Abschreibungen 
betragen    79  439,02  Die    scbwierisre  Material- 

beschaffung in  der  eiaten  li&lfte  des  (i«scbätt«\iahniB 
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nSthiifte  aunh  uns,  p-ofse  Vorrnthe  zn  hnlteii,  die  »ich  } 
infolge  der  s.  Zt.  erforderliehen  reirhliclien  I)«;ckun;(s-  ■ 
kinfe  und  des  bedaiierlic^enrwse  durch  den  späteren  [ 
flsom  GMebifta|Ui2  verringerten  Verbrauch««  bis.  zum  i 
JahreMohlnste  nicht  nnweaentlich  nnrh  vermehrt  hahen. 
I^ie  unter  dm  derzfitigen  V'erhälttiissen  ^rt  lK  fcii  ,  vor- 
sifhtipe  IJewerthnng  «lieser  Bestände    üii  dm  hinter 
den  Kinstandspnisen  leider  weit  ziiim'  kln  i,''  '"''  "  Tngcs- 
preisen,   läfst  uns  liierhei  einen  nicht  uneriieblichen 
Ausfall  erleiden.    Hierzu  kommt  eine  Steijrerung  der 
alleemeiDen  Unkosten  iaMf^e  besonderer  Anfwcndnngen, 
welche  di«  HerbeiBchafftin^  von  AuftrSgeB  in  der 
letzten  Tahreshülfte  erfori!i  He. 

Der  nafh  Ahzuj;   ulli  r  Handluiiifsunkosten  und 
At's;  hl  1  üiung'en   sii  Ii    it^'<  hende  Keinj^c«  iiui  lictriit:* 
17lUüJ,b4  f#,  dazu  41W,72       aus  dem  <  r<  ssmiivdr- 
tra},'  vun  18W,  zusammen  175  250,10.^.  uml  luaii 
tragen  wir,  denselben  wie  folgt  xu  vertheilm  :  4Hi  KJ().^ 
=  470  Dividende  aof  1200000  Ut,  WHju       ^  270 
Dividende  naf  SOOOOOur,  29356.89  Jl  für  Twitiimen  [ 
an  Auftichtsratb,  Vorstand  und  Beamte,  72  000  Jf  —  ] 
«P'/o  Suner-Dividendc  auf  I  200  0(K)  .J',  WOO  ,^  =  3  7»  , 
Super-Dividende  auf  iiOOOOO  ^jT,  10Hi»:l.77      als  Vor- 
tmg  auf  neiK'  K<-i  liuun;,'.  /.iiMiiiinicii  175 -Jöi),!!)  , 

Die  hei  der  derzeitigen  (.teschattjiStiUe  allenthalben 
beobachtet«  Zurückhaltung  in  der  Avffthmng  in- 
duKtrieller  Nenanlaoen  und  Enreitenimna  erdShet  für 
das  laafcnde  OeachUtsjalir  wenig  «frenBehe  Aoasichtea 
and  läfst  auch  fDr  unser  ITaternchmcn  der  Eingang  an  1 
Neu- Auftrügen  2.  Zt.  viel  zu  wünschen  übrig,  so  daf»  i 
der  (irad  der  Bcsrliilfticruni;  uii-crt-r  Wi-rkstattfu  iiinirr 
dem  vollen  Leistungsvermögen  derselben  erheblich 
zurückbleibt.    Wir  hotfcn  indefs,  dafs  es  uns  bei  all-  | 

Stiaein  wiederkehrendem  Vertrauen  in  eise  aufstrebende 
Dtwickluii^'  (It-r  (ieschäftslage  bald  gelingen  wird, 
wenn  auch  auf  der  Orundlage  li«ra^;eaebt«r  Yer- 
hanfkpreise  und  weiterer  grSfaerar  AnfwMdanfcin  fllr 
dl  II  \  ertrieb  unserer  Erzeugnisse,  eine  B«SMiruB|r  diäter 
Verhaltniue  herbeizofiilu'en.'' 


Hannover»che  Mai»ehinefiban-Actien«(te»elbebaft( 

Dia  Einleitong  des  Bericht«  des  Vontsndea  lautet*.  , 

..In   (las  (it>>rhäflsjahr  isr»9  irt<iO  sind  wir  mit  | 
I  iiit  iij   i^'i  ofsi  II   Bestände  vou  Aulträgen   eingetreten,  ] 
ili-si  ri  lirw  iilHgnng  die  höchsten  Anfordeningen  an 
die  i^ei.Htungsfähigkcit  unseres  Werkes  stellte.  Die 
Kabrication  wurde  leider  in  ungOnstigw  Weise  beein» 
flnfet  darch  die  UamSgliehkeiC  rteta  rechtaeitig  di« 
«rfbrderlieben  Sohraaterialien  und  Halbfabrieate  m 
erhalten,  ei)i<  Si  liw  ii  rigkeit,  welche  in  den  Vorjahren 
wohl  vorühci  ;,^(  li.jijd  aufgetreten  war,  in  der  (iesehiifts-  ■ 
peii'iili-,   «clihe  unser  neutiir'-r  I'.ii<lif  umfal'st,  alu-r 
einen  nie  gekannten  Umfang  angenommen  hatte.   \S  enn 
es  trotzdem  gelungen  ist,  die  Arbeitsleistung  unseres 
Werkes  und  den  erzielten  Umsatz  abenuale  zu  erböhea, 
«a  verdanken  wir  diM  einmal  dem  Umstand«,  dalk 
Rna«r  bewibrter  ficamteo-  nod  Arbeiterstamm  in  aa* 
erkenncnnwcrther  Weise  sein«  volle  Arbeftskraft  ein-  ' 
geM'fzt  li.it  ,   ferner  dem  Uni>taii'l.  .   iImN  ilir  \i\  ilm 
1»  tzti  11  .Jiibren  in  .\ngriff  genommenen  Niiwuiri!  htuiigen 
ciiizi  hier  Hefriebe  in  Wirksamkeit  treten  konnten  und 
hierdurch  die  Leistungsfjihigkcit  unseres  Werkes  und 
die  Vervnllkomnuiung  unserer  .\rbeit  wesentlich  erhöht 
wurde.    Unsere  Abtheiluag  fOr  Loconotivbaii  erfreute  1 
sich  auch  in  diesem  Jabre  lebhafter  Nachfrage;  sowohl  ' 
von  Seiten  inlündischer  Hahn  Verwaltungen,  nrif-r  denen 
die   Königlich   Preiifsisrhr   Eisenbahn- Vt  i  .H  altung  in 
erster  I^iuie  steht,  als  auch  von  seitt  n  <]>-  An-Iandes. 
I'nser  Fabricat  geniefst  allseitig  den  besten  Kiif  und  j 
können  wir  mit  Oenugtlinang  auf  <lie  .Auü/eichnung 
hinweisen,  die  ans  im  Jabre  1900  auf  der  Pariser  | 


Weltausstellung  durch  die  Verleihung  iles  ^(irofsen 
Preises'  für  die  von  nns  ausgestellte  neue  l<ocoino- 
tivtype  zu  theil  geworden  ist.   l)ie  Erzeugnisse  unserer 

Ahtheilnng  für  allgenMiaea  MiadbineBbas  inden  inuBwr 
wachsende  Anerkennung.    Der  CTmfiuig  dieser  Ab* 

thcilung  ist  bedeutend  vergröfsert  trotzdem  konnten 
wir  den  an  uns  gestellten  Anforderungen  nur  zum 
Theil  geiiiitT'-n.  Am  Ii  die  Alittieilung  für  Masscn- 
fabrication  von  Heizkörpern  hat  den  Kreis  ihrer  Ab- 
nehmer erweitern  können  und  war  bis  an  die  (rrenze 
der  Leistnngsfithigkeit  beschäftigt.  In  allen  AIk- 
tbeilnngen  anseres  Werkes  bilt  die  lebhafte  Nachfrn^ 
bis  in  die  jüngste  Zeit  ungeschwäclit  an,  so  dafs  wir 
mit  einem  Bestände  von  festen  Aufträgen  in  das  neni* 
( i4  --rlial'tt<jiilir  hi[icini;('lu'n,  w  t-lrlior  irr^lMT  isi.  aI-  zur 
svlln  n  Z«iit  de»  V  urjabie».  Wir  kotiueu  mithin  die 
Lage  unseres  Untemehmenis  als  eine  durchaus  erfreu- 
liche bezeichnen.  Zur  .\bliefernng  kamen  in  dem 
verflossenen  Geschäflsjahrt^  an  I^iocomotiven,  I^ocomotiv- 
tbeilen,  Dampfmascbiaen,  Wasserwerk-Anlagen,  Cen- 
tralen für  elelttrischen  Betrieb,  Dampfkesseln,  .Vrtlkeln 
fiir  Ci'iitralheizunfr,  KiM'iiLulV  i'iir  treiinlf  und  eigene 
lu-tlmuiig  zum  facturirtt  ii  WiTthc  vu»  11  1Ö20.^S.S<) . 
gegen  10  941  ilfJ.H-J  , //  im  Vnrjnhre." 

Die  Abschreibungen  initragen  529315.5A  Die 
Vertheilnng  deS  Roh-(iewinns  von  1877204,543  ,M  ist 
wie  folgt  voqpnehen:  Ueberwsisng  Htm  g««etxl.  Ke* 
servefonds  (sor  Abnndnag)B46i,16.#,  tum  ■]]£.  Raserve- 
fonds B77B6.#,  zum  Dispositionsfönds  60000  xnm 
Delcredere-('onto  100000  ^.  zur  Wiltwen-  nnd  Waisen- 
Kaste  50000  uT,  blril  t  K. -iil-i  winn  1  TiOS 872.40  .H. 
hiervon  (tewinn-Antheil  des  Vorstandes  128709.78.4', 
470  Dividende  auf  das  Actien-Kapital  =  185  724  -ä, 
Gewinn  -  Antheil  des  Anfsichtsratnes  129  443,H4>  Ut^ 
bleiben  1164  994,76  Jf ,  dazn  Vortrag  aus  ISmjt» 
9487,41  ^  toatkt  1I7440S  24*/«.  Hievon  Ceber- 
Dividende  »  1 114S44.#.  ClmtKieaHmi  an  Beamte  nnd 
Meister  35  000  so  dafs  «>ieh  Hn  Vartng  aaf  n«n« 
Rechnung  von  2614K17  ^  ergiebt. 


lateUMBfeikrlk  wtä  nilMilMVMMtilt  Q.  Lvtter» 
AeUeag«B«lliduift  In  Brumehwclr« 

In  der  Einleitung  des  Berichts  über  das  «weite 
Geschäftsjahr  wird  Folgendes  ausgenihrt: 

„Dasselbe  schliefst  nh  mit  einem  Keingcwinn  von 
680  849,{)9  der  uns  gestatt«it,  die  Vertheilung  einer 
Dividende  von  10  7»  Vorschlag  zn  bringen.  Dax 
Ereebnifs  würde  ein  noch  gUnstigeres  sein,  wenn  wir 
nicnt  hei  nns«rii  Einkäufen  in  Kohmaterial  und  Halb- 
fiihrieaten  mit  weitaus  höheren  Fnisao  als  snvor 
bitten  rechnen  nfissen.  Die  Umsatzxahlen,  d.  h.  dir 
von  uns  nnd  unserer  l'ilial'.'  Dnnnstadf  im  v<Tflf>s.«ie- 
nen  Geschäftsjahre  fa<  tnrirtcn  l^iefeniii;,'t  n  liftnuri^n 
.")  t:it(  2^:»  p'i^i  n  5  2r,S  .4?  im  Vurjaliiv.  Da- 
Betrichsjalir  keunzeichuet  sich  dadurch  als  ein  iiocli 
regeres,  als  Am  Mhere:  es  hat  thatsüchlich  der  .An- 
spannung aller  unserer  Kräfte  bedarft,  allen  Anforde- 
rangen  gerecht  su  werden.  Die  Sehwierigfceit  recht» 
seitigsr  BescbafTung  fast  aller  Materialien  nnd  die 
Unverhindliclikcit  für  Lieferfristen  seitens  der  Hunpt- 
IiiTf>ranten  mufst^'n  wie  t:l<ii'li  aiuiciin  Wirkin  al* 
wesentliches  HemmmfB  un'!  als  VcnuiliissiitiL;  < miitiiiden. 
unsererseits  durch  forcirtt-  laufcnilf  nri'l  st.  llcnw t-ise 
Zuhülfenahme  von  nächtlicher  Arbeit  für  einen  Aus- 
gleich der  entstandenen  Zeitdifferensen  Soige  SU  tnureu. 
Leider  war  der  Erfolg  unserer  AastreagiiDgeB  nidit 
hinreichend,  um  uns  drohenden  Verangasti-afen  in  aHea 
Fällen  vurzub)  niTi  II,  Wir  glauben  dnrch  die  Errichtung- 
unserer  neuen  uml  mit  'len  vollkommensten  Einri<"h- 
tungi  ii  N  crs'-lirru'n  ^\  i  rkstatti'n  ila>  MittrI  :_'>-schalTen 
zu  hilben,  um  der  Wiederkehr  firiis  torcirtcn  nnd  nicht 
normalen,  also  auch  ni<ht  ratitüiflltn  Betriebes  vorzn- 
beugen.  Dieselben  sind  seit  Augu&t  läOO  in  Mitwirkaag 
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Vertimt'Nadtrtehlm, 


suhl  uod  fiiaan,  81» 


tri  -ior  Fiiiirication ,  und  wir  t  i  hoffi'n  ln-i  ilirnn  Ii<  - 
triel»«-  ilrii  ^nsti^ten  Einfiuls  mit  iliv  KrL'i'lmist-f; 
mtM-rer  Thätigkeif.** 

Dar  JkhragewiuD  betriii^t  779  275,22  JT.  Nadi 
Mmg  d«r  vargMchlaMDen  AlwchrabitngeD  Ton 
!73?as.72 ^#  vcrMeib» einKeiiiKewiDn  von  Ö05 716,60, #. 
liiiTzo  Vortrag^  aas  1898/90  von  7ö  133,49 1#,  (tpstamnit- 
•.umme  080*49,9!*  .(f,  lii.'  wif  UAl'I  v.-rtli.-ilt  wird: 
»um  R»»>!«»rv»'fonils  ikJ  2öö,n')  *t',  Siiei  ial  -  Uci*erve 
f  i^H'i.sö  .  f( ,  nir  ßratificatioiii  Ti  lunl  Untersttttxun^C'n 
iöiHA»  ^H,  4'',o  Dividende  ÄJOÜOO  ,Jt,  lleservevor- 
trajr  auf  n«-np  Rechnung  70953.97  dem  Aufsiohts- 
nik  als  Tutiiinu  24824^  wT  6>  Snpenlivtden4o 
-  900O0O 


Rhttaitoek-WMlIlllwliM  Koklaatyniimt. 

Am  22.  Fchr.  fBnd  in  Essen  die  7ö.  Versammlung  der 
//fi  honbesitzer  des  Kohlensvndicats  statt.  Nach  dem  in 
(irrselben  erstatteten  Qesclkäftsbericht  des  Vontend«« 
Ihtr  den  Monat  Junar  and  die  Marktlage  betrug  in 
iltum  Monat  bei  26  Arbeitstafren  (Jan aar  ISKM)  » 
2-V  «  Arln  itstai,'?,  DcremlM-r  1 'm  i<  i  = '2:V  .  Arheitstajje) 
•die  reriiiiiiiii^Miiiifsisrp  BetheiÜKunffsziflfer  4849833  t 
.451i:vsr.f  hezw.  4:k»r)299t\  die  Förderung  4419813  t 
i4:S0liÜ2  t  bcxw.  4236475  t),  so  dafs  sich  eine 
MiDderforderung  ergiebt  von  430020  t  oder  8,H7  " .» 
mm  t  oder  4,66  •/•  besw.  68824  t  oder  1,60 
Auf  den  Arbeitetag  bereehnet  fet  gegen  den  Vormonnl 
•iie  rerhnnngsmüfsige  Betheilignngssiffcr  iiin  1  ^58  t 
oder  0,73  "  o  gestiegen,  die  Förderung  dage>i»-ii  um 
12  A!!  t  'iilcr  (i.71  " ,,  ziirii(  k<:<'i;iin<:fn.  Abgesetzt 
worden  43Ö0  107  t  oder  167  696  t  arbeitittägürh  jrepen 
4315600  t  oder ari)eit«täglich  l7092St  im  Januar  ümhd  ; 
<1m  ist  gegen  December  v.  J».  weniger  15  192  t  oder 

",o.  Der  Absats  vertheilt  «sieh  wie  folgt:  8elb«t- 
vcrtwiDch  12874^  t  =  28,38  "  o,  Landabsatz  für 
Rfcbnvng  der  Zechen  U6904  t  —  2,68  >,  Lieferung 
uf  Zecfienvertrlge  6010  I     0,18  •/«,  Uefiannig  für 


Kerlumn;.'  (lf■^  Svn.Üruts  2207 "Hl  t  =  68,76  */o  de« 
(ieüuuimtubsatzeä,  in  .Siniiimt   {M^>IQ7  t    Im  Janaar 

■  d.  J.  wurden  arbeitstäglich  \t'r<an<lt:  in  Kohlen  12010 
D.-W.  (12S0B  besw.  12911  D.<W.),  in  Koks  9508  D.-Vf. 
(2476  besir.  9951  D.-W.),  in  Briketts  508  D.-W.)  406- 
bezw.  535  D.-W.),  in  Summa  15064  D.-AV.  (16476 btttw. 

i  1»5397  D.-W.)    D.  h.  gegen  Derember  1900  in  Kohlen 

'  weniger  901  D.  W.  =  6,98  *>,  in  KoU  weniger  39» 
D.  W.  =  13,52  >,  in  Brikett«  weniger  83  D.  W.  = 
6,17  »  0,  in  Summa  1333  D.  W.  =  ai3';«  und  gegen 

,  .lanuar  weniger  in  Kohlen  493  D.  W.  ^  3,94  in 
Koks  mehr  76  D.  W.  =  3,07  "/c,  iu  Briketts  mehr 
6  D.-W.  =  1,21  >,  in  ^urnma  weniger  411  D.-W. 

;  2,66  ">. 

Aus  den  v^rstph enden  Ziffern  über  dif  Förderung 
im  Januar  gelit  luTVdf,  dafs  das  Syrnlitat  <iie  bc- 
sclili'^st'iif  1«)  [iroi-(_'iitit;r  Kin^i  lirankunir  iilrlii  l,miiz  in  An- 
spruch zu  nelitiien  biuu«  lite,  indem  die  Mioüerlonlerung 
nur  8,87  "yo  betrug.  Der  Absatz  im  Januar  war  wesent- 
lich durch  die  auf  die  Dauer  von  3  Wochen  gestörte 
Rheinachif fahrt  tmd  den  Umstand,  dala  bei  eintretenden 
Frost  die  Kip|ier  in  den  Häfen  für  die  Annahme  von 
Waschproduften  sofort  gesperrt  werden,  beeintrSehtigL 
Kine  Aufnahme  des  Balnn  i  rsaniics  uarh  SucMi'ritsehland 
in  gröfserem  üinfaug«.-  trar  uii  ht  riii.  da  dif  ('on- 
suuienten  bei  dem  flotten  \  tTsatnl  im  1  >i  (  ciiilicr  di  s 
verflossenen  Jahres  Vorräte  ansammeln  und  so  den 
Wiederanfgang  der  Sehiii'abrt  zunächst  abwarten 
konnten.  Anch  die  Indnatrie  im  Bahrbeairk  konnte 
im  December  Mengen  tu  Lager  nehmen,  was,  wie  die 
bis  in  den  Januar  hinein  sich  erstreckenden  Inventuren 
und  iteparnturen ,  die  .\bnabme  in  diesem  Monat  he- 
einflufst  liat.  PI»'  Krii'dtuiii,'  rips  Absintzc^i  in  Haiis- 
brandkohlen  war  eine  natürliche  Folge  dc6  eingetretenen 
Frustes,  sie  brachte  einen  theilweisen  Ausgleich  fUr  die 
vorerwähnten  Stockungen.  In  £aglaod  bat  sich  eine 
rasche  Umwälzung  der  Preise  nadl  nnten  vollzogen^ 
eine  Folge  der  dort  ina  Ungemestene  getriebenen  Frei«- 
stcigeruDg.  Die  ßmenemng  der  Endo  M ün  ablanCindan 
Vertrüge  liat  geregeiten  Fortgang  genommen. 


Vereins  •Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenbOttenleute. 


Während  der  Dmeldttnar  dieses  Heftes  errtU 
«9«  die  Tranerbotsebaft,  dan  Freiherr  von  fltiimm 

«f  Schlofs  Halberg  bei  Saarbrücken  einem  bereits 
lüjger  andauernden  Luiden  erlegen  ist.  Der  Verein 
kat  dia  naehstahciMle  Ttolagramm  abgeiaadt: 

(»ebrnder  Stumm,  Neunkirchen. 

Erschüttert  durch  die  Naclu-icbt  von  dem  Hin 
leheiden  Ihres  Freiherm  von  Stumm,  bitten  wir  Sie, 
den  Ausdmck  unseres  anfrichtig  empfundenen  Beileids 
tnznnehmen,  sowie  die  Versicherung,  dafs  mit  Ihnen 

!if  !,'«'-aiiiiutr  dfiil'^chc  KiscTiiniliisti  ir  trauert,  die 
wit  üuii  liiits  ihrer  liervorragcndHten  Mitglieder, 
ihren  wehrliaftesten  Streiter  im  Kampfe  gegnn  die 
l  iiwtnrzparteien  verloren  hat. 

Verein  deutscher  Kisenhüttenleute. 

Vorattsender:  Oeschäflsfihrer: 

(Jbcrhaosen. 


T«r«lBBkaBse. 

Bei  der  Kasan  des  Vereins  sind  oluia  Anpabt  4«r 
Abtsnder  folgend«  trargedrackfe  Fostanweisnngen 

eingegnngen : 

ans  Dtisaeldorf  vom  14.  Januar  d.  J.  über  20  J( 
„  feoebnm       ,,15.     ^      .,      „    20  „ 


20 


Hiisseldorf     ..  2'i. 
„  Kattowitz  4.  Marz      „      „    20  „ 

Die  Herren  Absender  werden  gebeten,  ihre  Namen 
dem  Kassenfiihn  r  Hrn.  Eduard  Kibers  in  Hagen  i.  W. 
behnfs  Ansferti<;uiig  der  diesjährigen  Mitglicdskart« 
anxogeben. 


I  Für  die  Verelnübibllothek 

int  foigeudü  Büeherspende  eingegangen  : 

Von  Hm.  Oberlehrer  R.  Sehnltz  in  Dnisbnrg: 

f, Veiter  die   BerBekaichtigun'!    dvr   Eigengeatalt  und 
der    Abrundunnen    Im    trofüberfehnungeM."  Von 

E.  S  c  h  n  1 1  z.  I  s<  I  n r ]  Tabdruek  ans  der  «wiener  Ban- 

induatrie-Zeituug-.j 
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15.  Hin  1901. 


AandtninfM  In  HflfllcdwfMnwtehailk 

Bertina,  Franz.  Tn:?f>inV«r,  I^aiirahütte  O.-S. 
Hrngsttnbtrg,   hiul,    lngi>nieur,    Dircctur  der  Küch- 
wcilrr  Köln.  Hiitt«n*AetieiigewU>ehiil,  Eiohwfliler- 

Püin|H'heii. 

Schmitz,  Franz,  in  Firn«  LtBgVIl  h  Schmitl,  CsOl' 

stochua,  Rnsü.-Poleo. 
Tttzntr,  A.,  HochofenbttriebstiwiBtoBt,  Hatto  PUbix, 

Luir  b.  Ruhrort. 
Wadummn,  Berfrwerksdirector,  Fcrdiniuiikgnibe  b«i 

Kattowits. 

Neue  MilKlieder: 

Am»,  Küni|fl.  Hüttfindirrctor,  iilalupanr. 

Graf  Uethtd'U- Ihi'- ,    Mnx ,    I  iin  cidr  ilcr  Tlii-isi^dien 

Muntan-induKtrie  Act,-(ies.,  üerlin,  Unterden  Linden 8. 
Flohr,  Jusius.  Diroctur  der  StettiiiMr  MuchiBMibMi- 

Act.-(tes.  .,Vulran'',  iSttittin. 
Ibing,  ülio,  \n^f:n{eiwe  der  Dnisbiiigier  Hasehiaeabaii' 

Aet-Ges.  Broich  a.  d.  Kahr. 
KrBttchmer,  Jehatin,  Ingt-nieur,  BismireUiÜtt»  0.-8. 
Mauer  Fr.,  RcdenuMtDuflibrer,  DSaaaldorl^  liiaer 

WiineliMstr.!23«I. 


I  Memmert,  Fr.,  Itt||taiileiir  d«r  KbeinitdMii  8t«blwerlMi 
i  Meiderich. 
Mirbach,  A.,  Ingenieur  der  AoL-Oe».  PbOniz,  Lmt 
bei  Kubroxt 
j  Buih».  Hffttonmelstor,  Lannhltte  0.-fi. 
.  Baierti,  Wilhelm,  Ii>u'' niesr  der  Bnzbiclier  Hfttet  BB^ 

bach  h.  Saarbruckou, 
RitHH,  Karl,  Masrhineningi  nit  ur  der  Act-Gci.  Peiner 
i     Walzwerk,  l'eine.   Am  Walzwerk  A. 
I  SchmfUzer,  Th.,  lo^nienr  dcr  Barbadier  Htttte,  B«r- 
bach  bei  Saarbrfloken. 
Sdmar»$,  A.,  Oberini^menr,  Kattowits,  Teiebitr.a 
j  VieU,  Adolf,  Tugcniour,  Director  der  DampfkeMd- 
fabrik  von  Drand  &  Sohu,  Dortmnnd. 
Wu8sHeioi>ki,  />..  l;rr:;iiii.'t  iii<  tir  uini  l>ir<  rtordes  Hütten- 
I      Werks  Nieopol  2kiariupul,  ^aituuit  b.  Mariupol,  ircmv. 
'  BkateriBoaUw. 

Anagetreten: 
I  Serio,  Kaiiflri.  Bw^gindater,  Zabnn. 

,  Veraterben: 

T>ehimare-!)rt»)uttfrUlf.  Edouard,  Fontaine  le  Bourif. 
,  Zericea,  Joaef,  Coniinvrzienratli,  Mülbeiiu  a.  d.  Uubr. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 

Die  Däclisle 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

SonnUg  den  24.  März  1901,  Nachm.  ]2Vs  Uhr, 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnuog: 

I.  QacohilWolM  llltthsilungen;  HaiwiWti  »m  Vtratuid;  AbroohiNinf. 
n.  Vortehriflan  ffOr  Ueferung  von  Bmo  mi  StiJiL 

m.  WeHore  Fortsobritio  in  iw  Vorwondung  dor  Hoohofengato  lor  mmittolbnron  Rnll- 
Oizougung.  Borichteritctter  Hr.  HfltteniiiKeniear  Friti  W.  LUrmaaii  in  0»iiaMck. 

IV.  Nottosto  AnwondnagoH  doo  fioMtohmidt'schon  Vorfahrono  zur  Erzougung  fcohor 
Tomporaturon.   Experimental^Vortrag  von  Hm.  Dr.  Hans  Ooldeehmidt  in  Enen. 
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Rabatt. 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


bKWknr  E.  Sohrödtor, 

ihrer  des  Vervim  dcuticiMr 
für  dn  tectmiaehen  Theü 


Radigirt  von 

■»d  Generalsccifiär  Dr.  W.  Beumer, 

Gescli&ftsführer  der  Nordwestlichen  Grupp«  dei  Vereiiit 
tfeutscher  Elten«  und  StthUtndustriellerf 
für  den  wirtluchallUchm  TImiU 

•VvUf  Too  A.  Ba|«l  in  OOMtMorC 


Nr.?. 

1.  AprU  1901. 

21.  Jahrgang. 

Freiherr  yob  Stiiiniii*Halberg  t- 

Ourch  den  am  8.  Mäi'z  lP/<  Uhi*  Abend»  erfolfi^ten  Tod  de»  Freilieirn 
Carl  Ferdinand  von  Stomm-Halberg  hat  die  dentaehe  Biaenindostrie  einen 
Bidinierzlirhen  nnd  unser  deutsches  VHt«rland  einen  unersetzlichen  Verlast  erlitten. 

„Der  jetzt  Dahingeacbiddeiie  war*',  so  entnehmen  wir  der  »Post«,  „Mitglied  des 
Suatavaihea  nnd  den  Reieliatagea,  aowle  dea  prenfaladien  Hemnhanaea,  in  daa  er 
im  Jahre  1882  aus  bestitulercm  kSniglichem  Vertrauen  auf  Lebenszeit  boriifen 
wurde,  ferner  Kreisdepatirter  und  Mitglied  des  Landeseisenbahnrathes.  Von  18(i7 
bis  1870  bat  er  aneh  dem  preaftlachen  Abgeordnetenbaose  angehört.  Von  1867 
bia  1881  und  dann  wieder  seit  1889  bis  zu  seinem  Tode  vertrat  er  im  Reichstage 
den  Wahlkreis  6,  Trier  (Ottweiler— St.  Wendel).  Den  Fcldzng-  1870  machte  er 
als  Kittmeister  nnd  Escadrouchef  eines  schweren  Reiter-Kegiments  mit.  Sein  tapferes 
VarlMlteii  vor  den  Feinde  brachte  ihm  daa  Eiserne  Krens.  1888  wurde  er,  nneli- 
dem  ihm  bereits  vorher  der  Charakter  als  Geh.  Cointnerzienirafh  vfrüi  tipn  worden 
war,  vom  Kaiser  Friedrich  in  den  erblichen  Freiherrenstand  erbolieu.  Auszeich- 
nnngen  wurden  ibm  ferner  so  tkeQ  dnreli  die  Verleihung  des  prenhiscben  Kronen- 
Ordens  2.  Klasse  mit  dem  Stern  nnd  dea  Commandenrkrensea  des  belgiacbmi 
Leopoldordens.** 

^Freiherr  von  Stnmm-Halberg  war  eine  von  detgenigeii  Pcrsdnlicbkeiten,  die 
eigentlich  nie  jnng  geweaen  sind.  Schon  im  Altmr  von  22  lalu« n  Obernahm  er  die 
Leitung  der  umfangreichen  Werke,  die  er  erst  zur  reciiten  lUädu'  brachte.  Das 
Erbtheil,  das  ihm  seine  Vorfahren  hinterlaasen  hatten,  war  nicht  biots  der  materielle 
Beichtbiim  dea  Beaitiea,  aondem  anch  der  Innere  Reidithnm  der  TIditigkeit,  der 
Willensencrgie  und  der  Kraft.  Schon  im  Jahre  1700  tritt  rin  Vorfahre  des  Ver- 
storbenen als  Orofsindastrieller  nach  den  Begriffen  der  damaligen  Zeit  auf.  Es  war 
dies  Johann  Nikolaua  Stamm,  der  Besitzer  der  Abbacher  HStte  Im  HonarSck.  1714 
erwarb  er  den  Hammer  Ilirkenfeld  im  Kegriorungsbezirk  Trier  dazu.  Sein  Sohn  Johann 
Heinrich  besafs  bei  seinem  im  Jahre  1781  erfolgten  Tode  bereite  sechs  Eisenwerke, 
die  auf  seine  Söhne  Friedrieb  Philipp,  Christian  und  Ferdinand  übergingen.  Friedrich 
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Pliili|>|)  Stuiiiiii,  iltT  (iiolsvatt  r  des  Vcrew  ijrl<  ii  .  i  iav  h  Ii  im  .IuIiH'  iMOtJ  dii'  Nt'iin- 
kircheuer  Werke,  ilie  durch  seinen  Sohn  '';»rl  I  rii  (lri(  It,  hau|)t!<ilchlieh  aber  durch 
deu  Vcrevvigteu  üui'  volleu  Eutfaltuug  gebracht  wurden.  Mit  dem  Ei&uuwerk  Neuu- 
kirchen  stehen  vemhiedeite  andere  Werke  tu  Verblndiinc;:  so  die  Eieenhfitte 
Uekingcii  in  Lothringen,  bedeutende  Eteenersgroben  in  Lotbrinjsen  und  in  der 
Lalingegeud.'' 

„Freiherr  von  Stunm  worde  am  30.  Mftrz  1836  in  SaarbrCeken  geboren. 

Schon  iui  .lalire  1848  verlor  er  leineii  \'uter,  die  Werke  wurden  dann  bis  zum 
Jahre  iH'jS  von  einem  Vcr%vandten  prcleitet.  Trotz  seine»  llillionenbesitzes  hat 
Freiherr  von  Stuiiuu- Halbcrg  nie  ciu  leichte»  Leben  jreführl.  Er  absolvirte  das 
Bealgyninasiuui  in  Siegen,  Btudirte  in  I^onn  nnd  Berlin,  arbeitete  dann  zwei  Jahre 
Imiir  praktisch  in  seinen  välerlirlien  Werken  und  erweiterte  srlilierslich  seine 
Kenutuiäae  durch  verschiedene  Reisen  im  lu-  und  Aualande.  Kurz  nach  erlangter 
Orohjftkrigkeit  iibemabm  ei%  mit  dem  reichen  Wilsen  der  Gegenwart  anegestattei, 
die  Lcitnn^i  Jrr  Werke,  an  denen  seine  bfiflni  Briidcr  als  ('ommauditlHten  betheiligt 
Bind.  Später  wurde  er  auch  Haupteigeathümer  der  Fiiiua  Und.  Bikking  &•  Co., 
welche  die  seit  dem  Jahi'e  1809  von  der  Familie  Stnmm  znr  Hftlfte  besessene 
Halbergerhiitte  bei  Saarbrücken  erwarb  und  betreibt,  deren  I^eitung  heute  in  ■leii 
Künden  l  "^  •  nmmerzienruths  Rudolf  Böcking,  ebenfall«  eines  Nachkommen  Friedrich 
i'hilip}!  Miumns,  liegt,  und  endlich  Präsident  der  Actiengcsellschaft  der  IHUiiigcr 
Hüttenwerke,  in  die  seine  Vorliibren  schon  im  Jahre  1818  als  Hauptbetheiligtt' 
einget  rete  n  w  arc  n .  " 

Dal'ü  der  Verewigte  in  manchen  Fragen,  nameutlich  denen  des  V'erkehrsweseui», 
seine  eigenen  Wege  ging,  was  ans  mehrfach  von  ihm  trennte  und  nns  mit  ihm 

in  scliarfen  GeL'f  iisat/  l»iarh(e,  ist  antresicht»  des  nun  sich  üliei  ilmi  wölbenden 
frischen  Grabhügels  vergessen.  Unvergessen  dagegen  bleiben  und  werden  stet« 
bleiben  die  groften  Verdienste,  die  er  sieh  nm  die  Altgemainheit  als  kraftvolle 
I^ersönlichkeit  erworben  hat.  iii<  allezeit  feststand  im  Kampfe  gegen  die  Feinde 
der  deatsihen  TnduKtine  im  ailuenieineu  wie  die  der  deutschen  M'tnfan-  titid  Eisen- 
industrie insbesondere,  im  Kanipte  gegen  die  nervösen  Dilettanten  aut  dem  Gebiete 
der  Sodalpolitik,  im  Kampfe  gegen  die  Vertreter  des  Umstorses,  die  er  als  eine 
gleichberechtigte  Partei  anzuerkennen,  sich  mit  vollem  Fnc-e  allezeit  geweipcrt  bat. 

„Ist  FreiheiT  von  äuiutW,  schreibt  hierzu  tretfeud  die  beiiifeue  Feder  des 
Hrn.  H.  A.  Bneek  in  der  »Deatsehen  Indnstrtezeitnng«,  ^nnter  den  Ersten  zu 
luiuien.  ilia  »ich  um  die  deutsche  l'roduction  verdient  gemacht  haben,  tso  war  seine 
.Stellung  im  üffentlicheu  Leben  als  Politiker  von  höchster  Bedeutung;  hier  lag  der 
Schwerpunkt  seines  Wirkenn  anf  dem  Gebiete  der  WirthscbatYs-  und  Socialf>olitik. 
Als  die  freihändlerische  StrSmiUg  BOerst  ihn  Kraft  im  Kampf  ^'«u^en  die 
Fisoiizölle  (M-probte,  gehörte  Freiherr  von  Stumm  zu  denen,  die  diesei  unlieilvollen 
Uichtung  der  deutschen  Wirthschaftspolitik  den  schärfsten  Widerstand  entgcgcn- 
setaten,  leider  vergebens;  denn  der  Freihandel  feierte  seinen  grofiien  Sieg  mit  der 
gänzlichen  He<;eitis:nng  der  Eisenzölle.  Damit  war  aber  auch  der  Wendepunkt 
gekuuunen,  und  in  der  grolWen  Bewegung,  von  der  die  Umkehr  zu  einer  nationalen 
Wirthschaftspolitik  herbeigefRhrt  wnrde,  hat  Freiherr  von  Stimm  als  )Iitglied  des 
Keielivtages  eine  führende  und  ausschlaggebende  Th<1tigkeit  entwickelt.  Besonders 
war  dies  der  Fall  in  der  vom  Bundesrath  1H7H  eingesetzten  Emjuete-Commission 
sllr  Untersnchnng  der  I^age  der  Eisen-  und  Stahlindustrie.  In  dieser  hat  er,  in 
unausgesetztem  Kampfe  mit  den  Vertretern  des  bedingungslosen  Freihandels,  dnxh 
die  vollkommene  Belierrsrbiin:.':  des  f^cpnüimtfii  Materials  und  die  stets  irort'en«Ie 
Verwendung  desselben  in  erster  Linie  dazu  beigetragen,  daf»  die  Bedingungen  für 
den  Fortbestand  der  deutschen  Eisenindastrie ,  den  SchtQmeinnngea  nnd  dem  Vor- 
nrtheil  gegenüber,  rifbti:r  erkannt  und  spiUer  bei  üi  ksichtigt  wurden." 

„Auf  dem  Gebiete  der  .SocialpoUtik  bethätigte  sich  das  unermüdliche  Streben 
nnd  Wirken  des  Freiherrn  von  Stumm  hanptsflchlich  in  swei  Richtungen:  Ffirsorge 
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für  die  Wohlfahrt  und  UobUDK  der  Arbeiter  und  Kampf  {regeu  die  in  der  Social- 
(iemokratie  verkörperten  Uinstiirzbestrcbungen.  Hereil»  im  Jalire  lH«i!i  hatte  Freiheir 
von  Stumm  dem  Kei6bstag  des  Norddeutschen  Rundes  „Verbesseruugsantrage  zn 
dem  Entwurf  einer  (iewerbeordnanjff'*  iinterbreit«t,  in  denen  er  nach  dem  Vorbilde 
der  Knappechaftskasscn  durch  Ortsstatut  rlie  lüldun?  von  Ki'ankcn-,  Hiilfs-  nnd 
Sterbekassen  für  üesellen  und  Ctewerbegehiilfcn,  für  alle  Fabrikarbeiter  die  zwuugK- 
wetM  Erriehtunf^  von  Fabrikkusen  verlangt«.  Diese  Kamen  sollten  In  Krankhelte- 
fällf^n  fii  if  Kur.  i'iii  ('iit>jir<-(iit  rides  Kraiikfiii^dd  uml  fiiieii  l'i  ilrair  zu  den 
Beerdiguugükoötea  der  Mitglieder  und  lavali<ien  gewühreu,  fcruer  eiuc  lebeiiüläug- 
liclie  Invalidennotenltttainif  bei  einw  ebne  eigenes  grobes  Verecbnliten  de«  Arbeiters 
t  iiigetretenen  ArbeitsnnfUligkeit,  sowie  eine  Unterstützung  der  Wittwen  aaf  Lebcns- 
/i'it  iiml  einen  Beitrag  zur  Erziehnntr  d*>r  Kinder  der  verstorbenen  Kassenmif'^üeder 
und  Invaliden  bis  zum  ziu iickgelogteii  14.  Lcbeusjalire.  lUuuala  alsu  huttu  der 
Verstorbene  bereits  die  Ziele  wftfst  und  in  greifbarer  Weise  in  die  Form  eine>< 
\Mtragrs  {rrklciilet.  die  12  Jahre  spater  von  dem  unvergefslieben  grofsen  Kaiser 
Wilhelm  in  seiner  berühmten  llotschaft  vom  17.  November  Itittl  ins  Auge  gefafst 
und  die  von  ibni  nnd  seinen  Nachfolfrem  eifHp  verfolgt,  in  der  Hanptsache  von 
seinem  treuen  und  weitblii  kenden  Ürr  itlirr.  dem  Fürsten  Bismarck,  sttm  ttnaterb- 
licben  Kuhme  des  \'uterlandes  durchgeführt  wurden.** 

nAber  die  Grundgedanken  jener  von  Hauanitftt  und  Wohlwollen  für  die  san 
Theil  von  eioei  Staats-  und  gesellschaftsfeindliohen,  verwerflichen  Bewegung  mifs- 
Iciteten  Arbeit*?r  getratri  tieri  Kniserlichen  llotschaft  hat  Freihen*  von  Stnnim  herpft.- 
irüher  gehegt  und  ihnen  Ausdruck  gegeben.  lu  der  Sitzung  des  lieichstags  vom 
IG.  October  1878  ward«  die  zweite  Lesung  des  ein  Jahr  vorher  abgelehnten 
Socialistengesetzcp  lu  h-n<Ii  f .  Freiherr  von  Stimm  hatte  eine  Itefinlntioii  einf^ebraeht, 
in  der  er  seinen  vorstehend  skizzirten  Uesetzeutv.  urf  aus  dem  Jahre  wieder 
anfhahm.  Znr  Tafesordnang  beantragte  «r  daniüs,  die  Berathang  seiner  Resolntion 
in  der  niielisttii  Sitzung  anzuberaumen.  Zur  Begründung  dieses  Antrages  sagt«* 
er  u.  n.;  „Weuu  wir,  meine  Herren,  wociteulaug  uns  mit  den  Mitteln  beschiU'tigt 
haben,  die  bestimmt  sind,  in  negat  iver  Weift«  die  Gefahren  der  Socialdemokratie  an 
bekämpfen,  so,  meine  ich,  sollte  das  Haus  sich  auch  der  Aufgabe  nicht  entziehen, 
meinen  Vurseiila;^-  zu  prüfViK  der  darauf  hinaus-^eht,  dasselbe  Ziel  dadurch  zu 
erreichen,  dals  in  positiver  \\  eise  Kinrichtungen  zum  Wohle  der  Arbeiter  geschatfuu 
werden."  Und  dieser  Hann,  der  das  Ldtmotiv  fir  die  sp&tere  Arbeiterverricherangi* 
t?ei;etzgebung.  das  ge\valtifri?te  Werk,  das-  1n<5hpr  je  anf  dem  (Jrhiete  der  Social- 
politik  geschaflen,  bereits  damals  so  klai*  erfafst  hatte,  wurde  mit  bitterstem  Hasse 
von  'den  organisirten  „Genossen**  nnd  deren  Helfern  und  FOrderem  in  den  bfirger- 
lidien  Parteien  verfolgt  und,  auf  der  Bahre  liegend,  noch  von  ihnen  vcrnn^'linijift. 
Der  Antrag  des  Froiherru  von  Stamm  fand  nicht  die  genügende  Unterstützung; 
durch  solche  Mifserfulge  lieh  er  sich  jedoch  in  seinen  edeimüthigen,  grofoherzigeu 
Bestrebungen  nicht  beirren.  Im  Jalne  r^7!)  regte  er  dwoh  einen  fonunlirten 
Antrag  nrul  Ihho  in  «-iner  InterpellatiHu  die  Hei^ründnnir  von  Altersversorgungs- 
uod  Invalidenkassen  für  Fabrikarbeiter  wiederum  an,  und  als  die  betreffenden 
GesetsantwUrC»  endlich  kamen,  bat  er,  wenn  anch  seitweise  nicht  als  Mitglied  des 
Reirhstaces,  an  deren   \us;ri  staltnufr  und  Förderung  th;Ui;r<'n  Antheil  ^r'iiommen." 

„So  dorchdrUDgen  von  der  L'uberzeuguug,  dafs,  was  im  Kähmen  der  bestehenden 
Staats-  nnd  OesellsehaftsordnQng  cum  Wohle  der  Arbeiter  geschehen  könne,  anch 
th»tkräftig  ins  Werk  gesetzt  werden  müsse,  und  unablilssig  mit  seiner  ganzen 
Krjift  dafür  eintretend,  konnte  er  anderei-seits  um  so  unbefangener  und  sicherer 
den  Kampf  gegen  die  Socialdemokratie  und  deren  l'mstnrzbestrebungen  aufnebuen. 
Er  hat  ihn  auf  allen  ihm  zur  \'crfiigung  stehenden  (iebieten,  in  seinen  Werhstfttten, 
in  den  Vereinig" nirrn  iler  Arlieit^'elu  r ,  im  Reichstage  und  llem'nhause,  und 
sich  sonst  im  TiÜent liehen  Leben  die  Ctelegeuheil  ihm  bot,  mit  einzig  dastehender 
Kraft,  Energie  und  Ansdaner  geführt.  Die  in  den  socialdemokratischen  Organisationen 
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liegenden  Gefahren  hatte  er  in  vollem  Umfange  erkannt;  er  legte  sie  bpispielsweiae  in 
der  Siuung  des  Reichstages  vom  19.  Febrnar  1h97  mit  grofser  Schärfe  dai-.  Untur 
rBekh«ltl«Mr  VemrtheiUiiiiff  einer  m  weit  feheoden  Beelnflimaiis  des  Arbeiten  Mitem 
des  Arbeitgebers  verwies  or  daratif,  daffi  der  Arbriter  sich  dcraclbon  wnM  diirrh  einen 
Wechsel  der  Arbeitsstelle  entziehoa  könne.  Wenn  aber  einst  die  Socialdemokraten 
mit  ihrer  Organtsatton,  mit  ihren  Vereiaeii  und  Gewerkschaften  da«  ganse  dentaehe 
Gebiet  flberspannt  haben,  so  werde  der  nicbtsocialdemokratisciu  Ailt^iter  überall 
wo  er  hinkomme,  beschimpft,  gemifshanrlclt.  boykottirt,  äberhaupt  verfolgt  werden, 
80  lange  nnd  so  oft,  bis  er  endlich  zu  dvi  traui'igeQ  Erkenntuifs  gelahrt  werde, 
dafs  Rettung  für  ihn  nur  in  dem  üe1mrtir«Dff  war  Socialdeuokratie  an  hoffen  sei. 
In  diesem  Sinne  sprach  mh  Freiherr  von  Stnmm  ans,  und  er  sagte  dann  writri-, 
dafs  die  schlimmste  Tyrannei,  die  ein  einzelner  Arbeitgeber  aosuben  könne,  Kinder- 
apiel  aei  der  Tyranael  gegealiber,  welche  die  aocialdeniokratiachen  Oewerkverelne 
da  ansähen,  wo  sie  ?,u  einer  allgemeinen  Geltuiif?  trelanfrt  sind.  Diese  Tyrannei 
wiirdfi  in  Deut«chlaud  noch  viel  schlimmer  sein,  als  in  anderen  Landern,  weil  bei 
ans  die  ganse  wirthachaftliche  Frage  durch  politiaehe  HeÜve  verqoickt  aei  and 
infolgedessen  die  Macht,  die  dem  freien  .\rheiter  dnrch  die  Gewerksehalken 
entgegengestellt  werden  kann,  sich  vi«!  uuifa^^sender  ;?eltend  macht,  als  wenn  aie 
sich  lediglich  aal  das  wirthschaftliche  Gebiet  beächränkt.** 

«Dagegen  hat  Freiherr  von  Stamm  von  Anfang  seiner  parlamentariaehen  Thiügkeit 
an  stets  die  Orjranisation  der  Arbeiter  und  .\rbeitgeber  in  pemcin^amen  Benifs- 
vereinen  befürwortet,  freilich  in  anderer  Weise,  als  sie  jetzt  von  den  Socialdemo- 
kraten und  Soeialisten  der  bttrgerliehen  Parteien  erstrebt  wird.  Ihm  galt  nnentwegt 
Iiis  Viirbild  die  Form  der  Knappscliaftsverciiic,  in  denen  seit  Jalirlinnderten  Arbeit- 
geber nnd  Arbeiter  gemeinsam  für  das  W'ohl  der  Arbeiter  gesorgt  haben.  Diese 
Orgaaisattott  vertrat  nnd  erstrebte  Freiherr  von  Stnmm,  weil  er  als  grOfstes  Uebel 
unserer  Zeit  die  Agitatoren  erkannt  hatte,  die  bei  getrennten  Organisationen  zwischen 
die  .\rbeiter  nnd  Arbeiteebcr  treten,  die  jedoch  nicht  auf  das  Wohl  der  Arbeiter 
bedacht  sind,  sondern  nur  politisches  Kapital  heransznschlagen  suchen  nnd  dabei 
das  Vertraaen  der  Arbeiter  millibfaaehen.  Die  Nethweadlgkett  der  Brfaaltnng  eines 
pergfinlidien  Verkehrs  zwischen  Ar  beittreber  nnd  Arbeitnehmer  hat  Freiherr  von  Stumm 
immer  betont.  In  dieser  Beziehung  erklärte  er  in  der  Sitzung  des  Reichstags  am 
3.  Mai  1899,  daA  «r  tmter  persftnltehem  Verhütnilb  nicht  das  sogenannte  patriarchalische 
Verhältnifs  verstehe,  gegen  das  er  seit  32  Jahren  mit  aller  Entschiedenheit  protestirt 
habe.  „Das,  was  ich  erstrebe,"  so  sagte  er,  „ist  das  persönliche  Verhältnifs  zwischen 
Arbeitgeber  nnd  .Arbeitnehmer  und  dieses  persönliche  Verhältnifs  ist  nicht  blofs  in 
älteren  Firmen  möglich,  e^i  ist  andi  in  jeder  .Actien^  i  :  i  baft,  wenn  auch  schwieriger, 
s.i  i  durchführbar  und  sehr  sejrensreich  wirkend.  Meine  Herren,  wenn  Sie  immer 
d;ivuii  Bprechen,  man  müsse  die  Kluft  zwischen  Arbeitgeber  and  Arbeiter  mehr  nbei- 
hfücken,  and  wenn  Sie  die  mangdhafte  FBhlnng  beUagen  —  kOnnen  Sie  sieh  denn 
einen  Zustand  denken,  wo  diese  Ucbclstilnde  mehr  beseitigt  werden.  1?  wenn  der 
Arbeitgeber  sich  die  Pflicht  auferlegt,  mit  seinen  Arbeitern  in  persönliche  Fühlung 
•n  Heien?* 

«Es  wird  schwer,  sich  Beschränkung  aufzuerlegen,  wenn  man  die  Reden  dieses 
jetzt  leider  dahingegangenen  bedeutenden  Parlamentariers  durchblättert,  diesen  reichen 
Schatz  troffcndcr  Urtheile  und  vollkommen  ausgereifter  Ansichten,  die  hervorgegangen 
sind  aus  tiefer  Erkeantaift  des  Zosammcnhanges  der  Dinge  und  aus  der  mit  klarem 
niii  k  nnd  scharfem  V^erstande  vornrtheilsfrei  ffciibten  Bcobaelitnng  der  Vorgänpre  in 
unserem  wirthschaftlichen  und  socialen  lieben.  Die  Stellung,  die  der  Verstorbene 
aaf  beiden  Oebleteii  eingenommen  hat,  wird  durch  das  hier  Gesagte  wohl  genfigend 
gekennzeichnet.  Diese  Stellung  hat  Freiherr  von  Stumm  mit  einer  seltenen  Festigkeit 
unbeugsam  gehalten  und  vertreten.  Rücksichtslos,  mit  beiCsender  Schärfe,  stets 
aosgerttstet  mit  amfhssendeai,  nnwiderlegliehem  Material)  ao  atellte  er  aidi  aeinsn 
Widersachern  gegenfiber»  nnbeint  durch  deroi  Toben  nnd  Wülben,  wenn  seine 
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Worte  wie  scharfe  Klingen  auf  sie  eindrangen.  Dem  Anstarm  der  Socialdemokratie 
widerstand  er  wie  ein  Fels,  als  Parlamentarier  wie  als  Arbeit-geber.  Als  letzterer 
aber  war  er  seinen  10000  Arbeitern  ein  treuer,  wolil wollender,  aufopferungsvoller 
Pfleger  und  Berather.  .Te<ler  seiner  .\rbeiter  konnte  frei  zu  ihm  gehen,  denn  für 
den  persönlichen,  vertraulichen  Verkehr  mit  ihnen  hatte  er  bestimmte  Stunden  an 
jedem  Tage  festgeuetzt.  Seine  Wohlfahrtseinrichtungen  für  die  .Arbeiter  waren 
nrofassend  und  mustergültig,  er  scheute  keine  Mittel,  wenn  es  galt  das  Wohl  seiner 
Arbeiter  zu  fördern  und  zu  heben.  Mit  unbarmherziger  Strenge  aber  führte  er 
durch,  was  er  als  richtig  erkannt.  Am  t».  Januar  1895  hatte  er  im  Heichstage 
gesagt:  „Die  beste  Wohlfahrtseinrichtung  ist  die  Verhinderung  der  socialdemo- 
kratischen  Agitation  unter  den  Arbeitern.''  Diese  Wohlthat  hat  Freiherr  von  Stumm 
gewissenhaft  seiner  Arbeiterschaft  erwiesen;  mit  eiserner  Faust  hat  er  die  Social- 
demokratie von  iixr  ferngehalten.  Der  bittere,  wilde  llafs,  mit  dem  die  Social- 
demokratie und  ihre  Helfer  in  den  bürgerlichen  Parteien  den  Freiherrn  von  Stumm 
im  Leben  verfolgt  haben,  und  die  schmählichen  Angriffe  nnmittelbar  nach  dem 
Tode,  dnrch  die  sich  seine  Gegner  entwürdigen,  alles  das  wird  in  nichts  zerfallen 
der  Dankbarkeit,  Liebe  und  Verehrung  gegenüber,  die  ihm  von  den  weitesten  Kreisen 
seiner  Gesinnungsgenossen,  den  deutschen  Arbeitgebern  nnd  nicht  zum  wenigsten 
von  seinen  Arbeitern,  weit  über  das  Grab  hinaus  bewahrt  werden.** 

„Nun  ist  er  dahingegangen,  ein  vornehmer,  felsenfester,  rechter  Mann,  unwandelbar 
in  seinem  Charakter  wie  in  seinen  Ueberzeugungen,  in  der  Pflichterfüllung  streng 
gegen  sich  selbst  wie  gegen  jeden  Anderen,  ein  leuchtendes  Beispiel  Allen,  die  für 
die  wirthschaftliche  und  sociale  Wohlfahrt  des  Vaterlandes  ein  wannes  Herz  haben. 
Das  Andenken  an  seine  stolze,  bedeutungsvolle  Persönlichkeit  wird  sicher  die  Zeiten 
lange  überdauern,  in  denen  diejenigen  vergessen  sein  werden,  die  ihn  im  Leben  wie 
im  Tode  mit  ihrem  Hafs  verfolgten.** 
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Drehbarer  Heifswiiidschieber. 


Der  uacliBteheud  beschriebene  Heil'äwiiid- 
schieber  soll  TemOge  setner  Anordiranf  ein 

leichtes,  rasclies  and  sichores  Auswechseln  der 
dem  VerscbleiXs  unterworfenen  Theile,  näiulich 
des  SchielMTS  selbst  sowie  des  Sciüebersitiringcs, 

fri'wülirleisten,  um  die  hierdurch  verursachten 
]{e(rieb»8tillHtilnde  inü^'lichst  ubzukUr/en. 

Der  Drebschieber  (vgl.  Figur)  besteht:  aus  dem 
Schieberfeliftase  Ay  den  Dedcd  JB,  dem  Schieber  S 

nnd  dein  answrchselbaren  Ventilsitznn>r  Ii.  Der 
Schieber  N  droht  sich  mit  der  Welle  \V  uud  ist 


anf  dem  Vierkant  dieser  Welle  gut  pHssond  auf- 
gestfckt.  Aufserdeni  ist  sein  Uewiclit  durch  ein 
au  d  r  Welle  II' aufserhalb  des  Schicberirehilust-j 
angebrachtes  Gegengewicht  G  ausgeglichen.  Die 
abdichtende  RingflSche  des  Schiebm  ist  gegen 
die  Achse  der  HeilVwiiHlIeitHng  windschief 
gelagert,  wodurch,  du  die  Drehwelle  \l  des 
Schiebers  parallel  zur  Heifswlndleitangsachse 
liegt|  ein  vullkduinHu  dichter  Anschlnfs  des 
Schiebers  an  die  ehenlalls  windschief  zur  Heifs- 
wlndleitnngrsachse  an;:i'or«luete  .SilzfliUlie  des 
Schiebersit/riiif^es  /,'  statitindet.  üm  einen  noch 
sicherer<-n  AhschliUs  zu  erhalten,  wini  die  appre- 
tirte  AbdichtungsHilcho  des  Schiebers  mit  einem 
gut  angekitteten  Asbestring  belegt,  der  nach 
iincli  Imm  im  Laufe  des  lietriebes  Vorkommenden 
kleineu  Ausbrennnngen  der  beiden  Sitzflächen 
des  Schiebers  S  nnd  des  Ringes  Ü  bei  der 


Schmiegsamkeit  des  iMaterials  einen  völligen  Ab- 
sehlnb  gewKhrleistet. 

Das  Innere  des  Schiebersrehausos  A  ist  zu- 
gänglich durch  den  Deckel  JÜ.  Derselbe  ist 
derart  seitlieh  angeordnet,  daft  eto  Zntritt  der 
Arbeiter  ohne  zu  profse  Ilelilstigtinfr  durch  die 
stralileuilf  W'.itiiii'  des  Iieifsen  Innere»  der  Heil's- 
windleituii^  möglich  ist.  Der  Deckel  B  ist  an 
einem  Scharnier  C  drehbar  befestigt,  eridUt  einen 
breiten  Asbeststreifen  als  Abdiehtnnp:  geß-en  das 
Schiebergehiluäe  A  und  wii-d  mittels  Klinke  Ü 
fest  an  den  konischen  Plantsch  des  Schieber- 
jrehäuses  A  au{?ez«gren.  Zur  weiteren  sicheren 
Verbindung  wird  der  Deckel  noch  an  seinen 
Flantschen  mittels  Schrauben  mit  den  Plantschen 
des  S.  liii  lu  rj^ehiluses  A  verbunden.  Der  Zwischen- 
raum E  zwischen  den  Flantselien  kann  erforder- 
lichen Falles  mit  passendem 
Kitt  ansgestrichen  werden.  An 
der  Hiikw rirtii-^'-n  Innenseite 
des  Schiebcrgeliäuses  .4  ist 
der  Sdiiebersitzring  ft  gsni 
wenig  eingelassen.  Die  Dich- 
tnngsflftche  desselben  ist  eben- 
falls windschief  zur  Achse  der 
Heilkwindleitang  angeordnet : 
zur  prenauen  Lagernnpr  in  dem 
Schiebergehäuse  dient  eiue 
Nase  F,  welche  in  eine  Ans- 
sparnny^  ii<'s  Scbiebergehänses 
genau  palst.  An  den  Stellen 
U  sind  im  Gehlnse  Ansspa- 
runden  angeordnet ,  mittels 
welcher  dur»  h  Einfiihrnnp  von 
Kisenstangen  bei  geöffnetem 
Sclliebcr  der  Scbiebcrrinir  von 
seiner  Aufla^rc  iri>l«>rki'rf  umi 
dann  herausgezugeu  werden  kann.  Kudiich  ist 
der  Schieberring  mit  einer  ControlTorrichtnng 
versehen,  welche  sofort  au2:iel)t,  oli  d.  r  Schieber 
fest  und  dicht  anf  dem  Schieberriug  aufliegt. 
Der  Ring  {st  nftmlich  innen  hohl,  welcher  Hohl- 
ranni  iliireli  einen  umlaufenden  Schlitz  mit  der 
Sitztiilche  des  Kinges  in  Verbindung  siebt.  Wenn 


nun  der  Schieber  nicht  genau  schliefst. 


reht 


Wind  durch  den  Schieber,  ein  Theil  dieses  Windet 
gelangt  in  den  Schlitz,  von  da  in  diu  Hiililrnum 
im  Kiug  uud  von  hier  aus  in  eiue  au  der  Auf^en- 
Seite  des  Schiebergehinses  A  angebrachte  Signal* 
pfi  ifr.  I)iese  T'feifc  wird  bei  jedesmali;:em  (>etfnen 
uud  Schliefsen  des  Schiebers  durch  einen  Absperr- 
hahn geschlossen  nnd  geSitbet.  Man  ist  also 
jederzeit  in  der  Lage,  sich  von  der  Dichtheit  de- 
Abschlusses  zu  überzeugen.  Die  Welle  H  endlii  li. 
mittels  welcher  der  Schieber  gedreht  wird,  ist 
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in  Wraphitlagern  /  mul  Sfahl^,nirsla-ri  n  A'  rin- 
geiegt,  mündet  auf  der  linkeu  Seite  in  eine  mit 
Aabestpackan^  verseheoe  StopfbiiehM  und  trügt 
ferner  noch  an  ihrer  Aufsonseite  da«  Gegen- 
7t'v\irht  des  .Sehiebei-8  mit  den  beide«  Stellhebelii 
2um  Verdrehen  des  Schiebers ;  die  rechte  Lager- 
leite  der  Welle  i»t  dnrebbohrt  und  diese  Bohrung 
mit  einer  Schi  Miibe  L  versi  lilijssen  ;  dnnh  diese 
üvbroiig  wird  bei  eiueiu  Austausch  des  Schiebers 
die  Welle  nadi  Ifnlu  doreh  dw  vierkantige  Loch 
']■■-  ''Miiebers  bindurchgestofsen  luxü  ist  derselbe 
nuomelu-  bei  geöffnetem  Deckel  Ii  fertig  üsqiu 
HdwmMhmen. 


lici  iliisei'  Anordnung  sind  Windvorlnste  nnch 
aul'seu  völlig  ausgeschlossen,  die  Abdichtung  ist 
vollkoininen  eleher  und  jederzeit  auf  ikre  Dicht- 
heit coiitrolirbar,  die  Schieber  und  Schieberringe 
aus  Olliseisen  oder  Gufsstahl  bleiben  ohne  Kühlong, 
was  die  ganze  Anlage  verein  facht.  Dnrch  An- 
wendung des  Asbestbelages  au  dem  Schieber 
wird  die  Zeitdaner  einer  guten  .Abdichtung  ver- 
längert und  schliefslich  ist  die  Auj»wechäelung 
von  Schieber  nnd  Sehieberring  leicht  irad  rasch  tu 
bewerkstelligen,  eliiie  dafs  rnan  die  Complication 
j  der.  gekühlten  Schieber  und  Schiebersitze  mit  in 
i  Kauf  nehmen  nQfsie.    August  VitrA^r,  "Wien, 


Kernohans  Yerfahren 


In  seiner  Besprechung  des  Duplex*  Vertuhrens 
machte  H.  U.  Campbell**  folgende  Angaben: 

Theoretisch  besticlit  nichto  mehr  als  eine 
Hiitt'  iuuilage,  bestehend  ans  einem  Hochofen  zur 
Erziujrung  des  Bohcisons,  einem  Converter,  um  1 
es  n  eotailidren  und  theilweifle  zn  entkohlen,  i 
und  einnn  Mnrtinwerk,  nm  es  endgültig  in  Stahl 
zu  verwandeln.     Unglücklicherweise  wiid  die 
praktische  Ansflihrbarkeit  einer  derartigen  An- 
lajre  aber  durch  Sdiu  iiTi^^keifen  lirjrreii/.t  .  Vdii 
denen  einige  wenige  in  Kürze  angeführt  werden  i 
sffllen. 

a)  Wenn  der  Hochofen  schwefelhaltige»  Roli-  i 
m^n  erzengt,  mufs  die  ganze  Stahlwerksaiilai;* 
stillgelegt  werde».  Dies  wird  vermieden,  wenn 
«an  mehrere  Hochöfen  hat  und  einen  Uischer.  I 
Bei  dem  Betrieb  mit  Cnpolöfen  kann  man  eine 
.\aawahl  des  Koheiseus  ti'effen,  aber  das  zieht 
beträchtlich  vermehrte  Ausgaben  nach  sieh. 

h)  Damit  ein  Converter  ökonomisch  arbeitet, 
umfs  er  möglichst  ununterhrnchen  iu  Betriebe 
»ein.  lun  die  Ausgaben  für  die  grofscn  Anlagen  j 
dei  li\ (Ir  iiilischen  Maschinerie,  di  '  lilse-  1 
maschinell,  der  Uarlenherstellung  mit  den  Tim'ken- 
vorrichtungen,  nnd  all  den  Anhilugseln  einer 
Beasemeranlage  anfanbringen.  | 

•  Xacb  ,Ir»n  AfTe-  vnni  :u.  .l  um  ir  1001.  iEKt 
1  ,  t' ivj'H  iiiK'ii-   liiif    ••iih   liiiniilit,    liii'    A  ii-l'ühriingen  \ 
«its  K,  II.  Ktriioimn  laugiiclitit  worigeireu  wif<iiTZiig<!l><'ti.  i 
Difs  schon  im  .lahre  1899  in  ^Stahl  und  Eisen  "  S.  95<)  j 
von  hm.  Alexander  Sattmaan  ähnliche  Votschlfige  ge-  ' 
»teilt  worden  sind,  ist  bei  der  UnkemitinlB  der 
Amrrikaner   über  dss,  was  in  iindt-ren  Ländern  im 
Hottenfach  vorgeht  —  wenn  man  os  so  auffa.ssen  soll  — 
BRtlriieh  ntrht  <  rwähnt.) 

**  H.  H.  (Campbell  ist  ein  alter  itiiui ik<iiii»i.her  | 
Stahlnerkspriiktiker,  welcher  bis  zur  jüngsten  Zeit  ; 
ni'triehsleitcr  der  liessenier-  und  Martinofen  •  Anlage 
^»r  Prnnsvlvania  Steel  Works  ist  und  sich  als  Stniil-  j 
fsebaaiu  aacb  aaf  dem  Coatineote  eines  gnten  Rufes 
erfifaL  Siehe  ^Stahl  and  Eisen«'  1688  8. 860.  ; 


Erzeugung  von  Stahl.* 


c)  Wenn  der  Converter  klein  ist,  so  sind 
mehrere  Chargen  nothvendig,  nm  eine  ebiger^ 
mafsen  leidlich  (reasonablel  giofso  .Martinofen- 
charge zu  erhalten.  Kirt  Mtortinoten  sollte 
wenigstens  eine  Eiusutzfiilugkeit  von  15  t  haben, 
während  ein  Converter  dieser  GroCse  einen  Theil 
eitler  kostspieligen  .Anlage  bildet.  Wcuti  drei 
oder  vier  der  Converterchargen  für  eiue  Martin- 
ofencharge erforderlich  sind  nnd  nur  ein  Con- 
verter zur  Verfügung  steht,  so  ist  es  klar,  dafs 
mehr  als  eine  Stunde  uothweudig  ist,  um  das 
Eisen  vonsnhlasen,  zn  gleiten  nnd  neu  einznfOllen. 
Diese  Thatsaohe  nnd  die  Stüruiii;,  wrkhe  dnrch 
iHMlenwechsel  während  der  ^  urbereilung  einer 
Mailinofenchaige  eutsteheu,  machen  einen  zwei- 
ten Converter  sehr  wünscbenswertli. 

d)  Dnrch  das  Piiiilex  -  i  fahren  wird  der 
Abbraud  erhöht.  Bei  dem  gewöhnlichen  Mai'tin- 
ofen-Verfahren  findet  eine  Bednction  des  im  En 
enthaltenen  Eisens  statt,  und  diese  shieht  den 
Gewiehtaverlnst,  welchen  die  Verbrennung  des 
Bilicinras  nnd  Kohlenstoff^  nach  sich  sieht,  iirieder 
aus.  Wenn  diese  Elemente  in  einem  Converter 
o.xydirt  werden,  so  bedeuten  sie  einen  V(dlstiln- 
digeu  Verlust.  Aufserdem  cntweiclien  ans  der 
Convertermtindnng  Fnnken  nnd  in  der  zähen 
Cotivertersehlacke  ist  mehr  Ei'^en  in  Fonn  von 
kleinen  Kügelcheu  eingeschlossen,  als  iu  der 
Schlacke  des  Martinofens.  Das  gewöhnliche 
Bessemer- Verfahren  ergiebt  einen  .Abbrand  von 
lo  70.  Es  ist  sweifelhaft,  ob  diese  Zahl  wesent- 
lich abnehmen  wird  dnrch  das  Unterbrechen  beim 
Duplex -Verfahren,  wenn  das  Bad  noch  1  7« 
Kohlenstoft"  cnthillt,  denn  das  Meiste  wird  ans 
der  Mündung  des  Couverteis  herausgeworfen  im 
ersten  Theil  der  Verbrennung  des  Kohlenstotfg. 
Der  Verln<f  an  Mefnll ,  welche«  in  kb'iiieii 
Kügelchen  in  der  Schlacke  zurückgehalten  wird, 
wird  auch  grofa  «ein,  da  die  Sehlacke  noch 
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Eilher  ist,  und  der(ieuinn  wird  nur  in  dem  im 
Bad  zurnckbleibondcn  Kohleiistoffbestehen.  Wenn 
kein  Kohlenstoß  im  Converter  herausgeblasen 
i«tf  so  wird  die  Hitse  in  Hartlnolaii  fiut  ebenso 
lanR-e  danern  und  faet  ebons'ivio!  kostrn,  als  ob 
das  Eisen  überhaupt  nicht  vorgeblasen  wäre. 
Wenn  aDdereraeits  dv  Kohlenstoff  im  Converter 
vollständig  oxydirt  wird,  so  wird  os  Schwierig- 
keiten verursachen,  im  Martinofen  eine  Schlacken-  t 
decke  zu  bilden,  und  es  ist  unmöglich,  die  Charge  , 
gehörig  vorzubereiten,  wenn  nicht  eine  geeignete  i 
Schlacif  das  T5fid  1)Hdeckt.    Heim  baftiochen  Ver-  ! 
fahren  uinfs  das  Metall  lange  genug  zur  £nt-  i 
phosphorong  im  Ofen  bleiben.  Bei  einem  m&fsigen 
Phosphorgelialt  pollte  zum  wrni^rsten  1  "[o  Kohlen-  ' 
stoif  zugegen  sein,  um  genügend  Zeit  für  die  1 
BHdnncr  nnd  die  Wirknn?  einer  guten  Schlacke 
xn  bieten. 

e)  Es  ist  wohl  möglich,  im  Converter  den 
ganzen  Siliciumgehalt  des  Eisens  zn  entfernen, 
aber  wenn  man  dtt  lUrihenm  direct  vnrn  Hoch- 
ofen veibrancht,  und  man  Ptennenachaleo  ver- 


Figor  1. 


meiden,  also  ein  heihes  EnceagniA  ersielen  will,  { 

fio  ist  beim   rntnrhrechen  des  Blasriis,  bevor 
aller  Kohlenstoff  verbrannt  ist,  oft  mehi-  als  ■ 

7°  SUiciom  im  vorgeblasenen  Metall.    Dies  I 
würde  an  sich  nicht  viel  zu  bedeuten  haben, 
aber  es  steht  iiit  ht  im  Einklang  mit  der  Theorie 
und  würde  den  Werth  der  Aj-beit,  welche  dem 
Converter  obliegt,  vermindern.  j 

f)  In  Verbindniitr  mit  oincm  basiFclion  Martin- 
ofen ist  die  Entsilicirnug  phospborhaltigen  Kob-  i 
eisens  im  Converter  sehr  vortheilhaA,  da  der 
liasische  Herd  so  von  dem  Element  entlastet  wird, 
welclies  den  gr&&ten  Kalkznsatz  erfordert  und 
die  meisten  Schlacken  erzeugt.    Das  Dnplez- 
Terfaliren  würde  in  diesem  F  illc  den  ^Vansch  i 
Tiarli  niedrig  silicirtem  Roheisen  Ii'  .-<  iti^'cu  und  I 
so  die  Möglichkeit  der  Ausscheidung  des  Schwefels 
im  Hochofen  erhöhen.   Die  Schwierigkeiten  des  | 
Dnidrx-Vfrfahrens  liejren  alsn  in  den  Ko<'f(*n  der 
Einrichtung,  des  Betriebes  und  der  Instandhaltung 
einer  gobr&Qchlichen  Bessemcr^Anlage  and  dem 
feststehenden  (iewicht  ihrer  Einsätze.    Pas  Ver- 
fahren, welches  hier  beschrieben  wird,  soll  einige 
dieser  Uebelständc  beseitigen. 


Das  neue  Verfahren.  In  nachstehender 
Fif^iir  1  gtellt  D  einen  Misclifr,  K  fine  Pfann*» 
vor,  und  F  mag  Converter  oder  Uüch  besser 
„Rednetor''*1>enannt  werden.  Figur  4  zeigt  einen 
Querschnitt  dicsfs  Kednrtnrs  mit  "\Viiid?'ii"h«('  O. 
G  (Figur  1)  zeigt  einen  Boden  mit  Düseu  P 
(Fignr  4).  Die  obere  Kammer  von  F  ist  mit 
(ilimmerschiefer  S  aits^^ekleidet  o^cv  anderem 
brauchbarem  feuerfestem  Material,  die  Seitenwände 
werden  durch  wassergeknlüte  ZwischenstBeke  M 
versteift.  Der  Boden  G  besteht  aus  einzelnen, 
leicht  zu  handhabenden  Theilen.  Jeder  Theil 
hat  einen  centralen  Kaum,  in  welchem  sich  die 
sinnige  Dfise  P  in  gaoeigter  Lage  befindet,  die 
Kndcn  sowohl  als  die  Mitte  werden  durch  ^c- 
fonute  Ziegel  Q  (Figuren  3  nnd  3)  gebildet.  Der 
übrigbleibende  Theil  R  wird  gestampft  wie  Con- 
verterboden und  dann  getrocknet.  Die  Böden  Cr 
werden  durch  einen  hydraulisch  angetriebenen 
Stempel  /  fest  gegen  //  gedrückt.  In  senicrechter 
Richtung  werden  die  Böden  O  durch  die  Bidcr 
gegen  die  Kammer  gehalten. 


A 


Der  Betrieb  ist  folgender:  Ein  Strahl  gt- 

scliniidzenen  Robeisens  wird  langsam  aus  dem 
Mischer  gegossen.  Durch  die  Rinne  J  fliefst  es 
in  den  „Reductor"  wo  es  mit  der  dnrch  die 
Düsen  P  mit  einem  Druck  von  10  Pfund  »nf 
1  □"  (0,703  kg  auf  1  qcni)  ausströmenden  Luft 
zusammentrifft,  wahrend  das  flüssige  Roheisen 
in  der  Rkine  8"  (7M  »»)  tief  linft.  DaaBoh- 
eisen  wird  in  dem  Reductor  herunterlaufend 
geblasen  wie  in  einem  (^onverter.  Die  Zeit, 
welche  das  Eisen  nSthig  hat,  bis  nnm  Ende  des 
Reductors  F  zu  gelangen,  wird  von  der  Pressung 
des  Windes  abhängen.  Kach  dem  Pittcefs  in 
Witkowitz  und  den  Versnehen  bei  Bolckow, 
Vaughan  &  Co.  scheinen  durchschnittlich  5  bis 
H  Minuten  erforderlich  ?.n  sein.  Durch  Rinne  A 
läuft  dann  das  vorgeblasene  .Metall  in  die  Pfanne  E 
nnd  wird  im  basischen  Martinofen  in  der  gewSbn- 
li(  lif>n  Weise  vollkommen  entkohlt  und  enl- 
phosphort.  Wenn  Roheisen  mit  niedrigem  Phos- 
phorgehalt sor  VerfUgnng  steht,  kann  aneh  eine 

*  Alexander  Sathnann  nennt  den  Ofen,  in  wdehem 

virrcfrischt   wird,   8clir  bezeichnend  Jnlsehherd''. 

„.Stniil  und  Eisen"  1899  S.  Ö58. 


Digitized  by  Google 


1.  April  ISOl. 


von  Sidht. 


Stahl  und 

1 


319 


lanre  ZatUtUvng  dw  Hardm  gowihlt  werden. 

Wenn  eine  leere  Pfanne  am  unteren  Ende  des 
Beductors  vorgesetzt  werden  mofs,  so  braacht 
lar  Betrieb  nieht  «tillgeaetst  m  werdea,  da  das 
TH^blasene  Metall  durfh  einen  Damm  in  der 
Bame  A  so  lange  zoräckgebalten  werden  kann. 
Avf  diese  Weise  verlieren  die  HartinSflsn  dnreh 
Warten  auf  vorgeblasenes  Material  wcnig^  Zeit. 

Auf  den  Werken  von  Bolckow,  ^';u^f?llan  &  Co. 
machte  ein  Martinofen  in  Verbindung  mit  dem 
Bessenerweik  S8  Chargen  tai  der  Weehe  (im 
gewöhnlichen  Betriebe  machte  der  Ofen  nur 
d  Chargen  in  der  Woche),  und  während  dieser 
%At  wurden  l'/t  Stunden  bei  Jeder  Chaxge 
dadurch  verloren,  dafs  anf  vorgeblasenes  Metall 
gewartet  werden  mnfste.  Wenn  diese  Zeit  gespart 
wflrde,  könnte  die  Erzeugung  auf  ungeHlhr 
40  Chargen  gelirai  hl  werden,  und  würde  somit 
dreimal  so  grofs  sein,  als  bei  dem  heutigen 
Martin- Verfahren,  wenn  nur  mit  Roheisen,  also 
ebne  Sehrott,  gearbeitet  wird.  Die  Anlage- 
koiteo  eines  solchen  Bedactora  wfirden  geringer 


Figur  2  bis  <4. 


sein,  als  diejenigen  eines  liesseinerwerks.  Die 
Oebllaenuwciynen  könnten  klein  sein,  da  die 
Pressung  nur  halb  so  stark  zu  sein  braucht, 
als  beim  Converterbetrieb.  Die  Unterhaltangs- 
iMtoi  wflrden  aneh  geringer  aeinf  da  keine 
fielton  Maschinen  ffir  grofse  Tragfähigkeit  auf- 
■eiteUt  zu  werden  braachen.  Die  Bodenrepara- 
tB«B  werden  kann  lo  grob  sein,  ala  beim 
Bessemer-Verfahrcn.  In  Witkowiti  halten  die 
Böden  tiber  hundert  Chargen  ans. 

Die  hoher  im  Rednctor  gelegenen  Theile  des 
Bodens  werden  der  Abnutzung  mehr  Widerstand 
leisten,  al-i  die  tiefer,  nilher  dem  Ende  jfeleg-enen, 
aber  die  Reparaturen  werden  nur  eiueu  Hruch- 
ttiefl  dei^lenigen  bilden,  welche  dae  Bessemere 
Vorfaliren  erfordert.  Es  hranel)t  nieht  so  genau 
geblasen  zu  werden,  da  man  vor  dem  Einkippen 
n  den  Martinofen  genügend  Proben  nehmen 
kann.  Wennea  nnmSglich  wäre,  zwei  Reductoren 
zu  betreihen,  so  kiinnte  man  eine  Einrichtung 
treffen,  um  wüluend  einer  gröfseren  Reparatur 


des  Bedactora  direct  von  dem  Miselier  in  den 

Martinofen  7.n  giefs>  n.  Die  Einrichtunir,  wie  sie 
hier  beschrieben  wird,  braucht  nicht  genau  inne- 
gehalten sa  werden,  nnd  es  werden  aich  sn 
treffende  VerUnderungen  nach  den  jeweiligen 
örtlichen  Verhiltuissen  richten.  Es  soll  sogar, 
wenn  es  wflnsehenswerth  wird,  der  Rednctor 
durch  (ias  geheizt  worden  können. 

Zurückkommend  auf  liie  Ausführungen  de« 
Hru.  Campbell,  so  sind  die  aufgeftibi-teu  Nach- 
theile  dnreh  den  Rednctor  Mnuntlieh  behoben 

bis  auf  Punkt  d),  die  Frage  des  .^bbrand^.  Bei 
den  Versuchen  anf  den  Werken  von  Bolckow, 
Vanghan  &  Co.  stellte  sieh  nnter  günstigen  Ver^ 
hältnisscn  der  Gewichtsv  er  In. st  von  geschmol- 
zenem Roheisen  bis  zum  Block  auf  etwa  9  "/o* 
Dagegen  nimmt  Talbot  durch  sein  Verfahren 
eine  Gewichts  zunähme  von 
6  "/o  in  Anspruch.  Es  ist  des- 
halb eine  Ersparnilsfrage,  ob 
man  Eiaenen  anf  Eoatan  der 
Erzeugung  im  Martinofbn  re- 
dnciren  kann. 

Was  ist  das  Billigste, 
a)  um  r>500  t  Blöcke  in  der 
Woche  zu  erzeugen,  zehn 
40  t-Uefen  auf  die  gewöhnliche 
Art  nnd  mit  dem  gewöhnlichen 
Abbrand  und  gewiihnlichem  Ein- 
satz von  Roheisen  und  Schrott, 
oder  b)  bei  doreelben  Enea- 
gnng  zwölf  7,')  t  kippbare 
Oefen  nnr  mit  flüssigem  Roh- 
eiaeneinaats  nnd  einem  Oe- 
wichtsgewinn  von  <>  "/o  "ad' 
Talbüt,  oder  c)  bei  derselben 
E!neugiing  /.ehn  40  t-Oefeu  mit  geschmolzenem 
Roheisen  und  einem  Gewichtsgewinn  von  2  7« 
nach  Monell,  oder  <])  vier  10  t-Oefen  und  einen 
Rednctor  mit  geschmolzenem  Roheisen  and  einem 
Abbrand  von  9*/*  betreiben? 

Es  ist  eine  zugegebene  Thatsache,  dafs  die 
niedrigen  Selbstkosten  des  Bessemer-Verfabrens 
in  der  groben  Mnengung  liegen.  Es  wird  aneh 
zugegeben,  dab  die  Verminderung  der  Selbst- 
kosten des  Stahls  in  der  Hauptsache  in  der 
Erhöhung  der  Erzeugung  der  Stahlwerksanlage 
zu  sacken  sind.  Ist  es  dann  folgerichtig,  die 
Erzeugung  des  Martinstahlwerk.s  um  die  drei- 
fache Menge  zu  erhöUeu  und  dabei  auf  die 
Bednction  von  Ersen  im  Ofen  an  veniehten, 
welche  viel  billiger  im  Hochofen  geschieht? 
Hieran  kommt,  dafs  die  Fiftche  der  Anlage 
f.  d.  Tonn«  Erzeugung  gleichfalla  bei  Uteren 
Anlagen  nicht  klein  ist. 

Osnabrück.  Lürmaum  Jr. 
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lieber  den  fiinilufs  eines  Ziiiiigehaltes  aut  die  Qualität 

TOB  Stahl  und  Eisen. 


Auf  Anrognng:  doa  Hrn.  Ciehciiuen  Bergrath 
A.  Ledebur  wurdrn  hi  Bismarckhiittf  einipp 
Versuche  zur  Er!uuihiii$r  des  KinflusBC^  viimn 
Zinngehaltes  (wie  sich  ein  solcher  leicht  bei 
Verarheitung  von  WcilsblechahnUlen  im  Martin- 
ofen ergiebt)  auf  die  Qualität  vuu  Flufseiben 
and  Stahl  vorgenommen. 

A.  Klufseis-ii  mit  s  t  <■  i  >' ml  f  in  Ziiiii- 
g ehalte.  Vorgang:  Mctalli&ches  Zinu  wurde 
In  veraehledenen  Hentpren  auf  den  Boden  mehrerer 
Coqnillen  grehracht  und  da.s  flüsKi^^e  KtrUnmetall 
ein  und  deisi-lben  Charg-e  darauf  {fegosseii.  Die 
Späne  zur  ersten  Analyse  wurden  dem  «Schopf- 
thell  der  BI5cke  entnommen.  Jeder  Block  wurde 
in  zwei  Theilc  pptlifilt,  der  ohorf  Tlioil  ztn 
Vornahme  der  Schmiedcprobeu,  der  untere  Tlieil 
sur  Walzprobe  bestimmt. 

S( iniüpilrprolH'  :  Ans  jedem  oberen  Blocktlicil 
wui-dcn  unter  dem  Dampfhammer  bei  heller  Koth- 
hitxe  Riegel  von  .50  mm  Dnrchmesser  geschmiedet. 
Aus  dieaen  Biegein  wurden  bei  neaerlicber  Er- 
wRnnnnjr  zu  heller  Kothgluth  hrrge.sfpllt : 

1.  je  ein  Flachstab  30  X        mm   für  die 
Schweifsprobe, 

2.  je  ein  Htab  18  mm  achtkant  zw  Zerreifs- 
probo, 

3.  je  ein  Stab  16  mm  DarchmesBer  snr  Hftrte- 
biegeprobe. 


I)ic  Schweifsung  wurde  durch  Auflegen  der 
;)1»£r« -<  hrafrtr'ii  Enden  dor  Stftbe  in  normaler,  im 
.Sttiiikultleiizcugfeuer  herbeigeführter  sprühender 
Weifshitze  und  Hämmern  bewirkt.  An  der 
Hiliw eifs^tfllc  Nviiiilrii  die  Prob«"n  warm  gelocht 
und  schliefslich  kalt  zusammeugubogeu.  Die  Späne 
zur  Controlanaiyie  worden  nahe  der  Scliwetfli* 
stelle  entnommen. 

Die  Uärtebiegeprobe  bestand  in  dem  l  a^chen 
Abkühlen  der  Stttbe  von  16  mm  DnrchmesBer 
aus  dem  hochgliihendeit  ZuHlande  in  Wasser  von 
IS  ('.  und  dem  folgenden  vollständigen  Za- 
saiunmubiegen  derselben. 

Die  Walzprobe  bestand  ans  dem  Answalzen 
der  unteren  HIorktheilo  in  Schweifshilzf  :inf 
Hiegel  von  öü  mm  Durchmesser.  Jedem  Diegel 
wmrde  eine  Zerreirspirobe  entnommen.  Die  Ver- 
HUi  hHergebnisse  sind  in  Tabelle  1  snsanimen- 
gestellt. 

B.  Tiegelfln fsstahl  mit  steigendem 
Zinngehalto.  Vorgang:  Im  (»raphittie^el  (mit 
!♦)  "  Knlilenstoffgehalt)  wurden  Flufseisenenden 
mit  \\  rilsblechablUllen  in  verschiedenem  Menguogü- 
verhRltnisse  Kusammengesehmolzen.  Die  so  ersiel- 
ten Blöcke  wurden  ;i!if  Srlnnii  «HcukiMt.  "^rbweiff- 
barkeit  und  Zerreifbfestigkeitscigenii^chufton  ge- 
prüft. Die  Yersachsergebnisse  sind  in  Tabelle  2 
zasammengestellt. 


Tabelle  1. 
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Chemische 
ZusamtDcasetzung 


C      P  I  Nn  I   S  I  Ca  I  .Sd 


i((k^'lt^.•^^f^>n•th«ft»Il  der 

^lunii  l.  I  W»liprob»n 

i  ruthi-n  I 


100  tD«  ZarrvibUnie 
'  mro  Z.  I>.f  IftlWlB  Zerr.-Durcti 


kK  I  kg  I  »f,  '  "lo 


^      ~      1  f 


5  I  ^  I      I  Ii'' 


—IT 

.  a 


A  nmorlrmBf 


! 

1 

5  |.'>*>,y,i)0*j 


II.  IV 


-  ,(>,(>,», 


<  I 

ir.t 


ly.o 


gut  gut 


gut 


gut 


in 


.1; 

.j'j.U'a*.  i  j^ut  I  gut  j  gut  j  gut  0,13 

;ii  r;  I  il) 

;  j,5j|Üi,8ioi-.-2,07,üJ  gut  I  gut  I  gut  I  gut  ]u.l  9 

Ml  r ; 

;(i,o,25.1|:iy,^it>;j,b  Lrut  I  gut  gut 

I. 

■kJ,t),il!6,;ji;,i,+,H,ii  uchl  1  — 


b)  ZerfdlU  fn 
8fh\*«:il"slntzf, 
C-]  Mikio>^lio(). 

kleiaeJikimlQt^ 


-1^ 


gu&  |0,ai 


il)  \hi'  Vortliei- 
liing-  d.  Zinne? 
iiti  Hltirke  ist 
»■iiir  uTi^Ioich- 
miifsi^o. 

e)  \r.  1,  i  ^ 
!;iluiiied.  wt'irb 
Nr.  4   und  Ti 
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Block 

Einsatz 
f.  d.  Ti.-^'cl 

t  '  Ii  (■  in  1  s  r  ii  i> 

Sebmied- 

b.irkifit  in 

H»r  SLljmiudoj.irobeti 
tum  ZvrfetliiltluKii 
10  .        ,  Darcam. 

Kr. 

w,irH- 

blifcli- 
Abfille 

Hui»- 

ei-ioti- 

C 

r 

8i 

S 

(.'.) 

Sil 

Ii  L' lief 

b«rk«ii 

llriH  l;■ 
^■stlfc- 
k.■lt 

Streck 
k? 

1  — 

HC  (in  11- 
njiig 

t; 

0,i>:; 

Nil  til 
r-rlnvi-il^biii 

72,:; 

lo.Ü 

IT).-". 

ti 

IS 

U,55 

Ü,U5 

(i.;>:> 

o,y,;t 

0,18 

0,.".<i 

1,'Ul 

■i<i,H 

> 

'.» 

15 

<»,89 

ri.>-i. 

51*.  i 

Ii 

£t«i  483  k{  li(li-!iici^'  Uli)  Stab-  ' 
ka{>r«  g«t>r>>eu«u 

*  Die  I'rolii  n  lunirilt  tcn  sirli  duidiHiis  liärter.  als  n-iner  Tie;jflst.ilil  l;!i  i.  Ii.  ii  C  luiltr--.  AiiffTülig 
ist  iliis  «arte  umi  teiyf  tntiii,'^.  nelrlicg  ilcr  Stahl  tu  gihärteteui  uud  «Dgfbärtftctii  /iisitanii«-  itn  Hrni-hft 
«•kennen  läfst. 

**  Anfser  Körner  «hae  KinscliDilruaj;  gcrinen. 


Mitlheiliingeu  Uber  die  Stahlerzeugung  im  basiscken  Martinofen.* 


(iegeiistaud  iiachstebeiideii  i^ericbtos  ist  eiue 
Abhandlung,  welche  Thomas  Turner  dem  „Waat 
of  Scotland  Iron  und  Steel  Institute"  vorle(?te. 

Das  ba&iscbe  Hartiuverfalu-eu ,  welches  vor 
«bigfen  Verein«  bisher  keine  ansfllhrliche  Be- 
*liii  i  tiiiiii;  i:i  fundon  hatte,  ist  anch  für  West- 
scbotthuid,  wo  uach  Turners Änsicbt wahrscheinlich 
der  beste  sauere  Stahl  der  Welt  erzeugt  wird, 
von  Wichtigkeit.  Einerseits  ennöglieht  der 
basische  Siemens- Martinofen ,  bei  VerAvendung 
der  sonst  uor  füj-  den  saueren  Betrieb  verwendeteu 
Bohmaterialien,  eine  wesentliche  Verbesserunfp 
der  Güte  des  Staliles,  andererseits  ist  i1n^  b;isi«fhf! 
Uarttuverfahreu,  b«i  dem  immer  fühlbui-er  werdeu- 
fcn  Uangel  an  reinen  Erzen,  dacu  bemfeu,  die 
Arbeit  am  sutifn  u  Ift  nlf  zu  ersetzen  und  wird 
der  basische  ^UU,  trotz  der  Vorzüge  des  saueren 
HiterialeSf  ?on  den  staUverafbeitoiden  Gewerben 
Westaehottlands  wegen  seiner  Weichheit ,  sowie 
wehren  der  guten  Walz-  und  S<  Lwcifsbarkett, 
heute  »cbon  iu  vielen  i-'aiien  vorgezogen.  Bei 
Bsspreehnng  der  Wiehtig keit  iw  einzelnen  Ver- 
unreinigungen i\f?  KisfiiK  iinr]  (Ici'CM  RiiirtriTs  auf 
den  Verlauf  and  auf  die  .Schlulsergebuisse  beider 
MsrtbTerfithren  wird  hervorsehoben ,  daf«  die 
Wesentliche  Bedeutung  des  basischen  Verfahrens 
nicht  allein  auf  der  Abscheidnng  des  Phosphors, 
sondern  auch  auf  der  durch  Saniter  erreichten 
Veniiinderniiir  <  Schwefelgehaltes  beruht.  IJei 
der  Möglichkeit,  aucli  aus  i)hosi»horrfi(lien  Koh- 
^toffea  guten  Stahl  herzustellen,  w  ird  das  basit^che 


*  Nach  .The  Journal  nt  the  West  of  Scotland 
Iron  tnd  ät«el  Instttate'-  ItKX),  Heft  4. 


Martiitvtrtalucit  oit  erst  durch  die  ncbeuher- 
gebende  Erzeugung  von  phosphorreicher  Schlacke 
wirthschatYlich.  Trotzdem  nun  d.is  btisische 
Verfahren  sowoh^  in  Amerilia  als  auch  in  l'eutscb- 
tand  weit  verbreitet  ist  nnd  anch  in  Eagrland 
Eingang  gefunden  hat,  nitlit  linur  in  West- 
scbottlond  nur  ein  einziger  basischer  £>iemens- 
.Marttnofen  im  Betriehe  nnd  wird  auch  dieser 
nur  dazu  verwendet,  um  aus  reinem  Häniatit- 
eisen  einen  Stahl  von  bester  Beschaffenheit  zn 
erzeugen.  Dafs  das  basische  Martinverfahreu 
in  WestsebottUnd  bisher  überhaupt  wenig  be- 
kannt war ,  erhellt  am  l)esten  daraus ,  dafs  es 
Turner  für  notb wendig  hält,  die  Ausdrücke 
„saner**  nnd  „basisch'*  nSher  zn  erklären  nnd 
zu  bemerken,  dafs  sich  diese  nicht  auf  den  Stahl 
als  solchen,  welcher  weder  sauer  noch  basisch 
sein  könne,  sondmi  anf  die  Art  des  Herdfbtters 
bezit  hcn ! 

Zur  Ifersti  lltiii-r  von  bestem  Kohmaterial  für 
(^ualitätstiegelgul S.Stahl  will  Turner  weifses  oder 
halbirte«  H&matitroheisen  im  basisehen  Martin* 
ofen  vt  rarlH  ifrn  niid  das  auf  diese  Weise  er- 
haltene reine  weiche  Eisen,*  welches  dem 
schwedischen  Eisen  in  keiner  Weise  nachstehen 
könne ,  entw  eder  conientiren ,  oder  noch  im 
finssigen  Zustande  mit  Spicgeleisen  oder  nach 
dorn  Darbv-Verfahren  aufkohlen.  Zur  Erzeugung 
von  flüssigem,  thcilweise  entkohltem  und  eiit- 
silicirtem  Einsätze  für  den  basischen  Ofen  will 


*  Solches  Eisen  hstt«  nachstehende  SüusammeBselsang 
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er  gewfllmUebe«  HSnurtitrolieiMn   im  saueren 

Ofen,  evpntnell  im  naueren  Converter  vorfrischen. 

Was  die  Grö&e  der  basischen  Oefen  an- 
belangt, Bo  glaubt  Tuner,  dafii  man  In  England 
bisher  nicht  fibfr  ^0  bis  40  t  Fassungeraum  ge- 
gangen ist.  Die  Bauart  der  basischen  Oefen 
braneht  dabei  von  deijenigen  der  gewObnlidien 
saueren  Siemens  -  Oefen  nicht  wesentlich  ver- 
schieden zu  sein,  doch  ist  der  Herd  der  ersteren 
massiver  und  bei  gleichem  Satzgewichte,  wegen 
der  reicheren  Schlackenmengen,  auch  gi'iifser. 
Zur  Erläuterung  der  Zustt  lhmir  eines  basischen 
llartiuofens  ist  der  Abhandlung  die  nachstehend 
Wiedagegebene  SUsse  belgedmckt.  Die  saueren 
Ofenthcile  ruhen  auf  Ijftngswinkoln ,  welche  an 
der  Ofenverankerang  angc»chraubt  sind. 

Zwieehen  dem  basimhen  Herde  nnd  den 
saueren  Wunden  wird  eine  Lage  von  neutralem 
Materiale,  z.  B.  Chromens  verwendet.  Der  Herd 


nnd  3  bi»  3,5  */•  Phosphor.  Ein  l»asi.s(  her 
30t-0fen,  welcher  wöchentlich  8  bis  10  Sätze 
machte,  ciTeichte  eine  Jahreserzengung  von 
10000  bis  12  500  t.  Der  Herd  und  das  Schlicht- 
werk hielten  hierbei  11  bis  14  Monate  nnd  wurde 
der  Ofen  in  der  Zwischenzeit  nur  einmal  reparirt, 
tvobel  Gewittbe,  Winde  n.  s.  w.  emenert  worden. 

Ale  Dorcbschrnttsanalsreen  von  baaiechem  Bob- 
eisen sollen  einige  der  von  Turner  angegebenem 
Zahlen  ang^OJurt  werden: 


•hiffl  1 

Vork- 
■iiiN 

o*t- 
kasi« 

Wal« 

3M 
0,6 
0,05 
S,8 

2,6 

2,5 

0,4 

0,05 

1,5 

2,6 

2,2 

0,76 

0,06 

2,5 

8,71 

2,78 

0,9 

0,036 

2,98 

wird  mit  heifseu  Stdfseln  eingestampft  und  hat  ' 
der  hierfiir  verwendete  gebrannte  gemahlene  ' 
Dolomit  ,  wrlrher  mit  \vai»scrfreiem  Steinkohlen-  ' 
theer  angerührt  winl,  nachstehende  Zoaamaien- 
setnng:  Kalk  ss  55  bis  60  V»«  Vagneela  ss 
29  bis  32  7«.  Thoiu-rJo  M  his  {  *;o,  Eisen- 
oxyde =  3  bis  4  "yo,  KieseUaur©  =  3  bis  4  "/o- 
Beim  Bodenmaehen  werden  noch  einige  Lagen 
von  trockenem ,  sinttTirebranntem  Dolomit  auf- 
getragen. Turner  ist  der  Ansicht,  dafs  silicium- 
haltiges  Koheisen  der  gröfste  Feind  des  basischen 
Herdes  ist ,  obgleich  heute ,  soweit  dies  der 
Kosten [lunkt  znlftfst,  zieuilicli  ullfrcinein  j2:ranes 
Koheisen  zur  Erzielung  eines  beilseren  Satz- 
verlanfes  erwfinacht  ist  nnd  der  Einflnfo  des 
Siliriumc-plmltfs  (lii!<!i  entsprechenden  Kalk- 
zoschlag  ausgeglichen  werden  kann.  Nach 
Turners  Angaben  worden  aof  dem  Herde  eines 
basischen  15  t- Ofens  7!»H  Satze  mit  einer  Er- 
zeugung von  1 1  427  t  geschmolzen.  Dabei  ent- 
hielt das  verwendete  Koheisen  ü,7  */o  Silicium 


Wird  ohne  EntschweMong  ge- 
arbeitet ,  so  soll  das  verwen- 
dete Koheisen  nicht  über  0,06  "/o 
Schwefel  enthalten.  Beim  baai« 
sehen  Martinverfahren  mit  Ent- 
schwefelung wird  gewöhnliches 
w^fN«  Oeveland-Boheisen  mit 
3,0  7o  KohlLMistoff,  1 ,5  "/o  Phos- 
phor, 1  7o  SiUcinm  und  0,26  7o 
Schwefel  noch  mit  Vortheil  ver- 
arbeitet nnd  aollm  namentlich  Bell 
Brothers  auf  dieses  Verfahi*en  ein- 
gerichtet sein.  Bell  Brothers  ver- 
wenden hierbei  flSssigee  Robeisen 
vom  Hochofen. 

Ueber  den  Talbotprocefs,*  wel- 
cher ehenfoUe  mit  tfissigem  Boh- 
eisen  arbeitet,  spricht  sich  Turner 
sehr  günstig  ans.  Beim  britischen 
basischen  Hartinprocefs**  werden  70  bis  80  7* 
Koheisen  nnd  nnr  20  bis  30  7*  Schrott  ver- 
wendet nnd  ist  letzterer  fiberdies  meist  sehr 
gemischt  und  unrein.  Ein  l>efriedigeuder  Durch- 
Bchnitt  eines  gancen  Satses  (Roheisen  nnd  Sehrott) 
enthielt  2,5  7(,  Kohlenstoff,  2,5  7o  Phosphor, **• 
0,5  7o  SiUcium,  0,04  7o  Schwefel  nnd  1,5  7« 
Mangan.  Zuerst  wird  immer  ein  Thett  des  Roh- 
eisens, der  gröAte  Theil  des  Erzes  und  ein  Theil 
des  Kalkznschlagcs  eingesetzt  und  hierauf  erst 
der  Kest  dos  Roheisens  und  der  Schrott.  Nach 
dem  Einschmelzen  des  Satzes  wird  nach  Bedarf 
Erz,  Kalkstein  mler  gebrannter  Kalk  {rcffittert. 
Wird   mit   Kntsclnsefelung  frearbeitet  ,   so  muli» 

•  Siehe  „.Stahl  und  Eisen-'  Jahrgang  19uO,  Heft  5 
Seite  268. 

**  Sielie  .Stahl  und  Eisen"  Jahigaog  1888,  Seite 
917  und  476. 

••♦  Mit  Kücksicht  auf  die 
für  den  basischen  Martinproceft  ' 
ist  die  •rerini,'!'  ^'L'^b^•■itung  des  Thomsspr 
Huglaad  kaum  erklärlich. 
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die  Schlacke  etwa  50  7«  Kalk  ciitlialteTi.  Hei 
gewöbnlicher  Arbeit  genügt  hingegen  ein  Kalk- 
febilt  TOD  40  bis  45  */•  ™d  Tttrmlodeit  steh  in 
diesem  Falle  der  Schwefelgebalt  nur  wenig.  Zur 
EDtphosphornng  ist  neben  hinreichend  basischer 
Schlacke  eiuu  entsprechende  Reaction  der  Schmelze 
erforderlich.  Bei  Verwendung  ciiicK  Roheisens 
mit  3  bis  3,5  %  Phosphor  enthält  dii  Kndscblacke 
10  bis  18  7«  Pbospboraäure  und  beträgt  die 
Ungt  d«rae]ben  nngdfthr  bis  des  Stahl« 
gewichtes.  Bei  einem  durchschnittlichen  Phos- 
plMMMoregebalt  der  basiseheD  MartinofenBcblaeke 
TW  15  */o  wird  fflr  dieselbe  ab  Oflaii  15  fBr 
die  Tonne  eingenommen.  Eine  basische  Schlacke 
vom  Jannar  1899  enthielt  :  I^.OGVo  Kieselsflare, 
I3,itj  Vo  Eiisenoxyd,  7,33  7«  Eisenoxydul,  l,7ö7o 
Tbooerde,  42,1  7o  Kalk,  4.80  7«  Magnesia, 
H>,45  "  i,  Phosphorsänre  nnd  7,42  7«  Manjjan- 
vxjd.  Die  Probe  eines  verwendeten  gerösteten 
Ems  entbielt:  61,73*/»  Eisenoi^d,  9,69  7» 
Eiscnoiydul  (51,6  7o  Eisen),  1.02  7o  Schwefel, 
0,58  7o  Phosphor,  2,9%  Kicselaäare,  4,1Ö  7» 
Xacganoxyd  wd  3,13  7»  Thooerde.  llanche 
4(r  Tirwendeten  Elsensteine  enthalten  bis  60  7o 
Eisen  ntul  darülier.  Da  ein  hBherer  (lehalt  an 
Eisenoxydul  das  Ausbringen  beeiiiträclitigt,  sollen 
BOT  gat  gerüstete  Ense  verwoidet  werden.  Neben 
Magnetitcn  ist  anch  Hammerschlag  entsprechend 
und  können  bei  gleichzeitiger  Verweudoug  des 
EntsebwefeInngsTerfMirens  sogar  Kiesabbrtnde, 
verarbeitet  werden,  .\urli  Schlacke  von  Piiddel- 
5feo  wird  auf  diese  Weise  verwertbet  und  enthielt 
eins  solche  18,6  7»  Eisenoxydul,  68,2  7«  EImo- 
«ifd,  1*6  7'»  KieselsUire  md  10  7«  Phosphor* 
ttore. 

Ab  Beispiel  des  basischen  Verfahrens  mit 
Bstsehwefelnng  Uhrt  Tamer  nachstehenden  Satz- 
verlauf an:  Das  Rohrisen  enthielt  2.7.")  7ij  Phos- 
phor nnd  U,085  7o  Schwefel.  Der  Einsatz  be- 
stsad  aas  8  t  Boheisen,  3  t  Schrott,  1  t  Kallt- 
stein  und  ",.5.")  t  Erz.  Dan  Einsetzen  dauerte 
2  Stunden,  die  Schmelzdauer  3  Stunden  50  Minuten, 
las  Fertigmachen  4  Standen  35  Minuten.  Während 
des  Fertigmachena  worden  wiederholt  Eisen-  nnd 
Schlacken  proben  genommen,  sowie  0,965  t  Erz, 
1,75  t  Kalkstein,  0,3  t  Kalk  und  0,175  tChlor- 
eildnm  naehgeworfen.  BfiekgekoMt  bssw.  dea- 
oxydirt  wurde  mit  einigen  Stficken*  Roheisen 
Nr.  3,  0,125  t  Spiegeleisen  und  0,02  t  Ferro- 
Mngan.  Wegen  nngenttgend  wanner  Pfanne 
mofste  das  Fertigmachen  verzüg:ert  werden  nnd 
da  schliefslich  auch  noch  der  Stich  schwor  anf- 
giag,  dauerte  dieser  Satz  im  ganzen  10  Stunden 
35  Hinnten.  Das  Ansbilogen  bestand  aus 
10,R25  t  Blftcken  nnd  aus  0,15  t  Abföllen. 
Das  erzeugte  Flulseisen  enthielt  0,15  7«  Kohlen- 
itsff,  0,019  7»  SchweM,  0,050  7»  Phosphor  nnd 


'  Ohne  aiheie  Gswicbtssagslw  in  8  Parthiea 


0,45  7o  Mangan.  Die  erzielte  Vermindenm;? 
de»  Schwefelg-ehaltes  betrug-  somit  rund  77  7«' 

Die  nachstehenden  beiden  Analysen  wurden 
im  NoTember  1899  ansgeftthrt: 

I.  II. 

Kohlenstoff  0,1S  0,45 

Phosphor   0,047  0,088 

Mangan    0,412  0,584 

Siliciom  U,ü87  0,060 

Sehwsfel   0,017  0,030 

Höber  gekohlter  Stahl  wird  meist  nach  dem 
Darby- Verfahren  hergestellt,  im  übrigen  werden 
beim  basisebea  Verfahren  die  gleichen  Desoxy- 
dationsinittel  verwendet  wie  bei  der  Arbeit  auf 
dem  saueren  Herde,  obgleich  das  Silicium  beim 
basischen  \'crt'ahreu,  bei  welchem  das  Aluminium 
eine  gröfsere  Rolle  spielt,  von  geringerer  Be- 
deutunir  ist.  Zum  Dichten  des  basischen  Stahles 
wird  jedoch  sowohl  das  Aluminium  als  auch  das 
Silieiin  verwendet.  — 

Als  Monatsdarohadmitt    des  Katerialver^ 

brauches  eines  barschen  Martinofens  f.  d.  Trane 
Blöcke  giebt  Turner  nachstehende  Zahlen  an: 

Basische«  Roheisen    0,676 1  I  Ers  ....  0,176  t 

Grases  Boheisen  .  .  0,075  „  Kalkstein  .  .  0,2  , 

Schrott  .  .  .  .  .  ■  0,338  „  Kalk     ,  .  .  0,025  „ 

(ieaammter  EiosaU    1,088  ,  Spiegeleisen   0,0m  . 

Erseogtes  Abtsllsissn  0^  »  FSRomsagm  0,^098  , 

i      Ffir  die  Tonne  BlSeke  wnrden,  wihrend 

'  eine.s  längeren  Zeitranmes,  an  Maurerarbeit  und 
1  feacrfestem  Material  1,5  ^U,  an  basischem  Ma- 
I  teriale  1,0  und  an  Chromerz  0,25  aus- 
j  gegeben. 

Die  chemische  Analyse  des  basischen  Stahles 
I  ist  nach  Tnmcr  soweit  günstiger,  als  der  dui-ch- 
j  BchnittUche  Phosphorgebalt  desselben  nnr  0,05 
.  bis  0,06  7o  beträgt  nnd  im  Hedarfsfalle  auch 
noch  weiter  herabgebracht  werden  kann.  Dabei 
kann  im  basischen  Siemens^HartinofBn  ein  Material 
erzeugt  werden,  da.s  bei  entsprechender  Dehnung 
allen   FcBtigkeitsanfoixierungen  (icnfige  leistet. 
Turner  fuhrt  in  6  Tabellen  eine  grofse  Anzahl 
von  chemichen  .\nnIyson  und  Festigkeits versuchen 
an  nnd  wnrden  die  hierlür  \»"rwendeten  Proben 
theils  kleineu  Versachsblöckeii,  theUs  der  laufen- 
den Walzwerkserzeaga  Dg  entnommen. 

Die  erste  Tabelle  enthltlt  sauere  und  basisfhe 
Stablsätze,  welche  zum  Theil  mit  Spiegelrobeisen, 
snm  Thon  nach  dem  Darby-Verfahren  rfichgekohlt 
wurden.  Der  Kohlenstoffgehalt  der  saueren 
Sätze  reicht  bis  0,94  "jo,  jener  der  basischen 
Sätze  bis  0,57  7o.  Die  zweite  Tabelle  behandelt 
10  aufeinanderfolgende  Flnfkeisengtisse  von 
4  basischen  Siemens-Martinöfen  und  soll  dieselbe 
namentlich  die  gleichmäfsige  Entphosphornng 
veranschaulichen.  (P  »  0,04  bis  0,066  7*).  Die 
dritte  Tabelle  enthält  die  Festifrkeitsziflfprn  ver- 
schiedener Formeisen,  welche  von  grofsen  Blöcken 
herontergewabct  wurden.   Die  weiteren  Tabellen 
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eiilli.itK  iiälinlicheZii- immcnstcllunjren  und  wurden 
Turuer  von  einigen  Freundeu  zur  XerfUfong 
gestellt. 

An  den  Vortrag  Turner»  knüpfte  sifli  eine 
ausfinirlicho  lieHprecliunfr,*  an  wcU-her  sich  aufser 
dem  Vorsitzenden  des  Vereins  U.  Ileard  noch 
W.  Cuthill,  Bof^rson,  E.  J.  Ricttards.  II.  Uuinby, 
F.  W.  Harbord,  K.  H.  Saait^r  and  T.  Torner 
selbst  betheiligten. 

W.  Cuthill  theilt  die  Ansieht  l^nrnera,  daft 
bei  dem  Manirfl  an  reinen  Krzcn,  welcher  «ich 
trots  mauni£f»cliei-  neuer  Aafschlüsse  in  West* 
Schottland  bemefUrar  mach«,  der  basische  Martin- 
procefedaznberafen  sei,  die  Arbeit  auf  dem  suaeren 
Hmlf»  7,n  ersetzen,  heider  siei  dies  jedocli  nur 
bis  zu  einer  gewissen  Grenze  uiüglicb,  da  da» 
weiche  hasische  Flabeisen  «war  ansgieatichnete 
Eigensrhnfff'ii  1if^«if/f.  ^itstsoher  Stahl  über  -14  kg 
Festigkeit  auf  dus  (iiuni  jedoch  w^en  der  mit 
der  Räekkoblong'  verbtudenen  Schwierigkeiten 
nicht  mehr  gut  venvendbar  sei. 

Rogers on  ist  der  Ansicht,  dal's  das  basische 
Martinverfnhreti  dem  saueren  Verfahren  fflelch- 
wertlii^'  ist  mid  wird  nach  »einer  Erfahrung 

sogar  dunli  das  liasisilic  T?es»emer\'«'rf'a{rifii, 
welches  dem  Martinverf'ahren  nicht  gleichgestellt 
werden  könne,  sehr  gutes  weiches  Material  für 
Prnlif  nnd  Bleche  erzeugt. 

iieim  basischen  Besseuier- l^rocesse  hat 
E.J.  Richards  zeitweilig  Roheisen  mit  i'ö^o 
Phosphor  mit  verwendet,  um  den  l'liosphorgehalt 
der  hasischen  Scblacko  2U  erhölien,  und  soll 
nach  Rieluu-ds  Mittheilnngen  Le  Neve  Köster 
in  Kinninghatn  denst  Uicn  Verstich  beim  basischen 
Siemens-Martinofen  dm»  lipffHhrt  haben.  Richard 
hat  balbiites  Clevelaud- Kuhuiseu  mit  0,2  "/o 
Schwefel  mit  seinem  eigenen  Roheisen  gemischt  nnd 
mit  Vortln  il  in  der  basischen  Hirne  vrr.irhf iret, 
weshalb  er  glaubt,  dafs  tiantters  rroccls  auch 
nnr  bei  höherem  Sehwefelgehalte  am  Platze  ist 
Richards  hat  versuchsweise  mit  einem  Aluminium- 
zasatze  von  o,n25  "  o  gearbeitet,  dabei  jedoch 
schlechte  Walzresultate  erzielt.  .letzt  verwendet 
er  nur  etwa  o,i)(»15  %  Aluminium  (half-an  ounce). 

H.  Huinby  btMiierkr,  ilar>  niilir  allein  der 
Mangel  un  guten  Erzen,  sondern  auch  der  Mangel 
an  genfigend  phosphor-  nnd  schwefelarmer  Kohle 
die  Erzeugung:  an  i  tstklassigem  Hümatitei.sen  un- 
möglich machen  könne,  undseidie8erJ!'all  sowohl  in 
Sild>Wales,  als  aneh  in  Dnrkam  and  Norfhnmber- 
land  zn  venMiebaen.   Die  Reinigung  der  Erze 

Nui  h  ..'l'di  .Iniii  iiiil  dt  ihc  West  of  .Srotltiiid 
Iron  and  ^)tecl  Institute"  .luhrgane  1900,  Nr.  5  Ünt» 
141  bis  162. 


'  vor  deren  Vr-T'aiJii  iniiifi'  Im  Murli.ifi'ti  liat  narh 
I  Bumby  bisher  keine  zuiVicdeustelieuden  Ergebnisse 
I  erzielt.  —  Dorch  das  Waschen  der  Erze  werde 
j  der  Phosphorgehalt  nicht  vermindert  und  bei  der 
magnetischen  Aufbereitung  gelingt  es  nur,  den 
Phüsphorgehalt  von  'i's  bis  2    o  ^»"f  ".1  bis  0,2 
herabzusetzen. 

F.  W.  Harbord  theilt  mit,  dafs  or  mit  Talboi 
im  Briefwechsel  siebe,  und  dafs  seines  Wistiens 
in  den  letzten  4  Monaten  des  abgelaufenen  Jahres 
in  Pencoyd  wöchentlich  2tj    28  Satze  gemacht 
wurden.    Hei  einem  Phosphorgehait  des  Hoh- 
j  eisens  von      "yo  konnte  regelmäftig  nach  etwa 
,  3  Stunden  40  ifinttten  abgestochen  werden.  In 
Englainl  luiu-rt  man  nach  Harbord  dem  Talbot- 
,  procels.  ein  grolses  Interesse  entgegen  und  sollen 
I  gegenwArtig  bneits  mehrere  englische  Fachlente 
den  ProrclH  an  Ort  und  Stelle  stndiren.  Harliord 
I  glaubt,  dafs  der  Taibotprocefa  bei  Verweudaug 
I  von  HSmatitroheisen  nodi  wesentlich  raacher 

und  günstiger  verlaufen  werde. 
I       Nach  E.  H.  Sanitcr  arbeitet  man  mit  dem 
I  basischen  Martin  verfahren  viel  regelmafsiger  and 
giebt  dasselbe  reineren  Stahl  als  das  «alMra 
Verfaliren.    Hei  enf  spi  ei  lipuder  Ausmauerung  der 
l'fanne  mit  gutem  sciiuttischea  feuerfesten  Material 
sei  eine  RAchphosphorung  nicht  an  befOrditon  and 
wird  da^  Flitter  ;mrh  durch  die  bei  der  Ent- 
sdiwefelung  notwendige  hochbasische  Scltlacke 
I  nicht  wesentlich  angegriffen. 

(i.  Board  weist  unter  .Anderem  darauf  hin, 
dafs  Deutschland  mehr  als  die  Hälfte  seiner 
Ruheisenerzongung  mit  Vortheil  auf  basisches 
Material  verarbeitet. 

Bei  einem  PhnsplinrEjehalte  des  Roheisens 
von  0,1  —  0,2  "/o  soll  nach  Turner  direct 
auf  die  Hlirte  gearbeitet  werden  nnd  sollen 
Cleveland-Werke  soirnr  lici  1.5  -2,0 "/o  Phosphor 
im  Roheisen  direct  auf  Stahl  vou  0,2 — 0,25 
Kohlenstoff  arbeiten.  Ffir  die  Qfite  des  ba- 
sischen Martinstahles  spricht  nach  Turner  die 
Thatsache,  dafs  derselbe  von  Lloyds  Register 
unter  den  gleichen  Bedingungen  zugelassen  wird. 
Avie  sauerer  Martinstnhl.  Habe  man  jedoch  das  für 
den  saueren  Prorcfs  erfurdcrliche reine  IJidimaterial 
zur  \' erfügung,  so  bleibt  die  Arbeit  auf  dem  saneren 
Herde  immer  vortheilbaft.  Ueber  den  basischen 
Martinjirocefs  mit  phospliorilnuerem  Ifoheisen 
hat  Turner  keine  Erfahrung.  l)ie«er  wird  aetnee 
Wissens  namentlich  in  Deutschland  nnd  Amoika 
angewendet,  doch  seien  die  Schlacken  desselben, 
wegeji  des  geringen  I'hosphorsAuregehaltes,  als 
i>iingemiitel  nicht  verkäuflich. 

Tvrnits.  K,  IWeh. 
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FertiggerUst  zum  Walzen  von  Rilleusch ienen. 


bei  der  2unebiueodeD  AusdoUiiUBg  des  SUalsen-  |  gesstellt,  welclies  alleu  Äufordernogen  eutspriclit. 
Min'Terk«hrs  gewinnt  aueli  di«  Hentellnncr  der  •  Die  Lagemiif  der  drei  Hauptweben  A,  B  and  C 
BiHeMcliieDen  Immer  grOftere  fiedentmiK.    Das  i  erfolgt  in  den  drei  Standern      E  nnd  F.  Dw 


Fertiggerilat       Walieii  von  Rfllentdiiniea. 


Einwalzen  der  Ifille   hWt<  t  j»'ilocli  Schwierijr-  Ständer  IJ  ist  »Mn  Trin-Walzenständer  c-ewrilm 

keitcu,  da  es  uiit  zwei  Wulzen  nicht  zu  er-  .  lieber  Ooudtructioa,  in  welcbem  die  Zaplua  uul 

nicfasQ  igt.  '  der  einen  Seite  der  Waise  gelagert  sind.  Der 

Anf  vorstehender  Zeichnung  ist  der  Länii^eu-  Ständer  nimmt  also  den  Drack  der  Wulzen  A, 

sfhnitt  durch  ein  Tri«  -  Walzcnffcrüst  mit  drei  H  und  C  hoi  allen  Stichen  auf.    Die  Lag:erunff 

Ständern  zum  W  ulzen   von  KUleuüchicueu  dar-  ,  der  Zapfen  auf  der  andern  Seite  der  Walzen 
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iüt  auf  die  beiden  StllfnifT  h'  und  F  so  vpr-  ' 
tbeilt,  dafs  der  Ständer  beim  zweiten  Stiche 
dm  Draek  der  Walsen  A  und  B  ftiifiilimnt, 
während  der  Sinnder  /'  gar  keinen  DriK  k  erhält. 
Bei  dem  dritten  Stiche  nimmt  der  Stilader 
den  Dmck  der  Walzen  B  nnd  C  aof  and  der 
Ständer  £  erhält  gar  keinen  Druck,  da  die  Walze  C 
frei  durch  den  Ständer  hindurch  geht.  Auf 
diese  Weise  gewinnt  man  in  dem  Ständer  E 
Batm  for  die  Lagerung  der  RoUe  R  zum  Vor-  | 
walzen  und  in  dem  Ständi  r  FRanm  für  die  Holle  /?, 
zum  Fertigwalzeu  der  Kille.  Die  Traversen 
T  md  Tt ,  welehe  ftst  mit  den  Standern  Ehww.  F 
verbunden  sind ,  ncliiiu-ii  den  nnick  der  TJülcn- 
rollen  M  bezw.  Jii  aui'.  Durch  die  Schraabeo  S 
können  die  Billenronen  in  liorizontaler  nnd  durch 
die  Keile  A'  in  verticalcr  Richtung  angestellt 
werden.  Das  Anstellen  der  Rillenrollen  erfolgt 
unabhängig  von  den  Uauptwalzen,  so  data  ein 
senanee  Walzen  geeldiert  lat. 


Das  Ein-  und  AuswediHeln  der  Rillenrollen, 
welche,  je  nach  der  (Qualität  des  verwendeten 
Stahles,  bis  600  SeUenen  für  den  Fotierstleh 
und  bis  1000  Sehiencn  für  den  Vorwalzstich 
aushalten,  l&f»t  sich  verhältnUsmäTsig  leicht  vor> 
nehmen.  Nachdem  der  mittlere  Stander  B 
fernt  ist,  vaa  bei  geeigneten  Hülfsuitteln, 
r>:uifkralinen  u.  s.  w.  leicht  zu  erreichen  ist, 
können  die  .Ständer  D  und  /'  zur  Aufnahme  von 
andern  Walzen  dienen. 

Das  <Terä8t  hat  mithin   fulfrende  Vorzüge: 

Die  RiUenrollen  lassen  sich  onabhäogig  von 
den  Ranpiwalzen  genau  nnd  fest  elnsteliea,  wo- 
durrli  ein  genaues  Walzen  erinri;rli cht  wird. 

Die  Billeiurollen  lassen  sich  verhaitnilsmafsig 
leicht  ein-  und  attsbanen,  so  dafii  sie  brt  Veiv 
sehleifs  rasch  ausgewechselt  werden  können. 

Das  Walzengcrftst  kann  auch  zum  Walzen 
von  andern  Fabricaten  dienen,  wodurch  Platz  and 
AnlagflkMten  feapart  werden.      g.  p,  Bkkm, 


Mittheilangen  ans  dem  Eteenhüttenlabomtormiii. 


Kritische  Betraelihtng  der  Me  Kennaaehen 
Methode  der  Analyse  von  Wolfram-  und  Chrom- 
stahl.   Die  Bestimmung  der  Wolframsäure  und 
Trenaung  derselben  von  der  Kieselsäure. 

Uegen  di«  von  McKenn«  verOffontlicbte 
Ifethiide*  der  Analyse  Ton  Chrom-  nnd  Wolfhun- 

HÜihl  wend»'t  s]ch  Otto  Herting.**  I.t'tzten^r 
bebaapt«t,  dio  Siliciumbestimnung  von  Jf  o  K  e  n  n  a 
mOss«  falseh  werden,  wofl  weh  bsim  AuflBson  in 
8alz«äure  äitioiumwasjicrstoff  bilde;  auch  die  mit 
dieser  Beslimnuirip  vcrhundi-iu»  Scliwi-fL-lhestira- 
niung  gebe  zu  niedrige  Kesultute,  da  alle  ächwefel* 
wasssrstoffmelhedon  ohne  «ingesehaltetes  Ter- 
brennungsrohr  zu  wenig  Schwefe!  liefern.  Das- 
selbe behaupteter  von  der  Trennung  der  Wolfram- 
rilure  Yon  der  Kieselsaure»  da  beim  Behandeln 
mit  Flufesäure  sich  ein«  flOchtige  Kiesel-Wolfram- 
sfture  bilde.  Uerting  schUgt  folgend«  Metbode 
vor:  1  bis  8  g  Material  wird  mit  Königswasser 
sersetzt,  auf  dem  Wasserbade  zweim»!  mit  Sal- 
petersii'ir»'  <  iiiK<  dampft,  bei  120°  getrockin  t,  mit 
verdQiiuter  Salpetersäure  aufgenommen,  liltrirt 
und  mit  der  Sfture  gewaschen.  UngelSst  bleiben 
Kieeel-  und  Wolframsfture  mit  etwas  Eisen.  Zur 


*  «Stahl  und  Eisen*  1900  9». 
**  „Z.  f.  angew.  Chemia"  1901  IQS. 


Entfernung  des  Eisens  wird  mit  Soda  geodtmolaent 

die  wässf-rifif  Lnsunj»  filtrirt,  das  Filtmt  mit  S»l- 
peters&ure  eingedampft,  mit  salpeters&urehaltigem 
Wasaer  aufgenommen .  und  ftitriri  Das  Gewicht 
dos  aus  Kiesels&uro  und  Wolframs-lure  bestehenden 
BQokstandes  wird  festgestellt,  der  EOokstand  mit 
der  fDnfTaehen  Hengs  Kaliumbisulfkt  Torsiefatig 
gesehmolzen  und dieSehmeiae  mit Ammoncarbonat* 
Ntsiing  digerirt.  Wolframsäure  geht  in  LSpune, 
Kieselsäure  bleibt  ungelOsL  —  Von  den  titri- 
metrischen  Bsstlmmangsmethoden  der  Wolfhun« 
säure  giebt  nnch  Vorfassers  Ansicht  die  v.  d. 
Pfordtensvhe  Methode  unzuverlässige  Resultate. 
Er  bestimmt  die  aufgssehlftmmte  Wolframsaure 
durch  Titration  mit  Normal  •  Natronlauge  unter 
Zusatz  von  PhcnolphtaleTn  als  Indicator.  Man 
verdrängt  aus  dem  Kiesel«  und  Wolframs&ure- 
rQckstande  auf  dem  Filter  die  SalpetersAure  durch 
eine  ö  bis  10'/«  KAli8a1pei>'rl5?>un^',  bis  die  Reaction 
neutral  ist ;  den  Niederschlag  spritzt  man  in  einen 
Srlenmeyer,  verdflnnt  auf  900  oe,  hoeht  und  tiirirt 
hoifa  d\e>  vordflnnt»»  Lrisiinp  mit  Nfttr<>n!uiipM  unter 
Zusatz  von  PhenoIphtaleXn  als  Indicator  bis  sur 
deutliehen  Bethftrbung.  1  oo  Normal-Natronlauge 
w  0,116  WoO»     0.092  W 

Zum  .St'Iilufs  wird  noch  bemerkt,  dafs  Chrom- 
Wollrum  -  £iaenlegirungen  sich  in  Säuren  nicht 
lesen  und  durdkSdtmelsenmüKalinmnatrittUscar- 
bonat  und  Kagnesia  aufgesetilossen  werden  mttsnsw. 
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Ueber  die  Eiseu-  und  Stahlindustrie  Ostindiens. 

Von  C.  Ritter  V.  Schwarz,  Director  a.  D.  der  Eiseuwerku  der  Britiscli  -  luduiclieu  Ke^erong. 

(ForUtUeiuw  von  Seil«  183,) 


(^»tindien  ist  änfserst  reich  an  Eisenerzen 
reinster  Qualität;  sie  tiadea  sich  in  fast  allen 
liegenden  and  sind  aach  ihrem  geologiaclion  Vor- 
komnen  sehr  voneinander  Tenehleden.  DieErce 
worden  bisher  nur  in  geriurpti  Mciif,'t*u  aus- 
gebeatet,  da  die  Etageboreneu  aar  die  leicht 
toginglldieD  EKlag«r  an  der  Oberfliehe  abgebaut 
iiml  selbst  dipsf^  hcl  weitem  nicht  anfgebrancht 
habfii.    l'ie  etioniu'ti  Ma-ssen  der  tiefer  liegt'u- 


den,  reineren  und  reichhaltigeren  Erze  .sind  iilier- 
hanpt  noch  unberährt  nnd  harren  der  Verwerthnog, 
die  bei  dem  »tetig  fortschreitenden  Verbrauch 
an  Eiaenerzen  vni  dem  allmähliclien  Vei'iiiegen 
unserer  Erzqnellen  in  nicht  ferner  Zeit  jedenfalla 
auch  eintreten  diirtte. 

FoliTsnde,  dem  „  Hanval  of  the  Oeology  of  India" 
etitiioiiitnenp  Tabelle  veranschaiilirht  die  gcolo- 
girtclie  VerUieihing  der  P^iseiier/e  über  OwtMvÜ^'n: 


7or-  1 

u)  a  t ; '  M 

K  r  z  «r  i\  1 1  u  n  j,'  ^ 

1 

Art  de« 

VorkiniuiiPi;s 

n  1' h  fjrapb  i     b  e  Lui;e 

R  p  III  f  r  k  ti  n  p  e  n 

Ma^eteisenstfiinsaod  and 
tiefliegender  Lat«rit  , 

C^rolle       Malabai-,  Myose,  Manbhnm, 
,  Ktulilt-rbutj«,  C.iimbatore 

Eisensand,  meist  von  den 
Eingebor,  verarbeitet. 

Mncmi  •  •  • 

Limonit  nnd  Thoaeisea* 

Mieren     ■    Dechauri  in  Kuinaon; 
1  Aieam 

einat  stark  von  den  Aaeer 
meaen^veratheiitet. 

Eowa  •  •  .  • 

IwehUegeBder  Laterit  nnd 

Thon  mit  Zwischeolsgen 
von  Limonit  and  Rotli- 
«iacMtom 

Lager,  den  ■    Pelunow,  Hyderabad, 

Deccantrapp     ViKiillen-taatoii,  l'e]iiir, 
Uberdeckend  |       Kattywar  Chunda 
(tiberh4{emd)| 

leieht  n  Terarbelten  und 

weit   V  e  rl  ( re  i  tet ;  meist 
reich  an  leisen. 

DNc«ntni]ip. 

Magnet(>i8euHti  iii         E-.ni^t-spren^         Deecaa  platoa« 
0D>1  Rotheisenstein       ui\vr  i.  Nieren; 

und  Schichten 

wird  niebt  vererheitet 

Kitidc «  «  >  » 

LiniAttit            1  Ni«nn 

TriebiBopali 

wird  nicht  verarbeitet,  von 
g:eringer  Bedeutung. 

''"  ^'1«  ün.'i  .  . 

Tlioncisenstrin,  BlaoUband 
nnd  Limonit 

Lager  und    Palamow,  Kanigonj  o.  s.  w. 

Nieren 

viel  vcraprecheud  für  die 
Zukunft. 

KieNlaiarei  eicher  Roth-       Oinga     '  Kunnu) 

eisenstein 

wenig  im  Veibnuch. 

a 

Limonit 

Ginge     ,  Kedapali,  Kamml,  Manb- 
1         limn,  Jabalpur 

reiches  Ers. 

Both«it«istnB 

Magneteisenstein  1 
Eisenglanz  J 

Gilnge              rpntralindicn  1 

l^a|fer  und  |         S.i'iiii,  ('!iiuii|;i  ' 
^      Oiinge                    Chuiiila  | 

gnifse   Lujfentitten  von 
anageaeiciinet  Qualitlt 

Ans  dieser  Tabelle  ersieht  man,  dnfs  sowohl  eisenstein  bedacht  hnt,  blMet  einen  lie:  \  on  as^en- 

iu  den  ältesten  als  auch  in  den  jüngsten  Ue-  |  den  Zug  de«   Eisenerz  -  Vorkommen»  Indiens, 

steinen  Eisenene  in  groben  Vengen  vorbanden  :  Hagneteiseneteio  ist  aneh  im  Deccantrapp,  welcher 

«inJ.  Diese  ;insgedehnte  Verbreit iiii^r  eiscnhalti^'^rr  viele  Quadratkilüuieter  in  fast  borizoiitnleii  La^;ei-ii 

Mineralien  ist  eine  du*  UauptoigenUiümlichkcitca  von  etwa  lOUO  m  Uäcbtigkeit  bedeckt,  in  grofseu 

der  indischen  Oeelogie  nnd  wahrscheinlich  iix  |  Mengen  vorhanden.    In  den  metamorphischen 

reichen  EntwieUug  von  Eiseiioxyden  in  den  !  Gesteinen  existirt  der  Magnutei8eustriii  in  Lagern 

älteren  fi esteinen,  von  welchen  die  jängeren  E«-  von  15  bis  .HO  m  Mächtigkeit  über  grofse  Flächen 

iager  abstammen,  ^tuisuKchreibeu.  verlüeilt  und  in  deutlich  miukirtcn  Linien  sichtbar. 

MagneteUeneteine.  Die  —  man  mfichte  ■  An  solchen  Stelleii,  uro  diese  Lager  steil  ab- 
faßt «afreii  vprschwenderiBche  Art  und  Weise,  fallen,  zeipren  sie  in  den  Klitften  nnd  .Abgründen 
mit  welcher  die  Katar  die  metamorphiecheu  .  gewaltige,  zu  Tage  tretende  Erzmasaen.  Mit- 
ßesteine  de»Cbandarand8aleai-Dbtrletes(wovattf  onter  ist  der  Ibgneteisenstein  staric  mit  Qnarz 
wir  später  näher  zurtickkommeu)  mit  ^n-ofs-  durchzogen,  es  sind  indefs  so  ungeheure  Mengen 
artigen  Lagerstätten  von  Magnet*  and  Roth'  ^  reichen  and  reinen  Uagneteiaensteina  vorlianden, 

VlLti  t 
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dafs  die  quarzreich Tfn  rind  iniiiiierwerthlgeti 
Alten  kaom  in  Betraclit  kommen. 

Laterit,  aaeh  Eteentbon  gtaannt,  ist  eiii 
thouigefi  (restein  mit  einem  liiinti^,  jedoch  un- 
regelmäf^ig:  anftretPndon  (iphaltf  an  Kisi'iierzcn. 
Eb  sind  die»  meist  Brauneiseuätelnc,  Kuthcisen- 
«taine  «nd  LimoniCe,  in  dra*  Itogel  alt  Nieren 
oder  BohupjiPrze  vorkomm»'»«!,  welche,  illniHoh 
\^ie  die  Hohnenerze  von  Autrim  in  Irlaud  oder 
von  Sfidfranloreieh  a.  w.,  dorcli  Waschen  ge- 
wrtniien  wpr.!rn.  Zuweilen  enthült  der  Laterit 
aacli  Gänge  und  Nester  von  l'yrolusit.  Der  Name 
Laterit  wurde  diesem  Gesteine  von  dem  erfehrenen 
nnd  verdienstvollen  (icologen  Dr.  Bnchanau  des- 
halb g^ejsreben,  weil  sirh  der  Laterit  leicht  in 
Furm  von  Zieg^eln  hiUteii  lal'ät  uud  dann  ein 
hillig^es  und  weithvoUes  Material  für  Baaswecke 
darstellt.  Iter  dieses  Ges(«in  kennzeichnende 
poröse  Zugtand  ist  dem  häuHgeu  Auftreten  von 
Molden  znznschreiben,  welche  in  der  Regel  mit 
einer  Kruste  vim  l  imonit  überzogen  !<ind  und 
eine  auffalloade  Aehulichkeit  mit  den  in  der 
sehlackMiartlgen  I^ava  anftretenden  Molden  haben. 
Es  sind  in  Indien  zwei  Arten  vna  Laterit  zu 
unterscheiden,  der  liorlilir^rende  und  der  tief- 
liegende (sog.  trummerigct  Laterii.  Erstercr  ist 
ftber  die  von  Deeeantrapi»  Rebildeteu  Hochplateaas 
ausgebreitet  nnd  ftndpt  ■\\\  w entliehen  nnd 

in  Central- Indien.  Lelzt^rtjr  bedeckt  grofse 
PIftchen  nahe  der  Kilste  nnd  ist  jedenfalk  aus 
Abrutschungen  des  h(»chliegenden  Laterit«  ent- 
standen. An  den  Stellen,  wo  der  Laterit  Basalt 
fiberdeckt,  ist  er  von  diesem  durch  eine  Schicht 
der  Oattnu';  steinmark,  von  weifser,  ins  Rüth- 
liebe  und  Violette  übergehender  Fnrbtn];r.  iUinlich 
wie  das  Steinmark  bei  Kochlitz  in  Sachsen  oder 
bei  4Sehniiedeberg  in  Schlesien»,  getrennt.  Dieses 
Steinniark  enthält  ebenfallft  T.inutnit  nnd  Reth- 
eiäeustein  in  Form  von  Bohnen  oder  Nieren  in 
demselben  vertheilt.  Die  Mächtigkeit  des  hoch- 
licfrenden  Laterits  schwankt  zwischen  16  m  (im 
südlichen  Maliaratta)  bis  zu  65  m  (in  Bidar 
nordöstlich  von  Hyderabad  nnd  an  den  Abhängen 
des  IxiiiuKiijalgebirges  VOB  Bengalen).  Der  tief- 
liegende Laterit  ist  von  viel  gerinjrerer  Mächtig- 
keit. Die  im  Laterit  eulhalteuen  I<Irze  sind 
wegen  ihrer  leichten  Gewtnnongsart  nnd  wegen 
ihres  oft  hohen  Eisongebaltes  bei  len  Hin- 
geborenen  besonders  viel  verarbeitet  worden, 
namentlich  in  der  Tenkarvgeiurend  des  ^fadnra- 
Districtes,  in  der  Malabargegcnd  und  in  den 
naheliegenden  Vasallenstaaten.  In  Hyderabad 
werden  sie  von  den  Eingeborenen  mit  kiesel- 
säurereichen Rotheisenstolnen  sosanunen  ver- 
arbeitet. Selbst  int  <  handadistriete  werden  die 
Erze  deb  Laterits  \'uu  den  Eiugebureucu  den 
viel  reicheren  and  in  grofsen  Mengen  vor- 
kouimendeu  Magneteisensteinen  und  Eisenglanzen 
vorgezogen,  da  sie  für  die  Kineebioenen  leiehfer 
zu  gewinnen  and  leichter  zu  verschmelzen  sind. 


Im  Birbhoom-Diatrict  (in  Bengalen)  erreichen  die 
Erze  den  Laterits  mitunter  einen  Eisengebalt 
von  60V«- 

Thoneisenstein.  In  den  Kohlenfeldern  der 
(i<nidwana-Formation  Indiens  treten  grofae  Mengen 
thonhaltiger  Spatheisensteine,  deren  verwitterte 
Partien  mehr  oder  weniger  in  Limonit  über- 
gehen, zu  Ta^n-.  Auch  Blackband  (Kohlen- 
eisenstein)  ist  reich  veitreleu. 

Folgende  Tabelle,  ans  dem  «Mannal  of  the 
(Jeidripfv  nflndiii'*  znMniimen;<esi.dlt,  zeigt  die  Ver- 
tbeilung  der  Kiseiierxe  der  «rondwana-Fonuation : 

1,  Udheres  Uondwsnu-Systeni: 

<ianz   ges4>nilert«'  eiswtn-. 
Iialtige   Sclii<'liten  und 
pUtt^nfürinigc  Ablago* 
ning«D,  als  Kn  nicht 
benstst 


«)  Gatsdi  and  .faliiilptn- 
b)  Ri^BAlisl  -  Gnqtpp  . 


IL  Tiefere*  Qondwana-System: 

.1  n.«:<»..:  "   i  r)ünne  Lager  von  Eisni- 

s)  lCamguiu-Oro]»pe  .  .  .  .  |   ^^^^^^ .  ^ 

(  l  t  berflnls    un  thoiiitfen 

b)  Eisenhaltig,  Thoncchief.  l    ii|iatJteia«nsteiaen « 

(  monit  BBd  Blaekbaad; 

/  Xierenartiger  Limonit. 

c)  Barrakur-<imppe  .  .  .  .  |   thouiger  opathciscnsteiu 

I  and  Blaekbaad. 

Dte  Elsenerze  der  Barrakar-Omppe  sind  be- 
sonder? in  Pnlaniow,  und  zwar  in  den  ö<tlirli.-u 
Lagern  der  Aruuga-Kohleufeider,  stark  entwickelt. 
Aach  in  der  Nfthe  von  Riqbar  tritt  eisenstein- 
haltiger  Thonschiefer  in  einer  Mächtigkeit  bis 
zu  60  m  auf.  Ein  Lager  derselben  Unipiie 
botindet  sich  nördlich  von  Baluiiagar  und  enthalt 
linaenfSrmige  Zwischenschichten  von  Limonit  mit 
einem  durchschnittlichen  Eisengehalte  von  45  7»- 
Aehnliche  Lagerstätten  von  Eisenerzen  jüngerer 
Abkauft  sind  in  der  Miocenformation  des  Knmaoa- 
und  dos  .\88ani-I)i8tricte»  zu  finden.  Vor  etwa 
45  Jahi  eu  wurden,  worauf  wir  noch  zorück- 
kommen,  Im  Knnaon-Districte  mehrere  kldne 
Hodidfen  eirkditet,  um  die  dortigen  Erze  zu 
vorwerthen :  es  wurden  zwei  Erzsorten,  eine  von 
Dechanri  «nd  die  andere  von  (.nvalakiri,  mit- 
einander verhüttet  nnd  sollen  ein  gutes  graue^ 
Roheisen  enreben  haben.  Das  Erz  von  IVehatiri 
ist  durch  seinen  hohen  (iehalt  an  Thonerde, 
jenes  von  Gwalaknri  dareh  einen  groben  Kiesel- 
s.luregehalt  gekennzeichnet,  wie  aus  den  folgen- 
den Analysen  dieser  Erze  zu  ersehen  ist : 

En  V.  Deehauri  Erx  v.  Uw»Ukiri 

Fe,()^   .54,64  7»  51.60  V 

FeO  .......  ,  .Spuren  7>7  ,. 

MnO                              (>.'J5«V  l.«0  . 

SiO,   17,92  :{2.02  . 

AUU»   16,43  ,  4,t>4  , 

MgO   0.40  „  (.,!»  , 

Ca  Co   1,99  „  Sparen 

Pf  Ol   0,61  ,  0,11 

.S   Si»urcii  (1.0!  . 

Hiü  (gebunden).  .  .  5.65",»  2,53  „ 
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In  Assaiii  f  utlüUt  liif  inificriii'  Steiiiki>!i!pii- 
Ibnuatiau  de»  liraüuaputru-'rhalus  gprol'se  J^agcr 
von  thoDlialtigein  Spatheisenslein  nnd  Limonit. 
IHeM  Erze  wnrdeii  einst  von  den  Kini^eborencn 
verarbfitot  und  es  verdanken  z.  1{.  die  schun 
«;rw.lhuten  jrrofsen  schmiedei^erncn  Kanonen 
As^^ins  di«'-.  i»  Kizi  ii  ihre  Entstehung. 

Nach  (lit  >ei-  lie.sclireibnnjf  der  KvzIagrrstHften 
Indiens  soUeu  diejeuigeu  Plätze,  welche  tür  die 
EiMB-  und  Stahlindiwtrie  nach  enropateehen  Prin- 
cipit'ii  UedeiiTnntr  hiihiTi.  nälioi  tictr.n  htct  werden. 
l*ie  wicbtigbtcu  dieser  l'lätze  sind  Clianda  iti  den 
Centralproyinzen  Indieos,  BaiTskur  in  Bengalen 
und  Siniarareni  im  Vasallenstaato  Hyderabad. 

I.  Chanda.  l>ie  bedeutf mlston  Erzlager- 
stätten dieses  Districteä  sind  die  Eisenglanzc 
voa  Lbhara  und  die  HagneteiMDstoine  von  Pipul- 
tnon.  I  *ie  A  nalysoa  der  genannten  awei  Emorteu 
bind  fulgende: 


L.ohara 

ripulgaon 

FnOa   ,  .  , 

<ai>*;,Fa| 

Pe«0<    ,  . 

JM,5U  > 

MniOa   .   .  . 

.  .  »MMrv« 

SiO,  .... 

.  .  11.82 

4,ö",„ 

AliO,    .  .  . 

.  .     0,43  , 

8|iuren 

<a(  0,    .   .  . 
MgCOa  .  .  . 

.  .     0,16  , 

.  .  Spann 

Spann 

8  

i$piiien 

Spann 

Die  Ebetiglan/e  Loharas  bildt  ii  t  iiten  Hügel 
von  etwa  ÜOO  m  Länge,  2tMt  ni  Ureite  und  41» 
bis  ört  ui  Hall«' ,  der  in  die  Tiefe  »ich  aus- 
breitend fertsetzt.  Die  MagneteLsensieine  von 
Pipnlgaon  treten  ebenfalls  in  ein'-r  IIn^;<lreihe 
Über  der  Tfaalsohlo  zu  Tage.  V^on  diesen  beiden 
Erzlagern  allein  aind  demnach  viele  Millionen 
Tonnen  ühn*  dr-r  Thnl'^oliti.'  vnrlKiudcn.  Aufser- 
deaa  sind  noch  aut<.gedehute  Erzlager  in  den 
b«nachbarten  Orten  Dewaltraun,  Ratnapur,  Lan- 
kathen, Ognlpet,  Metapur,  Gunjwahl,  Junona 
und  Kandeschw.t,  Die  Qualität  diesei'  V.vv.i-  i>t 
iiidel's  geringer,  als  die  der  Erze  vo»  Lühiiia 
und  Pipnlgaon.  Zur  Verarbeitnng  dieser  Natnr- 
sfhatze  anf  Roheisen  könnten  iHr-  Wälder  des 
Chanda-DiBtricteii  genügenden  lirennstütf  liefern, 
«m  eine  »tattUehe  Belhe  von  HolskohlenhochSfen 
zu  versorgen.  TVi,^  Wühler  des  ( 'handa-Districtes 
bedecken  3325  engl,  i^uadratnieileti  <8645  qltnt), 
TOD  denen  S30  (1.3.52  ({kini  al.s  „(Tovoniment- 
i"Tvhi  lirst  Class  Reserve"  unter  der  Obhnt 
ilor  h'fL'irrnTiEr  stellen,  welche  dieselhoti  ^'»"„'•t'n 
ihre  .»ciiiimnisten  Feinde,  Feuer  und  Haus! liiere 
(Ziegen,  Kameele,  Rindvieh  u.  a.  vr.),  Rcliützt 
ond  fSr  Nachpflanzaog  aoi^.* 

*  Das  \Vubld»5|iarteiiu'nt  Ostindiens  wurde  VO« 
«MiD  IteotKcbt'n,  Ür.  Brandis,  gecrfiadet  Die  eng- 
litehe  Kc^irning  aieht  aae  deo  Wil£ni,  denn  Beetand 
•icli  seitdem  >«i<d»tlicb  golioben  hat,  b«detitmide  jähr- 

lieltf  Revviuu  H. 


Nach  den  vom  »nsei  vator  nf  fnrests'"  der 
Centialprovinzeu,  dutu  diese  Wüidor  unterstehen, 
geniachten  Hlttbeilnngen  konnten  dieselben  jähr- 
lich etwa  2.">00  t  Holzkohle  f.  d.  Qnadf  u  tücile 
abgeben,  ohne  in  ihrem  Bestände  zu  leidt- u ;  be- 
sonders werthvolle  Holzsorten,  wie  Boseoliolz, 
Ebenholz,  Teakholz,  Mahna  o.  a.  w.,  sind  dabei 
nirlit  inhepTriften. 

Wie  die  Wälder  de«  Chauda-Districts  genügend 
Brennatoff  (Sr  eine  grofte  Zahl  von  Holskohlen- 
hochöfen  liefern  könnten,  haben  die  benachbarten 
Koblenfelder  von  Pisgaon,  Wuu,  iiunda,  Ghtigns 
und  Warora  hinreichend  mineralischen  Hrennstofi 
für  rlon  Betrieb  entsprechender  Raftinirwerke. 

Im  Folgenden  sind  Analysen  dieser  Kohlen 
angegeben:  ^ 

kohl«       kohl«  kold* 
Fester  Kaklenstpff  .  .    65.1        45,4  ',,,  lö.fi»/. 
niicbtige  Beataadtheile    li),2  „     R),4  ,    ä:^,5  „ 
Asehe   15,7  „    lijjl  «    '^,9  „ 

K>  =:ind  bis  jetzt  im  ganzen  etw.i  2','^  Mil- 
lionen Tonnen  dieser  Kohlen  aufgeschlusäen,  von 
welchen  indef«  nnr  di^enigo  von  Warora,  da 

sie  der  Eisenbahn  zunächst  liegt,  abgebaut  wird. 
Die  Kolilenwerke  liegen  in  einer  Distanz  von 
etwa  HO  km  von  den  ErzlagerstiUten  Lohara« 
und  rii  nlgaons  und  kiiimlen  mir  ilenselben  leicht 

dunii  eine  srlimalsiiuri^re  l-liscnl-alin.  welche  die 
Walder  l'handas  durclikrenz«;n  würde,  verbunden 
wwden» 

Zuschlagkalkstein  pieht  es  ganz  in  der  Nähe 
von  Warora;  er  hat  fulgendc  cbeuiische  Zosammen- 
setaong: 

CaCO»   !»ö,4  "  .. 

SiOj   2,4  , 

AliOi+PetO*   »,0  , 

.\nfser  der  Kohle  findet  sich  auch  feuerfester 
Thon  niittelgnrer  tjnalität  und  vnn  folgender 
chemischer  Zusammensetzung  iu  Wamra : 

ÄUOiSiO«  84,4'*/« 

FeiOj   0,5 

FcS.   1,H  .. 

r:l('n     .    l.H  ., 

Alkulirii    .  ,   2,0  . 

Oigimische  Substanzen  .  .  .  ,  4,H 

Kimlifiekeit   4.2  .. 

Der  beste  Platz  fiii-  die  En-ichtaog  eines 
Kisenworka  in  Chandn  wllre  in  der  Nfthe  von 

Warora,  da  dic^ser  an  der  Eisenbahn  liegt.  Die 
Krze  von  Luhara  und  Pipnlgaon  sind  nahezu 
frei  von  Phosphor  und  Schwefel;  genügender 
vegetabilischer  I  Sn  nnstotf  für  den  Hochofenproceft» 
ist  ebenfalls  voi  h.iihh  n.  Da»;  zn  erzeugende  Ei.sen 
würde  demnach  von  vorzüglicher  QualitiU  sein, 
wie  es  selten  anderswo  gewonnen  werden  kSnnte. 
Es  siditeii  daher  in  Chanda  nur  solche  Waarcn, 
wo  dieser  aufeei-ordentliche  \'urzug  auch  ziu- 
(leltung  kommt,  ersengt  werden,  z.  B.  feine  Htab- 
eiscnsorten ,  Drähte  und  Drahtseile,  Hleche, 
hämmerbarer  (iufs,  TiegelgufsHtahl,  üementstalll, 
Rohätahl  u.  H.  \\  . 

« 
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Die  in  Her  Xtlhe  von  Rarrfikur  in  Bengalen 
vorkommenden  Eisenerze  haben  nach  Diren  Uaupt- 
aiten  folgeodon  Gtehalt: 

FetOi  6JMS4»/.  fl8,7S»/o 

MnO   2,78  »/o  2fi7 ')'„ 

CaCO,+MgCO»  .  Spnren  2,10  ^ 

AliOs   8,82»  «  5,14  - 

SiO»   12,93  „  10,17  „ 

PsOi   0,19  .  0,44  , 

8   Spuren  Sparen 

H»0   10,10  >  11,15% 

Sie  zeigen  sich  in  Linsen,  Scliiclitiu  nn«l 
Nieren,  in  Eisensteinscbiefer  eingebettet  und 
verth«flt.  Dififler  eiseaBteinbftltig«  Scbld^  ist 
zwisclidi  ili  ii  Kolilriifi-Mcni  von  'Rjitufrunj  und 
ÜanakiU'  in  einer  Ausdehnung  von  etwu  65  (jnadrat- 
kilometer  elngesefatoMen  und  hat  eine  Mächtigkeit 
von  etwa  450  in.  Die  Er%e  treten  allenthalben 
zu  Tage  und  i»t  zu  deren  (iewinnung,  wcnifrstcns 
vor  der  Hand,  nur  einfache  (inindaushebuiiK 
nothwendiff.  Verkoklmre  Kohle  betindot  sich  in 
grofsen  Mmj^fn  in  unmittelbarer  Nfthe  der  Eisen- 
erxe:  Barrakur,  Sauctonia,  i^aekdi,  Uorreah, 
Kendoa,  KnnicrdQbi,  Sitarftnipar,Ban)i^iO,  Altpore, 
Iherria,  Katrus,  Karbarbari,  Sorainpore.  Die 
Dorchschnittsanalysen  dieser  Kuhlen  sind  in  ihren 
Hanptarten  folgende: 

Fester  Kohlenstoff  ....  68,6  ♦/«  68,2%  51,8  > 
Flachtige  Bestsndtheile  .  .    24.0  „    3Ü,«>  .    »7,5  „ 

Schwefel   0,6  „     0,4  ,     U,3  „ 

Awh«  18,9  ,         ,  16^1  „ 

Die  gewinnbaren  Mengen,  insoweit  dir  Auf- 
schlufsarbeiten  überhaupt  fortgeschritten  sind, 
werden  atif  etwa  550  HUlionen  Tonnen  angegeben. 
Bs  existinn  bereits  mehr  als  25  Kohlenwerks- 
gesellschaften mit  einer  Uesammterzeugung  von 
etwa  2  Millionen  Tonnen  Kohlen  im  Jahr,  um 
die  Kohle  auszubeuten.  Au  mauchen  Orte>n  tritt 
die  Kohle  in  einer  Mächtigkeit  von  yi)  in  zn 
Tage,  and  Flötze  von  weniger  als  1  '/g  m  Uäclitig- 
keit  werden  vorlftaflp  nicht  der  BerQckeiehtiininir 
für  Werth  gehalten. 

Zuachlagkalkstein  gicbt  es  in  den  Urten 
Hansapathar  und  Pnchete,  etw»  10  b»  H  kv 
von  den  beizen  entfernt*  Derselbe  hat  folgende 
chemische  Zasanmumaetanng ; 

Pichst»  HAOMpathar 

CaOO»               63,40  "io  83,43 

MgCO.1    ....  14,41  „  0.73  „ 

FeCOi  4,15  ,  0,68  , 

FejOi  0,68  n  Spuren 

PtO>  .....   0,12  ,  0,02  »/• 

8m«at»  ....  19,88  »  10.18  , 

Feuerfester  Thon  mittlerer  Qnalitftt  wird  in 

Hanigunj  nnd  in  Karbarbari  nebtii  dtr  Kuhle 
gewonnen  und  werden  an  den  genannten  «>rten 
Umntteat*  Steine  bereits  fabrikmlifsig  erzeugt. 
Barrakur  liegt  etwa  150  englische  Meilen  (24()  km  ) 
nordwestlich  von  Calcutta  nnd  ist  eine  Station  der 
bedeutendsten  Eisenbahnlinie  Ostindiens  (East- 


Indian  RailwayK*  l^:irr.ikiir  ist  ebenfalls  in  nii- 
mittelbarer  Nähe  der  Auschlulsstelle  der  u&chbt- 
grofton  Eisenbahn  Indiens,  der  Bengal>Nag]N»«* 
Railwa}'.  Erstere  verbindet  Calcutta  mit  Peschaur 
und  letztere  Oalcutta  mit  Bombay  (via  Nagpore). 
Eisenerze,  verkokbare  Kohlen,  Zuschlagkalkstein 
nnd  die  zwei  grOikten  Eisenbabnon  Indiens  sind 
hier  so  bei  tinander,  dafs  es  wohl  keinen  irünsti- 
geren  Ort  tiir  Massenerzengang  giebt,  vorzugü- 
weiae  in  Eisenbahnaebienen,  fewalxten  Trlgm, 

MassCTIgilfswaaie  ii.  s.  \v. 

Die  Erze  von  Singareui  iu  Hyderabad 
sind  vorzüglich  Magneteisensteine.  Anftor  diesen 
kommen  indefs  auch  Uotheisensteine,  mitunter 
als  Eisenglanz,  Brauneisensteine,  als  r.atr-nr, 
sowie  rotlier  und  gelber  Ocker  vor.  Etwa  4  km 
nurdlich  von  Singareni,  wo  die  spftter  beeekriebenen 
Kohlenfelder  sind,  tritt  ilhiilicli  wie  in  f'hand.'t 
ein  langgestreckter,  von  .Nord  nach  Htd  laufea- 
der  HUgel,  gHf(!rteitttliette  an*  Hagneteisenstein 
bestehend,  zu  Tage.  Derselbe  ist  etwa  einen 
Kilometer  lang,  am  südlichen  Ende  50  m  nnd 
am  nördlichen,  steil  abfallenden  Ende  etwa  100  n 
hoch.  Dieser  Hügel  breitet  sich  in  der  Tiefe 
aus  nnd  diese  Erzlagerst.tttp  ist  allein  profs 
genug,  um  eiu  grofses  Eisenwerk  thr  viele  Jährt 
mit  genttgend  Eisern»  nn  versorgen.  Die  Analyse 
dieser  Erse  nach  ihren  Hanptarten  ist  folgende: 

FssOi   80,80  •/•     99,88  V« 


SiOt  .... 

s  

p   . 

Ffiii'litiirkeit  .  . 


4,94"'/*  4,19> 

0,06  .,  0,06  „ 

Spuren  Sparen 

3,22  »'o  2,47  ^0 


In  Tatpolli  Andel  sich  ein  lirauneiseasteio, 
von  welehem  einst  der  berühmte  Knmassamnn- 

drnnistalil  erzeugt  wurde.    Auch  jetzt  noch  wird 
,  iu  diei<eui  Theile  Hyderabad»  vorzüglicher  6tah\ 
■  von  den  Eingeborenen  erzeugt  und  anf  Klingvn 
atliT  Art  vorarbeitet,    ^derabad  ist  ülieiliaupt 
;  diejenige  tiegeiul  Indion«.  wo  sich  die  alte  Stahl- 
'  Industrie  noch  am  besten  erhalten  haL  Der 
Gmnd  hierfttr  liegt  darin,  dalh  die  BevSlkemnf 
noch  durchweg  an  der  alten  Sitti^  li^nirt.  s-tet« 
I  Waffen  zu  tragen,  und  dafs  die  englische  Ke- 
j  gientng,  der«n  Territoriom  den  I^embadstaat 
von  allen  Seiten  einschliefst,  den  Import  von 
Waffen  aller  Art  begreiflicherweise  nach  Möglich* 
keil  erschwert.    Die  Eingeborenen  Hyderabads 
j  sind  demnach  daranf  angewiesen«  sich  ihre  Tal- 
'  wars  (indischen  Säbel),  Dolche  n.  s.  w.  im  Lande 
I  selbst  zu  beschaffen.    Es  giebt  in  Hyderabad 
'  mehr  als  swamdg  verschiedene  Orte,  wo  diene 
I  Stahhvaffen  eiYougt  werden,  ur-bhc  liotite  nrM-i; 

von  derselben  ausgezeichneten  (Qualität  sind,  wie 
,  sie  vor  Hnaderten  von  Jakren  erseugt  worden. 
I  Kaum  5  km  von  den  obengenannten  Hagnet- 

I       *  Die  East-rndisn-Ballvsy  ist  das  letale  (sad- 

üstlii-hste)  Oli.  il  ilrr  jirojcctirtcii  ^Vpltei8eDbBbn,  wskhe 
j  eiust  Cslftis  nirt  C^alcatta  verbinden  solL 
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Erklftnm^en. 

L  ■  J  PMttartilr«  FormkUoD  (AUbtIob,  Tboo  antf 

Tcrtlir«  FormaUoB  (PUoccn,  M loe«a,  BoM«) ; 
■■i  »«kudir«      ,        (Knide,  Jar«,  THm); 

NB.  Alf  d«  iodiMiMa  HiJUdmI  tat  du  hMt«r« 
Oaodnna  •  ByiUm  hiarin  «liicvacfaloaMa. 

Oben  priailr«  Kortn»llOD  (KohlenformatloB); 
MB.  Auf  dar  Isditchm  UalUmol  i*t  d*«  titf«« 
Oondiran»-8r»t«in  h>«rln  Inccx'hloaMii. 
B«M«  OoDdwus-SjritanM  «lüultati  Stdty 
kohU. 

HB  Unter«  prinir*  Ponutioo  (DeTontieh,  8Ua> 
rUch,  CunbriMh  mit  der  Tjudhrsa  dcri« 
du  Decc«D); 

CZLJ  Urfeblrs«  (CnaUi,  Qaarxlt,  Onmit,  OUmi>*r> 
•elü*r«r); 

du  VnlkuiUeh  (BmaIi,  Trapp  atc.) 


•  PUtM,  wo  KlMBcna  Torkoaaaa; 
I       ■       .   HaafMOTM  , 
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«Mnstdnen  entferat,  aind  die  Singareni-Kohlea* 

fcUtT  Ostiiuliena;  die  Analyse  der  hier  MSn- 

trettenden  Kohle  ist  folgende: 

PMtar  Kohleitttoir   ß9,ft  */•  »2,2  V 

Flüchtige  Be«tandtheile  .  .  .  ..  31. !•  .. 

Schwefel   1,2  „  u,;t  „ 

Asch«   7,0  ,  7,5  « 

Ps  sind  bis  jetzt  etwa  47  Millinnt-ii  Tonnen 
Kohle  aufgescbloBsen,  von  deuea  indels  zur  Zeit 
Bur  ein  FlOts,  der  eogenanete  King  mub,  ab- 
gebaut wird  and  täglich  etwa  1200  bis  1300  t 
Kohle  liefert.  Die  Aufachlnfsarbeiten  werden 
indeCs  gleichzeitig  fortgesetzt  und  soll  in  letzter 
Zeit  in  der  Teufe  Kohle  von  noch  besserer 
Qualität,  als  lii^  'hm  ;in2"pp:chpne.  g^efunden 
worden  sein.  Duluiuir,  als  basischer  Zascblag 
im  Hochofen  nnd  rar  Herstellnn?  von  fener- 
fegtem  Material  der  iiailisteht'ntl  ;iiit;<'t:el»eiieii 
chemischen  Zusammensetzung,  kumint  guuz  in 
der  Nähe  der  Kohlenfelder  von  äingareni  vor.  Der- 
nllie  hat  folgende  chentieehe  Zutammenketinng : 

fCaMglCO.  07,5  •/• 

¥e,<h   1,0  , 

SiO,   0,9  „ 

Aur>f'r<lciii  fiiiili't  .sich  Kulkfti'in  priter  <^iinlitfl.t 
einige  Kilometer  von  den  Kohlenwerken  entfernt. 
Es  Bind  demnach  aveh  in  Sing;areni  <ini  Vaeallen- 
•triiite  }rv(lenil»!id)  gute  Eisenerze,  verkokbare 
Kohle  und  Zuscblagkaliutein  in  grofsen  Mengen 
udwiD  anf  einem  Punkte  beisammen.  Sttigareni 
•elbtt  ist  eine  Eisenbahnstation  und  ist  mit 
üezwada,  welches  am  .«f  liifri)att^n  Krischnastrome 
liegt,  durch  eine  etwa  AMf  km  lange  Eisenbahn 
verbunden.  Beswada  selbst  ist  etwa  80  km  vom 
Meere  entfernt  nnd  mit  letzterem  »lurrli  iIpti 
Kriscbnastron  verbanden.  Singareni  ist  demuarh 
«benfhOs  für  HasBenenseugung  von  Etsenbalm- 
•ddeneni  gewalzten  Trägem  n.  s.  w.  mit  .-\nwen- 
dnn?  de»  sauren  Verfahrens,  da  die  Krxe  keirifn 
Phosphor  enthalten,  geeignet.'*'  Beifolgende  kleine 
Ksrte  selgt  die  genaue  Situation  der  soeben  be- 
aduriebenen,  fltr  die  EinfSbrnng  von  Eisen-  und 

*  Syed  Ali  ßilgrami,  Ingeniour  im  IMctiKte  des 
Nizam»  (der  regierende  Kiirst  von  H  vderabud»,  hat  im 
Jahre  IH't'.t  einen  iiit«reB.sant»  n  \'t.rtiag  über  die  Kisen- 
iadostrie  Ujderabads  gehalten;  viele  der  gegebenen 
Dslea  sind  diesem  Vomge  entnommen. 


Stahlindustrie  nach  modernen  Prineipien  geeignet- 
sten Plfltzr  Ogtindirns,  woranF:  anrh  zn  ersehen  ist, 
dafs  sich  die  an  diesen  Plätzen  ernchteten  Eisen- 
nnd  Stahlwerke  infolge  der  groben  Entfeninng 
voneinander  gegenseitig  nicht  Concurrenz  machen 
würden.  .^  nfser  den  genannten  drei  Orten  sind  noch 
andere  in  Ostindien,  wo  die  Eisen-  und  Stahl- 
industrie mit  Erfolg  eingeführt  werden  konnte, 
nml  zwar:  Kutni  in  den  reritraliirovin/cn  In- 
dien!«, Bindrabanpur,  Beharinath  und  Palamuw 
in  Bengalen,  Rewah  in  Central-Indlen,  Tavoy 
in  Burma  nnd  nelleicbt  noch  eiiii^'e  andere  Orte. 
Es  würde  indefs  zu  weit  führen,  auch  diese 
Plätze  mit  ihren  bis  jetzt  noch  nicht  ausgenützten 
Natnrreichthflmem  hier  einer  mngehenden  Schilde- 
rung zu  unterziehen. 

Indien  hat  auch  au  einigen  Orten  reiche 
Lager  an  vorsQgUehen  Manganoven,  ftr  die  Er- 
zeugung von  Ferromangan  gut  geeignet.  Hie 
wichtigsten  Lagerstätten  dieses  Erzes  sind  die 
von  MzagapatAm  und  Bimlapatam  in  Madras 
(nahe  der  Seekfiste).  sowie  dieienitrcn  von  (»o- 
salpnr  und  Hainti  k  in  den  Centraiprovinzen  In- 
diens. Das  Erz  ist  Hausmanuit  und  die  Analysen 
einiger  Muster  haben  Folgendes  ergeben: 

Viingapatam    BiDiUpdlnni    GuMlpor  RaiDlak 
Mn,()<   .  .     73,8  >      76,2  »/o      75,8  »/o      79,4  »/o 
i&3,S*,.Hn)  <M.9*.'.Hn)   (M.fio.'o lin»   t57.2 •  „  kg) 


Fe/Uj    .  .  12.»»;«  11,7*/.  14,5  > 

Silicate  .  .  8,:-J  ,  «,1  „  2,7  „ 

MgCO.  .  .  2,8  ,  -  - 

CaCO,  .  .  -  1,2  ,  — 

HaO  ...  —  —  . 

ViOi  ...  0,4  ,  1,2  .,  0,2  , 

H,0  .  .  .  1,2  .  1,4  -  2,7  , 


14,0  7« 
6,0  „ 

Sporen 

0.2  . 
0,4  - 


Die  Erze  von  Vizagapatam  nnd  Bimlapatam 
werden  bereits  abgebaut  nnd  nach  Europa  und 
Amerika  ansgefBkrt,  da  sie  dem  )leere  nahe 
liegen.  Es  \\f\rv  iiifl-  i  \  i'-llciclit  vorfhfilhafter. 
Ferromangan  mittels  Kokt^  von  Siugai-eui  au  Ort 
nnd  Stelle  su  erseugen  nnd  dieses  aussnflihren. 
Zum  Verschmelzen  der  bis  jetzt  noch  nicht  zur 
Ausbüuto  gekommenen  Manganerze  von  Gosalpur 
nnd  Kumtok  wRren  die  grofsen  W&lder  der  Central- 
|ir<ivii)zeii  liniit-ns  (wie  frfiher  Unter  Chaiula  be- 
81  Iii  Ii)  in  der  Nähe,  um  gute  und  billige 
Holzkohle  in  namhaften  Mengen  liefern  zu  können. 

(Fortsetinng  MgL) 


ImAnttm  an  die  Beductioii. 


(TSr  et«  ml« 


Im  Artih«!  «beraimiiit  äi$ 


Metallbearbeitung  mit  hoher  $chnittgeschwindigl(eit. 


Professor  Reuleauz  hat  in  der  Vei^ 

Sammlung  des  ..Vereins  zur  Beiörderniig  dc>4 
Ciewerbfleifees''  am  5.  November  1900  gelcgent- 
tick  seiner  Mlttbeilung  über  die  Vorführung  der 
Usch  IVIefWbite  heigestelltmi  Drekmesser  in 


VineenneK  den  Versuch  zu  einer  Erklärung  der 
Arbeitsweise  dieser  Werkzeuge  gemacht,  der 
gewifs  sehr  originell  war,  aber  doch  nur  durch 
die  fruppircnde  Erscheinung  des  sich  gleichsam 
ans  dem  Werkstück  hsrausspinnenden  Spanes 
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vernnlaTst  wurde.  IM»-  Krscheinurijr  ivar  um  su 
fruppireuder,  als  die  AiUi«teller  zur  Vuiiübruug 
ihres  Drebstabls  tiicli  einer  sehr  kr&f^i^u  Bank 
lu'dienten,  also  kriUtig-e  Spilne  m*ltinen  konnten, 
obwiilil  fiir  den  Ein(r«'WC'ilitoii  die  lit'istiuiKrs- 
t'iihigkeit  des  Drehst ahles  bei  hoher  Jjtüuitt- 
j^Mchwiiidigkeit  auch  anf  einer  kichtersn  Bank 
bei  ent=!{ncrhend  kleiiiorom  .Span  vollkoninien 
klar  gomaeht  wurden  konnte.  Bei  eiuer  Aus- 
stollnng*  mfissen  eben  noch  AenAerliehkeiten  mit- 
helfen, die  Saebe  in  ein  helles  Lieht  zu  setzen.* 
Dieser  originelle  HrklUnuifrsversiieli  liat  srlion 
in  besagter  Versaninilnnjr  tbeilvveisen  \Vidersi)riirb 
erregt ,  doch  konnte  die  nospreehnng  Wi  der 
Neuheit  der  .Saclic  nii  lit  ;ili>rliIii  i'M ml  si-jn.  Dafs 
diu  UH.  Taylor  White,  wie  Hr.  Keuloaux  in 
Nr.  t  1901  der  Verhandinngen  des  .,V.  2.  B.  d.  G." 
niitt heilt,  seiner  Theorie  l>ei|>rtiehfeten,  ist  wtdil 
kein  Beweis  dir  deren  Kichtigkcit ;  denn  iliese 
Herren  haben  sich  gewil«  kein  graues  Haar 
darüber  wachsen  lassen,  wie  die  massenhat'ten 
Späne  in  den  Hethlehcin  Iron  and  Steel  Wniks 
zustande  kommen,  und  wordon  jede  theoretische 
BrklAmng  annehmen,  besondere  wenn  sie  von 
einem  (»«lehrten  von  so  bedeutendem  l?uf,  wie 
Hr.  Professor  Beuleaux  ihn  gouiefst,  stammt.  Wir 
gestatten  ans  deniuach,  uorii  immer  Zweifel  in 
die  Sticblialtigkeit  der  Abspalttbeorie  su  setzen. 

.,Ktiaii)  nonniiiiijuiim  doniiitut  Hoim-niN." 

Nun  hat  Hr.  O.  Thal  In  er,  Hiitlenmeister 
und  Heiriebschef  der  Werkzeugstahlfabrik  in 
Bismarekbiitte,  in  vei-schiedsnen  Zelfa«ehriften  die 
Abspalltlieoric  Hin.  Keuleaux's  behandelt,  üiiter 
anderem  in  2sr.  d  dieser  Zeit^chntt  olino  >ieuuuiig 
Hm.  Kenleaox's  als  Vaters  dieser  Theorie  eine 
wissensehaftlich  sein  sollende  HeweisfdbmnKnnter- 
nnmmen,  die  doch  zu  eiitor  Entgegnung  heraus- 
fordert, um  der  Verwirrung,  die  in  den  Ideen 
Aber  Bethlehem-Stahl  und  .BShler-Kapid*"  «inzn- 
reifscn  drolif,  zu  steuern. 

Was  in  aller  WoU  zwiuKt  utw,  bei  der  Mctall- 
bearbeitnng'  mit  {crofoer  Sebnittg«schwindi|^keit 
andere  Vorg.inge  bei  der  Abti'ennung  des  Spanes 
vom  Werkstück  anzunehmen  als  bei  der  bis  in 
die  jüngste  Zeit  allgemein  und  bunte  noch  meist 
iibtichen  Sebnittgeschwindigkeit?  Der  Unterschied 
in  den  <TO<:(hwindigkeiteTi  i^t  noch  lange  nirlil 
gror»  genug,  um  die  Wechselwii-kung  der  auf- 
tretenden Krftfte  »o  grilndlieh  zn  Andern.  Wenn 

•  Wir  «ullcii  L'leicli  liior  daniiif  liinweistii,  dal's 
für  die  zur  Arbeit  mit  grolM-r  .^<  )itiift<r(  s<  hwindigkeil 
geoigneteo  Werkzeug«  nicht,  wie  vielfach  irrtbutuli«  h 
angenommen  wird,  <>ine  grolMjSpnnstörkp  Vedingiinv' 
ist;  difst>  ist  viilniriir  für  dii'  llfiltbiirkoit  d»  s  Werk 
Zeugs  voilkoiMinei)  gif ich^rülti:;.  uml  wird  rliftisu  «fnilV 
/.ij  nehnun  si'in.  al>  lii«-  liftrctlriid«'  ArbritMiiascliiiu' 
xalä<8t  und  dcrZu  »  <•!<  ,1.  r  AHit  it  ,  s  «  rturdert.  Die  I  t  bi  r- 
Itgenbeit  ii<>gt  missrli!  .  /.li^  h  in  «b^r  gröfniercii  Sidmitt- 
(^schwindigkeit,  die  dt  itti  tigt-  WerkKcugf  im  Vrrglrirh 
xn  im  liisber  üliliclira  ans  gehürtetm  mt^  hAtiirliartciii 
ÜtM  xn  mdimra  ;(i>»tiittpn. 


Hr.  Thaliner  die  Wirkung  von  Schlag  oder  ■^tufs 
zum  N'trgleicti  heranzieht,  hO  laden  wir  ihn  ein, 
nachzurechnen  I  wie  grofs  die  iTeschwindigkeit 
eines  von  1  u  Höhe  herabfallenden  Körpers,  der 
gewils  eine  ganz  bescheidene  .^^tofswirkung  üben 
wird,  anf  die  Minute  gerechnet  ist.     Er  wird 

•  diese  mit  265,7  n  finden,  wühreud  die  gr^ifste 
Schnittgeschwindigkf  it  in  I!i  tlili-hem  nicht  >  ininal 

I  bU  w  betrügt.  Wenn  der  ijpau  infolge  des  W  ider- 
:  Standes  gegen  das  Abbi^n  einreifst,  also  ab- 
siialtel,  so  müfste  dies  bei  jeder  Schnittgeschwin- 
digkeit erfolgen,  nicht  nur  bei  einer  verhitltnil's- 
iniU'sig  wenig  gröl'seren.  Wir  wagen  im  tiegen- 
ilicil  die  Behauptung,  dafs  bei  Materialien,  die 
Neigung  zum  Spalten  haben,  gerade  eine  sehr 
,  hoch  gesteigerte  Schnittgeschwindigkeit  erst  die 

•  Abtrennung  von  Spfinen  ohne  Spaltniig  ernSg* 
licht,  wie  sich  .Jeder  bei  den  Holzbearlteituni.'s- 
maschinen  überzeugen  kann.  Indem  wir  nun 
sagen,  dafs  der  Vorgang  der  Spanbilduug  der- 
selbe ist,  ob  mit  gi'ofser  oder  kleiner  Schnitt- 
2< -«  bwindigkeit  gearbeitet  \\  \y<\.  müssen  wir  wtdil 
oder  übel  augeben,  wie  wir  uns  denselben  über- 

I  hanpt  vorstellen.  Ilnserem  DafOrbalten  nach  ist  er 
als  ein  Abscheeren  zu  bezeichnen.  Ob  der  Stirhc! 
I  eine  spitzwinklige,  <l.  h.  scharfe  oder  eine  mehr 
I  dem  rechten  Winkel  sich  nähernde,  d.  h.  stumpfe 
t  Schneide  hat.  ist  einerlei:  es  wird  dadurch  nur  da-i 
Ansehen  des  Sjianes,  nicht  aber  der  ("harakler  des 
Vurganges  der  Abtrennung  geändert.    Sobald  die 
'  Schneide  des  Stichels  in  das  Werkstfick  ein- 
gedrungf-n  ist,  übt  dieselbe  inrdörc  der  relativen 
Hewegung  zwischen  Werkstück  uud  Stieliel  einen 
I)ruck  auf  die  nttchstliegendcn  Materialtbeilchen 
i  in  der  Ridltnng  dieser  Hewegung  aus,  wodurch 
die-^'  ItifMi  /naammengeprefst  und  zum  ..Klielsen" 
1  gebracht  werden.     l»a  dieser  Druck  keiltoruitg 
gegen  die  Hauptmasse  de«  Werkstficks  abnimmt, 
st»  werden  'Iii  *;i  Iriirktt  n  Materialtbeilchen  incii 
dieser  keilförmig  verlaufenden  Flüche  abgleiten. 
I  Ist  die  Kebneide  scharf  zugehend,  so  ist  der  Kel! 
der  /,ii-;tii!iH«'ngedrnckten   uud  zum  l-Miefsen  ge- 
bnulitcn  Materialtheilchen  schmal  und  kann  bei 
genügend  grofsem  \'(U-8chub  sogar  von  Material- 
tlieilchen  bedeckt  sein,  die  durch  den  I»mrk 
j  nicht  in  Mitleiden^(•h;lt■f  gezogen  wurden.  Dann 
I  haben  wir  ein  regeli  echte««  « '"Schneiden "  vwr  uo», 
>  die  Schneide  arbeitet  schnittig,  der  S|)an  ist  auch 
1  oberhall»  irlatt. 

'  Is»  die  Schneide  minder  scharf,  so  ist  die 
t  irumltlitt  he  des  Keiles  gröfscr,  unter  Umständen 

(  gleich  grofs  mit  der  Spandicke,  dann  erhalten 
wir  die  zusaMiiiiengeschobeiie"  Spüne,  wir  -]<■  Im  im 
Schrojtpen  fallen,  und  von  welchen  Hr.  Thallncr 
eine  ganz  gelnngeuo  IHirstellnug  in  Figur  2 
seines  Aiilsutzi  s  giebt.  Ist  der  Druck  anf  die 
St  lincide  sdir  grofH,  s<»  kommt  e»  vor,  dafs  die 
K'eibnng  des  Spanes  an  der  Stichelsehneide  gr9f*er 

'  ist  als  die  (  ohilsion  der  im  Klielsen  betindlichen 
Spantlieiicken,  ao  dafs  die  am  Messer  anliegenden 
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am  Abfifeften  verzSfrert  werden,  die'  darfiber 

licgenfkn  über  »liesfcllien  wfig'firleiteri  mid  »laiiiiroh 
die  Ki'iM^oinnai;  hcrvon-utVn,  die  [{r.  Fiibiik- 
ksitzcr  Mfttlier  bei  Besprochiing  de»  Keitleaiix- 
sf-hen  Vorfrajres  am  '>.  Novi  mher  1900  so  Jiv'ffeiid 
JiiiU'srtc,  d-.H*-'  sicli  ib-r  Mf^^ersrhnfiilc  ;iiis 
dem  ^Spamnuteriul  ein  <.irat  bildet,  der  die  Schneide 
«ehStzt^  nod  beim  Stillsetzen  der  Drehbank  als 
au  der  Oborseitc  des  Stichels  anjroHrliweirstes 
.SfUiippchoü  gefunden  wird.  Wie  sicli  der  los- 
iretrennte  Span  in  der  Folpe  abwickelt,  hän^^t 
•SM-/,  von  der  Forni  nnd  Stellung:  der  Sehneidc 
Ith  und  i»<t  für  die  Leistuner  des  I)rclistalils  viUli^^ 
Kleiciigültigr.  Dafe  sich  trotz  des  gleiclieu  Vor- 
^ungw  bei  der  SpanbUdwier  die  DrehstMile  ans 
ireharteteni  '>ihv  ii.itiitliMitrin  Stalil  so  tranz 
aode»  verlialten  als  die  uacli  deiu  Tajlor-W'liite- 
Procefh  hergestellten  oder  der  ^Böhler-Kapid**, 
sobald  die  Schnittgeschwindigkeit  über  ein  ^^e- 
«isse«  Mafs  {festeisert  wird.  erklHrt  sieh  einfach 
«Urans,  dal's  der  Stichel  stets  häilcr  sein  muft», 
als  das  zu  bearbeitende  Haterial.  Bei  der  der 
Abtrennuiiir  vm  .mpehcnden  ZusumnirmtniekunK 
aod  V^erächiebnng  der  Materialtheilcheu  wird 
nor  «in  Theil  der  Maschinenarbeit  aar  Porm- 
rerindeniag  verbraneht,  ein  anderer  Theil  wird 
in  Warme  nnigesetzt.  So  lanpe  die  Schnitt - 
f^escb windigkeit  gering  ist,  wird  die  erzeugte 
Wime  raach  genof  abfreleitet,  nm  eine  an  grofse 
Erwärmung  des  I>i  f  li>trilil^  liiiiTaiiziilinlten.  Darum 
lianu  auch  uiil  W  us$.serkühliing  rat<cher  und  länger 
mit  der  gieiehen  Schneide  gearbeitet  werden. 
Bei  steiKender  S(;hnittires('hwindigkeir  tritt  jedoch 
der  Moment  ein ,  wo  die  WilrniealMeitunp  nicht 
mehr  rasch  jrenuv:  i-rfolgen  kann,  wo  mehr  Wilrme 
«Tzen^t  als  weiterg-eloitet  wird,  WO  sich  daher 
il:t;  Messerschneide  bis  zu  eirem  (irade  erhitzt, 
bei  dem  sie  die  Widerstandsfähigkoil  verliert, 
den  sttsaaunengedrflekten  ICaterialtheilchen  a1« 
Stütze  zu  dienen,  wo  sie  mit  einem  Wort  weicher 
wird  als  das  kalte  Material  des  Werkstückes. 

Die  nach  dem  Taylor-Whita-Procefs  behan- 
delten Drehstilhle  aus  Kethlahem-Stahl,  wie  auch 
der  _Höhler- Itapid",  haben  nun  die  tlipenthüm- 
lichkeit,  dafs  sie  erüt  bei  einem  viel  höheren 
Tteperatargrad  ihre  Wideratandaftbigkeit  ver- 
lieren, nnd  darin  liegt  das  ganxe  Geheimnifs 
der  hohen  .Schnittgeschwindigkeit. 

Es  erübrigt  nur  noch,  Einige»  über  die  wirth- 
schaftliche  Seite  der  VetäUbearbeitang  mit  hoher 
Schnittges«  liv  inHitckfit  zu  «aeen.  Dabei  -ri 
Vüraosgeschioki,  dals  die  Darstellung,  weiche 
Hr.  ThaUner  von  der  Einflihning  dee  nenen 
Arlieitsweise  in  Bethlehem  giebt,  in  vit  !■  i-  V»  - 
zK'hung  der  Jüchtigstellnng  bedarf.  Hr.  ThaUner 
i^agt,  die  AYbeitserfolge,  weldi»  die  Weiltstätte 
in  BethU'heiii  .lufzaweisen  htXf  mIm  nicht  so 
»ehr  dem  Taylor-White-ProceBse  als  dem  Arbeits- 
systeia  Taylors  zn  verdanken.  Nun  tindot  mau 
la  allei  grSflnrea  Werkatitten  Ameiikas  das«elbe 
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nach  fest  bestimmten  Formen,  wozu  die  allerort-s 
in  (lebrauch  stehenden  Schleifmaschinen  mit 
zwangläufiger  Führung  der  zu  schleifeudeu  Werk- 
zoagodas  Mittel  bieten,  ist  ebenso  wie  die  HXrtnag 
unter  gnt«r  Anfsiclit  lM'\v;llirrt  !i  Itiimlen  anvertraut. 
Die  VVerluenge  werden  tix  und  fertig  dem  Arbeiter 
in  die  Hand  gegeben.  8o  war  es  aach  Torher  in 
Ik'tlilelipui.  Das  Neue  im  Beirieb  war  die  grüfsere 
Schnittgeschwindigkeit,  die  aber  nur  durch 
Schaffung  eines  Werkzeuges  möglich  war,  das 
dieser  Anforderung  sich  als  gewachsen  erwies. 
Es  ninfs;  ausdrücklich  bemerkt  werden,  dafs  die 
Erhöhung  der  Schuittgeschwiudigkoit  lediglich 
die  Eh'hShnng  der  Umlanfszabl  der  Vorgelege 
nnd  selbstverständlich  die  Vcrstilrkung  der  An- 
triebsmaschinenicraft  erforderte,  nicht  aber  die 
Aendemng  der  Drehbttnice.  Bs  wurde  keine 
einzige  Drehbank  neu  angeschafft.  Dafs  die  Werk- 
stätte von  Bethlehem  über  eine  grofse  Anzahl 
der  schwersten  Maschinen  veiTugt,  ist  in  der 
Art  der  Prodnete  begründet.  Wellen  nnd  Ma- 
schineutlH'ile  von  2'ii)0()  kg  nnd  mehr  Gewicht 
sind  die  regelmiU'stgen  iilrzeugnisse.  Bei  diesen 
schweren  Stacken  sind  gewifs  anch  Mber  starke 
.Spiine  abgenommen  worden,  haben  sonach  mit 
der  höheren  Schnittgeschwindigkeit  nichts  zu  thun. 

Wir  wiederholen  nochmals,  dafs  die  vielfach 
verbreitete  Aniicbt,  naii  mOate  mit  dem  Betble- 
henistahl  oder  mit  dem  ,.Rohler-Rapid'*  uiögli<  hst 
starke  Späne  nehuten,  völlig  unrichtig  ist.  .Span- 
starke  (Tiefe)  and  Vorsebnb,  welche  beide  den 
Querschnitt  des  abgetrennten  Spanes  bedingen, 
richten  sich  ausschliefslich  nach  der  StUrke  der 
Drehbank,  und  wird  die  Beansiiruchung  derselben 
rücksichtlicb  Ihrer  Widerstandsfähigkeit  gegen 
ürüche  nur  von  diesen  beitli  n  'Sröfsen  aMiflnireü, 
während  eine  höhere  Schnittgeschwindigkeit  bei 
gleicher  SpanstJirke  «inen  grSfseren  Arbeita- 
anfwand  erfordert,  aber  nicht  die  Bank  wesent- 
lich stilrker  beansprucht.  Dies  wird  sofort  klar, 
wenn  man  bedenkt,  dafs  der  Druck  des  Messers 
auf  den  abzuscheercnden  Span  am  so  ^ruiser 
sein  mnfs,  Je  !?röfs<>r  ile^^cn  ',>nprsrliiiitr  ist.  •lafs 
andererseits  bei  gl(>icheui  Abschecnjuerschaitt 
mit  dem  gleichen  Druck  anf  die  Xeeeersehneide 
der  Arbeitsaufwand  um  so  gröfser  sein  mul's, 
je  schneller  da«  Abscheeren  erfolgen  soll.  Daraus 
folgt  die  fftr  die  allgemeine  Einffihnmg  höherer 
Schnittgeschwiadigkeit^'n  wichtige  Thatsache,  dafs 
alle  vorhandenen  Drehbünke ,  also  anch  die 
schwächstgebauteu,  eine  erhöhte  Schnittgeschwin- 
digkeit svlassen,  sobald  die  Spanstllrken  der 
Stilrke  der  Bank  angepaTst  -iml.  Ihunit  fUllf 
anch  die  Befürchtung  wieder  fort,  dafs  die  Vor- 
thelle der  hüheren  Schnittgeschwindigkeit  nnr 
durch  AnschatVung  neuer  Arboitsmascliimn  i.r- 
kauft  werden  köfiiiten,  nh  auch,  dafs  durch  die 
1  höhere  Schuittgescliwindigkeit  wegen  der  gleich- 
I  zeitig  fälschlich  iiir  nttthig  eraehtctea  Sfianstarken 
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und  dttrch  den  dabei  aaftretenden  giofBen  Drack  ] 
die  Werkstücke  verbogen  wflrdeD  and  nogienaoe  ; 
Arbeit  reaultiren  würde. 

Dte  W«rlttttttfli  habm  nur  für  eine  Ver- 
stürkniiir  ihrer  Kraftquelle  zu  sorgen,  nm  die 
entsprechend  höhere  Leistung  einzataascben,  \ 
welche  eicb  in  der  grOheren  Menge  der  in  der  | 
Zeiteinheit  abgetrentili  n  ?ii;inr  ausdrückt.*  Wenn 
auch  ein  Thcil  des  erhöhten  Kraftverbrauchea 
auf  die  stärkere  Erhitzung  der  .Spane  aufgewendet 
wird,  le  ist  dies  woiil  keine  bedenkliche  Kraft- 
vergendnnjr.  Amli  bei  der  pr'wöhnlirhen  Dreh- 
arbeit w  erden  die  ^ipäne  heüs,  nur  etwas  weniger. 


•  Hr.  Thal  1b er  wirft  diesen  Hsfntab  der  Eeclaroe 

Vi  r,  iliicli  wüfsten  wir  nicht,  vie  man  amlei-y  <lie 
LeiHtnngeo  von  DrelistÄhlen  vergK-ichen  künnt«'. 


Die  Maschinenkraft  mfifste  sehr  theuer  sein, 
wenn  es  sich  nicht  lohnen  würde,  die  doppelte, 
ja  dreifache  .\nzalil  von  Pferdekräften  daran 
zu  setzen,  um  die  doppelte  oder  drdlMShe  Leistung 
eiiKT  Dl  tlil»iink  zu  erzielen,  um  so  mehr,  al» 
auch  der  Arbeitslohn  für  die  gleiche  Leistung 
in  demselben  Mabe  sinken  wird,  rIb  die  Leiftnng 
des  Drehers  an  seiner  Hank  wächst  und  die 
allgemeinen  Auslagen ,  Abschreibungen  a.  s.  w. 
sich  auf  ein  gröfseres  .Arbeitsqnantum  vertheilen. 
Daf»  der  Verschleif»  der  Drehbänke  wegen 
gröfserer  Schnittgeschwindigkeit  uiu  nichls  grSfaer 
sein  wird,  sobald  nur  die  der  bankstärke  ent- 
sprechende Spnnstftrke  gewiUt  wird,  wurde 
schon  ausgeführt« 

Kapfenberg. 

Wilhelm  Sehmiähammer, 


Zu  dem  Tontohetiden  Auaftthrungen  Ist  der 
Bedsstion  weiter  Doeli  die  folgende  Zosehrilt 
zugegangen : 

Auf  die  mir  freundlichst  zur  Verfripuiiix  ro- 
stellt«  Zuschrift  erwidurc  ich,  da£a  Hrn.  Geh  Ke- 
gierungsrsth  Professor  Beiilesux  als  Vater  der 
Abspalttheorii'  zu  Ix  zi  irlin(>n,  ich  keine  "Ursache  1 
halte;    es  bedarf  meiucr  Vertbeidigung  seiner  | 
Theorien  um  so  weniger,  als  er  den  Oedanken  ^ 
des  AbspaUens  sohon   im  November  1900  zum  | 
(Jfgt'iistnnd  eines  öffentlichen  Vortrags  gewRlilt 
hatte.*  Wenn  es  aber  fQr  die  BeurtheiUing  meiner 
Arbeit  toh  Nutsen  sebeint,  diese  Priorit&t  noch 
besonders  hervorzuheben,  SO  will  ich  diM  hiermit 
nachtriiglich  thun. 

Weiter  habe  ielt  rietitig  zu  stellen,  dafs  ich 
in  keinem  Punkte  meiner  Arbeit  gemtgt  habe: 
ilic  gröfsf-ro  C>e«chvvindigkeit  nn  den  Arbeits- 
maschinen  erfordere  den  gröberen  Kraftaufwand, 
sondern  ieb  habe  gesagt:  die  grOftere  ^Formlnde- 
rungsarbeit"  am  Span  erfordorr  diosrn.  Re/ilglii  h 
ä«hlag>  und  StoCswirkung  setzte  ich  als  bekannt 
voraus,  dalk  eine  und  dieselbe  meehanisohe  Be- 
ansprnohung  die  Trennung  um  so  früher  vor  der 
Formänderung  herbeiführt,  je  kürzer  die  Dauer 
der  Einwirkung  derselben  ist.  Damit  hat  doch 
wohl  die  Fallgeschwindigkeit  eines  K&rpers  nichts 
zu  thun.  Es  handelt  sich  hier  um  mechanische 
Einwirkungen,  welche  die  Trennung  der  Massen- 
theile  an  festen  KOrpern  herbeifahren,  also  nm 
nArbeit*.  Während  Formänderungen  an  festen 
Körpern  sfet«  .Zill"  brnii<ln>n,  (iuinit  sie  vor  der 
Trennung  erfolgen,  können  Trennungen  herbei- 
geführt werden,  ohne  dab  denselben  die  Form* 
Underun^'  vi.rausj;t-l\>  n  miifs,  wenn  sie  eben  nur 
rasch  genug  erfolgen.  Man  kann  z.  B.  einen  Stahl- 
Stab  von  entsprechender  Festigkeit  aelbit  auf  der 


•  Vetgl.  auch  i^tahl  und  Eisen«  1901  &  tl7. 


Zeneilkmaschtne  so  aerreiften,  dab  die  Form* 
Inderung  an  der  Zerreifsstelle  wahrnehmbar  ist, 
und  das  andere  Mal  so,  daüi  er  ohne  Formlnderong 
bricht  u.  s.  w. 

Es  ist  hier  nioht  der  Plate,  die  bekannte  That- 
SAche,  „dAb  die  Wirkungen  gleich  grofser,  aber 
in  verschiedener  Zeit  erfolgender  Arbeiten  auf 
die  davon  betroffenen  Massen  innerhalb  enger 
Grenzen  verschiedene  sind",  zu  beweisen.  Wenn 
mau  den,  die  Schlag-  und  Stofswirkungen  be- 
röhrenden  Satz  im  Zusammenhalte  mit  dem  vor- 
hergehenden Satze  meiner  Arbeit  liest,  ao  kann 
wohl  ki'in  Zwvifv]  filier  dcii  Zw'ck  dieser  Gegen- 
überstellung erwachsen  uikd  ea  erübrigt  sich  die 
Einladung  sur  Berechnung  von  FaUgeachwindig- 
keiten.  Es  hat  auch  die  grölste  Fallgeschwindig- 
keit der  GefQgebeschaffenheit  eines  Körpers  noch 
nie  etwas  geschadet  —  aber  das  Auftreifen  auf 
einen  anderen  KOrper  unter  Uaetinden  sehr. 

In  dritter  Boztphunp  raöchto  ich  richtig  stelK  ri, 
dafs  ich  zur  Verwirrung  der  Ideen  über  Böhler- 
Rapid  nidite  Iwigetragen  habe,  sondern  Vieles  sur 
Klärung  der  Ideen  Ober  den  Stahl  der  Bethlehem 
Steel  Co.  und  aller  seiner  Nachbildungen.  Wenn 
Hr.  S.  meint,  ich  sei  hierbei  im  Unrecht,  so  lifst 
rieh  das  Gegenthoil  dureh  den  praktiechen  Versuch 
ohne  weiteres  beweisen.  Zu  diesem  7(v<  4:<  ddp 
ich  Hrn.  S.  ein,  sich  mit  mir  oder  einem  dritten 
IJnbetheiligten  in  das  Einvernehmen  su  eetien, 
nn  welchem  Orte  Deutschlands  und  vor  welchen 
Schiedsmännern  die  dem  Beweise  dienenden  Ver- 
suche vorgenommen  werden  sollen.  Diese  werden 
über  die  praktischen  Fmgen  besser  enteeheidsfi 
als  weitere  Polemik. 

Die  lediglich  goriginelle"  Theorie  der  Ural- 
bildong  an  der  Behneide  des  Werksenges  und 
des,  dadurcli  für  dasselbe  herbeigeführten  Schutzes, 
leidet  an  Mangel  innerer  Logik.  Denn  es  ist 
nioht  logisch  zu  behaupten,  dab  das  Werkzeug 
hirter  ann  rnuti,  als  das  bearb^iele  Vatsrial, 
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und  die  Arbeit  an  dvr  Schneide  von  dviu  Ober- 
ilios  h ooh erhitzte n ,  also  besonders  wcii  jipn  ,  vom 
bearbeiteten  Material«  stammenden  Gral  verriftiten 
n  JaMen.  Duin  l»raa«hto  man  kein«ii  harten 
Dri'h.«tah].  Ich  »tt-ll«'  iK  rselben  die  Behauptung 
«otg^n,  dab  die  lo^elOsteu  Materialtheilchen 
na  ao  naclMKr  abllidben,  je  nlh«r  lie  der  SduMido 


I  liegen,  und  dafb  das  Werkzeug  sofort  unbrauchbar 

wird,  wenn  sich  an  der  Solineide  ein  während  <U-r 
Arbeit  stehen  bleibender  (jrat  ansetzt;  auch  dies 
«rill  ich  praktiseli  beweisen. 

Bismarckhaite«  O^Sdil.,  d.  SO.  Mint  1901. 

0.  TMlMr. 


Ueber  Kohlenstampfmasohinen.' 


Zu  den  in  .Stahl  und  Eisen"  Heft  Nr.  24  v.J. 
uad  Nr.  2  d.  J.  erschienenen  Mittheilungen ,  von 
w«lelien  die  entere  nieht  von  uns  Teraalalbt  ist, 

^ehe^  wir  uns  pezwiinpcn,  7.u  orklSren,  diif^  nnsi-rr 
Construction  gänzlich  uuabhüng;ig  von  der  Brinck 
t  HObneraehen  entstanden  und  von  deraelben  in 
ihren  wesentlichen  Thoilcn  gnindversobieden  ist. 
Dafs  die  Vorzttgo  und  Leistungen  unserer  Ma- 
ücbineu  gegenüber  den  Cuncurrenz-Masehiuen  au- 
«rftannt  werden,  geht  nieht  allein  aus  der  groben 
Anadil  von  Bestellungen  und  Naehbestellungen 

•  Wir  erklHren  hiermit  dies«  An>;«'legfnheit  als 
für  uns  c-rledigt.  JJie  Mtdaction. 


hervor,  sc^ndern  auch  aus  dem  Umstände,  dals  an 
mehreren  atellen  die  Brinck  und  HObnerschen 
Masdiinen  duroh  unscw«  ersetxi  worden  sind, 

trotzdem  ^ich  letztere  t-rheblieh  iheurer  stellen. 
Auch  die  Lieferung  der  Kohlenstampfmasehinen 
an  die  von  der  Finna  Brfnek  ie  Hübner  in  ihrem 
Artikel  genannte  Zeche  im  rlieiniioh*westfiLlisohen 
Kolilenrevier  wüni.  lum  übertragen  worden  »ein, 
wenn  wir  uns  dazu  iiätten  verstehen  wollen,  den 
von  der  Zeehe  verlangten  erheblichen  Preianaeh» 
lafs  zu  bewilligen  ■rL'»iid  wi  lcho  andere  GrQndo 
für  die  Nichtbeslilluiig  lagen  nicht  vor. 
Bruch  i.  W,,  den  22.  Februar  1901. 

JCtdtn  cl>  Cm. 


Allkörung  der  BeriifHgeiiosseiiKcliafteii  bei  Polizeiverordnungen 
betreffend  Uniall-  und  KrankbeitsverhUtung. 


Wenn  die  Landes-CentralbehBrden  oder  di« 
P(diieii»eh5rden  Vorschriften  darüber  iiiitgsen 
wollen,  welchen  Anfordern m'fn  in  bestimmten 
Arten  von  Anlagen  zum  Sciiutze  der  Arbeiter 
gegen  GefMiren  fttr  Leben  und  Gesundheit  zu 
genQgen  ist,  so  ist  nach  §  I20e,  Absatz  2  der 
Gewerbeordnung  vorErlals  der  Anordnungen  uad 
PoHseiverordnungen  den  Vorsttnden  der  beihei- 
Isgten  Ik-nifsgenossonschaftcn  oder  Berufsgenossen- 
»chafts-Bectionen  Helegenheit  zu  einer  gutacht- 
lichen Aeuberung  zu  geben.  Eine  ähnliche  Be- 
«timiiung  enthielt  |  8i  desTJnfaH-Yersieherungs- 
Gesetzes  vorn  6.  Juli  1S84.  welcher  lautete:  Die 
von  den  LandeabehCrden  für  bestimmte  Industrie- 
xweige  oder  Betriebsarten  sur  Yerhfltung  von 
Unfslkn  zu  erlassenden  Anordnungen  sollen,  sofern 
nicht  (^efslir  im  Verzuge  ist,  den  betheili^jten 
(tenossenschafton  oder  Sectionsvorständen  xur 
Bcgutaditung  vwber  nitgetheilt  «erden.  Diese 


letztere  Bestimmung  Ist  fast  wörtlich  in  das 

(>ewerbe-Unfallverrieherungs-Oesetz  vom  30.  Juli 
1900,  §  11"  'ilif»rgegangon.  In  den  Kreiden  (\fT 
Industri«  vvwr  ntan  nicht  nur  erstaunt,  sondern  auch 
cntrflstet  darBber,  dab  die  Staatsbehörden  sieh  um 
diese  Gesetze.-^iiestimmungen  in  keiner  Weise  küm- 
merten, sondern  ohne  weiteres  die  schwerwiegend- 
sten Beetimmungen  in  Kraft  sstclen.  Bei  versehie- 
denen  (Gelegenheiten  sind  dieserhalb  Antrftge  an 
die  Staats-  und  Keiclmbehttrden  gerichtet  worden. 

Durch  ein  Erkenntnifs  des  Strafsenats  des 
Königlichen   Kammergerichls  <u   Berlin  vom 

27.  Dei^emlier  11*00  i*t  in  ilniikeiiswertlier  Weise 
nunnit*hr  Klurhoit  gescliallen  worden.  Demselben 
lag  folgende  Angflegenheit  tu  Gründe; 

Der  Hegiorungsprilsident  zu  AmsbeiK  hatte 
tuitHr  dem  4.  Oclirher  189t  eine  Poüzoiverordnung 
erlassen,  welche  bestimmi.  dats  Weim  i  rocken- 
schlelfen  sowie  beim  Poliren  und  Putjcen  von 
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Die  Loht%fraj6  im  d*r  amerikaitUehen  Kohltnindtutrii, 


I.  Aitrii  19U1. 


Metallwaaren   «l^r  ScliIeifslAvili   durch  geeignete 
Vantilationaappar&ie  abgesaugt  und  ins  Freie  be-  ^ 
fordert  werden  soll.  Bine  Pinna  in  Werdohl,  ; 
Kreis  Altena,  lu  trieb  MtiallBchleiferd,  bei  welcher 
dasPutzmatorial  durch  Zusatz  von  Oel  angefeuchtet 
wurde.  Der  zu&tändige  Qeworbe-Inspector  erklärte, 
dar«  dies  eine  Trockensohleiferei  set  Die  Firma  j 
weigerte sif h, (iio Vf'ntilftttonÄap|>!iratt^flnzu.schaffrn,  ^ 
weil  dieselben  im  vorliegenden  Falle  nicht  nur  I 
unnSthig,  sondern  stSrend  für  den  Beitrieb  seien.  1 
Es  wurde  Anklage  erhoben.   Das  BohOffenge rieht 
in  Altena  sprjicli   die  Fabrikbesitzer  frei,  weil 
keine  Trockenschiciferei  vorliege,  trotzdem  der  i 
KOniflieh«  Oewerbe-^Inspeetor  als  Gutaehter  erkUrt  , 
hatte.  Oel  genfige  überhndpt   nicht,   itm  einem 
öehleifmaterial    den   Charakter   eines   Trocken-  | 
nmterials  sn  nehmen.  Die  Strafkammer  in  Hagen 
kam  9CU  einem  anderen  Brgebnifs  und  venu  tln-ilte 
die  Betriebsunternehiner,  weil  sie  eine  Trocken- 
sehleiferei  betrieben,  ohne  den  zu  Recht  bestehen- 
den YeniilationsTorsdiriftMi  GenQge  folaiatoi  au 
hfibon.  Das  Kammerpericht  hat  diese  Entscheidung 
wieder  aufgehoben   und  mit  ausführlicher  Be* 
grQndong  anerkannt,  da6  die  Segiorungs-PoKsei- 
Verordnung  ungdltig  sei.  Nach  §  I20e  der  Gewerbe- 
ordnung: möasen  laut  diosem  Urtlioil   nicht  nur 
alle  Polizeivorordnungen,  welche  sich  auf  Unfall-  . 
▼erhfltang  beriehen,   den  bethriligten  Berufs* 
gcnosscnsch.nftfn  7ur  Aeurserunp  vorgelegt  worden, 
sondern  auch  allo  diejenigen  Verordnungen,  welche 
KrankheitsTerhntung  bezwecken.  Hieht  allein  aur 
Verhütung  von  Collisionen  mit  den  UnfnllTer» 
hütungs-Vorschriften,  sondern  auch  zur  Sicherunfr 
einer  sachverständigen  Vorprüfung  im  Interesse 
von  Oewerbetreibenden  und  Arbeitern  —  einer 
Vorprüfung,   die   naturgemAfä   bei   Unfall-  und  ! 
KrankheitsverhQtungs- Vorschriften  gleich  noth- 
wendig  tat  —  sei  die  AnhdruDg  YoigewdirislMn. 
Das  Urthril  des  Landgeridita  war  Ober  die  Frage  ■ 


der  Rochtsgültipkt  it  hinweggegangen  mit  d^r  R<  - 
grOndung,  dafa  auch  im  Falle  der  Ungültigkeit  der 
neuen  Polizeiverordnung  doeh  die  PoliseiTerord* 
nung  vom  21.  Deeember  1889  noch  zu  Recht 
bestehe,  die  in  ihrem  matpriellen  Inhalt  mit  der 
Verordnung  vom  4.  Octobor  1894  völlig  überein- 
stimme. Das  Kammergericht  ist  auch  in  diesem 
Punkte  aiulorer  Ansicht.  Es  heifst  in  dem  Urtheil: 
jiDagegen  ist  der  %  4,  welcher  die  Polizeiverord- 
nung vom  21.  Deeember  IS89  aufhebt,  formell  und 
materiell  rechtsgültig.'* 

Die  Regierung  hat  sich  hiernach  solbst  in  die 
eigentliüm liehe  Lage  versetzt,  daCs  augenblicklich 
Qlierhaupt  keine  V«rordniiog  über  Sehutivor- 

richtungon  in  Schleifereien  besteht.  Das  Urtluil 
ist  jedoch  noch  von  viel  weitgehenderer  Bedeutung, 
wenn  man  bedenkt,  dafs  sinngemlfe  hiemaeh  die 
von  dem  Minister  für  Handel  und  Gewerbe  unter 
dem  15.  März  1897  erlassenen  Anweisungen,  be- 
treÖend  die  Genehmigung  und  Untersuchung  der 
Dampfkessel,  femer  die  vom  1.  April  1890  ab 
gültige  Vorschrift,  betreffend  die  Beaufsichtigung 
und  den  Betrieb  von  Dampf  flkssem,  und  endlieh 
dielm  vorigen  Jahre  von  iftaimtlieKett  prenfliisdien 
Regierungspräsidenten  eriassenen  Vorschrift«n 
üher  Sicherheitsvorkehrungen  und  Betrid«  bei 
Waaren-  und  PersonenauTzOgen ,  rechtsungültig 
rind.  InfS»^  der  unl>egreiflieben  VemaehUasigung 
der  klaren  Gescf /.••sln  stimmungen  ist  auf  diesem 
Gebiete  eine  Verwirrung  entstanden,  welche  kaum 
zu  begreifen  ist.  Der  Regierung  wird  niefals 
Anderes  Qbrig  bleiben,  al.*»  schleunigst  das  nach- 
zuholen, wa»  »«ie  früher  versäumt  hat,  und  wir 
wollen  hierbei  die  Hoffnung  «usaprechen,  daf$ 
niebt  nur  formell  den  Vorsehriften  genügt  wird, 
.sondiin  dafs  das  ohne  Zweifel  sehr  reifhlioli  und 
MclivorsUlndig  eingehende  Material  bei  der  weiteren 
Beaibettung  benutaEt  wird.  Dann  wird  aueh  dem 
Sinne  des  Gesetns  Genage  geleistet  sein. 


Die  Lohnfrage  in  der  amerikanischen  Kolilenindustrie. 


üeber  den  grolseu  Kohlenarboiterausstaud  vom  i 
September  vorigen  Jahres  bat  in  dem  „Journal  I 
of  Political  Eroiioin\ "   Hr.  (ie^irffe  ().  Virnu^  I 
einen  selir  eingehoudeu  Aufi^atz  veröffentlicht, 
aus  dem  hier  einige,  die  Lohnfrage  in  der  ameri- 
kanischen Kohlenindustric  betreffende  Angaben 
entnommen  nein  mögen,  die  vor  allem  die  ziu- 
commnnifl  opinlo  gewordene  Annahme  zerstören, 
die  amerikaniHchen  l.nhne  iibertrftfen  dte  deat- 
schen  lim  das  Drei-  und  Vierfiic-he. 

Folgen  uü-  zunächst  d«m  Verfasser  in  seiner 
DarstellniMr»  so  besogen  sieb  die  Forderungen 
der  aasstlndigen  Bergarbeiter: 


1.  auf  eine  Lohnerhöhung.    Dieselbe  sollte 

bei  einen  Ta^crelohn  von  weniger      1.50  $  ^% 
,  „   1,50     bis    l,7f) ..  15  . 

„  ..         „  mehr  id^    1,75 lü  „ 

bftrageu  und  stellte  eine  geriuge  Ver- 
beMernng  der  Lage  der  Arbeiter  dar,  ver* 

gliohon  TTiir  d(>r  alten  Lohnseala  fttr  Aceord« 

arbeil  nisuiiii^:facher  Art; 

2.  Abschaffung  der  gleitenden  Lohu- 
scala  dort,  wo  sie  in  Geltung  ist-, 

.-I.  Ermarsigung  des  Pnlverpreises  v«a 
3,7.5  4  auf  1,50  /  per  »kog" ; 
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4.  Atifhcbnng  der  \V;iarenlager  der 
Gesellschaft«!!  and  der  Institatioii  eines 
öeseUscbaftg-Arzteii; 

5.  ErMIung  des  OeeetM«,  betr.  die  halb- 
monatliche Lohnzahlung; 

9.  Einföhrnns-  einer  Methode,  (Ins  (iewirht 
der  geforderten  Kuhle  zu  bestiumeu; 
Eiii«etmig'  eines  Beamten,  der  die  Fest» 
getzung  des  (tewichtes  nbemacht,  und  dessen 
Besoldung  Sarhe  der  Ilertrlf^nte  sein  soll; 

I.  Attordnung  von  MalsnabniBn  zur  Vur- 
bengnng  ron  BegAnstigungen. 

Im  Vordergnind  stend,  wie  natHrlich,  die 

Lohnfrafff».  Eine  allgemein  zutreffende  üeber- 
sicht  über  die  Höhe  der  Löhne  zu  geben,  ist 
nach  den  Angaben  des  Autors  infolge  der  ört- 
lichen und  der  für  die  einzelnen  Arbeiterklassen 
bestehenden  Unterschiede  sehr  erschwort. 

Interessant  sind  in  dieser  Uinsicbt  einige  für 
dss  Jahr  1888  von  A.  S.  Belies  gi^eibene  amt- 
liche Ziffrm.  die  sich  auf  18  für  diesen  Zweck 
aoagewählte  (Traben  erstrecken  und  nach  des 
Autors  Anrieht  etwas  höher  sind  als  die  Löhne, 
die  eine  ähnliche  Zusammenstellung  für  1900 
ergebr  ii  wiirile.  In  dieser  Nilchwt  istnif:  nml  25oo 
Bergleute  erfafet,  die  sich  auf  lo  Kinkommens- 
klaisen  Terthsilen. 

Der  durchschnittliche  T;i;;csl.ilm,  in  den  der 
Aecordiolm  omgesetzt  ist,  schwankt  ganz  allge- 
neln,  trenn  man  von  der  Klasseneintheilimg  ab- 
zieht, zwischen  4,r)S  luid  1,12^.  Die  Lohn- 
verhilltnisse  zeigen  in  den  einzelnen  Gniltt  n  t^inc 
^anz  bedeutende  Verschiedenartigkoit,  die  tu  der 
Uelistbeiaahlten  Arbeiterklasae  in  Scbwankangen 
viin  1,5M  bis  2,r>  {  0  ihren  Ansdruck  flndet.  Tn 
den  anderen  Klassen  sind  Unterschiede  von  1  bis 
i  i  Ibstsnstenen. 

Diese  Verschiedenheit  in  der  Lohnhöbe,  die 
flb-  verschiedene  wie  auch  für  ein  und  dieselbe 
Grabe  gilt,  ist  in  der  angleichartigen  Geschick- 
ifchksit  dar  Berglsate,  wie  in  den  von  elnandsr 
abweichenden  ArbeiUjbedingunErcn  hegrllndet.  fDie 
Aecordarbeit  ist  verscMeden  nach  Yard,  Wagen  oder 
Tranen;  der  Lohn  aehwankt  mit  der  Hichtigkeit 
der  Ader  u.  s.  w.;  ftmer  spielt  die  Entfernung, 
die  die  Kohle  bis  mm  nOar"  znrficklegen  mul's, 
eine  KoUe.) 

Der  Ungleichheit  der  Arbeitsbedingongen  steht 
rniuntrlichkeit  frcgcnüTirr.  eine  für  grofse  Be- 
zirke geltende  einheitliche  Lohnscala  zu  tinden. 

Z«r  richtigen  Beortheilnng  obiger  UShne,  die, 
Mi  sich  hoch,  die  Klagen  der  Berglente  über  zu 
niedrige  Löhne  ungerechtfertigt  erscheinen  lassen, 
tnlirt  erst  die  Berücksichtigung  der  Unknsteu,  die 
jedem  ^Mliieir'*  bei  seiner  Arbeit  erwachsen  nnd  zn 
seinen  T.ast^^n  gehen:  Ausgaben  für  Hülfsarbeiter, 
deren  einer  oder  mehrere  jeder  Miuer  bedarf,  für 
Pihmr,  Zünder  and  andere  Haterlalien.  In  diesen 
Uhnen,  die  sich  fibrigens  auf  die  gesehiekteste 


I  nnd  bestbezahlte  Grabenarbeit  bsiii&N),  steckt 
so  nach  der  Meinung'  des  VerfMsers  anch  ein 
I  Stück  Unternehniergewinn. 
!      Der  Nette-Lohn  sei  aehllsliilleh  nieht  höher 

als  der.  ilon  die  in  Tageslolin  stehenden  „miners" 
erzielten.  Dietter  betrage  2  bis  2,10  ^,  sei  jedoch 
infolge  der  Wirknng  der  gleitenden  Scala  Sehwan- 

'  knngen  nach  oben  und  unten  nnturworfon. 

Die  eigentlichen  Bergarbeiter,  deren  Lohn- 
verbältnissc  bisher  allein  erörtert  worden  sind, 
bilden  jedoch  nngefthr  nnr  ein  Viertel  aller 

1  Grubenarbeiter. 

'  Nach  dem  Berichte  des  Grubeoiuspectors  gab 
I  es  1898  In  den  Anthracitgmben  tnsgesammt 

142  420  Mann,  von  denen  51249  auf  die  über 
Tag  Arbeitenden  und  91  171  auf  die  unter  Tag 
Arbeitenden  entfielen.    Von  den  letzteren,  den 

{  „inside  etiiployeea",  waren  36376  eigentliche 
Berglentp  fminers)  und  sog.  laborers, 

Hülfsarbeiter.  Die  anderen  Gruppen  der  eben 
erwihnten  Kategorie  stehen,  wie  erklftrlieh,  an 
Zahl  bedeutend  zurück. 

Der  Lohn  der  „inside  laborein"  betrug  no- 
minell 1,70  S  in  dem  Schuylkill  -  Revier  und 
1,80  ^  im  Lehigh-Hevier,  die  „outside  laborers", 

i  eine  andere  wichtige  Klasse  der  Bergarbeiter, 

I  erhalten  1,35  ^. 

'       Bei  den  anderen  Arbeitertdassen  macht  es 

eine  äufserst   w  (•itp:eh(  ni3('  Vorschioilonheit  der 
j  Löhne  unmöglicli,  einen  Durchschnitt  zu  ziehen  oder 
I  einen  im  allgemeinen  fiblichon  Satz  anzugeben. 
Die  für  die  in  l'aglohn  stehenden  Bergleute 

und  für  die  „laborerv-  gegebenen  Löhne  sind 
I  keineswegs  die  wirklich  gezahlten  Löhne,  suu- 
;  dem  bilden  die  sog.  Omndtaxe,  «basis  rate". 

.Alle  Löhne  und  Preisvereinbarnngen  für 
I  .Aecordarbeit  waren  in  beiden  Be vieren  seit 
I  langer  Zelt  vom  Kohlenpreise  abhingig.  Dlesw 

Zusammenhang  bildete  den  Grnndgeiianken  des 

gleitenden  Lolinscala-Systems,  dessen  M'schafftang 
1  die   Bergarbeiter  au   zweiter  Stelle  dringend 

forderten. 

Was  diese  irleitf-nde  Srnir)  anbelangt,  so 
j  sollte  im  südlichen  Eevier  (Schnylkül)  bei 
I  einem  Darchsehnittoprelse  von  2,5o  0  (.A.  Tonne 
I  Kohle  eine  bestimmte  Lohnscala  in  Geltung  treten. 

Mit  einem  Steiiren   bezw.  Fallen   de?  Kohlen- 
j  preise«  ging  eine  Erhöhung  oder  \'ermiud«riuig 
1  der  festgeeetzt«n  LOhne  Hand  in  Hand,  nnd 
Twar  in  hMil»  i.  I'  ^llcn  nni  1  "jo  für  je  3  ('cnts. 
Der  ttir  die  Festsetzung  der  Löhne  die  Grund- 
lage abgebende  Ratz  von  2,50  ^  erschien  den 
I  Arbeitern  jedoch  bei  dem  jetzigen  allgemeinen 
Preisstande  nicht  mehr  angemessen.    Die  Vi)r- 
t  h  e  i  1  e  der  gleitenden  Scjila  träten  immer  weniger 
I  in  die  Erscheinung.    Die  Wirknng  derselben 
sei  für  H'n'  ArLi  itcr  im   rranzen  ungünstig  ge- 
I  wescu.   Lohuherabsetzuugen  unter  dit;  Gruudtoxe 
wiren  bedeutend  hinflger  als  Lohnerhöhnngen 
iber  dieselbe  hinaus. 
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IMe  Ahiu'iifiiiig^  (lor  Arbeiter  segen  dieses 
System  wurde  iiocli  durch  den  Umstamd  verstärkt, 
dafs  sie  uicbt  mehr,  wie  in  früheren  Zeiten, 
dnrch  ihre  Organimitionen  in  der  Lage  waren, 
hei  der  Festsetzunf?  des  VerliMtifspreises ,  von 
dem  die  Höhe  ihrer  Löhne  ubhint;:,  Hilf  die 
Wahmnier  ibreü  Intorettiies  hinanwirlteii. 

Im  Kehifrh  -  Kevier  Wiir  der  Orundlohn  der 
^.niiners"  auf  2,10  ^  festg:esetzt ,  bei  einem 
Kolli enprei.se  von  '>  ß  f.  d.  Tonne.  Eineiu  I'reis- 
fail  be%w.  Preiiterhöhnntr  von  10  Cents  ent8|iraeh 
«ine  I.dhitkiiiziinq'  f\Avv  Lohncrhöhnufi:  iiui  1  ";o. 
In  diesem  liezirk  waren  die  Löhne  stetH  auter 
der  Gmndtaxe  geblieboo. 

nie  Hediiipnngen ,  unter  denen  das  Syst»'m 
uini«t  Hngenuüiuiea  worden,  trafen  nicht  mehr 
zn;  die  AbKrriclie  an  der  Uraudtaxc  hielten  die 
Arbeiler  in  beiden  lievioren  mehr  nnd  mehr  fiir 
eine  wiUkiii  li<  lie  Kürzung  ihres  ibnen  notoinell 
üiitttehenden  Lohne». 

Der  Autor  halt  die  dringend«  Forderung 
narh  Absrlmftiiiii:  il'n  -i^s  LohnriVisteni»  fiir  dureh- 
aiiK  berechtigt.  Eine  iMilche  Mafsnnhme  würde 
der  Bsssemng  des  VerhRItnissra  zwischen  Ar- 
boitSir  «ini  \i  l'i  itgeber  dienen,  indem  ein  seit 
Lanjreiii  Im  -teilendes  Mifstrauen,  das  ant  h  in  der 
Ituurtheiiung  der  von  den  UeacUschuftun  ver- 
diTenÜirhten  Prodnctionsttbeirsiehten  zum  Ausdrudc 
kommt,  diiinif  lii'-eiti^T  utirdc. 

Ein  richtiges  ürtheil  kann  in  der  l^ohofragc 
Hiebt  gefiltlt  werden , .  ohne  dafs  man  den  lie- 
ürhftftig^nn^^grad  der  Groben  in  sein<-r  Kinwirknit»' 
anf  die  Ltdinverh.lltnissc  einer  Pnifniic  nnter- 
zieht.  Die  Tagesrateu  ^iud  in  .Anbetraclii  der 
iichw^eren  und  gefahrvollen  Arbeit  keineswegs 
•/u  hoch,  selbst  iint<^r  der  VoranssttziiiiL',  dafs 
das  .System  iler  „gleitenden  Scala"  selten  Lubn- 
herabaetzniigen  berbeilQhrt.  Die  Ziffern  fflr 
den  darcbscbnittUchen  Joluesverdienst  xei(,'en 
jedrirb  «nn  franz  anderes  llild,  da  fl<  i  Üi-trieb 
anf  den  (iruben  re^^el  niüfsijr  w.ihrend 
eines  groTseo  TlieiU  des  J  Ab  res  ruht. 
I>azn  kommt  lunb,  dafs  die  Productionsfilhigkt'it 
de»  ge^ammieu  .\uthraciti*eviei-8  »eit  lH*iH  be- 
deutend gestiegen  ist,  trotzdem  die  Befiirchtnng 
einer  UeherprodiK  tion  nahelag.  isjiH  betrug 
die  GeBammtiiroduction  17  iiillionon  Tonnen, 
189H  M  Millio)ien  Tonnen.  IfKH)  bellet  sieli 
das  l'roduetioiisvermögen  auf  7U  Millionen  Tonnen. 

Xaeh  iinitliehen  I5erielit»  !i  w-.ir  nun  im  profsen 
l>urcbM-lmitt  fiir  dai>  ge.summte  Kublenrevler 
die  Zahl  der  jfthrlirben  Arbeitstage  1H!IH:14H 
und  lH!t!»  :  l<s(»  gfWf^en. 

Aus  einer  fürdie.)ahre  I  h!>4  bin  I  H>n>  gegebenen 
rcbcrsiclit  der  DurrbscbnittHzIflern  fflr  eine  Reihe 
von  Üezirkeii  resuliirt  ebenfalls,  dalV  tast  «Jinz 
allgemein  seit  i  SüT  eine  Messt  rung  in  liii  n  \'<  \  - 
bikllnissiiu  eiiigelretej»  ist,  die  auch  in  der  ersten 
Hälfte  von  liMitl  noch  anhielt,  deri'u  Fwridsnor 
aber  dem  Autor  ali«  nicht  wahrsebcinlirb  gilt. 


l>ie  niedrigste  dieHbeziigliehe  Ziffer  des 
Jahres  ls;i7  war  134.  die  HöctasUiffer  wurde 
IHfi?»  mit  l!M  erreicht. 

X:u:li  den  ISereehntingen  Bolles*  schwankt 
(hü-  .TahrcHverdienst  der  in  .Aecord  arbeitc-nden 
„miners",  der  ein  ganz  anderes  liild  von  den 
Lohnverh&ltnissen  glebt  als  die  Tageslohnziflbm 
erwarten  Helsen,  zwischen  4oo  nnd  «iOO  S-  Letztere 
Höhe  eiTeiehte  er  in  dem  ilufserst  giinstigen 
.falire  1H8K.  Gleichzeitig  ist  auch  hier  zn  be- 
merken, daf»  in  'li< -t-n  Zahlen  nur  die  best- 
bezahlten (ini)i' Inn  Iii  iti  r  (»enioksiclitigt  sind, 
deren  Arbeitszeit  nocli  dazu  eine  längere  isi, 
als  die  der  grofsen  Hasse  der  unter  nnd  über 
der  Erde  thiltigen  ..laborera". 

Aus  folgender  Zu.saninienstenung  wird 
sich  die  dnrclischnittliche  Hnhe  des  thatKileblich 
verdienten  Jahreseinkommens  ungeHlhr  berechnen 
lassen,  zwar  nur  für  das  Srhiiylkill  -  K'evier. 
da  allein  für  dieses  die  Kohlenjireise  in  den 
Jahren  IHM.*}  Ms  1899  gegeben  sind,  von  deren 
Höhe  ja  der  eiid;rfilrigc  LohnsatS  ahhftBgt,  wie 
wir  oben  gesehen  haben. 

1.  i>ie  (irundtuxc,  der  nominelle  Tages- 
lohn, betrug  im  sBdlichen  Bcvier  (d.  i.  das 
S(  hiiylkill-Kevier)  für  die  erste  Klasse  der 

ürubeiiarbeitcr, 

die  «miners'^  2,Oii       h.  lu.^ 

f3r  die  .msi.Ic  laborern*'  .    l,7u  >•     7,1 1  „ 
„    .  "Mt^iMf  lalioicrs"  .    1,35  /     .5,67  « 
1 1  iio'echniimrstiatz  1  /  --  4.20  ,  M,  \ 

2.  Der     Durchschnitt    der    j  u  h  r  1 1  e  Ii  n 

Arbeitstage  für  die  Jahre  18ildbis  189H, 

wie  er  sieb  aus  den  fiir  eine  Reihe  vn 
Hezirken  gegebenen  ZiHern  ergiebt,  war  für 

1805;  175;       18ÜÜ:  164;       1897:  143; 
IfiW:  156;      1B09:  ITS. 

3.  Ziehen  wir  nun  ans  den  in  qn.  Artikel  fBr 

die  einzelnen  Mnn;ife  der  Jnlirf  Is'"^  bi$< 
IHUU  gegebenin  Kohleupreiseu  jeweilig 
den  Jahresdurchschnitt,  um  fie  Frage, 
wie  In  den  let/.te»  .fahren  die  I.ohnverhäli- 
nisse  der  llanptgrnppen  der  Grnbenarbeitei 
beschaffen  wiux-n  bezw.  sich  verselioben. 
mit  wenigen  allgemeinen  Zahlen  beantworten 
zu  können,  so  betrugen  die  durchschnitt- 
lichen Ktdilenpreisc  f.  d.  Tonne  : 

1895  :  2, 15  / ;    18iH» :  2^2  / ;    1897 :  'l,t\l  $ ; 
1806:  2,961;   1690:  2,86  #. 

Nach  dem  weiter  oben  auseinandergesetxten 

\'erbilltiiisse  zwiselien  Kohlenpreis  nnd  der  no- 
minellen Loluita.ve  ergeben  sich  nun  die  im  Dureh- 
sclinitl  pro  'Jag  wirklieli  verdienten  Löhne 
is.  riibflle  I)  nnd  damit  nnter  Beriicksichtignng 
der  jeweilig  znt i'efTenden  Zitier  der  Arbeitstage 
der  d  urch  sc  huil  t  liehe  J  ah  res  verdien  st  der 
drei  llanptklasson  der  Grubenarbeiter  in 
den  Jahren  iMiiö  bis  189»  (Tabelle  II): 
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Tabelle  1.  TahoU«  IL 

OMm»  in  Mark  ut*n^B*l.) 


OarahMbttiltUdi« 

OturtlMcluiHllkW 
1  #«lir«ivir(HtiHt 

Jabr 

Millers 

InsiO«  Otttside 
labortrs  laborcri , 

Minarit 

(ca. »  ,  •) 

liisid« 
laboran 

:  Jaborer» 

.« 

ur 

.« 

I89Ö 

7.« 

5.01 

S7(i,75 

18% 

8.16 

7.1« 

1387,44 

1179,1»; 

9;!6.4i 

1897 

8.74 

7.43 

5,90 

1S39,82 

106i,4V'  843,70 

ins 

8^00 

6.80 

5.40  j 

.  ISfS.— 

1060,SU 

84t,40 

lS9!i 

8,06 

6.85 

5.44  ' 

188»^ 

1198.75 

«leu  hier  uacli  dtn  L  uii'riageu  cing^augü  erwähoten 
Artikels  berechneten  Fahnen  fKr  die  Minei«  und  den 
von  BoUes  iiln  i-  die.>«c  R-eniarliten  Aiifrabini  (s.  o.  )  ist 
wohl  daduj-cli  zu  eiklilren,  dafs  rlir  letzteren  üiiI' 
«fen  AccordlohuHiktzen  basiren.  den  liruttu- 
liHiieBt  anf  denen  nncli  die  bereits  erwähnten, 
jedem  Jlincv  fTwarhsftnden  Inkn-tit!  liistcn, 
wllirend  den  iii  den  Tabellen  gegebenen  Lohn- 
iiirhwe»ung«n,  wie  den  weiteren  im  besagten 
Artikel  eiitbalteuen  I-idiuangaben  dir  .Sjitze  für  die 
(ageweis  gelöhnte  Arbeit,  die  allein  einen  Scblufs 
»nf  den  Nettolohn  anlassen,  zu  Urnnde  liegen. 

Hie  Tabelle  I  ist  insofeni  interessant,  ab  sie, 
mit  Tn?ir]l(-  fl  verglichen,  zeitft,  wie  hedeutiings- 
Vüil  bei  t  ragen  über  Luhitvurhältuit»»»  die  Frage 
der  cri^reeren  oder  geringvron  Regelmafiiiirkeit 
'1er  liesrhüftigiing  ist.  Mals  durtli  den  (Jrad 
leuierrr  das  Bild  oft  stark  verändert  wird,  er- 
«eheint  ganz  selbstvergtllndHcb,  wird  dennoeb  aber 
oft  bei  HeurlheilunK^  deraitiger  Verbilltnisse  ülier- 
i^lieii.  In  vielen  >"nllen  siebt  man  dfe  des 
Arbeit«r!j  allein  nach  dem  J'ageslobu  beiirtlieilt. 

Die  vorher  ang«dentete  Veraademni?  in  der 
IntensitAt  der  jahrlichen  liescbikf'tignng  zu  (iunsten 
der  Arbeiter,  die  nacb  des  Autom  Ansicht  vun  den 
Arfaeitfebem  als  r^ymptom  einer  dniTlian»  befn'e- 
(iip'nden  Lage  atisir»  imtzt  wird,  ist  nach  X'irtue 
Pftichlich  dureb  das  aUgf  iiieini'  Stoiiifn  der  l'i  >^isc 
der  nothwcndigsten  Nabrungsnuttel ,  iüh  rhaujit 
imh  «ino  Verthenemn^  des  Ijebensanterhaltes 
•OigejTlirhen. 

Diejenige  Klaaae  der  (.irnbenarbeiter,  au  die 
lilnsielrtUch  technisch  -  praktischer  Ansbildnntr 
irröfsere  An.sprüche  gestellt  würden,  sei,  narb 
<l<n  TageHlohnsätzen  benrtheilf,  einigerniarsen 
»npeinessen  gestellt,  nach  dem  .lahresverdieust 
nicht  gerade  .jämmerlich.  Die  Ltt^o  der  anderen 
drei  Viertel  der  Grubenarbeiter  L^■lbe  abei-,  wenn 
laau  den  Tagesluhn  zu  (iruudü  lege,  m  be- 
nehtigten  Aosstinden  Anlafsi  ihr  Jahresverdienst 
lasse  ihre  Verhältnisse  bei  sehr  beschrankter 
Arbeitsgelegenheit  als  geradezu  Jamnierlicbe 
mcheineu.  Dies  Unheil  sei  unter  dem  UeBiclits- 
IMukte  bMAttders  gereehtfertigt,  dab  die  all- 

*  VerfaSitailli  an  der  Oemamtoalil  aller  (irabenariieiter. 


gemein  Idüheude  wirtlisibaniiibc  i,a^<-  allen 
anderen  Arbeitern  eine  Anfbessming  ilirea  Lohne» 
gebracht  habe,  wabreiu!  Ii  r  N'erdienst  der  Otttben- 
arfaeiter  ^stationär  gehlieben  sei. 

Im  M'efteren  wird  dann  noch  anf  den  engen 
Zusammenliang  hingewiesen,  der  «wischen  der 
L(ihnt'rii;.'e  und  der  «jMtwder  ijnestion"  Itpsfeht. 
Per  I'i-eis  des  Pulvers,  das  von  deu  Minern  selbst, 
und  zwar  an  die  (iesellschaften,  die  sich  die 
Contnde  lil-i  i-  iloi  I'nlververbrnncli  siplicni  Wullen, 
ZU  bezablen  ist,  bestimmt  mit  die  Höbe  des 
thatsftehlichen  Arbeitsverdienstes,  um  so  mehr, 
als  die  gebrauchten  I'iilvermengen  ganz  be- 
denteude  sind.  l^icHelbeti  beliet'on  sich  iHit'.t  auf 
1379601  heg«.  In  einigen  Revieren  stellt  sich 
der  jfthrlicbe  Verbrauch  für  d-  ii  riuzelnen  Miner 
auf  .")(•  Iiis  7i*  kcLT,  ji-  nach  dem  (Jrade  der 
technischen  und  likouumisciien  Kigeuschafteu  de» 
letzteren,  div  hl«-,  wie  verständlich,  eine  grofse 
Kollo  -ipit  !cn  und  die  die  (iesellscbat"ten  durch 
die  I^iurichtung  des  „^'bstilndigeu  Pnlver- 
einkanfes**  sn  steigern  suchen. 

Im  n«>rdlicbeu  Revier  betragt  der  Preis  per  keg 
'Jjr>  ^.     Die  von  den  Arbeitern  iin  l-  tzten  Streik 
,  geforderte  Herabsetzung  desselben  auf  l,5ü  ^, 
I  —  ein  Preis,  der  von  der  Reading  Company,  um 
jeilen  «rlieinbaren  (Jrund  zu  einer  I'i  si  Iiwerde 
zu  bebeiligcn,  März  lH«H  eoncediit  wurde 
I  wttrde  fRr  den  Miner  eine  jährliche  Ersparnifs 
•  von  «2,.'>tt  bis  87,50  ^  darstellen.  Hienuis  »^rliellt 
die  iJedeutung  der  nl'alverft-age"  für  die  I^hn* 
verhältniiise. 

I       In  dieser  JPrago  vertraten  die  rntemebmer 

stef-  den  *>t;nidpnTikt.  ilaCs  nucli  Avu  vnrliegenden 
früheren  Abmachungen  die  l.üliniiolie  gerade  mit 
Rficksicht  anf  den  anf  2,7.5  ß  f.  d'.  keg  Hxtrten 
Pulverpreis  bestimmt  worden  sei ,  und  dals  die 
Forderung  der  KrmiUsigung  dcsstlluMi  rim-  I»urcli- 
i>r«'chung  dieser  \'ertr;lge  bedeute,  indem  sie  eine 
indirecte  Erliöliung  der  veitragsn&Mg  die  Ans- 
gaben  für  Pulver  in  sich  ««cblif IsfMuli  ti  T.ühtii»  ;nif 
diesem  Wege  bezwecke.  E.s  liege  iiei  dem  Arbeiter, 
die  im  Lohn  neben  dem  Entgelt  der  Arbeitsleistung 
für  die  Pulverunkosten  ausgeworfene  Deckung 
darch  Steigerung  seiner  (} escbicklichkeit  zum  Theil 
in  Reinverdienst  umzuwandeln. 

Die  Lage  ist  in  den  einzelnen  Revieren  eine 
verschi<*d'>ne.    Im  südlichen  heiTscht  seit  IHH.S 
ein  reducirter  Pulverpreis  von  i,öO  ^jf  f.  d.  keg 
Vor,  wahrend  man  im  nördlichen  Revier  glaabt, 
I  an  der  \'ei  tragsgnuidlage ,  der  alten  Taxe  vwii 
3,75  ^  f.  d.  keg,  nicht  rütteln  zu  können. 
Ilor  Artikel  Virtnes  bietet  einen  hocbinter- 
I  esaanteu  Beitrag  zur  Lobnfrago  der  amerikanischen 
Hergarbeifer.      \'er2-liM> Ii  zu  di  nrii  Itcispielsweise 
die  niedeiTheiniscb-westfalische  liriibenbelogschaft 
,  nnter  Rerficksichtignng  der  standigen  Besehftfti- 
I  gnng  wahrend  ib  s  i;anzen  .Tabres  s  iwir-  ilei  Kosten 
der   Lobensunterhaltung  geradezu  glänzender 
[  VerhäUniHse  sieb  erfrrat.  Htdaciwu. 
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Bttida  Ober      und  atuläiidttdte  Arfmf«. 
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Bericht  Uber  in-  und 


Eintragung  von  PatenftwiwAlten. 

Auf  Grund  fies  (tesetzi's,  het reffend  die  Patent- 
onwiltef  vom  91.  Mti  1900  sind  in  die  Liste  der  Puleot» 
iinwSlt«  einjntngen  worden  anter  Kr.  ITH  bis  18B: 

Hugo  Duinmer  in  Drendeii,  Franz  Max  Weise  in 
(;iii'ijinitz,  C,  Biddt  in  Flciisliur?,  Albert  Weiektnanii 
in  MüncliiM),  Lud«  iy:  \\  (  i.:>  lt  m  Lüneburg'  (OedemoX 
Theodor  Haiiskt*  in  Berlin,  Felix  Lande  in  U«rliD, 
Karl  Keinrirli  Samiiel  Selialts  in  Charlott^nbu)*',  Max 
8chül%c  in  Berlin. 

Berlin,  den  8.  Mäu  1901. 

Xaiserlichet  Patentamt. 

Pateatanmeldungen, 
«ttolM  «tu  dea  mifafibeae«  Tai«  aa  wiferaai  iw»[«r 

■•••U  m  EhldeMliahme  fOr  iederminn  Im  MmirtWi 

Patentamt  in  Berlin  «utllsgen. 

7.  MärxlOOL  Kl.  7  b,  L  14084.  Mehrfach  Üraht- 
aiehnaschine.  f<and'  nnd  Seekabelwerke,  ActirngcBell- 
echaft.  Koln-Nhiju 

Kl.  10a,  H  24019.  Verfabrtn  zmu  Küblen  der 
K  ok  V  >  tV'  1 1  i.'»  se.  Broil  Hulabrudi,  Charlottenbnrg,  Sehiil^r- 

«trafse  100. 

Kl.  24 r,  <)  3429.  Ko.ttstab.  ClemfliiB  Obrem, 
KSln-Lindentiial,  Krieler^tr.  70. 

Kl.  '27b,  H  21 258.  Vorrichtnnjr  znni  Portscbaffen 
ätzender  oder  geftundheits^x-liädliober  Gase  nnd  Dbnpfe. 
I>r.  Kinil  Hilberjjf.  Berlin,  .S'  bellinjfstr.  16. 

K!.  :{lc,  K"  14H:i:i.    \'.rt;ihren  xor  Her-t.lIiinL; 
imfseiserner  Sänien  vtm  liolier  J'rafffäliigkeit ;  Zus. 
Pat  113^40.    ]{od.  Kau,  StIiiltiKheim  Strarftl.urg. 

K 1 .  4^  b,  vSt  Profilrisenscheare  mit  A  bacheer- 
iilatte;  Zog.  z.  Anm.  8t  6M8.  Uvigo  Stolpe,  Poien, 
Wilhelmstr.  20. 

K).  50r,  H  24038.  Becherwerk,  insbeaundere 
rur  VerbandkuL'elniühten.  Riehard  Hofhnann,  Berlin, 
F.lisabetb-Ufer  33. 

11.  März  IWI.  Kl.  ")<•.  H  22(577.  Verfaliren 
zur  Herstellung  von  Senksrhäcliten.  Haniel  &  l-neg, 
l)ü«8pldorf-<irafenl>crg. 

Kl.  7h,  E  7221.  Vorricktnag  aar  Heratellong 
geaefaweifeter  Gaaröliren;  Zu»,  x.  Pat  10678S.  Esch- 
weilcr  pjS4'nwnlzwei'k,  ActiengeBellschaft,  Kschweiler  II. 

Kl.  7  b,  (i  14  !>.").').  Verfaliren  zur  Ileratelluug 
k<»ni>>cbor  liölin  n  «der  Maato.  Johann  Giesen,  Ober- 
liau<<en,  KlsiisHerstr.  13. 

Kl.  7  Ii,  .1  54350.  Würnieabifebender  Kip|ienmantel. 
Antoioe  Janssen«,  St.  Nicolaa,  Belgien;  Vertr. :  £.  I)aU 
ßbow,  Pat.- Anw.,  Berlin,  Marien«tr.  17. 

Kl.  7  b,  S<h  lt)3<>0.  Vrrfabren  rur  Herstellung 
von  Heizkörpern,    (iustav  Srhulze,  Kllcr  b.  Düsseblorf. 

Kl.  7.  I)  |nr.:><i.  .Mus,  liiii,»  tum  Driickfii  \ m 
Hublkör|K-rn  lrlilt<•l^i  Fonnrullen.  Ferdinand  Deming, 
Waterburv,  <',mn.;   Veilr. :  Kieliard  Laders,  GMitS. 

Kl.  f  c,  Sch  16696.  Drückbank  nim  Fonnen  vor- 
^estofrencr  ItlecbkOrpor.   Lonh  Schüler,  Oöppingen. 

Kl.  I!'a.  r  (U54.  Kisenbnhnsebii'ne  mit  unter  dem 
FiiIm-  aiigeMulzter  Leiste.  Willieini  Clanl'ü,  Uuleuäce- 
H<rlin,  Kinj;bahn*«r.  118,  nnd  Johanne*  Hinspeter, 
Sirebleii. 

Kl,  21  h,  K  1!»771.  Klektriscber  Ofen,  bei  web  beni 
di»  beiden  mit  Kiibikaailen  versehenen  Elektroden 
einen  Tbeil  der  mnldenföraijgm  Ofensohle  bilden. 


aitöllbidisclie  Patente. 


Charles  Albert  Keller,  Paris;  Sertr. :  Hugo  Fataky 
nnd  Wilhelm  Patakv,  Berlin,  Lnisenstr.  2.5. 
,        Kl.  24a,  L  16009.  Fenerung.  Jame«  Henklin 
I  I^ester,  Atlanta,  Staat  Georgia,   v.  ftt.  A.;  Vertr.: 
M.  .Srbnietz.  l'it.  Anw..  Aadion. 

Kl.  Bill.  K  7<iUl.  Maschine  zum  Fres^n  von 
Fonnsaml  mittriv  Pederdrecke«.  Firma  Emil  Ebinf- 
haus,  (4evel&berg. 

Kl.  40b,  A  7Hlrt.    Verfahren  zum  Legiren  von 
Ma^raiam  mit  Metallen  nnd  Metalllegimnflen.  Aln- 
'  minran'  nnd  tfagneaiam-Fabrik,  Hemeltngeab.  Bremen. 
Kl.  49  e,  B  '27817.  Fall  werk  mit  Zugseil.  Edward 
.Samuel  Brett,  Asbleigh  House,  Connden  Rood,  Conventry. 
Warwirk,  Engl.;  Vertr.:   Carl  Patakv,  Emil  Wotf, 
I  Fat.-AnwSlte.  und  .\.  Sieber,  Berlin,  l'rinxen^tr.  100. 
'         Kl.   81  e.   K    19954.    Verfahren   zum  Trun'iort 
I  anfjKelöaten  Fördemitea.   Aug.  KlAnne,  Dortmund. 

14.  Uan  1901.  Kl.  la,  H  28904.  VerfUiren 
i  zur  Gewinnung  von  <t.ild  ;iiis  goldhaltigem  Sand  mittels 
Flüssigkeit  von  tnitlkiein  speiiliscben  Ciewicbte.  ()iut 
HbIvoim'ii,  Löveid,  per  Skit  n  .  N 'H  «  «  l-' n  :  ^'l■^t^.: 
Carl  l'iejicr,  Heinricli  S])rii)gmann  und  Tb.  Stori, 
l'at.-.\tiwiilte,  Berlin,  Hitnit  rsinstr.  8. 

Kl.  la,  K  ISM^i.   KatwassennutTorTichtnng  mit 
beweg]  iehem  Siebboden.  Johann  MarlnB  Timm,  Boeham 
f  i.  We«tf..  Angnstastr.  9. 

Kl.  öd,  St  (>525.  iSicherheitsverschlufB  an  »aperen, 
l)liii>1<'Ti  s.  liii.  htea.  Heinrieh  Stollofiib,  ficckUngbrnncB, 
Oberwcg  4S*4. 

Kl.  7b,  K  19688.  Mund.^tii.  k  für  Bobipreuea. 
Fried.  Krupp.  (Irusonwerk,  Magdeburg-Bnekan. 

Kl.  7e,  K  6(v44.  Vorrichtung  nun  YersteUen  der 
H«li  uud  Arbeitsböbe  des  StöfselsanPerforirmasehineB. 
Eix  iigii  Inerei  und  Maschinenfabrik  Und.  Erselius  und 
Friedrich  Martin,  Lnckenwalde. 

Kl.  lüb.  V  3823.  Verfahren  zum  Brikettiren 
von  Steiukohlenstaub  mittels  Stärkekleiflien.  Bmno 
Dumont  du  Voitel,  Memel,  Tönfemtr.  1. 

Kl.  12 i,  1)  10775.    Verfahren  zum  Reinigen  von 
Kiesofengasen.    Friedrich  Daub,  Uaarlem,  Holland; 
'  Vertr.:  Dr.  G.  Krause,  Pat.- Anw.,  Cöthen.  Anhalt. 
Kl.  •24a.  Sch   Hir*Wj.    Feuerungsanlag«.  Franz 
Schlobai  b,   Böhlit«  lllin  nl>erg,   nnd  Fritz  Wentzlau. 
Leipzig-(>obliii,  I'^etenwe^  Id. 

Kl.  '24b.  1*25187.    Hüitsvergaser  Tür  Fpii^rudgen 
mit  fliissigem  Brennstoff.    Amzi  Lorenzb  Hartn-r,  New 
.  York,  11  Broadwav,  T.  8t  A.;  Vertr.:  F.  HaCalacher, 
Pat-Auw.,  Franknirt  a.  M. 

Kl.  31r,  T  nnio.  F.vniik;v8ten-Verbindun£'.  Lron 
I  Tillet,  Vringe  uux  bois,  I>«'|);irtement  des  Aiilcnue*. 
I  Frankr. ;  \'ertr, :  Kicbard  L(ii|»  i;-.  (iorlit?^. 

Kl.  48c,   1)  11027.    Vertheilungs«iieb  i'ur  Kmail- 
.Vuftraginaschinen.   Albert  Dormov,  Sougland,  Frankr.; 
1  Vertr.:  F.  C.  Glaser  und  J*  Glaser,  Pat.-Anw.,  Berlin, 
Lindenstr.  80. 

Kl.  49f.  Srb  16517.  V.  ifiiln.,1  zur  Herstellung 
von  Löffeln,  (»abeln  und  <lgl.  «lus  MttuU.  .loh.  i^cholte- 
II«  I  Iii  Ivatli  1..  1  lusseldorf,  Hotel  Kheini«' Ihm  H -f. 

kl.  49 g,  8t  ti2yL    Verfahren  xur  Befestiguug  vwb 
Schienen,  rrofilcisen  u.  dgl.  ao  Hohltrlgem.  0. 8lelbei]ß. 
:  U«rlin,  Brealaneratr.  IS. 

ie.Hirsl90L  KL  7b,  7  6997.  Vorriehtnng  nr 
Herstellung  gescbwrir~1i  i  f i.isr'llircn  nus  Rldh'itreifen 
mit  abgescliragtcn  Langskunten ;  Zus.  z.  Pat.  108783. 

Escinveiier  Eiftenwalswerkf  ActieB^icBeUadMft,  Eaeb- 

weiler  II. 

Kl.  7d,  H  230^    Verfdivea  nnd  Maschine  zur 
Herstellnng  von  DrahtgeAeeht.  H.  von  Uintaensttm, 
:  Ibnteek, 
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Btrieht  über  in-  nnä  audätuUtdte  I^tttnf». 


Siahl  tmd  Euen.  Sbl 


21.  Marz  1901.  Kl.  5a,  F  1238!».  Einaniii^'cr 
Sihla^banni  tiir  Tief lu>hruiigen  mit  Kiirbolantrieb. 
Aa^st  Fiiietis,  [>i>ri>teii  a.  il.  Lippe. 

^  Kl.  5d,  K  Selbstthiti^r  Bn»iiiaiMrgv«r< 

Mblaf«  mit  gleichzeitiger  wlbstttistigvr  OrtBWfabe. 
Willi«-lm  KlÜJiVr.  M..f.»..,1.'  2().  Ii.  I?..chiim. 

Kl.  12 *\  U  21  767.  Killbau  tiir  üoswiUcbur  uud 
irrL.'!.  in- Anlialtitcbc  H«aehia«ilmii*AetieD-6«aell- 
»ehaft.  Üi  rlitj. 

Kl.  18a,  J  4994.  Verfuhren  lar  Oewinniiuir  von 
■diiuedb»r«m  £j«eii  nnmittelbar  tau  Enm.  XVmsUjt 
iTtBoiP,  St  Petonbai]^;  Vertr. :  Hneo  Patoky  o.  Wflhelna 
Patoky,  Berlin.  Lnisenstrafse  *iri. 

Kl.  181),  T  7045.  Verfiihii  ii  'Irr  Kiiti'Hjrunir  von 
Flufseistn  iintl  FlufsstHlil  iru  llutlofen.  Henjamin 
Talhot,  Knirh'licM  (irecn,  Kni;i. ,  Vt  rtr. :  Arthur  IWr- 
nann,  Berlin,  Karlstrafsc  40. 

Kl.  24a,  H  24347.  Voifeaeruog.  Faul  Hal^twa, 
Bannen. 

Kl.  20b,  C  80(X).  Verfahren  und  .Xpparat  zur 
Gewinnun)?  von  Ciasen  für  Heiz-,  J.eucht-  nn<l  motorische 
Zwecke  aus  Ali«  hssi-in.  Itmnilii  ("amiT.iM.  Frrricrirk 
Jame«  1  ointnin  und  Arthur  Julm  Martin,  Kxeter, 
Engl.;  Vertr.:  Arthur  Baermann,  Pat>Anw.,  Berlin, 
Ksrlrtim&e  40. 

Kl.Slb,  K  19500.  Rahmen  aaatTnthaltea  oder 
FfsUnannen  von  JCodettplattea.  A.  Kühuchcrf  jr., 
Drrsaen-F. 

Kl.  31c, 
jfier*a«lftsren. 
Itrafse  H. 

kl.  4())^ 
wiaanng  von 
taoi.  Mailand 
Herlin,  Luisenstr.  25. 

Kl.  49f,  i;  8507.  Verfahren  zum  Schweifsiu  von 
Rohren  mit  stumpf  aufeinander  gestellten  Hüoderu. 
.^Il^emeiue  Thermit  -  <iesellaehaft  mit  bMdirttaÜer 
Uaftung.  Ks<ien  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  49f,  C  89ia.  Verfahren  zur  Vereinigung 
BetalliBchcr  Körper  nitteU  chainlsebar  Reafitionswirme. 
Allgemeine  Thermit  -  Owelladiaft  mit  beschränkter 
Hamuig;i  Esseo  a.  d.  Kühr. 


K  19  r.;«, 

Victor  K 


I' 


illv  nrrii  lifmii;  für 
K.ittowiU.  O.-S., 


Ma.ssel- 
Sli'ister- 


C  HHH2.  A'erfaliren  und  Ofen  zw  Oe- 
Zink.  (  arlu  Caioretti  n.  Francesco Ber- 
Vertr. :  Hugo  Pataky  n.  Wilhelm  Pataky, 


11.  März  liH)l.   Kl.  La,  Nr.  1487m  Satskaaten 
mit  Begalinchiebw  awischen  Laftraam  aad  Setirram. 
«am,  Herne  !.  W. 

Kl  Tu.  N'r.  1  lHfV):l  Walze  fiir  Walzwerke  aus 
tmtüi  die  Kujipluiijiüzapfen  verhindendeu  Kern  mit 
i^erzapfen  und  aut>ez<>:,'i  n>  ni  Walzenniantel.  Kisen- 
BBa  Hartgufswcrk  „Concordia"  Inh. :  ü.  HertheUm  und 
F.  (joesniann,  Ingenieure  (Ges.  m.  b.  II.).  Hameln. 

Kl.  19,  Nr.  14876&.  Schiaaenatolaverbindang 
ttit  auf  einer  Unterlagimlatte  mhenden,  über  den 
Sthienenfur-  „Teifenden  luemmplattcii.  I.  N.  Powers 
uml  Bela  Kubier,  .Shreveport;  Verti  . :  M.  Si'hmetz, 
Pat.-Anw.,  .-Xaehen. 

Kl.  193,  Nr.  14ö.'>58.  .Schienenbefesti)iun<piviir- 
lichtun^,  bestehend  aus  einer  an  zwei  .Stellen  aus- 
gekrtpRen  FlacheiBenscbwelie  mit  Profilkeilen,  welche 
•ich  unter  und  «gleich  neben  «ine  Sehiene&fafiaeite 
leij  ti.   Onstav  SnaaeahauMn,  Remscheid,  SchQtaea- 

.«itralsc  :tl  f. 

Kl.  -JOi.  Nr.  1  IHSf).").  rniilH  ii-'  Iiit  t;i  :i1ii,i!inen  mit 
kurz  anschliel'sburen  AusweH'iiberzstückeii.  .loh.  1*. 
Uberjf,  Langendreer. 

KL  31  e,  Nr.  140579.  Masselbrecher  mit  konischer 
lUaaeleinlafe  sod  konitchem  BreehhebeL  C.  (r.  Hozer, 
Göppingen. 

Kl.  49h.  Nr.  148624.  l'rofileisenschcprc  mit  l'nter- 
trif^sc!-.  \vt-li'lif>.  im  der  einen  Platte  des  doiiju-Kv.ni li i L:fn 
(iestelles  anliegt  und  durch  Bolxeii  gehiiltoii  uird. 
Scknla  &  NaamanD,  Cdthen,  Anh. 


Kl.  49  d,  Nr.  148642.  In  der  Schliefelagc  durch 
IlHudschraube  fe.ststellbare  Blechscheere,  mit  ge- 
wundener, innerhalb  des  Gelenkes  um  den  Bolzen 
selogter  Anfsperrfeder.  tinstav  WeiXsenfeld,  Remacbeid, 

KI.  49 d,  \r,  I48»i48.  Scheere,  denn  Schneid- 
buckensehenk«  !  ciue«  Zahnbogen  besitzen,  \Mlnher  in 
einen  ebensdichen  am  kärrcren  Arme  von  zw (MarDiitH'ii 
Scheerenhebein  einseift.  Ottu  Kunigshagen,  Buxtehude. 

Kl.  49c,  Nr.  14.sH.).'.  Kallhammer  mit  an  einem 
AnaatxmitteUScbraubeo  abnehmbar  bdeatigtem  Ambofs. 
Hetnrieb  Hener,  Orüne  L  "W. 

Kl.  400,  Nr.  148728.  Fallhaniriicr  Tiiit  Ambofs  und 
mit  uuLen  di'm  Ambüfs  licfestii.'ter  Hif^^uvorricbtunff. 
Heinrich  iliuti,  üriinr  i.  W. 

Kl.  49e,  148729.  Failhammer  mit  auf  dem  Ansatz 
des  tiesteiles  auswechselbar beteatiglerBiefavoniehtong; 
Heinrich  flenei;  Grüna  L  W. 

Kl.  49e,  Kr.  14lB^.  Ttilbmmu  mit  an  einem 
Ansatz  durt^h  Nuthen  auswerhselburbelisatlgtem  Anbofs. 
Heinrich  Heuer,  Grüne  i.  W. 

Kl.  4l)<,  Nr.  UbHfvt.  Stu^n  iiaiipünit  mit  Klemni- 
vorrichtunj^tii,  ciiiciu  fcstlirt,n  iiden  uud  einem  durch 
Äbelsvstem  Ix  w(  j^am  Tir;'  Ii.   Fenl.  Huneke,  Blomberg. 

lä  Jim  1901.   KL  öd,  Nr.  149386.  Vorrichtniu; 
snm  Infldtchten  nnd  eeatriaehen  Einstellen  eines  Strahl- 
I  rohi-es  in  Wetterlutten,  bestehend  aus  einem  einza- 
I  führenden,  gebogenen  und  an  die  Luttenwandung  m 
befestigenden  UoTire.    M.  Würfel  &  Nt  ulians,  Ho«  Imm. 
I         Kl.7d,  Nr.  149158.  Drahtspulentrager,  bei  wvkheiu 
I  die  .Spule  gegen  zwei  parallele  Wulzen  niedergedrückt 
'  wird.    Lndwig  Zehetinaier.  Pasing. 
I        KL  81c,  rlr.  149044.   Srbmelzkorb  mit  federnden 
Kckverfoindungen  fBr  Zu^mulfeln.  Paul  A.  F.  Schnlse, 
I  Dresden-Plauen,  Kcjsewitzf»r»tr.  4. 

Kl.  49d,  Nr.  148911.  Feile  mit  Gowindesehneid- 
löchern.  Paul  Hevde,  Rixdorf,  Miiiu  lirnirstr.  49. 
j  Kl.  49f,  Nr.  148  908.  Ventilat.  r  liir  Handbetrieb 
mit  an  dem  Ventilatorgehäoae  angebautem  Rader- 
vorgelege. WUhelmshttte,  AcHengeseUscbift,  Sül- 
feld a.  8. 

Kl.  49f,  Nr.  148924.   Sehmiedefener,  bei  welchem 

I  die  Vi  lilufsklaupe  der  l)iis>-  vi  n  Aem  niedergehenden 
Luft.schiebfr  gesdiiosscn  wird.  Albert  Hanne«,  Leipzig, 
Schwigrichenstr.  19i. 


Deutsche  Reichspatente. 


Ki.  Ül  b,  Nr.  115002,  vom  13.  August  18»9.  H  ugo 
Jindrieh  in  Wien,    tonnmanchine  für  I{o»t«täbe. 

Um  bei  Fornunaacbinen  für  Rostatäbe  mit  Seiten- 
rippen,  die  dnrch  anf  einer  beweglichen  Hodelttisch- 

plutte  e.  befestigte  .Stege  a 
gebildet  werden .  Rost- 
et iiiir  Villi  iM-lii'higer 
Länge  mit  dersclbi  ii  Ma- 
schine formen  zu  können, 
sind  die  oberen  Enden 
der  Stege  a  mit  Aui- 
schnitten  versehen,  in 
die  eine  den  eigentlichen 
Uoststabkörper  bil  li  i'  li 
Schiene  r  eingeschotien 
werden  kann.  Dieselbe 
wird  in  die  Ausschnitte 
derart  eingelegt,  dafs  ihr 
vorderes  £nde  mit  dem 
Bnfsersten  Stege  a  ab- 
srhneidet.  Nach  dein  Formen  wird  die  Schiene  r 
seitwärts  heraosgezugen  nnd  sudann  der  Tisch  e  mit 
den  Stegen  a  gesenkt. 
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BtridU  übtr  in-  utd  atuländiidu  JktUnU. 


I.April  1901. 


Kl.  49r,  Nr.  llSlß«,  vom  l").  S,i,i.-ml.,  t  IH'.Kl. 
iM  i  i:  Ii  ii  i<  I  Rti  Ii  r  i  ^  i  n  1)  ii  s  s  c  I  d  n  r  t  -  <  •  Im-  r  Ii  i  1  k.  Höhren- 
Sekweißofe»  mit  zwei  oiifr  mthreren  Feiitrkerdem. 

Zur  Krzieliiiijj  rincs  iiiunitriiirnrlu'tx'n  Bctrioln's 
ist  der  zwerkniüfsig  mit  iiu'hrfri'ii  l'V iicrlif nli'n  ans- 
geatattete  Scbweifsofen  vor  «Irn  Walzen  uiitteU  BoU«n 
anf  Rehienfn  T»i>«rp<:^hnr.  so  dar«  ßr  rntweder  mit  seiBam 
Vdrw.inii-  (Mii-r  A-,  i;  i  •  ifskaniiii  ii  vor  iliV  Walnin  gr- 
tuiireu  weriii  ii  kiinn.  Dk'  \  itsi  liicltuui'  des  Ofens 
erfolgt  «lurcli  mclircrit  hyilninlisi  lir  KolMn,  dift  an 
aeineii  beiden  Seiten  angeordnet  siiwl. 

Kl.  19a,  Nr.  \U  S9«,  vom  5).  F.'l.niar  lH«is.  K  m  i  I 
Ituttkowski  in  Bliesen  i.  Mnik.  Schifiun- 
UfetÜgwtt  «nllar  BtmOMwig  dg»  Sdtienendrucki*. 

Die  Sthwelif  h  lu- 
sitxt  eine  Nnsc  bi  und 
eiae  sich  verjüngende 
OeArani;  a',  in  welche 
ein  Kiiisat/.klt  imnstiii  k 
c  mit  ih  r  Hiiki-niiase  c' 
iiiiii  lii  III  Vierkant  a 
paf-st.  Wird  nun  die 
schiene  mit  ihrem  PnlSl 
nnter  die  Maae  6t 


bracht  md  anf  die  Schwelle  b  ^legt,  so  drOckt  sie  £w 
Klemmstilek  e  mit  meinem  \  ierkantansatz  n  iiv  die 
OeAtitng  Die  Verhindunj'  wini  um  !«<i  IWter,  ein 
je  grüfserer  Dmek  anf  die  Saiiene  msgeübt  wird. 

Kl.  4»K,  Nr.  ll.'>.>.^,  v<.ni  Ift.  Pebniar  1808. 

Panl  Haenlein  in  F  r  .1  ;i  <•  n  i'i' M .  Schweix. 
Matchine  zum  Sekmieden  von  (iewinden. 

Di  r  mit  Gewinde  zti  versehende  Bollen  a  wird 
in  glnbendeni  Zustand  zwifchen  zwei  beweg^irhe  Qe- 

windeachneid-Backen  fr  nnd  c 
gesehobea,  wihrend  er  mit 
seinem  Kopfende  in  einer 
Büeli!4e  d  fcstirekk'inml  ist. 
Letzten-  i>t  (irelihar  in  der 
Mntter  <  pdapert,  wel«-lie  ein 
Oewindcnat,  das  dem  in  den 
Bolzen  zu  schneiden<len  Ge- 
winde entspricht.  Dnrch  das 
Eveenter  welche»  auf  lic- 
lieliijre  Art  iin<retrieben  wiv<l. 
t  rliiilt  di<-  Bii'lisi'  d  eim-  liin 
und  her  ^'elieiiile  Dreliliewe- 
^ung,  die  anf  den  B<dzen  nach 
Malsgsb«-    seines  Ffihrungs- 

fewindes  ibertrMOB  wird,  ko 
als»  dieser  eine  drehende  nnd 
eine  hin  und  lier  gehemle  \\\  - 
Mittels  des  H;iiMlliebels  g  und  des 
wini  'iiT  die  untere  Schneiilliiieke  r  und  die 
Büchse  d  tragende  Tisch  i  gehoUeu,  *o  «lafs  die  Tiefe 
der  Gewindeglnge  aUmlhUch  entsteht. 


w  e^'un«; 
Keiles  h 


ausführt. 
■  •  -hr 


Kl.  71»,  Nr.  110  777,  vom  Marz  ISMM».  Albert 
Seh  mit/  in  I  •  il  >  e  M  <i  r  I'.  Verfahren  zur  Her- 
ttelluHtj  ton  Rohren  mit  in  der  Länffgriektumf  rer- 
loufenden  Seheidewändtn. 

im  Gegensatz  an  deui  bisherigen  Verfishren,  bei 
dem  der  Steg  in  das  fertige  Rohr  eingesetzt  nnd  an 
dieses  angeschw  eifül  wird,  «ird  narli  <lorn  neuen  Ver- 
fuhren der  Sfr;;  -I  hiiii  vx  nlui-iid  di-r  Hei>trllung  des 
liiihres  in  ilnn  .1  tV^^^ti^^i  unii  zwar  in  d'-r  \\  <  ise,  dnfs 
der  Stcj.'  Min  LTi  w  iif.^' iiter  Kurtn  mit  <  ini'm  Blei'h- 
'Streiten  /iisamnn  n  dun  Ii  den  Trirlitt-r  eines  Kohreu- 
siebwerkes  liindarchgeschickt  wird.  Hierdurch  wird 
der  Mantel  munitteloar  nm  den  Steg  hemm  znm  Bohr 

E formt,  wobei  sieli  die  Kanten  des  Sti-ires  an  die 
aemwudnngen  des  Rohre»  anU-^^eu  und  mit  diesem 
versehweifsen. 


Kl.Slr,  Nr.  lUl.'M.  vom  12.  .luli  IWW. 
|!r<itli<-rs    i.iiiiitid    In    M  i  d  d  I  c b  r<i  11  i^h  <Kni;l.'. 
Ki/ifthare  (i iffffmiii  für  MitKgeh/itß. 

Die  kiiipbiiren  tiiefsfnrmen  für  ilasirl^rnr«  iiabon, 
da  sie  sieh  seihst  tra;;en  niüs«en,  gewöhn) ieli  eine  so 
grufse  Wandstirke,  daTs  eine  gute  Krystallisation 

«les  eingefilllten  Roh- 
•  iseiis  infdlire  stor 
ker  Abschrcrknni;  iirv 
mi'ij.dich  wird.  I  1 
diesem  l  ebelstnndi- 
abzuhelfen,  »  inl  Se- 
rails vorliegender  Er- 
findung die  Qi^h- 
form  a  mit  mö^flichst  gerintfi-r  Wandstärke  b<  r;.'e<itellt 
und  unter  Benutznnir  von  Stützen  d  in  einem  mit  |)r»  b 
zaiifi  Ii  c  \  i'1-.i'lieiii  li  Tr<>>,rr  f,  ln'fi->ti^'t.  Zill  !  ■  --^i  rni 
.Sicherung  kann  dii-  Form  noch  durch  einen  otii-r  mehren- 
Bolzen  f,  die  in  dem  Troge  vendmubt  suid,  nieder- 
gehalten werden.  Der  Zwischennwii  swiaehen  Form 
nnd  Trog  wird  mit  einem  die  Winne  schlecht  leiten- 
den Material,  z.  B.  Aabeat,  aosgeflUIt 


Kl.  4t»b,  Nr.  1UH89,  v  28.  .Inli  l>^!><i.  \V  i  1 1,  .-Ii,, 

Hartmann  in  Fulda.  Metall-Batid»ä<}e. 

B(M  den  8onst  QbU<'hen  Baudsigen  werden  die  die 
Säge  tragenden  beweglichen  Theile  und  Gestänee  grad- 
linig und  gleitend  gegen  daH  Werkstück  nach  Mawgabe 
des  SSgesehnittes  vorgefnhrt.   Nach  vorliegender  Er- 
findung; »oll  diese  Vorw  iirt--- 
bewegnui;    mit  stärkt-rem 
Druck     iufoli^e  N'orwiirts 
drehnngderbewt'gten  Tlieile 
vor  sii  h  tfehen. 

Die  Uber  die  Rollen  « 
nnd  «*  laufende  Randsige  a 
erhält  ihren  Antrieb  auf 
beliebige  Art;  es  ist  nun 
zwischen  den  Wellen  p  nnd 
der  Köllen  «  nnd  «*  eine 
zweite  Welle  o  gelagert,  die 
ihres  Antrieb  durch  Feder- 
dmek  oder  ein  Zufrirewicht 
/i'  erhält.  Auf  di  r  \\\'\\,  ,. 
■ilt,  das  mit  /aluiradern  e 
auf  den  Wellen  dieser 
■lip   Köllen  Q  und  9'  mit 

dir 

mit  ihnen  in  Eingriff  stehen<len  Bollen  m  und  m  ■  der 
Sägerolle»  -  Achsen  p  und  /»•  «ine  Zwangsbeweeung 

naeli  vfirn  iUiMibcn,  iinrl  diirdi  diesen  drehenden  Vor- 
schub der  Achsen  einen  eniiitindliehen  Andruck  der 
Sage  auf  das  WerkstSek  bewirken. 


Kl.  Mc,  Nr.  ll.')9:W,  vom  17.  Febmar  l-S^H. 
The  TTehling  romjiany  Limited  in  Middl^x- 
b  11  ro  u  ir  Ii.    (t  ießtorrichtumi . 

Gegenüber  älinlichen  bekannten  liiefaformen  mit 
iiherhqtpeadem  Theil,  der  ein  Verlanfen  von  Metall 


ist    ein    /;iliiuail  f  aillVt-k« 
und        in    Kin-rrifl    -.tclit : 
ltii<ler   sind    femer    lan-^licue   noiien  q 
sphraulK'ngän);ij,'en  Erhöliungen  aufgesetzt,  die  änf 


/wischen  zwei  benachl>ar1i'  Firmen  v.rlnndcni  -iioll. 
-  ist  bei  der  vorliegenden  der  äberla)ijieude  Theil  mit 
'  scharf  zulanfenden  Kmten  «  nnd  fr  venehen.  Dvreh 

diese    \ni>nlniin>r  soll   beim   Füllen  der  Formen  die 
.VuMimmiun^  von  Metall  und  Sehlaekcu  anf  den  Form- 
I  rändern  verhütet  werden. 
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MI.  üf.  Kr.  114 7»l,  vom  II.  Angnut  IWKI. 
Donalii  Barns  Mnri»on  in  iiiirtlp|iool  (Kni;1.). 
Vti-fttkren  :ur  l/erstrlluH>i  ron  SehwelfuftaekfUn. 

Di«  Erfjjliriin;;  liat  crjLrrlion,  Kist  ii-.t.ilii',  wctrhc 
■«BiiMoirti'n  neaiis|iniilninj;eii  iint«'r\\ mtVii  vu  r^lfii.  ilann 
iJif  zafriptltrnstelli'nilstrii  Krifi'ltnisHo  ziitfrn,  vwrin  ilu- 
Faurr  des  Eisens  zur  Achse  dieser  Stiiho  parallel  lit'>;t. 
IWitt  dieser  Erkrantoib  gesdiieht  da«  Zasamnifliivlellfii 

der  Packet«,  ans  di*- 

1.    j   1     <^      nen  derartipp  Stücke 

S;S^^7^'"!--V        li.-i-r.t..llf  w.Tdon, 
2f^tJ^S~r\ r —  — -r  u'''" i>l"i]i<'li  ilernrJ, 

iliifs  die  Stähr  Itenai'li- 
liarter  Ln^ni  recht- 
winklifT  m  einander 
gelest  werden ,  om 
dem  l'aeket  den  nötlii- 
^^rn  Zii<tsininenlialt.sn 

Xacli  «U'iii  vorlif^ffudfii  Wilaliitu  wwA  l.ci  .liii 
ikkweifspacketen  in  allen  Lurn  desselben  eine  gleiche 
Faieniektaag',  vnbesefiadet  der  Stabftltat  der  Packete, 
4adarch  ensielt.  dafs  jedes  l'aikct  aus  l;iii<r^i^iTip|iten 
SchiVsen  zusanimenfjestpllt  wini,  i|i  i«  n  I.aiit,i^ri|ipen  » 
ri  rTitsprecliPiiilo  Fiinli.  ii  h  iler  nliiTi-11  Si  lii(  iu'n(iii<  licti 
i-iugrriren.  Durch  diese  Anurdnun^  wird  aufserdeni 
»ine  sekr  gleichmiCiige  nod  aebnelTe  ErwirmaBe  des 
Pscketes  enriett 


Kl.  m,  Nr.  114 78»,  vom 
II.  Pehniar  18.99.  (iottlieb 
Uammesfahr  in  Soliugea- 
F  o  c  h  «.  ßirttvorri^tuHg  nur 

Entfernung  des  fHühnpans  ron 
wurmen  Schmieilixtiirken. 

Das  Werkstiirk  wir'l.  wahrend 
es  noch  gliiliend  ist,  /.« isrheti 
zwei  siL-h  schnell  <li-i'lienilc 
Bfirstenscheiben  ob  gphalteni 
weldiedenQMhspan  abnehmen. 
Die  Vorrichtung  eiffnel  sirh 
hauntsiithlich  zum  Hcini^'cn 
siilclier  Werkstücke,  'lic  in  (ie- 
senken  gochmiedet  werden. 


Kl.  4»b,  Jir.  Il.»225,  vi.m  lt.  Decciiil.cr  l!S!«t. 
Firma  ('.  Sense* c II  )i  I  r  II  II c r  in  lliiNHeldorl-OluT- 
'Sssel.  Stanz«  zur  ileristtHu$tfß  von  Schlitzen  in  Gegen- 
ilMtn  von  groften  Ahmemtngtn. 

Me  Stunde  ist  im  tiefrenftatz  zu  anderen  Loch- 
•i«ler  .StanzDia-schinen  iinul)liiin|;i(r  von  der  (irSfse  des 
Werkstfldcea.  Ks  wird  ninniii  h  nidit  wie  sonst  der 
Stemjtel  gec;en  die  feststellende 
Matnae  georfickt,  somlcni  i-s 
V  werden  der  gegen  da«  Werk- 

^Cy^  — ^  Stück  frei  hewejcliehe  Stempel 
nnd  die  «lienfalls  frei  beweg- 
liehe Matrize  ireireneinander  pe- 
/ni'r'ii.  luii-lnlciii  (ia<  Werkstück 
/,» isi  licii  sie  >;clirarht  ist.  Zu 
■ieni  Zweirk  hat  der  Stempel  (/ 
einen  nieilselartiifen  Haken  b. 
Derselbe  wird  dunh  den  vnr- 
fsarbeitetcn  Schlitz  des'Werk- 
stfinke«  n  gesenkt,  nnd  hieranf 
werden  Stempel  ftr/iind  .Matrize  <• 
voll  HiiimI  mier  maschinell  <rcf,o-ii- 
'irmoder  srezo^n,  wodurch  der  ülier  ileui  meifseiartipcii 
Ansatz  b  des  Stempeln  befindliche  Tlieil  d.-  Wcrk- 
ftsckes  ansgestanzt  wird.  In  dieser  Weise  wird  weiter 
XMiiMittt,  bit  die  gew&nsohte  Gröfse  des  Schliises 
kemnignMrlwitet  ist 


t.  \\.  durch  Hebel 


iTcprelste 
/.wischen 


Kl.         Nr.  I1.-IU.1;,    vom    15.  Jannar  IffiKk 

.\dolf  Metzjrcr  in  Frankfurt  M.  VorHchtunq 
zum  fortlaufenden  I^esxen  der  Stufen  einrr  Treppe 

awi  Eisenblech. 

Das  bereits  vurher  lielielii:;  stiilciili'niii^  vor- 
Bleeli  ((  wild  in  rotli  warmem  Zustainlc 
die  l'atrize  b  und  die  .Matrize  c  gebracht, 
wobei  diese  IVifsköij>er  je  nach  der 
liieganssfähigkcit  de«  Bleches  «llnih- 
lieh  <ne  rechtwinklige  Stafenform 
lierstelleii.  Das  II nnptmerkinal  der 
Krtindunp  licnilit  darin,  <lafs.  «jegen- 
über  den  sonst  iildi«  lieii  l'rersverfahreii. 
die  eine  .Stufe,  während  sie  in  der  einen 
.Section  in  die  endgnlti>fe  Form  (nach 
lieijeefügter  Figur  mit  finckelu 
]>reist  wird,  oen  Ausschlag  und 
Fiibruii^f  fiir  ilie  in  der  anderen  Section  jfleichzeitijr 
vor  sich  L'ebeiiile  V<ir]>resstini,'  der  naclifoli;endeii 
Stntr  Kililet. 

Soll  die  Vorriclituii}.'  zur  Herstellung  von  Wendel- 
treppen dienen,  so  werden  die  I'refsköriier  so  licr- 
gestellti  dafs  ihre  Dmckkauten  nicht  parallel  laufen, 
sondern  etwas  radial  gariditet  sind. 


Kl.  I»a,  Nr.  lloOoS,  vom  12.  April  18»9. 
J.  Schaler  in  Berlin.  EutrkMttng  mw  Vtrhindtrung 

TTm  dia  UblgBVerschiehnn:;  der  Sehieneii.  ilas  so 
t;enannte  «'Waiuleni'',  zu  verhindern,  wird  dcrächienen- 
fofs  «1 6  aaf  der  Stelle,  wo  die  bekanatea  Befeetignngs- 


Dt^  Hie 


mittel,  wie  UnterlagMilatten,  Sckienennägel,  Hülsen 
n.  dergl.  eingelegt  wenTen,  nach  nnten  gebogen,  so  dafi 
der  Vorspmng  um  Sehienenfufs  sich  in  eine  .Vnsspaning 
in  der  I  nterla;,'s|datte  /•  einiirefst.  und  duiidi  nie  un- 
verrückbaren Platten  auch  nie  Schiene  gegen  Längs* 
versehiebung  f;esiehei1  ist. 


Kl.  7r,  Kr*  vom  m  März  1900.  Hugo 

Sack  in  Rath  h.  Dasseldorf.   FaUrorridUiuig  fOr 

Bfeeke. 

Zum  Falten  des  Hleclies  werden  zwei  Fliij.'el  f 
verwendet,  die  um  die  Zapfen  a  dndibur  siml,  und 
mittels  Motors  g  nnd  Helmis  h  anf  nad  nieder  geklappt 


wi'nlen  K.itiiieii.  Damit  die  zu  filtPinb^n  Rleclie  fest 
auf  den  Klüire In  ^  anfliegen,  siml  unter  letzrei  en  Klektm- 
iiinpnete  f  iiiiircbracht,  welche  dieselben  an/.iehen  uiül 
HO  testlialten.  Das  Kin-  nnd  Aussehalten  der  elektrischen 
Haltevorriclitun^  kann  gleichzeitig  mit  <leiii  Ein-  und 
Ansrttcken  des  die  Flügel  f  bewegenden  .Motors  gis 
schellen. 
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Figur  1. 


Kl.  10a,  Kr.  lIASöl,  vom  12.  Mär?.  IBm.  Dr.  0. 
Otto  &  Comp.,  Oe».  mit  beschränkter  Uaftnng 
in  Dkblbaoien  s.  d.  Ruhr.    Lieqtntitr  Kokst^en 

mit  NOelk  der  AtUdrilik-seUf  enreitei-ti  n  Ofenhammei  n. 

Dia  Enrütanme  der  Kuksotcnkummern  tun  h  <l<'r 
Awdrttektdte    wird    bisher    uuüschliefslich  <hirrh 

•Schmälern  iig  «lerOfemväinlc 
gewonnen.  Die  Herste! 
Inng  der  an  beiden  Enden 
ungleich  starken  Seiten- 
wände  ist  jedoeh  wefjen  der 
vielen  Stcinfoniien  sfliwieri;^ 
un<l  beeiiifriiehtifjt  "leren 
Haltbarkeit.  Kür  die  Ver- 
koknng  heateht  üburdics 
dar  grobe  Naehtbeil,  dafs 
der  OfenfBlInng  an  dem 
breiteren  Ende  <lie  schma- 
lere Heizwund  —  und  um- 
gekehrt —  pejjenäberstelit. 

Diese  l'eherstiinde  wer- 
den na«  Ii  \  iirlii  i;i  iider  Kr- 
findanK  dodorch  vermieden, 
dafs  me  Achsen  der  Ofen- 
kammam.  anstatt  wie  bis- 
her parallel,  der  irewnhlten 
Konicitrtt  iMitsjirci  ln'nd  nii'  ii 
der  Masihinenseiie  ronver- 
girend  nn^cordnet  wer<len  (Pig.  1).  In  die«em  Falle 
sind  die  Koksdfen  in  Form  eines  Kreisbogens  angeordnet, 
nnd  das  Ansdrfleken  des  Koks  erfolgt  wie  bisher  von 
einer  Seite  ans.  Wird  eine  besonders  ffrofse  Konieität 
erforderlich,  so  ist  es  zweckmäfsiger,  die  Achsen  der 
Kammern  parallel  zu  belassen,  die  AnsdrAck^Eadcn  aber 
wechselseitig  ansnordnen  (Figur  2). 


Kl.  4»h,  Nr.  IISSSS,  vom  20.  NOvcntber  1899. 
Zusatz  zu  Nr.  110188,  vergl.  „Stahl  nnd  Eisen«  1900 
8.1058.  Soci^t^  Gen/>rale  du  LHminn<re  .Annu- 
laire  ponr  la  Falirii  at  icn  (!•  l'hainc^  haii> 
•Soudure  (Hrevet  Masion  et  (iobbc)  .'jociete 
Anonyme  in  Brfissel.  Verfahre»  tmr  UenUKimf 
9on  KtUen. 

Das  Verfahren  des  Hanptpatentes  der  Herstellang 
von  Ketten  aus  Drthten  ist  gemäfs  dem  Zusatspatent 
dabin  verbessert,  dals  die  Metallwicklungen  eines 


Kl.  7b,  Nr.  114 888,  Zusatz  zu  Nr.  104  854;  veigL 
nStahl  nnd  Eisen"  1880  8.  U9&.  Konrad  Ganper 
in  Sielee  h.  Sosnowiee  (RnAI.).    Verfakrem  eur 

llerntellunq  t^>n  W  i'U  roh  reit . 

(ieuiüfs  ib  in  lluuiit|)at«nt  weiilfn  \N  ellruhre  ohrif 
.Schwüehuns:  der  Wandstarke  in  der  W'i  ise  li-  ru'estt  ili. 
dafs  gesciiweilste  flutte  Kohre  in  wariuem  Zustande 
unter  Kenutzuni;  von  iufteren  Fonnnngen.  die  die 
erbitito  Stelle  de»  Hobres  nmsfihlie&ea,  der  gleich- 
seitigea  Einwirkung  von  innaiam  GaadraekoDd  aehsialem 
Pref^dniil:  ati-.i.'.stt/t  werdan.  Dieses  Verfahren  i?1 
gemiiTs  dem  /u<at/pat*  iit  dotdl  Fortla.<isen  der  Fono- 


ringe  wesentlieb  vereinfaeht  worden.  Das  neue  Ver 
fdirca  bambt  darin,  dafii  das  n  wellende  Bohr  ksil 
in  die  Torriehtung  eingebracht  nnd  an  einer  hestinuaten 
Zone,  an  der  die  Wcllr  ir/iugt  werden  soll,  dndl 
einen  riiii;t'"irniii,''t'n  <  Ten  ,/  erhitzt  wird.  Sudann  wird 
dci  ''t'en  ln  ifii'ite  iT'M'hoben  um!  nun  in  der  aus  dem 
Hauptpatent  Itekaimteti  Art  der  innere  Gasdruck  aml 
der  aensiaie  Prelsdruck  zur  Wirkung  gebracbt,  die  an 
der  erbitaten  Zone  1  bis  2  die  WeUe  aneuna.  Die 
Hdha  der  Welle  hingt  von  der  GrBba  des  Hnhea  der 
jPrease,  dem  (laüdruck  nnd  der  Breite  nnd  der  Eibitnag 
des  Streifens  1  bis  2  ab. 


Kl.  7  b,  Nr.  114  788,  vom  B.  April  189».    H.  J. 

I?  r  (1  (I  k  (■  ><  in  Westlionrne,  S  m  e  t  Ii  w  i  <■  k  .  IT.  P. 
Tr  nein  an  in  Handsworth  und  <i.  K.  Mint  mi 
in  B  i  rin  i  n  srb  am.  Vorrichtung  zur  Iier»t'Uun<j  <if- 
Botjentr  liühren  mit  rrrarhieden  großen  innfren  !>urrh- 
mtnKfrn. 

Das  Rohr  f  wird  in  bekannter  Weise  mittels  des 
Wagens  g  dureh  da»  IReheisen  b  ^zogen,  wobei  der 

T)orn  c  den  inneren  Durchmesser  des  Uohres  hedini^. 
.Soll  nun  «las  Kohr  f  einen  verseliieden  !,Tor«en  inneren 
DurrJiniesscr  erhalten,  so  winl  der  Willst  ci  de« 
Domes  e  dem  Zieheisen  b  genähert  oder  von  ihm  entfernt. 


jeden  Keltaa|^ledes  naeh  erfoljitem  Wickeln  nnd 
SnhweiTsen  swecks  Krhuhnnp  der  (iüt«  des  Metalles 

niitrr  Lrewünschter  Profiünini:  und  L:''naner  Kalibrimng 

durch  Walzarbeit  jjestreekt  werden. 

Dies  jjesehieht  durch  4  Walzen  a,  b,  c  und  d,  von 
denen  a  nnd  b  den  Querschnitt  des  Kettengliedes  aus- 
wabaa,  wohingegen  die  Walsen  e  nnd  d  die  Ordfae 

der  Strecknni:  bestimmen  und  demgemifs  in  Ffihmnp'n 
einstellbar  «relatrert  sind.  Tm  Gegensatz  zu  pewidm- 
lichen   Walzwerken    wird    iln    relative  rindrehnnj^'>- 

feschwindipkeit  der  Walzen  ,i  und  b  niclit  dureh  ihren 
)urehinesser,  sondern  dureh  die  versebiedene  Dreh- 

Jeschwindigkeit  des  inneren  und  nufseren  L'mfanges 
er  Kettenglieder  bestimmt 


Die»  jrcscbieht  in  der  Weise,  dafs  die  Stan^  p 
die  Knpplnnirsmuft'e  o  nn<l  die  .Stamje  n  mittel«  de« 
Wagens  ij  oder  lies  Han<liiebels  r  liewe^i  uir!'ii. 
Auf  der  .Stange  m  sind  noii  Wangen  m  versuUbar 
hefesti>,'t,  die  hei  Vorwärtsbewegung  der  Stange  «  den 
Hebel  /  anheben.  Dieser  wiedernm  «iiid  biairfati  aaf 
die  Mutter  k  drehend  ein,  wodurch  die  Hlllse  ^  aaf 
welrher  die  Mutter  k  atifj;esetzt  ist,  eine  I.änr^ver- 
seliiebung  erTalirt.  Da  nun  in  dieser  Hülse  /  dfr 
i>i>iii  e  c;elaifert  ist.  sh  \s\r-\  i^li'iehseitig  aueh  dieser 
vei  sclioben ,  iufoltjedessen  »ein  Wulst  ri  mehr  oder 
Wenip  r  an  dub  Zieheisen  b  hanmgeführt  und  so  Kohn- 
von  d«r  durch  die  obere  Fignr  vannschanlichten  Form 
mit  vemehiedanem  inneren  Innrvhmeasar  erbaltHi  werden. 
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ILtle,  "KnlUTU,  vom  25.  März  1000.  Karl 
BShra  in  Khringshansen,  Kreis  Wetzlar.  FSir- 
fohren  zur  Hrrstellung  ron  (rufaformen  für  Massen' 
artilrel. 

Das  aus  zu  ei  Hälft«n  a  und  b  l)estelionilc  Mixit  U 
»inl  nnr  anf  «intr  Seite  der  Modellplattc  c  derart 
befectigt,  daCi  die  UäUten  tymnietrisch  nebeneinander 

liegen.  Wird  die  hu 

 ,.,Sfr;y-.\^^..     tenReito  sowohl  in 

g  den  01»erKasten  o 

als  aucli  in  den 
l  nterkasten  «  ab- 

Stformt,  B«  entste- 
BB  beim  /usani- 
menMtien  der  bei- 
den KastenliSlften 
zwei  Formen  f,  wo- 
von j ede  dem  ganzen 
abzu^efsenden  Mo- 
delle entspricht. 

II.  1«,  Rr.  115  fTO,  vom  2f.  JnK  1889.  John 

Henry   Darby   in   Hryiiilm  !i.  Wrexhuiii  (Eni;!.). 

VorrirhtuHq  zum  im nnterln  u'-lu  nen  M'usrhen  roii  KohU», 
Ersi-n  H.  deri//. 

Da-*  Waüch^t  wird  durcli  die  liinne />  einem  sieh 
•ach  unten  tricnterfSnnig  verengenden  Behälter  u  zu- 
cefnhrt,  der  in  einen  nun  Theil  mit  W««Mr  nngeftiUten 
Troge  /  angeordnet  ist  In  dem  BehUter  a  wird  das 
Waachgnt  der  Drehung  der  Flüpel  h  nuspesetzl,  <lureh 
ihe  es  zofrleieb  mit  einem  Tbeil  des  Wii^^scrs  gegen 

f-  n  erliohtt-n  naeh  innen  sfeneig^en  Kand  h  f:<-si  |ileiidert 
wird  und  .sehlicfslieli  durch  die  Uelfnaog  i  auf  den 


wuiiBBg  legen  und  mit  dem  anderen  die  Dornstang«  d 
stfitsen.   Femer  wird  der  Dum  an  der  Spitse  Ton 

einem  schlittenartigen  Fähmng!»stück  il-  gehalten. 

Wird  nun  dun  glühende  AVerkstück  w,  «las  in  dem 
Kohr  p  j^elialten  wird,  gegen  den  Dorn  d  goprefst,  so 


Mitlieben  Riebboden  /  gelangt.  Hier  findet  ein  Ablaufen 

d«  mitjr»  ri-iscnen  Wasch wasi^ers  statt,  welches  durch 
das  Sieb  J  in  den  Trog  Ii  läuft,  aus  diesem  in  den 
B<flüilt«r  /  zurückgelangt  um!  von  und  n  in  den  Wasch- 
behälter a  strömt.  Dnreli  diese  IStniniung  wird  eine 
Scheidung  dt  r  Herg«-  von  der  Kohle  ermöglicht,  indem 
die  leichtere  Kohle  durch  die  combinirte  Einwirkung 
der  anfsteigenden  WaRserströmimg  und  der  Centrifngal- 
knft  schwebend  erli alten  wir<!,  Nvälm'nd  die  schwereren 
Berge  niedersinken  un'i  in  lii-kaniitiT  Weise  durch  die 
Schieber  (/  des  Kunijffes  c  iiusgetraL''' n  werden.  I>ie 
•af  das  ijieb  j  geschleaderteu  Kohlen  worden  dureli 
dB  VSrderwerk  k  fertgeaehailt 


IL 7b,  Mr.  vom  21.  Mai  lb»7.  Heinrich 

8pBtB  in  Rasen  a.  d.  Hahr.    Dornfühntnn  zur 

UtnUütmg  ron  Röhren  (iuk  wa.<.y(''vn  Hlörk-fH. 

Der  Öorn  </,  der  in  dn^  gliiliende  AVerkNliiek  ein- 
gepreCst  wird,  \<t  In  deui  [{olir  ;•  irebigert.  und  zwar 
«rhiilt  er  gegen  seitliche  Ansbiegung  innerhalb  der- 
selben sichere  FQhmng  einmal  von  einem  oder  mehreren 
FOhmBgMtaoken  /  von  Mctorfönnigem  (^aerMhoitt, 
velolia  «Ml  nÜ  Ihiem  einen  Ende  gegen  die  Rohr- 


ilringt  diesi'r  genau  eentri><  h  in  daaselbe  ein,  da  er 
stet»  in  dem  noch  freien  £nde  seitfitst  und  geg«» 
M-itliches  .\nbiegen  geiichert  wird,  bis  das  BMr  p 
daa  mit  dem  WerkäOek  snaanmen  vordriingt,  die 
Filhmngen  vor  sieh  herscbiebt.  Die  Prersvomchtung, 
die  genau  in  der  Längsachse  der  Kuhre  wirkt,  und 
diese  itelbst  sind  in  einem  festen  (iestell?^  gelagert. 

Kl.  7 d,  Wr.  116454,  vom  11.  .luli  I8W.  Friedrich 
Schreier  in  Beierfcld  i.  S.  Vorrirklumj  zum 
Hiri/i-n  i'nn  UrahtÖttfu  ii.  dfr./l.  mit  auf  eini-r  F'liinscheibe 
lösbar  augeordnttem  crnlrisrhfm  Wickeldorn  und  excen- 
trischem  Biegedorn. 

Um  ein  Ableiten  des  umzubiegenden  Draht-Endes 
von  dem  auf  einer  Planscheibe  iMtsitxenden  Belsen 

zu  verhüten  und  ein 
sicheres  rmbiegen  des 
Drabti'>  ;iiir]i  liaiiti  noch 
zu  erinugliclien ,  wenn 
nur  da»  iiufserste  Knde 
des  Drabtes  von  dem 
Boben  erfalst  wird,  ist 
der  Bolzen  f  nicht  wie 
bisher  rnnd,  sondern 
si  liarfeckig gestaltet.  Die 
einzelnen  Kanten  haben 
dabei  venchiedene  Ent- 
fernunff  von  der  Dreh- 
achse aes  dnreh  Klenun- 
schraube  p  feststellbaren 
Bolzens  wodurch  es 
.'ecliselii,  U'iliL'lii'li  ilr.T' Ii  ver 
Bolzen.s  verscliicdeu  starke 
Drfthte  genau  zu  biegen. 

Die  Qbrige  Einricbtane  der  Vomohtnng  unter- 
scheidet sieh  nicht  von  der  bekannter  Druttisfs* 
masehinen. 


7 

%  «II. 

mdglicli  wird,  ohne  .\usWt 
scbiedenes  Einstellen  iles 


Kl.  Sd,  Nr.  116905»  vom  26.  Mai  1889. 

zu  Nr.  105770;  vergl.  „Stahl  und  Eisen"  IflOO  S.  46 
und  47.  Wilhelm  Bentrop  in  Neumühl.  RheinL 
W«tUrt0hada  mU  FSritrriitrichtung. 

Das  Zusatznatent  Ijetriflft 
eine  weil<>re  .Vusgestaltung 
der  Doppelsebieber  der  Vor- 
rathsbehalter  f  des  Hanjpt- 
patentea.  Von  letzteren  smd 
swei  nebeneinander  ange- 
ordnet und  an  der  Füll-  und 
der  Kntleerungsüffnung  wie 
im  Mauj»t|intent  mit  Srhie- 
bern  versehen.  Die  beiden 
oberen  und  die  beiden  un- 
teren Schieber  sind  nun  mit- 
einander veAunden  nnd  wer- 
den von  den  Zahnriidern  / 
und  m.  die  ihrerseits  rlnrch 
Kette  II  in  zwnngsliiutiger 
VerldnilunL'  stehen,  derartig  bewegt,  diifs  bei  utl'ener 
Fiillotfnung  des  einen  und  offener  Kntleerungsiiflnung 
des  andern  Behälters  die  Füllöffiiung  dieses  und  die  Ent- 
leemngsdflhnng  des  Badem  BehiUers  geschlossen  sind. 
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KU  ISk»  Nr.  1 14  .'>»»,  V  :ti.  Mai  ih<ki.  .1  ^  m s 

Uicliar<Ifio II  Billint;»  in  (.'hiru};u  (W  St.  A.) 
Verrifhtiin'j  zur  EtnpMruitg  von  pwIrtrfSrmigem  Hlafftn 
im  ftüuig0§  £i§m, 

D!e  Voirietitnng',  die  mt  Giiifiilirnug  von  polver- 
n>rniiirrn  Zii^iit/.i  n  in  rc{jpllnin'r  )feDgi«  usd  ohne  Ver- 
lust in  fiü<»sijj'f.s  Eisen  «lient,  besteht  naa  einem  Rolire  b. 
dfM  i»1>en  mit  einem  Hpi-isi')i4-liiili«>r nml  iiiitm,  sn 

weit  <••;  in  iIün  Ki>.piil)!J<i 
t'intiuii'lit .  mit  finer  Ile- 
Itlciduni'  k  muh  feiu  rfosteni 
IfiteriaT  verseilen  i-t.  Dii.« 
untere  Ende  des  Kuhrcs 
ist  durch  eini-n  nachinchiL' 
angeordnetin  Versclilnff«- 
pfropfen  d  ires(^hloss«en.  <l<  r 
sich.  soImM  iler  Kolben  c 
naeJi  vorheriper  Fiillon^ 
des  Uolires  h  mit  dem 
pnlverf3^lli^'ell  7,usni«  ntu-h 
abwärts  bewerft  winl,  öffnet 
und  eine  liei^tiinint«'  Menjje 
•les  Zusatzes  in  das  Kiden- 
liiid  i-intretcii  liifst,  ohne 
dalV  i\er  Zutritt  des  Sauer- 
stotTs  der  Laft  tu  be> 
fnnshteu  ist. 

Kl.  81c,  Nr.  1144*7,  vom  115.  Novenil.ei  ISMM. 
Oscior  (iladenl'Ci'k  &  ("o.  in  Fr  ieii  rirhsliaj{en 
b.  Berlin.  Formier  fuhren  für  Eistnkunntimß  tmter 
Verirenduny  des  ü'achiausschmeizrerfahretni. 

(ipgeiistand  tler  Erfindung  ist  die  l  ebei-trafruii;: 
dee  bisher  nnr  in  der  Bronseteclinik  bekannten  Woehs- 
flnssdimelsTarftdirens  auf  den  Eisengufs. 

Bei  ABWendini<:  des  AVae)isausschnielzniit;sviT- 
laiirens  auf  Bronze Ts  «ird  das  Modell  /,un;i<  h>t  mit 
einer  MiMhnnL'  ans  (jiji>  und  Ziepeliiiehl  stark  rin- 
gesrhliekert  und  dann  der  llolilrnnni  /w  isehen  dem 
eingesohliekcrten  Modell  und  i  iner  in  <;ewiaMni  Ab- 
stand davon  an^ftibrten  standtesten  Mauening',  ans 
mit  alter  Masse  vmetstem  Sehliekennaterial  bestehend, 
mit  dem  t,';»stindiiifhliissip>n,  sofort  nhbindenden  Hi-ei 
von  Zip^elllll•lll  und  <ii|is  ausgpsrossen ,  worauf  das 
Hrriin«  n  ert<i|Kt,  Ki-i  nsfufs  verlanirt  wehren  lier  starken 
Uaseutwicklung  luini  (iufs  eine  poritse,  (ta8  leiclit 
durchlassende  Aufsenform,  weshalb  das  beim  Bronse- 
jmfs  verwendete  Material,  sowie  auch  die  Fomi  seiner 
Verwendang  für  Eisen  vollkommen  nnbranehbar  ist 

Für  Eisen kunstgufs  unter  Veni'endnng  des  AVaelis- 
ansschnielzuni^sverfahrens  verwendet  Erfinderin  ein 
Fornnnnteriul.  das  aus  einer  Misehnnj;  von  Lehm. 
Chamutt^'  und  Saud  mit  Zusatz  lüftip  nnicliender 
Materialien,  wi«'  Kohle  nd  Sigesplinen,  besteht.  In 
der  erbeblichen  Stärke,  In  welcher  diese  durchweg 
gaadnreUliaiff  zu  haltende  AnAenfmrm  das  Wacbsgnfs- 
inodell  umgeben  mafs,  Infst  sich  die  Form  aus  der 
hreiijren  Masse  obenerwähnter  Znsninmensetzun-r  jedoch 
nirht  bilden,  weil  diese  Masse  nnr  ■^i  Iif  lanir-am  bindet 
und  zu  völliger  AnftriH-knunir  Woelien,  bei  ^fiofstren 
Modellen  gar  Monate  betlarf.  Infol^  der  nutiirlii-hen 
starken  Schwindung  wünle  aln^r  die  endlich  ausge- 
troekneto  Fonn  von  einer  dieselbe  umgebenden  Stfits- 
mauer  nach  Art  derjenigen  beim  Bronzegnfs  frei  ab- 
stehen, also  gar  nicht  mehr  abgcsttitxt  sein,  ganz 
abgesehen  von  >len  znlillosen  Rissen,  die  inf<>l<re  der 
ungleichen  Schwindung  die  ganze  Furnimasse  durch- 
setzen und  deren  WiaerstanoafShigkeit  aberhaupt  jn 
Frage  stellen. 

Um  deinge;.'eiiiiber  t-ine  iialtbure,  liumo^ne  und 

auKaamm  tohuell  tfocknendc  Form  für  Kisengiisse 
»it  TfMhaaassehmelsnng  an  erhalten,  verfihrt  man 
nach  vorliegendem  Verfahren  wie  foli^  ; 

Ans  der  Masse  Lehm,  Chamotte,  Sand  oder  mit 
den  Uftenden  Zoiitsen  von  Kohle  und  Sigeapinen 


orler  iiliiiücben  wcnlt  n  irriirsere  I'latteii  die  dann 
zu  kli'ineren  Sieiiien  /.eix  lmitten  werden  oder  auch 
gleich  kleine  Steine  ^fetorntt.  (inifse  und  Stjirke  der 
Stücke  richtet  sich  na^  li  dem  (  nifang  der  zu  bildenden 
Form,  llit  diesen  St4;inen  unter  Verwendung  einer 
sonst  gleichartigen,  aber  breiigen  Masse  ohne  Sige- 
«päne  als  Mörtel  wird  das  mit  Eingüssen  nnd  I.Bm»n 
\  ersebetie  AVm  li>iiiHiIi»ll,  nuehdeiii  es  ziivtir  n.c  !>  ein.  n 
liiinnen  Si  liliekeriilierzuir  aus  demselben  .Moiiehnateriai 
erhalten  hat.  <janz  dicht  und  in  der  crforilerlieheii 
Dicke  uiumaaei-t,  so  ilafs  man  eines  besonderen  Schutz- 
mantels  nicht  bedarf. 

Nach  Fertigstellung  dieser  im  Ganzen  gmanerten 
Form  kann  dieselbe  sofort  in  den  Oliihoien  gesetzt 
vverilen .  da  ja  nur  die  tiünm  n  Mörtelsehirbii  n  mit 
den  Steinen,  die  die  Fi'ni  liti-rkeil  sclinell  ivnfsaiit'en, 
abzubinden  haben.  Di«'  beim  Zersrblagen  der  Form 
nach  dem  (tufs  übrigtileibenden  steinigen  Brocken  sind 
wieder  als  Stein  zur  Btldang  der  rom  für  einen 
neuen  Gafs  verwandbar« 

Kl.  ei  h,  Nr.  115742,  vom  2.  .luni  181)8.  Actten- 
<reselUchaft  für  Trenertrocknuug  in  UasscI. 
Verfahren  dtr  «ÜBUrjsrihe»  ErhÜguMg  tehttr  a^mrtx- 
barrr  bmbUttum. 

Die  meisten  der  bisherigen  elektrisehen  Schmelz- 
öfen zeii,'en  den  I  cbelstand.  dafs  infol>;e  der  Wiiriin 
entw  icklutii,'  auf  einem  sidir  kleinen  Kaume  (  zwi-^elien 
den  Sjiitzen  fler  Elektroden)  die  Vorwiinnung  iles  zu 
schmetzenilen  meist  s.  lir  schwer  schmelzbaren  ttntes 
eine  ungenügende  i>t.  ieuiiafolge  aneh  die  Elektroden 
leicht  xnni  fiinfri<'ren  kommen. 


Xach  dem  neuen  Erhitziinsrsverfiihren  wer<len  dies* 
Miink'el  ihinli  eine  \'ertliriliiii'_'  der  dureh  ilen  cli-i- 
triselien  Strom  erzeugten  W  arme  aul'  einen  ifrofseren 
Kaum  beseitigt,  und  zwar  in  der  Weise,  dafs  die  Dieht»' 
des  erhitzenden  Stromes  innerhalb  der  dem  Lichtbogen 
snsnfiihrenden  Beschickung  durch  Vermindening  de« 
Querschnittes  der  letzteren  allmählich  vergröfsert,  und 
iladureh  eine  sich  fortgesetzt  steigernde  Vorerhitznn^ 
crreielit  \\hi\.  l)a>  neue  Verfahren  kennzeii^bn«  t  si'li 
somit  geiceniilii  r  den  bisherigen  durch  die  Verbindung 
•1er  steigemlcn  WidsTstandMiliitiang  mit  der  lidrt- 

bogenerhitzung. 

Vorstellende  Figur  stellt  einen  zur  Ansfnhrang 
dieses  Verfahrens  geeigneten  Ofen  dar,  dessen  Con- 
struction  nnd  Wirnumwehie  meh  der  Zeichnnsg 
ohne  weiteres  verständlTeh  ist 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  64t7Mi    William  F.  Niedringhaas  in 
!  St.  Lonis,  Mo.    VnfohrtH  zur  Hertttllung  eim*$  nm 

KmuHUren  <jeei(jneten  Eisens  oder  Stahles. 
,         Die  Ertinder  glauben  bcw  irkt  zu  haben,  dals  Eises 
t  oder  Stahl  dadnrch  für  das  Kmailliren  geeignet  wird 
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suhl  nnd  BImiu  857 


dilk  nw  dem  geschmohenfn  Metall  «ines  der  beim 
EDtilHren  f^bräuchlicheii  FlnfRmittel  znsetat.  Sic 
verwenden  z.  B.  ein  Geniiüch  von  Kehliipath,  Borax 
uid  FlofitpMth,  welches  «ie  im  Vrrhaitnifs  von  bezw. 
1. 1'  i  nnd  ''4  f.  d.  Tanxend  des  Kittens  xiisetzcn.  Auch 
Ullis aiiri.'  inliT  Üoriix  iilli'iii  snll  ilcii  lnnlisirlitiirteii 
Krfolg  iTiTirln-n,  Wflc'lier  >lariii  ln'slflit.  «lafs  auf  diiii 
•0  voroeri-itetfn  VAtivn  dir  siniti  r  ;iiiri:cl>iarlitc  Kimiillo 
riMB  tadeUoB  gUtten,  festliaftenden  üeberzag  ohne 
XiriMO,  Abtplittemiigaii  n.  s.  w.  bildet 


Ir.(U4  018  11.644  01».   Xil^  II.  o.  I.ili.  nlii 
XfW  York.     Vorriehtuny  zum  (•it-fsr»  Imhler  Imiuts. 

Die  buhlen  Iii^ut«  wcnltTi  lin i,'<  >ti  llt.  iii'l<  iii  l'-- 
K-li  Holxen  es  Metall  in  die  durch  die  st<i|iM'i  n  iiikI  b 
(Irtittrer  dardibolirt,  nn  den  Falltriehter  eiiizula.'.st-n  ) 
venchlossene  Fonii  «  eingefBhrt  nnd  ia  derselben 
fentrifufnrt  wird. 

Heim  Niederhissen  vnii  d  rnlll  ciiii'  iliTaitii;r  Fonn 
/»isi'hen  die  schnell  i-nfiriiiilcn  K<-il>iMi}^<rollen  r.  un 
i|ir  ^ie  iliireh  FJi'llr  f  ><-liwarli  aniredrückt  und  s<i 
ebenfalls  rasch  iredreht  wird.  Nun  wird  flüssiges 
Metall  einffefiihrt.  der  Fülltrichter  zurückgezogen  nnd 
■aeh  kvzer  Zeit  Hebel  g  nach  links  gelegt,  wodurch 
ik  Rolle  f  gehohen,  das  Lager  h  um  i  anreli  fkom 
*ii'lenkheliel  hochgeki|>{it  und  die  Knini  r  aiisgjsbolWD 
nird.    Sie  rollt  über  k  nach  liiin  li  rinen  von 

Nr  Seite  kommenden  Knllun  m  der  in^'ot  nehst 
8to]M>eln  auiigestofaen  winl.  Diinh  die  Hehevorrich- 
lug  M  wird  die  leere  Form  wieder  nach 
I»  pbraeht,  roa  wo  sie,  Baehden  inswiachra 
In  einer  xweiten  Form  in  denelbeo  Weiae 


gearbritet  worden  iat,  wieder  in  die  Ma- 

»ebine  eintritt. 

In  derl'at^■nt^cllrill  tvl4  nl!)  ist  «  ine  uudiTc, 
>lriiiM*lben  NiTfiiliicii  ilit-niMidi-  V<niir|itiiMir 
hejM-hriehen.  Das  Metall  tritt  bei ;<  in  den  Fülltri«  liier  ein. 
Die  Form  x  wird  mittels  Welle  r/  gedreht,  die  mit  der 
hohlen  BiemeBacheibenwelle  i-  b«i  «  gekuupelt  iat. 
Xaeh  beendHea  Qmh  wird  dnreh  ein  am  linlcea  Ende 


Nr.  ({4:!44U.    Churles   M.  liartoa,  West 

•Superior.  Wisc.  WalzcorridUwtg. 

Die  Vorriehtnng  ist  bestimmt,  oiaeme  Träger  mit 
doi>|>elter  Tnigriuite  im  Walzvorgangt*  liersnstellen, 
inneni  an  zw  ei  T-Triisfer  o  eine  Rodenplatte  &  oder 
«■ine  Itinli'n-  und  l  iiif  «-Ih  iimiI,  1h>  | )tM'k|ilatte  ant;ewal/t 
werden.  Die  liudenplatte  ist  mit  xuei  l'uaren  Min 
LlBggsrippea  e  und  ti  versehen.  Die  Kippen  ji-d«-» 
Fftiires  stehen  nni  die  Breiti>  der 
\«  Basis  der  T-TrÄger  auseinander. 

jK  g  Nachdem   die  beiden  Tri^ 

^"^AL  I  ^  »  «wischen  je  ein  llippen]>aar  «a- 
^^^^J^^^^^^  gesetzt  worden  sind .  werden 
^^^^^^^^^^^^  durch  die  Kegel  walzen  d\  die 
änfscreii  und  durdl  die  Kerrelwnlzen  d  die  inneren 
Ri]>pcn  dnr  Bodenplatte  ühcr  die  unteren  Flantschen 
der  Träger  a  übergefalzt.  S<dlen  eine  Boden-  nnd  eiof 
Deckenplatte  gleicuieitigan  die  Träger  angefalzt  werdeut 
so  mfisKen  die  Tritger  a  aneh  an  der  oberea  inaeren 
Kante  je  einen  Mants<  h  mnl  dit-  r>ei  k|>latte  zwei 
einxelne  lti|ipen  lial>rn  .  weli  lir  iiini-nseits  der  Träj^er- 
fluntsi'lii-ii  /.II  liei^rii  klimmen  und  unter  diescllien 
unterifiiitcnd  jfefalzt  werden,  l  in  Huden  und  Deck- 
platte gleichzeitig  an  die  Triig«  r  unzut'alzen,  »  inl 
xnaücliHt  das  Joch  «,  welches  die  K^lwalmn  il'  trügt, 
sHtiich  anügeschwnngen. 

\'i'r  der  Hildebene  int  in  i'im  i  L'i  i  iirnrti  ii  l<ag<T- 
c'iiiiNtrneli<iii  cm  wngerechtrr.  senkifrlit  /.ur  liiltlebene 
zei:.'ender  'riiiirri'  lün^'sversehieldiar  in  solcher  Hiilic 
gehalten,  dafs  sein  freies  Kude  zwiKchcn  die  Walzen  d 


von  q  befindliehes  Hundrad  die  Welle  y  nach  rechts 
Ix'wrgt,  dadnrrh  die  Knppinng  gelfist  nnd  der  hohle 
Ingot  aas  der  Fonii  x  ausireKtofHcn.  wuliei  der  Bock  I 
nit  dem  Fttlltrichtrr  /t  elienfall»  nach  rechts  gh'itet. 


vorge>clii>lieii  werden  kann.  Das  'Triiirerende  ist  ZU 
einer  .**ehecn'  ausi;eltildet,  ilcri  h  senkrecht  ülu  roinanilcr 
liegende  Schenkel  je  ein  Kegelwalzenpaar  tra;reii. 
Dnrcb  einen  zwischen  die  ."^ehenkel  eingeführten  Keil 
kuaa  der  Abstand  der  Walzen  voueiaauder  eingestellt 
werden,  entsprechend  der  fiShe  der  snsuinmenmuahen- 
den  'I  i  iL'i  r  r(.  Nachdem  lÜe  ehcii  erwühnten  KMel- 
walzeaiiaaii'  an  tlie  .Su  llc  der  W  mI/ch  rf'  vorgescholien 
sind,  wird  der  aus  Tr^iLTi  rn  n.  Tu  l.  n  iinil  Deckplatte 
lososusainmengestellte  Hohllialkcn  <lurcli  ilic  Fiilirungs- 
woben^nnd^'  v<>rgesi')i<dien ,  üher  den  die  Kcgtd- 
waltenpnare  haltenden  Träger,  der  natürlich  von 
mindestens  der  Lünge  des  msamniensnfalsmdea  Hohl- 
halken«  sein  ninTs.  Die  Kegelwalzen  arlieiten  also  im 
Innern  de-  llulillialkens  oder  Dopnettriigers  und  falzen 
die  Ki|i|>i  II  li'-r  Buden-  und  l)eck)itaric  iilu-r  die  oberen 
und  unteren  lnnenflanfscln  n  der  Tradier  a. 

Die  Fühnmp'rollen  /'  und  die  Kci^idwulzeh  i»ind 
seitlich  und  in  der  Höhcnricbtung  vcrstcllhar,  s<i  dafs 
t)op)ieltrager  vmehledeaer  Abmcssuuv'en  ge«  alzt  w  erden 
können.  Die  Walxvorriehtang  erhält  bei  g  ihren 
.\ntrieb. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


M<Ml  Pabratr  IM» 

Bezirke 

Werke 
tHnnen) 

Erzeagnng 

I>ii«l(lel- 
Rolkciseu 

HhetJilaiiii  -  VVe.^itf.Ueu ,  ohne  Saarhczirk  und  ohne 
Siegerland,  Lahnhczirk  und  Hessen  •  Nassau   .  .  . 

1» 
22 

'! 
1 

10 

.]->  y.sy 
36  257 
97  391 
791 

Puddelroheisen  Sa.  .  .  . 

(im  Jaamr  19U1  

{in  Febnmr  1900  

62 
66 

125  877 

139446) 

193839) 

Roliei«eii. 

Rheinland -WestfUeo,  oiine  Surbesiric  und  ohne 
Hiegerland,  Lahnbezirl  und  HeaMn- Ifaana  . 

H 
8 
1 
1 

96888 
3571 

1638 
4670 

Bcsseinerroheiaan  8a.  .  . 

(im  Januar  1901  

(Im  Fabraar  19U0  

8 
6 
9 

35  709 

407«1> 

39798) 

'X'lionuuM» 
Boliatoen. 

Rhebitand-WestflBlcn,  ohn«  Saarbetlrlc  and  ohne 

Siegerland.  I.:iiu)bt.'zii  k  und  Hessen  -  Nassau   .  .  . 

Bayern,  W Ort  lern berg  und  Tbaringen  

Saarbexirk.  liOlhnngm  und  Luxomhurg  

1-2 
l 
^2 

1 
1 

16 

I2r>ni6 
1  852 
1 3  307 
16  4.36 
9  100 
1 73  201 

Thomasrolioisen  Sa.    .  . 

(im  J,iiiii>ir  l'JiJl  ..... 
(im  Fein-n.ir  1900   

36 
37 
38 

339  7+f 
389  997) 
3600») 

und 

Rheinlaiid  •  VVcsllitlea ,  uhne  .Saarljezirk  und  ohne 
Siegerland,  Lahnbexirk  and  Heasan-Nasnui  . 

Bayern,  WürttemlierK'  niid  l'lniriiigen  

13 
+ 

9 
1 

2 

-t 

9 

TjI  yi7 
1337» 
15397 
1  330 
5  505 
1  868 
33481 

Oieberefavheisen  Sa.  .  . 

(im  Febril, ir  l'.m  

40 

H 

u 

mw 

008) 

111945} 

Zusammen  Stellung: 
PMld«]rob«ii«»  «nd  Spkfektwn  .... 

125  877 

389  749 

12?  887 

Eneogang  im  Fabraar  190U  

695  312 
638607 

Ersaugung  dar  Basirke: 

Rheinland-Weslfaten,  ohne  .Saar  und  uline  Siegen 
Siogerland,  huhnbezirk  und  Hessen-Nassau  .... 

Hannover  und  BraunschweiK  .      ,  .... 

Bayern,  Würtlemberg  und  Tbäringen  

Saarbezirk,  Lolhringen  und  Luxemburg  

Februar  1801 
ToaMB. 

240  645 
54  059 
57  723 
■3  051 
ill 
1 1  768 
231  551 

Sa.  Daulscfaea  Reicb 

894908  1 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


'■'                 ^                         ~  " — —  ^ — -- 

Klnfulftr 

A.u««fi«lir 

1.  Januar  U«  1 

n.  Ftbniar 

SSiFtbrinr 

ISO»  im 

_ 

NM* 

t  - 

t 

1 

« 

Eisenerze,  stark  ei<)ennalti^c  (.onvrrterschlacken 

."il  I  ;->9i 

516  281 

482  203 

bcUteken  von  £rzen,  schlackea'Fiue,  •Wolle  .  . 
ThomMMehbidtcii,  gamahloi  (ThoDMiplKMiiluitiiiohl) 

155  (HA 

lOi)  974 

5  745 

5173 

f  1  446 

8461 

11406 

93568 

■akdtta,  AbfUle  und  Hftlkftbrteato: 

11 150 

8943 

SSlfifi  > 

49476 

99567 

90  060 

317  1 

23t) 

a.ifil 

12611 

Roin-ix'ii,  Abfälle  u.  Ilalbfalirioatf-  ziisammrti 

«9  «44 

57  »49 

39864 

48997 

FkbrlcAt«  wIa  Fa^boImb^  ScbieaeBf  Bloche 

Efk-  ur.l1  Wiiikolcis^in  

97 

oO  o69 

35  74H 

S 

l 

5  987 

i  21« 

T'fi  f  *pl:iff<ef  1 1 ')  1 1    1 1 

'.♦ 

I« 

115 

i4  559 

28  255 

^  'Ii n  1  will} lar«»«    Pi«Hfc1fe    Sfl    StltMA    aIj»       R ftjlV iiaifcg* 

PAmMtfikA  a  Min  AiaMi 
w  linpini  IIB  ■  minini 

PliHHft  ntiH  AIjvIui  ftn«  wltmliiilhsiMni  ICImA  mli 

riUIWII   lUlU   019171»   mVUf   HTIlrillOU IIa l will   AlWIlf  rvli 

7  949 

3UÖ3 

9476» 

99  944 

»70 

415 

94770 

39160 

".HO 

483 

1  305 

9M 

8  115 

l  935 

2  t 

16 

I  a4d 

1  ZZö 

UÜ95 

IS  987 

Dpsgl.  verkupfert,  verittiiU  etc  

ISS 

14u 

13  373 

I05:w 

Fa^neisea,  Schienen,  Bleche  u.  s.  w.  im  gauzeit 

14  üt^ 

7596 

140  iflU 

WO  I/O 

flKtti  rrob«  BlMBiVMweit 

S659 

1  583 

4  2.".(> 

3  (i/O 

S89 

IM) 

.59+ 

S12 

t55 

370 

298 

58 

194 

194 

418 

831 

MM» 

18 

90 

339 

Eisen,  zu  groh.  Ma«rhinentheil.  etc.  roh  vorgeschmied. 

47 

f5 

4i3 

i70 

ISfj 

8  6>>8 

8  746 

Kiri'jnenrf  Ii-''  .   

3 

i 

145 

79 

AtaImi  Tlaif  aapaii  • 

b6t4 

ti556 

5  818 

WvW  HMMiWMUW  * 

9«07 

9096 

16665 

15956 

Ne«er  zum  Handwerks-  oder  b&UBlicbea  Gebrauch, 

35 

19 

03 

53 

9  531 

*  MM* 

2948 

,     abfpewhliffen,  geflrnilM,  ▼eninkt  .... 

Vaschinen-,  Papier-  und  Wiegemesser'  

Bajonette,  Degen-  und  Säbelklingen'  

905 

6S9 

6181 

7513 

56 

17 

.*clit  i  ren  und  andere  Schneidewerkzeuge'  .... 

Iii 

>t 

^Verkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  geiiannl  .  . 
t<esciiu>seaiM«diiDMb.EtflaD,  niditwoitbearbeitot 

Ih 

51 

i21 

495 

4 

31 

39 

19 

9  7r)N 

7  129 

Ooeboaee  ohne  Bleimflnld,  weiter  beubeitet  .  . 

60 

1 

159 

4» 

409 

5U 

106 

87 

1  170 

1  165 

955 

958 

9809 

3134 

300 

998 

868 

907 

Fahrrüder  ;ius  schmiedb.  Ei?en  ohne  Verbindung 

mit  AßtriebsOTiischinen ;    Fahrradtheile  aufser 

Antriebsniaschinen  und  Theilen  von  sulchen  . 

3« 

94i 

947 

Fabrrider  aus  «cbmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

1  -1 

0 

0 

'  AaaTahr  unter  ,Mei«arwaaren  uikI  Sclineidewei-kzeogen,  Tein«,  aufwr  cbirury.  InsirnmenUHi*. 
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Iwuar  bis  28.  Februar 

Oft  pAbruar 

UN»  IWl 

1900^  1 

190T 

t 

t 

* 

\ 

Fortsetzung. 

|l«w«rw«ir«ii  and  Schueidewerkzeuiie,  feio«,  «nber 

4S4 

16 

17 

936 

8 

16 

S 

9 

1 

9» 

Jagd-  und  Luxusgewehre,  Gewehriln  ili'  .  .  . 

S6 

«J 

18 

17 

Xnh-,  Slrirk-,  StonfiindHn,  N'äbinaschiDennadelu  . 

181 

Schreiltfedfiii  ;ius  uiiedlen  Metsllctl  .... 

•  • 

19 

5 

6 

< 

85 

125 

Eif;enwaar«n  im  gaDzen 

•  • 

1416« 

8  757 

Ii«  Aill 

4äb 

Motorwainii  zum  Fahren  auf  Schieiieiiireleiseii 

SO 

Holonragen,  nicht  zum  Fahren  auf  Skbieuei)- 

J 

tl 

10 

Q 

<5 

17 

17 

.509 

IV7 

,         ohm-  ,   

10 

126 

1 

1  *'tt 

Nähmascbineii  mit  Uestell,  überwieg,  aiu  (iuCMiseii 

085 

1  ms 

1  1  i  1 

Desgl.  Qberwicgend  am  sebniedbtrem  Eisen 

7 

Andere  Muschiueu  aud  MaMshlnentheUe: 

i&ii 

519 

1890 

13(0 

BraiicFPi-  und  Breniiereigprillhe  (Mftschiiieii) 

36 

57 

3*6 

:;2ü 

:m 

72 

875 

897 

608 

r»87  • 

1  982 

1  975 

1  :;'jo 

750 

1  178 

1 

716 

1  4«:s 

1  215 

417 

&76 

»448 

i6b« 

Maflchinen  (Qr  Holatotr-  und  t'anierfabrication 

36 

BO 

«10 

979 

1  29:^ 

4:^0 

I  -m 

1  169 

17 

11 

134 

211 

iö 

317 

tl> 

171 

tiit 

157 

i'.x; 

Iii 

621 

831 

Ib 

y4 

4S 

87 

<t75 

41 

101 

suu 

.555 

1  723 

1095 

34 

5 

1.54; 

31 

Maschiniii  /um  OnrehiehaeidMi  und  Dureblochen 

UM 

61 

235 

139 

187 

171 

577 

365 

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  . 

i  152 

a  11»5 

14.726 

um 

447 

26& 

m                  m               n    Ott/ttittH     .    .  . 

85834 

23  $33 

,              »F.    «cftmiedharrm  Eisen  . 

5  'JtO 

^  JM 

,              HP    ander.  iiMtdl.  Metallen 

6$ 

178 

fw 

Maschinen  niid  Mawhinenlheile  im  fanzen  . 

IS  074 

9  iia 

35989 

3t  7« 

67 

«f 

Andere  F&bricate: 

Eisfiihahui'.iiu /.cugf  

?M 

tu 

1010 

iaoi 

\V;ii;t'n  u.  Sriilitten  m.  Leder-  od.  l'olslerarheit 

4» 

M 

64 

v> 

Dainpl-SeescIiifTe,  ausgenuminen  die  von  Holz 

i, 

1 

i 

Segel-.SeeijciiilTe,  Husgenuniiiien  die  von  Holz 

Schiffe  f&r  die  Binnenaclüffohrt,  ausgenommen 

X 

6 

1 

14 

< 

Zusammen,  uline  Ene,  doch  einscid.  bistnini'-nii.' 

Iii  3öi 

83  773 

877  307 

3^6  786 
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OoutscblaiHls  FluTssIten-Erzeiigang  im  Jahrs  1900. 

Aailiestent  von  Dr.  H.  BentS8ch  für  den  « Verein  dentecber  Eieen-  nn4  StahUndistrieUer'*. 


Auf  sinnitlirlioii  102  Werken  wunlen  in    f  il  r.  l'ifH 


I  I  r/:i  iiiff 


ToBoen 

• 

Verfahren 

ßasisclics 
Verfahren 

' 

zusammen 
FlofMisen 

r.  Rohblöckr 

«)  im  Converter  

b)  im   off«nen  Herd  (Sicinens- 

11.  Stahlfoniiga&  

147800 

ni  589 

4141  587 

1987766 

84065 

4864660 

2145B6B 

135  654 

S«. 

422  452 

6  223417 

0  645  869 

In  dankt  n>wi  rther  Weis«  ist  di«  istatiatik  in  diaaeiD  Jahn  mm  «ntenoMl  auf  saare«  Matwrial  und  Stakt- 
ftnagnb  nsgod«  hnt  worden.  Zun  Tergldeh  mit  fHHiemi  Jahren  bumI  nnr  die  ZiHimi  für  baaiidieB  Stahl 
voihaadan,  nach  welchen  erzengt  wurde: 


im 

Kalendcijalire 


1804 

181» 
1896 
1897 
1888 
1809 


a>  im  Converter 


Tannan 


b)  im  offenen  Herd 
(8ieuena>XMrlbioAin) 


zusammen 
btaiaehe»  FlnfMaen 


2ai2  161 
2  520  396 
3004  615 
S  284  814 
8606787 
8978886 


899  III 
1  UlB  807 
1  292  832 
1904428 
1468  IM 
1608885 


3  241  272 

3  539  203 

4  297  447 
4668687 
5066806 
6667  GBO 


Berichte  Uber  Yersammlungen  aus  Faclivereinen. 


Verein  für  Eisenbahnkunde  zu  Berlin. 

In  der  Sitxoag  am  13.  November  1900  hielt  Civil- 
lojjenienr  G.  LentX'Düsseldorf  einen  Vortrag  über: 

»PHlMlnltle  bi  HMahalnweMBi  der  ipameafs« 

freie  LocomeUrkeisel  nad  der  iresosseBe  Behaen.** 

Im  Eingange  erkläi  t  der  Vortragende,  dals  er  mit  dem 
Aaadraek  „spannungsfreier  Locomoti vkessel" 

'licht  sauren  will,  dafs  der  KesRcl  frei  \ mi  jf  i,'lirhfn  .Sjmii- 
cunt'^n  iot,  sondern  nnr  frei  von  ik'n  auf  Zerstiirung 
■ifs  I.ocomotivkeasela  wirkcixii-n  Spiiiinuiig(-n,  V.r  be- 
triebt dann  die  verschiedenen  Wäruie-Auitdehnungen 
in  Betriebt;-,  welcke  Spannungen  im  Kessel  hervor- 
nlian,  ind  empfiehlt,  die  8iedicn»bie  v«r  dem  Einsiehn 
mit  etwa  100  mm  PflBiIh6he  n  kriimmeB,  damit  de 
«lie  Penerbürhsrohrwand  durch  ihre  bedeutende  Längen- 
aiudehniing  nnd  die  der  inneren  FenerhSehse  nicht 
^trstoren ,  Rondern  sicli  KeibtT  iiit-lir  kriiiniiien  und 
bierbei  Dar  einen  nnbcdeutendt  n  Längsdruck  ausüben, 
sndereneits  dadurch,  daTü  dit-  Krümmung  der  ßohre 
«iaaeitig  geUgt  wird»  und  eine  heftice  Waaaerdrcnlation 
im  Kemel  —  qner  mr  Linnacnae  —  herromifen, 
wodurch  iKc  Ttiuperatur  de*^  Wasser-s  oben  und  unten 
MsgegUchen  wird  and  die  undichten  Kesael-Quernähte 


Das  Tielfeehe  Bredien  der  Stebbotmn  will  er  durch 

feine  Kreissä^^en  -  Länirssrbnittt^  im  >!r}iaft  der  Rtoh- 
bolzen  zwisi  licn  den  Wauden  der  inniTt-n  und  iiufstren 
Fcuerliürhsi",  wodarch  f*ie  in  viele  dünne  Stäbe  zer- 
legt werden,  verhUten,  indem  die  innere  Feaerbüehse 
durch  ihre  wesentlich  höhere  Temperatur  viel  stärker 
ausgedehnt  wird  als  die  änfsere,  wodurch  die  Steh- 
bolzen  durrh  die  Verschiebung  der  Wände  stark  anf 
Biegen  beaas^mobt  werden  (bis  10  mm),  dem  der  volle 
Querschnitt  sieht  nachgeben  kann,  die  dttnnen  Stäbe 
nhor  sehr  gnt.  Die  oberste  Horizont-nlreihe  und  die 
vorderste  Vertiealreihe  werden  am  stärksten  beansprucht 
iimi  brechen  daJier  am  Icielitesten.  Die  amerika- 
nischen Locomotivkessel  mit  stählerner  Feuerbüchae 
und  Feinkonieisen-Stehbolzen  leiden  hierdurch  ebenMK 
eehr  wie  «nmfiische  Keaanl  mit  Knpfer-FeaerbSehiB 
and  kttpfernen  Stehholcen. 

AU  Änf!«CTe  Spannnnj;  im  Kessel  wirkt  die  stärkere 
obere  als  untere  Ausdehnuup  der  Kesselldeche,  infolge 
ihrer  versehiedenen  Temperatur,  wodurch  ein  Krumm- 
ziehen des  am  Kauch kammerende  festen  Hundkessels 
bewirkt  wird.  Fa»t  alle  Locomotiven  besitzen  an  den 
Fenerbiichssciten  auf  den  Bahmca  ruhende  Fener- 
büchsgleitstücke ,  wdehe  nnr  eine  geradlinige  Ans- 
dehnun^  peKtntten.  wiibrend  bier  jeder  Punkt  des 
Kessels  das  Bestreben  bat,  sich  in  einem  Kreisbogen 
aa  bewegen  nnd  die  Feoerbaehagleititllcke  sieh  duer 


VILm 
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leicht  ffstklrinniPn.  D<'r  Vi>rtia:,'i'ii(lc  i-mpfii^lill,  statt 
der  Feiierböclugleitatücke  sciiraL'  uach  biaten  genei^e 
PendeUtütaaa  «nrabrugen ,  welclie  dem  Eemd  eue 
freie  Bewq;uif  gntatten,  ohn«  Spamtoiinii  m  enwigen. 
Zun  Scblntte  sagt  er:  Man  siebt  liiennis,  itt»  die 
elastiscben  Siederolire,  Sttihbolzen  und  Anki  r,  sowie 
schrägen  Pendel  nicht  allein  den  Willrohrkcssel, 
sondern  aui  Ii  den  jetzt  üblichen  Kossei  mit  Feuerbüchse 
■paanungsfrei  machen  junl  si me  I/cbensdauer  erheb- 
bdl  T«lgr6rsem. 

Im  zweiten  Theile  desVortngea  beeprieht  Lents 
MiDen  go^oBsenen  LocomotivrshmeB  (D.R.G.M. 
145540),  indem  er  ausführt,  dafs  wir  auf  nn^erem 
Erdball  zwei  Arten  Locomotivrahmen  bositz.  i» ,  ilas 
enropaischp  System,  <!en  rhittcnrahinen ,  und  das 
amerikanische  ^  stem,  den  Barrenrahmen.  Bei  ersterem 
IttMen  Blech«  tue  OnndfonB  dea  Raluneu,  tat  wddie 


den  Kessel  hoch  zu  legen,  so  daf«  die  Feuerliü' hse 
vollständig  über  Kahmenoberk&nt«  liegt,  oder  man 
schneidet  oben  am  Rahmen  so  viel  fort,  Bafs  die  Feucr- 
büchae  daiuber  Plata  findet,  irie  na  BftdiateheBder 
Fignr  eniebtlieh  isi  Wird  liierdareb  der  BahiiMa 
über  der  Hinterachse  sehr  in  seiner  Qöhe  verringert, 
so  ist  seine  Breite  s«  viel  zu  veri^rSfsern ,  dafs  ein 
f,'eriiii,'etiiies  'WiderstaiidsiiHiment  iTreirht  wird,  wie  aus 
dieser  Fi^iir  ersichtlich.  Damit  die  langen  Rahnien- 
seitentheile  mit  Sicherheit  auslaufen,  so  dürfen  sie 
nicht  anter  45  bia  tiO  mm  stark  gemacht  werden,  man 
dmrf  daher  nidit  den  Plattenrahmen  direct  naeli- 
bilden,  sondern  mnfs  sich  mehr  der  Form  dea  ame- 
rikanischen Barrenrahmens  nähern.  Da  man  beim 
„spanniuifc^freien  Kessel*"  die  FeiuTliiiohsgleitatücke 
fortfallen  läfst  und  Pendelstutzen  am  hinteren  Ende 
des  Kesseb  «bringt,  so  UTst  deh  dieaea  mit  g»> 


 h  


Orifiml '  BtNbmhm«B. 


die  Rahmen- Armatur  geschraubt  oder  genietet  ist 
JDieaer  Kähmen  hat  den  Uebelstand,  dafa  er  leicht  in 
den  Ecken  der  AebabUebsautsobnitte  einreiflrt  vnd 

bricht,  nnil  in  der  liririzontalehene  sehr  wenig  wider- 
staiidhtahig  ist,  sidi  leicht  bie^t  und  verbiegt,  weshalb 
viele  Querverbindungen  und  Versteifungen  aiiL:el>nielit 
werden  müssen,  welche  den  Kahmenban  sehr  coniplicirt 
und  theuer  machen.  Dagept  n  besteht  der  amerika- 
nisohe  Babmen  ans  knnen  Schmiedestücken  von  rccht- 
echigem  Qoerachnitt,  die  von  Scbrottpacketen  zusammen- 
ees  -h-n  eifst  sind  und  an  den  vielen  Scnweifsatellen  grofse 
NeigiU!>,r  za  Brüchen  zeigen.  Sie  bieten  daRegcn  die 
Annehmlichkeit .  d;il's  mir  u  eiiif;i'  A riiiaturtiieile  am 
RabrncD  zu  belesu^ceii  siiul  und  daJs  sie  grofse  Steifig- 
keit in  der  Horizontalcbenc  besitzen,  ohne  viele  Quer- 
verbindungen anzuwenden.  Kreilich  kann  an  der  Hinter- 
achse der  Rahmen  nur  dann  zwisclien  Fcnerbttebse 
und  Räder,  wie  bei  unseren  Plattenmhnten,  geschoben 
werden,  wenn  man  die  Fenerbflehabreit«  wesentlich 
verringert  Ifao  ist  daher  Im  anderen  Falle  geawnngen, 


eossctien  luil  u  hr  tru?  m  reinisjen,  da  man  die 
l4igemng  des  Pendele  sehr  leicht  auf  oder  an  dev 
hinteren  finde  dea  Rahmens  anbringen,  bezw.  angie&en 
T\anii.  IU  I  der  (^onstmction  dieses  gegossenen  Rahmen« 
hat  iniin  die  rinzelniMi  Theile,  wie  Achsbüchsgleit- 
l>;ii  keTi.  I \iinderbi'l'e>tiL,''iHii;  u.  s.  w.  in  rn  htiijt  n  Vcr- 
1iu]ti)is,<<ea  aufzoze lehnen  und  dann  in  ^igncter  Weise 
zu  verbindatu  Sind  Drehgestelle  oder  Adamacbseu 
vorbanden,  so  wird  die  ndthige  Lnft  ffir  die  «ich 
seitlieh  bewc^genden  Bidor  bwfldtsiehtict  und  die 
Rahmen  dafür  genügend  seitlich  etni;en()j^n  oder 
Rahmenstücke  unter  Zwischenlage  vou  Fl  tu  1;  eisen  an- 
^'enietet.  Dieser  l\iiliiiien  wird  wie  vom  Hildhaaer 
mod*  ilirl  iiud  nur  berück8ichti<(t,,  dafs  er  beim  üiefsen 
auch  auslaufen  kann  und  sich  leicht  bearbeiten  läfst. 

Alle  Amiaturtheile,  die  sonst  angenietet  wnnJeu, 
werden  in  einem  Stück  mit  dem  Bdimeo  geformt,  für 
Winkeloisen  werden  Kivpen  aqgegosaen  nnd  bei 
kleinen  Locomotiven  werden  die  Seitentheile  mit  dea 
Querverbindungen  Busammengegosaeii,  so  dab  der  gnaae 
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Rahmenbau  »  in  (iufsstück  bildet.  Hier  kann  enti^cLri  n 
0halteD  werden,  dafs  bei  einer  CoIIision  oder  Ent- 
pCtalig  der  ganze  ütahlrahmen  in  tausend  Stücke  zer- 
■piBfBB  werae,  wUmmd  der  Jetsig«  BleohnJimeit  ü«h 
nr  verbhigt  oad  in  der  Repmitiirwerintatt  l«icbt 
wifder  znrecht  j^eflickt  werden  kann,  wogegen  zn  er- 
widirn  ist .  dafs  jeder  StablformguTsrahmen  nach  dem 
GieiV'in  so  i^üiiiilich  zu  t^liihen  i>t.  dafs  er  VLillstamlitj 
monungsfrei  und  zähe  wird,  so  dafs  von  einem  ,,in 
Weke  •pringen*  nicht  die  nade  MÜn  kann,  ebenso- 
«Müg  wie  Mi  einem  gegosMnen  Looonotiv-Eadstenu 
Der  fegoeeene  und  gut  geglühte  Loflometivrahinen  be- 
sitzt einp  so  viel  gröfsere  Widrrstnndsfähiftkcit  und 
Eiasticitiit  als  der  Hl  erb  rahm  tu.  dafs  hei  t-iniui  l'n- 
rlörksfall  diT  S;  iM f  i  sugufsrahmeii  triinz  unvcrst-lirt 
bleibt  nnd  Verbieguugon  sich  leicht  wieder  be- 
Nitigen  lassen. 

0er»de  so  wie  die  stählernen  Badgestelle  unter 
Danteeklands  Führung  schnell  in  fta«ma  StMten 
Eingang  gefunden  haben,  werden  es  ancli  die  gegossenen 
Rahmen  thun.  Die  rassischen  Staatsbahnen  verlangen 
Mit  .laiiron  an  lyOCoinotivtn  und  Tenilern  die  liud- 
mtelle  aus  Stahlfuruigufs ,  ^eduidi  \m  einheimischem 
Fftbricat,  während  die  englischen  Eisenbahntechniker 
■tt  Yoriiebo  solche  von  Krupp  beziehen,  wenn  die 
Kittel  es  «rlanben.  Der  Stnhltornigafs  hat  in  Deutsch-» 
land  eine  solche  Vollkonunenheit  erreicht,  dafs  er 
gegenwärtig  der  beste  auf  unserem  Erdball  ist,  so  dafs 
wir  bei  Locomotiven  immer  wciiiper  Schmieiicstiii 
vpfwpndcn  werden  und  die  Locomotiven  aus  immer 
aetii^t-r  Theilen  zasaininrusetKen,  sie  imiier  loUder 
und  wohlfeiler  bauen  werden. 

Aus  der  Figur  ist  zu  ersehen,  dafs  bei  einer  nor- 
■alen  *hgika;ffeit»n  Oatermg-Locomotiv«  der  Rahmen 
nter  aem  FeaerbOdubodimring  liegt,  wodurch  die 
PenerbüfliS"'  nm  70mm  vcr'initert  wcidcti  kann,  was 
ein  nicht  zti  untcrschätseenilt  r  Vurthiil  iit,  während  bei 
eimr  Masflum;  mit  Wdlrulirkessel  der  Rahnien  liurcli 
den  Kessel  fast  gar  nicht  beeinträchtigt  winl.  Der 
abgebildete  60  mm-Stahlformgufsrahmen  wiegt  3000  kg^ 
ratrend  der  26min-Blecbrahmen  mit  der  dazu  ge* 
hArijnn  Armatur  etwa  900O  kg  wiegt.  Bei  ntir  46  mm 
Stärk''  'vi-irn  beide  Rahrm-n  ftwa  gleirli  sf^hwer. 
Kr&[>p  hiiUv  ti.if  iiK'iiKr  Initiativ«'  ücUur  lÖÖil  gt:gtjsisent* 
Locomotivrahmi'n  für  eini'  luiu  rikanische  I^ocomotive 
in  Chicago  ausgestellt,  *,*  gek.  Consolintion-Tyno  der 
PlCaMylTania  Milrowl;  seitdem  haben  in  ikn  letzten 
Jahren  ainerikaniaehe  Bahnen  viele  Locomotiven  mit 

SegoMenen  Babmen  reraehea,  die  eine  genane  Copi« 
er  gescluniedetcti  Barrenrahmen  waren,  während  vor- 
hetrend»  r  I\aliin(  n  ^an/.  verschieden  davon  ist.  Der 
.Stahlfornii.iifsrabnit'n  Imt  t'(il<:fnd<'  Vorziti^f  ^'■i'i,'i'niil)t'r 
Qoserem  bisherigen  i'lattenrahmen :  er  wird  wesent- 
lich ein  facher,  indem  die  Armattirtbeile  ange^ssen 
lind;  er  wird  sicherer  gegen  Brtohei  da  an 
den  sonstigen  Bmchatellen  daa  Widentandinomeot 
beliebig  vergröfsert  werden  kann;  er  ist  in  der 
Rorizontalebcne  steifer,  wodnrch  Qnerver- 
steifangf-n  vicltiich  entbehrt  oder  schwä' liei  ;;ei(iacht 
werden  koaucu  uud  wodurch  auch  «las  (iewicht  ver- 
ringert und  der  ganze  Kahmenbau  nicht  schwerer  wird 
als  bisher.  Schliefslich  gestattet  er  in  den  meisten 
Fällen  eine  Verbreiterung  der  Feuerbüchse 
ma  60  bis  70  rna,  wedarcb  ein  breiterer  Kost,  ein 
gröberer  Kesseldnrehmeiaer,  d.  b.  grSßiere  Heizfläche 
Ililä'<-iL,'  wifil. 

0(6  atnerikanisrliii  Industrie  hat  in  allen  Hruiichcn 
da*  Bestreben,  d>  r  unsrigen  zuvorzukommen,  ho  auch 
n  der  Stahlgiefserei.  .Seit  1894  —  nach  der  Chicagoer 
Ausstellung  —  sind  dort  grolke.Stahlgiefsereien  gebaut 
'worden,  die  bestrebt  sind,  unten-  gröfbten  Werke  an 
Iberholen.  Unter  diesen  ist  hervorragend  die  American 
Steel  Casting  Company  ra  Ttuirlnw,  Veli  he  Mitte  ISfMJ 
den  ersten  Locooiotivrahmen  gofs  und  Kn<lc  1B08  bc- 
Rits  fite-  196  Loeonotiven  ^dklformgofsiahmen  ge- 


liefert luitte.  l)iescni  Werk  maiben  andere  wieder 
starke  Concurrenz ,  darunter  die  Standard  Stcol  Com- 
pany. Die  amerikanischen  Rahmen  sind  bis  zu  lü  m 
laa^  90  bis  130  nun  stark  nnd  70  bis  140  mm  hodi  in 
Ihnm  SUIben,  genan  wie  die  jetzigen  geschmiedeten 
Rnbiuen.  Jedes  Rahmenseitentheil  wiegt  etwa  2000  kg 
im  i\>\H'.a  gegossenen  Znstand,  doch  ist  dieses  Rahmen- 
gewicht bereits  aiit  liXXl  kg  heruiiterpetirückt.  In 
der  ersten  Zeit  wurden  iO  mm  für  die  Bearbeitung 
zagegeben,  jetzt  jedoch  nur  noch  H  mm,  was  bei  so 
laagein  Stücken  inlserat  wenig  ist,  denn  bei  2  */• 
SchmmpftnaAi  schwindet  ein  Rahmen  von  10  m  LXnj^ 
nm  200  mm,  was  aufserordentliche  Vorsieht  beim 
Formen  und  Giefsen  erfordert.  Die  maschinelli-  Be- 
arln'itiinir  ist  (ii»rt  noeh  etwas  theurer  als  liei  i^c- 
schmiedeten  Kuhuun,  das  ee^ossene  Material  ist  aber 
viel  zuverlässiger  und  elastisidier  als  das  geschmiedete 
mit  den  vielen  stuapfen  Scbweifsen.  Bei  der  Bo- 
arbeitun^  mnfs  das  Wericaeag  mit  geringerer  0«- 
schwindigkeit  und  kleinerem  Vorschub  arbeiten  als 
hei  geschmiedeten  Rahmen.  (legenwärtig  kosten  gc- 
^ssene  Kähmen  noch  -H.h)  Iiis  tMM  .H  melir  als  ge- 
schmiedete, aber  es  ist  zu  erwarten,  dal's  sie  mit  der 
Zeit  billiger  werden  als  geschmiedete.  Die  American 
Steel  Casting  Company  giefst  die  Rahmen  mit  voll- 
kommener  Sicherheit  ohne  jede  Blase,  unganze  Stelle 
oder  Schmmpfrifs.  Sie  liefert  GufsstücKe  bis  an 
25  tons  Gewicht,  dabei  aber  auch  sehr  leichte,  wie 
Pleuel-  und  Knpjielstangen  nnd  sonsti^'e  Theiie  für 
Locomotiven,  »elelie  Oufs  vorzüglielur  Qualität  er- 
fordern. Die  Thurlow-Werke  haben  saure  Martjadfan, 
die  eine  sehr  gleichmäfirige  Qualität  liefern. 

Einige  DordisdiaittB-Aualysen  von  gutem  Rahmen- 
matcrial  folgen  hier: 

0,24 
0,229  „ 

0,57  „ 
0,0^9  „ 


Kohleastoff 

Silidnm .  . 

Mant^an  .  . 
Phosphor  . 
Sehwefi»!  . 


0,24  % 
0,22  „ 

0,55 
0,026  , 
n 


0,23  ojo 
0,256  , 
ü,(k'> 
0,045  „ 
0,042  « 


0,23  »/o 
0,256  „ 
o,r,8  „ 
0,041  „ 
0,018  , 


H 

2384 

2362 

2568 

2581 

4780 

4780 

4981 

4886 

•/■ 

•k 

•;• 

22,B0 

27,00 

23,50 

33,66 

36,87 

41,00 

43,10 

Einige  Zerreibprohea  gaben  folgende  BMottate: 

KlastiL'itätjigrcnze 
Bruchbelaatnng .  . 

Debnnng  in  200 
langem  Stabe  . 

Querschnitts- 
verringerung .  . 

Bei  den  amerikanischen  Rahmen  schwanktdasWider- 
Standsmoment   über  den    Aelistnielisen   zwisrhen  270 
utnl  415,  bei  den  eurup<iii>ehcn  Piattenrahmen  zwischen 
440  und  600,  trotzdem  reifsen  letztere  in  den  Ecken 
leichter  ein,  weil  der  Kähmen  eine  viel  geringere 
Breite  als  bei  den  amerikanischen  dem  ersten  Kio- 
reifsen  entgegenzusetzen  hat.    Die  zur  Verstärkung 
dieses  Theiles  der  Plattenrahmen  vielfach  angebrachten 
,  geschlossenen   H leitbacken    geben    deshalti  iin'istens 
\  schlechte  Resultate,  weil  sie  nicht  dieselbe  Klasticitat 
I  und  Festigkeit  besitzen  wie  die  Kahmenbleche,  da  sie 
I  aas  anderem  Material  bestehen.  Die  bis  jetzt  von  den 
I  Amerikanern  gegawaBOm  Locomotivrabmen    sind  — 
wie  schon  ges^  —  ganaae  Copien  der  nachmiedetan 
Barrenrahmen,  wihrend  vorliegender  Rahmen  voll- 
ständig für  die  Loconi'itive  constrxiirt  wiril,  über  den 
Achsen  ein  WiderstandMunnient  von  uiiudwiteiis  7öU 
erhalt  und  all'  s  iiliertlijs-ij.'e  Maferi;il  tortgelassen  wird, 
60  dafs  der  Kähmen  ganz  wcst-ntli.  h  widerstandsfähiger 
,  wird  als  bisher, 
i       Bei  diesem  für  die  */•  gekupnelte  Güter zng-Loco- 
1  motire  constmirten  Rahmen  sind  die  Wideretsadi* 
'  nimu  nte  in  den  einzelnen  Theilen  wie  fol|^:  Uebcr 
j  den  drei  vorderen  gekuppelten  Achsen  bei  100  inm 
j  Breite  and  170  mm  HShe  v«rtieal771,  hotiaontal  725. 
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SM  Stafal  und  Eimi. 


BttUki*  Mer  Vgnammhuifm  mif  Faduembun, 


1.  April  IMll. 


Sollte  jedoeli  Ii«  diewm  «tarken  Querschnitt  t-in  nn- 
gÜDBtigw Scbrnmpfpn  hcfurcbtet  wwden,  so  kABamu  bei  i 
j^eringer  ErhShune  'If  n  (^amelreitt  T  rasplien.  "üeber  I 

ilor    L,'rlvn]i])i>ltiii    Hinterurhsp    ist   nns    Widcrstanfls-  ' 
uiomi-nt  bei  :MH>  nun  Breite  (imi    125  nun  H<)lie  ver- 
tical  7H1,  l)nri/.oiitftl  1S75.     Der  srliwai  liste  Kahineii- 
i{nprHchnitt  xwischrn  den  hcitien  hinteren  Achsen  hat  1 
vertical  ein  Widerstandsmoment  von  181ß,  horizontal  201.  1 
Um  den  Rabmeo  bcqaem  fonneo  ond  bearbeiten  zu 
kdnneii,  iet  er  auf  einer  8eite  ahne  alle  Vonprünge  ! 
m  halten  und  lun  li  dim  fllühen  und  Richten  zu  hobeln. 
Wozu  Bich  eice  Huheluiasfhine  von  10  m  Hub,  1,5  in 
/wischen  den  Stilndern  iin<l  zwei  Ureiien  Stichelkasten 
tiir  Je  4  Htflhlo  am  Qucrschlitten  eignet,  die  an  jedem  > 
Ständer  einen  vertical  selbsttranB^ortirendeD  Stichel-  i 
kaatan  bat  Damit  die  Babmea  aieh  beim  Abkühlen  1 
nicht  verlieben,  aind  in  den  AebabfiebMnsMbnitten  | 
anten  starke  Stege  einzugiefsen,  die  bei  der  Bearbeitung  : 
fortgcstofsen  werden.    Ferner  ist  eine  Rahmenfräs-  | 
inuschiiie  mit  10,5  in  langem  Hett  mit  4  t^iUTliiiiiptern  mit 
je  tiimm  Frä8wcrl<zeug  zur  Hahmenbearlieitung  nöthig 
und  zum  Stofsen  der  Gleitbacken  nnd  anderer  Theile  | 
empfiehlt  sich  ein  na«b  Art  einer  tcbweren  Shaping-  ^ 
maaehine  gebautes  Stobverk  mit  fiOO  nun  Hob,  mit  j 
9  Tischen,  4  Köpfen,  mit  11  m  lanpi-m  verticalem  j 
Bett,  gegen  welches  der  Gufsrahmcn  ^respaniit  werden 
kann  luler  auf  dessen  ti  Tischen  der  Rahmen  befestigt  ' 
wird.    Hchliflslieh  ist  eine  kraftijre  Bohr-  und  Fräs-  = 
maschine   zn    hesrhatlin    mit    vt»rtioalcni    Bett  nnd  \ 
Vt  Tischen  sowie  4  Uohritöpfen ,  in  derselben  Weise  ! 
wie  das  Stofswerk  construirt.   Dieses  Werkzeug  dient 
dazu,  die  grofsen  Löober  fär  Fedaratift-  und  Feder-  | 
gebinge-Fünrungen  nnd  eonatige  LSeher  im  Rahmen  j 
an  bohren. 

Es  empfiehlt  sich  sehr,  dafs  dm  Stahlwerk, 
welclies  (iif  Lieferung  der  Kalimen  an  Rahnwerksttttten 
and  Locomotivfabriken  übernimmt,  diese  fertig  be- 
arbeitet liefert,  damit  es  sicher  ist,  nur  tadellose 
Httteke  absaliefam,  ao  daXs  die  fiaatallar  nicht  genöthigt 
icbd,  dieae  koetaolellfen  'Werkzeug«  m  beachafTen. 
Zur  Einföhrun^,'  aiescr  StahlfDrni^nifsriibnien  ist  es 
überhaupt  eine  Noth wendigkeit,  dafn  das  Stahlwerk 
liieselhen  leiiii;  bearbeitet  liefert,  und  ist  (hmn  ,  bei 
grofsero  Absatz  an  in-  und  ausländische  Bahnen,  ein  ; 
«ehr  lohnendea  Oeaehtft  an  erwarten. 


Verdn  deiitschcr  WerkMiigmaacUnen» 
fateiken. 

Von  dem   Verein  geht  ans  nachfolgende  ,\lit- 
theilung  zu: 

ala  einer  jttngit  in  K&a  abgehaltenen  Anaacbnfs- 
Mtnmg  watde  ttbtr  die  Schiitte  beratheiif  die  aar 

Ihmkr  in  •■«rikMiidlM  WettWwtrte  Mf 

dem  Gebiete  des  Werkseagmaschhieibaaec 

TQ  thnn  wären.  Anknüpfend  an  den  vor  einigen 
Munattn  der  deutschen  Presse  zugesandten  Artikel, 
der  dia  for  die  amerikaniBchen  Maschinen  in  Deutsch- 
land verbreiteten  Redamen  und  unwahren  Behauptungen 
ZTiriieT<wies ,  wurde  an  der  Hand  iietien-r  Thufsachen 
im  Werk/eui^tnaschinengi;;!  liiift  naehgt- Witten,  dafs  der 
deutsche  Werkzeugmaschinen  bau  dem  amerikanischen 
vollkommen  ebenbürtig  sei  nnd  den  Vergleich  mit 
dessen  Erzeugnissen  nicht  zn  scheuen  habe. 

Das  hervorragendste  anierikaniacbe  Facbblatt  fär 
Werkzeugmaschinen,  der  ^Ametlran  Ifachinist",  hatte 
bereits  unterm  25.  November  v.  .T.  /nirestehen  mSasen, 
dnfs  alle  Fachleute,  die  von  Eur(.]>a  zuriiek kehrten,  i 
L''i  1' linuifsiir  jiher  den  starken  Niedergunp  de^  ameri- 
kauiscbcn  Wcrkzeugmaachinengescbifta  mit  Dentach'  i 
land  nnd  deaaen  Naehbarataatea  bcriehtetcn,  daa,  daifm  | 


dieser  Gewährsmänner  zufolge,  bereits  nur  noch  der 
Vergangenheit  angebdrt.  Allödiaga  aacbten  aicii  die 
betbeiligten  Amemaaer  dieae  bittere  Wahrheit  dadnreh 

zu  versQfsen,  dafs  sie  bphanpt<'fen ,  die  Dputschen 
würtlen  zwar  nnnmehr  mit  der  lieschafTun^r  von  nor- 
malen AV ,  I  1.  .  uijmnsfbinen  .  die  -^If  bi*  vor  kiir/em 
in  grofsen  ilcng^n  bezcgen  hatten,  aiifhöien,  aber  für 
den  Absatz  von  neuesten ,  verbi>.sserten  Werkzeng- 
maaehinen  immer  den  Amerikanern  den  Markt  offn 
halten.  Der  amerikanisch«  ErfindangRgeist,  der  nicht 
mit  den  Maschinen  ausgewandert  sei.  werde  wied<-nini 
einzi^^arti^'e  und  wettbewerbsfreie  Erzenpnisse  erfinden 
um!  Fierstellen. 

Dies«  Prophezeiung  ist  für  die  Auicrtkaoer  viel 
weniger  werth,  als  für  sie  früher  die  Thatsaohe  der 
einxUcben  oder  theilweisen  Beberrschan^  des  ana* 
nndiachen  Ifarkte«  mit  Werkzengmaacbtnen  werth 
war,  die,  wa»  Deutschland  anbetrifft,  zum  Theil  auf 
die  bekannt«  krankhafte  Vorliebe  der  Deutschen  für 
alb's  .Ansliindische  zuriii.kzuftihren  war.  In  Faelikreisen 
fünhti-t  man  dies«  neuen  Offenbarang^n  des  ameri- 
kanischen „Genius*-  um  so  weniger,  als  man  auch  vordem 
nicht  sowohl  unter  dem  amerikanischen  Wettbewerb 
in  Speeialroascbinen,  als  vielmehr  unter  der  durch  die 
bekuinte  amerikanische  Zollpolitik  begünstigten  Ueber- 
schweromung  des  Marktes  mit  landläufigen  Maschinen, 
die  einen  be«jnemeren  (iejjenstand  für  die  intfri^i\e 
Haudelsthätigkeit  aut  dieiseiu  Gebiet  bildeten,  gelitten 
hat>  Anfserdem  weifs  man,  dafs  die  dcufsehen  Fabriken^ 
entsprechend  dem  deutschen  Charakter  und  der 
diegenen  deutscheu  Fachbildung,  welche  der  Vielseitig* 
keit  dar  Verwandoonswaeke  und  der  Ei^nart  der 
dentaehen  IfaterialieikReehnung  trägt,  eine  viel  gröfsere 
.Xnpaüsiinc^sfäyiit'ktit  an  die  versehiedenartigen  nnd 
wechselnden  Bedürfnisse  der  Indu>tric  besitzen,  als  die 
amerikanischen  Werke. 

Der  deutsch«:  Werkzeugmascbiucnban  hat  sieb  die 
Lehren  der  Vergangenheit  und  die  Anforderungen  der 
(iegenwart  dam  dienen  lassen,  saina  achoB  vordem 
erreichte  hohe  Leiatnngsrähigkeit  atets  wdter  n  at«ig«n 
diirrh  Venrollkommnung  und  bedenfende  Erw  citfriing 
seiner  lU'trrebsanlagen ,  nnd  es  wird  ihm  zv»eifelb>'« 
i:elint,'fn .  <len  deutschen  Bedarf  aussrliliefsUrh 
decken,  wenn  ihm,  neben  einer  den  deutschen  Ver- 
hältnissen angemessenen  ZoUpoÜlih,  dla  tob  das 
deutschen  Abnehmem  von  WerkzeugmascUa«»  an  vtr- 
langende  nationale  Gerechtigkeit  gegen  sefne  hervor- 
ragenden Leistungen  zur  Seite  stehen  wir»!  Wer  sich 
in  seäner  Werkstatt  der  besseren  deutschen  Uaacbinen 
bedient,  handelt  tibrigtlDS  BV  im  WOhlvantndMNIl 
eigenen  Interesse. 

Von  eiaar  für  den  deutschen  WerkzengmaBcbineBhaa 
keineswegs  nnrflhmlichen  Entwicklung  des  Weikaeii|;' 
maschinengeschlfta  in  Benlsdiland  giebt  die  Ha&dela- 
statistik  des  Jahres  IfKtO,  dank  dem  die  Einzelgattungeo 
berücksiclitigenden  neuen  Sehcnia.  zum  erstenmal  lu- 
veriiissi^'  Kunde.  Aurh  schon  vurher  war  es  zwar 
in  allen  i-'achkreisen  zur  Genüge  bekannt,  da«  Amonka 
die  leichteren  Maschinen,  die  gangbare  fiandelswaarv^ 
hauptsächlich  liefere,  nnd  Deutschland  im  Baa  tob 
schweren  Werk  seng-  and  tob  SpoeialBasebineB  Her» 
vorragendes  leiste,  wie  das  die  Ansrüstnog  der  grofaen 
Maschinenfabriken  im  In-  und  Auslände  mit  deutschen 
Maschinen  beweist.  Niinniel  r  il  r  wird  nueh  dnreb 
die  besondere  Aufführung  von  \\ Crkzeugmatichinen  in 
der  deutschen  Handelsstatistik  in  einwandfreier  Weise 
dargethan,  wie  die  zur  Zeit  des  jüngsten  wirthschafl* 
liehen  Aufschwungs  in  Deutschland  durch  den  BB- 
gewöhnlichen  Bedarf  stark  gestiegene  Einfhhr  tob 
amerikanischfn  Werkzenjjmascninen  neuerdings  zurfirk- 
geht.  Zugleich  ist  daraus  zu  ersehen,  dafs  der  dunh 
Nenanlugen  und  Erweiterun^'en  in  den  letzten  .lahi'ii 
zu  grofser  Leistnngsfähiirkeit  gelangte  deutsehe  Werk- 
xeugmascbinenbaa  da«  Inland  selbst  zu  venoi^m 
imstaade  Ist 
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Stahl  und  Eisen. 


Di«  L«istitii|pfiibigkeit  de«  deatodmi  Werkzeug- 
BMwhioenlMa««  tud  ai«  MaritClif^  fBr  WtrVxeug- 

müschinen  werden  nun  durrh  ilif»  amtlii'ln'n  Ziffern 
aber  den  deutschen  Anlsenhiin4(l  in  ilitsdii  Zweig 
nihiT  iri'kennzfichnet  Danacti  brlk't  si<-li  im  Jnhii'  IfdO 
die  Einfuhr  an  Werkzeugmaschinen  in  Deutsrbland 
tat  6428  t,  die  Ausfahr  sb«r  anf  »267  t.  l'nter  den 
«ttgaffllutea  MiMsbioMi  ttammten  4760 1  w»  den  Ver- 
«BwteB  StuteD  Ton  Anierikt,  M  dftb  di«  «»«iriksniiche 
Kinfulir  an  solchtu  Maschinen  im  Mouafidiinlisi'hnitt 
des  {ganzen  Jaiirt-s  400  t  hetrup.  lni  Liint'r  des 
Jahres  KHK*  sank  liit-sc  iiifuintliclif  Kiiif'ulir  ainT  von 
175  t  im  ersten  Vierteljahr  aut  22b  t  im  i>et  eniber 
und  sie  belief  sieh  im  Januar  1901  sogar  nur  noch 
Mf  175 1.  Dengeraiifiber  »tieg  die  Ausfuhr  von  786  t 
in  MoDstsdarehtcDnitt  dei  ertten  Vifrteljnhres  1900 
nnf  770  t  im  Monntsdnrrhselinitt  des  jranzrTi  .Tnhres  IflOO 
md  auf  790  t  im  Jauuar  1901,  so  •iu^^  in  letxtereui 
<lie  Austiilir  mehr  als  das  Dn  it:i(  Ik-  der  gltichaeitigvn 
fsaniiiiten  Einfuhr  von  "J'iii  t  iiusinui'hte. 

Ks  ist  mit  Sicherheit  /n  <-r\v  iuti n,  dift  das  Ausland, 
uad  insbecoadere  Amerika,  alle  Au»trengnngni  macheu 
wird,  den  Abaalz  naeh  H Ittelenrap«  anfrecht  n  erhalten 
üDii  wäre  es  niieh  zu  Sohleaderpreisen,  intioweit  es 
sich  darum  handelt,  die  L'eherprodnction  der  «-igenen 
In  la^tiie  anf  den  frem<!»  n  Murkf  zu  werft  ii.  Iiic 
Hmueigunf;  des  amerikanischen  (rriil'ska|tititlK  zu  Truist- 
bildnnicjen  anf  weiten  Gebieten  der  industriellen  Thfitifr- 
keit  ieittet  einer  solchen  Entwicklung  der  XMnge 
Tonefanh.  Der  dentsche  Werkseagmaschinenban  würde 
dann  am  empfindlichsten  getroffen  werden,  wenn  «eine 
Brwerbsthätigkeit  einem  solchen  Anprilf  aehntdoe 
preisgegeben  uml  sciiii'  Kraft  in  il<  iii  jctxt  noch  crfolg- 
rtichen  Wetlbewcrlj  ;mf  'km  iiiltriialioiialcn  3TarKt 
dadurch  gelähmt  werden  würde.  Die  (iewähning  eines 
aogemessenen  ZollsehutKeB  für  Werkzeugmaachineu- 
labriken  mufs  daher  ala  ein«  darchana  bt|(iQndete 
Fardaraqg  erscheinen. 

Ana  voratekenden  Darlegungen  crgiebt  sich  ein 
gemeinsames  wirthschaftlirhrs  Interesse  unserer  In- 
Uiutrie  zur  geg«:nseitigen  berücktiichtigung  der  in- 
lindiaebes  KiengBiaae,  behnfa  immer  mehr  (ott- 


schreitender  VefvoUko«Biina|;  raaamr  nwerbUehe» 
Tbätigkeit  nd  nr  Badidrtt^lMikaB  Abwehr  doa  aiiieri* 
kaniaehcn  Wettbewerha." 


British  Iroo  Trade  AMOciatloa. 

In  einer  um  B.März  il. .].  ;il>ir'tiiiltenen  Vorstands- 
sitjtung  wurde  in  i  isti  r  Linie  ei)u'  KrL;''li«-iiiirit>- Ailn'sse 
im  König  Eduard  VII.  he8chios>en.  Sodann  wurde 
eim  Kommission,  bestehend  aus  dem  Präsidenten  Sir 
John  J.  Jenkins  und  den  HU.  Evans  (Bolckow, 
Vaughan  &  Co.),  Strain  (Laoarkahire Steel  Corapanyi, 
Der  man  (Donnan,  Long  &  Co.),  Martin  (Dowlai« 
IronCo.),  Skelton.  Mannaherg{Kr<>dingham  Iren  Co.) 
mut  Lli  wellyn  (Slii  h  ii  Fron  Co.),  eingesetzt  mit  dem 
Zweck,  für  Grofshritannien  N or m n  1  p r o f i  1  e  für 
E  o  r  m  e  i  s  e  n  aufzustellen. 

Nack  einer  Zusanimenstellong*  betrigt  die  Zahl 
der  vorbaadenen  Profile  in 


Gmßibritiaai«»  DtabehTaaid  AnMiba 


für  U- Eisen.  .  .  . 

68 

80 

14 

„  unirl' i''liseitige8 

AViukeleiscu  .  , 

69 

14 

18 

-  I'  Eisen   .  .  . 

40 

88 

17 

Insge«niinnt 

171 

07 

49 

Zur  Hcfrriiinliitii;  wird  auf  <lif  ;:r(ir>i'  Zaiil  der  in 
I  (irofsliritaiinu  ii  vurliaiHh-ni  n  IVolili'  uinl  die  Silivvicrig- 
keitcn  hing«  w  icsi  n,  •.u-iclie  itifolgcdessen  ans  der  Her- 
I  Stellung  erwachsen;  die  durch  den  häufigen  Walzen- 
j  wecbaei  entatehendea  JHehrkoaten  werden  aof  4  bia  0  sh 
I  f.  d.  Tonne  geMsbitet. 

(Imn  uti  Oeal  tmim  JmimI  nm  Uu  Min  19U ) 


'  Wir  vermnthen.  dafs  man  dabei  übersehen  hat, 
daTs  in  dem  dentachen  Normalprofilbnch  für  8chiff»- 
profile  besondere  Liaten  vorhanden  aind,  denn  dieae 

sind  in  der  Aüfsfellung  nicht  berücksichtigt,  während 
dies  bei  den  englischen  Profilen  walirscbcinlich  der 
Fall  iat  i>fa  RedMtiom. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


IMe  ValM  MkIm  8tMl  C9r|M>ratiM.* 

"Sar-h  niMUTcn  Xarhrichten  ist  d(i>  T\aj>ital  ihhIi 
boiier  nin  frulu  r  juigegeiien.  Es  besteht  au»  je  42ö  .Mil- 
lionen 7  procentiger  (cnmnlative)  Vorzngsactien  und 
nwöknlicber  Actien  und  anfserdem  304  Millionen 
apraeantiger  Obligationen.  Die  amerikanischen  Zei« 
taagen  sind  anlKfslich  der  Bildung  dieses  Syndicats 
WB  einer  Gröfsc,  wie  sie  noch  nient  dagewesen,  voll 
von  Mittheilongen  aller  Art.  'lic  wir  nicht  zu  controlirm 
vermögen.  Das  batniuicrsMiilnat  soll  als  Vertlieuht 
einen  Antheil  von  i»  25  Milli-nu  n  von  beiden  Sorten 
Actien  erhalten  haben  und  davon  Morgan  allein  je 
6'/4  Millionen,  deren  Effcctivwerth  nach  den  Notimngen 
dar  BSraa  raiid  77a  MÜliooea  f  iat;  dazu  hereohneti 
ana  die  Zahl  der  Beamten ,  waldie  doreh  die  Za- 
iunmenlegung  überflüssig  werden,  anf  viel«.  Hunderte. 
Wie  ferner  bebanptet  wink  soll  das  Banquiei-sytidicat 
Anstreiii;;!)!)!,'-!-!!  inai^hi'ii,  eitirn  grp•f^(■n  'rin'illii'frai,'  der 
Actien  an  den  europäischen  Börsen  ubzuladen.  Mögen 

*  Vergl.  von  Nr.  B.  312. 


nun  aber  auch  die  EigebniMe  dea  Jahres  1900  so 
gewesen  sein,  dafs  eine  angemessene  Yertinsang  des 

Miflirtaih   stark   verwässortrn   Kapitals  angiinsn;:  ge- 
w«>en  i!»t,  80  ist  doch  andererseits  rn  bedenki-ii,  (Ijifs 
die  Vereinigten  Staaten  bei  ihrem  starkrn  rrcMiiu  tiori'*- 
Vermögen,  das  für  Roheisen  allein  15  Millionen  Tonnen 
I  jährlich  beträgt,  gezwungen  sind,  Lieferungen  für  den 
•  ausländischen  Marlu  anfounehmen  und  daher  auf 
niedrige  Preise  an  rechnen  haben  werden,  so  dafs  den 
deutscTirri  Kaiiil.itistcii   mir  dringend  Vorsicht  nnge- 
rathen  winltii  kann.     Andrew  Camepe  hat  tu  einem 
feierlichen  Schreiben  vim  si  im  n  Hi-herigon  Mitarbeitern 
Abschied  genommen:  er  hat  daiiei  die  fürstliche  Stiftung 
von  B  Millionen  Dollars  mit  der  Bestimmung  gemacht, 
I  dafs  die  Zioaeo  von  einer  Million  zur  Unterhaltung 
I  der  von  ihn  in  Braddock,  Tlomeatead  und  Dnonesne 
gebnuten  Piblintheken  und  die  Zinsen   der  übrigen 
'  4  Milliou»n  zu  Alters-  und  Invaliden-l'nterstützungen 
I  verwi'n'li  I  werden  stdlen. 

'         Weiter  dürft>'  das  immer  stärki  r  auftretende  Gerücht 
zu  verzeichnen  sein,  dafs  das  Bnnquicrsyndicat  mit 
{  Whitney,  dem  Präsidenten  der  Dominion  Iron  and 
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HU:el  Company  behnfs  Ankauf  dieser  (i««eiladiut't  in 
Verbindung  steht.  Uit-  UcseUacbaft  erbaut  zur  Zeit 
auf  Cap  Breton  ia  Canad«  mb  grofses  Eisen*  nnd  ütalU- 
werk  von  */*  UiUion  Toimen  jiUirlicber  Leistangs-  ■ 

Cahijs^nt.  *     Das  Auftauchen  dieses  Gerüehts  dürfte 
als  Zeichen  dafür  anzusehen  sein,  dafs  der  neueren  : 
Entwicklung  der  eanadiseben  Eisenindustrie  gröfsere  ! 
Bedeutung  heizunipssen  ist.    Die  genannt^'  (iesellschaft,  i 
welche  iliren  Silz  in  Sydney  hat,  erhöht  soeben  ihr 
Actienkapital  um  &  Millionen  anf  nnnmebr  46  Millionen  I 
DoHaT«,  nMbdem  sie  den  Hocbofen  Nr.  I  erfolgreieb  1 
in  Bi  Irii  li  iTcsetzf  hat.    Auf  Bell  Island  sind  im  ver- 
gani,'i  )i!  ji  Jdhrv  t-twa  120000  t  Hämatiterze  gewonnen 
worden;  trotz  eines  stuiks  und  trotz  des  Ilmstandes, 
dafs  die  I,adeeinric!>tuni;t  n  mich  nicht  fertig  waren, 
«teilte  sich  der  (irsti  Inuiijsjiicis  anf  nicht  mehr  als 
1,62  i    d.  Tonne  f.  o.  h.  Dampfer;  man  Elanbt,  dafa 
der  Preis  sich  anf  1,25  g  eraihigen  laasen  wird.  | 
Kalkstein    ist   reichlich  vorhnndrn,    der  Preis   stellt  [ 
sich  auf  60  Cents  und  der  aus  litr  eigenen  Kohle 
erzeugte  Koks  soll  vorzögli' h  iiiisLrctViIlct!  sein.    Die  i 
Ge8tehung?<kosten  für  das  KohtiM-n  w^nlen  zu  nur  i 
6'/i  $  angegeben,    Man  will  4  Hochofen,  4W  Koks*  I 
Öfen,  ein  .Stahlwerk  und  eine  iicbiffswoft  erbauen.  | 
FUr  jede  Tonne  ans  einheimischen  Ersen  hergestelltes 
Roheisen  wird  eine  Pritnie  von  3  f  gezahlt,  welche 
sich   aber   für  die  Dominion  iron  and  Steel  Co.  I 
auf  2  $  eriu'iC-l'^'i ,   sit  ]M\<Xf   sie  W;ibana-Erze  aus  j 
Ncwfoundliin'i   bleichen  wird.     Da«  canadische  Ge- 
setz auf  <H  waiiiiing  von  Erzprämien   hat  Geltung 
vom  22.  April  1897  bis  zum  22.  .\pril  1902,  JedocD 
mit  der  Mafsgabe,  dafs  die  l'riimien  fBr  das  Jahr 
1908^1908  SO^f».  tax  daa  folgende  Jahr  7670,  dann 
fiB*yi>,  dann  88     nnd  für  das  letxtt«  Jahr  des  fünf-  1 
jährigen  Zeitraumes  20  "  u  'Irr  i<  fzii:<  n  ri  rtiiii«'  tu  trai;Ln 
sollen.    Die  cnnadisi  lu^ii  Industrit-lU-ji  geben     Ii  iipi'-fs 
der  lloffuuui:  hin,  did's  auch  von  1902  ab  die  l'riiniir  in 
ihrer  jetzigen  Hi.lie  nhulti  ii  bleiben  wird.    Ob  nun  die 
Dominion-Gesellsr|)att  mit  Mur^ran-t'arnegie  zosaromen- 
gdien  wirdf  waa  nicht  onwahmcheialidi  ist,  oder  ob  sie 
es  nicht  thnn  wird  —  si«  dOrfte  sicher  in  nicht  ta 
ft  rii'T  Zeit  auf  dem  Eisenm&rkte  eine  Rulle  spielen, 
da  .sie  auf  Jahrzehnte  hinaus  wesentlich  luit  die  Ana* 
fuhr  ihres  Küluisttis  hezw.  ihrer  StJihlliiilhtabricat» 
angewiesen  ist  and  für  diese  sehr  günstig  liegt. 


Die  nencu  CarrieOlochöfen  bei  Haokin,  Pa. 

In  sehr  kurzer  Bauzeit  liat  die  Carnesrie  Steel  Co. 
zwei  Hochöfen  von  31,5  m  Huhe  und  7  ni  I'urchniesser 
•m  Kohiensack  vollendet.  8ie  sollen  je  (KK)  bis  700  t 
basisches  Martin  •  Roheisen  erzeugen  und  zwar  soll 
dasselbe  über  eine  besondere,  ttber  dem  Monongahek- 
Hall  «rbante  Bracke  nach  den  Homestead-Stahlwerken 

Sibraebt  «erden.  Hierdurch  erhöht  sich  die  Zahl  der 
oehSfen  der  Carnegie  Steel  Co.  auf  19  im  l'ittsburgor  | 
District    mit    einer   Gesaninitleistnngsflhigheit   von  i 
21)0000  bis  240000  t  im  Moiiat 


Nene  ScbilTün  erften  in  Amerika. 

Niemals  znvor  hat  man  in  den  Vereinigen  .Staaten 
die  Erweiterung  der  bestehenden  f^  hitisw  ri  tten  und 
die  Erriehtuue  neuer  Werften  so  entugisch  Itt  trichcn, 
als  dies  l'«  r  w  utig  der  Kall  ist;  es  ist  dieses  Be- 
itreben einmal  auf  die  Einstigen  Aussichten,  die  sich 
drüben  für  den  Kriegsscniffbau  eröffnet  haben,  und  das 
andere  Mal  anf  die  SabTentionsvorlage  für  Handcls- 
schifTahrt  aiirflckxnfllhren,  welche  dem  (.'ongresso  zur  | 
Beschlufsfa'i^iirn'  vorgelegt  ist.  .\uf  nicht  weniger  als  i 
20  Millionen  Dollar  beziffern  sich  die  Summen,  welche  I 

•  Veigl.  „Stahl  und  Eisen"  1«»1  Heft  2  S.  65.  ; 


für  neue  Werftbauten  zusammengebracht  worden  sind. 
Unter  ihnen  sihlt  in  erster  Linie  die  New  York  Ship 
Baildiog  Co.,  «eiche  mit  einem  6  Millionen  Dollar 
aberaehreitenden  Köttenaufsrande  in  Ctmden  eine  nme, 

für  die  Beschiiftigiit:i;  mhi  50(K)  Arbeitern  ein;;erirhtet« 
Werft  haut  Die  Ikilinge  sind  ganz  uheidai  hl  und 
ihr  gröfster  ist  so  geräumig,  dafs  S'iiiffe  von  »1er 
Abmessung  der  .(Dceanic"  beijuem  l'latz  darin  finden 
werden.  Eine  zweite  neue  ;,T"i>e  \\'i  ift  wird  von  der 
Eaatam  Ship  Building  Co.  in  New  London  in  CoDsecti- 
ent  errichtet;  sie  wird  oor  Schiffskörper,  nicht  aber 
nnch  Maschinen  bauen.  U\rt-  erste  Arbeit  besteht  in 
zwei  Kifsen-Fraehtdaniiifern  von  je  20000  t  Bnitto 

S:dialt  und  ;i;}(i<»»  t  l)e]ilaceiiieiit,  welciie  die  (ir<  ,it 
orthern  stwimsiiip  Co.  bestellt  ha».  Weit.  r  ri<  hten 
sich  die  Uisdou  Iron  Works  in  San  Francisco  für  den 
Bau  grolaer  Kiic^chitfe  ein,  auch  an  den  gro£MB 
Seen  nnd  am  Mississippi  berndtt  lebhafte  BMiihitig>- 
keit.  Es  kann  keinem  Zweifel  unterliegen,  dafs  diese 
wachsende  Theilnahmo  des  amerikanischen  Volkes  am 
Schift'hau,  ihm  is  luslier  verlialtiiirsriiarsi':  fem  ge- 
blieben ist,  mit  der  Zunahme  seiner  Ausfuhrbestrebuagen 
in  engem  Znsammenhaag  stsbt. 


QrohhritaMtABB  B«rrrwfci-StatlsUk. 

Nach  amtlichen  Nachweisungen  stelltea  sich  im 

Jahre  1900  die  Förderungen  an 


Kohl« 
toim 

{■«•rüMtan 

TbM 

Ion« 

Wales  

Irland  

159314305 
32618995 

124699 

1937538 
173414 
730964 
2760 

857»Q8 
757« 
849081 
99041 

Insgesaromt  . 
im  Jahre  1899  . 

226170168]  2844676 
Sa008H668t  9961081 

96814B0 
9781M4 

Ulgarns  Benj;-  und  Hflttenwesen  In  imi 
Jahren  im  und  im 


im  Werth«  rem 

IM« 

180» 

im 

t 

t 

a. 

K. 

Eisenerz  .... 

Ui07472  1587600 

4627886 

8!>58642 

Eisenkies   .  .  . 

68079 

78619 

280848 

890» 

Frischroheisen  . 

448620 

461887 

BdinHB 

Gicfsereiroheiscn 

20783 

19630 

1083(W?1 

3287018 

Stfinkoble  .  . 

1239498  123886.5 

(WMJOl'Ja 

liM)050ü5 

Hraunkohle    .  . 

4206694  4292584 

i:i53:^)52 

29368668 

Briketts  .... 

31781 

31 137 

'25:it>!H 

449lflO 

8190 

1033B 

7ix;<„>8 

191196 

Kupfer  .... 

153 

164 

92018 

28807» 

Biel  

2804 

2181 

888471 

7408» 

Antimon  .... 

745 

866 

9819 

BOBU 

Nickel  u.  K<tbalt 

U 

(iuld  

2708 

3069 

4638625 

10065616 

Silber  

187!>8 

20991 

1104613 

Ausfuhr 

t 

1 

Eisenerz  .... 

49978'. 

r)f:i77s> 

1H7G781 

3941217 

Manganorz  .  .  . 

8027 

ÖU72 

82öi|  28404 

\n  der  Eisensteingewinnung  waren  betbeiligt: 

Neusohl  .  .  .  4150  t  Szepes  lgl6  .  971629  t 
Hudapest  .  .  ,  180403  „  Zalatna  .  .  .  270A*_'  _ 
Nagyoinya  .  .  8761  „  .\irram  .  .  .  Ö'Jö^  „ 
Oravicza"  .  .  .  135792  , 
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KlelnbubB«!!  ia  Preufsen. 


Di«  Entwicklang  int  Kl«inbaluinetse^  in  FrenfMn  ist  auch  im  verflosMneo  Jahre  in  erfreulicher  Weiü« 
tolgNcbrittoii.   El  bitte  nach  dem  Stande  nm  80.  S^tember  1900  folg^ds  Audehnnng: 


ProTias 

LAo|«  dar 

KUinUütMD 

StnÜlMDtelUMB 

Ii  <:  r 

tUvililiabutfa 

kB 

kn 
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III          O  litt* 
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1       k         1       "  •  1 

1 2;  •  >.J  1  /  ■  1 .) 

1  iJO         1  "J^Ul 
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<Si.64o 
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IQ  4öO  iJ' 
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48,150 

1  ä7u  886 

87  967  Iii ' 

14  ;;5-2  *i';2 

19.135 

494.036 

11439177 

304)1456 

14481633 

Mlarien  

46i.l39 

97.75f 

561.881 

37  44S964 

16684460 

53K7  8S4 

Sai-hs«-n  

■l.s:i.i*i;* 
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.S7i<,!;i(; 

'2:^  cori  o-Ji 

17  ;t:U(>-->l. 

i7  5;!'.»  (^tö 

Sr}ileiwii;- lluUuoB  .    .  • 

Tti.iot; 

}--.'n.i.V7 

r,  t>r,r,  :!!i7 

15  981  ;-;:;7 

:;i  '.»:!7  im 

•ii-.',r,as 

it;o.o';»n 

'■,u.>.fi:i7 

19  .^ior.o(» 

37  5V.'  :i79 

Westfalen  

i8t-,.')Mt 

17  IS.TÖi«) 

2:i971  15S 

U  I5ii(;y8 

tI<'SM.'ii-NaMaa  .... 

tS  (vj7  (Itj.'j 

IS  1,51 

:;7  utis  lu; 

776.593  , 

402.558 

1  179,151 

59  766  585 

57  438  343 

117194827 

Mithin  im  ^'an/rti  um 

BDI  8a|rtflBbei  unAt .  .  . 

6i8US3 

1  714,871 

S<i(ii),|",ti 

3017&OS94 

3580)7985 

659  778  57» 

1609.    .  . 

Ge^n  das  Vorjahr  erpicht  sich  sumit  eine  Zu 
r.ih'nf-  vnn  1122.2IM  ktu,  wtli-hi-  ilii-  LiLof^e  iler  im 
Vorjahre  vom  Landtage  bewiilii>ten  Halmen  von  538,3  km 
am  mehr  als  das  Doppelt«  übertrifft.  Da  die  (lesaiumt- 
Üagt  aller  Klein-  nnd  Strafaenbahnen  8006,104  km 
gegen  9480,68  km  Nebenbahnen  erreiebt,  M  ist  vor- 
sQ^osehen,  dafs  schon  in  den  nächsten  Jahren  die 
Utiteren  von  den  Klein-  und  Strafsenbahnen  über- 
holt sein  wer-lcn.  Die  Zunuliiiif  Act  Khiiifiiihnen  in 
<l*n  einzelnen  Provinz«»  ist  eine  seiir  vi  ts(  hiedene, 
*ie  hat  2.  B.  in  den  beiden  letzten  Jahrt  ri  lit'tr;ij;en 
in  OstpreoTsen  466,609  km,  in  Westpreulsen  308,950  km, 
ia  Schlesien  116,837  km,  in  Westfalen  188,411  km, 
ia  der  Rheinprovinz  362,791  km  nnd  zei^  somit,  dafs 
fie  beiden  in  der  Entwicklung  des  Klembahnwcsens 
♦ehr  loriif  kL'i-lilipt'pnf'n  Provinzen  (tst-  iiml  West- 
|irtiir$en,  dank  der  Unterstützung  tiea  SUiatf»,  dm 
Vpr«äumt«  nachgeholt  haben.  In  betreff  der  Spur- 
Veite  kommen  anfser  der  Normalspur  hauptsächlicb 
nrdie  beiden  Spurweiten  von  0,75  ui  auf  2201,8  km 
Lte»  nnd  von  1  m  nnf  9076,4  kn  LHam  in  Betmobt) 
h  die  l^tonreft«  ron  0,60  m  nvr  fn  aen  ▼erhehri' 

»rmen  ni-i,'fndpn  drr  bf'ir!*'n  I'rovinzi'n  IVimmem  und 
Vo%-  n  Mitkommt  nnd  sich  tiir  den  d(>rt  vorhandenen 
.TriiiL-i  ti  IVreonen*  nnd  CWterrerkehr  nie  «nareicbend 
erwiesen  hat. 

Sie  Koaten  Ar  die  Anlag«-  von  *J28l,3  km  Klcin- 
bilien  betragen  im  ganten  299,75  Millionen  Mark 
«dir  im  Onwbaelinitfc  für  1  km  Mk.  47720,—,  nnd 
kSnnea  aanihernd  angenommen  verdien  für  eine  Spniv 
wfite 

21 OOO  UV  für  I  km 

aoooo  „  ,  l  , 

35  000    „    ,    1  , 

60000    ,    ,    1  . 


von  0,ti0  m  zu 

0,75  „  „ 

1,00  n  . 

1,436  „  „ 


die  sich  indeiaen  mit  Bttckeicbt  auf  den  eingetretenen 
Sickirang  der  Sehienenpreiae  erm&bigen  dflrfteo. 

Aas  dem  Vorstehenden  iet  die  grofse  ßcdcntnog 
ta  erkennen,  welche  das  Klein,  und  Stralscnbuhn. 
vesen  in  den  wenigen  Jahren  seit  Krlafs  <lcs  Klcin- 
bahngiesetzes  vom  28.  Juli  1892  ^rewonuen  hat.  Ks 
ist  zu  hoffen,  dafs  die  Vereinigunir  der  Provinzial- 
vervr-altungen  im  latereaw  der  Klciiibabnco,  wie  der 
Städtetag  im  Intereese  der  Stral'senbahnen  ihre  Be- 
■babttigni  forteelien  werden,  die  bervergctretenen 


UebeLstamii  zu  Icsritigcn.  Itcsonders  >rilt  dies  von 
dt'ti  K Ir-inluihiicti,  iltTcn  ICitra^r  lici  ^rofsiTriii  Kiitnegen- 
kommen  der  8tjuitsei»enbahnverw&ltung  wesentlich  ^e- 

j  Winnen,  und  dadurch  die  bethnligten  Kreil«  und 

1  PrOTinien  entlaiten  würde. 

(Natk  dar  .V«tfctlM»4kmaviiBdwaf.) 

Dauernde  OewerbeaniBtellnng  In  Prankfurt  a.  M. 

Eine  am  5.  Mür?.  d.  J.  in   1  lajil.fuu  a.  M.  unter 
dem  Vorsitz  <U's  Piii>i'lriiti'n  di  s  Ti  i  lini-  ln  ii  Vereins 
Hm.  Dr.  Popp  aUgelirtltcne,  itatilreicli  bcsuclito  öffent- 
liche Versanimlung  beschäftigt«  sich  mit  der  Errichtung 
einer  dauernden  uewerbeamatellnne  in  Frankfurt  &  IL 
I  NaehdemHr.Dr.BeeherllherdiewlgemeineiiGesiditi- 
I  punkte  gesprorbcn,  Hr.  P.  Schubert  den  Finanzplan 
I  entwickelt  und  Hr.  /. weiglt  über  das  zu  errichtende 
j  Uebände  AufscMulV  L'egeben  hatte,  gelangte  einatimmig 
die  nachfolgende  Kesulution  zur  Annahme: 

„In  Kücksicht  auf  die  Bedeutung  von  Frank- 
furt a.  M.  als  Mittelpunkt  einer  an  Industrie  nnd 
Handel  lo  reichen  Gegend  und  als  Sauinit>l|>uakt 
eines  gewaltigen  Fremdenverkehrs  erklärt  die  Ver- 
«ammlnng,  welche  von  den  Vertretern  des  Tech- 
iiisriieti  \"<  r(  ins,  des  Kranktiirtfr  HfzirksvtMTins 
dt'utschtT  Ingenieure,  der  Eleklrulcokuiächen  (Gesell- 
schaft, des  Frankfurter  Techniker- Vereins,  des  Ver- 
eins für  V ulkswirthschaft  und  Gewerbe,  sowie  de* 
Clubs  für  handwirthc  einberufen  war,  diA  Scbaffang 
einer  >daaemden  Gewerbe-  und  Indnatrie-AniatoUnng 
in  Frankfhrt  a.  M.«  i8r  ein  dringendes  Bedfirfnin 
und  ein  wesentliches  Mittel  zur  F^rdprunf,'  von 
Handel,  Industrie  nnd  Landwirtiisi  liult  von  Fraiik- 
ftirt  a.  M.  und  ritii,'i«gend. 

Sie  erblickt  ferner  in  derselben  eine  zeitgemälae 
Einrichtung  zur  Belehrung  und  zur  Hebung  von 
Gewerbe  nnd  Kleinindnitrie  nnd  richtet  daher  nn 
alle  maftgebenden  BehSrden  nnd  Private  daiGtora^ 
um  eine  möglichste  Unterstützung  hei  der  7erwirk- 
lichnng  dieses  Vorhabens.*' 

Die  Internationale  Ansutellnniir  ta  Olnsgnw  1901 

soll  demnächst  durch  König  F.  linu  1  VII.  eröffnet 
werden.  Sic  ist  nadi  dem  Vorbild  der  188«  dort 
abgehaltenen  Anaitellnng  beabaichtigt,  welche  von 
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RtftraU  und  kMntn  tHUIutluHf$ii. 


I.  April  1901. 


6  Millionen  Personen  bfiin  lit  wurde  und  eini-n  Tt-bcr- 
wAaSk  von  1(IB()(KX)  ^<  erzielte.  Einen  Tlu-il  der 
AvMteUaag  bildet  ein  stündieer  Kuis^alcst,  der  mit 
eiiMin  KomenanfWand  von  6  Millionen  Mark  errichtet 

wird.  r>ns  (ioliiiiili-  hat  eine  Ausdehnung  von  27,11  ha, 
PB  wiril  MUH  l-'lufs  Kelvin  dunhstrüint.  Die  Aus- 
vti'lliini^^liiill.-  wird  unjrefiihr  M  ha  hederken  :  ln'söndrrs 
erwälineobwertli  ist  die  Industriehalle  von  ni 
Länee  and  110  m  Urcite.  Wie  es  scheint,  i!«t  die  Be- 
tbeiucang  rm  Uofslaud  and  Amerika  sowie  Canada 
xiemlTeh  stark,  wShrend  DentMkland ,  soweit  wir 
iinterrichtit  sind,  nnr  durcH  «iuelne  AnssfoUor  ver- 
treten sein  wird.  I)ie  St^dt  Glasow  wird  infolj.'e  der 
Aufstellung  im  laufenden  .Talire  heliebter  VerfiuiiiiiluniCJi- 
ort  der  technischen  nnd  wiasenBchaftlichen  Vereine  sein. 


Im  Nachstehenden  ist  ein  von  der  Firma 
F.  W.  Raschke  Co.  in  Reick-Drraden  constmirter 
elektriseher  Femmelder  wiedei^gel»  n.  \wlcher  das 

Wannlaufen  iler  Maschi- 
nonlagcr  rechtzeitig  mel- 
den soll.  Die  mittels 
Sehellen  am  Hasehinen- 
liger  ni  befestigende 
Vorriehtnnp  be«t<»ht  aus 
einem,  eine  ".elmielzliiire 
Masse  enflialtemieii  Mes- 
Kingcefiifs,  welehes  auf 
das  Lager  aufgesetzt  wird 
and  in  das  ein  mit  ülQk- 
lampe  oder  Signalmarke 
versehener  Si^alstab 
hineinrairf.  r)ipser  sinkt. 
Wenn  die  Masse  iufolije 
der  Hrwärniuni;  des  La- 

giTs  si'limilzt,  auf  den 
oden  des  (iefiifses  liei  ali 

und   schliefst  dadurch 
.  u^.'-  ■  i  denContact,dererft>rder- 

-  .^^ääs^    lieh  ist.  nm  die  Lampe 
/.um    (iiühen    oder  «las 
Liintewiil^  IjtMiiiii  7A\  liiintfen.    .le  nailnieni  zur 

SisjnalisiniiiL:  eine  (iluhlanipe  orler  ein  Liiutewi-rk  be- 
nutzt w  ird,  kann  der  Aiiparat  entweder  an  eine  vor- 
handene Lichtleitung  oder  an  eine  Klingelanlage  an- 
geschlossen,  hezw.  wie  ein  einfhehes  Liotewerk  montirt 


Zwei  gerichtliche  Entscheidungen. 

üetiett's  der  sogenannten  „Sehwarzen  Listen'*  ist 
vom  Landgericht  Düsseldorf  ein  Urtheil  von  weit* 
reidiender  Bedentnn^'  er^n<;en. 

Es  lianilelte  sich  nni  einen  Pn>i  «  IV  \  .in  iMi  ehe- 
niaHg<en  Arbeitern  der  Eniaillirlinna  W'i.rlii.iiiiii  iS:  Elber.s 
treiben  ilt  ri  11  Inhaber  l)r.  K.Ibers,  und  zwar  auf  (iruud  | 
eines  lUindsohreibens,  das  dieser  nach  Ausbruch  eines 
Streiks  auf  seiner  Fabrik  s.tiiinitliehen  deutschen  Firmen 
der  Branche  mit  dem  Ersuchen  abermittelt  hatte,  die 
Anaittndigen  nicht  in  Arbeit  n  nehmen.  Die  Letster«n  ' 
haben  daraufhin  die  Klage  auf  badenersatz,  Wider- 
mf  nnd  Znrüeknabme  des  Kund-' liteilii  ns  uiiire^trenirt. 
wurden  j>'dni  h  mit  ihren  .\nsjiriii  b.  n  .ihirewii-ni.  I)ir- 
sehriftliibe  negriindung  des  I  rtluils  liegt  nunniihr 
vor,  sie  stellt  zuniiehst  fest,  dal's  verschiedene  der  in 
dem  Kundsehrcihen  behaupteten  Thatsachen  unwahr  { 
seien,  hilligt  indefs  der  beklagten  Firma  den  Schntz  des 
§  108  de«  Str.  G..B.  (Wahrung  berechti  L'ter  Inferessi  ri  i 
tu.  Indem  nicht  nachgewiesen  sei.  dafs  die  unwahren 
Behauiitnns:en  wider  besseres  W  issen  Lrenim  lit  wurden 
seien,  und  betont  alsdann  die  jirincipiellc  Seite  der 


Sache  wie  folgt:  „Da  auch  die  Khre  nicht  zu  de 
RechtagOtem  gehört,  deren  blufs  fuhrlüskige  Verletzuu;; 
nach  823  des  Bürgerlichen  (ieaetMiieben  £nt- 
tehidigangspflieht  begründet,  so  bleibt  nnr  ra  nnt«r- 
suchen.  oh  nicht  §  H2t)  zutrifft,  d.  h.  ob  nicht  das 
Ersuchen  an  die  Enipfiinger  iles  Kundschreibens.  <lie 
Kläger  ni'  lit  in  Dienst  /u  iieliiiieii,  eine  vursiitzliclie 
.Schaden.sznfügung  bedeutet,  die  gegen  die  guten  Sitten 
verslöfst  Aurb  diese  Frag<e  ist  zu  verneinen.  Dali 
allerdings  die  Beklagte  mit  dem  Ersuchen  die  an«- 
gesproehene  Absieht  verfolgt  hat,  den  Kligem  dnrrh 
l'nTiiML'ü  •liriKirliiing  oder  wenigstens  Erscbwcnmt'  der 
Au>iuit/t;!i_'  ihrer  .\rbeitskraft  Sebaden  ziiziitiigi  ii,  kann 
k>  iiM  in  Zweifel  unterliegen.  .MIein.  dafs  liieses  in 
einer  icegen  die  guten  Sitten  ver>tofsenden  Weise  ge- 
schehen ist.  kann  nicht  anerkannt  werden.  Das  (lesetz 
will  nicht  etwa  jede  auf  Schadenaaufiignng  gerieiitete 
Handlang  schon  dann  als  nnerlaabt  Irnnseidmea, 
wenn  dem  TTandelnden  kein  besonderes  subjectives 
Recht  zu  seinem  Thun  zustand.  Vieliiiebr  st<!'nitielt 
es  auch  die  nur  kr.iff  dir  iliLr-iiK-inen  natürlicnen 
Freiheit  erlaubte,  rechtlich  au  sich  inditt'erente  Handlung, 
selbst  wenn  sie  auf  Schadenszufügung  gerichtet  ist, 
lediglich  dann  sum  Delict,  wenn  die  Schadenszufügung, 
was  der  Geaehidigt«  nt  heweiaen  hal^  g^t>  die  guten 
Sitten  verstdfst,  und  letztem  ist  in  aer  R^el  nicht 
anzunehmen,  wenn  durch  die  KchadenzufTigende  Hand- 
lung berechtigte  wirtbsehaftli  In  I  lten  ssen  gewahrt 
bleiben  sollen.  Der  für  ilas  Krwerbslelieu  ahl  Kegel 
anerkannte  (irunrlsatz  der  freien  Omcurrenz  bedeutet 
einen  Kampf  widerstreitender  gieiehberechtigter  Inter- 
essen, die  einander  gegenseitig  Abbruch  zu  tbun  and 
den  Bang  absulanfen  suchen.  Soweit  bei  diesem  Kampf 
nicht  direot  unerlaubte  oder  illoyale  Mittel  angewendet 
werdoBf  ktnn  ^>rinci|dell  von  einer  Ersfttzpflient  keine 
Rede  sein.  Was  von  iler  freien  (oncurnmz  gilt  gilt 
aber  in  gleieber  Weise  von  dem  wirthschaftlichen 
Lohn-  um!  Klassenkampf  zwiseheu  .Vrbeitgeber  und 
Arbeiter.  .\uch  hier  steht  dn-s  Recht  principiell  auf 
dem  Standpunkt,  dals  jede  Partei  befngt  ist,  mit  allen 
erlaubten  Hittefn  ihr  IntereiBe  auf  Schaffhng  gflnstiger 
.\rbeits-  und  I.ohnbedingungen  zu  wahren.  S<.  wenig 
es  daher  den  Arbeitern  verwehrt  ist,  zum  Zweek  der 
Erlangung  günstiger  Arbeit»-  und  Lohnbedinguii^en 
durch  gesetzlich  nicht  verbotene  Mittel  die  Arbeit 
einznstMlen  and  ihre  Berufsgenossen  zur  Arbeitsein- 
stellniw  SB  VMttnlMaen  nnd  den  Arbeitgeber  dadnreh 
SU  sehMigen,  so  wenig  kann  e«  den  Arbeitgeber  ersata- 

Iifliebfit:  machet),  wenn  er  in  l  iueiii  l.estelietiden  LoIlB* 
iiinii>f  zur  \\  aiirung  seiner  wirtlisehuftliebeii  Interessen 
nnd  flerjenigen  seiner  Berufsgenossen  den  ihm  geijen- 
ttherstehenden  Arbeitern  durch  Entziehung  oder  Er- 
schwerung iler  ArWitsgelegeoheit  .Schaden  zufügt.  — 


Der  auf  Ocldentschädigung  gerichtete  Anapncb 
hiemach  als  unbegrfinaet  abzuweiaen  «od  wunH  fillt 
zugleich  der  Antrag  auf  Widerruf,  Ehranerklirang 
und  Zurücknahme  des  Rundschreibens. 


Femer  hat  nach  der  ..K<dn.  Keitnog**  die  Straf- 
kammer in  Nürnberg  am  18.  Miirz  ein  für  Ring-  und 
Svndicatbildungen  grundsätzlich  wichtiges  Urtheil  in 
einer  Sache  gefällt,  die  schon  mehrere  Gerichte  be- 
schäftigt hat  Von  fast  Hümmtlichen  deuUchen,  bel> 
gisrlien  und  österreirhisebcn  Munifiiiu»t".<ibriken  war 
ein  King  gebildet  worden,  dem  auch  die  Uheinisch- 
W'estralische  Sjirengstoff-.VctiengeseJIschaft  beigetreten 
ist.  .\uf  Veranlassung  des  \  orstandes  des  Ringes  hatte 
nun.  wie  der  ..Fränkische  K.-  beriihtet,  der  Director 
der  Nürnberger  Abtbeilong  der  Rheinisch-WestfiUischea 
f^prengsfoff-Actiengesellfleliaft  August  Gerwert  an  den 
Kaufnianii  Ernst  (ieorgii  in  .Srbweinfiirt  mehrere  Briefe 
geriehtet,  wurin  er  (tenrgii  androhte.  daXs  er,  im  Falb- 
er iio<  b  weitere  W'aaren  von  der  dem  Ringe  nicht 
angehörenden  Badischen  Sprengkapsel-,  Zindhütehea- 
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und  Munitidnsf.iJirik  E.  Schreiner  in  Durla'  h  lieziolie, 
weder  von  di  r  \uti  (icrwert  geleiteten  Fabrik,  noch 
von  den  andern,  dein  IJinge  angehörenden  Huiiitions- 
bbriken  Mnnitionsartikel  geliefert  erhalte:  (reonrii 
wüge  sieb  hieraus  selbst  die  CbiMflqilt'nzL'u  /jtlHm.  Da 
■u  OMMxii  bec^ich  des  Bexoga  g»iriawr  MaDitioM- 
■ittet  tiif  die  dem  Riii|[[e  anfehSretiden  Fabriken  tieh 
angewiesen  glanbtp  nnt?  znm  mindr<sfrn  dit«  Sicherheit 
■««inerBeztiErsqnflli'n  gefährdet  erachtete,  wenn  Schreiner 
die  bestellten  \\  uaron  gerade  nicht  führte,  nii'i  ilim 
die  Möglichkeit  benommen  sei,  sich  die  Waaren  uiiiler- 
wärts  za  verschaffen,  brach  er  die  Oeschüftverbindung 
nit  der  Sdureinerachen  Fabrik  ib.  W^n  dieser 
Briefe  war  dann  vom  Oeriebte  in  Sehwebfurt  Aaklage 

ji'jyen  Dircctor  Gerwrrt  wecken  Erpressung  erhoben 
worden.  Naolidem  die  Snafkainmer  in  Schweiiifurt 
■  III  freisjni  i  liendcs  Urtheii  erlassen  hatte,  wurde  vm 
«l*r  Ütaatsanwaltschaft  von  dem  Kechtsmittel  der  Re- 
vision (lebrauch  gemacht.  Da«  Reichsgericht  hob  das 
ürtbeil  der  Strafkammer  in  Sehweinfuirt  anf  ond  ver- 
lies die  Saehe  «ir  Verhaadlmiff  an  die  Strafkammer 
N'ämberg.  Diese  erachtete  die  Momente  der  Erpressung 
fSr  gt^hen  und  verurtbeilte  den  Director  Ger  wert  ?.u 
eiiem  Jfoaal  Oefibignits. 


Wirklicher  Geheimer  Rath  Dr.  Bras8«rL  f 

Nach  nnr  kurzem  Kranksein  starb  xii  Ronn  am 
16.  März  in  dem  hohen  Alter  von  fast  81  Jahren  der 
königliche  ßerghauptmanu  a.  1>.  und  frühere  Direetor 
lies  Rheinischen  Oberbergamts,  Excellenz  Dr.  Henimmi 
Brassert  Geboren  zu  Dortmund  am  26.  Mai  1820  als 
ittetter  Sohn  de«  damaligen  Oberbergraths,  spätem 
Halliieheii  Berghaaptmanns  Brassert,  widmete  sich 
HtOMM  Bnwawt  dem  Stndinm  der  Rechte-  aad 
^bwtswlnebsehafteit.  Im  Jnli  1860  wnrdi»  er  «am 
'aslitinr  bei  dein  königlichen  Bergamte  zu  S'ieiren  nml 
kurz  darauf  /.um  ücrgrath  ernannt.  Mit  der  Siiigener 
Thätigkeit  war  für  Brassert  der  entscheidende  Wende- 
punkt seines  Lebens  eingetreten.  Zn  der  Zeit,  als 
Brassert  in  die  Bergrenraltang  eintrat,  hatte  der 
Bcfgbaa  Prenläeiiaf  «id  nfnny»*!'»!»  derjenige  der 
rechten  RhdNiseite,  mit  Sebwierifkeiten  an  käuipfen, 
■ii*  heute  fast  unglaublich  scheinen,  \ebeii  der  Keehts- 
wn'plitterung  und  Rechtsunsicherheil  hisU  tn  tust  nueh 
«fhwerer  anf  dem  l'.er<.'bnu  das  stixing  durch/reftilirfe 
.Uirectionspriucip"  der  B^rjordnungen,  das  den  lierg- 
verksbesitzer  ganz  u»ter  die  V'ormnndscliaft  de^  Staates 
»teilte  und  jede  eigene  frei«  Bethltignur  ao  der  Ver> 
wiitnng  seines  Bergcigenthmw  fttr  ihn  völlig  anssehlofo. 
Eine  Reform  der  Berggesetzgebung  hat  zwar  die  Stnats- 
f^gienmg  mehrfach  auf  dem  Wege  einer  (]o<?itii  atiim 
venncht,  indefs  ohne  Erfolg.  Erst  mii  d>  r  l^öl  lie 
i.'oiinenen  Novellengesetzgebung  erschien  etidlinli  die 
Woiwnrothe  einer  freiem  Gestaltung  der  hergbaalichen 
Vtrfailtnisse,  indem  sunicbst  wenigstens  für  die  rechte 


rheinischen  Landcstheile  durch  eine  An/.iihl  von  Einzel 
gesetzen  die  Verhültnisse  der  HiteigenthUmer  der 
Bergwerke,  die  Besteuerung,  das  Arbeiten*08cn ,  dii- 
Organisation  der  Bergbehörden  u.  s.  w.  durchgreifende 
Veriiuderungen  erfuhren.  Dem  Bergrathe  Brassert  iel 
bei  der  AusfUimng  dieser  Geselse  eine  henronrumide 
Wirksamkeit  m.  Es  ist  1>ekannt,  daA  anf  wand 
seines  (nitaelifens  Brassert  iiiif  d>  r  Ansarbeitung  eines 
den  t(aii;:ctt  i<\a:iX  uint'as<i  iiden  ( iesetsfpntwnrfs  netrant 
wurde,  der  dann  lMii2  verortenttii  ht.  ^ll;lter  \  nn  Brassert 
nochmals  rcvidirt  und  schiicislii  Ii  unter  seiner  un- 
ermüdlichen und  glänzenden  Vertretung  in  der  Land 
tagssession  1866  als  „Allgomeines  Berj^^ets  fttr  die 
preufsiseben  Staaton'  festgestellt  werde.  Aneh  heate 
noch  kann  die<e<  Alltremt  im-  preufsiseJie  Berggesetz 
nach  Form  und  Inluilt  als  miistergültis:  und  als  eines 
der  hesten  je  in  PreuTsen  i'ria>senen  (iesetze  tiezeitdmet 
worden,  wie  es  denn  aucli  nach  nmi  nucli  einer  ganzen 
Reihe  anderer  Staaten  zum  Muster  bei  Neuordnung 
ihrer  ber^chtliohen  VerhUtnisse  sedieot  hat  Für 
den  prenfsisehen  Bergan  ist  es  geradem  bahnbrechend 
geworden  und  hat  eine  Entfaltang  desselben  zur  Folgt- 
gehabt ,  wie  sie  früher  nie  geahnt  werden  konnte. 
Wenn  an^  li  das  (Vesetz  tnzw  isi  iicn  unter  dem  Kiutiussr 
der  Zeitströmungen  einzelne  .^enderungen  erfahren  hat, 
so  wird  es  sciost  doch  für  alle  Zeit  ein  Denkmal 
bleiben  von  der  Uröfse  Bras.>>ert6  und  seiner  geistigen 
Sebafliniakraft.  —  Yom  1.  April  1865  ab  war  Brassert, 
der  seit  dem  15.  Jani  1864  als  (reh.  Bergrath  und 
vortragender  Rath  dem  Handel sm in i.steri um  angehörte, 
ilie  Sf.lli'  dc-s  Directors  lieiin  Bonnei-  Olierlier^anite 
übertragen  worden.  Vorübergehend  naliai  das  Reich 
Brassert  in  Anspruch,  um  die  Bergverwaltung  Elsafs- 
Lothringens  au  ordnen  und  bis  li><7S  zu  leiten.  Da« 
187;{  fitr  das  Reiohalaad  verfurste  neue  Ber;4;;esetz 
ans  Brasserto  Feder  vertrat  er  im  Buudesrathe.  Eine 
im  .lahre  1878  an  Brassert  ergangene  Berufung  als 
01ierlieri,'!ian]itmann  lehnte  er  ans  privaten  Gründen 
ah.  .Seine  segensreiche  Wirksamkeit  ist  ununterbrucJien 
dem  rheinischen  Oberbergamtsbezirke  noch  bis  zum 
1.  October  1892  erhalten  gcl)lieben,  wo  er  wegen  Keiu«<i 
vorgerückten  Alters  in  den  Bahestand  trat  Neben 
seiner  nmfaaaeadsii  und  henronigenden  amtliebeo 
Wirinamkeit  ist  Brassert  aueh  als  Schriftsteller  anf 

bergrechtlichem  Gebiete  mit  grofsem  Erfolg  thätig 
gewesen.  Als  selbständige  gröfsere  Werke  hat  er 
licrausgcgelieii :  Die  SammliHii.'  der  inl'rcufsen  gültigen 
Bergordnnngen  (18,t8i,  das  Bergrecht  «les  aUgeuicinen 
preuTsischen  Landrechts  in  aeinen  Materialien  (1861) 


nnd  endlich  den  Commeotar  sam  allgemeinen  ^^vett- 
lireseta  (1888  nnd  1692).  Anlberdem  grilndete  er  1860 

mit  «einem  freunde  Dr.  H.  Achenbach .  dem  späteiti 
preui'sisehen  Handelsminister,  die  in  Bonn  erscheinende 
Zeit-sclirilt  t"iir  lii-ri:!  eidit ,  \wlelie  seit  1H7H  von  ihm 
allein  fortgeführt,  liereits  längst  das  hervorragendste 
Quellenwerk  für  Bergredit  nnd  Bergverwaltnng  aller 
Länder  geworden  ist 


Industrielle  Riuidschau. 


Artlengesellschart  Wesfillscbes  Kokssjndicat 
Im 


Aa^  dem  BeHeht  aber  das  Oeschäflsjahr  1900 
entnehmen  wir; 

»Die  Ibat  fBnf  Jahre  lang  beobachtete  stetige  Auf- 
wirtebewegnn^  welche  aUe  Gebiete  des  |;ewerbliehen 
and  gsschiftlielwn  Lebens  anhaltend  an  emcr  hfiheren 
8tefe  wirthsobaftlioher  Entwieklnag  führte,  erreichte 


im  ersten  Viertel  des  Berichtsjahres  ihren  Höhepunkt: 
I  getreu  "\r-;tte  lie-  .Ialiri'9  machten  sich  aber  die  zni.a'  li-t 
vo»i  ,\iatril\tt  ausgehenden  Erschütterungen  des  Ki-en 
I  marktes  deutlicher  bemerkbar,  worauf  eine  ulli^'-  nieirn 
Abscbwiiuhung  folgte.  Die  ungcwühnlicho  Inanspruch- 
nahme des  Geldmarktes  und  die  fortgesetzte  Herab 
setsnng  der  wiUirond  der  Anfwiütebew'egnng  rielCsch 
an  atarfc  eriidhten  Bisanpreise  hatten  ein«  allgemeine 
Znrtckhnltang  des  Bedarfes  nnd  ein  Erlahmen  jeder 
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r'ntcrnt'limunirshi'it  zur  Folfre.    Dir  rnsirlii'rhfit,  mit  '  reiche  Händler,  nnterstützt  «lurrli  iiiiirstlichcVcrbnitinhi-r, 

welcliiT  das  Jahr  ahsrhlofs.  steht  in  heniorkenswertlicni  welche  hefiirrhtet<in,  keinen  oder  nicht  ^enüpend  Koks 

Gei,'tiisatz  zu  der  festen  StiininiiiiL',   mit  wi  lclier  <lu»-  zu  hekommen,  die  Verkaufsprei'^e   in   einer  nieht  za 

«elbe  anfing.    Der  schnellen  Aufwiirtsbewepnnj;  der  billigenden  Weise  erhöht,  wofür  vielfach  das  Syndieat, 

Eisenpreisc  im  verflossenen  Jahr  folgte  ein  jiiher  und  j  jedoch   zu   l'nrecht,   verantwortlich   gemacht  wurde. 

anluUtender  Rückguig  der  wiithtcbamicben  Copjancttir;  j  Durch  unaere  den  Hiadlem  gegeDiib«r  bereits  sa  Anfang 


ist 


knnc  der  wirtbtcbaraicben  Coi^ttncttii 
wie  lang«  dies«  AbeehwBebnnff  noch  danem  wM,  ii 

nr  Zeit  nicht  ahzusehfn.  ITierhei  erseheint  es  an- 
gezeigt, darauf  liinzuweiscii,  dafs  die  gegeuiiher  dem 
J:i!in-  IHW)  einiretretene  Krli-diung  deS  l^hofiBDkoks- 
preises  von  H  .*  f.  d.  Tonne  für  die 
Leiden  Jahre  ÜKX)  und  IWl  nicht 
als  ömnd  für  die  starke  Erhökong 
der  Koheisenpreise  angegeben  wer» 
den  kann,  weil  die  Hoehofcnwerke 
in  1900  auch  hei  dieser  niüfsigen 
Erhöhung  des  Kokspreises  dnrehuus 
befriedii;i  nde  (ieschiinsfrgehnisse 
erzielt  hulun.* 

Anf  dem  Koksmarkt  nachten 
sich  im  Berichtsjahr  der  Rfickgang 
der  wirthschaftliehen  Lage  un«!  die 
damit  verbundenen  Störungen  und 
Preisschwankungen,  soweit  der  im 
Syndieat  vereinigte  Koks  in  Krage 
kommt,  weniger  bemerkbar,  weil 
di«  gMammte  Jakresorodaction 
schon  im  Lanfe  des  Janres  1899 
fest  verkauft  \\:\r.  Trotz  der  Ver- 
melu  uni;  iler  K  okserzeusjuni;  konnte 
den  Anfi)rdi'run<,'en,  tind  wir  sich 
Hpäter  herausstellte,  den  reberfur- 
dfisnuigen  der  Kisenindustrie  nicht 
immer  voll  entsprochen  werden,  ob- 
wohl die  Ansfnnr  auf  die  hestehen» 
ilen  Ver|iflichtungen  beschränkt 
uu<l  die  ganze  Melirerzeugnng  den 
heimischen  Nfrliruiichern  zni^'ctbeilt 
wurde.  Bei  dfr  längere  Zeit  be- 
stehenden Koksknapnheit  haben 
die  anberhalb  des  Sjmaicats  stehen- 
den Kokereien  nad  Bamentlieh  aabl- 


Min  getroffenen  Haftnahmen  «iaaneits  and  dmrdi 
veränderte  Conjunctur  anderefielti  ist  inxwisdMB  11 
dieser  Beziehung  Abhülfe  eingeteBtan.   Die  Lage  des 
Koksmarktes  nnd  dar  AhaaiB  blieben  daa  gante  Jahr 


*  Wie  anf  Seite  251  dieser  Zelt- 
achrilt  bereits  nachgewiesen,  er- 
kennt die  Kisenindustrie  nicht  an, 
dafs  es  sieh  bei  der  Erhöhung  des 
Pr<  is<-s  für  Koks  nur  um  eine  solche 
von  3  f.  d.  Tonne  handelt  Die 
Fusion  der  ftr  1900  schon  frühzeitig 
gethÜtigten  AhsehlSsse  erfolgte  erst 
im  November  1899,  nachdem  die 
liociiofeuwerke  den  gröfsten  Theil 
ihrer  Roheisenerzeugung  für  das 
.lahr  UHX)  bereits  verkauft  hatten, 
sie  mufsten  daher  den  oachtrte- 
liehen  Anfschlag  von  8  ,#  z.  Tn. 
noch  fBr  das  Jahr  1901  nutbgedmn- 
gcruTwi'isi'  viTrechnen.  Anfser- 
dem  sind  thatsiirliliib  gröfsere 
IVistt  n  nicht  nnr  /u  dem  vom  Kokssyndicat  für  das 
Jahr  IttUJ  officiell  festgesetzten  Preise,  sondern  auch 
zu  22  vÄ  verkanlt  worden.  An  derselben  Stelle  ist 
aaeb  nachgewiesen,  ans  welchem  Grande  die  Steigemog 
der  Eisennreise  nnvermeidlich  war,  sowie  dan  die- 
selben nicht  diejeiiiL'eii  Verdienste  lassen,  die  man 
vielfach  anzunelinu  n  geneij^t  ist.  Von  besoniierer  Ue- 
deutung  für  den  Hiick-^.  lilag  in  den  Preisen,  weli  be 
nninentliih  für  das  Ausland  gemacht  werden,  ist  für 
die  nietierrbeinisch  -  westfälische  Kisenindustrie  der 
Umstand,  daXs  ein  Theil  der  Eisenhütten  mit  Kohlen- 
lecben,  ein  anderer  nicht  mit  solchen  verbanden  ist, 
nnd  dab  erstere  Anslandsliefernngen  zu  tibernehmen 
vermSgen,  während  letztere  zu  umfassenden  Bctriebs- 
einaebrlnkangen  ttbemgehen  gezwungen  sind. 


hindurch  befriedigend,  sämmtliche  Kokereien  konnten 
ihre  Oefen  ohne  jede  Einschrinknng  betreiben,  gleich- 
zeitig sei  bemerkt,  dafs  die  Umlage  im  Hftlel  des 
Jahres  4*;i  */o  betragen  hat 

Die  Jahresstatistik  fiber  den  Koksabsatz  anf  sämmt- 
lieben  Zechen  des  Oberbergamtabezirk'*  T)ortniund  zeigt 
frdgendes  Rild:  a)  Erzeugung  im  Syndieat  einschlief«- 
lieb  der  IVivatkokereien  7  7bt)347  t,  b)  auf  fünf  aufser- 
halb  steh  endi  n  Zechen  and  Kokereien  .'592  300  t,  c)  auf 
den  Zechen  im  Ilütteilbeaitz  14(>5510t,  zusammen 
9644167  t  im  Werth«  vas  nmd  100  Millionen  Mark; 
gegen  das  Voijabr  mit  8901 099 1  Enengung  ergiebt 


sich  stmaeb  eine  Zunahme 
gegen  11,2  7«  im  Vorjahr. 


von  1  442  mö  t  =  17,6  '» 


Die  ZoUvereins-Robeisen- 
prödaction  war  im  gleiehflo  Zaitnun  nnr  mn  8*/s  */> 
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-  Dämlich  von  8  1431881  auf  8  422  842  —  gestiegen. 
Ans  diesen  Zahlen  iffiht  hervor,  dafs  Roheisen  uml 
Koks  in  ihn-r  Erzfiiirungsprogression  niclit  ^'Ifichcn 
Schritt  L'i  hultf-n  haben,  vielmehr  der  KoksuUsat«  in 
w«it  gröliierem  Mafse  angewachsen  ist,  als  die  Koheisen- 
fndnctMm.  ImKokMjmlicatbesiffertticli  die  Zunahme 
daa  AlmtiM  gern  Torjalir  mf  740404 1  =  10,5  °  o 
regen  9,8  *  Im  Vorjahr.  Aurh  im  Bcrichtsjaliif  zci^^tf 
3er  Monat  Ortobfi-  <h-n  stärksten  Koksulisiit/.  mit 
rifUiSH  t,  wahrenil  nuf  'i-^n  Frliruar  der  i;f rin:,'sti' 
Antheil  mit  öi  1248  t  entfiel.  Die  Üetheiii^tin^  der 
Mitj^lieder  im  Kokssyndieat  stellte  sieh  am  1.  .Januar 
iWi  auf  8030044t  gegen  1.  Januar  1900  mit  7094434  t, 
a«hr  U6610 1  =  18,2  "/„  fceg^n  2,4  7»  in  1800  ond 
11  in  1898.  Die  starke  Steign  un;,'  di  r  lietheilignnffs- 
üiet  pro  1900  erklärt  sich  durch  umtungreiche  Neu- 
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»lauten  von  Koksöfen,  deren  J^^eistungsfähi^keit  den 
l'isherigen  Durchschnitt  weit  ühersteigt.  Die  Koks- 
abhhr  (immtlicber  koktpiodaeinnden  ^hnechen  steUt 
ndi  im  Jahmdiurdiachiiitt  arbeititiglicli  in  1900  auf 

32147  t  ;;*  crenöber  1899  anf  27339  t  und  1898  auf 
'245.^1 1.  \\  a?  die  Koksabsatzverhältnisse  im  allgemeinen 
l>etrifTL,  so  lileilit  zu  luTirlitt  n,  ilafg  an  Horhofenkuks 
im  .Syndicat  xusamraen  ö7U87ü9  t  =  80,81»/«  vom 
♦irod'koks  gegen  da.s  Vorjahr  mit  6071 458 1  —  78,48  > 
vom  Grofiikoks,  mithin  oi«br  697811 1  »  18,0  7»  vom 
Orofikoks  abgesetzt  worden  tind.  Von  di««en  Mengen 
Bochnfenkoks  ginijeii  im  Berichtsjahr  in»  Minotte- 
Hfvier  3116857  t  gucLn  1899  mit  2  783.338  t,  mehr 
3:i3519t^  1270.  W:ihn>n.]  l.isl„r  in  .U-n  llutt.-n- 
revieren  die  Koksentnahme  vuu  Luxumburg  den  ersten 
Platz  einnahm,  hat  seit  19<J0  Lothringen  das  Revier 
Li'tfTTtbarg  öberflägelt,  indem  erstem  Httttenbezirk 
l  -'57  m  t  gegen  1 079368 1,  die  auf  LhuntlmK  «nt- 
fiU«,  bengsn  bat  Dies« Stellung  dlirflb» in derFolge 


Lothringen  auch  Virlialten  (siehe  Karte),  Der  Koksalisatz 
nach  Belgien  zeigt  keine  Veränderung,  dagegen  habt  n  alle 
übrigen  lliittenrevicre  die  oben  angegebenen  beträcht- 
lichen Mehrmengen  bezogen,  was  als  Beweis  des  grofs- 
artigen,  gieirhraäfsicen  Aufschwunges  der  Rohoisen- 
indösthe  vihrend  de»  Bcrichtsjahreft  gelten  darL  Der 
<iiefHereikok8abBktE  betrag  im  Syndieat bebahe  1  Million 
r<iniu'n  gegen  950809  t  im  Vorjahr;  der  See-Export 
247  120  t  gegen  318  760 1  in  1899.  Oer  Brech-  und  Sieb- 
ki.ks- Ab-at/^' Uc/itt'-it  sich  anf  tl4794<i  t  g.'L'cn  584068  t 
im  Vorjahre,  entf-preclu  iid  einer  Zunahme  von  10,9'/». 
Es  erübrigt  noch,  zu  ermähnen,  dafs  seit  1891,  also 
dem  Bestehen  des  Kokssyndicata^  aich  die  Koka- 
enseugnng  ftet  rerdoppelt  hol.  Die  Zahl  der  Koks- 
öfen im  SvntHcai  vermehrte  »ich  im  Berichtsjahr  um 
847  Stück  und  bczitTerte  sich  Ende  1900  auf  insgesamrat 
8629  betri«  bi  n.  Oefen,  davon  2633  Stück 
mit  Gewinnung  der  Nebcnproducto.  Anfser 
der  Kokscrzeugung  unserer  Mitglieder  und 
der  Frivatkükereien  verkauften  wir  im 
Beriebtsjahr  von  den  mit  uns  cartellirten 
Kokereien  :  1.  für  das  belgische  .Svudlcat 
491293  t,  2.  für  den  Eschweilcr  Bcrg- 
w  i'rksN  iTi  in  iitiil  du'  \'i'rcip.ii,nin<:sge8efl- 
schatt  im  Wurmrevier  zusammen  140222 1, 
3.  für  verschiedene  Hüttenwerke  13374t;  t, 
zusammen  766261 1  Koks.  Für  die  Privat- 
kokereien worden  ius^-esammt  263460  t 
Kokakoblen  rom  Kobleoayndioat  b^ 
schafft.^ 

Die  .lahresabrechuung  hicict  kiiii 
lotereas«,  weil  sie  lediglich  sich  nur  auf 
di«  Verwaltnngakoaten  Miiabt. 


DMtMh«  Srhrmw«rkfl,  Mncl^orf. 

Drr  T'uisatz   für   lft?>9  lf>00  bctrut,'- 
257<)Hr)l.;t7  Davim   riittalit  auf  dif 

(iasrn'n  .\ l  tbeiluni,'  dir  Sniniiic  von 
2  2ob  18L)  und  der  Kest  auf  die  Ab- 
theilung für  grofse  wassergasgeschweifste 
Rohre.  Der  Venand  an  Fabricaten  der 
enteren  bedKbrt  sich  anf  6048 1,  der  der 
r  .  letzteren  auf  578  t.  Dieses  Versaad- 
^«Mtm*t  Krgebnifs  der  (iasrohr- Abtheilung  über- 
steigt das  sein«  r  Zeit  als  Huciistleisfuiig 
angenommeut)  t^aantmu.  W  iibrpud  das 
Werk  im  ersten  Halbjahr  überwiegend 
fOr  den  Inlandmarkt  beschäftigt  wa^ 
nnftte  ea,  infolge  des  am  1.  .Januar  1000 
«rfo]gteo  Beitritts  zum  Qasrobr-Syndlettt, 
im  zweiten  Semester  nothwendigenreiae 
«in  gröfseres  Quanfuui  (iasrölirou  auf  dem 
Weltmarkt  zum  Verkauf  bringen.  Die 
vom  Syndicat  für  das  Inland  zugestan- 
deoe  (^ote  wurde  nach  dem  bisherigen  Vcrsand- 
Ergobnift  dea  Syndiiats  anf  ein  Quantum  von  etwa 
4000 1  pro  aBBO  taxirt.  Bereit«  im  eraten  Quartal  1900 
trat  idter  anf  dem  Gasrohnnarkt  eine  Stagnation  ein, 
die  ein«  rscits  auf  i  ff«  1  Um  Ci^nsum- Abnahme  und  anderer- 
seits auf  vtratarktc  Kintuhr  amerikanischer  Röhren 
zurückgeführt  wnrdi'.  l's  siDiktc  uiilit  nur  die  Ab- 
nahme der  verkauften  Quantitäten,  sondern  auch  der 
Verkauf  selbst.  Infolgedessen  blieb  der  Inlandversand 
nicht  anerheblich  hinter  der  veranschlagten  Meng« 
znrHck.  Diese  Lage  des  heimischen  Marktes  blieb 
selbstverständlich  nicht  ohm  Kürkwirkung  auf  den 
Ex|<ort,  in  welchem  sich  sehr  bald  dieselben  Absatz- 
schwierigkeiten wie  im  Inlande  zeigten.  l>ii  *n'st>diunL!:8- 
kosten  für  Gasrohren  sind  im  Laufe  »ies  Bcriciitsjahrcs 
nahezu  normale  geworden,  so  daf:*  selbst  die  K.xport- 
waare  noch  einen  kleinen  Notsen  liels.  Im  Inlande 
bewegtu  aicb  die  Preise  annäbemd  im  VerhiltaiTs  n 
den  Marktwertfaen  des  Hatbfabrkates.   Anders  v«r- 
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hält  es  sich  mit  der  Abthcilunjf  für  '^mhi.'  wusscrgas- 
eeachweihte-  Kohre.    In  dioser  AbtUeilung  waren  für 
die  GcHelUchaft  erhehlirhe  Anfangssehwieri^rkeiten  in 
d«r  Fabriration  zu  überwinden,  bi-vor  ein  handelsrähi^cx 
Prodact  erzeu;^  werden  konnte.    Sie  bestanden  in  der 
Hanptaache  in  dem  Mangel  im  einem  Specialfiftchraann 
n&d  an  geschulten  Arbeitern.    Das  unkundige  Personal 
rnnNff  ziiniirlist  im  ciui  neu  Hcti  idii'  aiisirebildet  wenlen, 
was  Jiuf  (iiiiiMtiini  \u\i\  i'reiü  des  Ful>ricate.s  angünstig  | 
u  irkt* .     Hif   bislier  nu8gefiihrten    Aufträge  Iviinnen  i 
nur  aJs  Versuche  gelten,  sie  haben  einen  Verlust  von  ' 
fI2n25.(i8  .-H  ergeben.    I)ip  Aussiebten  fiir  da*  neue  (ie-  | 
»ehäftsjahr  können  aU  gftnatig«  nicht  beseichnet  werden« 
Die  bereits  erörterte  Verflannniir  des  Oasrohrmarktes  hat  | 
»ich  noch  verschärft.    Ks  ist  zwar,  hei^t  < «  im  Hericht,  ] 
nicht  ausgi'schlnssen.  dafs  in  absebbun  i  /.<  it  mit  einer 
VtTltiili^-iini,'  ilrs  ( rcl(istii:iiit->  inui  vwirv  Ztinahnie  der  , 
Hautliätigkeit  wieder  eine  Hesserun^  eintritt ;  die  Preis-  i 
seataltung  wird  nl>er  auch  fernerhin  banntsächlieh  von 
Amerika  abhias«n.  In  das  neue  Gewniiftajahr  aind 
Aaftrij^  im  Wertlie  von  481 000  .M  fibemommen  | 
worden,    für  welche   PreiNcriiiüfsigungen    pinir- riinint  j 
werden  ninfsten.    Die  bis  Ende  des  Kalenderjahrea  ! 
l.i'i-fi  liii'frn   Ai"^rlilii>-i-   atii    t iasndirstreifen   reichen  | 
bei  dieser  Beschränkung  dcfi  IMriebes  noch  auf  längere  i 
Zeit  aus,  und  da  Abuahhie-  oder  Preiserleichterungen  I 
dafür  nicht  zn  erlangen  aind,  so  wird  bei  den  acblechteren 
Preisen  fBr  das  Fertij^brlcat  das  R««altat  der  Gaarohr- 
Abtheilane  hinter  dem  latiijilirigeii  nicht  nnerheblidi 
zurflckblefben. 

Der  Bnittogewinti  l..  (r;i-t  :i5;i  rtl-2,r>r,  .#.   A'^m  ,\^^u^ 
selben  sind  abzusetzen:  l.die  l  nkosten  mit  lOi  W)i,t5ilt*', 
"2.  die  Vcrsuchskost«-n  der  Wassergassrhweifserci  mit 
452  52ö,(>8  V*,  verbleibt  188785,25  .H.  Dazu  Gewinn  auf 
Ziusen-Conto  4172.26        Gmndstücks-,  Gebäude-  und  ' 
MaschiBeo-£lträgtiiBse!>7t^20Uir.  Ans  dem  sieb  hiemach  , 
ergebenden  Bruttogewinn  von  lflB933,71       sind  an  ' 
decken  die  .M>si'lii(  il.un^i  ii  —94  447,77  -  ff.  (ind  Vi'rluste 
aus  imb  IHJ  ~  1  (jH8.r»K       &11  ,ial's  ein  Nettogewinn  von 
98ß97,3<5      verbleibt.    Ks  ist  der  Generalversammlung 
vorgeschlagen  worden,  aus  diesem  Nettogewinn  nach 
Dotirung  des  Reservefonds  4 Dividende  zu  ver- 
theilen und  den  verbleibenden  Saldo  von  B477,fiO«# 
anf  neae  Baehonng  vorzutragen. 


DMtoeh-Oeilemlchlseh»  MameMiaun-MmM- 

Werke  Da»seldorr. 

Abs  dem  Bericht  inr  das  Qeacbümjahr  imiQO 
gel>en  wir  Kidgcndes  wieder: 

„Der  Umsatz  ist  von  1 11 9t>  7(13,08  im  Vor 
Jahre  anf  15143  77H,37  gestiegen,  ii*it  also  uiu 
:i  !I47  <il»>,2J»  *4!  zugenommen.  Gewichtsniäfsig  ist  der 
\  i  isiiml  an  Fabricatea  om  0210  t  höher  als  im  Vor- 
juhrc.  An  dieser  Zosahme  sind  in  der  Haaptsache 
die  Werke  Komotan  nnd  Boos,  in  geringerem  Uafse 
anch  das  Werk  Ri^mscheid  betbeiligt  Dies«  betri&oht- 
liehe  Erhöhung  der  Froduction  ist  in  erster  Linie  auf 
die  günstige  Conjunctur  zurückzuführen,  welche  nahezu 
während  des  ganzen  Geschäftsjahres  anhielt,  und 
auf  die  damit  im  Zusammenhang  stehenden  Preis- 
anfbesserungcn,  dir  sich  auch  auf  die  gewöhnlichen  i 
Handelsrohre  erstreckten.  Zunächst  kam  die  Besserung  i 
der  Geschäftsliige  unserem  Kumotaner  Werke  zu  statten, 
dem  es  dadorcn  indglich  worde,  eine  erhebliche  «Steige- 
rang  des  Exports  m  erzielen.  Sofern  die  eingeleiteten 
Exportbezichungen  sich  s«i  günstig  weiter  entwii  ki  ln. 
wie  es  nach  dem  Ergebnisse  des  Berichtsialacs  täcii 
Anschein  hat,  lu  iriü  wir,  die  Leistungsfähigkeit  dieses 
Werkes  auch  tcrnerlün  «nsnützen  zu  können.  Anvh 
in  den,  unserem  Renischeider  Werke  günstig  liegenden 
Specialitäten  «eigte  sich  ver»türkte  Nachfrage.  Ueber- 
di«B  mnl^ten  wir  dnreh  die  in  der  Fectigstellang  unseres 
Kather  Werkes  eingetretene  Venögerung  darauf  lie- 


dacht  sein,  dus  Rcmsclieidcr  Werk  nach  Möglichkeit 
zn  einer  höheren  Proilm  tion  Ii.  ran^uziehen.  Die-  un 
günstige  Lage  der  Falirnuiindustric  hat  sirii  im  B«- 
richtsjahre  noch  weiter  verschlechtert.  Daher  ist  der 
Versand  in  VelorBfarSB,  wddl«  bekanntlich  eine  der 
Haaptspsdalitüten  nnieres  Börner  Fabrioationrarih 
gramme«  darstellen,  hinter  dem  de«  Votjahres  erheblieb 
ziiriickL^i'MicIii'ii.  Trotzflcm  ist  es,  i:iiir(  li  Herunzicliu ri«.»- 
ueiwr,  liU'lir  auf  ilem  (icluel  dos  II andcisrtilirtMj  litguiidtr 
Artikel,  sowie  ilur'  Ii  ln-di  iitmii  stitikere  Beschäftigung 
in  Kohlensäuretlaschen  gelangen,  den  Gesammtversand 
dieses  Werkes  um  ein  Beträchtliches  gegenüber  dem 
Vorjahr  so  heben.  Die  auf  die  weitere  AosbUdnng 
des  Pnbricationsprogrammes  rihnmtlieher  Werke  ge- 
richteten l?€strcbiiiitr>'n  werden  eifrig  fortgesetzt;  in 
Bous  speeiel!  w  erden  wir  im  Laufe  des  neuen  (ieschäfl'-- 
jahres  »lie  Kupfer-  und  Me-isingri'liv-Fal>rii'alii'ii  ent- 
nehmen, um  das  Werk  von  den  früher  ülierwiegenden 
Specialitäten  immer  unabhingigeir  Stt  machen.  Die  im 
letzten  äeschifksberichte  ansg8q»nehene  Hofiiaang, 
mit  einem  Theil  der  Werksnenaolage  in  Bath  noch 
im  Berirlit«jnbrr  in  Betrieb  zu  kommen,  hat  sich  leider 
nicht  erhillt.  Die  wenigsten  Lieferanten,  speciell  der 
M;)s(  hiru  iii>ranche.  sind  hinsichtlich  <ler  vereinbarten 
Lieterfristen  ihren  Verpflichtungen  nachgekomweB. 
Stellenweise  waren  trotx  des  schärbten  Vorgehens 
gegen  die  Sinmigen  Friatüberschmtnngen  von  vielen 
Monaten  zn  verzeichnen,  die  naser  Banprognmin  in 
dar  euipfintllichsten  Weise  gestört  haben. 

Dos  erste  eigentliche  Betriebsjahr  der  Deutschen 
rtiilutn werke,  an  deniMi  wir  mit  1  liöiHXi.//  Kt-tln-i  1:^.1 
sind,  hat  mit  dem  'M.  .luui  lUOO  seinen  .\b«iiilurs 
L'efanden.  Am  21.  Juli  1899  constituirte  sich  die 
neue  englische  Mannesmann-GesellscbafI  unter  der  Firma 
„The  iMtish  Weldless  Tube  Ci».  Ltd.",  welclu  einige 
Monate  spiter  in  «The  British  MaBneamann  lobe  Co. 
1.14."  umgeändert  warde.  Das  erste  Qesdiiftsjahr 
der  Gesellschaft  ist  am  30.  Juni  in(K)  abgelaufen. 
Unter  Hinweis  auf  die  schwierigen  N'erlililliiisse,  unter 
welchen  die  Betrielisaufnahme  erf<il<,^e,  ;md  auf  die 
sofort  Bufgenomniene,  neben  dem  Hetrielie  hergehende 
Bauthätigkeit  wird  seitens  der  Gesell schaflsleitnng  das 
Ergebnis  als  ein  befriedigendes  beseichnat.  £s  wird 
diatfiUs  unserer  niehstjährigen  Bilsnt  zu  gate 
kommen. 

Die  Gesellschaft  beschäftigte  am  luiü  19tX) 
insgesammt  'J4.t:{  Arbeiter  nnd  Beamte.  Was  die 
Aussichten  für  das  laufende  Geschäftsjahr  anbelangt,  s« 
ist  CS  wahrscheinlich,  dnfo  das  Ergebnifs  der  Uandels- 
rohrCabrication  hinter  den^eiUMB  des  Berichtsjahres 
snrflekbleiben  wird.  Hingegmi  Ist  die  Auibalunefittifg' 
kcit  des  Marktes  für  einzelne  Sjiceialitätcn  eine  bessere, 
und  es  scheint  die  niotiientan  f^ute  Beschäftigung 
wenigstens  noeh  einii.'e  Monate  nnzulialteii.  Wir  hofTen. 
durch  Einfügung  weiterer  Artikel  iu  unser  Eabrications- 
progranim,  sowie  durch  Erweiterung  unseres  Absatzes 
den  Werken  ausreicheude  Ikscbänignng  »unilBbrrn 
und  «in  befriedigendes  Qesammteigabinfs  anch  im 
neuen  Geschäftsjanre  zu  erzielen. 

Der  Gesammtumsatz  pro  1899/1900  betrigt 
lö  1  IH  77;t,:i7  ^.^  mit  einem  Bruttogewinn  von 
•i  4;>7  i2;ki,ij7  Von    denselben   sind  abzusetzen : 

u)  die  gesamniten  Unkosten  der  Werke  Henisclieid, 
Bons,  Komotau  und  der  Generaldirection  Düssel- 
dorf, einschl.  Yersuchskosten  und  der  vertragsmäfsi^n 
Tantieme  fBr  die  DirecUon  und  die  Wwkaleittr 
1 170425,44  j#,  b)  Oblijgations-Zinsennnd  Dtsagio-Contn 
•2r,.?:iH_>,  15..«.  Dazu  Gewinn  iin  f  Zinsenconto  14422!».  1  s . 
Ujuiid.itHckserträgnisse  7267,50  An^  dem  sii  Ii  liicr- 
nach  ergebenden  Bruttogewinn  von  3  10  l  !  •  •  '  sind 
zu  decken  die  Abschreibungen  1092647,51  Uia  die 
alsdann  verbleibenden  2072296i|l6  «4^  ermärsigt  aieh 
der  ans  dem  Vorjahre  ftberaommena  Verlast  voa 
16076882^  Ui»  anf  14608064^1  Jt.  HiarTon  gvhen 
femer  ab:  Von  den  Herren  Mannaamaan  münikgt- 


bigitized  by  Google 


I.April  1901. 


Stahl  und  Biaan.  373 


srcWnc  Aitiffi  ftWKlCKK)  ./»,  ali/iiglidi  T' lm i .  ililmi«: 
und  Obligationen  ab  (iegenleistung  2800000  Ks 
verbleibt  demnach  ein  Verlust  von  9406064,21  «#, 
welcher  auf  iieae  fieehnnng  vorgetngm  wird. 


■•mMtowerke  im  KI«L 

Der  Geschäftsbericht  für  1899  UHX)  stellt  eine 
fortschreitend  günstii^  Entwickliiut,'  dos  Unternehmens 
fest,  rill  (Iii'  ßesrliaHuni;  der  Materialien  stn  erleichtem, 
hat  sich  die  Geeeiischaft  an  der  Errichtung  eines  neuen 
Stahl-  and  Walzwerkes  in  Rendsburg  betheiligt,  worauf 
Usbar  «in  Einachiiii  von  112  GOO  gdeiatat  worden 
iit.  Knr Vollondiiii;  der  neQgelNHitaa  'WeilcatltteB  a.  i.  w. 
wnnlfn  75r>  IHO  aufgewendet.  Der  bei  der  Kapital- 
whi'hiiiiii  Hin  eine  Milliun  Mark  erzielte  Aufgeld- 
gewinn  von  lWi9"2()  ,W  ist  lier  Kücklatre  zu>,'el'>itii-t 
worden,  die  dadurch  aiit  Ü7ti819  Jlf.  anwuchs.  Der 
Insate  betrug  7680001  #  (i.  V.  6274372  UC).  Der 
fiohnwijni  betrigt  8844428  (i.Y.  1806280  Jf). 
Bd  AkMihrnbiuigai  im  Botng«  von  227684  (i.  V. 
<10967  Jf),  sowie  Zurückstellung  von  87796  JK 
(88487  für  schwebende  Geschäfte  aus  1899  1900 
i't  eiü  Keini^twina  von  502910  Jf  (352520  ver- 
fügbar, der  wie  folgt  verwendet  werden  soll:  Sicher- 
hpitshestand  4?t711  .H  (36117  ,#),  Gewinnanthcile 
80850  OL  (31606  Ui'),  8«/.  Dividende  auf  4  Millionen 
llric  Aetiookapital  B20000  ^  (8«/.  =  280000 
nnd  4**  ,  auf  1  Million  Mark  =  40  000  sowie  Vor- 
tiar  '^'548  Jf.  (5797  »Ä).  Es  liegen  nach  dem  Bericht 
l't-rfits  Aufträge  vor,  die  weit  in  das  näcliste  .lalir 
1.1001.1902)  hineinreichen.  Die  Nachfraire  nach  Schilfen 
bleibe  unverändert  f^rofs.  Die  ('i«iiiinatidito  in  Fiume 
arbeitete  vertheilhatt  und  sei  auf  längere  Zeit  hinaus 
iriekKch  beschäftigt  Nach  der  ganzen  Lage  des  Ge- 
idilfte*  gUwbt  dia  Vemltang  cia  waitecw  Oadeihen 
dta  UalaindiiiMM  in  Anitiiiht  Italien  ni  IcSnnen. 


KSnigln  ■«rioBhOtte  in  CalaM*vf. 

Der  Geschäftsbericht  qmcht  aicb  dahin  ans,  dafs 
daa  Jalir  1900  die  gehegten  Erwartungen  gröfstentheih 
erflUlt  habe.  Im  Sommer  kam  das  neue  Kraftwerk 
tlieilweise  in  Betrieb.  Di«*  einzelnen  Abtheilongen 
wurd«'!!  dureli  ■Xusriis.tungrn  im  1  Frneueningen  leistungs- 
ßhii;tT  gemacht,  dagegen  wurde  der  geplante  Neubau 
der  Giefserei  wegen  der  ungünstii^n  Lage  des  Geld- 
marktes einstweilen  nicht  in  AngniT  genommen.  Un- 

S^nstig  beeinfloJCst  wurde  Betrieb  und  Ergebnifs  durch 
n  Bergarbeiteraofffitand  in  Böhmen  nnd  Sachten;  »o 
▼«rbrancnte  die  HQtt«  bei  fast  demselben  Betriebe  im 
-fahre  1899  158  455  t  Kohlen  und  Koks  Rr  2289082  .« 
md  im  Jalire  l'.HX)  146 Uk>  t  für  25:^niH)2  .iL  Hier- 
durch wurde  der  liewinn  in  den  eigentlif  In  n  llütten- 
abtkeilan^n  sehr  geachmälert ;  trotzdem  war  der  Be- 
triebigawmn  hChar  gegen  früher,  weil  der  Hriicken- 
rad  Snadiinenlian  seine  die  Oieltorei  infolne  vcr- 
Veaerter  Einriehtangen  hilHfer  arbeiteten.  Der  ge- 

«mmte  I'msatz  beträft  1221274!? .  M  (i.  V.9951  321  ,W), 
■It-r  Ridiirewinn  1489378  illÜÖ947  darunter 
i4ti3  4-l«;  .H  1 1  Wl  72fi  V*)  Hetriebsgcwinn,  der  Ihk liste 
»eit  dem  Bestehen  des  Untern ehinens.  Aus  dem  nach 
405800  (280000  Abschreibungen  und  Ruck- 
iteUoaf  von  160000  Jt  fir  etwaniga  Entwertbnag  der 
TofriuSe  mit  991 488  uT  (i.  V.  84»  157  UT)  ver(ii«1i«ren 
Beingewinn  .sollen  dienen:  18975  ««  (16959  für 
die  I&rlt läge.  .laoOX)  .H  (äOOlRJO»«)  als  5'/«7o  (ö'/o) 
Dividende  und  23151  .M  (20222  .4)  für  Gewinn- 
•ntheile.  Betreffend  das  laufende  Gtiüdiäftsjahr  beifst 
es  in  dem  Bericht :  Wenn  jetzt  auch  der  Horizont  (6t  die 
H&tteaindaetarie  nmwfilkt  enoheint,  ao  aollten  wir 
dcuiocb  nicht  sn  acbwara  e^a.  In  hat  «ich  gezeigt, 
dafs  wir  f  ri  der  jetzt  bestehenden  Erzfu^in<;  für 
ouere  Miirtinufen  billigea  Rohmaterial  haben,  auch 
Iwt  der  Wettbewerb  s«  nnaeren  Baavtabantagebiete^  | 


dem  Köniifr-  ich  .Sachsen  und  den  thüringisrhcn  Landern, 
wesentlich  mehr  Fracht  als  wir.  Wenn  daher  unsere 
neuen  Einrichtungen  alle  zur  (leltung  gekommen  sein 
werden,  ao  hoifen  wir,  aaeb  bei  achlecbter  Conjoactnr 
uodi  mit  Nnlxen  xn  arbeiten. 

L.  A.  Riedinger.  Maacblnen*  and  Bronsewaaren- 
fibrlk  ActMtei.,  Aigiliarff. 

In  dem  Geschäftsjahr  18394900  hatte  das  Werk 
mit  dem  ungünstigen  Umstand  zu  rechnen,  dafs  die 
Rohniatorialpreisc  eine  weitere  Steigerunir  erfuhren, 
wogegen  die  sich  allmählich  zeigende  Absidiwtichuug 
der  Conjunctur  in  den  Fubricationszweigen  die  volle 
Ueberwälanng  dieaer  Preissteigerungen  auf  die  Knnd- 
!>ehaft  ersehwerte.  Bei  einem  Gesammtverkanf  wen 
4805000  <4f,  unter  Hinznaiehung  dea  Gewinn- Vortn^e 
von  26560,58  ,  H,  ergrab  sich  aber  dorh  ein  Reingewinn 
Von  :iSii}iiK>,2S  Jt.  Die  ricnernl Versammlung  hat  be- 
sililossen,  denselbiu  wii-  folgt  zu  vertheilen:  6' »7' 
Dividenrle  —  143000.*,  Extra-Amortisation  20.500,58^«, 
Inventarconto,  Separat-Abschreibung  35000  c#,  Special- 
Rescrveconto ,  ^Separat - Abacbreibung  45000.«,  Tan- 
tiemen- and  BcwMUMrationsoonto  4»  468,80  Jt,  Dia- 
poBitionseotttolOOOOuiC,  BeaRiten-Pension«kaaaeS(H)00.#, 
Arbeiter-Unter>tützung8fonds  IntXX)  Actien  Eniis 
sioDSspesenconto,  Abschreibung  16520  Vortrag  auf 
nene  Becbnnng  £8  982,4i0  «M. 

MMefelMniHiaanetalt  ,,HaaiboMt"  In  Kalk  bei 

Köln  am  Rhein. 

Aus  dem  licricht  des  Vorstrtndcs  gehen  wir  Folgeu- 
dt^  wieder: 

»Im  Beriohtajnhre  U89.a9ü0  ateht  nnaer  Unter- 
nehmen im  Zeichen  seiner  wollen  anfirteigenden  Bnt- 

wirklnnc  und  rechtfertigt  gleii  hzeitijx  im  vollen  Mafse 
die  in  lien  letzten  .lulireti  iiure,hj;efü!irtcn  Betriebs- 
verl)e>»Nennii,'en  hezw  .  Kr\veiterangen  des  alten  Werkes. 
Auf  die  schon  seit  längerer  Zeit  recht  ftlhlbar  gewordene 
Unzulänglichkeit  der  noch  ans  den  50er  und  70er  .lahren 
herrührenden  Ansrustnng  nnaerer  Werkstätten,  besw. 
auf  die  Dringlichkeit  der  DnrchfHhmng  eingreifender 
Betriebsverbesserungen  haben  wir  bereits  in  unseren 
früheren  Berichten  hingewiesen.  Dabei  sollten  die- 
selben auf  eine  inafsvolle,  sich  auf  da.s  AUemoth- 
wendigate  erstreckende  Enieuernng  und  Vennehrung 
der  maschinellen  Ausrüstung,  insbesondere  auf  die 
Beschaffung  modemer.  rascher  laufender  ArbeitB< 
inaschinen,  Ixaehränkt  werden.  Wir  sprachen  dlhet 
die  Hoffiiang  anat  dafa  dies«  Betriebaverbeiaaningen 
uns  nicht  allein  in  den  Stand  eetien  wttrden,  die  vor^ 
lietfenden  gröfsercn  .VrbeitsmengfTi  pünktlicher  zu 
l<e\valti>.-en ,  sondern  dafs  dieselbrn  aui  h  in  stilleren 
Zeiten  dnrch  Verminderung  der  Selbstkosten  norh 
besonders  xur  Geltung  kommen  diirikii.  Au  da-iiem 
Programm  ist  nach  Möglichkeit  festgehalten  worden. 
Im  abgelanfanen  Oeacbiftqahre  sina  diese  Betriebe- 
vertNisaernngen  von  nna  weiter  durchgerührt  werden 
und  dürften  in  dpr  Hauptsache  jetzt  wohl  als  ab- 
jjeseblossen  betrachtet  werden.  In  den  letzten  drei  (ie- 
srliatfsjalireii  wurden  für  Hetrielis-verbosserungen  und 
Neuantagen,  einschliefslich  der  Aiifwendnrpen  für  die 
Errichtung  unseres  neuen  „Lti 'uuiutivbau«  s-,  veraus::;ibt : 
1897/96:  1 100466,85  UT,  l»98/9»:  1165  959,24  J^, 
1899/1900:  1144 199^  msanmen  9419615,34^. 
Diesen  Aufwendungen  stehen  die  in  derselben  Zeit 
neu  besnhafFten  Geldmittel  in  Höhe  von  2793000  -.M 
gei;eniiher.  Oer  ( irsanmitwerth  der  im  Beriiditsjahre 
zur  Ablieferung  und  Fucturiruug  i^rlan^jten  Aufträge 
bebtet  8780041,17  .k  (im  Vorjahre  t!  12H 8t;i,71)  ,#) ; 
davon  entlallen  anf  daa  alte  Werk  7  2hHm7.m  .ä, 
auf  den  Loeonetiwhan  1441043,24  M.  Wenu  auch 
die  Verkaufspreise  in  der  ersten  Hälfte  der  Berichta- 
periodc  sich  etwas  gebessert  hatten,  so  hoanten  die- 
selben doch  no4d>  iBuner  siebt  den  bedeutend  ge-  . 
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sticgencn  Sclbstl;osfi-)i  :ini,'i-j(afst  w^rrlnn.  Für  sliunnt- 
Hche  Werkstättiii  lag  das  rrnny.c  Jahr  hindurdi  voll- 
auf Arbeit  %'or;  in  einigt  ii  liorst'Ux  n  innfst«  iiii;;esii:hts 
dringlicher  AuftrÜKe  auch  noch  zur  Nachtarbeit  ge- 
griffen werden.  Bt-rücksichtigt  man,  dafs,  wie  aller- 
aeit«,  nucl)  anaer  Werk  anter  dem  aU^neiDen  Arbetter- 
naugel,  insbearadere  aber  dem  Maneel  «b  für  imiere 
besonderen  Fubricationszweigo  gescTiulten  Arbeitern 
und  dadurch  hervorgerufenen  hohen  Arbeitslöhnen, 
feriuT  Vorübergehend  unter  zalilicii  lu  ii  Ii)ilii>  ii2a-Kr- 
kranknngen,  zeitweise  aber  auch  uuter  ernstlichem 
Materialmangel  und  endlich  nnter  den  hoben  Einkaufs- 

treiaea  für  Kokatoffe  uid  Ealbfabricate  ao  leidea 
«tte,  eo  kann  das  vorliegende  JahresergebnUb  tmaerea 
Werkes  wohl  als  ein  recht  befriedigendes  bezeichnet 
werden.  Wie  zu  erwarten  war,  hat  sich  der  Betrieb 
unstics  luiu-n  „I.'M  <inRiti\ haues"  im  abgelaufenen  Ge- 
schuftsjahre  entschieden  zum  Besseren  gestaltet.  Die 
grofsen  Schwierigkeiten  für  die  Aosbildang  eines  ge- 
acbolten  Arbeiterstammes  sind  nunmehr  in  der  Ilaupt- 
aacbe  fibfrwunden.  Die  .Selbstkosten  sind  im  ab- 
gplanfpn»m  Geschäftsjahre  ganz  bedeutend  kemnter- 
geguogiti,  so  dafs  diese  Abtneilung  in  der  Bilanz  nur 
noch  mit  t  itwiii  viTii;iUniNiiiaf^.i:,'  ^'criiiu'itn  Betriebs- 
verluste abbclsiit'fst.  In  ilus  iifut'  (je^iliLiftsjalir  ist 
unser  „l^ocomof  i\ Lau  '  mit  \  oller  Besi  iiiifiii^iuiLr  bis 
xom  Herbst  ÜHH  tin^treten,  nnd  aiad  wir  zu  dor 
H«ftiang  bercchti^n,  dafs  von  nun  an  diese  Ahlhei- 
loDif  dmfib  den  übrigen  Abtheilnagen  n  dem  fir- 
tri^ln  unterm  Werke«  mit  beitragen  wird.  Wlk- 
rend  im  vorI]i  r;,'f^ung-nnen  Jahre  die  neue  Workstiittc 
für  EiscncoustiTirtions-  und  Brückenb«ii,  IVmut  die 
VervDlIkommnunyf  <ii  r  Ausrüstung  unsert  r  Abtlieilungcn 
Kesselschmiede  und  Schmiede,  sowie  der  verschiedenen 
Werkstatten  dcfl  Miuohinenbuues  nahezu  beendigt 
werden  konnten,  war  ea  mdglich,  die  VergvKfaemDg 
nnaerer  Giefberei,  weleb*  1«txti>rn  ickon  aeit  vielen 
.Tnhren  dem  Bedarf»  filr  unsere  eigenen  Werkstätten 
nicht  mehr  folgen  k(jnnte,  s<i\\ie  auch  die  neue  elek- 
trische Kruft-  um!  Lichteentriile  fnr  die  nebeneinander- 
liegenden Abtheilungen  ütefseroi,  Schmiede,  Kessel- 
schmiede nnd  Eisenconstructions-  und  Brückenbau  in 
Betrieb  au  nehmen.  Dea  weiteren  wnrde  die  Auf* 
ateUang  der  voi^ehenen  neuen  ArbeitamaaeUnen 
fQr  unsere  übrigen  Werkstätten  zu  Ende  geführt  nnd 
endlich  auch  die  Vergröfserunir  unserer  Versuchsstation 
und  Aiis-tattnng  derselben  mit  den  neuesten  terluiiseheii 
ErrunL;etischaftca  auf  dem  Ikibitte  der  Aulbeieitung 
für  Krze  und  Kohle  in  der  Hauptsache  bewerkstelligt. 

Der  (iesammt-Robgewinn  de«  alten  Werkes  beträgt 
nach  Abzug  der  Retrieoetantiimen  an  nnsere  Beamten, 
aowio  des  diesmaligen  kleinen  Anaüdlca  des  Loeomotiv 
baue»  1632802,83 

Nach  Abzug  der  vorpes.  hlagenen  AK>ebreibungen 
in  Höhe  von  2389ö8,5ö  »4',  der  (ieneralunkosten 
mit  498,630.58  •♦,  sowie  der  bezahlton  Obligations- 
und sonstigen  Zinsen  mit  171G2ü,70  insgesnmmt 
5)09220.05,  4',  verbleibt  ein  Reingewinn  von  812441,58.^^, 
Beatigiick  deaaen  Verwendung  wird  vorgeaehlagen, 
naeb  aatnnpmlfliif^  Ueberweisntiii;  an  den  Reserve- 
fonds und  nach  AbziiLT  der  Taiitiernp-n  dem  Vorstände 
filr  Unterstützunfr  kranker  und  älterer  Arbeiter  und 
für  tttatitieaiimi  II  an  Beamte  und  Meister  45000  ^^K 
zur  Verfugung  zu  stellen,  eine  an  die  Actionäre  sofort 
zahlbare  Dividende  von  9^'»  auf  dos  volle  Actienkapital 
von  &400000  *M  mit  4ä6UU0  Jt  an  beacbliefaen  nnd 
den  Reat  von  184 164j89  jr  auf  nene  Rechnung  voran- 
tragen,* 


Wagenbananstalt  nnd  Wafgonfabrik  fUr  elekiri»che 
Bnhae«  (?om.  W.  €.  r.  Baach)  AcU«nge«ellachmfl 
in  Hamhirr. 

In  dem  Bericht  für  das  am  30.  September  1900  be- 
endete (üeaeh&ftajahr  wetat  der  Voratand  darauf  bin,  daCi 
die  Erwartungen,  welehe  derselbe,  im  Hinblick  auf  die 

günstige  allgemeine  Lage  der  Industrie  im  Vorjahr, 
auszusprechen  berechtigt  war,  sich  nur  zum  Theil  erfüllt 
liabeii.  nie  uiiirünstii^en  finanziellen  und  p<ditischen 
Verhältnisse,  welche  eine  Depression  auf  fast  allen 
I  Gebieten  hervorgerufen,  haben  auch  auf  die  Unter» 

inebmungen  der  Gesellschaft  nacbtbeilig  eingewirkt, 
dndiednrch  diese  Verhältnisse  vpmranebteZnrOeknaltang 
seitens  des  Geldmarktes  besonder«  schiidigend  fiir  die 
:  Beschaffung  von  Mitteln  für  die  Neuanlage  von  Bahnen 
;  u.  8.  w.  wirkte.    Im  Laufe  des  Jahres  wurde  fast  die 
1  dreifache  Anzahl  von  i^rojecten  für  Bahnen  u.  ».  w. 
I  wie  im  Vorjahre  bearbeitet,  noch  im  Mai  war  be^cründet« 
Aussicht  für  Realistrung  eines  grAfsoren  Tbeilea  der- 
selben.    Infolge  der  bereits  erwähnten  VerbillabM 
mnfsten  jedoch  fast  alle  diese  Projecte,  deren  Aus- 
arbeitung für  die  Gesellschaft  mit  erheblichen  Kosten 
verknüpft  gewesen,  zuriickgesttdlt  werden,  was  Ver- 
!  anlassung  war,  den  Hetrieli  in  der  Abthi  ilung  Waggon- 
bau zeitweise  miis:lirlist  ciiizusr lir.ink<  n.  Selbstredend 
I  haben  auch  die  in  den  letzten  Monaten  hereestelltea 

(Waggons  höhere  Fabricationskosten  veroraacnt,  an^ 
die  AbUefemnnn  des  Ictiten  Jahres  «rreiehten  Hiebt 
die  erwartet«  HSbe.  Sehr  ungünstig  wirkte  andi  die 
bis  Mitte  des  Jahres  andauernde  stete  Steigerung  der 
Kohmaterialien-  und  Kohlenpreise,  sowie  die  langen 
Lieferzeiten,  welche  die  Werke  beanspruchten.  Die* 
vcranlafste  den  Vorstand,  um  die  von  ihm  regelmäfsig 
I  verlangten  kurzen  Liefensitea  annehmen  zu  können, 
ein  gi^Aierea  Lager  su  bateen,  welcbea  infolge  das 
plötsneben  Büekgnugea  der  meiaten  RotwaatentUcn- 
]>ieiso  mit  Verlust  in  di«  Juhreabilnns  eingeatelH 

werden  uiufste. 

l>ift  Abtheüun;^'  1 'aniptspritzenluiti  hat  sii  Ii  in  der 
erboUten  Weise  stetig  weiter  entwickelt;  tur  Deutsch- 
land, welches  Dampfspritzeu  fast  ausschliefslich  von 
der  Gesellaehafk  kanfl,  liegen  reicbliob  Anfirigs  v«r; 
am  aueh  Aoftrtge  vom  Auslände  su  aiehem,  wurden 
erhebliche  Aufwendungen  für  Neu«  onstnu  tinuen  ■-c- 
macht.    Der  Absatz  der  Abtheilon!,'  Liben:cief«er<  i  h:U 

sirll  >tetil,'  i;el|iihpn,  (iurll  war  es  nieht  iniuier  lin.i<rll-'h, 

I  diu  N  erkaufspreise  mit  den  erheblichen  Mehrkosten 
I  für  Kohmaterialien  in  Einklang  zu  bringen.  Das 
AutumobilgeBcbift  bat  den  an  dasselbe  gestellten  £r- 
I  Wartungen  ebenfalls  nicht  gans  entsprochen,  snaiAst 
'  weil  infolge  der  allgemein  ungünstigen  Finanzlage  der 
Absatz  ein  beschränkter  war,  dann  weil  immer  nur 
.Anfmderuniren    gestellt    wurden,    dertn    ( 'i.nsfructiott 
und  Durthfülirung  erhebliche  Kosten  nnd  Zeit  in  .An- 
spruch nahm. 

Die  ersten  Monat«  des  neuen  Geschäftsjahres 
habmi  in  allen  Branchen  reichlidie  nnd  lohnende  Auf» 
Mge  gebracht  Nach  Abzug  sämmtlichen  Aufwaodee 
für  Reparaturen  nnd  Modelle,  femer  nach  Abschrei- 
i  bungen  ins:_'<  s;iiiiint  von  7'i"r2  .((  betriiiji  der  Rein- 
gewinn V.Ti'MM.H^  dessen  Verwendiint:  in  folgender 
\.  Weise  vorgeschlagen  wird:  (k)30  .  «  /um  Heserrofonds, 
8592  .M  zu  Tantiemen  an  Vorstand  und  Beamte. 
100000.«  zu  470  Dividende  auf  250ÜÜCU.«  Actien. 
20000  au  4>  Dividende  fbr  ein  halbes  Jahr  «nf 
1000000  ur  neue  Actien,  reatliehe  SSMt  Jt  sollen 
«uf  neoe  Rechnang  vorgstngen  worden* 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Ooinmerzicnra.th  Josef  Zerw^  f. 


Am  27,  Februar  verschied  nach  kurzem  Krankenlager 
d«r  langjährige  kaufmännische  Director  der  Friedrich 
Wilhciras-Hutte,  Commerzienrath  Josef  Zerwes. 

üeboren  am  2.  Februar  1836  in  Asbach  (Wester- 
wild),  trat  J.  Zerwes  nach  vollendeter  Schulbildung 
luid  I^hrzeit  in  eine  kleine 
Eitenhütte  in  der  Nähe  von 
Call  in  der  Kifel  ein.  Im 
Jahre  1856  ging  er  zur 
Friedrich  Wilhelms  -  Hütte 
in  Mülhciiu  a.  d.  Ruhr  über, 
deren  Vorstand  er  seit  dem 
Jahre  1860  als  kanfmünni- 
tcher  Director  angehörte. 
Wu  er  dem  Werke  war, 
leigte  sich  besonders,  als 
»ihm  am  l.Juli  1894  ver- 
gönnt war,  sein  25jüliriges 
Jabiläum  als  Director  des 
Werkes  zu  feiern.  Bei  sei- 
nem Eintritt  in  das  Werk 
war  dieses  ein  kleines 
Cotemehmen,  das  zur  Zeit 
au»  zwei  kleinen  Holz- 
kohlen -  Hochöfen,  einer 
Giefserei  und  kleiner  Ma- 
x'hincnfabrik  bestand.  An 
der  Entwicklung  des  Werke» 
aahm  er  hervorragendsten 
Antheil,  und  es  ist  seiner 

erfolgreichen  Wirksamkeit  wesentlich  mit  xu  danken. 
<lafs  das  Werk  heute  als  eines  der  hervorragenderen 
industriellen  Unternehmen  dasteht,  dessen  Leistungs- 
fähigkeit weit  in  der  Welt  bekannt  ist  und  das  heute 
aus  drei  grofsen  Hochöfen,  ausgedehnten  (iiefsi-reien  und 
Maschinenfabrik  besteht  Die  im  Jahre  187H  veranstal- 
teten Wachlerschen  Qualitätsuntersuchungen  über  die 
Ebenbürtigkeit  des  deutschen  Gicfserci-Kisens  mit  den 
englischen  und  schottischen  Marken  verdanken  seiner 
Anregung  ihre  Entstehung  und  Durchführung. 

In  dem  industriellen  Leben  der  Wcstprovinzen 
nahm  der  Verstorbene  eine  geachtete  Stellung  ein. 


In  der  Stadt  Mülheim  war  er  seit  1875  Stadtverord- 
neter,   seit   1878  erster  unbesoldeter  Beigeordneter. 
Dem   Kreistage  gehörte   er  seit  dessen   Bildung  an 
und   vertrat    auch    seit    dieser  Zeit  den   Kreis  im 
Provinzial- Landtage,     überall    wegen    seiner  Sach- 
lichkeit, seines  ruhig  wägen- 
den  IJrtheils   gern  gehört 
und  beachtet. 

Er  war  in  den  Jahren 
1874  bis  1881  Mitglied  der 
Handelskammer  und  trat 
dann  wieder  im  Jahre  1891 
in  die  Kammer  ein,  als  deren 
Vorsitzender  er  gewählt 
wurde;  an  seinem  Sterbe- 
tage hatte  ihn  die  Kammer, 
wenige  Stunden  vor  seinem 
Hude,  einstimmig  wieder 
zum  Vorsitzenden  gewählt. 
Auch  der  katholischen 
Kirchengemeinde  war  er 
eine  treue  Stütze,  ein  för- 
sorgender  Berather,  weshalb 
er  denn  auch  seit  langen 
Jahren  dem  Kirchenvor- 
stando  angehörte.  Im  per- 
sönlichen Tnigunge  war  der 
Verstorbene  stets  liebens- 
würdig und  zuvorkommend, 
allen  Aeufserlichkeitcn  ab- 
hold ,  und  daher  auch  die  Menschen  nur  nach  ihrem 
inneren  Werth,  nach  ihrer  Tüchtigkeit  schätzend. 
Für  gemeinnützige  Bestrebungen  und  rntemehmun- 
gen,  nieht  minder  aber  für  die  Annen  und  Noth- 
dürftigeu  hatte  er  stets  eine  offene  Hand.  —  So  hat 
denn  der  Tod  einem  arbeitsreichen,  gesegneten  Leben 
ein  Ziel  gesetzt.  Das  Werk  aber,  dem  er  seine 
Lebenskruft  widmete  und  das  er  zu  solcher  BlUtlie 
emporbringen  half,  sowie  die  Stadt  Mülheim,  der  er 
grofse  Dienste  geleistet  hat,  sie  werden  ihm  ein 
treues,  dankbares  Angedenken  auch  über  das  Grub 
hinaus  bewahren. 


Kr  ruhe  in  ewigem  Frieden! 
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K(r«MM  -  Jiaehridtten, 


1.  April  I9U1. 


Hauptversammlung  am  34.  März  1901. 


Dif  diesmalige  Haujptversainmlan;^  war  ujfser- 
ordoitlieh  Mblreidi  besacht;  die  Zahl  der  Tfaflilnefamer 
beKef  deh  auf  etwa  1100.  Wirbebalten  «as  vor,  mit 

dem  au8führ1i<')ii  n  I?i  ri<  ht  in  nächster  Ausgabe  za 
beginnoD,  theilen  indessen  heat«  »clion  die  nacnfolgen- 
den  Teleipraam«  mit: 

Ab  Seine  Majeetet  den  Kaiter, 

Berlin. 

Ew.  Hajeatit  Oeneaanjr  erfüllt  die  tauend  ans 

allen  Gauen  Dtufschliintls  liit  r  vereamincltcn  Kisi  n 
hüttonleute  mit  grufser  und  aufrichtiger  Freude.  Sie 
sprerhen  zugleich  ihren  tie^Milten  Baak  aoa  für 
die  Wege,  welche  Ew.  Majestät  der  deutsehen  Ver- 
kehrs- und  Wirthschaflspolitik  weisen,  und  erhoffen 
die  Erreichung  des  ho>'hgeitt«ckten  Zieles  derselben, 
inabesondere  aaeb  die  Anaahma  der  Kanalwrlage 
im  Interessp  (l»r  ^'esuiiiiiiton  Wirflisihnft  nnsrns 
geliebten,  theuren  Vaterlandes.  Sie  erneuern  hierbei 
daa  Oelltbde  «ttverbrttdiliehior  Traae  and  featen 
Zusaromenstebeaa  mit  Ew.  M^eitit  in  guten  und 
bösen  Tagen. 

Verein  deutscher  EiaeuhUttcnleute. 
(irii.  Cuuiinerzienrath  Ingenieur 
C.  /.tt^Oberhausen,       A'.  SehrSdUr-BduieMort, 


Verein  dentacber  BiaeobfittanleBte« 

DHaaddorf. 

Seine  Sfajeatit  der  Kaiser  nndXdnlg  haben  die 

patriotische  Kundgebung  des  Vereins  deutscher  Eisen - 
httttenlente  gern  entgegenzunehmen  geruht  und  lassen 
für  daaOelSbnifs  treuer  Ergebenheit  vielmals  danken. 

Anf  «llerbdchsten  Befehl 

Der  Geheime  Cabinetsrath 


Aeudernnfen  Im  Mil^lieder-Tenelcbuir». 

Brovot,  Alb.,  Prutessor,  Köin-Ehrenfeld,  Staounstr.  105. 
Aiyale,  Dr.  Mtae,  Eaaen  «.  d.  Rahr,  Bdlingbauanlr.  IO61 

Hartmann,  Rr^enitigx-  nnd  OawerberMHi,  Sts^ltSi 

Fichtesrtrarsc  12  u. 

Ililbenx,  Dr.  H.,  Abtheilunes-Chef  des  Stahl-  und  Walt- 
werks  der  Act.-&e8.  für  Eisen-  nnd  Kohlen-Indattri^ 
Diflhrdingen •  IHwilenbanm,  IHlbrdingen,  Luxerobnrg. 

Uebe-Harkori,  C.        lagadenr,  DHaaetdaif,  Rsase- 

strafse  69. 

LUtr,  M.,  Director,  Oleiwitx  0.-8. 

Itlmutr,  MaaeUtrilian,  In^nert>  (le<;li  alti  fonii,  Peile- 

vecchio  di  Piombino,  Pr.  Toscana,  Italien. 
Rtiftand,  Paul,  Baumeister,  DresdeB*Pbuiaaf  PiMlslr.  Ii 
Rieektr,  Max,  Bergrefenodar,  .Stuttgart,  Weraatr. 
Siegen,  CatniUe,  Tn|»enietir,  Luxemburg. 

Simmfrsbach,  Bruno,  üüttc'niogenieor,  Betriebtleitsr 
des  Stahlwerks  Mys/kow,  Mjadcow,  WMVChaa- 
Wiener  Bahn,  Knss.- Polen. 

Spifr,  Ad.,  Ingenieur,  Pankow  b.  Berlin,  Spandaaur* 

strafsc  5. 

SKedr,  Utt/go,  Ingenieur,  Oberhaosen,  Rbld. 
SUtning,  P.,  Ingeniear,  Diflbrdingen,  Loicembar)r. 
SudhaM,   WüMm,  Hochofeiu  lief  Ars  Neiinkin  hener 
Eisenwerlis  von  Gebr.  Stumm,  Nennkirchen,  Bez.  Trier. 

Naa«  Hitgliodor: 

Biudkfdd,  HT.,  Diraetor  der  Coatiaeatalen  BShrsn- 

I      und  Masten-Walzwerke  Act.-Ges.,  OberhauscD,  Rhld. 

Hofftmmsttr,  Hugo,  Ingenieur.  Mülheim-Rnbr,  Sand- 
«tnb«  941- 

Jacobs,  Otto,  BetriebsrührerdosThomaaatahlwerks  Jeeaf- 

Homecoart,  Frankreich. 

JEast,  JKarl,  Ingenieur,  Duiabng,  Königsstr.  42. 
Ntukf,  Theodor,  Ing.  ehe«.,  CSiefehemiker,  Donata- 

Jurjewka,  S.-UaXBl. 
JKasafit,  Ft"^  Ingaaiear,  Heaiic^ahfitto  b.  Hattingen. 

SehhMde,  Hugo,  HQttenmeister,  Betriebsleitsr  dar 
Hochofenanlage  „Hnbertu^hiltte",  Habertadittte  b« 
Beuthen  O.  S. 

Sehtüur,  Franz,  Ingenieur,  Ilortmand. 

VlMeh,  Antom.  Diieotor  der  Dam^fkeaaelfiiMk  Reiar. 
1      Stähler,  Weidenau  a.  d.  Slt  i:,  Siegen. 
:  Wimäolf,  A.,  Betriebscbef  bei  den  Westfäl.  Stablverkea 
1     Böeham,  Weitmar  b.  Bochom. 
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ZEITSCHRIFT       '  TSS"* 


excl.  Porto. 


STAHL  Dl  EISEIJ 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Bedigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  ond  Gencralscrrclär  Dr.  W.  Beumer, 

flMdllflafDhrcr  des  Verein*  dwitscher  EtseaiOlltMltult.       Geschäftsführer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereint 

deutscher  Eisen*  und  Stahl -Industrieller, 
fDr  den  technischen  Theil  for  den  wtrUiscbafUiebea  TbeÜ. 

ComiiiiMiooa-Vwkg  von  A.Bagiil  in  Uli&seJdorC 


Nr.  8.  15.  April  1901.  21.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 

(Im- 

Haupt-Versammlung 

da. 

Veroius  <leutsclier  IiIiie»ciilftüttoiilou.te 

Utt 

24.  Män  1901,  NNtlags  12'/«  Uhr. 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tages'Ordnung: 

1  Geschiftliche  Mittheiluigen;  Neewahlen  zum  Vor9ta»ie;  AbreeliMm|. 

2.  Vorschriften  fOr  Lieferung  von  Eisen  und  Stahl. 

3.  Weitere  Fertschritte  in  der  Verwendung  der  Hocliofengase  zur  unmittelbaren  Krafterzeugung.  Bericht- 

•nliltar  HüMeoiiigeiiienr  Frits  W.  Lürmann,  ONubrflek. 
4  Nevesie Anwendungen  desGoldscIiniidtscfienVerfalirens  zerEritiginibelierTeniperalureii.  Experimental- 

vortrsg  vvn  Dr.  Haue  (iolditohmidt,  Esseiu 


 >^l^  

Vonsitzender  Geheimer  Coiiiinerzienrath  Llieg«Oberhaiueii : 

M.  H  '         «  inffn«  die  heutige  HanptversiimiDlaiig  und  heirse  Sie  namens  des  Vorstandes 

herzlich  wUlkumiuen. 

Die  Zahl  unserer  Mitglieder,  die  bei  der  letsten  im  Juni  v.  J.  abgehaltenen  Haupt' 

vfr>,iiiiiii!iiii;;  240G  betrug,  ist  seither  auf  2'»12  gesticsen;  die  P^ntwiclclnug  der  Vereins- 
iCitschrift  „Stahl  und  Eisen"  hat  ebenfalls  erfreulichen  Kort  schritt  aufzuweisen,  ilire 
Alflage  beträg-t  zm*  Zeit  1600  Exemitlarc.  Seit  dem  I.  Januar  d.  J.  erfolgt  die  Verwendung  der 
IMtsehrift  an  die  im  Iiilandc  wohnenden  Mitglieder  nach  dem  an  diesem  'i'age  in  Kraft  getretenen 
PostzeitnnsTstarif  im  PostdcLit.  Ks  li:it  dies  den  g!<»f's<'ii  N'ortheil,  dafs  wir  nttiiui'  lir  im  Gewicht  und 
<iaher  auch  im  Kaiune  der  oinzelueii  lluttu  nicht  mehr  so  beschiiknkt  sind,  als  truher,  und  glauben 
wh-,  hieraus  eine  weitere  Entwicklung  der  Zeitschrift  in  Aassicht  stellen  zu  kennen.  Falls  die 
veränderte  Znstellungswt  ise  lücr  oder  da  zu  rnregelmiUsigkeiten  ^rrfiTut  haben  sollte,  SO  bitte 
ich,  dies  der  Geschäftsführung  anzuzeigen,  die  für  Abhülfe  Sorge  U'agcn  wird. 

Der  Tod  hat  in  dem  Berichtsabsclinitt  reiche  Ernte  nnter  unseren  Mitgliedern  gehalten, 
insbesondere  i»t  hiervon  der  Suinhezirk  getrorten.  Nachdem  im  Januar  Hr.  Commerzienrath  Hans 
itndolfSeebohm  in  Burbach  gestorben,  und  dadurch  die  deutsche  Eisenindustrie  ein  lierror' 

ViU.»  I 
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Uaupt- Versammlung. 


15.  April  I9U1. 


i'au'i'inli'S  Mifirliril  vcriorrn  lint,  wt/lclu'^  iiirhf  iiiic  du-  Üurlarlicr  Hfirtc  diirfli  .Tiilir/c'liTiti-  inif  aii**- 
gesproclieneni  Erfolge  geleUot,  fioniicrn  nach  sich  grofac  Vei'dienstc  uui  die  allgeiueiuen  Iutere8»ea 
der  deotschon  Euenindostrie  erworben  hat,  ist  am  8.  Hirz  auf  seinem  ijchlosse  Halbei^  Freiherr 
Carl  von  Stnnim  zur  ewigen  Ruhe  hciingegangou.  Mit  Preiherrn  von  Stnmm  ist  der  kraftvolle  iiiiJ 
rtiH!rfs(irochoue  Verti'oter  einer  bestiinuiten  ltit'}itun>i:  in  unserer  Cnlturcntwicklung'  hingeschieden.  AN 
uiiU-litigev,  «tets  wehrhafter  Streiter  stund  er  iu  erster  UcUie  int  Kampfe  gegen  die  UmHturzparteien, 
flbersengmifBgetreii  vertrat  er  die  Notbwendigkeit  der  Antoritftt  de«  Arbeitgeb««  über  den  Arbdter, 
die  er  zur  AnlVccIiTfrlialtunp:  ein^N  fjcnrflni'frn  l'ctriobes  mit  Kfclif  tinprlrlfslirli  ansah,  hierbei 
aber  gleichzeitig  iu  uacbdrücklichster  Weise  für  die  Wohlfahrt  der  Arbeiter  eintretend.  In  wich- 
tigen VeiicebrsfHigen  sind  unsere  Ansehannngeu  manchmal  auseinander  gegan)?en,  aber  Torgegsen 
sind  diese  IUfferenzen,  und  wir  neigen  gemeiOMU  mit  der  yranzen  deutseben  Eix  iiiiiilutitrie  noNT 
Ihiiil.t  V  ir  ilfi  Uewall  seines  Geistes  nn<\  wissen  uns  einig  in  der  Trauer  öber  den  Verlast  dieses 
i^rofseti  Mannes,  dessen  .-^ndeukeM  im  ganzen  Vaierlajide  fortbestehen  wird. 

Der  Verein  deutseher  Eiseithnttenleiite  schaldet  diesen  beiden  Vftnnern  besonderen  Dank  nia 
deswillen,  dafs  sie  dem  \'eT(>in  im  Jahre  1H87  auf  den  Werltes  in  Bnrbach  beisw.  Ncnnkifchen 
überaus  freundlichen  Empfang  haben  zu  theil  werden  laii»en. 

Aul^erdera  hat  die  Saargegend  noch  den  Verlast  des  bekannten  Hoehofeniugenienrs  Hrn.  Direetor 
Jung  zu  beklagen;  wir  vermissen  ferner  in  unserer  Mitte  Hm.  Commerzienrath  Zerwes  vim  il«r 
Friedricli  Wilhelms-Hütte,  wftfhcr  ebenfalls  weit  über  die  ihm  unterstellte  Hütte  hinaus  im  öffent- 
lichen Leben  erspriefslich  tiiatig  war;  ebenso  fehlt  Hr.  Dr.  Arnold  Heintz,  der  Vorsitzende  de* 
Vereins  deutscher  Fabriken  feuerfester  Produete",  der  an  unseren  Vereinsversammlungen  mit 
gi'ofser  Kegelmäfsigkeit  fli«  ilii;iliiii.  Weiterhin  hat  der  Tod  noch  zahln  it  lir  aml*  re  ^lilglicb  r  w.}» 
unserer  Mitte  gerissen:  es  sind  diaa  die  HH.:  Herbrecht,  Schwitz,  Kngelkiug,  de  Liiuou, 
H.  Meyer,  Kollmann,  6örz,  Kuntze,  Brand,  Loais,  Hasson,  Dauber,  Olaasiien,  Hein, 
Wülbern,  (Jran,  .Schaft,  Kloz,  .laans,  Heye,  Huumann,  .Asbeck  und  iK'lamarc- 
Deboutteville;  ich  bitte  Hie,  sich  zum  ehrenden  Angedenken  aller  dieser  Männer  von  ihren 
Hitzen  erheben  zu  wollen,  (iicschieht.) 

Wann  im  Vorstand  zur  Zeit  Verhandlungen  schweben,  um  ein  .Jahrbuch  <l>  s  Kisen- 
h  n  t  ten  w  CS  e  n  s  herauszugeben,  so  ist  der  Zweck,  'bi  lii(i1iei  verfolgt  wird,  iiirjit.  die  Fülle 
unserer  Literatur  zu  vermehren,  sondern  vielmehr,  ihre  leichtere  Zugänglichkeit  zn  ermöglichen. 
Das  Jahrbach  ist  bestimmt,  als  Ergänzung  unserer  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen**  nnd  der  von 
\'ercin  hrran>:,'egcbonen  _liemeinfarsliclien  Darstellung  des  Eisenhüttenwesens"  zu  dienen,  es  soll 
die  zahlreichen  und  werthvollen  Mittheilungeu ,  welche  die  Literatur  des  In-  und  Auslandes  über 
die  Portschritte  im  Kisenhiittcnwesen  bringt,  in  systematischer  Ordnung  registriren  nnd  durch 
Auszüge  auf  die  !i>  rvorragenderen  literarischen  Krscheitiungen  auf  diesem  (  irliirt  aiifnterksam  machen. 
Ueber  die  .Art  der  llctaii-iral'r,  sowie  fther  die  Herst^dliitiir  ist  der  Heschlufs  noch  lu  rtK  izorfthrcn : 
der  Vorstand  ist  sich  jedoch  einig  darin,  dafa  bei  der  inteusiveu  luauspruchuuhme  eines  jeden 
Ginzeltten  in  heutiger  Zeit  durch  die  Heranngabe  eines  solchen  Jahrbuchs  einem  stark  empfimdenen 
Bediirfiiifs  eiitR'eK('iiL''ekommen  wird. 

Die  „Gemeiufafslicbe  Darstellaug  des  Eiseuhütteuwesens''  ist  in  ihrer  4.  Auflage 
mittlerweUe  ersdilenen;  die  Nachftag«  iat  so  stark,  dafe  in  Veberlegung  zn  ziehen  ist,  ob  mit 
Rücksicht  auf  die  wirthschafUichen  Uittheilangen,  welche  sie  enthftlt,  nicht  htafigere  Keaauflagen 
notbwendig  werden. 

In  der  letzten  iiauptvcrsauuulung  habe  ich  ausführliche  Mittheiluugon  gemacht  über  die  von 
Hrn.  (feheimrath  Riedier  ausgegangene  Anregung,  als  Vorbedingung  fBr  die  Znlassnng  znr  Diplom- 

Pi-iiftiTig  auf  den  tedinischr»  Hnchscliulen  ein  .lalir  |ir'il<tisr  lior  Arhcir  zu  verlausen.  Der  Vur^tini-I  lint 
anerkannt,  dafs,  soweit  die  .studirenden  des  Hüttuufaches  und  des  Hüttenniaschiucufaches  in  Hetracht 
kommen,  die  Forderung  einer  pmktischen  Werkfttattaasbildung,  in  der  Dauer  von  mindestens  emeni 
Jabr,  als  den  Bedfirfnissen  ^  i    itischlilgigeii  Industriezweige  entKi>rechend  zu  bezeichnen  sei. 

Die  znr  Erledie-nng  (iit.-.fr  Angelegenheit  vom  \'cn  in  ilonfsdicr  In<renifurf.  \'freiii  deutscher 
Eisenhüftenleute ,  Verein  deutscher  Maschiueubau-Ansiailen ,  Verband  deutscher  Eb^ktrotechiiikei, 
Verein  deutscher  Wericseagioasclilnenrabrieanten,  Schlffbanttehniscfae  OeaellaehaA,  Verrin  deutscher 
Ei.sen- nnd  Stahlindustrieller,  Gesamml -'\'(  rliaiid  dt  ntscher  Metallindit^fritdler  und  Verein  deutscher 
Eisengiefsereien  gemeinsam  eingesetzte  (.  oniniission  hat  iuzwisvlieu  in  mehreren  Sitzungeo  üire 
Arbeit  soweit  gefitrdert,  dafs  ein  fester  Entwurf  zu  den  Bestimmnagen  Ober  die  Anablldung  der 
jungen  Münner,  welche  an  technischen  Hochschulen  Maschineningenienrwesen  einschliefslich 
Elekti-utevbnUi  und  Schiffbau  oder  Hüttenwesen  studireu  wollen,  aufgestellt  ist.  Tnfnle-e  Beschlösse» 
der  Commission  hat  Herr  liaiirath  I' et  ei  s  als  Director  des  Vereins  deutscher  Ingenieure  sirh  in 
dankenswertiier  Weise  der  Mühe  unterzogen,  bei  den  in  Betracht  kommenden  Fabriken  nnd  Werken 
anzuftagen,  nm  zu  ermitteln,  inwieweit  auf  daren  Mitwirkung  zn  reebnen  ist.  —  Es  liegt  ja  auf 
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der  Hand,  dafs  die  zwantroweise  Vorschrift  soldirr  \\'(>rkst:itt.nisl.il(hin5r  nur  dmin  Phitz  {pTifeii 
kann,  wenn  die  Werke  iu  iLrer  Allgeuieiuüeii  die  juugcu  Leute  uufuehmen  tind  sich  ibie  Aus- 
bildung: angelegen  seiii  lassen.  Anch  von  dem  Herrn  Dtrector  der  Berliner  Kergakademie  ist  ein 
Schreil)pu  an  den  Verein  ergangen,  welclies  das  Interessi'  für  di»'  Bewegung  bekundet. 

>f.  H,!  Die  erneute  Einbringung  der  Kanalvorlage  im  prctifsischen  Abgeorduetonhuuso  als 
Entwurf  eiue«  Gesetzes  betreffend  die  Herstellung  und  den  Ausbau  vuu 
Kanftlen  and  FlnfBlftafen  im  Inlieresfle  de«  Sehiffahrtaverkehrs  und  der 
Landescn  1 1  nr  liat  nns  mit  Henugthuung  crtullt :  als  licF.in.lri  s  .'rfmiHi  li  ffir  iHo  weitere 
Eatwickloug  unserer  Eisenindustrie  ist  das  Interesse  liorvorzububcu,  welches  im  IMenum  der  ersten 
lemg  fftr  die  hMHg  in  nnserem  Verein  als  dringrlich  nethwendig  bezeichnete  Schiffbarmachnnf 
der  Hösel  nad  Saar  gezeigt  wurden  ist.  Range  Sorge  dagegen  dürften  die  Xachricliten  in  uns 
erwecken,  die  uu9  fiein  Scliol'^i  ler  Kanalcommission  in  die  Oetientlichkeit  dringen.  Wenn  die 
Nachrichten  über  die  zalilreiciieii  Auti  ilge,  die  gcsieilt  werden,  nachdem . sachliche  Gegengriinde 
wtht  mehr  vorgebracht  werden  kdnoen,  ond  die  sich  an#  Anstellung  fernerer  Erhebungen  und 
tteitgehende  rVimppnsationPii  auf  tarifarischem  Gebiet  erstreiken,  ziitroffend  sind,  so  kann  man 
in  ihrer  Einbringung  nur  eine  versrbleierte  Ablehuuug  erblicken,  und  wii*  müssen  unserem 
Bedaaem  Aber  die  kleinliche  nnd  engherzige  Behandlnng  einer  Angelegenheit  von  so  weittragender 
Bedeutung  für  die  weitere  Entwickhiog  unseres  Vaterlan  li  s  Ausdruck  verleihen.  (Sehr  richtig!) 
I'ieses  hedauern  ninfs  um  S(t  gröfser  sein,  wenn  wir  die  heutige  allgemeine  Lage  unserer  Industrie 
in  Berücksichtigung  ziehen.  Xaclidem  vor  einem  Jahr  durch  den  von  Amerika  ausgegangenen 
J^influfs  unsere  Eisenindustrie  in  eine  intensive  Hochbewegung  hineingezwungen  worden  war,  ist 
der  Kiii  ksi'lilag  nicht  ausgeblieben ;  er  i<t  in  heftigerer  und  nachhaltigerer  Weise  eingetreten,  als 
zB  erwarten  war.  Nach  meiner  Meinung  ist  mau  zwar  vielfach  iu  den  Fehler  vorfallen,  die  Lage 
der  Dinge  in  zu  trfiber  Beleuchtang  ansnsehen;  man  vergifst  dabei,  dafs  nach  einer  Periode  dos 
Nenentstehens  zahlreicher  Werke,  durch  weh  In'  iiii>i'r  l'rodiictionsvermögen  stark  vergriilsert  worden 
ist,  wir  uns  iu  einer  Zeit  des  Ueberganges  zu  nurmalen  Verhältnissen  behnden  und  dafs  es  nur 
?ilt,  Uber  diese  Periode  des  Uebergangs  hinwegzukommen.  T)et  bisherige  \'erlaiif  der  Statistik 
ober  l*rodaction  und  Absatz  lehrt  uns,  dafs  mit  der  weiteren  Entwicklung  Mn><  i<>s  Vaterlandes 
auch  unsere  wachsende  lli  i-stclliiii:^-  an  Ei<fnfrzetitnii<seit  williu  .\l)>;itz  fiiiil4  i.  l  inl  wer  von  uns 
uiüchte  behaupten,  dafs  die  ullgcmeine  Entwi<'klung  Deutsclilands  an  einen)  i''unkte  des  Stillstands 
angelangt  sei?  Ebensowenig,  wie  him^ber  bei  nns  eine  Ueinungsverschiedenhelt  obwalten  kann, 
sind  wir  aber  auch  alle  einig  in  der  Anschanung,  dafs  nichts  mehr  die  Entwicklung  nii-.  rt  .s  Landes 
fordern  kann,  als  die  Verbesserung  der  Verkehrsmittel  und  die  dadurch  bewirkte  Verbilliguug  uuserer 
Prodoctionskosten.  (Bravo!)  In  einem  leistungsfähigen  Wasserstrarsennetze  erblicken  wir  ein  zur 
rationellen  Beförderung  unserer  Rohstoffe  wie  der  Fertigerist^ULniisse  durchaus  nothwendiges  \'erkelir8- 
niittel,  es  ist  in  dem  scharfen  Wettbewerbskampf  mit  <leu  anderen  (  ulturstajiteii  nh  die  unentbehr- 
lichste Grundlage  für  eine  gesunde  weitere  Entwicklung  unseres  für  die  Wohlfahit  des  ganzen 
Landes  so  ^richtigen  Brwerbssweiges  anzusehen.  Aas  diesen  (Irfinden  spreche  ieh  daher  die 
Krwartung  ans,  dafs  ilic  Kfiiiipl.  Staatsi  ptri»-vuriir  Vf^r>ii.  lifn  rhwi  V^>I•^^(■lllpppIln^^pftlitik  energisch 
entgegentreten  wii-d  (Bravo!),  dafs  aber  auch  der  der  Vorlage  widerstrebende  Theil  der  Volksvertretung 
sieh  besinnen  ond  der  Kanalvorlage  endlieh  zustimmen  wird.  (Bravo!)  — 

Mit  Ende  des  vorigen  Jahres  schieden  nach  dem  festgesetzten  TOTDUS  AUS  dem  Vereins- 
vorstand  an«  die  Herren  Blafs,  Bup<k,  Klein,  Kralsler,  T.firniarni,  Mitcro,  Massenez  nnd 
.Servaes,  nnd  sind  heute  die  Neuwahlen  vorzunehmen.  Bevor  wir  zur  W  aiil  iii»eigehen,  ernenne 
ich  die  Herren  Bockert  und  Haedicke  zu  Scmtatoren. 

Auf  den  znr  VertJif-iltui<r  gelangenden  Stimmzetteln  sind  die  Namen  derjenigen  ^lit!rli<''li>r 
gedruckt,  welche  zur  Wahl  vorgeschlagen  werden;  ich  bitte  Sie,  diejenigen  Nauieu,  welche  ihnen 
nidit  genehm  sein  sollten,  zn  durchstreichen  nnd  durch  andere  zu  ersetz^i. 

(Das  später  vom  Hrn.  \  orsitzeiu!< n  mitgethcilte  Besaltat  der  Wahl  war  fast  einstimmige 
Wiederwahl  der  ;uj<isfh('iflencleri  \'r'rsiaiiii-iint£rlieder.) 

Wir  kommen  zur  Abreciinung.  iiio  Keelmungcn  .sind  geprüft  durch  die  HU.  Vehling, 
lind  Coninz.  Ich  ersuche  Um.  Direetor  Coninx,  über  das  Resultat  zu  berichten.  (Der  Kassen- 
bericht wird  verlesen  und  Entlastnnp'-srrtlu'iliinü'  Vii>antrarrt, ) 

Vorsitzender:  Aus  dem  Ihnen  vorgetragenen  Berichte  werden  Sie  ersehen  haben,  dals  t^ich 
nscfe  Flnunzen  in  einem  sehr  geordneten  und  günstigen  Znstande  befinden  und  ich  stelle  nun- 
mehr den  Antrag.  d<  r  dahin  geht,  dem  Vorstände  und  der  tfeschftftsfBhrung  Entlastung  za 
firtheileu,  zur  Discussion.  — 

Es  meldet  sich  Nienuuid  zum  Wort;  ich  »chliel'he  die  Biscussion.  Ich  nehme  an,  dafs,  wenn 
kein  Widersprach  erfolgt,  den  ich  durch  Aufstehen  zu  erkennen  zu  geben  bitte,  die  Entlastong 
«ttheUt  ist.  —  Die  Entlastiug  ist  ertheilt. 
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Wir  gtthm  non  tum  «weiten  Pankt  nneerer  Tagesordnung  über: 


Yorschrifteii  für  Lieferung  von  Eisen  und  Stahl. 


Ich  cvsnche  f!en  l^rrichtcrsitatter  Hrn.  Director  Kintzle,  das  Wort  zu  iielnneTi. 

lir.  Director  Kintzle-ßutbe  Erde:  M.  H.!  Wie  schou  da«  Vorwort  zu.  dem  in  llircn  Hainitfu 
bellndlielien  Entwurf  zu  den  neoen  VorscbrUteK  fBr  Eisen*  nnd  Stahlliefemneren  nngiebt,  haben 
die  Furtscliritto,  welche  in  den  letzton  Jahren  in  i^'r  Fispn-  und  SrnMituln^trip  jrfMn.irht 
sind,  «ine  neae  Auflage  der  Vorschrifteu  uuthweadig  geiuacüt.  Seiteuä  Ihres  Vorst  ml  is  wurde 
daher  schon  im  April  1899  eine  Commission  ernannt  znr  Vorbereitong  eines  ents]>ii  chenden 
Entwurfes.  Diese  ('onnniBsioii  hestand  aus  den  HH.:  Branns,  Elbers,  Haurinnnn,  .lacobi, 
Kintzle,  Knaudt,  Krohn,  Otto,  Malz,  Sp;innaKel,  Springorura  und  Schrödtei-,  mit 
dem  Rechte  der  Zuwalil.  Von  diesem  Rechte  machte  die  Commission  bereits  in  llirer  ersten  Sit;suiig 
einen  ansgiebifen  Gebrauch  und  wtthrend  sie  fttr  sieh  selbst  die  Ansarbeitnng  des  Entwurfs  für 
Eisenbalmmaterial,  Schienen,  Srlnvellen,  Radlonker.  Kh  inei^^cnznifr,  Wcifhenplatten ,  If  uirciten, 
Achsen,  BauwerkbAufseisen  und  Schweilseisen  vorbehielt,  wni-den  für  die  Abtheilnng:  Bleche, 
Draht,  Onfseisen  nnd  Stahlfermgrafs,  je  vier  Unter -Commissionen  gewählt,  die  nene  Entwfirf« 
SJlsarbeiten  sollten. 

l>ie  Abtheilung  Bleche  wurde  der  Vereinigung  deutscher  tJrobblechwalzwerkc  überwiesen,  welche 
ihrerseits  ihre  technische  Commission ,  bestehend  aus  den  HH.:  Eichhoff,  Otto,  Breuer, 
Pottgiefser,  van  Vlotcn,  Afetzmacher,  Knaudt,  Wein  I  ig  und  Schulte  mit  der 
LO.sung  der  AlüXMbc  bptrnnte.  Die  Abtheilnng  Draht  wurde  zur  Nachprüfnns*  nn  Hrn.  E.  Guilleaume 
iu  Hülheim-Rhein  ilberwieseu,  di^euige  für  ächweifseisen  an  Bru.  Ed.  Elbers  in  Uageu,  Westf., 
während  fHr  Stahlfomgvfs  in  VeiHbindnug  mit  der  Vereinignng  der  Stahlformgnhfabrilcen 
Hr.  Director  St  huinann-Witfeii  die  üniarbeitnng  in  ili>'  H;nid  nahm.  Zur  Vornahme  von 
Aeuderuugen  in  der  Abtheilnng  für  Eisenguis  waren  Autriige  nicht  eingegangen.  Alle  diese 
Entwfirfe  wurden  dann  der  gemeinsamen  Berathnng  aller  Couimissiouen  unterbreitet  nnd  das  Resultat 
dieser  Berathang  »t  der  Ihnen  vor  14  Tagen  zugegangene  Sehlnlhenlwnrf,  der  heote  der  Hanpt» 
Versammlung  zur  endgültigen  ErlediiniTii^  vorliegt. 

Die  Grundsätze,  welche  für  Abfassung  des  Entwurfs  mafsgebend  waren,  darf  ich  iu  folgenden 
Satxen  kurz  sosammenfassen :  In  erster  Linie  sollte  eine  thnnllehst  grofse  Einheitliehkeit  dem 
Entwurf  zu  Grunde  lit  CM  ii,  es  sollte  glei<li  in  drit  allf;»'inf'iiien  Bestinininns'en  all  dasjenige  l'latz 
finden,  was  sich  sonst  bei  den  einzelnen  Abtheilungou  hätte  wiederholen  müssen.  Aui'serdem 
sollten  alle  S&tze  knne  nnd  knapp  gehalten  nnd  alle  nnnöthigen  Worte  weggelassen  werden. 
In  CWelter  Linie  sollten  die  Vorschriften  für  die  beiden  Fabricate  Flnfseisen  und  SchweifseisiO 
besser  getrennt  irclialten  worden  und  atirsi  rdem  beide  im  richtigeren  Vorhältuifs  ihrer  heutigen 
Bedeutung  iu  der  Gesammt-Kisenindustrie  auch  im  Entwurf  in  die  Erscheinung  treten.  Es  i&t 
daher  alles  was  Flnbeisen  anbelangt,  in  erster  Linie  getmnnt  behandelt  nnd  das  ganze  Schw«i£i- 
cisr-ii  in  ein  Cipitel  zHsamnien^rrlcL'l  worden.  Bei  den  Obrrl)nnmatcri;ilien  sollten  in-n  liinzitkommcn  : 
Vorschriften  für  Kadleuker,  Weichonplatlen  und  Kleineiäcnzeng.  Also  auch  für  Laschen, 
Unterlags-,  Haken-  und  Klemmplatten,  Schwellen-,  Laschen-  nnd  Hakenschranben  nnd  Federringe. 
In  der  Abtheilnng  Bantlufseisen  ist  anfser  sinngemilfsen  Zusätzen  an  den  besKdienden  X'orschriften 
nichtp  tri  'MMi'  if  werden.  Wie  Ihnen  bekannt  ist,  ist  diese  .Abtheilnng  der  Vorschriften  in  Üeber- 
einstimiuuut;  mii  den  im  Jahre  IHUS  nach  langwierigen  Berathungen  zwischen  deu  Vereiueu 
dentseher  Ingenienre,  Architekten  nnd  Ingenienre  nnd  Eisenhnttenlente  zostande  gekonunencn 
Normall'edinK'miE'Pii.  nnd  es  empllehlt  sich  daher,  mt  dic-pii  T^  dinc:niiron  ffstznbaltcii.  finlange  die 
drei  N'erciue  ein  Hevisionsbednrfaifs  dafür  nicht  empfinden.  Diese  Normalltedingungou  habeu  im 
In-  nnd  Auslände,  bei  Beharden  nnd  Privaten  sich  den  weitgehendsten  Eingang  verschallt  Die 
Alitheilung  Bleche  gab  zu  langwierigen  Verhandlnngen  VeraalaBsang  nnd  bat  auch  gegen  frfiher 
wesentliche  Verilnderungen  erfahren. 

Was  nun  die  technischen  Abilndcrungen  des  neueu  Entwurfes  gegenüber  dem  alten  anlangt, 
s*i  verweise  ich  auf  den  ebenfalls  im  Vorwort  berüts  ansgesprochenen  Satz,  dafs  als  erste 
Bedingung  trfgolten  hat,  die  V»»« -:i  briftcn  dr  rart  zu  gestalten,  dafs  '-if  mii  si,  lierheit  in  einem 
gut  geleiteten,  regelmäfsigen  Betrieb  erzielt  werden  können  und  dafs  sie  für  ilie  einzelnen 
Verwendungscweeke  gleichmftrsiges  nnd  das  am  besten  geeignetste  Material  mit  Sicherheit  dem 
Wrbraucher  gewiklirlcistcn.  Es  wurde  dabei  sorgfältig  erwogen,  bis  wieweit  die  x.alilreirb  vor- 
liegenden, oft  selir  scharfen  Bestimmungen  von  Staats-  nnd  l'rivatbehörden  rles  In-  und  Auslandes 
in  den  oben  ausgesprochenen  Rahmen  einurefngt  werden  könnten  nnd  wiederum  inwieweit  sie  In 
diesen  Rahmen  nicht  hineiiipal'sten.  Ersteres  wurde  dann  in  unseren  Entwurf  nbernounnen. 
letzteres  dagegen  verworfen.    Es  hatte  nahe  Itcgen  können,  in  einer  Commission  des  , Vereins 
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j«atMher  Eisenhfittenleite",  in  der  natorgemirs  diw  oteeiierzeiig«nde  Element  mehr  als  das  eiawu- 

verbrauolieiide  in  dt-n  Vordergrand  tritt,  es  den  Worki'n  so  bequem  wie  niöglirli  zu  uiadien  und 
demnach  die  Bedingungen  no  gelinde  wie  möglich  abzufassen.  Ein  solches  \'orgehen  würde  aber 
nicht  nur  unsere  Vorschriften  im  In-  und  Ausland  in  Mifscredit  versetzen,  würde  dieselben  wertbloa 
Dftclien  —  OS  würde  viel  .Schlimmeres  liervorrnfen ,  es  würde  den  Ruf  unserer  sonst  so  hoch 
entwickt  ltt'u  ilt  uli^chen  Eisenindustrie  zum  Nutzen  und  Froimucn  der  auslttndisi  lien  tuitm-^-rahen  und 
anberecheubareu  Scliadeu  aurichteu.  Das»  wäre  thatsilchlich  in  der  Natur  der  Krache  selbst  nicht 
begrdndet,  folglieh  darf  nnser  Yorschriftenheft  auch  den  Schein  dasn  nicht  erwecken.  Es  mag 
<lahcr  beim  Dnrehstudiren  dieses  Heftcliena  Manches  als  scliaif,  vielleicht  allzu  scharf  niul  dalier 
ali  nicht  völlig  uüthig  crscheiiten.  Ich  Ititte  Sie  aber  zu  bedenken,  dafa  was  im  täglichen 
OeschAftsvcrkehr  Jeder  von  nns  jederzeit  oubedenklich  annimmt,  —  dns  mnfe  in  genügend  sorg- 
fUti^'  it.-triii  betriebe  Anch  al»  erfUlbar  erscheinen  und  daher  mndi  es  in  unseren  Vorschrifton 
nch  eutiialten  sein. 

Wir  müssen  Hufscrdcni  voriii^tlircifcii,  luul  wie  dtis  vorliegende  Heftchen  den  seit  7  Jahren 
genachten  Furtsclirittou  entsprechen  soll,  so  wird  wieder  über  nicht  aWm  lauge  Zeit  eine  Neu- 
Mifiage  nSthig  werden,  die  dann  den  weiteren  Fortschritten  cn  entsprechen  hat.  Die  so  ent- 
standenen zahlreichen  Hrsfiiuinnngen  die?-  h  Ileftchens  in  seinen  Einzelheiten  dnrchzugeh'^n .  \v  ;Vre 
Air  unsere  heatige  Hauptversammlung  nicht  wohl  angängig,  es  wäre  dies  za  zeitraubend  und  wohl 
nch  nicht  interessant  genug.  Jedem  von  Ihnen  ist  das  Heftchen  reehtteitig  zugegangen  und 
liaben  Sie  daher  genügend  Gelegenheit  gehabt,  dasselbe  dnrchsnstttdiren,  am  etwaige  Bemerknngen 
liier  machen  zu  können. 

E'^  ist  Uinen  Allen  lükannt,  dafs  jede  derartige  .\rbeit  in  letzter  Einie  zustande  kommt 
auf  dem  Wege  des  Cumpromissuä,  und  su  auch  die  jetzige.  Nicht  mit  jeder  Einzelheit  so  zahlrei<-hcr 
Bestinunnngen  kann  jeder  Mitberathende  einverstanden  sein,  nnd  da  das  nicht  einmal  in  der 
Tummission  der  Kall  sein  kann,  kann  es  auch  kaum  bei  einer  so  grofseii  \'or.saniTnlnmr  wIp  die 
heutige  der  Fall  üeia.  Im  Namen  der  Comuiission  und  des  Voi'standes  richto  ich  daher  die  iSitle 
SB  Sie,  bei  der  eventl.  Disenssion  der  einzelnen  Satze  das  grofbe  Ganze  im  Ange  sn  behalten  nnd 
Sonderwünsdie  dem  letzteren  unterzuordnen.  Es  wird  für  die  Versammlniis'  zwd  W^e  geben, 
entweder  den  ganzen  Entwurf  cn  bloc  anzunehmen,  nrlof  nhor  diejenigen  Bemerkungen,  auf  welche 
die  hier  anwescudeu  Commissious-JIitglieder  eine  betriedigende  .\ntwürt  nicht  zu  geben  vermögen, 
der  Commission  znr  ementen  B«rathnng  snrieksngeben.  Aagesicbts  der  Sdiwierigkeit  der 
Kinimnip'  hvi  sn  nn<;ffr(l(  hrtrr  Matcrir  bitto  ich  im  Namen  der  Commission  nnd  des  Vorstandes, 

<iie  gaii/r  Al  beil  en  i<lo<   .»niicliuieu  /.u  wolli  ti. 

Vorsitzeuder:  Ich  stelle  die  Ausführungen  des  ilerru  Kefcreuten  ztu-  iJesprethung.  Ich 
laSchte  mich  anch  den  Ansfühmngen  des  Herrn  Keferenten  anschliel^n,  welche  darauf  hinwiesen, 

«iafs  die  ganze  Arbeit  eine  Compromifsarbeit  ist.  Wir  haben  von  allen  Seilen  etwas  nachgeben 
müssen,  um  das  Werk  zustande  zu  bringen.  .So  wird  uns  also  nichts  Anderes  übrig  bleiben,  als 
entweder  die  Sache  an  die  Commission  zurückzuweisen  oder  dem  .\utrage  de«  HeiTu  Eefercuten 
hezfiglich  der  en  bloc-Anualime  zn  folgen.   Ich  mSclite  Ihnen  das  letztere  empfehlen. 

Es  hat  sich  Keiner  zum  Woit  gemeldet,  dann  darf  ich  wohl  annehmen,  dafs  Sie  mit  dem 
Antrngc  di--   Herrn   Keferenten  ein  verstanden  sind    (Znstimmnng),    dafs  Sie  also  die  en  hloo- 

Aunahuie  ^lenehiiügen,  was  ich  liiei-mir  rmistHtire. 

Bevor  ich  diesen  iKgensland  verlasse,  möchte  icli  meinestheils,  und  ich  glaube  auch  iu  Direm 
•Sinne  cn  handein,  der  Commission  für  ihre  nufserordentlieh  milhevelle  Arbeit  nnsern  Dank  ans- 
sprechen.  (Bravo!) 

E-  i>t  ja  nur  ein  kleines  ileftchen  und  im  ersten  .Augenblick  denkt  man  nicht  daran,  welche 
Arbeit  tu  veruisacht  hat,  es  ist  aber  doch  eine  ungtheure  Masse  Arbeit  darin  euthaltou.  Ich 
danke  den  Herren,  die  das  Werk  znstande  gebracht  haben,  und  hotl'e,  dafs  sich  immer  Freiwillige 
tinden  werden,  solch  schwierige  Arbeiten  ansznflihren.  (Itravo!) 


(Fortsetzung  folgt.) 
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Anwendungen  demselben. 


Oberingeuieur  .1.  A.  liriiicU  iu  Fagursta, 
Schweden  hat  die  Ergebnisse  seiner  Studien  and 
Versuche  über' Hilrtebef^timmnuf;*  in  einer  Ab- 
liantllnng  zusatnnieiigefarst  un<l  Iflztere  der  Schwe- 
dischett  Techuologeu-Vereiiiijriin}^^  v<>i'»«dogt.  Kine 
Uebenetsiing  dieser  mitdi:;!  r<dbein-Medaille  preiü- 
iroki  önten  Arbeit,  finden  wir  iti  der  ^i{:inm:iteriiilieii- 
kundc"  Hefl  IM  bi»  21  uud  23  bit»  20,  litUU. 
In  dem  nachstehenden  AnsKUgr  sind  die  wich» 
tifrsten  Funkle  der  Abbandlnn^  dieser  (Quelle 
\viederjre;rebeii ;  si  in  Inhalt  deckt  sich  der  Haupt- 
sachc  nach  mit  einem  \'(irli';ig,  den  Üriuell  dem 
Internat iunulen  ('on^rer«  für  die  Methoden  der 
Materialprüfung  in  Pari»  vorgeb  ir(  luttf. 

iirinell  ist  während  seiner  praktiKcheu  i  hätig- 
Iceit  oft  in  die  La;;«  ipelconinien,  aof  eine  snver- 
lllssige  und  einfache  Weise  die  Härte  der  Ivör  j n  . 
iusbesoadere  des  Eisens  und  htahles,  ermitteln  zu 
müssen,  und  da  kein«  der  bisher  vorgeschlagenen 
Methoden  ihm  gan2  befriedigend  erschien,  hat  er 
ein  Vf  lfahren  ausgearbeitet,  welches  wenigKtens 
ftir  praktische  Zwecke  mit  Vorthcil  zur  Erinitt- 
Inng  der  HArte  aller  solchen  KBrper  angewendet 
werden  kann,  welche  eine  merkliche  daaernde 
Formänderung  anneinneu  köuneu. 

IMe  Forderungen,  welche  eine  för  den  prak- 
tischen (iebrauch  passende  Hilrtebestininiung«- 
niethode  erfüllen  iiuirs.  sind  nach  I'riTifll  t'id- 
geude:  1.  dafs  sie  /.uverlUssige  Ilesultaie  lieterl, 
2.  da(^  sie  schnell  an  erlernen  und  leicht  aus» 
zuführen  ist,  3.  dafs  der  KörjK-r,  wcli  her  geprüft 
■werden  üdII,  uicbi  einer  tlieureu  uud  zeitrauben- 
den mechanischen  Bearbeitnng  nnterworfen  werden 
niufs,  I.  'lafa  der  in  da:;  /u  prüfende  Material 
eingedrückte  Körper  (btü  lirinells  Methode  eine 
gehärtete  .Stahlkugel)  billig  un<l  leicht  zu  be- 
schaffen, femer  vnn  stets  gb-icher  Form  und  hin- 
reichender  Hilrtc  sein  soll,  ö.  dal's  fertige  Fabricate. 
z.  Ii.  ruu;&ürpluttea,  i'rojeetilt;  und  dergl.,  geprüft 
werden  ltdnnen,  ohne  beschftdift  an  werden,  6.  dafs 
das  Resultat  einen  Ausdruck  für  die  absolute  and 
relative  iiärtc  der  K<irper  liefern  soll. 

JtrinellB  Methode  bestellt  darin,  dals  eine 

gehärtete  StallUcugel  mittels  Druck  in  diu  tn^geu- 

stuud,  der  ir''!iriif>  werden  s:ill,  eint:vtiirl,rii 
wird,  albdann  der  Üurchuiesser  du«  Eindruckes 
bestimmt  and  die  FlAciie  der  gebildeten  sphAri- 

scbeu  ^'erti(•f;lll- .  in  t;iia<lratmilliuKter  aus- 
gedrückt, berecliuft   und  in  «Un  angewendeten 

*  Am  Scblufg  unseres  Bericittes  über  Scliwcdcm 
FJsenindnstri«  suf  der  PariRer  We1taiit^<<teniiM<r  l'.tOO 
I  .. Stall]  und  Kis.  ii-  I'HMI  H.-lt  l'J  S.  (iiki  tf  )  t- i  wahnt.-n 
wir  Wicit»  die  •Sella^^t^•lllmg  der  lirtiullbclieu  Festig- 
keitspritfnngsmcthodc.  ^  g^g^ 


i  l>ruek  iu  Kilogramm  dividirt  wird.    Den  Quo- 

j  tienten,  welcher  dabei  erhalten  wird,  nennt  Brinell 
„Härtezahl";  dieselbe  giebt  an,  wieviel  Kilo- 
gramm von  dem  auf  die  Kugel  wirkenden  Druck 
jedes  Quadratmillimeter  des  geprüften  Materials 
zu  tragen  rennag.  Die  St^ihlkugeln  haben  einen 
Viirznir  vor  Stempeln  mit  sphHrisi  Im  ii  Endflächen, 
weil  sie  stets  von  geuau  gleichen  l)imeu»iouea 

,  erhalten  werden  kSnnen,  ein«  sehr  grofse  HArte 
besitzen  und  aufserdcm  billig  und  leiflit  zu 
be^cbatl'uu  sind.  Die  Kugeln,  welche  Ürinell 
auwendet,  sind  von  der  Deutschen  Gnfaat&hl' 

'  kngelfabrik  in  Schwein  für  t  hergestellt  and 
haben  sich  als  ganz  vorzüglich  erwiesen,  weil 
nur  sehr  weuige  der«elbeu  bei  der  Prüfung  von 
gehärtetem  Werkaeogstahl  von  höchstem  Kohlen- 
stoffgehalt  und  gntr/  weirsein  Roheisen  mit 
5  7»  ]dangan  zerdrückt  oder  plattgedrückt  wurden. 

i  Tabelle  I  zeigt  die  Analyse  dw  verachiedenen 
Stahberten,  die  bei  den  aa  beschreibenden  Ver- 

'  Sachen  verwendet  wardeo. 

Tabelle  I. 

I      Analysen  der  angewendetuu  StahUorten. 


4W  StKMMTt« 

c 

Ma 

r  s ' 

p 

1 

ü.lü 

0.(X>7 

0.10 

O.fWO 

o.oi<; 

s 

(1.0  IS 

n.iu 

n,(  1 1 

il.<(27 

3 

U,3U 

U.U 

0.02S 

4 

».35 

o.w 

0,015 

0,027 

6 

0.45 

0.27 

0,4,0 

0.018 

0,02N 

6 

U.Ö5 

0,^7 

0,49 

0,01 1 

0.O28 

ß  Nr.ä 

OM 

0.33 

0.18 

aoiu' 

ojm 

7 

0.70 

0,32 

0.« 

o,oiu  1 

0.019 

8 

ü,7s 

0.37 

o.io 

O.Ol  1 

O.02?^ 

9 

0.28 

0.25 

0.012 

0,026 

12 

1.» 

o.eo 

0,90 

1  0,Olü , 

0,087 

I       Die  Vorbereitungen  aar  Ausführung  der  Probe 

-iii'l  ilie  denkb;ir  cinfricli^Jtrii.    Das  Einzige,  was 

.  v«»n  dem  zu  prüfenden  Material  verlangt  wird, 

j  ist,  dafb  es  zwei  ziemlich  parallele  Seiten  haben 
soll,  und  dafs  die  ISreite  den  freien  Ünuui  der 

I  Prüfungsmascbine  nicht  überschreitet,  aber  auch 
nicht  so  gering  ist.  dafs  die  Seiten  beim  Ein- 
dringen der  Kugel  herausqaellen.  Wenn  die 
Pi  irl  c  hinreichend  breit  i^t,  so  quellen  die  I'robe- 
ätuckc  nicht  iu  der  Breite  aus,  sondern  dns 

j  Material,  welches  weggedrAngt  wird,  wird  rand 
um   die  Kugel   heraufgedrückt.    Figur  1  zeiiri 

j  nach  einer  Pliotograi»hie,  wie  das  Material  ruud 
nm  eine  10  mm  Kugel  beraufgedrück't.  wird,  die 

I  in  Stahl  VOO  0,1  7«  Kohlenstoff  einiredrückt 
wurde.  *>tren:.'  irf^TuniDnen  ^dlte  bei  ilir-er  Probe 
da.s  Material,  weiches  untersucht  wird,  bis  auf 

I  gleiche  Dimensionen  angearbeitiet  werden;  wi« 


bigiiized  by  Google 


15.  April  1901. 


hrintlh  Verfahren  Sur  Uärtehestimmung  w.  9.  I*. 


Stahl  und  Eisen.  3S3 


Figur  1. 


10  min 


i'j  mm 


Figur  2. 


lind  35  nun  i (reite.  Znr  Erleiciiterung 
der  .Ansniossiing  des  Kiigcloindrnekes 
ist  es  vurthciiiiaft,  an  der  Seite,  wo 
die  Kugel  eingedrückt  werden  Holl, 
ieine  Stelle  mittels  eines  Sehleifsteina 
I^^H  oder  einer  Schmirgelsclieibe  abzu- 
selileifcn ;  bei  geliilrteteni  Stahl  und 
weilscni  Kohei.scn  mufH  die  Oberflüclie 

 fein  geschmirgelt   werden,   weil  der 

I  Mirchniesser  des  flachen  Eiiidrneks  als- 
dann leichter  nnd  sicherer  bestimmt 
werden  kann. 
Zum  Kindiiicken  der  Kugel  hat  Brinell  sich 
im  allgemeinen  der  in  Schweden  am  hiUitigstcn 
vorkommenden  50  t-Pnifungsmaachine  von  Mohr 
Ä  Federhaff  bedient,  für  welche  er  einen  ein- 
fachen .Apparat  anfertigen  liefs,  der  in  Figur  3 
und  4  in  ufl'enem  und  geschlossenem  Zustand 
dargestellt  ist,  in  letzterem  Falle  mit  eingelegter 
Probe  und  Kugel.  l>ieser  Hälter  hat  vor  den- 
jenigen, welche  die  Construeteiire  auf  Bestellung 
mit  den  Maschinen  liefern,  den  Vorzug,  dafs  er 
eben«*»  leicht  wie  eine  gewöhnliche  Strccki»robe 
in  die  Priifungsniaschino  eingesetzt  und  ans  dieser 
herausgezogen  werden  kann.  Beim  Einsetzen 
der  Probe  mit  der  Kugel  wird  der  Druckapparat 
nicht  jedesmal  herausgenomtuen,  sondern  der 
Theil  a  nur  zum  Losmachen  der  Probe  in  die 
Höhe  gehoben.  Damit  die  Kugel  ihren  Platz 
mitten  auf  dem  Prol>eatück  erhält,  wendet  Brinell 
ein  ans  dünnem  Eisenblech  hergestelltes  Leit- 
blech  von  der  in  Figur  5   dargestellten  Form 


wenig  dies  indessen  nüthig  ist,  zeigt 
folgender  \'er3H<h.  Von  einer  Stange 
von  35  X  lOnim  wurden  durch  Hobeln 
F'ri»bp8täcke  von  den  in  Figur  2  an- 
^gebenen  Dimensionen  hergestellt.  In 
Tabelle  II  sind  die  Resultate  der  Kugel- 
IiMbe  zusammengestellt,  woraus  hervor- 
ireht,  dafs  die  Breite  eine  bedeutende 
Rolle  spielt,  die  Dicke  dagegen  keine, 
wenigstens  so  lange  dieselbe  '2,5  mm  über- 
steigt. Die  Lil'ige  braucht  nicht  bes(»nders 
besprochen  zu  werden,  weil  diese  immer 
LTüfser  ist  als  die  Breite.  Die  Proben  \, 
b  und  r  behielten  selbst  na<-h  der  Probe 
vollkommen  gerade  und  parallele  Seiten- 
flächen, während  dagegen  D  und  E, 
wie  F  im  Urundrifs  zeigt,  lierausi|Uollen. 
Warden  besondere  Probestücke  herge- 
Htellt,  so  erhielten  sie  10  nun  Dickr 


der  ProbwtOcke 

A 
B 
C 
D 
E 


Tabelle  II. 

Durcbmedterile« 
KugeIciadnickM 

5,85 

5,85 
5,85 
6.05 
G.U6 


Harleulil 

101 
101 
101 

»i 

94 


Figur  3. 


Figur  4. 


I 
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an.  In  Ermangelung  eine»  für  eine  zu  prüfende 
Dimension  geeigneten  Hleehes  kann  man  »ich 
auch  eine»  in  der  Mitte  mit  einem  Loch  ver- 
sehenen Löschpapiei-stücke»  bedienen ;  dies  i»t 
alles,  was  man  nötliig  hat,  um  die  Kugel  an 
ihrem  I'latze  zu  halten,  bis 
der  Druck  erreicht  ist.  .\uf 
die  Kugel  wird  ein  Stall  Ist  ück 
gelegt,  das  härter  als  die 
Probe  ist.  In  Ermangelung 
eines  .solchen  nimmt  man  eines, 
das  vorher  mit  einer  Kugel  von 
gleichem  Durchmesser  einem 
Druck  ausgesetzt  war,  der 
gröfser  war,  als  der  gegen- 
wilrtigp.  l'm  keine  Ueber- 
flchreitung  des  gewünschten  Druckes  zu  riskiren, 
niufs  man  die  Maschine  mit  geringer  (teschwin- 
digkeit  arbeiten  lassen,  für  welchen  Zweck  die 
Mohr  &  Federhaff  -  Maschine  leicht  von  einem 


Figur  6. 


ans  zwei  Spindeln  x  und  z,  zwischen  die  das  zu 
prüfende  Stück  nebst  Kugel  gebracht  wird.  Mit 
dem  Handrade  R  wird  das  Stück  z  niedergeprefst, 
wobei  auch  das  Stück  x  heruntergedrückt  wird. 
Die  Spindel  des  letzteren  geht  in  das  Maschinen- 


Fignr  7. 

gehftuse  herab,  wo  sie  mit  einem  tlantschartigen 
Vorsprung  versehen  ist  und  auf  einem  System 
von  Federn  ruht.  Je  weiter  das  Stück  herab- 
gedrückt wird,  desto  gröfser  wird  der  Druck, 
der  an  dem  Manometer  abgelesen  wird,  welches 
man  an  der  oberen  horizontalen  Flai-he  de* 
•ManometergelUluses  y  sieht.    Das  untere  Hand- 


Figur  ü. 


Figiir  8. 


1  .'ijillirigen  Jungen  bewegt  werden  kann.  In  einer 
Stunde  können  25  bis  30  Proben  mit  3  t- Pressung 
ausgeführt  werden. 

Da  nicht  alle  Stahlwerke  die  erwähnte  Ma- 
schine besitzen,  so  hat  Urinell  speciell  für  die 
Kugeljiroben  eine  Maschine  construirt,  deren 
Anordnung  aus  Figur  d  hervorgeht.  Sie  besteht 


rad  7'  wird  nur  dann  gebraucht,  wenn  es  sich 
um  die  Pestimmnng  der  Dehnung  und  Streck- 
grenze handelt.  Die  .\chse  des  Handrades  T 
ist  mit  einem  Schraubengang  vorsehen,  der  in 
zwei  Schneckenräder  eingirift,  welche  die  Mattem 
von  je  einen»  der  Ständer  h  bilden,  die  oben 
das  liuerstück  t  tragen.  Durch  Drehen  des  Hand- 
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Tabelle  III.    Ilürtozahl  für  verschiedeme  K  u  fr  t- 1  d  u  r  r  Ii  m  es  s  o  r. 


I  rooe 

5  inm  -  Knjjel 

7,5  mm  -  Kugel 

9,5  iniii  -  Kugel 

15 

nun  -  Kiigfl 

L5t-Dnick 

2  t 

-  Druck 

2.5  t  •  Druck 

3  t  -  Druck 

Nr. 

Durchm«««. 

nich«     1  Hirt» 

D. 

r 

H. 

u.    1  y. 

II 

D-  ! 

r 

H. 

12 

2,35 

4,6072 

326 

2 

85 

6,0280 

317 

3.20  8,2850 

302 

3,65 

10.6217 

283 

5 

2,90 

7,2807 

20<] 

3 

4.-> 

9,!)(XKI 

201 

3,!t5  12.8364 

195 

4.40 

15,5509 

194 

1 

3,90 

14,6964 

102 

4 

75 

19,9782 

100 

5,*t  24.1149 

104 

6,20 

3i,wn4 

95 

Tabel 

e 

IV.  Härtezahl 

III  i  t 

[0  mm- 

Kugeln  für  vcrsch 

iedcni 

•  U  e  1  n  s  t  II  n  g. 

0,5  t 

1 

t 

1,5  t 

2  t 

2,5  t 

3  t 

Xr. 

Darcbmaaw 

H>rtt 

D. 

'  H. 

II 

H. 

0.  II. 

U 

II. 

Ii. 

H. 

1 

2.4Ö 

laö 

3.4 

> 

H)4 

4.21  > 

103 

4,8*)  104 

5.35 

103 

.5,8«) 

103 

8 

2,25 

124 

3.20 

121 

3,90 

121 

4,45  122 

5,05 

117 

5,40 

121 

3 

2,05 

150 

2.fW 

148 

3.1") 

i5<; 

4.(M)  152 

4.45 

152 

4,85 

153 

4 

1,95 

166 

2,75 

l*>() 

3,40 

161 

3,80  170 

4.20 

173 

4,(W 

170 

5 

1,80 

IM 

2.50 

20<) 

3,10 

1!I3 

3,50  202 

3,85 

207 

4.25 

202 

6 

i,Hö 

229 

2.25 

218 

2,75 

24H 

3,25  234 

3,65 

231 

3,95 

235 

8 

1.55 

264 

2.15 

273 

2.60 

278 

3.00  280 

3,30 

285 

3,(50 

280 

12 

1.50 

277 

2,10 

28« 

2,45 

313 

2.80  318 

3,06 

335 

3,35 

332 

radcs  in  iler  einen  oder  anderen  Richtung  kann 
man  die  Ständer  h  nehst  dem  Querstück  t  langsam 
beben  oder  senken. 

Hei  den  ersten  Proben,  die  Brinell  ausführte, 
mafs  er  die  Tiefe  des  Eindrnckos,  fund  dies 
aber  mit  Schwierigkeiten  vorknüpft  und  ging 
daher  dazn  über,  den  Durchmesser  zti  messen, 
welcher  für  zwei  verschiedene  Eindrücke  stets 
!,Töfsere  Differenzen  ei-giebt  als  die  Tiefe,  sulangc 
der  Eindringungswinkel  ab  c  (siehe  Figur  7) 
nicht  90  «übersteigt. 
.\d8  diesem  und  an- 
deren Gründen  sucht 
er  den  Druck  stets 
so  zu  bemessen,  dals 
der  Eindi'ingungs- 
winkel  nicht  die  er- 
wähnte Gradzahl 
übersteigt.  Der 
Durchmesser  wird 
an  zuverlässigsten 
mit  einem  Mikroskop 
I Figur  8)  gemessen, 
dessen  Röhre  in  hori- 
zontaler Richtung 
verschiebbar  ist.  In 

der  Rühre  ist  ein  ilaar  befestigt,  das  über  die 
Mitte  des  (»esichtsfeldes  geht.  Die  .Stahlprobe, 
die  auf  dem  Tische  niitor  der  Röhre  liegt, 
wii"d  so  eingestellt,  dafs  das  Haar  die  eine  Seite 
des  Kageleindrnckes  tangirt ;  dann  wird  das  Rohr 
8«  in  horizontaler  Richtung  verschoben,  bis  das 
Haar  die  andere  .Seite  des  Kugeleindruckes  tangirt, 
worauf  der  Durchmesser  des  letzteren  am  N'onius 
abgelesen  wud. 

Um  das  Ausrechnen  des  FHlcheninhalts  der 
sphärischen  Oberflilclie  des  Eindruckes  zu  er- 
leichten»,  Hefa  Rrinell  für  die  10  mm -Kugel, 


Figur  9. 


welche  er  jetzt  ausschliefslic}!  für  alle  Proben 
verwendet,  eine  Tabelle  aufstellen,  welche  für 
jedes  '/jo  nim  des  Durchmessers  des  Kugel- 
eindruckes von  1,5  mm  bis  7  mm*  angiebt:  die 
Flilcho  in  ijmm  und  aufserdem  den  Druck  in  kg 
per  (|inm,  welchen  man  durch  Division  der  FiUcho 
in  die  Drucke  5000,  3000,  looo,  500  und 
200  kg  erhält.  Um  die  .,Härtezahl"  zu  tiuden, 
hat  man  daher  nur  jene  Zahl  aufzusuchen,  welche 
dem  geme.ssenen  Durchmesser  und  dem  ange- 
wendeten Druck  ent- 
spricht. So  z.  K.  fin- 
det man,  dafs  die 
llilrtezahl  für  einen 

Durchmesser  von 
4,3  mm  bei  Anwen- 
dung von  3000  kg 
Druck  lOÜist.  Wenn 
kein  geeignetes  Mi- 
kroskop zum  Messen 
des  Durchiiiessei-s 
vorhanden  ist,  oder 
wenn  das  Mikroskop 
sich  schwer  an  dem 
zu  piiifenden  Körjier 
anbringen  lülst ,  so 
kann  ein  Mikromi-ter,  das  in  der  Weise,  wie  die 
Figuren  9  und  10  zeigen,  eingerichtet  ist,  mit 
Vortheil  verwendet  werden.  .S'  ist  die  am  Um- 
fange eingethcilte  Mikromoterschraube,  mittels 
welcher  die  Schneide  a  vorwärts  und  rückwärts 
bewegt  werden  kann,  und  die  an  ihrem  Um- 
kreis eine  Eintheilung  in  '/'^o  »nm  besitzt.  Die 
Schneide  b  ist  fest,  aber  mittels  der  Schraube  t 
jnstirbar.    B  ist  eine  verstellbare  Lupe,  deren 

•  Wenn  der  Dun  limesser  des  Kugoleiiidnick«  bei 
Anwen<luiiij  von  lo  iiiin-Kiigeln  7  iiim  überstpigt,  wird 
aui'b  der  Kin'liii<kungswinkel  gröfser  al?  iW. 


8d6   Stalil  und  fiisen. 
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Talielle  V.    Iliirtezalil  für  vcrHrliii'ilrnc-n  Durcliiiifsscr  ninl  vcrsdiiedcnp  HelasHintf. 


I'rulir 
Nr. 

*>  iniii  Kiiijfl  (1,5  t-Druck 

5  IIIIII- Kui^cl  1  t-Dnirk 

5  miii-Kngiel  1,5  t-Drnck 

Durrhni.          FUcli«  llürla 

Diiichm.        FMcii«  Harte 

Uurcha-        Fltch«  Hlrtc 

1 

ft 
12 

2.4Ö          rM>H7ö  'in 
1.80          2.r,:527  llU 
1,40          1.5708  ;H7 

:$.25       !t.42ii4  hk; 

2.40          4.M|f>2  2(>7 

1,<K»  2,n4<i8 

2.85          7,0042  214 
2,30          4,4014  :i40 

1 

5 
12 

7,5  iiiiu  Kii^'ri  1  t-I>nii  k 

8,45         0.»031  101 
2,45          4.84f57  20C. 
2,<>5          ^:.MA*\  25tH 

7,5  iiiiii-Kiijx»>l  1,5  t-Dnii'k 

4,15         14,<a92  101 
:J.Ol>          7.3772  2(«i 
2.50          .5.0540  HIH» 

7.5  III  III-K  II    i  2  t-l»nick' 

4,Wt         18,5/ Ib  10/ 
.3.4« »          9.fi015  208 
2,80          0,3877  315 

1 

5 
12 

lt>  IIIIII- Kiigt'l  ].:>  t-Drm  k 

4.20       I4,52:it;  lo:) 
:«.05         7.4r,2it         2t  »1 
2.50           4.0K8M  :«M) 

10  iiiiii-Kii;r<'l  2  t-DriK  K 

4,<K)        20.1502  09 
3,-50          9,93<;9  201 
2.H5          0.5172  :tOt> 

10  nnn-Ku^cl  3  t-l>ru<-k 

5.!K>        30,25.30  t)i< 
4.25         14,8*143  '201 
3.45          0.0478         31 1 

1 

5 
12 

15  iiiiii-Kiijrcl  2  t-hruck 

5.10        21,05.50  !I5 
:J,75         11.2240  17H 
3,05          7,:}7!»>  272 

15  IIIIII  Kii<ri'l  3  t-Dnirk 

15  iiiiii-Kiiiji'l  5  t-Dnirk 

fi.io        :W»4ö8    1  98 
4.40         15.5509  \m 
3,05         I0..5H88  284 

7.85        52.2fil5    |  9« 
5.<H»        25.550«  litfi 
4,45         15.!H)U  315 

Oeft'iiniifi:,  um  einem  falsolien  .^hleseii  vorzubeu^reii, 
möirliohf^t  klein  sein  niiils. 

l'm  /.II  iintcrsurhen.  welche  Kinwirkiing;  auf 
da.s  Resultat  versehieilene  ürüfse  der  Ku^fcln  und 
grofserer  oder  jrerinfrerer  Druck  ausüben ,  hat 
lirinell  drei  Versuclisn-ilien  ausgeführt.  Tabelle  1 1 1 
zeigt  die  Resultate  der  ei-sten  Reihe.  Man  erkennt 
bereits  ans  diesem  Versuch,  dal's  die  Harfezahl, 
besonders  für  die 
Härteprobe  1 2  höher 
wird,  wenn  die  Ku- 
>reldurchme«8er  klei- 
ner werden.  Irg-end- 
welche  bestimmte 
Schlufsfoltrerungen 
las.sen  sich  jedoch 
aus  diesem  Versuch 
nicht  ziehen,  weil 
für    jeden  Kufrel- 

diu-chmesser  ver- 
schiedene Drucke  au- 
fgewendet w<irden 
sind.     Tabelle  IV 
zeigt  die  Hesiiltate 

von  Versuchen  mit  10  non-Ku;reln  unter  ver- 
schiedenem Druck.  Hieraus  scheint  li<*rviirzn}feheii, 
dafs  für  niedri«;^en  KohlensloHffi-halt  die  (Miifse  des 
Druckes  keinen  Kinllnfs  auf  das  Resultat  ausübt, 
was  datfcfren  in  ton  so  höherem  Mafsc  der  Fall 
zu  sein  s<-heinf,  wenn  die  Hilrfe  des  Materials 
zunimmt.  Die  vorhandenen  rnre^^elmfUslü-keiten 
dürften  auf  nnrichtifren  Messnufren  beruhen, 
weil  die  Probestücke  nur  {fiob  ffeschlifi'en  waren, 
und  die  Schwierifjkeit,  den  Durchmesser  de» 
Kindrucks  ireiiau  zu  messen,  dann,  besonders 
bei  Anwenduiif;  von  K^erinjrerem  Druck,  (rröfser 
ist.  Nichtsdestoweniger  dürfte  man  aus  diesem 
Versuch  schliefsen  können,  dafs  bei  .Anwendung 


Fisrtir  lü. 


von  jjloicheni  Kugeldurcinncsser  gröfsere  Härte- 
zahlen erhalten  werden  (wenigstens  bei  der 
Prüfung  von  harten  .Stahlsorten»,  in  dein  Malse, 
als  der  angewendete  Druck  gröfser  wird. 

Unzufrieden  mit  dem  Ordnen  der  ersten 
W'i'suchsreihe  und  in  der  .\bsicht ,  eine  I5e- 
stiltigung  derjenigen  Resultate  zu  erhalten, 
welche  die  beiden  soeben  ausgeführten  N'ersuchs- 

reihen  geliefert  hat- 
ten, führte  Hrinell  die 
in  Tabelle  V  wieder- 
gegebenen Versuche 
aus,  welche  die  Rich- 
tigkeit der  .Schlufs- 
folgerungen,  die  ei 
glaubte ,  ans  den 
beiden  ersten  \'er- 
suchsreihen  ziehen 
zu  können,  deutlich 
besUltigten.  Mau 
mufs  es  daher  als 
Thatsache  ansehen, 
dafs  die  Anwendung 
von  kleineren  Kugeln 
bei  gleichem  Drnck  und  gröfscrer  Druck  bei 
gleichem  Kugeldurchmesser  gröfsere  Hiü'tezahlen 
liefert,  und  zwar  insbesondere  bei  der  Prnfun;: 
von  kohlenstoll'reiehen  Stjihlsorten.  Die  l'rsache 
hiei  für  scheint  ganz  nahe  zu  liegen,  da  das  Vor- 
schieben, bezw.  Znsanuuendrnckeii ,  mit  andern 
Worten,  die  Kaltbearbeitung  des  unter  der  Kogel 
liegenden  Materials  in  beiden  Fällen  gröfser  winl. 

Fiirnr  I  1  zeigt  die  Kugeleindrücke  von  D»  mra- 
Kugelii,  die  mit  den  verschiedenen  ,  auf  der  Abbil- 
dung angegebenen  lielastungen  eingeprefst  wurden. 

Zu  den  verschiedenen  .Anwendungen  der 
Itrinellschcn  Prüfinisfsmethode  fibergehend,  er- 
wähnen   wir   zunächst    die   Contrule  der 
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K(»hlenKtoff-  und  Sclimiedeitrol)«  l>ci 
der  Eisen-  und  S  t  a  Ii  1  d  ar  8  t  •>  1 1  n  n  g. 
Wie  bekannt,  ist  der  K<»lileiistiiff<;elialt  ni<Iit 
der  einzige  bestinunende  Factor  hei  der  llilrle 
des  Stahles.  )Ian^an,  Silit-ium.  i'hosphor  und 
Schwefel  —  ni<'lit  zu  reden  von  den  im  Stahl 
vorkoujtnenden  minder  pewiilinlichen  Körpern, 
wie  t'hroin,  Wolfram,  Nirkel  u.  s.  w.  s|»icU'n 
hierbei  eine  wiciitif^e  Holle.  In  dem  schwedischen 
"^UM  schwankt  der  Schwefel-  und  riiosphor- 
f^ehalt  nicht  ho  ^ehr,  dafs  er  die  liilrte  nierkU<'h 
erhöht.  Hagegen  können  die  Schwankungen  im 
Mangiin-  und  Silicinmgehalt  oft  so  grofs  sein, 
ila.«  die  Hilrte  hierdurch  in  bedeutendem  («rade 
verändert   wird.     Die   in   Schweden  :i1lgcmr-in 


Figur  11. 

Tabelle  VI.    Utirte  einiger  srh wed isiher 
H  (I I  z  k  o  Ii  I  )■  n  rohei  sen. 


:UHM»  4,5  179 
:kKX)  4,2.")  IHCJ 
IKXJO     :},l">  iJTÖ 


.Helljrraii   

'i  grau,  nn  ib-r  grünen  Seitr 

geprüft  

Disselbi'  Stürk,  an  der  »«-ifsen 

Seit»-  ifpnriift  

Halbirtt'8  Eisen,  nn  der  w  eifsen 

Seite  geprüft   :KXM) 

Weifsw  Kisen   IMM) 

Irt-nötzte  Schmiedeprobe  ist  nach  Itrinells  Ansicht, 
wenn  sie  geschickt  ausgeführt  wird,  flir  di«t 
Sortirung  des  Staliles  bedeutend  /.uverlilssiger 


J    St  llurch- 

3  u-i  mewer 

ri  K^r..-  '''^^ 

—    o  «in- 

.   "  druck* 
kB 


•2.0) »  441 

'J.H5  -t*"!«! 


als  die  KolilensfiifTprobe,  weil  bei  der  Schmiede- 
probe Mangan  und  Silicinm  (ielegenheit  bekommen, 
ihren  KiiiHufs  geltend  zu  machen.  Damit  will  er 
aber  keineswegs  behaupten,  dafs  man  die  Kohlen- 
stutfprobc  entbehren  kann;  nein,  diese  brauche  man 
sehr  gut  zur  C'untrole  und  wenn  nicht  aus 
anderen  l'rsachen,  so  doch  schon  deshalb,  damit 
der  l'robenschmied  nicht  unbewnfsl  im  Laufe  der 
.lahre  seine  Sortirung  ändert.  Die  Schmiedeprobe 
leidet  ja  an  dem  grofsen  Fehler,  in  hohem  (irade 
von  der  Geschicklichkeit  und  Disposition  derjenigen 
Person  abhängig  zu  sein,  welche  sie  ausführt. 
( >bschon  bei  vielen  Stahlwerken  von  joder  Charge 
aufscr  der  KohlcnstolTprobc  noch  eine  Silicinm- 
uiid  ^langanbestimmnng  gemacht  wird,  su  kommt 
es  doch  vor,  dafs  sowohl  Chemiker 
als  l'robenschmied  sich  irren.  Ks 
dürfte  daher  von  grofsem  Vortheil  sein, 
noch  eine  Controlprobe  zu  haben,  be- 
sonders eine,  die  leicht  ausführbar  ist. 
Die  Kugelprobe  ist  aber  eine  solche, 
tiemäfs  der  auf  dem  Fagerstawerk 
üblichen  Sortirung  entsprechen  einem 
Kohlenstoftgehalt  von  o,l  bis  U,K  "/« 
die  nachstehend  angegebenen  Härte- 
zahlen : 


0,1  Ki.hlenstotr  Härte 

1»  «   

.    n 

0,4  „  ,    , 

<>.a  n   „ 

o.H  .   

oj  „  -   


97 
107 
145 
IM 
185 
215 
2112 


Wenn  eine  der  di-ei  l'roben :  Schmiedcpnibe. 
Kohlenstoff  best  immung  oder  Kugelprobe  sich 
merklich  von  den  beiden  übrigen  unterscheidet, 
so  werden  alle  drei  wiederholt.  Mei  der  Kugel- 
jirobe  ist,  wie  bei  der  koloriinetrisclien  Kohlen- 
stoffbestimmung, viel  daran  gelegen,  dafs  alle 
Probestücke  bei  möglichst  gleicher  Temperatur 
ausgeglüht  und  danach  auf  gleiche  Weise  ab- 
gekühlt weiden.  (Schlufs  f.dgt) 


Die  Eiit^vickliii)^  der  Eisen-  und  Stalilindnstrie 
im  östlichen  Canada.* 


Kohlen  wurden  in  Canada  zuerst  in  l'icton 
•  Vmnty  bei  Stellarttm  im  Jahre  17!*s  entib-ckt. 
Eine  unbedeutende  und  unregelmikfsige  Kohlen- 

•  Nach  einem  Vortrng  vor  dorn  West  of  Siotlund 
Iron  »nil  Steel  Institute  von  .1.  .Steven  Barrie  in 
Ulasguw  aiu  11.  .lanuar  l'.Hil. 


fördernng  fand  bis  zum  .fahre  iH.'.ti  statt.  Das 
sogenannte  Pictou-K<»hlenvorkommen  umfafst  rund 
iM»  i|km.  Ks  besteht  ans  H»  Klötzen,  deren 
Mächtigkeit  zwischen  1  bis  10  ni  schwankt.  Die 
Kohle  ist  eine  bituminöse,  ausgezeichnete  Kessel- 
kohle,   deren   durchschnittlicher  SchwefelgehuU. 
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0,5      iMlr&^irt.  Sie  wird  von  dem  Hocltofenwftrk 

Fen-ona  und  den  Stahlwerken  von  Trenton  nh 
Brenumatehal  benutzt.  Das  Cnuiberland-Koliieu- 
feld  bedeckt  etwa  1095qkiii,  abw  n«r  die  F8r- 
derung:  der  Springhill-  und  der  .Toggins-Gruben 
ist  von  einiger  Bedeutung.  Das  wichtigste  Vor- 
kommen ist  das  iSidnej-Kohlenfeld  in  Cape  Breton. 
Es  breitet  sich  tfber  Idoo  (|kiu  aus  und  ln-sieht 
aus  zwölf  Lagern  von  1  bis  3,«)5  in  Mächti\:k.  it. 
Da«  Sidney-Feld  wird  seit  178ä  ausgebeutet, 
aber  bis  1827  war  die  Förderang:  sehr  nnregel- 
raUfgi?.  Erst  als  es  von  der  General  Mining 
Association  in  den  Besitz  der  ^ova  Scotia-Stabl- 
gesellBchaft  ffberging,  worden  bessere  Erfolg:e 
eraielt.  Das  Lager,  welcbcs  \  on  dieser  Gesell- 
sfbaft  ansgcbentet  ^v!rd,  hat  eine  Mftflitif^keit 
von  in,   und   die   Durchschnitts  -  Jahres- 

fSrdening  der  letsten  drei  Jahre  hat  eine  HObe 
von  270 oon  t  <'iTeir]it.  Der  SchwefdirphaU 
dieser  Kohle  ist  bedeutend  höher  als  derjenige 
der  Pietonkoble  uid  betrügt  gewShnlieh  1,6  bis 
2  "yo.  Koks  von  dieser  Kohle  verwendet  die 
Nova  Scotia-St.'ililiri'st'llscliaft  in  ihrem  Hochofen 
zu  Feri'ona,  die  Kohle  in  ihrer  Koksofeuanluge 
SU  Beeten.  Das  Kelilenfeld  von  Cape  Breton 
wird  in  droi  Bezirke  Pingetheilt.  Der  erste  wird 
von  der  Nova  Scotia-Stablgesellschaft,  der  zweite 
von  der  Dominion-Kohlengesellschaft  ansgebentet, 
w&lirend  der  dritte,  welcher  eine  grobe  Aiifl> 
dehnung  b:«t,  noch  nicht  in  Aiigrift'  genommen 
ist,  aus  Mangel  an  Kiseubabucn.  Die  Eiscubahn- 
verbindaog  mit  der  Maboo-Ombe  soll  Jetst  Jedoch 
geschaffen  werden.  C.ipe  Breton  wird  kfinffi?; 
einen  wichtigen  Blat7.  in  der  Kohlenturdcrung 
der  Welt  einnehnieo,  so  dal^  die  Kohlenver- 
komnicn  auf  Newfoundland  mit  denen  von  Cape 
Breton  vorliiutig  nicht  in  Wettbewerb  werden 
U'eteu  können.* 

Di»  EiBener/vorkommen  sind  sehr  zahlreich 
nnd  von  grofser  ^'^rM'^linf^^^^^  it.  LeMer  ist  ein 
grofser  Theil  der  Berichte  darüber  sehr  un- 
saverlBasig,  aber  trotzdem  nrafs  es  snnArhst 
überraschen,  dafs  die  Lager  von  Nova  Seotia 
und  t'ape  Breton  bis  jetzt  nicht  in  grOfserem 
Mafsstahe  ausgebeutet  worden  sind.  Die  Gründe 
hierfür  litircn  Jedixh  nitlit  fern  —  Kapital* 
mangcl  der  Kinwolmcr  nnd  die  Seliwierigkeiten, 
flremde  Kapitalisten  zu  finden.  Kiu  sehr  wich- 
tiges Erzlager  kommt  bei  Londonderry,  Col- 
cli.  -ffi  Coiuity,  vor;  e-  >/>'sleht  aus  Brauneisen- 
stein mit  etwa  40  7«  metallischem  Kiscn  und 
enth&lt  anrserdem  rothen  Qlaskopf,  Eisenglanz 
und  Magneteisenstein.  Während  das  Krz  früher 
geröstet  wurde,  verarbeiteten  es  die  Hochöfen 
von  Loudoiiderry  iu  den  letzten  Jahren  direct. 
Das  Lager  erstreckt  sich  flbw  etwa  16  km. 
Sehr  werthvoll  ist  aack  die  Torbrook-Cfrabe 


*  Vergl.  «Stahl  und  Kiwn«  1901  S.  55. 


am  FaHie  der   South  Mountain   in  AnnapoUs 

County,  welche  ä^-v  i<  Imanii;!' n  (Jt^Hell^iolinft 
gehört.  Das  Erz  ist  rother  tUaskoiif,  komnu  ui 
vier  Lagern  vor  and  erstreckt  sieh  aanfthemd 
über  !»,7  km.  l>as  erste  Lager,  das  wichtigste, 
hat  eine  durchschnittliche  Mächtigkeit  von  1,8  m. 
Das  zweite  liegt  20  bis  3<)  m  südlich  nnd  wurde 
von  1S6S  ab  in  einem  Hol/kohlenhochofen  zu 
Xiftniix  verliüttet.  Das  Erz  dieses  Lagers  ist 
minderwerthiger  als  das  des  ersten.  Das 
dritte  Lager  liegt  angefUir  1,2  km  sSdliek 
vom  zweiten  und  ist  von  dcrsrlhen  Mitrlitig- 
keit,  wie  das  erste,  nur  besteht  es  ans  Magnet- 
eisenstein. Das  vierte  liegt  etwa  0,4  km  sndlicb 
vom  dritten.  Die  Torbrook-Grube  fördert  seit 
189]  mit  Tiwei  Schächten  und  ist  durch  Eisen- 
bahn mit  der  HaupteisenbaUn  Windsor  ~  .\nna- 
polis  verbunden.  Nach  FerCigsteUimg  der  Eisen- 
Tmliii Verbindung  wurden  zwei  neue  Schachte  von 
der  Londonderry-Kochofengesellscbaft  nieder- 
gebracht, weldis  Aber  membUckUeh  anfser 
Betrieb  gesetzt  sind.  Uttfegelm&rsige  Krzlage- 
rungen  kommen  längs  dem  gebirgigen  Strich 
vor,  welcher  sich  nach  Pictou  County  hinein 
erstreckt,  nnd  enthalten  BranneisensIdD  und 
E^isenglanz.  V>f\  Sprinc-villp.  TMcton  Connty. 
kommt  das  bedeutendste  Erzlager  vor,  welches 
von  der  Nova  Scotia-Stahlgesellscliaft  seit  1891 
für  ihren  Hochofen  Ferrona  ausgebeutet  wird. 
Das  Vorkommen,  welches  sich  H  km  weit 
ei-streckt,  wüd  mittels  Schächten  und  Brems- 
bergen (inelines)  abgebaut.  Es  sind  rother 
und  brauner  (Tlasknjif,  deren  Hanjitvrrnnrcinisimg 
—  Thon  —  diu-ch  Waschen  entfernt  wii-d. 
Brauner  Glaskopf  wird  auch  nicht  weit  von  dem 
vorigen  Lager  von  der  Holzkohlen-Kisen-(»esell- 
schaft  von  Pirton  (Inn  h  Tunnelbau  (by  tunncüinE) 
gewonnen.  I>ieser  i  heil  von  Pictou  County  wird 
fBr  den  reichsten  der  Provinz  angesehen.  Weiter 
nach  Osten  hin  sind  die  Erzlager  wieder  un- 
regelroiü'siger,  und  der  Jiangel  an  Eisenbahn 
and  Kapital  hat  ehi  Abbauen  derselben  bis  Jetzt 
verhindert.  Am  Sutherlauds-Flnfs  sind  Spath- 
eisensteinlager  mit  hohem  Mangangelialt  von  l.s 
bis  3  m  Mitchtigkeit aufgeschlossen.  Iu  Guysboroogk 
Connt^y  kommen  verschiedene  ansgedehnte  Glans- 
ciscnKteinla^i-'r  vor,  von  (Ifnen  eins  vonderOane 
Eiseugcsellschaft  I'hlladeljihia  abgebaot  wird, 
welche  das  Erz  zum  Aaskleiden  ihrer  PoddeUMbn 
benutzen  soll.  Aber  Trans|ioit8chwierigkeiten  zir 
Schilfsverladnngsbriicke  verbieten  ein«»  system.!- 
tische  (rewinuung.  In  Cape  Breton  ist  die  Zahl  der 
unregelmüTsIgen  Erxlnger  grob;  sie  haben  jedoch 
bisher  die  .Aufmerksamkeit  nicht  in  nennrnsworther 
Weise  auf  sich  gezogen.  In  WhycocomagU  giebt 
es  rothe  Glaskopflager,  welche  wahrscheinlich 
groPse  Mengen  abb.in würdiger  Erxe  etiih.ilrrn. 
Ein  MaLTHrtriscTisteiiilager,  w*»lches  sich  üIkt 
5,2  qkm  erstreckt,  ist   kürzlich   in  der  X4he 
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vom  Bras  d'or-Sec  entdi-ckt  worden  und  wird 
die  Fördoriiiif?  Wiihrschcinlich  deiiinäehüt  von 
Mden  Ladern  be^^-innen.  Die  iiutürliclie  Be- 
schalfenheit  des  Landes  vci'spriL-ht  einen  f^cwinn- 
brinp'nden  Abban  der  Eiz<'.  weil  in  den  mr ist<>n 
Theilen  von  Cape  Breton  der  Transport  mittels 
SchUf  mOerlieh  ist. 

Ini  FoI^O'urlon  seien  einige  AnalfMD  von  MovR 
Siotüi-Erzen  mitgetheilt: 


MptBlIisthcs  Kisen 
KiesHsäara  .  .  . 
I'hösphnr  .  .  ,  . 
.Srliwpfel  .  ,  ,  , 
Tbonetde  .  »  .  . 
XwicBift  .... 

KiH-  

Mangan  

Wwier  


London-  Tor- 
'Itirry  brook 


57.85 
4.7!t 
0,(»9 
0,«0 
0,50 
0,10 
<l,I5 
0,25 


55.i>0 
12,(»0 
0,4:»  ; 

0.  11 
5,0B  I 
0^6  I 

1,  W  ' 
0^ 


0,07 
Spar 

0,»vl 
ü,20 


<!0,JW 

S\n\r 
.Spur 
1,40 
1,64 
1,86 


li>,n\  - 

Id  Newfonndland  ist  in  den  letzten  Jalircn 
das  bedeutendste  Lager  von  rotluin  (iluskopf 
enldfickt  wurden.  In  der  Concepliou-Jliicht,  auf 
der  HalbhiMl  Avaton,  welclie  ofldSstUeh  vom 
Flaupttheil  der  Insel  sich  hinzieht,  liegt  Hell 
Ulaad,  welche  Insel  dieses  m  anTserordeutlich 
«kbtif^  EnlagOT  enthalt.  Von  den  fünf  Lage- 
rungen werden  bis  jetzt  nur  swei  abp-  haat. 
I'ie  Formation  rlir^fr  I.ajrminfren  ist  <  iijfen- 
(bOffllich,  die  Krze  werden  in  kleinen  Blocken 
Toa  angefiUir  65  ebcm  gafiadon.  Das  untere 
Lager,  welches  im  Jabrr  ]HW  von  (l>r  Nova 
SMwtia  -  ätahlgoflellschaft  uud  der  Ferrona- 
Geseibeliaft  New  Glasgow  an  die  Dominion  Eisen- 
nnd  Stahlwerke  Sidncy  vi  i  k.iiift  worden  ist,  hat 
I,K  m  Mächtigkeit  nnd  eine  Ansdehniing  von 
5,6  km.  Der  Kanfpreis  diese»  Lager»  w«u-  eine 
MUlion  Dollar.  Die  EragewiBnang  geschieht 
durch  Tacebnn ,  der  Tran^iiort  nnd  die  Ver- 
ladung der  Erze  iu  die  Schiffe  auf  mechanischem 
Wege.»  Die  Menge  des  abbaauiirdigen,  über 
dein  Meeresspiegel  bt- timllichen  Erzes  der  Insel 
wird  auf  34  000  noO  t  s.  hiltzt.  Die  Concei>tion- 
llücht  i.st  8  10  Monate  im  Jaliro  schirtbar. 
Während  der  Ebbe  betrügt  der  WaMeratand  an 
d»;r  Verladebrücke  der  Dominion  Eisen-  und 
.Stahlgesellschaft  7,3  m,  und  B,l  m  an  der- 
jenigen der  Xova  Seotia-StahlgeRelltcbafIt.  Die 
Nova  Scotia  -  Stahlgesellschaft  mischt  diese 
Erze  mit  den  brannm  füasköpfen  von  PictoU 
CoBttty  zur  Verhüttung  in  ihrem  Huchofcu  zu 
Ferrona.  Bedentende  Mengen  der  Bell  Island- 
F.rze  sind  nach  den  Vereinigten  Staaten  und 
Europa  verschifft  worden,  deren  Analyse  folgende 
ZUfem  aufweist: 


*  Siehe  -Stahl  und  Kitten''  vom  1&  Jannur  iSH)l 
Seite«. 


MHnlli^clri's  Eisen  ....  54.0  bis  50.0 

Kie.sflsjiun-  .  ,   6,0  „  12,0  „ 

Tboncnk-   2,0  „  4,0 

rh<tsphi)r   0,5  „    0.7  „• 

•S.liv^.frl  .  .    Bmtr  „   O.012  „ 

Kolilensuiiri-r  Kalk  ....       3,0  ,    ."j.O  , 

Mongnnoxyd   S|»ur  ,  0,4 

Die  ertiteu  Versuche,  die  mineralischen  .Schätze 
von  Nova  Scotia  indnstriell  an  verwerthen,  scheinen 

in  Annapolis  County  im  .Tahre  1825  gemacht 
worden  zu  sein.  Die  .Annapidis  Bergwerks-Ge- 
sellschaft,  gegründet  mit  einem  Kapital  von 
1 0000  ;^  (300000  «40,  nm  RShren  nnd  Handels- 
eisen  herzustellen,  rrliielt  Prftmicn  von  der  Re- 
gierung. Das  Werk  wurde  auf  der  östlichen  äeite 
des  Mooseflusses  «richtet,  in  nnroittelbarer  Nahe 
der  zu  verhüttenden  Erze,  war  aber  nur  kurze 
Zeit  im  Betrieb,  obgleich  man  daselbst  vorzügliches 
Gießereiroheisen  nnd  llandeleisen  erzeugt  haben 
Koll.  Man  sagt,  dafs  es  ans  (politischen  Gründen 
sitil]<:eleirt  wurde,  nnd  zwei  spfUeri'  Versuche, 
den  Beti-ieb  wieder  aufzunehmen,  ergebnifslos  ge- 
wesensind.  DerletzteVersvchwarde  1873gemacht 
und  dabei  1<)0  t  nach  den  \'ereinigten  St4iaten  ver- 
schifft. In  .Stellartou,  l'ictou  County,  wui  de  1828 
ein  Hochofen  erbant,  welcher  12  m  Höhe  und  im 
Kohlensack  2,43  ni  Durchmesser  hatte.  Er  war 
mit  3(10  nun  starkem  Ziegchverk  ansfreklcidet, 
welches  hiutermauei  t  war,  aber  einen  1 00  mm  freien 
Ranm  liefs,  der  mit  Sand  ansgefiiltt  wurde. 
Dann  kam  ')rH)  niiii  starkes  Manorwcrk  in 
Ziegelsteinen  uud  das  Ganze  wurde  mit  starken 
eisernen  Bindern  umgeben.  Das  eiste  Bisen 
wurde  Ende  1H20  erblasen,  und  xwar  wurden 
7  oder  8  t  in  2 1  Stunden  erzeugt  nnd  als 
„lii-st-class*^  betrachtet.  Aber  das  Eisen  war 
hart  nnd  unbrauchbar  för  Gieftereiswecke.  Im 
L'an/.Mi  wurden  in  diesem  Ofen  mir  cinifT'^  .">o  t 
erzeugt.  1885  wurde  er  abgebrochen  uud  ans 
der  San  wnrden  Stampfer  für  die  (loldgmben 
zu  Waverley  gemacht.  Fräser  giebt  folgende 
.Analyse : 

Silicitiiii   0,401»",, 

Mnnji^an   0,504  „ 

iSchwi-fel   14a« 

Phosphor    0,7R8  „ 

Craphit   0,W8 

Uvi).  Kohleni>U>9  .  .  .  1,205  „ 
Mfltalliscboi  Eisen  .  ■   9ft,QW  , 

100,000"/» 

Zu  Clementspart  im  Annapolis  Connty  wurde 

im  .Tahre  ls:'I  i  in  H(.l/.kii|i)cnlifiebiifeii  ansjeblasen, 
welcher  mit  heifsem  W  inde  betrieben  wurde.  Er 
war  10,6  m  hoch,  hatte  2,85  m  im  Kohlensack, 


'  I  ni  «Iiis  ans  «lirsi'n   Krzvn   er/a-ugfc  V.'-<  \\  mit 
VI  rliallnifsiniifsiif   bnbfiii   IMios^iliorjjohnit    attt    i  lufs- 
i  eisen  und  Ntalil  zu  verarbeiten,  wird  ilie  I><)iiiini<ai  Ki-^'-ii- 
I  und  Stablg«selUchalt  wendbare  Martinöfen  anlegen. 
'  Siehfl  auch  „Stahl  nnd  Eisra"  vom  16.  Jaaaar  1901  &  GO. 
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2,13  m  in  di  r  (Jirht  und  drei  lUasfoniif^ii.  I>ii8 
(irebl&se  wui'de  von  elDem  Wusserrad,  welches 
H,14m  im  DnrcfaiiieBaer  hutte,  m'etrieb«n.  IMeiier 
Hochofen  war  mit  vielen  l'nteibrechuniren  .'{U.Iahrc 
im  Betrieb,  hn  .lahrc  1  H  l!)  wurden  zu  Londomleny 
die  Arcadia-l-^isen werke  gegrüudet.  Mau  beguun 
mit  eintr  b'rischfeuerlittte;  drei  Jahre  8|»&ter 
wurde  ein  Ht  lzkohlenhocliofen  orrirlitrf.  uoldifr 
bis  1874  im  Betriebe  war,  alt»  die  Hütte  in  den 
Hesits  der  S4tahl|:e9ell»chalt  von  Canada  fibergin;::. 
Moderne  H'iehölon  wiu'den  gebunt  und  eine  .\nla{;e 
geschaffen,  um  nach  dem  >?iemen.s-Verraliren  direct 
Stahl  zu  criceugen.  Aber  der  Platz  der  Auhige  war 
schlecht  gewMilt,  denn  da«  nOchste  Kohlenvor- 
kommen —  das  Von  Curoberland  war  .'»5  km  und 
da^eiiige  von  ricion  80  Iim  cutttrat.  Die  Erze 
worden  vorher  gerOntet.  •  Das  pHtentirto  Verfahren 
zur  directen  Stahlerzeujrung,  ftir  li'  ssen  Benutzung 
»n  Siemens*  hooo  £  —  Hümioo  ff  bezahlt 
worden,  war  |trakti«(  h  nicht  erjtrolft,  und  plaubt 
J.  Stev<  II  liari  ii  .  li  ils  dieses  Verfahren  einen 
gröfsereii  Werth  in  wissenschaftlirlicr  ;i!s  in 
pmktiecher  Beziehung  habe.  Finauzschwierig- 
Iteiten  nnd  sonstiges  Hirsgeschicli  lieben  Krfolge 
nicht  aufkommen,  und  im  .lahre  1MH7  ;,nn}f  die 
ganze  Anlage  mit  Uraben,  Ki»eubahneu  u.  ».  w. 
in  den  Besitz  der  Londonderry  Tron  Funiace-(ie- 
sellKchaft  über.  Aber  audi  diese  (Gesellschaft 
hat  die  Oefen  in  letzter  Zeil   nicht  betri'-lHni. 

Das  Mifsgeschick  des  Huchufens  zu  Stellartou 
Hefs  neue  Veivnche  bis  zum  Jahre  hier 
nicht  aufkommen.  Itnim  wuiile  die  I*ictou  Coal 
aud  iroQ  Cieseilscbafi  gegründet,  von  deren  Er- 
folgen man  anch  nielits  weiter  vernommen  hat. 
Erzanalysen  wurden  eufrlisi  hen  und  amerikanischen 
Ka|>itali<^t>  II  \  »rgelegt ,  aber  lüi  se  hatten  nicht 
dea  Mulh,  ihr  iield  iu  einem  »o  wcuig  Inikaimteu 
Lande  ananlegeo.  Am  East  Hiver  za  New 
rtlaHjr.iw  im  Tirtoti  Connty  wurde  1^7-2  dir 
Nova  Scutiu  Forge  Company  mit  eiuem  Kapital 
von  4000  S  oder  8ü0  £  gegründet,  um  Schmiede» 
stücke  für  die  Eisenbahnen  und  die  Marine  her- 
zustellen. Die  Werke  befanden  sich  in  den 
ersten  sechs  Jahren  inmitttn  dar  Stadt,  als 
aber  der  Platz  nioht  mehr  ansrciehte,  wurden 
sie  nach  Trenton.  km  iiiilin-  m  die  Mündung 
de«  Flusse»  verlegt.  Bis  zum  Jahre  18M2  war  das 
Material  fUr  die  S6hroiedestfickeSehweif88isen,nnd 
das  Werk  arbeitete  sehr  gewinnbringend.  Dann 
aber  zog  weicher  .Stahl  die  Aufmerksamkeit  aufsicli, 
besonders  zur  Herstollungvon  Achsen  undsoustigen 
Schmieclestücken,  und  die  Oesellachnft  sab  sich 
«renöthiprt .  siel»  nach  Beschartnng  von  Stahl 
umzusehen.     l?o    wurde  im   Jahro    l«Hi  die 

*  Ein  „Ih."  Sit'im  n.s,  \  Ii  iii  die  Quellv  spricht, 

\-\  <lrni  I  cberM-t/cr  imliiikaniit. 

iWillielni  Sipincns  wnnlc  isTOzuiii  Khirii(Iin(«ii 
<l('i'  l'ni\ci'>ititt  Uxfurd,  1S7S)  siiiu  Ehrrudoctor  der 
^  niv<  rsit;it  (iiiis^'ow  und  lÖWSi  sum  Eiirendoetor  der 
Universität  Uiibhn  ernannt.  IX9  Bei.) 


Nova  SrNptia-Stiihlfresells'oliaft  mit  einem  Kapital 
von  KiOOUU  ^  gegründet,  und  schon  im  aäcbsteo 
Jahre  hatt«  man  die  Erzeugung  von  Herdof«»« 
stahl  aufgenommen.  Die  Forge  Cornjn!  1  fi 
die  .Stahlgesellschaft  wurden  IMMM  unter  Kapiuis- 
erhidiung  uud  weiterem  Ausbau  dei'  Werke  mit- 
einander verschmolzen. 

l>as  H(dimaterial  für  dii  Stulilerzeugung,  Eoli- 
eisen   uud   .Schrott,   kam   au.s  England.  Erz 
wurde  nnr  sehr  wenig  verarbeitet,  aber  75*/« 
Schrott.     iHlMi  bestand  die  Anlage  ans  zwei 
Herdöfen,  beide  mit  .sauer  zugestelltem  Herd,  einer 
von       t  und  einer  von  l'>  t  Einsatz.   Die  Ver- 
suche mit  bu!<isch  zugestelltem  Herd  hatt>  n  ui  lit 
den  1  rlinffti  ii  Erfolg.  Aufserdem  waren  vnilianden 
eine  Otii»  mm  Blockstrafse,  ein©  507  mm  Blecb- 
strafse,  eine  457  mm  Handelseisenstraflte  nnd  zwei 
22s  mm  Feineiseustrafsen.  Die  Schmiede  und  die 
Magcliinenworkstatt  werden  mit  allem  Nöthigen  für 
die  Erzeugung  von  Wellen,  .\chsen  und  Maschinen 
vtmi   Sr;i!ij\vrrk  aus  versehen.     Besonders  ent- 
\U(  kt  ltr  >i(  Ii  ilas  tieschaft  in  landwirthschaftlichen 
oeratlien,  wie  Kecheu  uud  I'Hugächui-eu,  uud  iu 
Lasciien  für  die   eanadisehe  Eisenbahn.  iU 
wurden  hauptsilchlich  kleiiu  rr  l'iMfile  und  zwar 
t>uo  verschiedene  gewalkt.   Füi-  ciue  Ideine  Er- 
zeugung konnte  man  mit  von  England  ein- 
geffihrteui  i'olintaterial  arbeiten,  da  aber  die 
Krzciiirmitr  *  ine  immer  gröfsere  Entwicklung  an- 
nahm, und  diu  Freiheit  der  Bewegung  durch  dt« 
I  Bezog  vom  Aoslande  gehemmt  wurde,  so  ent- 
I  8chIof>   sich  die  (lesellschaft .   ihren  Knlicisfii- 
bedarf  selbst  hcrzuatelleu.    Die  New  Ulasgower 
Eisen-,  Kohlen'  and  Eiseuhahn^esellsehaft  worde 
zu  dem  Zwecke  im  Jahn  1B8^  gegründet,  nw 
I  Koheisen   aus   den   Erzen   zu  .Spring\'ille  und 
Bridgeville  um  East-Kiver  zu  erzeugen.  Die 
Oroben  sind  etwa  31  km  von  der  Hanptlinie 
der  Intercolonial  IJailway  geli nrcti  xmA  die  \>r- 
j  hiudungsiinie  zwischen  den  Cirubeu  wm-  plötzlich 
aoßier  Betrieb  genommen.   Die  Lage  der  Eisen> 
'  werke   an   dw   Verbindungsstelle  der  beid«'n 
i  Eisenbahnen  w?»r  insofern  nicht  glfickürh  gewäldt, 
i  weil  sie  12,H  km  von  den  Staiilwerken  gelegen 
I  waren.    Das  jetzige  Werk  zn  Ferrona,  wie  die 
i  netir  Stnilr  c-otniift  wordnn  i«t,  wurde  im  .April 
18'.»  1   begoiiuea  and  war  Itj  Monate  spater  im 
Betriebe.  Die  Anlage  bestand  ans  einem  19,8  m 
h<dien  lliuliofen,  mit  .'1  m  im  Kohlensack.  I'ie 
!  Hi'ilie  des  Kohlensacks  war  3,50  m,  der  Gestell- 
durehmcsser  ,i,0  m.  Der  Ofen  hatte  acht  127  mm 
I  Windformen.  Die  Erzengnng  betrug  11 2  t  in  24 
Stunden.   Als  Brennmaterial  diente  Koks,  weUbcr 
ans  gewuschuneu  ätcinkohieu  hergestellt  wurde. 
54  Herdnard*-Koks9fen  erzeagten  100  t  Keks  in 
21  Stunden.    Nachdem  dieses  Werk  über  2  J«liro 
lang  für  sich  gearbeitet  hatte,  wurde  es  mit  der 

«Die  Berdnard-Koka«fea  sind  dem  Uebenttaer 
nicht  belcaant 
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Nova  Scotia  Steel  aiid  Forgt>  Company  unter  dein 
Namen  ,,Nova  Scotia  -  Stalilgesellsehaff"  vtar- 
■eiwolzen.  Zn  dieser  Zeit  hatten  die  Stahl- 
werke di-oi  Herdöfen  iin  Betriebe,  zwri  zn  '20  t 
Dud  eiueu  zu  3U  t.  Später  wurden  die  Eiu- 
ricbtoni^  rergrfirsert  und  jetzt  bestehen  die 
Stahlwerke  aus  einem  50  t-Ofen,  zwei  85  t-Oefen 
mit  basiselieni  Herd  und  einem  2U  t-Ofen  mit 
saurem  Herd.  Die  Erzeu^mg  der  letzten  sieben 
J4hre  war  mit  Aasnahnie  eines  Jahres  sletif^ 
steigend,  nAmlich: 

TonDcti  TMHim 

is8a  .  .  .  loseo     mi  .  .  .  leiso 

18114  ...  II  15!»  inm  .  .  .  17  (Uli 
1BU5  .  .  .  15U27        1«)0  .  .  .  2ÜÜ&0 

um  .  .  .  uoou 

I>ie  Zahlrn  mö^ren  klein  ersebeincn ,  doeh 
TinT-  lti-riii  k>i(  liti^'t  wt  i  ilon,  dals  dif  <'p^ellseli;trt 
mwT  Schmiedestücken  last  nui"  leichtere  l'rülile 
Wakeisen  herstellte.  Diese  Oesellschaft,  welche 
\x~2  nur  etwa  ein  Mutzend  Arbeiter  beHcliäfti^'t«-, 
batiut  heute  Kolileugi'ubeu  iu  t'ape  lireton, 
Bii«u«n!gTnben  in  Newfonndland  nnd  Nova  Sroiia, 
Eisrii-  uihI  Stahlwerke,  eine  Eitteiibalni  und  ver- 
frachtet jiVlirlicli  3'HHHti>  t  Erze  mit  l>aniiif'ern. 
I)ei>elbe  Maua,  Urahuju  Fräser,  welchur 
IH7S  die  kleine  Sehmiede  in  New  Glasgow  bo- 
trieh, ist  beute  Fril.sident  der  Nova  Scotia-Stahl- 
ge^eliscbatt.  Auch  soll  die  Absiebt  besteiieu, 
wf  Cape  Breton  in  der  Nahe  von  Sidney  ein 
dmlicfaes  Werk  zu  errichten,  wie  die  nuniinion 
Eisen-  nnd  Stahl-tiescUschaft ;  die  Krwerbunfr 
iier  Urubeu  bei  Siduey  i»t  für  die  X'erwirk- 
lichmig  dieses  Planes  der  erste  Schritt.  —  In 


l'icton  County  i>nt\virkr!te  s^icli  di*^  Eisen-  und 
Siahliadustrie  schritt  inr  .-^chriit,  und  jeder 
Fortschritt  nnd  jede  Verbessenmfir  lunfste  mit 

d'Mii  Pifis  ibr  liarttMi  Krfalirtincr  bezahlt  werden. 
Aü\'  ('ape  iireton  aber  bcgiuni  die  l)omiüion 
Eisen-  and  Stahl-Oesellschalt  mit  den  neneaten, 
gTröistcn  nnd  wi.Hsen.schafllich8ten  VerbcHäeningen 
des  neuen  Jahrhunderts.  l>ie  «riinsfijre  La^fO 
dieser  neuen  .Xnlaffe  ist  iu  ,. Stahl  und  Eisen" 
Xr.  3  vom  15.  .Tanuar  ittül  S.  J)6  geschildert, 
ebenso  wie  die  Einrirhtiniijpn  der  einzelnen  He- 
triebe  und  die  freigebige  Weise,  iu  welcher 
.Staat  and  Gemeinde  dieses  iadnstrielle  Unter- 
uelinien  unterstützen. 

l»er  \'erfasser  der  vtirsteheiideu  Mittheilungen, 
ein  Enjrlilnder,  glaubt  den  Tivg  nicht  fern,  an 
welchem  man  ( 'anada  als  eines  d«'r  reichsten  Minei-al- 
felder  der  Welt  an(>rkennen  wird.  „End  wenn  die 
t>]miiischeu  uud  heiuisdieu  (englischen)  Erzlager 
erschöpft  sind,  werden  wir  ans  in  Canada  naeli 
Ei-satz  umsehen.  AIm  r  auch  die  Concurrenz  der 
Fertigwaare  wird  für  uns  fühlbar  werden.*'  So 
der  Engländer  Mr.  Steven  Barrie,  welcher  ferner 
sagt:  ,,Dars  die  Art  nnd  Weise,  grolse  Er- 
zeugungen zu  erzielen,  unter  d^-r  gi-öfsten  Spar- 
suutkeit  iu  der  Beweguug  der  .Mas!>en,  jeuseit»  den 
Atlantiüchen  Oceans  der  ansrigen  weit  überlegen 
ist,  bezweif»'lt  Keiner.  l"nd  wenn  diese  besseren 
Eiuricbtungen  mit  natürlichen  Vortheilen  zn> 
samraenfhilen.  miissen  wir  unsere  Einrichtungen 
verbessern,  sonst  könnte  der  Kall  (  iiiiieten,  daft 
wir  eines  der  Kinder  il<  s  cntrlischeu  Keichs  die 
Früchte  ciubeimsen  selten,  weiche  dem  Mutterlande 
zukommen."        FrUs  LSrmaiin  JrAhnAnkk. 


üeber  die  Eisen-  und  Staliiiiidustric  Ostindiens* 

Von  C.  Ritter  V.  Sohwarz,  Director  a.  I).  der  Kisenwerke  der  Kritisch -Indischen  Keffiernng. 

(Fortsetzung  and  8cblar«  von  Seile  841.) 


Ostindien  bedeckt  einen  FlAchenraam  von  | 

3';.  MilHoMf^n  '.»uadratkilonirrcr  nnd  hat  275 
MilUoneu  Eiiiwuboer.  Die  l<e.samuitlüuge  der  j 
Eisenbahnen  Indiens  betrttirt  etwa  HH  0<iu  kiu ; 
(las  Kiisenbahnnetz  nimmt  j  iln  iii  ii  nm  etwa  <>% 
im  Diir<hsthnitt  zu.»  l>er  Uciiarf  an  Eis«n  nnd 
Stahl  in  Ostindien  steht  demnai  h  in  keinem  \'cr- 

*  Die  ZuDsbiue  u  Eiscnbahoen  in  Dstindi^ii  i»t 
imn  mhlltnibnilfid(r  fcrbbw,  wenn  eine  Hnn^eranuth  I 

droht  oder  besteht,  du  in  diesem  Frtllf  clic  eni;lis<  lir 
Rflfifrun?  soff.  ..t;iiiiint'  relit-t'  works"  i  liull<r^■r-^t<'tll• 
frlei(■llt«^l■llnl.'^■.^l^|''it^  u  i  aiisfiihn-n  lif-t.  .Iii-  mi  i'.;iii<-  j 
viin  Kanälen  oiier  ubahiiPii  Im  '-Ii  Im  n,  '.s  ■  !  he  iniinT 
jirojn-tirt  waiTn,  Afrvn  Aui-tYiln  miil;  ;ii  >  i  t  a'  'A<  iU-i\ 
der  UangersDotb  snräck^tellt  wird,  da  die  Kegierung  | 


hAltniftt  an  der  Iiilandprndnction  und  luufs  daher 

zum  weitaus  gröfslen  Tbeile  V(»m  Auslände,  mit 
/.iuniliehcu  Kuiiten,  eingeführt  werden.  Eü  ist 
natargomttft  zn  wiedeiiiolten  Halen  die  Frage 
»ufgetaiiciit,  die  giofscn  Eisenerz-  und  Kohlen- 
lager Indiens  und  die  dortigen  aufserordcutlich 
billigen  .Vrbeitskräfte,  von  denen  später  noch 
die  Rede  sein  wird,  durch  Einführung  von  Eisen- 
indnstrie  nach  europ&iüchen  Pnuci|>ien  anszn- 

zu  solchen  Zeiten  {^niigend  und  beranden  billige 

ArheitskrälJf  bcsfliaflcii  kuuii. 

*  IMc  Kitif'iilir  an  Stahl  iiiirf  Kiscn  nat-li  U»ttri<iifii 
betrug  waltreiirl  'Irr  b  t/tt  n  fiinf.lalirc  im  Dun  lisi  hnitt 
lieiiiuiig  2UU0UU  t  Stahl  uud  90UUU  t  Eisen  per  Jahr. 
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nitf/rti.  Wrschiedene  ProjtMtt-  siml  frnniiflit 
uuriluu  und  uielirfavh  auch  zur  Auütülu-uiii;  i;e- 
koniDeB.  MerkwSrdigerweise  sind  jedocb  alle 
in  dieser  Riclituiig  bcj^ronnonen  rntornoliiuungei), 
mit  einer  einzigen,  spilter  zu  erwilhnendtMi  Aus- 
nahme, erfolglos  geblieben,  und  e»  sind  grofüt; 
SoiBBien  Geldes  diesem  Zwecke  von  Seiten  der 
Kegrlerunp,  sowie  von  Privatuntcni('limtmfr*'it  und 
auch  indisciteu  Bajalis  nutzlos  geopfert  worden. 
Die  Vmcben  des  Hirslingrons  waren  in  der  Regel 
darauf  zurückzuführen,  dafs  die  Plätze  für  die 
Errichtung  von  Kisenwerken  nicht  richtig  gewählt 
waren,  dafs  die  Regierung,  dei*en  Pflicht  es 
doch  sein  sollte,  die  l'^infuhrang  der  Industrie 
zum  Besten  des  indischen  Volkpf  nach  ÄJötrlich- 
koit  zu  uat«rstützea,  »ich  apathisch  verhalten 
hat,*  dal%  man  es  nicht  verstanden  hat,  die 
Kingobornen  Iiuliens  genügend  heranzuziehen  und 
professionell  auszubilden,  und  schliefblich,  dafs 
in  den  meisten  Fallen  die  technische  Leitung 
nur  reinen  Pr.iktiki  ru,  li.  Ii.  Lcut«'n  ohne  genngend 
thenvetisi  he  V  orbildung,  überlassen  war.  IMe 
„Indian  Steel,  Chrom  aud  Iron  Company'^  er- 
Qffhete  den  Reitiren  and  beirann  im  Jahre  1833 
Eisen-  tui«!  St.ililwfrke  in  Portonovo  und  Beypur, 
sowie  in  Palambati  bei  äalem  za  errichten.  Es 
inrnrden  Eisengnfswaaren,  Stabeben  nnd  vor- 
zügliches llolzkohlenroheiscn  orzengt.  Letzteres 
wnrdo  meist  nach  England  für  Verwendung  im 
OufsstalUtiegcl  ausgefüiu  t.  Dio  genauuten  l'lätzo 
waren  jedoeh  schlecht  gewShlt  nnd  za  weit  von 
den  Wäldern,  welche  Brennstoff  liefern  sollten, 
entfernt;  zudem  gab  es  damals  noch  keine 
richtigen  Straibenverbindnngen ,  so  dafo  die 
Werke  wegen  Brennstoffmangel  oft  ihren  Betrieb 
einstellen  mufsten  und  kt  inov  der  Hoch'^fen  r>ine 
längere  Campague  als  4  MouiUe  aufweisen  konnte. 
Anch  verstand  nan  es  nicht,  die  Eingehomen 
zur  .Arbeit  g*  nnirond  heranzuziehen,  so  dafs  die 
Arbeiten  au  den  Uocböfeu,  sowie  Paddel-  nnd 
SchweUMJfen  von  earepiUsehen  Arbeitern  mit 
grofsen  Kosten  aasgeflihrt  werden  mufsten.  Die 
Werke  wurden  zu  wiederholten  Malen  stillgelegt 
und  wechselten  ebenso  oft  ihre  Besitzer,  haben 
indcfs  nie  «ine  Dividende  bezahlt  nnd  wwden 
endlich  im  .Tahre  IH.'jn  für  immer  aufgcgf  bfn. 
Im  Jahre  1855  orütfuete  die  Pii^ma  Messr». 
Mackejr  ft  Comp,  einen  kleinen  Holzkohlenhoch- 
ofen in  lUrlihum  (in  Pengalen);  derselbe  producirte 
indefs  nur  etwa  t  graues  K'oheisen  f.  d.  Tag, 
itifolgedessen  die  Prodnclionskosten  bedeutend 
gröfser  waren  als  der  W'ertii  d»"s  fertigen 
Fabricales.    Man  wandte  sich  an  die  Regierung 


*  Es  sitztii  i'lun  iiKltiere  Imm-ii-  iiinl  Kohlen- 
liitliislriellf  im  «iiglis«  licn  Parlninentc,  <Iif  sirli 
«Iii-  Einführuiii;  und  Knt»  ickluii);  von  Eism-  «nri  Stull)- 
Indnstrie  in  Indien  sthioben  und  ihren  Eiutluf!«  »nf 
die  indisehe  Regierung  nach  Hö^iohkeit  gfitend 
Atncheiu 


'  nm   Hülfe,  welche  eine  Cominissinn  entsandte, 
um   den  Fall  zu  prüfen.     Es  wurden  lange 
Berichte  geschrieben  nnd  die  versehiedensten 
Anträge  gestellt,  nm  die  Eabrication  zu  ver- 
grül'spni  itnil  dorn  rnternehmen  auf  die  Beine 
zu  lielieii;  in  der  That  ist  Jedoch  nichts  ge* 
sehehen  und  zwar  hanptsftchlieh  deshalb,  weil 
man  sich  sagt«,  dafs  —  wenn  etwa  sjtäter  ein 
Eiaeuwcrk  in  dem  benachbarten  Barrakur,  welches 
fOr  Elsenerzengnng  viel  besser  gelegen  sei,  er- 
richtet werden  sollte  —  ein  Eisenwerk  in  Birb- 
I  hum  unmöglich  coucurriren  k(inne.     Im  Jahre 
1875  machte  die  Firma  Burn  &  Co.  in  CalcntU 
den  schwachen  Versuch,  die  Birbhum-Eisenwerke 
wieder  ;inf/imohmeii:  di  i"  Versuch  miiVlantr  indefs 
,  aus  dem  einfachen  eirunde,  weil  der  Hochofeu- 
\  betrieb  anf  Holzkohle  basirt  war,  aber  keine 
1  Wälder  in  der  Nähe  waren,  um  diesen  Prenn- 
sUifT  in  genügenden  Mengen  liefern  zu  können. 
'  Die  Birbhum-Eisenwerke  wurden  demnach  nicht 
i  mit  Unrecht  für  immer  kaltgelegt.    Im  Jahre 
I  1857   fand  sich  difi  Pptripning   infolge  eines 
j  Berichtes  des  Generals  Sir  Richard  sJtrachey  ver- 
I  anlafst,  zusammen  mit  der  Firma  Davies  &  Comp. 
I  ein  Eisenwerk  im  Kumaon-Distrirtc.  der  Nord- 
j  westproviuzen  Indiens,  zu  errichten  und  es  worden 
I  Hochofen  in  Kurpadal,  Kaladungi,  Kamgarh  and 
I  Dechanri  (in  den  Niederungen  des  Himaiaya) 
errichtet.     I'ic   tinunziellen  Ergebnisse  waren 
jedoch  negativ  und  die  Werke  wurden  im  Jahre 
t  1864  anfser  Betrieb  gesetzt,  naehd«m  sia  tan 
Jahre   iHHn   ilu'e   PfsitztM-   s-cwechsoU  hatten, 
\  ohne  indefs  bei  diesem  Wechsel  zu  proätiren. 
I  Die  Plätze  für  die  Hoch9fto  waren  schlecht 
gewählt,  und  die  Erze,  fluilweise  auch  die  Holz- 
kohlen, mufsten  fibcr  lange  Bergrücken  nnd  auf 
schlechten  Gebirgspfadcn  mittels  Mauleseln  und 
Oebirgsziegen   zn   den  Hochofen  transportlrt 
werden.     Während  der  Rcsrnzcit   wurden  dif> 
Pfade  oft  ganz  weggewascheu  und  die  Sendungen 
blieben  ganz  ans;  aneh  war  es  schwierig,  ttber 
die  Hochofen,  welche  weit  auseinanderliegcu, 
eine  richtige  Control*»  zu  führen.    Die  .Arbeiten 
,  an   den   Hochöfen    wurden   ausschliefslich  von 
i  Europäern  besorgt,  die  viel  zn  kostspielig  waren 
und  im  Sotnnicr  nicht  arbeiten  woMtm.  .«>i  rl.ifs 
die  Hochöfen  jedes  Jahr  von  Juni  bis  September 
aufser  Betrieb  gesetzt  werden  moftten.  Wind* 
!  erhitzungt*apparate  wurden  erst  später,  und  zwar 
I  nur  an  dem  Hochofen  in  Dechanri,  eingeführt, 
wo  auch  die  Hochofengase  abgefangen  und  tur 
j  die  Apparate  verwendet  wurden.  Infolge  mangel- 
hafter  C'onstruction   und   noch  mangellKifterer 
I  techniücher  Leitung  jedoch  waren  (.ias-EIxplosioneu 
o.  dergl.  m.  an  der  Tagesordnung,  kein  Wander 
denmach,  daIV  dieKumaon-Eisenwerke  mit  riesigem 
,  Kiasco  endeten,  trotzdem  zahllose  umfangreiche 
Berichte,  von  den  verschiedensten  .Autoritäten, 
I  mit  den  abentenerlichsten  Kathsdi lügen  gespickt, 
[  verfafst  worden,  ora  das  Unternehmen  wieder 
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dott  r.u  machen.  Mr.  Hoiiwood,  Oberst  Druminund, 
General  Sir  Rieh.  Stnichry.  Mr.  Campbell,  Mr. 
Sowerby,  Mr.  T.  E.  Atkinson,  Mr.  Hughes,  Mr. 
BuMmuuui  and  Andare  h«b«ii  nmGwsende  Berichte 
fihfx  dir  Knmaoii-Eisonwf^rkf»  goschriebou  and 
Vorschläge  gemacht.  Im  Jahre  also 
mnziiT  Jiüire,  naclideiii  die  Werke  etUlgelegt 
waren,  wurde  auch  der  VerfasBePVon  der  Regierung 
beauftragt,  die  Kumaon-Eisenwerke  zu  inspiciren 
and  KU  beantragen,  was  zn  gi'sclieben  habe,  sah 
siili  indefs  veranlafst,  der  Regierung  tob  einer 
W:f<l(r-Iiil)ftriebst"tzniif^  der  Werke,  wozu  sie 
Lnst  zu  haben  schien,  aus  verschiedeneu  Gründen 
sbnmdMiD. 

Im  .lahre  I  SdO  kam  man  auf  den  Gedanken. 
Eisenwerke  in  Bnrwai,  in  Central -Indien,  zn 
errichten,  und  diese  Idee  wurde  leider  auch  ans- 
e^efnhrt.  Nachstehend  dieLeidensgeachichte  «lioses 
rnternehmens.  Ein  Ohfivt  fand  Zeil  und  Gcdnld, 
ein  metallorgisches  Werk  durchzulesen,  und  als 
er  damit  fertig  war,  kam  er  sn  der  Uebenengnof , 
daf*  er  ein  durch  und  durch  gebildeter  Eisen- 
wei^  -  Ingenieur  sei  und  demnach  auch  alle 
ndtbigen  Kenntnisse  besitze,  um  ein  Eisenwerk 
n  errichten  und  n  leiten.  Um  diese  wertti- 
vollen  Kenntnisse  zu  verwerthcn,  mufsten  Eisen-  i 
erze  geacbafft  werden,  und  unglücklicherweise 
faaden  aieli  solehe  nicht  weit  wegr  von  der  Re- 
siiltnz  des  Herrn  Hljcret  um!  zwar  in  der  Nribi- 
vun  Borwai.  l>er  Herr  (Jberst  sah  sich  ver- 
aidaAt,  einen  glanzvollen  Prospect  Aber  die  Er^ 
richtung  eines  Eisenwerin  in  Burwai  auszu- 
arbeiten und  der  Regierung  zu  nntcrbi  fiten  ;  die 
Breonstofffrage  wurde  einstweilen  nicht  der  ße- 
riicikaichtigwii;  für  werth  gehalten.  Die  Regleninfr 
nahm  Am  Brricht  mit  Beifall  f^ntee^en  und  be- 
willigte dem  Uerm  Oberst,  der  einflnfsreiche 
Terwaadte  In  hSheren  Kreisen  hatte,  die  Samme 

85000  £y  um,  seinem  .Antrage  geraäf»,  ein 
Eisenwerk  in  Burwai  zu  errichten.   Der  Bau  des 
Hochofens  wurde  sogleich  unter  der  specicllen  1 
Leitung  des  Hem  Oberst,  genau  wie  die  Ife- 
fnünmc  es  vorschrieb,   in  Angriff  gononinu^n, 
AU  man  aber  bis  zur  Hast  kam,  war  es  nicht  , 
gu<  Idar,  welches  von  den  verscliiedenen  Hoch-  | 
Ofenprofilen,   die  in  dtMii  I.ehrbneh  abgebildet 
waren,  atif  den  vorliegenden  Fall  pafste:  auch  i 
andere  Zweifel  hatten  sich  nach  und  nach  auf- 
gedrlnirt  «ad  der  Herr  Oberst  sab  sidi  infolge-  , 
dessen  veranlafst,  nns  (Tpsnnrlliritsrtirlcsicliri'n  auf 
Urlaub  zo  gehen.    Die  Arbeiten  um  Ei^iciivverk  i 
dorften  indei^  nicht  liegen  bleiben;  ee  .wurde  I 
•laher  ein  wirklicher  Eisenwerks- Iiigenicui-  aus 
?»chwedcn  cngagirt,  der  in  Abwesenheit  des  Herrn 
Oberst  den  Bau  weiterfdhrcn  sollte.  Der  lugeuieur  , 
ertchien,  prfifte  die  Ene  and  erkundigte  sich 
nach  den  Brennstoffen,  \voraTif  man  ihm  zu  vt>r- 
^hea  gab,  «tafs  er  »ich  um  die  Be^chatlung 
doselben  nicht  sa  sorgen  branche,  in  Indien 
bekttmniere  man  sich  bei  dergleichen  Unter-  ; 
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nehmungen  überhaupt  nicht  um  solch*  La)iiialien 
wie  die  I?<  --rhaflrung  von  Holz  und  Holzkohle, 
der  Kajah  werde  genug  hiervon  verschaffen, 
gleichgfiltig,  wie  nnd  wober  u.  dergl.  n.  Der 
Bau  wurde  von  dorn  scliw  edischen  Ingenieur  fort- 
geführt, welcher  dem  Herrn  Oberst  auch  furt- 
lanfend  über  die  Fortscbiitte  des  Unternehmens 
berichten  mufste.  Als  der  Hochofen  n.abe/u  fertig 
war,  war  auch  die  Gesundheit  des  Herrn  Oberst 
wieder  hergestellt  und  er  ei-schien  eines  schönen 
Morgen»  wieder  am  Bauplatze.  Die  Constmction 
des  Hochofens  wurde  mit  Kennmniene  inspicirt, 
ebenso  auch  die  Gebläsemaachiue  probeweise  in 
Betrieb  gesetzt  nnd  priehtig  ftmctionirend  ge- 
funden. I»er  Herr  Oberst  «rkiumte  nun  mit 
Befriedigung,  dnfs  die  Zeit  zur  Erödnnng  des 
Eisenworks  gekommen  sei,  nnd  die  nötbigcn 
Arrangements  fSr  eine  grofsartige  Eroünun^'sfoicr 
wurden  nnverzüglich  in  Srcne  •resotzt.  Kim-  feine 
Dame,  die  Frau  einer  hochgestellten  Persönlich- 
keit, sollte  den  -Hoebofen  in  Betrieb  setsen,  d.  h. 
am  Danipfeinströriunirsv.iif il  wurde  ein  lilumen- 
bouqnet  angebracht  und  das  Handrad  wurde  mit 
einem  parfümirten  Taschentuch  umwunden.  Die 
Dame  Hollte  non  das  Handrad  etwas  nach 
links  drehen  und  somit  den  Hochofenbetrieb  er- 
öffnen. Zelte  wurden  für  die  geladenen  Gitetu 
enriehtet  und  eine  groflw  Sehamianah  (ein  langes 
broitefs  Zelt ,  wel«  lies  als  Bankethalle  dienen 
sollte)  ganz  in  der  N&he  des  üoehol'ena  auf- 
gesteUt.  Der  Ingenieur  wurde  instrnirt,  daft  in 
13  Tagen  der  Hochofen  anzublasen  get.  Er  war 
damit  aber  iii<  lit  einverstanden  und  ttehauptctc, 
dals  der  Hoehoten  kaum  fertig  sei  und  erst  gut 
yerankert  nnd  vQllig  ansgetroeknet  sein  mfisse, 
bevor  man  den  Hetrieh  einleiten  könne,  und  dal's 
12  Tage  hierfür  bei  weitem  nicht,  genügen 
würden.*  Der  Herr  Oberst  beUchelte  die  Be- 
denken des  Ingenieurs,  dafs  der  Ofen  dnnh  Vor- 
zeifiee  Einleitung  de.*»  Hetriebcs  Sclueli n  loid^n 
würde,  und  gab  ihm  zu  verstehen,  dal«  sieh  an 
den  von  ihm  (dem  Herrn  Oberst)  getroffmen 
Ai iMnireinenis  nielitp  flndern  lic^r.  dn  dir-  (JiUte 
bereits  zugesagt  hatten,  da  die  hohe  Dame  gerade 
an  dem  tVr  die  ErVifiinng  bestimmten  Tage  am 
besten  abkommen  könne  und  da  ja  auch  f^elmn 
das  Ei«,  um  den  Champagner  zu  kühlen,  bestellt 
sei  u.  .s.  w.  Es  ents])ann  sich  eine  weitere 
Discnssion,  die  indefs  vom  Herrn  Oberst  mit  dem 
kategorischen  Befehle,  der  Hochofen  nniisse  binnen 
1 2  Tagen  in  Betrieb  gesetzt  werden,  einen  kurzen 
nnd  bündigen  Abschlnfs  fand.  Die  Gaste  er* 
>.<!iienpii,  die  (Tebläacmaschine  wurde  von  der 
Imlieii  Dame  mit  bewundernswcrther  (iesehick- 
lichkeit  in  Beüieb  gesetzt  und  die  Flamme  er- 
schien Mhell  nnd  Idar"  an  der  Hoehofengieht. 

*  Der  Hochofen  war  nach  der  damals  noch  üb. 

lii  lirii  Wi  Isi  mit  sflir  starkttn  Raubfreiniiuor  verseilen 
und  hattv  iteino  Kinrii  htungen  zum  Abfaagt-u  und 
Nntibsmschen  der  Hochofengase. 
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Anoli  ilas  Bankftt  war  vfirzitplich  tiTid  der  Cham-  j 
pagner  kühl  und  erfrischend.  Alles  ging  vor-  J 
trefflicli,  und  der  Herr  Oberftt  wurde  in  langer, 
i«chwang\'oller  Eedo  wegen  seiner  grofBartigen 
Leistnng  horli  iTL-juieson ,  ein  Toast  folgte  dem 
andern.  Die  Freude  des  Hon'n  Oberst  wurde  indefs 
dnreli  «in«  Naelmefat  des  Injseoieiu«  nnterbroelien, 
wclrher  iiiittheilen  liefs,  dafs  der  Morliofen  in- 
folge der  im  Mauerwerk  eingeschlosseneu  Feuch- 
tigk^  aa  «wef  Stelkm  liedeoklielio  Uwe  i «ige 
und  dafs  man  mit  dem  Blasen  aufhifren  mttsse, 
nm  weiteren  Schaden  zu  verhüten.  Der  Herr 
Oberst  war  über  die  Unterbrechung  ungehalten 
und  wollte  von  einem  AlnteUen  des  Ctebllses 
nichts  wippen.  I>ie  Kfitnstrriplic  licfs-  nirlit  lange 
auf  aich  woi'teu;  die  beiden  Hisse  verwandelten 
sieh  infolge  der  mangelltaften  Vennkening  des 
Hochofens  in  weite  Spalten,  so  dafs  die  Flamme 
seitwärts  herausschlug  und  Stücke  glnhender 
Kohle  bis  au  die  Schamianah,  wo  man  lustig  ban- 
kettirte,  geschleudert  wurden.  Das  erschien  denn 
doch  bedenklich  und  der  Hnrhofen  wurde  ab- 
gestellt. Der  Herr  Oberst  machte  einen  laugen 
Bericht^  dessen  Faeit  darin  bestand,  ^e  Begiemng 
mö^e  eine  weitere  Summe  von  5000  £  bewilligen, 
um  den  am  Hochofen  durch  Unachtsamkeit  des 
Personals  verursachten  Schaden  wieder  gut  za 
machen.  Die  Regierang  hielt  es  indefs  für  gnt, 
sich  den  Fall  etwas  genauer  zn  besehen,  wobei 
es  sich  auch  herausstellte,  dafs  das  Eisenwerk 
in  Bnrwai  wegen  Mangel  an  TegetabUisehem  * 
Brennstoff  nicht  lebensfilhicr  sei.  Die  angesnchten 
5000  jt  wurden  nicht  bewilligt  und  der  Hoch- 
ofen von  Hurwal  wurde  auch  nie  wieder  in  Betrieb 
gesetzt. 

Im  .Jahre  1875  errichtete  der  „Government 
3i Illing  Engiueer'*  Mr.  Walter  Nesa  einen  Hoch- 
ofen in  Warora  zar  Yerhüttnag  d«r  Eisenerze 
von  Lohara  mit  T5rannkohle  von  Warora.  Dn 
Uocbofen  hatte  zwei  nCampagneo"^ ;  die  erste  j 
dauerte  zwei  Tage  (vom  21.  Ms  S9.  Angu.st  187.5 
einschl.),  die  zweite  vier  Tage  (vom  21.  bis 
21.  September  187.5).  Das  ErpeLiiIfs  der  ersten 
Campague  war  schwarze  Schlacke  und  etwa 
200  kg  unreiner  Eisensehwamm,  das  Reenltat 
der  zwoiroii  eine  San,  ans  haih  entk-diltem  T'i>en. 
eingeschlüSBCucr  Schlacke,  halb  rediieineu  Erzen 
n.  8.  w.  bestehend.  Aach  war  t^e^^en  Ende  der 
Oampagnc  der  Ofen  dermafseii  mit  in  Staub 
zerfallener  Braunkohle  angefüllt,  dafs  der  He- 
blä«ewiud  absolut  iiiehi  mehr  dui'chdriugen  konnte. 
DafHr  aber  waren  die  feuerfesten  Steine  des 
Herdes,  die  Tümpclplatte  und  sogar  der  Boden- 
stein  (aal  ganz  weggeschmulzeu.  Der  Bigah 
von  Sirmur  Nahnn  errichtete  hn  Jahre  1880 
einen  Holzkohlenhoehofen  auf  dem  Gipfel  eine» 
Berges  iiu  Himalaja,  ganz  nahe  seiner  si.l(  iiz. 
Oeh]ni«emasclnne ,  Dampfkessel,  Baumaieriiiiieu 
n.  s.  w.  wurden  den  Berg  hinaafgesehlcppt  vnd 
der  Hochofen  sammt  allem  ZabehVr  unter  groAen 


Mühen  und  Kosten  fertiprirestellt.    A\»  er  fertiir 
war,  sah  der  Hajah  sich  veranlaTst,  bei  der 
englischen  Begiemng  nm  meine  Dienste  an* 
zusuchen,  und  ich  wurde  beordert,  den  Hochofen 
in  Sirmur  Nahun  zu  inspicircn  und  ein  Gutachten 
iüertiber  abzugeben.    Ich  fand,  dafs  der  Platz 
für  die  Errichtang  des  Hachofens  gann  nnpaaaend 
gewählt  war,  da  sowohl  die  Eisenerze  (Mainiet- 
eisensteine  von  Cbaita)  als  auch  der  gröllste 
Theil  des  Brennstoff)  mehrere  engt  Xetten  wdt 
mittels  Mauleseln  auf  »cUecbten  Gebirgspfaden, 
ähnlirh  w^ie  in  Knmaon,  xnm  Hoeliufen  trans- 
poriirt  werden  mufsten.    Auch  an  Wasser  zur 
Speisung  der  Kessel  und  mm  Ktthlen  der  Fornun 
fehlte  es  auf  dem  Berpre.    Trh  erläuterte  dem 
Rajah  meine  Bedenken  und  fragte  nach  dem 
Grund,  waran  der  Hochofen  nicht  in  Chaita«  wo 
die  Erze  vorkämen,  sowie  anch  Bremutoff  und 
genügend    Wasser   vorhanden    seien ,  errichtet 
worden  »ei,  anstatt  densolbeu  2i  engl.  Meiloa 
weit  weg  mit  grofsen  Kosten  anf  einem  Berge 
anfznfiihren.    Der  Eajah  erklärte  mir,  dafs  er 
den  Hochofen  in  der  NiLhe  seiner  Kesidenz  haben 
mflsae,  nm  denselben  richtig  beanfiiiehtig«»  au 
können.    Auch  erhalte  er  von  Zeit  zu  Zeit  den 
Besuch  des  Lord  Sahib  (VieokÖnigs  von  Indien) 
oder  eines  anderen  Bara  Sahibs  der  Regierung 
(hohen  lu  ^riernngsbeamten),  die  von  dem  benach* 
harten  simla   (Sitz  der  enfrlischen  Regierung 
während  der  Sommer-  und  Regenzeit)  Aosflöge 
machten,  am  ihn  (den  R^ah  von  Sirmur  Nahon) 
zu  besuchen,  Und  dafs  er  diesen  hohen  Herren 
aofser  dem  gröfsten  Elephanten  Indiens*  doch 
auch  andere  interessante  Merkwürdigkeiten,  z.  B. 
einen  Hochofen,  zeig-en  wolle.   Wie  könne  er  da 
verlangen,  dafs  diese  Herren  fiber  sclileohte  WeL'e 
nach  dem  24  Meilen  weit  entfernten  Chaita 
waadem  aoUtnn  \  IM«  Herren  wftrden  ein«  aeldie 
Znuitithang  als  Mifsachtung  ansehen,  und  er,  der 
Hjyahi  sei  als  Rajput-Fürst  viel  zu  loyal,  als 
daih  er  die  kostbare  Zeit  dieser  Herren  in  solcher 
Weise  in  Anspruch  nehmen  würde.  Gegen  der- 
gleichen triftige  Gründe  liefs   sich  allcrdinjrs 
nichts  einwenden,  sonst  wäre  meine  Loyaliut 
am  Ende  angeBW«ifelt  worden.   Der  lU^ah  von 
Siniinr  Xalinn  erhielt  später  einmal  in  .\nerk#'n- 
uuug  seiner  loyalen  Gesiunongeu  das  Grolskreu 
des   Sternes  'von   Indien    und   einen  Salut 
(Ehrengrab  der  RegienuiL:!  von  acht  Kanon»* 
sehüssen.  —  Der  Hochofen  ist  indela  nie  in 
Betrieb  gekommen. 

«Dieses  war  der  seehite  Stieicli, 
Doch  der  aiebenls  koamt  sogleich.* 

König  Thce^aw  von  Oberburma  bekam  aiirb 
einst  Lust,  ein  Eisenwerk  in  Sagaiu  am  Irra- 
waddy-FluHse,  nicht  weit  von  seiner  Resident 
in  Handalay,  zu  enricliten.  Es  wurden  Ingenieure 


*  Der  Rajah  von  Sinnar  Nahen  erfireot  sich  d«k 
Besitzes  des  gröbten  indischen  Elophaatea. 
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cDiTBciii,  M ncliinen  «.  t.  w.  angvMhajft  und  d«r  I 

ÜHi  von  zwei  irochi5fi  n  nebst  Gebläsemaschine,  | 
ii-et  WalzenstraTsen,  Paddel-  und  ächweifsöf«! 
B.  •.  V.  in  4«r  Klhe  einer  Pagoda  en«<gfbcli  b 
Angriff  geDommen.     Der  König  fand  grofses 
Verpiügen  darnn,  den  Hau  silbst  zn  confniliren,  | 
und  besachte  tleti  Üauplatz,  so  oft  es  ibm  m'vae  i 
.BegierungBgeflcliSfke*  geatottetan.  Eines  Tage«  | 
ifdoch  brach  der  Palankin,*  nnd  Seine  Majestät  j 
wurde  uicht  anerbeblich  verletzt.  Die  „Paugis""  i 
(brnseataelien  Priester),  die  das  grob«  üiteresBe,  { 
welche«  der  KSnig  für  industrielle  Untemeb-  j 
luon^n  zeigte,   mit  ihren  Intoirsson  nicht  in  | 
Einklang  bringen  konnton,  kamen  augenblicklieh 
SV  Ueberzengvng ,  dafa  die«  ein  Warnnngs-  | 
/Hrhtii  der  Gottheit  sei,  welche  mit  Kr- 
richtung  eines  mdostriellen  lArmenden  Unter- 
■ehaiena  in  der  Nihe  der  heiligen  Pagoda  von 
Sa^uin  nicht  einverstanden  sei,  and  dafH  es  beHser 
«ei,  von  dem  Unternehmen  abzustehen,  den 
Z«rn  der  Gottheit  noch  weiter  herauszutoidern. 
KAügin   Snpiala    stimmte    der   Meinung  der 
PriMter  bei  nnd  König  Thcebaw,  «  In  h^kannter 
Pautotfelheld,  war  non  auch  vollständig  davon 
KIwnengt,  dah  es  gat  wire,  den  Ban  dea  Eisen- 
werks einznstellen.    Die  Ingenioiii  e  wurdLii  (mt- 
lassen  und  der  hau  des  halbfertigen  £i&euwerks 
wurde  plötzlich  sistirt. 

Im  Jaitre  1886,  kurz  nach  der  Einnahrae  Man- 
ilaUys  und  der  Entthronung  des  Königs  Theebaw, 
wurde  ich  von  der  englischen  fiegiernng  nach 
Hndalay  gesandt,  am  die  Eisenwerlce  von  Sagi^ 
sowie  luulcre  inJusfriellt'  rnterntlnnnngen  in 
Maadal^y  zu  insp idren  and  darüber  zu  berichten, 
leli  fand  die  Werlte  in  einem  tranrigen  Znstande; 
zwei  Hochöfen  standen  fertig  da,  ebenso  waren 
zwei  Gcbl&semaschinen  fertig  montirt.  l'uddel- 
ond  Schweifsöfen  waren  halb  fertig  und  die 
Walsenstralhen  tlieUweiae  montirt.  Das  Hatten» 
pebaude  war  ohne  Dach ;  hohes  Gras  und  Unkraut 
WBcherten  allenthalben.  In  den  Fnndameuteu 
baasten  Schlangen  and  ans  einem  der  Dampf- 
Münder  schlupften  zwei  Schakale  heraus.  Ui 
ifrofse  cylindrische  Dampfkessel  haiTteu  der  Ein- 
luaaenug  und  waren  uüt  Kost  bedeckt.  Diu 
Lsgerstüble,  Plemlstaiigen  v.  s.  w.  warm  der 
Metalllripcr  berauht ,  nnd  wo  man  das  gesuchte 
Jiletall  nicht  leicht  bekommen  konnte  (z.  B.  an 
den  ^tuptbüchsen),  wotde  das  omhUUende  Gnfg- 
eisen  (Cylinderdeckel  n.  s.  w.)  einfach  mit  dem 
Uanmsr  serschlagen,  am  das  tiesacbte  an  be-  i 

*  Das  Wort  ^Palankiti-  (Tragsessel)  ist  oiii  in-  | 
'iisches  Wort  und  stamutt  aus  Jen  Worten  ,.1'aon" 
(d.  h.  ein  Viertel)  nad  „Lakh-  {A.  Ii.  lOOOlK)  Kupiein. 
„Pannlakh*,  worsos  das  Wort  «Palankin"  entstaiul, 
iMibt  domweh  25000  Kopien  (d.  h.  ein  Viertel  Lakli). 
und  '.var  seinerzeit  Nicniani!  in  Irnlirn  tn  i <  i  liti!,'t,  bicli 
«!iD''s  riiUukinii  m  btdii'iien,  ili  r  nii  iit  uiuKlestenH 
-jiMi  Kapien  Vermögen  hatte:  üIsm  «  iü  Wirrecht  der 
«'ieltl-AriBtokratie''  der  alten  luder.  £iue  liupie  ist  i 
figBawirtig  so  viel  wie  l'/i      im  W«rthe.  ' 


sebalfen.    Als  ieb  nach  der  TTrsache  dleees  Van- 

dalisnuis  fnifjfte,  wtirde  mir  die  Aufklnning  zu 
theil,  dafa  man  Bronze  brauchte,  um  Kanonen 
zu  giefsen  und  mit  dleam  anf  iü»  Engliader  zu 
feuern.  Die  Engländer  hatten  indefa  fiunna  er- 
obert, bevor  die  Kanonen  fertig  waren.  Ich  stih 
mich  genöthigt,  der  fiegierung  abzurathcn,  die 
begonnenen  Werlte  des  Künigs  Theebaw  fertig- 
zustellen, da  weder  die  Erz-  noch  die  liiennstotT- 
frage  für  ein  in  Sagain  zu  betreibendem  Eiscn- 
weric  in  befriedigender  Weise  erledigt  werden 
konnte. 

Im  Jahre  1875  eröffnete  die  .. Henttal  Iron 
Works  Company"  eine  Uochoicuaulage  und 
Gieberei  an  i^urakar  in  Bengalra.  Dieses 
Unternehmen  hatte  vor  den  vorher  genannten 
wenigstens  den  Voriheil  voraus,  dal's  es  die 
einsige  Anlage  war,  wofHr  der  Platz  richtig 
gewählt  war  (siehe  Barraknr  in  Bengalen).  Indefs 
hatte  auch  dieses  Unternehmen  schlechte  finanzielle 
Resultate  aufzuweisen,  hauptsächlich  deshalb, 
weil  die  technische  Leitung  uian^'elliütt  war  nnd 
weil  man  es  nicht  verstand,  die  Einp^ehurenen 
zur  Hochofen-  and  Giel'serei- Arbeit  genügend 
beransosiehen,  hifolgedeaseo  ein  sabtreiebes  nnd 
kostspieliges  eiiri>iiäisehe.s  Arheiter-  und  Meister- 
personal unterhalten  werden  mufste.  Der  tech- 
nische Director,  ein  reiner  Praktiker  von  nn- 
gcntigender  theoretischer  Vorbildung,  machte 
seine  Gattiruns  nach  dem  praktischen  Gefühl, 
d.  h.  in  ähnlicher  Weue,  wie  er  dies  in  England 
gewolint  war,  ohne  indeft  an  bedenken,  dafs  er 
es  mit  panz  anderen  Koh>f(iffeii  zu  tlitin  hatte. 
Der  Hochofen  konnte  natürlich  eine  solche  Be- 
handlung nicht  vertragen  imd  frw  an  wieder- 
holten Malen  ein.  Er  mnfste  jedesmai  stillgelegt, 
ausgekratzt  und  ansgebessert  werden,  wodurch 
grolse  Verluste,  infolge  von  kostspieligen  Betriebs- 
nnterbreehnngen,  herbeigeführt  worden.  In  der 
trockenen  .Taln  es/eit  mrielite  tnan  die  unliebganie 
Entdeckung,  dafs  die  Brunnen  versiegten  und  das 
Wasser  fBr  das  KttUen  des  Ofens  nnd  der  Formen, 
sowie  fiir  Kesselspeisong  u.s.w.  fohlte;.  Es  entstand 
nun  eine  kostspielis-e  lang-e  Betriebsunterbrechung 
dadurch,  dafs  au  dem  zunüchstlicgcnden  Barra- 
korflnsse  eine  Pampstation  nnd  von  dort  eine 
etwa  3  km  lange  Ruhrleitnnf»  r.nm  Eisenwerke 
nachträglich  errichtet  werden  maüBte.  Das  Unter- 
nehmen erlitt  arge  Verluste,  welche  dnreh  Anf- 
nahmo  von  Hypotheken  (Debentnres)  auf  hohe 
Zinsen  pcleckt  w«Tden  inufsten,  da  das  Actien- 
kapital  nicht  hoeh  genng  war,  um  das  Deficit 
zn  decken.  Hiwdnreh  wurde  die  flnanaielle  Lage 
dos  rnternehmenf  vcrssrhleehtert,  und  da  die 
lietriebsresultate,  infolge  anvcrnünftiger  Leitung, 
sich  nicht  besserten,  mo&ten  die  Werke  im 
.lahre  187!»  den  Betrieb  einstellen.  Kein  Wunder, 
dafs  nach  all  diesen  eclatanten  Mifserfolgen 
Niemand  den  Muth  hatte,  sein  Geld  neuerdings 
in  dergleichen  Unternehmnngen  ZQ  riskiren»  und 
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i1nf>  ilie  rra??i'  der  EiutuUrun^  von  Eiseiiiridnstrir 
iu  ludieu  luit  UeUig'cr  Scheu  vermiedeu  wurde. 
Es  yerbreitete  sich  allgemein  die  Ansicht,  dals 
eH  nnmöglicli  sei,  in  Ostindien  ein  Eisenwerk 
ohne  Verlnst  zu  betreiben ,  obwold  man  sich 
über  die  wirkücUeu  Uründe  dieser  Ansicht  völlig 
unklar  war,  mnil  iwar  hanptslchUch  deshalb, 
weil  die  ni^nntliflioii  Ursachen,  warnin  die  bis- 
heri^ea  Uateruehmuugou  von  Mtl'derfolg  begleitet 
waren,  nicht  bekannt  wurden.  Erst  einige  Jahre 
später  fand  sich  die  englische  Regiernng  in  Ost- 
indien veranlaftit,  die  Frajje,  Eisenindustrie,  so- 
wie Industrien  überhaupt  im  Lande  einzuführen, 
wieder  ao&anehmen,  und  es  wurde  eine  Hochofen - 
anlaufe  nebst  ( Tipfsereien  für  gui'seiserm'  Eisenbahn- 
schwellen,* NN'aäderluituugsrühreu,  Bruckencylio- 
der,*^  Uascliinen-,  Ban-  and  Kanstunii'fl  mit  theli- 
weiper  IJenutzHns:  der  alten  Anlage  zu  Harrakur  in 
Kengalcn  errichtet.  Dieses  l'nternehuien  wai*  das 
erste,  welches  wirklich  presperirte  und  welches 
alljährlich  eine  ganz  beachtenswertlic  l>ivtdende 
abwarf,  obwohl  die  betreffenden  Werke  nicht 
alleiu  in  keiner  \Veisc  bevorzugt  wurden,  sondern 
im  G^egeotheil  mit  allerlei  Nachtheilen  und  Un* 
/.nkfitnnilichkciten  zu  kämpfen  hatten,  denen  sie 
nicht  ausgesetzt  gewe.<ien  wären,  wenn  das  Unter- 
nehmen eiu  privates  und  nicht  ein  der  Regierung 
gehöriges  gewesen  wUre.  Ks  wUrde  so  weit 
finiif^n,  alle  die  Üeiiachtheiligungen.  Zeit-  und 
Geldverluste,  sowie  anderen  Uuzuträgtichkeiteu 
ancoflihrea,  welchen  die  Eisenwerke  in  Ostindien, 
solange  sie  unter  der  Kegierunfr  '^tandrn.  ans 
gesetzt  waren.  Um  den  schwertUlligeu,  für  in- 
dustrielle Unteraehmungeii  im  höchsten  Grade 
unpassenden  englischen  Verwaltungsapparat  zu 
beleuchten,  geniige  tnliü  ndos  drastische  Heispiel. 
Die  Eisenwerke  holltrn  liiirrh  Errichtung  eines 

*  Di«'  Kisrnimbisti i(t  Imtiii  liitinii  einen  kle)n<-n,  alier 
si'lir  wirksanifn  Hnmli'sgenossfn  in  (iestalt  der  weiNcn 
Ameise,  weblioalleH.  wusvuti  Holz  ist,  l>i  gi«Tig  aufzehrt, 
So  dufs  Holz  für  Kisenbnhnscliwt'lb'ii  iiiidit  verwundet 
werden  kum.  Eine  Ausnahme  hiervoo  macht  nor  das 
8&U  nnd  dssi  Trakhols,  welches  indefs  viel  tu  thener 
und  aii  'li  z;i  -.jir.'nli-  ist,  um  für  .Si-hwidlcn  \'m  \»  •  iidtirig 
fiü'lcn  /Ii  kiTiinn.  Flufseiseu-  o<ler  Stahlsilivvüllcn 
(Troiiir'i-li '  i'i  I  > '  i  i>ti  :i  vv  tliictLd  der  Regenzeit  bei  dem 
feuchten  und  wurmen  Kiiuia  in  kürzester  Zeit  durcb, 
80  dafs  man  iu  Indien  faist  uusseblierslich  auf  gDfs- 
eiseme  Schwellen  aogewiesen  ist.  Hsa  hat  BOgenanute 
Potaleepers  <T»pf»ehweUen)  für  Sandballaat  und  sog. 
l'lutesleepers  ( l'Inttenscbwellen)  für  l^i  u  üSinlicheu 
Stliotterballast.  l>ie  gufseisernen  !Srhw\lleii  /eicbuen 
sieh  dun  b  ihre  grofse  Daun  Ii  i^keit  aus  und  betiiigt 
der  Verlust  durrh  Mruch  nur  etwa  l'jii  "/«  f.  d.  .labr, 
wobei  noeb  zu  iMimiken  ist,  dafs  gebrochene  gufs- 
eisenie  Sehw«Uoa  als  Uur«bnicheisea  noch  immer 
einen  nicht  oubedeuteuden  Haterialverth  reprisentiren. 

In  Indien  werden  die  Eisenbalmbrüeken .  wn 
immer  die  Natur  des  Hodens  es  i;est;)tfet,  anf  giifs- 
eisernm  l>i  ii' l.i  t.i  ylimlern,  webdie  von  «dien  in  das 
Krdreii  Ii  li.-s  l'lu  v  eingeschraubt  werden,  montirt. 
Diese  ^lelliode  liat  1- n  \  .rtlieil,  dafs  iiiaii  das  Wasser 
nii'bt  alizukeliren  braucht  ood  dof«  die  Brücken  in 
vcrbaltuirsmiirsi;;  kurzer  Zeit  Qod  mit  geringen  Kosten 
aafmontirt  werden  können. 


zweiten  Hochotens  nebst  Geblilsemaseliine  er- 
weitert werden,  fär  welchen  Zweck  aach  die 
Tergröbernng-  Her  EesselanUge  durch  Nea- 
anschaflitnff  zweier  grofser  Dampfkessel  noth* 
wendig  war.    Da  indcfs  1  v>Mivt  k''-<eI  in  Indien 

i  nicht  hergetitellt  wurden  uud  mii  giolsem  Zeit* 
Terlnst  von  Enrep»  «Ingefdhrt  werden  mnlhten, 

'  so  war  es  Um  Eisenwerken  sehr  willknmtnen, 
zu  ertalireu,  dafs  die  ebenfalls  der  Regierung 
gehörigen  Reparatur  •WeritstSiteB  der  englisch- 
indischen Staatseisenbahnen,  welche  nicht  weit 
weg  von  Barniknr  waren,  zwei  solche  Kessel 
(als  überflüssig)  zur  Verfügung  hatten.  Nichts 
konnte  demnach  näher  liegen,  als  dafs  die  der 
Regierung    gehörigen   Eisenwerke    die  hfid**u 

I  Dampfkessel,  welche  sie  dringend  beuöthigteu, 
nnd  welche  die  Loeomotivwerkstätten  der  Re* 
gierung  gerne  loswerden  wollten ,  gegen  eul- 
sprechende Entschädigung  übernehmen  sollten. 
Merkwürdigerweise  aber  gestatteten  die  Regeln 
nnd  Paragraphen  des  englischen  N'erwaltnngs- 
.Systems  dieses  nicht  tind  zwar  stellte  sich  heraus, 
dafs  uach  den  vorgeschriebenen  Kegeln  eiu  lie- 
giemngsetablisseniMit  einen  Terftnlherten  Artikel 
nicht  eher  absenden  darf,  als  bis  der  Preis  des- 
selben (im  vorhinein)  bezahlt  ist,  w&hrend 
andererseits  kein  Regierungsetablissement  die 
Erlaubnifs  hat,  für  einen  gekauften  Artikel  zu 

:  bezalilen,  als  bis  der  gekaufte  Artikel  am  Re- 
stiminungsoite  angelangt  ist.  Die  Folge  dieser 
widersprechenden  Anerdnvngen  war,  dafs  die 
IJegierungseisenwerke  nicht  für  die  Kessel  be- 
zahlen durften,  es  sei  denn,  dafs  dieselt>en  in 
Barrakor  (am  Eisenwerke)  angelangt  seien, 
während  die  RegierungswerkstJlttcn  der  Staats* 
bahnen  die  Kessel  nicht  absenden  durften,  es 
sei  denn,  dal's  der  Kaufpreis  für  dieselben  dort 
eingezahlt  sei.  Die  Ref^emngseiaenwerke  waren 
also  gcnöthigt,  ihre  Kessel  mit  grofsem  Zeit- 
verioste  von  Europa  kommen  zu  lassen,  w  illu-end 
die  ReparatorwerkstAtten  der  der  Regierung 
gehörigen  Staatsbahnen  ihre  überflüssigen  Kessel 
so  lange  behalten  mfiasen,  bis  der  Kost  sie  auf- 
gefresseu  hat.* 

Naehdon  die  Eisenwa^te  etwa  6^'«  Jahre 

j  im  Resitz  der  Regierung  waren,  wurden  sie  nnf 

I  Veraulassung  des  „Secretary  of  State  for  ludia'* 

I  an  eine  englische  private  Company  nnter  (für 
die  Regierung)  sehr  voitheilhaften  Redingungeu 
tibertragen  nnd  h.iben  seither  bedeutende  Ver- 
gröfserungeii  erfuliren.  öio  sind  bis  jetzt  noch 
immer  die  einzigen  in  Ostindien,  nnd  sind  in 
flottem  betriebe. 

Die  Arbeiterfrage.  That^sachen  haben  be- 
wiesen ,  dafs  der  indische  Arbeiter,  wenn  er 
richtig  behandelt  wird,  zu  einem  ganz  brauch- 
baren Eiseu-  nnd  Stahl- Arbeiter  jeder  Branche 


*  In  Denbchkad  wfirde  man  dorgleichea  als  abssrd 
bezeichnen;  in  Engt  and  nennt  man  es  „nd-tspeisai'. 
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ohne  besondere  Schwierigkeit  herangebildet  werden 
kann.  Der  indische  .Arbeiter  ranfs,  seinem 
Charakter  gemäfs,  mit  Ruhe,  Geduld  und  Sanfl- 
mnth  behandelt  werden.  Man  mufs  der  indischen 
Sprache  völlig  Meister  sein,  um  den  Eingebornen, 
welche  in  der  Regel  nur  indisch  sprechen,  alles 
was  sie  zn  thun  haben  in  einer  für  sie  passenden, 
möglichst    breiten    Ausdrncksweise  begreiflich 


Figur  8.  Omamentales  Portal,  von  indischen  Eingeborenen  hergestellt. 


machen  zn  können.  Die  Eingebornen  dürfen  nicht 
hart  und  schroflT  hehamlelt  werden,  noch  viel 
weniger  darf  man  sich  ihnen  gegenüber  Be- 
schimpfungen oder  grobe  Thiltlichkeiten  zu 
schulden  kommen  lassen,  wie  ich  dergleichen 
Aasächreitungen  von  Seiten  der  EurojiUer  gegen- 
über den  Eingebornen  leider  nur  zu  oft  bemerkt 
habe.  Man  verdirbt  sich  hierdurch  natürlicher- 
weise nicht  allein  die  Zuneigung  der  Leute  für 


nicht  mit  Unrecht,  dergleichen  .\u8schreitungen 
nur  solchen  Menschen  zutrauen,  welche  einer 
niedrigen  Klause  (Kaste)  entstammen  und  roher 
Gemüthsart  sind.  Ihren  religiösen  und  anderen 
Vorurtheilen ,  so  lächerlich  sie  auch  mitunter 
erscheinen  sollten,  darf  in  keiner  Weise  entgegen- 
gearbeitet werden,  im  Gegontheil,  es  ist  besser, 
dieselben  —  gewisscrmafsen  eine  Nothwcndigkeit 
zur  Tugend  machend  —  zu 
benutzen,  um  seinen  Zweck  zn 
erreichen,  wozu  sich  oft  Ge- 
legenheit bietet.  Nie  habe  ich 
einen  indischen  .\rbeitor  be- 
trunken gesehen  und  niemals 
hat  sich  ein  indischer  .Arbeiter 
mir  gegenüber  respoctwidrig 
oder  gar  widerspenstig  und  auf- 
lehnend benommen.  Für  solche 
Arbelten,  bei  denen  mehr  manu- 
elle Fertigkeit,  aber  verhi\lt- 
nifsmUfsig  geringer  physikali- 
scher Kraftaufwand  nöthig  war, 
hatte  ich  vorzüglich  Hindna.* 
Dieselbon  sind  gute  Former, 
vorzügliche  Modcllschreinerund 
ausgezeichnete  Holzschnitzer. 
Sie  lernten  gut  zeichnun  und 
konnten  ornamental« ( i ulsstücke 
(GollVnderstäbe,  Sftulen,  Thore 
n.  8.  w.)  nach  angegebenen 
Skizzen  trefflich  ausführen ; 
Figur  H  zeigt  ein  ornamentales 
Fortal ,  von  Eingebornen  in 
(lufseisen  ausgeführt. 

Als  Maschinenführcr,  Kessel- 
wärter, .sowie  an  den  Dreh-, 
Hobel-  und  Huhrbiinken  hat 
man  Mohammedanci  ,  da  den 
Hindus  die  Keligion  verbietet, 
irgend  etwas  zu  berühren,  wo 
Loder  (Treibriemen ,  Leder- 
ventile oder  dergl.)  oder  thieri- 
sches Fett  vorhanden  ist.  Zum 
Verladen  schwerer  Gufsstücke, 
sowie  zum  Transportiren  schwe- 
rer Maschinentheile  hat  man 
sog.  KuUasis;  es  ist  dies  eine 
eigene  Zunft  unter  den  Sloham- 
mcdanem,  deren  Mitglieder  sich 
nur  mit  dergleichen  schweren  .Arbeiten  befassen. 
-An  den  Hochöfen  und  Cupolöfen  hatte  ich  .Abkömm- 
linge der  Ureinwohner  Indiens  und  zwar  haupt- 
sächlich von  den  Stämmen  der  SanUilis  und 
Bowries;  es  sind  dies  kräftige,  widerstandsfähige 
Leute,  die,  im  Gegensatze  zu  den  Hindus  und 


immer,  sondern  verliert  auch  die  .Achtung  und 
den  Kespect  derselben,  da  die  Eingebornen,  wohl 


•  Die  Hindus  sind  strenge  Vcgetariaucr  und  dcm- 
noch  srhwäohlicher  als  die  Mohaniinedanor  und  die  Ab- 
kömmlinge der  Ureinwohner  Indiens,  welche  Fleisch- 
nahriing  z\i  ^ivh  uehuieu. 
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Moh.imtnednnern,  SdiwpinpHeisch  euan  und  gei- 
«tige  Ueträttke  üu  aicL  aebuieu. 

Der  Lohn  eines  gewChnlichen  Tagewerkers 
iät  in  Indien  etwa  2'/>  bis  3  Annas'"  (25  bin  30 
Pfennige);  eine  Arbeiterin  erhiilt  2  bis  2'/» 
Auuiis  (20  bis  25  Pfennige)  und  eiu  Junge 
1  bis  1  Vt  Annas  (10  bis  15  Pfeniüge)  Tag«lohn. 
Eine  OchHonkiirre  kostet,  einschUefslich  Treiber, 
10  Auuas  (50  Pfennige)  f.  d.  Tag  und  trauspor- 
tlrt  etwa  800  kf?  Bisenateine  fiber  efne  Distanz 
von  etwa  20  km  f.  d.  Tag.  Die  ilicf^ier  er- 
hielten ftir  lOüO  kg  gufseiHcrne  Sthwellen 
2 '/»  Rupien  und  für  lOOO  kg  liöbreu  oder  iirücken- 
cylind«*  5  Rupien.  Die  Arbeiter  an  da  Hoch- 
öfen hatten  y  bis  15  Rupien  Monntslnlin.  Eine 
Rupie  bat  etwa  i,5ü  tM^  ihr  Werth  ist  iudefs 
fortgesetzten  Corsscbwanknngen  naterworfen. 

Der  indische  Arbeiter  hat  ein  sehr  benierkeng- 
werthes  PflichtgeRihl  für  die  iliiu  anvertraute 
Arbeit.  Die  Arbeiter  an  den  liochöfen,  weUbe 
ich  mir  selbst  herangebildet  hatte,  «-aren  der- 
mafsen  von  der  Wichtigkeit  ihres  Amtes  dtirch- 
dniogen,  daft»  eine  Dienatettveruachläasiguug 
niemals  vorkam.  E«  worde  flberhanpt  alles 
Mn^^lii  Itc  Von  seilen  der  indisi  Ik  m  Arbeiter  k*'- 
than,  um  den  Hochofen,  der  nach  ihrer  Meinung 
ihnen  anvertraut  und  dessen  Wolilbefinden  von 
ihrer  Obsorge  abhilngig  war,  stets  in  gutem 
Zustande  zw  erhalten.  In  der  That  hatte  der 
erste-  Hochofen  eine  ununterbrochene  Campagno 
▼Ott  mehr  als  aeht  Jahren,  trotsdem  einmal  ein 
Orkan  und  ein  .uuli  res  Mal  ein  heftiger  tropischer 
Wolkeubrach  nicht  unbedeutende  Vertieenugen 
anrichteten  und  die  Anireehthaltnng  des  Betriebes 
nur  mit  gi-öfster  Aufopferung  und  Klühe  möglich 
wurde.  Einst  war  der  Teufel  iti  das  Eisenwerk 
gefahren  und  mufsto  ausgetrieben  werden,  welche 
Optfation  in  folgender  elTectToller  Weise  durch- 
geführt wurde.  Wir  hatten  nicht  lange  nach 
der  inbetriebseUung,  knns  vor  Beginn  der  K«gen- 
seit,  «ine  Cholera -Epidemie  tob  soleber  Intea- 
sitAt,  daib  einmal  d5  Mann  um  Werke  socnsagen 
vor  ineiiien  Augen  starben.  Die?  verursachte 
eine  l'auik  nuter  den  Arbeitern,  und  die  Hrah- 
minen,  welche  ebenso  wie  die  Pungis  in  Burma 
principiell  ppcpn  Einführung  von  Industrien 
waren,  machten  den  Leuten  begreiflich,  dafs 
Siva**  den  Shailan  (Satan)  gesendet  habe,  um 
alle  Diejenigen  SU  vwderben,  welche  sich  er- 
kühnt hatten,  an  dem  gottlosen  Werke,  ein 
Eisenwerk  im  heilii;cn  Gangesgebictc  zu  errichten, 
thcilzunebmen ,  e»  sei  denn,  dafs  sie  die  Statte 
des  Eluches,  nämlich  das  Eisenwerk,  ohne  \'vv- 
zug  verliefseu.  Eine  Rotte  von  (iO  Mann  er- 
griff noch  in  dmelben  Nacht  aammt  Weib  und 


*  Eine  Rnpie   -  l(j  Annas,  »-ine  Anna  —  4  Piro. 
"  8iva  ist  einer  der  Uanptgöttcr  der  späteren 
Mytliologli-  der  Inder  und  bildet  mit  Wiachnn  mid 
Brahma  die  Trimutie  (göttliche  Dreidoigfceit)  der  Inder. 


Kinrl  (lif  Flnrht ,  narhdpm  sie  ihre  Hätten  in 
Hrand  gesteckt  und  sogai'  den  Uinen  zukommen- 
den Lohn  snrBckgdassen  hatten«  Aach  die 
übrigen  Arbeiter  machten  Anstalt,  das  Werk  zn 
vfrlns^en.  Die  Situation  erschien  sehr  bedenk- 
lich ,  da  ein  Ersatz  für  die  geschulten  Arbeiter 
nicht  aaffeietrieben  werden  konnte  ud  nui  nelbM 
im  WunderlfUide  Indien  Eisen  nicht  ohnp  Ar^eitfr 
macheu  kann.  Die  Brainuinen  jabilirten  uud 
sahen  einem  pIStnIlcfaen  Ende  der  üntemehmnng 
mit  riif^i  iltild  entgegen.  Nun  hiefs  es  den  .Stier 
bei  den  Höniern  packen.  I'h  hatte  unter 
meinem  Aufsichtspcraonaie  einen  Rrahmiueu,  deu 
Jamadar,  dw  mir  zuweilen  als  Factotum  diente 
und  den  ich  antreten  licfs.  Es  entspann  sich 
zwischen  uns  folgende  Auseiuaudei'setznug  : 

„Ist  es  denn  wahr,  Jamadar,  dal^  der  Satan 
in  die  Werke  gefahren  ist?" 

,,Gewir8,  Sahib  (mein  Titel),  sonst  konnten 
ja  nicht  25  Mann  an  einem  Tage  sterben." 

„Das  liab*  ich  wohl  auch  gedacht  und  es 
wird  denn  auch  nicht  anders  spiu;  alnr  weifst 
du,  Jamadar,  in  meiner  Heimat  in  Emopa 
kommt  es  mitunter  auch  vor,  dafb  der  Satan 
I  in  die  ViehstUlle  der  Bauern  fährt  und  die 
Kühe  verhext,  damit  die  Milch  roth  werde, 
aber  da  wird  der  geistliche  Herr  geholt  und 
der  treibt  den  Satan  wieder  aus  dem  .stall 
hinanp ;  mnn  niaclit  dann  ans  Dankbarkeit  ein 
Geschenk  an  die  Kirche  und  die  Hache  ist  wieder 
in  Ordnung.  Kann  denn  dm*  indische  Satan 
nicht  auch  uiis^'c-trit Ikii  wenkn.  .Tainadar?" 

nCiewifs,  Sahib  mögen'»  nur  versuchen." 
Herne,  Jamadar,  aber  weifst  dn,  der  Satm 
von  Indien  ist  wohl  ein  anderer  als  der  .Satan 
von  Europa,  und  mnfs  demnach  auch  anders 
behaudelt  werden;  auch  weifs  ich  nicht,  ob  ich 
wohl  genug  Heiligkeit  in  mir  stecken  habe,  nm 
{Tf'fren  den  .Satan  mit  frenügendcm  Effert  aiiftrc  t>  n 
zu  können.  Aber  da,  Jamadar,  du  bist  ja  ein 
Brahmlne,  der  direet  vom  Himmel  älwtaaunt; 
solltest  denn  du  nicht  für  Geld  und  gnte  Worte 
das  Austreiben  des  Satans  iüiemehmen  wollen  ?" 

Jamadar  meinte,  dafs  er  gerne  helfen  wolle, 
daft  indefs,  nm  des  Erfolges  sicher  zo  sein,  ein 
heiliger  Mann  vom  .raggemanthtcni]>el  in  I^nri, 
niVmlich  ein  Obeipriester,  kommen  müsse,  um 
die  Operation  mit  Glans  und  Effect  dnrchfBhren 
zu  köniH  ii .  aber  das  koste  200  Rupien.  Um 
die  Saclu'  kurz  zu  ma'lien  ,  {rab  ich  Jamadar 
das  Ueld  und  versprach  ihm  aufberdem  noch 
guten  Bakschiadi,  wenn  alles  gut  und  glatt 
ah^^infre.  Der  lirilitre  Mann  ersTliion  nnd  die 
ArbeiierKihait  wanderte,  den  heiligen  Mann  an 
der  Spitze,  mit  den  Bildnissen  Sivaa,  Wiieluiua, 
Braiimas  u.  s.  w.  unter  Gesang  uud  Glocken- 
gelänte  in  die  Hütte.  Weihrauch  w  nrdo  geopfert 
und  Blumen  gestrent,  die  Santhaliö  uud  Bowries 
opferten  nach  ihrer  Weise  zwölf  junge  Ziegen» 
bücke,  denen  die  K5pfe  aitgehanen  and  deren 
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herurageschwenkt  wurde.  Der  heilige  Mann  er- 
kürte scbliefslich  in  feierlicher  Bede,  daf»  der 
T«ili»l  aomretrieben  sei,  vnd  alles  war  b«rahigt. 
Nach  zwei  T;if?en  stürben  wtitere  zwölf  Mann, 
nnd  die  Eiiigebornen  worden  neuerdings  niarmirt. 
Jamadar  bewies  indefs  Bonnenklar,  dafs  zwölf 
weniger  sei  als  fftnAindzwanzi^^  und  dafs  der 
Tod  iler  zwölf  Mann  wohl  nnr  durch  den  iihlf  u 
Geracb,  welchen  der  Satan  bei  seiner  Austreibung; 
nrflekgdanen  liatte,  Temrsaelit  worden  eei; 
dieses  leuchtete  den  I-outen  ein,  iiinl  als  nadi 
weitereu  3  Tagen  endlich  der  ersehnte  Regen- 
gnfs  kam  nnd  den  Chnlerabacilios  im  vollsten 
Sisue  des  Wortes  wegwusch,  h9rte  auch  die 
fholi'iii  wie  mit  t  inem  Schlage  auf.  Es  handplto 
sich  nun  darum,  die  Ursachen  der  Calamität  zu 
cffonehea  und  dieMl1»en  womSfUeh  zu  lutter^ 
drücken,  um  einer  nnliebsarani  "Witilerholunfr 
rorzabeageo.  Die  Nachforschongcn  zeigten  bald, 
dift  dia  Arbailalente  das  ihrer  Wohnung 
aahegvlegene  Wasser,  das  sich  in  den  Erz- 
pmbcn  an?e<samroolt  hatte  und  dem  Cholera- 
bacillos  ein  iieim  bildete,  wie  er  es  sich  nicht 
baaser  wfinseben  konnte,  tranken.  Ich  vertnehte 
es  den  Leuten  beizubrincrcn,  ilafs  dieses  Wasner 
vergiftet  sei  nnd  dab  sie,  wenn  sie  davon 
trflnkm,  sterben  nliftten,  wihrend,  wenn  sie 
^ige  hnndert  Sehritte  weiter  mm  Werkstelehe, 


der  gesundes,  flltrirtes  Wasser  hatte,  gehen 

würden,  sie  ganz  g^esund  bleiben  würden.  M  iiip 
Warnungen  fielen  indeü»  auf  unfruchtbaren  Boden, 
da  die  Leute  es  sieh  nicht  erid&ren  konnten, 
wer  denn  das  Wasser  vergiften  sollte  und  warum 
das  Wasser  in  den  Erzgi-uben  anders  sein  sollte 
als  das  Wasser  im  Werksteiche.  Ich  mufste 
nun  zu  energischeren  Mitteln  meine  Zuflucht 
iielimeii  nnd  Ilefs  einen  der  Rottenführer  (Sinlar) 
der  Ureinwohner  Indiens,  welche  am  Werke 
arbeiteten,  antreten.  Kmaram  Sirdar,  so  hieft 
der  Mann,  wurde  gegen  gntes  Honorar  und  zwei 
Flaschen  „bilaiti  Scharab"  (schottischen  Whisky) 
vcranlafst,  seine  Schweine  durch  die  Gruben  zu 
treiben,  welche  das  Trinkwasser  der  Leute  Mit» 

:  hielten.  Er  mufste  sich  natürlich  tiiichten,  um 
nicht  todtgeprügelt  zu  werden,  aber  das  Wasser 
war  durch  die  Sehweine  für  inuner  enth^igt 

I  und  keiner  der  Hindus  oder  Mohammedaner  kam 
je  mehr  in  dessen  Nähe.  Da  kein  anderes  W'asser 
da  war,  so  sahen  sich  die  Leute  genöthigt,  ihr 
Trinkwasser  vom  Worksteiche  sn  holen,  welcher 
durch  Sand  filtrirtes  Flnfswasser  enthielt,  und 
wo  ich,  um  melir  Anziehaugskratt  zu  verleihen, 
einen  Fakir  anfliiestellt  hatte,  nm  den  ginnbigen 
Hindns  diis  Wasser  zu  verahreielien  und  es  vorher 
zo  segnen.  Die  Sache  wirkte,  und  der  Fakir 
hatte  lebhaften  Znspnidi.  Niemals  kehrte  die 
Chokra  wieder  im  Werke  ein. 


<Pti  4m  nnttr 


Zuschriften  an  die  Bedaetton. 

Af«lktj  ibmimatt  dit 


Ueber  neuere  Formen  ven  Herdschmelzöfen  fttr  Flufeeieen. 


Hamm  (Weetf.),  den  18.  Ißlrz  t90l. 
An  die 

Bedaetion  tou  »etahl  und  Eisen" 

Dasseldorf. 

Zu  den  Ausfllhrungen  des  Herrn  Ingenieur 
IjtrI  Poech  im  Heft  5  dieses  Jahrganges,  Seite  230  i 
möchte  ich  noch  beniorkon,  dafs  ioh  1899  in  Ober- 
italien einen  kleinen  7  t-Martinofen  gebaut  habe,  j 
der  mit  alten  Toriiandenen  Biemensgeneratoren,  ! 

«■line  L'nter\vin<l  oder  Dampf,  UTir  mit  iiaf nrlich.Mn 
Esfienzug  arbeiten  mufste.  Die  Generatoren  lagen 
dirwt  am  Ofen,  die  €hwe  traten  also  siemlieh 
huifs  in  die  Gasregenoratorcn  oiii.  Aufserdem 
zogen  bei  diesem  Martinofen  die  Vorbronnungs- 
producta  zum  grOl'stcn  Thoil  durch  die  Gas- 
kanunera  ab.  Die  unatubleibliehen  Folgen 
waren  kalte  Liiftkammern,  sohlecht  vorgewärmte 
V«rbrennungaiuft,  schlechter  Ofengang.  Diesen 
Uebelstsnd  beseitigte  ieh  auf  sehr  einfache 
Weise  gründlich  und  mit  recht  gutem  Erfolge 
'la  lur.  h,  dafe  ich  in  die  Gaskanälo  zwischen  Ofen 
und  Gas'Umsteuerungstrommel,  auf  jeder  Seite 


der  Ctasumsteuentngstrommel,  je  einen  einfachen 
guCsoisernen  Schieber  einbaute.  Diego  beiden 
Schieber  wurden  durch  eine  Kette,  die  fitter  zwei 
KettenroUon  ging,  gegenseitig  verbunden  und  so 
eingestellt,  dalb  der  8ohiel»er  dee  Kanals  Tollst&ndig 
gehoben  war,  der  die  Gase  dem  Ofen  zuführte, 
während  der  andere  Sehieber  im  Abzugskanal  sich 
um  ein  genau  festgestelltes  Ibb  senkte.  Die 
Gase  konnton  also  ungehindert  zum  Ofen  strOmon, 
währi-iul  die  VfrlirennungsprouLKle,  durcli  den 
zum  Thoil  herabgelassenen  ächiober  im  Uaskanal 
gezwungen,  dureh  die  Lttftkammer  abiiehon 
iinifsten.  Auf  diese  Weiso  erhielt  ich  heifso  Luft- 
rogoneratoren,  heifse  Yerbrennungsluft  und  einen 
guten  Ofengang. 

Um  von  der  Achtsamkeit  der  Ofenmannschaft 
unabhiingig  zu  sein,  v>  ilciud  ieh  dann  später  nocli 
die  Schieberktitte  mit  den  Umsteuerungsglocken 
und  geeehah  nun  das  Umstellen  der  Qloeken  und 
Einstellen  der  Schiet, I  i'  ^'loich/.eitig  und  vollstftndig 
mechanisch.  Uoohaohtungsvoll 

Unekenboll. 
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15.  April  IdUl. 


UelMr  den  Einflufs  des  Zinngehaltes 

Trzynietz,  4.  April  1901. 

G«ahft«  Radaetion 

von  »Stahl  und  EiMa*. 

Als  Ergänzung  zu  d«n  »uf  BiamarokliUtte  auf 
Veranlassung  Ledeburs  vorpfnommcnt  n  Versuchen 
Uber  den  EmfluDs  eines  Zinngeiialtes  auf  die 
Qualitlt  Toii  Eiten  und  Stahl  mflgen  ntdistohende 
Erpi'bnisse  der  UntersTiclumg  einer  durch  Zufall 
an  Zinn  reicheren  Charge  basischen  Martinflufs- 
eisens  dienen.  Dm  bstreflbnde  Material  zeigte: 
Zinn  0,55  7o»  dabei  Antimon  O.OIB,  Arsen  0,03  und 
Kiipf.r  0,182  Di.'  etwa  1,B  t  schvv.r.  ii  Blöcke 
wurden  direct  zu  l'latinen  ausgewalzt,  wobei  sie 
sieb  tadellos  ▼erhielten.  Bei  der  Weiterverarbeitung 
auf  Blech  zeigten  sich  einige  Tafeln  an  zwei  gof^eii- 
überli^enden  Kanten  rissig,  während  di«  übrigen 
gut  waren.  Um  xu  untersuchen,  ob  Bothbrueh 
▼erliegt  oder  diese  Kantenrisse  eine  andere  I'r- 
sache  haben,  wurden  aus  der  Mitte  der  Tafeln 
Streifen  geschnitten  und  den  Üblichen  Rothbruch- 
proben,  n&mlieh  Loeh-,  Spalt*  und  Auaptattprobe 
unterzopei).  wol)ei  sich  absolut  kein  Rothbruch 
nachweisen  liels.    Ein  Streifen  wurde  zu  feinem 


auf  die  Qualität  von  Eisen  und  Stalil. 

Bandeisen  ausgewalzt,  wobei  erfahruugügeniäis 
aueh  bei  geriafem  Rotbbrudt  kleine  Kantenrisse 

entstehen.  Auch  diese  Probe  wurde  ^ul  bt  -t?inden. 
K&ltbiegeproben  Uelsen  sich  vollständig  zusatnmeo- 
fklten.  Sehweibproben  wurden  leider  damals  nidit 
vorgenommen.  Zerreifsproben  (60  X  i  mm]  aus 
den  nicht  aiistjeK'lühteii  Blechen  ergrilieii  39,8  bis 
40,2  kg  Festigkeit  bei  Hl  bis  34  7<>  Dehnung.  Di« 
wettwe  Analyse  de«  Bleobea  ergab:  KohlenstofT 
0,04  »;«,  Mnnpan  0,S4 

Es  scheint  demnach,  d&Cs  ein  Zinngehalt  1ms 
etwa  0,5"/»  auf  die  Wafobarkeit,  Festigkeit  und 
j  Dehnung  nicht  besonders  ungünstig  einwirkt  und 
vielleiclit  nur  Jie  SL-liweifsbark*'it  heeiaflurst.  Nach 

iden  Angaben  der  verschiedenen  Lehrbücher  sollte 
bei  olngem  Zinngehalt  sehen  starker  Both>  und 
Kaltbnich  vfirhandon  sein. 
!  Die  einzige  Quelle,  durdi  welclie,  von  ZufUiig- 
I  keiten  dureh  unreinen  Sehrott  abgesehen,  grObere 
Zinnmengen  in  den  Martinofen  geLmt^en  kt^nnen, 

i bilden  die  t  ntzinnton  WcifsblecliahfiUle ,  welche 
von  einigon  Werken  in  gröfseren  Heugen  ver- 
arbeitet werden  naOssen,  und  weldien  aueh  naeb  der 
Entainnung  noeh  immer  bei  Ofi  7o  ''^i-n  anhaftet 
1  Auguti  Zugger. 


Bericht  Uber  in-  und 


Eintragung  von  Patentanwälten. 


Auf  (iiiiii'l  iIi'R  (losctzes,  l)etr(>ff««n<l  ilii*  P«t»'nt- 
ann  älte,  vom  21.  Mai  1900  sind  in  die  Lii^tc  der  Fstent- 
snwiilte  eiiigetrsgen  worden  onter  Nr.  184  bfs  198: 

Ludw  if;  Stn>ljel  in  Kctjensliurg,  Alexander  Seliörkc 
in  Urosdcii,  Heinrirh  Ficth  in  Nürnb«'rp,  .^iiCTiüt  Bern- 
hardt iMaut/  in  StiiiiL';iit,  l'lrtist  rtesiluf  in  namburp, 
.\ii!;ust  Oliiiiuju»  in  Kiirlnruiie,  t  url  KIrver  in  Karls- 
nilie,  Hcinriih  Sehaaf  in  Neustadt  a.  Haardt .  Kranx 
Hasch  in  Ueinscheid  -  Bliedinghausen,  August  Sender« 
nsBD  in  Bsnnen-WupperfeM. 

Berlin,  dra  27.  März  1!H)|. 

Kaisf^rl ielies  Putcntamt. 
roll  Iluber. 


Patent  anmeldungen, 

ivolclie  vQT  dem  angegebi''i^pn  Tago  an  w  3  ii  r  e  n  d  zweitr 
Monate  zsr  EinticMnabme  für  Jedarmann  im  Kaimikhc« 
PalsMlaail  is  Barlin  sealieisn. 

•jri.  Matz.  Kl.  7a,  I»  mWK    Wal/.werk  zum 

.\i.>walzen  Min  Jletalllilöelwen  nn'ftels  /wiier  fxren- 
tris<;her  Schdlten.  Leunanl  IWlano  Davi».  Fenns., 
V.  üt.  A.;  Vertr.:  E.  W.  U'^pkini^,  Pat-Anw.,  Berlin, 
An  der  SUdtbabo  24. 


ausländisclic  Patente. 


Kl.  7a,  1)  105.Ö8.    Kollwalzverk  zoni  Aaswalxea 
I  von  Voll-  und  Iluhlkörpem.  B.  H.  Deelen,  DtMel' 

'  dorf,  Kurfilrstonstr.  7. 

Kl.  7ti,  1125755.   Verfahren  zur  Herstellnnsr  einer 

Inalitlosen  l  uiuiantt-lung  oder  Aasfätterang  von  Jletsil- 
rebren.   Bleiiodnstrie- Actiengeeeltsrhaft,  vorm.  Jung 
,  &  Undiff.  Freiberg  i.  8. 

I         Kl.  Y  b,  ('  m^2.    Verfuhren  nnd  Vorrichtuni»  tat 
!  HorvorUnnL'iinL'  veu  .\uv1i,iii''iiiiiiL''-ii  u.  liet-L't.  an  Metall- 
robn-n  «Im  '  h  [IHM  rrn  1'lii-hi^kfttf.ilruck.  liudolf  Chillintr- 
wortli,  Niitiil"  I  l'-'  '-tli;iliidi<>t". 

Kl.  7  b,  O  14 1!»2.  Vurrielitun«,'  zur  BefestiimnL' 
scbmiedeinemer  ringforniiper  Seheil>en  auf  sohmifd- 
eisemen  cvzo^ncn  Köhren  ohne  Löthnng.  Carl  Frie- 
drich Oühniann,  Dresden-Kaditz. 

Kl.  7.    II  24  liW.    Ziehpresse  mit  \n<n  Stempel 
belegtem  IMeehhalter :  Zus.  z.  Pal,  5>48S(1.  Hiltmann 
Loreni^  Aw  i.  8. 
Kl.  7  c,  P  11  i).it.».    Vorriehtung  zum  Krstlegcn  dr» 
Werkstüokea  vor  der  Bearbeitung  bei  Zu  h-  und  PräfT- 
prcssen.  (Justav  Pavleit,  KöDigabräcIc,  Ksoeesentr. 
Ki.  7d,  6  14oea  Vorrichtung  siua  Geradricbtra 
i  und  .\)>s<')in<-i(len  gleicblanger  DrahtstOd^e.  Simon 
(irorliar.  tiutenstoin. 

Kl.  7e.  1.  UtUl.    Verfahren  nnd  Vorrir  titu!i.r  zur 
llerNtelluMi,'    zwcitheilitjer   Rienischeiben    so«  Ulei-h. 
Lauileker  \  .MUert,  Niimhers;.  Mathildenstr.  9  1 1. 
Kl.  10  a,  H  23 161.   Verfahren  sar  Oewiaasag  dcr 
i  Nebenprodnete  aas  Koksofengasen.  Wilhelm  Heiiie- 
I  maoa,  Bochtua,  Bergttr.  81. 
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Kl.  19  a,  K  19097.   8ehieii«Htragmg8.  BsitlioM 

Klöhn.  L«ddin  b.  Zemitz. 

KI.  24  t.  T  eorvl.  UoÄtstab.  Henry  Truesdell. 
Tori'iiio,  ianada;  Vertr. :  Dr.  AV.  Hanr$knec)it  und 
V.Fels,  I'at.- Anwalt«'.  Berlin,  Potsdamerstr.  1121». 

Kl.  48  b.  VaaeS.  lletollwbee».  Arthur  Vernot, 
Dyon,  Cute  d'or;  Vertr.:  C.  H.  Knoop,  Pat.-A«w,, 
Dresdra. 

Kl.  50 c,  C  niCiO.    V.  i  rirhtiin?  an  Kegelbrecliem  ' 
lum  Kinfttelleii  di  r  Bn  i  lici  w  ijÜc  mittels  eines  verstell- 
l»«r  v'elag«rten  StützbolzcDii.   Edward  ehester  &  Co., 
i.td^  London;  Vertr.:  Dr.  R.  Wirtb,  Pak-Auw.,  Fraok- 

El.  50  g,  8  18567.  Zorkteinenin^-  nnd  Troeken- 

a|iparat  für  beliebige  Stoffe  mit  nmlaufttMlcm  (i.  Viäiisi 
und  darin  angeordneten  rotirenden  .St baut« In.    .Jonas  I 
-IüS(})b  Seidner,  Kaltiinore,  Sfarvland,  Y.  St,  A.;  Vertr: 
K.  Went«cher,  Pat,-Anw.,  Berlin,  Luisenstr.  31. 

•iS.  Jfin  1901.  Kl.  la,  A  7^08.  Verfahren  und 
Vorrichtnag  zam  Abscheiden  dei  blittrizen  Geateine« 
(Srhiefer  n.  dergl.)  beim  Sortiren  tod  KoHk.  Frantoia 
.Mlard,  ('b;it.  ii,i,;uK  Belg.;  Vertr.:  &  Chronert,  Pat- 
.\nw.,  B<  rüii.  f,ui>^•r^^tr.  42. 

KI.  1.1,  K  Ii»!!).").    \'(rtahrcn  zur  (jewinnuiiLT 
t'einkohte  aus  dem  \V  ascliwasser  von  Kohlenwäschen. 
J«os!;iv  Kurlik,  (iotfcsberff  i.  Sehl. 

KL  7  b,  0  16194.  Dn£t»ehin«8chiae;  Zas.  x.f  at 
94816.  Firma  W.  Oerhardt,  Lfideaecbeid. 

Kl.  10a.  (' f>07.'>.  Yerfiilin  n  stur  Xutzbaniuu  liung 
voo  Koksklein.  Brodie  ('in  hnmo,  Lanehester:  Vertr.; 
F. Hafslacher,  Pat.-Anu.,  l'raiikiurt  a.  M. 

Kl.  10a,  K  18.k>'.>.  Liegen<ler  Koksofen  mit  «e- 
trennter  Zufuhr  von  Heizga.s  nnd  Verbrennaagnafk 
and  ohne  Zngmnkehr  im  Ofen.  Heinrich  Ki^fiera) 
Kimap  h.  Essen  a.  d.  Bahr. 

Kl.-JOc,  L  14217.  Feststellvorriehtnnij  für  Mulden- 
ki|>per  mit  abrollender  Sfützschiene.  Cb.  \V.  Lyon, 
Tliornhill-Lees,  Dewsbnry,  Knjil. ;  Veitr.:  8.  H.  Rhodes, 
Pat.-Anw.,  Berlin.  Zimnicrstr.  13. 

Kl.  21h,  L  l:JH«0.  Kb  ktriRoher  Schmelzofen  mit 
reihenweise  angeordneten  Voltabögeo  nun  Sebmelzcn 
m  Qikat  nad  ihalichen  Stoffen.  Johann  Lfihne, 
Aiebaa,  Haxstr.  12. 

Kl.  24n,  Sch  15667.  Feuerunmanla^^c  für  Ticpel- 
:ffn ;  Zus.  z.  Fat  118dfl&  Emst  SehmatoUa,  Berlin. 

•Jifferstr.  0. 

Kl.  24  a.  Sch  15623.  Würmetpeieheranlage.  Ernst  | 
Sebmatolla,  Berlin,  Jägerstr.  »».  i 

Kl.  49e,  0  14028.     Verfuhren  nnri  Vorrie.htnng  ' 
nn  Formen  nnd  Vereinigen  bobler  und  flaiber  Me- 
tallkörper  mittels    hochgespannter  Druckflüsgijrkeit. 
(ji'^eli'tchaft  für  HnbecpceBanng  C  Haber  &  Co.,  Karls-  i 
ruhe  i.  B.  I 

Kl.  49 i.  .1  5987.  Verfahren  znm  Uoublircn  von 
Metallen.  •'•'Py  freres  &  f"o.,  Beaiuoui-t,  Krankr. ; 
T«ftr.:  F.  Hafslaeber,  J 'it.  Anw.,  Frankfurt  u.  M.  1 

1.  Anrü  1901.  KL  7a,  U  88068.  Verfahren  and 
Wilnrera  rar  Herstellnng  von  Rohren  aas  vollen  | 
Blocken.  John  Arthnr  Ham]>ton,  97  Birniingbani  Roud, 
^Mt-Bromwich,  und  Henry  H.  Keales,  Kastbigb,  | 
Mojf ley.  County  of  Worcester,  Engl. ;  \'ertr. :  l'nri 
I'at»ky',  Kiiiil  Wolf.  Pnt.- Anwälte,  und  A.  Sieber,  Berlin, 
Prinzenstr,  ii ' 

KL  7b,  ¥  11700.  Feindraht'Kiehmaschine  mit 
KibUtltaigkeit  für  dl«  Ziebatdae  und  den  Draht. 

Berliner  Feindrahtwrrkc.  «t.m.b.  H..  Berlin.  Onuiienstr.tJ. 

Kl.  7c,  M  lHt;i:i.  Ziehpresse  zum  stufenweisen 
Ziehen  mit  jjk  Ijk  ith  t-'leskopartig  übereinandergi - 
«ehttbenen  Ziehstempein.  Fr.  Mönkemöller  &  Cie.. 
Beaa  a.  Kh. 

KL  24b,  W  16067.   Kohlenstanbfenerung.  Max 
Wagaer,  Berlin,  Schiffbaaerdamm  29a. 

KI.  4nf,  7?  27ft22.  Verfahren  zum  S.limie-i.n 
der  Seitenschneideu  von  Zangen  in  üeseuken.  Alox 
Call  Blaaberg,  Remaoheid,  SchatieMtr.  27. 


KI.  -irti,  G  unrs.  Verfahren  zur  Hrrstrllnng 
von  Verbundmetallen  ans  Nickel  und  Nickellegirangcn 
mit  WeiehmetalliwiadiflnlageiL  Gerhardi  fr  Co,  LBmn- 

scheid. 

Kl.   50i,   (i  16868.     Ifelirfaeker  Kollergang. 

Th.  Groke,  Jlerseburg. 

4.  April  1901.  Kl.  la,  Sch  16779.  Einriebtang 
zur  <:1<  ii  fimafsigen  Vertheilung  der  Kohle  in  Troekan- 
thürnieu.    SchUchteniiann  &■  Kremer.  Dortmund. 

KL5d,  (i  14894.  s,  lltver^.  liinfs.  Friedrich 
Günther,  Recklinghauscu,  hernerstr.  485. 

Kl.  7  a,  Seh  ir>4:H.  HoMwala«.  Carl  Schflrmano, 
Dttsaeldorf,  :Stemstr.  80. 

KL  7b,  B  27908.  Verfahren  rar  Herstellung  von 
Metallrobrcn  mit  metalleru m  St  hutzbelag.  Perrins  Limi- 
ted. B  Winwick  Street,  Wairington,  Ensl. ;  Vertr. : 
Artliiir  Il;it  i  iniiiiii,  Put.-Anw.,  Berlin,  Kiulstrar.K.'  [n. 

Kl.  iu  l^  B  27  289.  Überbaugeräth  zum  Verbinden 
von  Sohienenbrüchen  und  zum  Bohren  nad  SlgOtt  voa 
iicbienen.  £m»t  Bosse,  tirandens. 

KL  24  a,  H  28  468.  Weehaelfenernng.  Emil  Herbst, 
Artern  in  Th.    Kirchstr.  4. 

Kl.  24a,  Sdi  10269.  Feucmng  mit  Unter- 
lif"-(  liirkung.  Gustav  .Schnci'liT ,  Srhöneberg -  Berlin, 
Stubcruüucbstrarse  4,  und  Gerhard  Dertz,  Caeael, 
Quellhöhe  8. 

Kl.  24a,  V  4092.  Fenerau^.  Max  Voigtmaiia, 
Chemnita,  lafaere  Dresdeneratr.  29. 

Kl.  2(je,  B  2n  149.  \'orri(  htnnij  zum  Laden  und 
Entleeren  von  Kcltirtt  n.  Kuiil  Blut«,  Berlin,  Kaiserin 
Augnsta-.Mlee  27. 

Kl.  85a,  R  14746.  Sebachtverscbluls.  i'arlev  David 
Koot,  Wakefield,  Staat  Rhode  Island.  V.  St.  A.;' Vertr.: 
F.  C.  tilaaer  u.  L.  Glaser,  Fut-Anwillte,  Berlin,  Linden- 
«trafse  80. 

KI.  35  e,  M  19020.   Becherwerk.    Knat  Amme, 

Braunsehweig,  Am  Petrithore  2. 

KI.  i^\<.  \  52Ht;.  VMrriilidiiig  zum  Verzinken 
langtrf''t''*'i'kter  Gegenstunde.  New  Procesa  Coating 
Co.,  Etoston;  Vertr.:  Robert  R.  Scbmidt,  Fat.'Anw., 
Berlin,  Königgrätzerstr.  70. 

Gebranchsmaatcrelntragungen. 

■25.  März  1901.  Kl.  1  b,  Nr.  148354.  Aufgabe- 
trichtcr  mit  eisernen  Seitentheilen  fBr  magaettBChe 
.Apparate.    Ch.  F.  Holder,  Urach. 

Kl.  7  c,  Nr.  119881.  Tragbare  Bleehbiege-  und 
Abkantevorrichtnng  mit  durch  eine  gemeinsame  Kurbel- 
welle und  Kegelräder  hawegten  Spannwangenspindda 
und  stellbarer  Biegewange.  Carl  üriibeL  Ciotha. 

KL  7d,  Nr.  1408ß8  Vori^je  fDr  DralitBekaaraD 
mit  einer  vor  <!rr  !<  t/teren  angebrachten  Glaitralle. 
Carl  Borlinirhaus,  Liidensebeid. 

Kl.  aib,  Nr.  14964*;.  Il  .ndt  rrnniasrhine  mit 
beweglichem  FormidattentiM'h  und  angeordnetem  Modell- 
ralimen.  Berliner  Präcisions-Werkzeug-  und  Maschinen- 
fabrik Schebeck,  Scbastianatr.  61,  n.  Martaa  Körting, 
Oranfluleratr.  49.  Berlin. 

Kl.  31  r,  Xi.  I4rt4l0.  Einschraubbarer  Modell- 
dül>el,  dessen  Ilukv  und  Dorn  einen  tyliudrisch  ge- 
stalteten Körper  von  gleichmäfsii,'  iu.fsereiii  Ihireh' 
n»esser  bilden.    Kranz  Küstner,  Dresden. 

Kl.  49b,  Nr.  149G."j:L  Profileiseuschneidwerkaeqg 
mit  im  Messertragstempel  aeitlicb  veraehiebbar  ge- 
haltenem,  unter  Keilwirknng  stehendem  Sdmeidmeaaer. 
Guido  Hartunsr.  Leipzig-Konnewitz,  Kochstr.  117. 

Kl.  49 f,  S'r.  149  665.  Gesenk-  und  LochpUtto  mit 
ausweclj  selbairi:)  (ii.<'itl.r"l.  N.  Becker,  Fabrik  far 
Indnstriebedart,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  49  f,  Nr.  149  742.  Zange  mit  in  den  Schenkeln 
cingelaaaenen  Stempeln,  aum  2iieten,  Lochen  und  Prägen. 
Bemh.  Tropus,  Pankow  b.  Berlin,  CavaKerstr.  20. 

K!  ">i<P,  Nr.  149  717.    Panzerplatte  für  Kngelfall- 
muiileu  mit  von  der  Pauzerplatteaoberfläche  aus  äber 
I  den  grdfetaD  Thail  der  Plattendioke  (^Uadriack  Ter- 
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Stahl  und  Eisen. 


BwidU  Abtr  in-  und  (mslüiidit)rlu  l'alenU, 


ir»,  Ai>iil  r.«)i 


laufenden  Bohrangen  zitr  Aufnahme  entsprrchemlur 
Befesti^ngsbohcn.  Herrn.  Löhnert,  .VotienjyeseHHohaft, 
Urombrri;. 

Kl.  HOii,   Nr.  14!>7H2.    V.aricliluii;:   um  HrikHt- 

Iiri'sseii,  liosti'liftid  aus  fincr  oder  n»el>r»M-rii  ilic  I^airi-r- 
»ocke  mit  dem  Pn-fscvlinder  vprhindendi>n  <;czalmtcn 
Stangen.  G.  Srhulz,  MagUoburfj  N.,  Na<htwfidc  !»3,f»4. 

1.  AprU  1801.  KL  öd,  Mr.  160073.  Treihsiheib« 
mit  n»  Aaftriekeln  in  FSrdeneils  gt>eigneter  Ver- 
bniteraBK»  Maacbhienbaa*Actien<Geaelmbaft  nUnion", 
Essen.  Rnlir. 

Kl.  7d,  Nr.  1.'>"»J1-J.  Alitt.N  .-inor  SchratiW  ln'- 
ft  sti<^,  die  Achse  der  Maschine  vojUtändiguni^bendt*. 
ex<  entrisebe  Steiciuig,  bestehend  aus  zwei  Theilen  für 
BolxeopreaMD,  Nietenpneaeii  and  Kop^renen.  Bobert 
HfifTer,  Aacbeo,  Rndolphstr.  41. 

Kl.  7r,  Xr.  I  J!Mt72.  St  ilil-faK  mit  Kreuzpn.KI 
zur  llcrstr-lliini,'  v<iii  mit  rli  r  .•<<  iirid  der  fv.  ü'll  icli 

als   lirtf    atis^'t  liiMrtrii  AiiL'^i  l   iiiis   ciiipm  Sfiirk  l.c 
stehenden  Mosern.    Birtlndil  Fiieli!.,  Charluttenburij, 
Kantstr.  142. 

KL  18b.  Nr.  160  llä.  Beesenierbiroe  mit  einer 
swriten  Rohrleitang  nr  Erwirmung  mittels  aBgnpreriten 
Windes.    Carl  Ranjtke,  Güstrow. 

KI.  löb,  Nr.  150114.  Auswechselbarer  Konverter- 
boden  mit  nadi  luton  erweiterten  Düsen.  Carl  Ibu^kef 
Güstrow. 

KL  19a,  Nr.   150296.    Kuli.'iid.r  DreiM-hw  eilen 
Schienenstofo.    Frau  Uenn,  Mülheim  a.  Kh.,  .Buch- 
beimerstr.  68. 

KL  81a,  Nr.  150365.  Kippbarer  Sebmelzofen  mit 
nnnnterbrochener  AVindzufOhrnnp  während  des  Kipp- 
vorganges.  Louis  Koiisseaii,  l'aris;  Vertr. :  HngoPataky 
u.  Wilhelm  PatJiky,  Berlin,  lAiiscnstr.  25. 

Kl.  81  c,  Nr.  149923.  Ruhr  mit  umpossenen  Rii»pcn. 
Maschinen'  und  Armatnrenfabrik  vorm.  H.  Breuer  &  ('u., 
HOehst  a.  H. 

KL  81c,  Nr.  150367.  MetalldübeL  deren  Unifläehe 
mit  Einkerbungen  «der  Erhebungen  versehen  sind. 
W.Schüler,  Berlin.  (  liaiN^eestr  si. 

Kl.  49b,  Nr.  14!»;)7.^.  Au-  zvw  i  [.i.rallelen  I  nter- 
inossern  und  einem  Obenn<  ss<  r  Ii-  sti  li«  ii<lf  .^tiinzi'  zur 
Herstellung  von  mit  der  Scheibe  und  iler  eventuell 
gleich  als  Heft  ausgebildeten  Angel  ans  einem  Stück 
bestehenden  Massam.  Berthold  Fuchs,  Charlottenbmv, 
Kantstnfte  142. 

Kl.  49d,  Nr.  149  948.  Bördelmasdiiae  für  .Siede- 
robre mit  doppeltem  Lautring.  Berliner  Gufsstahl- 
falirik  und  EisengieCrarei  Hqgo  Hartong  Aetiengeaell- 
»chaft,  Berlin. 

Kl.  49f,  Nr.  14990B.  Feststehendes  Untergesenk 
für  l'rersvorrichtnngen  gemärs  Patent  118631  mit  seit- 
lieh ansgesparter,  den  AngrifT  von  Zangen  oder  dergl. 
ermögliniender  Bahn.   I  Iscar  As' Ii.  l'.vrlin,  Karlstr.  24. 

Kl.  81  e,  Nr.  150011.  Förderrinne  mit  umlegbarem 
Fdrderbodei.  F.  iL  Schule,  Uaraboig. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  24c,  Nr.  IH.VU,  \.iim  lö.  Nnveml.er  iwiH. 
Autien  üesellschatt  für  <i  la^inliu^trie  vorm. 
Friedr.  Siemens  in  Dresden.  RegenerativgiuofeH. 

Bei  Kegenerattvgaadfen  mit  Flammeawecbsel,  bei 
denen  bisher  für  jedes  Ufenende  ein  besonderer  Ver> 
L'u-i  r  N  orgeseben  wurde,  *  rt^ab  sieh  der  üebelstaad, 
daff-.  t.ills  nicht  die  Ver.'.i-  i  i  rbeWteh  großer,  als 
für  di-ii  reifejreeliti-ti  Oti  tiuMnL'  erforilerlii  Ii  war,  au- 
•rele^'t  wurden,  die  .Vb»ti-Ilun|:  ein«  -  vuo  ihnen  hehufK 
Heiniirung  oder  Ansbesserug  nur  unter  erheblicher 
Schädigung  des  Ofeogaages  näglich  war. 

Naeh  vorliegender  Erfindnn|;  wird  dieser  Mangel 
dadurch  beseitigt,  dafs  die  kleiner  bemessenen  aabl- 


reicheren  ttttserzengcr  />  —  4  oder  mehr  —  üben  mit 
einem  Snnunelkanale  b  für  die  mengten  das«  und 

anrli  die  unJt  r  den  Rosten  lietrenden  1.'  i  iim-  n  it  .  int  iii, 
einen  Tlieil  der  Luft  aus  den  Wärnu  speichern  au!- 


neliiuenden  .Sauiinelkanal  n  ausselialthar  verbunden  lind. 
Padureh  winl  e.s  müglieh ,  jeden  der  Generatoren 
mittels  .Schieber  e  nnd  ä  ans  dem  Jtrtriebe  aasnurhalten. 
ohne  den  Ofengang  merklieh  au  stören. 


KL  84a,  Hr.  115007,  vom  4.  Juni  1808.  (ienrg 
(iereke  in  H :» in d ii ri;.    Verfahnn  zur  AiumHtzHnf 

run  liohiorf  (  'J <trfmuor). 

I'er  ll<ditiirf  wird  uline  jei;li<  lie  Tn"  knun::  uiitt'I« 
des  Prefsstenipcis  m  dunh  ih  n  S-  Iilit/  h  in  di.-  i;..hrr 
0  giprefst.  Diese  u eitlen  \'>ii  diu  Feai'r:;a-en  der 
Feuerung  f  erhitzt,  wt>bei  der  Torf  im  hinteren  Tlirile 
der  Bohre  e  vorgewinnt  wird.  Im  mittleren  Theilr 


findet  die  Verdampfung  seines  Wassers  statt,  dax  im 

vorderen  lieifsesfi  u  'l'ti.  ili>  'ii  r^.  lii.  n  iiln  rlii!7t  wir.) 
lind  in  einen  :.'esi  liloSM  uen  Kaum  m  eiutrilt,  aU!«  dcui 

•  s  als  geiirefnitfr  Dampf  aur  Betriebsstelle  (Dampf- 

nia.s(diinet  gelangt. 

Der  entwässerte   und   theilweise   Mrkulilte  Torf 
füllt,  entsprechend  dem  Nacbpressen  durch  den  Stempel 
gleichfalls  in  dm  Behilter  w,  desiten  Roden  (riehter- 
förmig  gestaltet  nnd  mit  einem  Lra>dielitrii  AusiaN  r> 
versehen  ist.    l>uridi  die.-en  i.'elmiLi 
iler  ti'e  l^cne  Ti'rl  in  di«    F'-i.«  r  .ni' 
wu  er  zur  Unterhaltung  de»  Betrieben 
verbrannt  wird. 


KL  Sla.  >'r.  115071,  v  -m  i.  N 

\eMiber  18!W.  Firma  f  .  11  e.' k ni .in n 
in  iMi  i  sbu  r:,'- H  oeh  fe  1  d.  \'orruh- 
tnn<j  zum  Of/liwn  ro«  AMiMtfrlif" 
in  Tivgelhiklm. 

Das  Oeffnen  des  im  Boden  de> 
Tiesreis  h  befindlichen,  mit  feuerfester 
M:i^-e  aiiSLrevtnnqd'te'i  \!i~t;eli!.H  fu».  «i 
erfid^'t  diiri  Ii  llei  ulilas-i  n  eiin  r  u'' 
ilie  in  der  l.iinL''-'a<  U--,-  <!,•,  '|'j,M_',  lN  .ir 
einem  S.  ile  h  uij«  r  dem  Ti' k'' l"'''" 
aufj.'eliani.'t  ist  und  snuiit  stet»  ttnan 
auf  die  Versehlnisnia>Ne  des  Abftieb- 
lochea  anftreffen  nnd  diese  hersns- 
stofsen  mufs. 


15. 
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Btriehi  aber  in-  und  autländiaehe  I^hU. 


suhl  und  Eisen.  4U3 


KI.  24f,  Xr.  115105,  v..„i  i^.  K.  l.nmr  1800.  Tin- 
rn<lfrfe»'<l  Storkt-r  ('uni|iiin\,  l.iiiiitfii  in 
Lomlun.     Verfolirfn  zur  Erze»t<iunij  von  Heizgasen. 

Dm  WesentLicbe  des  Verf«iurenB  besteht  darin, 
dab  die  frieehtt  Kohle  in  den  Qenemtor  nnterhalb  der 
Lofbrnfthnuig  eingefthrt  wird,  zwerkniürsig  durch  eine 

Trans|it>rt  Schnecke 
«,  die  in  cini-ni  in 
dfin  Wind  kästen  f 
(•in-reliaut«"!!  JJfhül- 
ter  i  angeordnet  ist. 
Die  Gebiiiielnft  tritt 
aiiü  den  Oeflhnngen 
«/  und  h  ans,  so  dofs, 
wenn  der  Brenn- 
stoft'  iu  dt'in  Beliiil- 
ter  i  ansti  ii.'t.  die 
von  oben  wirkende 
Hitie  die  Entwick- 
lung von  Oasen  und 
die  V.erdani])fnn{r 
seines  Wiissrrs  In-- 
wirkt.  I)iese  (iiise 
od  der  Wasserdampf  steigen  in  dem  plülienden  Koks 
nf  md  verwandeln  sich  hierbei  in  Wasscrstofl"  und 
KoUenoxjd.  Die  Kohlenwasserstoffe  werden  in  der 
Zone  j  aas  der  Kohle  destillirt  und  durch  die  ftiache 
Vfrhrenntini^sluft  zu  Kohlensänre  beJtw.  Wasser  ver- 
l-ninnt,  die  in  den  liölieren  Kok---;rlii«'hti'n  i,Mi':(!if';ilIs 
in  Wasserstoff  und  Koblenoxyd  vri  wamli  It  vvenleu. 

Bei  irröfseron  Generatoren  wird  aufser  der  centralen 
Luftznfuhrung  noch  eine  seitliche  benutzt. 

11.49b,  Nr.  114  W«»  vom  27.  JoU  1889.  Hngo 
John  i.  F.  .T.  A.  John  in  Erfurt.   Matdttn»  mit 

einem  f'f-tr-n   witt  ziifi 

SpnUfit  ron  l'iolilei.^i'n  iDni  ^liitjl. 

Fiir  die  Trii;rersi  lint  iiiHius<  liiMi  ii  lii  kann'ri  Con- 
strtii'tiiinen  wurden  nieistentlieils  Maseliinentlieilc  ver- 
wendet, die  ein  soi^enanutcs  Maul  zur  Aufnahme  de-^ 
n  adiaeidenden  läffers  (f  lofileiaen«)  hatten.  Uier- 
bei  flBtiteii4  dnreh  nie  heweglichen  Messer  oft  der 

l'ebeUtand ,  dafn 
—  die  Messer  aufein- 

iiiidt-r  si-hnitten 
und  dadurch  sieh 
sell>8t  beschidig- 
ten,  wenn  nach 
beendetem  Darch- 

schnciden  iles 
Träpers  nielit  sn- 
fort  ilie  Mas«  hiiic 
auf.ser  Tliatitjkeit 
gesetat  wurde. 

Nach  vorlieccn- 
der  Erfinduni^  lie- 
stehen  die  Spalt- 
werkzpupp  an» 
einem  fi  sti'n  Mes- 
ser c  lind  zwei 
iM  wejrlielien  Win- 
kelmessern f  g  und  »■  A ,  die  eine  vollkommen  zwanir- 
liitfige  und  keine  „kauende"  Bewegung  ku  und  Ln-^^un- 
doander  aosQben,  doch  nnr  soweit,  bis  ihre  Scuiirfen 
sich  jrcrade  berühren.  Die  Halter  ä  nnd  an 
denen  dir  Winkt  Iim  -sr-  f.  ,/,  ;,  nii  l  i"  Uefestii,'t  sind, 
iteliwin;^'«  II  Hill  BmI/,!  !!  k  und  /  des  Ma^i  liiiiciiL'i  >telles  «, 
wenii-n  darrh  Kxeenter  ry.  die  nn  den  s.  ^mzenden 
•1er  Halttr  d  und  e  angreifen,  l>ewet,t  iin'l  niiliem  sich 
gfjfcnseitig  und  zu  dem  festen  Messer  <r  hin,  nnr  Su 
«Sit,  bis  sowohl  die  senkrechten  als  auch  die  wuge> 
ncHm  SehneidkanteD  rieh  eben  berühren,  wodurch 

•T(>irht  wird,  dafi  ein  ir<  '-'eii~i  itii,'i's  Zeisfi"»ren  des 
Mestsers  auch  bei  fortgnetzter  liewe;^uug  der  Masehine 
Meh  Ouehflchneiden  des  Trügen  ausgescbloesen  ist,  I 


Kl.  4Sd,  Nr.  115221,  vom  10.  Deeeml.er  1891>. 
M  a  s  <  Ii  i  ii  e  n  f  a  Ii  r  i  k  „R  Ii  e  i  n  u.  L  a  h  n*^,  G  a  u  Ii  e 
(Jockel  &  Co.  in  (> b e r  1  a h n 8 1 ei n  am  Rhein. 
Bleehbeiz-  und  ll'aaekmtuehin«  mit  Tauehbewegung 
und  gtfftnteüiger  GmMa»9ua^«ieh  der  Btizk-firbe. 

Die  SU  behandelnden 
Bleche  stehen  in  Beis- 
körlien  «,  die  ein  dop- 
peltes (ieliiinj^e  f  mit  je 
einem  Aufle^'er  //  l'e- 
sitzen.  ^lit  letzteren 
rohen  sie  heim  Beizen 
nnd  Waschen  in  Kur* 
belsapfim  6,  die  von 
der  Kurbel  k  aus  auf 
und  nieder  bewefjt  wer- 
den und  zwar  in  der 
Weise,  dafs,  wiihreud 
das  snsanuiiengehürigc  eine  Paar  der  Kurbidzapfen  sich 
in  seiner  hddhsten  Stelluas  befindet»  das  andere  Paar 
seinen  tiefiten  Stand  erreicnt  hat  Hierdnreh  wird  ein 
voUkommener  Oeviehtsansgleieh  der  beiden  mit  Bleehen 
bescbiekten  Beizkiirbe,  von  denen 
sieh  der  eini'  in  dein  Bei/beliiilter 
m,  der  andere  in  dem  Wasser- 
beliiilter  i  1  t  liisdet,  erzielt  Das 

Aufsetzen  der  Körbe  auf  die 
Kurbelznriten   ft,   das  Hinllbflr- 

scliaffen  ilerselben  von  dem  Beiz- 
beliälter  zum  Waschhehältcr  und 
von  diesem  zur  Kntnahmestelle 
erfoij^^t  durch  eine  zwisrlum  den 
Behiiltem  aufgestellte-  hydrau- 
Usohe  Uebevorrichtong.  '  Die- 
adbe  tfict  auf  der  Kolbeutange  I  drehbar  ein  drei- 
anniees  Krem,  dessen  Arme  d  nnd  e  bis  nnter 
die  Gehänge  der  Beizkörbe  reichen,  so  dafs  sie  diese 
sowohl  anbellen  und  auf  die  Zapfen  b  absetzen,  als 
auch  von  iler  einen  Arbeitsstelle  zur  andern  beturdern 
können. 


Kl.  4»e,  Nr.  116150,  vom  &  Februar  IIKKJ. 
Henry  James  Kimman  in  Chicago  (Illinois, 
V.  St  ^}.    OuiaOofm  für  jmmnaHtAe  NMmw 

xchinen. 

l'm  die  (iesenki'  fiir  den  Nietkopf  beständii:  nnt(  r 
Druck  zu  halten,  aindi  wenn  der  llaiiiiiier  nielit  arlieitet, 
ist  in  der  Mitte  des  Gestellbiigel>  a  eine  Druekluft- 
kanuner  g  angeordnet  in  welche  die  Frefsluft  durch 
daa  Bohr  te  nnd  das  Ventil  h  einstrOmt.  Ton  dieser 
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Kammer  gehen  2  Ki^hrleitnn'ren  au^  und  zwar  <1ie 
eine  <•  zu  dem  Gesenk  b  und  die  andere  i  zu  dem  in 
der  Holirseliidle  c  ans« ei  liselbar  ani.'ebraiditen  Hammer 
(/.  ."Noll  die  Nietmaschine  irelnauebr  «erden,  fal'st 
man  mit  der  einen  Hand  diir  Ii  len  Gnll  /,  und  driiekt 
mit  dem  Daumen  mittels  des  iiebel»  l  das  Einlafs- 
ventil  h  auf,  «n  dafs  Drueklnft  ohne  weiteres  mit 

i:leii  liiiiarsiirer  Kraft  das  <  !i'seiik  h  vordriiekt ;  mit  der 
anderen  Hand  uuifaNt  inuu  den  tiritl  »i  und  läfst  uaeh. 
Belieben  mittels  des  Hebels  n  Druckluft  snm  Hammer. 
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Kl.  71),  Nr.lUSSä,  vom  1.  Juli  1899.  The  Um  U« 
i'ur^'t'  <'uiiipanv  Limited  in  Leeds  Forg« 
^Lceü»,  EngL).  Vorridttung  mht  liertMttmg  w« 
ThtilftanUtktm  mit  ahgebogwen  Emden  an  Flammrohrm. 

Tin  ein  Dampf k<?8seIflnnimroIir  m  mit  einem  Tlit  il- 
flantsrh  zn  versehen,  mit  tleni  es  un  «iio  Uohrwiin«! 
iiii;:i'iiipt<-t  werden  kann,  wii'l  ilasstllir  in  i^liilirnil'n» 
Zuhtand  über  ein  der  Grüfse  nach  eiustelibares, 
sonst  «b«r  fest  nt  dmn  Hasdunentisrh  n  aafgesetetes 


wi  f  lisclliiirfn  Mi  s>ifr  tragenden  S<  hieber  /".  wi  l<  lii> 
letzfire  je  nacli  der  tilfnc  des  Arbeitsstiii  kes  z.  H. 
durch  Druckschranben  •  eingestellt  werden  können 
und  dasselbe  feststellen.  Durdi  diese  .Vnordnnn); 
Mird  sowuhl  ein  ;rleiehzcitiij«s  Schneiden  der  vit-r 
Messer,  als  auck  ein  schnelles  Freigeben  des  dnrck- 
schnittenen  Trügen  enielt. 


Kl.  81b,  \r.  ll.'itJOl,  v,.iM  Ii.  Ii.li  1H!>0. 
Emil  Winter  in  iiallea.8.  Ückabionir' 
porrtdUuHf  ftr  wtnmd»  Ouftkörper. 


Mittelstüek  IC  ;;estülnt  In  Killi-n  radial  beweglich, 
«Iso  ancb  je  nacli  uröliie  des  Bohr  es  ein-  und  fcst> 
stellbare  Senlitten  t  trsKSB  ntro  die  an  ihnen  senknteht 

bewef.dirhen  PrefsMürke  ä,  welrhe  ihrerseits  wtP'liTuni 
auswechselbare  IVelsiiat  k>Mi  besitzen  (naeh  neliinsti  In  ti- 
der Zeiehnunp  drei).  Von  .lirxii  Harken  ilieiil  liii- 
eine  dazu,  das  Hidir  fe-itzuhalten.  wiiiiiend  die  beiden 
anderen  das  Abldepn  des  Theilflantsehes  bewirken. 
Der  Antrieb  der  Prefsblöcke  k  erfolgt  gleichzeitig  durch 
nnter  dem  Maidiinentisch  angeordnete  hydnuilisdie 
Zngvorrichtongen. 


Kl.  40b,  Nr.  116224,  vom  24.  October  189». 
Werkzeng-Vasehinenfsbrik   A.  SchSrfrs 

Na  oll  f.  in  Münrlicn.  lYiiflfi.'i-n-Srhefrf  mit  ztrei 
gtgentinander  :h  rerdrrJifndin  Messi  ri/ruj)j>fn. 

Die  bekannten  ProtiieisenseheiTen  habi-n  dt  ii  Nu.  li- 
theil,  dafs  die  Messer  nicht  schnell  genug  nu<-li  dem 


ZH  sehneidenden  Eisen  einj^sstellt  werden  können. 
\arh  \(iiliei,'iiider  KriindunjT  sind  in  dem  Knrj.er  h 
der  Srheerr  zwei  ilesserp"iij>|M'n  anj^eurdnet  und  zwar 
sH.  dafs  iler  zwisrhen  sie  p  1> -^-te  zu  Mrscluieidende 
Triieer  von  allen  Seiten  durch  die  MesMier  m  anevgrilfen 
wira,  von  denen  zwei  fest  nnd  nrei  beweglii-li  an- 
geordnet sind.  Die  letsteren  beiden  werden  durch 
ivxceater  e  bewpijt.  welche  ihrerseits  mittels  zweek- 
uaftTsIg  jiaarvvei>.  \  ril.  uidener  (iewieht-li<  li.  I  .'.  tiirln  n 
werden.    Die  Eicenter  e  wirken  je  auf  einen  die  aus- 


An  dem  Sehlitteu  i  fiir  d.ii  die  Zielt- 
si  haMune  s  tragenden  Ann  i>t  »  ine  l.eit- 
kngel  n  ■oeeonlnet.  die  sich  in  der  Leit* 
rinne  der  FObmniriiplatte  b  fBhrt  nnd  befan 

Durehfahren  der  Rinne  eine  lei<  hfe  Beweg- 
lichkeit de»  Werkzcugi-Ji  cnnuglieht. 
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Kl.  24  c.  Sr.  114908,  vom  19.  Mai  lH!»i).  Zti>,-itz 
SU  Nr.  110993;  mgl.  »Stahl  und  Eisen-  1900  t>.  1119. 
C  SeTimatolla  in  Berlin.  Q9$$rzeug«r. 

(!eitiiir<  dem  Haii]itiiatent  wird  eine  8teti<.'e  Kr 
zcttguii^'  \  '<it  \\'iis-.erLras  dadiireh  crmöjjlieht .  ilafs  nitr 
durch  einen  'l'lieil  des  llnstes  —  zweekt:iiil'-ii:  d«-n 
mittleren  Theil  e  —  W  a-sserdaitiiif  eingeblasett  wir>i. 

während  dureh  die  übri- 
gen Theile  des  Höstes 
Lnft  in  den  UascrxeucFr 
getrieben  wird,  die  die 
nütliijre  Wärme  erzeug 
und  in  der  idit-ren  Hrenn- 
stoffsidiieht  zu  Kohlen- 
«ixvil  redtteirt  winl. 

I'ni  nun  das  gebildet« 
Wassergas  für  sich  zu 
cewinaen,  siud  nach  vor 
liegendem  Znsatzpatent 
ülu  r  i|rm  iiiit'li  1  i  n  I!<iste 
e  Si'lieide«  atide  g  ange* 
ordnet,  zwischen  denen 
der  pöfstc  Thcil  de» 

C bildeten  Wasseigases 
chsteigt  lud  ßr  sich 
aliijelHtet  wird. 

Kl.  ä4e,  Xr.  lllHäl, 

vom  1  1.  NoVeMil.et  l!^!»!t. 
Zusatz  zu  Nr.  lUiKJÜ, 
siehe  vorstehend.  Krnst 
8chmatolla  in  Ber- 
it n.  Gnmnem^er. 

Dil-  .Seheiilewünde  q 
nadt  Patent  1 1 1  Hi>k  ,  vor- 
stehend) sind  Iiis  aaf  den 
ittittlereu  lio-t  e  herab 

S 'führt,  indem  zwischen  sie  tind  dem  Koste  «  Platten  oder 
inge  /  aus  feuerfestem'  Alaterial  eingeschaltet  bind. 
Der  Wasserdampf  wird  in  den  hterdnreh  gebildeten 
Glüliraum  entweder  von  unten  ilui  r!i  d»>n  Rost  e  oder 
aber  v<iit  ölten  iluich  Rohr  o  eingeleitet,  in  dem  stark 
erhitzten  lünim  xi  i'setxt  nud  die  Zersetiungqproducto 
fiir  sich  abgeleitet. 


Dlgitized  by  Google 


15.  April  1901. 


BaridU  ntr  iit-  und  autUhiäiaA»  Atonte. 


suhl  und  Bam.  405 


Kl.  7  p,  Nr.  1U96.>,  vuui  Dcx  inhor  1896. 
RidoU  t'htlUiigwortli  ia  Niirnberj^  Nabewur' 

üm  die  au  Blech  her- 

ffestctlten  zweithrili^n 
Hi<'iiicn>i'lK'ilifn  un  Mir 
Nabe  gehörig  zu  mt- 
stirken,  wird  dit-  Xalx  n- 
waadonff  e  jeder  Bli-cli- 
spfceilieiinSlile  n  Iiill^s 
einer  Muntclliiii«'  mit 
••llii'lii  S]«;ilt  h  viTseiien 
iiti'l  liicr.iiit  iiiittdü  Bol- 
zen ("ler  ttei>:l.  mit  einem 
starken  Metuliband  c  ver- 
banden and  didarch  er- 
beblinh  ventSrirt.  Die« 
Band  ist  durcli  Pressen 
der  Nahcnfonn  der  Scheibe  genau  angepafxt  uml  greift 
zur  sicheren  Kiilirung  mit  NMen  d  in  enteprechende 
Oeffnnngen  der  Nabe  c 

Kl.  1»«,  Nr.  ILtOTil,  vom  l").  Sej.toiuber  1H!>0. 
H 0 Ii e r t  S t a  1 1  ni a n  n  in  Kolonie  Neumühl  Ihm 
Sterkrade.  l'orriehtMng  tum  Btftttigm  eow  EtantMtM- 
tdtitmm  atrf  QMraduMÜtn. 

Vorliegeade  Befeetignngsart  ist  vorwie^rend  du 
■DsnweBden,  wo  et  sieh  um  schnelle  Ilenttellune  und 

Entfernung  von  OeleiRaniafren 
liimilelt.  Sie  In  stellt  liarin, 
«lufs  die  Si  liieiien  auf  den 
(iuersehwellcn  a  mittels  eines 
auf  der  Srhwellenmitte  dn-h- 
bar  angebrachten  Doppel- 
hebels e  von  der  Unge  der 
lichten  Spnrweits  der  Bnhn, 

liefp?itiel  werden.  Di«  Enden 
lies  lleliels  werden  durch  An- 
ziehen des  SelirunlienlMilzriis // 
auf  die  inneren  .S<  hieneiifur- 
bilflen  geprefst  und  verliin- 
dem  so  ein  Ausweichen  der 
Schienen  narh  Innen.  Der  Hebel  e  wird  gegen  eine 
•nbeabsiehtis^te  [)reburiir  (indun  h  L'^'-iehert,  dafs  Stifte  e 
auf  lier  Seh  welle  l«efestiitt  •iin'l,  'Iii  in  \Awhvrf  des  Hebels 
finsrreifen.  <fej,'en  Verseliieben  iiaeh  aul'sen  werden  die 
•Vliienen  in  bekannter  Weise  dureh  Käsen  d  gesichert. 


KI.  7b,  Nr.  1130&9,  vom  5.  Januar  im).  Hau« 
Siber  in  Erfurt  Vtirfahreit  zur  HertUUung  vom 
OeteitoftiftthruH^H  in  lAuftn   von  Handfnurwafftn. 

Der  Lauf  wird,  nachdem  er  iret.olirf.  iui  Iniieru 
•:e<rliittet  und  nofsen  eylindriach  abgedreht  ist,  durch 
ein  W  al/werk  oder  eine  Ziehbank  vnn  aufsen  derart  um- 
gestaltet^ dafs  er  einen  ovalen,  drei-  oder  v-iereckigeo 
oder  pidygonalen  Querschnitt,  den  man  «piralifr  gleich- 
miilsig  oder  ansteisrend  verlaufen  läfst,  irliiilf,  Her 
Lauf  kann  dann  nachträglich  wieder  abgedreht  oder 
sonstwie  behandelt  werden. 


Kl.  4»t,  Xr.  lUSW,  vom  6.  Febmar  1800. 
Paul  Auerbach  in  Saalfeld  a.  8.  SUmA- 

Masch Itif  mit  hetcfol ichen  Klemmha'-l<-n  alt  GvgtK' 
halt  am  Schlitten  und  Mwichinenye-iieli. 

_  In  dem  bekannten 

festen  Statu  hmaschi- 
nengestell  n  und  dem 
.Stanchsehlitten  wer- 
den beweglieheStahl- 
backen  b  eingesetat 
Sie  können  beliebige 
Gestalt  lialuu  und 
leichU^rer  Heweglirh- 
keit  halber  auf  Ku- 
geln f  gelagert  sein. 
Die  Klemmbacken 
haben  den  Zweck, 
eine  gleii  bzeitige  nnd 
gemeinschaftliclie  Hiirk«  iirt--Kewe<nin>r  der  mit  ihnen 
snsanimcn  arbeitenden  Klemuiklauen  und  der  dazwischen 
eingeklemmten  Werkstficke  au  errielen. 


KL  7f.   Nr.  11.-»  7«! ,   vom         n,  „Im  r  im. 
Christian  ('.  Hill  in  Chicago,    idaachine  zur  Jter' 
roit  Mttallkugün. 
Die  Maschine  besteht  ans  mehreren,  heliebiff  an- 
getriebenen Walsen  a  nnd  ft.  die  von  Walsbaeken  e 

  und  d  theilweise 

-•■I    .    ~7  überdenkt  sind. 

Das  Werksfilik 
w  ird  in  ileu  Triidi- 
ter  e  eingegeben 
und  alsdann  selb- 
stlndigdnrrhVer- 
tiefungen  f  nnd 
die  im  Winkel  zu 
i'iMi  Waizeri  lii'zw  . 
Hacken  angeord- 
net sind,  hindurch 
geleitet;  hierbei 
erhiilt  es  durch  die 
allm&hlich  enger 
werdenden  Nu- 
tlii  n  f  und  (/  seine 
Kalilirirung,  in- 
dem die  ^^' il/.eii  nielif  nur  eine  j)resseiidr.  -andern  auch 
dnrrhdie  winklig  zu  ihnen  liegenden  Nuthtn  gleichzeitig 
eine  binmiemde  Wirkung  auf  da«  WerkstUek  ansOlien. 


KU  7«,  Nr.  114781,  vom  8.  August  1899.  The 
American  Pniley  To.  in  Philadelphia.  JfosdUite 
«Km  /tvssM  eo»  kadkränttn  «hm  BUek, 

Die  Radkrinse  an«  Bledt  werden  in  der  Weis« 

gebogen,  dafs  sie  uin  eine  ÜBilatalieBde  Matrize  m  in 
etwas  v(iri.'e;irbeit!'ten  Zustand  gelegt  werden.  Dii- 
endgültige  I'nsstmg  erfolgt  durch  horizontal  ange- 
ordnete, radiale  rrcfsstenipel  k,  deren  l'refsfliicheu  in 


Form  von  Kreisbögen  die  .Matrize  umfassi-n.  Aufser- 
dem  wirkt  von  oben  und  von  unten  noch  je  ein  FreGi- 
Stempel  auf  die  Matrise  bezw.  auf  den  auf  letstere 

geschobenen  Radkranz.  Sämmtlirhe  Prefsstempel  werden 

in  eiiu  üi  festen  (iesfell  gifiibrf  und  erbalteii  dureb 
l )rui  k|Miiii]ie  p  und  Wasserleitung  ;  ihre  Bewegung. 
Die  si  itlii  hen  Prersstempel  k  sind,  um  eine  absatz- 
weise Pressung  des  Ba^lkranzes  zu  ermöglichen,  aus- 
weehselbar  angeordnet 
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Kl.  7a,  Nr.  ltr>(m,  vom  m.  Juli  ls!>!».  W.  (1  .ir- 
rettunil  ,1.  Crom  well  in  Clcvrlund  (Ohio,  V.St.  A.)- 
Mduiheiliffe  Fühning  filr  Wahwerkt. 

Statt  w  ie  bislier  feststehcodo  bubrnngeB  zu  ver- 
wendvu,  die  di«  Aufgabe  haben,  d«n  ansmwalx^ndf^n 
Stabgenaa  in  die  Wdzen  emznnilireu  und  in  St<-lluii<; 

zu  Iniltt-n.  wird  iiarli 
vorliet^  i;'!i'r  |-'.:liiMliiiiu 
nur  dio  «'iiui  Haütf  b 
der  Führung  ft-stste- 
hend,  hin^gen  die  an- 
dere 0  bewcffKch  an' 
j;«'tirdnef.  Dif  Verzoll io- 
Imnir  dor  lct/tcr»  n  cr- 
t''il_-t  iliiri  li  niicii  Ki-il  ti 
der  sich  mit  der  einen 
Fläclic  ^'esjen  die  be- 
wegliche Führnngs- 
hUffe  e  und  mit  d«r 
anderen  Fliehe  gpsrf  ii 

einen  feststehenden 
Raiiniin  f  anli'f!:t.  Di  r 
Keil  e  ist  dnreli  Zuu;- 

stauge  mit  einem 
Steuerevlinder  d  ver- 
hun<len  und  kann  durr-h 
denselben  gehubenoder 
gesenkt  werden.  Beim 
b^infiihren  de»  W'aiz- 
btabes  in  da>  Kaliber 
wird  die  Fiibnin<(  jjeöftiiet  und  bierdureli  das  Kiu- 
Srtzen.  besonders  bei  schweren  Stiieken,  weü^utli''h 
«rb'i-'htert ;  sodann  w  ird  die  Führung  geachloetwn, 
wodurch  die  Btab-  and  JUUbeiachse  genau  nnd  v«n 
selbst  in  eine  Linie  gebncht  werdt-n. 


An  dem  SeliabU»nenarni  h  ist  ein  Selilitten  il  \er9Chieb' 
bar  auireurdnet,  der  die  Zieiis<  lialdone  tragt. 

I>as  Nfue  an  der  Vfu  i  Ii  htiing  besteht  darin,  dafs 
drr  üi'lilitten  i  xwei  Uiilien  «  und  f  ti%t,  von  denen 
die  i'ine  an  d«m  ihitiifTen  nnd  die  andere  an  dem 
inneren  Hand«  der  riiipen-  oder  AanrsKhartig  ^stalt4>ten 


Sr  liabbaie  c  enthing  gleitet.  Durrh  diese  Anordnung 
««dl  l  ine  h  ichtr  Ilewegiing  des  Sebiittens  ri  bewirkt 
werden. 

I  >as  (gewicht  g  dient  zur  Eotlastang  der  Jr'iihnm»- 
rollen  e  und  das  Gewicht  h  ala  Oegengenrieht  fllr 
den  Schabloneaarm. 


Kl.  24c,  Nr.  11584»,  vom  2«.  September  im*. 
He.rmann  Heidemauu  in  Iterlin  und  (iottfried 
Axdorfer  in  Innsbruck.  Gtntratorfettamnst' 

Qner  vor  den  AuastrStnnnics- 
Öffhungen  für  Gas  nnd  Lnft  ist 

ein  Steg  a  vorgelagert.  Durch 
diesen  w  ird  eine  ausgiebige  Kreu- 
zung <les  (ias-  und  I.nftstmmes 
und  somit  eine  vollstündi^e  Ver- 
brennung erzielt  und  oln  Zurück- 
t  _  schlagen  der  Flammen  oder  das 
EutBteben  einer  Stiehflaninie  er^ 
folgreich  verhindert. 


kl.  aib,  xNr.  116261,  vom  26.  Januar  1900. 
lMiilip|i  Kckel  in  Kisenborg.  YwHdiimng  tum 
SehiMimiren. 

Anf  der  feststehenden  Spindel  «t  ist  der  SdtaUonen- 
am  b  drehbar,  die  Schabtone  «  hingegen  feat  gelagert. 


/a  «Ii* 


K1.49f,  Nr.  115 152,  v.  m 
3.  Februar  1900.  Heinrich 
Ehrhardt  in  Pfisseldorfl 

VfrfahrtH  zur  HersteUuHf 
ron  AchaJngerkastfn. 

Ks  wird  zunächst  ein  Hohl- 
koqier  mit  einer  Zwi'^i  hcn- 
winid  z  g<-bildet.  Sodiinn  w  ird 
durch  Umbörteln  der  Waadi 
eine  sweite  Wand  hergeatellt, 
wodurch  eine  Kannner  r  fiir 
den  einzusetzenden  .Staabver- 
srhlufs  entsteht.  Der  Boden; 
und  die  Wund  h  werden  noch 
oval  ausgefrüst.  umdettDureh» 
gang  der  Achse  an  ennög- 
//  Hchen.  Die  Wand  a  i»t  rar 
gl  e  i  ch  m  als  i  ge  n  1 '  e1  «*■  rt  rugii  n  tr 
des  Druckes  stärker  gehalten. 


Kl.  äOa,  Nr.  11.*tM;>,  vom 

:i.  A|iril  1!»(>Ö.  Juroslaw 
Kariik  in  (iotte^berg,  ijchlesieu. 
Mittuhnur  für  ¥1frderwa9tn. 

DerSeilgreilerr/  ist  «iurdi  zwei  entge«»' 
gesetzt  gcwuu<lene  Spiralfedern*' und  ^der- 
artig mit  dem  starr  befestigten  Kinsteek- 
sehaft  b  verbunden,  dafs  er  naeh  Heran?- 
heben  des  Seiles  x  in  die  znm  Atifnehuien 
desselben  geeignete  Stellung  aelbstthiitig 
«uriiekgedreht  und  darin  erhalten  winL 

Kl.  48h,  Nr.  116887,  vom  21.  Januar  1900.  H.  Sack 
in  Rath  h.  Dfisseldorf.  Meiallsrhfert. 

Das  feststehende  Jfesser  6  der  .Xrbeitsscheere  i*t 
an  einem  Schlitten  «  an  dem  Muschinengesudl  befestigT. 
Dieser  Schlitten  tr  iLTt  unten  ebenfalls  ein  Messer  c, 
dem  eiu  (icgeumes.ser  d  an  dem  ScUeerenstÜnder  eat- 
iiprieht  Zwischen  dielfesser«  vnid  isteinheliehige» 


I 


Kinschaltsdick  gelebt,  webdies  bei  nonnaler  Tli:itij,'*i  -' 
der  (dieren  ,\rl>«-itsschccre  it.  h  i,rii n.l  U  i-h-i-stand 
gej^cn  Al»scheer<-n  bietet,  so  dafs  al>"  .mi  li  ■!<  r  Sclilitti'n  <■ 
j  mit  dem  obi-rcu  Messer  b  fesfstelit.    Tritt  aber  ein  vi 
I  OToCscr  Arbeitsdruck  auf,  80  wirtl  da»  Kinsafi-*töck 
I  aurrhschnitteu   und  der  Schlitten  «  gleib^t  ninler. 
wodurch  eiu  Hrneh  des  Maschiuengestclles  venuiedeB 
wird.    Durch  den  (iewichtKliebel  /i,  d  wird  abdion 
,  die  HchRi«iw  wifidcr  in  Arboitsstelinng  hochgetirfirkt. 
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Berieht  äbtr  in-  tutd  onHändiaeh*  i^tenU. 


Suhl  und  £iMB.  407 


Kl.  7»s  Nr.  115»««,  v.MM  April  isrw.  Cli  .irl.-s 
HmitiT  Hiuiford  in  N  liiir;,f  Ii.  Niw^ork. 
Orihtjitiflmasrhinf. 

Die  Draliivoi  M  liiü>v(iiTirlituntr  wird  nucl»  vurliegien- 
der  Erfindanj;  2«  angliiutiir  von  der  Dralitfestklemm- 
rorrirhtiiBg  ab^rstcllt.  Diiicli  die  untereinander  liegen- 
Afü  Wellen  a  und  b,  die  je  eine  Natenscheibe  e  zur 
Dnhtamfilinnig  tngea,  wird  eine  genflgende  Dnibt- 


liiri'.'O  zwiselii'ii  dem  fi'>t>trli('ii<i(ii  Uaiki-ntln-il  d 
nnil  tlciii  lif\^ e^lirhfii  Itaokentlu'il  e  v"orgt's<-lnil»en. 
iianadi  wird  der  Keil/"  \oiwiirt8  bewegt,  wodurch  die 
vdiclie  Backe  e  aufwärts  gi  drückt,  sowie  der  Draht 
auf  du  ndÜitge  Länge  nbgescbaitten  and  zugespitzt 
«ifd.  Qteiehzeit}^  «nrd  durch  die  Keilbewe-rniig  aber 

•BpIi  die  iibcri"  \\  i  '.lc  n  mit  der  ZiitTiliniiiLr^srlirilie  r 
t«n  der  natereu  W  eüe  b  ubgebubun  und  duilurcb  die 
DiahtaifiUiraiig  selbttUiitig  unterbrochen. 

KI. 81c,  Nr.  115«08,  vom  12.  April  1899.  Arthur 
Lncian  AValki  i  in  l*.-rlli  ■  A  mli^'V.  N  r  \v  .1  er- r  y . 
V.  $t.  A.  U itßiiuutchine  mit  einer  innerhalb  des 
kreisenden  Fvrmtrtgtnimft»  angtordnitm  BetrM$- 

{Jattform. 

Auf  einer  Grundplutt»-  a  ift  in  der  3lifte  der 
Ständer  b  angeordnet,  welcher  die  Plattform  c  trägt. 
Die  Gmndplatte  ist  als  rtegfSmige  LMifb«hn  d  ans- 
gfbildet.  Der  Daiehmesser  dieser  Bahn  ist  derart 


Wmessrn,  dafs  «Iit  ilri^liende,  an  seinem  iiafstTen  Unifani; 
'l>:'  Formen  ;uitii<  liiiit  nilf  Trli;rer  in  l:< nilircinlrr  Wrise 
unterstützt  wird,  dieser  Triiirer,  wfKljri-  ilii'  (ic-itiiit 
'  iiips  Ringes  liat,  ist  •*  itiri-  Nalie  t  aut  dem  Ständer  6 
Irihliar  gtla;,'frt  und  i  ii/i  i  im  Auzubl  Anne  f,  die 
den  den  Umfang  bUdcudcu  Flantsch  g  tragen.  Der 
uatm  Rand  desselben  ist  derartig;  verbreitert,  dafs  er 

Lagerfliii'lie  h  bildet,  wclcln  unter  V<  riiiittlaug  der 
Laufrollen  !  ant  der  i-auflialni  <t  r<illen  kaini. 

Das  Nr  ii  ijefTeniilx-r  aliiilielii  n  (iiefsniaseliinen 
Ustelit  nun  dann,  dafs  die  lU  f  rielisjilattform  c  auf  dem 
Ständer  b  fcstgelagert  ist,  um  »üniintlichc  zum  Betriebe 
dar  Giefunaadiine  gehörenden  ijteueirvorriebtungen 
«■twcder  auf  der  Plottfonn  Belbst  oder  in  ihrer  nn- 
■ittrlbaren  \iibe  nnonlnen  zu  kiiinieii,  m>  dafs  die 
Bidienuig  der  gesammlen  ^litsehine  durch  einen  ein- 
sig«a,  anf  der  Plattform  IT  stehenden  Wiirt<<r  erfolgen  kann. 


Anf  der  Plattform  sell>sf  ist  anril  die  Antriebs- 
masehine  för  den  die  Formen  tragenilen  liinu' /i  auf- 
ijestellt,  im  vorlicfjenden  Falle  ein  bvdrauliseher 
C^linder  r>.  dessen  Kolbenstange  mit  einem  Seil  oder 
Kette  k  verbunden  ist  und  dueh  dieses  Zngur^n 
dos  anf  der  Plattform  e  drehbar  gelagerte  Zahnrad  l 
zur  Drehung  liriugt,  dos  diese  Bewegi^  dnreh  Ver- 
mittluu;;  des  Zahaknnxea  m  aaf  den  Ivrmtrigeiriag 
ülierträgt. 


KL  7a,  Mr.  MWL  vom  85.  April  1899.  John 
French  Oolding  in  Chicago.  Verfahren  zum  Avt- 

tealsen  erhitster  MetaUbarren  zu  Blichen. 

l>as  \urdere  Ende  des  t''l''li<  n(leii  Harrens  wir<l  zu 
dem  liirilereii  Ende  dessellien  um  eine  <ler  Walzen 
sellisttliiitig  zuriiekgefiilirt  und  mit  demselben  dureli 
die  Walzen  ver.'ichweifst,  so  dafs  ein  endloses  Bami 
entsteht,  welches  dann  in  bekannter  Weise  an  Blech 
ansgewMit  wird.  Hiwsa  liad  an  der  oberen  Arhdta- 
waue  h  and  der  «nf  «beai  Wagen  /gelagerisn  FBbnmgi» 


walze  j  Fiilu  uti^'.  n  d  ond  «  angebracht,  welelie  die 
I  beiden  Enden  des  W'erkstSckes  zn  einanaor  lnn)iie<;en, 
•  so  dab  sie  heim  Dorchgang  dnreh  die  Walzen  b  und 
bi  versehweifst  werden.  Das  nun  nm  die  AValsenj' 
und  h  laufende  endlose  Blechband  tj  wird  alsdann  beim 
Dure1i<ran£r    dureli   die  Walzen  b   und  6i   [je^tn  ekt, 
während  es  ein  an  der  Kette  i  des  U  asri  us  /"  wirkemler 
Zug  in  .'<]>annunff  hält.  —  Nach  >,'enügendem  .\uswalzen 
wird  das  cudlose  Blech  mit  Hülfe  der  Scheere  n,  «,  o 
i  dnndisehnttten,  worauf  die  Waken  i  nnd  fa  die  Bleeb- 
tafel  ans  der  Maschine  beranasehteben. 


lU.S4c,  Nr.  114 58«,  vom  5.  April  1899.  Josef 
Reuleaux  in  Wilkinsburg  (V.St.  A.).  Qtmnmgtr 
für  uminterbroehenen  Betrieb. 

In  deni  untereren  'l'lieile  des  f}aserzeni;^ers.  der 
mit  Uiilerwind  ohne  Kost  arbeitet,  ist  ein  Kreuz  mit 


I  hohlen,  unten  oiTenen  Armen  Ii  angeurdnot,  in  dessen 
I  Mitte  die  AnsstrSmungsöfTnungen  t  für  die  (Gebläse- 
luft liegen.   Diese  tritt  dureh  den  Stutzen  k  in  den 
Windkasten  0  nnd  aus  diesem  in  die  Arme     die  sie  dem 
Kinban  I  snfBhren.  l  sind  Keinignnga-  und  Sebanlöcher. 


l 
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Slati*ti4ckes. 


15.  April  I9ül. 


Statistisches. 

Deutschlands  überseeische  Einfuhr  von  Eisen*  und  Manganerzen 

1896  bis  1900. 

L  Lieber  Rotterdam  und  Amsterdam/ 


Eisenerz. 


Herknnftaland 

18H 

1S97 

1896 

18t»      j  1900 

8p»atea  ui  PortafBl; 

* 

t 

i 

t 

Bilbao  und 

837  786 

877  557 

989  315 

1  lt;7  065 

1  071 819 

na  iytit\ 

hl  wjy 

<;«  304 

90  954 

53  7011 

3H55Ü 

3000 

9  190 

6  150 

3  4f»0 

3360 

10340 

4955 

26UU 

A    1 

17518 

S8tt5 

19970 

46806 

93313 

2ÜU0 

3700 

11690 

95180 

A  1  nt  !•  k*.  ti 

«450 

18  550 

28  347 

♦7100 

40088 

570 

— 

— 

— 

— 

y  17-2 

10610 

8014 



3  70<) 

— 

4  80(J 



3100 

2390 

9430 

4w0 

Pansnelos 

— 

9385 

9060 

4910 

Hont».  , 

1  800 

Vaia  Beal 

S040 

Villaric<»8 





24  100 

388S4 

93960 

3  784 

— 

— 

9300 

Carlioiicras 

10715 

8595 

— 

104989 

Casa  blanca 

a«UU 

— 

— 

isao 

1  110 

934 

i  900 

3819 

934504 

1 018258 

1160581 

1  1441749 

13^392 

VrmmknMkt 

&01S5 

56  754 

63897 

60  783 

76C76 

tsoo 

800 

Iticleft.' 

ti  544 

is496 

St.  Ilii  ux  . 

570 

St.  Kuiilmel 

1800 

18B0 

1 

Brest 

1450 

1000 

68499 

7«  400 

65747 

61668 

84106 

Italien: 

£7  632 

1-2  fi74 

7''  '■" "  1 

55557 

43  119 

Mt.  l.iberatu 

<;  7.39 

10  tiiH) 

17  445 

10895 

7a  413 

81500 

73  002 

51014 

*  Na.  h  frranilL  MtttMlubjren  tl>  r  Finna  ^Vin.  H.  .Müller  4t  Cn.  in  Rotterdnin.  DU  RniaeUtm. 

**  Zo  nngipfabr  '/»  nanjraDhaltig«  Kitienme. 
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Herkunftsland 

ia96 

1897 

1898 

1809 

1900 

Aljner   , 

ilonainr  (linr  el  Muctenj  

• 

94084 

1484ftt 
3460 

_ 

t 

15578» 

7ä5»0 

a  5:10 

t 

Si0  276 

4430 
62  3GÜ 

i 

979  386 

6»U67 

1  94061 

151 871 

165  53» 

«87  066 

348453 

CMeehenUnd: 

MMri  

Aviaki  

Skyros  

15605 
ICÖOO 

MM 

E 

• 

30  520 
Iißö81 
60  666 
2  70U 

54  445 
11833 
74134 

*445U 

SO  393 
75755 

r»  im 

3086 
1000 

40050 
c7845 
6950 

:i  iuo 

33719 

IM  467 

14S860 

141 0.14 

191396 

QttlSivnd  

I.alffä  

ChristiangKnd  ...«  

itodtaad  .                                 .  . 

Otfle  

Sliiea  

ChristiAnta 

HerrSng  ■ 

Bei^n  

Drondieim  

Oothtnlmg.  

iu  im 

317.Vil 
1550 

— 

451-  693 
434801 

1U70 
S168 

610 
i  670 

475  iiy 
4»1  138 

S550 

1  100 
4üU 

466  643 
513»12 

9000 

9300 
557 
881 

441  529 
48»  744 

39781 

3H04 

731  867 

8%0Ui 

»7ü  3U7 

aU3  293 

»:k(i&6 

Port  Pin* 

6  000 

26U0 

68  050 
1  50U 

1 73  5 1 5 

~" 

6000 

«600 

69550 

175615  j  - 

j  1886315 

S341  101 

9659085 

3174135 

9929  316 

k 

Manganerz. 

UnfoUnd« 

40663 

f 

«4474 

87506 

IIÜIIO 
4175 
98S3 

148  153 
1913 

4966S 

64474 

87  596 

117107   1  1S0066 

6ri«ek«nlniiii 

MilW  

J'tnitftni  . 

1  3U0 

3160 

3  314 

3  566 

1  300    t         3  liiU 

6  78U 

*  Zu  nngefttbr  */■  nmnginliRhigr  Eiseocrxe. 
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410  Stahl  und  £iwn.  StatiaUekts.  Ih,  April  1901. 


II  t'  r  k  II  n  f  t  ä  l  ii  II  il 

18Ufi 

ls«t7 

J898 

189(1 

VMM) 

Ittdlan: 

Tiilotiiin  . 

Java   . 

KurAclißA  * 

i 

iao4{» 

2309 

t 

- 

t  1 

1  000  ■ 
7  8i3 

1  525 

2  050 

( 

um 

6259 
800 

t 

15  Ü94 

l 
t 

im 

18358 

- 

19418  ' 

19  961 

18694 

Brasilien  t  j 

- 

■  _  !  i 

1450 

Manganerz  nber  Rotterdam  uad  Amster- 
dam, zusammen  

j  G803Ü 

04474 

101314 

139599 

17C890 

iL  Ueber  deutsche  Häfen. 
E  ]  s  »  n  •  r  z> 

über  Emdoii 

96935 

1 

f         i  '.»>'.> 

  -1, 

- 

- 

96  935 

4a  511 

über  Uback  ans  8c1iwed«ii  (Lnleü) .  . 

82Q0 

3  700 

4ia3 

441 

5000 

etwa  300 
1  ISOOO 

.  -  .  - — ^ 

über  StettlB  (incl.  Kratsirladi) 

19»3il 
13  988 

2iy2  IfJd 

1.5:!  Kl 
3  576 

590 

1»7  b>ii 
80978 

1  <iSl 

87  US 
19  963 

•ism-2\ 
*)ou::i 
1  14699 

!  si«r> 

',ifi9 

«133«) 

251  605 

2(>94ti3 

Ovo  Ot9 

oImt  ttuaäfs  m4  KaaMirwaaaar 

S7659 

631S5 

83104  1 

105864 

i4ira85000 

Eiaenan  abar  liaiitache  Häfen,  «waiinniaii 

1  3.'>.lüOO 

mm 

&;ii991 

Manganerz. 

übtT  UainburK 

„  aii'kren  Liin<l«rn  

5953 

3670 
400 

1  1757 

;s  7:!7 

UM) 

i  4470 

[  6j»0 
1  471 

9  374 

7  801 

1 

1  - 

luose« 

II  191 

lOClO 

ftwalOiJUO 

ubtT  Stettin  (incl.  Kratiwieek) 

aii.s  Uitfsluinl 
«  Anderen  Ländmi  ...... 

■2  1S<J 

:;o 

il 

1 

r   

55 

S519 

47 

5340 

Manganerz  über  deutsche  Häfen,  zu- 

|j  12541 

1  5M41 

i        II  191 

15  95(1 
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Slabl  und  £ia«D.  4ll 


Uebersicht  der  überseeischen  Einfuhr  nach  den  Herkunftsländern.* 


(Die  Zifi'ern  iu  gewühnlicheni  Druck  bezit^hrn  sicli  auf  die  Kiniuhr  iii)pr  Rotteniam  und  Autätordau, 
die  euni»  gmtrnekten  aof  di«  Binftihr  lb«r  dentaelM  Hifen.) 


Eisenerz. 


Herkunftsland 

1Ö96 

1897 

1898 

1899 

UM» 

■Sjtajticu  uud  i'urtu^l   . 

\ 
i 

1 

tS986 

t 

1  018  458 

• 

1  160  583 
80278 

t 

1  441  743 
87148 

1  383  392 
96000 

58  499 

37  am 

79490 

79  418 

Oi)  717 

61  o.s:l 
73  00-2 

81106 
64014 

) 

94084 

15t  871 
3579 

165530 

2S7  066 

19  m 

348463 
14699 

) 

$37t9 

ISO  467 

149860 

141984 

191986 

2160 

Seliveden  miil  Nonregen  

\ 
1 

731  867 

230  200 

896  00^! 
2r,8  514 

970  307 
272  289 

993  293 

37»  7.?7 

v.is  05»; 

418  932 

Asstnlien  and  Amerik»  ....... 

6  000 

iäoo 

69560 

17Ö515 

272 

83S 

i.TJ 

• 

441 

500 

ab«  Rattordan  und  AmttordMi  .  .  . 

1886  315 

2um 

2841 101 

817  m 

3669085 
8BSC00 

3  174 135 
486599 

3999316 
m891 

Mengtnerz. 


\      49  663 
f  6169 

04  474  1 
5  7S7  \ 

87  596 
6250 

117  107 
16066 

160066 

18368 

! 

-  ! 

1300 
19418 

8160 
19969 

6  780 
18694 
1460 

5  952 
430 

1  757  . 
447  \ 

4  470 
471 

2  374 
490 

über  Rotterdam  und  Am 

tirdm  .  .  . 

68  040 

12  a4i 

»4  474 
&941  i 

101  314 
11 191 

139  549 
15  95U 

1 7n  S9t> 
lU  000 

Gesammte  u beisecischc  Einiulu  Deutschlands  an  Erzen. 


über  Rotlerdam  und  AimtM 

dam  .  .  ■ 

1  9;>4  335 
257  001 

2  4ür,  r,7-, 

32J  U04 

2  760  399 
364 191 

3  313  664 

502  r,:i9 

3  106  äOC. 
542  291 

2211886 

2729178 

8124590  1 

8816208 

8648487 

•  Wir  machen  inf  l'ntcrsrhie'le,  wpIcUo  zwisrlipn  ohijrrr  Aufstellung  und  den  Ansdireibunffen  des 
Kai^erliidi  Statistisch< n  Amtes  bestellen  (v<>r;jl.  die  Tabelle  zu  .Stuhl  und  Kiscn"  Nr.  5  1901),  besonders  auf- 
nu-rk«ain;  I  rt  i-1  z,  Ii.  die  Krzeinfulir  nu'  Si  jiwnlfn  :iiit  1  I :t7  555  t,  dit'jenigo  aus  S|iiinieu  mit  i  slT)  :>_'(*  t 
ansf<,'*>li<>n.  Wir  veriiiutben.  daf»  die  Hauptarttanhe  zur  Verschiedenheit  der  Zalilen  durin  zu  suclien 
dtiü  \«n  ili'ii  Schiffern  beim  I'a^MrvB  der  Zollioiter  vielfach  noeh  ava  alter  tieirohnbeit  dir  l..idunjf  als 
»«{taBiftclie»  Ers*^  angegeben  wini.  DU  Sadaetiom. 
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il2  suhl  and  £iMn. 


Btrichti  übtr  yeraammlmg*n  atu  Fackvertiittn. 


Ib.  April  IttUl. 


Berichte  Uber  Yersanimluugeu  aus  Fa^hvereiaen. 


Berliner  Bezirks -Verein  deutscher 
Ingenieure. 

In  dar  Febmarsitzoog  sprach  der  Professor  an  der 
UniTcrsitit  Berlin,  Dr.  van  *t  Hoff,  Uber: 

Zlan,  (Ups  mi  Stahl  vom  phy8lkallMli-ck«ail«clie» 

Standpunkt«. 

Di  r  Vortra;:  war  lu-stiniiiit ,  den  Vt  rciu  mit 
«•iiiigcii   n»'u«iiYn    Korsrlmniri'ii   ;m<  (Jnliift  lU-r 

ph^  sikulihihtn  Clieinii'  l>rkaimt  zu  iiiucIkmi,  aU  dertn 
Begründer  und  licivorraifi'nder  VcrtrctiT  iler  Jlerr 
Vortragende  gilt.  Es  iKt,  ><>  'Tilirt«  der  Ueduer 
aus,  in  den  letatcn  Jahren  die  fh .  ^ikaltVIi-chmisehe 
Korsriniiig  dndiin'Ii  <'1i.ir.»ktpi'isirt  j;in*-r^rti.  tUih  rin 
Auschlufs  diT  Chciiiit'  an  die  IMivsik  naiiientlicli  in 
i!i  III  Sinne  «jt-Mipht  wurde,  die  elieniisrlien  l'tiiwandeluufrs- 
Kiaclifinungen  ziiriiekzufiihreu  imf  |>h_vsikalise}ie  Ver- 
wandelungen,  also  sie  in  i'arullele  xii  setzen  mit  den 
VerindeniDgen  der  Agf^-egateiutändc.  Das  eewahlte 
Vortragsthema  bietet  einige  Beispiele,  wie  erschei* 
niin^en  auf  elieniiselieni  debiet  pofste  Aehnlielikeit 
mit  den  jdiysikalix  heu  Krseheinun'r<'n  «les  Selinielzens 
iin'l  llrstarrens  l>iettii  k'inneu.  Hliensi»  bieten  sie 
Anninjjien  mit  der  Verdani|itun}r:  alier  sie  unterseheiden 
Bich  wesentlieli  von  den  gunannten  piiysikaüschen 
V«jrpin<;eu  durch  einen  un<:leieh  ^üfseren  Formen* 
reielitlinrn;  denn  fttatt  der  drei  Verändentnpin  besteht 
die  Mojfliehkeit  der  Vorwandlunj:  in  4,  5,  6  bis  20 
verseliiedenen  Zui^tiinden.  .Icdocb  ist,  abweichend  vun 
der  Sebmclzunp  und  Verdanipfung  und  (im  unmekehrten 
Sinne)  von  der  Verfliissifnm};  und  Kr^taiTang.  die  bei 
bestimmten  Temperatur-  und  J)ruck Verhältnissen  inimer 
in  der  sleieben  Weise  und  mit  zuverlässiger  rroniptheit 
eintreten,  von  jenen  eheniisclien  Vorgängen  zu  susjen, 
dafa  für  »ie  «igcothfloilicbe  Veradcerungen  der  l  in- 
wandelnnir  ebntftkteristisch  sind,  TifSrhsf  ver^vickelte 
\'(  rz^ui-niii::^  I'.rseheiiiuniren.  deren  W'esi'n  am  besten 
beim  Ziun  sor  Augen  tritt,  c|as  sie  in  verluiltuifsnitirsig 
einlacher  Form  darbietet.  I>ie  hier  genieinte  Ver- 
wandlungsrähigkeit  des  Zinns  ist  im  <ininde  genommen 
längst  bekannt.  Schon  Aristoteles  erwiilint.  dufs  unter 
Umatänden  Zinn  sich  verwandele.  Jm  vorin^D  Jahr- 
hundert i«t  die  Thahcarhe  aufs  neae  dnreh  crdniann 
»■iitdfrld  \v  .ii-.l,  II ;  (l(.r!i  ri  -t  in  letzter  Zeit  hat  sie 
uiu  rv\  arU  U'  l-.itilui  iilnii  uiul  Ivlarlieit  dadurch  gewonnen, 
dal's  sie  als  Annlogon  von  Schmelzen  umi  Erstarren 
gezeigt  worden  ist.  I'ie  Krscheinuni;  bet$t«ht  darin, 
ilafs  Zinn  oberhalb  und  unterhalb  +  'JO^C.  vereehiedene 
Zastände  zeigt,  unterhalb  4-  SO*  C.  einen  compacteD. 
metallisohen  vom  specißsehen  Grewicht  7,8  nnd 
oberhalb  +  20"  einen  gelockerten,  weniirer  metallischen 
vom  sjM'cifischen  (tewicht  -  0,8.  Dii  seiii  I  nterschicde 
ents|iricht  die  Tlmlsarhe.  dafs  sich  das  Zinn  der  ei^sten 
Form  bei  der  L'mwiindvUing  an  iler  Oberüäche  erhellt. 
Analoe  An  Rehmeliong  und  Krstarrung'  ist  diese  l  in 
wandekiDg  an  di«  gMumnte  fest«  Temperatnr  gebunden, 
aber  mit  dem  kennxeichnenden  rnterschiede,  dafs  es 
zur  Uniwandeluntr  an  diesem  Punkte  eines  Anstofses 
bedarf,  bei  dessen  .Vnsblciben  das  s|iecitisc!i  schwerere 
Ziun  auch  über  20"  und  das  s|icciliM  h  leichtere  auch 
anter  dieser  Teui|>eratur  iinvcriimlert  bleibt.  Die.ser 
für  die  X'erkndci fing  tiotliw endige  Anstufs  besteht 
entweder  im  Henctzen  mit  einer  Zinn  lösenden  Flüssig- 
keit, am  bi  sten  mit  einer  Lösung  von  l'inksalz  rl'o|ii>i°l- 
sala  von  Zinnchlurid  und  rbrorainmoniunu  oder  auf 
vaivaniseliem  Wege  dnrcb  Herühruug  mit  einem  Flement, 
dessen  clektromotoriaehe  Kraft  utw-ns  grntsfr  ist  als 


•  die  des  Zinna.  Ob  die  Analogie  mit  den  V<iri;änL'>ti 
beim  Schmelzen  nnd  Krstarrcn  >■  h  auch  auf  den  Kin- 

f  flnfs  des  Luftdnicke»  erstn<  kt.  i>t  bfiin  Zinn  nwh 
ni'dit  nacligewiesen.  wdil  abi  i-  In  im  S.  im\.  :i  I.  uclclici- 
bei  -f  IMi"  (_'.  ähnliche  Verwandlungen  zeigt  und  hf- 
ziiglieh  dessen  festgestellt  ist-,  dafs  der  Frliidiuni,'  des 

Drucks  um  1  Atin.  eine  Krhühnng  der  UmwandelangR- 
i  Temperatur  um  0,05'  entspricht.  —  Oips  besitzt,  &o 

verschieden  er  als  chemische  V  erbindung  von  ('alciuin- 
sulfiit  mit  AV asser  von  dem  iiilnnent  Zinn  ist,  ein  alinli<  hr'*. 
Verhalten.    Hei  einer  Temperatur  von  •+  1Ü7 siialtct 
sich  von  den  2  .M'dcciilen  Wasser,  die  er  entliiill,  '  <  Molf- 
ciil  ab,  und  es  verwandelt  sieh  durch  das  Freiwerden 
von  Wasser  der  vorher  feste  Uipa  in  eine  breiige 
Masse,  wodnreh  die  Aehnüehkett  des  Vorganges  mit 
dem  Selumdzen  noch  dentlicber  zu  Tage  tritt  als  Wi 
dem  Zinn.    I'nt<'r  107"  erstarrt  dieser  Hrei  wieder  ich 
festem  ''ips.    Während  aber  die  Finw  ;ni  llfing  in  ili'r 
einen  nnd  der  andern  Richtung  an  die  g-  n  iiinte  Tem- 
peratur gebunden  ist,  treten  ana  noch  ungenügend  er- 
kannten Ursachen  VerzögerunecD  ein,  die  sich  nach 
oben  bis  zn  IHO  *  —  gebrannter  Gips  — ,  nach  unten  Ua  am 
7.T*  ei-*f recken.     -  Der  dritte  und  für  den  Ingcüienr 
interessanteste,  ähnlichen  Vcriindcrun<;cn  nuti^rlicgeDiI«' 
Körper  ist  der  Stahl,  der  in  seiner  Zusammensetzun;; 
aus  Eisen  und  Kohlenstoff  und  in  der  F'ähigkcit  de- 
Eisens,    wechselnde    Mengen   Kohlenstotf  zu  binden, 
mehr  Analogien  mit  dem  wechselnde  Menden  WüS»er 
bindenden  (jips  bietet,  als  mit  dem  Zinn.  Wenn  man 
die  jiolirteu  V'lächen  vers<>hiedener    Artf-n  mvi  >HM 
:  (als  des  mit  dem  geringsten  Kohlcnst  ifigt  h  ilt  [  i-gabien 
j   Eisens),    von   Scliniied-   nnd   (iufseisen   (als  die  mit 
I  höheren  Mengen  davon  ausgestatteten),  mit  .loJ  oder 
I  .fodkaliiitii  li<liandelt,  mit  destilliKcin  Wasser  reinigt. 
I  trocknet  nnd  dann  unter  dem  Mikru»kop  nntenocht, 
!  so  zeigen  sich  sehr  verschiedenr  Zeit^bnungOi,  deten 
Master  bei  höherem  Kohlenstuflgehalt  immer  grober 
wird  und  die  nmtcriell  ans  einer  AHweehselnng  von 
metallischem  Eisen  und  i  i  i'  Ii,  ri  r,  Eisenk<dilenst>>ffverbiii 
ilungen  bestehen.    Ks  liat  sii  Ii  nun  ergeben,  dafs  su'  h 
diese  .\endcrnngen  der  Structiir  des  Eisens  mit  zn- 
nehmendem    K'dilenstofl'gehalt  an   bestimmte  'IVinj»- 
raturen  geknüpft  sind,  die  weit  auseinander  ltc:,i-n,  »ie 
1  670<*  und  I13Ü*'      dals  bierbai  aber  analog  dem  Zinn 
'  und  Otp»  die  eigenthflmHehen  Verzögerun  gs  Erspfcei- 
nniiL'cii  in  bcträclitlichen  firenzen  eintreten.   V..n  einn 
wcihiiii  Erforsi'liung  dieser  Vorgänge    darf  (icwmn 
für  die  Stahl-  und  Eisen-Erzeugung  gehotit  ucri«n. 
:  Eine  angeregte  Dcbatti!  folgte  dem  hocliinterr»»Bten 

*  Vortrag. 


i  Verelfi  deutscher  Mascbinen^Ingeiiieiire. 

In  der  am  20.  März  il.  Js.  unter  dem  Vorsif-e 
des  Ober-Uauratlis  Wiehert  abgehaltenen  Versaniinliin:: 
hielt  Eiseubaliu-Hauinspectur  I  nirer  ans  ('harlottenl  nrg 
einen  mit  zahlreichen  rrojectionsbildern  ausgcstarttt'  a 
interessanten  Voiirag  über  die  nnf  der  Pariser 
I  WcJtansstelluug;  ausgestellten 

'  W«rtMBfiiiaM!Ua«BnrHeniten«if  iMiB«f«nlv 

Ton  Eiaenbahnfahrzengia« 

I        Per  fiir  die  Werlutengmaachiua«  zor  Verfa^uig 
gestellte  Raum  war  so  knapp  beme«Ben,  dafe  neome 

Xifi'iiM  ii  lär  ihre  Ausstellungsobjecte  sich  ander»ritr 
l  nterkunft  sueheu  mufsten;  so  sit!4k'lt4'n  t-  B.  *lie 
Amerikaner  in  dm  entlegienen  Park  Toa  VioerBaf* 
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H>er.  Mit  Werkzeuinna-scliincn  w  aren  folgende  Staaten 
vcrint^Ti,  nii'i  zwar  in  der  I!eilienfülj;e  der  Zahl  der 
Atioteller:  Vereinigte  Staaiteii  von  Nordamerika, 
Frankreich,  Ürufsbritanuien,  Ueutscbluml,  Schweis, 
M«hw«d«i»,  CngiTD,  Italien,  Belgien,  Oesterreich,  Kor* 
«i'^'to.  RamSnien.  Ttnr<>land,  näneiiiark,  SpSnien, 
iVrtnaral,  Serlden.  Cliina,  Korea,  Eiuad<»r. 

{■ür  -1(11  F;i' liii.  tnn  bot  die  Ausstellnni;  keinerlei 
üliprrsschencie  Neuheiten;  das  \'i>rhandene  besehränkte 
M'h  vielnielir  auf  die  Vervollkonnunun;^  bekannter 
Kinzelheiten,  in  dieser  Hinsiebt  allerding«  manches 
*itite  und  Inter«'ssunte  bii  tend.  Hesondera  in  die  Angeu 
ftämd.  war  die  am  Taj|^  treteude  B«vor»igaB|^  und 
irriter*  An!(bildati{7  der  FriLsmasehinc,  die  mehr  und 
mflir berufen  er-.  lu-int.  Mi-  Sli;i|.iiiir  uiii!  Hüli.  Imasehine 
«Hersetzen.  .\  i.'n  lUvolveidrehbaiik«  wühu  in  irrofser 
Zahl  vertT'li  ii.  Hie  grofsen  Vortheile,  welehe  der 
l^•^^<l^erko]^f  bietet,  hatte  aueh  mehrere  Aussteller 
veranlafsf.  dense|l>en  auf  Holinnaseliinen  zu  iihertrairen. 
AdhUend  war  ferner  die  gro(«e  Zahl  an«g«»teUter 
Seh1«rma«ehtnen.  von  denen  die  einfacheren  nur  zur 
^ irminderiitii'  'I' r  P.  l  eiten  dienen  sollen,  ualir<-nd 
■üf  ^^■"f^'ereIl  und  i.(nii(»lieirteren  überall  da  zu  be- 
üjtzi^ri  sind,  w  o  »  s  sieh  nni  die  Hearbeitun<r  freliiirtetcr 
*'i';;enstande  oder  um  die  Heriitellunp  von  Stiieken 
t,iniiueren  MabM  handelt.  I'nter  den  Hohbearbeitnnga? 
iBiKhinen  waren  die  Uubelmaiichinen  am  «tärksten 
rettreten. 

I'ie  naelif<d;;ende  Tabelle  pebf  eine  Uebersicbt 
'■m-T  <\\v  'Werkzeu^innsrblnen-.Viisstellnin,'.  Darans  ist 
«.1  i  n?:ii  tii:i'  is,  diifs  die  rleutsclien  Au-<stellnnp*ir«';ren- 
•^l\iv\f  eine  aurser<>rdentli''li  höbe  Zahl  von  A ns^'ciih- 
nauiren  erhalten  haben,  dafs  also  |)eutschl;iii  I  inch 
wf  (lifMm  i>perialgebirte  in  Paris  reiche  Lui  beeren 
]iiiieken  dnrft«. 
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Verein  der  MArktechen  Kleltieisen- 
iodiistrie. 


Am  2.  Miirz  d.  .T.  fand  in  na<,'en  eine  Ansselinl's- 
•>ii/nng  des  Vereins  der  .Miirkiseben  Kb  ineisenindiistrie 
*talt,  in  wcirber  einteilende  l?eratliuin;en  über  eine 
Ufihe  wiehtijrer  Fra^'en  stattfanden.  lUv  Aus-Inifs 
»äidte  seinen  bjsherijren  Vorslaml.  bestehend  uns 
Km.  Wiih.  Funcke-Hasen  ali»  Vorsitzenden,  den  HII. 
A.  Post-H^^  nnd  Ed.  I)5rken  al«  Hellvrrtretenden 
Vonitzenden,  de«  HH.  H.  Bntt  oberbriiirire  nnd 
V.  f».  Scliulte-I'letfenberir  als  Heisitzirn  und  Hrn. 
M.  (iepitein   hI-   *  h  si  lkilf--f'iilirer.  einstimmig  w  ledi  r. 

Zur  Verliandiiiiij,'  ^'elanifte  zunächst  die  Fraire  i|er 
Belheilijrnnj;  des  Vereins  an  der  geplanten  Cdle.tiv- 
«otttellnug  der  Märkischen  Kleinciitenindii^trie  auf  der 
iadnrtrie-  und  Cewerbe-Autstellnnj?  zn  Dfitweldorf  10(i2. 
Hieitn  wanle  berichtet,  dafs  ursi>rüntfli<  Ii  eine  Au>- 
•teUimg  von  600  qui  Budenfluehe  liierfür  geidmit  wuj. 
El  wann  iadcweo  aamentlleh  infolge  de«  angenbikk- 


liehen  schleehten  <  i.M  liäftsganjes  in  der  let/h  n  Zeit 
mehrere  .\nnielduniren  zurüelip?<ran>ren,  so  dals  aniren- 
blieklieh   fast   nur  norh   die   llülfte   angemeldet  ist, 
:  I)a  das  Localeomite  nicht  in  der  La^e  i»U  den  Aus- 
I  fall  aliein  zu  tmgi<n,  nnd  eine  reji^  Ueschicknng  der 
Märkiüchen  Kleineisenindnsttrio  aueh  im  Interesse  de« 
I  Vereins  liefrl,  so  hesehlof*  der  Ausschufs.  dctn  Unter- 
nehmen, Wenn  nöthig,  einen  Zupilmf^        /u  liXK),*' 
zu  e^fhen,   für  den  r'nll.  «lafs  »uh   nielu  j,'eiul<;ende 
.Vussteller  fanden,  um  einen  Platz  von  401  ijm  besetzen 
AU  können,  und  dafs  diu  Aussteller  bereit  wären,  die 
.  Hilfle  der  dadurch  entstehenden  Mehrkosten  nelbat 
I  SB  tragen«  —  Wichtig  fUr  die  vielen  durch  Wasser 
i  betriebenen  Hammerwerke  i*t  die  Stellnnfrnnbnie  de« 
Vereins    zur   Fra^e   der    I5es(  liiifti<,'nn'r  jnf;eii'llii  her 
.\rbeiter.     Die  liisti:r»ii  llestimmuniren  ib-r  (rewirbe- 
ordnunt;,  die  mit  der  Betriebsweise  dieser  Werke  nieht 
,  in  Kinklan<'  zu  bringen  sind,  haben  jetzt  schon  dazu 
'  geführt,  dn?8  manche  Arbeitgeber,  um  l'nannehmlieh- 
'  keiteu  zn  en^ben,  f^z  anf  Anstellung  juxendlicher 
i  Arbeiter  verziehtet  hinten.  Da  den  Walz-  nna  Hunmer- 
'  werken,   die   mit  nnunterbroebenem    Feuer  arbeiten, 
I  eine  ihrer  Üetriebsweise entsprechende  .\usnahmestellung 

zui.'ebilli^'-t  isl,   li;<t   i'.iT    \  iiliiil'n 
I  liest iminun<^'eu  aneli  für  die  mit   Wasser  betriebenen, 
nicht  mit  ununterhrüchenem  Feuer  arbeitenden  Hummer- 
werke  sn  beantrag«n.   Es  darf  wohl  erwartet  werden, 
,  dafn  dem  Antrage  seitens  des  Rnndesratbes  sfatt- 

jjrj_'v-l..--ti  \\  ii-'l. 

Zu    interessanten    Miscussionen    !  iliif--    die  l!e- 
siireeliunj:  über  die  l.ai;e  der  Kisenindu>ti  n  .    l>ie  anj^eii- 
I  hlieklich  auf  dem  Eiaenmorkte  hesteheudeu  Zustünde, 
I  die  sich  am  fUhlbarstea  in  der  Fertigwaarenindnstrie 
bemerkbar  nia>>hen,  veraDlafsteB  den  ^^rein  an  folgen- 

der  Ikesoliition  ; 

1.  Der  Verein  sieht,  da  Tertigfobricate  durchweg 
i  nur  kurz  vor  dem  Bedarf  bcxogen  werdon.  in  den  laog- 
t  sichtigen,  zum  Tbeii  bis  vom  2eitninm  von  fast  2  Jabren 

bindenden  Abschlüssen  in  Rohmaterialien,  wie  sie  im 
Miirz  voriiren  .lahres  von  Svndieaten  iler  liohprodu- 
centen  herbeipefiibrt  ■wurden,  eine  schwere  (iefahrdung 
des  soliden  iieschäftes  der  Kleineii^enindustrie. 

2.  In  der  starken  Vennebmng  des  K.\pMrt8  von 
liohuiateriaru  n  nnd  Halbfabrieaten  nach  dem  Auslände 
zn  weit  billiireren  wie  den  inländischen  Preisen,  wo- 
mit 'h  u  .iiisltindisclu II  l'ei  rmi.il  iii  hinten  jrutcs  dentsches 
Rtdimaterial  billiir  zur  \'ei  ('iii:im)^'  cestellt,  die  Preise 
im  .\nslande  jredrijckf  werden,  lie^-f  eine  i^dfse  Schidi* 

1  g«n^  iler  Ausfuhr  der  dent.sehen  Ferligfabrie^te. 

j  8.    Die   Werke,    welche   llalbfnhriente    für  die 

!  Kleineisenindusti ir  In  ; - f'-Il. n.  sin.i  mm  (irofsen  Tln  il 

I  tlureh  ihre  .\bsehiusse  aut  iiuhiiiuterialien  zur 

I  recliterliultung  der  hohen  Preise  jrezwimj^en;  die  mit 

I  eigenen  Itohmaterialien  arbeitende  (irofsindnstrie  und 

'  <ll«  tut  Abnahme  <ler  zu  viel  jfekauften  Menjrcn  ge- 

j  swnBgcDea  Händler  bieten  inzwisrhen  an  bedeoteod 
I  billigeren  Preisen  an.   In  dieser  Differenz  siebt  der 

Verein  die  Veriii< liimiir  einer  sicheren  Pn  i>I.iM(;i:'_'- 
'  die  den  Markt  d)T.-.i:lb«-n  aufs  tiefste  beiiuniln:;!  uiul 
manche  Kxistenz  zu  unterhaben  dmlit. 

4.  Der  Verein  betraehtet  i;ine  den  Verhakltnisiien 
entsi>reehcnde  Verminderung  der  Rohmaterialicnpreise, 

namentlii'h  Krze.  Koks  und  Koli-  i-.  ii.  auch  K<dilen, 
sow  ie  ilie  Bildun<r  m<it;liebst  gleiclimai'?i<:cr  Preise  und 
l.ieferiintr  ßleiehmiifsi;;er  (^iia)itat  dieser  Kolistotle  al« 
nothwcndige  (irnndlage  der  Wiederkehr  des  Vertrauens, 
uline  welrhes  eine  Gesundung  des  GeschitfteM  «rdllig 

ailsi,'escliIos<en  ist. 

Die  Verliiindlunifen  s<  lil(»s>en  mit  einem  Heriebt 
ries  (tesehaftsfijhrers  über  den  Stand  iler  Zoliverhiiiiil- 
lungen,  an  welchen  sich  der  Ven-in  im  vergnngeiien 
I  Jahre  in  brrvormgendem  Uafse  betlieiligf  hat. 


bigiiized  by  Goöjgle 


414  suhl  und  Eisen. 


titriekU  Ober  Vtrsammlitugt»  au*  Focktmnittett. 


ib.Avrü  1901. 


South  Staffordüiire  Iron  aod  Steel 
Institute. 

F..  Ciiliilli)  liiclt  dem  „Sooth  StutfordsUire  Irun 
and  Stt'el    In^ititütr-"   unliing^it   »'iiipn   N'nilrag  über: 

Die  Cbeuiie  de»  PuddelprocesseH) 
tm<i  di«-  Zeitschrift  .T)i<-  Tron  and  Coal  Trades  Review* 
bericbtet  darSber  Folgrnd««. 

Nkch  tinet  kitnüii  Einleitnnjir  Aber  das  Verltnltnir« 
und  <1if  Kntwii'kliinj;  <Ios  l'n<Mel|>ro<,esscs  im  i  Ii 

mit  ihn  andfifn  rroccs^pn  ilrr  St«lilerzp*.;.ui;;;  ''iji;,' 
Redner  auf  diis  eij^entliilie  TluMn«  ein.  IV<r  l*ii<i<l«  l- 
ofi-n  hdhst  ,  so  etwa  fülirlo  er  aus,  tnitz  aller 
Vfrsnche  mit  mechanisehen  Puddelöfen,  -eil  den 
Zeiten  vun  Uugers  and  Hall  wenig  rerindert  wurden 
nod  die  meitten  der  nr  Zeit  in  ADvendang  befind- 


j  reineren  R>diei,sensi>rten  möglich  ist.    Das  K<difis<ii 
ward«  ahne  vorherige  £rliitansg  eiogesetzt.  Die  Haupt- 
I  datan  dM  Venmch»  rind  in  folgender  TabeUe  enthaltfB: 

I  (jewirlit  <lri  neselticknng  

„  de»  Kr»|iNMtamBf  mit  dem  der  Ofen 
1  vor  dem  Venrache  un.sgekkidet  war 

der  erlialtenen  Lu]i)>en  ... 
der  Schlackt-  des  Ofen*        1115  | 
^        ,       vom   Hammer  \ 
n        »       vou  dm  Walzen  l,üj 


11 
» 


Uhr 

Oer  <  Ifen  wurde  hesehiekt   9 

l)ie  Heschiekiinir  war  •.'esi  limolxetl  ...  f 
l>ie  Arheit  de^  l'ii  l  lli-rs  hegaiin    .      .   .  1" 

Da«  Loppenmaclivu  begann  iU 

Die  ente  Lappe  kam  unter  den  Hammer  10 


220  k» 

181  , 
18ft  , 

mfi . 

Mm 

*J8 

58 
7 
35 
4S 


.:i;r  d 


77^ 


Schaut  ABGDK. 


lieben  PuddeUfen  sind  einfacher  Art,  für  etwa  200  ke 

Material  hchtimmt  und  nur  von  einem  Manne  hedienl. 
Der  Zweck  der  angestellten  Untersuchungen  über  den 
l'uddeljirüccfs  war.  zu  <  r;,^iiinilen ,  oh  'Ii''  '  Uvilation 
der  im  Roheisen  entliuluuea  Metalloide  und  Metalle 
hervorgehracht  wird  durch  den  .Sauerstoff  des  Herd- 
materiala  oder  durch  den  Sauerstoff  der  UaaeL  welche 
darflber  atreicheD,  wobei  die  Scblaok«  lediglich  als  üeber» 
träger  dient,  Dahei  wurde  aber  auch  dergesammte  Procefs 
einem  eingehenden  Studium  unterworfcu.  Der  verwendete 
l'uddrl'iti  ii  I  !■  i:.'ur  1  mi<l  Ji  w  ur  "  in  Holcher  gewohn- 
licher Art,  mit  ßoetius- Feuerung  mit  Vorri<-htung  zum 
Vorwärmen  des  Rohmaterials.  Als  RuhmaU^rial  wurde 
•in  Roheisen  eewählt,  wie  es  auf  den  £is«a-  und  Stahl- 
werken  von  La  Felguera  (Sana,  AstuHen,  Spanien) 
verhrancht  wird,  um  die  Abscheidung  von  Phosphor 
und  .Sehwelel  hehser  .**tudiren  zu  können ,  als  dies  bei 


Daa  nini  Herd  verwendete  En  war  nemiii'h  reis 
und  seigte  folgende  Zwammenset-^ung: 


SiOt  

11,45 

V 

A1,0,   

f 

FcvOa  

n 

MnO   

l.n;{ 

n 

<"a(»  

1  .^r. 

n 

MgO   

1» 

n 

S  Ol 

Glühverlttst  .... 

• 

7,82 

1» 

l'm  <len  Verlauf  des  Processe«  Rtudireii  /u  kunm  a, 
wurden  alle  5  Minuten  noch  dem  .Schmelzen  der  l>e- 
sehicknng  Proben  entnommen  und  xwar  iKtvohi  Tum 
Eigen  wie  von  den  SeUafiken.  Diese  lieferten  folgsode 

Resultate : 


Roheisen 


;i  I  hr 
.'•5  Min 


lOühr 


10  Uhr 
&  Min. 


10  Vhf 

10  Min. 


lU  Uhr 
15  Min. 


10  Uhr 

40  Mm. 


10  Uhr 
25  Min 


10  l'hr 
3CI  Min. 


10  \  Ur 

aO  .Mm. 


III 


riir 

UiD. 


c  . 

Mn 

S'i  . 
P  . 
s  . 


2,85 
0,640 

2,72 
0.44 
0,16 

Sclilaiken 

Si«>..  .  .  . 
KeO  .  .  . 
Ke,  dl.   .  . 

AhCh  .  .  . 
MnO  .  .  . 
CnO  .  .  . 
.MgO  .  .  . 

S  

I'--Oo    .   .  . 
Fe  =  W.« 

P  =  am 


2jm  ,  2,8U8 

0,106  0,068 

0,508  0,267 

(),2U2  I  0,192 

0,064  ,  0,064 


2:j.»;4 
r».">,K:{ 

8.25 

J,5n 
8,20 
8,90 

I.K'I 

1.B8 


22..^:^ 

7,25 
1,70 

3,12 

1,!IÜ 

•  i,ir,2 
l,«< 


2,67(1      2,.5H0  I  2,322 

0,029    Si.ur<  ii  I  0,011 

0,089  I    0,1)24  0,Oft 

0,067      0,046  ,  0,0215 

0,0t4  '   0,082  0,086 


i:».7o 
5!t.2;i 

7,82 
2,12 

2,76 
:i.5H 
l.i»l 

1.7t) 


1H.50 
61.00 
8,25 

2.05 
;j.7o 

l.i>2 
0.1  :i 
1.7:» 


17,04 
61,71 

0.  68 

2,46 
8,77 

1,  W 

0.  14 

1.  r>i 


2,^22 
0.015 
0.07 

o.oia 

0. 058 

ir,.21 
ti2.:-«> 
10,5i8 

2,87 
8.«8 

1,  H(I 

0.  14 

1,  aM 


1,9dl  .  1,46  1,1» 
0,029  f    —     (  — 


0,08 
0,025 


1«,.'>7 
(11,07 
10,81 

2.IB 

:i.HO 

1.78 
(),I2 
1.2:5 


17,!*1) 
(»1,(1*) 
11,24 

2.12 

;i.H4 

l.ft9 

0,10!» 

1,12 


IH.0.5 
02.11 
10,66 

2,0» 

l,fH5 
0,11 
0.997 


01,07 


ATM  P  -.■  OuMlP      «A»P      IU»7(P  =  OlWlP  =  90.  - 


02.01 

10,81 

1,90 

S.75 
2,0.T 
O.KK» 
O.!t0 

ip«M»; 


0,240 

0,015 
0AU6 
0,008 
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suhl  and  Eiseu.  il5 


lit  rii'n  I'rolwn,  weicht-  !<  ii  iti  ■!  /.wiwlien 
10  Ihr  30  31  in.  nnd  lU  Uhr  40  Min.  enUpmtheiif  war 
ein«  ;^naae  BpstiinmuDg  von  Mangan,  Stlieiimi,  Phosphor 
und  Sil) we fei  nicht  iH  rnvicheo,  wwhalb  diese  in  der 

Taliplle  f<'hli'n. 

Das  zum  Pu<l<lflproceb  vnu  cndi  tc  Ivilifir-cii 
nunie  zn  jenen  Zeiten,  wo  mnn  es  ni»rli  nicht  nüi  li 
'liii  AnalvM-nre'-nltaten  lieurtlieilte,  nach  dem  Hrui  li- 
aosMlien  aus^'eualilt.  Alle  im  Rulii-isen  vorhanUeuen 
demente,  nur  li  ilas  Hisen  «elliKt,  werdra  heun  Faddel- 
prweefs  der  Wirkung  des  Saucrshtfles  aiugesftzt,  mag 
<li<srr  nnn  aus  der  Atmosphäre  im  Ofen  oder  ans 
in<!>  i'  n  Siil.^tanxen  stumoeBf  welche  ihren  Saneratoif 

,ili/.ii.-i  licu  i  eniioiTen. 

Hie  He>fitii;ung  von  I'liosplmr  aus  dem  Kisen  ist 
von  gröfster  l?e'ieufnng,  doeli  kann  dies  nur  mit  Hülfe 
einer basi^ichen  Si  lilacke  iiml  niiir>  im  Hocliufen  seU>st  ge- 
Mliehen.  Dabei  ist  jedech  w  berücksichtigen,  dsf« 
Sllicianigehalt  des  erfbijfvnden  RohMsenü  ebenfallK 
jmng  ist.  Der  Verf.  ist  dt  r  Aiisipbt,  daf>-  llMliei«!  n 
mit  "''lir  ireringeni  Silieiinnireliait.  weirlie^  aKo  iran/ 
»'if-  i'-t.  <  ;n  iiiintlerw ertliii^es  rud'li'l|>n>dii'  t  Ii-  tnt. 
Leiditer  nn-l  irfiinger  ist  Wei  solelieni  Eisen  die  Arbeit 
d<s  Pudillers  uUerdings,  während  derselbe  hei  sehr 
gTHMi  fioheisoasarten  iSager  ood  anstrengender  vi 
arbeiten  hat 

l'elipr  die  F-ntternunL'  dif  \ crseliieilt^nen  IJei- 
Mii'ugnti^en  uus  ileui  Uulieiseii  gieltt  lias  J>iagi'amm 
iFignr  3)  Anfsehlnb.    £ine  Probe  SI  Uinnten  nach 


dmi  Kinsi  linielzen  zeigt  liereits  l  ine  Almahnie  .sumnit- 

liflier    Elemente    mit    Ausnali         <le^  KolilenstofTs 

segenüber  dem  AuKgaagsproduct,  diess  wurde  auch  dnreh 
t^rert  nnd  Jolinsi/n  bMbaehtet  und  wini  vom  Vcvf.  da- 
bin erklärt,  daH«  KoliIenstoflT  ans  den  (iiisen  der  neutralen 
«fler  rethicirenden  AtmosnhHre  aiifgenommcn  wiiil. 
I'ii-  antit  reii  Kleiiii  nte  werden  >ie]irin  vi>n  AnCanLT  an 
^tark  iixyriirt  um!  nach  20  Minuten  Kind  Silieinni, 
Min.-aii  iin>l  mich  Phosphor  in  der  llauptmenge  ver- 
i  rannt,  tler  St  liwefel  nur  oxydirt  sich  etwas  langsamer, 
Ki-Ll,  ustoiT  ila<;egen  oxydirt  sich  erst  dann  in  st&rkerem 
Ma&e,  wenn  uie  anderen  Beimengungen  bereits  ihren 

Slngsten  Oehalt  erndcht  haben.  Dieses  gesrbieht 
ptsSrlilicli  lieiiii  I.u|i|iinniailii'ri,  ^v.llll■i  KiM'ii 
in  grxfser  ( »iM  r  fl;ii  Im-  mit  'li  n  «Aydirenden  Au'entieii 
in  BtrühnniL:  k'Oiimt. 

Die  Entfernung  des  Phosphors  erseheint  In  i  ndet, 
wenn  sie  96,66"o  erreicht  hat,  was  durch  wie<1erh<dte 
üntermrhnngen  de«  Verf.  nachgewiesen  wnrrle.  Der- 
selbe stellt  dnf&r  die  theoretische  H^grSndnni.'  auf, 
dafs  Ki''<id-iiure.  wenn  sie  ilen  Itetiiiir  vnn  ;5ti'  .,  In 
den  Seillacken  iiliersfeiirt.  alle  anderen  Saari  ii  und 
vxf]\  ilie  Pliospliursaure  liei  liolien  T' ni|>eratiiri  ii  a;:> 
treilit,  daCs  ilaher,  um  ilies  au  verliirnlern,  <lie  Seliia>  ki 
ba»i!ieh  sein  müsse,  riml  dafs,  je  geringer  iler  (Ii  halt 
u  Kieselsäure  in  der  Sehlacke  sei,  die  Entfernung  de:« 
Phosphors  um  so  leiehter  vor  sieh  gehe. 

Die  eingani^s  tri"/' Im  iic  TalH  lIe  zei_-l  liezÜL'lii  li 
der  Srhlnrken,  dafs  mit  dem  Furtsrlireir« n  i]<-<  |'rni  <  Hxt  s 
der  <Te!i;ilt  an  K  ii  Isitiire  alininimt,  "Icr  (iehalt  an 
Oxvden  des  Eisens  ilagegeu  zunimmt,  .Magnesia  nn<l 
Kalk  bleiben  dagegen  fast  eonstant,  Mungan-Oxydul 


nimmt  ah.  Die  .Sehlacke  ist  stark  husiseh,  so  dafs  sie 
!  für  die  Entphosphomng  günstig  wirkt,  der  (iehalt  an 
!  Phosphorsinre  nnd  Kieseuinre  hat  ■war  abuenoBiBMnf 

I  do<-h  ist  solir  viel  Eisen  vom  Einsatne  in  die  Schlacke 

gcLraiigen,  si»  dafs  nnr  fW*'»  des  Einsatzes  als  Paddel- 

[Moilui  t  erziidt  win  ili  n;  iladnndi  erklärt  sii  h  «idil 
am  Ii  'iie  anrserurdentlii  Ii  starke  l!eseitigiin>;  des  lMit>s- 
pllitrs  aus  'lern  l^isi  ii. 

I        Der  \' erfasset  gclit  nun  znr  Theorie  des  Puddel- 
'  processes  über,  ana  versucht  es,  die  Art  nnd  Weis« 
iler  Kntfemnng  der  Beimengungen  ans  dem  Bobeisen 

zu  erklären. 

Der  zur  Oxvdation  der  Beinienirunu'en  des  Eisens 
niithige  Sanersfdff  stammt  entwetler  aus  dem  Herd- 
material  oiler  aus  den  Hasen  im  Ofen.  Nach  Ansieht 
des  Verfassers  stauimt  die  Uanptmonge  des  in  Heaction 
tretenden  Sauerstoffis  aus  den  Erzen,  welrhe  das  Herd« 
;  material  bilden ;  die  Gase  dienen  vorwiegend  zu  Heiz- 
'  zweeken.  Bei  den  dazu  angestellten  Untersnrhnngen 
hat  sirli  iler  Verfasser  von  folgenden  ]*.•  tr.uli^iiiiunii 
leiten  lassen,  welelie  sieh  auf  <lie  Heoliaililiiiig  des 
wiitireiid  des  l'r.Mcsses  statttiudeniien  Verlustes  an 
Eisen  und  des  angewendeten  Futters  stützen. 


I  Verlust,  Gewicht  der  Schlacken  and  Ver- 
I  braneh  an  Krx. 


•  «  V«raar«tBJf  sng«n 

GMaauatgMriclil«  k( 

Anjte- 
wend«t*s  Luppen 
Roheiaan 

Roheben 

1  Verlunt 
1             dorrh  Oxy- 
Lappon  rtationwsSr. 

rl.  ProcewM 

c  .  .  . 
.Mn  .  . 

Si .  .  . 
p  .  .  . 
s  .  .  . 

2,H5  0,210 
t),f>4  (t,«K)5 
2,72  O.Ol.-, 
0,44  0,015 
t),16  Ü,0OS 

(i,270 
1,188 
.5,984 
0,fK» 
i>.:?.")2 

0,444  5,826 
0,ÜU9  ,  1,179 
0,028  5,958 
0,028  1  0,940 

0,015  o,:5:i7 

14.7<;2 

0.524  14,210 

Obige  Tain  lle  zeigt,  dafs  14,240  kg  Material  bei 
dem  Proeefs  osvilirten.  welche  sieh  ans  5,8s!6  kg  Kohlen- 
stoff, 1,179  kg  Man^nin.  5.M5H  kg  Silicium,  0,040  k^ 
Phosphitr  un<T  (».S:l7  ki;  SrlnvetV!  zusanimensefzeii. 

Aiifsirdriii  ward.  I'  i^lirr  ntn  h  'Ji  i.7<;2  kir  Hiseii  .iwdirt. 
Der  da/u  nuthige  .Sauerslotl  mul's  sieh  aus  der  (irund- 
gletchnng  ergeben: 
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SuNintoff  der  Schlucke  \  /  Sanentoff  Ms  dem  uaga- 
+  Ssnerstoff  de*  ox_\  -  |  =  !  «rendeten  Kn  +  Saner- 

'lirten  Kohlenstoffs      j      {    ^'.rff  sti-i  '!i  ii  <!asi  ti. 

Di»!  als  erstes  (ilieil  «lieser  Uleichiirrj;  aiijjeluiirte 
Seliltti'ke  enthült  dl«?  ()xy<le  aller  Sulistjiiizeii  atifser 
KoblenstolF,  iwwie  die  8iibstiuu«o,  velcbe  vom  Kiz- 
eioMtze  herrOlireii.  Di«  Ouutmmtfichltteke  betrtiji^ 
IBSt.r»  kjr,  wfli'liü  sieh  aus  lt»5  {iL'  Srhlaoke  im  Ofen, 
•2H  k]^  Selila4  ke  voui  Hammer  uiui  1,5  kg  Schlacke 
uns  (lern  Walzwerk»  zQMinneiiMtMn,  und  nrar  nmeh 
folgender  Tuliellc: 


orm> 

■chlacke 

HaaiBMr* 
achlaek* 

\  um 
Watiwark 

ia,75 

16,118 

ä,iB 

PoO  

86,67 

62,36 

16,08 

15.(M> 

2B.14 

Al.Oi  

1.74 

0,8!» 

1,10 

4,<i5 

'2.1H 

M>r  

i.m 

1.91 

1.25 

0,(»!»1 

O.UK 

0,t»!>7 

Vih  

OfiS 

0,901 

HnO  

1,10- 

9,04 

IM 

Fe  

58.  Ki 

54.50 

G4.70 

V  

0,2<»7 

0.H75 

0.15:J 

Dnrch  Hereehnunif  er^neltt  sieh  ein  (iehalt  an 
Sauerstoff:  in  der  Schlacke  des  Ofcus  47,04  iuh  in  der 
rvin  Hammer  6>,S0  k)sr  nnd  in  der  vorn  Walsw«rk 

41,42  kc,  zusammen  kt'  Sauei-sttilf.    Der  Kohlen- 

stoff des  Einsatzes,  .'>,b2ü  k^',  verhraucht  *ur  Ver- 
hreiinung  zn  Kohlenoxyd  7,7t>H  \ig  Smu  i Nti.ff,  was  mit 
<iliis;en  .5ll,fHi  ktr  zusammen  (51.728  kfj  rr^ieht.  Llnuiit 
ist  die  erste  Hüllte  obi<;er  (irundgleicliiin<r  l>estinimt. 
Uiwe  (inuidlag«n  sind  l»eittiiaittt  durrh  sor;s'f'*lt>^'s 
AbwIgeD  nnd  Analysiren  der  Sohmaterialien  und  Knd< 
nrodncte.  Dir  ^M-sainrote  Scblaeke  enthält  119,46  kg 
Eisen,  davon  ahfrezopen  die  51  enge  d«9  verbrannten 
Kisens  ans  der  I>i-l;i  is"  n  1%  -  liirk.iii;,',  erj.'iel>t  den  Eisen- 
■fehftltdes  einir.>set/.li  Ii  Vu/.rs:  lliUü  —  20,7r)  =  98,70  kg 
Ki^f'ii.  «I  I'  Ik  141  kii  Kisenoxvd  entspreehen  =  185,5  kg 
Erzeixii>at2  uiit  75,^8  7«  EiseDOxyd.   Das  Erz  enthielt 


i  den  Sauerstoff  j^bnnden  an  Kieselsäure  und  Bnsen  ir. 

!  einer  HSbe  von  67,94  kg,  daraus  folgt,  dafs  aus  den 
tia-  II  nur  U 1, 728  —  67,91  =  S,788  kg  Smerstoff  ver- 
ln  iiii.  lif  wurden. 

Z  un  .Sehhisse  geht  der  Verfasser  ri'"  Ii  mit  eiiii^-ii 
Bemerkungen  auf  das  Werk  l'ercys  und  die  Arbeiten 
<ininers  ein  nnd  berShrt  die  Bildang  tiiagnekitcbeD 
EUenoxyds.    £.  adMt. 


Iron  and  Steel  Imtittite. 

Die  diea^ihri«  FrilHjalucBversammlanc  findet  «n 
8.  nnd  9.  Mai  in  London  statt.    Auf  der  Tagesordnony 

stehen  f  .li^i  inlr  Vorf rÜL'O  ■ 

I  Die  Eigenschaften  de!>  Gufbgtahl».  Von  J.  0.  Arnold. 
I  Die  physikalischen  Eigenaehaflen  des  Stahls.  V«u 
:        J.  A.'Brin.-ll. 

Telier  die  Bilduugswiirnie  der  C'arhide  nnd  Silicide 
des  Eisens.    Von  K.  I).  C nmpbe  1 1. 

l'eber  die  Verwendung  des  hydraolisohen  Drucke» 
'  hei  der  Elsen-  «nd  Stahlenmgug.  Von  R.  V. 
i  Daelen. 

1      l'eher  den  englischen   und  amerikanischen  Walz- 
[         wcrkslulrieh.    Von  William  Garrett. 
j      Ueber  Staub  iui  Uichtgasu.    Von  A.  üreiner. 
I     Ueber  eine  wasserje«kGh1te  Hochofenrast  Von  Ax«l 

;  Sahün. 

I      Die  ökonomis«  iie  Htdentung  eines  hohen  Silicium- 
geh altes  für  die  Ersengnsg  von  ataram  Stab). 
Von  Axel  Sahlin. 
Ueber  Krystalle  von  Man|^-  and  Eisen-Carbo^Silt- 

ridrn.  .1.  K.  S'ti  nd. 

l  eUer  den  Kintiuis  von  Kupfer  in  Stahlschienen  und 

Blechen.    Von  J.  E.  8tcad  nnd  .lohn  Evans. 
Die  neae  Besscmeranlagu  und  die  Dnrcbweicbnngs- 
gmben  auf  den  Werken  der  Harrnw  Haematite  Steel 
Company,  l.td.    Von  .1.  M.  While. 
lieber  dii,s  Messen  dej>  Vuungsidien  MuduU  für  Eis«»- 
i)i>  <iiirrh  Dehnnnig  und  JNagnng.  Von  H.  E. 
;  Wimperi». 


Referate  und  kleinere  Mittlieilungen. 


Neue  Elsennerke  in  (iIrof»britanuieu 

von  irgendwelcher  nennenswerthcn  liedeutun!;  sind, 
wie  in  einem  Leitartikel  der  _('oal  anl  In  tr  m  iu 
1.  April  au8j(ufühit  wird,  seit  dem  .Jahre  i»!iO  nicht 
mehr  gebant  WOrdeBi  l'er  Verfa.sser  beklagt  diese 
'I  hatsache  nngemein  nnd  erblickt  in  der  Kildtständig-  , 
keit  der  englischen  Eisenindustrie,  die  er  daraus  folc<ert,  | 
den  Grund  iTir  das  ri  berhanduebmen  uad  die  Erfolge 
der  amerikanischen  Concurrenz. 

Die  gesanimte  englische  Faehpresse  hat  sich  in 
neuerer  Zeit  viel  mit  einem  Hriefe  beschäftigt,  welchen 
ritt  Hr.  J.  Law  re  nee  als  Vorsitzender  der  neiigebibleten 
„Kdison -  Eraanfbereitun-rs  -  ( iesellschaft"  veröffentlicht 
bat;  sie  erboflt  merkwürdigerweise  von  diesem  l'ntor- 
nehnien  eine  wichtige  Hülfe  im  Kampfe  nicht  nur  gegen 
.\nierika,  sondern  im  besonderen  gegen  den  minhtigen 
amerikaniselien  Stahltru-t.  N U  li  .li.  >.  iu  Uiiefe  »illda-s 
i;cnannte -Syndicat  mit  lliili«-  »  irn  s  vou  Edison  erfundenen 
V  'i  iahrens  der  Anreieberutig  armer  Erze  die  Erzlager 
■II  I  *<inderlanrl  verwerthrn,  j(rofse  Aiifbereitui):.'sanlngeu  ' 
i'  ir  .ifilegen  und  die  nn»pr4nglich  armen  Erze  als 
huchwerthige  Besaemererz«  Dach  England  achicken.  i 


Der  Kisengeliah  ihr  antbereiteteu  lüze.  zu  weblicn 
da.s  |)opj»elte  uii  K-luTZ  erforderlich  ist.  «oU  etwa 
06  "la  betragen.  Die  .Mächtigkeit  des  Lager»  wird  sof 
80  MillioDen  Tonnen  aneegeben. 

In  dieser  Zeitschrift  ist  schon  friilier  anf  eine 
Aufbercitungsanla-^e  hingewiesen  worden,  welche 
Edison  an  d' i  f  ):.'.|,  n  linibe,  New.Ii  r>i  \  ,  errichtet  hat. 
Man  sjtrach  damals  davon,  dafs  u\  Iiis  Unternehmen 
6  Millionen  Mark  gesteckt  worden  seien.  Man  wollte 
SOprocentige  Kne  iTeintnahlen,  ma^netiscli  aufberriten, 
mit  einem  Bindemittel  misehen  and  in  Briketts  formen.* 
Ueber  den  l'.rtolg  der  Anlage  hat  man  nichts  weiter 
gehört,  anzuuehmen  ist  aber,  dafs  sie  an  der  Kost- 
»pieligkeit  der  Fabricatioi!  li-.  Ii  eitert  ist 

Was  die  norwegischt^ii  Kize  betrifft,  so  ist  das 
Vorkommen"  «iwu  km  von  tier  See  entfernt  ua<i 
von  dort  etwa  2*KH>  km  bis  Hiddlesborongb.  Pas  Kne 
enthält  in  rohem  Zustand  etwa  90 7*  metallis>'lifs 
Eisen  nnd  infolge  des  eingesprangtea  Apatits  ist  der 

'  Vergl.  „Stjihl  nnd  Eisen"  1898  Nr.  3  ü 
*•  Siehe  „Stahl  aad  Eiaen"  1900  8. 1201. 
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Pbosphor^halt  derart,  dafs  e^t  zu  wenig  Fhoephor  für 
den  Msischen,  zu  viel  für  den  BMsemer-ProcpIb  enthält. 
l)fr  Titanff^halt  soll  gering  si  in,  hIo  t  ah  Hauptgrund, 
weshalb  die  Erze  nicht  zur  Verwendung  kununen, 
wird  die  palverige  Fom  beniehiiet,  ia  w«leh«r  sie 
jefanden  werden. 

Die  Hauptfrage,  nämlich  worin  die  Neuheit  dns 
Bdicon«chen  Veifu)r«DS  besteht,  wild  081»  ^halttm. 
Die  niignetische  Anfbrreititng  als  solche  ist  meht  neu. 
flld  wenn  niiht  dem  Edisonschen  Verfahren  irgend 
«M  besondere  Wrbewsenin?  eigen  ist,  welche  die 
Kesten  erheblich  luTaKiniiKlcrt ,  so  ilüritin  Aw  «l  it- 
ttbenden  Hoffnuii^cit,  die  man  iu  England  darauf  xn 
grÜDden  »cheint,  auf  allzugrofeeia  Optindtmitt  be- 
rahend  sa  besetclmen  aeiu. 


QimliitilUiwIdin  BiAsbMMn«!!^;  Im 


l>ie  RoheisenfiV"  ii-runi: 'Irr)fshrit;uiiiii  11^  V>t  lirt'  nioIi 
im  verflossenen  .Jalirc  iias  Ii  (i<  ii  Krlii'Unn^'t-u  der 
.British  Iron  Trade  Association"  mif  iMi">l  lo"  t,  oder 
409  097  t  ^  4,270  weniger  als  im  Jahre  1899.  Auf 
die  einzelnen  Sorten  vertheilt  giebt  die  ProdttctiooB- 
iberncbt  das  folgende  Bild: 


DnrbMi  

Qenlaad  

West-Cnmberland  

I^cashire  ......... 

Xüd-Wales  

Kincolnshire  

Morthaniptoosbire  ...... 

l>erbyshire  

Notts  n.  Leiccstershire  .... 

Sfid4}tafiordsliii«  a.  Worcester. 
Nord-8tiflbrdthm  ....  .  . 

We«t-  und  Süd-Twkdiire    .  . 

Shropsbire  

Nord-WilM  vaA  ftbrige  Bernte 

Sinniiw  . 


1899  liMX) 
ToBMe  i  Tonnm 


1  185  507 
1  057  581 
^2  144  326 
932901 
741  947 

SM  82;i 

•J7s  094 
37U01Ü 
292  19:» 
4007661 
B0»894l 

44  8«2 
80977 


1  I7j:ir.8 
I  991236 
2128  405 
906449 
787480 
872  185 
H22  281 
274  929 
»41  198 
2.59  958 
866186 
288  6B0 

40  034 
78  8M 


in  eifratlkkea 

auf  den 

\Vr,  k--| 

1  ;  r,) 

Tuiiiif-ti 

1«9H 

1  064  619 

258  600 

1  323  219 

1897  .  .  . 

674  229 

a'i9  226 

1  013  4.55 

691  822 

268  610 

f>60  432 

1899  ..  . 

668  700 

I  176966 

1      746  7aS{ 

166894 

806080 

468724 

*  Tergl.  .Stahl  aud 

Eisen-'  1900 

Nr.  7  8.  402. 

In  vorsteheudea  Zihlen  sind  die  Vorritbe  bei 
den  Clevelioder  Uooböfen  aidit  mit  eoth«lteii,  dienriben 
sollen  aber  nur  nnweientlieh  aein. 


1899 

1900  > 

1 

Tunnon 

Tonnrit 

Paddel-  und  (HcfBereiroheisen  .  . 

4  327  099 

4  174  084  ' 

4  0.54  I  J«  , 

:t  'i^tr)028 

87444a 

9iJ9  787 

196686 

248206 

SvnuBn  .  . 

9  464  904  9  U61 107 

Uesi.ovirr*  Iii'ttirikciiswii-fli  i--t  iK'i'  Kückgani:  in 
der  Erzeugung  von  ilämatit.  von  dem  nadi  unsiier 
Qielle  etwa  100000  t  allein  auf  Süd  Wales  entfallen. 

Die  oMbitebeade  Tabelle  zeigt  die  Vertfaeilaiig 
4nr  BoheiieiBenengnng  arf-dle  eintelnen  Beilrke: 


»464204  9  051107 


Dur  ElMBffthalt  4»r  Bn«  «■  Ober««  8m. 

nie  „Iron  and  Coal  Trades  Review"  vom  5.  April 
l)ringt  die  folgende  Liste  der  Analysen  von  Erzen  am 
Oberen  See. 


Gehalt  ait  lu  c  t  a  1 1 1 


.Igen. 


GoRe- 

ll«Mbi 

Har- 

M«nü- 

MttiMbi 

Meoo- 

bir 

qurttc 

minc 

bic 

quetl« 

mioa 

•'(1 

•/* 

»;» 

-/« 

".■« 

55,4 

57,;ä 

62,6 

53,6 

53.5 

w.o 

U,9 

55,3 

55,2 

59.2 

55,4 

48.6 

55.6 

57,7 

60.0 

56,4 

55,7 

56,6 

63.3 

54.3  1 

55,0 

57,9 

55.8  1  39,4 

48,2 

56,9 

57.7 

56,4 

48,6 

50,3 

47.9 

5.3,3 

47  ,a 

54,2 

54,6 

46,0  1 

i  «OA) 

64,0 

61,0 

55,3 

56,2 

54,8 

38.8 

47.6 

>  48,6 

57.6 

40.0 

52,0 

50,9 

58.4 

51.9 

öt.O 

r,:t,n 

5r,r, 

47.7 

52,2 

53,6 

62,8 

39,9 

öü,4 

53,-2 

05,7 

60,0 

51.8 

56,7 

53,3 

53.2  , 

56,2 

53,8 

40,2 

57,7 

54,9 

55.8 

51.3 

48,3 

52,6 

56.6 

54.5 

58,7 

47,3 

52.3 

53.4 

' 

54.7 

51,7 

67.5 

43,5 

66^ 

66,8 

60.5 

50,7 

,  66,0 

55,8 

66.7 

48,5 

Ufi 

68^ 

68.1 

6U 

54,5 

56,2 

63.1 

50,4 

56^ 

67,8 

63.4 

68.6 

\W 

- 

68,6 

69,0 

Hieraus  ist  die  schon  bekannte  Thatsarhr  m 
ersehen,  dafs  der  Metallgehalt  der  See  Krattt  uidit  un 
erheblich  znrückgei^ani;«  n  ist.  Während  man  vor  niclit 
langer  Zeit  Erze  unter  60  Eisengehalt  einfach  auf 
die  Halde  warf,  niniDit  man  jetzt  keinen  Anstand  midir, 
iine  weit  geringeren  Gehaltes  s«  verbötten. 


Deutsche  Hchnelldampfer. 

Der  .StapcllftuI  de»  ,Kiw»i)riiiit  W  ilhelm",  des 
neuesten  Schnelldampfers  des  Norddeutschen  Lloyds, 
hat  sieb  am  Ül.  März  in  Stettin  auf  der  Werft  de» 
«Valcan**  in  Gegenwart  des  hohen  Taufpathen  glück- 
lich vollzogen.  Der  .,Kronprins  Wilheuu'*  hat  eine 
Länge  von  202,17  ni,  eine  Breit«  ron  20,10  m  und  eine 
Tif^tV  vnri  13,10  III,  der  Rauniiji  luih  lit''-  Schiffes  wird 
etwu  läUÜO  lirutto-IlcgitsUir-Tuiiiicii  lit-t  r;i;f(  Ti.  das  De- 

SIneemcnt  etwa  21000  t.  Der  Dami>tVr  i^t  als  Fünf- 
eeker  ganz  uns  .Stahl  unter  Special-Autüiclit  erbaut 
und  wird  die  höchste  Klasse  erhalten.  Die  aofsere 
Erscheinaiw  de«  Schiff»  ist  dieselbe  wie  die  des  nKaiaer 
Wilhelm  der  Grofte*,  ebenso  besltat  es  wie  dieser 
vier  inrirhtic-e  Schornsteine.  Der  , Kronprinz  \\'ilhclm'* 
hat  Einrichtungen  für  die  Befiirderuns:  vnn  etwa  650 
Passagieren  rrster,  zw  i  it<  r  Kl;is>c  umi  7iW( /wisi  hen- 
deckern.  Die  Wohiiräunie  der  Fassagiere  ert*ter  Klasse 
befinden  sich  auf  dem  Iluupt-,  Ober-  und  Promenaden- 
deck, aimmtliche  Zimmer  sind  mit  grö(st«m  Comfort 
ansgestaltet.  Unter  den  Zimmern  sind  vier  sogenannte 
Luxuscahinen,  bestehend  uns  Wolm  ,  Schlaf-  und  T!:iib - 
zimmer,  und  ferner  nuht  StaatszimtruT  von  je  einem 
Schlaf-  und  BsKleziininer  vorluiiuieii.  Dil'  l.iiiriehtun^: 
solcher  L<i\us(  nbtnen  und  .StiutUüimmer,  die  zuerst 
wegen  der  natürlich  viel  höheren  Passagepreise  etwas 
ffttwagt  Bchiea,  hat  sieh  namentlich  im  Verkehr  mit 
Nordamerika  voraflglich  bewibrt,  denn  die««  Cabinen 
sind  meist  schon  auf  Monate  im  voraus  belegt.  Wie 
die  erste  Klasse,  so  weist  auch  die  zweite  Kajüte  alle 
Bequemlichkeiten,  wenn  auch  in  einer  etwas  einfacheren 
Art,  auf.  Die  Ausstattung  der  Salons,  Lesezimmer. 
Geaellschafts-  und  Kauchzimmer  wird  ebenso  reizvoll 
wie  künstlerisch  werden,  ohne  dabei  von  ihrem  behag- 


VIII.1 
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linhen,  wohlijireu  Eindrtiok  etwas  einzubüfsen.  Der 
Kapitän  and  die  Offiziere  sind  in  dem  Deckhuiso  aber 

dem  Promenadendeck  in  nnmittelliBrer  Nähe  ihif*t 

«'iiTf ntli«  lift)  Wirk;;n<,'spl;it7.i'-i,  iIit  Bn'irk'-,  uiiti'rirt'liraclif.  , 
Das  .Scliirt  i.st  (luri'.li  ni<  lit  wciiii^i-r  .ils  Nifibiifhu  wasÄi-r- 
diclite  Sfhotteii  in  >  iuzt  Im  Abtlieilungen  j^etheilt, 
so  dafs  es  nahezu  als  iinversinkbar  tiecetcbDOt  werden 
darf,  sodann  sind  die  beiden  gewaltigWi  Hwchinen 
durch  ein  Lingaachott  im  Uiuchiaeiuraam  voUatindig 
voneiiuader  gvtrenot  gehalten.  Die  beiden  nesij^en 
Maschinen  bestehen  aus  zwei  8e('hscylin'1riu"  ii  vier- 
fachen Kxpansionsmaschinen  von  instresanunt  niiii  ii  ntcns 
iVOOOOP.  S.,  <li(^  .ItMit  St  liitlr  rille  (iesi'liwimüirkfit  von 
etw»  23  Meilen  in  der  Stumle  j^cbeti  wenli'ti.  Der 
erforderliche  Dnmpf  wird  in  IH  niaehtigen  Kesseln,  ' 
and  zwar  in  12  Doppel-  and  4  einfaoben  Kenein,  , 

fewonnen.  1>t«  Maanaehaft  besteht  ans  ongefibr 
00  PerKonen.  A?r  vor  zwei  Jahren  'itr  I.lnvddanipfer 
^.Kaiser  Wilhtlm  der  Grofse-  auf  senu  i  vi  -lm  Heise 
alle  anderen  Sehnclldamiifer  in  glänzend  pv  Weise 
sehhiff  nnti  dadurch  den  Beweis  antrat,  dafs  die 
'li  utsrlien  Werfton  an  technischem  Können  und  die 
dettt8«bea  Khedereien  an  kühnem  Untemehmunminuthe 
•ellmt  hinter  denen  Englands  nicht  snurttexstehen, 
sondern  sie  fibertreflen,  erregte  es  das  Erstannen  in  der 
ganzen  seeinännisehen  Welt  Die  erste  emstliche 
Conrurren/:,  die  dein  .Kaiser  Wiliiflm  ilnn  t  imrni-ir*  • 
erwuchs,  war  hezeichnendei'weise  nluTiual«  t>ia  Suliitl'  j 
einer  deutschen  Rhederei.  die  .D<  ut>>' lilünd*  der  Ham- 
burg-Amerika- Linie,  die  sr'eiohtnlls  auf  derselben  | 
dentschen  Werft,  dem  -V'ulmir,  gebaut  vvur.  Diese 
beiden  Schiffe  haben  andauernd  gute,  in  4{er  Schnellig- 
keit keineswegs  nachlassende  Fahrten  gezeigt,  so  dafs 
es  jiirli  iiir'ht  um  einen  künstlii  li  fnK  iricn  Au^rcnlilirlis- 
crfili,'  handelte,  sondern  uni  uufhtirüt  sttltde  Unuten, 
'lif  itiif  Jahre  hinaus  Deutschland  an  der  .Spitze  der 
.Schneildampferfahrten  aller  Nationen  erhalten  werden. 
Vor  kurzem  wurde  im  englischen  Parlament  anerkannt, 
dafs,  wann  die  englischen  Werften  heute  noch  in  der 
Schnelligkeit  des  Srhiffbanes  den  ersten  Rang  «in- 
nehiiii  ii,  ilinen  doch  bereits  in  i!i'uj--i  In  n  WciTtin. 
wenn  luiiti  vorerst  nur  in  einfltuMi  Fullni,  amh  iii 
diest  r  iliiwirlit  ein  Mitbewci  h  crwui  lisen  ist.  Man 
hätte  hinzufügen  können,  dafs  die  englischen  Weiften 
es  allein  Anschein  nach  bereits  aufgegeben  haben,  in 
der  Ersielnng  gröfster  FdirtaohnelUgkeit  mit  den 
deutschen  xn  wetteifern.  Ebenso  wie  mit  der  Schnellig- 
keit, steht  es  mit  der  Grofse  der  .Schiffi^köqier.  Wenn 
man  von  dem  Dampfer  „OceaniC  absieht,  foleen  in 
der  ' 'röl^f'n-ltangordnung  dt-m  ,.  K;iis.T  Williclm  lirni 
Crrofsrrr  iind  der  .. iViifsrliliinii  -  die  mariitigen  liinyd- 
ftt'hift'e  iliT  ]>(^J•lKll■l/^^;ll^l:ls-c  .  liii'  ueiicsten  lieiclispost- 
dampfer  „Irene"  un<l  „K(>nig  Albert"  vom  Lloyd  ond 
»Hambarg^,  „Riaatschuu",  .Graf  Walderaee"  ond 
„Pennsylvania-  der  Hambnrg-Amerika-Linic  und  eine 
ganze  Anzahl  anderer  deutscher  Kicsendnmpfer,  die 
iiliiT  liXKKi  t  hinniisgehcn.  Kim n  ähnlichen 
tScbitlauui'k  liüt  Hcllist  England  nioht  Hui'/.iiwfisen,  und 
Dcutsciiland  kann  den  itnhni  in  AnspriH-h  nehmen, 
dab  seine  Handeisdampfer  die  stolzesten  Fahraeng« 
sind,  die  heute  den  Ocean  befahren. 

(Nack  dir  .lUla.  Zrilong».) 


Briekw*llrt0rial  1«  AMflkft. 

In  den  „ijrundzQg*  u  für  die  Berci  ImniiL'  uint 
Construition  der  Eisenbaliiibi  ijcken  in  Nordaunii  ika- 
theilt  Professor  J.  Melan*  als  die  von  der  American 
Bridge  Co.  aufgestellten  Vorschriften  über  das  Material 
fotgoadea  mit: 


•  „Zeitschr.  des  ustcrr.  lug.-  und  Architekten- 
Vereias«  1901  Nr.  U  S.  850. 


,,Es  ist  nar  durch  den  Flammofenproeefs  erzeugte-' 
FloCwiaea  inanweiidien.  Dasselbe  aoll,  wenn  dnrcb 
den  saneren  Proeeft  gewonnen,  nicht  mäir  ab  0,OB*-<i 
Phosphor  und  bei  basischer  Erzpnfiinij  nicht  mehr  als 
0,05 "/o  Phosphor  enthalten.  I'it  >faterialfestigkeit 
ist  an  Stäben  zu  •  rjirulx-n,  wcli  tu-  mimii  stcns  «cni 
Querschnitt  haben  und  aus  den  Walzstiicken  kalt 
herauszuschneiden  sind.  Es  werden  drei  Sort<'n  von 
ConstmctioDsatabJ  antorscbiedea:  Nietatahl,  weicher 
und  mittelharter  Stahl  (Rivet,  »oft  und  medium  «t«e1). 
Der  Niet^tahl  •^ol!  iTt^clu  n  :  l  ini'  Zci  ri'ir-Fcstigkeit  von 
3374  bis  4077  kj;  <j(üi;  die  Kla»tu!it;itsLrrfUze  nicht  ire- 
ringer  als  die  halbe  Zerreifsfestigk»  it ;  (  im'  LiinL-i  n 
dehnung  von  26  Weicher  Stahl :  ZeiTcifsfestigkeit 
3650  lös  43ö{)  kg  qcni;  Elasticitatsgrenze  nicht  geringer 
als  die  halbe  Zerreifsfestiglieit ;  LingeDdahnaag 
-25  0/0.  Mittelharter  Stahl:  Zen«lbfe8tigkeit  4218  bis 
4921  kgj'i|('m;  Klasticitätsgrenze  nicht  geringer  ala  die 
halbe  Zerrcifsfestigkeit ;  Längendchnung  22"«. 

I)ii-  Kiiltttic:;i'|irulii'  riius  lUfiiistrrift'iis  inul^  bei 
den  beiden  ersten  Sorten  ein  tiiii  lics  Zu-diiHiii-nhK-Ljen. 
hei  mittelharteni  Stahl  ein«  l'.icLaiii!,'  um  isu  ■  un'l  um 
einen  inneren  Durchmeaser  gleich  der  Blechdicke  ge- 
statten, ohne  dafs  auf  der  Aufs^ueite  des  gebogenen 
Theiles  Risse  entstehen.  Die  Zerreifsprobe  ganner 
Angenstäbe  soll  eine  Zerrcifsfestigkeit  ergeben,  welche 
nur  nui  hödi^N  tis  "550  kg,'<icm  unicr  der  kleinsten 
für  die  betreflende  Stahlsorte  verlangten  Materialfestig 
keit  gelegen  sein  darf:  die  Längendehnung  im  Körper 
des  Stabes  s<dl  nicht  unter  10  betragen.  Die  Stilte 
sollen  im  Kori>er  zerreifsen;  tritt  aber  der  Bracb  IBl 

Kopfe  auf  bei  suntttiger  ErfUlung  dar  Featigkeita*  uod 
Dehnungsbcdingnisse,  ao  ist  die  hetreifende  Liafemmg 

nur  dann  aii>zii^i  hliefsen ,  wenn  mehr  als  aimoit* 
lieber  erprobter  Stäbe  dif»«:ps  Verhalten  zeigen. 

Nietlöcher,  im  Ai'stanilc  vun  z«ii  Nietdurch-' 
messem  von  einer  Schnittkante  gestanzt,  müssen  sieb 
durch  Aufdornen  um  des  Durchmessers  vergröfsern 
lassen,  ohne  dafs  Risse  im  Cmfiinge  des  Mietlochc» 
auftreten.  Bolaen  mit  Durchmessern  bis  178  mm 
u  erden  gewalzt.  Bei  gröfsereni  DurcVinirsi»T  sollen 
liie  lUdzen  unter  einein  mindestens  5  t  schweren  Hammer 
ftii>-  llliii  ki'u  LTi'^'  li'iiiedet  werden,  welche  weni;^^>tt  :> 
den  dreifachen  (Querschnitt  des  daraus  lierzustellendeii 
Bolzens  besitzen.  In  den  Qiierschnittsabinessungen 
und  im  Uewicbt  der  WaUstücke  sind  geiranäber  den 
hednn^nen  bloCt  Abweichungen  von  8''t */•  gestattet. 
Für  die  .Stalilgiifsstückc  win!  VInmmnfrn  Klufsstahl  mit 
0,25  bis  0,40  "  »  Kohlenstoft-  und  nicht  mehr  als  0,0Ö  > 
rims{<lir.rgehajt,  welcher  tMraktisch  ftvi  voB  Blason  seia 
mufs,  verlaugt. 

Die  weiteren  Bedingungen  hinsichtlich  derReinij^g 
und  des  Anstriches  der  Kisentheile  und  der  fertigni 
Conatmction  stimm«  mit  des  h«i  na»  nad  aadtrwvta 
ablieben  Anfordemageiu  flherein.*' 


IH«  Oini«gl««6tl(tnnf  des  Inm  Mi  MmI 

Institute. 

Ueber  die  von  Andre«  i  Hrm  ^-ic  dem  IroD  and 
j  Steel  Institute  znge.wendete  Stiftung*  in  Höhe  von 
[  B20Ü0/,  deren  Zinsen  alijäiirlich  zur  Verleihung  einer 
DenkmQnze  und  von  Preisen  für  tJntersuchnngsarbeitea 
auf  dem  Qebiete  der  Metallurgie  von  Eisen  und  Stalil 
dienen  sollen,  sind  jetxt  die  näheren  Bestimmunfi;rn 
frvi^rsti  llf  worden.  Die  Anu  artsrhaft  anf  die  Ver- 
leihung steht  Personen  jeder  Natiunalität  und  jeden 
Geschlechts  offen,  doch  'lurtni  die  Bewerber  nicht 
älter  als  35  .Fahre  sein.  Bewerbungen  sind  jeweils 
vor  Ende  April  an  den  Secretär  Aas  Iron  and  Stael 
Institute.  28  Victoria  Sinet»  London  sa  ricbtco. 


i       *  Vergl.  «Stahl  und  Elaea"  1900  Nr.  19  S.  lOlfl. 
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Hebemagrnete. 

Die  Hebema{jn<?tt'  kunuiien  jetzt  imiiu-r  mehr  in 
Gebranch,  denn  die  damit  ffesammelti-n  Krfahrungen 
haben  die  Zweckmafsi^keit  dcrsetlien  gezeiift. 

Zuerst  worden  die  Magnete  zweipolii;  (vergl. 
Pignr  1  nnd  2)  hergestellt  nnd  im  .Jahre  1889  auf  den 


Figur  1. 


laden  schneller  als  «lureh  andere  Methoden  vor  sich. 
Die  Platten  können  auch  einseitig  gehohen  werden 
zwerks  Aufstellung  in  Regalen.  r)er  Stromverbrauch 
ist  Vit  Ampere  bei  2^2Q  Volt  für  5000  kg  Tragfähig- 
keit. Für  warme  Platten  und  Blöcke  werden  feuerfeste 
Magnete  angefertigt,  wie  überhaupt  den  verschiedenen 
.AuNprüchen  entsprechend  eonstruirt.    Figur  5  bis  7 


Figur  2. 


•)tiB  Steel  Works  in  Cleveland  zum  Verlailen  von 
100 X  100  Knüppeln  in  Benutzung  genommen.  IHe 
Magnete  waren  von  der  „Eloetric  Controller  &  SuppW 
Co."  Cleveland  nach  Wellmanschen  Patenten  ange- 
!«rtigt.  Es  stellte  sich  jedoch  heraus,  duN  es  scliwierig 
war,  einzelne  Knüppel  aus  einem  durflicinander- 
geworfenen  Haufen  herauszuziehen;  es  wurden  deshalb 


Figur  3. 


veransf-lmulichen  4las  Verladen  von  Knüi>pcln,  Figur  8 
das  Anheben  von  kleineren  Blechen,  Figur  9  und  10 
von  Ke.sselböden. 

Es  liegt  nun  allertlings  nahe,  zu  veminthen,  dafs 
der  Strom  durcli  irgend  einen  Umstand  öfter  unter- 
brochen uml  die  beim  Verladen  beschäftigten  .\rbeiter 
von  der  infolgedessen  herunterfallenden  Last  gefährdet 

wenlcn  könnten.  Der 
Finna  ist  jed<tch  bis 
jetzt  noch  kein  der- 
aitiger  Fall  zur  Kennt- 
nifs  gekommen.  Da- 
gegen ist  es  eine  häu- 
fig beobachtete  Thal- 
Sache,  dafs  durch  da>i 
(ileiten  von  Ketten  oder 
Zangen  rnglUcksfullr 
vorkommen,  die  bei  den 
Magneten  vi-miieden 
wi'fden.  Zudem  wird 
zum  Verlailen  ein  Mann 
geniigen,  während  frü- 
her zum  .\nlegcn  der 
Ketten  B  oder  4  Leute 
nöthig  waren.  l>er 
Magnet  läfst  sich  au<  |i 
sehr  gut  zum  Anheben 
eines  Maschinentbeile> 
zwecks  .Anlegen  einer 
Kette  gebrauchen. 


—         Hermann  TllieM, 
Obtringeoitur. 


'fip  Magnete  zum  Heben  von  Platten  mit  befriedigen- 
•iem  Erfolge  gebraucht  und  später  auch  in  anderen 
Werken,  wie  z.  B.  von  der  Illinois  Steel  Co.,  für  die- 
selben Zwecke  eingeführt  (Fignr  3  und  4t.  l'm  eine 
einzige  Platte  von  einem  gröfseren  Haufen  abheben 
zo  können,  müssen  die  durch  den  Magnetton  mitan- 
gehobenen Platten  dadurch,  dafs  man  den  Strom  nach- 
einander kurz  unterbricht,  abgelöst  werden.  Die  Leute 
arbeiten  sich  sehr  rasch  darauf  ein  und  geht  das  Ver- 


l>le  frühere  Eisenindnstri«  der  Eifol. 

Der  Fremde,  welcher  heute  die  Nordeifel  bereist, 
zur  Erholung  in  ihren  lieblichen  Thälern  weilt,  oder 
durch  die  stärkende  Luft  ihrer  Hochflächen  wandert, 
ahnt  schwerlich,  dafs  in  diesen  stillen,  wald-  und 
lieidereicheii  Uelilden  ehemals  eine  mächtige,  blühende 
Industrie  zu  Hause  war,  dafs  einst  hier  allenthalben 
ilher  den  grofscn,  dunkeln  Wäldern  Rauchsäulen  von 
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d«n  Ställen  geweri>licher  Thäligketl  aursUegen,  die 
nackten  Ilaiüeti  von  Bergwerksbelrieben  belebt  waren 
und  tief  unten  in  all  diesen  grflncn  Gründen  rastlose 
Hämmer  pochten  und  die  Feuergarben  der  Hochöfen 
aufschlugen.    Es  wird  ihm  vielleicht  unglaublich  er- 


ri<nir  4. 

scheinen,  weini  ihm  ein  Einheimischer  erzählt,  wie 
ehemals  im  Nordeitellande  eine  weltberühmte  Eisen- 
industrie bestanden  hat,  welche  nach  einer  Dauer  von 
anderthalb  Jahrtausenden  im  l'J.  Jahrhundert  in  der  Zeit 
des  gewerblichen  Aufschwunges,  mitten  im  Frieden, 
untergegangen  und  su  spurlos  vcrsciiwunden  ist,  dafs 
die  Erinnerung  an  sie  jenseits  der  Gebirgsgrenzen  voll- 
ständig ausgelöscht  zu  sein  scheint.  Doppelt  unver- 
stAndlich  ist  dem  Laien  das  Verschwinden  jener 
früheren  (lewerbthätigkcit,  wenn  er  belehrt  wird,  wie 
die  Erzeugnisse,  deren  jene  l»cdurfle,  noch  heule  in 
reicher  Fölle  in  der  Nordeifel  vorhanden  sind  und 
dafs  sich  hier  Eisenerzlager  in  einer  L9nge  von  W  km 
erstrecken. 

Die  Geschichte  der  Eifeler  Eisenindustrie  ist  die 
lieschicbte  der  früheren  Eisenindustrie  überhaupt. 

Sie  blühte,  solange  die  alten  Verkehrsverhältnisse 
und  Erzeugungsarten  noch  überall  dieselbeti  waren.  Sie 
erlosch,  als  ein  moderner  Umschwung  Anforderungen 
an  sie  stellte,  denen  sie  nach  Ausgestaltung  und  ört- 
licher Lage  nicht  gewachsen  sein  konnte,  ebenso,  wie 
so  manches  Gewerbe,  das,  wenn  auch  der  Massen - 
orzeugung  gewidmet,  sich  aul'ser  stände  sab,  die  Um- 
wandlung in  den  modernen,  alle  Erfindungen  aus- 
nutzenden Grofsbetrieb  mitzumachen. 

Schon  die  Römer  gruben  und  verhütteten  aufser 
dem  Bleierze  auch  den  Eisenstein  der  Eifel.  Ihre 
Anlagen  befanden  sich  hauptsächlich  in  derselben 
(iegcnd,  in  der  auch  später  die  mittelalterliche  und 
neuzeitliche  Eisenindustrie  aufwuchs,  also  im  Nord- 
thcile  des  Gebirges,  im  heutigen  Kreise  Schieiden, 
auf  den  Lagerstätten  des  Brauneisensteins,  der  ein- 
gebettet liegt  in  den  Mulden  des  Eifelkalksleins  bei 
Kiserfey,  Kall,  Sistig,  Sötenich,  KeldenicJi,  Weier, 
Dahlem  und  Blankenheimerdorf.  Neben  den  Ueber- 
bleibseln  ihrer  Wasserleitung»-  und  Villenanlagen 
lindet  man  dort  auch  die  Reste  ihrer  bergmänni.sohen 
Thätigkeit:  sauber  gearbeitete  Strecken  im  Gestein  und 
zuweilen  noch  die  ihnen  eigenthümliche  grofse  schwere 
Haue  und  das  Fractarium  genannte  mächtige  Brecheisen. 

Aufgedeckte  Schmelzplälze  geben  uns  Kunde  über 
die  Art   römischer  Eisenverhüttung.    Die  .^chmelz- 


stätten  lagen  aui  Bergspilzen,  wo  man  den  Zug  des 
Windes  in  eingegrabenen  .Seitenkanälen  dem  Herdt- 
als  natürlicbe.s  Gebläse  zuführen  konnte.  Der  Luppen- 
herd selbst  bestand  aus  einer  mit  Thon  ausgeslampften 
runden  Grube,  welche  eine  niedrige  Mauer  umgab. 

In  diese  füllte  man  in 
abwechselnden  Schich- 
ten Kohlen  und  Erz. 
brach  dann  später  die 
zusammengeschmolzene 
Luppe  aus,  um  sie  mit 
dem  Hammer  auszu- 
schmieden.  Schmelzen 
und  Entkohlen  des  Erzes 
geschah  also  hier  in  ein 
und  demselben  Feuer. 

Die  niedrigen  Renn- 
herde der  Römer  lernte 
man  in  s])ätfren  Jahr- 
hunderten erhöhen, und 
(Ins  Zeilalter  Karls  de» 
Grofsen  kaniil<'  l)€reiU 
die  zu  etwa  :2  m  Höhe 
iingewachsenen  Stück- 
oder  Wolfsöfen.  Weitere 
Erhöhungen  derselben 
auf  ungefähr  5  m  bei 
(^\ufT  Wfile    von  etwa 
i  m  schufen  aus  diesen 
die  Hochöfen,  welche 
sich  Ende  des  1.^.  Jahr- 
hunderts vom  Elsafs  aus 
auch  in  die  Eifel  ver- 
breiteten.   Die  Eisenindustrie  hat  sich  in  der  Eifel  von 
den  Römern  auf  die  germanischen  Eroberer  des  links- 
rheinischen Ufers  vererbt  und  ist,  wenn  auch  zeilweise 
durch  die  Stürme  kriegerischer  Völkerverscbiebungeii 
gestört,  bis  in  das  jüngst  verflossene  Jahrhundert  hinein 


Kii,'iir  ."). 

betrieben  worden.  Karls  des  Grofsen  Kapitularien  reden 
ausdrücklich  von  der  Verwaltung  der  Eisensteingruben 
in  Austrasien,  und  die  vielen  Gruben  und  Hütten, 
die  wir  im  13.  Jahrhundert  in  der  Eifel  auffinden, 
können  nur  als  Frucht  einer  Jahrbundertc  langen  in- 
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du-striellen  Entwicklung  angesehen  werden.  Am  Ende 
dee  folgenden  Jahrbunderts  wetteiferte  das  Eifeler 
Schmiedeeisen  bereits  mit  den  heslen  Eisenarien 
Deutschlands.  In  den  späteren  Jahrhunderten  war 
sein  guter  Ruf  in  gunz  Europa  hekannt.* 

Sebastian  Münster 
in  seiner  Kosmugniphia 
und  Peter  Alhinus  in 
der  1590  erschienenen 
Meifsener  Bergchronik 
rühmen  niächtigdas,  für- 
bündig*  gute  Schmiede- 
eisen, das  man  in  der 
Grafschaft  Sleida  und  im 
Thale  Ilelleulhal  vei 
ferüge.  Auch  vom  Guf- 
eiserner  Oefen  in  den 
Eifeler  Hütten  erzählen 
beide  Schriftsteller. 

Die  .fürhündige*  (jflt' 
des  Eifeler  Eisens  bo- 
ruhle  auf  der  Verwen- 
dung des  an  schädlichen 
Beimengungen  armen, 
kalk-  und  manganhal- 
Ilgen  Brauneisensteins, 
in  der  Verhüllung  mit 
Buchenholzkuhle  und  in 
eiiier ,  hier  besonders 
heimischen  Verarbci- 
tungsart  des  Gusses  zu 
Schmiedeeisen. 

Ein  Eifeler  Hüttenwerk 
bestand  in  der  Hegel  aus 

rier  Theilen:  dem  Hochofen,  dem  Frischfeuer  oder 
der  Frflhschmiede,  dem  Wärmfeuer  oder  der  Hammer- 
schmiede und  einem  Schlackenpochwerk,  der  soge- 
nannten Schnorrenmühle.  Ein  Dach  deckte  die  ganze 
Anl^e.  Um  das  Hüttenwerk  Ingen  die  Lagerplätze 
filr  Erz.  Schrott,  Holzkohle  und  ferti^'p  Waare. 


Der  Hauptthei!  der  Anlage,  der  Hochofen,  halte 
eine  durchschnittliche  Höhe  von  12  bis  16  m.  Sein 
innerer  Raum  erweiterte  sich  von  der  ol)ertn  Gicht 
allmählich,  um  nti  der  Rast,  wo  das  aus  feuerfesten 
Steinen  errichtete  Gestell  sich  anschlofs,  sich  rasch 


Kipir  7. 

*  Die  folgenden  Mittheilungcn  sind  dem  Buche 
von  E.  Virrnond:  .Die  Eifeler  Eiseninduslrie*  enl- 
uommen.  Vergl.  auch  die  Aufsätze:  .Anfang,  Hlüthe 
und  Verfall  der  Eisenindustrie  in  der  Eifel*  i  .Stahl 
und  Eisen'  1888  Nr.  I  S.  (iü)  und  .Aus  den  Erinne- 
rungen eines  allen  Hüttenmannes*  (.Stahl  und  Eisen" 
1888  Nr.  i  S.  Iii). 


Kiffur  ß. 


zu  verengen.  In  den  oberen  Theil  des  Gestelles 
führten  zwei  gegenüberliegende  OefTnungen ,  die 
.Formen',  den  von  Blasebälgen  mittels  Was.serrades 
erzeugten  Wind. 

Die  Temperatur  der  tiebläselufl  war  von  wich- 
tigem Einflufs  auf  die  Art  des  gewonnenen  Eisens.  Bei 

erhitzU-r  Luft  ging  der 
Schmelzprocefs  unter 
kleinerem  Holzkohlen- 
verbraucb  rasch  vor  sich, 
alter  das  so  gewonnene 
Roheisen  war  weich  und 
eignete  sich  mehr  für 
(Jufs-  als  für  Schmiede- 
waare. In  der  Eifel  wo 
man  hauptsächlich  Stab- 
eisen producirle ,  ver- 
wendete man  daher 
meist  kalte  Gebläseluft. 
Zur  Erzeugutig  des  Ge- 
bläsewindes kam  im 
IS.  Jahrhundert  das 
Kaslengebläse  zur  An- 
wendung. 

Aufser  dem  Gebläse 
war  natürlich  auch  die 
Wahl  der  Erze  und  die 
regelrechte  Beschickung 
des  Ofens  für  die  Qua- 
litäl   des  Eisens  mafs- 
gebend.  Dinge,  welch«; 
bei  dem,  nach  Art  der 
kleinen  Gruben  und  Erz- 
nester  nn   Art  häutig 
recht  verschiedenen    Rohmaterial   die    grOfste  Auf- 
merksamkeit der  Hüttenbesitzer  und  der  Hfltlenleute 
erforderten. 

Ein  der  Eifel  eigenthOmliclies  Verfahren ,  das 
die  Verarbeitinig  des  Roheisens  zu  Schmiedeeisen 
sehr  erleichterte ,  bestand  darin ,  dafs  man  schon 
im   Hochofen  die   Eisenmasse   möglichst  entkohlte. 
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Man  üels,  wenn  der  Herd  fast  ganz  mit  ge- 
schmolzener Masse  gefüllt  war ,  den  Gebläsewind 
möglichst  stark  und  direct  in  die  (iluth  streichen, 
so  dafs  der  eingeführte  Sauerstoff  sie  zur  WeifsglQb- 
hilze  entfachte. 

Das  zu  Stabeisen  bestimmte  Roheisen  gofs  man 
in  dreikantige  BlOcke,  sogenannte  ,GAnze*.  Diese 
blocke  machten  im  Frischfeuer  einen  zweiten  Procefs 
durch,  mittels  dessen  das  Eisen  weiter  entkohlt  wurde. 
Das  Frischen  geschah  in  der  Eifel  abweichend  von 
der  in  der  Grafschaft  Mark,  im  Siegenschen,  in  Steier- 
mark u.  s.  w.  üblichen  Art  und  bildete  unter  dem 
Namen  .Eifeler  Wallonschmiede*  oder  .Schleidener 
Thalsarbeif  eine  ganz  besondere  Specialität  dieser 
Gegend.  Ermöglicht  wurde  dies  abweichende  Ver- 
fahren durch  die  eben  angeführte  theilweise  Ent- 
kohlung des  Eisens  im  Hochofen. 

Das  Eifeler  Frischen  geschah  in  besonderen  Herden, 
deren  Arbeitsraum  aus  einem  viereckigen  Ka.«!len  aus 
Eisenblech  bestand.  Hier  wurde  ein  lebhafles  Holz- 
kohlenfeuer  unterhalten,  da.s  die  aus  zwei  Bfilgen 


Fipnr  8. 


strOmende  Luft  zu  heller  Gluth  entfachte.  In  dieses 
Feuer  rollte  maii  mit  der  Spitze  voran  die  erwAhnten 
<iänze,  die  auf  runden  Holzkloben  ruhten.  Das 
langsam  weilcrgeschohcncGufsstück  schmolz  allmählich 
ab,  und  die  glühenden  Metalltropfen  flössen  auf  dem 
Herdbaden  zusammen,  wo  in  dreiviertel  Stunden  ein 
dicker  Eisenklumpen  entstand.  Der  Frflhschmied 
suchte  die  Masse  mit  einem  Spiefse  möglichst  zu- 
sammen zu  bringen  und  lockerte  von  Zeit  zu  Zeit 
am  Herdboden. 

War  die  Luppe  fertig,  so  gab  er  dem  Hammer- 
knecht ein  Zeichen,  der  dann  mit  ihm  den  feurigen 
Klumpen  losbrach  und  ihn  auf  den  Ambofs  schleppte. 
Die  Schleuse  am  Hammerrad  ging  auf,  und  mit  wuch- 
tigen Schlagen  sauste  der  Eisenhammer  auf  die  weiche 
Mas.se,  alle  Schlacken  herauspressend  und  sie  zu  einem 
liinglichen  Block  formend.  Hatte  man  die  Luppe 
<lerart  ,gegäiizt*,  so  schleppte  man  sie  für  weitere 
Verarbeitung  in  das  Hammerfeuer.  Der  Frühschmied 
kehrte  schweifslriefend  zu  seinem  Frischfeuer  zurück, 
schob  die  Stücke  wieder  vor  und  setzte  sein  (leblüse 
zum  zweiten  Frischprocels  in  Tbütigkcit. 

Das  Eiteler  Frischverfahren  beanspruchte  eine 
Stunde,  während  andervvSrls  bei  zwei-  bis  dreimaligem 
Aut  brechen    und  iNiederschmicden    der   Luppe  die 


doppelle  Zeit  verwandt  werden  mufsle.  Durch  das 
Frischen  verlor  das  Eisen  durchschnittlich  26  %  an 
Gewicht.  Holzkohle  verbrauchte  man  hierbei  75  kg 
auf  W  kg  Eisen. 

In  das  längere  und  breitere  Hammerfeuer  mündete 
ebenfalls  ein  Doppelgebl9se.  Hier  glühten  die  Hammer- 
schmiede die  Luppen  oder  die  schon  einmal  gereckten 
Eisenklfllze  wieder  auf  und  brachten  sie  dann  immer 
von  neuem  unter  den  etwa  300  kg  schweren  Aufwerf- 
hammer, so  lange,  bis  der  Eisenblock  in  eine  gleich- 
mälsig  dicke,  kantigeStange , gereckt*  und  .geschlichtet* 
war.  Das  Hammerwerk  bedienten  zwei  Schmiede 
und  ein  Knecht.  Die  Schmiede  arbeiteten  abwechselnd 
am  Hammer,  und  wenn  das  Frischfeuer  im  Gange 
war,  setzte  ihre  Thätigkeit  nicht  für  eine  Minute  au«. 
War  der  Erste  mit  seiner  erkaltenden  Stange  fertig, 
so  schob  der  Zweite  wieder  eine  schweifsende  Luppe 
auf  den  Ambofs. 

Das  geplagteste  Menschenkind  in  der  Schmiede  und 
in  der  ganzen  Well  aber  war  der  Hammerknechl. 
Er  mufste  Schrott  und   Kohlen  herbeikarren,  das 

Schlackenloch  reinigen, 
die  Daumen  an  der  Was- 
serradwelle schmieren, 
hunderterlei  Dinge  her- 
beischaffen oder  .an- 
holen', wie  der  Eifeler 
sagt,  und  das  alles  neben 
der  Hauptthätigkeit,  wel- 
che im  Heranschaffen 
der  Luppen  und  dem 
Hin-  und  Herst:hieben 
der  liearl>eilelen  Klotze 
bestand.  Selbst  in  der 
Nacht  kam  der  Vielge- 
plagte  nur  zu  kärglicher 
Ruhe.  Jede  Stunde  stOrlo 
ihn  der  Frühschmied  von 
seinem  ärmlichen  Lager 
auf  zum  Luppenauszie- 
hen. Und  all  diese  Arl>eit 
leistete  der  Mann  für 
einen  geringen  Tage- 
lohn, welcher  sich  noch 
in  den  letzten  Jahren  der 
Industrie  auf  nur  90  ^ 
belief. 

*  Auch  die  übrigen  Werk- 

loute,  deren  jeder  Betrieb 
an  Aufgebern,  Schmel- 
zern und  Schmieden  etwa  zehn  besafs,  hatten  gerade 
kein  leichtes  Los.  Sie  arbeiteten  wohl  nach  Eifeler 
Art  etwas  langsam  und  steif,  aber  ununterbrochen 
die  langen  Schichten  hindurch,  die  in  aller  Herrgotts- 
frühe, bei  den  Hammerschmieden  schon  um  3  Uhr 
Morgens,  begannen  und  erst  um  7  Uhr  Abends  nach 
ungefähr  16  stündiger  Dauer  endeten.  Nur  am  Samstag 
stellte  man  ilas  Hammerwerk  schon  um  3  Uhr  Nach- 
mittags still,  damit  kleinere  Reparaturen  ausgefOhrl 
und  die  auswärtigen  Werkleute  zeitig  den  Heimweg 
zu  ihrem  Dorfe  antreten  konnten.  Diese  auswärtigen 
Arbeiter  wohnten  und  schliefen  die  ganze  Woche  hin- 
durch am  Werke  selbst.  Am  Sonntag  Abend  brachten 
sie  in  leinenem  Beutel  als  Lebens-  und  Genufsmittel 
für  die  ganze  Woche  ein  ansehnliches  Quantum  Kar- 
tofTcIn,  Speck,  Kaffee,  Butter  und  Rolltabak  mit. 

Aufser  den  Hammerknechten  arbeiteten  die  Auf- 
gelier  und  Hüttenleute  nach  bestimmten  Tagelohn - 
sfitzen.  Die  Schmiede  wurden  aufs  Jahr  zu  gewissen 
Accordsätzen  für  gerecktes  Eisen  gedingt.  Aufser  dem 
accordirten  Satz  erhielten  sie  das  sogenannte  .Liegnils* 
(Leibgeding)  von  3  Slübern  =  12  Pfg.  pro  Tag,  einen 
MietlipleiHiig  von  t5  bis  90  und  für  das  Herd- 
bauen 5  Reichsthaler  extra.  Selbst  wenn  man  den 
höheren  Geldeswerth  vergangener  Zeiten  ins  Aufe 
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faTst,  naufs  der  Lohn  der  Leute  als  ein  niedri(?er  he- 
zeichnet  werden.  Jedoch,  was  hier  fehhe,  wurde  dem 
Geschlecbte  der  alten  Eisenleute  nicht  fdlilbar,  verband 
doch  ein  gemQthliches,  patriarchalisches  Verhältnils 
den  berufsten  HQllen-  und  Hammerarbeiter  mit  seinem 
Arbeiter,  dem  , Rieth*-  oder  »Reitmeister".  (Das 
Morl  stammt  von  dem  altdeutschen  Ausdruck  , reiten  = 
bereiten  =  fertigstellen*  her.)  Eine  gesellschaftliche 
Klafl  bestand  wohl  kaum  zwischen  den  schwarzen 
tjescllen  des  Werkes  und  ihren  Arbeitgebern.  Wenn 
auch  an  allgemeiner  Bildung,  so  rügte  doch  nach 
Lebensweise  und  Art  der  Reitmeister  wenig  Aber  das 
Niveau  des  Arbeitervolkes.  Der  Hauptunterschied 
t«<tand  nur  in  der  günstigeren  Vermojfenslage,  die 
letzterem  ermftglichtc,  ein  Werk  ganz  oder  theilweise 


Figur  9. 


ta  besitzen.  Auch  dieser  Unterschied  tlel  nicht  schwer 
in  die  Wagschale ,  denn  erdnickende  Reichthümer 
Taren  bei  den  Besitzern  dieser  vielen  kleinen  Betriebe 
nicht  zu  Hause.  Viele  waren  zudem  aus  der  Arbeiter- 
schaft hervorgegangen.  Auch  der  Reitmeister  war 
ein  derber  Sohn  des  rauhen  Gebirges,  dessen  Iteste 
iierstreuung  darin  bestand,  auf  der  schwarzglänzenden 
Bank  vor  dem  Hochofen  zu  sitzen,  irdene  Stummel 
zu  rauchen  und  sich  mit  seinen  Arbeitsleuten  in  landes- 
üblichen SpUfsen  zu  ergehen.  Bei  besonderen  Gelegen- 
heiten, z.  B.  bei  dem  Dingen  und  der  jährlichen  Werks- 
rechnung,  vereinigten  sich  Arbeitgeber  und  Werkleute 
zu  geniQthlichen  Gastereien,  bei  denen  man  auf  dem 
Fuüie  vollständiger  Gleichberechtigung  und  eben- 
rnäfsiger  Werthschälzung  miteinander  verkehrte. 

Die  Hauptthatigkeit  der  Reitmeistcr  bestand  neben 
iler  Führung  einer  recht  bescheidenen  Geschäfts- 
correspondenz  und  der  GeschäftsbQcher  aus  gelegent- 


lichen Reisen  in  die  Kundschaft  und  im  Ankaufe  des 
Holzes  zum  Kulüenbrennen. 

Ein  tüchtiger  Köhler  war  für  die  Besitzer  ein 
ebenso  werthvoller  und  wichtiger  Mann  wie  ein  ge- 
schickter und  aufmerksamer  Hütten-  und  Hammer- 
ar>»eiter.    Die  Einrichtung  der  Kohlenmeiler  ist  zu 

j  bekannt,  um  hier  näher  geschildert  zu  werden.  Meiler 
rauchten  in  der  Eisenzeit  der  Eifel  allenthalben  in 

'  den  grofsen  Hocbw&ldern,  weiche  im  heutigen  Kreise 
Schleiden  allein  '/»  der  Bodenfläche  bedeckten.  War 

I  auch  die  zur  Verwendung  kommende  Menge  der  Holz- 

I  kohlen  verhältnifsmärsig  geringer  als  die  des  l>eim 
heutigen  Verfahren  angewandten  Koks,  so  verbrauchte 
doch  jedes  Reitwerk  mit   zehn   Arbeitern  jährlich 

;  mindei-tens  500  Fuhren  Holzkohlen.   Gröfsere  Werke 


Figur  10. 


'  bedurften  hxa  KKH)  Fuhren.  Im  ganzen  kann  man  auf 
die  hauptsächlich  hier  in  Frage  kommenden  Werke 
des  Olef-  und  ürflthales  «'inen  jährlichen  Verbrauch 
von  18000  Wagen  Holzkohlen  rechnen.  Rechnet  man 
hierzu  eine  durchschnittliche  JahresfOrderung  von 
.'{50  (XX)  Centnern  Eisenerz,  so  läfst  sich  leicht  Qber- 
sehen,  wie,  abgesehen  von  den  Arbeitern  der  Reit- 
werke, noch  Tausende  durch  Bergbau,  Holzschlagen, 
Kohlenbrcnnen  und  Fuhrwerk  lange  Jahrhunderte 
hindurch  im  Dienste  dieser  Industrie  in  Beschäftigung 
erhalten  wurden,  wie  ein  regelniäfsiger  Verdienst  in 
abgelegene  Wald-  und  Heidedörfer  (lofs,  die  heute 
ihren  einzigen  Erwerbszweig  in  dem,  freilich  im  Laufe 
der  Zeit  auch  sehr  verbesserten  landwirthschaftlichen 
Betriebe  erblicken  müssen. 

Der  Besitzstand  der  Reitmeister  an  den  einzelnen 
Werken  war  ein  recht  zersplitterter,  hauptsächlich 
herbeigeführt  durch  Vererbung.  Man  hatte  Reitmeister, 
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die  nur  t-im  ii  Monat  im  Jahro  lia^  ()rl-wark  In-nulzcn 
konnten ;  bei  manchen  erstreckte  sich  die  Anlheit- 
berechti^ung  nur  auf  Tage  oder  gar  Stunden  Nutz-  ' 
reciiL  tioIctM  MiiidMlbwechtigt«  sidilosMO  «leb  dann  j 
niMinmen,  um  dnen  lohnenden  Betrieb  auf  gemein-  : 
scbaflliche  Kosten  einzurichten.   Bei  der  jftbrtiehen  j 
Werksrechnung  traf  man  für  das  ganze  Jahr  die  dies-  I 
bezO^lirluii  Veri  iiibarungen.    Jede  betheiligle  Partei 
halte  aiii  Ul»;ii  ihre  besonderen  Eisen-  und  Kohlen- 
schuppeii.  Jeder  der  Antheilberechtiglen  kam  wJlhrend  > 
eines  t£4  tilgigen  Betriehsturnus  einmal  an  die  Reihe. 
Verkaufte  HQltenantbeile  wurden  durchschnittlich  far 
jeden       Betriebebereebttgung  mit  400  ReichsUialern 
bezahlt 

Unter  dief-tn  vicl-  n  klciiicii  Reilmeislern  kamen 
allmählich  eini^'^  zu  grüläerem  Ansehen.   Sie  kauften 
oder  pachteten  kleinere  Anlheile  eines  oder  mehrer 
Werke  und  wurden  su  im  Laufe  der  Zeit  zu  den  aus- 
schlaggebenden, gröfseren  Fabricanteri  der  Schleidener 
Thaleware.  Zu  ihnen  gehören  die  Familien  ScböUer  | 
in  Kirsehseiffen,  Hellenthal  and  GemQnd,  Poensgen  ' 
in   IIi.'ll>-iitli;iI ,  ■Rliinioiilli.it  uiiil  Schleiden,  Virrnond 
m  IlcUeiilhal  iiiid  Uluniciilhiil,  (iramer  und  Scliuliiiu'i 
in  Ualhenden,  Fruchen  in  Ulunienthal  und  Jiinki  r  itli. 
AU  weitere  bekannte  Firmen  liefsen  sich  noch  ein  . 
Dutiend  Feniliennamen  auizählen.    Die  Hauptfabri- 
eenten  wiren  grObtentbeils  Protestanten  und  zwar 
zum  Theil  FIfichtlinge  aus  den  Niederlanden  und  ! 
Frankreich,  welche  sich  in  der  Eifel  auf  die  allein-  j 
heimische  Iiidiistrii»  warten  und  sie  zu  hoher  Blöte  I 
lir;i('h!f'ii.    Am  läiijistfM  uiiunlerliroctuMi  ist  wulil  die 
tiekaiiute   Familie  Schötler  an   der   Eifeler  Eisen- 
Hi'itistrie  betheiligt  gewesen,  nämlieh  von  15B0  an 
331  Jahre  oiit  39  Faoiiliengiiedem. 

Das  Eisen,  welche  diese  im  Urft-  und  Oleftbale 
liegenden  Hütten-  und  Hammerwerke  lieferten,  wurde 
hauptsächlich   als   Radbeschlag,    Wagenaciiseii  und 
Draht  verarlieikt.    In  den  letzten  Jahrzehnten  t-'Uig 
aufh  vi'lc  Waare  in  <lii^  (ifii,'end  von  Solingen  und  i 
Beiii^chcid,  wo  die  dorligen  fcjübvvaiizhämmer  Pflug- 
scharen, Hacken  und  Aexte  daraus  zurechtschmiedeten. 
Bas  Oesammtabeatxgebiet  eietreckte  sieh  Aber  Dentseb  -  \ 
land,  Tlolland,  Belgien  und  Frankreich.    Soweit  die 
Tradition  heule  noch  zurückreicht,  war  die  beste 
Geschäftszeit  ■svftlirend  d*T  Zeit  der  Niipulennischeti 
Herrschaft,  in  <!»-ii  Jaliren  vuu  lbU5  hm  1810.  Eine 
Menge  des  !     I  i  Eisens  ging  damals  in  die  Lfitticber  ' 
Gewebrfabrikeu  und  weit  nach  Frankreich  hinein,  um  I 
bd  Befestigungen  und  Hafenhauten  verwendet  zu  i 
werden.  I 

Das  Geschäft  der  Reitmeisler  wickelte   sieb  > 
Qhrigens  zu  allen  Zeilen  recht  ^-Intl  il).    Iliie  Waare 
war  nahezu  concurrenzlus  in  «tiesen  Irühureii  Zeilen, 
und  die  Werke  sahen  sich  dieserhalb,  besonders  bei 
anhaltenden  Fröeten  oder  Trockenperioden,  welche  | 
die  Wasserbelriebekraft  lahm  legten,  oft  anfiMf  Stande,  : 
den  Anforderungen  der  Kundschalt  zu  genflgen. 

Auch  unter  der  preuPsischcn  Herrschaft  war  an- 
fangs, von  tS'ir*  I  is  1825,  der  Stand  des  Eifeler  Eisen- 
geschillls  iiuth  immer  ein  befriedigender.  In  dieser 
Zeit  producirtc  ein  Hammerwerk  nach  den  Angaben 
von  £.  Virrnond  noch  immer  durchschnittlich  ! 
bis  85  Gtr.  fertigen  Stal)cij(ais  pro  Tag.  im  Wertlie 
von  etwa  t&O  Reichstbalern, 

Von  18S5  ab  muMen  die  Eifeler  Reitwerke  schon  i 
unter  dem  Drucke  eine^  vtukrii  mswärtigen  Wett- 
bewerlies  arbeilen.    .Man  l>tgaiai  auswärts,  das  Eisen 
mit  Koks,  einem  viel  billigeren   Brennmaterial  als 
Holzkohle,  zu  verhütten,  einem  Material,  wfiches  sich 
dir  Eifol  wegen  der  sriilechlen  Transportwege  nicht 
verscliaffen  konnte.  Die  mangelhaften  StraEsen  und  ' 
die  hierdurch  bedingten  theuren  Frachten  worden  ' 
der  uralten  Industrie  ölierhMUpl  imm-r  nm litli.'iliper. 
kosteten  doch  lausend  Pfund  Fraciit  lh37  bis  Aachen 
8  und  bi»  Kdln  6  M  unserer  Wahrung.    Es  kam  i 


weiter  die  Erfindung  de:  PuMelölen,  in  denen  sich 
mit  der  Flamme  der  Steinkohlen  Schiuiedeeiseii  weit 
billiger  als  das  Eifeler  Holzkohleneisen  bersteilen  liefs. 
Ais  nun  gar  die  Entphosphonicg  der  Ksenene  auf- 
kam und  die  kolomalen  Lager  bisher  oobeoutstMi 
OoUtheiseosteins  verwendbar  wurden,  sankea  dir 
Eifeler  Robeisenpreise  jährlich  ganz  rapid. 

Zwar  hofTlen  die  Fabricanten  noch,  der  Bau  neuer 
Verbindungswege,  besonders  der  Bau  einer  Eifelbahn 
werde  den  gänzlichen  Untergang  ihrer  Industrie  ab- 
wenden, allein  diese  UofTnungeu  fanden  erst,  als  es 
zu  spät  war,  ihre  Erfüllung.  Die  sinkenden  Prei.<«> 
in  Verbindungen  mit  den  liolieri  PVachten  erlaiihteii 
den  alten  Betrieb  niehl  länger,  und  so  ginv' d>-tin  vuoi 
Ende  der  50  er  Jahre  ah  langsam  ein  Reil  werk  nach 
dem  andern  ein.  Einige  Hochöfen  hielten  sich  noch 
bis  in  die  70er  Jahre;  als  letzter  Hochofen  mit  Hob- 
kohlenbetrieb bestand  noch  der  zu  JOnkerath  bis  mui 
Jahre  1896.  Die  Hammerwerke  tiberdauerteii  lütoemaiD 
die  Hütten  norli  um  einige  Jahre.  Der  totste  Hummer 
pochte  bis  1881  in  KiischseilTen. 

Die  Thalkraft  der  alten  Reiüneislerfamilieu  tiat 
auf  den  St&tien  der  (iraberen  Eisenindustrie  neue 
gewerbliche  Anlagen  im  Oselef<-  und  Urfttbale  ent- 
stehen lassen.  Irn  Vereine  mit  Prmipfmaschinen  setzen 
l)eide  Bäche  da,  wo  ehemals  ihr  Gesvässer  abstürzend 
Hämmer  bewegte  und  (tehliise  langen  liels.  S.igewerk« 
lind  Mawhinerien  zum  Drahlzielien  und  zur  Fabrication 
kleinerer  Eisenartlkdi  io  Biwegnng.  Noch  immer 
achafil  das  alle,  sparsume  und  zähe  Geschlecht  der 
Eifeler  Arbeiter  an  den  WerkplStzen  uralten  Gewerb- 
fleifses,  und  bis  auf  den  heutitfen  Taj:  ist  ein  s,  Hönes 
partriarchalisches  VerhältiiiCs  zwischen  den  Trägern 
.ilter  Heitmeisler  und  Werkleule-Familienoasnea  der 
Ruhm  der  Schleideuer  Tbalsioduatrie. 

Die  beste  SSeit  Eifeler  Gewerbfleitto  ist  jedoch 

mit  dem  Untergang  der  frtlhercn  Eisenwerke  ver- 
schwunden. Die  hefruditende  Wirks.iiakeil  der  heu- 
tigen Faliricatifjii  kann  natm/  -i  ifs  nicht  so  weite 
Kreise  ziehen  wie  die  jener  untergegangenen.  r>ie 
grofsen  Forsten,  in  denen  ebenfalls  die  Weiler  rauehlen 
und  die  hohen  Kohienkarren  schwankten,  sind  stille 
geworden,  die  Bergwerkshalden  liefen  Me,  ^e  Be- 
wohner der  von  den  beiden  Thälern  eutfernler  liegen- 
den, einsamen  Dörfer  sind  genölhigt,  jede  überschüssige 
Arbeitskraft  in  die  Frexude  zu  entlassen. 

Die  Erinnerung  an  die  ehemalige  Tbätigkeil  lebt 
eigentlich  nur  noch  in  den  Tbalorten,  und  auch  Üer 
verhlafst  sie  immer  mehr  mit  dem  Verschwinden  jenes 
alten  Geschlechtes,  das  noch  gern  erzählt  von  hallen- 
dem Haitiiuerschlag,  sprühendem  Feuer  und  weilen 
Fuhrniaiuisreisen,  das  sich  noch  gern  erwünnl  an 
der  traulichen  Poesie  jener  verschollenen  Industrie, 
welche  so  gut  in  die  dunklen  E3ergeszüge  der  EifeU 
in  ihre  lieblichen  Thäler  und  in  den  lundschaAliehen 
Ernst  ihrer  windzerfegten  Hochfllichcti  büteinpaiErte. 


Letit»  BMMMcrcluis«  im  Oettorruieb. 

Von  betrenndeter  Seite  wird  uns  initgetheilt,  daf» 
Ende  M&ne  d.  J.  die  letzte  Bessemercharge  aus  dem 
sauren  Converter  in  Oesterreich  sreblosen  wanle. 
ein  Ert'ignif»,  das  mit  Rüi  ksielit  auf  die  weite  Vt-r- 
breitung,  die  seinerzeit  der  HessemerfinM  efs  ui  <>e«ter 
reich  hatte,  wohl  festiresteUt  /ri  w«  rileii  verdient. 
Dieses  historische  Ereijrpils  fand  in  der  xur  Zeit  <icr 
Alpinen  Moiitangesellscbaft  gehörig(>n  Besaemerbütte 
ta  Heft  in  Kimthen  «tefe^  welche  die  sweitUtorte 
Bessemerhfltte  in  Oeslerreieli  war  und  nunmehr  gla^eli 
auf'jelnssen  wird.  Die  cröfste  KrzeuLTiin::  nn  B«>s»«m«r- 
8tahl  war  io  Oesterreich  im  Jahre  Ibbö  mit  «4wa 
101000  t.  Seither  hat  die  Eraeuguuir  ▼«>  basiseheai 
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Fhfwisi'ii   iinil  Stahl,   naiiuntlicli  auf  dem  hasischeu 
lierde,  iminrr  mehr  isugf:ii(iiiim<-n,  so  daf»  »ujfenblick-  | 
lieh  in  O'-sU'rrf  ich  etwa '/i  '1er  ^jesumüiton  Klufsiiiatt  riul- 
limngfuig  aus  dem  basiichea  Martinofen,  der  Roat  i 
«n  te  Aomaalniiie  «tanuit.  t 


frun  l«4r«M  M«7«r  t* 

In  Hamburg,  «einer  Vat<'rst44'it,   der  er  uu^li  dit 

eie  Arbeit  seines  verdienstvoUtin  Lebens  gewidmet 
j«t  am  17.  März  Franz  Andreas  Meyer  vcrgchicdeu. 
(j^eboren  ani  6.  Deceubor  1897,  erhielt  Andreas 
Hamr  aeine  Erziehung  auf  den  Hunbnri^r  Johanneum,  | 
•Inaiite  dann  Baufacti  in  Hannover  und  trat  nach  ; 
Beendij^nf;  seiner  Studien  zunächst  in  <lie  Dienste  ' 
Hannos  rr-i   und   Hrem»Tis.    Im  Jahre  1862  fnli^te  er 
einem  Kufe  der  Uauiburgi»chen  Hafenbaubehörde,  welche  : 
die  Tüchtigkeit  des  jungen  Fachgenussen  hei  dem  Bau 
de»  Saadtborhafens  und  der  Ncuvennessung  des  Fahr-  ; 
iranen  der  Unterelbe   bald  erkannte  und  seliHfaNMi  | 
Itnte.    Die  1864  auf  Qrund  seiner  Yermesann^n  i 
heraa.sgegebene  Einsegelungskarte  der  Elbe  f&Ilt«  eine 
fTihlbare  Lü(  kr  h;i>.    Mit  lier   im  .Tiihn   lSfJ8  durcli- 
?efiihrt<»n  iiem  n  Ordiniiii:  der  Hiiu-I)eput!*ti«>ri  gelangte 
Meyfr    auf  diis   Kelrl  seiner  I.eUeiisarbeit,  das  Haui- 
bo^ipsche  Ingenieur- Bauwesen,  und  bereit?  1B72  über- 
Mlntr  ala  Oberingenieur  die  Leitung  dicker  Arbciton.  i 
Wt»  «r  im  diflaw^igenaeluft  mid  in  Veranlnaamig 
<bi  SoIltiiaelilDMM  «m  den  Bpeieherrierteln  dm  Harn-  . 
burger  Freihafengebiete«  geschaffen  hat,  bildet  die 
Erfüllung  langgehegter  Wünsche:  bessere  Verbindung 


der  Wohn'^tjidt  mit  der  GeschäftsBtadt,  Rrleifhterung 
de»  Verkehrs  mit  den  Ruhnhöfen,  mit  den  Seeschiffs- 
häfen,  mit  der  Oberelhe,  und  Erhöhunf;  der  den  Stnrm 
Snthen  ausgesetzten  StraTsen.  Dabei  vereinigte  der 
Verstorbene  bei  seiner  bahnbrechenden  Entwurfsarbeit 
in  giäckliclier  Weiae  die  £igemcha(teQ  des  lageniean 
mit  der  Nator  des  Klütstlert.  Von  hoher  BMevtiug 
für  das  Wohl  der  Stadt  sind  nneli  seine  Arbeiten  für 
Kanalisation  und  Wasserversorirunir  ireworden :  ebenso 
hat  er  liie  X'irliri-nniinLT  der  A lir;ill~t(itfi-  m  nuister 
U'iiltit^er  Weise  durchget'ührt.  I»ie  letzten  dahre  beiner 
Tliiltlgkeit  waren  nnmentlicli  der  writeren  Entwicklung 
des  Bebauungspiaoes  nod  der  Ordnung  der  Eisenbahn- 
verhältnisse gewidmet 

Hejer  gehörte  lange  Jahre  hindnrch  dem  Vor- 
<«tande  des  tlamburger  Architekten-  und  Ingenieor- 
verein^  .m  ittnl  war  von  iKs")  l>i>  IH(»'2  dessen  Vor- 
sitzender, in  diese  Zeit  talU  am  Ii  sein«.*  Thätigkeit 
Iiis  Leiter  des  Verbandes  deutscher  Architekten-  und 
Ingenienrvereine.  In  allen  diesen  £brenäintero  war 
er  nnermQdlich  fUr  die  Hebung  des  Baufaehas  nnd  die 
IntBMatan  aeine«  Standes  tbitig. 

Aneh  der  „Verein  deutscher  Eisenhfittenleote*  iat 
dem  Verstorbenen  Pank  «chuldig.  Allen  TlieiViuhmom 
an  der  HanyitNer^ammlunfr  im  '^'rptcniher  IKÖÖ  in 
Humburg  l  und  Kiel^  wirii  Meyer-;  trell  lirln  r  Vortrag 
über  .,n:iirit)urg  uud  die  /.ollanschlufsliuttin-*  und 
nicht  juinder  seine  liebenswürdige  Fiihrun-;  bei  Be- 
aiditigiuu;  dieser  seiner  SdiftnAangea  uud  des  Harn- 
borger  flwfens  noch  in  bester  EriBnemnfr  Min. 

•  Siehe  „Stalil  und  Eiken"  1888,  «cite  650. 


Tierteljahrs-Marktberichte* 

(Janttar,  Februar,  Hin  1901.) 


I. 

Dil'  in  iinsrreni  vuri<;eu  Bt-rielit  i^^e^icliiMirte  iin- 
ii«thbdigciide  uilgtMueiiie  LaiC'''  des  Kis«u-  und 
^tahl-Marktes  hat  sich  in  nem  neuen  Vierteljahr 
»nikbst  fortgeaetat,  and  die  erwartete  grilndliclie 
Bcesemng  trat  nieht  ein.  Die  Wirren  und  Kriegs- 
mtände  in  Ostasien  nnd  Südafrika,  deren  baldige« 
Rnde  schon  so  lange  erhofft  wird,  danern  i^.ur  Zeit  noch 
fort  und  liiiliiMi  das  Hlli,'eiiieiiie  Vcrtninen  in.!  Ii  nicht 
erstarken  lassen.  Nicht  miuder  tühlbai  war  die  aufser- 
gewöhnlich  lange  Dauer  des  diesjährigen  Winters. 
Auch  konnte  das  äuTserst  ungünstige  Verhältnifs  der 
«tark  gesunkenen  Preise  der  Fertighbricate  zu  den 
Mmu  Preisen  dme  Bobstoffe  nnd  lUlbwieqniss«  bis- 
her eine  Besserung  nicht  erfahren,  da  eine  iMhe  von 
Finnen,  die  in  liuhen  Ankaufs-Engagenients  stecken 
und  zur  Abuiiiiuic  gedrangt  werden  oder  sieh  mit 
gtofscn  (^fem  aus  ihren  Verpflichtungen  lösen  wollen, 
ta  Preisf-n  verkaufen,  die  weit  unter  ilen  Selbstkosten 
<l«r  Werke  Ideiben.  Dennoch  ist  nicht  zu  leugnen, 
iitt  in  den  letzten  Wochen  des  Berichtsvierteljabres 
insofern  eine  geringe  Anfbeasening  au  veneiehnen  ist. 
als  !tn  tiniii. dien  Stellen  die  Besch üftigunrr  der  W,  rki 
fühlh.iir  z'itrenoninieii  liaf.  «ei  es,  dafg  dt-r  l'.rdarf  dn 
Verhrmiidirr  tliatsiiidilitdi  angewaehsen  >t.  ■-ei  r^.  Jais 
die  letzteren  den  anfsersten  TiefsUnd  der  l'reiHc  für 
••rreicht  erachten.  Dabei  hofft  mau  bei  Eintritt  des 
I'Vlihlings  anf  eine  Hebung  der  Bauthätigkeit,  die  im 
vorigen  Jahr,  nanenflieh  nnter  dem  Druck  der  tield- 
knaprdudt,  /n  leiden  liatte. 

Der  Kohlen-  und  Koksmarkt  hat  sich,  dank 
dttfaitBB  OeMhlosaeaheit  aeiaer  Industrie,  verfaältniis- 


niCtig  unberührt  von  der  allgemeinen  wirthschaft- 
tiehen  Krisls  gehalten.   Natargernüfs  hat  die  stockende 

I5esehiiftigung  der  Kiseriin<lüs(rie  den  Al»>ntz  in  Kohlen 
uud  Koks  ungünstig  beeinitulst,  wogegen  die  ver- 
spätet eingetretene  anhaltende  winterbchc  Witterung 
den  Hausbrandabsatx  erbeblich  veraehrt  hat,  so  dafs 
gegenüber  der  stark  gestiegenen  Förderung  nur  geringe 
Einschränkungen  nöthig  waccBi  na  den  Ausgleich 
zwischen  Fördening  nnd  Absatz  wieder  hennstellen. 
Hierzu  hat  an. Ii  ier  von  den  Syndt'aten  wieder  auf 
genommene  st«rkrr«i  .Xusland-.^bsatz  sein  Thcil  bei- 
getragen. 

Diu  Si  i'gener  E  i  s  c  n  e  r  z  g  r  u  b  e  n  konnten  im 
u'rofsen  und  ganzen  ihre  Förderung  aufrecht  erhalten. 


Nur 
vorig«; 


der  Versand  nach  Westfalen  liefs  gegen  das 
;  Viertelfahr  nach.   £b  vnrden  hiervon  jedoeh 


nur  t  in/<  Ine  (iridien  getroffen,  unil  dt» 
eiiit-r   kleine»   Liuachränkung  si;lirci:ei 


niiifsten  zu 
Hieraut  ist 

aueh  der  im  Februar  dieses  Jahres  vmim  lüsenstein- 
•S^-ndieat  irefafste  Bescblufs  zuruekzufübreu,  wonadi 
diejenigtni  (indicn,  welelie  keinen  vollen  Versand 
haben,  berechtigt  sind,  die  Förderung  einzuschränken, 
ohne  daft  hierdurch  eine  Verminderung  ihrer  Antheil- 
ilTi  r  l  intritt.  Die  Preise  erfuhren  keine  Veränderung, 
ha  Nassauischen  liegen  die  Verhältnisse  ebenso 
wie  im  Siegorlande;  aueli  dort  haben  sich  noch  keine 
erheblichen  Vurräthe  angesammelt. 

Die  Lage  dM  Boheis  r  n  m  u  r  k  t  e  s  Imt  sieh  nlcfat 

S »ändert.  Es  war  anf  demselben  still  wie  biaher; 
bsohlflse«  in  OieCMrei«  nnd  H&matit-Boheisan  wurden 
nur  in  verein<celten  Fallen  und  in  kleineren  Mengen 
gemacht.  Die  .Vbnaluue  erfolgte  biis  jetzt  noch  ziem- 
lich regelmäfaig,  den  Abschlufsmengen  ent^rechend ; 
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indessen  inaiiit  sich  neuerdings  ein  Nachlassen  be- 
merkbar, was  in  der  Tergröfsenuig  dw  VorrlÜie  soni 
Aiudnick  kommt. 

Aaf  Atm  Stabeiseninftrkt  hat  die  eine  Zeit  lang 

hi>rr«rhf'n<lf  \ nlhtiinilif,')'  Zurückhaltung  des  Bedarfs 
aUtiiälilii  h  iiutV'<'liört .  unil  der  Kingang  von  Specifi- 
cationen  ist  Ix^bor  i^c'.SMriirn.  s(,  ilufs  ilir  liochilftigung 
in  den  meisten!*  veningertt-u  Betrieben  allniänlicn 
wieder  normaler  zu  werden  scheint.  Doch  hat  der  Markt 
ilie  gänzliche  Zorfabrenbeit,  in  die  er  ver£aUea  war, 
keineswegs  ganz  SberwiindeB.  Noeb  heat»  ist  ein 
Rest  derjenigen  im  Markt  schwimmenden  Mengen  vor- 
handen, welche  zum  überwiegenden  Theil  aus  Meinungs- 
käufen,  ilii  in  si  Inviu  1h  n  Ihiiiden  hiingen  geblieben 
sind,  sowie  ans  Zwangsliefcrungen,  Concursen  u.  dcrgl. 
herrühren.  Ein  allgemein  gültiger  Marktpreis  wird 
sich  erst  dann  wieder  eiusteUen,  wenn  diese  Mengen 
uns  dem  Markt  veniehwimdeB  Hin  werden.  Znr  Zeit 
bildet  sich  der  l'reis  noch  von  Fall  zu  Fall,  und  «war 
bestimmt  sieb  dcn*elbe  nach  dem  Mafs  von  meist 
gebllirlii  111  Druck,  nnter  dem  der  Verkäufer  sttht. 
AufsorUi'iii  spielt  dabei  die  Sorge  für  die  Beschäftigung 
der  Arlieiter  eine  nicht  zu  uuterscbiitzendo  Rolle.  Ua 
die  Preise  von  Roheisen  und  Halbzei^  featliegen  und 
nicht  entfernt  den  heutigen  \'erkuuGEipreben  —  we<ler 
von  Sohweifseisea  noeh  voo  FlofseiMa  —  entqmcbenf 
kann  es  sieh  für  die  Ikferaden  Werke  nur  daram 
handeln,  mit  einem  melir  oder  minder  schweren  Ver- 
lust durchzukommen. 

Iiri  Urahtgew  erbe  zeigte  sich  in  den  letzten 
Wochen  de«  Vierteljahrs  eine  entschiedene  Wendung 
nun  Beneren.  Ha  Veqitlichtnngen  auf  lüngcre  Zeit 
hinaas  hier  co  den  Anuahmen  gehören,  nnd  da  femer 
das  Walzdrahteyndicnt  sehien  Abnebmem  in  Bezug  auf 
die  .\bwicklung  der  bei  Eintritt  de»  Rückschlags  noch 
schwebenden  Verpflichtungen  nacli  besten  Kräften 
riifirii;riii,'i-ki>inmen  ist,  so  lenkt  der  Drahtin.ukt  — 
unter  ti<  r  Vonuissetzong,  «iafs  mittels  des  Eortbesteliens 
der  AusfuhrveigOtang  die  Hereinnahme  einer  ent- 
«prechenden  Menge  von  AnslandBanftrigen  ermöglicht 
wird  —  wieder  in  nomale  ^hnen  ein.  FreiKeh 
müssen  die  Mitglieder  des  Walzdmlitsvndicats  —  nach- 
dem letzteres  soeben  seine  Preist  uui  weitere  15 
i.  1.  HXX)  kg  ermäfsigt  hat,  um  der  allgemeinen  Preis- 
slroiimng  Rechnung  zu  tragen  —  sich  wohl  oiler  übel 
tlarait  abtinderi,  dafs  sie  trotz  des  vom  llalbzeugverband 
gethätigten  Kntgegenkonunens  doch  noch  bis  aoi  weitere« 
mit  Verinat  arbeiten.  Die  Bildung  eines  Verbands 
für  gi>zogene  Diihle  beflndet  sieb  aaefa  hente  noeh  in 
iler  Schwebe. 

In  Grobblechen  ist  die  Beschäftigung  bei  den 
meisten  Werken  nicht  sehr  reichlich  gewesen:  doch 
hat  sie  sich  gegen  Ende  März,  der  Jahreszeit  ent- 
sprechend, etw  as  besser  gestaltet.  Erfoeolich  iet  die 
Verlingerang  des  durch  die  Anfhahme  tnehrerer  Werke 
erweiterten  Verbandes  auf  drei  Jahre. 

Anf  dem  Feinblechmarkt  hat  der  Preisdrnck 
sieh  geradezu  ruinös  ge? talti  t. 

In  Kisonbahnmateriai  waren  die  Werke  aus- 
reichend beschäftigt,  und  es  ist  denselben  seitens  des 
Herrn  Miniaters  der  öffentlichen  Arbeiten  schon  jetzt 
der  Bedarf  der  Staataeisenbahnen  für  das  Jahr  1002 
überwiesen  worden,  wodurch  ihnen  für  längere  Zeit 
ein  regelrechter  Betrieb  gesichert  bleibt  Dagegen 
but  dos  (iesrbiift  in  Materiiilien  für  Privatbahnunter- 
nehmungen eine  Belebung  leider  nicht  erfahren,  so  dafs 
es  hierin  sehr  au  AdttriiLT'  U  mangelt. 

In  der  Beschiiftiping  der  Maschinenfabriken 
ist  ein  wesentlicher  Kiickgang  noch  nidit  SB  bemerken ; 
«loch  gehen  neue  Anftrige  nicht  metür  so  nmfangreich 
wie  im  Vorjahre  ein. 

Die  El  se ngie  f sere i e  n  kl;i::cn  viririrli  üV,,  ;- 
Mangel  au  Arbeit;  insbesondere  iuil  ihirch  den  langen 
strengen  AVinter  die  Tbätigkeit  der  RrihrOBgiefBercien 
gelitten  und  grofae  Vorrathc-  gezeitigt. 


Was  die  Preise  aiibflangt  so  kamen  angesichts 
der  auf  lange  Zeit  gcthatigttu  gmfst  n  Abschlüsse  neue 
Qeaehifte  in  irgend  weläiem  Umfang  nicht  aoatande, 
so  dab  wir  dtasmal  «nf  ein«  KolwUig  der  j^vise 
▼eniebten.  j^,  w,BmMi». 


II.  Oberschlesien. 

Die  allgi  tili  imi  Lage  des  oberschlesischen 
Eisen*  nnd  Stnhituurktes  erfuhr  im  ersten  Vierteljahr 
1901  eiBe  weitere  Versohleohtemng  nnd  zeigte  nach* 
gerade  d«n  Gfaaraktar  eines  Kiederpngs.   Alte  Werke 

des  Reviers  litten  unter  empfindlicfiem  Arlifntstnan:Tf.|. 
welcher    zu    weiteren    BetriebseiiitLhrünkuu^'en    un  I 

i  ArlteitiTf  utliissiingen  führte.  Im  (iefolge  da\''in  vull/'.i,' 
sicii  ein  weiterer  scharfer  Rückgang  der  Preise  fiir 
alle  Fertigfabricate,  welcher  in  Anbetracht  der  hoh«D 
Koiilen-  und  Boheisenpreise,  inabeaondere  den  WerkoSt 
die  nicht  gleichseitig  Graben  vnd  Hoehdfen  beBÜMn, 

!  arge  Verluste  zufügte.  Nur  unter  schweren  Opfern, 
welche  zum  Theil  auf  alte  Schlüsse  rückwirkend  be- 
willirrf  «iriliii  Tiiiirsj.ii,  war  «s  den  Werken  möglich, 
nothdüiitige  Beschäftigung  hereinzubekommen.  Krst 
am  Sclilusse  des  Berichtsr|uartals  schien  es,  als  oh 
eine  gewisse  Beruhigung  der  Marktlage  eingctroteti 
wäre,  welche  sich  in  einem  besseren  Eingang  der 
Spccifieationen  bemerkbar  machte.    Die  Altmat«rial- 

5 reise  haben  im  Berichtsijuartal  trotz  der  bekannten 
farsnahme  'h'-  Tlerrn  TüsfnlialiiüiniiisliT^.  ■Itrzufuli:'- 
iiiit  Abgabe  von  abgungigeii  EiseubahuahutiittTiaiien 
ztn  in  k:^'»  halten  wnnle,  eine  weitere  Preisermäfsignng 
erfahren,  welche  wenigsti'ns  für  die  Flufseisenerzcugnng 
in  etwa  eine  Verringerung  der  Selb8fkost«n  ermöglichte. 

Kohlenmarltt  Uie Lage  des  obenchleeiscben 
Koblenmarktes  war  im  L  Vierteljahr  eine  dnrebaos 
zufrieiienstellende.  Bis  auf  geringe  Mengen  Kohlen 
kleim  r  Sortimente,  welche  die  Gruben  ihren  fast 
!,nvi'hwiiii'i»'ti(ii  Haldenbe-stänileri  /ufulivirti,  fand  die 
Förderung  glatten  Absatz,  die  gruiien  borten  blieben 
noch  knapp. 

Infolge  der  anhaltenden  Kälte  ging  im  Monat 
Mira  «trat  spät  die  OdersekilTahrt  anf.  lEnm  Sdiinfit 
des  Monats  erlitt  sie  nochmals  durch  Hodiwasaor  sinan 

mehrtägigen  Stillstand. 

l'ie  fisi  iilisi  licn  Kolilengrubcn  erhubtin  'lie  Preise 
der  Klaiiinikieiukohlen  um      ^  f.  d.  Tonne  und  trat 
diese  Erhöhung  vom  1.  April  1901  ab  in  Kraft. 
1        Die  Versendnngen  der  oberschlesischen  Kohlen- 
gruben per  Havpfbaan  beUefen  sieh 

im  I.  Quartal  lOOl  ...  aaf  4  40(>  350  t 
,  IV.  ,  1800  ...  ,  4345  47U  t 
„    I.     «      1900   ...     ^  4888740 1 

so  dafs  also  das  L  Qnartal  ISOl  eine  Znnabm«  von 

0,08%  zeigt. 

K  o  k  s  m  a  r  k  t.  Die  Abschwächunir  des  Walz- 
eisen^escliiif'ti's  liiit  riii<  h  in  erheblichem  Miirsc  nuT  den 
Rohcisenmiirkt  ubergegritTen  und  hieriiur.  ii  üuch  den 
Koksmarkt  ungünstig  bceintlufj.!.  Die  Xai  lifrage,  welche 
vorher  kaum  befriedigt  werden  konnte,  entsprach  seit 
Beginn  des  Winter-Semesters  nicht  mehr  ▼oUstandig 
der  Production,  so  dals  bereits  sar  Stapelang  von  Kolia 
gesehritten  werden  maftte.  Ein  ncnnenswerther  Hflck- 
gnng  der  Kfik--prriKi-  'kiniutf  ji'd.n'li  iiirli*  rintM-t>ii, 
weif  der  Kokskubleupreitt  der  tisciilisoheo  Gruben,  sttl 
welchou  die  Kokspreise  im  allgemeinen  basiren.  sich 
auf  8  </4^  f.  d.  Tonne  hielt  und  auch  jetzt  noch  in 
dieser  Höhe  bestellt. 

Roheisen.  Aof  dem  Roheisenmarkte  hat  stdi 
nichts  geändert;  anfser  einigen  Waggons  Giefteiei- 
nml  Haiiiatil  l^i'lif'isi'ii  sln<l  lUTuu'iiswtTthe  (Quantitäten 
ni<  lit  vrrkiiut't  \i..t.lr  ii.  .\ui  yuarlaUscblufs  verblieben 
noch  28  II  i  li  itrit  in  Betrieb,  nachdem  6  Hoehdüen 
(  allmählich  zur  Kinstellong  gelangt  waren. 
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Stabeisen.  Das  StabeUenfeacliift  nahm  einen 
iabent  ugtattis«!!  VerUnf.  Nor  miter  8«li«ieri^- 
hlirn  und  erheDiicheii  Preisopfern  war  es  niöglico, 
dir  Grofghindler  zn  weiterer  Specificimn^  ihrer  alten, 

noch  xn  hiihi-n  Preisen  «•itiiCfL;ani,'<'iicii  Srlihifsv erbind- 
lichkeiten  s^u  bewegen,  und  »uiuit  einij^emmisen  Arbeit 
fnr  die  Walzstrecken  zu  erhalten.  Neue  Abschlüsse 
nr  noceüsiven  Abnahme  worden  im  Kerichtsqnortale 
n  gat  wie  ffamicht  j^ebni-ht.  Fast  alle  Walzwerke 
l^lton  reoelmä&ige  F«i«rachiclttsii  «in,  die  alle  Strecken 
deirbrauriff  teafen.  Der  Mholieliat  erwartete  Frähjahrs- 
bfdarf  brachte  erst  am  Schluss«  Quartals  rlnvn 
etwas  roijeren  Kinipitiff  von  Aaltntg<eii.  Aus  Kulslaud 
KOKH  Bestellnniceii  aut  W  ul/.waare,  insbesondere  auf 
feines  Bandeisen^  nur  tu  Veriu8tprei<tcn  erbiltlich;  im 
ulri?en  zeigte  aas  Ansfahrgeschäft  erat  km  8«liliiwe 
in  Beriohtaqiiaiiala  eine  geringe  Belebang. 

Draht.  Auf  dem  IlMitmarIrte  wer  der  Absats 
f  r;  M  hli  rhter  bei  gleichen  Preisen,  jje^n  Schlufs  des 
(itirtals.  btsst-rtf  skIi  jedoch  drr  (iesrhäfts/^ant;;  nicht 
sDinerklich.    Iv.n  ( ilcielu  s  i.'i!t  für  Drahtt.ibrifate, 

Grobblech.  (irobblech  war  iiu  verflossenen 
({Eartal  nur  schwach  gefragt,  die  Werke  laufsten  Feier- 
Mbiehten  einlegen  nnd  konnten  iliren  Betrieb  nnr  mit 
VIhe  aafireefat  erhalten.  Avcb  sind  die  Preise  im 
Verlauf  do=;  (}iinrt.i!s  erlicMich  >?egunken.  .\1>  ir- 
fn-aliches  Kreijriiil'j*  ist  <li>>  :.'i'<:en  Schiufa  des  (iaaitak 
il.«  gesichert  ;^ltendo  Z(istarnl<  konimm  des  Grobblech- 
verHandes.  in  welchem  sainmtliche  deutschen  CJrob- 
l'li-c-hwerke  vertreten  sein  werden,  zu  melden. 

Feinblech.  Obwohl  der  Welueugverband  in 
Bheinhmd -Westfalen  an  den  Feeben  Ar  Phrtinen 
fi'^thält,  hat  die  Preislage  für  Feinbleche  einen  Tief- 
stand erreicht,  welcher  an  die  schlechtesten  Zeiten 
'"e*  Feinlili'' liLTesi  hiifts  t  rinncrt.  l>ic  Syndicirunffs 
absifhten  können  jeduib  al-  austbichtsvoll  gelten,  ins- 
besondere, dn  der  (irobblcchverband  am  8.  April  1901 
laf  äVi  Jahr  rerlängert  worden  iat. 

Eiseobnbnmaterinl.  In  diesem  Artikel  fehlte 
et  dnebgingig  an  Arbeit  es  lagen  den  Wt  rlu  u  des 
Rerien  w»9er  an  Laschen-  noch  an  Unterl)tg»|jlattea 
irgendwelcli«  nuüihaften  Anfirige  vor.  Die  Preiae 
«Mfn  verlustbringend. 

Kiscngiefserei  und  Maschinenfabriken.  Der 
Beschäftigungsgrad  dieser  Betriebszweige  ging  wesent- 
Itclmr&CK  und  insbesondere  fehlte  es  an  Gufswaaren- 
aaftäno.  Das  tiesobift  in  Hnffenröhren  lag  fast  «tili. 
DttVi«diinenf«briken  waren  nor  theilweise  nflnedea- 


lidlad  beaebftfligt. 

1*  r  e  i  R  e. 

Roheisen  ab  Werk:  .«r.  a.  Toudf 

tiidiereiroheiaen   70    bia  64 

fliiutit   90     ,  86 

Qnalitätg-Puddelriilit'i^en    .  .   ,  .  —  — 

Uewalstes  £iaen,  ürundpreis 
«IndMdinitlUeb  «b  Werk: 

Stabeisen   14ü  bis  115 

KtMelbleche   180  „160 

f  l-      nnd  FlufeeiieD    .....  156  „140 

HooBe  Bleche   140  „120 

SteUdidit  6^  mm   160  ,186 

Oleiwits,  den  6.  April  1901. 


EiaenhütU  ObertchlMitn, 

III.  Orofsbritannten. 
Middlesbro  on-Teea,  7.  April  li>01. 

Der  Preiarfiekgang,  welcher  in  den  leisten  Mooaten 

fmgtn  Jahres  begann ,  ist  für  alle  Arien  Roh- 
ond  Walzfabricate  weiter  fortgeschritten ;  ab  und  zu 
Tat  ein  Stillstand  oder  selbst  l  ine  kleine  Besserung 
11  ier  Bewegung  ein,  im  allgemeinen  aber  gaben 
Hoheisenpreise  langsam  nach.  Hauptsächlich  war 
•Ues  der  Fall  fSr  Hämatit-Eieen,  weichet  von  69/— 


auf  bül—  für  Nr.  1  gemixeht  snrfickging.  Nr.  'A 
Oiefserei-Eieen  wieh  von  49/—  auf  45/3.  Die  Folge 
war.  dafs  eine  gröfsere  Anzahl  Hochöi'en  aufser 
trieb  kam,  wobei  allerdin<;s  in  Betracht  zn  ziehen  i^t, 
dafs  einige  (i< r-iillten  wiilinin!  dt-v  In. Inn  Pn  ise  so 
stark  in  Ansprut  ii  grnuiumt  u  waren,  dat»  »te  aut  jeden 
Fall  in  kurzer  Zeit  zum  Stillstand  gekommen  wilren. 
Der  Verbranch  im  Inland  blieb  ziemlich  stetig.  Preise 
für  Gufswaaren  sind  hier  überhaupt  nicht  so  stark 
getrieben  worden  als  auf  dem  Festiande,  and  daher 

I  war  auch  der  Rückschlag  dafür  nicht  so  scharf.  Das 
Kipi'rtiTt'^i'lilift  litt  unu'i'iucin ;  wahrt  nd  der  Tlicucnitig 
kutiiiti  n  die  H^mdlei  Ituulig  kciui'  Lieferung  erhalten 

I  uikI  sah(  II  sirh  genöthigt,  über  ihren  Üi  darf  m  kaufen, 
während  jetzt  allgemein  Verlangen  auf  Aufschub  von 
Liefbrnngen  vorliegt  Theilweise  werden  sogar  Forde- 
mngen  seitens  der  Abnahmer  gestellt,  die  sieh  geradesn 
als  nnserapnlfi«  beseiehnen  lassen.     Vielftieh  wird 

■  jftzt  erst  Kisen  vrrlailin.  tia«  im  vorigen  Jahre  fällig 
»ar.  und  bilden  duher  die  \  •■rladungeii  Veineii  <;uvir- 
lässigcn    Anhalt  zur   Beurtln  ihm','    In  ii-'sjiihrigen 

;  Verkäufe.  Lieferungen  nach  Deutseiilund  und  nordischen 
Häfen  uunlen  stark  durch  den  Scliluls  der  Binnen- 

j  «chifhbrt  in  den  Lindem  beeinträchtigt   Bei  den 

I  Verladangeu  seewärts  ist  wieder  das  alte  regelmlbige 
\"<'rhinfiiir>  zwischen  Küstenbäfrii  iirid  Kxport  ein- 
L'etroter.  Ks  gingen  nach  britischen  ILid  n  <'twa  118(KN)t 
uml  nach  dem  .Vuslaiide  ungefähr  IUO^hki  t,  im  \  irii:cu 
Jahre  waren  die  Zahlen  etwa  9nmt  und  IsniÜÜU  t 
Deutschland,  Holland,  Frankreich,  Belgien  nahmen 
ucNch  nicht  die  U&lfte  der  voijibrigen  Uoautitäten. 
In  Warrants  blieb  das  Geschäft  sehr  gering. 

:  In  hiesigen  Humatit  -  Warrants  fanden  der  g«Tingcn 

I  Vorrotbe  wegen  überhaupt  keine  Umsätze  statt.  Auch 
hie>i:^r,.  \,.  1  Warrants  blieben  sehr  vernachlässigt. 
Die  \  orräthe  in  den  Warrantlägern  hier  haben  zu- 
genommen, besonders  gilt  dies  für  Hämatit-tjualituten, 
welche  lan^  Zeit  unverändert  blieben.   Die  Differenz 

I  zwischen  hiesigen  Nr.  B  und  schottischen  H.  N.  Wurrunta 
ist  gewachsen,  während  sich  die  Differenz  zwischen 
Hämatit  hier  ab  Werk  und  Cnmberland  Hämatit- Warrant» 
vermindert  !iar. 

Preise  für  Walzfabricate  wurden  beträchtlich 

I  herabgesetzt.     Die   Hütten   haben   noch  regelmäfsijj 

I  Beschäftigung,  th'il\vei<e  sogar  noch  recht  gut4*  und 
halten  noch  immer  an  der  Vereinbarung  gemeinschaft- 
licher Preise  fest,  in  mancher  Hinsicht  hat  man  sieb 
das  Verhalten  der  dentseben  Werke  zum  ttnster  ge- 
nommen und  gewährt  Vorzugspreise  für  l'xix'rt.  um 
gegen  die  auf  diese  Weise  arbeitende  fremde  IdTu m  reitz 
anzukommen.  Di-  1 'reise  wurden  herabgesetzt  lur 
Stehlplatten  und  Winkel  von  X  6.  15.0  auf  .£  t>.  U.  l» 

i  f.  d.  t.  Das  beste  Bild  über  die  Verhältnisse,  besonder» 
Aber  die  beiden  ersten  Monate  dieses  Jahres,  »ebt  die 

I  Statistik  der  Dnrehsdinitlsprebe  bei  den  Eisenwalz- 
werken  von  Ende  Februar,  verglichen  mit  der  Tftliellc 

.  der  vorherirehendcn  Monate.  Ks  ergeben  sich  ds  uiuacli 
folgemle  lim  k^f  hl;\LM  :  Schienen  von  £  7.  4.  1  auf 
£  h.  s.  :i.  Platten  von  £  7.  9.  3  auf  £  7.  5.  7,  Stab- 
ei*-«!!  voll  £  8.  Ifi.  0  auf  £  7.  14.  6,  Eisenwinkel  von 

I  ^  7.  16.  1  auf  £7.  ö.  2,  alles  in  allem  ein  Dnreb- 
s«hnittsraek«mg  von  15/—  t  d.  t.  Atis  diesen  Stati- 
stiken, welche  nicht  alle  Hütten  hiesiger  Gegend  um- 
fassen, ertriebt  sich  eine  bedeutende  Abnahme  der 
i  r  nim  ti.iii.  Itii  .laimar  und  Februar  1900  betrugen 
die  tiesaramtiiienge«  2ij  181  t  im  November,  Deceinber 
vorigen  Jahres  lf»744  t  und  im  Januar  und  Februar 

I  ds.  Ja.  15877  t    Die  Abnahme  ersteeckt  sich  auf  alle 

I  Eneengnisse,  aasgenommen  Platten. 

Besüglich  8  c  h  i  f  f  s  b  a  n  t  e  n  liegen  bis  jetzt  noch  keine 

j  näheren  Angaben  über  das  verflossene  Vierteljahr  ror. 
Die  ^\'ei ft<  ti  -ind  nl»er  gut  beschäftigt,  theilweise  sogar 
in  dem  .Muise^  dafs  Schifl^e  auf  neue  Bestellungen  nicht 
zur  Ablieferung  vor  Mai  nächsten  Jahres  angenommen 

j  werden,  andererseits  verlautet  ea   aber  auch,  dafs 


bigiiized  by  Google 


418  St*M  and  Eiam. 


Ib.  April  I90K 


Aiiniilliniriiroii  Uercit.^  !,'«*lH)chf»'r  Ik-stellungcu  uiit  iiitht 
unerhohHeht-m  Kcti^-i  lilt  uifiili:<'  det  BfickgMigiN  der 
Seefrachten  seumcht  worden  sind. 

Die  Löhne  erfitbreii  in  limmtlicUen  Hichtuaeen 
Uerabcetamg^  »«rat  im  Juair  uif  den  EiBengruocn 
um  6Vs*/oi  ^  den  Stahlwerken  nn  5*/%,  auf  den 
EisenliQttcn  7'  nadi  einer  Steigerung  von  30  "/o 
in  zwei  Jahren.  ArbeiUeinstelluniren  von  Belanir  sind 
nicht  zu  verztii-liiii'ii. 

Die  Zahl  lier  Hochöfen  im  Betnel>  stcill  sicli  tiuf 
7H  gegen  82  am  1.  Januar. 

Frachten  sind  niedriger;  für  volle  Ladungen 
Koheiaen  werden  bexahlt:  4/ti  f.  d.  t'on  nach  Antwerpen, 
Teroeiuien  und  Rotterdam,  6/ —  f.  d.  ton  Geestemünde, 
4/6  f.  d.  ton  Hamborg,  Ö/B  f.  d.  ton  Stettin. 

Die  Prelae  stelltan  aieh  wie  folgt: 

Januar  Februar  Mlltz 

48«     47«     -4€U     Wö  -46  6 


Middlesbru  Nr.Sti.M.B.  &0  00 
Warranto  -  Cum  - 

bmugrh   m  Ol) 

.Mia.tl.-xbr  HttD«lit  .    (^.'  INI 


!9cbotUBcti«  M.  iN. 


03 Ol)  -öSi-yii,  57  6'ij  -QWS»  ,  5m  -57  7 


<himbarland  HUmatil   OU.OO  -  UU.OO  00,  Uü    -ÜIJ.(KI   ixijii    inj  OD 


Ee  wurden  verscbiOt  vom  Januar  bis  März: 


190f . 
IMO. 

1899. 
1898. 
1897. 
1896. 
1896. 
1894. 
. 

1891  . 


il8798  tone,  davon  50060  Ions 
493  889    .       .     127  205  . 


287  401 
245  159 
287  2Ö8 
241  914 
174  668 

maoo 

10(1  2sn 
Iüti9ü7 
18f)932 


81  0(K> 
4S40H 
()4  239 

47  525 

»5106 

llu 

48  614 


2 


Heutige  Pn  i'ie  (i.  April} sind  für  prompte  Lieferung 

Middlesbro  .\r.  1  G.  M.  Ii  47/- 

.  .3   45/« 

,  .4  Giefserei   45,3 

,   4  Puddel  45/3 

.  Hümatil  Nr.  1,  2,  3  gemischt  .  .  .  55;6 
Middleshro  Nr.  3  Warrants  .....  44;  10' 
Hlmatit   — 


§■3 
-•c3 


äcboltiscbe  M .  N   ö3/4Vi  l'^iJ 

Gomberlaiid  Hbnatit  57/3     J  ^'l 

ab  Werk  hier 


Eisenbleche 
Stahlbleche 
Bandstahl 
Stabeisen 
Stahlwiiikel 
Eisenwinkel 

Slahlschienen 


£  6.10.0 
.  5.0.0 
.  7.0.0 
,  6.15.0 
.  ü.0.0 
,  6.10.0 


1.  d.  Loa  mit 
Diaconlo. 


a      .        »  h.b. —  ^  netto  Caasa 

Soeben  ist  der  RoheiaendnKluehaittspreU  für 

das  erste  Quartal  d.  J.  herausgekommen  behufs  Fest- 
stellung der  Löhne  und  beträgt  50  sh  10,49  d. 
Daiiat  h  tritt  infolge  der  gleitenden  Si  .da  -  ine  Herab- 
selzuug  um  21  '/o  hei  den  Hocliuteiiuf litsilern  ein, 
welche  im  vorigen  Quartal  44'/i  7°  ^^^'^  Basis  und 
jetzt  auf  23  "/»  ai*er  Baaie  gesetzt  wurde.  Der  Durcb- 
wbnlttipreis  Ende  1900  war  67  ab  7,90  d.  ein  ROct:- 
guif  um  16  ah  9,41  d  des  Preises  w  «len  letzten  drei 

H.  Honnebtck, 


47;4'  ,  4«>  3i/,  W 00-46  0'^ 
»4  00    -«»,«     ."iS«  -  MDW 


IV.  Vertinigt«  Staaten  vm  NardanMrIka. 

Pittabnrg,  Snd«  Min  1901. 

Die  amerikanische  Eii-ciiimiiistrie  ist  unter  gi.  n  >t  iuii  u 
Verhältnissen  in  das  neue  Jahr  eingetreteo,  die  W'erk«- 
hatten  reichliche  Auftrag  zu  Bucne  stehen  und  im 
allgemeinen  an  cewinnbnnfendeB  Pniian.  ITamentlicb 
für  den  hctmiselien  Varkt  afnd  die  Anstnehten  anJher- 
iTi  w  nlmlieh  j^ute,  währ. ml  die  Aussiebten  auf  ein  gnti^i 
.Vusfulirirestchäft  tur  liiiifLUiK'  Jahr  nichts  weniger 
Iiis    1,'iiii^tig  Hie  Si'hientMi walzwtikf  ti:iti;n  in 

das  neue  Juhr  mit  l,iefi'ruuKfvcrpHiohtun!i;en  V'>ii  «*twa 
IStM.)0CH)  ton»,  t  im-  Zulil,  die  sich  bi»  Ende  1%  Kruar 
noch  auf  die  beträchtüebe  Menge  von  17ÖU000  ton» 
erbShte.  Aneh  in  BiflekeDbaiinaurial  haben  die  Werbe 
grofse  .\ufträge  schon  ans  dem  vorigen  Jahr  mit 
lierühergenommen,  und  ^riule  hierin  sinn  in  den  letzten 
3  Monaten  ganz  bedeutende  Neniilis(  TiIiUm-  zu  stand« 
gekotiunen.  In  Koheisen  entwickelte  sich  walirend  der 
Berithtszeit  ein  lebhaftes  üeschäft,  und  konnten  di« 
Preise  aller  Sorten  anziehen,  wie  aus  untenstehender 
I  '(^ersieht  hervorgeht.  Die  Frage  der  Fcs.tsctzung  der 
Erzpreise  fSr  die  kommende  Steison  ist  verschoben, 
bis  die  Organisation  der  rrofeen  Stahlvereinifrune,  9ber 
die  an  anden  r  Stell »■  w  iiMt  rholt  berichtet  ist,  \  olien-fft 
sein  wird;  während  wh  in  uiiserem  letzten  lU-riilit 
erwähnten,  dafs  man  fiir   <la,s  .Tain  l  iiu-ti  Kr.' 

Omndpreis  von  3,75  bis  4,50  $  erwarl«',  verlautet  nun- 
inebr,  dalk  der  Grundpreis  zwischen  5,60  und  5,75  / 
per  ton  seto  wird,  ^f^n  &,60_i  im  letiten  Jahre, 
2,95  S  i»  1800  md  2,75  $  im  Jahre  1886.  In  allen 
Zweigen  der  Fertiiji  rzengnisse  herrscht  stark«  Nach- 
frage ;  aneh  in  Ti  aiicrn  und  sonstiisfem  Walzeisen  hat 
die  lange  i  rwarti  tc  ISt  lelmiig  des  Afarktes  sich  endlich 
oingestellt.  Erwähnt  woge  sein,  dafs  letzthin  einige 
bedeutende  Abaehlfisse  in  ausländischem  Siiiegeleisen 
and  Ferromani^an  zur  Liefenug  nach  den  Veieinigten 
Staaten  getbätigt  worden  aind. 

Die  Preisbewegtmg  wihrend  der  Beriditspariode 

gestaltete  sieh  wie  folgt: 


Uicl'se.rei  Koheistn  Stan- 
dard Nr.  2  l«co  Phila 
delphia  

Uiefserei  -  Roheisen  Nr.  2 

(uns  d«  III  Süden  I  loro 
Cin<'iiiiiiiti  

Hesseui.  1  Uüliiiseu 

•  iraiies  i'tj<ideleiseu 

8t»l)Ikniip]»el  .  ,  . 

Walzdraht  .... 

Schwere  StahUchienen  ab 
Werk  im  Ost*n .... 

Beliülterblcchc  .  .  |    .  ^ 

KeinMe.-Ue  Nr.  SÄT. 

Drahtstifte  .  , 


15,50,15,-^  16^,16,4(1  21,76 


13,75  13,25]  13,5014,5Ofa0.-25 
13,25  13,50  16,50  1(5,75  2AM 
13,25  13,— 14,—  I4,50[a, 
19,75;  19,75|21,26!24, 

36, -  36,-  35,— jae,— 

26,  -  a6,-26,-,26,-  SB^  - 
l,40l  1,401  I,40l  1,60  2,— 
2,85|  2,a5'  3,05  3,25(  8,- 
2.2U  2^  2,30.  2,^  9,2«^ 
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».iprU  mi. 


Stahl  wmI  EIsmi.  4S» 


Industrielle  Bundsehau. 


Die  Produclion  des  Werki;  betrug  im  letzleti  Ge- 
schäftsjahre 2103309,68  und  ergab  einen  Fabri- 
cationsaberscburs  von  492,288,59  -  H.  Die  Abschrei- 
baiigen  betragen  iO(i 570,27  Rs  ist  beantragt,  den 
Reingewinn  wie  folgt  zu  verwenden:  Aus  dem 
einBcfaliebiich  dec  Gewinn  Vortrages  aus  dem  Vorjahre 
mit  inifesammt  4Si411M  verfOgbaren  Rein- 
gewinn soll  eine  Dividende  von  20*7«  des  Actien- 
kapitals  von  1 3Ö00UU  ,H,  also  mit  270000  ,H  aus- 
^rezahlt  werden  iiiul  zwar  mit  CA)  ,H  pro  alte  Actie, 
iiO  M  pro  neue  Aclie.  Aldüaiiu  sind  nach  Aus- 
zahlung der  statutarischen  und  contractiichen 
Taatiimeu  der  üirection  durch  Zust^hreibung 
90400  «4f  fQr  den  Beamtenpensionsroiids  —  Tantieme 
M  zu  bewilligen  und  ein  Beilrag  bis  zu 
COOO  fßr  zur  Vertheilung  cn  bringende  (TratiRca- 
liiMjen  zur  VerfOgunp  m  <iteilen,  und  i«'.  iler  v«r- 
lileibende  Rest  aur  neue  Bcchuuiig  vorzutragen. 


Ualiesvhe  Maschinenfabrik  und  Ei.sen^ierserei. 

Das  l^ilir  ItMJO  hat  für  die  (ieseilächaft  die  gUnstige 
Eitwieldung  <;enoDinien,  die  bei  der  grufsen  Menge 
dv  tm  Anfang  detselboi  ToriiegeadeD  Anflriige  au 
erwarten  war.    Sie  bat  im  abgMSofiBnen  Jahre  den 

^dfsten  T'rosatz  seit  ihrem  Bestenen  schabt  ud>1  (  inen 
(ieschäftsgowinn  erreicht,  welcher  den  aller  \uniuf- 
^'t-pingi-iiPii  .lalirc  ühertriHt.  Wenn  das  Werk  zur 
Zeit  auch  nicht  so  reichlich  mit  Auftrügen  versehen 
■Ikf  wie  im  Vorjahre,  no  ist  doch  BcschäftigunL' 
bU  aan  Herbat  dieaea  Jahrea  bereits  gesichert;  auch 
dof  aof  den  Eingang  weilerer  Anfträge  mit  Znverrielit 
fCkofft  werden. 

Die  Abschreibungen  belaufen  sich  auf  78961,16  Ji. 
''leiben  ah  Hcin^'owinn  872256,79  , Davon  ab:  Tan- 
iiiüDh  an  'icn  Aufsiehtsrath  48871.bU  Tantieme  an 
den  Vorsfan.i  17:i;»aS,80  J(,  36  7»  Dividende  auf 
180000üwr  Actienlupitol  =  648000^,  en^ebt  Vor- 
mg  taf  neoe  Reeluiniig  0451,19 


J.  Pofeiig,  Aetf«BJ8«MllMlitft  te  ««lo. 

Das  ßeseh&^ergebnirs  desBetriebsjahreN  1899, 190(1 
kaan  fQr  die  (TesclUchaft  als  günstig  bezeichnet  werden. 
Ote  Nachfrage  nach  den  Speeialitäten  des  Werks  war  eine 

■clir  rijgL',  und  fli'r  Umsatz  hat  LTi'iri  iiilhcr  ilfin  \'orja1iri;' 
»•int'  nicht  unweaentiiclic  Steigerung  erfiiliriu.  \\'iilir>-iiil 
'Imclhe  im  vorigen  Jahre  sich  auf  1  7.<7  immi  .  //  t.4'lii  !, 
Iiat  er  in  diesem  .fahre  die  Höhe  von  2651  724  r  #  erreicht. 

Die  Abschreibungen  wurden  mit 88576,65  .A  gegen- 
über 49  257,25  «iff  im  V^nabl«b«nen«n.  Der  Beingewinn 

beMgt,  eingchl{eMIe1il0162,90ulfyorti«g,9^6M,99^ 

;reg»riiii.er  113  700,75 im  Vorpahre,  und  wurde  dessen 
V'mh'ilunt;  in  fulijt'nder  Weise  vorgeschlager :  Zn- 
»?i~-ing  znni  <;eüetzlic)icii  Hesrrvct'inias  ll<i2(-l  i  ' 
Zaweisnng  2U  eiueui  Uigpositioni^tondii  250Uü 
katarische  und  vertraglicne  Tantiemen  für  den  Anf- 
■iebtuath  und  den  Vorstand  ^618,04  Jf,  10«/»  Divi- 
dende enf  daa  Actien kapital  =  160000  Vortrag 
»af  neu.-  Rechnung  IB  4ir>.!>0  .V^.  'nii-  An-si«  hr.'n  für 
das  laut'iTidc  Orsfhäftsjahr  sin'i  duuiTiHl  friin^ti;^.  Die 
ans  dem  VurJ .ih>  ■  uKienioininfncn  unt'rlciÜL'li'n  mul  l>i> 
1.  Oetober  läOO  neu  hinzu  gckomweneu  Auttritge  be- 
\mSm  rieb  auf  atwt  2880«»  Jt. 


I      lfftlB«il«*Ce.,  Maächinenfalwik  A«t..Q«|. 

an  Düsseldorf. 

I  Die  Erträgnisse  des  am  30.  .Stipttiuber  ISMA'  m 
Ende  gegangenen  zweiten  Oeschüftsjanres  sind  wieder 
günstig  für  das  Werk  gewesen.    Der  Betrieb  ist  un- 

Sistört  und  ohne  BetriebseinschränkcQfaii  verlaofen. 
er  in  das  neue  Gesebaftsjahr  ttbemomaieDe  Beatand 
I  an  AafMgen  sowie  die  zeitigen  Anssichten  lasaen, 
heifst  es  im  Bericht  des  Vorstandes,  auch  für  das 
begonnene  (ieschiift«iahr  ein  befriedigende«  Ergebnifs 
hoffen.  Es  ist  dt  i  <  i-  st  llb(  linft  ein  Patent  auf  einen 
Zangenwagen  für  üasrulirziehbänke  ertheilt  worden, 
wovon  sie  »ich  günstige  Resultate  verspricht. 
I  Der  Brnttogewinn  beträgt  201 180,06  Jl  und  dn- 
I  sobliefalich  dm  Ckwinn-Vortrages  vom  Jahre  189699 
209831,46 .  tl.  üii  rvr.n  al»  Abschreibungen  45932,03  ff. 
so  dafs  ein  Keiugtwiun  von  163898,62  .M  verbkibt, 
wofür  folgende  Verwendung  vorgeschlagen  wird:  5'/o  Re- 
servefonds -=  7759,85  .H,  4",«  Dividende  =  52000 
vertragsmäfsigc  Tantieme  14838,40,^.  10 «/o  Tantieme 
an  den  Anfisic^taratb =9549,73  UK,  6>  Saperdividende 
=66000  UK,  Torteag  anf  neae  Reclinnng  15268,64 


Skodawerke,  Actiengesellschoft  in  Pilsen. 

Während  des  altgelaufencn  ersten  Oesehäftsjahres 
der  in  eine  Actiengesellschaft  umgewandelten  Unter- 
I  Debmnngen  waren  sämmtliche  Abtbeiiangen  des  Wcrkee 
I  raieUieK  mit  Arbeit  versehen.  Die  Factnrensnmme  der 
ausgeführten  l/iefcrongen  beträgt  2232:J804  Kr;  eine 
namhafte  Anzahl  Beeteliangen  wurde  auf  das  laufende 
Geschäftsjahr  übertragen.    Dir  Zahl  der  Arbeiter  stellt 
sich  filr  das  abgelaufene  Geschäftsjahr  im  DTjrehsehnitt 
auf  3023.    An  Lohnen  wurden  44Mrt(>;i,77  Kr.,  un  Hoi- 
triigen    zur    Unfallversicbernnj^s-    und  Krankenkasse 
165432,46  Kr.  geaahlt.   Hinsiditlich  der  Verwendung 
des  Reingewinns  von  2166987,90  Kr.  wird  beantragt, 
5*7o  —  108340,40  Kr.  dem  Reservefonds  in  Überweisen, 
wt  ift  rf  ö  '  1  Ai  tit  nzinsen  für  die  erste  Geschäftsperiode 
von        Jahren  mit  1562500  Kr.  zu  entnehmen,  von 
den    dann    verbleibenden    49(j  138,50  Kr.   lo    ,  üls 
statutenmäfsige  Tantieme  des  Verwaltuugsratlies  mit 
49618,85  Kr.  abzuziehen,  von  den  resflicbeu  446524,66 Kr. 
I  eine  Sopefdivideode  von  l'/tpro  anno  mit  312600  Kr. 
I  zu  verffieilen,  femer  10000  Kr.  einem  Fonds  fBr  Wohl- 
fubrtszwecki-   zu  überwriscn .   und   den  nach  Abzug 
dieser  322500  Kr.  verbleibenden  R<>8t  von  124024,65  Kr. 
mit    ncni'   IlcrlinunL'   vorzutragen.    Im  Kall  der  An- 
nahme dieses  Antrages  würde  der  Actiencoupon  für 
die  erste  Ocschftft.sepochc   1899/lfKX)  mit  ö^/o,  d.  i. 
,  15  Kr.  aar  Eialösnng  gelangen.    An  Stelle  des  ver- 
I  storbenen  Emil  Bitter  von  Skoda  ist  der  bisherige 
Genernldin  rlor- Stellvertreter  Walther  Trappen  aam 
Genernbiireetor  ernannt  worden. 


EMBl»Mk«r  Httttrawertw  In  ^afeMb. 

Der  Dirn tiiinsberirht  wird  wie  folgt  eingeleitet: 
!         „Das    lalir   1899/1900  war    in    mehrfacher  Be- 
zieh uiiir       iitifscri.'r«  idiiilii  lu"^  ni'  ht  nur  dailurcb,  daf> 
der  Betrieb  unserer   Werke  sieli  erweiterte  und  die 

frofsen  Bauten  alle  Kräfte  anspannten,  sondern  auch 
uroh  Uarkterscheinnngen,  welche  von  politischen  und 
i  wirthschafUioben  Ere^paisaen  hervoMomfen  worden. 
Wie  unser  vorjihriger  Bericht  ausfülirt.  gingen  wir 
unter  glänzenden  Aussichten  für  den  Absata!  unserer 
Producte  ins  Rtzi<:i-  i  i<  si  liiiftsjahr.  Wir  liubcti  auch 
entaprechoud  dem  Vorrücken  unserer  Bauten  und  Be- 
:  triebe  reicUieh  fBr  Anftrige  gesoigt»  an  deren  Ab- 
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Wicklung  wir  Ms  ins  zweite  Semester  1901 
Zeit  bedürfen.  Leider  sind  wir  voa  einigeB  nnaerer 
Liefermten  in  nicht  zn  reehtfertigender  Weine  im  Stiebe 

Seiassen  wordpu  und  konnten  somit  nicht  rasch  mit 
en  Neueinrichtungen  vorankommen,  wie  wir  ircw  unsi  hf 
hätten.  Immerhin  linlirn  wir  7m  licrKtn  n .  dal'-,  v  i.  !, 
sogar  sehr  viel  von  dem  Ueplunten  «  rreicht  worden 
ist,  trottdem  der  letzte  Winter  zum  Bauen  mllt  U- 

ffil»tijr  war.  Wir  dfirfen  mit  üenagtimunff  sagen, 
'h  die  Romltaeher  Anla^n  im  ffrofeen  und  ganzen 
heute  nahezu  fertig  dastelien,  alle  soli<le  ausp-führt 
sind,  vortrefFlich  funrtioniren,  und  unsere  Krxeuirnisse 
sich  der  Anerkennung  der  Kundschaft  «  itVi  iit  ii.  I>it 
Berghau  hat  sieh  weiterhin  rei'ht  ruiw  ii  ki-lt  und 
es  sind  durch  neue  Aufschlüsse  iuim  i  r  Krvvai-tungen 
eher  noch  übertroffeu  worden;  die  vullstiindig  aufge- 
schlossenen, vori;erichteten  Graben  haben  heute  einen 
Werth  von  15  CHX)  (.MX)  Jt.  Es  wurden  gefordert 
682076  t  Krz  gegen  45«  m  t  im  Vorjahre.  Die 
Hochöfen  arbeiteten,  mhi  linir  vorülietireluMuli  n 
Stöning  an  Ofen  4  abgiselu-n,  befriedigende.  Olcn  5 
kam  im  .Mai  in  Betrieb,  Ofen  (5  im  Octoher  1900 
und  <i)fen  7  wird  im  Januar  1901  betriebsfertig 
naittf  Ks  sind  er/eu^t  worden:  174119  t  Rolieisen 
^gen  151 790  t  im  Vorjahre.  Das  aene  Stahlwerk 
hat  seinen  Bdrieh  am  2.  Jannar  1900  anfmnommen  and 
denselben  «^fpficr  ohne  eigentliche  Kinderkrankhtitfii 
voranschreitend  weiter  entwickelt.  Die  Production  an 
Kohhlörken  betrug  tj7  6<Hi  t  luid  h  ir  liuh.  ii  212(XK)  t 
.\nftrttge  im  Betrage  %on  25  t«M<  (KH*  ^«  mit  ins  laufende 
ti euch iifts jähr  hiniibergenummen.  Hie  erweiterte  .Stein- 
fabrik hatte  angestrengte  Arbeit  und  starken  Absati. 
Die  Giefeeret  nnd  die  mnetigen  Nebenbetrfebe  warm 
gleichfiitl«!  rpichlirh  hesclüiftigt." 

Fei  ner  hcifst  es  in  dem  Hericlit :  .Die  Titi  ülrage 
h!u  t)  ;uii  Ii  ini  \  r  rgangenen  .fahre  unentschieden,  ila- 
gegeu  ist  eiu  1-  irtschritt  betreffend  Mosclkanal  insofern 
XU  verzeichnen,  als  endlich  nm  80.  Jnni  UKK)  die  schon 
wiederholt  geplante  Versammlnng  von  InterAtaten 
für  den  Ansban  der  Voeel  stattsefbnden  hat  unQ  von 
derselben  einstimniig  wiederum  die  Wichtigkeit  dicspi- 
^A'asscrstrafse  den  betreffenden  Landesregierungen  zur 
'  iniiiiin  n    A  ii-t';ilirutr„''    fiii[it'MliIrn  ist.  Die 

\  erwirklicbung  des  Moselkanal  rr<ii.  Ltt's  wäre  auch  für 
u n sc re  Werke  von  grofeer  Wii !  1 1  i  K  i  i  i,  denn  wir  erre i  ch e n 
dadurch  einen  Zugang  nach  dem  M«ere  sowohl  für 
Fubricate  als  auch  für  Giefsereieisen  nach  nnseren  (M- 
nnd  NordseclHudern  in  Concorrenz  gegen  England  und 
nleht  minder  geircn  .Amerika.  Von  grofser  Einwirkung 
zeigten  sieh  dir  pol iti-i  hru  Kn  i.'nissc  in  Südafrika 
und  China  und  dunut  iiii  Zti><iuniuMilmng  der  (ieldmarkt. 
welch'  letzterer  sich  indessen  trotz  der  grofsen  An- 
forderungen von  selten  der  Industrie  wc»entlich 
günstiger  gestaltet  hat,  als  erwartet  war.  Im  ganzen 
können  wir  sagen,  dafs  unsere  Branche  dturüh  ver- 
sehiedene  ümstXnde  auf  ihrer  Höhe  erschflttert  nnd 
die  Conjunctur  ins  .'Ntocken  gerathen  ist,  dafs  aber  die 
<>run<ilagc,  das  heilst  der  Bedarf  noch  immer  als 
gc--im  1  iin/.iiM*ben  bleibt,  und  dafs  wir  \\  i''der  voran- 
kommen werden,  wenn  nicht,  wie  in  fiijliercn  Terioden, 
abermals  übertriebener  l'cssimisnius  die  öffentliche 
Meinung  und  (Jntemehmungslnst  unter  Druck  hält  und 
libmt.  Rombsch  hat  keinen  Antheil  am  Scbienenver- 
trag,  auch  nicht  für  ibis  Beichsland:  es  blieb,  abge- 
>ehen  \<>n  den  l.otlirinirisch-Luxcmburgiscben  Syndi- 
raten,  anfserballi  .illi  t  Verbände,  deiii  ii  w  ir  sonst 
syiu|'ntbiscb  gegen(iberst<>lieit.  Unsere  Kinnchtnngeu 
sicliern  uns  übrigens  in  hervorragender  Weise  die 
Möglirhkeit  oasgedelmteu  Absatses  Buch  fdr  Export. 
Wir  unterscbStaen  nicht,  daft  dte  Eisen'  und  Stahl- 
industrie, sowie  die  damit  in  Verbindung  stehenden 
HSlfsindostnen  in  der  Zeit  der  Hocbconjunctur  selbst 
bedeutende  Consumenten  il.r  .  r  F,r/i  ugnisse  w  in  n,  r. 
sind,  al)er  wir  wissen  auch,  dafs  daifür  anderer  Bedarf, 
a.  B.  durch  Voll-  nnd  Kleinbahnni,  SrhilFban  fUr 


I 

i 


I  Handel  und  Flotte,  elektrische  .\alageD,  Maschinenbau, 
i  Qielsereiartikeli  Kriegsmaterial  n.  s.  w.  eintreten  wunl 
'  nnd  mnfs,  und  dal^  ausgiebige  Ernten  das  Baugewerbe 

wiedri    fj'rdrin   wcnlcn,    wenn   erst    der  politische 
!  Horizont    liilitcr   geworden   uml    die   Aufregung  in 
.Viarrika  wri^rti  i!rr  \\'ahli'n  ln-scitigl  sriii  wird.  V'iel- 
li'iclit  werden  alsdann  alzu  Aeogstlicbe  wieder  einmal 
I  von  den  Thsit^^iiriieu  ilbwcascht.  Die  fcstgcfiigten  Koks- 
,  und  Kohlensyndicate,  wenn  sie  der  Zeitströiuon^  Rech- 
'  unng  tragen,'  dUrfbra  auch  In  dieser  Richtung  heilsamen 
Kinflufs  üben  können.    Aeltcrc  Werke  hatten  während 
der  Hocbconjunctur  mit  Kohlen-,  Koks-  und  Arbeiter- 
uiungel  und  alliieren  Störungen  zn  k;iiii(ifeii,  denen  sieb 
natürlich  luehr  atK'h  die  neuen  l'ntemebmungen  aus- 
i  geeetst  fanden,  indessen  bei  ruhigerem  Geschiütsgang«' 
wird  Manches  in  die  uatttrliche  Bann  einlenken  und' auch 
I  wir  werden  davon  Nutien  sieben.  Die  bbetriebsetnag 
I  unserer  neuen  Anlagen  hat  grobe  Summen  gekostet, 
mufsten  wir  doch  vor  Eintritt  in  volle  Production 
eine  doppelte  Anzahl  .Arlipiter  li.ilten  utnl  einlernen. 
üIau  liatlui'i'b  uursergewöbuliclie  Atifwcnduii^en  machen, 
welche  der  Betrieb  zu  tragen  hatte.     Bisher  waren 
unsere  Ergebnisse  aus  der  Arbeit  beledigend  nnd  wir 
hoffen,  auch  für  das  laufende  Goschiftsjanr  eiaea  gttn- 
I  stigen  Bericht  erstatten  an  kSnnen.'* 

Dem  Berieht  des  Anftiebtaraths  entnehmen  wir: 
„T'ni  i^eLTelieiieiifalls  iin-^iTe  Werke  auch  unabhängiger 
vutii  Bi'fUUittull  utaidiL'ii  zu  können,  sicherten  wir  an>> 
durch  Bohrungen  in  günstiger  geogr.qiliisr  her  Lag»? 
Koblenfelder,  die  bei  mäfsiger  Teufe  vorzugsweise 
die  für  unscrn  Bedarf  in  Frage  kommenden  Qualititea 
I  enthalten.  Es  ist  hierin  eine  Besitaerweiterung  und 
Werthznnabme  von  hoher  Bedentung  für  die  spltere 
Entwicklung  der  Romboeher  Hüttenwerke  xu  sehen. 
L'nsere  flüssigen  Mittel  sind  Juruh  die  starken  Bestände, 
durch  die  dringlichen  und  grofsen  llaaM  ii.  dm  eh  ni>- re 
I  Zustimmung  zur  Anschaffung  von  Kes<rve-.\inschinen, 
Motoren,  verschiedene  elektrische  Kraftanlagen,  welche 
I  einestheila  den  Betrieb  sicherer  stellen,  andemtheils 
i  denselben  wotentiieh  verbilligen  sollen,  stiUker  in  An- 
*s]>mch  genommen  wonlcn,  was  uns  veranlafste,  bei 
unseren  Banken  auf  Zeit  einen  böbern  C  redit  zu  ver- 
einbaren. Der  Rohertrag  ans  den  r.etr:eben  beziffert 
sich  auf  2  S-ii  7W.7U  und  nadi  Ahzug  der  dem 
(ieschaft  obliri:eiiden  Lasten  und  reichlichen  .Abschrei- 
bungen verbleibt  ein  Reingewinn  von  1713988,19  ,H. 

Wir  schlap^n  die  Vertheilnng  deaaelben  »i* 
frdgt  vor:  Hxtraabschreibungen  48!) 000  Arbeiter- 
unlerstützungsfonds  10  tKK)  .W,  Rückstellung  für  W.isser- 
leiinii:;  .")tH'N)0  Rück.'^tellun::  l'iir  .Mosel k  itjalisirung 
.VMKin  weiterer  Zuschufs  zuui  llueholfüerneuenings- 
I  untM  lOOOtN)  4«>  Dividende  auf  4  800000 
I  19'J<KK)  t4t ,  h'^'i«  (lewinnanthcil  des  Aufsichtsraths 
I  41  14}»,40  .^C,  lü^o  weitere  Dividende  auf  4  800  0(H) . * 
^  768  000  Vortrag  auf  neae  Rechnung  18  888,79  Jf, 
zusammen  l713flS8.I9  Jf.  Die  Seseirven  des  Werts 
ledaiifen  sich  nutniiolir  auf  3464612,77 —  3435*> 
des  ganzen  ActienkapitaU.'* 

Eisenwerk  CarlshUtte,  Alfeld  a.  d.  Leine. 

.  Die  Werke  der  obigen  Firma  sind  mit  allem 
I  Inventar  nnd  Bfaterialien  von  einem  Conaortiam  nnter 

KühniiiLr  ''.iT  T'ankfirmn  'Max  '^leyerstein  in  HamUiVfr 
kauilidi  ci  worben  wordeu,  uxid  iuU  das  L  uti  rnehn  en 
unter  Zuführung  eines  reichlichen  Betriebskapitals  v.  n 
I  diesem  Consortium  im  vergröfserten  Umfange  weiter- 
!  geführt  werden. 

Verband  deutscher  Drahtstlft-Fnbricanten  Berlin. 

Dem  Geschäftsbericht  für  das  11.  HallijaUr  I90i\ 
-ow  IC  t'iir  den  .Miinat  Januar  er.  <  ntiudiineii  wir  Fidi.'^eiide- ; 
Das  11.  Halbjahr  stand  unter  dorn  Zeichen  einer  fort- 
danemd  rüeluK«6gen  PMisbewegnng  nnd  einer  sich 
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vcriMhärffnden  Arbi-itsverlef^t  nlit  it  nic  ht  allein  auf  dem 
ilentscben  KUeDuiarktc,  sonder»  auf  fast  allen  (icbieten 
itt  dentechen  Industrie.  In  erster  Reihe  wurden  die 
Ffftifätbricato  von  den  Pniirfickteliligen  heimgesueht, 
«flowd  M  den  Rofastoflbn  dio  Scbwieritrkeiten  der 
<ip>ohiiftslasrf  weit  liin<^anier  in  Ers<-lK'iinin<r  trnti  n. 
Itesonilcr-  srhruff  |]riii,'te  sich  der  ruiiiiiurtürwiohsci 
lici  dem  Artikel  Dnihtstift«-  durch  Slanpi  l  an  Arlieit 
und  Einhufse  iin  Erlöse  aus,  un>l  zwar  wegen  der 
Cifriuul  der  Terkaaftgrandtiatze,  welche  der  Draht- 
ittfi-YerlMad  a«l  seinem  Bestehen  snr  Bichtsehnsr 
idiMr  Tbitigkeit  geBomnen  hatte.  Denelbe  hat  tob 
AsfiUDp  an  jeden  Spernlati'iiisvtrkauf  vermieden,  im 
Minde  nur  stets  rlcn  jewciligt'n  (^uartalsbeilarf  ah- 
C'ij'fl'eii.  Hei  slcii.'cnder  Preisbewegung  hatte  diese 
beKhaftshandhabung  den    Vortheil   besserer  Erlöse, 

»[BB  bei  abwärts  gcluuiitr  Preistendenz  den  Nach- 
üBsareicheader  lk«cb«ftigaiw>  Gleichwohl  glaabt 
die  TeilModaleitBBg  mit  dieser  nazis  keinea  Fehler 
nnedit  nad  unter  Berflcksichtigong  der  Interessen 
«r  Abnehmer  anch  die  Interessen  der  Verbandswerke 
^walirt  zu  haben.  Der  Verband  verzichtete  darauf, 
?*iBe  .\hnehmer  mit  .Sehlüsse-n  zu  hoben  Prei.sen  für 
lu^re  Daner  festzulegen,  und  erspart«  damit  der 
Kandsrhafl  nennenswerthe  Conjoncturverlnste.  Die 
V«rbandsleitiui^  wartete  mit  einer  ErmltBignng  der 
laludapreise  bia  Ende  August  bezw.  Anfang  September, 
wo  die  Abnahmrpflirbt  der  Inlandsabnehnier  anf  die 
aaf>i'r<>rdentlirh  nieilriL.'''  Zifl'er  von  2'M'2  Tninicn  fein 
liitai;i<.'is  Keilarfsijuuiitiun)  zusaniniengesi  lnii<il/en  war. 
Für  Jen  Preisriiekgang  wurde  (ieninach  'Irr  -lenkbar 
!{öostig8te  Zeitpunkt  im  Interesse  der  .Abnehmer  ge- 
»ililt  Am  If».  December  bescblofs  das  Walzdraiht- 
Sjadieat  eine  Uerabaetzung  des  Walsdrahtpreises  pro 
I.  Qnaital  1901  am  8,50  ^  pro  100  kg.  Znr  selben 
7,1'it  hat  sieh  aurh  die  Leitung  des  Drahtstift-Verbandes 
:iT  eine   noebnialige  PreisennüfsiLTunsJ  seblüssisr  ge- 

l;.4<  ilt.   «i'il    'Iii-   \Veltninrktliretvc  in/.NS  isrhell  ei  neuten 

kück^ani'  erlitten  hatten.  Äucli  ilieser  Zeitpunkt  war 
flr  die  Kundsehaft  güostlg;  die  Inlundsaufträge  be- 
tcwea  jBnde  liecemwr  nnr  noch  13ti6  Tonnen.  Der 
VoiNHid  besweekte  hiermit,  die  T^wisHichsehTige  anf 
im  Drahtstiftinarkte  rasrh  zsj  liei  ndeii.  Je  trrtifsere 
Menijen  von  .Vbiiuhnieverlnndlii  likeiten  im  freien  \'er- 
i'hr  sinii.  und  je  larig--atiirr  l'rri-,  ntsi  i'Nsionen  gemarlit 
werden,  um  soviel  laiiireic  Zeit  uiul>  selbstredend  <iie 
Bllfeliiain;  der  Pr^  im  in  Anspmeb  nehmen,  und  um 
io  Uagar  wird  sich  die  Krisia  hinschleppen.  Iki 
Diaktstiftea  darf  sehen  Iwate  anf  Ornnd  der  Uesehlfts- 
Inndhabung  des  Verbandes  die  Zuversiebt  ansgcsproehen 
wtfden,  dafs  die  Schwierigkeiten  der  (lesehüftslage 
ia  der  HauIlt'^a<■he  liberwnnden  sind.  Diese  Zuversieht 
i**  begnimlet  ;  denn  weder  beim  Consumenteu,  noch 
triin  Zwisi  henhiindler  sind  nennenswerthe  Lager- 
bestände  in  Dnüitstiften  ansntreffen.  Der  vorhandene 
Bedarf  ist  den  Werken  nicht  länger  vorsnenthalten, 
lad  ist  in  den  nächsten  Monaten  unbedingt  anf  ein 
«imHeh  nonnales  Inlandsgeschiift  in  Drahtstiften  zu 
r'chncn.  Schon'im  .Januar  waren  die  Krirebnisse  er- 
lifhiich  bessere,  und  die  Verbandsleitung  ist  überzeugt, 
'^il^  .|ie  rechtieitigen  IVeifabschlüge  aueh  eine  rasche 
Oesundung  des  Drahtstiftmarktes  herbeiführen. 

Dem  Berieht  entnehmen  wir  über  die  Verkaufc- 
«tgsbatsse  im  II.  Halbjahr  1800:  £s  wurden  verkauft 
in  imo  84194 1  (gegen  72807 1  tm  n.  Halbjahr  1809). 
f^'>  wurden  verladen  auf  alt*'  und  neue  l.iefcrungs- 
v-rhindli<hkeiteii  41H«»7t  i72279t),  darunter  für  Ver- 
iiandsrerbtiung  1 1  f^:V2 1  iH}tH41ti.  .\n  .'<felle  der 
Mtzungamälaig  garantirten  AusfubrverLriitung  von  lu  ,H 
1*0  Tenne  crlu^  der  Verband  vom  \\  aizdrabt-Svndicat 
eine  soUbe  tob  16  JH  und  vereinnshmte  fär  die  im 
n.  Halbjslkr  exportirtaa  1OB04685  kg  Drahtstifte  den 


]  Betrag  von  "iiViSTO  Von  dem  Waizdrahtsyudicat 
werden  hiervon  78S48  beigesteuert,  während  der 
restliehe  Betrag  v<m  '214022 '4^  von  den  gemischten 
Werken  aufsabingen  ist  —  Die  Unkostsn  des  Ver- 
bandes betrugen  fi94190  =  2,047  */o  Ton  Urasatse; 
bienroB  gehen  ab  i{4154.#  für  die  vun  anderen  Ver- 
bänden zu  zabb'uden  Provisionen.  Bei  dem  Ergebnisse 
lies  Alisrhlui-ses  für  das  11.  Halbjahr  IIKX)  ist  aufser 
dem  Mindcrabsatz  und  dem  Mindererlüs  wegen  der 
rickl&nfigen  Preisbewegung  die  Thatsaehe  zu  berück- 
aiditigen,  dafs  der  Walxuahtpreis  pro  II.  Hallüahr 
noch  vm  IJ(  pro  100  kg  thenrer  gewesen  ist,  und  dab 
'  sich  dadurch  anch  der  Verrechnungspreis  für  Draht- 
stifte, wenn  amh  dank  der  Kinsidit  und  Opferwillig- 
keit  (li'i  \'t'riiiLniis!iutirlieder  nur  um  ti.rif  i  ,  f(  pro  llX)  kg 
erhobt  hatte.  Zwar  ergab  der  Abschluls  des  Iii.  Quartals 
noch  einen  Gewinn,  derjenige  pro  IT.  Quartal  indessen 
,  bereits  grölsere  Verluste.  Weia  gleichwohl  ein  lieber- 
I  Behufs  von  7S664B.99  jr  snr  VenHgnng  der  Oeneral- 
versammlnng  enrielt  werden  konnte,  so  ist  dieses 
erfreuliche  Ergebnifs  lediglich  der  beim  vorigen  Ab- 
sebliisse  beobaaiteten  Fürsorge  zu  danken.  I  'ie  Krlnilniiig 
der  Ausfuhrprämie  um  5  pro  Tonne  war  bei  dem 
Abschlüsse  des  I.  Halbjahres  noeli  nicht  genau  festge- 
stellt und  verblieb  in  Höhe  von  186950,57.^  xu 
Gunsten  der  diesmaligen  Abrechnung  in  Reserve. 
Aufserdetn  wurden  26286S,40.4(  an  saldo  anf  neue 
Rechnung  vorgetragen.  Ohne  diese  beiden  Pactoren 
würde  diesmal  nur  ein  rebersebnfs  vim  :V2.")8H1 
zu  verzeiiluieii  ijewesen  sein,  l'm  den  Veriiundswerken 
über  die  getreuwartigen  Sebwierigkeiten  einigernial'sen 
hinwegzuhelfen,  wir«  beantragt,  dem  inzwischen  an- 
gesammelten Reaervdbnds  von  einer  Million  Hark 
einen  Theilbetrag  von  200000  »dS  zu  eDtnehmen  und 
um  soviel  das  Ergebnifs  der  diesmaligen  Bilanz  auf- 
I  zubessern,  damit  an  di»-  Verbamlswerke  der  Betrag 
I  von  m)m)  ^#  an  Stelle  von  TüOüOl»  —  bei  einem 
S:iii[n.\ nrtrag  von  2.ö(>4;i,99  UV  auf  neue  Reehnung  — 
ausgeschüttet  werden  kann. 


I  WwUlllKhM  ■•Iin7«4le«t. 

.\us  dem  Beriebt,  w  eb  ben   der  Vorstand  in  der 
am^iO.  .Miir/  in  Bochum  abgi  lmltenen  .Monatsversammlung 
erstattete,  ist  hervorzuheben,  dais  die  .lanuar-Krzen.nm:: 
<) "  c.  und  die  Februar- Krzeugung  7'/j  "/o  höher  war  aU 
im  Vorjahre.    Femer  heifst  es  in  dem  Berii  hte,  daf« 
I  bei  den  faat  in  allen  Zweigen  der  Eisenindustrie 
)  hemohenden  kritischen  ZustSnden,  sowie  bei  den  flwt 
gttnzlichcn   Darntederliegen  anderer  Gewerbe,  a.  B. 
'  der  Cementindn.<ttrie,  die  5-proeentige  Prodiictionsver- 
minderung  der  beiden  ersten  .Monate  iioi  h  nii  lit  genügt 
hat;  selbst  die  für  den  Mtirz  in  Ansiirucb  genommene 
und  nachträglich  noch  formell  genehmigte  Reduetion 
von  10  */«  war  nicht  ausreichend.    Eine  Anzahl  Hoch» 
ofenwerke  und  (Hefsereien  mnftte  Koksquanten  lamm 
und  verlangte  weitere  Beschränkung  der  Zufuhr.  Die 
bewilligten  .\ntriige  auf  Verkürzung  der  Znfuhr  beliefen 
sieh  für  März  auf  rund   UK)lKJO  t.    In  ( üefsi  ri'ikoks 
war  >ler  Absatz  schleppend.    Auf  Heizkoks  hat  der 
i  anhaltende  Winter  einen  günstigen  Eintlurs  ausgeübt. 
Die  Abfuhr  in  .Sieb-  nnd  Brechkoks,  welche  bei  dem 
gelinden,  im  December  vorherrschenden  Wetter  zu 
wnnsobea  ihrig  liefe,  voUsos  sich  im  laufenden  Jahre 
glatt.   AuAeimlb  des  Synoicats  stehende  Kokereien, 
welche  unter  voller  .Ausnutzung  der  guten  Conjunctur 
Verkäufe  zu  ;J0— 82 pro  Tonne  für  l'.H)l  abgesehlossen 
hatten,  finden  .Absatzschwierigkeiten  und  bennruhiu'en, 
I  indem  sie  iti  den  entgei,'enges<-tzten  Fehler  verfallen, 
,  durch  billige  .Angebote  den  .Markt.    Die  Einschränkung 
bleibt  in  der  bisherigen  Höhe  von  10  "/o  fSr  April 
bestehen;  die  Umli^  wurde  anf  8**/o  festgesetat. 
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432   Slahl  und  Kiseii. 


Vertim*  -  Naehriehlen. 


15,  Aprü  liWl. 


Vereins  -Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


A«Bderwif«H  Im  Mit9llcder*T«iMiehailk. 

AdAmmer,  Ileinr.f  Dipbni-Iiigwiicar,  MdUieim,  RlMiii, 

Bahnstr.  !>ü. 

Bemch,  Josef,  Itctriibsclirf  ilcs  Martiuwi-rks  der  Eka- 
terinoslawer  Koliren-  und  Kisenwalzwerke,  Ptal 
Lange  &  Co.,  Ekuterinu^law.  Rufsl. 

AWtfl»,  Otto,  tiiefterei  Chef,  Cunsdorf  i.  S. 

Foek«,  EmH,  Ob«riii}r«R{eitr  \m  Oebr.  Storoni,  Keiu- 

\:'-r  licli   lii'i   S;iniliT'ili'ls(  ti. 

i.i  uiinrnhi,  Dr..        IiIuiltm  Ii*"-  Kisen-  und  Stahlwerke, 

('arisliiitti'         I  );i'ili  iili(iteii. 
Uaemiler,  Eugen,  Director  der  OberHchlesiBcheu  Kok»- 

werke  nntl  (-hemiteheB  F«brik«B  Aet.-QM^  B«rHn, 

Z»bfM, 

HtUmdmi,  O.,  Hütteniageniemr,  Ob«rlebrer  an  der 

Königl.  Maschinenbau-  und  Flüttenacliule,  Duisburg. 
Uertzog,  O.,  In^^cnieur,  3  Place  St.  .Jean.  l)ijon,  Cote 
li  l)/..  France. 

Hilgenatock,    Waith.,  Injjeniem.   i;  >.   F.  0.  Brinker, 

M  Beechwood  Strntr,  Ckvcland  Ohio,  V .  S.  A. 
Homt  FrU*t  Oenenddirectur  bei  tiebr.  >Stumui,  Nenn- 

kirehen  Iwi  Saarbrteicen. 
Kareher,  Erich,  kauftn.  Dirertor  der  Aot-6e«.  DiUinger 

Hüttenwerke,  Oillinjren,  Saar. 
Klockf,  /^r.,  (Ter\^  l•rl)l■-lII^lM■(■t<PI•,  Hoc  lnim.  Bismarckstr 2. 
KlSnne,  Carl,  t'oimncrzienrath,  i)irei  t*)r  der  Deutschen 

Buk,  Berlin  W. 
LAingrtkry  Wilh.,  Ingenieur,  Königshütte,  O.-S. 
I^empe,  Otto,  Maschineningenieur  der  Abth.  Esch  dd 

A««bener  Hätten-.\ct-Vcr.  Eacfa  a.d.  AlXi,  Luiinbaw. 
Lohmeyrr,  Curt,  Diplom-Ingenienr.  Eisen-  und  Stuf- 

werk  Hoeseb,  Dortmuml. 
yett,        Ingvnicor,  Saarbrücken,  Im  Wittum  2. 
Norris,  Fmutia       Sharon  Steel  Co.,  Sharon,  Pa., 

ü.  St.  A. 

Ott,  Job.,  Generaldirektor  «ler  Luxemburger  Bergwerks- 
nnd  Saarbräcker  £iaeahfitten  •  ActiengeaeUachaft, 
Bnrbaeh  bd  Saarbrflcken. 

."^rhfurer,  Hang,  Director,  Düsseldorf,  Kaiserstr.  4!'. 
SrhrSder,  Dr..,  (iforg,  Assistent  der  Könisrl.  fii  wi  rtH 

lris|tri  tii  n.  I.  Mai:'l<  t'tii  Fi-insen-itr.  ^W. 

Siepmann,  fiiui,  olieringenienr  der  J/illingt-r  liiitten- 

werke,  Dillingen.  .Saar. 
So$äingt  Bmtt,  Obningenieor  bei  A.  Bpraig,  Tefel 

bei  Bflriia. 

jSMAew,  L,,  B«rg»Bseieor,  Kalk  b.K$h,  Hotel  Krrapnm. 


Stfnn,  R<  I  i;assi  >M>r,  Mülheim,  Ruhr. 
Stmini),  Heinr.,  Jngeniear.  Witten,  Rnhr. 
Tafel,  Hermann,  Privatier,  Nürnberg- OstfMiluihof. 
TMtring,  EmH,  Ingenieur,  Düsseldorf. 
Tt^fr,  E.  A..  Ingenieur  der  Böhmischen  MmitM- 
ffMeUachaft,  Carl  Emilt-Bitte,  KSn^hof  b.B«na. 
:  Böhmen. 

Wakmtigg,  Wilhelm,  Ingeniear,  Dortuumd,  Kaiser 

Wilbeim-AUee  50. 
Willich,  Herrn.,  Director  in  Pinn«  Gisenweri(  WilUEk 

.\ct.-ües.,  Hörde  i.  W. 
SiillikeH,  Theodor,  GeneraldirectOr  bei  Gebr.  Stann, 
j     NennkircJten  bei  Saarbrteken. 

'  Nene  MItgliedor: 

t\  Bavier,  Th.,  Ingenieur,  Director  der  R.  W.  DinneadsU 
!     Act-Ges..  Kanstwerkerbfttte,  Steele  a.  d.  Bahr. 
I  BrlUhur,  Vertreter  der  Allgvin.  Blektiidl*Aet-0«>^ 

Hurchard,   Otto,   Fr.,  <  <  Ivetten- Kapitän  a,  D.,  Kiei, 
Wall  :j<;. 

Chovanec,  Hana,  Inginieur,  Hismarckhutte^  O.-S. 

von  Czarlinaki,  L.,  Inowrazlaw. 

Htek0l,  Smttp  Ingenieur,  Theühaber  der  Firma  tirorir 

Üecnl,  St  Johaan-Saarbräcken,  Bismarckstr.  47. 
Lämmerkirt,  H«it»,  GMeberei-Ingenienr,  M.  OUdhaek 

l^uisenstr.  109. 
.Vaeco,  Albr.,  Bergrtlerendar,  Halle  a.  d.  Saale,  IKaks- 

gartenstr.  14' 
Mandowaky,    Bruno,   Chef  d«r  Finna  R.  Dollbeig, 

Act-Ges.,  Dniaburg. 
Neunerdt,    Alfred,   Vorstand  der  Aet-Q«S.  Brikstt- 

Verkanfsverein,  Dortmund. 
Bitnahtr'i,  C ,  toch«.  Director  der  BenratkerBrflgkeobM 

iiik!  ^       I  kerei,  H.  Aug.  F'lender,  Benrath  a.  Bhrin. 
von  J{osent>o(/-Gru8zcsun$ki,  Ingenieur,  Direct<tr  de« 

Rigaer  Stahlwerks,  Rigft,  Rufsl. 
Srntysler»,  Loui»,  Import- Export,  Charleroi,  Belgje». 
Tlfd,  W  Director  des  Eisenwerks  Nfiniberg,  Act-fles.. 

Torm.  J.  Tafel  &  Nfimb«i;g-OftbahDhot 
WUdtr,  Fron*,  Wabwerkaobef  deaEiseBUtteB-Adira- 
Vereuis  DBaeliBgen,  DfideUngeo,  Lnxeiibiiig^. 

Veritorbeo: 

Ti'jltr,  Ii.,  Director,  Meiderich. 

Wüm»,  Fr.f  Ingenieur,  NenmflhI  bei  Hamborn. 

AiiBg«trel«D: 
4,  LtmAm,  A.,  Diieetor,  IMaaeUecf. 
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Dto  ZMMlrift  «fWhiM  kl  M^fiWflWfN«  HiflaiL 

STAHL  m  im  "E 


bei  JahfMinttrat 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Ingenieiir  E.  Sohrddter,  GeneralseereUr  Dr.  W.  Boumer, 

M  Yirriw  rfMlMhir  DnMIlMritute.      Gewbäftsfahrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  VertlM 

deottcher  Elsen*  und  Stahl -industrieller, 
Ibr  dm  toebniielnn  Tlieil  far  den  wirUHclmfUiGiien  TheiL 

Commissicinä -Teilng  ron  A.  R«gc>l  in  Da»»«l<iotf. 

Nr.  9.  1.  Mai  1901.  21.  Jahrgang. 

Stenographisches  Protokoll 

der 

Haupt-Versammlung 

dm 

Vereiu«  deutsclier  Jb^iseuliütteulei&te 

24.  Mirz  1901,  Mittags  I2V>  Uhr, 

in  der  Suulüschen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

(Fortsetzung  vvd  Seit«  381.) 


Tages'Ordnuiig: 

1.  ttstehtfllteh«  Wllli«iliM|eii;  Niimraklea  nim  Vtrabmi«;  AlrMhmuf. 

2.  Vorschriften  für  Liefprung  von  Ei'Spn  und  Stahl 

i.  Weitere  Fortschritte  in  der  Verwendung  der  Hochofeogase  zur  unmitteiiiaren  Kraiterxeugwig.  Bericiit- 

erstatter  Hitteniiiffimtaiir  Frlts  W.  Lflrmanttf  Oeuabrttelt. 
4.  NiiiMltJUmtfldungen  des  Goldschmidtschen Verfahren«  mEriM|iii|toli«rTfmpfnlurtii.  EspOTmeiital- 

Vortrag  von  Dr.  Hans  ii vldschmidt,  Emen. 


Vorsitz eader:  Wir  geh«n  dann  zu  Ponkt  3  dor  Tägesordnonsr  über: 

Weitere  Fortschritte  in  der  Verwendung  der  Hoeliofengase 
zur  uiiuLittelbaren  Kraf'terzeugung. 

Ich  ertheile  dem  l'-ri*  Itterstiittcr  Hrn.  Fritz  \V.  Lü  rinn  Tin  flas  Wort. 

Hr.  Fritz  W.  Lärmann  -  OeiiHbrück :  M.  H.!  £s  Ut  das  dritlü  Mal,  daf»  ick  die  Klu-e  habe, 
Ihnen  Uber  die  weiteren  Fortochritt«  in  der  Verwendnnir  der  Hochofengase  xnr  anm{tt«lbaren  Kraft- 

•Tzeog^nng  berichton  zu  dürfen,  und  zwar  zu  einer  Zeit,  welche,  wie  ich  trlanbe,  einen  entnehieden 
günstigen  Wendepunkt  für  diese  Neufnni«:  bedeutet.  .Ms  ich  Ihnen  am  27.  Febriin  IsiiM  mm 
erstenmal  Bericht*  erstattete,  sah  i<h  folgende  Schwierigkeiten  in  dieser  \'erwendHu>^  der  lloch- 
'•teii^ase:  I.  deren  wechselnde  Zusauiinensetsang,  2.  deren  feringen  Gehalt  an  brennbaren  Uaeen, 
3.  deren  grofeen  Gebalt  «a  Stanbf  sowie  Metall-  ond  anderen  Dftmpfen,  4.  deren  Gehalt  an  WaMerdampf. 

*  «Stahl  and  Eisen"  1898  8. 847. 

1X.U  1 


bigiiized  by  Göbgle 


4hH   Stahl  und  Eisen.    IVeitsrt  l  'orUchritte  in  der  Vet'wcHdmig  der  Hoehofengaa*  u,».te.  !•  Mai  1901. 

Zii  1.  Ks  hat  sich  heraus^fcstcllr .  ilafs  der  Wrchscl  in  der  Zusaiiimonsetz unpr  der 
Hochofengase  uuf  den  Gang  der  üasma^chineu  keinen  Ueuerkenswertheu  uacbtheiligen  Eindols  bau 

Zu  S.  Die  Brfahning«D  in  der  Praxis  hatten  ferner  bewiesen,  dafs  der  gevinffe  Gehalt 
an  bri  nuli  u  (  II  (iaseii  ebenfall«  kein  lliiideriüfs  fiir  die  vortheilhaftc  Verwendung  der  Hochofen- 
gase in  ( iiisinaschinen  ist.  Kin  Cubikmeter  Hocliofengas  von  [hho  W.-K.*  bntucht  0,71  tlmi  atra. 
Luft  zui  \  erbreunnug ;  um  die.se8  CJa»  in  der  Maschine  zur  sicheren  Explosion  zvl  bringen,  wendet 
man  1  cbm  atm.  Luft  an;  man  h»l  dann  2  cbm  Hisehnnir  mit  880  W.-E.  Ein  Cublkmeter  eines 
n:i!trn  I.pni  litgaHeK  vou  ö'i'i.'  W.-K.  braucht  inindesteim  5,.')  cbm  atm.  T.uft  **  zur  Verbrennung; 
um  diese«  reich«  ixm  in  der  jlascbine  Kur  sicheren  Explosion  zu  bringen,  mhjcbt  man  ihm  biis  zn 
7  cbm  atm.  T^uft  bei;  yon  den  8  ebm  Misehnnfr  entoprechen  dann  9  ebm  1306  W.-iS.  Von  der 
Mischung  des  obigen  Hochofengases  mit  Luft  geben  etwa  3  cbm  dieselbe  Wilimeentwicklung;  der 
inliult  des  Cvlinders  einen-  mit  Hochofengas  betriebenen  (5;isma;<cliinc  ,  welche  dieselbe  Leistung 
haben  .soll,  wie  eine  mit  J.euchtg^as  betriebene  Maiichine,  luuf«  also  l,.)mal  gröfser  sein,  als  der 
Inhalt  dcH  Cjrlindei's  der  letsteren.  Auch  der  geringe  Qehalt  des  Hocbofengades  an  brennbaren 
(in«!en  wird  deshalb  nur  einen  geringen  Einflnf.s  ;nif  die  Entwirklnng  der  Verwendung  der  Ht«  h- 
ofengase  in  Oasmasebiuen  haben.  Dementsprechend  kommt  es  nicht  so  sehr  darauf  au,  ob  die 
Uochofengue  900  oder  1100  W.-£.  entwickeln  kSnnen.  Bei  der  Unnafelder  Knpferseliiefer 
bauenden  Gewerkschaft  !ii  Kisleben  lAnlt  eine  Kürtingeehc  Hnsehin«  mit  6m,  welche«  nw 
700  W.-E.  hat,  sehr  flott. 

Wir  bestimmen  nnd  berechnen  die  Wilrmeleistung  der  Hochofengase  entsprechend  der  Thal* 
sat-he,  dafs  das  Wasser  als  Pampf  aus  der  Gasmaschine  tritt  und  nicht  als  Wasser,  dafs  also  der 
Wa.sserstofT  nur  W.-K.  nnd  nicht  34  402  W.-K.  t  iitwickolt.     Der  I  ntei-gcliicd  zwisi  liPi» 

diesen  Zahlen  betragt  4b2l>  VV.-E. ;  diese  Wannemenge  wird  gebraucht,  um  die  Molecüle  des 
Wassel-«  im  Dampf  in  der  diesem  gasfSrraigen  Znstande  entapreehenden  Ilewegnng  sv  erhalten, 
kann  also  nicht  fühlbar  werden  und  kommt  in  der  Maschine  nicht  zur  Wirkung,  weshalb  .-.ii  auch 
bei  der  Berechnung  der  Wilrme  nicht  berücksichtigt  werden  kann,  nnd  sie  braucht  dies  auch  Hiebt, 
well  die  T'ra.vis  gelehrt  hat,  dafs  die  Hochofengase  breunbare  (iasc  genug  enthalten,  um  mit  Laft 
eine  gut  explosible  ülischuiig  zu  ;:i  l>i  it.  Mit  demselben  Becht,  mit  welchem  man  für  Wasserstoff 
die  Wilnueleistung  mit  1«)2  W.-K.  einsetzt,  miifsto  man  für  Kohlenstoff  nidit  ftiH»0.  snnibrn 
liaoof  eiusetsteu;  da  aber  die  KohlensiUire  auch  nicht  Aussig  oder  gar  fest,  sondern,  wie  das 
Wasser«  gaafSrmIg  ans  der  Qaamaaehine  oastrltt,  werden  die  3SO0  W.-E.,  welche  der  fest«  Kohlen- 
stoff nöthig  !i:it.  um  gasfQrmig  sn  werden  and  cu  bleiben,  anch  ferner  sw  Erhaltsng;  dime« 
Zustandes  gebraucht. 

Zu  3.  Staubgehalt  der  Gase.  In  meinem  ersten  Bericht  vom  27.  Febraar  18}»8  habe 
ich  von  awei  .Vrten  .Stanb  nnd  anfserdem  von  Metall-  und  anderen  Dampfen,  welche  in  den  Hn<  h- 
ofengnsen  enrlinlf*'n  seien,  gesprochen.  Das  hat  zu  vielen  Mifsverstftndnissen  .^iilafs  gegeben.  V.> 
giebt  allerdings  nur  zwei  Arten  fertig  gebildeten  i^tuub,  aber  es  giebt  auch  Metall-  u.  s.  w%  Dämpfe, 
welche  erst  bei  der  Gxploeion  in  der  Maschine  oxydirt  werden  und  Stanb  bUden,  wenn  sie  nicht 
vnrhcr  ontfei-nt  werden  können.  F'er  grobe  und  scliwirc  aus  Koks,  Eisonstiiii  und  KalksUMn 
bestehende  Staub  wurde  immer  schon,  und  mit  Leichtigkeit,  ans  deju  Hocbofeugas  entfernt. 
Trutasdem  haben  andere  Lente  diesen  im  Ange  gehabt  nnd,  ich  glaube,  gemeint,  dafs  anch  dieser  grobe, 
schwere  Staub  in  die  Gasmaschine  gelangen  und  dieser  Schallen  zufügen  konnte.  Ich  fürchtete 
iimner  nnr  ilcn  Staub,  welcher  It  icln  und  fein  vertheilt  i-sf  .  ilafs  er  vom  t?as  Hunderte  von 
Met<.'rn  weit  uiitgefnlirt  wird,  und  noch  aus  deu  Scborustoiuen  als  weilser  Hauch  austritt,  nachdem 
er  durch  Winderhitner,  Kessel  n.  s.  w.  gelanfen  ist,  nnd  anch  nnr  diesen  stellte  ich  hier  am 
27.  Frl  iuai  ls'>>^  anF.  Ich  fürchtete,  dafs  dieser,  manchmal  viel  Alkalien  und  Salze  enthaltende 
.Staub,  sich  mit  dem  Schmieröl  der  Mascbine  mischen  und  in  der  Gasmasehiu«  Unheil  auricbteu 
würde.  Wie  schon  in  meinem  ersten  Berieht  18!i8  ansgefShrt,  enthalten  die  Gase  der  verschiedenen 
Hochöfen  an  verschiedenen  Tagen  und  an  verschicdcuen  Verwcudungsstellen  sehr  verschit^deno 
Miti^rii  auch  dieses  Staube».  Die  lUrection  der  Witkowitzir  Hoierliau-  nnd  Kisenliiitten-fJfwerk- 
sclialt  in  Witkowitz  stellte  mir  jetzt  erst  wieder  freundlichst  eine  Zusammenstellung  von  2  7  Ute- 
stiramangon  dieses  Stanbes  enr  Verfilgnng,  welche  im  December  1900  gemacht  «ind  nnd  awisehen 
I  I  tiTid  g  Stanb  und  10  bis  15  g  Wasser  bei  150 der  Oase  in  den  Leitungen  in  1  cbm 
fctitstelllen. 

Um  die  Hochofengase  fSr  ihre  Verwendung  in  Gasmaschinen  branehhar  sa  machen,  rieUi  ich 
schon  in  meinem  ersten  Bericht  189H  eine  ganz  anfserordentlleh  versichtife  trockene  and  nacae 

•  ..•<f;ilil  iiu.l  Kisen"  1898  S,  258. 
**  n8tabl  und  £»sea'*  18S6  8.  257. 

***  .Sjf>hi>  weiter  noten  in  der  BesprechuDg  dwVortrues  anch  die  Bemerknng  von  Kfirting.  DU  RedtteHon. 
t  „Zeitschrift  de«  SvttAm  dentscher  Ingenieure*  1875  Bd.  XIX,  Heft  10  8. 640. 
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h'finipnng:  an.*  IiariibiT,  daf»  diese  aulHerordenllich  vorsichtiffe  Hfinifriinp  nothwendig  ist,  iini 
HochofeBgatw  in  (iasnia^chinen,  weh^lie  andauernd  laiifon  mii>isen,  zn  verwenden,  sind  wir 
Jetst  alle  einer  Meinuiig-.  Ich  liomnic  auf  die  vurgcschlagenen  und  in  .\mvcndang  bcfindlicbcu 
.Arten  der  Keini^^miß:  n<K-h  zurück. 

Zu  4.  Der  die  Leistung'  il<r  Ifnf jinfrnjrnsp  in  (iastnaschinen  »ehr  vermindernde  Wiiisser- 
K«li»U  der  ÜHSt;  wii'd  durch  eine  gründliche  Keiuigung  derselben,  bei  welcüer  zugleich  eine  voll* 
koMimene  Abkfiblung-  der  Gase  bewirkt  wird,  ebenfalls  beseltift  Die  Aasslebten  sa  einer  sebr 
nntzbrintrindtn  Verwendung  der  H(i(  linffiitriisr  in  Cra.sinaiichinen  sind  also  in  den  drei  Jahren, 
seitdem  wir  unn  mit  derselben  heseliAttigt  haben,  weKeutlich  gefördert.  Deutschland  mit  Luxem- 
hwr«  und  Belgien  «ttrlien  an  der  .Spitze  der  IJestrebungen  znr  Förderung  diese»  neuesten  Fortscliritts 
in  der  Kisenindustrie.  Folgende  Zusaniuienstellung  zeigt  die  Zahl  der  i 'fordestArken ,  welche  die 
etozetnen  Fabriken  f&r  die  Terachiedenen  L&nder  theils  abUeferten,  tbeile  in  Auftrag  haben: 
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Hazn  ut  noch  Folgendes  zu  bemerken  :  .\nierikn,  welches  den  Vortritt  in  der  Erzeugung  von 
^'  hl  und  Kiisen  beansprucht,  hat  in  <UeKer  .Angelegenheit  bis  jetzt  gar  niehts  gethan.**  England» 
«flches,  wie  hn  jcdoi  Xlu«  rung,  das  Ersllingsrcrht  an  dem  bedanken  dt  i  F'tMintzung  der  Hochotenpra.se 
hl  Maschinen  beansprucht,  hat  die  Einführung  dieser  Neuerung  ebensowenig  verstauden,  wie 
lütjenige  des  Thomasprocesses.  Es  sollen  Jetzt  fttr  England  einige  Hoebofengasmaschinen  in 
.\n8fnhrnng  begi'ift'en  sein;  Seraing  führt  in  stiiier  P«ri.ser  .\M8i'tellnn?ss(  Iirift  fiue  für  Entrland 
iMstiiiimtc  (ioOpferdigc  Maschine  an.  Frankreich  hat  mehrere  kleine  Maschinen  im  Betriebe 
«d  soll  7000  bis  8000  P.S.  Heralng- Haschinen  in  Auftrag  gegeben  haben.  In  Oester- 
reich betreiht  die  Ilöhnjisehe  Montangesellschaft  in  Königshof  eine  300pferdige  MaKchine 
mit  Korhofengas  und  sind  aiu  h  von  ;\n«lri  rii  Winken  noch  etwa  2850  P.  S.  bestellt.  Tu  Tt;ili(Mi 
»teilt  die  Sociutä  iiooaima  di  .Miniere  <•  di  .\lri  Forni  auf  der  im  Bau  begriltcnen  Hocliotenanlage 
in  Porteferrajo  atif  Elba  5  Maschinen  der  Constrnetion  ven  Seraing  Mf,  und  swar  3  ale  Gebläse 
und  .'{  z\vrrk;>  Krz'Miinuifr  von  IMeklricitilt,  mit  zusammen  IHOOT'.S.  Iii  T.nxrmbnrg  stellt  allein 
itiflerdingen  !)  Seraing-Maschiuea  zu  je  ÜOO  I'.S.  auf,  von  deucn  ü  als  üebittae  und  3  zur 
Erzeugung  von  ElektrieltU  henntst  werden  sollen;  von  diesen  9  Vaschinen  sah  ieh  am  13.  d.  Ifta, 
"i  im  Betriebe.  Piidelingen  hat  eine  ftOOpferdige  Otto-Deutz-MaKchine  im  Betriebe;  eine  zweite 
ist  in  der  Auf-trlluii^:;^  In 'griffen  und  zwei  von  Je  looo  I*. .S.  sind  in  iK-utz  bestellt.  Ifothe  Erde 
4tfllt  in  Esch  zwei  .Seraing-Maachinen  von  <>00  P.S.  als  (Jeblibe  auf;  so  sind  jetzt  schon  in 
IfOxenbarg  mindestens  9M00  P.S.  in  Anfttellnng  begriffen,  nnd  sclireitet  dieses  Landeben  mit 
236Ü«Mi  Kinui)!ineni  jpilenfall-.  al-  Fahneneonipagnie  dieses  Fortschritts  allen  anderen  Lilndern 
voraas.  Trager  ä'uMtiv  l^ahne  aber  iMt  ein  Deutseber.  In  Kul'alaud  will  Tuulu  2  i»eming- 
Mssehinen  von  xusnminen  7oo  P.B.  aafstelien,  von  denen  «ine  4{00  P.S.  Hascbine  als  Gcbllse 
'lienen ,  die  ander«<  Ma^x-hine  Elektriritilt  erzeugen  soll.  .Turjewka  hat  eine  30pferdige  (Hto- 
l'eutz-MaKchine  im  Betriebe:  Kamenskoje  sti-llt  .{  Oechelhauscr-Masi  liinen  von  je  .tIK»  p. auf. 
I'as  »iud  zusammen  223«»  P.S.  Belgien  hat  "(iOO  l'.S.  vSeraing-.\last  hinen  theils  im  Betiiebe, 
tbeib  im  Bav.  Dentscbland  hat  9flO<)  P.S.  Seraing-Maarbinen,  10  130  P.S.  ( »tto-Ma^i*  hinen, 
12MMM  ricrhflhrUiser-Martfhinen,  51"t.*>  V.S.  KTntinfr  Masrliirictii   und  ii7l<t  P.S.  Niirnbertrer 

Maiichiueu,  zusammen  -14üt>'>  P.6.,  theils  im  betriebe,  theik  im  Bau.  I>aa  ist  absolut  die  grölste 
An»fGhnnig  dieser  Nenemng. 

•  „Suhl  und  Kisen"  lbl»8  S.         /-eil«-       v  .  ii. 
**  «The  Joamal  ot  Üw  Franklin  InKtitute",  December  1600  S.  4a». 
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Fitnir  1. 

Kolouaenwascher  vyu  Augi»t  Klönne,  Durtniuod. 


Die  Amerikaner  imd  EugliUider,  welclie 
sieli  in  tedmisehen  Zettschiiten  Aber  die  Be* 

natcnn^  der  Hochofengase  in  Maschinen  aus- 
gelassen, und  dabei  natürliili  iii(io'lirh«t 
wenig  über  die  Betbciligung  der  Deutäctien 
«n  der  FOrderun«r  dieset  Fortachrittes  gesagt 
haben,  entschnMipeTi  ihrr  Nif-hthcthf-iHmn^r 
mit  ihrer  Ueberbürdnng  in  den  letzten  ge- 
schKftBreieheo  Jahren.  Nun,  Dentaehlmd 
hat  in  den  letzten  Jahren  verhilltnirsiuürsig 
iiirlit  weniger  Arbeit  gehabt,  und  hat  trotz- 
dem dem  Fortscliritt  gehuldigt.  Aus  Obigem 
gebt  hervor,  dar«  bis  jetzt  schon  77  545  V.  S. 
Hochofengasniasehinen  anl'serbalb  Amerika 
und  England  im  lletiiebe  (ud  im  Um  sind* 
Davon  kommen  avf  Oeatsetaland  allein 
44  6(i5  P,  S.  oder  58 

In  Fol},'endera  werde  ich  nunmehr  be- 
richten über:  A.  die  jetzt  gebränchlichen 
Einriclitungen  zur  Beseitigung  des  Staub« 
und  des  Wasjjprdampfe.s ;  II.  die  jetzt  ge- 
briUichlichcn  .Anordnungen  der  GasmascbineQ; 
C.  die  Einrichtiiügeii  zw  Eraparitifii  vob 
Uochofenga«  und  die  Verw«ninn|>  deavelben. 

A.  Die  jetzt  gebränchlichen  Ein- 
fichtimKen  zur  Beseitigung  des 
Staubes  und  des  Wasserdampfes 
aus  den  Gasen  betreffend. 

Die  Reinigung  nnd  Kühlniiü  der  Hoch- 
ot'engaae  bat  in  der  letzten  Zeit,  mit  Bück- 
siebt  auf  deren  Benntznng  in  Mascbinen, 
ganz  anfgerordentliche  Fortschritte  gemacht. 
Die  immer  schon  vorhaiiiltiicn  Einrieb tnnsrfii 
zur  Keinigung  der  llochotenga.se  von  dem 
groben,  schweren  Staab  sind  anch  in  den 
lot'/trTi  .Talircn,  lirsnndors  ;ntf  den  rif^n  er- 
bauten llüttenaulageo,  noch  webeutlicb  ver- 
vollkommnet worden.  Diese  Einriebtiingen 
brauclie  ich  hier,  weil  allgemein  bekannt, 
nicht  zu  beschreiVuMi.  Die  {rründliche  Kei- 
uigujig  der  Huchotengase  vuu  dem  feineu, 
leiditen  Staub,  welcher  von  den  Gasen  Uan- 
dcrtc  von  Metern  wdt  mit  forTc-effihrt  wird, 
i»t  dagogen  erat  auf  wenigen  Werken  als 
erforderlieb  erachtet.'  Eine  vollkommene 
Reinigiiu::  r  (iase  von  Staub,  nnd  gleich- 
zeitige hcfrciung  derselben  von  dem  mit- 
gcfülirten  VVasserdarapf  kann  nur  durch 
nasse  Reinignng  nnd  Abkfihlnng  bis  mr 
Lufttemperatur  erreicht  werden.  Scfmii  in 
einem  IHHi  veri^ffeiitUcktea  Aafitatze  über 
..Kühl>  nnd  Wascbr&nme  für  Gase  der 
II  ochßfcn,  Koksöfen  andGeucratoren*** 
sprach  ich  die  reberzengung  aus, 

„dafs  für  unsere  deutsche  Hochofeu- 
indnstrie  die  beselulebeDen  BSome  fBr 

*  «Stahl  und  Eisen-'  1Ö84  £i.  ad. 
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Abküliluug  und  Waschen  der  (.lase  dann  Interesse  haben  würden,  wenn  es  nicIi  um  volUtilndige 
Abächeidung  dea  für  die  Verwendung;  dieser  Uase  su  iiinderlichen  Staubes  handele", 
nnd  deshalb  beschrieb  ich  die  auf  (>  Klatt  Zeichnung^en  und  in  HA  FigtU'en  anffedeuteten  };;:iofs- 
arlitren  Keiui^ruujfseinrichtunfcen,  welche  bei  den  schottischen,  roiie  Gaskohlen  verhüttenden  Hoch- 
Ofen  damals  schon  in  Anwendung  waren,  um  daraus  Theer  nnd  Ammoniak  zu  gewinnen.  Ferner 
erschien  IHrtH  ein  kleines  Werk,*  welches  auf  72  Seiten,  13  Tafeln  mit  8(5  Figuren  eine  grofse 
Auswahl  von  Einrichtungen  fiir  Reinigung  und  Abkühlung  von  Gasen  beschreibt.  Eine  sehr  gruise 
Zahl  Patente  ist  in  den  letzten  Jahren  in  hentschland  auf  (tasreinigungseinrichlungen  ertheilt 
worden.  Dazu  gehört  die  in  Figur  1  dargestellte  Kinri«'htung  eines  Colonnenwasrher»  von  Klönne- 
Dortmuud,  deren  Wirkungsweise  ohne  IJesclireibung  klar  ist. 


Figur  2.    Thcisenschcr  ( Viifrifngal  -  tJasrciniger. 


.\ul'ser  in  Schottland  sind  die  ausirtMlehntcsliMi  l^inrichtungen  zur  Heinigung  und  .Abkühlung 
der  Hochofengase  in  Deutschland  aufgestellt.  .Ms  eine  Einriclitung.  welche  alle  diese  vor- 
er;vähnten  Einrichtungen  an  Einfachheit  übertn  tlen  würde,  und  welche  zu  den  frröfsten  Hoffnungen 
zn  berechtifren  schien,  wurde  schon  vor  einigen  .Jahren  der  Theisenscho  Centrifugal -Gasieiniger 
l'egTufst  (siehe  Figur  '2).  Einer  dieser  (^asreiniger  von  4()n(>  mm  Lälnge  und  1.500  mm  Kurch- 
messer  wurde  zuerst  in  Hörde**  im  October  v.  .1.  in  Hetrieb  genommen.  Die  Gase  enthielten  vor 
dem  Eintritt  in  die  Centrifuge  3,.'M  n  Staub  und  jr  Wasser  im  Cubikmeler.  und  nach  dem  .Austritt 

nur  noch  f>,01  g  Staub  und  3,013  n  Wasser.  Durch  iliesen  Wascher  gingen  etwa  lO(i  cbm  Gase 
in  der  Minute,  deren  Reinigung  und  Al)kühlutig  1  Liter  Wasser  für  1  cbm  erforderte;  die  Gase, 
welche  mit  einem  Druck  von  25  bis  l<>  mm  Wasscrsälule  in  den  Wasclier  geführt  wurden,  ver- 
liefsen  denselben  mit  einem  Druck  von  12<t  bis  !.")(>  mm.  .\ls  ich  am  27.  September  IJMmi  diese 
Anlage  in  Höide  besuchte,  war  der  Theisciisclie  .Apparat  noch  nicht  in  re;relniilfsigem  Hetriebo 
pewesen.    Hr.  van  V loten  war  jedoch  so  liebenswürdig,  denselben  für  die  Zeit  meines  Besnches 

•  „Die  Verdichtung  des  Hüttenraurlis-,  von  V.  .A.  llfrin«.  Ingenieur  fiir  Berg-  nnd  Hüttenwesen  xn 
Frriherg,  Sachsen,  1888.    Stiitti:art,  .1.  (t.  Cottao  hc  Itiichhandbing. 
.Stall]  und  Eisen-  liHH»  S.  1():{7. 


Google 


498  Stahl  nnd  £iMa.   WaiUrt  FmUcMtU  im  i*r  VmriMiiAtii0dträodiefmgamit.a.w. 


1.  Mai  1901. 


in  Betrieb  eetMn  so  leieea.  Der  Waaehw  gebrraebte  dainel«  etwa  35  P.8.  Hr.  Tbelseii  hotte 
dieeen  grofsen  Kraftbedarf  auf  20  P.S.  zu  veniiinileni,  wenn  der  Wasrlier  erst  mit  ciiu'r  duTv!- 
gdienden  Welle  nnd  »einen  pateutirt«u  Kuuiu-Kugellageni  verHebeu  »ein  würde.    Mittlfi  weile  li;ti 
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piner  diwer  Wascher,  welcher  mit  diesen  Kngellapern  versehen  war,  in  IMfferdingeu  anrh  niciit 
dauernd  im  ISetriebe  erkalten  werden  können.  Hie  Tlieiie  dieser  ('entrii'ntfe  »ulleu  weder  k»' 
dorchconttniirt  noch  genflfend  gat  augefHbrt  sein. 
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Auf  folg «nden  Hfltten- 

werken  neatsclilands  siud 
anfser  den  Kinrichtnngen 
zur  Beseitigung  des  groben 
aehveren  titaahes  ans  den 
Gasen,  ancli  Einrichtungen 
ZOT  Beseitigung  des  feiueu 
leichten  Staube«  und  des 
WasserdampfeH  vorhanden. 
Friedens hütte  O.-S., 
Hörde,  Guteboffnungs- 
hfitte  nndGeorgsmarien- 
hfltte  dürften  die  dentscben 
Werke  sein,  weiche  die 
ftnsgedduKMteii  Einriditiiii- 
f^en  zur  volikouimeneren 
Keinigong  der  Gase  von  dem 
feinen,  leichten  Staub  und 
zur  lioseitigung  des  Wasser- 
diimpfes  iiiiftjt'stcHt  haben. 
Von  diesem  .Staub  enthalten 
die  ▼ersehiedeoen  Hoehofm* 
gase,  wie  schon  oben  er- 
wftbnt,  ö  bis  20  g  und  an 
Waaserdampf  bis  165  In 
1  cbin.  DieOeorgsmarien- 
hiitte  (Hannover)  führte  die 
Nafsreinigung  schon  im  Jahre 
1890  ein  and  vernindert« 
<len  Gelialt  ;in  feinem,  leich- 
tem Staub  von  7,5  auf  2,91  g 
in  1  cbm.  Die  Reiniger 
auf  Georgi^marienhüttc  sind 
13,5  m  hoch,  1,0  und  3,0  m 
breit,  13,0  m  lang,  und  sind 
dnrch  Seheidwnrftnde  in  iwei 
Keilien  von  jp  s'  TTRumen 
cingetheilt,  wovon  die  ersten 
6  BJknme  1,.50  X  1,50  m, 
der  niuliste  Raum  2,00  X 
1,50  m  und  der  letzte  Raum 
2,50  X  2,00  in  grofs  sind. 
Die  Gase  werden  dnrcli  diese 
beiden  Kciberi  Ifilnmc  arleich- 
zeitig  auf  und  nieder  geführt 
nnd  Yon  oben  mit  Wasser 
bebraust.  Der  Wassergehalt 
der  Gase  beträgt  bei  einer 
Temperaiui-  von  etwa  160® 
bis  165  g  auf  1  cbm.  Die 
Temperatnr  wird  auf  ctwn 
24"  und  der  Wassergehalt 
anf  etwa  97  g  in  1  ebm 
vernindert.  Die  Menge  des 
Wasch-  bezw.  Kühlwassers 
beträgt  etwa  100  cbm  in 
der  Stunde  für  etwa  10000 
cbmGah.  Zui  Klnnin^r  diesos 
Wassers  sind  120  000  qm 


Digitized  by  Google 


140    Slalil  und  Elsen.    Weitere  h'orUckritte  in  der  Verwendung  der  lli>ehofen<faBe  h.  $.  te. 


l.Mai  1901. 


]vli\rtcichu  mit  1500  nun  Wusserstandatief«  vorliaaden.  Die  Aitlagekuvten  betnig«ii  3(1 000  ^ 
(öiebc  die  Tabelle  Seite  457). 

Die  (fnteboffnansBhfitt«  (Obwhaoseo,  Rheinlands  bat  ebenfalls  ausgedehntere  Einricb- 
liiiij^eii  zur  IJrinijruiirr  der  Horhofmgas«'  vom  dem  feinen,  leicliten  iStaiil»  und  zur  HeseitiLriniir  des 
\Va»sei'dampteä,  seit  melueren  Jabi*«!!  im  ISettiebe.    Der  Unindrirti  dieser  Anlai^e  wi  iu  Figur 
der  AnfHft  der  darin  mit  />  besetcbiieten  Leitung  in  Figur  4,  die  3  Gaswäscher  E  iu  Fisvr  5 
und  die  Slgewehl-Reiuiffer  in  Fignr  U  dargestellt.   Die  ICenge  des  Wascbwassers  in  der  Stunde 


.«ia«  beträ^  5Ü  cbm  für  2üaü0  cbm  lias.* 

DuTOB  werden  S4  000  cbm  zur  Hei* 

zting  von"\Viuderbitzeni  und  220(icbni 
znm  Betl  iebe  von  (325  P.  S.  Gas- 
niasohinon  gebraucht.  .Mau  fiudet 
5  bis  G  g  feinen,  leiobten  ^tanb  in 
il'iii  r»as  und  bringt  die.*i'ii  (uhrslf 
auf  0,25  g  herunter.  Die  Temperatur 
der  Gase  betrügt  vor  den  Reinigern 
1 70  *•  und  der  Wassergebalt  7  Vol.  •/#. 
Man  vermindert  die  Temperatur  in 
den  Waschern  auf  4ö  bis  45",  ki« 
an  die  Maschinen  f«tellt  sich  diese 
(1(1-  I.ufttcniiipratnr  gleii  Ii  :  ilt  r  Drorli 
der  Ua.se  beträgt  vur  den  Kciotgeni 
150  nun  und  hinter  denselben  90  sun 
Wassersäule.  Die  AnUigekosten  be- 
trugen für  obige  (lasmenge  93ü(Ki«if. 
Die  Donnersraarekhütte  fOberschlesien)  hat  eine  Einrichtung  zur  Ansscheidang  des  Staobes 
und  des  Wassers  für  eine  lioo  P.S.  (hismaschine,  w.  1.1:..  in  der  Stunde  180U  cbm  Gas  gebmeht. 
DleseP'i  i-t  ilaii^r^tollt  in  Fij?ur  7.  Der  Staubgehalt  der  Oase  sr.M  in  1  cbm  nur  '25  jr  vor  nml 
0,1  g  liiiiter  den  iieiuigern  betragen.  Die  Gase  sollen  vor  den  Reinigern  38,6"  und  «acbher 
1 7  '>  warm  sein ;  der  Wassergehalt  soll  dabei  von  30  g  in  1  ebm  auf  3  g  vermindert  werden. 
I >rT  W.i<>;.'rvr>rKran.'b  soll  21,tirl*m  in  \\vv  Stiin.lr  tirtmcrcii.  I'ir  Kinrichtung  f*oll  mirlOSOdr^^ 
kü.stcu.  In  Figur  H  ist  eine  Keiuigungs-  und  AbkUbluug»anlage  dargestellt,  welche  die  Uebr. 
Körting-Hannover  fUr  Hochofengas-Uaschinen  fUr  1 00  F. S.  vorschlagen  würden  und  welche 


Figur  S.  (iaswascher. 


*  Sii  iw  «liig.  jj^;ti  ^.Stabl  und  Kiscn-         .Seite  520  Zeile  «  v«n  nntvn. 
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H'mUrt  FortaekriUe  inder  VtneemduMgder  Hodu^tMgaseu.».  uK   Slalil  und  Eisen,  f-i-1 


3600*^  kostet.  Dieselbe  besteht,  den  Reiiiigiings- 
tt]«|«e]l  für  (ieneratorgase  enteprorlieud,  aus  mit 
K«ks  n^pfitllh  n  Waschern  und  ftiä^oHit'lil-n.  iiiigrern. 
Gebr.  Köriiug  beiuerkeu  aber  ausdriieklich,  dai's 
ihres  Enehtens  die  BeiaigSB^frage  der  H och- 
f  iit:;ise  noch  nicht  abfreschlossen  ist,  und  ihre 
Uittheilungen  nur  anter  gewiMem  Vorbehalt  auf« 
EQnebmen  seien. 

Witkowitx  (Ibbrcn)  soll  einen  Heinij^ingB- 
und.VbknhlungsappiU'Ht nach. lob.  Schmalz(D.  R.-P. 
Nr.  n231i:i)  für  270  cbm  Gas  i.  d.  Stunde  auf- 
fHtetlt  baben.  Derselbe  wirkt  so,  dafs  sieh 
zwei  (>b»cken»  w(  !<  lif  sich  in  einem  g'eschlogsi  nt-n  , 
Bit  WMser  gefüllten  Hnum  abwechselnd  uut*  nnd 
ab  bewegen,  das  Gas  abwechselnd  ansaugen  und 
ilann  in  feinen  Strahlen  durcli  das  Wasser  drücken. 
F.h  Ctihiknieter  Gas  cnthUlt  in  Witkowiiz,  iiiich 
aaderweltiger  Keinignng,  vor  diesem  .Vi^purut 
Boeh  9,87  g  von  dem  letcbten,  feinen  Staub; 
IiihIIh'  soll  nach  der  Reinigung  auf  0,0.'}  g  ver- 
ffliodert  sein.  Ein  solcher  Apparat  soll  etwa 
4r»00  Jt  kosten. 
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Die  Friedeushütte  (Obenschleiien)  hat  die  uiisk'eddintesteii  und  vollkonimensten  Eiiirithiungen 
zur  Hfiiiiifrung  »nd  Abkiihlnnj?  ih'v  Uase.  Die  (iii»e  aus  den  Hucliöfen  gelangen  zunilclist,  zweck» 
lieseitigung  de»  grobeu,  schweren  Huuibe»  iu  3  runde  Trockenroiniger  von  2,5  ih  J)urcbm.  und 
2S  m  Höhe,  dnrthatrtmen  dieae  Kohte  hintereinander  und  gelangen  in  5  rechteckige,  zweitheilig» 

Trockenreiuiger  von  2  in  Breite,  3  m  l.ftnsre 
luid  Hm  Höhe,  in  welchen  das  (ias  je 
einen  Anf-  nnd  Niedergang  machen  nnb. 
nieae  sftmmtlichen  Trockenreiniger  haben 
unten  Wasaerabsehlnfs.  Die  Gesamiutläng« 
des  Weges,  welchen  das  Gas  in  diesen  Rei* 
nignnganppnnten  nnrfiddesan  mnfh,  betrtgt 
220  tu. 

Aus  dieeer  ilaaptleitong  von  löüU  uud 
Dnrebmeeser  wird  das  Gas,  sowohl  für  die 

Heizuiifr  der  Kessel  und  ^^*inde^hitzer,  als 
auch  filr  die  Hoohofen-Ciasmasehinen  ent- 
nummen.  Von  dieser  Hauptleitung  (Figor  9) 
tiilirt  eine  1500  tnm  weite,  etwa  100  m 
lange  Leitung,  nach  der  Anlajrf»  zur  Bf- 
seitigong  des  leinen»  leichten  Staube«  uuii 
des  Waeeerdampfee.  Diese  Leitan?  nht 
auf  «00  mm  >^tarkt  ii  holileii  Stfitzi  ri  nii- 
Blech,  aus  welchen  von  Zeit  zu  Zuit  der 
sich  darin  ansammelnde  Qiehtstanb,  dnrdi 
unten  angobrai  hU»  Oeffimiigcn,  entliamt 
uinl.  \'t>r  der  fi^'entlichen  ReiriisTinsr*- 
anlage  berinden  sich  noch  \  ätandrohr<- 
von  2  nnd  3  ni  Durchmesser  nnd  6  m 
Höhe,  ebenfalls  unter  Wassierabschlnfs. 
Von  dort  gelaugt  das  Gas  in  eine  Reihe 


\( 

0 
1 

Standrohro,  welche  ursprünglich  als  Koks-Scrubber  mit  Wassorbcrioaelung  gedacht  waren,  werfen 
des  baldigen  Ver^topfens  der  Zwisclienränme  in  derselben  aber  anfser  Uetrieb  gesetzt  werde« 
iniifNren  .  iiml  jetzt  nur  als  Trockenrciniger,  oline  Küllun^,  dif>nrn.  Von  diesen  .Standrohren  au? 
erfolgt  die  \  ertheiluug  dor  Gase  iu  die  eiuxelneu  fciägeuichlreinigergruppen.  Die  Zutühnuig  uuJ 
AbfGhmng  der  Gase  sn  den  SiteemeUreinigern  erfolgt  dnrch  400  heiw.  500  nun  weite  Ksnil« 
nuteriialb  dieser  Heiniger.  Die  Gase  haben  hier  noeh  1  g  Staub  in  1  ehm.  Jeder  der  Slgemelü- 
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reiniger  (Ffgiir  10)  be- 
steht ans  einem  gnrs* 

eisernen  Kasten ,  in 
wulcUeu  2  Holzroste 
eingeVaut  Bind,  »nd 
welcher    mit  einem 

scbmiedeiseroeu 
Decke) ,   in  Wasser 
tauchend,  verschlosseti 
wird.  Aiifdenllolzrost 
wii-d  zunächst  eine 
grobe  SaeklelBewaod 
fTflopt.  aufweiche  eine 
etwa   70  uua  dicke 
Sehieht  Sftgenelil  ge- 
schüttet   wird.  Die 
Gase  treten  durch  eine 
225  mni  weite  Leitung 
Kiu,  welche  durch  ein 
Ventil  abgeschlossen 
wei'deu  kann,  durch- 
sbreichem  die  S  Lagen 
iS'lgemehl   von  oben 
iiuL'li  unten  und  ver- 
lassen iuif  der  anderen 
Seite  den  Kasten,  ebeu- 
fullsdurch  eine  22.Smin 
weite,  durch  ein  Ventil 
abgperrbare  Leitung. 
An  dem  Kasten  selbst 
ist   noch    eine  Ent- 
wasserungö  -  Oeffnung 
und    I  Entliiftang;s- 
vHiitil  angebracht.  Je 
4  Küsten  sind  an  eine 
gemeinsame  Zoldtong 
und  jr  H   Stück  an 
eine  gemeinsame  Ab- 
leitung ungcschloMen. 
Aus  letzterer  gelangt 
das  Cias  durch  eine 
1 1 00  uuu  weite  Lei- 
tnng  in  den  Gasbeh&l- 
ter,  welcher  W\  i  inera 
Durchmesser  von  8  m 
einen  Hnb  von  4,5  m 
zuläist.  Zum  Abheben 
der  Deckel  der  Säge- 
mehlreiniger dienen 
swei  LaafkrlliBe  von 
je  3000  kg  Tragkraft. 
Die   Beiuiger,  von 
denen  16  Stflek  vor* 
banden  nind,  stehen . 
in  2  je  13 m  breiten 
und  ii4  m  laugeu  Hal- 
len (Figor  1 1),  welche 
znr  Aufnahme  von  40 
Beinigem  aosreiehen. 
Die  Anlagekosten  der 
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BflinigOD^atilage  selbHt 
sind  verhriltnif^itnilfsig 
grofse,  da  sowohl  Ge« 
Müll*  als  aoeh  Fond«* 
mente  nnd  Laafkrilline, 
wie  bereite  oben  erw&hut, 
für  40  StBck  S«iniga^ 
kästen  vorgesehen  worden 
lind  setzen  sich  folc;t-ndt-r- 
mafsen  zusammen:  k'm- 
dammto  18000  Oe- 
hiV'.'h- 1  "(Hin,  C/, Reiniger 
18  000<:#,  Rohrleitungen 
iniiOThalb  d««  Oebindes 
5000  Lanfkrahn 
4000       ,  insgesammt 

37  UOü  e^M. 

Zur  Bmtinnniig  dtf 
mit  einer  hcRtimmten  Hn- 
uigerfläche  /.n  reinigen- 
d«n  Gasmenge  wurde  fol- 
gender Versuch  gemacht: 
Es  wurde  der  Zugan? 
znra  (Tasbehälter  ge- 
schlossen, und  dardi  8 
Minuten  das  aut»  dem- 
selben, vuu  der  im  Gauge 
beflndlichen  300  P.  S. 
Maschinccntnomnien.  Der 
(iasbchiUter  senkte  sich 
um  2,375  m,  was  bei 
einem  Durchmesaer  ron 
H  m  einer  (iasmenge  von 
läücbmeutäpricht.  iiare- 
meterstand  war  725  um. 
I  >er  Gasdruckanzeiger 
zeigte  ein  Vaeuam  von 
10  mm.  Die  Teroperator 
der  Gase  unniittelltar  vor 
dem  T?.'ha!tiT\\.ri  ''.5*1'.. 
hinter  dem  behalt  er  8  *C. 
I>AS  Gas  wnrde  znoielut 
dni  eli  1  Rciniecr  von  je 
7  q^m  Fläche  geleitet.  Der 
I>rQck  vor  den  Reiniger- 
kaaten  war  3H,  35,  32 
und  40  mm,  hinter  den 
Kästen  27,  22,  20  und 
26  ran;  leitete  man  das 
tias  durrh  3  Kilsten,  ^'o 
war  der  Druck  vor  den 
Bdnlgeni  42,  3.s,  4<»  rad 

38  mm,  hinter  denselben 
27,  24,  20  und  i^"  i 
leitete  man  das  Gas  uui* 
dnreli  9  Kisten,  so  «ar 
der  Druck  vor  den  Rei- 
nigern 35,  atf,  4U  nod 
40  nm,  binter  denselben 
10,  20,  la  nnd  17  mm. 
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Figur  10.  Sigcnehlniiiigier. 


Wenn  dns  (ias  nur  durch  meu  Kasteu 
geleitet  wwde,  so  waren  die  Drflcke 
v«r  d«n  Beinigem  35,  42,  40  und 
40  mm,  hinfpi-  denselben  —  It»,  -f-  3, 
4-  3  und  U  mm.  Daraus  ersieht  man, 
d«li  2  Kisten  Kr  die  Beinignnff  voll- 
auf genügt  haben  würden,  während  der 
Dmckverlust ,  wenn  man  nur  einen 
Kasten  im  Betriebe  halt,  zu  grofs  ist. 
Der  OasverbniDch  ikx  h  dem  Versuch  — 
analog,  wie  nach  dem  ersten  Versiiclie 
festgestellt  -  -  ergab  in  H  Minuten  läOcbm. 
Dif  Temperatur  vor  den  Gasreinigern 
war  13",  hinter  dem  (Jasbehillter  !»". 

Ans  Obigem  folgt  femer,  dafs  man 
genügend  reichlich  rechnet,  wenn  man 
für  1  cbm  minatlichen  Qasdorchgang  eine  Keinigerllftche  von  1  i|in  annimmt.  Itemeiitsprecheod 
Wörden  für  HOO  cbm  minutlirben  Gasverbrauch  etwa  f»0  Sileremehl-Kastt  n  crforilcrlicli  sein,  wozu 
■an  noch  10  Kasten  znv  Keserve  stellen  mUl'»te.  Die  Kopien  für  die  Keiuigoruulage  würden  sich 
in  diesem  Falle  anf  etwa  902000  stellen,  nnd  wflrde  das  Reinigergebaade  eine  OrondHache 
von  etwa  2I<>m  qm  erfordern.  Woiin  man  jedoch  die  Sil^remchl-Kastfii  nicht  einzeln  ncbpucinambT 
stellt,  sondern,  vom  Wasservurschlufs  absehend,  je  ü  Kasten  übereinander  stellt  und  die  Koste 


so: 


Q  i 
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Figur  11. 

Qssreinignngssalage  der  Frisdeashfltte. 

zniii  Jlerau.sfahren  einrii  hti-f ,  so 
würden  sich  die  Küsten  nur  auf 
etwa  138000  stellen,  nnd  wMre 
eine  tirnndflilrhe  von  mir  '>"()  (pii 
erforderlich.  Diese  Keinigoug  wird 
ohne  Wassereinspritznng  bewirkt 
nnd  wfirden  sich  die  Betriebskosten 
der  Keinip^nng  fulpriKlcnuafscn 
stellen:  1  cbm  minutlicher  Uas- 
dorehgang  erfordert  1  cbm  SRge- 
mehl  iiioiiaJlieli ;  dapsellte  mit 
1,5U  t4i  gerechnet,  orgiebt  bei 
600  cbm  minntUchen  Oasdnrch- 
gang  uoo  .//  tnonatlioli.  Zur  Be- 
dienunj;  der  ]<»()  Silfreinelilkasten 
wären  erfurdorlich  2  Manu  mit 
3  t/M  Sehichtlohn,  im  Monat  180  Jt. 


Digiiized  by  Google 


446   Stahl  und  Bis«n.    WmUrf  FvrttckritU  in  der  Vertcendung  der  limhufengau  u.  t.  w.  .  1.  W^  '^^L, 


■a 


a 


B 

S 


i5 


H»*cliiift  Uli»  II  hierzu  zur 
tSicherboit  uucU  für 
Knatx  d«r  Leinwand,  Ab- 
liHtziuij?  <lei'  Wcrkzeupe, 
lUileuchtuiiiu',  Wasserersatz 
u.  ».  w.,  so  würden  sich 
4i«  Kosten  auf  rund  1 20iJ  -  M 
im  Monat  strllt  n.  DerStaub- 
gelialt  der  (>u.se  beträgt  liiut«r 
d«n  Sifemeblrei&ig»rn  etwa 
»•,uu2  {r,  «1er  Wasserg^ehali 
ö,5  p.  Wenn  man  auf  dies«- 
Weise  die  Gase  von  1  Ho<  h- 
Sfen  mit  je  300 1  Erzeugung 

nrlor    JtMM)  ohllt   t^.TlJ   III  d«.T 

Minute  reiuigt'u  wollte,  dajui 
würde  man  lioo  SSgemeht- 
kasten,  IiHKM)  ()iti  Haum 
und  l.JöiXKio  ^11  Aulage- 
kapital aufwenden  mössen. 
Im  (ie^ciiRatz  zu  dieser  nm- 
.stilndlit'hpn  und  kostbar»" 
Art  der  Keiuigunj^  dtr  Hocli- 
«fengM«  stellen  die  jetstgen 
Kiiirichtuiifren  des  Hütten- 
werkes Diä'erdingen  iu 
Luxemburg:. 

In  Ditlc-rdin^en  waren 
Hflid»  tViÜKT  Kiiii-ii'littiiiS'^Mi 
zurAussilieidungdesgrohen, 
schweronStanbesiii  g«n8gen- 
df'm  Mafse  vorhanden. 
Anordnung  dieser  Kinrich- 
tunsren  in  Differdinjjreu  zci^rt 
Fijrur  1 2.  Hei  dem  Hotricli« 
mit  einer  pfei  iüin  ii  Olto- 
J  )eutz-GiiSUia8cbine  bereittle 
die  in  den  Differding«' Oasen 
cnthalteiio  StMubincn^'f  keitit- 
bemerkenfiwertheu  ächwie» 
rii,'keiteii.  *  Im  Vertranen 
darauf,  and  weil  Serain? 
annahm ,  dafs  seine  ent- 
8]»re('.hend  umcoustiniirteu 
GAsmasehinen  den  Stanb  mit 
dem  Auspuff  aii--t. .f-m  wür- 
den, bestellte  Differdingeu 
in  Seraing  9  Ifaaebinen  Ton 
je  «mo  r.  S.,  von  welchen 
Ii  für  Geblilsc  und  :t  tnr 
Erzeugung  vun  Kleklrieiiiii 
beatimnitsind.  DasGebMdo 
für  dies»*  'M:iHrlnnpn,  und  die 
AufsteUuu^;  dersell»en  in  diij- 
Bom  GebAnde,  »eigt  die 
Kitfur  12  a.  l>em  dauernden 
Hetriebe  dieser  Mascbiin'U 
in  Dift'ordingen  seizte  jedoch 


•  ^Stahl  u.  Eisen-  vm  S.S51. 
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der  (Jehalt  an  feineui,  leiclitcni  Staub  in  den  (iiucn  erhebliche  Schwierigkeiten  ent^repen.  I>er  zur 
Entsraubung  aufgestellte  ('eiitritugal-Ap]iarat  von  Theisoii  war  nicht  danernd  betrieb»t"ilhijr  zu  erhalten, 
wie  »iben  schon  gesagt. 

In  Hiidelingen  (Luxemburg)  hatte  uiuu  schon  früher  einen  kleinen  Ventilator  in  die  Gas- 
leitung eingeschaltet,  um  dem  ttaa  einen  Anstofs  zur  Fortbewegung  zu  geben.  Man  fand,  dafs  in 
iliesem  Ventilator  eine  grofse  Menge  Stjinl»  abgeschieden  wurde  und  derselbe  nur  im  Betrieb  er- 
halten werden  konnte,  wenn  man  mit  dem  (ias  auch  Wasser  zum  Wegspülen  des  Staubes  zuführte. 
Kiitsprechend  diesen  Erfahrungen  in  iMldelingen  kam  man  in  Ditterdingen  auf  den  (iedanken,  neben 
dem  Ajiparat  von  Theisen  einen  auf  dem  Werk  vorhandenen  grofseu  Ventilator,  zwecks  Reinigung 
der  Hochofengase,  in  die  tiasleitung  cinzabanen.  In  Figur  l.'t  ist  der  Ventilator  mit  .-1,  der 
Raum  für  die  .\nsammlnng  von  Wasser  und  Staub  mit  Ii,  das  tlaseinstriimungsrohr  mit  C,  das 
I>rack-  oder  (ia^ausströniungsrohr  mit   />.  der  Schieber  mit  A',  die  Wa.sserznfühning  mit  a,  die 


Figur  Via,    Innere  Ansicht  der  «iiisuiiuicliinenhullv  der  lUtferdingi-r  Kisruindu»trie. 

Wassrrablänfe  mit  h  und  <•  bezeichnet.  Ich  besuchte  Dift'erdingen  am  13.  d.  M.  und  kann  e«  als 
meine  ganz  bestimmte  l'eberzeui.'ung  erklilren,  dafs  mit  dieser  Einschaltung  und  Anwendung  eines 
Ventilators  die  Schwierigkeiten  vollknmmen  beseitigt  sind,  welche  der  Befreiung  der  (iase  von 
dem  feinen,  leichten  Staub  und  dem  Wiisserdampf  entgegenstanden,  hamit  ist,  meiner  Ansiciit 
nach,  der  eingangs  dieses  Herichtcs  angedeutete,  entschieden  günstige  Wendepunkt  in  der 
Möglichkeit  der  Kentitzung  der  Hochofengase  zur  unmittelbaren  Krafterzeugung  eingetreten.  IHese 
Möglichkeit  ist  jetzt  zur  unfraglicheji  Sicherheit  geworden.  Der  Ventilator  arbeitet  in  demselben 
Sinne  wie  die  Theisensche  Centrifuge;  wenn  letztere  auf  den  verschiedenen  Werken,  welche  sich 
zn  einem  X'ersnch  mit  derselben  bereit  finden  Uelsen,  gut  gearbeitet  hlltte,  dann  hatte  es  vielleicht 
noch  lange  gedauert,  bis  .Icmand  auf  den  (bedanken  gekommen  wllre,  den  viel  einfacheren  und 
vielleicht  ebenso  wirksamen  Ventilator  für  diesen  Zweck  zu  verwenden. 

Ilei  allen  bisherigen  Hochofengas-Heinigungseiiirichfungen  lag  die  gröfste  Schwierigkeit  darin, 
dafs  dieselben  f*ei  der  grofsen  Menge  der  bei  einer  Hochofenanlage  zu  reinigenden  und  abzukühlenden 
Hase  ganz  aufaergewöhnliche  .Abmessungen  bekamen  und  deshalb  auch  ültermäfsige  .Anlagekosten 
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erforderten.  Wenn  uuui  anniunnt,  A&h  450()'*'  cbm  Uas  auf  eine  Tonne  Roheisen  entfallen,  nnd 
wenn  «-in  Huchofen  .-{«m»  Tonnen  Roheisen  im  Tajr  erzeufft,  dann  liefert  derselbe  1  35(MMH»  cbiii 
Gas  in  24  .Stunden;  also  nnnl  looo  rbni  Gas  in  der  Minute.  Diese  Gasinense  ist  für  die  Leistuiu; 
eines  Ventilators  eine  Kleinigkeit;  es  g^iebt  Ventilatoren,  welche  als  («rubenventilaforen  lniMiOcbm 
Luft  in  der  Minute  bewegen.  .Aus  den  Köhren  h  und  r  des  in  I)irt'erding:cn  in  Thiltigkeit  be- 
findlichen Ventilators  (Fig.  1."})  flofs  eine  Flüssigkeit,  welche  einer  dünnen  Kalkmilch  ähnlich  sali. 
Es  war  dies  der  feine,  leichte  Staub,  illinlich  demjenigen,  welchen  ich  Ihnen  am  27.  Februar  IW^ 
hier  im  trockenen  Zustande  vorftihrto  und  welcher  hier  als  Brei  ablief.  Dieser  Brei  lief  in  einen 
der  3  auf  dem  (Jrundrifs  Fig.  12  mit  .,Klilr-Ha88in8"  bezeichneten  HehiUter.  Jeder  dieser  IJehähn 
fafst  (io  cbm  und  genügt,  um  die  den  Staub  cuthaltende  Flüssigkeit  eines  4, .5  stnndigen  Hetriel»e> 
von  .')  bis  7  (rasmaschinen  von  je  600  P.S.  aufzunehmen.  Nachdem  »ich  der  Staub  oder  Krei 
in  diesem  Dohillter  abgesetzt 
hat,  wird  das  letzte  Wasser 
über  demsell)en  abgelassen, 
nnd  der  Staubbrei  fortge- 
schatTt.  Wenn  ein  Ventilator 
die  («ase  nicht  genügend 
reinigt,  »teilt  man  einen 
zweiten  oder  noch  mehr 
Ventilatoren  auf. 

Der  in  Dilfcrdingen  vor- 
handene Ventilator  war  nr- 
sprüngl  ich  für  andere  Zwecke 
bestimmt  und  deshalb  zu- 
niU'hst  nicht  mit  den  seit- 
lichen .Anschlüssen  vei-sehen, 
welche  nöthig  sind,  um  den 
Ventilator  mit  dcrtiasleiiung 
zu  verbinden.  Dorselbo  kam 
in  don  letzten  Tagen  des 
Februar  lüol  zum  ersten- 
mal in  Betrieb.  Dafür  ein- 
gerichtete Ventilatoren  ** 
zeigen  die  Fig.  14  und  1.'). 
Diese  Ventilatoren  haben 
entweder  starke  gnfsfist'rne 
Seitenwilnde  mit  dichter 
Stahlblechummautelnng  oder 
werden  ganz  in  Oufseis'en 
ausgeführt.  Die  Flügelräder 
sind  nach  dem  Patent  Capell 

aus  kraft  igen  Stahlblechen  .... 

...  pigur  18.  Ventilator, 

nut  Stahlnaben   solide  zn- 

samraengenietet  und  rotiren 

dicht  schliefscnd  in  den  (Jehilusewänden.  Diese  Ventilatoren  erhalten  für  den  Zweck  der  Gasreiniguntr 
giifseiscrne  Sangstutzen,  welche  um  gedrehte  Flanschen  beliebig  geschwenkt  werden  können,  wie  es 
die  Lage  der  <  iasleitnngen  zu  den  Ventilatoren  erfordert.  Die  Achslagemngen  sind  in  dit^en 
Stutzen  angebracht  nnd  liabeii  bei  den  gröfseren  Modellen  Schalen  mit  Weil'smetallausgnls  und 
Kingschniierung;  dieselben  werden  auch  mit  schweren  durchbcdirten  Achsen  mit  Wasserkühlung  und 
VVassereinspritzung  gcliet'ert.  Diese  Ventilatoren  werden  einseitig  und  zweiseitig  saugend  aus- 
geführt nnd  stellt  Fig.  14  einen  einsi'itig  sangenden  und  Fig.  !.">  einen  zweiseitig  sangciideti 
Ventilator  dar;  der  einseitig  saugende  ist  durch  einen  mit  dem  Ventilator  auf  geineinschaftlit-Ler 
(irnndplatte  moiilirten  Klektromotor  gekuppelt.  Diese  Ventilatoren  sind  für  das  Durchsangen 
von  heifsen  Gasen,  Staub  u.  s.  w.  durchaus  erprobt  und  widerstandstilhig.  Die  .Modelle  hierzu 
sind  in  den  tiröfsen  von  75<t  bis  1. "im i  inm  Flügelraddnrcliiiiesser  vorhanden ;  gnifsere  wei-den  aut 
Wunsch  angefertigt.    Sowohl  bei  den  einseilig  als  den  zweiseitig  saugenden  Ventilatoren  werden 

•  ^Stnlil  nnd  ?:is.-n-  iH'tK,  S.  250. 

Dirsi-  Zeichnungen  sti  llte  die  Finna  IJ.  W.  ninnendtihl,  .\rtiongcscllsclinft  7,n  Knnstwerkcrlintl«' bei 
Steele  a.  <l.  Kuhr,  zur  Verfügung:  dieselbe  führt  seit  längerer  Zeit  anfser  ihren  grofsen  (irabenventilaturen  »iich 
solche  zur  Fortbewegung  heifser  Abgase  von  Melallhütten  u.     w.  aus. 
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Fignr  14.   Einseitig  sangendFr  Ventilator  mit  Klektroiiiutor  ^'fkuftpelt. 


lüp  ^ncrsclinittc  der  Ein-  und  Austrittsöffuunpeii  iiiö(!flicii8t  gleich  grols  gewählt;  bei  den  oinseitig 
xangendea  eiit.sprcrhen  dieselinm  hei  dein  kh-iiiHten  Modell  von  750  mm  Kltigelraddnrchmesaer 
einein  Kohr  von  •120  mm  Weite,  hi'i  dum  «rröfsteii  Modell  einem  solchen  von  etwa  HOO  mm  Weite. 
Die  Ventilatoren  sind  imstande,  die  aiifresaugk-n  heilsen  Wase  hei  50°  Temperatur  bis  zu  300  mni 
WassersAnle  /n  prosHen  und  hedarf  dazu  der  N'enlilator  von  750  mm  FlügelraddurchmeBRer  etwa 
löUU  liudreliunsren,  der  von  1500  mm  FlügelradflurchmesBer  etwa  HUO  Umdrehungen ;  bei  höheren 

Temperaturen  bleibt  die 
Pressung  entsprechend 
N—l "Ü^L  niedriger.  1  >ie  Menge  den 

gefönierlen  Gases  beträgt 
dabei  etwa  150  bezw. 
1000  cbm  f.  d.  Minute 
und  der  Kratthedarf  ohne 

Wasser/.ufiihrung  15 
beaw.  90  eff.  P.S.;  die 
ttewiehle  dieser  einseitig 
saugenden  Ventilatoren 
mit  gufseisenier  Saug- 
haube  betragen  dabei  etwa 
750  bezw.  5O00  kg.  Bei 
den  zweiseitig  saugenden 
Ventilatoren  kann  die 
Breite  dosFItigelrados  bis 
zur  doppelten  Breite  des 
einseitigen  aasgeführt 
werden;  bei  gleichen 
Tourenzahlen  und  glei- 
fhen  I'ressungen  steigert 
sich  dabei  die  Leistung 
auf  dns  doppelte,  bei 
nahe/.u  dem  doppelten 
Krafthedarf,  während  das 
liewicht  nur  um  das  etwa 
1  '  X  fache  zunimmt.  Bei 
der  Wahl  der  Ventilatoren 
wird  es  also  wohl  darauf 
ankommen,  ob  der  Aii- 
schlufs  der  .Sangeleitung 
durch  ein  einziges  oder 
durch  zwei  Rohre  am 
zweckmÄfsigsten  ist. 

Ob  man  besser  klei- 
nere Ventilatoren  oder 
Exhftustoren  anlegt,  von 
z.  B.  1500  mm  Fliigel- 
durchmesser,  welche  MOO 
l'mdrehungen  i.  d.  Minute 
machen,  etwa  100(t  cbm 
(ias  bewegen,  und  ohne 
Wasserzuführung90  P.  S. 
gebrauchen,  oder  ob  man 
besser  sehr  grofse  Venti- 
latoren auwendet,  welche  bei  l.'lH  bis  170  rmdrehungen,  mit  150  bis  270  P.S.,  5000  bis  »iooo  cbm 
Kuft.  also  auch  (ias,  in  der  Minute  bewegen,  wird  die  Krfahrung  lehren.  Bei  kleineren  Ventilatoren 
mit  grofser  Umdrehungszalii  der  Flügel  sowohl  als  bei  grulsen  Ventilatoren  mit  grolsen  (Jesehwindig- 
keiten  der  Fitigel  im  .l'mfang  wird,  unter  gleichzeitiger  Zuführung  von  Wasser,  durch  die  voll- 
kommene Durchmischung  von  (fas  und  Wasser  und  durch  die  hiluüge  Stofswirknng  der  Flügel  auf 
diese  eine  vollkommene  K'einigung  der  liase  von  Staub  und  Wasserdampf  bewirkt.  Allerdinurs 
wird  der  F..xhanstor  oder  Ventilator  bei  Zuführung  des  nöthigen  Wassers  auch  mehr  Kraft  ver- 
l'ranrhen,  als  wenn  er  nur  Luft  bewegt.  .Nachdem  nunmehr  jedoch  die  Heinigungsfrage  beseitigt 
lX.n  1 


Fignr  15.   Zweiseitig  saugender  Vcntiliitor. 
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ist,  hab«n  wir  anf  den  HochofSniwerken  ja  heidenmlAidr  vi^l  Kraft  Hbrig,  und  kann  wohl  keim 

vortheilhaftero  Aiiweriduiifr  dovii  HH  ii  nl-  'lit-jenige  aar  Kc  iriiL'nnu'  und  Abkiililmiir  df-r  (iase  ir<'f'inden 
werden.  In  dem  steiaerneu  Wimierhitzer  sowohl,  welchen  wir  in  Deutschland  „Cuwper"  nenneD, 
als  unter  Dampfkesseln  verbrannt,  werden  mit  gereinigrten  Qaten  isranz  ang«ahnte  Vortheile  erskh 
werden.  Ich  kann  nur  dringend  ratheii.  dioser  Art  der  Reinifrnnp  und  Abkfihlting  der  Hochofen- 
gase auf  allen  Hothoti-nanlapen  nilhor  zu  treten.  Hr.  (leneraldireitor  Meier- Differdingcn  hatte 
die  Güte,  mir  einen  selir  ausführlichen  liericlit  aber  die  Verhältnisse  in  Differdingen  zur  Verfügung 
n  stellen,  au  welchem  ich  Folgendes  mittheile. 


Figar  18.  Aafttellnngsplao  tob  swei  800  P.8.-QaiiBotorBB. 


Der  iritaubgehalt  der  Ctase  betrug  in  Differdingen  in  einem  Cnhikiiit  ter : 

Vor  dm  Ventilator      Hinter  driu  VrntiUlor 

am  28.  Februir  19U0   1,970  g  0,684  g 

,    6.  MSn:        .    1,850  „  0.412  , 

»     8.    „           „    2,0fK)  „  0,206  „ 

-  .    2.5Ö0  ,  0,243  , 

-  l-^.    «  n    2,810  ,  0,238  . 

In  den  ersten  Tagen  der  Auwendang  des  Ventilator«,  Ende  Februar  ISHtl,  hatte  man  zu  wenig 
Waner  in  denselben  eingefBhrt;  in  dem  Marse,  wie  man  die  Wassermenge  vermehrte,  wurde  der 
Staubgehalt  geringer.   Am  15.  Mars  d.  J.  betmg  der  Stanbgehalt  der  Gase  in  I  ebm: 

auf  der  Giclit  10,62  g         vor  dem  Yeatilalor  2,»  g 

hinter  den  ersten  Reinigern  für  «iiii 
■ebwerea  Staub   B.98  ,         hiatar  dem  Ventilator  HfM  , 
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Dieser  >Staubgelialt  war  wie  folgt  zuaaiunu-ugesetzt : 
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II.  Gusstaub  im  Wasser  «les  Ventilator»*  .  ... 

3.25 
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Figur  17  md  17  a. 
Hoehofra  •  Qaamotorenanlage  für  „Eiieahliltai» 
ActieBTenin  DttdeliofeD*'. 

Eine  «nifUirliehe  Analyia  de«  StubM  m 
der  Explorionskunmer  weigt»  folgende  EtgelMitMe; 

Qltbvtriaat       SiO>         ZnO       F«()      Mr>0  P,0, 
1S,B0        29,0(1       2,30     4,24     8,U)  1,10 

S         SO,      Alkaliao      AUOi       UO      M(0  Q 

0,90    0^      4^      IIHOO    aOtOO    8,05  0^00 

Man  nimmt  ia  Dtiferdingeii  an,  dafe  607* 

von  dem  Staiil>  iler  (iiise,  wie  solche  von  der 
Vigv  17a.  (iicbt  kommen,  iu  den  ;,n  t>rs)'ii  Keiuigeru  am  Ofen 

anegeschieden  werden,  2.")  "/o  in  den  Leltimg^n 
»OD  diesem  bis  zam  Ventilator  and  86*/»  ^  dieseni  selbst.  Die  Temperatur  der  Gase  betrug 
am  14.  Milrz  '1.  .1.  vi.r  «leni  V.  ntllator  4fiO,  hinter  dem  Vt  ntilatHr  4«i  ".  IMe  Temperatur  des  iu 
den  Ventilator  eingetührteu  Watisen*  betrug  32°  C.  uud  die  des  ablauteiidcu  Wassers  38"  C.  Diese 
TemperatarerhOhiiner  des  Wassers  erltllrt  sieh  ans  der  im  Ventilator  in  Wftrme  omgesetsten  Kraft. 
Vor  den  Ga«maschiuen  hatten  die  iiasv  zwis.lu-n  2;{  bis  2>S*  ('.  Vor  d.-ni  Ventilator  herrsrlit  iti 
dem  ({asrohr  ein  Druck  bis  zu  30  miu;  hinter  dem  Ventilator  beträgt  der  Druck  80  bis  lUO  mm 
nnd  au  den  Maachincn  .'iit  mm.  Die  Gase  enthielten  nach  41  vom  86.  .Sept.  1900  bis  12.  Min  1901 
nageflOirten  Analysen  im  Durchschnitt  8,50  Kohlensüm  . ,  i),71  Sanorstoff,  27,41  Kohlenoxyd,  4,31 
Wssierstoff,  0,30  Mftlian,  r>8,77  Sti.  kstoft'.  Dieser  (iebalt  an  brennbai  eii  TTiisen  entspricht  972  W.-E. 
Mf  1  cbm.  Mau  nimmt  einen  Gasverbrauch  von  3  cbm  für  1  1'.  .S.-Stu»de  au ;  somit  würde  diese 
8910  W.-B.  erfordern.  Man  rechnet  in  Differdingen  beim  Beiriebe  von  5  Mnsdiinen  von  600  P  S.  m  Je 
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Figur  18.  HoehofengsbllM  mit  Oannotoroi*  Antrieb  (800  P.S.). 


3  (^^>m  9000  cbin  Gasverbrancli  i.  d.  "^tiinde,  welclit 
Wenn  die  d  Maachinen  vun  I'.S.  in  Differdiogen 
Staiide  (also  bis  300  cbiu  i.  d.  Minute)  oder  rnnd 
ntlBBen.  Man  rechnet  in  Differdingen  fBr  !)<)(»o  cbni 
lu  reinigend«  Gase  auf  den  Verbranch  vi»nl4  cbui 
Wasser  i.  d.  Stunde.  Damit  hofft  man  aas  l  cbm 
Gm  89  g  Statb  oder  am  9000  ebm  Gas  für 
5  Maschinen  i.  d.  Stunde  20  kg  und  in  24  Stuiulen 
480  kg  abznacheidea ;  bei  i)  Maschinen  von 
600  P.  S.  würde  dies  35,5  kg  i.  d.  Stande  oder 
850  kg  in  24  Stunden  ausniaehf-n.  Auf  I  P.S. 
und  Stunde  ersieht  das  einen  Wasserrerbraucli 
TOD  4,7  1  und  auf  1  cbm  (ism  1,55  1. 

Dl^  oben  bfleeliriebeneD  Behilter  für  den 
Staubbrei  müssen,  weil  f^ins  dcrHclIien  srln.n  in 
4,5  Standen  voll  likuil,  entsprechend  vermehrt 
oder  vergröfoert  iverden.  Ei  eebelnt  mir  jedoeb, 
ala  wenn  der  im  Ventilator  mit  Wasser  xa 
Schlamm  verarbeitete  feine  StanL  si  lirm  ?n 
gröfsercn  Theilchen  zuüammcngcbullt  wäre  nn<i 
•icb  deabalb  leiebier  abaetxte,  als  wenn  jedes 
einzeln«  dieser  feinen  Stanbtheilrlirn.  v.  ],-'  in  ,Ii  n 
bisherigen  Wuttcliern,  ohne  Stofti  und  ohne  S«  hlag. 
nur  genftfiit  wird.  Im  letzteren  Falle  wird,  wie 
z.  K.  oben  von  (ÜMHfp<marieiihntto  niit^etlicilt, 
nur  eine  gi-ttlNC  Mi-n^e  leicht  jfctinliteii  Wassers 
entstehen,  welches  »idi  sehr  schwer  kläien  läfsl 
und  deshalb  läHtig  grofse  Kl&rteiche  Mi'ordert, 
wofür  der  Platz  nicht  anf  n  Mochofcn werken 
vorbanden  iteiu  dürfte.  Die  Werke  iu  l>nde!in*ren 
und  Differdingen  Laben  das  Verfahren  der  Bein  i^>^t)n^ 


'  mit  dem  einen  Ventilator  gewaschen  wurden, 
im  betriebe  »ind,  werden  bis  17000  cbm  i.  d. 
400000  cbm  in  24  Standen  gereinigt  werden 
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BeMeMaier  Md  Stillstlnde  der  €llelitffMnio1«rea  In  Hifferdtn^ft». 


Durchgelaufen     ^        Abgestellt             Durch  gelaufen           Ab>;  es  teilt 

c 

o 

s 

£ 

X 

vom  1.  März  2  Dlir  Hittaj^' 
bi«  7.    ,    12   ,  , 
140*/t  Stttaden 

vom  9.  März  5  Uhr  Mittairs 
bis  10.    ,    12    „  „ 
19  Stunden 

r.  la  Min  S'/t  Uhr  Vorm. 
b.  19.    „   IS      „  Mittgs. 

vom  7.  Min  12  Ubr  Mittags 

bis  7.    „     2    „      -  1 
behufK  Rrini^ng  der  1 
WiWHerleitung 
V.  10.  Mörz  12  Uhr  Mittags 
b.  10.    ,.      4    „  Nachm. 
wegen  Eeparatar  and 
Keinignng 

vom  7.  März  2  Uhr  Mittags 
bis  9.    ,    4    «      »  1 
60  Stunden 

vt»ui  10.  März  4  Uhr  Niirhm. 
bis    17.    „    7    ,.  „ 
1&»  .Standen 

V.  9.  März  4  (ihr  Mittags 
b.  9.        5  ^  „ 
wegen  Verstopfung  der 

Wasserleitung 
V.  IT.Mürz?  Uhr  Nehm, 
b.  1&  „  9*lt  Vorm. 

ü 

A 

e  - 
a 

!c 
i 

£. 

vom  i.  Marz  5'/*  Uhr  Abends 
bis  6.   ^  12     „  Kittäffs 
lU'/i  Standen 

vom  17.  Min  1  Ubr  MittaM 

bis  19. 

vom  6.  März  12  Uhr  Mittegs 
W«  8.  «     1    „  , 
wegen  Reinignng 

vom  &März  1  Uhr  Mittage 
bis  17.  »  10  „  Moxvans 
266  Standes 

v.l7.Mäj-z  lOl^hrMotgs. 
b.17.        1  „  Mittgs. 
wegen  Reinigung 

ü 

y, 

e 

_B 

s 

vom  1.  März  8  Uhr  Abcmis 
bis  2.    „    8  ,  Mittai^ 

vom  12.  März9'/>TThr  Abends 
bis  lä.    n  n 

vom  14.  Mars  4  liltr  Nachm. 
bb  19.    „   6  „  Morgen« 

1 10  .'^tijiiil.-n 

Aufser  Betrieb  i:ri's>-l/t  um 

mit  Dvniiiii"  zu  kujjpeln 
vom  2.  März  3  Uhr  Mittags 
bis  6.    „    9  ,  Abends 

wegen  P'insetzen  von 
Windventileo 
vom  18.  März  7'/j  UbrMerg. 
hie  18.   ,   8«/.  ,  , 

voiii  t>.  März9    riir  Abends 
l.i.  l-J.    ..    7'/,  „  früh 
lao'/t  .Stunden 

vom  l».März8Vt1TbrMorg8. 
bis  14.    „  Ö     ,  » 
U*it  Stunden 

wegen  Hochufi  iifriM-ise- 

m  tusch  ine 
v.l2.Miurz7ViUbrfrüh 
b.l2.  „  9'/«  ,  Abds. 

V.  14.  Marz  8  Uhr  Morgs. 
b.  14.   n  4  ff  Nachm. 
neue  Zinder  eingesetzt 

1 

vom  1.  Mars  9  Uhr  Abencitü!     Stoufbucbse  verpackt 
bis  1.   .    12   „      „     vom  I.M^irs  12  llbr  Abends 

Stumle«             bis  2    „     5   ,  MorgenB 

vom  •».  Marz  9    Uhr  Abend», vom  6.  März  1  ',a  Uhr  Nachts 
bis  ü.   ,    IVt  ,  Nsehtil    aatser  Betrieb  gesetzt 

vom  2.  März  r>  I  hr  Morgens 
bis  6.    .    'y   ,.  NtK-hm. 
lUä  stunden 

wegen  lieinigunu 
V.  0.  März  .5  lJhrl7achni. 
b.O.    »    9    ^  N 

M 

> 

•  - 

l 

vom  5.  März  S  l'iir  Abends 
bis  6l    „        „  Naebts 
7  Stunden 

vom  7.März8',»  lIhrMorgens 
bis  7.  .   R  Nachm. 
ll'/>  .Stunden 

vom  9.  März  5   Uhr  Nachm. 
UtlO.   „   r/v  .  Mittags 
)iO  Stenden 

vom  12.  März  2'/iUbrMorff. 
hii  14.   «^9      -  , 
61  .Stunden 

vom  18.  März  7  Uhr  Morgens 

wegen  n<M  liiirt  ii  Ii«  frif-bs    vom  2.  Marz  ü  l'lir  Abends 
Verhinderung          bis   4.    „     1   „  Mittags 
vom  1.  März  12  I  hr  Mittags'          66  Stunden 

Iiis   2.     _          .,  Abends 

wegen  Horhotenbetrieb    tvoni  6.  Miirz  4  Uhr  Morgens 
vom  0.  März  8  Uhr  Morgens  bis  7.   .    2  „  „ 

bis  6.    ,     4   .         r,      !           22  Stunden 

vom  7.  März  Ii  Uhr  Nachm. ivom  7.  Miirz  8  l'hr  .\bends 
bis  7.    „    U  „    Abends|bi8  9.    .    2    ..  Nachm. 

wegen  Hmliaffnbctrieb                 42  Stundfii 

vom  lO.März  l'.jUhr Mittags  vom  10.  Miirz  4  Dir  Na4:hm. 
bis  10.  »  4    «  Kaehm.  biB  11.   ^    11   -  Abends 

Hl  »tnnden 

1 

vom  U.März  9 rhrMoigPDs'vnm t4«Härzl<lVltrMorgeus 
bis  14.  ,  10  „       „     ibie  17.   ,    8  ,  „ 
Orand:  Icleine  Kepanlnr  :          70  Stunden 

1 

w  »'gei  1  H 1 1 1 1 H 1 IV  II  1  letrieba- 

verhindemng 
V.  4.  Miirz  1  IThr  Mittags 
h.  5.    ^    8    „  Abends 

wegen  Reinigung 
V.  7.  März  2   ITbr  Morg. 

b.  7.  März  3'/,  „  „ 

V.  9.  Marz  2  Uhr  Nai-hm. 
Ib.  9.    .    5    ,  , 

wegen  Reinigung 

v.l  I.März  II   Uhr  Abds. 
b.l2.    ,     2';^  „  Mrgs. 
!  ilmnd:  Feder  am  Gas- 
Ventil  eingsmtit 

'r.l7.Härz8irhrNorga. 
.1».  18.    M   7  )|  « 
'Reparatur  in  der  Eabel- 
^  leitnng 

Maschine  Nr.  VII 

vom  1.  Män  12  Uhr  Mittu^'s 
bis  1.   9     9  «  Abends 
U  Standen 

Vom  4.  März  7  THir  Morgms 
bis  &    „    12  _  Mittern. 
88  Stunden 

vom  12.  März  7  (Ihr  Muri;enM 
bis  1».   „    10  . 
99  Stunden 

vom  1.  März      1  br  Abends  vom  1.  März  12Uhr  Mittt  rn.  v.  t.  M«nc  6  Uhr  MoigS. 
bis  1.    „    12  „  Mittern.|bis  4.   »     <>  „  Morgentt'b.  4.    „    7    «  „ 
Reinignng  der  Hisebkammerl          G(i  Stunden          !  Reinignng  der  Kammer 

vom  (i.  März  12  l'hrMittem.  .vom  7.  Miirz  2  Ulir Morgens  v.  12.  M ärz 3 Ubr  Meigs. 
bis  7.   n     2  »  Morgens'bis  12.   «    H  „      .  „      )>.  12.    „    7  ..  . 
ReinigUDg  der  Kammer  {          121  Stunden              (irund:  liut  hofen- 

betrifbss ,  i  liiiiilernug 

vom  lö.März]OrhrMorgeiisjvum  lU.  März  12  l'hr  Mittags, v.  18.  Mäi-z  12  L  lirMittgs. 
bis  16.   „    12  „  Mittags  bis  la    «    12  „       „      b.18.    .     4  „  Nachm. 
Reparatur  der  Wasserleitung'          48  Stunden           Reparatur  der  Wasser- 

1   leitung  zum.Kolbeo 
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der  Hochofengaae  durch  Ventilatoren  som  Patent  angemeldet.   Intereeiant  ist,  dab  wenn  i^^ad 

eine  Aufi^ube  einer  besondt  rs  dringenden  Lösung  bedarf,  h.'iutig  vei"8chiedene  Leute  an  verscliiedenen 
Stellen  auf  daitselbe  Mittel  verfallen.  So  hat  die  Kupferschiefer  bauende  Gewerkschaft  in  Eisleb« 
ftir  ihre  auf  der  KrugbUtte  im  Betriebe  botindlicheu  Kürtingscheu  Uasmaschinen ,  wie  mir  der 
InKenieor  Hr.  Scharenberg  gestern  Abend  eraiüilte,  ebenfiüls  einen  Ventilator  swecics  Reintgong 
der  (iuse  aufgestellt. 

Dar  Verbrauch  au  Ktihlwasser  für  die  üockofeagas  -  Maschinen  beträgt  in  Differdiogen 
60  ebm  für  600  P.S.  i.  d.  Stunde,  d.  i.  auf  1  P.S.  10  1.    Davon  entftillen  8  1  aaf  die  Kfihliur 

d«'s  KhIIm'ms.  Das  Wasser  für  die  Kolbenkiihlnng  mnls  immer  mindestens  einen  Druck  von  4  Atm. 
haben,  weil  sonst  durch  die  S<rhleuderbewegung  die  WatisersUnle  abgerissen  und  somit  die  Kublang 
nnterbroelien  würde;  durch  Nichtbeachtung  dieses  Umstaudes  sind  anfänglich,  bei  dem  Betriebe 


Figor  2U.  Aufrifs  sor  6U0  P. 8. •Hochofen- Oichtgasmsschine  für  (hitehoffnaiigBliiitte. 


der  Ifascbinen  in  Differdin^n,  Schwierigkeiten  entstanden.    Der  SehmierOlverbraneh  war  in 

Differdingen,  vor  .^nwendan^^  der  lieinigunn  durch  de«  Ventilator,  ein  sehr  hoher,  und  zwar  ver- 
anlafst  durch  die  ^elir  ^rofse»  Stauhniengen ,  welche  mit  in  die  Cylinder  der  Maschinen  kamen. 
Jetzt  verwendet  T)iflerdiugen  ein  »ehr  billiges  und  dabei  .sehr  gutes  t)el,  welches  unter  dem  Namen 
»Nord  Beige"  gekauft  wird  und  verbraucht  hiervon  für  jede  Maschine  in  24  Stunden  6.5  1.  Die 
f»5  1  kosten  fi  ei  I  »itterdintrcii  1 '>.!*'>  ■  i*/.  1'''M  ii('1  Vf^rJu  ancht  Difterdingen  für  jf'ile  Miii-chiiif  ku 
Staailerfett,  4,5  kg  Petroleum  und  .'>  kg  i'uuwulle.  Die  gesammteu  Schmierkusten  belaufen  !>icb 
also  AQf  mnd  20  für  24  Standen  filr  jede  der  «iOO  P.  S.  Maschinen.  Das  SchnienDatarial 
wird  wied«  r  gewitmim  und  dient  dann  im  \N'alzwork  zum  Schmieren  der  Kollgänge  n.  s.  w.  Hie 
StiliHtande  der  Maschinen  sind  ans  der  Znäammeustellong  Seite  453  ersichtlich,  and  auf  Ta£eJ  iV 
graphisch  dargentellt. 

Zn  diesen  Zutsamnienslellun^cn  sei  ikx  Ii  Folgendes  bemerkt :  Bei  Mascliiiic  Nr.  I  sind  die 
Siillstäiide  sehr  trcriii'r,  die  (iriinde  zn  denselben  erjrcbcii  sieb  schon  aus  obi^'rr  ZusammeiHtfllang. 
Zu  der  Maschine  Nr.  IV  sei  erwähnt,  dafs  dieselbe  am  2.  Mäi-2  3  l'lu-  Morgens  stUlgestellt  wurde, 
um  die  Dynamomaschine,  welche  diese  Uaachine  gegebenen&Ui  antt«lb«i  toll,  an  die  Sebwuff* 
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nMäe  ainnpMMii.    HaMhlnen  Nr.  I,  n  nnd  m  sind  ]ftttdiiii«ii  »m  Eneognitf  von  elekirisehw 

Kraft.  MM-^rhitiP  Nr.  ]V  rliint  für  j^ewöhnlich  als  (rebläseiuascbine,  hat  nhw  (  in  Ln-ofV<  ?i  Srliwnn^- 
nd  luid  »teilt  nebeu  eiuer  «Hio  pterdigeu  Dy namomascbine ,  m  daf»  dieselbe  ancli  ah  älaschine 
m  Eneagnog  von  elektritcher  Kraft  yerwendet  wwden  kann ,  wenn  Mi  dt n  Uavchinen  Nr.  I,  II 
und  ni  «twM  vorkommen  sollt«.   Diese  Ifaschine  Nr.  IV  dient  also  in  ErmMiKelans  jeglicher 


Figur  80«.  enrndrift  nur  600  P.S.- Hochofen -UielitguiiiuchiDe  für  Gntehoffnnni^kttte. 


Rewn-f»  (im-. Ii  naiiipfmaschiiic  als  ^ioK-ii*-.  Triff  «li-r  Fall  ein,  il.ir=;  dtp-r  Mn^nliin.  Nr.  IV  7ur 
Erzenguug  v<in  ElektricitW  erforderlich  alt>o  als  GeblÄseniuschine  ausscheidet,  so  würde  duiiu 
MÖMieh  eiiie  der  vorhandenen  I)ainpf^blaseniM«hinen  einspringen  miiRMso.  '  Die  Uaechine  Xr.  V 
wnnir  .«-tillir.  setzt  am  6.  Mftrz  nm  1  Uhr  Nacht.s  und  war  bis  zum  I!>.  Mära  noch  iiufs«^r  Iktrieb, 
weil  der  Kolben  ausgewechselt  werden  niulsle,  auch  mehrere  amlei»«  {fWilsere  Reparaturen  zti 
Mttsken  waren.  Diese  Haacbine  war  die  ei-stu  der  in  Ditterdingeu  in  Hetrieb  geuunimenen  (Tebiä«e- 
MNbfnen  nnd  bat  bei  derselben,  dnrcb  den  anfserordentlicb  beben  Staabgehali  der  nicht  dnr«b 
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den  Ventilator  i^et-cinig^teti  Gase,  der  Kolben  sowohl  wie  der  Cylindw  gelUten.  Bai  den  J[iHCluii«ii  VI 
and  VII  erfrieht  die  Zimaniinenstelluiiti:  ebenfalls  das  Nöthijje. 

Aus  Vorsteiiendeni  ist  zu  cntuchnion,  dafs  die  titibläsemaschiaeu  vcrbältuilsniärsig  weniger 
Zeit  durcbiaufen  konnten,  als  die  Maachüien  für  elektrisch«  Kraft,  und  führt  man  dies  in  Differ» 
dint^en  darauf  /.uriiek .  dals  die  (Jcblilsema^i  lünt  n  immorwiUircnd  niitor  df  r  vollen  Belasinng 
arbeiten,  wahrend  die  elektrischen  Maschinen  eine  sebr  wecbiwlndc  Krattiuenge  zn  erzeageu  uod 
tblglieh  sebr  viel  in«hi'  Anssetzer  haben.  Jedenfhlls  erg^iebt  die  obige  AoCslellniig,  daft  wegen  der 
ReinigtUifr  die  StillHtände  Kelir  g^ering  sind. 

Difterdingoii  boabsieliti^i ,  neben  dem  bestehenden  Ventilator  einen  zweiten  aufzustellen, 
und  zwar  genau  in  denselben  l)iuiensioueu ,  wie  derjenige,  welcher  sehon  dort  arbeitet.  Diese 
beiden  VentUatoren  werden  imstande  sein,  die  gesammte  Gaamenge  für  die  H  Uaschinen  aa 
reinigen;  man  hoiTt  den  ätaobgehalt  bis  auf  0,1  g  in  1  cbm  xu  vermindern.    Hau  beabeichtigt 


t'igur  21.    Hoi  hofüngaBniMchine  von  ÜA)  (>is  6U  i*.  8. 


auch,  den  zweiten  \'entilator,  in  welchen  das  schon  jijereinigte  t^a«  treieii  «oll,  80  hoch  zu  steileti, 
dafs  das  Wasser  dessM  lhm,  welches  nur  f*inr  vfi  tKUtnir'imitl^is;  gerintje  Stanbntenge  enthiUt ,  von 
diesem  zweiten  Ventilator  in  den  ersten  lüutt  und  dann  aus  diot>eiu,  stark  mit  >Staab  gesättigt,  iu 
die  Klirtelebe  gelangt;  dadurch  gedenkt  man  mit  derselben  Waseermeage,  also  ebne  Vemdmiig 
derselben  für  drn  Betrieb  bei  rlrn  \>ntilatorcn  ausznkoramcn.  Dift'erdingen  beabsichtigt  ferner 
noch  einen  grofscu  Ventilator  autzustellen,  welcher  lUUÜ  cbm  tiaa  i.  d.  Minute  rcinigeu  [kanu; 
derselbe  soll  in  die  Hnnptgasleitung  eingeschaltet  werden,  um  den  Staubgehalt  der  gesamintes, 
fUr  Kessel  und  (Gasmaschinen  erforderlichen  (iasnienge,  welche  von  den  i  Hochöfen  entnommen 
und  auf  I  .'»(MMiMit  cbnj  in  24  Stniidfii  berechnet  wird,  durch  diesen  jn-oisen  Ventilator  zimilchst 
bis  auf  einen  Gehalt  von  ruud  0,3  g  zu  veruiindern.  l>iese  Koinigung  erachtet  Differdingcn  für  <l:w 
für  die  Kesnel  bestimmte  Gas  fNr  genügend.  I>a«  Gas  für  den  Betrieb  der  Gasmaschinen  wird 
dann  iin'-h  rlitrrb  ciiifti  der  bciiliMi  nlu>ritrenannten  Vcntüntoren .  nder  durch  alle  hriile ,  «der 
diu-th  den  Theisenschen  Apiiarat,  wenn  derselbe  bis  dahin  wieder  geben  sollte,  weiter  gereinigt. 
Zum  Antrieb  dieses  vorgenannten  grofsen  Ventilators  verlangt  die  liefornde  Firma  einen  lOOpfenUgM 
Elektromotor.   Diese  Kraft  spielt  im  Vergleich  m  der  groben  Qasmenge,  welche  damit  gersiaist 
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«nrden  kann,  dne  nnr  unterordnete  Rolle.  Wenn  nu,  ob  1500000  cbn  sn  reinigen,  znm. 
Antreiben  des  lOOpferdigon  Elektromotor«  eine  (  i  naschine  von  etwa  150  P.S.  anfstellt,  80 
wird  diese,  hoch  gerechnet,  150  X  3  X  24  =  10800  cbm  Oas,  oder  7  bis  8'/»  von  den 
iasgesammt  zu  reinigenden  Gase,  gebrauchen. 

Diese  von  Herrn  Oenerftldireetor  Kax  lleier  genaehten  HittlMttiQngen ,  fiber  den  ersten, 
mit  einem  Ventilator,  zwecks  Reinigung  der  Gase  g;cffihrten  Betrieb,  worden  hei  der  Neuheit  dieser 
Art  der  Verwendung  eines  Ventilators,  welcher  erst  seit  einigen  Wochen  zu  dimem  Zweck  auf- 
gwteOt  war,  jedenfalla  noch  wesentliche  Verladerangen  erflriiren.  üarch  die  Verarbeltong  der 
Gase  mit  Wasser,  wie  sie  im  Ventilator  eintritt,  wird  auch  Kohlensäure  von  dem  Wasser  absorbirt 
werden.  .\nch  werden  wahrscheinlich  IMittel  vorgeschlagen  werden,  um  diese  Absorption  von 
Kohlensäure  nnd  dadurch  den  Werth  d«r  Hochofengase  zu  vergrUfsern.  HoÜ'eutlich  werden  die 
teaeren  BrlUirattgen  noch  günstiger  ansfaUen,  als  die  vorstehend  mitgetheilten ;  dieselben  werden 
von  Herrn  GenerfiMirecfor  Max  Meier,  welchem  ich  hiermit  Dank  für  obige  bereitwilligst 
zur  Verfügung  gesteilten  Betriebaergebnisse  ausspreche,  iu  einiger  Zeit  in  „Stabl  und  Eisen*^ 
vsrtflinitillcbt  werden. 

Die  in  Vorsteliendeui  aufgeführten,  die  verschiedenen  6aareiaigQng»>EinriditBnfen  betreflSnnden 
Zahlen,  sind  in  folgender  Tabelle  ssusammengestellt  : 


Bigebniiiee  der  Temeklfdenen  Chwreiiitgnng*«Elnrlckt«Bgen. 


GulcboffDong»- 

Georf:!- 

Hatto 

FriadensbBtIa 

V^murh« 

DoDDcrsmarck- 

bOtU 

. 

o.-a 

Juli 

um 

bmu 

DiflMiiigM 

1.  Staubgehalt  der  Oase: 

i)  vor  den  Trocken-Rei' 

ninm  in  1  cbm   .  g 

hinter  den  Trocken- 

b,9 

7,60 

_ 

10,61 

Reinigern  in  1  cbm  g 

1 

j  6,3 

— 

— 

! 

— 

b)  vor'  den  Nafs-Ranig. 

in  1  rHm  .  ff 

1 

5.81 

hinter  den  Nafs-Rei- 

nigem  in  1  cbm  .  .  g 

0,ö— l,tt 

_ 

0,375 



e)  vor  den  letiten  Rei- 

sigem  in  1  cbm  .  .  g 

0,47 

- 

- 

0.140 

1 

1 

1,71 

hinter    <]<-]\  letzten 

Keinig.  in  1  cbui .  .  g 

U.25 

u.uus 

- 

0,187 

0,1 

OJ86 

d)  an  den  OMmMcbinea 

— 

— 

aA<fa— iirt. 

— 

— ■ 

'2.  Wasser  s,'<  liiilt  der  Gase : 

• 

a,i  vur  ileu  lieiniffPTTi  in 

I  cbni  ..... 

7   Vol.  7« 

14i,0» 

13.5 

_ 

30 

b)  hinter  den  Reinigern 

• 

1.»    .  n 

t7.«7 

5.5 

1 

'  r  t  III  ]i  I- ra  t  II  r  lii  r  GSSC! 

t)  r.  d.  Keiiiij,'eni    .  "  C. 

170 

162 

90— lÜO 

38,6 

V.  .1.  V.  4(i" 

b)  Unter  d.    „       .  "  f. 

40-46 

S« 

S-18 

9  1  j 

•  17 

n.  d.  V.  40* 

c)  an  der  M«9chine  ('. 

Lofltwiptfatmr 

—8  bis +  12 

18—28" 

4.  Druck    (  Wassersäule) 

der  iid»' : 

vor  den  Beini^ro  iiim 
b)  yeter  den  Beinig.  mm 

yu-i5ü  .  — 

5— 10 

b,b 

30 

90 

— 

60 

80-100 

5.  Menp'   ih  r  (rttse: 

gewasch.i.  1  Sule.  chni 

lÜtMM» 

1 10»»-  itM 

15  15U0 

  i 

9000 

24O(>0  1.  iWioderh. 
2200  (Huunuch 

• 

''-1.  MfRl,'!'  ili'S  Wusch-  ia'ZU. 

21.6  cbm 

14 

Kütilwass.  i.  d.  SUiv.  t-bm 

«) 

lUO 

Ii  1  lOr  1  cbm 

7.  llensed.aii8g»wasobenen 

Stsube»  i.  d.  Stunde  kg 

«0.16 

- 

_ 

85,5 

^.  Waschwasserverbranch : 

■ 

ai  auf  1  effect.  P..S.-«t.  1 

15.7 



b)  auf  1  ebm  Gas  .  .  1 

1.» 

10 

1 

1.&5 

8.  Klärteiche: 

ai  FliwlienirrnfM'  .   .  'im 

48,8 

110  QUO 

BQO 

_  1 

1 

300  cbm 

h)  Tiefe  d.  Wasi9er«tauilet> 

in  (leniiielbt'n  .  .  nun 

llüü 

I6(XJ 

1 

*■}  Anlagckosten  .  .  ««! 

aouoo 

138  ÜUO 

C  41  flir  1  cbm 

i 

t.G.10flM>Ut 
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B.  Die  jetzt  getnräQChlithra  Anordnimsea  der  GasmaBchioen  betreffend. 

Es  kann  siebt  mein«  Aiil|;iibe  ««iii,  die  vencltied«nftn,  bit  hente  bekannten  Qaamaadiineii  anf 

iht  i.'  ronstrui  tinnti-riitprscliiede  und  auf  die  fladnrcli  erzielton  Vorthcilr  hin  zu  untersuchen.  Va< 
will  ich  Berofeaerea  überlaftsea.  Ich  will  nur  zur  Erklärung  der  Uauptanterschiede  der  Maschinen 
Foli^endea  bervorlieben:  Um  Gas,  einerlei  ob  Tjencbtgras,  Oeneratorgae  oder  Hochofengas,  in 
eiiii-r  Maschine  Kraft  erzeagend  wirken  Ltsstii  zu  können,  muls  dua  (.ian  mit  Luft  in  genäg-cnder 
Menge  gemischt  werden.  Mit  dieser  Mischung  von  Gas  und  Luft  sind  in  oder  vor  dem  (.'ylinder 
der  GasuiajichiQe  vier  VorgäDge  vorzanehmeu.  Die  Mischung  mufs:  1.  angesogen,  2.  /.usammen- 
gedrtfckt,  3.  entsfindet,  und  4.  mfiBera  deren  Yerbpennangaprodncte  ansgestorsen  werden.  Diese 
Vorgänge  kennen,  wie  soeben  achun  presap:!,  n!le  vier  innerhalb  des  Cvlindcrfj  di  r  Masehin--'  vor- 
genommen werden.  Jeder  dieser  vier  Vorgänge  erfordert  daxin  einen  Kolbenhub  der  Maschine  and 
diese  heifat  dann  Viertactmasebine.  Oder  man  ordnet  IBr  die  Vorgänge  1  nnd  2  beaondere  Bftvme 
(Compressoren)  anl^erhalb  de«  Cylinder»  der  Maschine  an ;  es  bleiben  dann  nur  die  zwei  Vorgänge 
3  und  1  innerhalb  des  Qjrlinders  der  Uasmaadiine  vorzunehmen  und  diese  heifst  dann  Zweitact- 
maüciiiue. 

Asch  in  den  verscbiedeneu ,  bis  jetzt  in  Anwendung  beiindlichen  Conitnictionen  der  Oas- 
niHscbiren  niarschirt  Dfinschland  an  der  Spitze.  Es  sind  die  Constrnctionen  von  drei  deutschen 
Firmeu,  welche  den  Markt  beherrscheu;  1.  Gasmotoren-Fabrik  Deutz  in  Kölu-Deutz,  2.  Deutsche 
Eraftgaa-Gesellsebaft  m.  b.  H.  in  Berlin  NW,  LnisenstraAe  31,  welche  den  Vertrieb  der  Oechel* 
liinscrschen  Maschinen  übernommen  hat,  and  3.  Gebräder  Körting  in  Körtiugsdorf  bei  Hannover. 

Die  Otto-Deutzer  Maschinen  arbeiten  im  Viertact ;  bei  ihnen  erhält  die  Kurbelwelle  bei  zwei 
Umdrehungen  einen  Antrieb;  sie  haben  einen  Kolben,  welcher  sich  in  einem  auf  einer  Seit^e  offenes 
und  auf  einer  Seite  geschlossenen  Cylinder  bewegt.  Die  Oechelhäusr-r-I  »essau-.Masi  liineii  arbeiten 
iin  /^wcitiii  t :  ht_-i  ilmi'Ti  erhält  die  Knrbelwelle  bei  je^er  Uindrehnnfr  einen  Autrieb ;  sie  li;ih*»n  zw»-i 
Kolben,  welche  in  einem  au  beiden  Seiten  offenen  Cylinder  arbeiten.  Die  Körtingseben  Maschinen 
arbeiten  im  Zweitact;  sie  haben  einen  Kolben,  der  in  einem  an  beiden  Seiten  geschlossenen  Clünder 
arbeitet;  diese  .\nordnung  erlaubt,  daCs  die  beiden  Vorgänge  und  l  abwechselnd  auf  beiden 
Seiten  des  Kolbens  vor  sich  gehen  können.  Dadurch  wird  diese  Zweitact-Haschine  doppeltwirltend 
nnd  könnte  deshalb  anch  Eintactmaschine  genannt  werden;  bei  derselben  erhttlt  die  Kurbelwelle 
bei  jeder  Unidrehong  zwei  Antriebe.  Jede  dieser  Fabriken  hat  viele  Beweise  für  die  Vorzfige 
ihrer  Con-^tnn  tion. 

Von  ulien  diesen  di-ei  vorächledeuen  Arten  der  Gajimascbinen  können  zwei  lylinder  neben- 
einander auf  eine  Kurbelwelle  wirken,  und  bilden  so  einen  Zwilling;  wenn  zwei  Zwillinge,  einander 

gcfreniifiercrcstellt,  auf  eine  Knrlielwellf»  wii'ken,  hat  mnn  einen  Vieilincr.  Wenn  zwei  Cylinder. 
hinteroinauderliegend,  auf  eine  Kurbelwelle  wii-ken,  so  ucuut  mau  diese  .Anordnung  auch  in  Deutsch- 
land ^Tandem**.  Wenn  zwei  Tandem«  nelwneioander  auf  eine  Kurbelwelle  wirken,  dann  hat  man 
einen  Tandem-Zwilling  mit  vier  Cyltndem;  wenn  zwei  Tamlem-Zwillinge,  einander  gegenübergestellt, 
auf  eine  Kurbelwelle  wirken,  hat  man  einen  Tandem -Vierlitisr  mit  acht  Cyliiidern.  Wenn  jeder 
dieser  Cylinder  500  P.S.  leistet,  würde  man  Gasmaschinen  von  4000  P.S.  babeu.  Deutz  führte 
bis  jetzt  Cylinder  mit  einer  grSiberen  Leistang  ab  300  P.S.  nicht  ans;  ein  Dentser  Vierling 
kann  also  1200  P. 'Miffcrn.  Deutz  hat  bis  jetzt  18  Maschinen  mit  5900  P.S.  aatgefilhit  und 
noch  13  Maschinen  mit  7450  P.S.  in  Arbeit. 

In  der  Figur  16  ist  gezeigt,  wie  zwei  solcher  Maschinen,  zu  Zwillingen  von  300  P.S. 
Ma.schinün  vereinigt,  zweckinül'sig  angeordnet  wi-nien.  Die  Figuren  17  und  17;>  zeigen  die  Auf- 
stellung der  in  Diidelingen  (Luxemburg)  aufgestellten  Deutzer  mit  Hochofengas  betriebenen  zwei 
Maschinen  von  600  P.S.  und  eine  Maschine  von  1000  P.S.  Fig:ur  18  stellt  eine  mit  Hochofen- 
gas zu  betreibende  Deutzer  Gasmaschine  in  Verbindung  mit  einem  Gebllse  dar,  Figur  19  ein  Ventil  für 
eine  Deutzer  Gasmaschine,  Figur  20  und  20a  die  Anordnung  der  Tk'Utzcr  zwcicylindrigen  riini  P.  S.- 
Mascbine  der  (iutehuffuuag^hütte  bei  Oberhausen,  Figur  21  eine  Deutzer  Maschine  für  llocbofengaa 
von  50  bis  60  P.S. 

Deutz  hat  eine  Werkstatt  für  Grofs-Motoren  über  300  P.S.,  in  weUIn  r  monatlich  1500  P.S. 
fertiggestellt  werden  können.  I>ie  Lieferzeit  von  Gasmotoren  von  1000  P.S.  würde  bei  Dont? 
nnr  8  Monate  betragen.  Die  Societe  John  Cockorill  in  Seraing  baut  dagegen  Viertactmaschinen, 
bei  welehem  ein  Cylinder  )iOO  P.S.  entwiciceln  kann;  zwei  dieser  Cylinder,  hinterdnander  an- 
geordnet,  führte  zu  Maschinen  von  1200  P.S.  Vier  dieser  Qjrlinder  vereinigt,  wflrden  also 
Maschinen  von  2400  P.S.  ergeben. 

Es  sind  von  diesen  von  Delamare-Deboutteville  and  Seraing  conitniinen  Maschinen  bis  jetzt 
360.50  P.S.  im  Betriebe  nnd  Un  Bau  und  zwar  wurden  davon  hergestellt  nnd  gelteArt  von  der 
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1.  Soc.  raooyiBe  Joba  Cockerill  in  Seraing   18800  P.S. 

2.  Märkischen  Uaschinenbau  Anstalt,  vorm.  Kamp  &  Co.  in  WettH  >•  d.  Snlv  •  .  .    3  •'<()n  „ 

3.  Elsäsüischen  Idaschinenbaa-GeBellschaft  in  Mülhansen  (Ji^lsaX»)  HGOO  „ 

4.  Maschinenbau- Act-Ges.  vorm.  Bnitfddf  Daaek  &  Co.  in  Prag^Karolineatbid  .  .  2660  « 
Bl  Schneider  &  Co.  in  Crensot  ......   740Q  „ 

P.S. 

Die  ()echelbäU8er-I)es8au-Muscliineii  will  die  .•Vspht  rslebener  Maschiuetifiau- At  ticnfreselluchaft 
als  Eiacylindermaschiae  vou  300,  (iOO  uud  1000  P.S.,  alno  als  Zwillingsmasciiiue  bis  zu  2000  P.S. 
HsfUmn;  es  sind  jctst  8  dieser  HasdibieB  nit  1800  P.S.  im  Betriebe  und  noch  18  Maschinen 
mit  14500  P.S.  jtTi  Bau.*  Gebrüder  Körting  führen  ihre  donjicltwirkenden  Zweitactmasohinen 
vorläufig  bis  za  50u  P.S.  als  Eiucylindermadclüiien  aus;  doch  stehen  grimdsitxUche  Uinderaisse 
sieht  im  Wege,  derartige  eineylindrige  Maschinen  fdr  jede  vorlcommende  Kraftlelstiinp  henostellen. 
AI«  Zwillingsmasohinen  aasgeftibrt,  würden  sich  auch  bei  diesen  Maschinen  die  Leistungen  verdoppeln. 
Vau  diesen  Maschinen  sind  7  mit  4250  P.S.  im  Bäü,**  darunter  zwei  doppeltwirkende  Zweitact- 
Zwüliugsma«chinen  von  je  1000  P.S. 

Die  Besclureibnngen  der  Otto-Dent^er  Magcbiiicu  sind  in  der  gansen  Welt,  und  sogar  in 
Kntflanil,  so  oft  in  den  verschiedenstmi  tPfhiiisL-lu-ii  Zfitschrit'ten  abgcdnjrkt  worden,  dnfs  deren 
Beschreibung  hier  füglich  onterbleibou  kann.***  Wohl  ebenso  bekannt  sind  die  Maschinen,  welche 
die  SoeiAti  anonyme  John  Cockerill  in  Seraing  hant.f  Doch  sei  darfiber  noch  Folgendes  mii- 
getheilt:  Die  von  der  Gesellschaft  .lohn  Cockerill  in  Seraing  gebauten  Gasmaschinen  System 
Delamare-Debontteville-{~I-  sind  liegende  Vieilactmascbinen  mit  Ventllstcuemng,  an  deren  Constmction 
die  Ingenieure  dieser  Gesellschaft  jedenfalls  einen  bedeatendeu  Antheil  haben.  Dur  Anlinb  der 
VestUe  erfolgt  durch  nnrande  Scheiben  und  macht  die  parallel  zur  Masehinenachse  gelagerte 
Stcnerwelle.  nnf  welche  letztere  aufgekeilt  sind,  iknu  1-^trncrungsmechanisinns  sremäfs  nur  die  Hillfle 
der  Umdrehungen  der  Kurbelwelle.  Die  Bewcgnang  von  der  Kurbelwelle  auf  die  Steuerwelle  wird 
dsreh  konische  Bader  oder  dnreli  Sehranhenrllder  abertragen.  Die  Stenerang  wird  ^om  Begnlator 
beeinflufst  nnd  arbeitet  mit  veränderlich!  r  Füllung-  oJer  mit  Auslassorn,  je  narlidcm  ein  mehr 
oder  weniger  grofser  Regelmäfsigkeitsgrad  verlangt  wird.  Ebenso  geschieht  bei  veränderlicher 
FUlong  die  Rcgulirnng  vorzugsweise  durch  Scbwungkugelregulator,  wBkrend  bei  der  Steuerung 
nit  Anslassem  gewöhnlich  ein  patentirter  Lttftdruckregulator  Anwendung  findet.  Die  Cjlinder- 
wandnngen,  der  hintere  Theil  des  Kulljons,  sowie  das  Anslafsventil  sind  mit  Wasserkühlung  ver- 
sifiien.  Arbeitet  die  Maschine  mit  .Auslassern,  so  treten  Gas  und  Lnft  durch  besondere  Ventile 
m  den  unter  dem  Clünder  li^enden  Mischraom  and  von  da,  dnreh  das  gleichseitig  mit  gehobene 
Mischventil,  in  den  Cylinder.  Der  patentirte  StpnprnnKsmtclianismus  klinkt  Ixi  rehersilircitung 
einer  bestimmten  Umdrehangszabl  das  GasveaUI  momentan  ans;  ebenso  erfolgt  ein  vollständiges 
Avsklinken  des  Oasventils  nnd  dadurch  der  Stillstand  der  Maschine,  wenn  durch  irgend  wdohea 
Umstand  der  zur  Kühlung  nöthige  Wasserzuflnfs  ausbleibt,  wodurch  der  Gefahr  vorgebeugt  wM, 
dafs  sich  die  mit  dem  explosihlfiii  Oftinisrli  in  Bpi-ührunir  kotninenden  Thcilo  zu  sehr  erwärmen. 
Eine  neue,  mit  veränderlicher  Füllung  arbeitende  Steuerung  wird  hergestellt  und  ist  als  Patent 
SDgeomMet;  eine  nihere  Beschreibung  derselben  kann  jedoch  vorlftnflg  noch  nicht  erfolgen. 

Erwähnt  sei  nnr,  dafs  —  wenn  der  Mechanismus  derselben  aucli  wohl  anscheinend  etwas 
eompUcirter  ist,  wie  bei  der  vorhergehenden  —  der  Cylinder  sich  dagegen  einfacher  gestaltet  und 
der  Hischraura  wegfUlt.  Die  Zttndung  geschieht  In  beidra  FUloi  durdi  einen  continuirlieh 
überschlagenden  lU^ktrischen  Funken.  Zur  KagangsetsuAg  der  Oasmaschinen  dient  ein  kleiner 
Elektromotor,  der  durch  Zwischenrorgelege  auf  einen  am  Schwnngrade  an^^ebrachten  Zahn- 
kranz einwirkt.  (^Schlufs  folgt.) 


•  „Stahl  nnr!  Kison"  1900  S.  lOSO. 

^       „       ,  1900  S.  413,  ÜDiS. 

*•      »       •      »  1900  8.315,882,714. 

t      •      »      ,  190U  8. 35,  401,  419,  721,  1005,  1117. 

H-     .      .      .  IMISLSI«. 
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Einflofs  des  Siliciums  auf  die  restigkeitäeigenschäften 

des  riuTsstahls/ 


Die  Aosichten  über  den  fiinflufs  des  Siliciams 
auf  4i«  FestigkdtMigmwchaften  dm  sduniedbaren 

Eisens  sind  leider  trotz  allr-r  Remühunfreri  zur 
Atlf  kl&mng  noch  recht  wenig  festatohende.**  Die 
bei  nnt  in  Deatsdiland  nteinea  Wiaiani  am 
meisten  verbreitete  Anachaonng  ist  die,  dafa, 
ah^^esehen  von  seiner  dirhtondcn  Wirknncr,  <ias 
Silicium  bei  hülieren  Gehalten  diu  Febtigkeit 
steigert,  wenn  aach  in  geringerem  Mafse  wie  der 
Kohlenstoff,  dafs  es  aber  die  Zähigkeit  .stilrkcr 
beinträchtigt  als  dieser,  so  dafs  man  biliciam- 
gehalta,  di«  oberhalb  einer  bwtnnmten  Grenze 
liegen,  im  allgemeinen  als  nngänstig  vermeidet. 
Bis  zu  einem  Betrag  von  etwa  0,3  "/o  hegt  man 
aber  bei  der  Herstellung  von  Werkzeu^tählen 
tmd  Stahlschmiedestficken  hei  uns  keine  Bedenken, 
wie  das  ilie  Analysen  von  anerkannt  fönten 
Materialien  zeigen.  In  Schweden  hingegen  steht 
man  anscheinend  dem  SQicinm  mit  mehr  Hift- 
traaen  gegenüber,  bp.sonders  bei  Srluiiiedestücken 
and  bei  Gegenwart  höherer  Kohlenstoffgehalte. 
Man  schreibt  bereit«  geringen  Siliciumgehalten 
ungünstigen  Einflnrs  auf  die  Zähigkeit  des  Stahles, 
au*  Htin  Verhalten  beim  Abschrecken  (Härten) 
nud  aut  die  SchweiTsbarkeit  za,  obwohl  es  auch 
in  äehweden  nleht  an  Vertretern  einer  weniger 
ungünstigen  Anschauung  bezüglich  rh  s  Einflusses 
des  Silidnms  fehlt.  Uit  Bttcksicht  aui'  die  in 
Schweden  Terbreiteten  Ansichten  tet  die  Arbeit 
A.Wahlbergs***  Uber  den  „Einflufs  des  Siliciams 
auf  die  Festi^ktitseigoiHt  haften  des  Flulsstahls" 
zu  beartheileu,  worin  dieser  Eiufiafs  unter  Zu- 
gmndelefongTen  se  geringfügigen  Silidnmgelialten 
näher  erörtert  wii-d,  wie  sie  bri  uns  kaam  An- 
lafs  zu  irgend  welchem  UiCgtrauea  geben  könnten. 
DerOntndgedanke,  welchersiehdurch  Wahlbergs 
Arbeit  hinzielit,  ist,  dafs  niclit  unbedingt  das 
Silicium  in  allen  Fällen  die  unmittelbare  Ursache 
von  beobachteten  Mängeln  siliciumhaltiger  Stähle 
zu  sein  braucht,  sondern  dab  Nebennmstftnde 
die  S(  huM  trafren  können,  für  welche  da«  Silicium 
anberechtigter  Weise  verantwortlich  gemacht 
wird.  So  kann  x.  B.  ein  heifoer  Verlanf  der 
Besfieincrhitzo  einen  höheren  Siliciuineehalt  des 
Bade»  am  Schlüsse  des  Rlasons  zur  Folge  haben. 
Man  ist  unter  llmstilnden  geneigt,  die  etwaigen 
Mängel  eines  solchen  Stahles  dem  vorhandenen 
Siliciumgebnlt  zuzuschreiben,  weil  dieser  der 
Analyse  bequem  zugänglich  ist,  während  doch  die 
MSgliebkeit  besteht,  dafa  dieser  hohe  Betrag  an 

•  Naeb  einem  Vortrag  von  A.  Wahllier^jj. 
"  3t«hl  nnd  Eisen"  1888  8.897  nnd  876, 

18Ö9  .S.  lÜUO. 
***  .JenikontoretR  Ann.«*  1900.  Hfft  I  S.  S8  bis  III. 


Silicium  ebensogut  eine  an  und  tür  sich  weniger 
schädliche  Begleiterscheinnng  eines  andern  nn- 

f^nnstigor  wirkenden  Finflnsse?  Mein  kann,  der 
sich  der  analytischen  Nachprüfung  entzieht. 
Wahlberg  ist  geneigt,  als  den  eigentlichen  Ur- 
beber der  Mängel  in  solchem  Falle  den  höheren 
(rehalt  an  leprirten  Gasen  zu  betrachten.  Kr 
sagt:  „.)e  heilser  der  Verlaut  der  Hitze  ist,  um 
80  gröber  wird  das  AbsorptionsrermSgen  des 
flüssigen  Bades  g^cp:enfiher  den  (rasen,  wozn 
aach  noch  der  höhere  SUiciamgehalt  das  Seine 
beiträgt.  Soleher  Stahl  verlüUt  sieb  hi  der  CVh 
quille  ruhig,  er  giebt  weniger  Oase  ab,  behält 
mehr  davon  im  erstarrten  Zustande  legirt,  als 
ein  kälter  erblasenes  Material.  Diese  Gase,  ins- 
betondere  der  Wasserstoff,  können  die  Ursache 
vnn  Mitngeln  im  Stahl  sein,  welche  schwe-i  r  in? 
Uewicht  fallen,  als  die  vom  Siliciumgebalt  uu- 
mittelbar  benührenden.  Legt  man  ^ese  Vor* 
aussetzang  zu  Grunde,  ho  folgt,  dafs  ein  Stahl, 
dessen  höherer  Siliciumgebalt  die  Folge  eüies 
Überwärmen  Verlanb  der  Hitze  ist,  ein  nn- 
gtinstigeres  Verhalten  zeigen  mufs,  wie  ein  bei 
regelrechtem  Gang:  erblasenes  Material,  dei»8en 
SiUciumgehalt  durch  Zasatz  von  Siliciometsen 
am  Sdünb  anf  den  gleichen  Betrag  gebradit 
Wdiden  ist."  Diese  Folg-ernnir  ist  nach  Wahlberg 
im  Einklang  mit  den  Thatsachen.  Nach  seinen 
Beohaehtnngen  bat  sieh  beransgesteUt,  dab  der 
erstere,  also  bei  überheifsem  Gang  eiblaaene 
Stahl,  namentlich  heim  Härten  wenifjer  zäh  war 
und  zu  Bifsbildung  Veranlassung  gab,  während 
der  letztere  sidi  gnt  verhielt  nnd  zn  Ansstellnngen 
keinen  Anlafs  frnb.  Die  in  der  mechaniseh-teeh- 
niscben  Versuchsanstalt  Charlottenbarg  vom  Be- 
arbeiter gemachten  Beobachtungen*  fiber  die 
Erhöhung  der  Sprödigkeit  gehärteten  Flufseisens 
durch  Wasserstoff,  selhs^t  in  änfserst  geringen 
Mengen,  sprechen  zu  Guu.sten  der  W  ahlbergsehen 
Anschannngen. 

Die  von  Wahlberc"  aus^refiihrten  Vei-nehe 
Über  deu  mittelbaren  und  unmittelbaren  Ein- 
flob  des  Sllieinme  anf  die  Festigkeitieigenmdmften 
von  Stahl  sind  an  13  Stahlm<aterialien  durch- 
geführt, deren  Silicinm^halt  sich  innerhalb  der 
sehr  niedrigen  Grenzeu  von  0,03  bis  0,ir*  % 
bewegt,  wUirend  der  Kohlenstoffgehalt  zwischen 
11,55  und  n.ft  %  liegt.  Vnn  diesen  12  St.ihl- 
sorteu  waren  fi  Walzdrähte  von  5,.5  mm  Darch- 
messer,  die  fibrigen  9  gewallte  Hnndstanfen 
von  3i»  nini  Durchmesser:  sämmtliche  w  iren  im 
Martinofen  von  einem  und  demselben  Werk  er- 

^„Stshl  und  Eiwn*  1900  Nr.  lö.  E.  Heyn, 
Eisen  und  WssserstolT. 
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zeugt.  Je  zwei  der  StfiUestigeii  nahe/u  gleichen 
Kohlenstoffjrehalt  und  nur  geringe  Abweichniifren 
bez.  de«  Gehaltes  an  Qbrigeu  Körpern,  während 
aar  SUidottfAliAlt  v«richi«d«i  Ist.  Die  StiUe 
mit  dem  höhc-rcn  Silicittmg-i'halt  sind  mit  dem 
Index  die  mit  dem  niedrigeren  mit  n  bezeiebnet. 
Analy««!!  nnd  Bemerkungen  ttber  den  Verlauf 
der  Martinbitze,  sowie  über  die  Art  der  geraachten 
Znsätze  sind  in  Tabelle  I  und  II  entlialton.  in 
velche  gloichzeitij^  die  ermittelten  Fö»ti;^keit8- 
selrien  eingetragen  «Ind.  Zum  Zweck  der 
hfSÄRrcn  T^phersirht  sind  viele  dfr  im  Orif^iiial 
eutbalteneD  Einzelheiten  fort^ela&Hcn  und  ist  die 
Anordnan«  der  Zahlen  in  anderer  Weise  getroffen. 
Hit  Ausnahme  des  mit  l''  bezeichneten  Materials 
entstammen  die  siliciumreicbercn  Stuhle  einer 
iUteren  Erzeugungsperiode  desselben  Werkes, 
«IlmDd  welcher  man  den  zum  Dichten  der 
Gö-sse  benöthig'tf II  Siliciinnpilialt  durch  iKifsLii 
VerlÄUf  dea  Martinverfahreus  zu  erzielen  be- 
itrebt  war.  Die  lilidnmSnneren,  mit  n  aos- 
;.'r/.ei(li]it'ten  Stahle  dagegen  sind  neueren 
Ursprungs.  Sie  sind  bei  möglichst  kaltem  Uung 
erzeugt,  worauf  die  Odsse  durch  Zusatz  von 
bis  0,02  0  Aluminium  gedichtet  aind. 
Ihr  Gebnlf  nn  Silicium  ist  dt-r  iiit'dri£rpro  pegen- 
uber  den  ensteren.  Nur  beim  Walzdraiii  l*"  und 
1"  ist  der  Verlaof  dw  Hitse  in  Martinofen 
üMit  wcs.  iitlicli  verschieden  gewos^  r  ,  in  !  ist 
die  Dichtung  der  Güsse  beide  Male  mit  Aluminium 
fetsrirlrt.  Diese  beiden  Stahle  nnd  1"  sind 
lOmit  die  einzigen,  welche  zur  Reuitheilung  des 
nnmittelbaren  Einflusses  d»'s  Siliciuiiis  lit^ian- 
^zogen  werden  können,  wahrend  bei  nllcMi 
flkrigen  dieser  BinHurs  vnd  die  Einwirkung  der 
Verschieden  Ii  pif  im  Vrrlauf  der  Hitzni  jrcmein- 
•cbaftlich  zum  Auadruck  gelangen  mtisseu.  Im 
Teriavf  der  Disenssion  Ober  den  Wahlbergsehen 
Vortrag  lieferte  Odelstjerna  noch  einen  werth- 
Tollen  Beitrag  zur  Frage  des  Einflusses  V'U 
höheren  äiliciumgehalten  auf  hocligekohltc  Stälile. 
Die  Analysen  dieser  mit  7  bis  16  bezeichneten 
Stähle,  dir  in  der  Matprialpriifungsanstalf  d' r 
Technischen  Hochschulo  in  Stuckhulm  ausgeführten 
SSerreiAproben  nnd  schlie&llch  Angaben  fiber  die 
Herstellung  und  Verarbeitung!:  des  ilaterials  sind 
in  Tabelle  III  zusammengestellt.  Die  Erzongungs- 
art  dieser  Stahlsorten  ist  nahezu  die  gleiche.  Es 
Bind  TiegeltUUile ,  bei  denen  der  Verlauf  der 
Schmelzung  und  des  Gicfsfris  der  übliche  \\.\r. 
£ia8  halbe  Stunde  vor  dem  GuCs  wurden  die 
entsprechenden  ZnsBtze  yon  Siiicinmeisen  gegelwn, 
Ilm  den  .Siliciumgelialt  des  Ticgelinhaltos  auf  die 
entsprechende  Höhe  zubringen.  Aluminiarososatss 
kam  nicht  zur  Anwendung. 

Anf  Gmnd  des  in  den  Tabellen  I  bis  m 

znsammenirrstflUpn  Versnchsmaterials  glaubt  der 
Bearbeiter  folgende  Schlüsse  ziehen  zu  können, 
die  sieh  im  groDien  und  gansen  mit  den  von 
Wahlberg  gesogenen  deelten. 


I     I.  Unmitlilterar  Eiiiflurt  d«t  Silieiwint. 

Hierfür  sind  von  den  sämmtliidieii  Stalil- 
pruben  1  bis  6  nur  die  beiden  Stahle  l''  und 
1*  mit  einiger  Aussicht  anf  Eriblg  als  Unterlage 

verwendbar,  weil  bei  ihrer  Erzeugung  (s.  Tabelle  I) 
im  Mai'tinofen  die  Art  de**  Betriebps  und  der 
Zusätze  wenig  verschieden  war.  Freilich  ist 
der  Unterschied  im  SUieiomgelialt  nur  änfterat 
gering,  er  betrügt  0,08  und  ü,03  7o-  Hem- 
eutsprecbeud  sind  auch  nur  geringfügige  Ver- 
schiedenheiten in  den  Festigkeltasahlen  m 
erwarten.  Der  Probe  mit  dem  höheren  Sillciom- 
gehalt  entspricht  eine  um  einen  gerin<rffigigen 
Betrag  höhere  Bruchgrenze  und  ein  etwa« 
ungünstigeres  Verhalten  l>ei  der  Verwindonga- 
probe,  wnlin  nd  Dehnung  und  Biegini^'^sfilliip:kcit 
keine  Unterschiede  aufweisen.  Nach  dem  Ab- 
schredten  nnd  Anlassen  vertrugt  die  silieinm- 
reichere  Stahlprobe  l*"  erheblich  geringeren  Biege- 
wiakol,  als  die  siliciumärmero  1°  .  Leider  kann 
man  aach  diese  Unterschiede  nicht  auf  Rechnung 
des  Siliciums  allein  schreiben,  weil  ja  auch  der 
Maiifjangehalt  der  beiden  Proben  l*"  und  1"  ver- 
schieden ist,  und  der  höhere  Mangangehalt  mit 
dem  bShm«n  Silieiamgehalt  snsamraenftUt. 

Etwas  dfutli«  lui-  ^^'htti^reti  die  dem  Silicinm- 
gebalt   unmittelbar  zuzuschreibendeu  Einflüsse 
im  Verhalten   der  Odelstj ernaschen  StBhle 
Nr.  7  Iiis  ]*,,  r.iholle  III  ziun  Ansdnick.  Diese 
j  sind,  abgesehen  von  den  vei-schiedencn  ZnsJttzt^n 
I  an  SUiciumeison,  unter  nahezu  gleichen  Be- 
dingnngen  ersengt  and  anch  sonst  in  gleicher 
Weise  behamlrlt.    Bri   ruiPin  Kohlenstofi'gehalt 
I  von  1,4  7o  und  bczw.  0,10  nnd  0,37  "/o  Siliciam 
I  ist  bei  ien  Stahlen  7  nnd  8  ein  dentUeher  Unter- 
schied nicht  erkennliar.  Im  ungegliihten  Zustand 
liog^t  die  Bnicligronze  des  Stahl»  mit  0,37  "/o 
Silicium  etwas  liöher,   im   geglühten  Zus<tand 
I  etwas  niedriger  als  bei  dem  ailieinmirmeren 
Stahl  mit  'M'!"/©.    DehTinti£r  nnd  '^nerschnitts- 
vermindernng  siud  bei  höhcrem  Siliciumgehalt 
I  im  nngeglühtoi  Zustande  höher,  im  geglQhten 
niedriger  als  bei  dem  kleineren  Gehal*  i  i  Silicium. 
Man  kann  hierau«  krtnm  etwas  An-li k  s  lidgem, 
als  dafs  bei  dem  iu  Frage  kommeudi-u  Kohlon- 
I  stofl^halt  ein   Unterschied  im  Siliciumgehalt 
Von  0,1(>  zu  0,37  "/o  einen  wesentlichen  Einflufs 
nicht  ausübt.     Bei  den   Proben   10  und  11 
(Tabelle  m)   mit  gleichem  Kohlenstoffgehalt 
von  1,.'>0%  und  nur  unbedeutend  verschiedenen 
Siliciuingehalteu   von   bezw.  0,22  und  0,25  */o 
könnte  man  erwarten,  dai's  auch  ihre  Festigkeits- 
eiKcnscliaften  höchstens  geringe  Verschiedenheiten 
zeigen.     Indessen  trifft  dies  nicht  /u ,  die  Ab- 
I  weichungüu  sind  ganz  auffitilige  und  durchaus 
I  sn  Ungunsten  des  siliciamreieheren  Stahles  Nr.  1 1. 

Man  ist  deshalb  aucli  bei  der  I'i  ni  ilieiliing  der 
j  in  Tabelle  III  zusanunengestelltou  Ergebnisse  ge- 
1  awnngen,  nebenhergehende  EinUttsse  anzunehmen, 
.  welche  die  Folgen  des  nnmittelbaren  Einflusses  des 
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SilirimiiB  verdnnkelr.  Der 
Vergleich  der  Ötfthle  11 
and  12  mit  1,5  7^  C 
bezw.  0,25  und  0,43  > 
Siliciam  ergiebt  für  den 
letzteren  Stahl  im  un- 
gegltthtoa  Zastaod  Er- 
niedrigiiTi?  der  Bruch- 
grense ,  Erhökuag  von 
Dehnung  und  Qaei^ 
Mhnittsverminderang,  im 
"•frliiiiten  Zustand  Er- 
iiüiiuug  der  Bruchgrenze 
«nd  Dehntmg,  dagegen 
Verringerung  tlor  Quer- 

schnittsverDiindernng, 
wome  andi  kein  ürtbeO 
fiber  den  Einflufs  des  Sili- 
dnmgphaltes  gewonnen 
werden  kann.  Erat  bei 
betrtetitlieheren  Unter» 
prhirden  im  SUicinra- 
gehalt,  wie  bei  den  St&hlen 
13  und  14  welche  neben 
1 ,30  7o  Kohlenstoff  bezw. 
<»,9n  iindO,G07o  Silicium 
tiiliren,  scheint  dieonmit- 
telbare  Einwirkung  des 
Silicinni><  eine  derartige 
Qrörsenordnung  auzuneh- 
mttit  daA  die  Nebenda- 
flÜBse  in  den  Hinterfrnind 
gedrängt  werden.  Hier 
macht  sich  eine  ansge- 
sprochene  Steigerung  der 
Bruchgren  ze  und  eine  Ver- 
miaderuDg  von  Dehnung 
ud  Qaenehnittaverklei- 
nerung,  uiul  zwar  beson- 
ders deutlich  im  ausge- 
glülitenZuBtande,  geltend. 
Weiteres  Erhöhen  des  Sili< 
cinmg^eb altes  bis  0,8  und 
IjOO^o  bei  wenig  verschie- 
denem Eoblenatoiljsehalt 
scheint,  nach  dem  Verhal- 
ten der  Proben  15  and  16 
sa  nrtheilen,  eine  weBai&> 
licheErhöbnng  der  Brach- 
grenze nicht  mehr  lierbei- 
sufähren.  Dehnung  und 

QaenebnittSTenninde- 
rang  \vfi('ten  noch  Ptwns 
erniedrigt,  wenn  auch  die 
Zahlen  fSr  Stahl  Nr.  1 6  Im 
gegrahten  Zustand  noch 
ein«'  nncrklikrlicho  Uu- 
regeliiiar.sigkeit  bezüglich 
dee  Grades  dieser  Er» 
niedrigsag  aafweisen. 
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Nach  (1<M)  MitUicilan^en  OdeUtjcnisis  ver- 
halten sich  die  ätUhle  7  bis  lü  beim  Härten 
von  danns  hergestellten  ÜMsern  nnd  Sensen 
trotz  des  theihveise  hohen  Siliciiiingehaltee  gut, 
und  sollen  auch  2a  Fr&sern  vorwendet  werden 
können.  Die  hohe  Dehnang  (19,4  7o)  nnd  Qoer- 
«dinlttsvcnninderung(45,2  "/ol  neben  einer  Bruch- 
grenze Vf)ii  fil.H  kg.qium  bei  Stahl  Nr.  13  mit 
0,29  7o  Siliciuiu  und  1,30  "/o  Kohlenstofl"  im 
geglflhten  Zustande  sprechen  zn  Gunsten  der 
bei  ntis  in  Detitscblj^nd  vfrbroit«ten  Anschannng, 
wie  sie  eingangs  erwähnt  wurde,  dafs  der 
Silieinnigehnlt  ala  solcher  mperhalb  gewisser 
Grensen  an  Bedenken  keinen  AnlaA  giebt. 

2.  Mittelbarer  Einfiufs  des  Siliciums. 

V.H  ist  iiii  1it  ;uis{rcschlos9en,  dal's  unter  Um- 
ständen der  höhere  .Siliciuuigebalt  nur  als  Be- 
gldterscbeinnng  von  anderen,  der  analytischen 
Foststtllung  entgebemlen  Factoren  auftritt.  Die 
Prüfung  der  Stähle  Nr.  2  hin  »i  in  Tabelle  I 
nnd  II  gewährt  hierfür  einige  .\nhaltHiiuukte. 
Die  siliciumreicheren  Stälile  »ind  stets  bei 
beifsereni  Offiiprann:  erzeugt,  als  die  ents|»m'lien- 
deu  silicinmiirmeren.  Die  Unterschiede  in  den 
Featigfceitaeigenschaften  sind  besonders  aofftllig 
bei  den  StiUilen  Nr.  2  und  wcniirer  uiisir'  iii ilgt 
bei  Nr.  3  und  4.  WiUirend  bei  den  Stühlen 
Kr.  2^  nnd  2"  neben  einer  Steigerung  des 
Siliciumgehalte»  von  0,03  auf  <>,12*/»  bei  0,70  */© 
Kohlenstoff  cin^'  F«'stiirk<  ifsst«  igtTung  von  etwa 
30  "/o  Voruüiiderung   von  Debnoug, 

Biegnngs-  und  Verwindnngsfthigkeit  von  90 
bi?!  f?')  ",v  hergeht,  fornor  niich  die  Betriebs- 
proben wesentliche  Unterschiede  zu  Ungunsten 
des  silieinmreicheren  Stahles  aufweisen,  ist  bei 
Stahlprobe  3''  und  3"  mit  einer  Steigerung  dea 
Siliciumgehaltes  von  0,03  auf  o.is"  0  bei  0,.S(>  "/o 
Kohlenstoff  nnr  eine  Erhöhung  der  Bruch- 
festigkeit um  3  bis  8  "/o  nnd  eine  Vermindernng 
<l(i  Dehnung,  des  Hifq-iniL's-  und  Verwindungs- 
vermögeus  von  dwchschnittlich  nur  lö"/»  ver- 
knfipft.  Selbst  bei  dem  gleichen  Kohlenstoffgehalt 
von  0,80  "/o  hat  die  Veränderung  des  Silicium- 
gehaltes von  0,05  auf  0,12  "  u  bei  Stahl  Nr.  6  eine 
erheblich  st&rkere  Veränderung  der  Festigkeits- 
eigenschafteu  im  tiefe  Ige,  als  die  grSftere  Ver- 
ÄndeniHfr  de»  Siliciumgelialtes  von  0,03  auf 
0,1  «7"  ^^'i  Stahl  Nr.  3.  Aus  dieser  ungleichen 
Wirkung  des  .SiUcInnigehaltes  bei  den  St&hlen 
2,  M  nnd  k»  hliefst  Wahl  berg,  dafs  das 
äiliciuui  die  alleinige,  unmittelbare  Ursache  für 
das  verschiedene  Verhalten  de»  Materials  nicht 
sein  kann,  sonilcrn  dafs  nanientlicli  der  l'nter- 
scbied  im  (behalt  der  St  i]i]|iiithen  an  lepirton 
Gasen  infolge  des  verschiedenen  Verlaufs  der 
Hartinhitzen  mit  in  Betracht  kommt. 

Als  Endergebnisse  kdnnen  folgende  hin- 
gestellt werden: 


a)  Beim  Studium  der  Einwirknni^  di Silicium- 
gehaltes  auf   das   mechanische   Verhalten  des 
Stablea  shid,  anfeer  den  nnmittelbaren  Einflüssen 
des  Silicinms-  selbf^t.  Ncbennmstftnde  zu  berück- 
sichtigen, z.  Ii.  die  Art  und  Weise,  wie  das 
.Silicinm  in  den  Stahl  gelaugt  ist,  die  Art  des 
I  Ofenganges  bei  der  Erzeugung  des  Stahles,  der 
I  Gebalt  des  Matcrinls  an  legirtcn  Gasen  n.  s.  w., 
deren   Eiiillul:»   unter   Umstanden    von  höherer 
Gröfsenordnong  sein  kann,  als  der  nnmitt^bar 
'  dem  Siliciumgfli.dti'  zukmiiintihle.* 
I       b)  Der  unmittelbare  Einriufs  des  Siliciums 
I  scheint,  soweit  ans  den  oben  nütgetheilten  Ver^ 
'  suchsniaterialien ,  besonders  ans  dem  Verhalten 
!  der  Stahle  Nr.  13  und  14,  genrtheilt  werden 
.  kann ,   auf  eine  Erhöhung  der  Bruchfestigkeit 
I  nnd  Erniedrigung  der  Zähigkeit  des  Materials 
]  gerichtet  tn  sein.    Diespr  Kintlnfs  i-t  Tici  n.13 
noch  uiclit  so  ausgesprochen ,  dafs  er  über  die 
Einflüsse  von  Nebennmstftnden  das  Uebergewicht 
erlangt;   ri'  l-cirinnt  sich  erst  bei  0,H(t  "/o  Si 
(kohlenstoä'reichu  Stähle  vorausgesetzt)  deutlich 
bemerkbar  «n  machen.   Bei  weiterer  Steigernng 
des  Siliciumgtbaltes  und  nahezu  gleichbleibendem 
!  Kohlenstoffgehair  (Stähle  Nr.  13  bis  1«^  seheint 
eine  proportionale  Steigerung  der  Bruchgrenze 
nnd  Abnahme  der  Zähigkeit  nicht  herbeigefBhrt 
'  zu  werden,    f'is  zn  o,29  ".'u  sclieiiit  di-r  SiüriTtni- 
gehalt  schildliche  Einflüsse  nicht  auszuüben,  wie 
das  Verhalten  des  Stahles  Nr.  IS  belegt. 

c)  Die  Anschauung  Wablbergs.  dafs  beim 
Ki-starren  des  Materials  leyitt   zntiirklitli  tltene 
.  Gase,  insbesondere  Wasserstott,  ein  ungünstigeres 
I  Verhalten  des  Stahles  bei  der  Absehreckprobe 
I  herbeiffihrrn  kninicn.  h;\i  >f;uirbes  für  sich  und 
1  erhält  eine  Stütze  durch  die  in  der  Kgl.  Mechan.- 
I  Techn.  Versuchsanstalt  gemachten  Beobachtungen 
'  über  Eisen  und  Wasserstoff.    Wenn  das  Silicinm 
das  Eisen  befähigt  ,  die  im  flüssigen  Zustande 
gelösten   (Ja.se  ganz  oder  thcUvveise  auch  im 
!  festen  Zustande  gellest  zn  halten,  so  wfirde 
j  vit'lfarli  f>'m  gröfserer  Siliciumgehalt  mir  einem 
I  höheren  Gebalt  an  legij'teu  Gasen  zusammen- 
{  follen.  Es  kSnnen  dann  die  von  letsfeerem  her- 
rührenden  Einflüsse  auf  Rechnung  des  Silicinui- 
'  gehalte«  gesetzt  werden,  wodurch  die  Verschieden- 
heit in  den  Ansichten  Aber  die  Einwirkung  dos 
I  Silicinma  eine  Erklärung  Iftade. 

I       Charl  Ottenburg.  Uft* 

•  Wie  iu:1'i  Iii  1  tbar  der  Versuch  ist,  '.i  Im  iregt-n- 
wiirlisjin  Stan(i]>iinkf  unserer  Kcnntnisüc  hereiu 
a !  1  jLTi' lufi  II  Uli  Iti  L'«  niathoniatixche  Formelo  für  dk 
Pe;;iehun^n  xwist  livn  chemischer  Zasammenwtiaag 
und  Kcstigkt'itspigenurliaften  aiiftmstellen  (».  von  Jflptner, 

[  ,8t.  n,  ß,"  1900  S. »39),  hhrv-n  nn-«  nfalliK  '^i«"  Zahlen  ia 

I  Tabelle  I  bis  III.  solche,  il  l.  liiTültig  ol.  «om  reis 
orfahruri>rsiiiäfsiifen  oder  «oci  iKiiiiiit  ii  ..  wN^rn^chsft- 
liehen'"  Siiiiidpunkte  ^ewonncsie  t  onne  In  können  für 

:  speeicU«'  Kiille  lirfriedisjonilo  Krgebnisse  liefern,  ».  B. 
bei  nahezu  unverÜTuit  rlifhen  Bctriebsvorbältuiuen.  Ds- 

'  fiir  i-ind  !<ie  aui  Ii      hon  längst  in  Qebrsaeh.  IhlV 

i  Yerallgemeinerong  ist  aber  aoxulissig. 
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Briaelis  Verfahren  zur  HärtebeHtimniuiig  uebBt  einigen 

Anwendungen  desselben. 

(Schlnfo  von  Seite  887.) 


Bestimmung  des  Atugltthnngsgriides 

bei  Stahl.  Es  kann  oft  von  Nutzen  sei»,  oinc 
leichte  nnd  sicher«  Methode  zur  Bostimmnng:  des 
Aasglähoagsgraded  zu  besitzen,  dessen  grol'se 
Bedeatani^  Ar  solche  Tlieile,  die  mit  HuchineD 
bearbeitet  Avpriien  sollen,  allp^pmoin  bekannt  ist. 
Die  Tabelle  Vii  IslTst  die  Wirkung  des  (.Uüheurt  bei 
idiwtM]m>  RotJigliith  mit  daraaf  folgender  laug- 
Mn«r  Ablcfihlnng  im  Keh1«ig«etttlibe  erkennen. 

TnUelle  VM. 

An«?! ü  h  11  n     «jra il  iin<l  Kinflol's  der  l  eber- 
hitzuuj|r  auf  lu   II  irte  des  Stuhleü. 


Im  ZusUnd, 
w«rk  wISart 

»cbwitcli«! 
RuthRiath  gc- 
gltht.iii  Kohlau- 
fMtObb«  ab- 

DU  Weir<Kli)Ul 

»rhitit,  im 
Kohlan^Mtabb* 

abicekohlt 

Darrhni 

HArte 

Ourchm 

Hilrle 

thirrbm 

Harte 

l 

1(»9 

5,950 

97 

6.05(» 

9+ 

n,H(H) 

12« 

5.525 

115 

5.650 

'S 

4.725 

161 

5,<K)0 

1« 

5.17'. 

Ul 

4 

4..Ö75 

172 

i;:s 

5 

4.Ü25 

204 

194- 

4,875 

151 

6  Nr.  8 

4.000 

Tin 

♦,«80 

2t)2 

4.760 

159 

fi 

:^.»)0 

2.i5 

3,950 

^.15 

i.'.IH) 

170 

8 

3.fi75 

278 

3.'.»75 

231 

17« 

9 

3,575 

28» 

3,775 

ius 

4,375 

189 

\i. 

H..TO0 

'^m 

2ü2 

4,l5(t 

S  Ii' 

Veründeruug  in  der  Härte,  hervor- 
gerofen  durch  Ueberhitsen  de«  Eisens 

ond  Stahls.  Durch  Erhitze»  wird  die  Tfxtiir 
d«  Stahles  veräudert  und  dabei,  unter  der  Vor* 
UMetzuug,  dar»  die  Rriiitzong  öber  die  Hftrtunprs- 
tniperatur  getrieben  wird,  das  («efiiibre  iiniiier 
gröber,  je  hfiher  die  Teiiipi-ratnr  wai  .  Tabelle  VII 
zeigt  die  Ergebuisde  der  Erhitzung  Wia  WoU's- 
gfntli  mit  nachfolgender  Ablifihlang  in  Kohlen- 
gestübbe.  .\us  dieson  VrrsnrhPti  •sc\ii  beim  Ver- 
gieichen  mit  den  äbrigea  \'eriiucheit  in  derseibeo 
Tabelle  hervor,  dal\i  die  Hftrte  beim  Erhitsen 
»ttf  WeilVtrluth  stiirker  verringert  wird,  alsi  beim 
Erwüruien  bis  ;iiit' Ilniliirlurb.  Dies  bt  riiht  ditntnf, 
«lafs  der  Zu»<niiinei>tian^  zwischen  den  Flikoiieii 
dargebUdetMi  Krystalle  geringer  ist,  als  awtscben 
dfü  Stahltheildien  im  fibripen. 

Einwirkung  der  Kaltbearbeitung  uut 
Eisen  und  Stahl.  Jtafs  die  Kaltbearbeitung 
die  Festigkeit  bei  Eisen  und  Stahl  erhiiht,  tat 
eine  längst  bekannte  Erfalirunj?,  eben^d  dals,  je 
kräftiger  die  Kultbearbeitung  ist,  die  liurle  desto 
gröfser  wird.  Eine  an  weit  getriebene  Kalt- 
'  •  irbi  itnug  zei-splittert  und  zei-stört  auch  Eisen 
nnd  Stahl,  sowie  andere  Körper.    Es  iutervssirte 


Brinell  daher,  au  sehen,  ob  die  HBrteznnahme 
bei  dem  gleichen  Orade  von  Kaltbearbeitung  bei 
Stahl  von  verschiedenem  Kohlpnsitofft^i  ltalt  yrleidi 
war.  Er  stellte  daher  folgende  Vei  suche  an : 
Von  zwei  95  mm  Icalt  gesogenen,  ansgeglfihten 
Stahlstanpfon  von  1,2  nnd  n.?."!  */o  Kohlen.-=!tiitl' 
wurden  Trobon  genommen,  die  er  mit  1,2  A  und 
0,35  A  beieichnete.  Die  erste  Stange  wurde 
dnrcli  eine  24  mm-Zutrsrheibe  gezofren,  wodurch 
ihre  Flache  um  ungefkhr  10  "/..  reducirt  wurde. 
Die  Proben,  die  nach  diesem  Ziehen  genommen 
wurden,  wurden  mit  1 ,2  Ii  und  0,25  B  bezeichnet. 
Die  antr»«stelltiMi  Kugelproben  lieferten  das  in 
Tabelle  Vill  wiedevfreeebene  Resultat. 

TaLelie  VlU. 

Einwirkaag  der  Kaltbearbeitung  auf 
Eisen  and  Stahl. 


Pn>b»-B»- 

zirichounit 

Analyse 

/anabma 
d«r  HirU 

C          >l         Mn         S  1' 

l.ä  A 

1 ,20  ^  U.33  1 0.18  jo.0isio,037 

88 

,  H 

98,5 

11,9 

0,25  A 

0.25  ^  0,06 1 0,40  1  0,02  0,ttt8 

45 

«  B 

.5r»,5 

25.5 

Da  die  Harte  bei  der  l'robe  0.25  A  durch 
das  Ziehen  um  25,5  "yo  stieg,  bei  der  Probe 
1,2  A  dagegen  nur  um  11,9  */o,  so  scheint  daraus 
hervorzujjrelion,  dafs  weicher  Stahl  durch  Kalt- 
bearbeitung eine  bedeutend  gröfsere  Härtezunabme 
erlfthrt,  »Is  ein  hSrterer.  Wie  sji^ter  nach- 
gewiesen wird,  steht  die  llilrtr  im  Verhaltiiils 
znr  FcstiL'k'  il  d<  *  '^'fnbh.  weshalb  man,  falls 
der  oben  angefrihrte  Versuch  durch  weitere  Unter- 
suchungen bestätigt  würde,  sagen  kannte,  dafti 
bei  gleicli  stnrkrnr  Kaltziihrn  wfirbcifr  Stahl 
eine  gröfsere  Zunahme  an  Festigkeit  erfährt. 
Ein  anderer  Versuch,  der  die  Zunahme  der 
Festigkeit  durch  Kaltbearbeitung  zeigt,  wurd»- 
mit  einem  Stahlrohre  von  'M'i  www  ."iiifsereni  Durch- 
messer angestellt,  welches  in  uielueren  Zügen 
ohne  inn«»vn  Dom  bis  su  33  mm  iulberem  nnd 
*t,5  mm  innernn  Dnrrlmn'sspr  k.nltirnzn^en  wurde, 
wobei  das  Hohr  nach  dem  Ziehen  ohne  äufsere 
Verletsung,  infolge  d^  übertriebenen  Kaltbear» 
beitnog  auf  einer  Seite,  der  ganzen  Lange  nach 
entzwei  sprang.  Hei  der  Kugelprobe  dit-se.s  Rohres 
zeigte  die  ungegliilite  Probe  2H*),  die  gfglübte 
307  Hlrte. 

Kestimniung  der  Homogenität  bei  Eisen 
und  Stahl.    Ein  Mangel  au  UumogeuiUit  kann 
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tbeils  io  der  imgleicbeu  chemUcbeu  ZiuMnimea- 
aetzvog  an  Tenekiedeneii  Stell«!)  desselben  StüekeR, 

theils  in  nngenägendcr  Dicbtheit  beetebeB.  Bei 
SlJihlblf^fken  kommen  boidp  Fpliler  vorzugs- 
weise in  dem  oberen  iiinereti  'i'hcile  vor.  Bei 
der  Abkfiblnng'  dee  Stablet  in  dm  CoqnUlein 
sammeln  sirh  in  flir-seiii  Thfüp  prorentual  ETf^lsore 
MüDgen  von  KobleuätoÜ',  FhoHpbor,  Schwefel  imd 
Mangan  an,  als  in  den  übrigen  Theilen  der  Bldcke. 
Diese  Erscbeinnng  nennt  man  Saigerangr.  Die 
manprelnde  Dicbtigkeit  entsteht  d!(S'«'ireTi  infolge 
vuu  Blasen,  Lunkern  n.  s.  w.  Wahrend  der  Ver- 
arbeitung de«  Bleokes  werden  die  ündlehtiglEeiten 
zusammengeprofst  und  sind  oft  schwer  nach- 
zuweisen. Sowohl  die  puröseu  Stellen  ah  auch 
der  bVhere  Gebalt  an  den  oben  anij^z&blten 
Verunreinigungen  machen  sieb  jedoch  bei  der 
Zugprobe  durch  geringere  Dehnung  bemerkbar. 
Zugproben  von  den  Oberflächen  und  dem  Kern 
aonstellen,  i»t  kostspielig  und  bftafig  feblt  es 
dam  an  binreicbendem  Material. 


Fignr  12. 


Die  Bffistimmang  der  Homogenität  gcädiieht 
mittels  der  Kugclprobe  auf  folgende  Weise :  V'on 
der  tStublstange,  flio  nnt<'rsnfhf  werden  sull. 
werden  senkrecht  zur  Lilngsrichtuiij;  Stiit  ke  von 
4  bia  10  nun  Dielte  abgeschnitten  und  auf  der 
einen  Seite  gljitt  trefeilt  Hierauf  werden  die^e 
Stücke  ihrer  Längsrichtung  nach  in  der  Mitte 
zertheilt  nnd  die  bei  dieaer  ZertbeUnng  ent- 
stehenden Kanten  eben  gefeilt.  In  gleichem 
Abstaude,  gewöhnlich  2  mm  von  den  Kanten, 
werden  mittels  eines  Körners  ganz  schwaclie 
Marken  geschlugen ,  für  welchen  Zweck  der  in 
KifTTir  }'J  dnr^Tvti Ute ,  mit  einem  Ktirner  ver- 
sehene Anschlagswinkcl  verwendet  wird.  Nach- 
dem man  eine  S  nun-Kngel  in  die  Kömermarke 
des  Probestückes,  deren  aufgetriebene  Kanten 
vorher  mit  einer  feiueu  Foile  fortgenommen 
wnrdeu,  gebracht  hat,  wird  dieses  in  den  Druck- 
prfifangsapparat  gelogt,  die  Maschine  sodann 
sacht  von  Hand  aus  heweirt  nnd  nach  jeder 
vierten  oder  fünften   Luidrehmig  uuchgesebeu, 


ob  irgend  welche  Bisse  an  den  Kanten  emst«  hen. 
Sobald  neb  der  allergeringite  Bilk  zeigt,  wird 
die  Fk'obe  unterbrochen.  Wenn  der  Stahl  durch 
Saigernng  verunreini£^  oder  undicht  ist,  erfolgt 
hier  ein  Keifsen  früher  als  an  anderen  Stellen. 

ün  die  Bibomogenitftt  xahlenmift^  aoa^ 
drücken  zu  können,  mifst  man  den  Abstand  a 
au  der  Ausbachtungsstelle  (.Figur  13),  wo  er  am 
grOlIrten  nnd  wo  er  am  geringsten  ist.  Der 
Unterschied  bildet  ein  Mafs  für  die  Inhomo- 
genität, Firmr  \'i  zeifft  einen  anf  älcsc  Weise 
behandolteu  Knüppelabschnitt  vom  Koptende  eines 
avagewalnten  Blodtes.   Die  grdfste  Auabiegiiiig 

ist  hier  1 .05  mm  nnd 
die  geringste  0,12 
mm.  Analysen  dienea 
Knüppels  ergeben 
folgende  Zahlen: 


fc> 


o 


Oberfltrhe  Mitt« 

Kohlen8toffO,76  1,15 

Silicium  .0,30  0,33 
S.hwcfel   .0,01  0,035 

Mftiii.Mii  .  .u.-J-l  (t,25 
l'lK  sphor  .0,022  0,054 


Figur  Ifl. 


Durch  Einpressen 
einer  Kugel  in  eine 
ghttte  Fläche  kann 
ebenfalls  die  Ilnmr»- 
genität  untersucht 
werden,  allein  die 
Unterschiede,  die  da- 
bei erhalten  werden, 
sind  viel  geringer  als 
beim  Einpressen  in 
die  Kante,  wie  im 
Vorstehenden  be- 
schrieben. 

Bestimmung  der 
Festigkeit,  Deh- 
nung nndStreckgrensebeiEisen  nndStaliL 
Es  hat  sich  gezeigt,  daCs  die  llih  te  bezw.  Hirte- 
zalil,  die  bei  der  Kugclprobe  b.  i  Ei?en  und 
St^ihl  erhalten  wird,  in  einem  gewissen  Ver- 
bältnilh  inr  Bmcbbelastnng  steht.  Dieses  Ver- 
hilltnifs  ändert,  sich  jedoch  etwas  mit  dem  Har- 
tungsgrad  des  Staides  nnd  je  nach  der  Be- 
handlung. Für  angeharteten  Stahl  yon  0,8  '^/o 
Kohlenstoifgehalt  nnd  darunter,  der  in  dem 
Znstand,  wie  er  das  Walzwerk  verlÄfst,  trejHttflt 
wild,  erhält  man  die  Brncbgrenze  oder  Bruch- 
belastnng  f.  d.  qmm,  in^ton  man  die  HtTtenafal 
durch  2. RS  dividirt.  Man  hat  daher  in  der 
Kugelprobe  ein  einfaches  Mittel,  um  die  Festig- 
keit selbst  in  dem  Falle  sn  nntetrachen,  wenn 
beispielsweise  von  einem  zersprungenen  Maschinen- 
theile  nicht  so  viel  übrig  geblieben  ist,  um  f»inen 
Vrobekörper  für  die  gewühulicht^  Zugprobe  daraus 
herstellen  an  können.  Die  Dehnang  kann  mittels 
der  Kugelprobe  bestimmt  werden,  und  zwnr 
durch  die  Grdfse  der  Ausbiegung  des  Materials 
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vor  dem  Auftreten  eines  Risses  (wie  oben  bei 
dem  Abschaitt  Homogemtätabestimmang  n&her 
awgeifiUfft  wurde).  Ffir  eine  anifülirlidiere  Be- 
han<llnn£r  der  Festip^keit  und  Dchntingfs^cstim- 
mong  durch  die  Kagelprobeu  müfstea  Qocb  mehr 
Vennehe  durchgeführt  werden,  «Is  hüher.  Nach 
den  bereits  angestellten  Versaeben  adheint  es 
iedof-h,  als  ob  die  Kugelprobe,  wenn  sie  erst 
einmal  vollständig  ausgearbeitet  seiu  wird,  ein 
ToKicrUehes  Mittel  bilden  wird,  nm  die  Feitls- 
keit  and  Dehnong  der  Metalle  billig  nnd  Mlinell 
za  bestimmen. 

Brinell  glanbt  begründeten  Aidaft  su  der 
Annahme  zn  haben,  dafs  es  ihm  gelingen  wird, 
mittels  dieser  Probe  auch  die  Streckgrenze  zn 
bestimmea,  dazu  luüssea  abt^r  uuch  viele  Ver- 
gneho  angestellt  werden.  Dadvrdit  daft  man 
h-n  der  Heptimmnng  der  Pchnnnpr  mittels  der 
Kngelprobe  beobachtet,  welcher  Druck  auf  die 
Aigd  erforderlieh  ist,  nm  eine  gewisse,  hOebst 
unbedeutende  Ausbuchtung  zn  verursachen,  mufs 
man  ein  Mafs  fnr  die  Streckgrenze  erhalten. 
Dunh  geeignete  Auorduntig  hofft  er  die  Kugel- 
probe so  schnell  auszuführen,  dafs  man  damit 
die  Festifjkeil  des  Stahls,  die  Dehnung  und  Streck- 
grenze desselben  bestimmen  kann,  wahrend  die 
StKhleharge  steh  noch  im  geschmolsenen  Znstande 
(f .  B.  in  einem  Marlinofen)  l>eflndct. 

Bestimmung  der  Festigkeit,  Dehnung 
nnd  Streckgrenze  bei  ungewöhnlicheren 
Temperaturen.  ObHclion  e»  allgemein  bekannt 
in,  dafs  die  Festigkeit  des  Eisens  nnd  Stnlilc», 
leiao  Debnang  n.  s.  w.  sich  mit  der  Temperatur 
Indern,  so  sind  bisher  nech  niel  an  wenig  Ver* 
mcbe  ansgeflihrt  worden,  nm  eine  vollstfindige 
Keantnifs  von  der  Einwirkung  aller  Wärmegi'ade 
m  erlangen.  Das  Glftben  oder  Erhitzen  anf 
500  bis  600  ^  macht  das  Eisen  weich,  das  beifst 
<»?  verring'ert  die  Festigkeit  iinti  vers^röfsert  die 
behnuQg.  Ein  Erhitzen  bis  iMm  Blananlaafen 
(3S0  bis  400  *)  wirkt  dagegen,  wie  ans  Tabelle  IX 
karmgebt,  in  entgegenges^etzter  Bichtnng. 

Tabelle  IX. 


Einflofs  der  höheren  Teutperatnr  auf  Stahl. 


Stau 

r 

Geprobt  id  kalleto  Zu- 
•tkoH.  «ia  dar  SUbl  vom 
Walx««rk  kommt 

6«pv0fl  wfthrcnd  das 

Blmn«nlai>liMia 

Outcbtuesitvr 

()urrhmei>?tcr  HSrle 

4^ 

97 
908 

MO      1  121 
4,16     !  212 

IMesea  VohlltaUii  hat  Krinell  selbst  durch 

eine  panre  Menpe  von  Streekprobpn  efm5<i;itirt. 
L>a  die  Kugelprobe  viel  schneller  ausführbar  ist. 
■Ii  dne  Streekprebe,  so  eignet  sie  sich  nament- 
lich zn  rnter-jurhungen  dieser  Art,  wrW  hier 
beiondere  MaXsrcgoln,  die  Temperaturen  während 
dar  Probe  gleich  sv  erhalten,  flberflfissig  werden. 

Verftndernngen  in  der  Zugfestigkeit, 
Dehnnng  nnd  Streckgrenze,  die  durch 


Legirnngen  und  Verunreinigungen  des 
Stahles  veranlafst  sind.  Wie  bekannt, 
wttden  die  FestigkeltSTerhältnisse  des  Eisens 
nnd  Stahls  in  hohem  Grade  schon  durch  ver- 
hältnit'smäfsig  unbedeutende  Mengen  fremder 
Körper  Tertndert.  Mittels  der  Kngelprobe  kann 
man  die  Einwirkung  der  fremden  Körper  billig 
nnd  schnell  stndiren.  OhBchnn  das  Mangan 
weniger  als  i'boüphür  und  Schwefel  die  Eigen- 
schaften Aß»  Stahls  verändert,  ist  deasmi  Ein- 
wirkung jn  diesem  Falle  recht  merklich. 

Aus  Tabelle  X  geht  hervor,  wie  das  Mangan 
in  einem  Stahl  yon  nngefUir  0,65  */•  Kehlen' 
stofigehalt  die  Härte  und  infolgedessen  auch  die 
Zugfestigkeit,  Dehnung  und  Streckgrenze  ver- 
ändert. Untersuchungen  dieser  Art  bieten  noch 
ein  grofses  Feld  fför  nützliche  und  lebireiche 
Versacke. 

Tabelle  X. 

Eiawirknng  des  Mangans  anf  StahL 


Analyse 

Hb«« 
■ns«Iitrt«l 

RlrU 

fTi  Hi  1  Mn  1  S 

P 

8  Nr.  2 

0,6ßO,27;0,4o'o,01l 
0,66!o,33  0,18  0,010 

0,028 
0,028 

255 
228 

460 
327 

Bestimmung  der  Hftrtbarkeit  oder 
HärtungHcapacitlit    des  Stahles.  Die 
Härtbarkeit   des   Stahles   beruht  vorzugsweise 
auf  seinem  Kohleastoff gehalt,  zum  grofseu  Theile 
aber  anch  auf  dem  Oehatt  an  Mangan  nnd 
anderen,  weniger  hruifig  vorkommenden  Körpern. 
Die  Wirkung  des  Härtens  wird  bedingt  durch 
den  Wlinnegrad,  bis  «i  welchem  der  StaU 
erhitzt  wird,  sowie  durch  Temperatur,  Wärme* 
I  leitungs vermögen   nnd   speciflsche  Wunne  der 
j  Härtungsllüssigkeit.    Die  Härtbarkeit  oder  Här- 
I  tongscsj^tU  kann  ansgedrttekt  werden  durch 
\  die  Zunahme  an  Härte,  welche  dsr  StaU  durch 

Tabelle  XI. 
Härtbarkeit  des  Stahles. 


Ni. 

d*>r  Pr.-be 

HIH.Mhl  ^a- 
glUht  und  in 

Ah^-rklllllt 

HaHauht 
in  W«»a«r  f*- 

härtel 

Hartbarkait 
(Hlrtunga- 
capadtlt) 

I 

-.7 

149 

.52 

2 

Uö 

196 

81 

8 

143 

811 

168 

166 

402 

246 

i 

194 

065 

861 

'>H5 

668 

417 

•i  Nr.  2 

202 

578 

876 

8 

231 

«;52 

421 

268 

627 

36» 

12 

902 

627 

das  Härten  erlangt.  Wenn  z.  H.  die  Hstrtezahl 
vor  dem  Härten  nnd  nach  dem  Härten  M52 
I  war,  80  ist  die  Härtecapacität  des  .Stahles 
(  652  —  285  =  417.  Bei  allen  innerhalb  dieser 
I  (iruppe  erwillinten  Versuchen  wurde  die  llUrtungs- 
[  wärme  so  niedrig  wie  mägUcb  gehalten,  damit 
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bei  jeder  Stalilsortr  voIlKtüiirlif^e  Ililmifii,'  zu- 
stande kam;  die  Temperatur  der  Häitetlüiisigkeit 
hetraflr  30^  Tabelle  XI  giebc  die  Reanltate 
'iiitper  die  Hestimraun^  der  Härtburkeit  be- 
ticö'eDdeu  Versuche  an.  Dafs  Stahl  Nr.  ti  eine 
gröfgere  Härtnn^scapacitilt  besitzt  aU  Stahl 
Nr.  2,  beruht  auf  dem  höheren  Haogaogeliftlt 
des  erstpren.  Dagegen  ist  es  schwerer  7.\\  vei-- 
8teheu,  warum  Stahl  Nr.  9  uud  12  geringere 
Hlrtangseapadtät  hat,  ali  Nr.  8,  indenen  selgte 
sich  bei  iTinlireron  wiederiiolteii  Hlbtnngeo,  dab 
dies  der  Fall  war. 

Bestlmmnng  der  GleicbinarAigkeit  der 
Härtung  bei  einem  gehärteten  Gegen* 
stand.  Die  gewöhnlichste  Art,  zu  be^jtinimen, 
ob  eiu  gehilrtctcr  Gegeastaud  die  Härte  gleich- 
mxrsig  und  gehörig  angenomnien  hat,  besteht 
darin,  denseHuMi  mit  der  Fciln  zu  nritersurtifii. 
Eiue  solche  Uutorsuchuug  liefert  iudesseu  nur 
eine  Vorstellang  von  der  Harte  an  der  Ober- 
fläche und  durchaus  nicht  in  der  Tiefe.  Zur 
Untersuchung  der  (JtMi  hiuluVigkeit  der  Härtung 
bei  Bolchen  Gegeiisiantien ,  bei  welchen  ein 
Kugeleindrack  von  iing^hr  0,1  mm  Tiefe  nichts 
schadet,  kann  die  Kugelprobe  mit  Vnrtheil  an- 
gewendet werden.  Das  Eintreibeu  der  Kugel 
kann  in  diesem  Falle  gewöhnlich  am  aweck- 
milfsigsten  mit  einer  kleinen  transiiortablen 
Handramme  von  der  GrSfsa  eines  kleinen 
Schiftgeis  geschehen. 

Härtnngseffect  heim  Harten  bei  ver- 
schicdpiieii  Wfinncy-rndnn.  Mit  -lom  Härten 
beabsichtigt  mau  nicht  nur,  duj-ch  schnelle  Ab- 
köhlnng  den  Kohlenstoff  in  der  Form  von 
Hilitungskohle  zu  binden ,  sondern  aucli  einen  < 
möglichät  krystallfreien  Hruch  zu  erzielen.  Nur 
wenn  diese  beiden  Bedingungen  erfüllt  sind, 
kann  man  sagen,  dafi  die  Hartang  geglltekt  sei. 
Die  rieht i^ri'  I!;irtuns">=w:irmo  ist  suwohl  n.irh 
unten  als  nach  oben  hin  ziemlich  scharf  begi'euzt. 
Nach  nnten  cn,  weil  der  Stahl  bei  sn  niedrigem  j 
W .11  nn^riMil  iii-ht  die  volle  Härtung  annimmt, 
and  ein  Theil  des  Kohleusluffä  iiis  Cemcut-  oder  . 
Carbidkohle  nbrig  bleibt;  nach  oben  zu,  weil  bei 
an  hohem  Wärmegrad  der  Stahl  allerdings  hart 
wird,  nficr  cirii^n  im  orlor  minder  krystalliniRchen 
Bruch  annimmt,  Moit  her  ibu  sprüde  macht.  Die 
Tabelle  XII  aeigt  die  Besnltate  von  m  hoher, 
ra  niedriger  und  angemessener  Hartnngswftrme. 


TaWlh-  XII. 
Kiuflufs  der  Härtungsteinperatnr  auf  die 
Harte  des  Stahles. 


Stahl 
Nr. 

ltXi(iinK*wSnn« 
600« 

HSrtanBswIrina 
750» 

Hlrtunitiiwirin« 

lOOO» 

Onrchm.  1  HKrl.< 

Dimhtt  1  Hiiric 

Diirchm 

Hiarl« 

1 

6,15  1  i:m 

4.70 

."i.lO 

i:{7 

fi 

3,95   '  'iiVS 

•J.K.-)  4<»»> 

;i,95 

«  Nr.  2 

.^,10  :^«7 

8.10 

H87 

7 

3,U0  J  241 

2,25  744 

2,26 

744 
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Dan  Hnrtnngsvermöffen  verschiedener 
Harteflüssigkeiten.  Die  gewöhnlichste  oud 
fOr  die  meisten  Zwecke  geeignetste  Harteflttasig- 
keit  ist  gfewfiliiilicliMs  See-  oder  Flufswasser. 
welches  jedoch  an  verschiedenen  Steilen  mehr 
oder  minder  anwendbar  für  diesen  Zweck  ist. 
Ja,  man  kann  sogar  die  Behauptung  hören,  dafs 
SheffleM  deshiill»  der  hanf»ts!lfhlich8te  Platz  fiir  dio 
englische  Staihiniannfactur  geworden  ist,  weil  das 
Wasser  aus  dem  durch  die  Stadt  fließenden  Floase 
Don  sich  besser  als  anderes  Wassti'  zum  Härten 
eignet,  was  offenbar  ftbertrieben  ist.  Eine  alte 
Erfhhrong  ist  aber  die,  dafs  das  Hartungswasser, 
welches  schon  eine  län-rei  c  Zeit  für  diesen  Zweci 
gebraucht  worden  ist,  besser  igt  als  neu  eingefülltes. 
Nächst  dem  Wasser  sind  Talg,  Pferdefett  nnd 
Fiachthran  diejenigen  Hart«fl<issigk^len,  die  am 
meisten  zur  Anwendung  komnitn.  Vm  die 
haltende  Wirkung  auf  Stahl  von  verschiedeucia 
Kohlenstoffgehalt  an  ermitteln,  wurden  drei 
Härtnng.sreihen  mit  Stahl  Nr.  1,  5  und  12  ana- 
geführt. Aus  difseri  V.i^uclien  geht  hervor, 
dafs  der  Stahl  Nr.  ö  die  gröiste  Steigerung  in 
der  Harte  bdm  Abkfiblen  in  der  am  kriftigatea 
liftrtpndnn  Kltlssijrkoit  erhielt,  was  auf  dem  hnh<  n 
Mangangehalt  des  Stahles  beruht.  Im  allgemeiueu 
hat  dagegen  der  Stahl  Nr.  12,  besonders  bei 
der  Abkühlung  in  der  am  wenigsten  luirtendeo 
Flü.^sigkeit,  die  gröfste  Stciffcninfr  in  d'-r  Härte 
erhallen,  wie  aus  den  Tabellen  XllI,  XJV  und 
XV  hervorgeht. 

Die  HärtungsflUssigkeit .  welche  einer  gf- 
wisseu  Stahlsorte  gute  Härte  verleiht,  wird  beim 
Harten  einer  anderen  Stahlsorte  in  ihrer  Wir* 
kung  oft  von  einer  anderen  übertroffen.  Daraas 
folgt,  dafs  wenn,  wie  dies  in  der  Tabelle 
geschehen  ist,  die  Härtnngsflnssigkeiten  in  jeder 
Serie  nach  ihrem  HärtnngsvermOgea  gerädut 
werden  .  dii^  Krihenfolge  in  den  TOTSchiedeiMm 
Serien  verschieden  wird. 

Tabelle  XSJL 

Uirtnngs vt>rmOgen  d^r  v^rf^rli iedeaSB 
H  iirt  ungsfliiss  i  i;ki  i  tf  n. 

l'Kihvii  von  Stahl  Nr.  1.    Härtungswänue  880*. 


Utrie 
nnrh  d«iii 
Ulrtni 

H&rle 

vor  drtn 
HJirieii 

ZuWarh« 

HarlefUssigkeit 

ll<ä 

9« 

13 

Blei  960*  tnuBi 

118 

99 

19 

w 

n 

Ali«Mdiuto  nach,  »  Mi>*  wmi 
PfcnMW  SS*  mia 

\u 

99 

35 

HolslkMr,  SO*  wuB 

128 

99 

29 

IObMS»iranii 

uy 

32 

Tal«,  80*  wana 

i:{4 

99 

35 

MtillcLti,  S<  hwfffl«uiirr,  .i'O  h-.t  «rtriu 

137 

99 

38 

S>«Uf  iiwa»««';,  tO  in*  iio  Wiirtu  il  Seife. 

lU  Waasr,) 

149 

99 

50 

Grwöbniich««  WaMcr,      hi»  fb'  "«nn 

156 

99 

57 

S4lx«ra«»er,  io  bi«  tt*  warm  iforitlift) 

SUS 

W 

103 
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'Tklwll»  XIV. 

HlrtBiig«r«rinö7pn  verschiedener  Hirtnngt- 
fliisHigkeiteo. 


Proben  ?oi 

1  Stdil  Nr.  6.  Biftangnvinn  760«. 

HIfC* 

v«r  dm 

Hirten&tstgkeit 

ftT 

15 

BaehMidw  Wamr 

223 

3<»2 

91 

Biitl«rmilck.  t»fei*lB«  wum 

235 

<m 

33 

HuIiUmmt,  80*  «arm 

241 

202 

3'1 

(iescIimolierirxTll«!,  anf«lthrMO*«ra 

248 

202 

Petroleum.  20  bk  tS*  wmnn 

255 

202 

rrerdarrU,  Talg,  W«  warm 

sas 

109 

9t 

Abgmbat«  Mikh.  »  bia  »•  warn 

90S 

309 

100 

Mite  MihlH»  bh  m»  im 

40t 

SOI 

100 

555 

902 

353 

Votkm.  ao  Ma  S*  mna 

600 

202 

3»8 

SeifonwMMr.  IPbto       wwaa  (1  Saifa. 

10  WaMMT) 

627 

202 

425 

Saliwaaaar.  WbtoS*  warm  ((a»attt(i) 

M 

460 

SaMBMo«  (gaautigtf,  grr.  WaaMv. 

ttlria  tt*  «am 

Tkbtll«  XV. 

filrtnagtvarmSgen  verschiedener  Hirtniigf- 
flüssigkeiteil. 

Proben  tod  Stahl  Nr.  13;  Hlrtangawlme  780«. 


Hafte- 

Uirtefl&setgkeit 

387 

811 

76 

Kochradas  Waaaar.  BKm  lllleb,  fO  Ma 

25«  warm 

460 

m 

119 

Thaer.  HO"  wann:  abaerahmt«  MUeh, 

90  bia  «*!  BM  «t«a  MO*  balia 

444 

311 

1S3 

Palnlaoitt,  BallarMilBh,9ll  hia9ft*«Brai 

460 

811 

140 

Iblir.  WK  SaifbmuMiar.nbbtt  •  mm 

(1  TbaU  Sailb^  10  TMiU  Waaaai) 

477 

311 

166 

PrarMMt,  80«  «arm 

495 

311 

184 

GawMiBlichea  Waaaar.  20  bis  V>*  warm 

512 

311 

201 

Miilkan.  So>^iilü<on(C,  iO  hi»  wnrm 

600 

311 

289 

SchwprelH!lllrt^  iü  bi«        w*tm  («pce 

627 

311 

316 

SLJz«  x»:.er,      bi«       wurm  (gaalttigl) 

Kinwirknag  des  Wärmegrades  der 
HftrtnnggflttBsigkeit  »nf  di«  HArtang. 

Es  ist  allgemein  bekannt  ,  duls  kaltes  Wasser 
anter  sooüt  gleichen  Umständen  stäi-ker  härtet 
ak  warmes  Wasser.  Dagegen  dürfte  es  nicht 
»o  allgemein  bekannt  srin,  dafk  «infge  Härtuago^ 
flÜK^iio'kcitt'ii  liei  hnhLi>;r  Temperrxtnr  rin  stiirkrrp?' 
HiUtangsvermögen  als  bei  niedrigerem  Wärme- 
grad bodtsen.  Ffir  -die  frarliehoD  Verandie 
wurde  ein  Stahl  N'i  .  5  vei  wcndt  t ;  die  Ha,rtung8- 
wärme  wurde  bei  allen  Proben  dadarch  möglichst 
frleich  gehalten,  dafs  die  Proben  wibrend  de« 
Anwärmens  anf  einer  drehbaren  Scheibe  auf 
fiiK-r  Kante  steheinl  im  Ofen  placirt  waren, 
l  abelie  XVI  zeigt  die  Kesultate  zweier  Hiü  tungs- 
Miieii.  Han  eraiebt  darmns,  dah  eioig«  der 
HUrtunpsflnssif^kcitfii  bei  niedriger  Toraperatnr 
ein  grölseres  Härtangsvermögeu  haben,  während 
aadei«  dagegen  bei  bSberer  Temperatur  am 
stärksten  härten.  Die  HlrteflÜBiigkciten ,  die 
durch  die  Tempenitnrsteigernng  am  meisten  an 
Uärtnogsvermögen  verloren  zu  haben  scheinen, 
iiild  Heiken,  wibrend  f.  B.  Bntlennllch,  Pe- 


Tabelle  XVI. 

Eiawirkun);  der  Temperatur  der  Hartangs- 
flüsaigkeit  auf  die  Härte. 
Proben  von  Stahl  Nr.  5.  Härtungswimio  bei  beiden 
Serien  gleich. 


Blrtaj 


Hlrtailaeigkeit  and  Temporatar 


6s;; 
659i 
600 
418 
963 
269 
248 

241 


444 

311 

thh 
217 
»40 

664 

230 

2:iö 
24H 
2tl 
t-ii 
93& 
683 

627 
480 

293 
223 


Mnlkiii,  15  bis  27"  warm 
(iewöhniichf«?  Wasser,  15  hia  17"  warm 
SalzwusHcr,  lö  bis  17*'  warnt 
Soifpuwaeier,  15  bis  17"  wann 
Abgerahmte  Hileh,  15  bis  17«  wam 
Pferdcfett,,  15  bis  17*  warm 
Pctndenm,  15  hi»  17  '  wann 
Süfse  Milch,  15  his  17«  warm 
Buttermilch,  15  his  17"  wonu 
Kält«iuischung,  —  20»  0)  Thoile  Ghlmrealeinni, 

1  Theil  ScliuBe) 
Sodalösang,  15  bia  17«  wann 
Schwefelsäure,  15  bi«  17«  wann  (apec  Gew. 

=  i.h:j7) 

Tali:.  iVst,  uiii;etiihr  'in  "  wni'iii 

Holztht  er,  lö  bis  17  "  wann 

Molken,  58  bis  60**  wann 

Qewöbnliches  Wasser,  56  bis  «O«  wann 

Salxwasser,  56  bis  €0*  warm 

SipitVn Wasser,  58  his  60"  warm 

A ralinitc  Milch,  58  bis  (iO*  warm 

l'JVnletVtt,  's  Iiis  m "  w  arm 

I't'troieum,  r»8  bis  60"  warm 

■Süfse  Milch.  58  bis  00*  wann 

Ünttermildi,  58  bis  60*  warm 

Kiltemtsehnng,  +  15«  0>  Tbdle  GMorcalciuDt 

1  Thcil  Schnee» 
Sodalösang,  58  bia  60«  warm 
Schwefelsünre.  66  bia  60*  waim  (spOC  Oew. 

5=  1,837) 
Talg.  58  bis  60"  warm 
Holztbpfr,  58  his  f>0*  wami 


troleam  und  Holzthoer  u.  a.  m.  bei  15  bis  17  °  fast 
ebenso  wie  bei  58  bi»  60*  Mrten. 

Unteraitrhung  von  Stahl  für  Gewehr- 
länfe.  Für  dcrartiire  T 'nt ersuch tniETf-n  kann  die 
Kngelprobe  in  etwas  moditicirter  Form  mit  Vor- 
tbeO  angewendet  werden.  Bieber  bat  man  zur 
Benrtheilung  der  Eigenschaften  eines  Stahles  für 
diesen  Zweck  daa  Material  der  gewühnlickeu 
Zugprobe  unterworfen  nnd  ans  den  dabei  er- 
mittelten Festigkeitseigenschafton  glaubte  man 
die  Fähigkeit  der  Gewehrlänfe,  dem  inneren 
Druck  beim  Losschiefsen  zu  widersteheu ,  be- 
vrtheflen  an  kennen.  Um  bei  aolchem  Stahl  die 
Bruchbelastung  nnd  Streckgrenze  zu  erhöhen, 
hat  utan  ilrn  verschiedenen  Bebandlangsweiseu 
unterworfen  —  gewSbnlicbe  Kaltbeari»etlnng  er- 
bSbt  die  Zugfestigkeit  und  Si  re^  k^^renze  des  Stahles, 
verringert  aber  dessen  Delinung  —  indessen  ist 
man  nicht  sicher,  ob  die  Erhöhung  der  Festigkeit 
in  der  LBngaricbtnng  aaeb  dahin  wirkt,  die 
Stärke  gegen  den  inneren  Dnuk,  welcher 
beim  Schiefsen  entatebt,  zu  erhöhen.  Durch 
ein  allsuweit  getriebenee  Kaltwalsen  wird  sieb 
z.  B.  die  Zugfestigkeit  des  Stahle»  in  der  Längs- 
richtung recht  merklich  erhöhen,  allein  diese 
Behandlung  kann,  wenn  sie  zu  weit  getriebm 
wird,  sogar  Terarmcben,  dafk  der  Stabl  ebne 
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jedwede  Verletsmiff  in  der  Lan^riehtang  zer- 
springt, woraus  folo;^t,  ilafs  ein  snlcher  Stahl  für 
üewehrläufe  ilulüeiät  gefährlich  ist.  Um  den 
Verblltoiasen,  die  beim  Ijessebiefeen  in  einem 

Gewehre  vorhanden  sind,  möfjlichst  zu  ontsprechen, 
wurden  Probestücke  hergestellt,  die  in  Figur  14 
wiedergegeben  sind.  Dnrch  eine  Kandramme 
von  5  kg  tiewi<'lit  wurden  die  Stahlkugeln  mittels 
des  tylindrisclion  Tliriles  u  niedergetriebeii.  wo- 
durch sie  eiue  Auächwellaug  des  äufseren  Durch- 

mesBere  der  Probe  ver- 
ursachten. Der  erste 
Schlag  erfolgte  ans  einer 
Höhe  von  100  mm;  bei 
jedt^tii  (i'l^'enden  Schlag 
.,^,r„'>  wurde  die  Fallhöhe  om 


Fignr  14. 

100  mm  erhobt.  Nach  jedem  Schlag  wurde 
der  lUiftere  Durchmesser  der  Probe  gemessen, 
nm  zn  constatiren,  wann  die  Ausweitung  eintritt. 
Zum  Schlul's,  wenn  die  Ausweitung  eine  gewisse, 
von  den  Eigenschaften  des  Stahles  abhkngige 
Gröfse  erreicht  hatff,  trat  an  der  Aufsenseite 
der  Probe  ein  Kii's  ein.  Bei  dieser  Prüfungsart 
wirlct  der  Dmclc,  wie  beim  Abfevem  des  Schosses, 
momentan  nnd  Ton  innen.  Namentlich  IBr  relative 
Untersuchungen  von  ver- 
schiedenen Stahlsorten  kann 
diese  Methode  von  groÜMm 
Nntaen  sein. 


Enrbel  v  bewegter  Tisch  S,  aaf  dem  die  eben 

polirte  und  zur  Erleichtemno:  der  Ablesung  ntiter 
dem  Jlikroskope  mit  einem  schwachen  Kauch- 
hftntchen  von  einer  rollenden  Lampenilamme 
versehene  Probe  ruht.  Der  Hebel  //  trJlgt 
das  in  der  Längsrichtung  verschiebbare  Gewicht  W 
und  ist  mittels  des  Bolzens  b  an  dem  in  der 
Horizontalebene  drehbaren  Ständer  k  befestigt. 
Von  n  bis  s'  ist  an  der  Unterseite  des  Hebels 
eine  Rinne  angebracht,  in  welcher  die  Kugel 
rollen  kann.  Der  Tisch  B  ist  mit  dem  Gewicht  W 
durch  zwei  feine  Metallfaden  verbunden,  die  an 
den  Scheiben  T  nnd  T'  befestigt  sind.  Die 
Gröfse  dieser  Scheiben  ist  so  gewählt,  dals, 
wenn  <lie  Kugel  dnrch  Verschieben  des  Tischen  B 
sich  z.  Ii.  10  mm  in  der  Kirlitniiff  dos  unteren 
I'feiles  bewegt,  das  Gewicht  sich  su  weit  in 
der  Btchtnng  des  oberen  Pfeiles  verschiebt,  dafii 
die  I^rlastnng  der  Kutrel  um  beispielsweise  100  kg 
verringert  wird.  Mafsregelu  müssen  auch  ergriffen 
werden,  nm  die  VerAndernngeii  in  der  Linge 
des  Hebelarmes,  die  dnrch  das  Bollen  der  Kngel 
entstehen,  auszugleichen.  Man  erliillt  auf  diese 
Weise  einen  Ivugeleindrui  k,  der  au  einem  Ende 
breiter  ist,  als  an  dem  andern.  genriUh  neben* 

stehender  Zeichonntr   C.  ^-     Wenn  die 

Länge  des  Kngeleindracks  z.  Ii.  20  mm  be- 
trägt nnd  die  Kngelbelastnng  za  Beginn  200  kg 
nnd  am  Schlüsse  lOn  k«-  war,  so  ist  die  Be- 
lastung in  der  Mitte  des  Kngeleindruckes  lön  kg. 
Die  Belastung  kann  daher  an  jedem  beliebigen 
Punkte  des  Kngelelndmckes  mittels  einer  Scale 
berocliiu'f  werden. 

Wenn  man  sich  entschliefst,  die  Härte  bei 
einer  gewissen  Breite  des  Kngelelndrnckee  m 
bestimmen,  z.  Ii.  bei  0,5  mm  Breite,  SO  hat  man 
nur  mit  Hülfe  des  Mikroskops  zn  ermitteln,  wie 
weit  vom  Ende  des  Kageleindmckes  diese  Breite 
«ich  vorfindet  und  die  Behistung  der  Engel  aa 


För  eine  wissenschaft- 
liche Untersuchung  der 
Härte  mtifste  die  Kugel- 
probe so  ansgelBhrt  werden,  dafii  daa  Eindrficken 
der  Kugel  sownlil  in  harte,  wie  in  weiche  Körper 
möglichst  gering  und  stets  gleich  wird;  dadurch 
wäre  der  Fehler  an  vermeiden,  der  dadurch  ent- 
stehen kann,  dafs  die  Kugel  in  dem  einen  Falle 
das  Material  mehr  niederdrückt,  d.  h.  kalt  be- 
arbeitet, als  in  dem  anderen  Falle.  Hrinell 
meint,  dafs  man  zn  diesem  Zwecke  sich 
eine  Maschine  onnstruiren  kannte,  nach  dem 
System,  das  in  Figur  15  in  schematischer  Dar- 
Btellnng  wiedergegdNW  ist.  Anf  einer  eiaenien 
Platte  j»  ist  ein  in  der  Pfoilrtchtnng  dnrch  die 


t'igur  15. 

diesem  Ponkte  mittels  der  Scale  an  bestimmen» 

Die  zuerst  beschriebene  Methode  ist  indessen 
einfacher  und  liefen  in  den  allermeisten  F&UeD 
hinreichend  genaue  Besnltate,  wenn,  wie  bei  den 

meisten  der  vorher  beschriebenen  Versuche, 
dieselbe  Belastung,  d.  h.  3  t  bei  10  nun-Kugelu 
angewendet  wird.* 


*  Das  jüngst  erschienene  Heft  TOB  MJefB-Kostotctt 
Annaler''  enthält  eine  sehr  aasrührlirbe  .\rbeit  tob 
Axel  Wsblberg  über  die  BrineUHchea  Venadtt' 
oad  die  dabei  erlangten  Besaltate. 
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Mittheilungeii  aus  dem  Ei^euhUttenlaboratoriuuL 


Die  Bastiminuiqi  des  Sokwefels. 

Ueber  die  8ehw«felbestiiiimiiag  in  rollen  und 

gerösteten  Pyritnn,  in  Steinen,  öchlarkrn,  Zu- 
aehligvn,  Kohle,  Kokü  u.  s.  w.  verbrettet  sich 
H.P*ll«t*  in  «iner  68  Seiten  umfHsenden  Ab- 
huidlunK-  M.  L.  Camprodon**  hntte,  ausgehend 
ron  der  Erkenntnifs  der  Wichtigkeit  der  Schwefel- 
beatimmung  in  den  verschiedenen  Producten,  e<« 
«Dtetnommen,  die  beeken  Bedingungen  fQr  die  Be- 
stimm im  pr-n  7A\  sttidiron  a)in  Kif*(  iisi«rtcn  tind  Stahl, 
bji  ia  Zuschlägen,  Erzen,  Schlacken,  c)  in  Stein- 
koblen  und  Koks,  d)  in  Hoehofengaien.  Cum« 
predon  hat  aber  selbut  nur  eine  Studie  Ober  die 
Schwefelbestimmung  in  Eisensorten  und  Stahl  ver- 
öffentlicht. H.  Pellet  giebt  nun  die  Ergebnisse 
aeinar  Untersuchungen  an  den  anderen  Materialien 
bekannt.  Er  theilt  die  Schwefelbeotimraungs- 
m«Uiodon  in  mehrere  Klassen:  Verfahren,  bei 
imua  der  SehweM  durch  Oan  (Luft,  Banerstoff, 
Stickstoff-Sauerstoff- Vorbindungen)  zu  schwefliger 
beigl.  SohwefeUiure  osydirt  wird ;  femer  Verfahren, 
bei  denen  der  Schwefel  in  Sehwefelwasaeretoff 
fibergefOhrt  wird;  weiter  nasse  Verfahren  durch 
R*h.in<iluii^  der  Substanz  mit  Salpetersäure, 
Königswasser,  Brom  u  s.  w.  und  trockne  Verfahren, 
M  d«nen  durch  Scbmelsen  der  Schwefel  in  lOa* 

liehe  Siilf.itf  (iLci^refnlirt  wird.  Tlierjiri  schliefsen 
sieh  Methoden  zur  Trennung  dea  Sulild»  und  Sulfat- 
tdiwefela.  Nach  genauer  Be««hreibuiig  der  ein« 
Mben  vorgosc'lil.-i^'riKi)  Methoden  führt  er  als  Er- 
er-bnisH  seiner  Erfuhrung  mit  allen  na^*-»»  ii  Me- 
tliodon  an,  dafs  diese  zwar  den  Gesammtschwefel  er- 
gaben, dnfii  nb«r  die  Oxydation  bei  den  meiaten  Ver> 
fahren  unvollständig  ist,  namentlich  sobald  grOfs« n- 
Sohwefeimengen  vorhanden  sind.  Bei  Brennmaterial 
bindert  die  Kohle  die  Tollstllndiii^  VeberfUhrung 
des  Schwefels;  bei  Pyriten  .str.rt  <i;is  Kish-n.  Di^r 
Verfiis»er  empfiehlt,  die  zur  Trockne  verdampfte 
Substanz  mit  verdünnter  Salpetersäure,  sUtt  mit 
Safatilare  auftuaehmeo.  um  den  grOCalen  Theil  des 
Bisens  ungolGst  zu  lasstii.  Für  die  trockenen 
Proeeeae  ergiebt  sich,  dafs  die  Substanzen  ilur»i>rst 
fem  terkleineirt  «ein  mOssen  und  ebenso  sorgfältig 
mit  den  PluHunitteln  vi  rutischt;  dafn  man  keine 
Leuchtga^flarame  oder  aiuiert'  srlnvi  fidlialtigo  Gase 
zum  Erhitzen  dos  Tiegels  benutzen  darf,  aber  auch 
in  Midfeln  mvb  Jede  BerOhruntc  mit  den  Wan- 

dangen  vf  rmifKlen  worflfn,  svrdl  sirli  ininu'i' Sdlfatf 
in  der  Muffel  bilden;  die  Muffel  muf»  gut  hcifs 
Min,  damit  die  Schmelzung  nur  S  bis  7  BCinuten 
dauert.  Nach  dem  LUeen  der  Schmelse  hlüt  er 


das  Eindampfen  zur  Entfernung  der  Kieselsäure  fdr 
unnethig.  In  sauren  LBeungen  ist  grober  Baryum« 

überschufs  zu  Vf>rmfid<^n.  Dio  trorkmon  Methoden 
'  geben  allen  Schwefel,  der  als  Sulfid,  organisch 
gebundener  Sdiwefel  oder  als  Sulfat  vorhanden 
ist.  Bei  Bestimmung  der  einzelnen  Schwefelsorten 
in  der  Kohle  hat  «r  gefunden,  dafs  in  Bezug  auf 
den  freien  Schwefel  die  CliloratniHthodo  nicht  an. 
weadbarist,  dagegen  giebt  die  Methode  von  Eschka 
und  Liebig  gi:tt»  Ri«?iult,'itu ;  !)ei  Bi'.sfininuini^  de*» 
unlöslichen  Sulfatschwefels  ist  ebenfalls  die  Oliiorat- 
methode  unbrauchbar,  die  Ton  Eschka  mit  Ammon- 
nitrat  ist  verwendbar,  gute  Resultate  giebt  Liebig.s 
Methode,  und  die  mit  Natriumchlurid.  Für  den 
Soifidschwefel  ist  nur  letztere  Metbode  brauchbar. 
Das  vom  Verfasser  vorgeschlagene  Verfahren  besteht 
in  l  iiier  Selini4dzung  der  Su!)st;ui/,  i  l  jz)  mit  Kalium* 
nitrat  (lOg)  und  Alkalicarbonat  (2UgJ.  Die  Schmelze 
zieht  man  mit  Wasser  aus,  fUtrirt,  sftuert  mit  Sab- 
Sfture  an  und  fallt  mit  Baryum.  Die  Bestimmung 
dauert  weniger  ala  eine  Stunde.  Die  Methode  tat 
für  alle  Substansen  anwendbar.  Zur  Bestimmung 
dos  „schädliüheii*  Schwefels  verbrennt  man  die 
Kohle,  bestiimiit  «ieii  Rulfat-sclnvi'f.  l.  die  Differpnz 
gegen  den  (iesammtJichwetei  ist  der  schädliche. 
Ueber  die  Bestimmung  tod  tiehwefel  in  Hochofen- 
gasen  haben  Fillite  und  B.Luoion*  gearbeitet. 


Nachweis  und  Bestimmung  kleiner  Mangan- 


*  «Rev.unlTers.  des  Hines«  IMO,  68, 161  hie  188. 
**    M        1,       »      m     1«M,  85  und  86. 


Hugh  Marshall**  fiind,  dafs,  wenn  man  ein 

Miiiigun^al/,  mit  Ainmonsvipprstilf.it  f-rhitzt,  das 
Mangan  vollständig  in  Suporoxyd  Ubergeht;  fügt 
man  aber  eine  geringe  Menge  Silbereals  hinsu,  so 
wird  das  Mangaiiialz  /u  Permaiigiinat  nxydirt, 
welches  an  seiner  Farbe  kenntlich  ist.  In  U,ö  cc 
Flüssigkeit  liefs  sieh  noch  Vim*  mg  Mangan  nadi* 
weisen.  8ilb«rsalz  darf  nur  sehr  wenig  angewandt 
werden,  sonst  s(  lieidot  sich  Silbor-Sii|M  r«ix yd  ah; 
die  Heaction  geht  auch  bei  mittlerer  Temperatur 
vor  sich ;  der  Gehalt  an  freier  Sttnre  darf  nieht 
zu  hoch  sein.  Der  Verfas'Rer  oropfiohlt  diese  Me- 
thode zur  kolorimetrischen  Bestimmung  kleiner 
Manganmengen.  Als  VurgleichslOSung  nehme  man 
eine  bekannte  KaliumpermanganatlOsung,  die  aber 
oft  erneuert  werden  mufs,  da  sio  sich  zersetzt: 
besser  nimmt  man  eine  bestimmte  Menge  Mangan- 
sulfat  und  behandelt  dieses  in  Didier  W^se  mit 
Persulfat. 


*  «Bull,  de  r  Assoo.  beige  des  chim."  18M>.  18,880. 
**  ,Chem.  Hews*  1901,  88.  78. 
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Ueber  die  Trennung  von  Ferrichlorid  von 
anderen  Metallebleriden  durch  Aether. 


B«Mita  im  Jahre  189S  ▼araffenaieht«  J.  W. 
Rothe*  eine  Methode  7xir  Trennunp  des  Eisens 
tnm  anderen  Met&Uen,  die  darauf  beruhte,  dals 
BiMHohlorid  in  wisaeriger  SalsafturelOinnff  durah 
Ausschütteln  mit  AeÜier  von  anderen  Metallen 
geschieden  worden  knnn,  weil  letztere  fast  gänzlich 
in  Aether  unitislich  sind  und  deshalb  in  der 
irtMerigen Lösung verbMbfla.  FtftnklT.Spaller** 
hat  nun  bei  Anvrendung  dieser  Methode  fOr  Ni«kel* 

*  ,8tahi  und  Bisen''  1899,  338  und  6». 
,Chem.  News"  1901,  88,  184. 


stahl  Sekwierigketten  gefunden;  er  empfiehlt  jetst 

folgende  Arbeitaweis»!:  Die  Lösung  dprChlorifle  wird 
mit  coneentrirter  Salpetersäure  versetzt,  um  alle« 
Eisen  in  Oxyd  abersufUhren,  dann  wird  im  Erlen- 
iiieyer-KolbenzurSyrupdickeeingedampft,mitm6g> 
liehst  wenig  Salzsäure  (8p.Qew.  1,105)  aufgenommen 
und  die  Lösung  iii  einen  SehAtteleylinder  gebracht 
In  letsterem  setst  man  der  wisaerigen  Losung  fOr 
je  0,1  g  Eisen  B  ce  Aether  zu  und  srhntt«  It  ä  bis 
:  1  Minuten;  naoh  10  Minuten  zieht  man  die  wäase- 
j  rige  8ehiehi  unten  ab.  In  der  wisaerigen  LOsaing 
bleibt  auf  diese  Weise  nur  so  wenig  Eisen,  dab  man 
US  von  Kupfer,  Kobalt,  Ntekel  bequem  durch  eine 
einzige  AmmoniakAllang  trennen  kann.  Man  kann 
natQrlich  die  wässerige  LSaung  auch  noch  einmal 
mit  Aether  «ussehQtteln. 


Zuschriften  au  die  Kedaction. 


(FBr  4n  oator  diwtr  Rdbtlk 


VtnprtwoHaaf.) 


Ueber  den  Einflufs  eines  Zinnoebaltes  auf  die  Qualität  von  Stahl  und  Eisen. 


In  Nr.  7  dieser  Zeitsehrift  befinden  sieh  An- 
gaben ober  den  Eitiflurs  eines  Zinnjtreliulfes  auf 
die  Qualität  von  Stahl  und  Eisen.  Die  Arbeiten 
wurden  auf  Anregung  des  Herrn  Geheimen  Berg- 
raths Ledebur  unternommen,  um  den  KinHufs 
dos  Zinns  fi  stziisttdlen,  wie  «ich  ein  snli-her  leirht 
bei  Verarbeitung  von  WeilBblechabfAllen  im  Martin- 
eifsn  etgebe. 

Um  Mifsvri  strindnisscn  t'nt;{egenzutreten . 
möchte  ich  ausdrücklich  darauf  hinweisen,  da(h 
es  sieh  hierbei  nieht  darum  handeln  kann,  den 
Einflufs  zu  ermittelt),  welchen  eine  Zugabe  von 
©ntzinnt»»n  Rl  ei  h.»  bfilllen  b.ihen  k;inn.  Die 
Rheinisch  -  Westfälische  Sohrott-Emkautsvereini- 
gung  hat  froher  den  erlaubten  Haximalgehalt  der 
ontzinnten  BlochabmUo  am  Zinn  auf  0,1  %  fc^tt- 
gesetzt.  Wenn  diese  oberste  Grenz«  auch  zu 
niedrig  gegriffen  war,  so  ist  doch  niemals  daran 
zu  denken,  dals  der  geschmolzene  Stahl  0,1  %  Zinn 
enthält,  li'  ii  ;,'(>rinpstrn  (»ehalt,  auf  weleheti  mrh 
die  angetuhrtt-n  Untersuchungen  erstreckt  haben. 

Nach  den  mir  gewordenen  Mittheilungen  setsen 
nämlich  die  Werlve  der  Tharge  nur  10  bis  W 
entzinntes  Material  zu,  so  dafs  der  gesobmolzene 
Stahl  nieht  mehr  als  den  vierten  Theil  des» 
jenigi'u  Zinngehnltes  haben  kann,  weicher  im  vor- 
liegenden Falle  als  M)ridi«>.tgeh;ilt  zur  T^nter- 
suchuog  gezogen  worden  ist.  Wenn  man  die 
geringe  Beeinfiuasung  berttekaiehtigt,  welche  ein 
Gehalt  von  0.1  Zinn  nach  den  ange-^tcIUen 
Versuchen  ausübt,  so  wird  man  davon  rück- 
schliefsen  kOnnen,  dals  der  vierte  Theil  dieses 
Zinngehalts  einen  bemerkbaren  Rinflulk  anf  die 
StahlqualiUlt  kaum  ausrihen  dürfte. 

Die  Versuche  mit  dem  Tiegelstahl  sind  mit 
Zinnmengen  geraaoht,  wie  sie  bei  entiinnten 


WeiCsblechabflllen  gar  nieht  vorkommen  wQrden. 

Seihst  derjenige  Block  mit  dorn  gerinjjsten  Zinti- 
gehalt,  welcher  bei  den  angeführten  Versuchen 
mit  Tiegelflnibstahl  znr  Vntermiehnng  gekommen 
ist,  enthalt  noch  0.28  ' I  Hin  derartiger  Zinn* 
Kelialt  würde  hei  a  1 1  u i  n  i  «r  Vorwendung  von 
entzinnten  blechabfailen  ohne  jeden  Zuaatx,  was 
praktisch  ja  nie  Torfcommen  wird,  kaum  erreiefat 

werden. 

Wenn  Uerr  Augubt  Zugger  gemftlk  Zuschrift 
in  Nr.  8  dieser  Zeitsehrift  die  Beobachtung  ge- 
macht hat,  dafs  selbst  0,5  "jo  Zinn  auf  die  Wals- 
barkeit,  Festigkeit  und  Dehnung  nicht  besonders 
ungünstig  einwirken,  so  ist  diese  Thateache  für 
die  Frage  der  Verwendbarkeit  der  ontnnnteo  Bleeh- 
ahrdlle  im  Martinhetri«  he  ohne  Belang;  denn, 
gans  abgesehen  davon,  dals  bei  einem  nur  einiger- 
maßen achtsam  geleiteten  Entsinnungsbetriebe 
ein  Material  mit  noch  bis  0,6  "/o  Zinn  kaum  vor- 
kommen dürfte,  Wiarden,  wie  si-hon  erwähnt,  ent- 
zinnte  Uiechabfäiie  niemals  allein  eingeschmolzen, 
sondern  stets  als  Zusohiag  su  anderem  Schrott  in 
Hfthe  von  10  bis 20  so  dafses  sich  In  dem  gewonne- 
nen Eisen  selbst  bei  Verwendung  so  mangelhsA 
entsinnter  BleehabfUle  schlieiUidi  nur  um  einen 
Zirmgehalt  von  höchstens  etwa  0,1  %  handeln  kann. 

Es  wäre  sehr  interessante  wenn  hetheiligte 
Werke  die  von  der  Bismarckhütt«  verütlentlichtea 
Versuohe  fotiaetsten  mit  Stahl  von  wesentlich 
gerinji<ri>in  (M'halt  an  Zinn.  Es  wird  sich  dann 
erweisen,  was  viele  Werke  ja  bereits  erkannt 
haben,  dab  der  geringe  Zinngohalt  gut  entsinnter 
V^eifsblecliabr&lle  hei  milfsigem  Zusatz  zur  Charge 
die  Qualität  des  Stahls  ketnesweg««  b(>eintr-\chttgt. 

7%.  Goldsekmidtf 
febrik. 
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Vergleichende  Statistik 
4m  K*iMrU6kM  PatMtMitM  flir  dMialir  IWM.* 


l);e  Zalil  ilfr  P  a  t  c  n  t  h  iiiii  !■  1  il  u  ti  c  n  w;ir  iiiirli 
im  Jähre  1900  noch  in  weiterem  Steigen  bcsriffea; 
1899  betrug  sie  31060,  1900  21990,  miflün  810  mehr 
tl»  in  Voijahr. 

Znr  Erledieang  gelangten  im  Jahre  IflOO  19907 
AnriTeldiingiMi.  Von  «iicsen  fUhrten  ft7ftl  i(il*>r  45,5% 
jur  l'ute  n  f  «Ttheilung.  Von  <lrn  übrigen  l(iö2H 
erledigten  Anmeldungen  wurden  Ii077  aiisdrücklich 
rorückgeaogen,  422  mufstcn  infolge  Nichtzahlung  der 
«rsten  JahreBgebölir  und  1348  durch  unbeantwortet 

ßlielMBeii  TorlMtclieid  inirfickg«wifl«eii  werden.  Der 
t  TOD  6876  der  ertedigten  Amneldungeo  wurde 
"Inrcb  rechtskräftig;  ijewnrdenen  Abweisung«-  oder 
VerMgaogsbeschlufs  der  Anmelde-  und  Beschwerde- 
»btheiiatn;«°'i  zurtirkL'cw  iosen.    Dif  der  Putent- 

ertbeilanj^n  hat  somit  ancb  gegen  das  \  urjahr  1 18?>9\ 
in  den  sw  Weits  4Di,fi6  */o  der  erleili<rti'n  Aiiiiie]duii^<'u 
betn^,  eine  weitere  Steigemng  erMiuen.  Die  Zelil 
der  in  Kraft  beflndliehen  Patente  neliin  gleielifalla 
fortdaneriid  ^n.    Sie  belief  sieb 


auf  1513:^1  Stück 


»  22196 
„  96115 


im  Jalire  18«?  .  . 
,  „  1898  .  . 
*  «  WÖ8  .  . 
,      ,     1900  .  . 

Die  Zalil  der  luni;leldi,'en  Putente  i  l5  Jahre)  hat 
^lti>hfalls  eine  weitere  Zunahuu  «rfulircn,  von  882 
Stück  im  V'orjalire  auf  99fi  Stü*  k,  liiiigegen  ist  die 
derdmchnittliche  Lebensdauer  eines  Patentee  von  4,9 
Jäbrea  in  Jllire  1899  auf  4,7  Jahre  im  Jahr  1900 
nrückgegangen.  Bekannt  gemacht  worden  10129  An- 
oeldongeo,  gegen  ö504  im  Jahre  1896  and  ffi4n  iui 
Jahre  1899.  Gegen  18r>4  >1er  ausgele^n  und  liekunnt- 
^rmachten  Anmeldungen  wurde  £inspruch  erhüben, 
vobei  sieb  die  Zahl  der  Einsprüche  im  ganzen  auf 
19M  belief.  Infolge  Einspruchs  worden  159  Patent- 
aueldnngen  versagt  und  217  eingeschr&nkt. 

BescEwerden  gingen  im  Jahre  1900  1766  gegen 
1§E3  im  Jahre  1899  und  2345  im  Jahre  1898  ein. 
Es  kamen  mithin  auf  je  100  erledigte  Anmeldungen 
'J,l  Eeschwerdeu.  Ferner  gingen  118  Nichtigkcits- 
aoträge  gegen  99  im  .lalire  18ini  ein.  Rechtskräftig 
renümtet  wurden  gänzlich  16  und  theilweisc  10  Patente. 
B4  Nidltiskcitsklagen  wurden  abgewiesen.  Das  Putcnt- 
ut  eatecbied  in  88  FdUm  und  dM  Keicbigericlit  in  27. 

Die  Zahl  der  Oehrtnehsmneteranmeldnngen 
'i.tmi];  im  JiiTire  1900  21  t:?2,  i:,  i.'rii  21s:?I  im  Jahre 
lä:>!*  und  2aV,>a  im  -lahre  lb!W,  i-t  mithin  in  einer 
■i  rtdauemden  Abnahme  Ije^-^rillen.  Is  j'Jii  Gebrauclis- 
mitster  wurden  eingetragen,  während  2241  ohne  Kin- 
fel^gUlif  erledigt  wurden  und  5170  unerledigt  blieben. 
Iiagennot  worden  von  1891  bis  einicblieMlieli  1900 
I6SHI64  Gehranehenraeter  angemeldet  nad  daroa  145800 
eiogetrriirfn.  Von  letzteren  sind  durch  jübrigen  /.eil- 
ablaof  THltV.t  ;iiid  durcli  fi  jiiltrigen  Zeitabschnitt  097."), 
infolge  Verzicht  oder  l'i  teil  17'i'A  zur  Löschung  gebracht, 
loseesammt  sind  80877  gelöscht,  daf<  Lndc  IJMKi 
aeca  649V  Gebrauchsmuster  sich  in  <  ieltuiig  befanden. 

Waareaaeichea  wnrden  im  Jahre  1900  9727 
9Hdc  angemeldet  and  6S6t  eingetragen.  Die  Oenaimnt- 
lahl  der  von  I89i  bis  Kndc  1900  angemrddt  fni  W.inren- 
zeichen  belief  sich  auf  7B002,  die  der  Eintragungen 
■Df  47ia3.    Die  BearlmtaBg  der  8  Aesaorta  ffihrte 

*  ytTifl.  „Blatt  für  Patent-,  ICnstar-  und  Zeiohen- 

wesen  1900  Xr.  3  S.  60  B.  £ 


im  Patentamte  im  Jalire  1900  zu  319393  Juurnal- 
nummern.  .\n  Gebühren  liefen  ein  5016282,76  iM, 
welcher  Summe  Ausgaben  in  Hohe  von  2367585,18  .^(^ 
gegenüber  standen.  Der  verbleibende  Ueberscbufs  be- 
trug  somit  im  Jahre  1900  2648747,57  JT.  Die  Go- 
snmintcinnaiimaa  des  Fateotsmtei  von  1877  bis  1900 
betrugen  59074987,14 

Iin  Jahre  1900  vertheilten  ?irh  die  Patent- 
anmeldungen, Ertheiluugen,Tie!-i  liw  erden  und  liebrauchs- 
musterannieldiini,'en  auf  die  einzelnen  Klassen  des  Berg- 
und  Hütteuweaena  und  die  demselben  verwandten  Zweige 
wie  folgt: 


 —  

JraMnC* 

r 

■nmeU 

brauche* 

J 

düngen  u. 

Erthf  i- 

Mhwer- 

motter- 

US 

J  ■  .'-n 

1 

Aufbereitung  ..... 

1  52/12 

4 

16 

5 

Beraban   

Bleeli-,  Rohren-.  Driiht- 

105/34 

58 

7 

enaagnng,  Waixwerke 

302/ lUÖ 

21 

65 

10 

116/16 

7 

86 

13 

Dampf  k  es-. 1  

304/115 

33 

122 

18 

Eiscn  Hüitenveesen    .  . 

68/20 

7 

9 

19 

Eisenbalin  .  Strnfsenbau 

149/41 

s 

94 

20 

Eisenbahnbetrieb  .  .  . 

893,342 

Wi 

321 

24 

Feucrnngaanlagen  .  .  . 

415/154 

55 

209 

27 

67/34 

4 

85 

31 

Giefserei  

114/58 

6 

48 

40 

Hüttenwesen  

103/33 

14 

8 

48 

Chemische  Metallbear- 

76/21 

7 

11 

49 

Merhaiiisciie  Jilctallbe- 

iirtieitung  

r)4ö  339 

43 

540 

65 

Sc  Iii  ff  bau  und  Seewesen 

289^93 
86/69 

66 

78 

Sprengatoffe  

16 

41 

80 

534/150 

55 

200 

Von  den  Waarenseichen  fielen  int  Jahre  1900  auf: 


Eisen,  Stahl,  Kupfer  und  andere 
Metalle,    sowie   Woaren  an.s 

solchen  Metallen  

20  HeizstotTe,  K(di!en,  'rnrt,  Hreiin- 
holz,  Koks,  ikikittb,  i\»tilen- 

anzünder   

23  Maschinen.  Masdiinentheile  nnd 
Gcräthe,  einseht.  Haas-  nnd 
Küchengeräthe  

36  Sprengstoffe,  Zündwaaren,  Feuer- 
werksköriier  

37  Steine,  natürliche  und  kiinstlicbe, 
and  andara  BaomateiialiMt 


Eintragung  von  Patentanwälten. 

Auf  Grund  des  (lesetaes,  betreffend  die  Patent- 
anwälte, vom  21.  Mai  1900  sind  in  die  Liete  der  Patent* 

anwülte  eingetragen  wonlen   unter  Nr.  15>4  bis  198: 
Eduard  Maximilian  Goldbeek  in  Danzig,  Martiu 
Hirschlnff  in   llerlin,    Dr.  GeoriT  Döllner  in  Berlia, 
Max  Seiler  iu  Berlin,  Heinrich  Fitte  in  Berlin. 

Berlin,  den  11.  April  1901. 

Kaiser  lieh  es  Patentamt. 
POM  Hvber. 


AoiimI-  Bin- 
(toacea  Itiagaagan 


51)1 

1 

271 

22 

20 

476 

806 

09 

31 

106 

77 

• 

Digilized  by  Google 


474   Stahl  and  Eiseu. 


Bericht  über  in-  und  aiuiändische  Patente. 


1.  Mai  1«01. 


Patentanmtidtnigefi, 

welch«  v»n  dem  aiit«fl«b«Mn  Tag«  an  wIkrand  zweier 
M«aala  w  EtaiklilMhm  Mr  JaiarMwi  In  KaiMrilclien 
b  Baifc  aialliiaR. 


9.  April  1901.  Kl.  d4d,  0  d4Ö(i.  ächaohlofen 
zur  Mflllvprbrernnimj^.   Heinrich  Oehwat^  Berlin,  Fenn- 

Btraf^p  Iii. 

Kt.  4-1,1,  n  15135.  Verfahren  zur  Herstellang 
It'iilit  iil/brliliaicr  inctallisihiT  Foniica  für  galvano> 
iihk»ti.t>  lie  Nietleräclüä^e.  lierhardi  &  Co.,  Lüdeu»cbeid. 

Kl.  4!)f,  II  24545.  Lsthstange.  Wilh.  Henwing, 
BouB,  Bbeinwerft  24. 

KL  <föf,  K  19^.  VerfSihrai  mm  Hirten  von 
Stalildrabt .  Stalilbändem  und  dei^gl.  „Kronprinz", 
Acticntfesellschaft  für  Metallindustrie,  Olilijjs,  Klicinl. 

iL  April  1901.  Kl.  la.  L  1:^93.4.  Windauf- 
biTtitiinfrsvfrfaliri'n  für  Erzo,  Kohle  und  dergl.  Emest 
Laliois  und  Kran^ois  Marcellin  Castelnau,  Paris;  Yertr.: 
l'aul  n.  Scherpe  und  Richard  .Schcrpe,  Berlin,  Luiscn- 
stnifse  B6. 

KL  I  b,  8  13831.   Verfahren  und  Vorriohtanff  zur 

lua^notiscbpn  Anfbereitnng  von  Enen  nnd  nergl. 
Socifte  d^^  Itivi  ntions  Jan  Szczepanik  &  Co.,  Wim, 
and  Eduard  l'iiiuosigh,  Krompnch;  Vertr. :  C,  Felilert 
und  0.  Loubier.  r!U.-Anwält<>,  Herlia,  I)  r.  tlirt  nstr.  32. 

Kl.  10 B,  I.  14  757.  Sicli  drehende  Retorte  mit 
inneren  Heizndiren.  Eiluard  Larsen,  Kopenhagen; 
Yertr.:  Dr.  W.  Uanlsknecht  und  V.  feU,  Pat.-An- 
wHltc,  llerliu,  Potftdatnenitr.  115. 

Kl.  24  a,  .St  mX).  Feuerth&r.  R.  Steinau,  Han- 
novor-I/inden,  Deisterstr.  fiO. 

Kl.  24>',  Sch  l<i814.  Verfahren  zum  Vergasen 
liifiitninöser,  backend«  r  Kohlen  mittels  eines»  Ge- 
nus, hcs  von  liUft  mit  Kohlensiinre.  Emile  Schweich, 
London.  85  üelgrav«  Kd.;  Vertr.:  Carl  Fieper,  Hein- 
rtcb  .Springnianu  nnd  Th.  Stort,  Pat-Anwilte,  Berlin, 
Hindei-sinstr.  3. 

Kl.  31  r,  K  11» 88«.  Oiefspfannt-,  Ko«  h  &  Kasse ■ 
bäum,  Iliiriii'>ver-List. 

Kl.  40b,  }A  18072.  Aluwiniuni-Zink-.Magnesium- 
l.egirung.  Dr.  Ernst  Munnann,  Wien:  Vertr.:  A.  du 
Boit^Beymood  und  Max  Wagner,  Pat-Anwälte,  Berlin, 
Sctiiffbanerdamin  80  a. 

15.  April  1<A)1.  Kl.  5d,  K  lf»8'Jl.  Verstellbare 
Lagerung  der  (tegeuächuibeu  bei  Antriebüiuaachiiiea 
für  Seil-  oder  Ketten  >  Fdrdenog.  Jarealaw  Karlik, 

(totlfsberg  i.  .Sehl. 

Kl.  öd,  Z  3032.  VVettcrlutte  aus  Papier.  Alois 
2«c2ek,  Jllibr.-0»traa;  Vertr.:  C  Feblert  ondf  d.  Loabier, 
Pat.<ABwiQte,  Berlin,  Dorothecnstr.  S2. 

Kl.  7iv,  C  0001.  Kchrwnl/wrrk  zum  Auswalzen 
von  Hohlkörpern  beliebigen  tiuers«  lir.it ts.  f'onstructions- 
bnreau  „Kosmos-,  Kattowitz. 

Kl.  7  a,  F  13G31.  Sclilepperwagcu  mit  vcrticol 
heb-  und  senkbarnm  Hitnebnm-.  Ernst  Fieehor,  Dahl* 
bruch  b.  Siegten. 

Kl.  7  b,  A  7079.  Verfiibren  aar  Herstelliing  von 
nahtlosen  Abzwi'igun<r^^tii(  km  für  Robrleitangen«  Frie- 
driih  Albert,  Nüriiini!;.  Künhoferstr.  30. 

Kl.  7b,  Srli  Vorfahren  zur  Heretellung 

von  konischen  Köhren  aus  lileeb.  Wilhelm  Schwie- 
tbal,  Herlin.  ('idmarerstr.  7. 

Ki.  7e,  D  10728.  (iesenke  zum  Prägen  aud  Ans- 
stanaen  von  LolTeln  an«  ebenen  Metallplatten.  Düssel- 
dorfer Alpaca-,  Silber-  und  ^letallwaarenfabrik  Niedieck 

&  Wiehe,  Düsseldoi  t.  ll.  rdei>tr.  m. 

Kl.  7e.  L  13!»l8.  Virfiiliren  zur  IL  i-t-  lluug  von 
Hohlkörpern  uns  Wellbleeh.  Wilhelm  l.elnke,  Hraun- 
üHlWei',',  l)iirin;;str.  4. 

Kl.  7e,  Is  1401X1.  Verfahren  aur  Hersiellnng  von 
Stufenacheilien.  J^ndeker  &  Albert,  Nünibera;  Ha* 
thildenstr.  9/11. 


Kl.  46c,  U  24582.  Mit  Unierdmck  arheiteaie 
Kraftgasaalage  flr  darch  Verbrennung  vun  Kokg, 
Kohle  n.  a.  w.  erteastes  Qaa.  Eoataoa  W.  Hopkins. 
Berlin,  An  der  Stadtbahn  24. 

KI.  4flf.  Stil  15  768.  Verfahren  znm  Härten  von 
Eisen.    Otto  Schramm,  Berlin,  Drontheimerstr.  Sc. 

Kl.  80s,  S  13  109.  Vorrichtung  zum  seil)sftli;(tii:'n 
Oeffncn  und  Schliefsen  der  Formksstendeckel  bei 
Brikettpressen.  Ed.  de  Saint- Hubert,  Orp-Le-Gnwl, 
Belgien;  Vertr.:  B.  Sobmahlik,  Fat- Anw.,  Bariia, 
Loiseostr.  47. 

QebranchsBuutarelBtragnngen. 

9.  April  1901.  m.  6d,  Kr.  1B048S.  Bremaaeheibe 

mit  ans  Stahl  ode-r  Eisen  gefertigter  eingelegter  Sesl- 
nuthe.  Frtedrii  li  Sommer,  E««en  a.  >\.  Rulir,  Viehcfer- 
Htrafse  G4. 

Kl.  20a,  Nr.  1504ßb.  Seilmitnehmer  für  maschi- 
nelle Seilfordernn^tin ,  bei  welchem  die  beiden  Zinket 
der  dabei  geigeneinander  Tsraetat  aiad.  C  W.  HaaeB- 

elever  SShne,  Dflaseldorf. 

Kl.  2Ih,  \r.  150421.  Elektrisch  leliei/.fer  T..ith- 
koibea,  lici  «elehrm  dnrch  einen  als  Si-hmuKe  aus- 
gebildeten KolilfTilialter  die  Lirhtboc;enl>ililung  ein- 
^stellt  wird.  Albert  .lanachkow.  Mannheim,  tjontani- 
striifse  19. 

Kl.  60c,  Nr.  l&Om  Wabe  für  8teinbi«eh.  nnd 
dergl.  Walawerk«,  deren  FSnstel,  Pinnen  oder  Sdilaf- 

nasen  zum  Zwo.  ki  leichten  Answerhselns  dnrch  KeiV 
befestigt  siiiii.    Louis  Hcirh ,  .\ui'-Ai!erharomer.  Erzi;. 

15.  Aiinl  1!KII.  Kl.  7>,  Xi.  151189.  Hani- 
stsnze  mit  angeseUitcr  Spiudelhiils«  und  iestttt^hendeni 
Stempel.   Joseph  Wagner,  München,  Gollierpl.  2. 

kl.  Ida,  Nr.  150940.  Schienenttola,  eekenn- 
seiebnet  dnreh  eine  an  der  Knaammenatotetule  der 
Schienen  von  einem  mögüihst  klrinen  Winkel  ge- 
bildete Schräge,  Fr.  Bunnei>ter,  'leynliansen. 

Kl.  :ile,  Nr.  151  IH-i.  Foimka.st.nvpr.M-hlufs,  \<>;- 
stehend  aus  einem  Hebel  an  der  einen  Formkasten- 
hälfte mit  Kreissegnientstück,  Wulst  oder  Stift,  welche 
sieb  beim  Drehen  des  Hebels  über  ein  an  der  anderen 
i  Formlraatenhllft«  excentriach  znn  Drehpunkt  aoce* 
liniilites  Sei:incnt*tiiek  srhiebcu.  Handels-  und 
du.strie  ütsellschalt  rn,  Ii.  IL,  Kiilu  a.  Rh. 

KL  49b,  Nr.  15<)H0^;.  Hun  i  t  i  '-  mit  am  Werk- 
zeugträger angeordneter  Feder.  V\  il heim  l'unch,  Schöne- 
berg  b.  Berlin,  <tüttienstr.  5. 

Kl.  49d,  Nr.  151 174.  Schmicdezaage  mit  beweg- 
lichen Backen.   Carl  Knaeaberg,  Dülken. 

KL  40f,  Nr.  151  1B7.  Tragfedor  -  Blätter  -  Biege- 
maachine  mit  hängendem,  hohlem,  durch  Schraaben- 
rädchen  ainatdlbaiem  Dniekgawidit.  H.  A.  WaMrid^ 
Siegen. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  Mb,  Ir.  llCmS,  vom  9.  Februar  1900;  Za- 
aats  ni  Kr.  118686  (vergl.  .Stalil  und  Eisen"  1901 
•S.Sn.  Hngo  Buderus  in  Hir- 
zenhain  (Uberhaaaan).  jTeUMi* 

/  »ia^^feurrung. 
^''^M^  verhindern,  dafs  in 

^v|^^ .     daa  von  dem  Winderfaitaer  ko«- 
f  /  '~Zm::=f     \  M«nd«  Bohr  f  Kohlenstaub  AUI, 


ist  die  Kohlenstaubzuführstelle 
weiter  nach  vom  verlegt  and  eine 
Zwisclieuwanii    m    eitii;il).int .  A'm- 

Mdas  Düitenrohr  a  von   uuten  zur 
Hälfte  umgiebt.    Ferner  ist  die 
I>fise  c  etwaa  anräckgelort,  wo- 
durch ihre  sangende  Wiriranc  anf  di»  dank  ftaaal  i 
angefahrte  Luft  ventirkt  wird. 
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ßtriekt  fiter  fo-  md  mt$UMitdtt  Artm/«. 


suhl  land  Eiiaiu  m 


El* ?•}  Nr.  115617,  vom  19.  Mai  1899.  Ameriran 
Unirarsal  Mill  Company  in  New-York. 
nSunrngworrichtung  an  Watmmmtm  ntr  HtnkOimt 

UM  «r^irtem  Walztjut. 

3|^Die  talsereu  Eti(ieii  lit-r  Richtschicnoi  SR,  die 
■■  Anstrittaande  des  Walzwerkes  drehbar  angeordnet 
nid  nid  nur  B^nn  des  Wabens  auf  eben  grölseren 


AI>stainl  vi.neinamler  ein^'csti'Ut  wortlcn  als  dir  Si  itiii- 
walzf'ii  D  Ü  und  die  luii  Kiiitrittscndf  behiulliclien 
Föhnmgsschienen  rr,  werden  während  d<-s  liezw.  der 
letiten  Dnrc}i;Eränge  des  Walzgutes,  während  dessen 
bcsw.  deren  «las  Kichten  desselben  erfolgen  8<rf^  MÜimHar 
sIs  die  Seiten walMD  D  D  and  die  FahrnngMehienmi  rr 
dnader  «nähert  und  smur  in  dan  Hab«,  dab  sie 
«ihnnd  des  Biditeoi  «scharf*  anttahan. 


Kl.  10b,  Nr.  116672,  vuui  :i.  Ausuat  1899. 
Dr.  Bernard  Diamand  in  Traebinia.  KorrielAMy 
mm  Mitehem  vom  an  MtdtinmdtH  Stofftn  mit  dm 
Htkätmim  der  MüttnUtdattUhtinn  u»d  dergl. 

Die  lüickstiindc  der  Miiic- 
ruloldcstillatiun  liildeti  iiirlit 
1  nur  ein  gutes  Hindeinittfl. 
sondern  infolge  iliri  ^  grofsen 
Heiswerthas  auch  eine  Ver- 
beasening  t&r  minder- 
«ertliige  Brcnri-^tofTf.  wie 
Kolilcngrurf ,  Brauukiplilc, 
Torf  u.  s,  w.;  da  sie  bei 
normaler  'reinpcratur  ziih- 
flässig  Iiis  fest  sind ,  8i> 
kann  die  Mischung  derselben 
ndt  den  BrennstofTen  nnr 


in  der  Wärme  erfoli^'cn. 

Nach  vorlii'jri'ndcr  Er 
findiin),'  j^cscliit  ht  liii's  liiircli 
lleifsluft  oder  überhitzten 
Dampf,  der  durch  Rohr  « 
nnd  Uabn  /  in  den  Heia- 
ranm  o  dea  BehKttera  b  ge- 
führt wird  und  die  darin  auf 
Sieh  d  befindlichen  festen 
Destillationsriii-kstiiude  n 
verflüssigt.  UiiM  llieii  treten 
dann  durch  den  Abhiuf  e 
aus  dem  Behälter  h  aus, 
>^tr<li  n  durah  atnen  Dampfstruhl  in  der  Düse  g  auf 
das  feinste  zerstäubt  nnd  auf  den  feinkörnigen  Brenn- 
stoff «^blasen,  der  unterhalb  der  Diisenöffnnns:  %  auf 
einer  M-lirägen  Fläche  p  \iirli(ii,'it'iiliit  uin!.  \  mii  liier 
wird  der  mit  einer  feinen  Haut  de»  Bindemittels  über- 
Mgen  Branaatoff  dirad  dar  Prane  sngafBhrt 


KI.  !b,  Nr.  116S08,  vom  18.  Fobrimr  1H97. 
Georg  Kentier  und  Ferdinand  Steinert  in 
Köln  a.Rh.  Vtrfaurt»  md  VurriMmg  mw  ma§- 
netisehm  Scheidung. 

Die  Scheidung  des  Aafbareitungsgutea  (Erie, 
Schlacken  und  dergl.)  in  magnetische  und  nnmag- 
netische  Theile  erfolgt  durch  ein  sog.  wanderndes 
magnetisches  Feld,  Das  Nene  des  vorliegenden  Ver- 
fuhrens gegenüber  ühnlirhen  besteht  darin,  dafs  der 
Wechsel  der  Magnetpole  darch  einen  Vielfaclmitischalter 
erfolgt,  der  swischen  die  StromqnaUe  nnd  den  Olektro« 
ni^gneten  etageaabaltat  ist  Htardarcli  wird  ea  itOfg- 


Theile  des  Qntes  genügende 
e  Polarität  aataprecliend  den 


lieh,  den  l'olwechsel  so  langsam  statttinden  zu  lassen, 
dafs  die  nmicnctischen  -  - 
Zeit  tindcn,  ihre  eigene  Polarität  antapr 
Umpolnngen  der  Magnet«  an  wecbsaln  nna  in  gleichao 
Sehritt  mit  dem  Vorrflcken  des  magnetischen  Feldes 
von  dem  einen  Mognetjml  vorwärts  zu  wamleni.  Hei 
dieser  Vorwärtsbewegung  führen    die  luaguctischen 


Theile  bei  jeder  Ifnipolung  noch  eine  ruckweise  kipiiende, 
purzelnde  oder  wälzende  Bewegung  ana,  wodurch  eine 
sehr  gründliche  Scheidung  von  den  nnmagnetischen 
BestaodtheUan  das  Ootea  «rzielt  wird. 

Bei  den  znr  Ansfnhrung  des  Verfahrens  dienenden 
Vorrichtungen  bewegt  sich  entweder  das  ganze  Mug- 
iiet-iN  steni  Mt,  }!■  u.  s.  siiiiiiiit  dem  Umsi-halter  C 
und  den  .StronizutÜlirimgen  rfi,  dt  n.  s.  w.,  w(»bingegen 
die  Schleif  bürsten  b  feststclMii  (Figur  1)  oder  um- 
gekehrt (Figur  2).  Sämmtliche  Elektromagnet»  ifi, 
Mt  u.  s.  w.  sind  hintereinander  geschaltet  und  ab- 
wechselnd in  entgegengesetzter  Richtung  gewickelt,  wo- 
durch benachbarte  Magnete  entgegengesetzte  Polnritiit 
erlialten.  Per  Cidlcctor  C,  an  den  die  Strom  Zu-  uiwl 
Ableitung  Di  und  Dt  mittels  Bürsten  b  b  angeschlossen 
aind,  bctttat  ao  viel  voneinander  iaolirta  Lamellen  Ii,  Ii 
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herieht  über  in-  und  audänditAt  Patente. 


1.  Hai  1901. 


n.  H.  w.,  aU  Magoete  Si  Mi  u.  s.  w.  vorhanden  sind. 
Von  jeder  dieMr  Litncllen  geht  je  ein  Verbindungs- 
draht  d  di  n.  s.  w.  za  dem  ^fangspnnkt  der  Wicklung 
je  eines  EIektromn]E7iPten.    Bei  einer  Drehung  des 

("iillcrtiii  s  C  timlt  f  furt;^'i  si  tzt  ein  Tinpolen  der  Magnet«^ 
statt,  das  beliebig  schuell  dem  Arbeitsgute  entsprechend 
geregelt  werden  kun. 

Kl.  7f,  Nr.  !1«0I1,  vmim  28.  S,-],t.  inli.  r  lft9!); 
Zusatz  zu  Xr.  103  4ö!)  (vergl.  ^Sfalil  und  Kisen"  1809 
S.  7W).  Li  i|iziger  AVt-rkzeug-Maschiuenfabrik, 
voruj.  W.  V.  I'ittler,  A  ctiengesellschaft  in 
Leipsig- Wahren.  WtÜMWtHk  mir  HenMtmg  ton 
MetttükugiXn. 

B«'i  dem  Walzwi-ik  n;i>li  dt-in  ersten  Znsatz- 
patent 1  II  «»"j  (verirl.  ..Stuhl  und  Hisin"  IJHMI  S.  \  \iu) 
ist  dir  I  ntorwalze  di  s  letzten  \Valzrnj)a«res  mit  <  >eff- 
niiiii.''  n  versehen,  durch  welche  alle  Kugeln  de»  (irat- 

Btreiteiis  vun  der  Oberwalze 
hindnrebsedrttekt  werden. 
1  )a  j  e  d  ocn  die  Materialstirke 
zwiselien  den  «'in/elnen  Oeff- 
nnntjen  o  der  l'ntervvalze 
liii  Her^lellun;:  i^rüfserer 
Kug«dn  nur  schwaeh  bleibt, 
SO  werden  nach  dem  vor- 
liegenden Znsatzpatent,  nm 
der  Unterwaise  mehr  Festigkeit  sn  geben,  2  Wusen- 
paare  B  St  n>it  ß.>  ba  angewendet,  von  denen  die 
erste  Unterwaize  Bi  abweehselnd  lialbku;relf<irnii[re 
Vertiet'iiiii;<ti  r  und  DunlifrittsöfFnungon  o  Imt.  I'ri 
dem  Hiadureliicelien  dest  Werkstückes  dureli  das  erste 
Walzenpaar  wird  also  nur  eine  um  die  an<lere  Kugel 
aus  dem  Grat  n  herausgedrückt.  Das  sweite  Walsen- 
poar  Bi  Bt  ist  nnn  derartig  mit  halbkngelformigen 
Vertiefungen  in  der  Oberwaize  ond  Pnrrhtrittsdflbnngen 
in  der  Unturwalze  versehen,  dafs  doroh  dasselbe  die 
noch  am  (i  rätst  reifen  Terbliebenen  Kogeln  henns- 
geschnitten  werden. 


KI.  4t»e,  Nr.  ll«47t,  vom 

12.  April  1900.  Heinrieh 
(rummersbach  in  Köln. 
si.iHrhrorrtdiitmg  pke  BoA- 

leifen. 

.\nf  den  zu  stauchenden  Ilad- 
rei t'en  a,  dessen  Umfang  sneroÄ 
L'e  worden  ist,  wardan  twei  mit 
Kaken  ei  vod  d\  versehene 
KeilUemmen  e  nnd  d  anfgesetst, 
nnd  sodann  auf  die  ant(ewärmte 
Stanchstelle  h  mittels  des 
Heliels  f,  der  mit  den  beiden 
Keilkleuimcn  c  nnd  </  dureli  Si  blaiifen  h  nnd  i  ver- 
banden ist,  von  beiden  Nt  iteii  ein  si>  starker  Druck 
Uiigeiibt,  dals  sich  das  Eisen  ineinander  «taucht.  Das 
obere  Loch  f  Im  Hebel  «  ist  noch  mit  riner  xweiten 
Rast  versehen,  so  t\i\U.  wenn  der  erste  Zug  nicht 
Ljeniisren  sollte,  dtin-ii  i;iiiliaiii.'en  d<T  Seiilaiife  h  in 
ilie  obere  Rast  die  Miii^lichkeit  zu  einem  zweiten,  ohne 
Zeituufcnthalt  erfolgenden  Zuge  gegeben  ist. 


Kl.  4H«,  Nr.  li;();{4,  is.  Februar  1!HK). 

Fried.  K  ru].p  in  Kssi  n.  y erfahren  zum  AuafAUem 
der  liohru-gen  von  liadnaben,  lAigern  oder  dergi. 

Radnaben,  Lager  oder  dergU,  die  an  weit  nbohrt 
oder  ansgeschlisscn  waren,  werden  bisher  dnreh  Ein- 
legen eines  Futters  wieder  auf  den  richtigen  iJnreh 
inesscr  gebracht.  In  manchen  Fällen,  besonders  wenn 
Keilnutlii'ti  ani.''  brai  !it  «erd'  ii  müssen,  ist  -.r-  \'t  r 
fahren  nirht  im«  endbar.  (ieniitrs  dem  neuen  \  ertabren 
wird  anf  die  Innenwand  des  zu  verengenden  Werk- 
stückes auf  elektrolytischem  Wege  ein  Metailnieder- 


schlag  erzeugt.  Hierbei  w  ird  die  Bohrung  des  Werk» 
st&ekes,  das  mdglichst  wagerecht  gehalten  und  mit 
einem  durch  einen  Chimmirine  oder  dergl.  abgedichteten 
Boden  versehen  wird,  als  Benälter  für  den  ElektrolTten 
benutzt.  In  der  Mitte  wird  eine  eylindris'-he  Anode 
befestigt.  Werkstück  und  Anoden  wrrden  sodann  mit 
den  beiden  Poldrähten  einer  elektrisrh.  ii  Strifin  jueile 
verbunden,  wobei  sich  ans  dem  Ulektrolj'ten  ein  Metall- 
niedersrhlag  auf  der  zu  verengaiden  Innenwand  de* 
Werkatackea  niadenehUgt. 


KU  84b,  Nr.  110770,  vom  17.  December  1886. 
Edward  Henry  Hurry  in  Bethlehem  nod  Harrv 
Joliii  Si'umun  in  Catasauqua  (Penns.«  Y. 8t.  A.). 
Brenner  für  KoMenstaubfeufrungtm, 

Der  Raum  zwischen  der  Prefsluftduse  a  und  di  r 
Mischdüse  b  ist  an  einer  Kammer  e  ausgebildet,  in 
die  von  oben  dnroh  Tricbler  d  der  Koblenatniib  anf- 


I  i^e^ndien  wir'l.  I>ie  Stimflüche  der  Kammer  c  ist  mit 
I  im  Kn'i>e  luiiri-ordiieten  Oeffnun^en  e  verNehen,  über 
I  denen  siili  ein  Uiiii^fsiliieluT  /'  mit  einer  gleiebeo 
.'\uzalil  vKu  l.uftlüebeni  g  betindet.  Der  Kingschifber  ^ 
kann  dutvh  ,[)(■  Schnecke  h  gedreht  werden,  so  dab 
nach  Bedarf  mehr  oder  weniger  Loft  dnreh  die  Oeff- 
nungen  «  angesaugt  wird. 


188& 
ited 


Kt.  f4a,  Hr.  IIS««,  von  la  Ai 

T  Ii  e   l'nderfeed   Stoker   ('ompanj  hl 
i  n  L o  M  d  'I  II.  Feueruiif/snnlaije. 

Vm   ein  Zurii<'ktreten  vnii  .S(  liw  i  lg;isen,  die  aich 

aus  dem  in  bekannter  Weise  von  onten  durch  eine  Forder 


Schnecke  F  in  die  Feuenini:  beförderten  HrennstofT 
entvv irkilti,  iiaib  aufsni  zu  verhindern,  sind  kurz  vor 
dem  Kintritt  der  Sebnecke  F  in  den  Feuerraum  Düsen  r 
angeordnet,  ans  denen  Prefsluft  strömt  nnd  die  .Schwel- 
«UM  in  die  renemng  treibt,  wo  sie  dnreh  aas  den 
OelftHingen  e  tretende  Lnft  verbrannt  werden. 


KL  Sic»  Mr.  mm,  vom  18.  febmar  1880. 
ErskineBamiay  in  Birmingham  (V.  St  A.).  K«^ 
ricklung  tim  Bhift^en  du  MttäU»  M  «wdlewa  Gh/^ 

lisrhe». 

Die  Vorriditiing  ist  in  „si  >]  1  und  Siaen'  1901 
S.        bis  166  eingehend  bes.  hrieben. 

Uegenstand  des  Patentes  ist  die  Veftlieilugl-eder 
(Halitronunel  gemäfa  f  ignr  8  nnd  4. 
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II.7e»  Nr.  117048,  Tom  IS.  Jm!  ISOß.  Lonit 

Schalpr  in  Göppingen.  Ui/draulisrhf  Ziehprtsae, 
M  {rehhtr  ein  mit  dem  Zithstempel  rerbundener  Uegen- 
l.U'f"  n!s  Hrtmsf  für  den  ZifhMtmpMelbtm  <»  CfiMM 
Ifttciidfren  Druckraum  angeordnet  ist. 

Die  Ziehpresse  gehört  zu  der  Oattung  von  rn  sscn, 
W  denen  swei  in  getrennten  Räumen  a  and  b  befind- 
Ikha^  Buteinander  dnrch  eine  Stange  h  Terirandene 
KolWl  d  nnd  g  vorhanden  sind,  von  denen  der  eine 
Ktühm  g  bremsend  auf  den  Ziehstempelkolben  d  wirkt, 
ilamit  ait  ser  ilcm  durch  Kolben  c  bewegen  Blcch- 
biJter  e  bei  Heginn  des  Arbeitsganges  nicht  voreilt. 
DwNeue  an  der  vorliegenden  Ziehpresse  besteht  darin, 
diTs  der  Bremskolhen  g  einen  gröfseren  wirkaunen 
Qnenchnitt  als  der  Ziehkolben  d  hat,  and  dab  den- 
nfolge  der  Waaserdruck  unter  dem  Ziehkolben  d  ver- 
crtbert  werden  ronfa,  wenn  der  Ziahatempel  f  aar 
Wirkang  kommen  aoll. 


Bei  Uejrinn  <lcs  Arln-itj'sjungi's  werden  die  lieirien 
Dwckwasserventile  i  und  /.  ircilffnet,  so  duls  Dnick- 
▼asser  in  die  Hiiunie  a  um!  b  gelangen  kann.  I>ic 
Kolben  c  nnd  d,  die  zusammen  eine  gröfsere  wirksame 
FUcbe  als  der  Breaakolben  g  häbSa^  ateigen  hoob. 
Eh  YonÜMi  des  Kolbena  d  kann  hieritei  wegen  seiner 
gtri^gereil  Oröfse  als  der  Bremskolben  </  nicht  ein- 
treten. Sobald  der  Rlcchhalter  c  mit  dem  nufsrelesrt'  n 
Blech  g  die  Matrize  /  erreicht  lint.  winl  das  Ventil  A- 
nwhlüssen  und  nun  der  Prefsdruck  in  dem  liaume  a 
flttrch  Vergröfserung  des  Pnm^)cndruckes  erhöht  Der 
Zidutempel  tritt  in  die  Hatriae  (  ein  and  vollendet 
dn  Ziehvorgang.  Daa  Aber  dem  Bremskolhen  g  heflnd- 
lichp  Wasser  (iffnet  infolLje  des  j,'rörseren  Wiisserdrnckes 
iiii  Kuume  n  «las  N'entil  r  nml  stnimt  linieh  LeifiintT'/ 
II  den  Sammelbehälter  m. 

N'aeh  beendetem  Ziehen  winl  dfts  Ventil  k-  wieder 
jejffnet,  wodurch  der  gröfsere  Kolben  g  den  kleineren  d 
■■a  der  Jlatriaa  t  hemnisieht  Sobald  letaterer  sein« 
antarate  Stelhng  in  dem  Bleebbalter  «  wieder  erreiclit 
hat,  wird  das  \  entil »  angehoben,  »  otlureh  die  Druck- 
leitung /  abgeschlossen,  hinireiren  die  zum  Sammel- 
behälter m  führcn  lf  L.  itui;;,-  ,i  ;:;ciiffnct  nnd  alle  drei 
Kolben  in  ihre  tielVte  Stellung  zuriirkgeführt  werden. 

EL  Mb*  Nr.  11& ;««.  vom  25.  November  1800. 
Josef  Hanas  in  Dresden.  KtdM^mMMm»  mti 
nfHÜriorMi  Tiefgang  dv.i  Sägeblattes. 

Die  Kreissiiifp  a  wird  in  bekannter  Weise  durch 
em  Si  lineekeniri'trielie //,  r,  das  \<<n  der  liiii  i  h  Rienien- 
«rheibe  d  und  KegelriUler  e  und  f  in  rnidrehung  ver- 
«rtsten  Welle  g  seine  Bewegum;  erhalt,  anijetrieben. 
Pie  Welle  g  ist  Uueneits  noch  in  dem  am  Maschinen- 
ffMH  ugeordBetcn  Am  h  gelagert,  anf  dem  die 


Sige  in  hektnlor  Weise  dnreh  Sehnnheitspindeln  vor^ 
wftrta  and  aeiUich  verstellt  werden  kaui. 

Daa  Nene  liegt 
nun  darin,  dafs  der 
Arm  h  um  die 
Welle  i  drehbar  an- 
geordnet und  mit 
einer  Flflaaigkeits- 
bremse  J;  beweglich 
verbunden  ist.  Soll 

ilie  Sii^^'e  lieini 
Sehneiiien  sieh  sen- 
ken, so  wird  je  nach 
Bedarf  das  Ventil  /  mehr  oder  weniger  geöffnet,  in- 
folgedessen der  Bremskolhen  ik  anter  dem  (iewicht  des 
Armes  h  nnd  der  an  ihm  befestigten  Maschinentheile, 
entsprechend  dem  Vordringen  der  Säge  in  dem  a« 
schneidenden  Werkstäek  sinkt  nml  die  unter  ihm  be- 
tindliclic  Brenisfliis-.ii.'-keit  in  den  Hehälter  »i  drückt. 
Je  nach  der  l)ul^■l!tritt^^|ffnllnl;  des  Ventils  /  kann  eine 
Regelung  der  Schnittgeschwindigkeit  erfolgen. 

Das  Wiederanheben  der  Siige  l'i  scliieht  mittels  des 
fiondatabea  wobei  auch  der  Kolben  k  nach  Oeffnnng 
des  Yentils  {  hoch^ezogen  wird  nnd  hieihei  die  Brems- 
flilasigkeit  wieder  m  den  Cylinder  •  nrBdtsangt 

KI.  20h,  Nr.  11öi>44,  vom  25.  März  1900.  Ernst 
Heekel  in  St.  .In ha un  a.  d.  Saar.  Vorriehiung  an 
Seil  förder  uni/en  ziiw  setbsllhät^/eH  EhMtmmen  dt» 
Stile»  in  die  Mitnehmergabeln, 

Ueber  dem  Förderseil  und  in  gleicher  Kiehtung 
mit  demselben  ist  an  der  Stelle,  wo  das  Seil  in  die 
Mitaehmergabel  g  eingelegt  werden  aoU,  eine  Schienen- 
fiihninLT  r  vorgesehen,  deren  hinteres  Knde  ansteigt, 
un<l  in  welcher  ein  kleiner  W  agen  a  mit  1  »nn  krolle 


9^  ß2 

B 

derart  geluhrt  ist,  dafs  beim  Mitnehmen  desselben  durch 
dieMitnehmergaliel  7  der  m  fBrdemden  Wagen  1,  2,  H  . . . 
zunächst  die  Drnekrulle  (/  das  Seil  in  die  (Jal  r!  y 
hineinilriiekt  und  hierauf  der  \\'a;.'en  a  in  dem  an- 
steii,'enden  Tlieile  sein<T  Sdiirnentiilirung  von  der 
srliielienden  (inliel  g  freikimimt  und  selltsttliötig  in  die 
Anfangssti  llung  zuriicklüntt.  f  ist  eine  in  dem  Wagen« 
gelagerte  Rolle,  die  daa  Seil  omfiafst  nnd  so  atorke 
Schwingungen  dessdben  Terbütet 

m.  «4  c,   Nr.  117««,  "vom  Sa  Mira  1899. 

K.  M.  Ihieleti  in  Düsseldorf.  Verfahren  :um  I'r- 
hitzen  von  Stuffen  in  einem  Ofen  durch  Einführung 
gewärmter  nml  dureh  DntcL-  nrHer  erhitzter  irfine. 

Bei  dem  lieliandeln  von  StolTcn  mit  erliit/ten  und 
durch  Druck  weiter  erhitzten  (iascn  ist  es  von  Vor- 
tbeil,  daa  Qaa  noch  seiner  Einwirkung  auf  daa  Arheita- 
gut  mOgfiehst  vollsttndig  aas  dem  Arheitsranme  an 
entfernen,  bevor  nencs  Gas  eingeführt  wird.  Sollen 
z.  H.  Metallowde  durch  Kohlenoxvdgas  reducirt  werden, 
so  entstellt  Kohlensäure,  die  beim  Kinleitcii  vm  frischem 
Kohlenoxydgas  dieses  abkühlen,  stark  verunreinigen 
und  seine  reducirende  Wirkung  wesentlich  beeintlich- 
tijgen  würde.  £s  wird  deshalb  nach  dem  vorliegenden 
Verfahren  in  einem  dnrch  Ventile  mSglichst  luftdicht 
abschlicfsbaien  Kuume  ffearbeitet  nnd  vor  jedem  Ein- 
führen Vdii  frisehciii  erhitztem  Kr)hlenoxydgas  das  im 
Arheitsi  aiune  In  lindliche  Gas  —  beim  tfenannteii  Bei- 
spiel die  Kühlensiiurc  —  soweit  als  möglit  h  alige.sangt; 
dann  wird  du  neue  Gas  in  einen  Wünuespeiclier 
gepumpt,  in  4«m  es  sich  infolge  seiner  Erhitzung  noch 
mehr  veraiehtet,  und  aodonn  in  den  Arheitsraom  geprefst. 
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l.llai  1901. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Wr.  W4»1S.   JobB  Tllingrwortli  ia  Newark, 

New  .ItTsi'v.  Vorrichtung  zum  Gießen  ron  /m/"'*- 
Die  Verrichtung  ist  in  der  Fi^'iir  in  der  Drauf- 
sicht dargestellt.  Dif  In^utfornirn  a  stehen  auf  kleinen 
Wagen,  werdvn  durch  die  Stellschrauben  b  in  K«nhe 
gehalten  und  können  mittels  des  hydraulischen  Kol- 
bens c  zwisclien  deaaen  Stimplatto  ä  önd  dem  Stiadar  e 
zuganimenKeprefst  v6fdni.  jede  Vom  kann  entweder 
mit  Stini^tte  d  oder  mit  Stünder  e  f^'ckuppelt  werden, 
indem  liiiri'hdie  un  (/Itefestisrteu, 
an  e  gleitend  trelair'-rti  ii  und 
passend  gelochten  ISeliienen  f, 
oder  durch  ebensolche  darunter 
Uecende,  lUter  mit  dem  Ständer  e 
veranndene  Schienen  Stifte  gt- 
hohen  werden,  welche  in  ent- 
sprechende Vertiefungen  in  den 
Seiten«  auiiimgen  der  Formen 
eingreifen.  Hierdurch  ist  es 
möglich,  die  Formen  vonein- 
ander abxoueben.  In  Jeder 
Form  befindet  sich  eine  Frefa- 
platte  g,  welche  dadurch  geigen 
Schultern  h  an  den  Selten- 
es Hilgen  der  Form  f^esohohen 
werden,  dafs  lose  durch  die 
gelochte  Form-Vorderwand  ge- 
steckte Stifte  «  den  Schub  der 


Torfamvehenden  Fem  (vom 

Prefskolnen  aus  gerechnet)  anf 
die  Prefsplatte  übertragen.  In 
umgekeln  ter  Kiehtunir  kann  die 
Prefsplatte  durch  den  mit  dem 
Kolben  verbundenen  Hlken  k 
gezogen  werden. 

Die  AtbeH  verliaft  wie  folgt: 
Die  Formen  werden  nsanunen- 
geschohen,  so  dafs  die  Prefi- 
platten  </  an   den  Selniltern  h 
•Man  giefst  zuerst  in  die  niiehst  liem  Stain- 
hefindlicue   Fonn  und  lafst  den  lugot  !<(i\seit 
dafs  er   seine  Form  behalt,   wenn  man 


liegen, 
der  e 
erkalten 

die  Prefsplatte  g  mittels  des  Hakens  k  zurückzieht. 
Darauf  unterwint  man  den  lagot  awocka  Verhinderung 
der  Trichterbildanß  einer  rmenten  Pressung,  indem 

man  zwischen  Ingot  uml  Prefsjplatte  einen  Keil  (vfiti 
der  Höhe  des  Ingots)  mit  der  Keilselüirle  nach  unten 
einschiebt  und  die  Formenreilie  aufs  neue  zusammen- 
preist Die  Fressung  ist  oben  am  stärksten. 


Nr.tt4r)(N(6.  Kohert  P.  Bro\vn  und  Franklin 
E.  Morse  in  New  York,  N.Y.  hleklrisches  Sehrt  eiß- 
mfakren. 

Daa  Ver&bicn  besiebt  aich  auf  solche  Fälle,  wo 
swei  HetallstBcke  miteinander  versebweiftt  oder  anch 

bartgelöthet  werden  sollen .  von  denen  das  eine  er- 
bclilieh  dünner  ist  nder  b<-tri»elitlieh  nieilriger  schmilzt 
als  das  andere,  wo  also  die  Gefahr  besteht,  dafs  das 
eine  Stück  bereits  geschmolzen  oder  verbrannt  ist,  che 
das  andere  ausreichend  warm  ist  Um  diesen  l  el  el 
itand  zu  venneiden,  werden  die  Elpktroden  verschieden 
stark  erhitzt,  was  anf  verschiedene  Weisen  geschehen 
kann.    Vm  z.  P.  eine  Kiiiiferplatte  mit  einer  Sfahl- 

(datte  zu  \ri<  iuigen,  wirii  die  am  Kupfer  dicht  an- 
iegendf  Mlektrude  von  i.Tofs<'rem  Qiiei>e)iiiitt  iremacht, 
als  liie  um  Stulil  heiindliche.  Das  zweckmafsige  (^ucr- 
Bcbnittsverhältnifs  wird  für  jeden  Fall  ausprobirt. 
Die  Nöthignng,  falls  die  an  veretaigenden  Metalle  oft 


weehaeln,  jedesmal  die  Elektroden  answechNei: 
müssen,  kann  man  umgehen,  indem  man  iwischcn  dea 
Halter  der  am  Kupfer  anliegenden  Elektrode  nnd  die 

l>arallel  dazu  liegende  Stahlplattc  ein  rVaitactstück, 
etwa  aus  Kohle  einlegt,  uml  nun  dmel.  regelbare 
Pressung  auf  die  Contactslelle  de^  Stahlbleches  n  n  h 
Uedorf  wechselnde  Betriijr«!  des  Stromes  ilurch  Kurz- 
scblufs  der  am  Kupfer  anliegenden  Flektrode  entziehu 
Die  Arbeitsweise  ist  mannigucher  Abiaderungen  fähig. 


Mr.  (Mä48S.  Harry  .1.  Taylor  in  Burling- 
ton, New  Jersey,  V.  SU  A.  VorridUtuif  mm  JSfa- 
ttompfen  voh  Sandformen  fBr  BShitm. 

Die  Vorrichtung  dient  mm  gleichsdtigen  Ki«- 

stampfen  zweier  F.irmen.  Die  Fonuküsten  a  mit 
innerem  Kern,  wel.  licr  uhen  ilen  Sandkasten  b  mit 
peripher  gelochtem  Bode»  fr  iirl.  sti-hen  auf  Ti>-ehrn  r 
mit  Zahntheiluug  am  Kunde,  wihhe  von  der  .Xntncliä- 
weile  d  aus  in  l'mdreliung  versetzt  wenlen.  Die 
eviindrischen  bohlen  Stampfer  «  können  mittels  der 
Winde  f  in  die  Formen  eingesenkt  boatw.  angehoben 
werden.  Die  Stampfer  -iud  mittels  Schlitten  h  in 
Schlittenführungen  g  geführt.  Die  .Schütten  haben 
die  GÖtalt  einer  im  Lueren  der  hohlen  kastenförmig» 


.Schlittenführungen  angeordneten  (ie>iicrre-Zahn.st4iage 
von  der  Länge  des  Stampfers  und  sind  luittels  Rollen  i 
md  Qegengewichten  ausbalancirt.  Durch  die  an  der 
Welle  k  angeordneten  AntifrictionsroUen  /  wird  ein 
Lager  angehoben,  welches  mittels  einer  Speirklinke 
in  die  Zahntlieilung  an  den  Schlitten  h  eingreift  md 
80  den  Slaiiiiifcr  liebt.  Wird  nun  die  Sp.rrklirkr 
litirch  Ansrhlag  gegen  eine  an  der  S<dilittenliilirang 
MiiL'eordnetc  Nase  ausgehoben,  so  ilillt  rl,  r  Stamitft'r  e 
nieder.  Die  Sundzufülmmg  zwisclien  l"orui  und  Kern 
wird  dadurch  gesichert.,  dafs  an  den  Schlitlenführuii;;'  n 
Rubrer  m  angebracht  sind,  welche  nabeweglich  in  uen 
rotirenden  Samlkästen  stehen.  Am  unteren  Ende  des 
Stampfers  sind  kleine  Stempel  n  uugelenkt,  welche, 
da  sie  sich  beim  Aufstampfen  schräg  nach  auswärt* 
stemmen,  das  Ausstampfen  des  nntsren  kegelfBimigB 
Formtheils  erleichtern  sollen. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


B«tirk« 

Monat  Hirz  1901 

Werke  !  Enwagung 

(Finn«!)  1  tnmtm. 

Paddel* 
RolieiseiB 

lind 

Rb«ial«iid 'Westfalen,  ohne  Saarbezirk  and  ohne 

Siegerland,  Ijohnbezirk  und  Hessen  -  Na.ssau    .  .  . 

Rayern,  Württemberg  und  Thflriiigen  

SaaiWirk,  LoUnringen  and  Luxemburg  

1(1 

22 
11 
1 

,i 

40  029 
34  275 
2  510 
400 
800 
22  412 

Puddelroheisen  Sa.  .  .  . 

(im  Fol.ru.ir  1901  

(iiu  März  19ÜU  

64 
64 
65 

129  947 
1 Sil) 
13<i  415} 

Rheinland  -  Westfalen ,  ohne  Saarbezirk  und  ohne 
Öiegtsrland,  Läbnbczirk  und  HesMQ  ■  Nassau  .  .  . 

3 
3 
1 
1 

30011 
1  651 
1  904 
5  660 

Beüsemerroheisen  Sa.  .  . 

fiin  Fchruiir  1901  ..... 
(im  März  190()  

8 
8 

9 

39  226 

3.'}  70-2) 
38  4Ö&) 

Xlkoma«- 
Bobebfieii« 

Rheinland  -  Westfalen .  ohne  Saarbezirk  und  ohne 
Siegerland,  Lahnbexirk  und  Ueaaea  -  Naasau  ,  .  . 

Bavern  Wflrtlemberff  und  ThöriniFen 

12 

3 

s 

1 
1 

17 

139  406 
1  172 
15  350 
19  188 

8800 

189  695 

Thomasroheisen  Sa.   .  . 
(im  Februar  1901  ..... 

36 
36 

oD 

373  509 
339  743) 

GHqflwrel 

und 

Ou  r «iwftn  reu 
L  Sekmelsaimr. 

Rfceiiiland  -  Westfalen ,  oiine  Saarbeürk  und  ohne 
Sie^i-rlaiid,  Lahnbezirk  und  HcMflO-lfaMail   .  .  . 

18 
5 
9 
1 
2 
S 

10 

68  041 

15  68i 
15  Ul 

5  730 
1  14Ö 
:^K872 

Gielsereiroheisen  Sa.  .  . 
(im  Februar  1901  

42 
40 
40 

149  913 
15J2  887) 
132  635] 

Zasammensteliung: 
Puddelroheisen  und  Spiegeleiseil  .... 

139947 

39  2i6 
373  509 
129  913 

Erzeugung  ini  März  1900  .... 

Erzeugung  vom  1.  Jaouur  bis  31.  Marz  1901    .  .  . 

ErMQgong  vom  1.  Jaouar  bisSI.  Mftrz  1900  .  .  . 

—  672  595 

—  624  208 

—  702  500 

—  1992  015 
~      1  1997S69 

Erzeugung  der  Bezirke: 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 
Siegerland,  Lahnbezirk  und  Uessen-Naasau  .... 

Königreich  Sachsen  ,  . 

Hannover  und  Braun-S(  hweig  »  .  .  . 

Bayern,  Württemberg  und  Tliüriijgen  

Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxemburg  ..... 

Miln  1»J1 
Tonnen. 

251  379 
59136 
66870 
2  510 
30  976 
10  745 

S50  97» 

VniD  1.  Jan.  hi» 
:tl.  Mürz  1901. 
Tonnen. 

756  998 
1  176553 
189658 
61» 

86  738 

1    742  205 

Sa.  Deutfldies  Reich 

673  595  1  1993016 
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BerUM»  9her  y§nammiii$ngtH  «.  i.  «vi  —  Sitftralt  u.  $.  w. 


i,  Kai  1901. 


Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verdn  der  Fabricanten  landwirüa- 
schalllicher  Maschinen  und  GerAthe. 

Von  (lern  Verein  ist  unterm  16.  März  d.  .1.  an  den 
Miniiter  dor  dffentlicliea  Arbeiten  von  Thielen  eine 
Eingebe  ibgeewdt  worden,  in  veteber  ffir  Inndwirtb* 

schaftliclie  Maschinen  und  Gerätlu'  bilH^i  ic  Fi  arhten 
im  Inlandvcrkchr,  sowit^  besondere  Vt  ru'un^^tiifuugtu 
aut  di'ut^i'hfi»  l'.aliiitii  Ms  zur  l.riiiili'-_'rni/.p  nir  die 
Ausfuhr  nach  l'olen  und  Oesterreich  ■  Ungarn  narh- 
gesncbt  werden.  Angeeiebfi  der  enerkannt  überaus 
nngfinetigen  Laj^,  in  welcher  aicb  die  Fabrication 
laadwirthecbaftlieher  Haaebinen  tind  G«rithe  in  Deatseb- 
land  befindet,  darf  erwartet  «erden,  daf»  die  Staats- 
rc«jierttng  diesem  durehans  berechtigten  Wunsche  nach- 
kommen wird. 

CoDgrefs  für  gewerblichen  Rechtsschutz. 

Dieser  am  18.,  14.  and  15.  Mai  1901  in  Köln 
stattfindende  Couffrefs  winl  vmm  linu  I »rutschen  Verein 
für  den  .Schutz  ifes  gew«jrl»lioi»eii  Kigt  iUhunis  in  Ver- 
binduML'  mit  einem  Kölner  OrtHausschufH  und  unter 
Mitwirlcnnff  des  Vereins  der  Industriellen  des  Regie- 
rungsbezirks Köln,  der  Handelskammer  zu  Köln,  des 
Gewecbevereina  für  Köln  and  Umgegend,  des  Kölner 
Beairkaverefna  dentscher  Ingenieure  und  der  Klektro- 
technischen  Oesellschaft  üu  K.Vm  veranstaltet.  Die 
Tagesordnung  des  Congrcsses  »n«i  folgende  Gebiete 
umTassen:  1.  die  Reform  des  l'n  t  e  n  t  r  e  o  h  t  es, 
2.  die  Reform  iles  Waarenzeichenrechtes.  An- 
meldungen für  den  Congrefs  sind  an  den  Geneial- 
fleetetär  des  Verein»  der  lodnetriellen  des  BegieroDi 
berirke  KSIn,  Hm.  Panl  .Steller.  KSln,  Dometr.  f 
oder  an  den  Generals»  •  t  rtiir  ilr=(  Deutschen  Vereins 
für  den  Sehnt;»  iles  e«  «'^i  l'lii  Isen  I\ignntbums,  Herrn 
Dr.  Albert  Ost.  rrn  tli.  i;,  rlin  W,  Wilhelmstr.  57i.ö8, 
zurichtr  n.  Die  VorUgen  für  die  Congrefsverhandlangeu 
wcrdi  II  iiiirii  Hingang  der  Aameldnag  etwa  10  Tage 
vor  dem  C'ongre-fs  xagesandt 


lateroatloaaler  Verband 

Atr  4i» 

MaterialprOfuof en  der  Technflc. 


Dn.s  ( »rt,'-iiiiisKtiiins-(  Htnit«'  der  III.  Waiüii  rM-r*aram- 
luug  des  internatioualen  Verbandes  fiir  di«-  Muterial- 
Prüfungen  der  Technik  ßadaj>e^t  erläfst  >-iii  Rand- 
schreiben au  die  Verbandsmitglieder,  wonach  seinerseit.« 
bereits  die  ndtbige  Vorsorge  getroffen  ist,  dafs  die  vom 
Vorstande  feati^setate  Tagesordnnnc  fdr  den  vom  9.  bii 
14.  September  in  Budapest  stattfin^nden  Congrefs  mit 
«{esellipi  ii  ViT('iin\'iiii;,'i  n  und  Ausflügen  ergänzt  werde. 
Die  NacliiiittUtge  sioileii  mit  Ausflügen  in  das  nui 
Budapest  liegende  Gebirge,  nach  der  Margareten- Insel 
und  einigen  gröfseren  habriksanlagen  angenehm  und 
lehrreich  zugebracht  werden.  Die  Damen  der  Congreil- 
mitelieder  werden  durch  ein  Dauen-Comit/-  empfaiigni 
und  die  Vormittage  sollen  znr  Besichtigung  der  Hehens- 
würdigkeiten  der  Stadt  b<  imt/t  \vi T<b  ii.  Nach  Schluf:« 
des  Congresses  finden  zu  gleicher  /.rit  zwei  gnifsen- 
.'Vusftüge  statt,  deren  genaueres  ProgiLiiniii  und  Kosten 
Rplt<r  festgestellt  werden.  .Anmelaimgen  werden  aui 
ersten  Tage  des  ("ongresses  angenommen.  Die  zwei 
AtisflUge  eind:  J.  Anaflqg  nach  dnd- Ungarn  »n  die 
Gegend  der  nnterea  Donan,  wo  zneret  die  Cementfabrik 
in  Beocsin  hnsichtigt  winl.  «Luni  Fol^^  oine  Schiffahrt 
durch  (Ji  m  Kazän  und  den  ueu*ii  Kunal  r.nm  Eisemen 
Thor,  iliinii  zurück  mit  cler  Bnliii  ikk  Ii  ili-m  Her- 
kulesbad  und  von  dort  Uber  Teuiesvar  in  das  .Stahl- 
werk Resicza.  II.  Ausflug  nach  N'ord-Ungam  in  die 
Hohe  Titra  (Cantral-Kaii»at«nk  deren  Natnnchöa- 
heiten  weltbernhmt  sind,  verbanden  mit  der  Be- 
sichtigung <ltr  Stidil-  und  Eisen^crkr  in  l^zd, 
Diösgyör  und  Krompach.  Die  Anmeldungen  sind 
an  Jas  Organisations- Ck>mit^  Budapest,  Mfleg^etem 
einzaseuden.  Der  Theilnehmer  -  Beitrag  wurde  für 
Herren  mit  SO  Kronen,  für  Dameo  mit  15  Kroaea 
lealjgMteUt. 


Referate  und  kieinere  MittheUungen. 


AnfMiri«ll  naf  engliMli«  lohl«. 

Iiitoliri'  des  Umstandes,  dafs  im  Kr.it  Jes  Ver- 
einigten Königreichs  für  das  laufende  Jahr  die  Ans- 
gaben  mit  187  002000  j',  die  Kinnahmen  dagegen  aar 
mit  l.')82&j>00U  x  veranachlnfct  sind,  somit  verani- 
sichtlich  ein  Fehlbetrag  von  M3470II0  £  an  decken 
bleibt,  will  die  britisdie  Regiening  die  zur  Ausfriln 
gelangende  Kohle  mit  einem  Zoll  von  1  SIiüIihl:  1.  d. 
Tonn>'  belesren. 

Di«  Vorlage  wurde  v(m  Sir  Michael  Hicks- 
Beacb  im  Dnterliaase  mit  ungewöhnlicher  \\'urme  bc- 
grftndet;  er  wies  n.  a.  «nch  auf  die  sanehmende  Kr- 
sehSpfong  der  englischen  Kohlenlager  hin  nnd  betonte, 
ilufs  einenteita  e«  der  engli^ichen  Imlustrie  nur  an- 
genehtii  sein  kSnnte,  wenn  ibre  «usliindiscbe  Con- 
l  urrenz  durcb  diesen/.  11  n^  ljwert  würde,  und  anderer- 
seits die  Xdtbwendigkeit  tMstehe,  dem  Lande  für  die 
Znkunft  <li'   Kl  I  le  zu  erhalten. 

Die  thatäüchiiche  Ausfuhr  im  vergangenen  Jahr 
stellte  sieb  wie  folgt: 


Ausfahr  nach: 

ton« 

.H  227  891 

.SclMM.Mirn  und  Norwegen   .  . 

4  485  307 

Dänemark                             .  . 

2  124  435 

5  985  551» 

UoUand  

1801641 

Frankreich  

8  096092 

Portugal,  Azoren  und  Madeira  . 

787 

Spanien  und  t'anarischc  Inseln  . 

•I  tllf>6Ml 

Italien  

6  :!4ö 

1  '.»T;!  TOo 

791  947 

931694 

Malta  

5118.92 

Rritisch-Ostindien  

ü02ooe 

G398  806 

Zn«nnimen 

46  108011 

Dazu  Bunkorkohlc  ...... 

117&2316 

Dwnmeh  Orsarant-Ansflihr 

«Tsoowr 

Digitized  by  Google 


LIUi  19U1. 


Stahl  und  Eisen.  481 


Die  Ki)lilta- Ausfuhr  in  Hölu'  lU-s  vci_ 
Jahres  wurdt;  also  einen  Zollortrag  von  nahezu  eOTfilli- 
OD«D  Mark  ergeben  haben.  Ks  ist  erklürlicli,  dafs 
■utor  den  Bergwerksbesitaera  und  in  dm  KoU«n* 
Tcttehiffuugshäfen  grofiie  Aiift«gung  entstand«!!  hrt 
and  auch  ernste  Bedenken  laut  geworden  sind,  welche 
Mch  li^egen  die  ZweckroäfifiKkeit  dieser  Mafsre^l 
ri(htt'n.  Es  wird  aii'  li  auf  <\'\c  S<  hw  ii^rii;kfir  der  ("<in- 
irvle  hiugewi(-«>en,  suwie  der  Urontand  stark  beuiting>*lt. 
dalsdie  viel  geringwerthigere  Feinkohle  mit  demselben 
ZqU  belctgt  werden  mU  wie  di«  anderen  höher  be 
■mthetea  Sorten.  Dem  üaolaelien  Koblenbergban  wird 
die  Kr«rhvemng  der  Aniflihr  der  engUichea  Kohle 
Bichl  unangenehin  sein. 


Der  Vi  rw  «iltungsrath  der  neuen  Oesellschaft  setzt 
»ich  wie  folgt  za^uronien :  J.  Pierpont  Morgan ,  John 
I).  Rockefeller,  Francis  H.  Peabody,  Henry  }I.  Rogers, 
Charles  M.  Schwab,  Elbert  II.  Gan-,  Robert  Bacon, 
lliarles  Steele,  Marshall  Field,  Norman  B.  Ream, 
P.  A.  B.  Widencr,  William  H.  Moore,  James  H.  Reed, 
Uenr>'  C.  Frirk,  Daniel  G.  Reid,  E.  C.  Converse,  Per- 
'n^rRoberts  Joliu  I).  R.HjkfftHiT  jr.,  Alfred  Ciitfcnl. 
William  h.  Dodge,  Nathanifl  Thayer,  William  Edrii 
ban,  Abrani  S.  llewitt,  l'lement  A.  Griscom. 

Präsident  der  Gesellsohaft  ist  Charles  M.  Schwab, 
geberen  am  18.  Februar  18ft2  in  Pcnn!«ylvanien,  jedoch 
von  Eltern  deutscher  Herkunft  abstammend ;  er  war 
nltdt  Präsident  der  Carnegie  Steel  Company.  Sohatz- 
meister  ist  Arthur  F.  Luke,  Simh  tur  lüchnnl  I  i  irable. 
r>as  eingetragene  Kapital  ist  cudgiiUig  auf  öüO  Mil- 
lionen /  Vorzugsactien  und  650  Millionen  /  gewöhn- 
liche Actien  festsetzt  wurden,  jedoch  üind  von  h(>ii!e«n 
Sorten  erst  je  ^SHillioDen  ausgegeben  worden.  Den 
Rest  will  man  zum  Ankaof  der  noch  aoastehendon 
Artien  der  American  Bridge  Co.,  der  Lake  Superior 
r-<jnsolidated  Iron  On-  Tu.,  Jcr  Oliver  Ir<>n  Mining  Co. 
ond  der  Pittsburg  Stc^msliip  Co.  verwenden.  Aufsor- 
ilem  hat  die  Gesellschaft  noch  weitere  Erzgruben 
am  Oberen  Se«  erworben,  und  nach  Schätzung  einer 
der  höchsten  Autoritäten  im  Seengebiet  soll  die  gegcn- 
wirtig  schon  im  Beeits  der  OeeelUobaft  befindliche 
Enueuge  über  1000  HilUenen  Taimen  betragen. 

(Hoth  ,Inb  Age*  waa  4^  Aftü  IWl,) 


Roheisenerzeugung  In  den  Vereinigten  Staaten.' 

Die  Wochenleistungsfähigkeit  der  mut  i  ikaniM  hi  n 
BnchSfen  betrag: 


1.  Jamuir  1!N)I 
l.  Krl>ru!ir  1  'HH 
1.  März  l'JiJl 
1.  April  1901 
1.  .  1900 
1.   .  1609 


2."^;r)i 
27  k  -iri-M 
292  bt»y 
296  67G 
280482 
945746 


7.nhl  d«r  Huelinfeu 
im  Batrich 

2;w 

245 
248 
250 
291 
205 


Die  VonKha  bei  den  Werken  betrugen : 


1.  Januar 

1901 
568663 
10400 


19(11 

556  764 
14400 


1.  V'rr 

l'.KII 

536  443 
14000 


Dia  Sraangaaf  ron  Bessemenlahl  ia 
«rabhritttialaib* 

Nach  den  Erhebungen  der  nBritisIl  Iion  Trade 
Attmäition'  stellte  sieh  die  Eneaeana;  v«a  Beasemer- 
UhlteB  in  den  ietatverflosaeaen  bei^  Jahren-  wie  folgt : 

•  VergL  „Stahl  und  Eisen"  1901  Nr.  3  S.  14ö. 
**  TeifL  ^atahl  aad  Eisen*  18M  Nr.  7  8.  S40. 


i  At>ril 
IWl 

466  875  toos  ' 
18400  «  I 


B  e  ?r  t  r  k 

1 

laoo 
t 

Süd- Wales 

Oöo  Ono 

Iii'  OkiltJ 

Cleveland  . 

356  745 

337  8iy 

Sheffield  u. 

335  164 

334197 

Weat-Cumberland  

257  54« 

33t  «60 

l^neashire 

a.  Cheshiia  .... 

tl7M6 

177475 

Schottland* 

Staflbrdahii«  a.  s.  w. 

150  690 

143  916 

Zusammen  .  . 

1  854  875 

1  772  924 

Von  der  Erzcuc"ug  des  Jahres  1900  entfielen  auf 
den  sauren  Hi  ^^st-nierproeefs  lS73866t|  aiaf  deo  bansehen 

Bessemerprooef»  498  959  t. 

Die  Entwicklung  der  Bessemerstahl  ■  Industrie 
Orobbritannit'tis  geht  aus  der  nachstehenden  Tabelle 
der  Enengung  von  Bessemerblöcken  hervor. 

Es  wurden  erzeugt  in  tausend  tons  (zu  1016  kg) : 


1879  .  .  . 

833 

1890 

• 

•  • 

2015 

1880  .  .  . 

1043 

1881 

e 

9  S 

1641 

1881  ..  . 

1485 

18112 

• 

«  • 

1501 

1889  .  .  . 

1671 

1893 

• 

•  • 

1493 

ISS'.]  .   .  . 

1550 

1894 

• 

•  • 

1535 

1884  .  .  . 

1297 

1895 

« 

•  • 

mn 

1885  .  .  . 

1303 

1896 

• 

e  • 

18l(i 

1886  .  .  . 

1570 

1897 

«  • 

1884 

1887  . 

2oa 

1898 

• 

fe  * 

1759 

1888  .  .  . 

2012 

1899 

* 

•  » 

1824 

1889  .  .  . 

illO 

1900 

•  • 

1748 

An  Halb-  utid  Fertigfabricaten  aus  Bcssementahl 
wurden  im  Vereinigtea  Königreich  hergestellt: 


1899 
t 

1900 
t 

851668 

771  97t 

Bleche  und  Winkeleisen   .  .  . 

101420 

97  645 

36  315 

27  728 

Vorgewaixta  Blöcke  n.  Knflppel 

:;»'ii  <Hü 

■2Si  703 

218  390 

2-25  :iU 

Insgesammt  .  . 

1  628  703 

1  4ü7  liUl 

Die  Zahl  der  vorhandenen  Bessemerbirnen  be- 
trägt 7«;  davon  waren  im  Jahre  1900  6:1  im  Betrieb 
gegen  64  im  Jahre  1809  and  86  im  Jahre  1869,  welches, 

wif  ;iu><  der  obenstchenden  Zusammenstellung  hervor- 
gelit,  «lir  ^öfste  Prodnction  an  Bessemerblöcken  auf- 
zuweisi'ii  liiitte. 

Auf  die  einzelnen  Bezirke  entfallen : 


Bessemerb 

im  en 

im 

Harber 

Betrieb 

Batrioh 

1  Minineii 

16 

4 

20 

11 

3 

14 

Sheffield  and  Leeds  .  .  . 

12 

4 

IC 

13 

i 

16 

10 

1  10 

Insgcsaramt  .  . 

62 

14 

76 

(„Iron  and  Coal  Trads«  Reviuw*  toid  II  April  IWl.) 


Caandas  R^iatwaerseagang  im  Jahre  1900. 

Die  Eneagung  von  Roheisen  in  Caoada  betrag 
im  Jahre 

IMHi  ...  «oSHJOt  1899  ...  96  582  t 
1897  .  .  .  54  657  t  190O  .  .  .  87407  t 
1808  ...   60  865 1 

Df'i  Vorrath  un  unverkauftem  Roheisen  stellte 
sirli  iiiii  Tahreseiide  auf  12  1Ü5  t  oder  etwa  14  "  n  der 
.[(iliri  sci /i'UijuiiL:.  l'icZahl  der  vorhandenen  Huchöfen 
beträgt  lU.  während  4  weitere  Uecböfen  im  Bau  be- 

(.Th«Bidl*lb«  Hr.«)« 


ueiragt  lu. 
griffeo  siaa. 
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IM«  Vikrf*aehtfiii4lvk«It  4«r  admeUilc«  Mf  den 

RanpteUenbahnen  In  Earopn. 

Im  ^.Archiv  für  Eiseababnwesen'',  Jahrgang  1»U1 
Heft  1,  wendet  ficih  W.  Scliulxe  tfeK^n  die  in  der 
Presw  du  dftaraa  anm^procfaea«  Benaaptanf^  dafü 
avf  den  frsiutSnseben  Bahoen  «hmlne  Zflge  mit  «hier 

(icRchwindipkeit  von  100  bis  l'iO  km  in  der  Stunde 
^'efaliren  würden  und  diese  Bahnen  daher  in  der 
AnsL'f-^taltiiii^  S<  hiirllzii^'i,  ci'kclirs  uii  lit  tuir  die 
deutschen,  sondern  sogar  die  englisclien  Kisenbahnen 
bedeutend  überholt  hätten. 

Verf.  stellt  saaiichet  fest,  dttfs  mit  einer  Ge- 
Bchwindigkeit  von  100  ku/Stde.  und  darüber  in  Eur(»]m 
gegenwürtig  überhaupt  noch  nii;ht  gefahren  wird,  viel- 
melir  die  H<"t<  hst^esrhwindigkeit  nur  f);J.5  km  betrdjrt. 
Diese  wird  allerdings  und  allein  —  von  Knuiki  ►  if  h 
(auf  der  Strecke  Dax— Hordcaux  148  km)  crnioLt, 
dem  sich  die  übrigen  europäischen  Staaten  mit  Bezug 
nof  dieron  ihren  Eüenlmhnen  erreichte  Falir^sehwindig- 
keit  wie  falgt  anschliefsen :  Qrotsbritannien  (auf  dir 
Strecke  firanthnm — Yi»rk  1H3  km)  mit  87,7,  Deutschland 
(Wittenberge  -Hamburg  159  km)  mit  82,3,  Belgien 
(BrüKsel — Ostende  12fi  km)  mit  79,6,  Ni«  il(  rlHrnic  7r>,l. 
Oesterreich-Ungam  7H,2,  Italien  67,1,  Hulsland  tilj. 
Dänemark  59,5,  Rumänien  58,1,  Schweden  57,1,  Schweiz 
Serbien  51,4,  äpanien  49,8,  Norwegen  45.2,  Tvr- 
tngal  44,7,  Türkei  42,4,  Balgarien  86,3  und  Ori«elienland 
mit  as,?  km/Stnnde. 

Nach  dieser  Zusammcnstellnng  nimmt  Frankreich, 
wie  gesagt,  in  der  Zuggeschwindiirki  it  die  erste  Stelle 
ein  und  hat  selbst  Vor  England  einen  trheblichcn, 
vor  Deutschland  einen  noch  gröfseren  Vorsprung.  Es 
iat  aber  natürlich  nicht  richtig,  mit  di  r  von  einem 
einiAlliea  Zug  ervdohten  Oeaehwindi^^k'  it  lin  im  all- 
gemeinen höheres  Leistangamafa  der  fransösiachcn 
Eisenbahnen  im  Schnellzugs  verkehr  begründen  zu  wollen. 

I'm  ein  zutreffi'ii<lts  flrsatiimtliil.l  zw  orlmiten, 
luuä^tn  vielmehr  alle  «lui  den  wicliti^stcii  Ikihnlinien 
verkehrenden  Schnellzüge  in  Betracht  gezogen  werden ; 
erst  die  daraus  sich  ergebende  Durchschnitt-sgeschwindig- 
keit  berechtigt  zu  Sehlufsfolgeningcn, 

Als  die  verkehrsreicbaten  Banptlinirn  zi«bt  der 
Verfasaer  zur  Verj^eidiiing  ihrea  Leiatungsmafae»  die 
folgendes  heran: 


i&Oira  in      .  ,,, 
jadw    j  ■«am«»««- 
RicblaDf '  ■ebwiadii;- 

wua  k"'St 

Deutsche  Linien  Berlin— Uambui^ 
«        „  B«rtin-KolD 

7  71,4 
9  66,B 

FnunSaiaeh«  L.  Paris  -  Ilavre  .  . 
„          iViria^Calais  .  . 
„           Paris— Lille    .  . 

,             Paris — Kr<|uelines 
„            Paris— Bordeaux 
„             Paris  -  Lyon 
„             [jvon — Marseillr 

6  62 

6  1  60,6 

7  68,5 
H  68.8 
9  70,4 

8  59,2 
8  b:^.h 

Engl'.sclu-  \j.  Londiiti  - N.^wc-iistlp 

9  77,:l 

I  »H'  ,iMsgerecbni'ti-ii  Ddi-i  Ii  j.:;liiutu.f;c>i.'h  win'liukeiten 
lassi  n  crkciiiK  11.  ilai'h  iii  der  AussrcstaltmiL'  lies  ge- 
sammteu  Schuellzugsvirkehrs  die  Linie  Berlin— Hain- 
bn^  jeder  einzelnen  der  genannten  franzüsi^chen  Bahu- 
liaien  voranateht  Anf  den  verschiedenen  Linien 
Berlin— Ksln  ist  der  Durehaebnitt  der  Fabigeschwindig- 
koiten  aller  Schnellzüge  erheblich  hölier  als  auf  den 
Linien  Paris — Ilavre,  Paris— Lyon  und  l.vnn — Marseille, 
dagc^,'-'ii  i-t  er  etwas  niedriger  nl^  a;il  .|tii  l.iiiit  M  von 
Paris  nach  Bordeaux,  Calais,  Lille  und  Eri^uelinee. 
Dieae  Ueberlegenheit  der  letateren  Baholinian  findet 


I  indefs  in  di-r  llmipfsiii'hr'  diiriii  itin-  Krkliinitiij:,  dofs 
I  auf  ihnen  einige  Zuge,  dit  nur  dii;  erst«  W  ügenk lasse 
^  tlllireo  und  Keisendo  nur  auf  längere  Strecken  auf- 
nehmen, mit  verhiUtnifamäbig  sehr  hoher  Öeaebwindig- 
keit  gefahren  werden,  wibrend  alle  Züge  Berlin— KSlii 
(abgesehen  von  dem  Nord-Expref>2»L'i  )  die  tr>-tt  urid 
zweite  \V'agenkla«se  und  vier  Züy;t'  au«  h  norh  die 
ilrittc  Klas-c  lialii'H  iiuil  die  Reisenden  in  dt-r  Be- 
nutzung aller  Züge  zu  Fahrtüu  ^wi^ulien  den  Anhalte- 
stationen,  deren  Zahl  eine  viel  gröfaere  ist  ab  aof  den 
firanj^siaohen  Bahnen,  keinerlei  fi««ohrinknii|mi  vsA»' 
worfen  werden.  Sa  wird  daber  nnbeilrsitbar  aeio, 
dafs  nicht  nur  die  Berlin — Hamburger,  sondern  anrh 
die  Berlin —Kölner  Schnellzüge  den  Reisenden  im 
ganzen grüfsiTc  Vortheile gc\v  alircn.  als  dii-  t'ranzosischen 
Schneluüge,  deren  Vorzüge  hinsichtlich  der  gröfseren 
Fabrgeadiwindigkeit  in  EinzelfüUen  verbUtoifsmäTsig 
nv  wMijjNHi  ^iaendeo,  die  an  den  reiAbaten  Oe- 
aellacbaftuueisen  gehSren,  an  gnte  konmen. 

In  noch  höherem  Mafst^  als  der  dputsclie  übiT- 
trifft  der  englische  Schtllzugsverkehr  den  franzor-isdi»  l, 
\sas  liii  der  Bedeutung  und  dfin  Vcrkelirslx-iiiirfnir« 
ili'i  gr<ilV>'n  englischen  Handels-  und  Industriestädte 
am  Ii  villi  vornherein  erklärlich  erscheint.  So  ver- 
mitteln u.  a.  den  Verkehr  zwischen  London  einer- 
und Edinhoi^  und  Glasgow  andereisdts  drei  srofre 
Eisenbahnlinien;  auf  der  Grofsen  Nordfabn  laufen 
wochentäglich  18  Schnellzög«  in  jeder  liii  lltuIll,^  da- 
von je  7  isrlien  Li>udiiii  und  Kiiinliurir  und  tila>- 
gow;  attt'der  AiilteUandbalin  \ rrkeliren  in  jeder  Kielumiu' 
17  .S(dinellzUge,  davon  je  4  vo«  London  nu' h  <ila-.i:nw 
und  Edinburg  und  je  6  von  den  acbotttschcn  Metropolen 
nach  l/ondon ;  weiter  verkehren  auf  der  Nordweatbalm 
19  Schnellzüge  in  der  Richtung  von,  und  18  Sehnell- 
züge in  der  Richtung  nach  London,  davon  8  Zöge  von 
l.uiidon  nach  Glasgow  und  Edinbnrg  und  5  Züge  von 
den  letzteren  Städten  nach  London.  Manchester  und 
Liveqiool  sind  mit  London  verbunden  auf  der  Nord- 
we.'itbahn  durch  15  ond  auf  der  Mitteliandbahn  durch 
10  Schnellzüge  von  London  nach  Haneheater  nnd  doreh 
12  nnd  10  Sellin  llzfirrp  von  l^ondon  nach  Liverpool. 
Den  schlciinigsti  11  .Sefmellzügsverkehr  hat  die  GroCse 
Nördbahn  atit  der  Streeke  J.onilen  — Newcastle,  auf 
der  9  dreiklas&tge  ^chneilzuge,  wie  obige  Zuaainaten- 
stelluug  zeigt,  mit  einer  DurchschnittsgMCllwindigkeit 
von  77,3  km  in  der  Stunde  fahren. 

Nach  diesen  Ausführungen  wird  man  nicht  um- 
hin  können,  die  Behauptung,  dafs  auf  den  franagaiacfaen 
Eisenbahnen  die  höensten  Fahrgeschwindigkeiten  er- 
reicht werden,  ala  eine'  reeht  einseitige  lu  b«ieidin<n. 


Oaa  Indnatrie  •  Beich  von  Paget  Sound« 

In  der  Märzausgabe  des  „Engineering  Magarine" 
:  weist  in  einem  längeren  Artikel  D.  B.  Bogle  auf  die 
i,'eriiix,'e  lii>lieriL.'e  i'lütwicklung  der  Imiii^lne  an  der 
noidjtiutiikar.iselien  W  estküste  hin  und  tuiirt  ;:lv'ich- 
zeitig  in  bere  iter  Weise  aus,  dafs  der  Theil,  welcher 
unter  dem  Namen  , Pacific  Xordweat"  bekannt  ist, 
I  d.  Ii.  der  südliche  Theil  der  Insel  VaacOQver,  die  am 
i  Golf  von  Georgien  gelegene  Küste  %'on  Britisch-Co- 
j  lumbien  nnd  die  Seekfiste  der  Vereinigten  Staaten  von 
Puge!  SMi.ir.iI.  viin  Natur  bestimnit  sei.  ein  tnaehtiger 
!ndusuici>Uat  m  werden.  Da»  Laad,  das  dem  asiati- 
schen Osten  zunächst  gelegen  ist,  besitzt  infolge  seiner 
durch  Ftilsengebirge  geschützten  Lage  mildes  l'»«*- 
Sehon  jetzt  sei  die  Salm -Fischerei  dort  von  erhablieker 
Bedentnng  und  Bauhölzer  gebe  ea  für  den  jetzigen 
Bedarf  noeh  auf  700  .Tahre  ans  den  reichen  Wäldern; 
Gold,  Silber,  Kupfer  und  Bl<  i  berge  das  Land  in  K. 
tiärhtlichen  Mengen,  aufserdem  aber  sei  es  uneudlich 
reich  an  Eisen,  Kohle  und  Petroleum.  Näheres  über 
das  Vorkommen  dieser  Boden schätxe  theilt  der  Ver- 
faaser  leider  nicht  mit 
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„Lonf  Cedl**. 

Während  der  Belagernnjf  von  Kinilierlcy  in  dem 
jetit  noch  undanemden  Burenkrieg  empfand'  diu  ein- 
pcschlossene  englische  <ianii>MU  i  v  srhuierzlich,  dafs  sie 
ien  151'fiindern  des  Feindi-»  uur  Kanonen  von  2'  »" 
(fl^86cm)  Kaliher,  also  nur  T-Tfünder,  entfrev'cnzustellen 
fenoucht«.  l>a  sich  ittui  in  den  VVerkstitten  der  ^Ue 
Bern  Consolidated  Mines"  ein  Sciuniedebloek  aus 
weichem  FlufMisen  von  26,6  cm  Dniduneaaer  und  Aber 
:}  m  Lünge,  fem  er  anch  pinige  SebweiAeiaen-Braminen 
von  15,2  X  ^*ß^  cra  ""s  ^r">r  Eisen  vorfanden, 

wurde  beschlossen,  in  den  Werkst.itteti  ijenannter  (ie- 
»ell«<baft  eine  Kanone  von  grcilVi  rtin  Kaliber  her- 
(UlteUes.  Die  Arbeit  wurde  um  W  eihnaohtstag  <in 
Julim  1890  begonnen,  und  mit  Kiieksieht  darauf,  ilal's 
■iadand  anwesend  war«  der  im  (ieschützban  bewandert 
wtr,  verdient  es  alte  Anerkennung,  daAi  ea  innerhalb 
1'4  iaijen  gelang,  einen  febltüchtigen  Hiuterla<ler  her- 
JUbtelien.  Aus  dem  (ieschütz,  das  „Lom"  Cecil-  ge- 
tauft wurde,  sind  in  der  nachfolgenden  Helagenings- 
ifit  noch  "JöSi  Ge«cho9sc  abgefeuert  worden.  Uei»rgo 
Lftbram,  (.(leringenieur  der  Gesellschaft,  war  bei  der 
Hcntellung  des  uescbOtates  leitende  Seele;  er  liel  am 
IcMen  Tage  vor  Anfhebung  der  Belagerung  dnrch 
F'-indcs  GeschiT*.  In  i!en  „l'rorei  iliiiLr- "  <li  r  ..Insti- 
tution uf  Mechanical  Engineers"  voui  .Ititii  lt»UU  ist 
die  Beschreibung  der  Kauone  nnd  ihn  r  1  Ii  i  Stellung, 
weiche  ontar  so  benierkenswerthen  L  mstiinden  ins 
Werl  geaetst  wnrde,  enthallen. 

^hlffskessel  In  der  euglisciien  Marine. 

Von  der  englischen  Admiralität  war  mit  ßiicksioht 
uf  die  vielen  UnsntrigUchkeiten,  welche  durch  die 
BeUeville-Keisel  bervorgemfen  wurden,  eine  besondere 

Commissi«!!  tm't  dfr  \nfi:;\\io  eingesetzt  worden,  iiln  r 
ilie  mit  denselben  geuiarljtrn  F.i  lahrnn«ren  sowie  iiImt  liii- 
tinführuDg  eines  neu«  n  Ki  ssi'lsysti  rns  Im-ih  lif  zu  t  r- 
Ststten.  Aug  dem  Mitte  Marz  eiscbieuenen  vurlauligen 
Bcricbt  ist  zu  entnehmen ,  dafs  die  Commissiou  sich 
mr  fmndaätalich  fir  Wasserröhreakesael  ansspricbt, 
v«1  nan  in  ihnen  sehneller  Dampf  aafinachen  kann, 
if  j.  Tii  falir  l  iiur  Briicliiiilijuiiir  'Inrch  GeschiH/«  irkniii,' 
fftruiji-er  ist  tiii'i  !ii'|i;ir:iniri-ti  Irichtcr  voiLTinJiritncn 
werden  können  -  ,  iluh  sii-  ulier  anderei^<-its  durh 
empfiehlt,  keine  Belleville-Kessel  mehr  zu  vt-rwenden, 
wed  mit  diesen  sich  im  Betriebe  aufsernrdcntliih  viele 
äcbwietiickeiten  ergeben  haben.  Es  sind  denn  aach 
Iwreiti  Vertnche  mit  Babeock-  nnd  Wileox-,  sowie 
luit  Niclati>sc  -  Ki  ss.  ln  angestellt  worden,  und  weitere 
mit  Dürr-  und  YHrnA^-firofsröhrenkesseln  sollen  noch 
-uttniiilcn.  Angesi.  lit>  lU  r  irri'lM'n  Anzahl  fn;:lisrlii  r 
KritgssphifTe,  welche  mit  Bellevilic-Kesseln  ausgerüstet 
>md,  ist  die  Erregung  in  der  englischen  Preaae  be* 
peüUdi.  Sm  wirtt  der  Admiralität  vor,  io  miver- 
tttworUidwr  Weite  an  einem  nnbrauehbaren  Keasal- 
9ste»  failgelidten  an  haben. 

Teehnolcxlktn. 

l  iij  dein  ili  iii;^''unil  \  nrliaii'I' iK'ii  Dfiliirfiii  f-  iiinli 
ciüem  umfassenden  und  zuverlässigen  technischen 
Wörterbuch  abzuhelfen,  hat  »ich  dankenswertherweise 

Verein  dentacker  Ingenienre  mit  der  Frage  der 
Bentellnng  eines  aolchen  WSrterbnches ,  nnd  zwar 
zunächst  fiir  Deutsch,  Enpli>  '!i,  Krnii?  i'^isch,  bcfuNt. 
Qnd  es  kann  diirnnf  crereriiL.i^  wirdesi.  «lafs  er  bereit 
sein  »ird.  :;r<if-i(  '  i]>f,  r  .\rbeit  und  (icl'l  l.A\iv  zu 
^ringen,  wenn  er  nnl  .Sicherheit  hoffen  kann,  sein  Ziel 
2u  erreickeD.  Das  wird  aber  nur  möglich  sein,  wenn 
die  Fachgeoossea  in  England,  Nordamerika,  Frank- 


reirh ,  Belgien  ,  Öest« m  icli  ,  Dcuts^-bknd  und  der 
Schweiz  ihre  Mitwirkung  an  diesem  Cntemehmen 
gewähren.  Zu  diesem  Zweoln  wendet  sieh  der  Verein 
deotacber  In|[enieHx»  an  die  Tenraodteii  teetmiaeho 
wisaenaehafthchea  Terehie  des  In*  und  Avalandei. 
Die  Mitwirkung  derselben  würde  nach  Meinung  des 
Vereins  darin  zu  bestehen  haben,  dafs  sie  an»  den 
Kreisen  ihrer  Mitglieder  i;ci'ii,'ni^tf  IV-rsmuMi  auswählen, 
,  durch  deren  Vennittlung  <lic  vom  V  erein  deutscher 
Ingenieure  einzusetzende  Uedactton  des  Wörterbuches 
mit  denjenüwn  wissenschaftlichen  nnd  industrielle« 
Kreisen  in  Verbhidnng  gesetxt  würde,  von  denen  Ar 
die  einzelnen  7,\ye'\i^>'  der  Technik  das  ^Intefial  zur 
Frststelluiig  lier  in  ihren  Betrieben  vorkonimcnden 
tct  iiiiisohen  Ansdrttehe  und  Beatiebwingni  zu  er^ 
laugen  wäre. 

Hie  Aufgabe  ist  als  eine  äufserst  verdienstvolle 
zu  bczeiehnen;  Jeder,  der  technische  Anfafttse  la 
fremden  Spraohen  liest,  weib  ana  SrfUimng,  iah  man 

fast  in  allen  Füllen,  in  denen  der  Durchschnittskcnnei 
der  drei  Sprachen  sich  Rath  über  diesen  oder  jenen 
teehnisetien  Ausiirui  k  in  lien  voitnind«  nen  Lexiken 
holen  will,  iiu  .Stit  he  gelassen  wird.  Wir  empfohlen 
daher  das  verdienstvolle  l'ntei-nehmen  auf  das  beate 
und  bitten,  ihm  die  Unterstfitxnng  nicht  an  venagen. 

Der  BesMh  der  Techuisi  In  n  liocbaehilMi  de« 

I>entachen  Ueicha 

betrug  im  Winterhalbjahr  1900/1901  11  0Ö9  Studiren  le, 
■2\i7  iia>th()rer  und  1  H)6  Theilnelitncr,  im  L'an/en  also 
14  014  Besucher  {pgea  18584  im  Winter  1899;  1900), 

I  die  sich  auf  die  einselnet  Hoohaehutea  nach  folgnider 

[  Ueberaiiüit  vertheilea: 


TedmiBche 

B«wictiijf<Nr 
Im  aaasM 

Hoduohule 

St«4i' 
r«Ml«i 

«ut-  i  ThtÜ- 
Uiw  »«tunar 

uwins 

Aachen  .... 

93 

20 

567 

540 

3107 

814 

4tS 

4348 

3804 

Brannsehweig  . 

993 

164 

16 

4S3 

485 

Darmstadt  .  .  . 

1366 

132 

65 

1563 

1616 

Dresden  .... 

»07 

155 

176 

1138 

1223 

Hannover  .  .  . 

1077 

248 

133 

1458 

1296 

Karlsruhe  .  .  . 

1371 

85 

97 

1553 

136+ 

.München.  .  .  . 

2013 

178 

285 

2t76 

i;!(i2 

•Stuttgart.  .  .  . 

570 

i7» 

i  184 

1033 

964 

kuuMSaag  la  BarMlmut  IWn. 

.Mit  der  am  2.  Juni  d.  .7.  in  Barcelona  an  erfiffiteO' 

den  , Ausstellung  spanischer  Mineralkohlen* 
wird    gleieli/eitii:    -in    .itlenllielier    Wettbewerb  für 
I  .\pparat<    li  e  r   I  e u  u  r  u n  gs  te e  h  i»  i  k  stattfinden, 
j  Letzterer   ^vii  l     iie    folgenden    Gruppen  umfassen: 
'  1.  Koste   aller  Aileu   zur  besseren   Ausnutzung  «les 
!  Heiawerthes  der  Kohlen ,  2.  Zugregler,  sowohl  selbst- 
l  tlititige  wie    v»n    Hand   zu  bedienende,  H.  Vorrich« 
j  tiujgcn    zur    Kauchverhütung,    1.   Selbstthätige  Be- 
sehii  knnL;^\ nrri«  lihiugen,    5.  GaÄerzen;.'er    für  Heiz- 
und  liu  Kidliz"!  <  kl*,  »i.  Neuerungen  und  \  erltesserungen 
in  Apparaten  zur  Kohlenförderung.  —  Den  Ausstellern 
j  wird  tielegenheit  geboten,  ihre  Apparate  nnd  Erfin- 
'  düngen  praktisch  vorraführen,  zu  welchem  Zwecke  ein 
Bouilleur- Kessel  von  55(jm  Heizfläche  and  1,55 X 1,^») 
Uostflachc,  ein  Babcok-  uml  W'ileox-Röhrenkessel  von 
1  91,44  qm  II.  u.lliu  be  und  1,168  .<  1,51?)  ni  Rostfliiche, 
sowie  auch  cit  kuiscbe   Kraft  für  die  selbsttbätigen 
j  .\pparate ,  zur  Verfügung  gestellt  werden.    Die  Ans- 
[  steAong  danert  bis  zum  20.  üteptember. 


Digitized  by  Google 


164  Stahl  and  Bisen. 


Büdurtekatt. 


I.Mai  1901. 


Bttcherschaii. 


Jahrbuch  für  dm  0berbergamUbe2irk  Dortmund. 
Be|rrfin<1et   von   OI)erJ)f*rjriatli  ;i.  T).  Dr.  jur.  i 
Weidtraan.     V.  Jahrgang    l'JOl.  Esaen, 
0.  D.  Baedekttr.  Preis  in  Gausleinen  geb.  1 0  »4. 

r>as  anfänglich  iu  Viesrhi  tflfTieni  Tinfang''  Ik  tkus- 
jregeb«*ne  Jahrbuch,  dem  vun  vni  iiliprein  vom  l'ulilikum 
profse  Sympathie  ent^it^i'iitji-tiinclit  w<]rdon  ist.  ist  iu 
d«r  ueut-ätcn  Auflache  auf  &tö  leiten  aa^ewacliscn. 
In  der  Anordnnng  des  Inhalts  iat  inaofem  eine  Aende- 
mu  eingetreten,  al»  die  ZaBammeoatelliiiig  von  Eiaael- 
mimefloBi^ii  Uber  die  Werke  vorangeaetzt  ist;  sie  iat 
dabei  gleichzeitig  bedeutend  erweitert  M  nrr!i  n.  Auch 
die  statistinchen  Mittheilungen  Uber  Kohl»  nl>orirbau 
und  EisciijirodiH  tion  haben  eine  ganz  cthf-lilirlu  Er-  i 
Weiterung  erfüliren.  Mit  Recht  kann  dali>-r  «litses 
nmfusseode  Nachschlagewerk  allen  Intcresscntfn  an 
den  beiden  wichtigsten  Zweigen  der  rateriandisclien 
Erwerbrthätigkeit,  Kapitaliaton  wie  Faehniiiui«m  und 
Politikern,  snr  Anscbaffang  empfohlen  werdm. 


Emadimlhaliinie  und  KantditiruHg  der  Lippe.  Im 
amtlichen  Auftrage  bearbeitet  von  Syrapber, 
Regier« n fr?    nnd   Hanratb.     Berlin,  Emst 

Siegfried  Mittler  Ä  Sohn. 

Verfasser  des  mit  bekannter  gediegener  Sach- 
kenntnifa  geechriebenen  Heilehena  Icomint  an  folgendem 
Erj^bflift:  1.  Eine  Verbindnn^  zwiscben  dem  Dort- 

tiiiniil-Eiiis-KaTial  Rhein)  ist  nothwendig,  8ell>8t 

wfiiii  auf.ser  de»  ülicrwicirenden  deutschen  Interessen 
auch  ansländiiii'})!'  Sciliafcn  in  licsrhraiiktrin  Mafi^e 
Nutzen  davon  haben.  2.  Unter  den  augenblicklichen 
\'(rhältni8Ren  ist  e»  in  ereter  Linie  geboten,  den 
Emschertbalkanal  baldniöglichat  snr  Anafilhning  an 
bringen,  wBhrend  die  IJppc  ale  eine  fBr  die  Zakonft 
Bogar  sehr  wertlivolle  Ergänzung,  nicht  aber  ala  ein 
Ersatz  der  Emschcrlinie  zu  erachten  ist. 

Kill  Blick  auf  die  lu'i^'fL'i  ht'iu'  Kart.-,  weL  lu-  die 
i  i  tlii  hc  V'ertheilung  und  lUc  l'oi ilrnneugen  der  Kolilen- 
zt '  h-  n  im  Jahre  19«M),  sou  if  ilii-  Kinflufsgebiete  de« 
Emscherthalkanals  und  der  Lippckanalisiruug  für  den 
Koblenverkehr  nach  dem  Rbein  darstellt,  fibentenj^ 
uns  Kchlagend  von  der  Richtigkeit  der  vom  Verfinaer 
aufgestellten  zweiten  These. 

Jahresbei  kht  des  Vereins  für  die  berf^uiichen 
Itderessen  im  OberberganUAezü'k  Dortmund  fär 
das  Jahr  1900.    I.  Allgemeiner  Theil. 

Entgegen  der  früheren  Gepflogenheit,  derzufolge 
der  Verein  seinen  Jahresbericht  zusammen  mit  der 
vollstÄndigcn  bergbauliehen  Statistik  erst  nm  die  IMitte 
der  BerieTitsperiode  de*  folgenden  Jahres  herausgab, 
bat  der  Verein  diesmal  seine  rublicafion  in  zwei  Thcile 
getheilt  und  den  allgemeinen  Theil  de«  Jahresberichts 
bereits  im  Man  herausgegeben,  wihrend  der  stati- 
stische Theil  erst  später  nachfolgen  soll,  eine  Aende- 
rnng,  welche  als  ein  sehr  dankenswerthcr  Fortschritt 
zn  tii'zf'ifliiiiii  ist.  Her  vorliegende  all::»'iui'iiie  Theil 
betinndelt  Produehon  und  Miirktlage,  Vtrkt'lirswc.Hen, 
(lesetzgebung,  Verwaltung  und  Rerbtsprecliung,  sowie 
innere  Angelegenheiten  des  Vereins.  Beigegeben  ist 
aofserdom :  eine  lJeber^ieht  über  die  Wageugestellung 
in  sämoitUchen  liert^baubezirken  Dentacnlonds,  eine 
grat»hiaehe  Darstellung  betr.  die  Zahl  der  snr  Kahlen-, 
Koks-  und  Brikett- Verlad  im  nrnslcllten  Wagen  und 
ein  Verzeichnifs  der  Mitglieder  des  Vereins,  ties  Vor- 
atandpR  nnd  der  Ansachüiae;  femer  loae  beigefügt: 


die  lifkuniitf  lltnksLlirift  ln'tr.  die  Verliandluntri-n  d«"!-* 
Deutschen  Kcichstag»  über  die  Kohleofrage  an»  3.,  6. 
nnd  7.  Deeembw  190a 


FtmiT  sind  zur  lit'sprechnng  cinjrepsrgf'n : 
Dynamik  der  Kurbelgetriebe  mit  besonderer  lie- 
rOtktSddigmtg  dar  SthiffmuM^inen.  Von  Dr. 
H.  LorPtiz,  Professor  an  der  rniversitrit 
Göttingen.  Leipzig,  B.  G.  Toubner.  Preia 
f(tih,  5  o4^. 

Beitrag  zur  Kniek-FJasli^^iüt  u>id  -Festigkeit.  \'on 
Baurath  T.  Kütlor.  Mit  2  lithographirten 
Tafeln.  Lt'ipjcig,  B.  Teobner.  I*reis  geh. 
0,80  i^r. 

Die  elefiiroffrhtn'srhr  Praxis.  II.  Bawl :  Khk- 
trisclie  LaMj}en  und  ekktriache  Anlagen.  Von 
Fritz  FS  rater.  Berlin,  Louis  Hwcas  Ver* 
lagsbachhandliing.   Preia  geb.  (i  Ji. 

TTeronis  Alejtandrini  opevi.  V'tf.  II  1  fMechanik 
nud  Katoptrik).  Herauüge;^ebüu  und  übertsetzt 
von  L.  Nix  und  W.  Schmidt.  Leipsig,  B.  6. 
Tenbner.  Preis  geh.  «  -Jf. 
lerkehre •  Taschen- Atias  mit  Verkehrs- Auskünfte- 
hwih  «oit  Deutetidemd.  VerltleiDeile  Aasgabe 
aus  Dr.  W.  Koch  nnd  (.'.  Opitz  „Eisenbahn- 
und  Verkehrs- Atlas  von  Deutschland",  ent- 
worfen nnd  bearbeitet  von  (.'.  Opitz.  Ham- 
burg, Breyniann  &  Hübner. 

Bürgerliches  Oesetzbuch  für  das  Deutsche  Reich 
(Liliput -  Ausgabe).  Berlin,  Otto  Liebmaan. 
Preis  1  Jt, 

(t.  Launisch,  Königlicher  Gewcrbe-In8[i<ct  'r. 
Getcerberecht  und  Arbeiterschulz.  Führer  für  .Ar- 
beitgeber und  Arbeiter  durch  die  Oewerhe»  und 
Arbeiterschntzgesctzc.  Berlin  IMOI,  J.  Gntten» 
tag.    l'art'tniiirt.  Preis  1,S0 

Samuel  Golduiann,  Das  llandeisgeeetzbuch  vom 
10.  Mai  1897  mit  Ansscblnl^  des  Seereehts. 
Vierte  IJrfeiüti^'.  (Sehlufs  de«  frstt-n  Bandes.) 
Berlin  11*01,  Franz  Vahleu.    Preis  2,70 

Dr.  P,  Hoff  mann,  Geheimer  Regierungsratli 
und  \  i Ii  tragender  Katb  im  Ministerium  für 
Handel  und  Ge^^  ^'rbe.  Gric-rfif  -  VnfiiUtrrs'irl'^ 
rungsgesetz  nebst  (iesetz,  betreffend  die  Abände- 
rung der  Th^oUvernAmmgtgeeeUe,  Zweite 
Allflage.  Bertin  1901,  Carl  Heiymanni  Verlag. 
Preis  2  Jt, 

Dr.  E.  von  Woedtke,  Jumlidenversieherungs- 
gesetz  vom  13.  JnU  1899  in  der  Fassung  der 
Bekanntmachung-  vom  l!t.  .luli  18^M•.  Tcxt- 
Ausgabe  mit  .Anmerkungen  und  Sacbn^stcr. 
Achte  Anflage.  Berlin  1901,  J.  Gnttentag. 
Preis  2,50  . //. 

P .  L  0  e  c  k ,  Preufsisches  ütempelsteuergesäz.  Fünfte 
voOattadig  umgearbeitete  Anfinge.  Berlbil901, 
J.  Gnttentag. 
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Industrirlte  Mundtehmt. 


SUiü  und  ÜIMR.  iSb 


IndiiBtrieUe  Bnndsehaa. 


Ikelnfsch-WcstflliMhes  KohlOBayndicAt 

Der  }?eriflit  des  Vorstandes  über  das  lt;t/.le 
(iwhäfti-jahr  luiit.f  in  der  Ilaoptsache  wie  folgt: 
IMh  jHhr  1900  i»t  für  alle  am  kohlengeschäft  Be- 
«heiligte  ein  reich  bewegtes  gvWMeit.  fidb«t  weitere 
Kreit»  wurdea  von  der  Bewegunf  cirgriffen  und  die* 
efentliclie  Heiauiis^  hat  sieh  -woti  kikum  je  niTor 
io  gMch  intensiver  Weisf  in  Wort  und  frhrift  n)it 
der  Kohlenfrage  befugst.  Am  die  Einzrlhfiti n  li.i 
\on  U'rufener,  noch  molir  abi-r  von  iiiilM  rnlriii  i 
Sfitc  zur  I/4%Aung  der  Kohlenfru^'c  p  Miacliten  Vor- 
'chliijfe  und  auf  eine  Abwehr  der  zum  Tta  il  in  ab- 
üüktlicher  Verkennung  der  thateScbUvUen  VerhUi- 
nwe  gegen  das  SyodicAt  erhobenen  Angriff«)  des 
dlwren  eiiunigekeu,  dflrfen  wir  mit  HHcksicht  auf  die 
»  im  pM-iodiwhen  Wrwmmlungen  ineltrfai-h  >fi  ■ 
;'i-l)fii.'n  \ii>fiilir\in^'(n  vi-i/i<lil(  ii.  Dm  ti  sei  «in  h  an 
<\'u-*er  Stt'ÜL'  dttiauf  liiugewiest-n,  liann  von  der-hiiiieH- 
prmiuction  an  i^teinkohlen  iinKuhrbezirk  in  1900  noch 
13y4  7,  ntif  ausserhalb  de«  Sj'ndicats  etehende 
Zechen  t  uMi.  li  u  und  im  Syndicut  nur  51  *A  der  Ge- 
«mmtiiroductiou  an  Steinkohlen  im  KSniffreich 
Prratmen  Tereinigt  waren.  D}t>  d«m  Syndicai  snge- 
N'hriflM-ne  Monopol.etclluni;  l"-^it/t  da»t«4'U>c  also 
nicht,  hat  »oh-he  aufh  nienuils  lMMin*tprucht.  Wenn 
im  lilKigen  gewi^nf,  aii<  Ii  \on  unserer  Seite  lebhaft 
l«rÄlajiie  Aositchreitungen  auf  dem  Kohlennuirkt 
twi-.('henjieit1ieh  (Iberwunden  »ind,  oloHl  dam  grund- 
titttiche  organiMtoriscIie  Aendwo^gen  vom  Sjrndicat 
durchgefOliri  wurden,  so  weist  diaa  daraul  hinj  das* 
die  BMCitigung  der  MtsastOnde  trats  Bestehens  des 


Syndicuts  niö^-üc  h  war,  ilic  Existenz  de«  Syndicals 
dieselboii  n\»i<  iii<ht  verschuldet  halien  konnte.  Bei 
der  stctijjtii,  Iflihaften  Nachfrage  war  om  möglich, 
unseren  Antheil  an  der  ficsanimtproiluct  ioit  und 
Gf«animtveriMirgung  unm-res  Vaterlandcw  in  Stein- 
kolüen  aliennai»  zu  «ieigem.  Während  die  i'roduc- 
tion  Preussena  von  87667  844  t  In  18»3  auf 
101  076  014  t  in  1900.  also  um  :t4  318  170  t  oder 
50,75  */,  gewai  hwn  ist,  haben  <lie  im  Syndicat  ver- 
einigten Zechen  gegenüber  33  530  230*1  in  lH!».i 
52  080  898  t,  also  18  541  668  t  oder  55,3  7«  innerhalb 
der  gleichen  acht j übrigen  Dauer  melir  gefordert. 
Ftlr  das  Ruhrbecken,  d.  h.  den  gesammten  Oberberg> 
amtsbesirk  Itartmund  ohne  das  Beigrevier  Oana* 
brflck  aber  einschlicssHch  Zeche  RheiupreUMen,  «ind 
die  entsprechenden  Zahlen  38  702  WD  t  in  1883  und 
ftO  119  400  t  in  lOOO  oder  ebenfalh»  55,3  7,  mehr.  Die 
im  Syndicat  v<riinigten  Zei'hcn  haben  daher  ihre 
Förderungen  in  iniiidcsten»  gleichem  Maa8»M<>  ge- 
steigert, wie  die  nicht  MyntÜcirten  Zechen  des 
Oberbergamtsbesirks.  Die&c  Zahlen  widerlegen  auf« 
neue  die  trota  mehrfacher  Zurtlekweisung  inuner 
wiederke1irend4>,  in  tendenräSM«r  AbMeht  atugestellte 
Behauptung,  il»-^^  dir  Ti o.Iik firm  der  im  Syndicat 
vereinifili'ii  Zcc  In  n  iintt  r  der  llerrschnft  des  Syndi- 
cat ktln-tlirli  /ui  ii(  kjxehalten  worden  »ci.  Die  fort- 
schreitende iCiitwickelung  der  Stcinkohlenproduc- 
tion  in  den  auA«cblaggelM-nden  einheimiBchen 
8teinkoiilenre>1eren  innerhalb  der  letEten  sehn 
Jahre  vefttneehauUeht  nachstehende  Zusammen' 
steDung. 


Steinkohlenprodnetion. 
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Atif  dem  («ebiete  de»  Tarifwesen-,  ntciit  im 
Vordergründe  d  ie  im  ■  Herbnt  11*00  mit.  nnfrtrtij^cr 
Wirkung  vom  Staatsminiatcrium  beachlosr'cnc  An 
Wendung  des  Bobstofftarifes  fOr  alle  eingelienden 
BtnuMtoffe.  Dicee  Maaeanahme  mllt«  den  Rehwl<>rig- 
kdten  in  der  Kohlcnvers<ir;.'ini^',  wclrlu-  im  lloch- 
•«liiniiT  des  Berichtsjahres  in  weiten  (Jebietrn  der 
Mojs;ir.  im-  lierrachten,  bcf,'ef,'neii.  In  diesem  W  im-elie 
vereini)4ifi»  sich  IVoducenten  und  Consuinenten, 
denntvch  hat  die  FcKlitetzung  der  zweijährigen 
Oaitigkeiiadauer  fiberrasckt*  da  eine  ImldigR 
Bfwitlgung  der  erwihnten  Schwierigkeiten  vor- 
WHmehtn  war,  wihrend  die  friiheion  Zu 
'4liM!e  nunmehr  auf  die  Dauer  von  zwei 
•l»hrrii  /LI  Ungun!«tcn  Uei  inlUndi»chcn  Produdion 
Vfr'-<  lif.l>eH  Weihen.  Die  allgemeinen  Uc'itri  butigeii 
iif  Kl Miii>>*i>riin>;  <ler  Ausfuhrtarife  nach  Kmdcii 
fijul  obnc  Erfolg  gcUieben,  weil  nach  Ansicht  der 
ftaatsregierung  efai  wirthschaftliches  BedOrfniM 
■icm  nicht  erwiesen  wire.    Deosten  sind  die 


Krachten  für  die,  zu  lleizzwcckeu  des  See-  und 
Fluaaachiffabrtsverkebrs  nach  den  Emsbäfen  be- 
stimmten Kcdilen  auf  die  Satte  des  KiAlen-Ans- 

fuhr-Tarif»  mit  Gültigkeit  vom  16.  November  1900 
crmiissigt  worden.  Ferner  wurde  In  Aussicht  ge- 
nommen, die  fllr  Euiden  Stadt  bestehenden  Aus- 
nahme-Tarife insoweit  auf  die  kilometrisch  ent- 
ferntere Station  F.mden-.\usscnhafen  zu  Ubertragen, 
wie  solche  im  Wettbewerb  gegen  ausländische  Hilfen 
und  zur  l'nterstütsung  der  einheimischen  Industrie 
im  Wettkampfe  gegen  autllndiscbe  £neufDisse 
nothwendig  »«'in  «inllten.  Für  die  Benutzung  des 
KhcineH  zur  I^edui  fsdeckung  der  sddlichen  W'r- 
brauchngebicte  lialten  die  Verhilltnis-ic  wenif 
güii-ti;,'  ^'clegen.  Immerhin  sind  nelien  i.in^'enr, 
Perioden,  in  denen  niedriger  WasserHtauu  den 
Verkehr  bereits  auf  ein  sehr  gcringei»  ^faas« 
beschränkt«,  wocheulange  gänzliolie  Unter- 
brochungen su  vencei<£nen  gewesen  ssl» 
sum  Naehtheile  einw  xcgelmlsa^a  und  atetigen 
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Kntwicki  luni:  den  über  du-  'Rhcin>-traw>*i'  j^f^hcndm 
Kob)«ii-\  ertriebtj  On  \  i  i  kt  hr  aul  dem  Dortmund- 
Emft-Knnal  hat  sie  Ii  im  Berioht»jahre  weBcntlich 
gehoben,  obgleich  wesea  baulicher  Ergänzungen  der 
Itotrich  biü  Ende  AfTH  gesperrt  wer.  8eH  ErBlhiung 
«Ich  KAoala  giugen 


1806 
18M 

nm 


tu  BtTj! 

55  000  t. 
102  500  t. 

L",»2  s4n  f 


tu  Tbal 

04&00  t. 
MMO  t. 

1<»3.)03  t. 


II!)  500  t. 
200  500  t 
476  439  t. 


Die  Westfälische  Tran»purt-Aotien-Ueiell«ohaft 
irar  an  diawni  Torkelir 

mit  42  491  t  in  IHWt 
und  72  182  t  in  1900 

bethelHgt.  l^oider  ist  der  Verkehr  \>jii  Dürtniund 
und  Herne  («eewRrts  noch  s*(ti«;irli,  docli  wcrdon 
puiiMtig<»re  ErgebniH»e  in  Zukutiit  erwartet.  .\n 
Kohlen  sind  iiuf  dem  Kanäle  1900  verfrachtet  worden 
57  212,5  t.  Die  Verwendung  metaobtiger  Leichter 
zum  Kohlentrausport  zwieeheu  Weet&len  und  den 
SeefalUeo,  weklMr  Aul^ba  aicb  die  WeetiUjeclie 


Transport-Actien  Go'^'ll-rliaft  mit  grossem  Eifer 
unierzugen,  bat  /.n  greifbaren  Resultaten  bisher 
nicht  geführt.  Die  Trunsportkostcn  in  der  Relatior. 
«b  Zeche  bis  cif.  liiimbiirg  «teilten  »ifh  rinschlies* 
lieh  aller  Unkosten  wie  Vorftratlit,  !.  spewn. 
KAn«(gebUhr4sn,  Aaeecmran»  u.«.v.  im  Durch«cfaiutt 
nuf  Mk.  5^  pro  Tonne,  diewlben  bieten  dnhw  efaH^ 
Krs|)«rniss  von  4C  bis  50  Pfg.  pro  t  gegenüber  dem 
Eiücnbahnfrnehtsjitze,  ohne  Berilcksichtifruntr  dei 
Kosten.  \vi'l<  lip  dun-li  den  '1  r^i ü-port  d>T  KMtil<'n  iti 
IfambuiL'  vritn  Eisenlm!iri\m;,'<  ii  h\<  liirif.'-'^f-ir  .SchilT 
erwsicb-cri.  \  on  dem  (•ef>anmii  \  n  -  ui  I  i!i  -  >\ lulicatb 
mit  37Stf9  80ä  t  aind  im  Jftbr«  lOOÜ  nach  äiuecr- 
deiiteclM>»  LKndent  16,47*/«  g^ng^n»  wihrend  dieaer 
Antheil  16  in  1S!W,  lfi,8%  in  1898,  15,7  7« 
und  13,9  Vo  in  1*^90  Ivtragen  haf.  Ahsolnt  int  der 
ausländische  Absatz  ge8tie<:fn.  i.laiiv  .nder  7irück- 
gegangen,  da  nach  DeuthchUiul  grgciiilb»  j  detn 
Vorjahre  8,31  */„  nach  dem  Auslande  nur  3.78*/, 
mehr  abKcnel^t  wurden.  Nachstehende  TaUlle  ge- 
stattet fiiu-ii  Vergleich  des  Ab-*iitzes  nach  dem  In- 
und  .Auslände  bei  dten  ataatlkhen  Qmben  an  der 
Saar,  denjenigen  Obericliinnen«  und  den  Sjndieafta- 
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Der  Draek  der  nberall  herrschenden  Kohlen 
knappheit  war  beeinllussend  für  die  Preisutellung. 
Kiiufcr  und  Consumenten,  diireh  die  nndaticrnd 
steigenden  Preis*-  üngHtlich  geworden,  warteten  nicht 
mehr  die  Forderung  der  V^erkflufcr  ab,  sondern 
kamen  diesen  mit  weit  über  das  Maas»  hinaus- 
schieasenden  Preis^inr-rhietungen  geradezu  entgegen. 
Auf  dem  New-Caatler  Markt  voUcog  sich  binnen 
Knraem  ein«  Preiaateigeruiig  von  100*/,;  in  nicht 
geringerem  l'mfange  in  Belgifii  und  in  I'raiikreieh. 
Auch  in  Deutschland  traten  ilhnUchtf  Preis- 
sti  i^'eniri;,'«'!!  uu  l  l'reisau.snchrcitungen  für  die  von 
der  zweiten  Uaml  noch  nicht  fe»t  l>efrebcuen  Mengen 
in  Kr»phcinung.  Das  Syndiiat  hatte  an  dieser 
geradeau  Uberreizten  Prei'aatellung  keinen  Antheil. 
Die  LWeningavertrage  waren  almmtlidi  xii  fVeiaen 
abgeachln^sen,  die  gegen  das  Vorjahr  1H99  sich  im 
nurcbsohnitt  Mk.  1.—  pro  t  höher  stellten.  Wenn 
dennoch  .Vn-niirc  gegen  d  i-  Syiidii  it  weL-in  uhcr 
triebener  Preisbildung  erhoben  wurden,  so  kann 
diesen  134  huupt  ungen  nicht  wirksamer  entgegen- 
Kctreten  «erden,  als  durch  eine  Parallele  mit  dem 
U'nnehbarteii  wirl  hschafUich  hoelientwiekelten 
Belgien.  Kachstehend  geben  trir  diese  Parallele 
und  enthalten  unn  jede«  Onrnmeniars,  da  die  Zahlen 
für  sieh  Hclbst  s|>reelii n  Die  Itelgischen  Staats- 
bahnen  zahlten  fiir  lioeotnotivkolilen  nienus  i^rns 
'l'yiK«  II  (unsorcni  retlfördergrus  entf«precliend)  auf 
(;ruinl  lU-r  Submissionen  von  Ch.'^rlrroi:  ^filr/ 
^A^lr^  ü.JO.  .Tnni  189.')  9.60,  1890  9.65.  1S97  11. IH. 
.MUra  1898  11.45,  August  1808  11.SÖ,  April  1899 
14.30,  Octolwr  1809  17.50,  Tebniar  1000  22.80.  Juni 
1900  22X»n  Frcs.  Die  preussi^cheu  Staatsbahnen 
aahlten  fiir  IxKomotivkohlen  aus  .-'mdifii: hzetl.cn 
(bentmelirte  Fettkohlen  mit  50*/«  Sttlekgebalt)  auf 
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Bleebwalswerk  Scbali  Kanndt,  Aot.>6ea.  ca  Essen. 

Der  iVriclit  des  Toratandea  über  daa  Oeachift»- 

jähr  1900  lautet: 

.,1*1111  kräftigen  Aufschwünge,  welchen  dierhcinisrh 
westt'alisehe  F.isenindnstrie  seit  geraumer  Zeit  irf- 
noninien  hatte,  ist  leider  im  vcriraiigcncn  Frühjahr  ein 
jäher  stinunangswechsel  gefolgt.  Der  Rückschlag, 
welcher  um  diese  Zeit  in  Amerika  auftrat,  erschfitterte 
znniichst  den  ganzen  internationalen  Harkt;  infolge- 
dessen ir«^rielheu  die  cnrophischen  Börsen  ins  Waoken  and, 
Hill  li'lerii  ilii'  Hcatiiiiliii;iiiiL''  ei>t  fiiini.il  l>«gonncn  hatte. 
UiHchte  das  bis  dahin  so  unbegrenzte  Vertrauen  hal<1 
allgeiiu-iii  l  iner  pessimiatiBchen  Anffaasung  Platz.  Ver 
scbäril  wurde  diese  nngfinstige  Tendena  darvh  die  iv 
Semmer  eingetretenen  cnineaischen  Wirren,  weldie  ein 
weiteres  Moment  des  Abwartens  boten,  nnd  so  nahen 
sieh  die  bisher  mit  Arbeit  geradezn  flberhSuften  Pröda- 
l  entcii  unvermittelt  einer  tr  in/lii  lipn  Znrürkhaltnn|^ 
aller  Käufer  gcj^enüber.  Ant  du  wähn  iid  des  Hotter! 
(leschiil'fsiranges  getliiitiglen  uinfan'Trcifhon  .■\bschlüs>«- 
licl'cu  die  Abruraiijren  immer  spärlicher  ein  ;  die  Werke 
mufsten  sieh  deshalb  nothgoornngen  zu  weseottiehen 
Betcieljaeinacbräokangea,  sowie  cur  Kinlegaag  von 
Kelerachiehten  enlsehliefoen,  welch  letztere  im  Herbste, 
der  ohnedies  für  i^'cwohnlicli  »>]\<>u  ein  niliiiT-  s  schiff 
zu  bringen  pflegt,  besonders  zahlrt  ich  waren.  I>ieae 
«n«i4ealieheu  ISraobelnwigen  haben  aaeb  asf  das 
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Gedeihen  unserer  Oest'llsi-liAft  rinen  recht  narlifhciligen 
Einflufs  ansfrciilit.  Die  im  Jahre  189(*  mit'  ülier 
sTiNKi  'J\iiiii''ii  ciiip-iix'fSfhnoUte  ^ro(lnction^/.itt'l  r  L,'in^ 
»kbrend  (ier  IkMiclitsperiude  auf  das  Niveau  des  .luhre« 
1866  zurück ;  wir  liabeii  nämlicli  iui  Julire  1000  in 
uuerea  Werkstätten  eneugt  20437046  kx  and  zwar 
•UMehliefsIteh  Qualitjlt>-K«Meliiitterial.  UMer  Ver- 
ood  stellt«  sifh  au  Fortipfabricuten  auf  29Ö28564  kg, 
an  Nebenerzeugnissen  auf  24  691  ft67  kg,  für  weKlir  ins- 
jr^sarmit  10  7:JtJ  8Ö9.S2  ,  ^  vereinnahmt  wuKlt  n.  \''-\\ 
den  t'aitnrirten  Fabriiateu  entfallt  auf  <lie  Au$fulir 
•ngerähr  der  gleiche  Antheil  wie  im  Voijahre,  obwohl 
f«.  bei  dem  steigenden  Wettbewerbt  immer  Hchwieriger 
wird^  die  Beziciiiuigen  xu  nnwrea  langjährigen  ans- 
liBdiachen  Abnehmern  aufrecht  zu  erhalten.  Wir 
Urnen  es  deshalb  auch  nur  mit  Freuden  begrüfsen, 
"lifs  He  Tvnlistoffverbände  luthr  und  mehr  dazu  über- 
gehen, durch  (Jewühning  angemessener  Export-Bonifi- 
cationen,  ilie  gefährdeten  Interessen  der  deutschen 
ladiwthe  auf  d«u  fremden  Märkten  nach  Möglichkeit 
nutttttitseii.  Die  in  nnsenn  letaten  Berichte  erwlhote 
Ttnornng  onsere«  Werkes  mit  elektrischer  Knergie  ist 
wihnM  oei»  Jahres  IHOO  zum  vorläufigen  Abschlüsse 
ijTlaagt,  80  daf-  nunrnehr  eine  grofse  Anzahl  von  Arbeits- 
msschinen  elt-ktriach  betriencn  wird;  die  erzielten 
Resultate  gind  sehr  befriedigend.  Ebenso  entspricht 
«■»ere  im  Spätherbste  in  Hetricb  gesetzte  Central- 
Otodcnsntion,  weiche  uns  eine  erhebliche  Koblen- 
mpwnifo  bringen  soll,  allen  an  sie  gestellten  Kr- 
wartnngen.  Dem  cwi;^a  ii  Wechsel  5n  der  Technik  ist  nun 
i  i'  li  unsere  älteste  Anlage,  niiinlii  Ii  1  is  l'nddelwerk, 
wtlciic^  Kchoii  seit  Jahren  nur  no(  ii  nothdürftig  sein 
Dasein  fristete,  endgültig  zum  Opfer  gefallen.  Nu<-Iidem 
die  Nachfrage  nach  schweifseisernen  Hieben  fa«tt  ganz 
n%ehört  hat  und  ilcr  Verkauf  von  Rohluppen  nur 
unter  beaondan  günstigen  Marktverhtiltnissen  möglich 
ist,  haben  wir  vor  einigen  Monaten  unsere  Puddelöfen 
kalt  gestellt  und  sie  (Trin'li  Mii'leir  >ir  iii  allLü  incincn 
Betrieb  dienende  Einrichtungen  ersetzt,  i  ui  N»  uuulagen 
wnnl  :>  ili  n  betreffenden  Conti  insgesanunt  6004K2,l;).tf 
tagefuhrt.  Die  seit  Jahren  systematisch  tTcforderte  Ana» 
gettaltnng  und  Erneuerung  iiu^-ir«'^  Werkes  dürfte 
■uaahr  im  wesentlichen  bald  durchgeführt  sein.** 

E«  wird  beantragt,  den  verfagharen  Oewinn  für 
llOfI,  welcher  eiriM  lilii-fslii  h  Je*  Vortrages  ans  ili'iii 
■[»hre  1899  747  7 it»,,')--'  l.rtf,i;.'t.  wie  folgt  xu  ver- 
wenden: AbscbreibniüTi  II  1!"'J  4i:.'J. l;!  llcbcrweisung 
an  die  Karl- Adolf-Stiftung  ItXKK)  .<C.  Dividende  pro 
1900:  12  »u  auf  das  Actienkapital  von  4<MH)000  ,if 
»  480000  Btatntgemäfsa  Taatün«  d59Q!2,a8  ««, 
•dvoid  der  Rest  von  BOOBS  ^  «af  neue  EMhBUiig 
voipitiapn  wird. 

BseihlMtMiwarit  Tkale,  Aet-Oes^  Thal«  tu  Harx. 

Dam  Geschäftsbericht  für  den  17  monatlichen  Zeit- 
lauB  Tom  l.  Aqgust  1899  bis  81.  December  1900 
«ataehmen  wir  das  Folgtinda:  f,n  Beginn  der  Berichts- 
periode wurde  r^i  r  I?etrieb  des  Stabeisenwulzwerks 
eingestellt,  um  mit  iimfnii'.'reieben  NeuanlageH,  welche 
in  «iir'se  stelle   tretMi  siillteii,  v.w    lifi^'iii in-n ;   der  Bau 

<ieä  Xartinwerks,  Platineuwulzwerks,  Erweiterung  de« 
BleehwalxwerkS}  nnd  di«  firriehtnng  einer  elektrischen 
Catrala  nur  y«rsorgnn|;  dar  geaammten  Werksanlagen 
nH  daktriseher  Energie  ist  wKhreod  der  Berichtszeit 

IST  Äusführun?  ^^elnngt.  Die  Niuanlagen  erffir  V  rfrn 
einen  Geldaufwami  von  305Ü280,(i:^  :  der  liei  icht 
coBstatirt  mit  (ienngtliuung.  dafs  die  jetzt  nahezu 
v^ollendeten  Einrichtungen  zu  den  besten  uml  leistungs- 
fäliigfiten  gerechnet  werden  dürfen  und  dem  Werk 
leo  PiAti  aicbani  werden,  an  den  ersten  der  Branche 
ea  zjihlen.  Der  Ansfcll  in  der  Stsbeisenfthrication, 

die  durch  die  Bauten  venirsachtcn  Störnrüren  im  luufen- 
deu  Betriebe  sowie  der  Rückschlag  in  der  l'unjunctur 
bsben  eine  erbabliobe  VenniDderniig  des  Uaschifls* 


;  Umsatzes  herbeigeführt.  Derselbe  hat  10618368,42 
j  betniL^  n,  während  bei  gleichem  Umsatz  wie  im  Vor- 
I  jähr  ucr  Hi'trai;  von  12  T'y  t  (XXJ  .  ^  im  Berichtsiibs.'lniitt 
'  hätte  erhielt  werden  müssen,  so  dafs  aus  den  ange- 
,  führten  Ursachen  der  Waarsmnaatl  um  mnd  90  */• 
.  zurückgeblieben  igt 

I       Die  Oawinn«  und  Terlustreohnnng  ergiebt  ein» 

schliefslich  eines  Vortrages  von  8052,70  M  und  nach 
I  Abschreibungen  in  Höhe  von  558000,^^  einen  Rein- 
gewinn von  401013,31  cÄ,  der  wie  folgt  Ver\viu4iiiit; 
nnden  soll:  4*/«  vom  Actienkapital  für  17  Moniit«  als 
tantiemefreie  Dividende  =  35»3.S20  Tantieme  des 
Anfsichtaraths  12 664,06 uT,  Restdividende  (bis  zaTli'/o) 
99560  Ut,  Zuweisung  zum  Arbeiter- Dispositionsfonds 
6000^,  Zuweisung  zum  DelcredeM'Fottds  lOOOOUV, 
Vortrag  auf  1901  7469.25  Ji, 

Die  (lesellsi-hut't,  ili«  der  Verkaufsvereinigung 
<  deutscher  Blech-Emaillirwerke  in  Berlin  angehört,  hat 
I  am  1.  Jali  1900  ihr  CnatnlbareaB  nach  Berua  varlagt. 

i  ' 

'         ActieB4l«taIlsehart,  ParatAftWits  0.>8. 

Im  Beriebt  an  die  Generalversanunlung  wird  aus* 
'  geführt,  dafs  imüeschäftsjahr  1900  infolge  der  allgemein 
'■  rintretretenon  Verdauung  der  Miirkte  die  Production 
nicht  mehr  in  dem  bischerigen  Tempo  flotter  Voraus- 
bestellnngen  Absatz  fand ;  namentlich  der  Zwischen- 
handel hielt  ängstlich  zurück  und  deckte  selbst  gegen 
die  nothw  endigen  l'reiszu^ständnisse  immer  erst  seinen 
dringendsten  Au^eablicksbadarf.  Di«  bestehende  Ver- 
kanfsvcreinigiing  deutecher  'RmsHKrwM'ke  konnte  swar 
'  bei  den  i(li\v;ilt>'iiili  i;  Markte  erlinitiiissen  ein  ,\'ibr.'M  k>'Iii 
der  Verkaufspn*isc  aieiU  vriliiiidera,  >«ie  liat  iu'lessen 
I  immerhin  verhütet,  dnfs  der  Wettbewerli  um  die  Ver- 
sorgung mit  Arbeit  aich  in  uugczilgeltem  Mal'se  ent- 
wickelt hätte.    Seit  End«  des  Berichtsjahres  hat  sich 
]  eine  allmähliche  fieaseniag  der  HarktverfaUtnissa  f&r 
i  die  Fertigfabrieata  der  Gesdlseliaft  as^bahnt,  tmd  ist 
der  BescUfUgnngagrad  aas  wieder  ein  nonaaler  ge- 
worden. 

Die  Niederlassungen  in  Schwelm  und  Köln-Ehrenfeld 
'  hallen  znni  erstenmal  ein  volles  Bctricbsjnhr  aufsu- 
vv eisen;  dcmgemäfs  und  unter  Berücksichtigung  dar 
weiter  fortKeacbiittanea  Thittij^Mit  der  MataUwaaiw» 
falHrih  eriionte  sieb  der  Vmsata  aa  yerkanften  Waaren 
von  6485780,4'   im   Vorjahre  auf  TüBb'MOJf-  im 
j  Berichtsjahre;  die  durchschnittliche  Arbeiterzahl  he- 
j  trug  3Ö13. 

I  DererzielteBrtttt«gewinuheIicfsichautlH)9&51,17UI^; 
davon  worden  an  Abscbreibnogen  306978,84  ver- 
wendet  nnd  wird  vorgescklagan,  van  dem  Nettogewinn 

,  von dOBWr^fi&Jt eineDividende von 8% von 71MiTlionen 

Mark    A- tirnkiipitiil    mr   A ü>srliiiniiii;,'    /.u  Irinfrcn, 

deu:  A litMciitsnitli  »lie  stiituttngemafse  Tautü'me  mit 
I  2B  1N'->.:S:;  H  zu  überweisen  uml  den  Beat  va»  19890i,IK)«iK 
;  auf  neue  Rechnung  vorzutragen. 

Für  A  rbeiter- un  d  Beamten  •  W(di  Ifilhrtseinrichtungen 

wurden  im  Geschäftsjahr  verauslagt  01961,11  Ui,  an 

Stenern  62986,48««. 


Tli«  PMntjlTiiiI«  Sted  Oonpaay* 

Das  Jnfir  IfHHT  hrm^iite  für  das  Werk  in  Steelton 
.580747  ^.  tut  daa  la  .Sparrows  Point  6W312  /  Ucber- 
schufs.  Die  Werke  in  Pennsylvanien  ond  Maryland 
crzieltcu  einen  Jahresumsatz  vtm  22''3  Millionen  g 
bei  einem  BrottOgewinn  von  2829117  und  einem 
Keingewinn  ran  1971061  /.    Die  Froduction  der 

i  Werke  helief  sich  auf  etwa  Millionen  Tonnen  an 
Roheisen,  Spiegelcisen,   Bessemer-   und  Herdblöcken 

;  und  StAhkchienon ;  sie  w)|r  die  gröfste  bisher  von  iler 
QaaeUschaft  emiehte, 
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488   suhl  imd  Eiaen. 


V«rein$  -  NachriehUH. 


1.  Mai  im. 


Yoreins  -Naehriehten* 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Bei  der  Kaske  des  Yenjns  aind  ohne  Angabe 
der  Absender  folgende  voi^gedntckte  Postanweisongen 
«iogefangen: 

Bu.<<  Diissr-Morf  vom  14.  Jan.  di  J«  Iber  20  i# 
Buclaiiii        .     15.  «  »     «  <^ 

r.   Dösseldorf    „    23.     „     n  «     «    20  „ 


Kattowitz 


4.  März 


20 


Die  Herren  .Absender  werden  gebeten,  ihre  Namen 
flf'tn  Kasscnführer  Ih-rrn  Ed.  EUmts  in  Ilafi^en  i.  W. 
behnfs  Aasfertigung  der  dit^sjährigen  Mi^Tiedskaite 
•nmgtbeii. 


Aeuderangen  Im  Mitglieder*  Venelch ntb. 

Biir,  Theodor,  In^^enieur,  Lehrt  r  m  der  Technischen 

Hochschule,  Charkow,  Siid-Kiil;>l. 
JStrdtm«M9,  XuMTt  Ingenieur,  Daiabnnr-Hoebfeld, 

Werthnaarratr.  101 
liraunt,  Terhn.  DirectorderStivindieD  Wellie»  Nenn> 

kirchon,  Bez.  Trier. 
GoHVy,   Alij-andre,   Inf^uieur,   ,\iliiii!ii.'-trut<ui    Af  In 

SoeiAff   lif  tr,iv;inx,   Dyle  et  Baculftii,    \n  Amuuc 

Matigimn,  l'ari!^. 

Grt^moHm,  F.,  Director,  Doiabnrg,  Mercatoratr.  102. 
Latinitt  Vietor,  Ingenienr  de«  Mraes  et  Metallurgie, 

Rae  de  Livourne  42,  Bnixelk-s. 
Ottmann,  F.,  (iesrhäflsfiHii er  liis  IliiUizeiijr-Verhandes, 
I)nssi'l<iorf'. 

von   Kadinifer,   E.,   Ingenieur,   JJtrliaW.,  Biliicii- 
strafse  '«/.ol" 

Schmitz,  Mburtj  Ingenienr,  fierlin  NW,,  Werftatr.  19  u. 
SkHib,  Ferd.y  LiB<btDbl,  Rhdnpfkla. 


TupaUki,  A.,  Director,  Vahnk  W  yilrica  bei  Or«cha 
»tat.  der  Moskaa-Brester  Eisenbalui,  Rufsl. 

Werliteh,  Friedr.,  Betriebschef  der  Düsseldorfer  Röhren 
and  Eisenwatiwerk«,  Abtb.  Brahlwerk,  Dfiaaeldor^ 
Oberbilk. 

Wa^       Dr.,  Profeitsor,  Aachen,  Ludwigaallee  47.  j 

Nene  Mitglieder: 
Bertram.  Carl,  Procurist  der  'Pinna  Bertram  Gr 

Liibeck. 

Hoeaner,  Krust,  in  Firm«  Friedrich  B'HsnPr,  Aupust 
thal  bei  Xt  uwii  d  a.  Rhein. 

Bureack,  J'.,  Hütteningenieur  und   Betriebschef  M 
Rheinischen  Chamotte-  und  I)inas-Werke,KlllB  s-R»- 
Abth.  Ottweiler.  Ottweiler,  Bei.  Trier. 

JSIfttrftar«,  Kart,  Oberverwatter  der  Ungar.  Berg- 
Hüttenwerke  und  Domänen  dw  Oeateir.<iiaf .  8t 
Eisenbahn-Ges.,  Reoicza. 

Ea»iHg,  H..  Inhaber  der  Filmt  H«mann  EtBIBf  &  i 
Köln,  Jakonlenatr.  & 

FrölUh,  Fr.,  IngenieoT,  Berlin  NW.  SS,  Khp%t 
atrafae  23  pt  : 

Hadoaiider,  BthM,  Geecbiftafabfer  des  DentscM 
Träger- Verbandes,  Wipshaden,  Nicnlas>tr.  33  pt.  j- 

Hermkea,  Jacob.  Intrenieur,  Betriebsleiiir,  Eisenwi 

LftUCllllilMltlMT.  Uirsa. 

Ifolz,  Otto,  Hütteningenieur,  Friedenshütte  O.-S 
Licktenttem,  LUxrl,  Ingenieur  der  Witkowitaer  Bergbi 

und  Eiaenhilttin-Gewerkachnft  Wttkowiti. 
Lttht-Hariort,  IC,  Oeeehillafllbrer  der  Firan  J< 

(!asp.  Harkori,  G.  m.  b.  H..  Harkorten  i.  W. 
Lukaszewiki ,  d.,  Insrenif^nr,  Warschan,  Jenizolimsk 
strafst-  ötl. 

Mütter,  F.,  Baaiusjieetur  der  Friedenshütte,  Beul 

<».-S.,  Klukowitzcrstr.  4. 
Sekmidf  Oboringenieur  des  Rubrurter  Danipfkei 

Üebenrnchnngsvereins,  Ruhrort,  Ludwigstr.  34. 


fisenhütte  Obersctilesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Elsenhflttenleute. 


Die  nichtte  Hauptversammlung  iiiid«t  am  Sonntag,  den  19.  Mal,  Naehmltta 

2  Uhr  im  Theaeer-  and  Concetttiaa«  so  Olelwltz  statt. 

Tagesordnung: 

1.  tieBchlftliehe  Mlttheilnnfea. 

2.  Wahl  des  Voratandes. 

8.  Vortrag  des  Herrn  Dr.  Hans  Vuitz-Kuttowitz:  (Jeber  oberscbleaiache  Verkehrs-  nnd  Ti 
Pragea. 

4.  Vortrag  des  Herrn  Professor  Dr.  Rieh.  Abegg-Breslan:  UalMP  IIa  BltktroaheaUe  d«t 

5.  Vortrag  des   Herrn  Din.  tu.'  Dr.  M^>!  i'i^     M.rirn:   Saveratti^  ab  Kfllfbalttal  iMT 
iadastrle  In  tacbnischer  nnd  sanitärer  Bexlehong. 
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Talil  IV. 

Motor  M 
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Bemerkung  ea. 


Reparatur  an  den  Motoren. 

durch  StOmngen  besw.  Reparaturen  im  iaft»* 
ren  Betheb  herrorgerufene  StilUttod«. 
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Oit  ZcttMhrift  oriclMtnt  in  htMwNWutBdwi  Htftak 
Rir  nfilHlTT     II  II  II    mT^TiHT  40  Pf. 


STAHL  üi  EISEN 


für  die 


bei  lahretinserat 


24  Mark 

SZ.  ZEITSCHRIFT       '  "Ä* 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Bedigirt  von 

Ingenieur  E>  Sollf5dtor,  Generals-  [  -  t'ir  Dr.  W.  Beumer, 

CiwhmifBhrer  dea  Vtrahn  Mtulm  EitaiiUllMiMri*,      GeschaOsführar  der  Nordwestlichen  Gru ppe  des  Vereins 

deottcher  Eisen-  und  Stahl -Industrieller, 
für  den  teehniaclMD  Theil  fOr  den  wirtbMbaftUiclien  Tfaeil. 

C«>BuiuMriOM-V«rla(  *on  A.  Bagel  in  OOtMidori 


Nr.  10.  15.  Hai  190L  21.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 

Haupt- Versammlung 


de« 


i-eiuei  <le.iitNeli<3r  T^isenlifitt-eiileiite 
am  24.  März  1901,  Mittags  12<;,  Uhr. 

Tages-Ordnung; 

1.  GescIiiMiclie  Mittlieilungen;  Neuwahlen  zum  Vorttwie;  Abreokiumi. 
8.  Verscbriften  (flr  Lieferung  von  Eisen  und  Stahl. 

3.  Vtotfar«  Farltelirltte  In  der  Ver««iMluii|  der  HmbofengM«  iiir  uanMMfcar«»  Kraltomuflmg.  Berieht- 

iTstatter  M:;*':-i-''v_'.-iit' ^ii-  !•' r  i  ■  ■•  ^^'    I  ■  r  r>  ■',  i' r  il 

4.  neueste  Anwendungen  des  GoldsctimidtscitenVeriattrens  zur  Erzeugung  lioiier  Temperaturen.  Kxperiinental- 

vortrof;  von  Dr.  Hans  Ooldscbmidt,  Essen. 


Weitere  Ifurtschriitc  in  der  Yerweiiduug  der  Mocbofengase  zur 

unmittelbaren  Kraf tenseugiuig. 

(Fortaetanng  von  Seite  400.) 

In  den  Figuren  82  bis  89  einschl.  sind  Delaratt-e-Debantteville-Serunir-lfnMlunen  dariresteUt. 

Fi{rnr  22  zriut  i-inc  eincyliiidri^'c  HoclintVupasHiaKchine  von  loö  I'.  S.  e.  mit  prcki  öpftcr  Welle, 
[>oppelrahmen ,  Steuerung  mit  AuHlastteru,  KeguUruug  durch  Üruekluftregaiator.  Cylinder- 
dtttchmesner  tiOO  mm;  Kolbenhnb  800  mm;  Umdrehnngszahl  löO;  .Schwnnpraddarcbraesser  4UO0  ram; 
bclnnbl  eine  Pniiipoiianlage.  —  Fifriir  2.'t  voraiisriiaalieht  Diiu-  L"iinyli»drijre  Hochotcii}ra.siiiascliiur 
von  2itop.  S.  e.  mit  Kiirln  1  find  Hajoimctlialiieii.  Steiicrnnfr  mit  Aiisiasst-rn  und  Heg-nlirung  durch 
Drucklut'tregulator.  {'ylindeniiuvliniesstr  S"»(J  iiiui ;  Kolbenhiii»  Iimmi  mm;  Ciudri'liungsüahl  1<>'»; 
Schwiinin^ilnrcbniesRer  .'>000  mm;  betreibt  dnrch  RiemenRbersetütiiis:  t-ine  Weclüiclstrüindynaino- 
iiuiiiciiine  /,iir  KraftiHtt rrr,)2'iui2'.  Kifriir  24  sfolll  eine  oiiicvliiidiifr»  Ii' i  li(>teii^as-(i'.M;upma.schinc 
vou  »iOuP.Ö.  e.  mit  gekröptti  r  Welle,  Dopjiitlrubmeii,  Smutermig  mit  AusUissi-rii  und  Kegulirt^ug  durch 
Dni«kla(lrefnilBt»r  dar.  ßascyllnderdnrchmesiter  I30i>  mm;  (iebitteecylittderdnrclimeBser  1700  mm; 
Kolbenhnb  l-inomm:  rmdrfliuiiyrHzahl  HO;  aiigesan!(i)-  Wimimcnifr  ntiorlmi;  Wiaddnick  in  cm. 
Der  tiebläMecyliader  livgi  hinter  dem  itaseyUnd(*r  nnd  im  Meine  Kulbeimtaugf  niiinitteihar  mit  der 

X^i  1 
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4'JU    Stahl  und  Eisen,    il'eitfre  Fortschritte  in  der  Verwendung  der  Hochofengase  u.  s.w. 


15.  Mai  1901. 


hinten  dnrchg'eliendcn  Kolbenstange  des  GascyUnderH  g-eknppelt.  Pie  am  (iebläsecylinder  angrewandten 
Ventile  sind  Corlis -Ventile,  kleine  runde  Stahlsclieiben  mit  Scliraubenfedeni  und  Fängern  au» 
Messing  versehen,  und  zu  je  4  oder  h  auf  einen  Sitz  ans  .Stalilg^ufs  vereinifft.    .Fe  ein  Saug-  nii<l 


Fiirur  22. 

Hocliufen  -  tiasinascliine  von  10t»  P.  S. 


Drncksatz,  weh  lie  lieidc  übereinander  stehen,  wird 
durch  eine  duri  hgehende  Schraube  in  den  die  Enden 
des  (lebläsei  vlinders  nmgebrnden  Kanülen  befestigt. 
Die  Säugventile  liegen  innen  und  tritt  die  Luft  von 
aui'sen  durch  den  Fundaniciitkanal  umi  die  Furspiatii' 
de«  Windeylindersi  zu.  .\m  FulVe  der  KaniUe  des 
Windcyliiiders  Itetindet  sieh  Je  eine  (iruppe  jre- 
stenetler  S.iiigvenf ile  irWirsorer  niiiM  iir-iniieii.  IMi  -,. 
ni-beiten   automatiseh,    .solange   der  Wind    in  der 

Leitung  den  »(»riualen  I>rnik    nielit   übersteigt.     Nimmt  der  Winddruck  aber  zu 
einen  Drurkregulatur  der  (;es<liwindigkeitHki»nus  anf  der  Steuerwelle  versehoben 
werden  so  lange  am  Schliefsen  verhindert,  bis  das  in  deti  Ucblilseevlinder  zurüt- 


,  so  wird  dun-li 
und  die  Ventile 
kbleibeiide  Luft- 


Figur  '2:J. 

Hochofen  -  (tasniHsi  hine  von  2<K>  1\  S 


^"^r>i  volnmen,   anf  den  höheren  |)ruck   compriiuirt,   der  von  der 

'  <•  I   1       Maschine  zu  leistenden  MiLximalarbeit  entspricht.    (Siehe  »Bch 

Figur  27). 

Figur  25  veranschaulicht  eine  Tandem-Hochofcngas-GebllBe- 
maschine  von  1200  1'.  S.  e.  mit  gekröpfter  Welle,  Doppelrnhmen. 
Stenernn^r  mit  Auslassem  und  Hegulirung  durch  Lnftdruckregulator.  Die  Kinzelheiteu  diewr 
Maschine  sind  den  der  vorhergehenden  ilhnlich,  nur  ist  ein  zweiter  Uascylinder  eingeschaltet, 
trascylinderdnrchmesser  130(»  imu;  (ieblilsecyliuderdurchmesser  IM.SO  mm;  Kolbenhub  14on  mm: 
Umdrehungszahl  ho;  angesaugte  Winduienge  .'»7.5  cbm:  Winddruek  !».'»  cm.     Der  t»eblä«erylinder 
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ist  mit  Hörbiger -Ventilen  ausgestattet;  in  der  Zeichnung  fehlt  tiic  Anordnung,  um  einen  Theil  der 
Ventile  steuern  zn  können.  Wegen  des  iinhen  Winddruckes  ist  der  (Jeblilsecylinder  mit  Was.ser- 
kiihlung  versehen.  —  Figur  2<i  stellt  eine  Tandem  -  llnchotengasiuaächine  von  7(t(»  l\S.  e.  mit 
gekröpfter  Welle,  l>o{i|ielrahinen,  Steuerung  mit  verilnderlicher  Füllnng,  Regulirung  mit  Lufidruck- 
regulator  dar;  (Jascvllnderdurchniesser  !Hi(t  mm;  Kolbenhub  lOiio  mm;  Tnidrehungszahl  1.t<»: 
Kegelmärsigkeitsgrad  l/HH».  Iije  Maschine  ist  für  eine  elektrische  Centrale  zur  Beleuchtung  und 
Kraftübertragung  bestimmt.  Die  Dynamos  sind  direct  mit  der  Welle  der  Ma.schine  gekuppelt  und 
liefeni  Uleichstrom  von  Volt. 

Figur  27  »tt^llt  die  oben  schon  erwähnte  .Anordnung  zur  Erhöhung  deS  Winddruckes  für 
«in  HochofengeblUse  dar  (patentirt).  Dieser  .Ajiparat  arl»eitet  automatisch,  kann  aber  auch  von 
Hand  eingestellt  werden.  Die  Wirkungsweise  ist  folgende:  Am  Fnfse  der  an  beiden  Knden  des 
«ebläsecvlinders  hetindlichen  Kan.lle  ist  eine  Reihe  grofser  Saugventile  S'  angebracht,   welche  bei 


Figur  '24.    Hochofengas  •  (ifbliiticniasrliinc  von  600  V.  S. 

normalem  (lang  automatisch  spielen,  bei  erhöhtem  Winddruck  aber  von  den  Hebeln  f/  eine  Zeitlang 
am  Schliefsen  verhindert  werden  können,  um  einen  Theil  der  angesaugten  Luft  wieder  auszublasen. 
Die  Hebel  G  werden  von  den  auf  der  Welle  B  sitzenden  iJeschwindigkeitskonnssen  C'C  boeinflufst 
und  leutere  verschieben  sich  durch  den  im  Druckregulator  I)  belindlichen  Kolben  mittels  des 
Hebels  A,',  wenn  der  Winddruck  den  durch  eine  im  Drnckregulator  angebrachte  Feder  hervor- 
gebrachten (togendruck  zu  überwinden  imstande  ist.  Das  ganze  System  verschiebt  sich  dann 
proportional  dem  Winddruck  und  erfolgt  der  Schlufs  der  Ventile  um  so  später,  je  weiter  die 
Konusse  vorrücken,  bis  eiuschlierslich  in  der  ilufscrsten  Stellung  gar  keine  Xntzarbeit  mehr  ver- 
richtet wird.  Der  Mechanismus  kann  auch  von  Hand  mittels  des  Handrades  1"  eingestellt  werden  und 
dient  namentlich  dazu,  um  bei  Ingangsetzung  der  Maschine  den  Leerlauf  zu  bewirken, 

Figur  2H  giebt  einen  Schnitt  durch  einen  (  ylinder  einer  120(t  P.S.  e.  Tandem -tia»- 
raaschine.  Die  Fignr  2Jt  stellt  eine  der  Maschinen  I,  II  und  III  in  Difierdingen  dar,  welche  die 
Dvnamos  treiben. 


Google 


4^2    Stahl  und  Eisen.    Weitere  FortaekritU  in  der  Verwendung  der  Uochofengase  u.  s.  te. 


15.  Miii  1901 


Figur  HO  zei<:t  oiiic  .'ioM pfordipo  Tandein-Uasmaschim',  welche  im  Eisenwerke  Könipsh'if 
(Böliiueii)  der  HöhmiHt-lien  Montiinpesellschafl  im  Betriebe  ist.  Diese  Maschine  ist  die  erste  in 
OeBterreich  in  Betrieh  gesetzte  und  hergestellte  HochofengaBmaschinc;  sie  ist  aasgettihrt  von  der 

Maschincaban  •  Acticngugellschaft  vorm.  Rreitfeld, 
Hanck  iS:,  Co.  in  Prag-Karolinenthal,  welche  in  Verbindung 
mit  der  Societe  .lohn  Cockerill  in  Seraing  den  Bau  von  tias- 
maschincn  nach  System  Delamare-Deboutteville  aufgenommen 
hat.  Die  Maschine,  so  berichtet  die  Ma.schinenbau-Aciienge«eli- 
schaft  vorm.  Breitteld.  Danek  &  Co.  in  rrag-KaroHnenihal. 
soll  die  erste  Tandem  -  Maschine  sein,  welche  mit  Hochofengas 
betrieben  wird,  und  beschreibt  dieselbe  wie  folgt:  lUe  (.ias- 
cylindtT  haben  70t»  mm  iJnrchmesser,  H<i(»  mm  Hub,  Umdrehungs- 
zahl l.'>o,  was  einer  Kolbengeschwindigkeit  von  4  m,.sec.  »>ni- 
spricht.  Der  vordere  Kolben  ist  zugleich  Kreuzkopf  für  die 
Zugstange  und  durch  eine  Kolbenstange  unmittelbar  mit  den 
hinteren  Kolben  gekuppelt.  Die  hierdurch  nothwendig  werdende 
Stopfbüchse  im  vcjrderen  Cylinder  ergiebt  bei  ihrer  besonderen 
Conslruction  keine  Schwierigkeiten.  I^er  Uang  der  Maschint* 
ist  trotz  der  hohen  rmdrehung.szahl  und  Kolbengeschwindigkeii 
ein  bemerkenswerth  ruhiger  und  zeigten  sich  keinerlei  schäd- 
liche Einflüsse  auf  die  Fundirung  der  Maschine. 

I>ie  Figuren  31  und  ."^2  zeigen  Diagramme  des  vorderen 
und  hinteren  Cylinders.  Die  Tandem-Anordnung  gewähre  gegen- 
über der  .\nordnnng  mit  zwei  gegenstelligen  »'ylindern  und 
doppelten  Zugstangen  den  Vortheil  der  Einfachheit  und  gröfsereu 
lileich förmigkeit.  I>er  gleichförmigere  (lang  sei  dadurch  bedingt, 
dafs  die  beiden  innerhalb  zweier  Cnidrehungen  fallenden  Kraft- 
ihifserungen  glei<-hmäfsig  veitheilt  seien,  wUhrend  bei  gegen- 
steiligen  Cyiindern  zwei  Kraftäufserungen  unmittelbar  aufeinandtT 
folgten,  worauf  zwei  leere  Hübe  eintraten.  Infolgedessen  preunsre 
für  die  Tandem-Maschine  für  einen  gegebenen  (Jloicliförmigkeits- 
grad  ein  leichteres  Schwungrad,  als  eine  Ma.schine  mit  zwei 
gegenstelligen  Cyiindern.  Die  gegenstellige  Cylinderanordnnne. 
wie  sie  in  Heft  7  von  .,Stahl  und  Eisen"  l!t(Hi  S.  ."^7  dar- 
gestellt wurde,  besitze  wohl  dieselbe  (ileichfßrmigkeit  wie  die 
S  Ö        «-«^Br^X^T»        Taudein-Masehine,  habe  aber  eine  ungünstigere  Beanspruchung- 

der  Lager,  indem  sich  bei  der  Tandem -Maschine  die  Massen- 
beschleunigungen  beider  Kolben  unmittelbar  gegen  den  hiitial- 
druck  des  Kiillicns  aufhebe,  wikhrend  bei  gegenstelligenCylindern 
mit  Kurbeln  unter  1mii<»  nur  der  Beschleunigungsdruck  des 
jeweilig  unter  (iasdruck  stehenden  Kolbens  und  tJestAnges  in 
Abzug  komme,  der  Beschleunigungsdruck  des  geschleppte» 
Kolbens  aber  auf  Vermehrung  des  Lagerdruckes  wirke.  Die 
«Jascylinder  besitzen  ausgiebige  Kühlung  der  Mikntel.  Ventilräuine 
und  Ventile  selbst,  aufserdcm  sind  die  beiden  Kolben  durch 
Wasser  gekühlt,  welches  mittels  beweglicher  Kohrverbindunfien 
unter  einem  der  Kolbengeschwindigkeit  entspret-henden  Drucke 
{  I  Atm.)  zugeführt  wird.  Die  Kegulirnng  der  Maschine  erfolgt 
durch  einen  Luftkatarakt .  welcher  sehr  emptindlich  arbeitet 
und  eine  sehr  heijueme  Einstellung  der  rmdrehungszahl  in 
beliebigen  (irenzen  gestattet. 

-Aus  dem  Tachogrannn  Fiirur  33  ist  der  gleichuiilfsige  liang 
^  ^  <ler  Maschine  bei  constanter  Belastung  ersichtlich.  Die  Wellcn- 
amplttude  des  Tachogramms  beträgt  1..'»  mm,  was  einem  cyklischen 
rngleichtVirniiirkeitsyrad  von  1/1.50  entspricht.  Die  Figuren  34 
und  .i.T  zeigen  Tachogramnie  liei  plötzlicher  Zu-  und  Abschaltung 
viin  Kraft,  wie  solche  währetid  des  Betriebes  sehr  liMü^  vor- 
kommt. Ks  ist  zu  eis«'hen,  dafs  der  Regulator  Sihwauknngei: 
von  3M  und  mehr  l'rocent  der  jeweiligen  Belsislung  sofort 
••eherrscht  und  ilie  .Abweichung  von  der  normalen  rnidrehuugs- 
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zahl  hierbei  *J.5  7»  »it'hl  tibersrhreitet.  Nachdem  die  Uegaltrunir  in  diesem  «iieciellen  Kalle  dnrrh  Aus- 
setzen erfolg^t,  rrscheitit  dieselbe  um  ao  hemerkenswerther.  Has  Tachofnaiiiiii  zeig;t  aiu-h  deutlich, 
wenn  durch  Aussetzen  eines  (Vlindei"s  die  Maschine  nur  mit  dem  zweiten  ('vlin<ler  arbeitet.    In  diesem 


Tiadem  -  Hochofen  -  fJasniaschini-  von  7<Mi  ]\S 


Momente  ist  die  .Aui]ilitnde.  .'(  mm,  was  üinem  absoluten  rngloichfönuigkoitsf^rad  von  1/75  ontsjtricht. 
hiesc  Zahlen  seien  hier  hervorfjeboben ,  nra  darzuthnn.  dafs  bei  dic^>eu  Werthen  ein  vollständifr 
cleichmäl'sig^er  Licht-  oder  Kraftbetrieb  möglich  ist  und  weiter^reheude  Anfoi-dorungen  fiii'  tJleich- 
strombetrieb  nicht  gestellt  zu  werden  Itrauclicn.    I>as  Schwungrad  von  i2rt<i  mm  Dnrchuiesser  und 


Figur  "JT. 
Anordnung  zur  Krhöhuns; 

Winddnioks 
für  ein 
H<M'hofen(reiilääe. 


:i2  <»Üi»  kg  (iewicht  eutsinicht  einem  cyklischen  rngleichnirmigkoitsgra«!  von  115<>,  und  ergiebt 
fich,  wie  oben  erwUhnt,  aus  ilem  Tarhogramm  Figur  33  die  HestiUignng  für  die  Einhaltung 
dieses  Werthes. 

Die  Maschine  ist  unmittelbar  mit  einem  ."{(H)  pferdigen  (iliMcliHlromgenerator  gekuppelt, 
welcher  .Strom  von  120  Volt  sowohl  ttir  Beleuchtung  als  Kraft ilb»'rt ragung  abgiebt.  Das  Cubik- 
ineter  Hochofengas  hat  einen  Heizwerth,  welcher  nach  Messungen  mit  dem  .hinker.ssehen  «'alorimeter 
durchschnittlich        W.-K.  betriiirt.    I>if  iliirchsi  hnittliche  Zusammensetzung  »ei  13  "/o  Kohlensiiure, 
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25**/o  Koblenoxyd,  l,!»"/o  Wasserstoff  und  HO"  o  Stirkstoff.  Das  (»as  wird  der  Leituns-  hinter  dem 
Kcsselhaase  entnommen,  entliUlt  hier  einen  Staubfrehalt  von  2  g  in  1  rhni  und  wird  dnrch  einen 
(iasktihler  und  Heinipcr  auf  einen  Staubfrehalt  von  etwa  0,H  p  im  Cubiknieter  gebracht.  I>ie8«'r 


}?taubgehalt  soll  nach  zweiraonatlicheiu  Hetriebe  keine  nennenswerthen,  eine  IJeininrunp  ert'orderudcii 
Ablagerungen  in  den  Cyiindern  liiiiterlaHsen  haben.  !>ie  Zündung  erfolgt  mittels  elektrisclioii 
Funkens  durch  Hbumkorft- Apparate.    Ha»  Anlassen  lie»  Motors  geschieht,  wie  in  Seraing  u.  a. 


Figur  20.    JJusniasrhine  zum  .\ntricb  einer  Dvnauio  in  Differdingen. 


a.  O.,  in  sehr  einfacher  Weise  durch  eine  .\ndrehwinde,  mit  welcher  eine  Bonzinladung  ansgesaa^t 
nnd  gleichzeitig  Contact  ftir  die  elektrische  Zündung  gegeben  wird. 

Das  Eisenwerk  Künigshof  bringt  im  Frühjahre  auch  ein  (iebUlse  mit  Hochofengasbetrieb  znr 
.\uf»tellung,  welches  gleichfalls  von  der  Mascliinenbau-.Actiengesellscbaft  vorm.  Hreitfeld,  Danek  &  Co. 
trelicfcrl  wird.  Der  Wind<ylinder  wird  dem  in  Seraing  entsprechen,  erhält  dagegen  Stnmpfsche. 
vom  Kolben  gesteuerte  l>ruckventile  und  ( 'orlifshahne  zum  .\nsaugen  des  Windes.  Dieses  Geblisc 
habe  den  Vortheil  der  gröfsten  Kinfachheii  und  reiche  für  Windleistungen  von  .500  bis  600  rbni 
aus.    Jk'i  grölsercn  Windleistungen  könnten  zwei  j^leiche  Maschinen  gekuppelt  worden.    Es  liege 
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Figur         Hodiofenga»  •  TandPiii  -  Maschine  von  300  i'.  S.  eff.  itii  Eisenwerk  .KöniKshof 
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kein  Uiouid  vur,  wegeu  SUbilitiil  der 
MueJüne  sb  der  in  Nr.  7  1900  von 

^Stahl  und  Eisen"  vorgesclilaireneu 
tbeueren  ÄaordaiiQg  m  greifen,  welche 
swei  Gascylinder  nnd  zwiri  Wind- 
cgrlinder  in  Geg:en8tollnng  nabeneinauder 
jinordiint ,  wiiIm-I  die  dftp^iplrp  Anzuhl 
der  Tritsbtheile  bcriothigt  wird,  ohne 
daflt  Lager-  and  Wellenabmeesongen 
vermindert  werden  können,  im  Hrj^en- 
tbeil  die  Welle  we^eu  ihrer  bcHuu- 
derm  Form  nocb  grSfisere  Dimensionen 
erfordert. 

Von  den  anderen  österreiehischeii 
Ei»enw  erken  w  eide  zunächst  da«  Eisen- 
werk K lad  110  mit  der  Aufstellung 
einer  «>(iO  jitv-rdifri  ii  Z\villin<;s  r.iinlem- 
Maschine  (Art  äeruhig)  folgen,  welche 
die  Haschlnenbatt  -  Aetlengeftellschaft 
vorm.  Ikeitfeld,  Danek  Ä  Co.  in  Auh- 
ftlhruug  hatten.  Diese  Maschine  bestehe 
ans  zwei  Tandem-Maschinen  der  vor- 
beaebriebenen  Köni^shofer  Anordnitn;; 
mit  Kurbeln  unter  180  und  wird 
einen  tiOOpferditj^ou,  auf  der  gemein- 
samen Welle  sitnenden  Drehstrom- 
generator antreiben.  I>ie  Maschine 
wird  also  4  Cyiinder  erhalten,  welche 
SQsammen  bei  jedem  Habe  eine  Zfln- 
dnng  geben,  somit  im  Kintact  arbeiten. 

Die  Fiiruren  'Mi  und  37  zeiffen  eine 
Oechelhiiuser  -  Maschine  im  Zn- 
wunmenbao  mit  einem  Hoehofengeblase, 
wie  sie  .-!( Ii  Hir  die  llseder  Hütte  in 
Orofti-IJäcde  bei  i'eine  in  Aosfahrnug 
befindet.  Die  Den  lache  Kraft^aR- 
(i  ose  1  i  s  c  h a  ft  m.  b.  H.,  welche  mir 
diese  Zeiehnun^:  zur  Verfiiffunif  stellte, 
schreibt  dazu  wie  folgx:  „Her  iMireli- 
messer  des  Arbeitacylindera  der  von 
der  Kinna  X.  Bnr^is'  in  Im  iItk -Tc}?el 
gebauten  Maschinen  boU'ägt  i>7H  uui; 
der  Hnb  der  beiden  Arbeitskolben  je 
!>')<•  mm,  der  Cylinderduiclmu'sser  des 
von  der  Siej^ener  Ma.schineubau-Actien- 
presellscliaft  vom.  A.  iV  H.  Oecbelliikuser 
in  Sieeeii  irebauten  iJebläses  HiiHt  mm 
bei  H5o  mm  Kolbenliub.  l>ie  Nonual- 
leistuug  des  Ciebläse«  soll  bei  1:^5  Uni- 
drehnngen  etwa  450  cbm  angesangt<* 
Luft  bei  0.5  Atm.  Winddruck  sein.  [)ie 
Arbeitsweise  nnd  Construction  der 
Oechelhftnser-Zweitaetmascbine,  sowie 
ihre  hierin  bes:ründeten  Vonsfige  dfirfen 
als  nll^remein  bekanttf  vi«raus>?esetzt 
worden,  so  daiä  darauf  iiier  nicht  näher 
eingingen  an  werden  brancht.  Es 
soll  nur  an  Hand  dei  Zeielinuns;  darauf 
hingewiesen  werden,  dal's  auch  die 
Oechelhftnfter- Maschine  sich  «nr  .\n- 
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rrich>;niMcbiDe  von  (TeblOaen 

eignet. 
Die  eigenartig«  Anordnnn^ 

' — ]   I  der  Maschine  mit  heiderneits 

'  offenem  Avbeitflcylinder  und 

jfegeuliluligeni  Kolbeiipaar 
gestattet  es,  den  Ge))liUMI- 
oylinder  iuicl]  utiinittelhar 
hinter  dem  ArbeilHc.vlindcr 
anf  irleicliem  Hasebin«»- 
^  ralimen    aii/ulMUien.  Dit- 

IBl      J'  wird  hierbei  iinmittelbai-  mit 

ilor  Slang-«' des  hinleren  Ma- 
»chinenkolli«  ii>  ^ek(iii|»eli 
uud  entHiu'icht  diese  V'erbiu- 
img  von  Naftebine  und  Ue> 
Idilsi'  <I«'r  Ainitilinnisr  dor 
bUhehgcu  Dampfgoblüsi».  • 
Eine  Stopfbüchse  an  der  Gatt- 
niaschine  wird  liierbei  vidl- 
stJlndi^'  vermiede»,  williremi 
bei  euUi»rechcnder  Anord- 
nmg  iw  Geblftsefl  bei  Ma* 
NC'liiuen  ohne  hiiitrn  offenen 
Arbeitscyliiider  eine  solche 
für  die  znr  Ankuppliiiifr  de» 
Uebläsekolbens  iiarh  hinten 
diirchzurnlirriiilt:'  Kolben- 
stang:« nielil  zu  unigehuit 
int.  FMero  StopfbQebw  i«t 
ilfi  Kinwirknne"  sehr  lioher 
Teiujjeratm«»  niid  L)rücke 
ansgesetat  «nd  bedarf  sEiir 
\'eruieidlU)g  von  Hetrieba- 
sißning:tMi  der  peinliehsten 
Sorgfalt  in  der  Wartunjf, 
anlserdennvird  einoKQhlnng, 
niinde>stens  der  durch  diese 
htojiibüclihe  getiiürten,  theilweiüe  im  Verbreimung«- 
ranin  iieirendcn  Kolbenston^,  also  eines  sich  be- 
wegenden Masdiinentlieile!*,  nothweiidi^'.  Hei  den 
bier  in  lietnu-Lt  ktimmeudea  Umdrehungszahlen  vun 
im  Minimnro  70  bl»  HO  in  der  Minntc  bildet  auch 
diese  Kiihlvorricbf  iin<c  ein  Klfinciii .  ilr-v,-n  Fortfall 
aus  (iriiiiden  der  |!rIl■il•lls^n  liciin-it  als  ein  bcsmi- 
derer  \'urlheil  der  ( »echelhaiiser-»iiit*freblätieHiiisc.hiue 
bezeichnet  werden  innfs.  Der  aar  Verdlcbtnng  von 
S|nillut't  lind  (ienieiifre  dienende  Compressor  wird 
neben  der  Uasuiascliiue,  entweder  auf  gleicher  Hube 
mit  diäter,  oder  —  wie  im  vorliegenden  Falle  — 
niiier  d<  iii  Tliir  an>feordnet  und  erhiilt  seinen  Am- 
Irielt  mittels  Stiriiknrbel  von  der  Kurbelwelle  aus. 
I'er  iKniidessor  arbeitet  mit  Ih'ücken  von  höchstens 
1,3  bift  1,4  Atni.  absolut,  ist  mit  selbstthatigen 
\'etirilrn  verHeliPii,  und  Vioilni  f  so  put  wie  prnr  keiner 
VN'aitun^;.  Aus  dieser  Ciesammtauorduuug  der  Mit» 
itchine  ergiebt  sieb  ein  verhftltnü^marsig  gerini?er 
Raumbedurt',  sowie  rcbcrsichtliehkeii  und  leiohte 
SSneäiiglichkeit  aller  Haupttbeile,  d.  k.  der  Haschine, 
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des  OebtSses  nnd  des  Triebwerkes.  Sclddliche  Ifaawn- 

wirkunjren ,  wie  sie  boi  nninitt«lbaror  Kapplnn^  von 
KincyliiKler-Viertaet-iTaschineii  mit  Gebläseu  auftreten 
künnen,  »in<l  bei  der  Eigenart  der  Oechelhiluserschen 
Ma»cliineii-('onHtriietion  vermieden,  es  ist  soiarar  die 
Mög-lichkeit  gegeben,  durch  Verkt'irzunp  <\v^  Hnl»'8  <ii* 
hinteren  Kulbens,  prakttech  genummeu,  jegliche  Masseo* 
wirknnir  anfBobeben,  gleichseitig  bietet  sich  hieria  en 
Mitrel,  die  (»esdiwindigkeit  des  (leblftsekolbeus  iriiit  ili;*ib 
srewisser  Grenzen  zu  halten.  Da  eine  «Hechel häuser- 
Kimylindcnnascbine  mit  ihren  2  Kolben  bei  gleiche« 
(/ylinderdnrchmt's«er  und  gleicher  Kolbengeschwindigkeit 
nTisrrfiUir  viennal  so  \ie!  eine  Hin«  vliiuli  i -Virrtaft- 
niaschiae  leistet,  8«  ist  ohne  weiteres  zn  ersehen,  daf* 
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W'eitgre  Fortschritte  in  der  Vencendung  der  üochofengase  u. ».  w.    Stahl  und  Eisen.  4-9*.) 


«lie  obere  Ureiize  für  die  ({riifse  deraitigrer  (iasffeblaseiuaschinen- Einheiten  nicht  dnrch  die  Ah- 
uiessan^iTen  des  Gasiuaschineiicyliudei'a.  sondern  durch  die  des  GehlUsecvlinders  gegeben  ist.  Es  bereitet 
dnrchans  keine  Schwierigkeiten,  Occhelhilnaer-EincylindcmHHchinen  mit  einer  Leistung  von  1000  P.S. 
und  mehr  herzustellen,  und  befinden  sich   bereits  derartige  Maschinen  in  der  Constrnction." 

Der  Windcyliuder  vorliegender  Gebläsemaschine  ist  nach  Patent  Riedler -Stampf  mit  gesteuerten 
Sangschiebern  und  selbstthätigen  Drnckventilen  bekannter  Construction  ausgeführt.  „Um  den  Wünschen 
unserer  Abnehmer  entgegen  zu  kommen,**  schreibt  die  Finna,  „bringen  wir  bei  unseren  Maschinen  die  ver- 
schiedenartigsten Ventileonstrnctionen  zur  Verwendung  und  es  sind  augenblicklich  Maschinen  im  Bau, 
die  mit  den  Ventilen  der  Kölnischen  Maschinenbau-Artiengesellschaft  in  Köln-Bayenthal,  der  Firma 
Ehrhardt  ^t  Sehmer,  Ges.  m.  b.  H.  in  Schleifraiihle  bei  Saarbrücken,  sowie  mit  Hörbiger-Ventileu 
ansgeriistet  werden." 

In  Fig.  und  Fig.  ist  eine  KiSrtingsche  doppeltwirkende  Zweitact-Gasmaschine 
dargestellt.  Der  Kolben  dieser  Maschine  ist  erheblich  lilnger  als  der  Kolben  einer  Dampfmaschine.  Der 
Cyliuder  besitzt  in  der  Mitte  sogen.  .Xuslalsschlitze,  durcli  weh-he  die  Verbrennungsproducte  der 
(iase  ausströmen  und  die  durch  den  Kolben  selbst  in  ilen  beiden  Todtpunktlagen  einmal  nach  der 
vnrtleren  und  einmal  nach  der  hinteren  Cylinderseite  hin  geöffnet  werden,  wiklirend  die  neue  Mis<  hung 
an  den  Enden  eingeführt  wird.    Zu  dem  Zwecke  sind  2  doppelt  wirkende  Pumpen,  eine  für  Gas 


Figiir  40.   400  P.  S.  iloppeltwirkcndc  KiirtingsclM'  Zwi-itact  -  Unüinaschine. 

and  eine  für  Luft  angeordnet.  Die  .Arbeitsweise  ist  kurz  folgende:  JJetrachtet  man  den  Kolben 
in  der  Todtpunktlage,  so  wie  er  in  der  Abbildung  gezeichnet  ist,  so  sind  nach  der  einen  Seite  im 
Cylinder  die  .Auslalssi-Iilitze  geöffnet.  Schon  bei  Heginn  des  Freilegens  der  .Schlitze  sinkt  die 
.'Spannung  der  im  Cylinder  befindlichen  Verbrcnnungsrtickstände  schnell  bis  auf  den  .\traosphären- 
(Iruck ;  sobald  dieses  stattfindet,  öffnet  sich  «las  Eintrittsventil  und  die  neue  Ladung  wird  durch 
die  Pumpen  in  den  Cylinder  hinübergefördert  und  zwar  infolge  einer  eigenthnmiichen  Anordnung 
der  Pumpensteuerung,  erst  Luft  allein,  dann  (ias  und  Luft  gemischt.  Durch  die  zweckmilfsige 
Ausbildung  des  Eintritts-«  »rganes  wird  eine  Mischung  der  erst  übergeschobenen  Luft  mit  den  ver- 
brannten Rückständen  einerseits  und  mit  dem  folgenden  (ias-  und  Luftgemisoh  andererseits  genügend 
gehindert,  und  aus  dem  gleichen  (irundc  tindet  ein  Verlust  an  dieser  Mischung  durch  die  beim 
L'eberschieben  offen  stehenden  .\usströmungsschlitze  nicht  statt.  Kurz  nachdem  die  ,\uslafs8chlitze 
durch  den  zurückgehenden  Kolben  wieder  geschlossen  sind,  haben  auch  die  Kolben  der  Luft-  und 
tJaspumpe  ilire  Todtpunktstellung  erreicht,  es  hört  also  die  Förderung  des  Gemisches  auf  und  es 
erfolgt  die  weitere  Verdichtung  desselben  im  Cylinder  in  bekannter  Weise,  bis  im  Todtpunkt  des 
Kolbens  die  Entzündung  der  Ladung  ei-folgt.  Peim  nilchsten  Vorgange  des  Kolbens  ftufsert  die 
entzündete  Ladung  durch  ihre  .Ausdehnung  ihre  treibende  Kraft,  bis  kurz  vor  dem  Erreichen  der 
anderen  Todtpunktlage  die  Schlitze  durch  den  Kolben  wieder  geöffnet  werden  und  die  verbrauchte 
Ladung  am  Ende  ihrer  .AusdehnungsflUiigkeit  durch  die  Schlitze  abblUst.  Auf  der  anderen  Seite 
des  Kolbens  findet  der  gleiche  Vorgang  statt.  Eine  Maschine  dieser  Art  mit  100  Umdrehungen 
in  der  Minute  erliHlt  also  wahrend  dieser  Zeit   2üO  einzelne  Antriebe,  während  eine  V^iertuct- 
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nmiii'liiiu'  nur  '»<>  Aoiriebe 
erhUt.  Er  ist  klar,  dafs  sich 

die  Abiiics-niitii  n  der  neiii'H 
Mascliine  erheblich  kleiner 
gestalten.  Bs  wird  vor  »llem 
der  (Juei'schnitt  des  Kolhens 
sranz  erheblich  s^friiiffcr  ( '  i 
den  Querschnitte»  bozw.  '  j 
des  DnrcbnMesera);  »sdi  ge- 
^Taltrr  ^irli  <!as  Srhwungnd 
uuter  \'uruus$et2uug  gleicher 
iHeicbfBnnigkeitsfrmde  we- 
seiitlicli  klein»  1 .  I  j  st  wi  iin 
man  sich  /u  dem  l  omidirir- 
t<^n  Bau  einer  vieri-ylindritreii 
ViertactniHschine  bequemt, 
■  ■r|.:i!t  milii  Ict'i  l^»r•/ter^'l•  mii 
dem  {^ieiclieu  Srhw  unjfrad«; 
die  gleiebe  CrleidifSmii^ett, 
wif  si^  Kortin^r»  do|ijnlt- 
wirkende  Zweitaciniascliine 
I>esitxU  Mit  l.ei<  luiirkvil  UX 
0»  daher  au« -b  möglich,  ohne 
zu  ;ff\v:ilt i-«  :-^ch\viiii;rmiis- 
t>eu  7Ai  bfkiiHinieu,  bei  der- 
artigeo  eittcylindrigen  IMa- 
srhinen  einen  holu-n  (»leii  li- 
(«irniigkeitsgrad,  wie  er  bei- 
sidelsweise  bei  DrefafltnnB- 
betrieb  häutig:  erwün^  bt  i«t. 
zu  erhalten.  i>ie  Kegeluntr 
<le.s  Ciuui^oä  von  Körting:»- 
doppeltwirkender  Zweitact' 
V^asmasebirif  w  ird  durch  eluf 
£>teaei-uug  bewirkt,  welche 
dafHr  sorgt,  dafs  die  Menpe 
des  eiotretend«-n  Uas^remi- 
sches  je  nach  dem  Kraft- 
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ti.-riarf  der  Mas(  liiiie  {reündeit  wird  (Prä('isi<iiis<tpufrmifrl.  Cvlinder  mid  Kollieu  sind  dm  cli  Wa,s8er 
;:ekülilt.  Mao  hat  «8  durch  die  Kolbeiikiihluug  iu  der  Hand,  der  (^-ürtiten  Sorge  bei  grofseu 
?i«rtiietiiHM«lii]ienf  nltmlieh  der  nneontroUrtfln  Amdelmnif  4m  Kolbens  wirksam  entgegrennitreten, 

weil  man  stets  den  Knlhni  etwas  kfililer  halten  kutin  als  den  ryliiider. 

Die  Ergebnisse,  welche  au  eiuer  Kürtiugscheu  Versuchsmaschiiie  (Fig.  4ü)  ermittelt  worden 
aiad,  sind  foU^ende:  Die  wihrend  der  Versaehe  im  Knftf^linder  indieirte  Arbeit  betmp  544  F.  S.  i. 
Die  Nutzarheil  mit  elektrischer  Bremsp  ^emeusen  341,5  P.  S.  e.  (iiisverbrauch  tür  eine  P.  S.  i.-Sl;. 
=  l.ii'SS  cbra  Gcneratursras.  Gasverbrarieh  für  eine  P.  S.  e.  -  St.  =  2,305  cbni  GeneratoreraR. 
Von  der  aufgewendeten  Wärme  wurden  in  indieirte  Arbeit  verwandelt  37,9  7«>  .Nutzarbeit 
23,8  7«>  Bei  halber  Leistung  stieg  der  (Tasverbraneh  fBr  eine  P.  S.  e.-S(de.  auf  3,16  ebm.  Es  wurden 
daher  in  Nntzarbeit  verw.iiid'lf    17,5  "Vi  der  t'-esammten  aufVewt-ndeten  Wflrine. 

Die  Fig.  41  zeigt  ein  Gebläse,  welches  aus  einer  Körtiugschen  doppelt  wirk  enden  Zwei- 
tsetmaschine and  einem  von  der  Riegener  MasehlDenban-Actiengesellscbaft  vorm.  A.  AH. 


Figar  42. 

Stumpf .  Riedlersrhes  Vintil  für  sdiDelllaafeBde 
Gebläaetuaschinen. 


Oecbelhftnser  in  Siegen  liergesteilten  Wind- 

t  vliniler  gebildet  wird.  Dieses  Gcblilse  ist  fiii- 
dir  Niederrheinische  Hütte  in  Duisborg-Hochfeld 
botiuiuit.  Die  fiir  den  Betrieb  mit  Ho^fengius 
l»eslininite  Maschine  soll  öOO  P.  S.  leisten.  Der 
W'indcylinder  liat  Itioii  mm  Durrhniesser  nnd 
lloiiuim  Hub.  L)erselbe  ist  mit  schwingenden 
Hftbnen  f6r  den  Eintritt  nnd  mit  Stamp^RiedIer- 
sclien  N'entilen  (<ielif  Kipr.  12  und  13)  für  den 
.\ii»tritt  versehen.  Wo  nüthig,  können  die  Eintrittshllhne  so  gesteuert  werden,  dafs  sie  den 
Eintritt  der  Luit  schon  vor  Voliendnng  des  Hubes  ahstchliersen,  so  dnfs  dann  die  Arbeit  der  Maschine 
zsr  Compression  einer  geringeren  Lnftmenge  verAvrii>li  t  wird,  als  der  X  ollteisoniL' entspricht.  Diese 
verrinfrerte  Men<re  kann  al-n  :iuf  einen  ents]>ri  i  lit-iid  iioheren  l>nirk  ;u:et)ra(  lit  werden.  Ks  kann 
deniuaeh  die  dem  .Muximuui  der  Leistnng  ätels  (im  Gegensatz  zur  iHimplinaschine)  sehr  nahe 
(legende  gfinstigste  Arbeitsbelastnng  der  Maschine  für  den  Nonnalbetrieb  nntsbar  gemacht  nnd 
fri'tzdt  in.  wenn  nOthig,  unter  (geringer  Hedneti'in  der  \Vindnion;re,  ein  diese  Noriua!lei-itiinü:  erheblich 
iiberstcigender  Dmclt  erzielt  werden.    Der  betr.  Mechanismus  ist  zum  Patcut  augemeldet. 

Die  Figuren  42  nnd  48  stellen  Stnmpf-Riedlersche  Ventile  dar,  wie  sie  bei  diesen  sehnell- 
Isufendeii  Gas-( ifldasrniasehinen  zwcrkinalsi;;  aii;:.firdnet  werden.*  Dior  Ventile  sind  liei  riner 
grolsen  Zalil  Maschinen  in  .\nwendun^'.  So  liat  allein  di<'  Siefrenor  iMasehinenbau-.\e1  ientresellsrhalt 
vorm.  A.  H.  Üechelhiluser  foljfendc  .Ma.schinen  inil  diesen  \  eulilen  aus.f;etülirl :  Kin  Gebläse 
ffir  das  Thomaswerk  der  Hasper  Kisen-  u.  Stahlwerke;  ein  ebensolches  für  den  HKrder  Bergwerks- 


.Stahl  nnd  Eiüen"  IHIHI  s.  478  und  7t>l. 
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u.  Hiitteuverciii  als  Hooliofen^reblHst' ;  mit  diesen  Ventilen  vei-rlit  ii.  baute  diese  Falnik  von  ii<-r 
obeneruilbnten  CTebläsemascbiDC  zwei  fiii-  Ibede  und  das  ebelltilll^  obenenvilbnte  Gebläse  für  die 
Niederrhetnische  Hütte.  —  Die  Figforen  44  bis  4H  einwitl.  xei{|:en  die  ebenfalls  für  die  seluiell* 
laufenden  (Jas-Cfeblilsemascbinen  in  Anwendung  1>rti mlHcben  llürhirr'^r -^'t  ntilf'.  * 

I>ie  CockerUl-Tandeiu-liüiikraft-OebliUeuiaschineu  Fig.  2ö,  welclie  iu  Hin^kibtcn  oiuaoder 
zugekehrte  SaDffventile  «eigen  uni  belmfs  geechloBsener  SaugwindcafSlirnng  eioen  die  Säugventil« 
lind  den  (ieblllseqylinder  ninhiiHenden  Hlerhinantel  trageo,  und  ferner  Iceine  liintea  dni'chgelieailr 


Figur  43.    Stumpf  •  Uiedl«;r»clit!8  Veutil  fUr  scliuelllauteuilc  üeblüeeiiuuitihljien. 


k'olbenslanjje,  »ondern  selltsUraifendu  GeblfisAolben  haben,  Kind  auf  Wunsch  des  I>»;>t-ller:i  mit 
Horbiger-Veiililen  (Figrur  IG  uinl  47)  atlsfrerflstet  und  für  die  Kr-chliiijrsclif^n  Stahlwerke  l/estimrat. 
Diu  gettcbluäüeue  Suugwiudzutühruug,  suwia  X'eutilanordnnng  und  Kolbcnconstrnction  wurde  vum 
Itesteller  aaf  Verachlafr  HSrbigen  angewendet.  —  Die  OeebelhftnBer-Ga«kraft-GebIiaeniaeebiDeii 
mit  Stitnipfventileu  (Fifrur  ■^>>  n.  ;<7*  b;it  in  den  Lade|>uni|ien  ebenfalls  solche  nach  HörMeer  ('Anordnung 
ilei*  Figur  44  und  4ö),  und  bat  die  Firma  A.  Uorsig  bisher  4  (2  für  (iaakraftgebläse  und  '2  für 
Uaskraftdynamos)  and  die  Beriin-Anhaltitche  Masebineobaa^ActiengeselUcbaft  6  dieaer  Uascbiaen 
mit  diesen  Ventilen  auügerilfltet. 

•  .Stiihl~mid  Kisea-  18OT  8.  941  and  14106;  IfiflO  S.  21;  1899  8.  477. 
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Im  L'aiizen  betintlen  sirli  im  In- uud  Auslände  derzeit  1  li  dun-li  (iaskraft-Maschinen  betriclieiie 
iiebläsecylinder  verschiedener  (irüi'se  von  je  75  bi»  GUO  cbiu  luiuatUcher  Ausaagung  mit  diesen 
VentüeD  im  Auftrage  oder  im  Ban.    Für  Dampfbetrieb  sind  in  Dentsebland  im  letzten  Jalire  vier 

erorse  mit  HCrbiger-Ventilen  aus^ertiatete  Hoclmtengeblilse  zur  AufstcUun;?  gflanjrt ;  zwei  aind 
vöii  der  Maschinenbau -Gosellwchaft  vom.  (Jebr.  Kl«  iii  in  halilbrnrh  für  I'hönix-Hnhiort.  eins  von 
der  iJinglei'scben  Maschinenfabrik,  Actieugesellschaft  in  Zweibrückca,  für  Falvahütt«-  in  Obersclilesieu, 


Kigur  -W. 


KiL'H!    It  iih'1  4i). 

U'iipli  V  linder 
mit 

Hdrbiger  •  Lenkerventilea 
in 

VoIlltaHten  -  Anordnaog. 


und  villi»  von  der  Ma^ciii- 
nenbaaanstalt  Breetan  für 
die  Friedensliiitte  bei 
Morgenruth  erbaut. 

In  Figur  .50  i.st  eine 
1200  l\S.  Gasmaschine 
der  \'ereini^ten  ^f.l- 
Hchinenfabrik  Augs- 
burg nnd  Maaehinen- 
b  a  u  s  e  H  e  I  1  H  c  Ii  a  f  r 
Nürnberg,  Actieu- 
gesellachaft  in  Nflrn- 
DrackvnUL  Vigur  46.  8Mi|MBia.  ber$f.  dargestellt.  Ks  ist 

eine  Tandem  -  Maschine 
mit  zwei  Cyliudern  von 

jeleoo  P.S.   Dieae  Fabrik,  welebe  für  DentacUand  6740  P.S.  GaamaMfaiiMn  augeflllirt  hat,  oder 

noch  ausfdhrt,  liat  für  die  Rheiniselien  Stahlwerke  eine  eincylindriffe  Gasmaschine  von  Tön  T'.S.  in 
Auftrag.  Dos  wäi-e  die  höchste  bisherige  ausgeführte  Leistung  für  eine  eincylindrige  Huchofeu- 
faamaaehine,  and  wQnle  bei  einer  Tandem-Vierlingmnaaehine  eine  Geaammtleistung  von  6000  P.  S. 
geben.  Damit  würde  Ulan  auch  eine  ^rofse  schwere  Trägentrabe  betreiben  icVnnen.  Figur  51 
stellt  eine  Maschine  von  derselben  Fabrik  von  (iOO  P.S.  dar. 
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C>  Die  Einrichtungen  zur  Ersparnirs  von  Hochofengas 
und  Verwendung  desselben. 

Zu  ilen  Kim  iciituugeu,  welche  zur  ErsparniTs  vou  Uocbofengaseu  dienen,  gehören  auch  di« 
UwAnge  mit  (luiipeltera  VerscUnfa.  Die  Fignr  58  zeigt  einen  Rolehen  Öasfang,  der  tu 
Hm.  Dr.  Neumark  in  (ileiwitz  eoutroirt  ist.  Derselbe  aa^t  Folgendes  zur  Erlftnteruiu 
»eines  Crasfanpos:  Die  bpkaiintf  r.ancensclie  (Hockf  Ii  mit  centraler  (iasableitnnf;  C  wird 
nüt  einem  (iasdeckel  />  versehen.  ( oiisiructiuii  und  Arbeitsweise  sind  ohne  weiteres  aas  der 
Zeichnang  veretandUeb.    An  Stelle  des  WasaervencUanes  W  kann  aneh  ein  Sandveneblnf« 


Figur  46  and  47. 
Windcgrlindw 
mit 

Hörlnger-  Lenkerventflea 

in 

Kingkasten  -  .\Bordnuiif. 

gewUik  werden.  W  ichtig  i«t 
es  nnr,  dafs  der  Schfitttrieliter  A 

mrtprliclist  steil  g:chaltcii  »inl. 
damit  das  Material  leicht  in 
den  Ofen  rntaeht;  eine  derartig» 

ConstmctioD  iat  anfserdeml 

Tivtrit-bf  mit  fremischtem,  feinem 
und  Ktiickigem  Material  fiu-  tlen 

Ofengang  Mehr  vortheilliaft;  daa  feine  HatCTial  bleilit  mehr  am  Rande  nnd  die  Stficke  werden 

wenigrcr  vom  rcntralrohr  ziiriickir'  wnrfcn  und  lockorn  die  Ofenmitte  auf.  Damit  dio  vum  iJasdcck-'I 
eingeschlossene  Luft  mit  den  austretenden  Uichtgaseu  keine  explosive  Mischung  bilden  kaon. 
wodnreh  der  Deckel  beim  jedeamaligen  Gebrauch  in  die  HShe  geschlendert  wfirde,  sind  zwei  Gaa* 
anelafsattttzen  angobradit,  ilercn  Deckel  /,-  sii  Ii  bi'ini  Hfbni  der  (ilurke  automatisch  schlieCsen. 
wenn  dir  (ilocke  liiTi<its  theilweise  ^eöll'uet  ist  (nacli  fit^Iicbi'n  einstellbar»  und  die  austn-lenden 
liocliofeugase  dit?  im  Kaume  1' t-inpeschlossene  Luft  vi-nlrilng^t  haben.  .\n  dem  Wasserverschlufs  H'' 
befinden  sich  noch  Klappen  </,  damit  bei  etwaigem  (tirhtiiicken  schnelle  Reinigung  erfolgen  kau. 

Die  Viirtiii-ib'  dfs   doppelten  GichtN f rsdilusscs   sind:    1.  Xornifidrini,'  der   (iasvi'rltistt'  l>«'in< 
liichten,  2.  Xerhiitunj,^  vun  Explosionen,  :i.  Verminderung  des  (JichtsUnbos ,  da  das  abgciicbuUeie 
Material  weit  weniger  aufgewirbelt  wird,  4.  GrSfsere  Haltbarkeit  der  Glocke,  welche  nicht 
ih  r  /<  i  stiTendru  ( i ii  htüamme  ansgeset/.t  wird.    Kk  int  deshalb  anch  vortheilhaft,  die  Glocke  nd 
Schiiitiriihter  genau  scbliersend  abzudrehen. 


Uruck 


Figur  47.  Ventilpaar, 
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Von  den  Rndernssi  li rn  Eieenwcrken  ist  der  in  der  Figur  53  dargestellte  rTasfaiiir  iiiif 
dAppeltem  (.iicbtverscblal's  zum  Patent  angemeldet.  Die  Baderasschen  Eisenwerke  schreiben 
dtffber  wie  fblgt:  Der  VortlieU,  weleben  dieser  Gasfimtr  bietet,  besteht  in  der  Hanptaaehe  in 
dar  AnordnnnßT  eines  ringfßmügen  Wasserbehälters  II',  welcher,  in  beliebiger  Höhe  and  unabhängig 
von  beiden  Glocken  anffrelillngt.  den  (iasabschlufs  für  die  innere  und  ilulsore  (rlocko  bildet  und 
die  für  die  Beachickiuig  der  Oefen  nöthige  voneinander  uuabliängigu  Bewegung  der  Glocken  gestattet. 
Anf  dm  OfBn  ist,  ivie  gewöhnlich,  der  EinieUttttrichCer  T  geietit.  ^e  Innere  qrlindria^e 
OlMke  Gt  welche  nn  Ketten  u%ehlngt  und  gegen  das  Centrairohr  C  durch  den  Wasawreraehlab  Hi 


Figur  48. 


in  der  (rewühnlichen  Weise  alifreilii-htef  is(.  liiklt  den  Hfen  wilhioiid  des  Kinfiillens  der  l{o'*rlii(  kiing 
io  den  Trichter  geschlossen.  Gleichzeitig  taucht  dietie  Glocke  in  dsus  Abtheil  H'^  des  oben  erwilhuten 
Wasserringee  W.  Die  AnAere  Oloeke  JT,  welche  ebenftUs  an  Ketten  befiestigt  ist,  wird  wibrend 
dieser  Zeit  durch  einen  lialam  in-  liocliprlKiltcn.  Ist  nun  dif  ncscliickung  in  den  Tricliter  cinccliracht, 
so  wird  die  Glocke  K  herausgelaifsf  u  und  echlierst  diu  «  Ii  Eintauchen  in  den  Wasserbehälter  H\ 
und  das  Abtheil  J?i  des  Wasserrin^^M  s  W  den  Ofen  \iv\;Qn  die  Kultiere  Lnft  ab.  Die  innere 
Glocke  6^  kann  nunmelir  groben  werden,  ohne  dals  Hochofengase  ins  Freie  entweichen.  Nach 
dem  Absenken  der  inneren  und  dem  üeben  der  ftnfserea  Ulocke  erfolgt  die  Besehickong  anft  neue. 

X.«  S 
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Figur  BO. 

Gichtpasmotor  mit  Doppeldyi'amo.  1200  P.  S. 


Figur  61.    tiüO  P.  S.  •  Gichtgasiuotur  in  Montage. 
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Au  der[ftafseren  Glocke 
sind  ffegen  etwaige  Ex- 
plosionen .Sicherheits- 
klappen ÄTangebracht, 
welche  man  ani  h  wiili- 
reud  der  Beschickung 
nr  Entlfiftonir  oder 
7.U  anderen  Zwecken, 
je  aach  Bedarf,  ött'neD 


Die  Einfiihrnng  der 
Benutzung  «kr  Ilnch- 
ofeugaee  ist  bisher  auf 
den  ineiatai  Wracken 
Uli  verkehrten  Ende 
angefaugen  worden. 
Man  hat  die  Anacliaf- 
fbng  von  Gasinaschi- 
n^-ii  a]n  tlie  Hau])t8ache 
betraclitet,  während 
man  —  entepirecheDd 
uif'imii  AnsftihrungCtt 
iu  meinem  erateo  Be- 
richte ¥001 97.  Februar  1898  — 
ztu  rst  hiltte  sollen  mit  der  Itei- 
nigun;^  (loi-rJasi'  nnfani^en.  Man 
hört  von  Hochöfnern  sehr  oft 
die  AevAemnf ;  ^leh  habe  kein 
Oas  öbric';   ioh  wfifiätf  tiirlit, 
WO  ich  das  Gas  heraehmeu 
sollte,  um  damit  Gasmaechinen 
zn  betreiben."    Jetzt  liegt  die 
Saclie  jedoch  aiulers;  nachdem 
jetat  anch  der  feine,  leichte 
SUnb  ohne  greCa«  Anlagen  nnd 
Küsten  aus  Am  Oasen  entfernt 
werden  kann,  wird  es  sich  lohnen, 
an«  Oase,  nachdem  sie  von 
dem  groben,  schweren  Staube 
befreit  sind,  durch  Ventilatoren 
oder  Exhaustoren  vollkoiumen 
an  reinigen.  Von  (tteMO  gerei« 
nigten  nnd  nur  wenig  Wasser- 
dampf enthaltenden  Gasen  wer- 
den in  den  steinernen  Wind- 
erhitzern viel  weniger,  als  bisher 
gebraucht  werden,  dabei  also 
Gase  gespart.   Mau  kann  uun 
nach  ohne  Bedenken  OeblOse- 
maacbinen  mit  Gas  betreihpn. 
nnd  da  die  Hochofengase  iu 
Oaamaachinen  3,6  mal  mehr 
leisten,  als  wenn  man  mit  ihnen 
Dampf  erzeugt  und  damit  Ma- 
schinen betreibt,  so  wird  man 
auf  jede  Tonne  Roheisen  noch 
12,5  bis  28  P.S.  übriir  haben, 
je  nachdem,  ob  man  die  Ma- 
schinen noch  snm  ThoQ  mit 
Dampf  oder  alle  mit  0«»  he« 
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Figw  63.  Doppelter  GicbtgMvenQhlnJjis  der  Badeniucheii  Eisenwerke. 

trdbt.  Du  habe  ieh  durch  di«  Bechniuigeii  in  molttem  zweiten  Berichte  nachgewieRea.*  Dieee  meiBe 
Bere«hini]ige»  »ttttstea  rieh  auf  die  Annahme,  dafit  für  1 P.  S.  3,5  ebm  Hodiofengaw  erferderlich  seUo. 


tiMinasehtiieii* 


1.  Der  Gase: 

a)  DiirohschmUlidicZu- 
sunmeNetsaBg .  .  . 

b)  derselb.enteiirechetKl. 
W.-E  

C)  «Icrstilb.  e^)t^|)l  ri  licnii. 
VerbrennungsteiuiKi- 
ntar  'C. 

2.  Anf  I  -ff.Tt.  l'.S.-St.!.-: 

a)  Uosverliraucli  in  cbui 

b)  «       in  W.-fi. 

'1.  n;i>\  iTlir;iiii  Ii  im  i'iiiizrn 
(^»ii  lii:  nucli  h)  m  cbm  . 

4.  In)  Kctriebe  bellodlicbe 

1«.  S  

6.  Anf  1  cffcct  r.  S.-SUin.lr  : 
t)  Kühlwasser  für  die 

Muehine  ....  1 
b)  SehmierOl    lUr  di« 

MMohine  .  .  .  .  g 


2S  CO^  6  COi, 

i  5  H.  Otfi  ca. 

«-700i,S-3J»H 

11-ttOQi 

7^  CUk  31  Cü. 

lÜOO 

Ml 

8&0— 1080 

1000 

971 

1700 

1768 

3.5 
3360 

3,G7 
3670 

3,329 
3W« 

•MHO  bei  1061 
W.-B. 

26 
1600 

m.iiinimt  3^  u 
1916 

iiiiO 

11  u)  -2200 

603 

286 
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10 
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Beetimmnogen  des  Gasverbrauchs  giebt  es  noch  nicht  viele,  and  die  bis  dahin  mitgetlieUt«D 
Feststellungen  werhseln  sogar  von  2,5(5  cbni  oder  2432  W.-E.  *  bis  3,»i7  cbni  oder  -  wenn 
1  cbm  lOUO  W.-E.  eutspric-ht  —  3»i70  W.-E.  So  viel  scheint  jedoch  sicher  zu  sein,  Jals  aut 
1  P.S.  nicht  mehr  als  3,5  cbm  oder  3000  W.-E.  gebraucht  vrerden  (siehe  vorstehende  Tabelle). 

Die  von  mir  berechneten  Vortheile,  wt'lrlip  sich  anf  etwa  G  f.  d.  Tunnf»  i\v'^  erzeugten  Ifolipisciis 
stellten,**  werden  also  immer  waUrscUeiulicbcr  und  wird  dieser  zu  erzielende  Uewiun  die  Hoch- 
•foiwerlce  gewift  niuimehr  Teranlassen,  ernstlich  an  die  Reinigung  und  Ansniitiiinp  ihrer  Hoch- 
wfengase  zu  denken.  Dies  scheint  um  so  mehr  zeitgemärs,  uIh  die  HoohotVnwerke  bei  dem  jetzigen 
hohen  1^-eise  und  der  geringen  Güte  der  Koks  sowieso  kein  oder  nur  wenig  Geld  verdienen. 
(Lebhafter,  allseitiger  Beifall.) 

Vorsitzender:  H.  U. !  Ich  stelle  nunmehr  den  Uegenstand  zur  Besprechuug  und  ortbeile 
cunflehBt  Hm.  Direetor  Iffinsel  das  Wort. 

Hr.  Direetor  Mflniel-Deiits:  Der  Berichterstatter  Hr.  Lflrmann  hat  gesagt,  die  Aasnatzung 

der  (iaae  mit  niedrigem  Heizwerth  sei  eigentlich  erst  auf  die  Periode  zurückzuführen,  in  welche 
die  erste  VerwcrKlinig"  der  Hochofengase  fällt.  Diese  Behauptung  ist  nicht  ganz  richtig.  Die 
.tiuuotorenfabrik  Deutz  hat  schon  im  Jahie  lUii5  bei  Hrn.  Julius  rint.sch  in  Fnrsteuwalde  Ver* 
suche  mit  einem  Qas  von  700  Galoriea  —  also  mit  einem  wesentlich  niedrigeren  Heiswerth  ab 
bei  Hochofengas  inittlLTer  ZusaTnmensetzung  —  gemacht,  die  vor  der  Periode  der  cr;<(pn  ATUveiuliin«»' 
von  Hochofen -Uasmascliineu  liegen.  Dieses  Uas  wird  als  Nebeagas  bei  der  Bereitung  des 
Waasttgases  gewonnen  and  arbeiten  seit  etwa  2  Jahren  9  Masehben  von  160  P.  S.  in  der  Fahrlk 
TOn  Julius  Pintsch,   während  gogcuu^ii ttg  ein  300  P.  .S.-Mutor  sich  in  Aufstellung  befindet. 

Was  die  Anlage  in  Friedenshtitte  anbelangt ,  so  hat  es  mich  einigennarsen  befremdet, 
dafs  diese  erste  Anlage,  welche  ausgeführt  wurde,  und  bei  der  noch  gar  keine  Erfahrungen 
in  der  Reinigung  von  Hochofenga.sen  vorlagen,  von  Hrn.  Lnrmann  in  so  sarkastischer  Weise 
behandelt  worden  isi.  Es  lagen  dazumal  Versuche  für  eine  Reinigung  in  gröfserem  Stile  riDch 
sieht  vor  und  mau  wandte  allerdings  die  etwas  kostspielige  Reinigung  mit  SägemehlkUsten  an, 
m  eine  möglichst  grofae  Sicherbelt  fHr  diesen  ersten  Betrieb  mit  Hechofengas-Hotoren  bq  schaffen. 
Ich  kann  deshalb  auch  nur  constatiren,  dafs  von  dem  ersten  Augenblicke  an,  wo  die  ganze 
OasiDotoren-Aulage  mit  der  Reinigung  in  Betrieb  gesetzt  wurde,  sich  alle  getroffenen  Mafsnahmen 
vorzüglich  bewährt  und  ihren  Zweck  erfüllt  haben.  Dafs  wir  heute  in  den  Reiniguugeu  auf  Grund 
jahrelanger  Erfahrungen  weitergekommen  sind,  ist  nur  mit  Freuden  an  begrtllMii,  and  wenn  die 
Reinigung8aiilii<rcn  mit  der  Zeit  billiger  werden,  so  kommt  dieprs  uiistTcr  pi^inzen  jungen  Hoch- 
«fesgas-Motorenindnstrie  zu  gute.  Jedenfalls  lag  bei  Projectirung  der  ersten  Reinigungsanlage 
svf  Frledenshfltte  das  Bestreben  7or,  etwas  Gates  and  mQglichst  Vollkommenes  sa  tiefem.  Es 
ist  dies  andi  sdion  damals  {jrlnngen ,  wenn  das  angewandte  Verfahren  auch  theuer  wai'.  Olmo 
Zweifel  wird  man  die  Reinigung  beute  anders  and  billiger  macheu  nud  sind  die  SSgemebli'eiaigor 
llagst  nicht  mehr  vorbildlich. 

Ich  glaube  miclt  /u  eiinih  in,  dafs  au  dieser  Stelle  vor  Jahren  gesagt  wurde,  die  Cockerill- 
Maschinen  könnten  für  sich  den  Vorzug  in  Annjirtif-Ii  iihlmiPii ,  mit  ungereinigtem  Gas  zu  laufen. 
Ich  habe  dies  von  jeher  angezweifelt  und  die  Krtahrung  hat  die  Bichtigkeit  meiner  Behauptung 
dsrgethaa.  Die  Anlage  In  DilTerdingen  kam  sustande,  nachdem  sich  angeblieh  herausgestellt  hatte, 
dafs  die  Vrrwciirlnnf?  von  gereiuigtetn  lIoclH>feii;;;i.<  iiiiiiHthig  wilre.  Von  den  Erfalj rangen, 
welche  mau  mit  dieser  Betriebsweise  in  Difl'erdiugen  gemacht  hat,  habe  ich  nichts  gehört  und  es 
wBre  gewifi»  interessant  gewesen,  wenn  uns  Hr.  Lirmann  auch  von  dem  Entwicklnngsgauge, 
wetehtti  diese  Anlage  durchgfmai  lir  hat,  etwas  erzBhlt  hätte.  Jedenfalls  haben  die  bisherigen 
Anlagen  klar  bewiesen .  wir»  Hr.  Lürmann  richtig  suf^t ,  dafs  uhii»-  Reinigung  der  Gase  nicht 
auszukommen  ist,  und  wenn  es  gelingt,  die  Gase  auf  so  einfache  Weise  zu  reinigen,  wie  uns 
Hr.  Lflrasann  vorgetragen  hat,  so  wird  dies  allen  Gasmaschinenlteferanten  nnr  an  gute  kommen. 

Was  nun  ilie  Maschinen  mit  l'i  -i  lil'isx-n*  in  ''ylinder  und  mit  besondcrfr  K'nlhrnkühlnng 
anlangt,  so  sind  die  Erfahrungen  darüber  noch  nicht  abgeschlossen.  Die  Gasmotureufabrik  Deutz 
hat  in  H9rde  dnen  1300  F.  S.*Viercylinderaiotor  aufgestellt.  Durch  diese  Ausführung  ist  bewiesen, 
dab  eine  Kolbenkühlung  bis  zu  300  P. S.'Leistung  in  einem  ('ylinder  nicht  nothwendig  ist,  nnd 
wenn  man  ohne  diesi  ltic  aiiskomm»'n  kann,  so  ist  dies  j<'ili-nfalls  m;hr  zu  begnifsen.  Nehmen  wir 
an,  dafs  uoreiues  Wasser  vorhanden  ist,  so  wird  sich  um  gekühlten  Kolben  leicht  Kesselstein 
aosetsen,  die  Kflhlnng  kann  versagen  nnd  die  Maschine  ist  nicht  mehr  betriebsaiebeir.  Dafe  das 
Kidbenkfthlwasser  die  hin  und  her  gehenden  Hassen  vermehrt,  sei  nnr  uebuiher  erwähnt.  Die 
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Verancbft  sind  wie  gesagt  noch  nicht  abgeschlossen;  dafs  eine  Kolbenkühlnnp  auf  diese  Wem 
möglich  iät,  scheinea  die  Cockerill  -  Masdünen  in  Differdiageo  m  beweisen.  Bei  sehr  gromu 
VtortaetmaachineD  wird  wohl  diie  KolbenkObtnngr  nicht  m  viDgeheii  aetai  und  ich  giaabe,  daft 
r,t'isfnnc^eti  von  3')(>  P.  S.  in  eint-ni  rvlindor  vielleicht  die  änfsersten  örens:™  >)iMen  dürften, 
welche  eich  noch  ohne  KulbeukUhlimg  erreicheu  ItUMen.  tiröliiere  Leistttugea  in  einem  Cyliuder 
hat  die  6a«ii«toreiifAhrik  Deute  nodi  uieht  ansgefKhrt.  Ob  e«  «ndenwe  ohne  Ko)benkflhliu|r 
geschehen  ist^  weift  ich  nicht. 

Die  Reinigung  der  Gase  in  oinem  solchen  <Trade,  dnfs  tjar  kein  Staub  inelir  zurfickbleilt, 
dürfte  ohne  gaaz  omfaugreiche  Reinigaugsapparatd  kaum  Ot  lingen.  Dityeuigou  Horren,  welcke 
mit  GaBiDuscbiaeii  aibeiten,  werden  den  Werth  de»  offenen  Cyiindei«  tn  Retiftteen  wtiven,  nanentlid, 
wenn  die  Uaaehlnen  infolge  unreinen  Ciaues  leicht  verachmutzen.  Ein  otft  nei  Cylinder  ist  dardi 
Herausnahme  des  Kolbens  sehr  gnt  und  schnell  zu  reinigtui  und  siml  dazu  bei  einer  gro^fB 
Maschine  kaum  2  bis  3  Stunden  erforderlich,  beäoiidert>  wenn  die  Bedien ungsmanuschatt  «in  weui| 
darauf  eingettbt  tat.  Dies  ist  der  Haaptvorzng  der  MaecliineB  mit  vorne  offenen  Cylinder^  d«r 
sich  in  der  Praxis  ausgezeichnet  bewährt  hat.  ^lit  {resclilnsspnpni  r\liii(lr>r  liegen  wie  gesagt 
Versuche  von  längerer  Dauei-  im  praktiscban  Betriebe  noch  nicht  vor.  Bei  ganz  reinen  üa^en 
nnd  voranzgeiietzt,  dab  dieselben  durch  einfache  Reinignngsapparate  auch  hergestellt  werdeo 
können,  würde  eine  Reinigung  der  Maschine  gar  nicht  mehr  nütliig  sein,  da  ja  schon  mit  den 
bisherigen  Einrichtungen  Maschinen  laufen,  bei  denen  der  Kolben  höchstens  alle  vier  Monate 
heranagenomnien  wird.  Auch  bei  den  jetzigen  Einrichtungen  sind  in  der  Hauptsache  die  Stouerung»- 
ventile  und  der  Verbrennungsraum  nachsuBebeD,  was  in  verliAltaifsmftfeig  knrter  Zeit  geschehen 
ist.  Wenn  wir  erst  7.n  einer  vollkommenen  Reinignne-  der  Gase  ohne  nmfangreiche  Peinisrnn?«- 
appiinitn  koiiiiiieii,  dann  wiinle  ich  keinen  Austand  m  hiueii,  aucii  g-eschlossene  Maschinen  zu  baiieii. 

Berichlerstulter  Lürmann:  Einige  Worte  auf  die  .^usttiitrungen  des  Herrn  Directum 
Uftnxel  erwidernd,  bedanre  ich  sehr,  dalb  meine  AuifBhrungen  Aber  die  BeinigungsanlagMi  der 

Fricrlcnshfitte  nnf  diesrn  Ifcrrn  den  Eindniclc  greniaclit  haben,  als  wenn  sie  sarkastisch  g'emeinl 
gewesen  seien.  Das  habe  ich  nicht  beabsichtigt.  Ich  hatte  in  das  Mauascript  des  Berichts 
10  Qttftrtseiten  Ober  die  Einrichtungen  der  Friedenshfitte  anfjgrenommen,*  muGite  mich  aber,  mit 
Rttcksieht  auf  die  mir  zur  Verfügung  gestellte  Zeit,  auf  einen  kurzen  Extract  beschrilnken.  Denlmi 
Sie  sich  mal,  welchen  rntcrschied  Sie  einplinilcn  wiinUn,  wenn  Sie  aii<«tatt  eines  Glases  Branntwein, 
welcher  gut  schmeckt,  absuluten  Alcohul  auf  die  Zunge  bringen  wollten.  (Heiterkeit.)  Was  uoa 
die  Thatsache  anbetrifft^  daA  frflher  behauptet  worden  ist«  die  Seraingraascliinen  I^itamten  ohne 
Reinigniv'  ili  r  fJase  ^ehen.  so  war  es  r  -v  ifg  nicht  meine  Sache,  der  ich  immer  das  Gegentln-il 
behauptet  liabe,  jetzt  die  Gründe  darzulegen,  welche  mir  Recht  geben.  Ich  bin  über  diese  Frage 
so  leicht  wie  m8glich  hinweggegangen.  Dm,  was  Herr  Directer  IfttmMl  Aber  die  veraddedeaen 
Arten  der  Gasmaschinen  gesagt  hat,  fUlt  nicht  in  mein  Fach;  das  mfUnen  die  Maschinen' 
Fabrikanten  miteininulfr  ansmaeben. 

Hr.  Eduard  Theisen-Baden-Baden :  Hen-  Lnrinsinn  erwähnte  meine  Centrifugal-Gaswascbor 
und  hob  hervor,  dafis  mein  Reinigungsverfahren  fär  Gase  ein  sehr  gutes  sei,  dafs  jedoch  meine 
bisher  gelieferten  Apparate  nicht  gut  ansgeftihi  t  seien.  Im  vorifjen  Jahre  eine  in  dieser  Specialititt 
erfahrene  Maschinenfabrik  zu  finden,  welche  (  enlrifugal-Apparate  hei  annehmbarer  Lieferfrist  gnt  zo 
bauen  in  der  Lage  war,  ist  mir  nicht  immer  möglich  gewesen,  und  um  so  schwieriger  ward  mir  di^es, 
als  Centrifligal-ApparBte  ISr  diesen  Zweck  tberhanpt  noch  nicht  gebaut  worden  waren,  und  der 
Werth  meines  nencn  Verfahrena  überluuipt  noch  zu  wenig  liekannt  war. 

Weiter  erwÄlmte  Herr  Lfirmann  einen  Ventilator-Gaswäscher,  der  in  aasgezeichneter  Weise 
das  Hochofengas  von  den  gi-öbateu  Uureinigkeiten  befreie.  Mit  meinem  Ceutrifugal-Verfabreu  habe 
ich  im  Orofisbetrieb  eine  sehr  gute  Gasreinigung  eraielt,  indem  das  warm  eingesaugte  Hochofengas 
beim  Verlassen  des  Apparates  nur  einen  Staubgehalt  vuu  f),ni  f.  d.  Cuhikmeter  aufwie?.  Ps« 
ist  so  rein,  wie  es  auch  nicht  annähernd  mit  dem  von  Herrn  Lärmann  als  „Ei  des  Columbas" 
verglichenen  Ventflatorwascher  möglich  gewesen  ist.  Das  ist  anch  erklärlich,  denn  auf  so  kurzem 
Wege,  den  das  (»as  über  die  Waschfläche  eines  gewöhnlichen  Ventilators  zurücklegt,  ist  >'.s  troii 
stärkster  Wasserspülnnir  nicht  mrii^Iidi,  das  Gas  besomhrs  für  den  Motorenbetrieb  in  erforderlicher 
Weise  zu  reinigen,  zu  kühlen  und  zu  trocknen.  Mii*  wurde  aber  von  den  Werken,  die  die  Apparate 
bestellten,  vwrgeschrieben,  absolut  reinee  Gas  zu  schaffen.  Um  befriedigend  reines,  katlee  und 
trockenes  Gas  zu  erzeugen,  ist  es  erfnrdcrli(  Ii,  <lleses  entspreclieiul  lanjxe  mit  der  Wiisoh-  bezw. 
AbsorptiomkflUssijrkeit  in  Wechselwirkung  zu  bringen;  aus  dem  Grunde  werden  meine  Apparate 
entsprechend  lang  gemacht. 

*  Dieselben  sind  vorstehend  sam  Abdruck  gebracht  and  siad  nichts  weniger,  als  ssrksatisch  gehsites. 
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Wenn  man  nnn  diese  von  Herrn  Lflrraann  beschriebenen  Vpnti!atorenwa»cber  niid  den  darin 
aosgeäbten  Vorgung  näher  betrachtet,  so  mnls  man  einsehen,  dar«  diefler  in  jeder  Hinsieht  meinem 
uter  Patentaebnte  «feehenden  Oentrifbiral-yerfiilireii  gunaii  gUieh  ist  und  unter  diesen  flUlt.  Mein 
Kfiiiiiriingsverfahren  z.  B.  tiir  .ll>:^!irifpn^a8e,  welphos  dnrcli  <-irio  Kt'ilu'  von  Tatenteii  in  iimfaHscndsteni 
Uafse  geschätzt  ist  (von  welchen  O.K.  F.  78  749  die  principielle  Grundlage  bildet),  betrifft  die 
CflBtrifhgirnng  yon  Garan  in  Verbindung  mit  einer  an  der  Apparatwand  bewegten  Fltbsig- 
keitBBchicht  für  jeden  Fall  der  gegenseitigen  Einwirkung  der  Gase  nnd  der  bewegton  Flflselgkaita- 
scliicht,  wabterul  meine  weiteren  Piitcnto  auch  noch  im  besonderen  die  Abkühlung,  Reinignnpr  nnd 
Absorption,  wie  sie  bei  den  Hochofengasen  neben  der  Aasscheidnng  der  festen  Beetandtheile  noth- 
«endig  ist,  seblltien.*  Wenn  Sie  nnn  einen  gewShnliehen  Ventilator  nehmen  nnd  in  der  in  DUTer- 


•  Von  Ilm.  Edaard  Thfiisen  ist  der  Redaction  iiuclitriiglirli  noch  fol^nde  Zuschrift  zugegangen: 
.1)11--  in  neuerer  Zeit  auf^^etreteiif"  Kcdürfnifs .  irrofse  (tastnfiii:t  n,  wie  diese  in  Hochöfen,  Koksöfea, 
lLe8»eifenerangpn  n.  s.  w.  erzeugt  wenUn.  vdn  Stmh  lunl  anderen  Veronreinigungen  rationeller  za  befireien, 
teiw.  ihre  werthvollen  Bestandtheiic  vollkonauiu  2u  gcwiitnen,  «nd  diese  Grase  n^eich  m  kBhlen,  ist 
?M  mir  seit  einigen  Jahren  «ingi^eDd  bearbeitet  werden.  Ma  iit  mir  gelnngeii],  «in  neu»,  iaibent  «irkeaues 
Centrifogal- Verfuhren  hferflr  n  «ehalfen,  welehee  anfterdera  für  viele  andere  Zweeke,  wie  fflr  Terdampftmg 
höchst  concentrirter  uikI  sehr  diffiriler  TjösnnjTen,  für  DeKtillntion ,  ffir  i^i' null  lose  Verarlieitutii;  von  fVllnlose- 
und  Strohstofflanee ,  für  Xitrir-  und  andere  clieniisohfi  und  tei  hnisrlie  Zwerke,  mit  grofsfm  Voitheil  iingewendet 
wird.    Die  lietr.  Apicirate  sind  .jct/.t  selir  einfiicli  in  der  Cunstruetion. 

Der  meiuem  Verfahren  za  ürundß  liegende  Vorgang  ist  in  folgender  Weise  zu  denken :  Wean  z.  B.  in 
rinem  cylindrischen  stillstehenden  Qehänse  eine  Anzalil,  auf  einer  schnell  rotirenden  Welle  befestigte,  ein 
«oig  iclurigBtohend«  flflgeL  dicht  an  der  Inneneeito  diese*  Gehfora*  oder  Hantel»  mit  einer  Geschwindigkeit 
m  X.  &  80  n  oder  mebr  in  der  Seconde  ToriwietFeiebea  md  dieiem  ttOlitebenden  Ifantel  Flfissigkeit  zugeMirt 
wird ,  so  treibt  der  dnrrli  die  Bchnell  rotirenden  Flügel  erzeugte  centrifugirte  spiralf'irmip  heu  o;rte  Oasstrom 
die  Flüssigkeit  in  dünner  Schicht  gleichfall!«  Rpiralförmi?  kreisend  auf  der  Mantelfliklie  sclinell  n.  B.  mit  einer 
Geschwindigkeit  von  etwa  3  bis  5  m  in  der  Seriinrie  rund  herum.  Ks  entsteht  also  zwiseiieu  der  (ieschwindigkeit 
de*  centrifngirten  Gasstromp!«  nml  der  Wasch-  hezw.  Abaurptionsfliissigkeit  ein  Beweguugsunterschied  von 
l^destens  15  m  in  der  Si  i  unde,  'iie  ilurch  erhöhte  Geschwindigkeit  beliebig  gesteigert  werden  kann.  Wird 
aea  die  innere  Hanteifliohe  s.  B.  für  Chuwaschmg,  du-ch  Belegnng  mit  groMm  Dranteewebe  oder  auf  andere 
Wene  anberden  ranb  genaebt  nnd  dadnreh  vergrSfeert,  so  wird  damit  nieht  allein  die  Oeaehwindigkeit  der 
Flüssigkeit  verringert,  nnd  somit  die  Gesell windiäjkeitsdifferenz  zwischen  centrifupirfeni  Gase  und  der  in  Spirtilen 
kreisenden  Flüssigkeit  erhöht,  sondern  auch  eine  erheblich  gröfsere  Absorptionsflache  durch  das  hierdurch 
liKrvoruerutVne  starke  Krimeltt  der  eehnell  in  dünner  Sdiicbt  dnidi  den  cenirifiigirtea  Onutrem  getriebenen 
Flüssigkeit  erreicht. 

Bei  Hoebofengasreinignng  wird  das  in  einem  Hochofen  erzeugte  warme,  nasse,  schmutzige  Gas  vom 
Apparat  angesaugt  Wird  nnn  dem  Oase  kiitere  Flüssigkeit  unter  Öegenstrom  aof  obige  Weise  in  starke 
Wcehsdwirnang  gebracht ,  so  entsteht  snent  neben  der  vellkonmeniten  Steobansieheidung  eine  rapide  Heber- 

tragung  der  Gaswärme  aji  das  Wasser,  die  bis  zur  theilweisen  Verrlampfung  führt,  so  dafs  niomentfin  ein 
Geraisch  von  (tas  und  Dampf  entsteht.  Auf  dem  weiteren  We;;e  Iritl't  da«  Ga*-  und  l>;ini]>t>renusr  li  auf  die  um 
anderen  Ende  def,  Apjiarats  eini^o-leitete,  dein  ti>i>.e  s]iii"nHoriniir  enti^i'^'encirc  uliren'le  liiillcre  Flüssi^'keitssr lii<-lit. 
Vater  steter  starker  Reibung  zwischen  Gas  und  Flüssigkeit  wcrdtui  dw  so  erzeugten  Dainpfe  condcnisiri  und 
disses  Waaaar  sowie  auch  der  ans  dem  Hochofen  initgefnhrte  hohe  Wassergebalt  von  etwa  äO  g  im  Cubikmeter 
(0  TolUcommen  ansgsscliiedea ,  nnd  das  Gas  gekühlt,  so  dafs  es  mit  einer  Temperatur,  die  der  eintretenden 
FItssigkeit  entspriobt,  voUkommen  stanbrein,  gekehlt  nnd  getroclmet  ausgeblasen  wird.  Dabei  wirkt  gerade 
die  ^V  leden-'indensimng  auf  die  bessere  Ausscheidung  der  Ijenetsten  Staubtheile  «in,  nnd  kenn  eventaell  dureb 
fein  vertheiltes  Einspritzwasser  verstärkt  werden. 

Der  Weg,  den  der  ani^esaiiirte  centrifugirte  Gssstrom  ulier  ilii'  \\'n<c  lifiin  iie  zurückleiren  sull,  kann,  je 
nach  Länge  des  Apparat»,  kürxer  oder  länger  gestaltet  werden.  .It>  »lelnuutzi^er  'las  Gas  am  Ein^aug  ist,  und 
je  reiner  es  werden  soll ,  desto  länger  mnfs  es  mit  der  Waschfliissigkeit  in  Wechselwirkung  bleiben.  Die 
Wirkungsweise  des  Verfahrens  ist  eine  so  inteasiTS,  dafs  schon  hei  einmaligem  Rundgang  des  Gase«  unter 
Dnwk  auf  die  eireultrende  Waselidfissigkeit  eine  erhebliehe  Reinigung  des  Gases  eintritt.  Auf  dem  kurzen  W>g, 

das  Gas,  z.  B.  in  einem  gcwobnliehcn  Ventilator  zuriicklcftt,  kann  eine  erhebliche  Wirkung  erzielt  werden, 
wenn  dessen  Mantelflüchen  Wasehfliissijikeit  zueeführt,  und  <lie»e  zum  Kreisen  auf  der  Mantelfläche  gebracht 
wird.  Es  wirii  seihst  uut  iliesein  kurzen  W  t  ^^e  srtinti  ein  gröfserer  Theil  des  Staubcs  \  iiiii  Wasser  absorbirt, 
und  das  Gas  schon  auf  dic^^eni  kur/.en  \\  r^i-  itil.dgc  der  starken  Friction  zwischen  <»uä  und  Wasser  ganz 
erhehlieh  gekühlt.  Durch  die  Abgabe  der  <  lii-^wimnc  an  das  Wasser  wird  dieses  Wasser  erwinnt  und  thcilweiso 
nrdampft.    Eine  solche  Waschung  wird  jedoch  in  den  wenigsten  Fällen  eeiiügen,  so  dab  es  notb wendig  ist, 

Oaa  so  lange  zu  führen,  bis  die  erforderliche  Reinheit  nnd  Traekenneit  des  Gtwes  erreicht  ist.  Dieses 
ctschieht  am  einfachsten,  indem  der  .Npoarat  noch  IVdiirfnifs  verlnn>;ert  wird.  Dabei  kommen  alle  Vortheile  des 
Gegenstroines  sowohl  binsichtlich  der  Wärmeübertragung  als  der  Waschwirkung  zur  vollen  Gellung.  Das  Aber 
'lie  A  ]i|i:iratfluehc  durch  den  Gasilnn  k  i,'rti)>liiiir  \\  nsi  h\»  ussrr  ln'uirki  dnrih  sciihmi  silmelli-n  Lauf  zufileieh 
Kcinhuitung  des  Apparates,  da  der  siinmitliehe  uutgctangent;  Staub  mit  dem  \\  a-'  hwiWBer  aus  dein  Apparat 
continuirlicli  ansgemtirt  wird. 

Dieses  Verfahren  ist  durch  eine  grofse  Keihe  von  Patent«»  im  Inland  und  Ausland  sowohl  hinsichtlich 
»einer  principiellen  Grundlage ,  als  der  rinselnen  Ansgcstnltungen  für  die  verschiedenen  Zwecke ,  namentlieb 
für  die  Oatrein^nngssweoke ,  geachütst.  Da«  grundlegende  deut^^ehe  Patent  D.  B.-P.  78749  schiitxt  gani 
allgemein  das  Verfahren,  centrifugirte  Gasströnie  mit  einer  Fluw»igkeits»e.hicht  in  Wechselwirkung  sn 
brini,'!  n,  die  sieh  an  der  dii  ("i  titrifugenfliigel  umRclicndeii  Wand  ausbreiten  und  eine  von  der  (i!^SL'e^ell^^  in  lii^keit 
verschieden«  Geschwindigkeit  besitzt.  Hierdurch  wird  ein  Ccntrifu^ildruck  zwischen  (.im  uud  FlÜ!*i*igkeit 
SQEgenbt  nnd  zugleich  eine  getrensi-itigc  Verschiebung  beider  hervorgerufen  und  hierdurch  eine  äufserst 
energisobe  WeehMiwirkung  zwischen  den  beiden  Agentien  hervorgerufen,  die  sowohl,  mechanischer,  wie 
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dingen  aasgefUbrten  W  eise  in  lietrif^b  bringen,  so  dals  Infolge  des  centrifugirten  Gasdruckes  die 
eingeführte  Wi»e1ill1lMiffkeU  auf  der  inneren  Ventllntorfllche  kreist,  und  so  die  Stanbtbeilclien  enf 
and  in  die  cirrnlironde  Klüs8igkeiüiMchicht  geprefet  Und  «Iworbirt  werdeOt  «o  fUlt  dieiei  eo  ms- 

getibte  Verfahren  anter  meine  Patente.  ' 

Hr.  Joh.  Kftrlin9-HaBnoTer :  Zn  d«n  Ansfahrnn^en  dei  Herrn  Hflnsel  beiOgUch  der  Kolben- 

kiililnns:  bei  ge.schloKscneii  (  ylindei  ii  irrsuitte  ich  mir  /.u  bemerken,  dafs  die  in  nMorar  Fabrik  bei 
einer  bereit»  über  3  .Jahre  trStrlii  h  ailiritctidtri  Maschine  gosammrlfcn  Krfrthrnngen  dabin  gehen, 
dals  die  Kulbenkühluug  zu  Sturungini  durch  Kesselstcinansatz  u.  s.  w.  keine  Veranlassung  giebt. 
Natirlieb  soll  man  schmotnigee  Wasser  daxn  ebensowenig  nebmm,  wie  zu  dem  Cyllndermantel 
d'T  Mnsrliiuen  mit  offenem  Cyliuder,  denn  dir  Irtzfercn  sind  denselben  fJcfahren  austrf>?ctzt.  Ein- 
fache Eückkühlanlagen  zur  Beschaffung  reinen  Kühlwassera  sind  bei  groljsen  Maschinen  immer 
empfehlenawertb.  Die  Kolbenknblung  hat  indessen  noeb  einen  erbeblleheii  VorfhdL  Ana  Hem 
llQnaeU  Worten  ging  hervor,  dafs  man  die  offenen,  nngekiihlten  Kolben  der  Viertactmaschinen  in 
grßfserpii  Abmossungon  .als  für  i  fwa  300  rfer<lost:5rkrn  fürchtet,  und  zwiir  mit  Recht,  weil  die 
Ausdelinuiigen  der  Kolben  dun  li  die  hohen  'J'emperamren  bei  verbältnirsniäfsig  geringere  Wärme 
abgebend«  (NierllSehe  an  hebe  werden  mBchten.  Bei  Verwendnng  der  Kolbenktfbling  bat  nan 
ein  vorxiipliphes  Mittel  dagejren,  ui^iin  man  <Iafiir  sorgt,  daf"  das  Kfililwas?fr  im  Kolben  einige 
Grad  geringer  gehalten  wird,  al»  im  Cylindermantel.  Dieser  Umstand  ist  von  hohem  Werth.  — 
Was  dieHochofengftsreinigung  anbetriflt,  so  binieb  der  Ansiebt,  dafb  dieeetbe  in  der  venekiedeastea 
Wrisi'  um]  verhält nifsmftfsig  einfach  ausgestattet  werden  kann.  Die  Ltenng  der  Frag»  aelbft  Irt 
jedenfalls  einfacher,  als  man  ur'i!>'nn"li' Ii  erwartete. 

Hr.  Geh.  Bergrath  Prof.  i)r.  Weiitiing-lMTliu:  ich  mochte  den  Herrn  Vortragenden  uiu  Auskunft 
Aber  folgenden  Punkt  bitten.  Es  sind  allerdings  niebt  viele  Hoebefenbeaitser  in  der  glttektidifln 
Lage,  selbst  Koks  «larztTtelleu  und  «ladnrch  nnabh.'Uipripr  von  dem  Kokssyndicat  dazustehen,  aber 
für  diese  dürfte  die  Fi-age  der  Verwendung  der  Koksofengase  für  Kraftmaschinen  von  Bedeutaug 
sein.  Nnn  ist  in  „Stab!  nnd  Eisen*  bekanntlicb  eine  längere  Abbandlang  darfiber  ersekienen,  «b 
es  zweckmilfsig  sei,  die  Koksofeiigase  in  Verbindung  mit  den  Hochofengasen  zum  Betriebe  von 
Maschinen  zu  verwenden,  jedoch  ist  darüber  aus  der  Praxis  nichts  verlantbart.  Man  weifs  zwar, 
dafs  mit  sehr  gutem  Erfolge  die  Gase  der  Koksöfen  allein  für  Maschinenbetrieb  Venvendun? 
gefluiden  haben,  aber  ob  sie  im  Gemisch  mit  den  Hoehofengaeen  sich  da^  eignen,  ist  meines 
Wissens  nicht  bekannt.  Die  Frarf.  nh  sie  aHein  zum  Maschinenbetriebe  Verwpndnng  finden  und 
an  ihrer  Stelle  Hochofengase  die  Koksöfen  heizen  können,  ist  verneinend  beantwortet  worden,  da 
die  Hochofengase  niebt  geniigen,  nm  die  erforderliche  Hitze  snr  Yeiiceloing  der  Steinkehle  m 
liefern.  Andererseits  mnfs  doch  anerkannt  werden,  dafs  die  Koksotengase  nach  der  Verdichtung 
von  Theer,  Ammoniak  n.  s.  w,  sehr  rein  sind.  Kftnnfc  man  imii  nicht  die  Hochofengase  gemischt 
mit  den  Koksofengasen  durch  die  Condcnsationsanstatl  oIhk;  zu  grofse  Kosten  schicken,  so  beide 
gemeinschaftlich  reinigen  und  dann  ein  Gasgemisch  erkalten,  welches  sowohl  nm  Hasckinenbetrieb 
als  zur  Iloizung  der  Verkoknnir^'UVii  pn  iirm-t  ist? 

Berichterstatter  Lürmann:  Ich  möchte  zunächst  Hrn.  Theisen  einige  Worte  aui  seine 
Aasfnbmngen  erwidern.  Ich  glaube,  es  giebt  wohl  Niemand  in  dimer  groben  Veraammlang,  der 
Hrn.  Till  iscn  nicht  wünschtfi,  dals  er  den  grofscn  Erf<dg  mit  seinem  Kciniger  hätte,  den  er  sieb 
als  Erüuder  gedacht  hat.  Es  kann  Kinem  nur  leid  tliun,  dafs  es  dem  Hcitu,  der  sich  so  viele  Jahre 
mit  der  Herstellung  der  Conlrifugen-iteiuigcr  heschilftigt  und  seine  ganze  Thatkrafl  darauf  concentrirt 
bat,  bis  Jetst  nicht  gelungen  ist,  seine  Iteiniger  in  solch  ▼oUkoromener  Form  hennatellea  und  in 

pln  slkaiisclKT  wi<  *  lumifii  hcr  Natur  »eiu  kann.  Kirn-  K«^üii^  spüttrer  Zusatquitt  nte  und  abhangip  r  Haapt- 
patente  scinitzcn  ilii-  vcrst  hioicncii  Anwendungsweiscn ,  so  namentlich  am  Ii  'In  Verdampfung  und  Wie«!?!- 
coadensirung.  In  allen  Ansfiiiiningsfonnen  ist  Jedoch  derselbe  timadtjrp  de»  Apparates  wieder  sn  erkcoaes, 
eine  längere  oder  hftrsere  Centrifuge  mit  einer  Plnssigkeitssnleitang.    Die  VeTbameinngeii  besiehen  sieb  snf 

die  .\Ilo|•<lnlln^,'  dtr  (Viifrifiik.'''iifliii;cl.  die  llintereinanilerHchnltuDg  mehrerer  .Xppnrate,  die  Kesondcr*"  Ciestallasg 
des  Mantels,  die  eijfenartit;!'  Zufiihniii(;  der  Kliissitrkeit  und  die  l>P8i>ndercn  Mittel,  um  die  KliisBigkeit  in  R.itatioii 
sn  selben,  die  viiii  der  l'"liissi:.'lM  it  aiifNtei<:end<  ii  l>iiiii]tfi'  aliziiCiiliifn,  u.  s.  w. 

Hei  dem  Verfahren  der  ll<irin.(t  tii;its  Kriiii<;uni;  >n\d  die  verschiedensten  Niitzliehkeitcn  der  \ erschieilenf n 
l'uteiilverl'alireii  L'leirlizeifii;  zur  Anweinliinjj  tfekummen;  die  inechanisclio  Kinwirkiiiig  von  (ia*  and  Wa«*ef 
betvtclit  ia  der  Auss<  lili  odcriin;;  <ler  festen  Brstandtheile  durch  Centrifogalkruft,  verbunden  mit  der  Wegfuhruni;  lier 
«usgeschlcnderleu  ( iiiNihi  ilc  durch  den  in  dem  Apparat  selbst  enteugten  rotirenden  Watuierstrom.  Eise  plivsik«]i<i(-}ie 
Wirkung  ist  die  Verdampfung.  Kühlung  nnd  n  icdr  reondcnsirunK  verbunden  mit  der  Uenetzung  der  Stanliiheil* 
und  daonrcli  verbesserter  Aiiso  lieidnniren  derveUicn.  .Ms  rlicinisrhe  Kcartion  krminit  endlich  die  .\i>>orpti'tn 
der  in  <Ii  in  Ibu liofrnu'us  \ i»rlintid4  ii«  n  m  hiiillielifn,  luzu.  uniniUi  ii  ll<  imensrunjj«-n  in  Hetruchl." 

.\u(-li  ivt  es  mir  unter  aud<rem  trt'lnn>j«^ti,  einen  vni:k..mnii m  u  < ir^fenstruni  zwischen  (iascn  und  Flo*^*»^- 
keit  zu  erreii  lien,  wodurch  das  Verfahren  norh  wii  k^iinn  i      w  ir  lcn  ist. 

In  der  neuen,  «ehr  vminfsehteu  Constructton,  jetzt  von  bewährten  Fabriken  sasgcfiihrt,  haben  dies«  s«ac» 
Apparate  die  unvemeidliehen  KindericrsnkhsiteD  flberwnoden.  Eduard  Tkiit$». 
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r^rr  cTofsrn  Zahl  im  Betrieb  zu  haben,  wolrho  dnrsrlhr  sich  vorgestellt  liatri\  Ks-  ist  oin  üno'liick. 
welches  ihn  betroffen  hat;  dm  liegt  aber  nicht  an  dem  rrincip  seiner  lleiuigcr.  Wir  können  uns 
jii  in  di«9er  VenannilDnip  nirbt  daraaf  einlassen,  zu  rnitersnchen,  wie  es  mit  den  Patent -Recliten 
des  Hrn.  Theiscn  steht;  das  g;ch5lt  uidit  hierher,  Bondern  vor  das  l'aloiitanit,  da  wii'd  sich  herans- 
stfllen,  ob  die  Reinißrung  durth  Ventilatoren  imtcr  das  Patent  Theisen  fällt  o^'r  nicht.  Hoftcn 
wir  das  erstere.  Wir  wünschen  es  ihm  von  gauaeni  Herzen,  und  wir  werden  es  ihm  gerne  gönnen, 
wenn  er  dem  Lelm  für  sein«  Bestrebangen  erhält. 

Was  nun  die  Anfrage  dos  Hrn.  (»eheimrath  Dr.  Wedding  anbotrift't,  ho  ist  dessen  Frage 
nicht  so  ohne  weiteres  /u  beantworten.  ZtinUchst  sind  schon  für  die  Hin-  und  Herlcitung  der 
(.iase  von  den  Koksöfen  zu  den  Maschinen  and  von  den  Hochöfen  zu  den  Koksöfen  doppelte 
Leitungen  erforderlich.  Im  Princip  steht  dem  jedoch  nichts  im  Wege^  die  an  sich  armen  Hoch- 
ofengase znr  Hi'iziHip'  df'r  Koksöfen  zu  einer  guten  Wirkung  zti  brint'"''n.  I'aiiiit  wfir.len  alhTding«, 
wie  schon  gesagt,  für  die  Uase  sowohl  der  Hochöfen  als  der  Koksöfen  doppolte  Wege  uöthig 
werden,  die  auch  zn  vielen  Oasverlnsten  Veranlassung  geben  kOnnten.  Es  ist  nicht  ohne  weiteres 
zn  entscheiden,  oh  diese  Verwendung  allircinoin  vortheilhaft  ist;  das  niüfste  von  Fall  zu  Fall  ent- 
schieden werden,  llekanntlich  giebt  es  eine  Menge  Ma.schinen,  welche  mit  gei'cinigton  Koksofen- 
gasen betrieben  worden.  Dafs  diese  gereinigten  Kuksofeugase  in  den  Gasmaschinen  ausgezeichnet 
arbeiten,  ist  nicht  zu  verwundern.  Ich  mQehte  nicht  gern  anf  die  allgemein  gehaltene  Frage  des 
Herrn  (MM  Huruh  eine  allgemeine  Antwort  geben. 

Hr.  Karl  Schott -Köln:  Auf  der  Ausstellung  in  Paris  im  vorigen  Jahre  stand  anf  den 
Maschinen  von  Serain;c  siehzigmal  ^verkauft".  Es  war  dieses  schon  im  Hochsommer  der  Fall. 
Die  Zahl  soll  später  noch  mehr  gestiegen  sein.  Ich  bin  mir  nicht  klar  darüber,  wie  grofs  die 
Zahl  geworden  ist,  und  es  wire  mir  dalier  interessant,  die  Zahl  zn  erfobren,  wenn  Andere  sie 

vielleicht  kennen. 

Berichterstatter  LQrmann :  Ist  vielleicht  einer  von  den  flerren  von  Seraing  bereit,  die  Frage 
des  Hm.  Sehott  zn  beantwoiten?  Ich  habe  die  Mittheiinngon,  welche  mir  für  den  Bericht  vor- 
lagen, erst  vorgestern  von  Seraiii;^-  t  ihalten.  Ich  glaube  doch  wnhl,  ilal^  \xlv  <Vu-  Aii^Mlien,  die 
Seraing  gemacht  hat,  als  richtig  anzunehmen  haben.  Die  Herren  von  .Seraing  haben  mich  noch 
hsate  Holsen  gebeten,  ihre  Angaben  in  meinen  Tortrag  anfitonebmen,  was  geschehen  ist.  Ich 
glaube  nicht  berechtigt  zu  sein,  Zweifel  in  die  Angaben  der  Hen*en  zu  setzen. 

Hr.  Emil  HiertZ- Seraing.  M.  If.!  Anf  diese  diroute  Frage  will  ich  Folgendes  erwidern: 
Die  Bestellungen  von  Uasmotoren  bei  unserer  Firma  hatten  in  der  letzten  Zeit  in  der  That  etwas 
naehgelasaen ,  was  seine  ErklAmng  in  der  jetzigen  schlechten  Conjnnctur  und  in  den  Schwierig- 
keilen  im  H'  tri'  be  der  Differdin?»  r  ^lotoren  fimli  t.  Win  Sic  alicr  ans  dem  clicn  vorirelest nu  n 
I^riefe  de»  Hrn.  Üeueraldirectors  .Max  Heier  ersehen  haben,  geht  die  dortige  Anlage  jetzt  ganz 
ZU  seiner  Zufriedenheit.  Seit  Hr.  Bailly  die  Oasreinigung  mittels  eines  znfftUig  vorhandenen 
Ventilators*  gelöst  hat,  arbeiten  die  Motoren  ohne  Jede  Störung.  Dies  beweist,  dafs  alle  Schwierig- 
keiten, welche  wir  in  Di(Ter(liiip:i"ii  ^rt  finiilen  haben,  anf  die  ungewöhnliche  Mniire  iitul  dit  XatiTr 
de»  .Staabes  in  den  dortigen  Oasen  zurückzuführen  sind.  Die»  bringt  mich  dazu,  einem  andern 
Herrn  anf  sdne  Frage  zn  erwidern,  warnm  wir  früher  behauptet  hfttten,  unsere  Gasmotoren 
könnten  mit  nngeroinitrteni  Ga>t-  arlieitiMi,  Tcli  ircstelie ,  dafs  wir  dies  p:esiip:f  liaben.  nnd  zwar 
zu  einer  Zeit,  wo  wir  nur  die  Erfahrungen  mit  den  iu  Seraing  iu-bciteudcu  Maschinen  vor  uns 
hatten.  .\nch  Jetzt  arbeiten  diese  Ifotoren  noch  wie  früher  mit  den  Gasen,  wie  dieselben  in  den 
Cowperapparaten  und  Kesseln  brennen.  Diese  Case  enthalten  in  Seraing  nur  0,8  bis  1  g  Staub, 
während  in  DifTerdingen  2  bis  1  g  im  ("ubikmeter  enthalten  sind. 

Dann  bat  dieser  Staub  in  Seraing  eine  andere  Natur:  er  klebt  nicht  zusammen,  witlircnd  er 
in  PÜSn-dingen  feste  Krusten  in  den  Ventil-  and  Oompressionskammem  bildet.  Ich  hann  dieses 
mr  anf  die  Vcr«(  hieilenheit  der  ver.irbeitetcn  Krze  zuriirkfnlirrn.  In  Ser;nii<r  werden  nur  reiche, 
überseeische  Erze  mit  Kiesabbränden  verlinttet,  wo  die  Gangart  fast  nnr  Kieselsäure  iet;  in  der 
INfferdinger  Minette  bestellt  die  Gangart  aber  aus  Tbonerde  und  Kalksilieaten.  Die  daraus  ge- 
bildeten Krusten  werden  trotz  der  Wasserküliinng  rothglühend  und  verursachen  Vorzündungen  oder 
verhimlHrii  ilie  Ventile,  sich  zu  schlipfs»!].  Kleinere  Theile  winleti  in  die  Cylinder  gesaugt, 
Khleiten  dieselben  «tus  und  geben  zu  Warmlaufen  .Anlafs.  Daher  aucli  der  grofse  Verbrauch  an 
Sdnniermaterial.   Eine  genügende  Gasreinigung  hat  hier  Hülfe  geschaffen. 

•  Die  Finna  Schiele  &  t  u.  in  I?i«  ki'iilicirii-Friiakfurt  a.  Main  muibt  den  liericUtcrstatter  mit  ::(direiben 
Twn  4  Mai  d.  .1..  sciticin  Bericht«  noch  hiDxnziifiigen,  dsTs  der  in  DifTerdingen  znr  Reinignng  der  H i^chofengase 
verwandte,  in  Figur  JU)  Seite  44»  dargestellte  Ventilator  von  IfiOO  mm  FliäjeldarchmeBser  nnd  5UU  mm  Durch- 
snsier  der  AuAiaseSlfaang,  eiHsnao  wie  der  sweite  in  DilTerdingan  snr  Aontellnng  kommende  Ventilator  ans 
ihrer  Fabrik  stammt 
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Hr.  Lfirmftnn  Ihnen  die  BemttSite  dieser  Gasreinigung  mitgctheilt.  fch  mßcbte  noch 
hinzufügen,  dafs  es  vidlMelit  nQgUcli  würe,  den  Staubgehalt  mit  (Iiet<eni  Apparate  iiiitcr  '.'4  g 

borunterznhringon ,  wenn  der  Elektromotor  stiirker  wRre  und  vinc  fririfnere  Wasrtereinsipiitznnjf 
gestatten  würde.  Iq  Seraiug  werden  wir  in  nächster  Zeit  alle  (iasc  von  zwei  24-ui-iiocböl:eu 
auf  diese  Weise  reinigen. 

Hr.  Lnrmann  hat  nnvh  di*-  V<»ri  ichtungen  an  den  (Iii  litvi  r!S<  liin-,scii  il*  r  Ifochöfou  crwälitil. 
welche  den  Gaeverlust  beim  Aufgeben  der  Chargen  und  den  Eintritt  der  Luft  in  die  (iasleitongea 
durch  die  oibne  Oieht  vermeiden  sollen.  Wo  viele  Oasmotoren  von  den  Oefen  gespeist  werden, 
Bind  solche  Yoriiehtmigen  unbedingt  nöthig,  zumal  um  Explosionen  in  den  Leitiin^^en  vorzubeugen. 
Mehrere  der  ausgeHtelltcii  Z<  "n  Imnngen  lösen  diese  Frage  auf  ^plir  complieirre  \Veisi>.  Wir  haben 
in  Seraing  beim  ietztgebautuu  Ofen  einen  Brownscheu  Aufzug  mit  automatischer  Aufgebevonichtaag 
in  Betrieb,  welcher  in  dieser  Beziehung  einfach  nnd  sicher  ariwitet,  and  die  Arbeiter  aof  der 
Girht  erspart.  Bei  <iicsnii  Ofen  ist  Niemand  auf  iln  (Tidit.  Der  (ijisvcrln-t  ist  sehr  gering,  nml 
der  Doppelverschlufs  äufserst  einfach.  Wie  Sic  wohl  aas  den  Üeschreibungeu  wissen,  kippt  der 
Aufgebekasten  beim  Brownschen  Apparat  in  einen  rotirenden  Trichter  mit  geneigtem  Stotzen. 
Dieser  Stutzen  ist  mit  einer  Klappe  vernehen,  dessen  Scharnier  mit  einem  Hebel  an  die  Bewegung»- 
stangp  des  Panyschen  TriflitPi-^  Vicfestigt  ist.  Die  Uebersotzung  dinsfs  Hf1)rl>  ist  so  ge\v;l!ilt, 
dafs  bei  einem  Niedergehen  der  (ilocke  von  einigen  Centimeteru  die  Klappe  geschlosÄen  wird  and 
nmr  gninge  Mengen  Gas  entweichen. 

Hr.  Director  IMinllOlz-Riilurort:  Hr.  Lürmann  hat  gesagt,  dafs,  wenn  eine  nene  Sache 
ubernomineTi  wird,  immer  von  d*»n  veiscliit  deiisten  Seiten  du-  Twente  kommen  und  dieselben  Mittel 
probireu.  Das  veranlaf^it  mich  zu  sagen,  was  auch  wir  probirt  haben.  Wir  haben  die  lieinigong 
der  Gase  dordi  Ventilatoren  probirt.  Vorher  haben  wir  eine  ErhShnng  des  Thanpnnktee  probirt, 
indem  wir  dem  (iaso  Dilnipfe  beimengten  uinl  abknlilfen.  Da  sollte  dann  eine  Jllmlicli.-  Wirkuii? 
erzielt  werden,  wie  sie  der  liebe  Gott  bei  einem  Gewitter  erreicht.  Wir  sind  auch  recht  weit 
damit  gekommen,  die  Gase  wurden  selir  rein.  Im  übrigen  aber  war  die  Anlage  nnbranchbar, 
weil  sie  zu  tliener  arbeit^-te.  Wir  sind  dann  zu  einem  Ventilator  übergegangi  n,  zu  einem  \'entilutor, 
der  in  radialer  Richtung  Staubtheilehen  aiHsrbeiMef .  wnlm'nd  die  (Jase  mit  der  Achse  in  jiarallekr 
Kichtung  seitwärts  geführt  und  dann  daraus  entnommen  werden.  Wir  haben  lieinigungcn  erreicht 
bis  auf  0,01.  Die  haben  wir  erreicht  mit  einer  besthnmten  Geschwindigkeit,  und  mit  dieser  Ge- 
schwindigkeit war  CS  iiiiiit  mehr  mlt<xV](]\.  il.its  iVv-  \'fT\vendung  der  Gase  in  der  <tasniaschine 
noch  Vortheüe  bot  gegenüber  ihrer  Verbrennung  unter  dem  Stochkessel.  6ie  können  sich  okue 
weiteres  eine  Geschwindigkeit  ansrechiien,  wo  Sie  ein  derartiges  Ttesnitat  erreichen.  Ihre  Centri- 
ftigalkraft  soll  ein  mehr  als  Hundertfaches  der  Schwerkraft  sein,  sie  soll  die  schwebenden  Tlieilchm 
in  einem  kleinen  IJnichtheile  einer  Socunde  entfernen,  willin  tul  <  in  mit  frischem  Gas  gefüllter 
Glasballon  10  und  njehr  Minuten  braucht,  um  alle  .stanbtlieikhen  durch  die  Schwerkraft  sinken 
zu  lassen.  Hiernach  können  Sie  sieh  die  nOtbige  Centrifttgalkraft  und  danach  auch  die  Peripberie- 
geschwindigkeit  des  Ventilators  bcreelmen.  <  '<ii>>,  Staub,  evt  iitnr-l!  <l;is  W,isf-er.  welches  Sic  /iisetzen, 
erhalten  also  alle  dieselbe  Geschwindigkeit  und  verbiaachun  dieselbe  lebendige  Kraft  oder  Maschmeo- 
arbeit.  So  worde  ee  ans  ganz  verständlich,  daH»  der  Ventilator  sn  viel  Kraft  verhranchte,  nn 
rentabel  zn  !ileiben.  Das  ist  der  Grund  gewesen,  weshalb  wir  von  dieser  Sache  Abstand  genomufll 
haben.  Hr.  Lürmann  hat  uns  in  Aussieht  'tscUt,  dafs  er  rma  die  T>ntpn.  die  ihm  vorliegen,  in 
seinem  gedruckten  Aufsatze  geben  würde.  Da  würde  ich  au  Sie,  Hr.  l.ürmanu,  speciell  uoch  die 
Bitte  richten,  dafs  wir  namentlich  Qber  den  Kraftbedarf  dieser  Relnignng  durch  Ventilatoren  m 
fait  gehalten  wiinlen.  Ich  stelle  unter  dem  Eimlrnck,  dafs  wir  auf  die  verschiedenste  Art  iin^ 
Weise  die  Gase  sicher  reinigen  können,  die  aber  alle  isu  vipl  Geld  kosten.  Wie  gesagt,  bei  udj 
ist  die  Verwendung  der  Ventilatoren  an  den  Betriebskosten  gescheitert,  ebenso  die  Behneagssi; 
viin  IhüVi  ii  [)iimpfen,  um  eine  gi-ofse  Temperaturditloren2  bei  der  Abkfihlnng  SU  bek4raimen.  Bsis 
kriegt  man  die  Gase  immer,  es  kostet  nur  zu  viel. 

Vorsitzender:  M.  IL!  Es  hat  sich  keiner  mehr  zum  Wort  gemeldet.  Dann  schiielsc  itb 
hiermit  die  Discnssion.  Ich  glanbe,  meine  Herren,  der  Vortrag,  den  wir  eben  gehört  haben,  war 
recht  zeitrremafs  und  wird  Veranlassung  geben,  darüber  nachzudenken  und  Stt  Versachen  »Uer 
Art  führen.    Ich  hoffe,  dafs  der  \'ortrag  und  die  Versuche  nutzbringend  sein  werden. 

Wir  sind  Hrn.  Lürmann  heute,  wie  schon  so  oft,  dankbar,  dafs  er  «ich  einer  solch  luülic- 
vollon  Arbeit  unterzogen,  die  er  immer  gern  übernommen  hat,  nnd  ich  glanbe,  daft  wir  die«« 
Dank  ihm  nochmals  niisilrfirk»'»  müssen,    f r.ehli.ifier  f!.if;ill.) 

Ich  hätte  Ihnen  dann  noch  das  EesuUal  über  die  \  orstandswahlen  mitztttheüen.  Dasselbe  bestellt 
darin,  dab  von  den  142  abgogebenen  Stimmen  3  zersplitterten.  Die  ttbrigen  Stimmen  haben  sieb 
auf  die  bisherigen  Hitglieder  vereinigt,  so  dafs  diese  Herren  wiedergewählt  sind.     (Sehlnl^  folgt) 
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Xener  elektrischer  Antrieb  für  Gichtglocken-  nnd  dergleichen 

Hebevorrichtungen. 

nie  iliroote  Ausnutzung  der  Hocliofenprasc  '  luiirsig:  prerinpr  und  durch  Anschlitffo  begrenzt 
doicU  Verbrunnuug  iu  mit  1)>  najuuuiaöchineu  |  iät;  aber  er  bietet  su  viel  Auuchmlickkoitcn, 
(ekappeUen  Gamnotoren ,  statt  der  bisberigen  j  dafa  aaeh  Hocbofenwerke ,  denen  Dampf  zur 


Figur  1  bis  3.   Eiektri»clier  Antrieb  fUr  Uichtglocken. 


iodimten  dvrch  Verbrmukanfoiiter  Dampf keRa«ln,  1  VorfHgong  atebt,  snm  elektrischen  Betriebe  der 

Winirt  für  ila>  IIi  Ih  ti  im  l  Senkru  di  r  Ci'-Iit-  (lit-htfrlockon  iiber^reg'anfrrn  sind, 
glockcn  an  Jlochüfcu  eine  andere  ak  utit  Uampf  I>ie  bis  jetzt  ausgefUbrlüii  elektrUcb  be- 
betriebene HebevorricbtnnR'.  Hierzn  iet  der  thätlgten  Giehtglocken-Hebevorriebtnngen  emd 
elektrische  Antriob,  Aer  .sieh  bei  anderen  Lasten-  elektrisch  »ufcotrit^bene  WindiMi  in  Verbindung 
lipbevorrirhtnngrii,  als  Aufziig<\  Ki  iIith-  n.  «.  w..  mit  einem  dDppelannipen  Hebel,  wobei  das  Seil 
Ifut  bewalirt  hat,  am  besten  geeignet.  Für  mler  die  Kette  der  Winde  an  das  eine  Rnde 
Ciicbtglocken  geetaltei  eich  der  elektrisch«  An-  |  des  Hebel«  angreift,  wlbrend  am  anderen  Ende 
trieb  insofem  «chwieriger,  als  der  Hab  verhültnirs-  j  die  üichtgloeke  anfgebAngt  ist.   Diese  Art  des 
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Antriebe«  innilif  d\f  Einsdialtung'  von  Bromfion, 
momentan  wirkenden  Auslösevonidituagen  des 
Mdton  od«r  der^leiclieii  nothw«ndig  vaA  eiford«rt 
bei  der  Bcdiennnff  besonder*'  Vnrsiiiit  ;  ein  An- 
Btorsea  der  inchtglocke  oder  des  Hebels  an  die 
Habbegr«nznii|f  wird  tn  leicht  eine  üeberlaetang: 
b«sw>  eine  Beschädig'unj^  der  elektrischen  Leitung 
We  Folge  haben.  Eine  ilckfrisch  betriebene 
(^iGhtglocken-Hebevorrichtang,  wclclie  diese  Nach- 


(\iv  Bewegnng  des  (lewichts  ein  Kftteuznp, 
2  konische  Häder  and  ein  Schneckengetriebe  ge- 
wühlt, wUhrend  in  Fifnr  4  K^tenzog  und  keniwlie 

Räder  dnrrb  rim  '^rlinuibpnspindel  ersetzt 
wurden.  Wird  die  Steigung  der  Oewindesptade) 
klein  (rewnhit,  so  kann  der  Motor  direct  an  die 

Gewindespiiidel  angreifen,  .\llerding8  ist  dann 
die  Ahniff,  ir  L  der  Scliriiubeninutter  grftfser  und 
der  Wii  kuugägi  u«i  kleiner.  Oer  ganze  maschinelle 


figor  4.  Elektri»clier  Antrieb  für  üichtglockea. 


theile  nicht,  aber  anfserdem  noch  andere  Vorzünre  i 

besitzt,  i<?t  in  (Ion  Fipurfn  1  bis  1  dargrstfllf .  j 

Bei  dieser  N'orrichtung  wird  die  Bewegung  der 
Giehtfrloeke  mittels  eines  anfeinem  doppelai-migen 
Hebel  A  nngnordneton  Tersehiebbaren  Gewichts  B 
bewerkstelligt.  Die  Wrschiebung  evfnitrt  durch 
einen  elektrischen  Meter  C'iu  Verbindung  mit  geeig- 
neten l'ebertragnngaorganen,  als  Räder,  Sehrauben' 
Spindel,  Keftenzüge  ii.  «.  ^v.  Je  nachflcm  dnn 
Gewicht  nach  dem  Drehpunkt  des  ücbeU  zu 
oder  von  demselben  ab  verschoben  wird,  erfolgt  I 
(1.1-  Souken  oder  Heben  der  (richtgtocke.  in  | 
Figur  1  und  2  sind  als  Uebertragongsorgaae  fBr  { 


Antrieb  ist  anf  dem  einen  Hebelarm  nntergebraelif, 

in  ein  (lelulnse  staubdicht  eingeschlossen  und  dient 
zugleich  als  Aasbalancirung  ffir  die  Oichtplorke. 
Zmn  Anlassen  des  Motors  ist  ein  Umkehr- 
Anlaübwiderstand  anf  der  Oiehtbähne  angeordnet ; 
er  wird  dur*li  rniU%'cn  des  Anlafithebelü:  A* 
nach  rechts  oder  links ,  je  nachdem  die  (iii>eke 
gesenkt  oder  gehoben  werden  soll,  betbltiSk 
Die  theils  zwanglose  Vtrldndunp  des  .\niafs- 
hebels  I>  mit  dem  (iicbtgiockeuhebel  .-1  dimb  eine 
Zugstange  B  mit  Schleife  F,  Hebel  G  nnd  Ver- 
bindungsstange //  (Figur  2)  Itöwirkt  einerseit* 
ein  Abstellen  des  AnUikhebels  4/  beaw.  die 
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AtMchaltnng  deg  «lektrlaehen  Stromes  nun  Motor,  I  das  Tellerstllek  IT,  welehea  drehbar  am  Oieht- 

sobald  der  t Ü«  lit^'lockeiihebel  il  die  horisoiitale  glockenliebel  befestig  ist,  das  (iewicht  auf 

Lage  fibersclueitet  oder  früher,  aaderendta,  dafo  der  Stange  ü  anhebt,  während  die  Abstelluug 

der  AnlBfihebel  D  beim  AnlMaeo  stete  nur  nach  beim  Heben  der  Qichtglocke  in  dem  Angenblicke 

einer  Seite  hin  nrngelegt  worden  kenn,  so  dnb  erfolgt,  wenn  das  Gewickt  L  yon  dem  Oidit- 


WämSfeik 


jeder  Arbeiter  diese  ilebevorrichtang  za  bedienen  glockcnhebcl  bezw.  TcUcrstück  A'  t'roigogi-bon 

in  der  Lage  iat.  j  wird.   Die  Laufbahn  des  veraehiebbsren  Gewichts 

In  Fifjur  3  ist  eine  atidnr  <t'Hi>tt!i;Uip-('  Ab-  ]  ist  nach  beiden  Kichtunfren  noch  um  ein  Stück 

stellvon-icbtang  dargestellt,  welche  Uea  Motor  länger  gemacht,  als  zum  lieben  und  äeukeu  der 

ftldaer  abstellt.   Bei  dieser  genfigt  schon  ein  Glodce  erforderlieh  ist.  Dadurch  wird  der  Hotor- 

kkiner  Theil  des  Gichtglocken-Hebelansschlages,  anker,  nach  Abstellung  des  Stromes,  in  die  Lage 

im  den  Anlafshebel  T)  auf  StroniansschaUnnir  versetzt,  seiue  noch  innehabende  lebendige  Kraft 

SS  stellen.    Das  Gewicht  J  bewirkt  die  Ab-  zum  Yerscbiebeu  des  Gewichts  uufzubraochen  und 

•teUsog  beim  Senken  der  Oichtglocke,  soUtld  |  aUmIhlich  snr  Bnhe  so  gelangen.    Statt  vom 
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ilttut  ^tkiri$eker  Antrieb  u, «. 


|&.Hai  ml. 


Gichtplotean  kann  die  Hebevoriichtunii^  auch  tau 
der  llof'h'ifeiifohle  ans  bethiUißrt  wenlen. 

Die  S'urzüge  diesur  uöuen  elektrisch  be- 
triebenen Hebevorricbtnng  sind  fol(,^eiide:  l.  Jeder 
Arbeiter  ist  iiii8tuiide,  die  Hcbevomcbtuiifr  zn 
bedienen,  weil  besondere  Vorsiebt  beim  Anlrtgiiei) 
des  Motors  nicht  erforderlich  ht.  ü.  Zum 
triebe  genügt  ein  viel  kleinerer  ^fotor  und  ein 
ent<*i»rec1i'  nii  -i  liwih  bores  Trieliwerk.  H.  Der  Motor 
koiQUit  ohne  besondere  ISreius-  und  Auslüsevorrieb- 
tangfen  nach  der  Abstellung  allmählich  znr  Bohe; 
ein  A  u-tufsen  deriüchfglocke  an  die  Ilnbbe^'renznng' 
bleibt  für  den  Motor  wirkaog^sloa.  4.  l)er  jr-inzt- 
maschinelle  Antrieb  Ist  stanbdtclit  in  ein  dv- 
bAOBe  eingesclüossen. 

Anch  für  andere  Bi  triihr  kann  dus,"  Rebe- 
vorricbtuiig  ^Viiweuduug  tiudeu,  z.  Ii.  als  L'liurgir- 
vorriehtnng  fBr  WRrmSfen,  »1b  Aotriebsvorricli- 
tnng  fiir  H.nliwiiipen,  als  Vorricblnnsr  für  d:i> 
Heben  von  Ofenthüjreo,  als  Krahn  specielle 
Zwecke  n.  a.  m. 

Die  Figuren  5  und  <>  stellen  eine  Beaehickiings- 
vorricbtnn^f  fiir  Wlü'in<itVn  dar.    Der  Motor  ist 
hier  unabhängig  vum  Arbeit.sbebel  A  aaf  eiueiu 
Trai?erR;e9tell ,  das  aaeb  als  Lageranf  fftr  den 
Arbf'itsln  1i(  1  dient,  ang^<  irdin  t.    Die  De\ve;^^Il^,'^- 
Übertruguug  vuiu  Hotor  aaf  das  (Gewicht  ge- 
schieht mittels  eines  liieiuens. 
zweier  konischen  Kilder  nud 
eiiuT  Srbr.inbfnspindf'l.  Mitte 
Motor  filllt  mit  Mitte  Hebel- 
diehzapfsn  sasanunen.  För  ge- 
wöhnlich will!  auch  bei  diesci 
Hebovorrichtung  der  Strom  zum 
Hotor  ausgeschaltet,  sobald  der 
Arbeitshebel    die  borizontulo 
Luffe  üb»'rscIiiHirfi.   Tritt  aber 
eine  Uoberlastung  des  Ülück- 
seltenbebeltbeils  ein,  etwa  durch 
F<fitstt/.rii    der  Hcbeschaufcl 
auter  dem  Blockwagen  oder 
infolge  Chargirnng  schwererer 
Hlilcke,    wie  vorffesehen, 
bleibt  der  Arhoitslit  bi  1  A  bei  der  Inbetrieb- 
setzung in  seiner  Lage  beharren,  wälu  endda^i 
Gewicht  B  sich  nach  answfirts  Terscbiebt,  ud 
ein  Anstofseti  des  »wnvii  bts  an  das  Spindel- 
lager  M  würde  utvermeidlich  sein.  Um  letx- 
terea  zu  verhindern,  ist  der  Anscblagrhebel  N 
angebracht,  der  beim  Anstofaen  des  Gewicht.» 
auf  die  Abstellvorrii  litiing  einwirkt  und  da- 
durch den  Strom  /um  Motor  aus&chalteU 
Ein«  andere  Aiisflihmniarsform  zeigen  Fig.  7 
und  8  als  Antriebsvnn  ii  IiTmior  fiir  eine  Dach- 
wippe.  Die  iCiiu-iditnng  und  Wirkaugswais« 
ist  nach  dem  Vorangegangenen  znr  Crenlige 
bekannt  und  ans  den  Figuren  klar  ersicht- 
lich, 80  dafs  von  einer  bei^o n deren  £rklftrang 
wolil  abgesehen  werden  kann. 

A,  Sdkwmrc»,  Ksttuwits. 
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Der  Eisenhttttenbezirk  Ta^  im  Ural* 

Vuu  Tittler  in  Zabne,  Obei-sclileBieii. 


Die  Bfltriebaverbältaiäse  der  Eisenhlltteii  des 
Ural  nnierscbeiden  sieb  deraii  von  denen  des 

we.stliclieii  EtiT-fipas,  dafs  nriti  cinü'n  wesrritürh 
audcreu  Gesichtspunkt  eüinebinen  mulH,  uu  eine 
riehtige  Vontellndg  davon  zn  bekommen,  —  dafs 
man  für  Auffenblicko  d.is  Kriterium  der  west- 
earopüitichen  Berg-  und  Hüttenindujitrio  vergessen 
and  versndum  mnfb,  die  Werke  im  Ural  zn 
beorthailen,  ohne  auch  nur  entfernt  an  einen 
VerG-leieli  mir  anderen  Werken  zu  denken.  HiUipf- 
grund  datrir  ist,  dafd  bei  der  gei'iugou  liedeutiiuy 
nl  aehlechten  Bescbaffenheit  der  miaeralieehen 
Kohle  (!ie  ilortigren  Werke  fast  ansscIiliefHUcli 
mit  vegetal)ilisr|iem  Brennstoff  arbeiten.  Im 
Weiten  Enrnpo!«,  selbst  Im  Süden  Rnfslands  ist 
eine  Eisenhütte  eine  grufsurtigo  Arbeit^stlltte, 
Jpr  unnnterbroehon,  gleidisam  in  zwei  uiUehtigen 
i)trüuieu,  Erzo  und  uincruliücher  lireanstoff  zu- 
liieben,  die  in  wenigen  Standen  in  Prodncte 
jeder  Art  TniiL''eu  aui!<lt  und  auf  den  Markt 
geworfen  werden.  Der  Verdienst  derartiger 
Werke  hOngt  ab  von  «nem  iuö)<rli(hBt  raschen 
Kapitalumsatz,  von  der  i^[asHeri[in)duction,  von 
thunlichster  Verring'cmnfr  der  (ieneralkosten,  vun 
schnellster  Amurtisiraug.  Die  geringste  £r- 
Bpmiirs  der  Betriebskosten  kapitalisirt  sich  hier 
im  HniiiltHiuli'elirn  zu  t  iinniifn  Keservefonds.  Alf 
es  audererseiUi  wieder  möglich  machen,  die 
Werke  stets  mit  den  nevetten  nnd  vontOgliehsten 
Eiurichtunfion  zn  v<  i>'  Ic  n.  Eine  Eisenhütte  im 
Ural  nuifB  in  erster  Linie  F<irKfjfrundbe.sitz 
haben.  Der  l^esitzer  beutet,  unter  Anwendung 
rationellster  WaldwirthRcbaft,  seine  Wftlder  ztt 
HiiiNnlii.I'/:  und  Holzk^lile  mjs  und  sucht  unter 
lienutzung  der  vorzüglichen  Erze  ein  möglichst 
vollkommenes  Prodnct  zn  gewinnen.  Da  die 
\Ve<2:'everhilltnisRe  im  Ural  nocli  selir  mangelhaft 
sind,  sind  die  Hütten  firezwungen,  nur  Holz  ihres 
eigenen  in  der  Nähe  gelegenen  Koistbesitzes  zu 
benutzen.  Ist  die  Ausdehnung  des  Forstbesit/.es 
so  irr  ilV,  (lafs  Kir-  die  praktischen  Urenzeu  des 
Transportes  mit  Pferden  überschreitet  —  etwa 
80  km  ffir  Holz  nnd  40  km  für  Holzkohle  — , 
so  erbaut  man  inmitten  des  Furstbesitzes  statt 
einer  mehreiv  Hütten.  Der  Hesitzer  einer  Eisen- 
hütte im  l'ral  ist  also  zuniUhst  For^tgrund- 
besitzer,  dann  erst  Fabricant  und  sthlierslicb 
Kanfmaiiii.  lüi  sei  Satz  kennzeichnet  die  Organi- 
sation der  tralhutten. 

Ein  grofsflf  Theil  der  Werke  benutzt  die 
Wasserkraft,  «nt  in  den  Ncnanlagen  finden 

•  Nach  den  D&rbietungt«u  d«ir  Pariser  Wdtaiis- 
stetlaiig  190O  bearbeitet 


Dampflnascbinen  ansgedelint«  Verwendung.  Jedoch 
wird  die  Kruft  des  Wassers  noch  I;ui;;e  oino 
wicbtiso  Rolle  für  d»'ti  Transport  des  Holzes  in 
FlüLseu  bilden.  Ja,  noch  vor  zwei  Jahren  hatten 
die  Uralhfltten  keine  andere  Verbindnng  mit  dem 
übrigen  iiurshunl,  als  die  Flufs'iclnftalirt  \v;lhrciid 
fünf  Monaten  im  Jahre,  und  ein  grofser  Theil 
war  nur  imstande,  einmal  im  Jahre,  zur  Zeit 
der  Schneeschmelze  und  des  hohen  Wasserstandes, 
seine  l'roducte  auf  den  Markt  in  Nisehiii-Xowgorod 
zu  bringen.  Der  Ural  war  daher  gezwungen, 
ednen  Betrieb  nnr  anf  Erzengang  der  gang^ 
barsten  Kisensorten  «  iii/miiliti  n ;  'i-  lliitten 
konnten  eben  nur  eiuuai  im  Jalue  liefern,  also 
nur  Waaren  mit  langen  Lieferfristen  berateilen; 
vielfach  befanden  sie  sich  auch  in  Ungewifsheit 
dariiitcf.  was  im  kommcndeti  .Tribri^  iiiarlvt<r;'ingig 
sein  wurde.  Der  langsame  Transport  machte 
noch  dazu  Jeden  Wettbewerb  mit  anderen  Be- 
zii  ki  ll  unmöglich,  verhinderte  meist,  vortheilhafte 
Aufträge  zu  erhalten,  die  Ucrstelloug  von  Special- 
artikeln einzurichten,  sowie  die  Werke  technisch 
zu  vervollkommnen.  Obendrein  konnte  man  eine 
Anzalil  Zu  is(  ln  nhUndler  nicht  r  ntbehren.  Dazu 
kommt,  dal»  die  Vergröfserung  der  Werke  au 
sich  begrenzt  war  w^seii  der  dnrck  die  Pferde- 
traii>|i'irrk.isToii  boilitijrfen  Ausdclinntijr  des  die 
einzelne  Hütte  umgebeudeii  Forstgrundbesitzes. 
Die  UralhQtten  besteben  trotsdem  nicht  etwa 
elend;  trotz  der  nngünstigen  Umstätide,  die  ihren 
Aufscliwuntr  hemmen ,  ist  es  der  Energie  der 
Besitzer  gelungen,  alliuuiilich  ihre  Werke  besser 
anszastatten  and  die  Prodnctionsfftbigkeit  zu 
vergröfserii.  Ai  iirsn --tf  Sparsamkeit  und  die 
schier  unersciiöpflichen  Vorkommen  vorzüglicher 
Erze,  geringe  Löhne,  sowie  die  Intelligenz  der 
ansilssigen  Bevölkerung  wirken  gUustig  auf  die 
Fortentwicklung  ein.  Sobald  der  Ural  über  gute 
Wege  und  Eisenbahnen  verfügen  wird,  um  seine 
l'roducte  direct  zu  verladen  und  vor  allem  am 
Hrennmati  rial  ans  den  endlosen,  junf^t'i  inlifhen 
Forsten  der  .Nordosthäuge  des  Urals,  sowie  ans 
den  Kohlengraben  Sibviea«  herbeisaachaffen, 
dann  wird  auch  für  diese  Bezirke  eine  angeahnte 
ijiütheperiode  anheben. 

Von  den  Eisenhfittenwerken  des  tlrals  sind 
die  Demidofl'schen  und  Schawaloflbchen  bei  weitem 
ili'  wiclitifTHtcn,  r>ie  crstereti.  im  Tn-ziik  Tagil, 
uouveruemeut  Perm,  gelegen,  sollen  nachstehend 
eingehender  behandelt  werden. 

Der  Grundbesitz  der  Demldofr-;!  hcii  Erben 
dehnt  sich  mit  ö38  Oüü  ha  zwischem  dem  55. 
und  60.  (irad  nördlicher  Breite  and  etwa  anf 
dem  60.  (rrad  östlicher  Lftngo  au  und  wird  von 
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Norden  nach  Süden  vom  Kaniiii  iles  VvaIh  dun  h 
sciiuitteu.  (Vergl.  die  imcUstehcade  Karte.)  Der 
KeiHnn  dm  Hlitteiibetrieliefl  ftllt  ins  Jahr  1720. 
l>ii>  unten  folgende  Tabelle  veranschanlicht  die 
Kntwicklung  i\cr  l'i-oductiou;  die  ersten  Zahlea 
liegen  erst  vou  175Ö  vor. 


1 S.  Jahrhundert,  als  die  Hevölkerunf?  doli  ncK.li 
recht  gpäriicli  war,  liefü  die  \'erwaitang  nar 
die  nSchit  den  W^ken  gelegenen  Waldnngeii 
abhol/.cit,  um  an  Arbeiteru  uitd  Liihnen  zu  aparen. 
Hit  il<  i    Km  il^r  Industrie  fingen  die 

Fersten  daher  sehr  bald  au,  in  ihrem  ikst^ud 


Rob-  Schmied- 
Jahr         titra  Suhl 
t  » 

17R8.  .  6764,7  8884,6 

ItKiH.  .  l'JIS>Ü,0  84«4,n 

1«5».  .  27152,2  141Üt),7 

lim.  .  8fl77S,l  17666,9 


Roh-  Schmied- 
Jahr         «iatD  «i».u.i>Ubl 
t  l 

1878.  .   87904.2  27424,2 

IHHH.  .    4Ö4Hj.2  28015,8 

16Ü8.  .   Ü2ä24,0  40222,1 

1899.  .  72886,4  60068,$ 


180  .Tahre  !>ind  also  Tergangeii,  seit  man 
angefangen  hat,  die  Fönten  anaznbeaten.  Im 


tm  Neige  xn  gehen,  und  erbeiiehtea  dringend 

eine  regelniälfsi«.'»'  Waldwii Ihsirhaft.  Sif  •vvnrdeu 
1  vermessen,  Itartirt  und  in  .Schläge  eingetheilt. 
I  Nadelhols  wird  alle  ISO,  Laabholx  alle  60  Jahre 

geschlagen.  Der  jUhrlidie  Verbrauch  säniiut- 
j  lii'hci'  Hutten  -     in  demselben  Hezirk  sind  aurb 

nocli  bedeutende  Kupterhiitten  —  übersteigt  schou 
;  jetct  den  Nachwadia  um  daa  DrrilsGhe,  ao  dalii 
j  grofte  Mengen  Hol«  and  Kehle  «na  den  vm- 
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liefODden,  vm  Theil  staatlicben,  Fontes  bMogm 

wenlfii  iiinäseu.  I'er  griTsif  Tlieil  des  llulzf^ 
wird  zu  Holzkohle  gebräunt,  vielfach  au  Ort 
md  Stelle  In  HeUem,  oder  wo  FlSfteretbetrieb 
nacli  dem  \'erbrauchsort  möglich  ist ,  an  der 
Verbranchsstelle  selbst  in  rationeller  uHipitPTiden 
Uuserscfaen  Vorkohlongsöten.  Besonderes  Augen- 
n«rk  tukt  man  in  den  letsten  Jaliren  auf  die 
WaldabtUlIe,  Wurzeln.  Afsti  n.  s.  \v.  irtriclitet, 
die  in  Bteigetidem  Mai'se  zur  Verweudutig  ge- 
langen, Aiieb  Torf  ^  ird,  wenn  aneh  in  geringen 
Mengen,  benutzt.  Neben  dem  Flöfsereibetrieb 
sind  zur  Herbeisi  haffim?  des  Brcuumaterials, 
sowie  zum  Transpurt  der  Erze,  Zwischen-  und 
Ferügprodncte  1898  70(H)  Pferde  beeehiftigt 
gewesen. 

Die  sorgfmtige  Bei  ikk.sichtigaog  der  Brenu- 
uatarialfi'age  bat  dazu  gefölirt,  den  Bezirk  von 
Tagil  in  8  Theile  zn  theilen,  und  in  jedem  der- 
selben eine  Eisenhütte  anzulegen.  Diese  8  Htitten 
können  wieder  zu  4  Gruppen  zusammeogelafst 
werden:  1.  die  Hütten  von  Vidmo-Utkinsk 
f^ptrr.  1771)  und  von  Vieimn-ClKUtansk  (1741), 
für  feines  Huudelseisea ;  2.  die  Hütte  von  Verkne- 
Salda  (1782),  die  nitUeree  HandelselBen  nnd 
.Schwarzbleche  erzeugt;  3.  die  Hütte  \ du  Nischni- 
Salda  fl7G0),  ffjr  Sohienen  nnd  gi><\iv.  i^roflle; 
4.  die  liiitteu  von  Nischni-Tagil  {\ 725),  Tachenioy 
(1799),  Antonenior  (1853)  nnd  Laia  (1786), 
die  zusammen  Schwarzbleche,  Kesselbledie  nnd 
Cemeutstahl  erzeogeu. 

Ihnerlialb  dies««  Besitses  baeteben  seit  1898 
zwei  Schmalspurbahnen:  Nischni  -  Tagil  Uber 
Verkue-Salda  nach  Nischni  -  Saida ,  7H  km  lang, 
aud  Nischni-Tagil  über  Autouuvnky,  Tschernoy, 
Tldmo-Caiaitaaek  naeb  Vicine-Üttdaskt  77  km 
lang.  Jede  der  vier  Gruppen  hat  ilirf'  Hoclbift  ii, 
Stahl-  nnd  Walzwerke.  Diose  unvermeidliche 
ArbeitefheOnnf  Übt  einen  nnangenehmen  Einflnfo 
ans,  denn  die  Unterhaltung  dieser  kleinen  Werk- 
stätten ist  t'rlublich  theiirer,  weniger  zweck- 
mäfsig  und  gut  geurdnet,  als  es  bei  einer  einzigen 
groflmi  der  Fall  wSre.  Die  Einrichtung  würde 
nndarchfnhrhar  spin ,  wenn  nicht  jeder  der 
kleinen  Bezirke  eine  seit  150  Jahren  wohl- 
geaehnlte  ArbeiterbevSlkemng  hätte,  die  eine 
genaue  Kentnifs  von  den  Feinheiten  nnd  Einzel- 
heiu  n  der  angewandten  Verfahren  erworhcn  hat, 
eine  Keuutjiifs,  die  sich  vom  Vatt.'r  auf  den 
Sohn  mm  Oedeilien  der  Werke  weitervo'erbt. 
Dies  hat  neben  anderen  Vortheilen  eine  grofse 
Erspamil's  an  Vorarbeitern  und  Meistern  zur 
Folge.  —  IHe  QeneraldiMctiton  der  Demidoffbeben 
Werke  hat  ihren  .Sitz  in  Nischni -T,ii;il ,  «ineni 
.St&dtchen  an  der  Uralbahn  von  35i>(JU  Ein- 
wohnern, hanptsiichlich  Beamten  und  .Arbeitern 
nnd  wenig  selbständigen  tiewerbetreibenden, 
als  Knnf|pnti;n  niul  T^nternehmem ,  die  aber 
aach  alle  direct  oder  iudirect  von  den  Werken 
leben. 


Die  Eisenerzgruben. 

Sämmtliche  zur  VerliHtfiuiir  ftolarifretide  Kr/e 
werden  aus  eigenen  uniben  gewonnen;  die 
wiebtigeten  sind  die  Groben  VyMokaia,  Lebiajka 
und  Sapalski. 

Vysaokaia  liegt  etwa  5  km  nordöstlich  von 
Niacbni-Tagil  (vei-gl.  die  Karte).  Die  dort  «toek- 
artig  anstehenden  Erze  gehören,  ebenso  wiv  die 
der  naoli^enannten  (Jinbo,  ilcm  wichtigen  Magiiet- 
eisenerzvorkommen  an,  das  sich  etwa  lüOU  km 
von  Nor^  nach  Süden  fuA  nonterbrochen  längs 
des  Uralkannnes  hinzieht.  Der  Abbau  erfoljrt 
terraaaenformig  mit  Tagebau  bis  zu  80  m  Teufe. 
OefBrderc  wird  mit  von  Pferden  getriebenen  Has- 
peln. Da  das  Gebirge  eell>st  nicht  wasKerfBhrend 
ist,  werden  die  wonigen  Tatri  \Mis?er  zeitweise  mit 
einer  kleinen  Dampfpumpt-  gt-wältigt.  1  cbm 
anstehendes  Bra  wiegt  rund  4500  leg;  anf  >/s 
cewonnrne.'?  Erz  entfallen  *';)  Qangart.  Vom 
mineralogischen  Standpunkt  ist  das  Erz  ein 
theilweise  m  Limenit  verwitterter  Magnet» 
eisenstein,  der  ehemiicfa  folgende  Zosaaimen- 
Setzung  neigt: 

Analyse: 

SiOf  ...  2,80  CaO  ...  0,40 

AliO,     .  .  2,86  Mgü  .  .  .  Spur 

KeO    ...  ie,71  Cn  .  .  .  .  0,025 

Fe,  Oj  .  .  .  74,09  P  und  S  .  .  Spuren 

MiijO«    .  .  2,at  Gesnninit-Kc  05,2 

Ganz  in  der  NUhe  befindet  «idi  die  Grube 
Ivebiajka,  ebenfalls  ein  Tagebau  auf  Kagnet- 
eisenstein  von  100  000  qm  Fläche  und  40  ni 
Teufe.  Das  Erz  ist,  infolge  geringer  Apatit- 
beimengungen,  steilenweise  etwas  phosphorhaltig. 

Analyse  : 

SiO,    ...    4.00  Mn.O<   .  .  .  0,fiO 

AI» Ol  .  .  .    4.(i2  CaO  .  .  .  .  4,UÜ 

FeO  ....  24,42  MgO  ....  0,71 

PetOi  .  .  .  e«,01  P  0,» 

Zwei  bis  drei  Kilometer  von  Lebinjka  werden 
anf  Chrnbe  Sapalski  Manganerae  gewonnen,  die 

bald  linsenförmig  im  Dobnnit  nnd  verwitterten 
Feldspath,  bald  uesterlcirmig  in  mangan haltigem 
Kalk  vorkommen. 


.\  n  a  1  y  s  e  (eines  gcrösU  teu  Erzes). 


SiO«  . 

AliOj. 


.  8,60 

.  0,5(i 
.  10,39 


GsO  . 

Mn  0  . 

r  .  . 


0,18 
0,62 
0,03 


Während   bei  den  mten  beiden  Gruben 

eine  Ers(^höpfuug  auf  eine  uuabselibare  Reihe 
Von  .lahren  ausgeaiehlosaen ,  ja  sogar  durcli 
Bohrungen  und  Schürfen  die  Qteuse  der  I.ager- 
stiiiti  noch  nicht  festgestellt  ist,  bietet  das 
Vürkomnien  von  Sapalski  nur  ?eriTiff<'  Hnffnun-r 
auf  regelmäfsige  und  genügende  .\U8beure  in 
dmr  Znkanft. 


Digitized  by  Google 


hau  fiUUl  uitd  £i9«u. 


D«r  ^ukhäUtAuirk  TagÜ  im  VrtU. 


15.  Mai  mi. 


Die  EnfQrderang  dieser  3  Graben  betrug 

in  Tonaen: 


J  üli  r 

VyMokait  i  Lebi^ka 

1  8ftp«Uki 

Eitenerie 

j  Sftagaaence 

lrt8l  .  .  . 

57  15:M  4B45,J 

18111  .   .  . 

7l»4;i5,ü     ,      8  517,» 

1890  ..  . 

9533^0        12  727,6 

1629,9 

Erieugung  von  Roheison. 

Es  bestehen  4  Hochofenwerke:  in  Nischni» 

Ta^l,  Nischni-SaMu,  N'erkiit'-Sulda  und  Vicimo- 
ChaitaiiHk.  Als  Erz  wird  in  überwiejfondcr 
Menge  das  Mugutiteiüuuerz  von  Vyüsokaia  ver- 
wendet. Es  wird,  am  eine  voUstttndig«  Bedaction 
im  Hirlhifin  7U  erzielen,  zunilchst  einer  oxy- 
direiiden  Ho.-^iung  unterwurlon,  wodurch  ee  auf- 
gelockert-wird,  und  die  letsten  Sparen  von  Bchwefel 
ver»cliwinden.  Als  l{ös»';ft  n  dienen  mit  lloeli- 
ofenga-f'ii  tcrlieizto  niodifieirfe  Westmann-Üefeo. 

Aualyse  dt-s  Erzes  nudi  iler  Köstunjf 

(vcr;Lrl.  die  vorstehenden  Analysen) 
Si  <»s    .  .   .    '2m          Mtti  0«  .  .  .  2,84 
AhÜi  .     .   a,sW         tau  ....  0,40 
FeO    ...   «,96         MfO.  ,  .  .  Spur 
FeiOa  .  .   .  84.0:J  in  0,070 

Da  die  Gangart  des  Kr/.es  allein  znr  lüMnnq' 
eiuer  güuügeudeu  »Selilackeniueugc  vougewiinscliter 
Beteluiffeiiheit  nicht  aaereiehen  wtirde,  schlftf^ 
iu;iu  Hochnfeiisrhi  ii  ke  l  i^^dpr  Arbeit  zu:  r')t'tiso 
werden  die  verfügbarcu  Mengen  Bessemer-  und 
SichveifoichlAcke  zngeBcUagen.  Der  Gang  dos 
Ofens  ist  dürr,  uml  die  fallende  Sdilaekennienge 
ülHr-itH!2:t  selten  2<t  (iew.-Proe.  des  erblasonen 
Koheisens.  Die  Zu»aiumensetzung  der  Hocliofeu- 
scblftcke,  sowie  der  ebenfells  sugeschlagenen 
Bessemer-  lunl  ScIiweifssrMarkf  wird  durch 
nnrliMfebeini.'  Analysen  veranachaulicht : 

H«je|iof«'nseblaeke : 

SiOi  Al,0.  F«0  rixOi  CViO  HgO 
44,4     25,0      1,9     —     16,76  10,44 

Ilesaemenichlacke : 

51^99    —      12,84    —  — 

Schweifsseblacke : 

21,83    8,79  61,65  23^01  Spur      —  — 

Di''  [Inrhöfm  tiind  Hasehetto-Oefi  ii  mit  rlliji- 
tiscitem  (^uerüchuitt  von  il  bi«  14  ni  Höhe  und 
80  bis  110  ebm  Fnssnngsraiini.  Der  YrnTtheil 
diest-r  Oefen  lie^t  in  der  sehr  engen  Formen'- 
ebene,  die  gestattet,  Wind  mit.  Rerinpor  Pressunjr 
zu  verwenden.  E»  sind  1 1  derartige  Oefen  vur- 
banden,  von  denen  10  «tftndig  blasen.  Die  tag* 
Iii  li.  Kl  zt  JiirnriL'-  eines  Ofen»  schwankt  zwischen 
2<)  und  '.i't  t,  wobei  die  Iie»cbickuuM:  Iti  bis 
94  Standen  im  Ofen  bleibt.  Es  wird  mit  500 
bis  tiui)  «  C.  heifsem  Wind  von  100  bis  l  'iO  mm 
Quecksilber-Sikulc  Pressiui'f  i  niaximal  2,82  l'fund 
pH)  t^uadiatZüU  =  '),1H  k}f  auf  l  qem)  {jeblaseu. 
Verticale  Dani|ifgebla«emascbinen,  System  Wulf, 


Uno 

4^ 


—  83^12 


und  ültere  hydi'aulische  (ieblUse  erzeuffen  den 
Windili  tiek.  Die  Winderhitzer  ^iiid  Tin  il>  Fufs- 
kastenaiiiiarate  —  Ujers  — ,  theils  Massick-  and 
Crooke-  und  nenerdbige  Cowper>Apparate.  Die 
iJeschickiing  wird  so  berechnet,  dafs  man  jn"aues, 
prewöhnlich  sehr  feinkörniges,  seltener  halbirte« 
Roheisen  erhalt.  Weifses  Koheisen  wird  uar 
bei  sehr  beschleunigtem  Ofengange  erblasen.  Ffir 
Bes<!P7Tif"r  -  Kiiln  ispii  ftiirt  man  der  Hochofen- 
beschicknng  ö  ";o  munganhaltige«  Eit>euerz  oder 
Bessemerschlacicen  mit  etwa  30  7«  Mangan  n. 

Darchsehnitisanalyse  eines  gewShalicbea 
grauen  Robelaen«. 


0,6  1,15 


GrapliH 
8,88 


Ita      Cm       S  P 
1,66  0,11  Spnr  0,05 


Die  Steinkohle  aus  dem  nahen  Bezirk  von 
Luuievka  (durch  Zweigbaha  mit  der  L*ralbahit 
verbunden,  v<'rt;l.  die  K.irtP>  enthalt  28  bis  30*;» 
Asehe  und  2  "/i.  Schwefel.  Aus  dieser  gcwa~rlM  i  '.n 
Kohle  hergestellter  Koks  mii  14  bis  2(>  '>  Asche 
und  1 ,4  bin  2  '*/o  .Schwefel  kann  nur  zuui  Schmelzen 
in  den  Knpfet^fitten  benntet  werden.  Als  Brenn- 
material wird  daher  Holzkohle  au-  Tanritn-, 
Pappel-  und  Birkenholz  verwendet.  Zur  Erzcuf^uitg 
\  on  100  t  Roheisoi  sind  im  Dorcbscbnitt  mnd 
K,27  cbm  Holzkohle  (1  ebm  140  bis  kg) 
erforderlicli .  wie  nm  dpiii  M^terinKf-H  rauch 
der  einzelnen  llochoien werke  im  Jahre  181^» 
hervorgeht : 


Krzv<srbraiieh  .  t 

ifolzkohlenver- 
brauch  .  .  cbm 

Rohcisenans- 
bringen    .  .  .  t 

Also  für  1  t  Koll- 
eisen Holz- 
kohle .  .  .  cboi 


ia»iS  4t0i4|  16700    9109  91701 


l3Säitj.^4:2i7i  H'iHi,  öii71S  ötti4ä 


i 

15C8i,  29420  11153    656»  fiSBU 


8.88  I  8,30  i  7,77  .  8,17  :  8^! 


Der  Preis  einer  Tonne  Holzkohle  betrug  int 
Durchschnitf  fr<  i  Hütte:  IHOH  ;i,y3  .U,  18W« 
4,50  Ji.  Zur  Erzeuguniir  der  erfordern«  hen  Holz- 
kohle wurden  verbraneht:  1898  mnd  8.10  ooo  ibra 
Holz,  isft't  rund  !>7«H)(Mt  chm  Holz.  Dir  Boh- 
eiscnerzeuguug  betrug  72  «SO,-!  l.  Der  l'reis 
1  cbm  Holz  war:  ims  1,50  Ol,  1899  1,48  »4. 

Der  hohe  Holzkohleuverbranch  erklärt  »Ich 
namentlich  durch  die  schwere  Keducirbarkeit  d*T 
Erze.  Nach  den  Uasanalysen  werden  nur  etwa 
53  7«  ▼on  Heiswerth  des  Brennmaterials  sw- 
2i^nutzt.  Die  Beschirkniiir  d«  r  Oefen  erfolgt  von 
Haud,  indem  zuerst  die  Holzkohle  auigegebeQ 
nnd  dann  das  irerSstete,  sn  nafsgrofisen  Stückes 
zerkleinerte  Erz  in  dünner  Schicht  darüber  ge- 
schüttet wird.  1'i">(  hickung8apparate  haben  nck 
nicht  bewUhri.  -  l)ie  Hochofengase  linden  Ver* 
Wendung  snr  Rüstung  der  Bne,  snr  Wind* 
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Slahl  und  Eisen,  bi^ 


eHiiiznnir    iiiul    znr    D;iiiipfl\«'sseliV'ueruiiir.  — 
Aulwer  dein  Koheiseu  wt^nieii  in  einem  kleinen,  ' 
9  m  hohen  Hochofen,  dessen  Aosbrlngen  1  tOO 
li">  l.'Si'ii       in  2t  Stnii'li'ii  hetriltft,  noch  Ferro- 
iuaui;aH  uud  FciTusiliciiuii  erblasen.  Für  Ferro- 
nani^n  werden  die  Erze  der  (vmbe  Sapaiski 
verwendi't.    Als  lirennnialorial  dient  Kolilo  ans 
Hirkt  Mlml/:  auf  einen  Cmvirlitatlieil  F»MT't«ilii  itiin  ' 
oder  I*  cTr<Muanf,'an  koninieu  vier  bis  füat  (.n-wicliti*- 
theüe  Kotile.    Es  wird  mit  Wind  von  4oo*  C. 
sTfaiboitef.    Die  erblasenen  Producte  fallen  sehr 
rein  aud  reich  au». 

Analysen. 

Ferronaagtui: 

«d»ph%r.pWt        '          S       f  f*  Mm 

«,I4  4,9  $      -     —  0,09  Spur  047  16,5i  77,00 

Ferrosiliiiiiiii: 

18.10  O.IS     (Mti   0,57  ().;i<i           0.20  811.05  — 

Iiri  ~<  l)jo  kkiiie  Ofüu  wird  auch  zur  Erzen- 
en- j  h  >phorha1tfgen  Roheisen«  fSr  £e  Oiefserei 
l»tiiutzt.  Al!^  Ziischla;?  dienen  die  bis  1  •/« 
libusphorbaltigren  Jiirze  von  Lebgaka. 

Wstterverarbaitiing  des  Robeisen«. 

Pitddelproeers.    Die  8  Pnddelwerke  in  Vi- 

ciino-Chaitansk,  Verkne-Salda  und  Laia  arheitoten 
iUifanfrs  s^triniflit  h  mit  {retrocknoteni  Holz.  SpJltor 
baute  man  iioetiua-Oefen  mit  KettMeln  zur  Aus- 
Ntzang  der  Heizgase;  geheizt  wurde  mit  friHchem 
H  Iz.     Der  Manjfel  an   frutem  Ficlitenliol/.   li.*t  j 
indefs  dazu  geführt,  eiiiea  Theil  dieser  Oelen  durcb 
Siemens-Springer-Oefen  zn  ersetzen,  die  mit  Gas 
aus*  Abfall,  Wurzeln  und  Torf  geheizt  werden  '< 
iiihI  ein  t'iitp-j  ^liifni-ial  ;m,sbrin;?en.  ('cstehen 
xiu  Zeit  7  ^lem('nH-.'^J^ringer-()efüU  und  l^Doetius-  I 
Oefen.    Zum  Pnddeln  wird  halbirtes  Bohelscn 
verwendet:   feblt  es   daran,  so  setzt  man 
graaes  und  '/a  weil'»«»  ein  und  hat  auch  damit 
gttte  Resultate  erzielt.    Granes  Roheisen  allein 
erfordert  eine  zu  höbe  Tt^nperatur,   die  nacli- 
theilig-   auf  don    II- r.l    des  Ofens   wirkt.  I»er 
Kinsaiz  betrilgt  im  allyeineiuen  4il<i  bis  5i<<»  kg. 
Das  fertig  gepoddeite  Eisen  wird  aof  iweierlei  i 
NVeise  woircr  vrrnHH'itct.     f'r.fwr.li'i  m:in  7Aingt 
die  aus  dem  Ofeu  kommuudeu  Luppen  einmal 
nnter  dem  Hummer  nnd  walzt  sie  in  derselben  | 
Hitze  zu  einer  Kobschiene  aiis.  uder  man  Kivhi  , 
den   Luppen   ein   (  Jewiclit   \  mii   <  iwa   1<»m  k^^, 
zäuift  sie  unter  dem  Hammer,  um  einen  Theil 
der  Schlacke  zu  entfernen,  bringt  sie  wieder  in 
den   Puddelofen    und   erhitzt    sie    vctn  iifncni. 
Hierdurch  wii'd  ein  weiterer  Theil  der  ^Sclilacke 
darcb  Saigemng  entfernt.   Knn  wird  die  Luppe 
dureh  abennaliirei«  Zän^^en  scblai-kenfrei  gemacht 
nnd  in  piner  Hitze  zu  HandeheiHen  unifreforml 
oder  zu  Flacheijien  ausgewalzt,  dajj  witHkr  zur  . 
Hentellong  von  Schwinbleehen  dient.  DieRoh»  | 
sektenen  werden  «weeka  Auswalzen  zu  Handel»-  | 


eisen  pa<-keiirt,  die  Packete  zu  Kniipi>eln  von 
51i9ü  uiiu  Seiteuliiuge  uubgewulzt,  uud  diese  iu 
derselben  Hitze  sn  Rnnd-  oder  Stabeisen  aas- 
{festrei  kt ;  für  gröberes  Handelseisen  von  mitt- 
lerer i^ualitikt  werden  die  Packete,  in  Form  von 
Ftaeheiaen,  zweimal  znBBmmcng:esebweifHt,  diese 
Flacbei.sen  noehmals  packetirt  nnd  au-sn^ewalzt. 
I>;i:'5  auf  diese  Wei«p  erhaltene  .^cbwiilVfi^en 
liefert  ein  aulserordeutlich  weiches  Material  von 
gnter  Qaalitftt.  Es  betrug  bei  vorfraommeoea 
Pioben  <lie  Zu^'festiirkeit  .'30,6  kg,  die  Qner» 
scbnittsverrintferuu}?  4!', 5« 

Die  Analyse  einer  Ri)liHchiene  crgalt: 
C         Si        Ma         S         Cu         P  O  K<Ü 

0,S5  0,064  0.U  Ojü04  0,lfi  0.019  0,006  0.i» 

Um  100  t  Pnddeldsen  zu  Lappen  zu  erbaUen, 
sind  erforderUeb  bei 

dar  «ntMtiSliDtoa       4»r  iwaiUrwSlialMi 
HcMtoHwifHii  H«ratallDnsBBrt 

Uolu'i.sen  .  .  .  t  108  105 
Holz  (bm    320  fiW 

Martinprocefs.  Während  vieler  Jahre 
hatte  der  MartinproceA  auf  den  Hfitten  von 

Tag^il  keinen  rechten  Krfolf^,  weil  der  Mai'kt 
Fhifseist'n  wedrr  kannte  noch  kaufte.  Erst  in 
den  letzten  .lahren  ist  iu  den  Ab8atzgebiet«'n 
Flnfseisen  nnd  seine  Verwendong  bekannter  ge- 
worden, und  die  AiiftiitL'^i^  vind  derart  t'<'\varlis.'n, 
dafs  schon  iu  wenigen  .lahreu  der  dureb  seinen 
hohen  Bronnmaterialanfwand  sehr  kostspielige 
Puddelprocels  verdrilngt  sein  dürfte.  Der  voll- 
»tilndlKC  Krs.trz  des  .Sobweifsei.sons  durcb  Flufs- 
ei.seu  M  in  dem  Augenblick  möglich  geworden, 
als  es  gelang,  dieses  ebenso  tadellos  wie  &shweifs- 
ei-;*'ii  zu  8cbweifs(>n.  Vorsiirlio.  di'^  mit  ge- 
schweüslem  Flul'iieisou  vurgeuouuuen  worden, 
er^^'aben  Zugfestigkeiten  von  36,08  bis  38,80  kg. 
Die  beiden  Martinw  erke  Ni.schni  -  Tagil  und 
Verkne- Saida  be.sitzen  12  bis  14  t  haltende 
iMurtinüfcn,  die  nach  Angaben  des  Ingenieurs 
\' alten  gebaut  sind.  In  den  Generatoren 
wird  (lUH  ans  Firhtcnwnrzoln,  IToIz  nnd  Torf 
erzeugt.  W  egen  der  Höhe  des  Urundwasser- 
spie;,^els  sind  Generatoren  und  Warmespeicher 
um  den  OtVn  herum  statt,  wie  gewöhnlich, 
unter  demselben  angeordnet.  Diese  in  der 
Pra.xis  sehr  beiiueme  Anordmiu;;  hat  als  einzigen 
Nachtheil,  dafe  Ausbesserungen  des  Ofens  nur 
nach  Kalili'gung  mi'rlif'b  «inl.  Der  Herd  don 
Ofens  besteht  aus  gebranntem  uud  gemahlenem 
Dolomit  mit  Theor  als  Bindemittel. 

Analyse  des  ebenfalls  anf  Grabe  Sapalski 
gewonnenen  Doiomits  (roh). 

SiO,       AI,Q,  +  r«tO»        CaCO,  HkCO, 
1,8  1,8  58,8ß 

Eine  Schicht  Cbromeisensteln  mit  40  bis 
50*/»  Chrom  trennt  den  basischen  Herd  vom 
sauren  Gewdlhe.   Zur  Horsteilang  des  Gew&lbes 
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Dmr  Ei$ttthüttenbezirk  Tagü  im  Ural. 


»5.  Mai  li>ul. 


wei-den  Prefssteine  verweii(l«t,  deren  Tloliuiaterial 
iu  der  Nähe  von  Nischni-Tagil  gewonnen  wird. 

A  II  u  1  V  s  c : 
SiO,  At,CH  Cao  »'«i) 

D6v9         1)«5         1^  0^ 

Ein  neuer  Ofen  hftlt  120  bi«  150  EineBtze 

•Am  und  uacb  3  bis  4  tägi^rer  Koparatur,  nament- 
lich der  Köpfe,  nochmals  etwa  150  Einsätze. 
Dann  ist  es  aber  meist  erforderlich ,  das  ganze 
üewtflbe  neu  anfsnlBlimi.  Der  Binaats  der 
Martinötrr  bestellt  ans  80  Lis  85  "/o  pranem  Roh- 
eisen and  20  bis  15  EisenabfikUeu.  Aufserdeui 
werden  noch  10  bis  14  Tbeile  gerSstetes  Magnet« 
eisener/,  von  Vyssokaia  angesetzt.  Il.ii  man 
nicht  genügend  KisenabftlUe,  8o  wird  dieser  Zu- 
satz auf  4<)  7o  Gesumniteinisatzes  erhöht. 
Zur  Schlackenbildung  werden  4  bis  5  7o  roher 
Kalkstein  znjjt'si  ]il;i<»oii.  Am  Ende  des  Processes 
werden  zur  i»esoxydatiou  U,5  "/o  FeiToaiücium 
mit  12  bia  14  7o  •'Siliciiim  und  8  7«  Ferromangan 
mit  60  7o  Mangan  attgesetat. 

Aaalyie  des  anf  dem  batiiehen  Herd 
erhaltenen  FlufBeiBea». 

C.  .  .  0,12  -0,1«     Tu.  .  .  0,0f^-0.O9M 
Hn  .  .  ü,3ö  —0,43     P  .  .  .  0,015-0,02 
8i  t  .  0,019—0,018  8  .  .  .  8pa*«ii 

Ein  derortigee  Flnbeisen  ist  gut  sdiweUhbar 

nnd  bei  hoher  Bruchbelastung  aufserordentlich 
dehnbar.  Gewöhnlich  werden  Blöcke  von  115 
bis  180  kg  und  178  qram  Kegossen.  Für  gröberes 
Fa^oneiien  und  für  Kesselbli  t  gi(>l>t  man 
schwerere  und  lucitcre  Blöcke.  Es  sind  er- 
forderlich für  loo  t  Jklartiublöcke :  105  t  lioh- 
eiaen  und  117  cbm  Holz. 

BessemerprucelH.  Die  ersten  Versuche, 
diesen  Procefs  atif  den  Hütten  von  Tagil  ein- 
zuführen, reichen  bis  l8üo  zuiöck.  Unter  An- 
erkennung des  Zarm  wurde  1876  das  erste 
Besscnici  werk  Kiifslands  gebaut.  Man  beab- 
tiicbtigte,  dircct  Üoheiaen  ans  dem  Hochofen 
anf  SehieiieiMtehi  an  verarbeiten.  Da  die  (>5  "  <• 
eisenhaltig«!  Ense  nur  1,25  7o  Kieselsaure  ent- 
hielten, erreichte  man  bfi  der  niedritren  Wind- 
temperatur (die  Cowper-Apparate  wurden  erst 
1888  eingebaut)  nur  Roheisen  von  1  bis  1,95 
Hiliciuni,  uft  sulcht's  mit  nur  0,^5  bis  0,'!  Sili- 
ciuu;  die  Chargen  waren  daher  kalt,  dauerten 
aelir  lange  und  lieferten  durchans  unbefriedigende 
BeinltatÄ.  Der  Leiter  des  einzig  bestehenden 
Bessemerwprks  in  Nisrhni-Salila  rrniö)Lrlichte 
jedoch  durch  ein  besonderes  \  erfahren  die  Ver- 
wendung von  wenig  silicinmhaltigem  Bobeisen 
für  (li'ti  BessiMiienx'ocels,  indem  er  das  Boh- 
eisen  zuvor  überhitzte. 

Es  ist  dabei  von  folgenden  Erwilgungen 
ausgegangen:  Wenn  die  Temperator  des  Roh- 
eisens  ans    dem   Hochofen  veriiiltniftmftftig 


nicilripr  ist,  niul  dieses  wenig  Silifiiiin,  Manfrnri 
und  Phosphor  enthält,  so  ist  es  nicht  ujugUcb, 
genügend  heifsAi  Fertigproduct  in  der  Bine 
zu  erhalten,  da  die  Schmelztemperatur  de» 
Eisetif«  mit  abnehmendem  Kohlcnstuffgehalt  stei^. 
Wtiun  man  aber  dieses  Koiieiaeu  vor  der  Be- 
handlung in  der  Birne  in  einem  Siemens-Ofim 
übcrliitüt ,  80  kann  man  ohne  Schwieri^'-keit 
einen  geangeud  heifseu  Gang  erlangen.  Anfser- 
dem  kann  man  wShrend  dieser  üeberhitxasg 
Schienenabfälle  und  manganhaltige  Prodncte  za- 
setzen;  man  nitnnit  s?omit  eine  Art  Marti nprocef* 
vor,  der  die  Dauer  des  Bessemerprocesses  ver- 
ringert und  durch  die  MSgliehkeit  der  Probe- 
nahme den  Voithpü  hat,  stpts  ffleiohmärsiffM 
Material  in  die  Birne  bringen  zu  können.  — 
Nach  diesen  GrandsAtzen  wird  alles  Bohetseo 
aus  dem  Hochofen  zuerst  im  Siemens-Ofen  mit 
vollständiger  Kegenerativanlage  erhitzt  und  kommt 
erst  dann  mit  einer  Temperatur  von  über  1400* 
in  die  Birne.  Der  Brennmateiiaiaiit'wand  ist 
antli  hier  wit-di-r  <.in  bedeutender.  Für  100 1 
Bessemer-Blöcke  sind  1  lo  t  Roheisen  and  1 18  cbui 
Hola  erforderlich.  In  den  für  rd.  8  t  Einssts 
bestimmten  Birnen  —  es  arbeitet  immer  nur 
eine  Birne  —  beginnt  sofort  die  zweite  Periode, 
die  Verbrennnng  des  Kohlenstofts,  während  die 
Verbrennung  des  Siliciums  bis  zum  Ende  des 
Pr'vc(*<<H<>s  fortdauert  nnd  die  erforderliehe  Tem* 
peratiir  gewährleistet. 

Beispiel  für  das  Verfahren:  Das  ein- 
gesetzte Bessemerroheisen  enthielt:  0,75  7*  ^i« 

2,G  7o  M">  7o  C.  Nach  der  Erhitzung  im 
Siemens-Ofen :  0,70  7o  Si,  2,01  7«  Mn,  3,65  7»  C. 


Im  Cnn verler: 


Si 


Mn 


Nach  6  Minuten  0,6«  7« 

.    «      ,  0*47  , 

..    f      ,  0,43  , 

.  Iii      .  0,38  y, 

,  WVt   ,  0,026, 


1,31  >  2.öü> 

1.81  ,  1,80  . 

1,01  „  , 

0,65  ,  0,55  „ 

0,81,  0,26. 


Die  futig  geblasene  Ciiarge  ist  heifs  gena^?, 
so  AaU  mm  sicher  und  ohne  i^tOrung  das  Giefsea 
vornehmen  kann. 

Da  das  Boheises  oft  mehr  als  l  7«  SOidsm 

enthält,  kann  man  im  Sieiiiens-Ofeii  Siiii>nt-n- 
stücke  nnd  sonstige  Abfälle  zusetzen,  bis  der 
Siliciumgehalt  annlhemd  gleieh  1  7* 

Beispiel:  Aus  dem  Hodiofen  entnommeoe 
llio  Pnd  (2,6  t)  tliissi-e^  Roheisen  mit  1,J«6 
Silicinm,  3,45  7»  Mangan  und  4,40  7»  Gesammt- 
kohlensteir  wwden  in  den  Siemens-Ofen  geld|pt 
und  von  voniherein  l'ud  (1,3  t)  Abfälle  zn- 
gcsetatvom  Gehalt;  0,021  Si,  0,20  Mn,  0,45  i'- 
Der  berechnete  Gehalt  des  Bades  beträgt :  1 ,3 1  Si^ 
2,37  Mn,  3,02  C.  Gehalt  des  Bades  nach  IVbcr- 
hif'/nns:  lt.  Analyse:  1,1«  Si,  1,72  Mn,  2,2s  •  • 
I  \\  Uhrend  der  Ueberhitznng  ist  als«  im  Siemen^- 
I  Ofen  hauptsftcbUch  Mangan  (0,65  7o)  und  Kohlen- 
stoff (0,34  7o)  verbrannt,  di^afen  wenig  SUifiiwB 
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(0.1  %t.  Das  so  überhitzte  Roheiflert  erlangte 
nun  in  die  Birn«,  uad  beiiu  Blasen  trateu  füllende 
Verlnderaogieii  ein: 

Si      Na      C     Gii      p  a 

BwümSiaams-Oft^n  1,1B  X  ll  2.28  0,04  0,011  0,< Mi 
Kuh  4  Min.  Blasen  0,ßA    1.12    \M  0.04  0,041  0,(Hi 

»     ^       »  «       ^t'^^  <l,*>t.') 

.,12     „        „      0,018  0,i2ö  U,28  0,1)4  0,1>4Ö  0,0r) 
Nach  Zaeatz  von 
mfi  kjr  Spiegelei«.  0,02    0.275  0,38  0,04  0,04  0,06 

Man  flaif  ilem  Siemens-Ofen  bei  riitiscn« 
I'rocels  etwa  die  Uolle  des  Mischers  zascbreibeu, 
da  er  die  MSgUcbkeit  bietet,  alle  ini  Hocfaof«n 
erbln.KCiun  Eisensorten  mit  gleichem  Erfolg  für 
deu  Bcssemerprocefs  zu  verwenden. 

Nachstehend  einige  (lasunalyAon  der  (»as«' 
aoB  der  Birne: 

1.  Das  überhitzte  Ruheisen  ^'^i'hinfrfp  mit 
1,4  Silicium,  2,4  Mangan  und  a,oii  Kohleustuff 
in  die  Birne.  Der  Oaop  war  so  helft,  daik 
wahipn.l  <l.  s  Hlas.  ns  1<>  "/o  kalter  Abfall  zu- 
gesetzt werden  ninfsten,  um  allznhcftige  Auswürfe 
zn  vermeiden  nnd  «Ue  Probenahme  zu  ermöglichen. 


Z«it  der  frub^iuhiuu 
in  4«i  Bla»i-n* 


1—2  Minuten 

4  —  5  „ 

7-8' 

!)  -10 


12  —18'/» 
14  -157. 


« 
« 


0,2 
<N2 


0,2 


0,2 


Volain-Procent 
CO,  CO 

4,8 
2,0 
1,2 

1,2 

1.0 
>,2 


2,6 
1,4 


19,0 

18,8 
24,0 
25,0 
2.^.8 
li»,0 
18,4 
17,6 


Bu- 
K  nit'rkang 

96.0 
86,8 

80,0 
74,8 
74,0 


72.8 
79,8 
81,0 
80,8 


a.  e 

S  i 


-5  t 
Ii 


9.  Dae  fiberhit/.tc  Roheisen  gelangte  in  die 
Hirne  mit  einem  Gehalt  von  1,17  SUicinm, 
l,fl  Mangan,  3,7  Kohlcnfitoff".  !)<  r  (Jang  war 
ebenfalls  sehr  heifs  und  es  wunien  12  7»  kalter 
Abfcll  wfttarend  des  Blasens  zagesetzt. 


Z»it  der  Prnbenahni« 
•ett  Beginn  d«a  BlM«n> 

l'/a—  2'/i  Minuten 
8-4 
4'/,—  ö'/f 
«  —7 

8»/»—  »Vt 
10  -11 

U«;,-12«/4 

l8'/»-17»/t 


it 


O 

0,fi 


0,2 


Vulnm-Proeenl 
CU,  CO 


«,2 
4,2 
3,2 
1.8 
2,0 
1,0 
1,0 
itO 
0.6 


0,8 
17,8 
20.0 
22,t5 
23,8 
26,0 
24,8 
22,0 
12,6 


De- 
N  merkunK 

ftH,4  \ 
78.Ü 
7(>.h 
75,t> 
74.0 
78.0 
74.2 
77,0 
86,6 


S3 


5  I 


Beide  Analysen  zeigen,  dafo  die  Aosnatznng 

des  Windes  bei  diesem  Bes-semerverfalufti  '»e- 
trtedigond  ist.  Bie  V'erbreuuung  beginnt  soiort, 
md  wihrend  dw  ersten  Periode  enthalten  die 
•  tn-ip  keinen  freien  Siiiifrstoff,  wir^  dan  bei  der 
directen  Bessemerei  der  ^nM  ist.  Zum  Vurgleicb 
«in  Beiepiel  eines  Roheisens,  da«  ohne  vorherige 
Ueberhitznng  in  die  Birne  gelatigtc. 

.H.  Ks  ftifhiclt  1,2  Stlicinm,  2. "5  Mangan, 
.'1,73  Kolilenstott.  Während  des  normal  vcr- 
lanfeDen  FroG«as«»  wurde  nichts  in  die  Birne 
sngefiagt 


Zeit  der  Probenahme 
»eit  Beginn  de»  Blivaas 

1    —  2V<Minateu 
8'  4-  5'/*  « 
5'  »-  6«/4  „ 

7';i-io 

10»/4-13 
IH'/j— 14»' 


Voliimvtri»elM  AiMlyM 


1.')'/«- 
17'/. 


-17 


ff 


8,8 
2,0 

0,8 


0,4 
0,8 

O.'i 


CO, 

a,2 

9,0 

*V- 
2,2 

i'o 

1.8 

2.0 


00 

8,R 
l.i,8 
22,0 
24,8 
28,0 
27,4 
25,f? 


N 

88,0 
86.4 

79,2 

74.2 
«!t.8 
70.0 


c  -S 


•O  S 

3  5 


Dieser  dirccte  Bessemerprocefs  zeigt  deutlich, 
daib  der  Wind  durch  das  weniger  stark  erhitzte 
Roheisen  schleehter  ausgenützt  wird,  daher  in 
di^n  OaHPti  auch  bis  K.S  "/u  freier  Sauerstoff 
etitlialtau  ist.  .\iiderer8eits  verbrennt  hier  ein 
gröfserer  Theil  des  Kohlenstofb  zu  Kohlensäure 
luiil  iiii  ht  /II  Knill' noxyd,  was  ebenfalls  fttr 
einen  weniger  bcifsou  Procefs  bezeicbueud  ist.  — 

Frischfener  nndErzengungvonCement- 
stahl.  In  11  Frischfeuern  der  Hütte  Tscbernny 
werden  nach  dem  sogenannten  französischen 
Frischen  Denle  hergestellt,  die  in  veraltete 
Cementiröfen,  die  zwei  Kisten  aus  feuerfesten 
Zief^cliii  nthalten,  eingebracht  wei*den.  Hier  werden, 
unter  allmählichor  Steigerung  der  Temperatur,  die 
mit  BirkenholxitohlenstaQb  umgebenen  Deule  bis 
zur  Rothjrluth  erhitzt.  Die  Abkühlung  erfolgt 
ebenfalls  allmählich,  («ehcizt  werden  die  Oefen 
mit  Wurzeln  und  Abfallholz  und  z.  Th.  mit 
Kohle  von  der  Grube  Lnniovka.  Aufser  den 
Denlen  werden  ancb  Flachstäbe  cemcntirt.  die 
man  spiUer,  je  nach  Auftrag,  ausschmiedet  oder 
auswalzt.  Ffir  100  t  eementirte  Deule  sind 
erforderlif  Ii  1  •!5,4  t  Roheisen  nnd  .'»3.'1H,U  cbm 
Külz;  für  100  t  ansgeschmiedeten  Cemeiitstahl 
13M,54  t  Roheisen  und  6.344,14  cbm  Holz. 

Wal/. Nvorke.  I>ie  auf  den  Hütten  von 
Tagil  bestehenden  Walzwerke  sind  fast  durch- 
weg veraltet  und  zur  Zeit  meist  im  Umbau 
begrilFen.  Der  Antrieb  durch  900«,  150-  oder 
HO  pferdige  Oirard-  oder  Lchniann-Turbinrti  ist 
am  häutigsten.  Vielfach  betinden  sich  Bumpf- 
mascbinen  in  Reserve.  Andererseits  iRflst  man 
bei  vorhandenem  Dampfmaschinen-Antrieb  (Voikne- 
Salda),  häufig  im  Frühjahr,  liei  Itohem  Wasser- 
gange  zur  Forciruug  des  Betriebes  Turbinen 
mit  daraahftngendem  Reservewalzwerk  laufen. 
.■\uf  Hflitf  Tsrlifninv  ilii  iit  (Mne  Verbnndlocomobile 
zum  .\ntrieb  einer  Wakeustrecko.  Bie  neneste 
.4n1age  mit  Tnrbinenbetrieb  ist  die  von  Antonovsky. 
Die  bedeutendste  I)anii)fmas<-hinen-.Anlage  wird 
zur  Zeit  in  Nischni-Salrla  aiiso-i^fjibrt,  wo  eine 
t>oo pferdige  Maschine  von  Hhrlianlt  (!t  ."Rehmer, 
.^chleifmäble  bei  SaarbrVcken,  sRmwtliche  Walzeu- 
streckcMi  mul  einen  error««-»  Tlteil  de«  Qbrigen 
niascbiuellen  Betriebes  auticibeu  wUd. 

Zum  8chln(b  soll  noch  die  Herstellung  von 
.'^ehwarzbleclu-n,  die  eine  Specialitiit  der  l'ralhätten 
biMcri,  knrz  besprochen  werden.  .\ls  Miiterial  zum 
Verwalzen  dient  Schweifseisen  oder  Martinflufs- 
eiaen.  Die  einseinen  Kofippel  werden  in  einer  Hitze 
zu  15  an  breiten  and  4  bis  6  cm  starken  Flach- 
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eiBpri  ;iM«irtnvalzt.  Danuig  werden  Stiirkf»  von 
Ü,75  ui  Liiiige  gcschuitU^u,  uud  diese  atit  cineut 
dnreh  eine  60  pferdige  Turbine  ang«triebeiieii 
Blochwalzw  i  r  k  vnn  -15  bis  50  cm  \Vakfnf!nTT;li- 
messer  aod  Ho  cm  VValzoiüilugre  quergcwulzt. 
Die  erhaltenen  Bleche  werden  wieder  erhltst 
nnd,  durch  Kolilonstanb  j^etretmt,  zudritt  {rleich- 
zcitig:  gewalzt.  Nnii  werden  sie,  je  nach  der 
gewünschten  Dicke,  zu  i  uder  5  abermals  erhitzt, 
fertig  f^ewalzt  nnd  1,42  auf  0,71  m  geschnitten. 
Das  W'.ilzf^Ti  erfolj^t  bei  KirschrothgUith.  Eine 
Strecke  mit  eiuem  Walzeupaar  lieturt  1200  big 
1500  Bleche  in  94 Standen;  eine  mit  zwei  Walsen- 
paaren 2000  bis  2200.  Das  fertig  gewalzte 
Blecii  ist  noch  sehr  hart  und  schneidet  »ich 
sclileciit.  Um  es  weich  nnd  geschmeidig  zu 
machen,  verftthrt  man  wie  folgt:  100  bis  130 
Bleche  werden  in  einem  Stöfs  anf^ir^tapelt.  Der 
Stöfs  wird  4  Standen  gelinde  erhitzt  uud  erbiUt 
etwa  300  Sehlfige  elnee  breiten  640  kg  schweren 
Hammers.  Hierauf  wird  jedes  Blech  mit  einen» 
frischen  augefenchtcten  FichtuoreiaerbeBen  von 
anhaftendem  Glühspan  gereinigt.  Die  sanheren 
Bleche  worden  wie  dir  uutVi -t;iiielt.  alicrmals 
2  Standen  erhitzt,  wnduich  sie  vö!li<;  iruschmeidig 
werden,  uud  erhalten  wieder  lUO  liammerschläge. 
Oft  wird  dies  Verfehren  nochmals  wiederholt. 
Dann  werden  litr  fr^schnieidigen ,  matt  pnürt 
aussehenden  und  zur  Firniisannaiuue  besonders 
geeigneten  Bleche,  anf  1,4  m  Lftnfe  und  0,7  m 
Breite  geschnitten  und  sind  verkaufsfertig.  I)<  r 
enoniie  Brennmaterialaufwand  dieses  l'roductions- 
zweiges  erhellt  aus  folgenden  Angaben: 

Um  100  t  Schwarzbleche  heranstellen,  sind 


erforderUcb:  aus  au« 

S<ltweir«eiitoii  UArlinfliirii«Uen 
Roheisen  .  .  .  t      131,4  118,3 
Holz.  .  .  .  '-hm    I7i«»,4  «119,6 


Zur  Umwandlung  von  Roheisen  in  Feriig- 
producte  aus  Schmiedeisen  oder  Stahl  nach  dem 
genannten  Verfaliren  sind  an  Brennmaterial  — 
berechnet  auf  cbm  H"dz  --,  erforderlich  gewoBen : 

Erzeugte  Fert  ig{»rotlui-ti',  t; 

1896  lt«0  1807  189«  IH»9 

13  S  10,5    51  507,0    18  344,0    4622^1  BäUUU.S 

UulzYcrtiraucli  hieneu,  cbm : 

«87880    662897    676606    764826    600  2IB 

Also  fir  1  t  Fertigprodact,  Hobt  cbm: 

14,8        12,9        16,9        10,5  18^2 

Der  (lesaninit-Bronnniatei  i  ih  1 1  lininch  betrug, 
auf  cbm  Holz  berüchucl,  im  Jahre  liSOLI  rd. 
1  ijooooo  cbm. 

Naohstcheiide  Tabelle  giebt  eine  l'fbcrsirht 
über  die  i'roductiunuzweigo  and  Erzcugungs- 
niengen  im  Jahre  1809: 


(icwöhnliche;«  l'i  Gä'.».» 

F#rro«iI{eittm   I<«.9 

Ferrouangan   .  .  lai.o 


\rk  TagÜ  im  Ural.  15.  Mai  1901. 

S  h  w  *>  i  fs  eiaen:  • 

HuUtstiuke  Bleche   :^68.4 

I     Feinblech«   3953.4 

Mitt1«m  Handelseifien   3041,3 


Frinps             ,    9903,7 

Schwellen,  Sehieuen,  Nägel,  X^eben, 

Bollen                                  .  .  2  552.>> 

Martinfliirsciscn: 

Gntbes  HandeUeisen   182.1 

Feint'S  und  mittleres  Haadelseiaen  .  .  4  :;:{5.:t 

Fa^oneioen   565,3 

KeaselUeeb«   3996,7 

:      Eisen  für  Sibnufeln,   und   Stahl  für 

'        Werkaeuge   1 908.1 

I  10907^ 
I  Bessemereisen: 

,     Kesselbledie  nnd  HandelBeisen  .  146,t 

I      Gew<;hiilirhf  Scliiencn   20  324.1 

I      (»ruhenst^bienen   317,4 

j      AVerkzeugstahl   19.0 

Stahl  für  .Schaufelu   ....  .  .  .  .  181,3 

90918,0 

;  Ccmeut stahl:   857.t 

I  Abfalle:  .   .  .  557,5 

Znsanunen  (uhni;  Rolimen)  52  069^ 


An  Staataabgaben  wnrden  für  die  Roheisen« 

erzengung  isOIt  rund  100  000  J(  gezahlt. 

Dil'  AilM'iti'i Vfibrninissc  wiidn-n  namentlich 
vun  denen  .^iidrnlslands  in  denkbar  günstigstea 
Sinne  ab.  Die  ArbeiterbeTSlkemng  ist  dutchaas 
nn^ilssiir  und  w>ilitit.  je  nnch  ihrer  Keschikftignng, 

I  entweder  um  die  ilütteu  nnd  Bergwerke  oder 

I  im  Walde.  Es  bestehen  kleine  Laod^mmnden, 
Villi  denen  drei  bis  vier  einen  Amtsbezirk  bilden. 
,I(  il(  r  Faniilienvnter  besitzt"  atif  r  iL'euem  Grund 
und  Hoden  ein  Hiluschen,  einen  Küchengarten, 
3  ha  Wiesen»  nnd  Ackerland  nnd  mehrere  Stflek 
Vieh.  TT'iiriri'n  nnd  Hafer  werden  inei-^t  nnq'cbaut. 
Für  eigeue  Zwecke  steht  Bau-  und  Brenn- 
bolB  ans  dem  nilchBten  Walde  kostenlos  cur 
\'erfngung.  Staat:«-  und  ('ommunal.^tenern  sind 
gering.    Ffir  Knaben  und  Miidchen  sind  Schulen 

t  gegründet.  Mit  l(J  Jahren  tritt  der  .lungo  in 
die  Hüttenarbeit  und  erwirbt  durch  .10jährige 
.Arbeit  das  Recht  auf  eine  kl,  ine  Heute.  is'jO 
wurden  von  der  Verwaltuug  ruud  105  000  tJ( 
Rente  bezahlt;  Lohnabsfige  werden  den  ArbeHem 
dafür  nicht  gemacht.  Der  .Tahresdnrchschnitts- 
verdienst  des  HUtteuarbeiters  ist  litin  eine 
geringe  Summe  nach  unseren  HegritTeu,  die  aber 
bei  <[<  1  liilligen  Lebenshaltung  dem  seftihaften 
Äi'beiter  dort  durchaus  genügen  soll. 

Seit  der  Erbauung  des  Eisenbahuuelze«,  du» 
die  4  Gruppen  der  Hütten  miteinander  vernu'gt, 
liat  für  die  1  »emidott'schen  Werke  eine  nene  Aera 

:  begonnen.  .tUimiUiUcb  fangen  die  Frodactiou^- 
zweige  an,  sieh  ZU  centnflisiren,  nnd  «s  entstehen 

j  Werkstätten  nach  westeuropäischem  Muster.  Da 
«1er  Transport  von  .Materialien  uud  Krzeiigni.«s«n 

.  jetzt  bei  jeder  Jahreszeit  möglich  ist,  so  i»t  es 

I  nicht  mehr  nöthig,  Werkstätten  nnd  Betriebe 
irleicher  Art  auf  allen  Gruppen  zu  unterhalteu. 

j  \'ollst&ndige  Zentralisation  nnd  bodeutende  \  er- 
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^Öfserangen  sind  gcptant  und  z.  Tb.  iui  Bau. 
Für  1900  und  lÜOl  ist  tdletn  eine  Summe  voo 
5  Millionen  Mark  ausffewui  fcn.  Ks  trult  nun 
rar  allem,  gfeeignete  Centralen  zu  suchen.  Mafs- 
lebend  dabei  blieb  die  Brennmaterialfrage.  Als 
besonders  i^eeifnicte  Punkte  wurden  gowJVhlt  die 
Htitte  Nififhni-Salda,  die  iniiilttoii  rines  riesiffen 
Forsibositzes  gelej^en  ist,  und  die  Hntte  Nischui- 
Tb^.  Diese  ist  an  der  Uralbiym  Perm-Tamen 
Ivertrl.  die  Karte)  ffelejren  und  kann  von  aUni 
SiitCü  des  Urals  mittels  bereits  vorbaudener  oder 
in  Bas  beflndlieher  Zweig:baluten  —  wie  die 
,Ermak"-Bahn  nach  Norden  und  die  Bahn  Xevi- 
an?k-Tabarinsk«>i  iiarh  Osten  —  I'ioiiinnuterial 
iu  Hülle  und  Füllte  erhaltcu.  I>iuiiieiitlich  ist 
der  Holzbeang  ans  dem  staatlichen  Ferstbesitx 
m  Tawda-  und  Loeira-Flnfs  geplant.  Ebenso 


I  wird  der  für  die  nächsten  .lalire  in  Aussicht 
]  genommene  Ja]iresTerbrao«li  an  Koks  (ans  48000 

bis  56000  t  sibirisi-lier  Kolilc)   dortliin  :nii  Ite- 
qaemsten^  wenn  auch  mit  grolscu  Kosten,  zu 
befördern  sein.    Es  werden  also  kOnftig  im 
Eisenhttttenbezirk  Tagil  nur  zwei  Haapturte  zur 
Erzcufpinp  von   Koheisen,   SOWie  zur  Wciter- 
I  Verarbeitung   auf  Martin-   oder  Bessemereisen 
I  nebst  den  erforderlichen  Walswerken  bestehen,  — 
'  N'tschni-Salda  nnrl  \i«iChni-T,i;.'il.    Alle  übripen 
,  Werke  werden  nur  untergeordnet  zur  Erzeugung 
I  von  Neben-  und  Hillbprodtteten  verwendet  werden. 
Der  Bau  der  Bahn  Perm-Kasan,  sowie  der  Aus- 
bau ihr  jfrolsen  transsibirischen  Kisenbahn  mit 
:  ihrfu    Anschlüt^scn   und   Zweigluiieu   wii'd  den 
weiteren  Aafschwung  der  gesammten  Ural-Eisen* 
hatten  nicht  onerhebUch  fordern. 


Hittheilungen  ans  dem  Ebenhtlttoiilftboratorliim» 


Zw  Mmiiiiuiiitietlfmmuiig  im  Stahl. 

Von  d»a  (ür  diesen  Zweck  vort(«8cblageuoii 
Xethoden  hat  E.  Spats*  mehrere  verglichen  und 

fnipfielilt  «Is  bestes  folj^tndes  Verfahren:  Man 
lfi«t  1  X  Stahlspline  mit  2  oc  cunc.  äcbwtsfelsäur« 
und  18  bis  20  eo  Wasser  in  einer  Platinaehale  auf 
dt^ui  Wasserbade.  Man  spült  don  Inhalt  in  ein« 
KK'ktroIysensohal--  (v..ii  rr  Inlialt),  sotzt  40  g 
krystailisirtus  Ammonoxalat  zu  uud  elüktrolysirt. 
Brat  naehdem  alle«  Eisen  metalliseh  ausgeflUIt  ist, 
fMit  dio  Timm  iilf  als  weifses  festfs  Pulver.  Von 
Ztit  zu  Zeit  prüft  man  einige  Tropfen  der  L<}sung 
qualitativ,  ob  alles  Eisen  niedergeschlagen  ist.  Ist 
dio  Elektrolyse  i*o  gut  wio  hoitndigt,  so  führt  man 
die  Flüssigkeit  in  l  iii-'  nmli  Pb»tins>  h.il.  iUtcr, 
reibt  d«n  Ei^^onnioderschiag  mit  einem  (.Tumnn- 
finger  ab  «nd  wischt  nach.  Die  FlOssigkeit  dampft 
man  zur  Trockne  und  v-rhlü'Mirh  «r^lnvach. 

I>eu  BQokstand  lüst  man  durch  Schmelzen  mit 
etwa*  Kaliainbisulfat.  Die  Sehmelxe  wird  dann  mit 
Wasser  behandelt,  dem  man  einige  Tropfen  Schwefel- 
sÄuro  zusetzt,  dann  giebt  in;m  einige  Tropfen 
Ammonphoäpliatl&sung  zu,  füllt  mit  Ammoniak, 
iüst  den  ROckstand  auf  dem  Filter  und  fiUlt  noeh- 
hisIh  mit  Ammoniak.  Mnn  w;V^t  len  i  r1ialtr>nen 
geglühten  Niederschlag,  beälehend  aut»  Eiäen  und 
Aiumiaiumphoaphat,  sehliebt  ihn  dann  im  Platin- 
tiegel durch  Schniel/.en  mit  K»!iuml>isiiirat  auf, 
löst  die  Schmelze  mit  angesäuertem  VV.ii^sor.  rt- 
ducirt  mit  Zink  und  titrirt  das  Eisen  mit  IVr- 
manganat.  Berechnet  man  das  Eisen  al«  Phosphat 
und  zi'lit  i'S  vi.ri  der  Summe  dL-r  Phosphate  ab 
so  ergiebt  ^icti  der  Aluminiumgulialt.  Öind  im 
Stahl  nur  sehr  geringe  Aluminiummengen  vnr- 

*  «Zeitschr.  üffwntl.  C'hom."  1901,  7,  tiO. 


banden,  so  eicktrolysirt  man  h  Proben  von  je  1  g, 
vereiiii^'t  .lie  Inhalte  der  PJatinschalen  und  vorftUirt 

wie  angegeben. 

Die  quantitative  Bestimmung  des  Chroms  und 
Eisens  durch  Kalium -Jodid -Jodat 


Vor  einiger Z«it  hat  A.Stook*eine Methode  zur 
Bestimmung  von  Aluminium  mit  Kalium-Jodid- 
Jod.it  verofTentlicht.  ..Mf  unTweifelhaft  der  Be- 
t>tiromung  durclt  Ammoniak  vorzuziehen  iaf*  (?).  In 
derselben  Weise  bestimmen  jetst  A.  Stoek  und 
('.  Massaciu'*  Chrom  und  Eisen.  Zu  der  schwach 
sauren  LOsung  wird  ein  lUsberschufs  des  Kalium-Jo> 
did-Jodat-Qemisches  gegeben,  nsdt  einigen  Minuten 
das  ausgeschiedene  Jod  durch  Thiosulfat  entfärbt 
und  nachZugabo  n«H  li  l  ini^ji  r  Culiik<  i nfinn  ti  rThio- 
»ulfatiösung  Stunde  auf  dem  VVasseri^adu  er- 
würmt.  Der  floefclce,  raseh  absetsende  Nieder^ 
-i  hlnsr  winl  im  H<  ir^vvassertrichter  unter  mUfsigem 
Druck  ültrirt,  ausgewaschen,  getrocknet  und  ge- 
glQht.  Die  Analyse  dauert  S  bis  S  Stunden.  Chrom* 

siiurelühungen  werden  erst  mit  Alkohol  und  Sals*. 
silure  reducirt:  auch  sehr  verdünnte  (.'hronjlösungen 
geben  gute  Kesultate.  Eerrosalzc  brauchen  nicht 
besonders  osydirt  su  werden,  da  beim  BrwArmen 
durch  Einwirkung  dos Kaliumjodati  '^  Ii*  Ox  vihtiim 
vur  sich  goht.  Gegenwart  von  Magnesium-  und 
Knlksaisen  stftrt  nieht,  nur  mub  im  letzteren 
Fallo  stiirk  verdünnt  werden,  weil  sonst  schwer* 
löbliches  C'jdciumjodst  fiillt. 

(Die  Ueberlegenheit  dieser  Methude  gegenüber  dor 
Qblichen  ist„unzweiroliiaft''  etwas  fraglieh.  Der  JUf.) 


*Beriehted.Deutecih.Chem.<acseIlscli.       'V-l  r>ts\ 

•       ,      .  n  n  1901,34,467. 
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Zur  l'rage  des  paritätkdieii  Arbeltenachweues. 


l'eber  dcu  Aiitrajf  Roesicke  auf  obliffiitoi  iH<  lie 
Errichtniig  von  Arbeitsniu-hweisen  hat  die 
Industrie-Commission  dor  Hjiniburj^er  Handels- 
kamnior  das  nftehfolgende  von  Herrn  Hermann 
Biobin  nnteizoichnotc  ( >"iit;i(liti'n  orstattct: 

„Der  Autrag  Ruesiclve  will  auf  gesetzlichem 
Wege  die  Gera«hideii  b«zw.  weiteren  Commonal- 
verbiinde  verpflichten,  bei  sich  b»  r ansstellendcni 
Bedürfnisse  Arbeitsnachweise  zu  errichten  und 
zn  nntorhalten,  an  deren  Verwaltong  Vertretei' 
der  Arbeitjji  li^r  und  Arbeitnehmer  in  gleieher 
Z.ibl  initfi  ilcm  Vorsitz  eines  T'npartciischeu 
zu  betheiligen  sind.  l)er  Kernpunkt  dieses  An- 
trafea  ist  ofeobar  die  in  dem  SeUttfesatse  ge- 
srollte  Forderung  der  '^oircnanutcn  paritHtischon 
Gestaltung  der  Arbeitüuacbweise,  denn  die  An- 
tragsteller Terlangen  nicht  corarannale  Arbeite- 
nachweise  schlei-hthin,  sondern  wollen  die 
parit;Ui<;rbe  Verwaltang  derselben  geaetslich 
festgelegt  sehen. 

Dieses  Verlangen  ist  vom  Standpunkte  der 
Industrie  an.>  ,i1s  durchaus  unannehmhnr  zu  be- 
zeichnen. Wenn  sich  die  Indostrie  der  Kiu- 
fHhning  paritfttiseber  Arbeitsnachweiee  mit  allen 
Mitteln  zu  erwehren  sucht,  so  handelt  es  sich 
dabei  keineswegs,  wie  in  dem  Schreiben  des 
Keichsauits  des  Innern  vom  21.  v.  Mts.  an- 
gedeutet, mn  das  Bestreben,  diese  Angelegenheit 
zum  Gegenstand  eini  r  Mai  litfi  ;ij?o  zu  mnrbcn, 
sondern  die  Frage,  um  die  es  sich  im  Grunde 
dreht,  ist,  wenigstens  fBr  die  hiesige  Industrie, 
eine  Existcnzfiafff.  (Iciiii  dir  Kinfiihmng  jen-T 
Mafsnalnne  würde  niu*  der  Anfang  einer  Ent- 
wicklung sein,  welche  die  Indnsti'ie  unbedingt 
gXnzlich  der  Socialdemokratte  überliefern  mufs. 

In  der  Theorie  map:  allci  diiiirs  dt  i  (  MMlankc 
etwas  Bestechendes  haben,  die  vielfach  wider- 
streitenden Interessen  von  Arbeitgebern  und 
.Arbeit  iicliiiieni  iliircli  mirnrriseli  frlrirlini;!fsi<rf 
Betheiligung  dieser  beiden  Gruppen  an  der  Ver- 
waltung unter  Vorsits  eines  rnparteiischen  zn 
einem  billigen  .Ausgleiche  zu  brinjs:en.  Diese 
Theorie  leidet  ftbor  an  dem  Fehler,  dafs  die 
praktische  .Ausführung  des  Gedankens  niemals  zu 
einer  Gleichberechtigung  dw  beiden  luteressenlen- 
gmppen  ffibrpti  1<nmi.  .An  iitid  t'fir  ersf'heint 
der  Begriflf  vrtUiger  Unparteilichkeit  mit  einem 
industriellen  Arbeitsnachweise  überhaupt  unver- 
einbar, denn  irgend  eine  Stellung  wird  bei 
ausbrechenden  wirtbscliaftlichen  Kämpfen  der 
Nachweis  stets  einnehmen  müssen,  durch  welche 
den  Interessen  des  einen  oder  des  anderen 
TJieiles?  geschadet  wird.  Stellt  /..  I'..  hfl  Ans- 
bruch  eines  .Streiks,  Verhängung  eines  Boykotts 
und  dergl.  der  Nachwels  seine  Thlltigkeit  für 


!  die  betroffene  Fabrik  u.  s.  w.  ein,  so  unlerstiitzi 
j  er  dadurch  die  streikenden  Arbeitnehmer,  setzt 
er  hingegen  unbekümmert  seine  Thilfigkeit  fort, 
I  80  wirkt  er  den  Interessen  dieser  Arbeiter  ent- 
gegen.   Eines  von  diesen  Beiden  wird  an*  !i  ttfU 
^  der  Fall  seiu,  wenn,  wie  z.  B.  kürzlich  beiiu 
'  stftdtischen  Arbeitsnaiehweise  in  Nflniberg  vor- 
geschlagen, der  Nai  li\v(  is  nieht  eingestellt  wird. 
.  jedoch  die  Ai'beitsacbcDdcn  beim  Angebot  einer 
Stelle  dos  betr.  Unternehmens  auf  den  daaelbst 
bestehenden  Streik  hingewiesen  werden.  Wild 
denituuli  der  Arbeitsnachweis  nirlit  umhin  können, 
^  in  dem  Kampfe  der  luteressen  eine  Pailei  zu 
I  ergreifen,  so  ist  mit  nnumstofslicher  Sicherbsit 
\  anzunehmen ,   dafs  hei  einem  .Arbeitsnaehwcise 
1  von  der  Art  des  Antrags  Uoesicke  diese  Partei- 
I  nähme  stets  zu  Ungunsten  der  Arbeitgeber  ans- 
falleii  wird. 

j        Biertür  bfirpT  die  straffere  Organisation  <lcr 
j  Arbeitnehmer  und  ihre  zielbewufste  Eininüthigkeit 
l  bei  A6t  Behandlung  ihrer  Forderungen  einerseits, 
'  die  vielfach  bestehende  Zersplitterung  der  InfT- 
I  essen  der  Arbeitgeber  und  ihre  durch  inancherU-i 
I  Bücksichtnahme  veranlaiste  Zurückhaltung  bei 
Hehandlung    alljyemeiner    Fragen  aiidercrseit«, 
'  endlich  auch  die  dem  Zu|M:e  der  Jetztzeit  ent- 
sprechend  in   manchen  und  zum  Thcil  raafs- 
I  gebenden  Kreisen  herrschende  Geneigtheit,  den 
Wünschen   der  Arbeiter  lleflninncr   zn  tragen. 
,  .Auch  die  Erfahrungen,  welche  auf  anderen  Ge* 
t  bieten,  z.  B.  bei  den  Gewerbegeriehten,  mit  der- 
artigen ,   aus   Vertretern   liejiler   Tntere-.s(.-iitp  n- 
griippen  gciuiscbien  Institutionen  gemacht  sind, 
j  berechtigen  zu  der  erwfthnten  Annahme, 
j       AVnrde  sich  die  I^arteinahme  des  sogenannten 
paritiltischen  .Arbeitsnachweises  nur  auf  die  Fälle 
.  erstrecken,  in  denen  aus-Gründen,  die  aufserbalb 
I  seiner  eigenen  Tbltigkeit  liegen,  Streitigkeiten, 
Lohnkilm])fe  und  dergl.  entstanden  sind,  so  würde 
I  dieser  Uebeistand  vielleicht  noch  nicht  alku 
schwerwiegend  sein.    Die  Schftrfe,  mit  welcher 
]  derartige  wirthschaftliche  KilmiilV  ohnehin  ans- 
gefochteii  werden,  würde  durch  diese  Stellnnif- 
,  nähme  allerdings  noch  gesteigert  werden ,  für 
,  das  Ergebnifs  des  einzelnen  Kampfes  wfirdejediKrb 
voraussichtlich  die  Haltung  des  Arbeitsnachweises 
I  nicht   von  ausschlaggebeuder  l^edeutung  sein. 
I  Gans  anders  liegt  aber  die  Sache  für  Hamburg 
'  und  die  übrigen  Beziike,  in  denen  die  Arb«'iter- 
schnft  durchweg  der  Socialdemokratie  angehört. 
,  Hier  wurden  die  Nachweise  mit  dem  ücbergewicht 
.  der  ihnen  angehürenden  .Arbeitnehmer  zuRl^icb 
völlig   in   die   ll  kride   der   s.m  ialdemokratischeu 
l'artei  gwrathen,  sie  würden  nickt  uiu-  wirtb- 
[  schaftliche  Bestrebungen  verfolgen,  sondern  den 
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]iarteipoliti8rlien  Zielen  dieser  KicIitUDg  dienstbar 
veroacht  werden.     Dafs  damit  eine  Aber  die 
Zwecke  nnd  das  Gebiet  des  Arbeitsnachweise» 
WMt   hinausgehende   rastlose   Agitation ,  eine 
svÄtematisclie   Vfirhetzung    der  Arbeiterschaft., 
tiine  fortwährende  ELoiuisckaa^  iu  iuterne  Be- 
IrMtt-,  Arbeits-  und  Lohaverliftltniwe  yerbvDdeii 
sein  würde,  wird  keinem  Arl;i'iti^<'ber,  Her  einmal 
nit  aocialdemokratischen  Organen  zn  thun  ge- 
labt htkt,  zweifelhaft  sein.    Ist  es  doch  gerade 
eine  immer  wieder  zu  beohacht«  iido  Erscheinung, 
dafs  diese  Elemente  alle  Verhandlungen  über 
einzelae  streitige  Punkte  nur  dazu  beoutzea,  um, 
•abatd  sie  anf  ein  irewisae«  BntcreKwkoninien  dar 
\  i  r  iTitr<'})cr  stnfsen,   sofort  mit  neuen  weiter- 
^cbeudeu  Forderungen  au  kommeo,  bis  sie  die 
Verhandlangeii  mdlich  zum  Scheitern  febraclit 
haben.   ><peciell  in  der  jetzt  vorliegenden  Materie 
ist  diese  Erfahining  recht  HUgenfftUis*  ver- 
zeichnen gewesen.    Vor  1890  beabsichtigte  man 
in  der  hiesigen  Metallindtistrie  einen  Arbeiti- 
oachweis  gemeiiisam  mit  drn  Arlioitcrn  zu  er- 
ricJiteu.      Die    diesbezüglichen  Verhandlungen 
waren  aaeh  bereite  bis  zor  Anfitellnng  eines 
■  iit-|.rtclien(lpn  Statutenentwurfs   gediehen,  die 
Ao^itnhning  scheiterte  jedoch  dai'an,  dafs  »eitern« 
Jer  Arbeitervertreter  immer  weitere,  schliefslich 
nncrfüllbare  Forderungen  gestellt  wurden,  und 
das   Kiidf  ilcr  .Sache  bildete  dann  ii»M-  grofsc 
Streik  vom  Mai  l«9ü.  Ein  lieispiel  tnr  den  Nieder- 
g»ag  der  bidastiie  infolge  fthnlieher  Verbtltnime 
bildet  die  englische  In(ln«!trie.  ilen  n  ^rerintreres  Fort- 
schreiten ztun  Theile  mit  auf  den  Umstand  zunick- 
znfBhren  ist,  dafb  die  Arbeiter  «Vereinigungen, 
Trade  l'niona,  den  Arbeitsnachweis /.um  überwiegen« 
den  Theile  in  ihre  Ifi\nile  trsbracht  haben. 

Sind  somit  die  ullerdringeadsteu  Bedenken 
gegen  die  obUgatoriaebe  Binfttbrong  sogenannter 
pnitiltischer  ArTteitfnnrh\vf-i>p  sfitmis  iloi'  In- 
dustrie ZU  erheben,  so  ist  andererseits  auch  ein 
Grand  nieht  erflndtleh,  weshalb  der  Staat  anf 
dem  Wege  der  (iesetzgebnng  in  die  .\rbeit8- 
oachweis-Verhältnisse  zu  Gunsten  dieser  einen 
Art  der  Nachweise  eingreifen  sollte.  Zur  Zeit 
finden  sieh  in  Deutschland  die  vors«  )ii>?densten 
Arten  von  .\rbeiti4nachweisen,  je  nach  der  histo- 
rischen Entwicklung,  der  (iestaltung  der  Inter- 
essen und  der  Uberwlefenden  wirthsehaftliehen 
Anffassiuiif  iler  h(>treffenden  Bezirke  vrrscliii'fltMi- 
arti^:  ausgebildet  nebeneinander:  Nacbweiae  der 
Arbeitnelimer-Organiaattonen,  solche  von  Arbeit- 
geb«or*Veireinigungen  wie  auch  pari  tutische  .Arbeits- 
nachweise. Tilvse  Vi  rschiedenartigkeit  ist  aber 
uacb  aus  den  oben  angeführten  Momenten  eine 
berechtigte  nnd  verlangt  keineswegs  danach,  von 
Staatswegen  einer  conformen  Umgestaltung  nnter- 
worfen  zu  werden.  Wenn  irgendwo  Arbeit- 
n«hiner-Kaebwelfle  nur  ZofHedenhett  aller  Be- 
theiligten, soweit  dies  Überhaupt  erreichbar  ist, 
arbeiten,  mfigen  sie  immerhin  ihren  Zweck  weiter 


erfüllen,  und  Niemand  wird  .Xnlafs  nehmen,  eine 
Aenderung   zu  erstreben.    Ancli    Int  nicht  zu 
leugnen,  dals  eine  .\nzahl  auf  i»Hrit*liisther  Orand- 
lage   beruhender,   besonders  aiid-  and  mittet- 
deuteclicr  ArbeitüiiachwriBO.  z.  H.  in  Mfinchen, 
Stuttgart,  Köln,  im  ganzen  beh'iedigcnd  fnnctio- 
niren.    Dies  hat  seinen  Grand  In  dem  oben 
angedeuteten    T'nistunfk' ,    ilafg    dortselbst  die 
Arbeiterschaft  keineswegs  mit  der  .Socialdemo- 
kratie  identisch  ist,  sodann  aber  vor  Allem  darin, 
dafs  sich  ihre  Thätigkeit  fast  ansschliefslich  anf 
ungelernte  Arbeitskräfte  erstreckt  und  bei  dieser 
Art  von  Arbeitern  die  iu  diesen  Nachweisen 
befolgte  Methode  der  BerQcksichtignnf  der  Arbeit- 
siirhf'Tiilpn  nach  der  zeitlichen  Reihenfolge  ihrer 
Mcldangen  unbedenklich  ist.   Dafs  eine  derartige 
Methode  aber  fSr  gelernte  Arbiter,  die  der 
Natur  der  Sache  nach  onter  sich  vei-schieden 
leistnn?sfÄhig  sind,  nnanwendhar  ist  nnd  viel- 
mehr dem  System  einer  gewis.sen  .Auswahl  Platz 
I  machen  mnfs,  liegt  anf  der  Hand.    Ztir  Dnrch- 
'  föhrnnf,'  »-ines  derartigen  Systems  der  Auswahl 
sind  aber  nur  Arbeitsnachweise  befähigt  und 
j  geeignet,  welche  sieh  in  den  Hftnd«i  von  Arbeit- 
j  gebern  befinden.   Die  Errichtung  solcher  Arbeits- 
^  nachweise  durch  .Arbeitgeber  ist  ferner  in  manchen 
Fällen  auch  deswegen  tiothwendig  gewesen,  weil 
I  die  Uebergrifle  der  bis  dahin  allein  bestehenden 
Aflif itni'liiiicr-XachwPise  citi  ftir  dit-  Arbeitgeber 
unerträgliches  .Mals  von  l  ernn  isirung  angenommen 
I  hatten  and  nur  krtUtigen  Abwehr  drtogten,  wie 
denn  überhaupt  in  der  e:anzen  Roeialwirtlisoliaff- 
I  liehen  Entwicklung  der  letzten  Zeit  die  Be- 
obachtang  zn  machen  gewesen  ist,  dalh  die  Arbeit- 
geber an  organisatorischen  Mafsnahmen  stets  den 
Arbeitnehmem   naeliirefolpt   ftind,  weil  sie  von. 
ihnen  in  dieser  Beziehung  zu  lernen  hatten. 
I       Speciell  für  Hambnrgisehe  Verhittnisae  liegt 
nach  Ansielif  der  Industric-Commissinn  nicht  der 
I  geringste  (.h-und  eines  staatlichen  Einschreitens 
I  so  Gunsten  parltätlseher  Arbeitanaehwetse  vor. 
.Xulser  einer  Reihe  in  den  Händen  vou  Fach- 
vereineu,  Gewerkschaften  nnd  Arbeiterverb&nden 
ruhender  Nachweise  nnd  dem  sich  als  paritätisch 
gerirenden,  wenn  auch  nicht  eigenilieh  dieser 
Bezeirhnnng  entsprechenden  Arbeitsjia«  tiweise  Her 
.  Patriotischen  Gesellschaft  existiren  hier  eine 
I  Ansabl  von  Arbeitgebern  nnteihaltene  und  geleitete 
Xaehweise,  'j:f<^m  deren  Wirksamkeit,  wenn  man 
I  von  vereinzelten,  bei  derartigen  Institutionen  kaum 
I  vermeidlidien  Besehwerden  absehen  will,  begrün- 
dete Bedenken  nicht  zn  erheben  sind.  Derartig« 
Nachweise  sind  z.  B.,  abgesehen  von  einer  Anzahl 
,  lonungs-Nacbweiseu,  diejenigen  dos  Vereins  der 
I  Cigarrenfhbricanten  von  1890,  des  Vereins  der 
Kwprffihrerhaase  von   1K74,    des   Vereins  der 
.  i^tauer  von  Hambnrg-.-Utona,  die  Ueuerstellen 
I  des  Vereins  Hambnrger  Bheder  nnd  der  Ham- 
burg-.Amerika- Linie,  sowie  der  .Arbeitsnachweis 
I  des  Verbandes  der  Eiaenindostrie  Hamborgs. 
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Per  bedeutendste  unter  diospii,  dt-r  iti  seinor 
Art  UQd  Eiuricbtuug  vorbildlich  ftir  eine 
ganse  Reihe  (n  anderen  Sudten  Deateelilande 
errichteter  Nnrhwci<?p  geworden  ist,  dürfte  Jet 
Arbeitraacliwois  dos  Verbände»  der  Eisenindaatrie 
Hwnbnrge  Min.  Derselbe  hat  im  Jahre  1899 
18680,  im  Jahre  1900  1  ?n  i;2  rersduen  Arbeit 
ven'fh.ifft,  bei  weU^her  Zahl  zu  berücksichtigen 
ist,  dufä  hierbei  im  ünterHchiede  von  vielen 
anderen  Arbeitsuachweiaen,  Jeder  Arbeitauchende 
innerhalb  eines  Monat«,  auch  wonn  er  mehrmals 
die  Arbeit  wechselt,  nar  einmal  gezählt  isU  In 
den  Kreisen  der  betheUiirten  Arbeitfebw  ist  man 
mit  der  Wirkeanikeit  diese«  Nachweises  durch- 
aas  zufrieden  und  auch  der  ihm  seitens  mancher 
Werkmeister  anfänerlich  entgegengesetzte  Wider- 
stand ist  jetzt  HM  g:nt  wie  gao«  veraehwiinden. 
Von  Seiten  der  Arbeitnehmer  werden  —  ab- 
gesehen natörlich  von  der  Feiodscbaft  der  ^>ocial- 
demokratie  gegen  den  Hachweii,  der  ihr  ein 
wirksames  Ajritations-  und  Vetlietzunjfsmittel  aus 
der  Uand  genommen  hat  —  sachliche  Ikechwerden 
eigentlich  nur  nach  zwei  Richtungen  hin  erhoben: 
man  beklagt  sich  fiber  die  dem  einzelnen  Arbeit- 
nehmer atif^edrftnpte  Cotitrole.  sowie  iil»er  Be- 
vorzugung gewisser,  Kticksetzung  anderer  Arbeiter. 
In  beiden  Punkten  aind  die  Beschwerden  nn- 
znfreffenil.  Eine  {rewispe  Cnntrole  ist  natnr- 
gemäl's  mit  jedem  Arbeitsnachweise  verbanden 
und  wdrde  gerade  so  gnt  bei  dnem  wirkeamen 
paritätischen  oder  einem  von  den  Arbeitnehmern 
geleiteten  Nachweise  geübt  werden  müssen.  Zu 
Gunsten  des  Nachweises  des  Verbandes  der  Eisen- 
indaatrie ftllt  in  dieser  |{e?:i<'huiig  iii>  ircwicht, 
dafs  er  nicht,  wie  viele  andere,  besonders  pari- 
tätische, Nachweise,  bei  denen  den  Arbeitsuchenden 
die  freie  Umfrage  anf  den  Arbeitsstellea  oilien- 
steht,  eine  blofse  Poiitrolstelle  i>t,  soTidcrn  hei 
ihm  die  Controlo  nur  Nebensacke  ist  und,  was 
die  Hauptsache  bildet,  dem  Arbeitancbenden  that- 
aiehlich  Arbeit  nachgewiesen  wird.  Eine  He- 
vorzugung  gewisser  Arbeiter  findet  allerdings, 
wie  bereits  oben  erwähnt,  insofern  statt,  als  beim 
Vorhandensein  mehrerer,  vencbledeD  leietnng»» 
f5lhi;?cr  Arbeitsuchender  für  eine  Arbeitsstelle 
der  tüchtigere  Ai'beiter  zuerst  für  die  Stelle 
berfickeiehtigt  wird>  Allein  kann  denn  einem 
Arbeitgeber,  der  verantwortlich  ist  für  recht- 
zeitige und  orduungsmafsigo  Fertigstellnng  der 
von  ihm  übernommenen  Arboiton,  zugemutbet 
werden,  sich  mit  weniger  leistungsfähigen  Ar^ 
heitern  zu  begnüfre«.  obwohl  Angebot  von  tüch- 
tigen Arbeitskräften  zu  gleichem  Lohnsatze  vor- 
handen ist?  So  lange  die  erwähnte  V««nt- 
wortunjj  des  Arbeitgeber»  für  die  Leistnnj»-en 
seines  Betriebes  bestehen  bleibt,  wird  ihm  auch 
das  unbestreitbare  Recht  /ngestanden  werden 
müssen,  tRchtigeren  Arbeitern  vor  minder  tüch- 
tigen den  Vorzug  zu  geben.  Hilngt  doch  zum 
Theile  die  Erhaltung  der  Concurreuzfähigkeit 


und  der  ganze  Fortsehritt  unserer  Industrie  mit 
I  von  der  richtigen  Auswalü  und  der  Leisiuuga- 
(  (Uigkeit  der  Arbeitskrtfte  ah.    Die  Klages 
:  gewisser  Kreir-e  über  die  ntiirebliche  Kiihnini; 
:  sogenannter  schwarzer  Listen  durch  den  Arbeit«- 
I  naehweis  sind  Im  h6ehst«i  Gnde  fibertrieben; 
soweit   wirklieli   ;^e wisse   Leute  ?on   der  Ver- 
gebung dei'  Arbeit  ausgeschlossen  sind,  betrifft 
dies  entweder  solche,  welche  erwieseoermal'sen 
die  Arbeitsgelegenheit  nur  als  Deckmantel  für 
Hetzereien   und  Agitationen   suchen,    wie  die 
sogenannten  VVerkstatt-Delegirten,  oder  solche, 
welche  wiederholt  anter  Mitnahme  etwa  e^ 
haltener  Vorschüsse   contractbrüchig  geworden 
sind  bezw.   sich  ahnliche  Vergehen  haben  zi 
schulden  kommen  lassen.   Vor  beiden  Eategorisa 
von  Arbeitern  aber  hat  der  Arbeitgeber  das  gote 
Recht  nach  Tlinnlichkeit  «resehützt  zu  werden, 
und  besonders  mit  Bezug  auf  die  zweite  hLate- 
gorie,  die  gewehnheitsmUhigen  ContraetlwedMr, 
hat   der   genannte   Arljeitsiiachweis  bemerkens- 
werthe  erziehliche  Erfolge  aufzuweisen. 

Ans  allen  diesen  Gründen  kann  die  Indostrie- 
Commission  nur  anf  das  entschiedenste  davon 
abrathen,  den  ^^'Hg,  welchen  der  Antrag  Itoesickf 
gehen  will,  einzuschlagen.    Ein  Hedürfnifs  für 
ein  gesetsllehes  Eingrdfen  in  die  Materie  des 
Arbeitsnachweise»  liejrt  naeh  Aii.sicht  der  Indn.-trif- 
.  Commission  nicht  vor.  Von  (ieaetzeswegeu  aber  deu 
parithCiscben  Arbeitsnachweis  obligatorisch 
führen,  heifst,  für  die  hiesige  Industrie  wenigstens, 
sänuut liehe  davon  betroffenen  Betriebe  rettnngs- 
I  los  der  Herrschaft  der  Sodaldemokratie  aas- 
I  liefern.    Durch  eine  solche  Mafsnahme  würde 
die  ReichsregierunjT  preradezn  die  (ieschilfte  der 
^ocialdemokratie  besorgen,  anstatt  die  Arbeit- 
I  geber  in  ihrem  Kampfe  gegen  diese  Partei 
I  zu  unterstützen.    I'ie  »im  iaidemokratisdieii  l!e- 
I  strebungen  icönnen  nach  diesseitiger  Auffassong 
I  nnd  Erihhrong  mit  Aassieht  anf  Erfolg  nor  aof 
;  dem  Wege  bekämpft  w.  rdi  ii,  dafs  die  Aiheiter 
in  dem  nnvenneidlichen  Widerstreite  ilirer  Inter- 
.  essen  mit  denen  der  Arbeitgeber  iinmer  und 
[  immer  wieder  eiimehMi  lernen,  dafe  die  ihnen 
v(in  der  Socialdemolp"dtie  vorpespieiiehen  Ziele 
1  unerreichbar  sind.    Nur  auf  diese  Weise  kann 
I  aUrntthUeh  der  soelaldemokratisciien  Agitatioa  bei 
I  der   Arbeiterbevölkerung   der   Boden  entzogen 
'  werden,  nicht  aber  durch  Mafsrcgeln,  wie  die 
hier   iu   Frage    stehenden ,    die    gerade  d« 
günstigsten  Nährboden  schaffen  würden,  welchen 
die  Soeialdeiiiiikratie  sieh  für  das  Gedeihen  ihrer 
I  Bestrebungen  wünschen  kann.** 
I      Wir  künnen  ans  dem  ▼orsteheadai  Ott- 
achten  in  allen  seinen  Ansfrihrnngcn  nur  dnrch- 
I  ans  ausclüieiseu  und  geben  gern  der  UeSMing 
Auadmck,  dafe  die  Reichsregierung  den  Koadr 
I  gebnngen  von   so   erfahrener   und  zuständiger 
j  Seite  diejenige  Beachtung  schenken  wird,  die 
I  sie  mit  ti^ht  verdienen.         Di$  Bedaetio*. 


15.  Mai  1901. 

 i  
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Eintragung  von  Patentanwälten. 

Aat  tirand  de«  üeMtse«,  betreffend  die  l'atent- 
■nwilto,  Tom  21.  Hai  1900  und  ta  die  Liste  der  Fttent- 
enwilte  ein^tragen  worden  nnter  Nr.  199  bi«  201: 

Jacob  Plantz  in  KSln  a.  Bh«tn,  Wilhelm  Stercken 

in  (in-F-ii  htiTtVldo,  Alois  Si-Lri  in  l'filin,  Lndwig 
ßübrien  in  ileidell>«^rg,  Atigubt  Büttner  in  Berlin,  Max 
Kohleiiinn»  in  Bochum. 

Berlin,  deo  20.  April  1901 

Kaiserliche!«  l'utentaiut. 

Patentanmeldungen, 

«rticb*  «en  dem  angegebenen  Tage  an  wahrend  zweier 
■•■at«  Mr  ElBlicMnahme  fOr  Jed«rmaM  lai  Kill«lMkM 
PatoRlurt  Ii  Badbi  amManii. 

18.  April  IWl.  Kl.  r.,I,  Sri,  l.i7lL>.  Klektrisrhe 
Signaleinrichtung  für  Körderwerke,  liicbiml  ächütx, 
Beige-Borbeck,  Zollstr.  70,  u.  Johann  Glnaoiacbera, 
Eaaen  &  Bahr.  äteeler-Ubanss^e  194. 

Kl.  84a,  C  8679.  Haschinenmifoig  besdiickte 
F«ierung.    Benili.  Colinen,  Orevenbroich. 

Kl.  24a,  Sch  U>775.  Feuerunjr.  Karl  Friedrich 
Schnmann,  Hosterwitz  b.  Dresden. 

Kl.  24d.  L  14722.  Verbrennunifsofen  für  Ab- 
falle und  dergl.  .Farnes  Franklin  lj4stfr,  Atlanta, 
Wliitclialletr.  7,  a.  Linton  .V.  Dran,  Kunu'.  ^'«;orgia, 
y.St  A.;  Vertr.:  Fnde,  Pat.-Anw.,  Berlin,  Mari«  i)>tr.l7. 

Kl.  die,  L  14277.  Kernstütze.  Lambert  JLaguMSe, 
Lfittich,  Rae  dM  Vcrgers,  Belgien;  VertTi:  F.  A. 
H<.]i[M  n  u.  Max  Mayer,  Pat^Anwilte,  Berlin,  Ciiir- 
ioiteuettrafse  3. 

Kl.  40b,  E  7:^47.  Verfahren  zur  Herstcllat'i^  «  itirr 
lückelfarbigcn  .Metallle^ranj;.  Moses  Kkker,  Krs- 
•^betfalva  u.  Jobann  Krajosics,  Bndapi<!>t,  Ai-cna8tr.7a; 
Teite.:  Max  Lonni,  Berlin,  Alt-Moabit  12». 

Kl.  Md,  B  28516.  Werkxenj^il.  Emat  Beekert, 
Glxemnitz,  Bcckerstr.  27. 

Kl.  40f,  F  13414.  Ziisaiinu.  iil.  irl.  ii.'  Feldsdimiede. 
Fahrzeui^fabrik  Eiseimdi,  Kisi  tim  Ii. 

Kl.  49h,  Hob  16  102.  \'.  rf:ihn  Ti  zur  Hc'rhtt.'iiunK 
von  Gelenkketten.  Gabriel  Srlit.der,  Dnsseidorf, 
Winkelafeldersb*.  17,  u.  Friedrich  Prabe,  Wien,  Wicken- 
barggnaee  14 ;  Vertr. :  Emst  v.  Nieamn  n.  Knrt  v.  Viesaen, 
Fat.-Anwälte,  Berlin,  Dorotheenstr.  48. 

22.  April  1901.  Kl.  la,E  7034.  Vorrichtung  zur 
AnfbereituDi;  vnn  Krzt  n  inilfi  Benutzung  von  Oel. 
IVancis  Edward  Ktnun  Lo  ds,  Eofjl.;  Vertr.:  C.  (Jronert, 
Fnt.-Anw.,  Berlin,  Luisinstr,  42. 

Kl.  la,  F  13280.  Stofsberd  mit  Läni^'srippen. 
Arthur  Anbrey  Francis,  Ponte  di  Nossa,  Bergamo, 
ItaL:  Vertr.:  C  Fehlert  n.  G.  Loabier,  Pat-AQwiUte, 
Berlin,  DArefheenetr.  92. 

Kl.  ."xl,  A  74R2.  Rianse  für  Bergwerksbetriebe 
zum  Beriesflii  'ler  .'^cliiirlitzimmerunir.  Amtatnren- 
Mftunfattur  ,Wi'stfaliii"  <i.  ni.  Ii.  H.,  ( r.-lscnkii(  licn. 

KI.  5d,  M  18  '2i>i).  .Selbstthätiger  Sii  lR-rheitj-V  er- 
scblnfs  für  Bremslipr^'r,  bei  welchem  durch  den  Druck 
einea  Rade«  dea  Bremebookee  auf  eine  gebogene  Hebel' 
aehiene  eine  AndSiong  dea  VeneMnaaefl  etfolgt  Wil- 
bolm  Mfjllorkanip,  Dortinnnd,  Kronprinzenstrafse  21. 

Kl.  7  b,  K  17Ü1U.  \'(  iiahren  zur  Herstellung  von 
Wellrobren.  Emil  Keller  u.  Franz  Holcv,  P'lorisdorf  II 
b.  Wien;  Vertr.:  Dr.  Theodor  Koller,  ilüncbeu. 


]        Kl.  7c,  .\  7475.    Blechhahevorriclitung  für  Zieh- 

eiBaaen.  Otto  Aaohe,  Bonlonsne  a.  Seine,  Frankr.;  Vertr. : 
ermann  Nenendorf,  Fat.-Anv.,  Berlin,  Madaistr.  19. 

j  Kl.  IS ;i.  i;  -27  119.  DopjHlt.  i  nirlitversnblufs  für 
i  Scluichtöfeu.    Bndenisschc  Eisiuweirke,  Wetzlar. 

Kl.  18b,  E  7137.  .Mechanische  Rflhrvorrirhtang 
für  Puddelöfen.   Carl  Emming,  Weidmiaa  a.  d.  Sieg. 

Kl.  I8b,  H  20715.  Tertiären  sum  Roinigon  von 
j  Eisen  und  an'1<'rt  ii  Mofulirn.  Frederick  Winslow  Ha» 
I  kins  u.  EdwRi  1  .Iif,rjili  l.yiii.,  Detroit,  V.  .St  A.;  Vertr.: 
A.  ihi  li.os  PvyiuniKl  u.  .Mux  W«gner,  Pat-Anwilte, 
I  Berlin,  »SchitDiauerdamin  29a. 
\  Kl.  18b,  M  18130.  SaekkohloBgarerfSahren  ohne 
I  naverhiUtnifsniütaige  äteigmtnjr  dea  KaDgangebalta. 
I  Jaeob  Manrer.  Roehum  i.  W.,  WSrthatr.  89. 

Kl.  '-Up,  V  11  s." 7.   Ooncnitor.  Poettar  &  Co., 

■  t)oitmund,  Kaiser  \V  illielins-Allee  50. 

Kl.  40a,  B  28  446.  V^erfahren  zum  Auslaugen  von 
ZiaDersen,  besonders  Silicaten  oder  Zinnschlacken. 
Dr.  Brandenburg  &  'W^-vland,  Kempen  a.  IIb. 

KL  49b,  M  18847/  Kaltsüge  mit  gegenäber  dem 
Tische  heb-  nnd  senkbarem  Kreisirilgebultr.  L.  Itleitin, 
Duisburg.  Wcrthuuscrstr.  75. 

Kl.  49  f,  G  15076.    Elektrischer  Ofen   zum  Er- 
wärmen beliebig«  r     genstände  auf  vorbestimnile  Teni- 
I  peratur.    Adrien  Urobet,  Vallorbe,  Schweis;  Vertr.: 
I      Fehlert  u.     Lonbier,  Fst-Anwilte,  Berläi,  Doro- 
'  theenatrafse  32. 

,        KI.  BOc,  B  27884.  Reibmilhle  mit  in  oylindriseher 

I  Mahlbalin  krcisend.  n.  >,'ri,'en  die.se  schleitVii  l-  n  Arrni  n. 
Dr.  Amedee  Borrel,  I'iris :  Veitr.:  O.  Lt-ri/c.  I'iil,  .Vm^., 

Berlin,  Srhiffbauenlu  i  'Mk 

Kl.  7'2?.  H  24  Iis.  l'aßzer.  l'aul  Hesse.  Dussel 
dorf,  Kai^e^  Wiliicliiistr.  38. 

25.  April  1901.    Kl.  10a,  St  0578.  Stabender, 
I  dnreh  flüssige  Brennstoffe  bebeiater  Verkokungsofen. 
Arthur  MiilTer.  Luitpoldstr.  47,   und  Paal  Böhmer, 
Hohenstaufenstr.  1.  Berlin. 

Kl.  18b,  St  6292.   Vorfahren  zur  Entkohlung  von 
flüssigem  Roheisen    im  Vorhcrdc    eines  Cupolofenft. 
Albrecht  Storek,  Stahlhütte  Storek  Ii.  liiiinn,  Mähren; 
Vertreter:  (».  Lenz,   Piit.-Anw.,   Berlin,   Schiff bauer- 
'.  dämm  30. 

Kl.  Slh,  K  18948.  Elektrischer  Ofen  mit  bewag- 
lioben   nnd  hintereinander  geschalteten  Elektroden. 

.  Charli"-  .MI'it;  Keller,  S't.  f^ii'n,  Frankr.:  \'i»rtreter : 
Hugo  1'a.tiiky  u.  \N  ilhcliu  Fatakv,  licrliu,  Luiscnstr.  25. 

I         Kl.  24a,  B  26438.  Kesselfeuerung.  Henrv  Alonzo 

•  Buck,  Wcst-Staff^ord,  tonn.,   V.  St  A.;  Vertreter: 

\  Dr.  R.  Wirth,  Pat.-Anw.,  Frankfurt  a.  M.,  n.  W.  Dame, 

j  Pat-.Anw.,  Berlin,  Luisenstr.  14. 

I  Kl.  24a,  Sch  16  631.  Dampfkesselfeuoning  mit 
einer  besonderen  FeueriingsauhiL,'»-  zur  Kriiitzuiii:  vnn 

I  Secandärluft.  .\rthur  Schreiber.  J)r«sden-A.,  Fraukiin- 
atrafse  34. 

j  Kl.  40b,  E  7178.  Verfahren  der  Herstellung 
einer  silberfarbigen  Metallle^rung.  Mose«  Ekker, 
EnssSbetfalva  und  Johann  Krajcsica,  Budapest,  Arena- 
strafse  7a;   Vertreter:    Max  Lorenz,    Berlin,  Alt- 

I  Moabit  12<t. 

Kl.  4Öb.  s  14.")(i7.     Virziiiiu erfahren  unter  Be- 

'  nutzung  eines  (il:inz    und  Mufsöts.    Elmer  Ami/rose 

;  Speny,  Üleveiand,  Ohio,  V.  St  A.;  Vertreter:  Fude, 

I  Pat-Anw.,  Berlin,  Marienstr.  17. 

Kl.  49 f,  Sch  15777.  Verfahren  xnm  Lötben  von 
A 1  II  IUI  ri  i  u  tn .  Harry  Schmidt,  St  Gallen,  Oreifenatr.  87 ; 
V.  rtr.:  (  ;irl  I'afa'ky,  Emil  \V,df,  Pat-Aoiritte,  und 
A.  Sieber,  Berlin,  Prinzenstr.  100. 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQie 


53S  Stahl  nnd  Eisen. 


IS.  Hai  imi. 


Kl.  5U<',  I)  neu.  Mahlbahn  für  Si-hleu<ler- 
mfiblen.  Cornelis  Fredrik  Delfos,  Pretoria,  SOd- Afrika; 
Vertov:  F.  C.  Olaaer  und  L.  Qlaaer,  Fat.- Anwälte, 
Berlin,  Lindemstr.  80. 

•>9.  April  1901.  Kl.  Ih.  B  28*201.  Magnetischer 
llr/M  hf'iilcr.  Charles  Albert  Barnurd,  Muline,  III., 
\ .  St.  A  :  \  ertr.:  Hugo  Pataky  nnd  Wilhalm  Pataky, 
Htrlin,  Luisfiistr.  25. 

Kl.  7  b,  S  1441G.  Verfahren  znin  Tettipern  von 
Fainblecben.    Siwuier  Eisenisdustrie  A.-(t.,  Sie^n. 

XI.  7c,  K  19676.  Zaffihmngsvorrichtnng  an  Zieh- 
|.r.  vvrn  mit  schrittweinc  bewegter  Transportplatte. 
Knill  K.iriihubcr,  I.ilmii.  Rufslanrl:  Vertr. :  Ricbard 
fiflders,  (iörlitz. 

Kl.  S5a,  E  lohi.  Fan^vorrichtuniu;  für  Förder- 
•cbalen  u.  derj^l.  niittrls  ilurch  Ltift-  oder  (ia^ilruck 
gegen  die  Fülirun^bäume  ^eprerst4>r  Bremsbacken. 
Theodor  Eichhorn,  &önigsliQtte  0.-8.,  Meitzcnstrafse. 

KI.  S6a,  W  1690&  SchaebtverscblaXa  mit  Vm> 
riegelnng  der  SchachtOiibr  wlhrend  des  FSrdemfl. 
Leonhard  W'ellner.  Kicinko  b.  Boohuni. 

Kl.  49c,  K  IS.'Jl.ö.  .Srliwanzliatniii»'r.  W'iihtliii 
Köhler,  Hannover- Vahrenwald. 

Kl.  49  f.  B  27  944.  Kreuzvi  rbiinlun;:  tur  J.-  Eisen. 
A.  Benver,  Berlin,  Wallstr.  9. 

KL  60g,  H  28  762.  Kobrku^lmiible  mit  in  der 
TVommetwandunj?  an^ordneten,  snoi  Hochheben  nnd 
Abstürzen  dt-is  Mabl<.iitis  dienenden  AuKsparungen. 
Flitz  Hiiiidosliaijpn.  >Iüiii  lien,  Bavaria-Rin^  S5. 

-Mai  li>tll.  Kl.  Tl..  ]{  24  067.  ViTfalir.n  zur 
Hertiti'lliitig  von  Sf  1,1.111  :,'inröhren.  (iotthoid  Hilde- 
brandt, Berlin,  Will,.  Iit,-tr. 

Kl.  7d,  M  19111.  Kreua Verbindung  für  Metall- 
»tahe;  SStfa.  x.  Fat  100 2B0.  Moritt  Hendel,  8t  Jobann, 
Königin  Lui!<en<tr.  67. 

Kl.  26 a,  B  28146.  TluH-rablanfkavten.  Berlin- 
Anhaltische  Maschinenbau- .\ et ien-(ici«;ll8cbaft,  Berlin. 

Kl.  26e,  B  27  688.  Kokstransporteinrichtung. 
Berlin  -  Anhaltiaohe  KaMhineaban  -  Aetiea  -  Geaellaeban^ 
Berlin. 


22.  April  1901.  KI.  5b,  \r.  151  2IH.  Rutir.  nde 
Ue»tein-  nnd  Kohlenbohrinasphine  mit  rei^lirbarem 
Vorsrhiib.    Fr.  l  lrii  h.  <\iss(  l,  .Sohillersfr.  27. 

Kl.  od,  Nr.  151216.  .Mit  Killen  Itezw.  Wülsten 
versehenes  Verbindungsband  fdr  Röhren  nnd  Wetter- 
Inttea,  welches  dorch  einen  oder  mehrere  drehbare 
Holsen  nnd  Flflselninttom  an^ezo^n  wird.  Rheinisch- 
Westfälisrho  ^fa«i'hiiH*ti}uiii  \nstult  ti,  Fiscriiricrscri-i, 
U.  ni.  b.  II.  Alitlili;.  .Mftiilhvaiircutalii  ik  Hui  lnini,  Unrhinii. 

Kl.  7c,  Nr.  ir)12t>S.    .Vinllniipliar.  r  Alin>  litcfi^rli 
für  BlechrichteinaBehinen.    I •ampt'Kcs>el  u. 'iii-^nmetcr- 
brik  vorm.  A.  Wilke  &  Co.,  Braunschweig. 

Kl.  49b,  Nr.  151  »08.  Antriebvorrichtang  für  Loch- 
aniMi,  Seheeren  und  dergl.  mit  Handbetrieb,  aas  einer 
mit  Dmekhebel  bewegten,  mittels  Sperrklinke  auf 
«inea  Eätcenterhebel  einwirkenden  Zahnstansr»--  Hujro 
John,  Erfnrt.  IMke  H. 

Kl.  49b,  Nr.  1513!»2.  .Mctallkn-issii^'c  mit  iiiii  eine 
l)rehacb»e  sriiw  ingbari'tii.  von  cinfin  <iegengewieht 
beeinflufsteni  Lager.  .V.  Kefsler  jr.,  Hamburg.  Glas- 
hilttenstrnrse  87. 

Kl.  50c,  Nr.  151881.  Eintragvorrichtung  an  Kohr-, 
Kngel-.  Cylinder-  nnd  Tromnetmflhien.  gekennzeichnet 
dnrcli  iniiiTliJini  »'ine-  Fiiiträi.'kopfKtiirk<'-  siliüpf- 
becherartig  angfnniti.  tc  Fiiitr,i>:kaiiiire.  K«l.  S.  iiiinnann. 
Coswig  i.  S. 

29.  April  lÖOl.  Kl.  24c,  Nr.  151840.  Ein 
mittlerer  Plamroet  nnd  zwei  seitliche  Trtppcnroste  bei 
(teneratorfeneruigeB.  Albert  Imiela,  Kosebentin. 

Kl.  24r,  Nr.  161684.  Koststlbe  mit  answeehsel- 
barm,  dorch  eben  Kiet-  oder  .Schraubnag«  !  ;rcha!t<  nen 
Ansitaen.  tinatav  Sehneider,  Beriin,  «iruuewaldstr.  27. 


Kl.  24f,  Nr.  151  780.  Schüttelrust  ans  zwei  aal- 
einander  liegenden  ninden  oder  viereckigen  Platin 
mit  an  einander  varaetitnn  8ebUta«i.  CleoMU 
Linien  jnn.,  Unna  L  Evald  Demmer,  Badetf 
Disxelkamp,  Eduard  ÜtauXkamf  nnd  Enit  DtaMÜMaip. 
Barmen. 

Kl.  81  a,  Nr.  151565.  Mnntrlraiimvi  t»  lilnfs  fir 
■Schmelzufcndüsen,  bentehend  au:»  einem  die  Manlsl- 
wän'lr  \  i  iliiii'Unden,  mit  Durchlässen  verseheoeil Hing. 
Oscar  .Morczinek,  Karf  b.  Benthen  0.-8. 

Kl.  49e,  Nr.  151864.  Yorrichtnng  nur  Steuemng 
von  Hebelhümmem  mit  durch  Zajnrerk  bethitigteai 
Siemenfrictionsantrieb  Adolf  Koch,  Remscheid- Viering- 


Deutsche  ReictxBiMitente. 


Kl.  401,  Nr.  11« 708,  v..m  27.  .luli  1899.  Emil 
<)ffetil>ar|.,^  in  Mnri^t  1 !  .-I  u  i  1 2  in  B.  Vtrfohrm 

zur  Herstelluny  von  Mtlailknrnein. 

I>iis  Hüssige  Metall  winl  in  Fnriii  von  iloiiLtn 
Strahlen  auf  eine  in  wagerechter  Ebene  roiireade 
Scheibe  r  geiroasen,  von  welcher  es  unter  der  Kb- 


wirkang  der  (  entrifugalkraft  in  ein  uw  die  Sc  heibe 
aagewdaetea  Waaaerbad  d  geachlevdert  wird.  Je  nach 
der  OrSllM!  der  rentrifb^Tkraft  und  dea  mehr  oder 

miniler  tiiissii;i-n  /'ii^tat;i!r<  itrs  Mrtillti'.s  fallt  dif  (ircifse 
und  iicstalt  der  .Mi  tallk  .rnt  r  verschieden  aus,  die  in 
dem  Wasserbade  rini'  Ihirtung  erfahren  uul  «U  Schleif- 
mittel verwendet  «erden  können. 


Kl.  24f,  Nr.  116898,  vom  87.  Jmraar  1900 
Qeaellschaft  ffir  MehrteDS  Waaaerrohr- 

Fenerungsroste  m.  b.  H.  in  Berlin.  ITaMcr- 

rohrfi-ueruuijxrosl. 

in  den  lioliicn  Roststiib  a  ist  ein  au  'It  in  vnrdertn 
Knill'  ir>'schlo!«seneR,  auf  seiner  Unterseite  mit  einem 
Selilitz  üder  mit  Löchern  versehenes  dünnwandige» 


Stahlrohr  A  angeordnet,  das  durch  dea  Anaati«  des 

Deckeln  n  in  Lage  gehalten  wird. 

l)as  Kiilihvasser  tritt  ans  der  Ablhi  ilnriL' r : 
.Saiiiiiiflrolirrs  6  diin'b  den  Stutzen  r  in  litii  Hi.i.i.s!ab  a 
ein  und  striimt  in  dem  unteren  Theile  «Ifs^t  ilii-n.  >owi< 
durch  das  Ridir  h  nach  seinem  hinteren  Ende.  Hier 
tritt  es  in  den  über  dem  Rubre  Ii  befindlichen  ivaain 
und  gelangt  scbliebiich  durch  den  Stntaen  d  in  die 
Abtheilnng  e  dea  SansBalrohrea  &,  das  es  durch  Bohr  f 
verliUat 


uiym^L-ü  Ly  Google 


IS.  Hai  1901. 


KL  Je,  Mr.  litt7H4,  vom  l;i  Se|it«nili«r  löfitf. 
Rudolf  Chil2{Bg«orth  in  NOriilierg.  r«rftfferM 
wd  VtrridUmif  mur  BenMung  ro»  üMIdSrptr»  mn» 
BUh  iurdi  fhttwH  und  ZMi0H. 

Im  Gegensatz  zu  don  Ki=^ieri);»'n  Vci  f'alii t  ii  der 
l'nit^titaltUDf  «•f'CiKT  l!li-i  lit!iti  lii  in  Rl<>)  !iliMlilki<riifr, 
\it\  dfDcn  dif  Tiitr!  iiiitftls  eiiur  Anziihl  sun  Zuli 
stempeln  veritchicdcner  Sbukf  uiM^heinander  iu  Zn-Ii 
Öffnungen  von  itoftowrilV 
ringerer  Weite  watfteaogm  wird, 
e  rfo  I  gt  die  ümwMialaiif  bei  den 
neuen  Verfahren  in  der  Weise, 
dafs  die  stets  nut!iwendige 
Pressung  des  Jtli  i  lif-  mmi  dem 
eigentliviien  Ziiliv<ir;,^;int;e  ge- 
trennt vorgiMiuniiiien  wird,  and 
zwnr  derart,  dnfs  die  ebene 
Hlecli]d»tte  gOBilchst  in  einer 
Matrixe  in  eine  annäbenid  nach 
dem  Llngsschnitt  des  herzu- 
stellenden H'iiilki.i]!'!  s  ver- 
luufenil»'.  abwukclliiin'  <>cstolt 
vorgeprefst  und  daraaf  durch 
y.lfhfn  in  einer  entapreehead 
rataltsten  Zieli4iibuii<;  i^r  Mtvtrise  iticb  in  iter 
wnerriektaag  angwtaltet  winL 

Zur  AmfUlinini;  diese«  Terfii1ire«i8  dient  ein  mehr- 
thiiü^"«"!"  Stempel  cb,  der  sowohl  als  Prefs-  wie  als 
Ziphstempel  verwendhar  ist,  und  iler  gegen  eine  auf 
•  iiicin  Theilc  ihrer  Innenfläche  mit  einer  Ziehoff'nung  f 
ren^ehene  Matrixe  arbeitet  Aiu  der  voretebenden 
Figur  ist  der  Arbeitsgang  ohne  weitere  ErUntwong 
miditHfib. 


Uicrhei  nehmen  dieselben  ein«  holzartig«  Struotur  ou 
und  ziehen  »ich  bit  Sber  die  Diehto  von  Bravnkohlen- 
briltetto 


IL  «Ib,  Mr.  llCiMi  vom  2L  Februar  1900 
Cur)  Rein  in  Kaanover-Liat.  XmtfmmmoitMme 

für  MmMnartiktl. 

Die    KfTiiliiii'list-nli.ilftrd      son   IIulz   n.lcr  'Mutall 

sind  iinf  den  twriiiidatten  6i  und  6t  hetestigt.  «liü  durch 
I  Scharnier  aufeinandergeklappt  werden  können.  In  der 
j  nlj^kkppten  Htellung  weraeo  die  Kernhülften  mit 

Kemnasie  attsgestampfl  mid  aodann  die  Platte  bi 

raseh  Buf  die  andere  niedergcsrhlagen,  wodurch  sicll 
,  die  beiden  Kernhälftcu  zu  einem  Kerne  vereinigen. 
!  Zun  Heranaheben  dea  fertigen  Kemel  an«  den  Kern« ' 


Kl.  45»  r,  Nr.  IlüUäU,  vom 
28.  Mai  is;«).  S.  Schlick- 
elde n  in  Kisdorf  hei  Ber- 
lin. SehmiedthertI  zum  UlMtn, 
Sehmdjs$H  und  SduMißm  wm 
Metallen. 

Der  Schmiedelierd  ist  mit 
einer  leicht  uhnelimlmreu  Hauhe 
h  aus  feu«'rti  ~t(  in  'Miii.  t  ial  ver- 
sehen, die,  üuclidriu  iltii.  /.II  be- 
arbeitende Werkstück  in  dem 
Feuer  ungefähr  die  richtige 
Hitze  bekommen  hat,  herah- 
gelaasen  wird,  am  die  strahlende 
Wirme  de«  Feners  auszn- 
nntzen.      l)ie    Vul  1 1 miungs- 

Sroducte  desselben  ztehini  cinbei 
urch  in  dem  Scheitel  der  Huube 
vorgmehene  Oeffnangeo  nb. 


KL  lOe,  Nr.  117 1(8«  vom  II.  Aogust  \m.  U. 

Kirrinins  in  Tilsit  und  Ottn  f  1 )  a  f  S .  h  w  erin 
in  Wilde«  ho  tf.    lltrttellung  von  l'orfljrykett.s 

Durch  die  Untersacliiiti:."fn  'r^lliii'-  i-.t  iiarh. 
gewiesen  worden,  dafs  im  T«rt'  gewisse,  l'inti  >iuie 
genannte  Kohlehydrate  enthalten  sind,  die  zu  den 
Önminiarten  oehSren.  Deren  Bindekraft  wird  nach 
dam  vorliegenden  Verfahren  zor  Heretellnng  »ehr  fester 
nnd  dichter  Torfbriketts  benntd. 

Der  frische  Rohtorf  wird  so  weit  zerkleinert,  dafs 
•  t  l  iiH-  breiartige  M  i>se  bildet,  und  darauf  so  weit 
entwiiisert,  daf«  er  noch  formbar  bleibt.  Die  Knt- 
wässening  kann  in  beliebiger  Weise  stattlinden:  es  ist 
jedoch  daraaf  zu  achten,  dafs  hierbei  eine  Temperatur 
vom  80%  die  bereits  eine  Zersetzung  der  l'entosane 
herbeifOhien  wflrde,  nicht  übersehritten  wird,  und  dafs 
der  Wassergiphslt  nicht  unt»r  60  ",.>  sinkt.  Die  noch 
f>'ur}it<-  Masse  wird  sodann  untiT  Dnick  bri- 

kettirt    nml  die  aufgestapelten   Kriketts  getrocknet. 


\  fomoi  wird  die  in  Ffihrungen  i  senkrecht  vei-sehieb- 

'  bare  Platte  h  mittel»  de«  Eieenters  f  angehoben.  An 
dieser  ist  vorne  der  Amt  l  nh  Stellschraube  m  und 
hinten  der  H<dzen  g  für  die  Fomplatte  6»  befestigt. 
E-i  «ir'l  somit  ilurch  .Anluli.  ti  der  Platte  A  dii-  "Iuti' 

I  Foniiplatte  ht  in  seukre*  liU  i  lÜchtun^  m>ii  dt  r  tinttrcii 
abgehoben,  demzufolge  die  Keriir  in  ilm  l-'unnhälften 

I  der  nntereu  Platte  fei  liegen  bleibeu.  Nunmehr  wird 
die  Platte  6t  aufgeklappt  nnd  die  fertigen  Kerne  doreh 
die  an  ihren  oberen  Enden  mit  Blechen  m  venebeaen 

I  Aushebestifte  o  ans  der  Pom  henaagehobea. 

KL  49b,  Nr.  116Ö64,  vom  -iJl.  Ortober  WM. 
1  Wesselmann  Mascbinen-Qeselisehaft  m.  b.  Ii. 
'  in  Berlin.  MdaUtAttnm- 

Stntt  ilc>  liisli,Tii,'fn  u'nfs- 
eibiiuen  (iesttlles  tür  Me- 
tallscheeren  wird  ein  solches 
Ulis   (rpwnizteni  Profileisen 
I  *■  '  "        liiinit/t,  liestchend  aus  dem 

Fursthei!  r,  d  and  dem  sich 
einseitig  daran  ansohliefsen- 
den  winkelförmigen  Ober- 
tbeil  rt ,  b.  Von  ilieser 
Sr]ii,  ni'  wipl  an  <lem  einen 
Knde  ein  der  tirolse  <ler  .Messer  entsprechend  langes 
Stück  abgenommen.  Der  verbleibende  Tiieil  der  Wangea 
dient  ssir  Anbriognag  dea  Hebelwerke«  und  de«  oberen 
Stluieidoblattes  «.  Dm  untere  Seheereablatt  ist  an 
dem  Pufse  e  befestigt. 


3^ 


+- 


KL  1»«.   Hr,  mm,   vom  22.  AprU  XSSe. 
I  Priedrieh  Pich  in  Berlin.  VtrftAnn mtr  fldki4Mtn- 

vtrbitidung  mittel»  ßäaaiqen  Metall». 
'  Im  (iegensotz  zu  den  bisherigen  Verialmn.  f>ei 
denen  die  S.liierifiiei'ilcn  mit  A ui^niihnic  ilei-  I. aut- 
fläche völlig  mit  Metall  iuiit;<is-.cn  werden,  demaiul'oi^ 
das  Auswechseln  der  Si-hieni  ii  nur  äufserst  schwierig 
zu  bewerkstelligen  ist.,  wird  nach  dem  neuen  Verfahren 
nur  die  änfserc  Lasche  an  Kojif  und  Pub  mit  den 
beiden  Schienenenden  durch  Hartlöthnng  verbanden. 
Dieselbe  ergiebt  eine  genügend  feste  Vwiindung  der 
Schienen,  nnd  gestattet  eine  leichte  Auswecbselnng 
derselben. 
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534  SUM  und  Hsen. 


BtHdH  Mber  in-  wd  imMtdUdu  Artml«. 


I&.  Hai  1901. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

irr.6Mtt7.  JnliBB  Kennedy  in  PitUburg,  Fa. 
HeifmrindMHiil. 

Die  EinrichtnnL'  bezwrckt  eino  wirksame  KOhInng 
der  Ventiltbeile.  Der  VeatiltiU  a  wird  mittels  eines 

Ringkanals  b  gekflhlt, 
der  von  Wasser  durch- 
flössen ist  und  dasselbe 
darcli  Rolir  c  nach  der 
Decke  des  VentiljjjehäuseH 
abgiebt,  wu  es  in  die 
innerste  mehrerer  rou- 
centriselier  RingriD|>en  d 
einlinft  nnd  an  Mand« 
der  so  j^kflblten  Decke 
bei  f  ubfliefst.  Die  Küh- 
lung der  Ventilscheibe  f 
eesLbieht  bei  geöffnetem 
Hahn  ilailiirch,  daff  die 
S.  liciUi-  bis  zu  engsti'i' 
Berülirnng  mit  der  üe- 

bünsedeeke  empor- 
>_',  /, ■^r|..|  iiiid  SO  vfin  dieser 
::<  kiiliit  wird.  Sollte  ver- 
siiuiiit  werden,  die  Ventil- 
scheibe völlig  hüchzu- 
ziehen,  so  steigt  sie 
gleichwohl  bis  zur  Be- 
rührung mit  der  Gehänse- 
decke  an,  da  die  Kette  f 
sehr  schwer  ist  nnd  das 
bei  i,'eselilos>ieii<  iii  Hahn 
zwiselieu  //,  i  lind  /"  einer- 
seits und  dem  (legen- 
gewicht  h  bestehende 
Gleichgewicht  erheblich 
sa  Gnuten  von  h  rar- 
snhiebt.  Die  Ventilstange  %  trigt  eine  Scheibe  it  ans 
nai  b^rieM^ni  Material,  web  he,  da  die  Scheibe  f  durch 
ileit  Wniildruck  «iurchgeWgen  wird,  sich  fest  gegen 
die  lUi.  hse  I  in  der  (raiinsedecke  anlegt  nnd  dieses 
abdichtet. 

Nr.  (i4r>90o.  Sanniel  T.  AVellman  in  Cleve- 
Und.  Ohio;  Fred  H.  hanieN  in  Woreester,  Mass., 

und  Charles  H.  Wellniaii  in  Clevelaad,  Ohio. 

Ofen  zum  Anirärmen  ron  IntjotK. 

Statt  die  Inpots  auf  der  Seite  lii  ir.  nil  zu  erhitzen 
oder  in  anfrechter  Steilnng  in  Auwümigmben  ein- 


der  (tiefsstelle  an«  an  das  linke  Knde  des  Ofens  aa- 
irefalirenen  Ingots  werden  dureli  einen  hyilniulischen 
Kolben  c.  der  1eleskii|iisrli  ausziehbar  ist,  in  den 
Kanal  a  cingestofsen  '  Figur  1  >  und  durch  einen  anderen 
nachgiebigen,  ebenfalls  teleskopisch  einziehbaren 
Kolben  d  am  anderen  Kanalende  vor  dem  Umkippen 
bewahrt.  Damit  die  Flamme  die  Ingots  auf  allen 
Seiten  bespült,  sind  dieselben  nach  oben  verjüngt  ge- 
staltet. Ferner  ist  die  Herülinnii,'  mit  'it  n  Kanal 
Wandungen  dadureli  auf  ein  M iniiiiniii  liesehnuikt,  lial- 
die  Ingots  auf  einem  bestanilii:  v^in  U  asner  durcli- 
flossenen,  auf  der  Rippe  e  I Fi^ir  2)  verlegten  Kohr/ 
gleiten  und  durch  an  den  Kanalseiten  aageofineite, 
ebMifalls  von  Wasser  darchfloasene  Rohre  q  gefiUitt 
werden.  Ist  ein  Tngot  dnrch  die  ganze  Länge  de« 
Kanals  viirges<hoben,  sei  wird  er  flureli  di<' hydraulisch 
niedergefülirte  Sebneide  h  von  dem  daliinterstebenden 
abgetrennt  und  mittels  der  Laufkatze  i  oder  einer 
anderen  Transportvorrichtung  zum  Walzen  fortgefohrt. 


snsenken,  werden  bei  vorliegendem  Ofen  die  Ingut» 
in  aufrechter  Stellnng  dnrch  den  Kanal  a  geschoben, 
dar  am  einen  Ende  seitlich  angebante  Heizvorrieh* 
toagen  aufweist  und  am  anderen  Knde  durch  Kanal  h 
mit  dem  Schornstein  in  Verbindung  steht.   Die  von 


Nr.  «44«7&.  Kdward  J.  Braddock  in  Win* 
ehester,  Mass.     Vorr^Um^  mm  Vtnimkmk  mm 

In  der  Wanne  a  befindet  sich,  durch  irijend  eine 
äufsere  Wiinne<]uel!e  geschmolzen  erhalten,  ein  HIeibsd 
(Starke  SrhraftiniUiri,  in  welches  lias  «iefafsfr  bis  an 
den  Uaiid  eintreseiikt  ist.  I)ie  tJlierHHclie  des  Bleis 
ist  durrli  eine  eingesenkte  Scheidewand  c  in  zwei 
Bezirke  d  und  «  geUieilt,  von  denen  der  rechts  be- 
findlich« von  einer  Sehieht  Zink  (oder  einer  Leoirnng 

desselben)  überdeckt  ist 
( schwache  Schraffinine*.  Dt« 
Zink  fiillt  aurh  da-  «ienir«  h 
aus.  Das  unmittelbar  ans 
der  Heize  koininemle  Hlech 
wird  bei  d  in  dos  Blei  ein- 
geführt, welches  infolge 
seiner  Schwere  bei  Be- 
rBhmng  mit  den  nassen 

Blerh  nii  ht  in>'rkli«  li  spritzt.  je<lenfalls  viel  weniger  al* 
es  geselnii<il/enes  Zink  tliun  wiirde.  l>as  Hleeh  wird 
entlang  dem  linden  M>n  n  i;enibrt  und  tritt  bei  t 
durch  die  Ziukscliiclit  aus.  Das  bei  der  Berübning 
zwischen  Zink  und  Eisen  sich  bildende  Gekrits  schwimmt 
zwischen  Zink  nnd  Bleischicht  nnd  gleitet  von  selbst 
in  das  Oefib  ft,  nnter  VerdrSngnng  einer  entsprechen» 
den  Menge  Zink  ans  h.  Das  zu  verzinkSBOe  Blech 
tritt,  ds  es  mit  Gekrätz  kaum  in  Behihmnc  kommt, 
sehr  glatt  nnd  gleiehmäliig  varrakt  aas  dem  Bade  aas. 

iMr.  04d:!Uö.  Frederick  W- 
Hawkins  in  Detroit.  Micliign. 
ReiHMtHffumfakren  für  Eüem. 

Das  sa  reinigende  Eisen  flie&t 
in  dünnem  Strahle  doreh  eine  Oeff- 
nung  in  der  Decke  eines  Herdofens 
ein .  wird  jedoch  wahrend  seine* 
Falles  (liirili  die  vereinigte  Wirkung 
je  einer  Uii'-e  (ür  überhitzten  Damjif 
und  überhitzte  Luft  über  die  iranze 
Herdfläche  zerstäubt,  wobei  glei-h 
zeitig  die  Vemnreinigsngen  deK»el- 
hen,  z.  B.  der  Phosphor,  energisch 
verbrannt  werden.  Da.«  ;iersf  lul  t.' 
Metall  fallt  auf  eine  auf  dem  H.-t 
srh"  iiiHiiende  Schiebt  vnti  (•  in  r 
kleinerlem,  hoch  erbit/teni  basisehem 
'  Material,  filtrirt  dnrch  dieselbe  hindurch  un't  jriebt  bei 
1  der  innigen  Berührung  aeine  sauren  Uxjrdationsprodactr 
'  vollstindif  an  die  basisehe  Sehieht  ab.  Das  iSri^ebBifii 
I  ist  eine  sehr  gleichinKAige  BesehafTenheit  des  geremiglea 
I  Eisens  and  Beschleunigung  der  Herdarbeit 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Einfuhr 
im  I.  Vierteljahr 

Im  ; 


1901 


im  i.  Viertaiialir 


1900 


1001 


ErMt 

EbeoeiM,  stark  eiseohaltige  CoDTertwvelilaclreii 

Sclilacken  von  Erzen,  Schlacken-Pilze,  -Wolle  .  . 
TboffiaaadUackeo,  gemahlen  (Tbomaspbospbaünehl) 

Brucheisen  und  EiMnaMUk  .......... 

RoboiiHUi   

Iiqip«Miiieii,  Bohtchiwien,  Blltefc«  ....  .  .  . 

Bolieisen,  AbHU«  u.  HalblUneate 

HMMto  «to  Faqonefsen, 

a.  s.  w. : 

Eck-  und  Winkeleisen  , 

Eisenbabnlaschen,  Schwelle  etc.  ........ 

Unterlagsplatten  ............... 

Eiioibahnschienen  

SehiDiedbares  Eisen  in  Stiben  etc.,  Radkranz-, 

PflunrscJiajreiieisen  

Platten  und  Bleche  aus  schmiedbarem  £i!!>en,  rob 

[»esgl.  pulirt,  geJItniAt  «te  

WeÜsbiecli  

Eisendrabt,  rob  

Oesfl.  verkupfert,  verzinnt  etr  


Fa^ouei«^f'i«  Schienen,  Bleche  u.s.  w.  im  ganzen 

(>ane  grobe  EheawMren: 

Ganz  grohc  Ei.sengufswaaKD  

Amboaee.  BreebeiMn  etc.  

Anker.  Ketten  

Brücken  und  Brückenhc^rtandlhcile  

r>rahtseile  

Eisen,zugrob.Ma  Im  irni  )'  i.et&rtriiTOffeaehmied. 

Eisenbabnacbseu,  Räder  etr  

Kanonenrohre    ,   

RAhreOt  geschmiedete,  gewalzte  etr 

Grobe  Eisenif a&rea : 
Grobe  Eixenwaar.,  n.  abgeschl.,  gefirn.,  verzinkt  etc. 
Meaaer  nun  Handwerke-  oder  hatnlieben  Gebrancb, 

vnpolirt,  nnladdrt^   

Waaren,  emaillirte  

,  abgeschliffen,  gefirnifst,  verzinkt  .... 
Maschinen-,  Papier-  und  Wiegemes.ser'  .  «  .  ■  > 

Bajonett«,  Degen-  und  Sähelklingen'  

Schcereri  und  andere  Schneidewerkzfuge'  .... 
Werkzeuge,  eiserne«  nicht  besonders  geoamit  .  . 
Geschosse  aasadiinMb.Eiaeii,  nidilwtit.  bearbeitet 

Dnbtaüfle  

^mdbomt  obtte  Blonintel,  wifter  beariteftet  .  . 
Sebmaben,  SebrmtibbolMn  ete.  


t 

748408 

147  550 
18  105 


31  m 

1:^4  \m 


t 

884438 

1J*593? 
15  990 


1 1  (ii).") 


IfibSG« 


126 
4 
9 
78 

10  205 
1  368 
1480 
5369 
1765 
306 


80989 


I6S 
S 
16 
154 

4813 

581 

640 
2  571 
1  745 

232 


20668 


1U917 


780850 

9  158 
21  131 


5  1H5 


40564 


48  955 
8610 
184 
34090 

3<>  5F.r; 

38  277 
2  104 
35 
22  865 

20  5  U 


215917 


GnAwaaren  

Waaren  aus  scbmiedliarem  Eisen  

Nätimascbinen  ohne  (Jestell  e»c  

Fahrräder  aus  schmiedb.  £i<en  uhiie  Verbindung 

mit   Antricbsmascbinen ;   Fahrradlheile  aufser 

.\ntriebsma8chinen  und  Theilcn  von  solchen  . 
i^ahrrftder  aoa  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

mit  AntriebMiMefaiiMii  (Hotorfkbrrider)  .  .  . 

*  AnafiAr  1900  unter  «lleaserwaaren  und  Schneidewerkieugcn,  feine»  anleer  chimrv.  Instnunenten*. 


ms  008 

r,998 
39  270 


"2?,  S59 
i8  137 
2^2  H85 


74881 


64  638 
6935 
1468 

117  9M 

()1  2()2 
60  784 
1  461 
28 
30925 
18  148 


283  531 


4429 

3  638 

7806 

ti261 

362 

166 

914 

1300 

443 

385 

379 

91 

215 

297 

1  n.'si 

1  (m 

42 

;tij 

.^77 

719 

58 

608 

736 

693 

12  326 

11  965 

2 

207 

80 

8008 

3449 

103Ü0 

9694 

4098 

9947 

96194 

95469 

58 

49 

89 

81 

4086 

4  622 

1401 

971 

9  692 

13  332 

81 

59 

0 

0 

53 

38 

ISl 

83 

6U 

771 

0 

4 

31 

34 

37 

13968 

19239 

64 

0 

1 

906 

75 

6S5 

871 

154 

141 

1807 

1739 

387 

381 

4084 

4  744 

397 

463 

1377 

1418 

106 

66 

496 

496 

0 

4 
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A-iutfulir* 

im  1.  Vierteljahr 

im  I.  Vierteljahr 

1901 

1900 

1901 

Fortietzunf. 

t 

t 

% 

» 

Mcäserwaaren  und  Schneidewerkzeu|fe,  feine,  aufser 

Schreiii-  umt  Ki-i  la'iiinas<  liiiii-'ii  .......< 

Geweliro  für  Kriegiawecke  

Jagd-  uikI  l.uxusgewehre,  G«wehrlheiie  

Nah-,  Strick-,  .Slopniadelii,  Mibinasehm«nnadela  . 

9  ' 
40 

^  i 

9 

24 
20 
74 
31 
3 
31 
11 

924  ' 
4 

95 
27 
33U 

8  , 
131 

1  441 

8 
2l)7 
J»i 
312 

8 

Eüenwaarea  im  ganzen 

*  * 

31556 

13  925 

99Ü84 

99  663 

Maaehtnen : 

1 

MolOirwagen,  zum  Fuhren  auf  Scliienengeleisen 

nicbt  zum  Pahren  auf  Fchieneu- 

,         ohne     .                         .  . 
Nfthmucbinen  mit  tiestell,  üiierwi«g.  uu«  <»ut'«ehH!ii 
Deaf!.  Oberwiegsiid  am  whmiedbar«m  Eisen  .  . 

996 

94 

79 
97* 
'  1« 

763 
So 

36 
10 

19 
779 
6 

l 
1 

1 

aiiS7  j 

1 

1  138  ' 

330 
18S1 

3  392 
69 

63 
11 
592 
315 
1783 

Andere  Maschineu  uud  Jlaüchlneatheile:* 

Bram^rei-  und  Brennereigerälhe  (Maschinen)     .  . 

Ihflcninen  für  Holzstoff«  and  PapierMtricaüon 

Tnuisiiiis^iioiii^ii  

Maschiiu  n  zum  Durchschneiden  und  Ourchlochen 
Andere  Masclantjn  zu  iiiduslnelien  Zwecken  .  .  . 

8  710 

il 
445 
851 
:J  ISi 
1  751 

77a 

96 

ä  032 
38 
67 
2»>5 
278 

io 
lio 

17S 

36 

12«> 
595 
3  546 

9485 

6«i 
133 

2  2(i2 
1  021 

944} 
66 

«67 
» 
41 

toi 

im 

38 
413 
989 

23 

77 
241 

3  475 

9873 

1  234 
3  067 

1  380 

2  3»iO 
6  958 
1967 
2  204 

195 
427 
264 
1  007 
119 

.5»; 

9199 
103 

396 
837 
22  851 

9930 
460 
1  469 
9884 

1  m 

1  850 
4  295 
1374 
9U01 
317 
549 

SIE. 

IIa 
1»1 

«! 
2ft"> 
1653 
64 

i« 

749 
20  671 

MatehintH,  übarmtjftnd  aus  Holz  ...... 

n              m            ß  Gu/teüien  

74'^ 
I  I  55/ 

78 

lim 

2106 

40  m 

8349 
»8 

s4Jy 
m 

Maaehinen  und  Haachinenthell«  im  ganzen  . 

«0317 

15698 

66111 

90490 

49 

30 

93 

S6 

Andere  Fabrleate: 

l 

Andere  W.ijieii  und  Schlitten   . 

Dampf-Se^M^liiilv,  ausgenommen  die  von  Holz 
Segel -SeeschifTe,  au.<igenommen  die  von  Holz 
Schiffe  für  die  BinnensctiiflRihrt,  ausgenommen 

c 

G4 
59 

3 

7 

194 

42 
3 

13 

1  728 
97 
1 

35 

[  a 

3 

1 

6 

Zusammen,  ohne  Ente,  doch  einschl.  faislrumente 
Gesammtwerth  dieser  Menge  IWüJt 

222  141 
6S48S 

124  223 
S7SU 

4280G4 
181987 

523522 
t  901615 

Einon  Vergleich  mil  den  früheren  Jahren  ermöglicht  die  Aufstellung  in  liegender  Schrill  am  Schluß 
dieser  Qmppe. 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQle 


n.  Mal  1901. 


Stau  und  Eiwn.  587 


Beriehte  ttber  Versanmiliiiigeii  ans 


Verein  deutscher  Masciunen^Iiigenieure. 


In  ili-r  am  Ji.  April  d.  Js.  ub^'eliaUciu-ti  Sitzune 
wiiln«te  d«r  VoraitMua«  Hnt  Oeheinicr  Oher-Baurath 
Wiehert  4«m  ventorbmen  langjühri^en  Mitirliede, 

Köni^-üi  Immi  Kisenbahndiivctor  Sürth,  Vi»r-.tan.i  Ii  r 
Eisenbskhif  U  irkxtättpn-Inspertion  II  Dortmund,  i-incn 
Hat  hm  f. 


if 


iirsit'-'i: 


die  Aenderug  der  ZeagnUae  für  die  Frttfani; 
im  StMtsteiAuili. 

Die  früher  «rtlieilt<»n  Frädirat»  -.  .,hinn'ichi!nd-, 
„«ieittUch  gat\  ngat**  »Bd  »sehr  mV*  werden  nunmelir 
eneixt  durch:  nhestaaden",  „gut  Mstandea*^,  „mit  Au«- 

zeirhnung  bestanden".  Letzteres  l'rudi'  ut  wird  ertheilt, 
»enn  die  süninitlichen  Prädicati>  „jfut"  und  mindestem» 
r.wfi  derselben  „sehr  gnt-  la^.t- n.  BeRon'lnt  r  Werth 
wir«!  hinfort  dem  Ausfatl  dir  Clansnr-Arbeiten  bci- 
gCmesKen.  so  zwar,  dafs  das  Frädirat  .,niit  Auszeirh- 
aaag  bestanden*  nur  dann  t-rtheilt  «rir<l,  wenn  die 
sehr 


(lansnr  daa  Prüdicat  „sehr  eut- 
Hierauf  machte  Ilerr  Kei 


ut-  erhalten  hat. 
^'ieranga-  und  Banrath 
Wittfeld  von  der  Ei&eubahn-Abthainuig  des  Minittte- 
:Iuii)s  der  öflentliehen  Arbeiten  intentsaante  Mit- 
tbeilungen über: 

Versoche  nüt  elektrisch  angetriebenen  Pampen 
flir  WMwntatlwieii. 

Derartige  Punuien   liieten  u.  a..   da  sie  in  Öko- 
n«iini»ch«'r  Weisp  Tu?  und  Nat'ht  fortdauernd  arbeiten 
können,  im  tief.'-fnisutz   zu  lien   der  Keijel  na<'h  iiitfi 
aiittirend  betriebenen  l>am)»fpnn)|tcn  den  Vorthcil,  daln 
bei  ihnen  die  Kosten  für  Aufstellung  nnd  t'nterhaltnn«; 

B elfter  Beservoire  sirh  bedeutend  jperinjffir  stellen,  da 
eine  Reeerroire  genügen.  Ein  weiterer  Vormg  besteht 
n  'hm  <(cringen  Raumbedarf  nnd  der  jedsixeit  vor- 
i  itii' i .  iifn  Betriebsbereitsehnft. 

Ans  ilrn  int*  ryssanten  An^'iil'cn  lirlir  n  \Ka'  iiui' 
nuc-l>  lit  i  \  "i.  diif«.  eine  tadellos  mit  einer  (  entritugui- 
(>Qmpe  arlieii<-rih'  elektrisch  betrieltene  Wasserstation 
«ich  aaf  Ueui  Balutbofi;  in  Kiel  in  ttetrieb  befindet 
Da  liekanntlieh  die  Centrifugalpntnpen  aafserordentlieh 
aenipfindlir  li  sind  gegen  Veninreinignngen  des  Wa-ssers 
—  im  Gegeniiatz  zu  Kolben-Pumpen  — ,  so  zeichnet 
sich  diese  Anlagr  iiu>  Ii  ilm  rli  rjn  Minimum  van  Repa- 
ratnr-  nnd  (Interlialtungskoi^tt'ti 

In  der  Discussion  wies  Herr  Ingenieur  iiimI  Mn- 
•cbincnfabricant  Dopp  senior  darauf  hin,  dafs  er  bei 
fBintni  mit  Ueberhitzung  atbettanden  Petroleommotor, 
««lcb«r  mit  den  KohlenwaMentolMtileketitaiden  der 
(Mfft»  ■  Fabrieatioh  betrieben  wird ,  attfserordRntlich 
giinstliT'"-  lii'ilirr  imch  nh'ht  crrr'ii'litr  Krgebnisse  iiin- 
»ichtlicli  (it's  Mttt^'rialvt  i  hrau' ht  -  t'ur  den  gehobenen 
(JubikiiK-ttT  \\  »ssiT  cr/lrlt  liutic. 

Zum  Schlüsse  erklai  t«  Herr  Kcgienings-  und  Han- 
rath (^ordeB,  Vorstand  der  Kisenltahn- Werkstätten- 
Inapeetion  Omnewaldt  an  der  Hand  von  Con»tructions- 
feiehnimgen 

ias  Hootaetaira  T«n  LoeoMOtivra  4mb  ll«k«biefe«, 

'li<'  nntiT  Benutzuu^'  'Ir?  Motut  s  'Icr  s'<  lilt  l'cliiiliiii-  uii- 
g^eben  werden.  SuU  eine  Loooiuutive  angehoben 
werden,  ao  geaohielit  dieaee  nach  dicRar  Anoronmng  in 


der  Weise,  dafs  zunächst  die  zum  Anheben  dienenden 
Winden  iinfiT  di.-  I.o*  (uimrivt  i^ebracht  werden.  Hii'caut 
wird  der  «•Itjktrisi.Ue  Motor  der  Schiebebühne  mitiel? 
hohler  Transniissions wellen  mit  diesen  Loooniotiven 
wieder  gekuppelt,  and  letztere  nntereinander  mittel« 
Qallscher  Ketten  Terbonden.  Wird  nunmehr  der  Elektro- 
motor aagelaaaeii,  ao  erfolgt  das  Heben  und  Senken 
der  Locomotiven  in  dorehan«  gleichmäfsigcr,  stor«fW«ier 
Weise.  Wälircriil  friiiicr  Ik'i'iii  Ilorimcluiifn  niiftels 
Handwiii.l- n  liur.  lisrlin itTÜrh  lU  Leute  bescbiitligl 
uarcn,  simi  liii  i/ii  Jotzt  (  inschliefslicb  des  Wiirteis 
dt'i«  Scliieliebühiienmtttoi-  mir  3  Mann  erforderlich. 
Für  jede  zu  hebende  L<ii  iiiui>tive  werden  «Inrcbacbaitt- 
lich  an  Zeit        Stunden  und.  an  Geld  4  Ul^  ^part. 


Schiffbautechnische  Gesellschaft, 
Berlin. 

In  der  geachäftlichan  Sitaung  der  letzten  Uaupt- 
veraanmlnng  ist  die  Theilnahme  an  der  dieaj&brifen 

in  Glasgow  stattfindenden  .Sommer- Versammlung  der 
„Institution  of  Naval  .\  r  c  h  i  t  e  c  t  s  •*  nnd  im 
Anschlufs  hieran  der  Besuch  ihi  linitiLrifi  .,  Intt  r- 
uationalen  .■Vusstellung**  für  die  Zeit  vom  iu.  ,hiui 
bis  '6.  .Inli  1001  beschlossen  worden.  Der  gescIiäPta- 
führcnde  Voraitaende  wurde  zu  den  Vurbereituagen 
für  diesen  Aua6ug  eruiiirbtigt  und  hat  das  vorl&nfigr! 
Programm  varnnbart  Die  „Institntion  of  Naval  Archi- 
tects*  verlriht  allen  an  der  Rei««  theilnehmenden 
Herri  n  '1«  r  f  m  st  llsi  lialt .  -oweit  sie  nicht  schon  Mit- 
(jlieilfi'  •ii  i  InsiiJuliui)  lür  die  Dauer  der  Vei-snmm- 
luii^^  liii-  Mitgliedsrecht,  welches  sie  und  ihre  Damen 
zur  Tlieiluahnie  an  sämmtlichen  Veranstaltungen  nnd 
Festlichkeiten  berechtigt.  Die  „Hambnrg  -  Amerika- 
Linie"  und  der  nNorddeutaohe  Lloyd**  haben  die  Cieaell- 
snhaftRTnitsrIieder  mit  thren  Damen  anr  Htn-  besw. 
R";i  krci';»»  an  Bord  ihrer  Schnelldampfer  „l'ciits!  hland** 
In  /\i ,  .  I.ahn"  eingeladen.  Es  bietet  si«-h  damit  allen  Thcil- 
iiflinir  rn  an  der  Fahrt  rinr  j^fiiiistiL,'''  ini']  Külige  Gelegen- 
heit, das  techniseh  und  landschaftlich  interessante  Scbott- 
iand,  die  Wiege  des  modanea  Eisemachiffbaues,  ana 
eifonar  Anaohannng  kennen  aa  laiBCD.  Die  Anmeldung 
inr  Theilnahme  int  nnter  Binaendmig  von  90  ,Jf  fHr 
jede  Person  bis  zum  'iO.  Mai  d.  .1.  an  ■]<  n  (f,  s( liiifts 
fuhrer  der  Scbitfbauteclinischen  GeHi  llsrliatt,  lugvaieur 
II.  Seidler,  Berlin  NW.,  ."^i  luniniriiisti .  _'.  zu  bewirken. 
Die  3(1  verfallen,  wenn  ein  'l'heilnehtuer  später  an 
der  .Mitfahrt  verhindert  sein  sollte,  weil  hiervon  ge- 
rn ein  sauie  Unkosten  im  voran«  bestritten  werden  mitasea. 


VlJQu  Allgemeiner  Deutscher 
Bergmaonstag. 


Der  Vorsitzende  <les  Arbeitsansschusses,  Berghaiipt- 
mann  Taeglichabeck  in Dortmond macht  bekannt,  dafs 
der  ffir  den  71TT.  Allgemeinen  Deataehen  Bergmanns- 

tair  i,'r1iil.l<  tr  Fi  stausschufs  die  Abhaltung  des  Berg 
maniista^'^t's  m  ll  irtmund  in  den  Tairen  vom  12.  bis 
14.  Sfjiti-iiil.iT  ris.  .Ts.  befil  lilo>><ct!  hat.  Ahcnd 
den  11.  September  da.  Js.  tindet  die  Begrüfsung  der 
aBgakommeoan  01ata  statt. 
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Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Zar  Krise  der  rasslachea  EiacBproduction. 

Der  mehr  «irler  weniger  liedriinsrten  Lafire.  in  «iit- 
••in  ^Tofser  Tlu'il  «ler  russisi'hen  Ki'-i  ii|irii(li|.  !n,n  gc- 
ratht'n  ist,  widmet  die  amtliche  .Torgowu-promvscnl. 
Gueta**  eine  kritische  Hesprecliiin^,  dieindieMatmang 
«asklinfft,  aof  da»  aberha»tete  Froduciren  sn  verrichteOf 
die  waCreii  Bedttrfitine  des  tnnemi  tforktes  mehr  zn 
berliekfiii-htigcn  als  bisher,  imd  iiiit  ullen  Mitteln  eine 
sehr  heträclitUche  Verbill igung  der  Prodaetion 
uninstrehiMi.  Aut  jitnli-n  in  Wege  sei  eine  Sanirniii: 
der  gepenwiii tilgen  kritii^chen  i^age  dip«e*i  Industne- 
Jtweiges  nicht  zu  erreichen. 

Kufsland  zei<^,  wie  das  anitlirlie  Hlutt  ausführt, 
unter  den  an  der  Kisenprodin  tiun  liervorragend  he- 
tbdligten  grotwn  Indiutriestaaten  für  das  leUteJahr* 
xehnt  die  wettan«  «chnellste.  rege1mäfst|rfort»r'hreit«nd« 
Steipernni^'  <\'h-  führeserzeugung,  indem  dip^^■ll.l•  im 
letzten  .litiiri'  il<  Decenniiims  (IfKX)t  in  Kiif>l;iiiii  fast 
imf  deti  (Ircil'Hi'hi-n  Betrag  dir  I'roilui  fi'in  drs  «rsten 
Jahres  UHIM  )  gestiegen  ist,  wahrend  in  keinem  der 
iihrigen  hier  zum  Vergleich  herangezogenen  l*ünder: 
Dentschlaad,  Frankreich.  England  und  des  Vereinigtco 
Staaten,  die  Stclgening  auch  nur  das  Verfailtnifs  von 
l  :  2  erreicht  hat.  Deutschland,  das  hinsichtlich  der 
Schnelligkeit  der  Steigerung  seiner  Prodnction  Rufsland 
am  niichsten  kommt,  hatte  im  l  itn--  ImüI  litjo  die 
rim>i!sche  nni  mehr  als  den  4', »fachen  Betrag  über- 
-triL^riide  Hoheisenprorluction.  wiihrcnd  für  das  Jahr 
19UU  di&ieti  deat«cne  Flu»«  bis  auf  das  Verbältoirs  von 
S :  1  gesunken  iot.  An  ei-stem  Prodnct,  d-  h.  Roh- 
eisen aller  Aifcn.  das  hier  zur  Vergleichung  natürlich 
allein  herang(./.">j:«  n  werden  kann,  prodticirte  Kur.sland: 

im  Jahre        »tclr  Tuniien     im  Jabre        mtir.  Tnnndn 

1881  .  .  lUOiäOO  \fm  .  .  KiällOU 
189S  .  .  1071070  1897  .  .  1  880410 
1883  .  .  1148010  1898  .  .  SS19860 
11^4  .  .    133t740      1899  .  .    3  703  890 

1895  .  .     I        t1>()       laOÜ  .  .  i'S()()G0O 

Deutschland  i  rzt  ugte  an  Roheisen  im  Jahre  IHHl: 
4H41  217  t,  \m):  8H51  742;  Frankreich  1891 :  1  019000 
nnd  1900(aaBiUiernd):  8600000  t;  finglaad  im  Jahn 
lt»l :  7695901  s.  1900: 9092689  t;  utTdia  Veivinifften 
>^taaten  1891 :  8415000  nnd  im  Jahre  1900:  14137'2:^0  f. 
Die  ^-nannten  Länder  folgen  sich  somit  hinsichtUi  h 
der  Srli[»i'lli;.'ki'it  ilrr  Str-ii.'cniiii.'  iliri'r  Eisfiiprodaction 
in  nachstfiieudcr  Uninung:  Kniüland,  DeuUiciiland,  die 
Vereinigten  Staaten,  Frankreich,  England;  und  hin- 
sichtlich dex  abholuten  Betrages  ihrer  ProdDCtioB  im 
letzten  Jahre  des  DeceDDtnnui  (1900)  in  der  Rdhan- 
folg« :  Vereinigte  Staaten,  England,  I^ntncblattd,  RoJ^- 
bind.  Frankreich. 

Wenn  nun  Kufstand  trotz  diese«  iMpiibtt  An- 
v^  achsens  der  eigenen  Eisenerzeugung  deuimcli  seinen 
innern  Bedarf  nicht  mit  dem  heimischen  Erzeugnifs 
zu  decken  vermag,  und  jährlich  noch  Roheisen  ein- 
führt, so  sind  die  Betrüg«'  dieses  Importes  doch  relativ 
nnr  gering  (wiUirend  der  letaten  fllnf  Jahre  schwankend 
xwisrhen  9(tt!00nnd  1117000  t),  ond  in  Anbetraeht  der 
zweifelbis  feststeben  li  n  Möglichkeit  «  l  if.n  i  <rhr  lic 
tui' htliihcr  Stciger  iiii:  .li  r  russischcu  i'rodtitttou  darf 
ikiiii  "1-1/  lit-r  [M  ssiir.;-tiS' hi  n  Stimmung,  die  in  den 
Kreisen  numentlicli  der  siidrussischen  Eisenproduc^uteu 
HMgt  nldioklich  IMatz  gegriffen  hat,  wohl  aunehnien,  dab 
Korxland  »einen  Koheisenbedarf  bald  volUtindig  aus 
der  eigenen  Enceugnng  decken  wird. 

Trotx  der  georttCKten  Lage  des  Eisenmarktes  in 
der  «weiten  Hälfte  des  ktztvcrflosseuen  Jalircs  wucbü 
Mroit,  wie  aus  obigen  Ziffern  hervorgeht,  die  Kisen- 


produ€tii>n  Uufülaud»  im  Jahre  1900  im  Vergleich  zum 
Vorjahre  um  aoalbemd  ()  "!<>.    Die  Angabe  für  1900 
ist  indessen  nur  ante  Torliufige,  da  die  endgültig 
i  festgestellten  Zahlen  für  einica  der  P^uetionsbeiirke 

!  noch  nicht  vorliegen.    In  (Ten  siidrussischen  Eisen- 
I  werken  wnrden  nach  definitiver Emiittlung91385838Pnd 
I  0  514  520  t)  und  in  denen  des  Urals  49044  6'.«8  Pnd 
(804  010  t)  Roheisen  erzeugt;    es  wären   die  Eisen- 
i  werke  des  .Südens,  nach  dem  Stande  ihrer  Anlagen, 
zu    sehr    viel   höherer    Leistuuff   befähigt  gewesen, 
doch  sahen  sie  durch  die  Lage  WS  Eiaenmaruea  sich 
zur  Einschränkung  ihrer  Enaugnag  geiwaafai.  Auf 
'  den  Werken  de»  Südens  standen  von  den  44  vor- 
handenen Hochöfen  nur  30  in  ihatsächü'  licui  Betriebe, 
und  es  hätten  ohne  Schwierigkeit  anstatt  der  91  Mil- 
I  Honen    Pud  100  .Millionen   Pud  Roheisen  hergestellt 
'  wenlen  können ,  wenn  der  Absatz  gesichert  gewesen 
I  wäre.    Die  Eisenwerke  des  Zarthnms  Polen  gerietben 
I  im  Jahre  liMO  in  Prodnctiousbedringnifs  durch  den 
I  grofsen  8treik  der  Bergleute  in  HuUiren,   der  das 
Ausbleiben   di  r  Kokslicfenif.gi.  ii  iitiS   Oi  «trrrci'-h  znr 
Folge  li.'iftf,   iiiiH   die  TTiitti-lnissiM-hcn    W'piki-  littm 
unter  litiu  MatiLTi'l  ini  Naclitruge  naih  ilirciii  Piodu'-fr. 
Nur  die   urali.-ichiin    Werke  wami  nacli  deui  MiUae 
ihrer  vollen  Leistungsfähigkeit  in  Anspruch  genommeo. 
Das  Sinken  des  Eisenpreises  bis  am  etwa  20  Kopeken 
ee^enfiber  dem  Vot^abr  (1800)  biaehte  bei  einer  gmasei 
Reihe  russischer  Eisenwerke  finanzielle  rnbeqiiemlich- 
keiten  zuwege,    veranlafst  <lurch  nngenügende  Fnn- 
dirung  dii'?-''!    T iit('rni'lniiun<:cii   urni   das   Fehlen  Ar 
alle  Fälle  ausrcicliendei  Bt>triel>t>kapitalien. 

Der  Boheisenpreis  sank  im  letzten  Jahre  (l!MN)i 
im  rtuisischen  Süden  bis  auf  50  und  in  einzelnen 
FUlen  sogar  bis  auf  48  Kopeken  pro  Pud,  nnd  dies 
gab  Anlafs  zn  der  Feststellung  der  l>edeaUieb«n  That- 
•aehe,  dafs  die  Productionsbedingungen  des  Itobeiseaa. 
wa«  den  Kostenpreis  anbelangt,  in  <lie«em  Gebiete 
sehr  ungünstig  liegen.  Die  Prodnction  ist  eine  sehr 
theucre;  der  Selbstkostenpreis  des  Giefsereiroheisens 
stellt  sich  auf  ungefikhr  '>•">  K..|.iken  f.  d.  Pnd,  und 
nimmt  man  nach  den  Au  :  .i.uugen  von  Bassiaaki 
diesen  Preis  anoh  nnr  auf  5Qjm  Kopeken  an,  so  stellt 
sich  der  Selbstkostenpreis  des  Kobeisens  t  d.  metrische 
Tfiuut  für  den  nis-isrlien  Süden  auf  JMJ./S,  gegen 
:>2A2  .M  in  Di  utscliland  (Westfalen^  49,90  Jf  in 
England  ( ( 'Irvciiimi ;.  öiS,  12  ,V  in  Hel^'ieit  i  I.unich), 
58,12  kH  in  Frankreich  (Depart.  Saooe  et  Loire), 
40,07  .H  in  Spanien  (Bilbao)  und  gar  nur  87,88  .^tl 
in  den  Vereinigten  Staaten  ^Pittsbur^.  Den  hdehaten 
Selbstkostenpreis  dea  BoImmsim  tMm  wir  somit  im 
russischen  Säden,  den  niedrigiten  in  Nordamerika  und 
in  8]ianien. 

A\n  Bestandtheile  diese.-  S,'I|.-<tk'i-ti-n}ir>  is>  s  ergeben 
sich  die  Aufwendungen  tur  Beschaffung  des  Erzes,  <les 
Brennstoffs  (Koks),  des  Kalksteins,  fsmer  für  Arbfit 
und  Verwaltung  u.  s.  w.  Die  ,ToigOWO  -  promyscU. 
(iaseta"  betont  nnn  mit  aller  Entschiodcnheit.  daä  Id 
den  ruMiscben  Eisenwerken,  und  zwar  zunächst  deuNl 
des  Sfidens,  der  5?elbKtkostenprcis  des  Roheisens  ok»* 
S\  Ii«  iiTit^l^i'it  crnii'ilriirt  w cnfrn  ki^nnc  ;nii  Ii  ni':!i- 
wiiidig  nili*si',  ilmiiit  ilii;  Eis<;uer£euguiig  de*  I.ünl's. 
die  aus  dem  llrniliu'clu  n  der  Eisenpreise  de-  ^^»1^ 
markte»  rcsultircndeu  Kriscti  überstehen  könne.  *reü«; 
man  in  die  Einzelhetti  ii  di  r  Aufstellungen  über  lien 
SelbatkoatanpHMs  des  Roheisens  ein,  ao^  erkenne  isaa 
ohne  Schwierigkeit,  dafs  die  durch  hohe  EiaMnsirtle 
geschützti  rii-sische  Eisenerzeugung  während  dar 
Zeiten  hoher  i'reise  des  Weltmärkte»  auf  geschäftlicb  Ar 
die  Dauer  unhaltbaren  Qmndlagen  sieh  oinaniih^  und 
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dtft  num  sieh  entwöhnt  habe,  spamin  und  «eharf  be- 

rechoend  zu  t-vin ;  die  wahren  Bedürfnisse  des  uooh  »ehr 
ansd«hnan^rähisreD  inneren  Marktes  würden  viel  zu 
wfn:;;  Turksii-litiift-  für  ilifM'ii  ^larkt  pnirlmiri- 
miii  vul  zu  tbcuer;  es  sei  nothwendig  und  uucli  «ehr 
>ihIi1  liiöglich,  die  Ausüben  fBr  die  Mehrzahl  der 
Einzelposten  des  Selbstkostenpreises  sehr  erheblich, 
für  manche  derselben  bis  anf  die  Hälfte  za  erniedrigen. 
.Der  Procefa  dar  VarbiUigung  des  nuaiachen  Eiaeu, 
r]«'  im  Jahr«  190O  seinen  Anfang  genonnnen.  !rt  eine 
anvenneidliche  Nothwendigkeit,'*  Namentlii  Ti  auch 
müsse  die  Eisenindustrie  des  Landes  sich  daran  ge- 
wöhnen.  selbständig  zu  hart'!«  In.  und  niaht  immar 
altes  voB  der  itagiamag  la  «rwarten. 

LalitaagillllifkaU  der  deotaehea  SdUAu« 

Induütrle. 

Infolge  dea großartigen  Aufüihwungeti  der  deutsi-hen 
Btedarei-QaaallidhaHBn  iat  anch  dia  Leiataiinfäliigkait 
dir  indaatriellen  Werke  aaf  dem  Oebieta  dea  Säiiff- 

haui'.  in  Deutschland  eine  ganz  aursergewöhnliche 
?ew<riifii.  Kin  in  Fachkreisen  Aufsehen  erregei)des 
iN'i-iiit'l  ihitür  liicti  t  dio  Kci»aratur  von  zsvti  Lcrofsen 
KorbeU  ellea  von  je  14500  Lg,  di«  aaf  dem  Schiiell- 
danpfer  «FBrat  Biauarek"  dar  Hamborg-Ainarika^Linie 


I  naeh  der  KQckkehr  von  der  letzten  Aiuerikafchrt  ana- 

Gewechselt  werden   mufsten.     Die   Reparatur  dieser 
k'ellen,  die  unter  uonnalen  UmstÄnden  eine  Zeit  von 
riiiiiih-srt'iis  Ki'ht  Wci'ht-ii  In  Ai^spnirli  ;^noninien  hätte, 
ist   von   der  »Itutsclicri    Fabrik   lianiol  &  Lueg  in 
I  Düsseldorf  in   li»  r   ungewöhnlich   kurzen    Frist  von 
IH'  «  Tagen  bewirkt  worden,  und  diese  Leistung  hat 
1  es  emioglicbt,  eine   unliebsame   Aenderung  in  dem 
!  deutsrb«n  tiMMl4l«ntiachen  Sehnell-  and  Poatdampfer- 
Falirptan  m  trenneid«. 


Ute  BttfeabMerzcngunL'  (i<  r 

Hüd^taaten 

wird  zir  »  nai  Ii  ili'in  Morden  des  Lande»  L:t  s.'hii-kt 
und  nur  der  lii-<t  an  <  h  t  und  8tel]'  \  i  rarln'itit  o'li'i- 
ausgefülirt.  Vuiii  Staat«-  Tennessee  wml  nichts  ins 
Ausland  geschickt^  dagegen  waren  von  i;J27741  t  Rob» 
eiaan,  welche  im  Jahre  1900  von  Alabama  und  Tannesge« 
verladen  wnrden,  SS897S  t  Ar  daa  Aoalwd  beatimmt; 
hiervon  entltd<ii  nenn  Zalmtel  anf  den  Blnningfaaner 
District. 

\'on  88950  t  gegossener  Höhr-  ii,  wi-Mn'  in 
Alabama  und  Tennessee  eneogt  worden,  waren  nicht 
weniger  ala  1509ft  t  sur  AnaAär  baatimmt. 


Frankreichs  Eiaeninduatrie  im  Jahre  1900. 
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"•     S  t  II  h  1- 
^l^a  r  Ä  c  LI  g  ix  n 

1890 

1900 

S<:bi«neD 
l 

H.itulel...- 

t 

/.,!- 

BHaltB«r- 

lind 

SlL'ITllTl.'- 

Mart:u- 
BlCcka 
t 

SehltDSB 

t 

Htndtls- 

t 

Blecbe 
l 

— "^ 

7.n- 

t 

und 
SiofBt'nii- 

t 

3V — 
B^iinar- Stall). 

.S  iemc  n  s  -  M  art^tahi 
l'üddelstahi  .  .  . 
Omentsiahl  .  .  .  , 
Tiegelstahl    .  ,  , 
Aps  Altmateiul  ge 
a|f:h'A  .  J.  •    .  . 

25t>  795 
tS7l 

i«r.  '2111 
1  51 1; 

Ibüiö 

•'  'M-1 

1  iU) 

b'.'>'.\ 

73^074 
J.757N> 

ir.K, 
i7:;r.s 

t 

«7918! 

288  818 

7  097 

31079« 

:{2 1  1 1 H 
7  Hm  I 
'.♦t7 
1  HO'.» 

67  468 

t.^.^ 

4'J7 
2  Uli 

66700t 

hi,  1  n(t5 

H7:;u 

917 

',»ry.»7 

964161 

669787 

insgesamnit  .  . 

2öÖ  «6t> 

7(»f)  304 

27a  6lt<U . 

l;i<(9l>60j  1499026 

2i<5  91ü 

boi  i  l  1 

3Ui  6Ö1 

12t>4;ä7 

1624048 

Abnahme  .  . 
Zanabma  .  .  , 

1 

* 

-  1 

40f49 

38133 

SS  961 

15077 

115011 

540  Stahl  und  Kmci. 


Ueber  Englaadü  äolu«nea|n>HV 

wHvn  Nflcbweunngen  bisher  ntcht  vorhanden;  die 

^Iron  and  Coal  TradeR  Resit^w"  hat  sicli  d«M-  Aufgab«- 
untf>rzüi;pn ,  <\»^  t^tHtistischc  Mntt^riul  liirrübi-r  oinzu- 
holen.  und  vPröliVmli' lit  in  Im  t  .\u«<]falK'  vdiii  12.  April 
dif  jetzt  volistandi^  vürlie<;t-udeu  Kr^imiiise  für 
Durliaiii  und  Nortliunilu'rland.  Hiemftch  wurden  im 
.r«hre  IJKH-l  an  Koks  erzpa;Lrt  in 

Durbaui  5  377  7(Xi  t 

NortbnmberiAttd  .        170  687  t 


Zusiiuinif  n 


5  548ft40t 


Inügesaiümt  .  .    13  Itil 


a  857 


Die  Zahl  lier  Koksöfen  ualin  nd  des  Jahrts  |{NX> 

10  Betrieb  auTwr  Be4ri«b 
Nord-DurliiiiM  ....    HOm)  'J»«)-> 
Ost-Dnrhuni  ....       67»  :iö7 
Auckland  .      ...     8997  1H31 
Northuniberland  .           48(>  177 


BalUMds  Kohlw-  n4  EiMmtaflihr. 

Nach  <!•  n  Mittht'tlougen  «ks  rnsslhchen  /idliimtes 
wurden  eiugi  fuhrt; 

M«ni[*n  III  ItiOO  Pud* 

Steinkohle   2S7  947   239  948 

Kok»   36025     B8  972 

RoheiM  ti     .    .             ....  «144       1  •»24 

KerroniHHijMü  und  .Spiejjeleist'u  1 411'  1>5Ü 

HnndcUeiseu   767ß  2485 

*  l  Pnd  =  1638  kg. 


15.  Hai 

1901. 

tu» 

im 

M«n|e«ii  10 

lOl»  l'nd 

8  151 

S  lg4 

4«1 

1S4 

7  .ö7(i 

Ti  277 

■M7y 

12.1 

1196 

1 140 

an 

2  aas 

1  <«t5 

1?Ut1i»»  

Ki-^iiiltaliiisi'liii'iitMi  

Ma^t'Jiiii..  tiu'ht  hcMittil.  genannt 
Loconiotiven  ....  ... 

LandwirtliftchafU.  Maschinen  . 

Loeomobilen  

Masehinenthcilf  ..... 

Wiilirend  sohhS  av^vn  das  \ Drjahr  die  Hinfuhr 
an  UrenuKtoifen  unverändert  blieh,  i?t  diejenitre  von 
Kisen  von  2:*,8.'j  auf  9^  Millionen  Pud  od«r  eO'  ., 
und  diejenii^e  von  Maadiinea  von  11,77  «nf  8,62  Xii- 
j  lioaen  l*nd  oder  S7*/«  snrOokgeganKen. 

DI«  BrMVgBBif  von  BertMeinersUhl  !■  4»a 
i  VeralBifteB  Staaten. 

Xiich  di'r  VAU  d«^  ..Amedean  Iron  and  8teel 

Assoeiation"  '  iIioIh-tk n  Statistik  stellte  sieh  die  Kr- 
zeujjnn^  v«>ii  iif  ait  rstiihlldöeken  in  den  letzten 
fünf  .liihren  wie  tollet: 

1896.  .  .   S9B2  624t     1899.  .  .    7  7(»7  7.%  t 

1897.  .  .    5662920 1     1900.  .  «7M72ttt 

1898  .  .   .    ti  714  Tin  t 

IM''  letztjährige  Krzeu<(inif;  wei^t  gejfe»  diejcni:,'.- 
dfs  .lahns  1890  —  die  liiichste  bis  jetzt  erreichte  - 
eine  Abnahme  von  mnd  12*/»  auf.  man  hoit  jfdocli 
bald  wieder  anf  diese  Jibrriierzeui,nin);  an  kommen, 
trotzdem  dem  I^ssenierstahl  in  dem  llerd^tahl  ein 
sehsrfi  r  Wettbewerber  ent'»tanden  ist.  —  An  Be»s.eu»er- 
>t!ilil-  liienen  wurden  im  .Fahre  ItXK»  2  35>9  701  t  ber- 
^«itellt  ji^i^-n  2  27(i  (il9  t  im  Jahri-  1899. 

iTlwllaltoliB  ITr.a) 


Industrielle  Rundschau. 


BhHttltefe-WMMUlaehM  KeUMajridleist. 

!'i'l>er  dir    in   Ksseii  um  .\|iril  «bjfehaltene 

Versamnilunfr  der  Zeelienbesitzer  berichtet  die  Rh.  \V. 
/.u.a.:   I>ie  reebnunj^sniiifsiire  Betheilijrunpiziffer  be- 
tmc  im  März  d.  Js.  bei  25>/4  Arbeitatagen  470340»  t 
<M&B  1900  bei  27  Arbeitstagen  4890984  t  und  Pebmar 
1001  bei  23'  i  Arbeitstapen  4:+2(i1HH»ti.  cii>  Forderung 
4298880  t  (4(iSö:V;9tbezw.:j;»67852t   iiiid  .ii.  Minder- 
f'örderuni;  sonach  404 .114  t   —  8,(ii)         1  !*.")."> |. ">  t   --  ' 
4,05  "    Im-zw.  359057  f  —  8.:J0  »  „i.    Der  Vomiischlu? 
VdTi   !>*>  '.„  der   lietheiligiing        iSSSÜSA  t   für  den 
Munat  Miirz  ist  somit  durch  die  Forderung  von  4298889 1  , 
um  fö826  t     1,40  */»  Qberschritten  wnrden.    Anf  den  i 
Arbeitatag    berechnet    sHeg  gegen    Miirz   1000    die  '. 
rechnungsrnnfsige  Bftheilignug  um  7351  t  =^  4,11  "o; 
die  F''r'i.-niiiL"  i-r  ila::' ltimi  irft'iill'-n  uii^  1  t"J7  t  — .  0,83 
.\bget*i  ty.iwiirtkii  I  JHl'.L'lt  ir,l7i»Uät  l.tiw.3!)G8 l.^fl t). 
das  sind  arbeitstagii.  ii  liiiMWHt  1 171 00<,>tbezw.  170K74t). 
also  gegen  Marz  VMM  1312  t  und  gegen  Februar  d.  .Is. 
»8ü  t  weniger.    Her  Selbstverbraucli  der  Zcehen  belief 
sich  anf  1210871  1  =  28,28  >;  de»  OeMmntabsatzes  . 
(ISOSOeOt  =  26,0H  "  o  be«w.  liaS92l  t  =  «8,3»>   „),  I 
für  Rechnung  der  Zet1i<  i    wurden  im  Lnnddebit  ab-  i 
gesetzt    f«;il(»  t     -   -^,2-^    /o    des    GesammtabsatzeK  \ 
(l<>5t;:«M       _',JH       bezw.   1(M>444  t  ...  2,H8  "y«),  auf 
alte  Veitrag«-  geJu-fi-rt  75iV2  t  —  0,18       des  (Je-»aniHjt-  , 
abgatze*  (2lt>i0  t  —  0.47  "  V  bezw.  7071  t  =  (),1H  " ..)  i 
nnd  ferner  worden  für  Kechnnnjr  des  Kohlensyndicats 
versandt  ft«7011l  t »  «0,8»  •/•  (8386606 1 »  71,16  > 
Iwjtw.  2729S78  t  =  68,78  « «).    Ks  betrug'  der  nrlidta- 
tiigliehe  Versand  im  Mitrz  1!H»1 :  j 


D.w.      I)-W.  ü-w. 

in  Kohlen  ....  12  178  (12  641  bezw.  12227V 
in  Koks    ....    2694  (  2874    „  2641). 

in  Briketts    .  518   (     491     -  V^ii- 

Znaammen  .  .  .  .  152)fö  (16506  b«xw.  15390;. 
Im  1.  Quartal  1901  betrag  bei  74'/*  Arbeitst^p 

di<-  reehnungsinüfsige  BetheiTigung  138H)145  t  (im 
1.  tiuartal  lim  bei  75'  j  Arbeitstagen  =  134)»l:<06t 
und  iiii  1.  (^lairnl  l'.**it(  -  13»>87801  f  b«-i  74'  i  Arbeifc- 
tagi'u),  die  Forderung  12»t8B554  t  (12859677  t  bcz«»- 
134:iÜlHH  ti,  so  dafs  si<  h  eine  Minderforderung  er^nl> 
von  1 193  &01  t  -  8,60  >  (681629  t  =  4,68  b«w. 
261618  t  :n=  2,48  >.  T)«r  Voranschlag  von  90  H  der 
Beth«Mlignng  =  I24!»--M:'.l  r  p«r  1. Quartal  1901  iatdev- 
naeh  durrh  die  Frirdei  uiiL:  s  ..n  12686564t  nm  19442Sts: 
1,40"  ,.  iilu  rv,  liritTi'ii  wiinleii.  Auf  ■li-ii  .\ilieit.sta2  l>e 
reehnet  stieg  gfgeri  das  1.  i-^uartäl  l'Kk)  die  r<:-chnDiig>- 
Miäfsige  Betiieiligung  um  7618  t  —  4,2ö  "  o.  die  Förderuns 
ist  dagegen  um  38  t  =  0,02  "/«  gefallen.  Ab^.'esrtr 
wurden  12r.J28«.K>  t  il286<j:i07t  bezw.  1298»{222t 
das  sind  arbeitatttglicb  169801 1,  also  gasen  das  1.  Qsar- 
tal  1900  weniger  1114  t  =  0,66  I>er  Selbstrfrbfascb 
der  .  Ii.  n  belief  sieh  auf  3573«Ä4  t  ~  2S.  »:^  ' ,  d«* 
(;< -iiiiiiiitülmatzes  (3423 1;<8  t  =  2t5.50  %  uu  1.  Quarr*! 
liMMi  ,  t  n  Kl  ihnung  der  Zcf ti' II  «  iirden  im  ljunidet>il 
uiigesetzt  3l!»4.=VH  t  -  2,5.3  «  o  (»14419  t  --  2.45  S  i 
auf  alte  Verträge  i,'rli,.fort  225931  0,18  %  («)rS2t 
SS  0,48  %)  and  fiir  Bechnnng  des  Svndicats  wnrdfB 
veraaadt  60B7l85t »  OB|96 das  Oeaannutab^ttze« 
(9067798  t  SS  71«67  */•>  Der  arbeitatigliehr  Vensad 
betrug: 


uiy  u^-LU  Oy  VjOOQle 


15.  Mai  19U1. 


InduetriflU  JiundsciiaH. 


btahl  und  Eisen.  541 


im  I.  (Quartal      im  1  (}iurtal     Im  IV.  Qiiarlal 
lOOl:  lunO: 

in  Kuhlen    .  12  1*^  D.-W.  12  5(*Hli.-\V.  12       D.  W. 
in  Koks   .  .    '2 .073     ,       2  4.>  l     ,       2  775  , 
in  Brikett»        514    „         493    ^         »40  ^ 
inSomm«  .  15290  0.-"^.  ifeiAßD.-W.  KJ  ift^D.-W. 

Zu  Punkt  2  der  TajjesorJnung  wird  beschlossen, 
dir  bisherii^e  F  ö  r  (1  e  r  e  i  n  8  o  )>  r  iio  k  0  ag  voa 
10  ",4  au  eh  für  die  falj^enden  beiden  Man  *te 
(M«i  und  .1  uDi)d.J.  beistabehnlten.  An  diesen 
«raitinmi^  gefubten  BesehlnJs  knapft«  der  Vorstand 
i[en  Apj^.<  Ii  an  die  Ftttkohlenzei'lu'n,  die  H  er s  t  e  1 1 un g 
von  K(il<sk<>hlen  nach  Mügliohkeit  eiu- 
zu>  Ii  1  ii  II  k  e  n,  übertiiissige  Mengen  e%-entl.  zu  ver- 
stuckea,  ond  äb«rb«Qpt  den  Feinkonlenftll  nach  Thun- 
Uchkeit  eiDiatduinlcAn. 

Biitrattdh«  SlieBW«rke  in  Wetzlar. 

Ks  l>etrugeD  im  .Iuhre  19(¥)  ■ii-r  I{i,hi;(  wiiiii  i|e<« 
Uerki»  1435891. r>S  .  //,  ilie regelmäfsigen  Abschreibungen 
ttn<i  Zuriickstt  lluiigt  n   «90000      .    der  Kcingcwinn 
74öm81,.58 In  der  anfierordentlicben  (ienemlver* 
nmnitung  vom  19.  .\pril  1900  ist  nntttinuiiv  bt-tschloflMn 
worden,  in  der  Hauptsache  zum  Zw«  eke  der  Krbauung 
finer Röhrengiefserei  das  (irun  lkniiif  t!  der  (Jesellschaft 
von  «i (100 000  ^«   iii;f  7    K)  ( M  h  i  .      /,i  rrlHllim  .  liui  cli 
Ansgal>e  von  1500  .Stiu  k  inhabi  r  A(  tieii  Lt.  V.  über  je 
1"00      zum  l'urse  von  mindestens  120      mit  halber 
ÜivideDdenberecbtigun<:  für  ilaa  Jahr  1900.  Die  Kt«en- 
stcintorderung  betrug  im  .fahr«  liMX)  150400  t  ond  im 
Vorjnbr«  18U  547  t,  mitbin  im  Jahre  imo  weniger 
•21 147 1    Im  Jahrp  1900  standen  anf  der  Georgshütte 
in  Riirgsolms  und  anf  der  Sophienhütte  in  \Vit/l<ir 
je  zwei  Oefen  ununterbrochen  im  regelniäfsi^'i  ii  l!i  ri  leb. 
l>ie  Erzeuguii::  4ii  ser  (b-fen  stellt  sich  im  .liilin  VMH} 
anf  105,H1.^  t,  und  im  Vorjalire  auf  101  Otil  t.  sie  be- 
trug mithin  im  Jahre  1900  mehr  4754  t.    Die  Marga- 
mbenhatte  in  Gicfsen  worde  an  die  Stadt  Oiefsan 
«erkauft  und  beträgt  der  Eiiö*  einscbKersKch  in 
Verwerthung    der    .V  Itmaterialien    die    Summe  \i*ri 
177.500.^.    Die  F.rzi^itcuntj  des  Portlnnd-Cementw -rks 
■^■■l'hicuhütte,  Wrtzlar.  Urtniir  I :<:ir(  kir.  umi  ili-r 
Ab*.atz  IF^  921*  336  kjf.     l  eber  die   KrneuerungcD  und 
Kenuuliigrii  heifst  es  im  Bericht:  -.\uf  den  Hlitteo 
sind  fdr  das  laufende  Jahr  oröJäere  Ausbewenrngan 
aa  den  Winderhitsem  im  Kontenbetraite  von  etwa 
^000  .H  vorgesehen.    .\ufser<lf-Ti[  i-^t  atif  der  (Irnrf^v- 
hütte  eine  (.tichtga«glocke  zu  m  iii  in  i  n .   wiilueiul  auf 
'.'■T  S'u)ihii-nliiittr  ein  ( i iisfaiiL,'  mit  .lii|ij)eltem  Oieht- 
vf^rschluls  eingebaut  werden  suil  und  zwar  nach  einem 
uns    inzwischen    erthcilten    deutschen  Keichsputent. 
IHtMe  Eiarichtonff  bedeatet  den   er8t«n  Schritt  xnr 
Xnt^bannachang  der  HoohofengaBe  für  den  Oaamotoren- 
betrieb.    Wir  können  nns  nicht  der  Hrkennfnifs  ver- 
tehlierflen ,  dal's ,  obleicb  noch  fSr  lange  Zeit  unser 
»nsgiiNbnft  T  fitsrurv  (irubenbesitz  «las  Rückgrat  unseres 
l  nternehmens  bilden  wird,  es  doch  nicht  wohlgethan 
ist,  ihm  den  Charakter  als  sogenanntes  reines  Hocliofen- 
werk  zn  belassen,  und  diese  hrw  ägung  bat  uns  bestimmt 
der  Entwicklung  von  Nebenbetrieben  unsere  besondere 
Aafinerkaainkeit  m.  widmaa.  Demgemifn  haben  wir 
im  Jahre  1690  daa  P«rtland-Cementwerk  zur  beMeren 
.^asnntziinp  <\pr  Horbofenscblack«    t^ibiiut  und  sind 
nunmehr   <laiint   beschäftigt,   eine  Kohreng'iefscrpi  zu 
errichten.    Dii-  sorgfältige  Prüfung  aller  in   [ti  trin  In 
kommenden   l  in  stunde  giebt  uns   die  Uebenscugung, 
dafs  atieli  dii  scr  Betriebszweig  dazu  dienen  wird,  die 
Unterlage  fär  eine  erspriefBliche  Weiterentwicklong 
laierar  vTerke  n  kriftigen.   Diureh  die  Anlage  der 
Köhrengiefserei  in  Wptislar  erwochsen  uns  manrb.  rl,  i 
Vortheile,  insbesondere  anch  durch  die  Vcrbilligung 
der  Verwaltunt,i>ki>st.n.     Di«    Hauarbeiten  sind  Ende 
V.  J.  begonnen  worden,  haben  aber  durch  den  inzwischen 
eiagatretenen  strengen  Frost  eine  rnterbrechnng  erleiden 
niiaMii.    Wir  honen  aber  doch,  .die  Böhrengielkerei 


I  im  November  d.  J.  dem  Betrieb  iibergeban  an  kdnaen. 
I  Die  Anlage  ist  fiir  eine  Leistung  von  etwa  S5O0Ot 

Erzengnisse  iälirlich  vorgesehen,  die  natürliih  aber 
erst  nach  und  nach  erreicht  werden  wird.  W  ir  hoffen, 
dafs  uns  die  lIoliri  nL^iersi  rei  schon  im  nächsten  Jahre, 
'  für  welches  der  ^chlunkt:  .\b$atz  unserer  vuUen  Rob- 
:  eisenerzeugung  möglicherweise  mit  8ehwieri|^aiten 
verknttpft  ist,  gute  Dienste  leistet.-' 

Für  Abwbreibnngen  sind  vorgesehen  680000  Ut, 
anrsrr'lfiii  ist  clcr  dnrcb  .Icn  Vi-rkiinf 'b  r  Mari^urethen- 
hütli-  crzii'ltc  Hiirhgt;»  ttiH  in  Hübe  \'.in  llUtiViO  .4' 
abt,'!"-!  liDt  bi'ii.  I'lrgiebt  zusainmcn  sjoö'jti  .  f/.  Der 
Keingewimi  betragt  745H})1,.tH  und  vertlieilt  sicli  wie 
folgt:  5'Vo  Zuweisung  au    die   gesetzliche  Rücklaga 

—  d7)id4)68  «4^,  vertragliche  tiewinabetheUigung 
39018,66  JF,  4«^  Gewinuaatfaeile  auf  600OO0O  JT 

Actien  A  und  B  — 210000,«,  4 7«  fkwiunantheile  auf 
l.'iOOOÜO  Actien  C  fiir  ein  halbes  Jahr  =  :it)000 
satzun-rsniäfsigf  Xfn.nitiitiL'^  im  diu  .\ufsichtsrath 
47  950,12  ,  blciiicii  AM  »>;i4,22  i^,  hi»ir/u  Vortrag  aus 
1H99  3  H};j,(Hi  i«.  Es  wird  vorgeschlagen,  .lavmi  zu 
zahlen:  weitere  r>'^'/o  UewiDuautheile  auf  «0t)00O(^ 
Actien  A  und  B  =  300000  lÄ,  weitere  (»ewinn- 
anthaile  anf  1500000  ,M  Actien  C  für  eiu  halbes 
.Fahr  317  600  ,4t,  Belohnnngen  an  Bramte  7000  Jt,  sowie 
dem  Vorstaml  für  gemeinnütziKe  Z^vi  i  Im  rOOO  zur 
Verfügung  zu  stellen  un<l  den  Rest  von  rj2'.*7,2S  ,M  auf 
neue  Rechnung  vorzutragen. 

Das  8chlu(Bwort  des  Berichta  lautet  in  der  Haupt- 
sache: „Wie  ans  den  vorstehenden  Darlegungen  her- 
vorgeht, hat  die  wider  Krw  arten  in  der  zweiten  Hälfte 

j  des  Berieht.^jahres  eingetretene  Verschlechterung  der 
Marktlaifi .  die  ni/u  i^i'lirii  w eitere  Forts«  britfc  marlite, 
da.*  Ergeliiiils  uiistier  W  erke  bisher  noch  nicht  nach- 
theilig beeinflufst.     Wir  sehen   davon   ab,    in  eine 

'  nähen-  Krörterung  der  'iriinde  einzutreten,  die  diesen 
Wechsel  veranlafsten.    l'nseres  Krachtens  ist  die  Lage 

j  noi  deswillen  eine  besonders  schwierige,  weil  ^wohl 

'  fHr  Hohiitoffe  wie  fBr  Erzeugnisse  langfristige  Ab- 
si  liHissi-.  in  ili'u  meisten  Fällen  bi..  Kmic  d.  J.,  gethiitif.'t 
uiinlcu  .sind.  Wir  glauben,  iials  das  Kokssyndicat 
die  Verantwortung  fiir  dir^i-u  Zustand  nicht  ablehnen 
kann,  den  es  dadiirrh  fscrKci  führte,,  dafs  es  im  October  1W>!> 
die  bekannten  \'t rsi  lnnidzungsverträge  mit  den  Hütt«n 

,  thütigto  and  so  diese  Werke  nöthlgte,  den  Koksbedarf 

I  anf  m  Monate  im  voraus  tu  decken.  NatHrlioh  suchten 
die  Moeliofenwerke  wieder  ilrn  rsi  its  Deckung,  und  bei 
der  an  ('serordentlich  lebbutten  .N'achfrase  wai'  im 
Fi'l.niiir  r.tOO  die  dem  liobeiseii-v  tidirut  diimals  zur 
LietVniug  in»   l.iid»-  dets  Jahres  1SK)1  zur  Verfügung 

i  stehende  Menjf«^  Roheisen  v  dlsfändig  verkauft,  ohne 

1  daß)  s.  Z.  sile  Wünsche  befriedigt  werden  konnten. 

I  Es  hat  sich  ja  nun  heranageatellt,  dafs  die  auf  dies« 
Weise  erzielten  Preise  den  heutigen  Verhältnissen 
ni<dit  mehr  entsprechen  und  demgemiifs  sind  vielfbeh 

,  Anträge  auf  Preist  rnnifsigung  l>ei  dem  Roheisen- 
svndieat    gestellt   worden.     Diese   Gesuche  mnlst«n 

,  a1»gelehnt  werden,  weil  eine  Mitwirkung  des  Koks- 
8yn<lieats  in  dieser  Frage  bisher  nicht  zu  erreichen 

I  war.  Wir  werden  nnsern  Abnehmern  nach  Mdgiich' 
keit  durch  Verlincerong  dar  Aboabraefristen  ea%qpa- 
kommen.  an«h  allen  vertretbaren  Ufabnahmen  xn- 
stitnnien.  die  den  li'oheiscn- Abnehmern  eineKrleiehterung 
in  «lein  iioheisen  Bezüge  eewUhren.  Wir  wollen  aber 
nicht  unterlassen.  rhir;iut  liin/.in^  liseti ,  dals  die  Umh- 
ofcn werke  die  trüber  xn  sehlerhten  Freisen  gethatigten 
.\bschlü8se  vfdiständig  erfiiiien  mufsten. 

Wir  verfiigten  am  1.  Januar  1901  über  einen 
Anftragsbestan«  in  Roheiaen  von  112548  t,  der  die 
Er/engung  unserer  Hochöfen  um  etwa  7000  t  äber- 

i  trifft.  Die  R(»heispnvorräthe  anf  den  Hütten  belaufen 
sich  am  1.  Marz  d.  1.  auf  H132  t.  Diejenigen  Erste, 
die  wir  an  den  .Miukt  bringen,  sind  fiir  «las  laufende 
JlUir  au  giften  Preisen  verkauft  und  in  Schlacken- 
eraengaiasen  nnd  l'ortland-Cement  dürfen  wir  nach 
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den  p>thäti^ii  V«rk«ofeo  ttof  eiiMO  guteo  Ab<aU 
rechnen.  Die  MgefUhrten  Thataadieü  litsen  aneb  Ar 
das  Jahr  1901  ein  befriedigendes  Eitiignift  erbolfim, 
wir  uflisen  nher  davon  Abs«n«n,  es  jetzt  schon  zablen- 
inXfsig  zum  Ausili  url»  zu  liriiii,'fln.  Wie  sich  der  Eisen- 
tnsrkt  weiui  eutwi€k«'lii  wird,  darüber  läfst  sich  im 
Angtmblick  ein  irgenilwie  zuvcrlässij^s  Urfheil  niclit 
aussprechen.  Für  die  H<»<-}tofenindustrie  bietet  sieh 
aber  ein  KrsatJ:  fiir  iKn  \  oraussiehtliehen  ilinder- 
verbranch  im  eigenen  Lande  darcb  die  Pflege  des  in 
den  letzten  Jahnin  vemaebliasifften  Anslsadsii^esehaftea 
und  diif.  Ii  ili.^  M  l^'li' likrit,  die  F'infuhr  an<dttndi'io)ien 
Kisetis.  im  ,l,ihrt:  litOO  bis  auf  7'2()712t  >jcstie]Ejen 
i--t.  w <  si  iitlicli  /.u  henehriinken.  Diese  Ziele  lass-i  n 
sich  aiter  nur  durch  geioeinscbafttichea  Vorgehen  von 
Kohlen-,  Koks-.  Eimnstein'  nnd  Eoheisen-Syndieat 
verwirklichen."   

OlMneUflalMlie  SliM-IiiiMtrl«»  AeMt«k  Itr 
BMvUan  vnd  RMtertilri«!»,  «dwlti  0.-B. 

Aus  <]-'m  ntiifriugreichen  Beridht  fBr  1900  geben 

wir  FoIf^ende^  wieder: 

„Mit  Beginn  des  abgelaufeneu  '  i< li  iltsjabrcs 
waren  die  Aussichten  för  aie  Entwicklung  des  Wak- 
eiKengesrhäftes  sehr  befriedigende,  da  ans  dem  Vor- 
jahre grofse  Mensen  an  Anftrigeii  und  .Vbschliissen 
z«  gewinnbringenni>n  Preisen  vorlagen,  und  die  fort- 
gesetzti'  Kna|'ji!n-it  an  K'ililcii,  R(>liiii:itiTi;(l  uinl  II. tili- 
rabrical  giiustige  V  <  rlialtiusse  aut  d<  in  U  alzeisenuiarkte 
zu  gewührleisten  -ihifu.  Hie  Preissteigerungin  in 
Roh-  und  Ualbniaterialien,  im  Verein  mit  den  zwischen- 
zeitlich wiederum  vorgeeiltcn  Walzeiscnnotirnngen 
der  weat>  und  süddeutaehen  Werke,  gaben  den  Ver- 
einigten OberscblesisebeB  Wattwerken  Yerattlaasnng, 
zu  IJeginn  di  s  I'i  riehtsjahres  eine  weiti  t  r .  i  iner 
Notirung  von  «  twa  LiKUM)  ab  Werk  entsfireoliende 
Preiserhöhulli;  vi>n  5  i4f  f.  d.  Totui»-  r  lntrcten  zu  lassen. 
Im  Verlaufe  des  II.  (Quartals  bemächtigte  sich  indefs 
wider  Erwarten  des  Marktes  eine  zunehmende  Ver- 
tttninngj  welche  in  der  Zuittekhaltang  der  Kimfer, 
sowohl  nrasicbtlicb  nener  Abseblflsse,  als  auch  be- 
züglich Ertheilung  v(in  Siieeificationen  auf  vorliegen'lf 
('ontracte  ihren  .\usdniPK  fand  und  sich  el>enso  iui 
\\'>'itt'r\>'rkaul'  liei  vnn  ilrm  ti i'ufsli;iniii-l  ülxtrnonimenen 
Mi-Ilgen  bemerkbur  itiai  litc.  I  ii  u  Ausgangspunkt  für 
den  eingetretenen  Stiiiiiinin!,^suni«ehwüng  bildeten  die 
Nachrichten  über  eine  Abschwächung  des  amerikanischen 
Eisenmarktes.  Dieselben  trugen  snnttchst  dazu  bei, 
die  fremden  Märkte  xn  beunruhigen  and  im  Export- 
geschäfte merkliehe  Preisabschlüge  herbeiznfHnren, 
wahrimd  im  iilirij-cn  die  P'iitwii  kinng  der  wirtbst  lüift- 
lichen  und  politischen  \  erliaitaisse  der  ungünstigen 
Disposition  des  Walzeisconiarktes  Vorsihub  leistete. 
Die  gespanntf  Lage  auf  dem  deutschen  Geldmarkte 
veranlafst«  llamäi,l  und  (Jewerbe  ihre  Bedürfnisse 
nach  Möj^licbkeit  einzuschränken  nnd  fdhrte  zn  einer 
empfindliohen  Venninderong  des  EisenTerbranebes. 
Des  weiteren  machten  die  Fortdauer  des  südafrikanischen 
Kripges  und  <lie  Verwickinngen  in  Ostasien  ihren 
■  ■  I  *iiii!ii.'inltii  KilifililV  aiit'  (iie  (ieschiiflsentwickelung 
geltend.  I  nter  »iii-^i  n  I  luständen  stockte  bereit«  vor 
Kmle  des  II.  Quartals  das  Verkaufsgesehäft  um  so 
mehr,  aU  der  (irofühandel  von  frftherher  niit  unfsqg- 
reichen  Abn^meverpflichtnngen  beiaalet  war,  nnd  der 
deutsche  Markt  sich  als  nicht  genügend  anfnahmefähig 
erwies,  um  eine  prompte  Erfüllung  dieser  Engagements 
zu  <  i-ii)>'>glichen.  Die  /unirkiialtuiii:  wui-ic  'icslialli 
iiuiiui  intensiver  und  ler  He«cli«ftigungsstund  der 
Werke  In  i^iinn  stf  tiL'  iibzunehmen.  Die  sich  ver- 
mindernde Beschäftigung  der  deutschen  Werke,  welche 
scbliel'slich  im  letzten  ßcrichtsquartal  einem  Arbeits- 
mangel Platz  machte,  ffibrte  von  Beginn  des  IV.  Quar- 
tals an  einen  nambatlen  Preisrückgang  für  sämmtliche 
Fabricate  des  Eisengewerlx  -  licrbei ,  ohne  dafs  die 
iVeisab»chläge  die  erhoiRe  /.nnahme  an  Arbeit  er- 


brachten. Wenn  speetell  bei  den  schlesischen  Werkni 
der  Arbeitsmangel  sieb  nicht  so  empfindlich  bemerkbar 
machte,  wie  im  Westen,  so  ist  dies  anf  den  Umatsad 

zurQckznfHbren,  daßi  die  Vereinigten  Obersrbl««is«fc«B 

Walzwf  iki-  auf  Grund  der  vorliegenden  uiiifanirreichf« 
Abschlus:ie  lüit  ihren  Hauptabnehmern  ( Diiij«!  omissr 
trafen,  durch  welche  der  KuiidM-haft  eine  l'.nn  iC-iii.iitür 
der  Preise,  den  Werken  aI>>T  ein,  « cniLT'-N  Ms  hail-wf^'- 
ausreiehcndea  Albeit.<<quuutiuii  /n  theil  "  iii  4>'.  i 'a  -i^r 
«rboffte  Zosammensoblnfs  der  rheinisch-we-stfiiliMlieii 
Walswerke  vorerst  grollen  Schwierigkeiten  begegnelt 
so  waren  im  \'>Tlaufc  de«  TV.  (Quartals,  infolge  der 
scharfen  rntriUitttiingci)  tuliii  ii'ii  r,  westlicher  Werk» 
^^<  itrrc  l'ri' ist i'ductionen  unvrriiH'i'ilicli .  und  -icr  zu- 
nächst aut  IbO  f.  d.  Tonne  herabgeselatte  Verkaufs- 
preis der  Obersehlesischen  Walzwerke  ging  schliefslirh 
auf  etwn  150  Jt  bis  140  f.  d.  Tonne  Fraaco-ünnd- 
tireis,  je  nach  Absatzrelationen,  nrilek.  Unter  dicMh 
Umständen  nahmpii  wir  im  Laufe  des  IV.  QaartsI} 
eine  Einsehränkiinu^  in  unseren  Walzwerksbetriebes 
vur  mnl  L^id.'iiki-ri  ilii'selbe  aufrecht  zu  erhaUin,  l'i> 
eine  entsprechende  Vennindemng  unserer  iuzwisiiie!) 
angesammelten  Bestände  eingetreten  sein  wird.  Schlicffi- 
Uch  ist  an  hoffen,  dafs  der  starken  Zurückhaltnng  der 
Verbtaocher  «ind  des  Handels  demnächst  eine  rei.'eri 
Nachfrage  nach  Walz«  <  i  ksfabricaten  folgen  wird- 
der  im  Vorstehendi  n  i,"'^' hilderten  ungünstigen  üf- 
■-taliiiiit:  ilcr  Verhälrui-si'  auf  di-in  W  alzi-i.-,  tinuirk"' 
Iwtlei»  »ir  infolge  der  zwisclienzeith«  b  enigfUrttocD 
Abschwächung  des  Preises  für  Altmaterial  mit  einer 
Ermäfsigung  unserer  Selbstkosten  zu  rechnen.  Ih 
gegen  bewegten  sich  die  für  unsere  (iestehungskosu-o 
bcdeutoagiTollaB  Kobleopreise  auf  einer  Höbe,  wekhr 
im  direeten  Widerspruch  zn  der  Entwicklung  der  Lagr 
des  Walzeiscriinarktrs  stand.  Hierbei  ist  in  erst«'r 
Reihe  die  fiii  dif  Unln  isculterstcllungskosten  besonder* 
wichtigi-  I'rcissti-lluuLC  t'iir  Ft  ttkohlcii  zu  rr»  iiiui' ii. 
Während  itii  i.  Jsemester  des  Vorjahres  der  i'rci»  lür 
Fettkohlen  von  Königin  Luise-Grube  6,30  .M  f.  d.  Tonne 

j  und  im  IL  Semester  189»  «,80  Jt  Li.  Tonne  betrag. 

j  erhöhte  die  KSni^Kdhe  Central -Verwaltung  der  Stern- 
kohlcnbergwerke  „König*'  und  .,Künigin  Luise-  im 
1.  Semester  UKW  den  Preis  für  die  genannte  K(dilen- 
maik.  auf  TJiti  .41  I.  i\.  Tdiuic.  wodurch  eine  namhafte 
Steigerung  der  Koheisen-Gestehnngskosten  herbe igeführ! 
wurde.  Für  das  H.  Semester  wurde  der  Prei»  auf 
8«#  festgesetzt:  die  Verwaltung  bestimmte,  dafs  der 
aeibe  ancb  ffir  das  I.  Semester  1901  in  (Geltung  bleibt. 
I>er  Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- Indastrieller. 
Oestliclie  Gruppe,  hatte  Veranlassung  genomae«,  in 
\  i  THt  liii  ili  rn  ii.  an  den  Hr  rni  Miiiist<T  für  n,it:(M  und 
(it'Würbe  gerichteten  Eingaben,  im  HiiiMii'k  ;uif  di< 

:  ungünstige  Entwicklung  des  Montan- Marktes,  rin!  Ki 
mä'signng  der  seitens  der  Königli'iien  <  Vutral-^er 

j  waltung  verfügten  PreissUdlung  für  Fettk.jhlen  nach 
snsBcben.  Es  wuid«  dem  Verein  dentacber  Eisen-  and 

I  Stabl-Indttstrieller  aber  der  Beseheid,  dafs  dem  gesteOtcti 
Antiaire  nicht  entsprochen  wcrdfii  könne.    Wir  er 

■  bluktii  in  dieser,  siili  liiiTiinrrli  fur  ilii-  i »bersehlesische 
Eiseniniiustric    fr^jeliemli-n   Splbstki(!*ten  \  crtlKuernDL' 

i  wesentliche  Bedenken.    Durch  Verminderung  der  Cen 

I  currenzfiibigksit  der  oberschlesisehen  EiseninduÄtrir 

i  wird  bei  &m  an  aicb  schwaoben  Geacbäftsgang«  dir 

'  AbsatmnSgliebkeit  namentlicb  naoh  den  geograpkiieb 
ungünstic:  ^'clegenen  Inlandsgebieten  und  für  den  KipSf* 
noch  mclir  veirintjtTt,  wodurch  die  Wcrkaleiter  in  4»e 
ZsvaiiL.'shiu'e  TiTM'tzt  werden,  die  auch  im  Intep''-»' 
der  obersehlesischen  Arbeiterschaft  höchst  bedsoerlichen 
Betriebseinschränkungen  weiterhin  aufrecht  zu  erhalten 

I  Der  Hochofenbetrieb  verlief  im  Berichtsjii>r>° 
befriedigend,   soweit  nieht  der  infolge  Fj-höbsng 

'  der  Fettknhlenpreise  ge«tai||efte  Koksjueis  die  Cto- 
stehungskosten  nngUnshg  beeinflufste.  Die  im  twsiM 
Halbjahr  cinifetri-tcuf  Stonkiing  auf  dem  Eisenmarkt«* 

;  gab  uns  Veranlassung,  gegen  Ende  des  benchtiys^^ 
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einen  der  sieben  Julipiihuttf^r  Il.n  liöf^ti  nii  i!iT7.uhIasen. 
Aof  unseren  Eisent'izt'lrticnnijjuu   htttteu  wir  wieder 
nDler  dem  Man  1:1 1  au   Arluiitskräft^n  zü  leiden  und 
konnten  deshalb  das  uns  znstt-hende  Förder<|nantura 
m  den  Paehtfflldem  nicht  voll  erreichen.     I'nsere  ! 
J)nlitt»brik«a  wamt  w&hraid  des  L  Semeeter»  voll  ; 
bwebiftigt,  doch  mtcbten  mch  bereits  tm  Vonat  April 
als  Fol^e  der  von  Amerika  kommenden  niedrigen 
Prei.*notimniren ,  die  ersten  Zeichen  einer  Geschäfts- 
Ab>i  h«  in  Illing;  Ix-inerkhar.    Das  Waiziiraht-Syndieat 
hatte  iw  August  IbUti  den  Preis  iür  das  I.  Semester  : 
»nf  175  M,  im  Derember  fiir  das  II.  8eniest«r  auf 
186     erhöbt  Die  vom  Syndicat  «a^wbotenen  tfenjren  1 
waren  zwar  gekauft  worden;  infolgo  aee  im  Laufe  des  ' 
Berirlitsjahres  eingetretenen  Rficl(ffUgefl  ist  aber  die 
Erledigung  der  gethittigten   Abscnlfiitse  im  weiten 
Halbjahr  nur  sehr  «n\ ollkoimiifii   crfdlirt.     Da  das 
[>rahtstift-Syndirat.  utu  s|)eculütivf  Aussc  hreitung  des  i 
Hand'  U   /.II    vi  tiiu  iilt  ii ,    w  eitsichtige   Lieferunggver-  1 
päuuituiigeu   nicht  eingeht,  vielmehr  die  äescnafts-  I 
ab$chlü«se  nur  quartalsweise  thätigt,  so  trat  fUr  den  I 
Artikel  aDnbtstiAe"  der  CoiqanctiiniiuBohwtiiig  sofort 
rieUliarvr  i»  die  Erseheinnng',  als  die«  bei  anderen 
Verbänden   >1t  Fall   war.    Bereits   mit  Beginn  des  ! 
JIl.  Quartals  machte  sich  ein  Nachlassen  in  der  Be-  \ 
M'l..i;;is,niiit,r  srlir  Ix'iiiiTklinr.  riii  /iistaml,  \s  >;lcher  im 
IV.  i^uartal  eine  weitrii   \>r»ch«rlung  erfuhr.  Wenn 
»onach  bei  dem  Drahtstitc-S\ udicute  die  AbacSlwächüng 
der  üescbäftslage-  die  läteressenten  nnvenuittelteir  i 

effen  hat,  so  eraebtea  wir  dodi  das  seitens  der  I 
jnigung  gehandhabte  Vcrkaufsprincip    für   sehr  j 
«weckentsprecliend ;  das  Drahtstift- Syndicat.  war  bei  ' 
Vi-r-i  |j]fclitrniii<.'  ilfr  Absatxverhältni^'sc  in  ricr  Loge,  j 
rechUtiiiig  t-ine  ailgenieine  BetriehKelnschruuknng  »xn-  ' 
KQsrhreiben  und  damit  die  Krzeugung  mit  dem  v  i 
liegenden  Bedarfe  in  Kinklang  zu  bringen,  wodurch 
rine  frühere  fiesundung  der  Marktverhältniase  eintreten  i 
wird.  Diese  Backaicbtnabne  auf  den  thatsilchliidien 
Bedaif  traf  die  Verbandswerke  im  Augenblick  wohl 
hart.    ilng<ig<^n  werden  die  günstigen  Folgen  rüpsi'^ 
V'firi:»'lii-ns  schon  im  ietzigen  Frinijnhrsereseniift  durcii 
iMiii-  ri'ichlii'ln'ii'  I^rs'-lmttii.nint,'  iicmcrkliar  sein,  denn  ■ 
4er  Zwischenhandel    htit    mit   srimu   Beständen    in  ' 
Drahtnägeln    fast    voUstamlii;    j;eräunit.     Knde  des> 
I.  Qnartala  ist  unter  Angliedemng  an  die  Verkaat's- 
tIeUe  des  Vetbandes  dentaeher  Drahtstift-FabrieaBten 
das  Kettens^ndicat  ins  Leben  genifen  wurilcn.  Das- 
selbe ist  bei  den  veränderten  Verhält mismmi  alii  rdings 
nicht  in   der  Lairc   i^twcscn.   licn   Mittrliedern  aus- 
reichende Beeobüftigun^    m    vcrschatfeii ,  immerhin 
konnten   die  Preise   einheitlich   gehandhabt  werden 
snd  die  aenen,  einffehenden  .\ufträge  der  Einschätzung 
fsnlfo  ZQf  Yertheilung  gelangen.   Die  Bemfthungen, 
betreffend   Bildung  weiterer  Svndicate  fiir  gezogene 
Drähte  und  Springfedem,  führten  zu  keinem  t^ünstigen 
!:*-snlfate.    Unter  der  Ungunst  'Icr  \  r rhaifnissc  Iniln-n 
ilaiitr  diese  freien  Artikel  nesoiiUvri»  xu  kiden :  infolge 
des  dringenden  Arbeitsbedürfnisses   sind   bei  neuen 
üescbiften   die  Preise  erheblich   eim&fsigt  worden, 
sadeimeits  war  die  Beschäftigung  im  sweiten  lÜb- 
^T,  4a  IltflN  Abachlflase  abzuwickeln  waren,  wesont-  ' 
besa«r  dt  bei  Drabtnägeln.    In  unserer  Kupfer-,  : 
VpsHitig-,  Nirki-l-  und  Doppt-lniftall  Fahiiciitii)n  mai  li)<-n  I 
*ir  l)efrictiit,'en(i<^  Fortschritte.   Ijtiscr  L  lusutz  au  l'trlig- 
tahrifutcn  (  WnlzciscTi.  Blei  he.  Bundstahl,  Drahtwaaren, 
Bronze-,  Hinu'tall-  und  Kujifi'i-Fubricateu.s. w.)  entsprach 
im  Bcriclitejahrc  einem  Bftriige  von  26538090,93  M. 

Der  Brutto-Uewina  beliult  sich  aaf  41B9flM,i8  Jt^  I 
ab  Abadireibnng   17fS0C00.#,  bleibt  ITetto^winn 
2439034.18.^.    Hi.-  Verlhcilun;'  .lcss.>Ih,n  win!  wie 
folget  vorgpsrhlaj^en  :  10    »  Diviiit-mir  aiit' 2HKJ<j(K)(i  ' 
.'  'i  .  kH(;itiil    -  2  1Ü0000.Ä,   10   .,    Dividemir  auf 
i-mim  JL  Actienkapital  fiir  das  IV.  Quartal  1«00 
pro  rata  temporis  105000  Jl.  Dotation  für  das  Del-  1 
crsdere-Conto  10000  UK,  £xtra-Bes«rre  für  das  vom  | 


Grafen  Heuckel  von  I>iinnersniarck  iiin'inoiiim« m-  In 
ventar   fKXl»,^.    Zuwciniiintrcn   für  Woliltliati£;keits- 
und  Wiilill'aiirtsciliriclitiinu'i'ii  .")<iiHMi  ,t/.  stjituti-iiiiiäfsige 
Tantieme  für  den  AufsichUrath  ä69titi,iä}>^.  Vortrag 
anf  1901  78  067,90  ur. 

Rheinisciie  Metallwaarea-  nad  Maschinenfabrik 
in  DttsiaMorf. 

Obgleich  sich  auch  im  Geschäftsjahre  1899jl1H«» 
der  Umsatz  der  (Tcsellschaft  nicht  unwesentlich  gc- 
stciijiTt  hat,  kann  iloi  h  nur  eine  gtririLrcn^  Dividende 
als  im  \  orjaliii',  tmuilich  6";«,  in  Vorschlag  gebracht 
werden.  In  der  Hauptstjche  ist  das  j^ringere  KrtrÜg- 
nils  durch  folgende  rmstiinde  herbeigefiitirt  wurden: 
Zunächst  war  das  Rheinisch  -  Westfälische  Kohlen- 
sjradicat  nicht  in  der  Lage,  das  erforderliche  Kohlcn- 
qnantntn  znxntbenfin,  das  Wnrk  erhielt  rielmchr  nur 
'/a  dcR  Tit'ilarffs  iin<I  mufsti'  '  au-:  Knirlanil  oilcr  von 
Nicbtvi'ibaudivZiM'hcn  hi-ran/ii  ln  n.  In  KugUui'l  »elbst 
herrschte  indessen  autli  Ki  hlenmangel,  so  dafs  die 
Preise  dort  einen  exorbitant  hoben  Stand  erreichten. 
Auch  die  Roheisen-  und  Schrottpreise  zogen  in  dem 
Berichtuabr  stark  an,  ersteres  wurde  zndem  sehr  an- 
pSnktlien  geliefert,  so  dafs  anch  wegen  Roheisen- 
mangel  viclfnch  Betriebsstörungen  zu  beltlageu  war«>u. 
Die  Löhne  bewegten  sieh  (rieichfalls  in  steigender 
Richtung.  Mit  Rii.  k-irht  auf  ilic  < 'nni  iirn  n/.  \var  <las 
Werk  nicht  in  der  Luge,  durcti  Lrhohtuig  der  Ver- 
kaulkpreise  diese  erheblichen  Mehransgahen  auszu- 
gleichen, moiste  vielmehr  bei  einzelnen  Produeten 
erheblipbe  Preisooneessionen  maehen,  nm  im  Geschlft 
zu  bleiben.  Aufserdem  wurde  das  Resultat  durch 
grol'se  Ausgaben  fiir  die  Flinführunj^  der  Schnellfeuer- 
Ueschütze  beeintrfti  hti^rt ;  wenngleich  <lii  >e  Vutw.  n 
düngen  im  laufender»  (icfchäftsjuhr  oiucti  ^'nif-tien 
materiellen  Nutzen  nicht  gebracht  haben,  hi>  kann 
doch  im  Bericht  mit  (ienugthuung  constatirt  werden, 
dafs  auf  dem  neuen  Gebiete  der  (ieschiitzfabrication, 
sowohl  tecbaiseh  wie  artilleristisfih,  ein  voller  Erfolg 
sn  verseifiineii  war. 

Die  .\l,s.:lirei!.iinL'._r.  l.e(rai;eti  »»41  303,58  ,  y^'.  !>cr 
(tewinnsalik I  von        ■ill ,M  ,U  mi]]  wie  folut  \  iTtlicilt 
« iTilen  :  Spfciahi-serve  zur  Vei  t'u;juiii,'  iles  .\ntsi<-hts 
rathes  12»((n)0  #.  Tantieme  an  den  Vorstand  lb722,r)<i .  u 
4*/»  Dividendt   a2U(.K.X)  .J/,   Tantieme   an   den  Aut 
Sichtsrath   17ti5ö,ö5  Ji,   weitere   2  >  Divideade 
1  HO 000  Jf,  Vortrag  aof  nrae  Rechnung     009,81  Jt. 

UroCse  MMcUneafnbrikea'Zusamnenlegnng  In 
Amrilui. 

Dem  Vurbild  der  Stahlhütten  f(dgend,  sollen  fiinf 
der  bedeutendsten  Mascbinbau-.\nstalten  der  Vercinii;- 
ten  Staaten  im  j'-egiiff  stehen,  si^li  zu  liner  tnscll- 
schaft  zu  versi  Inaelzen.  Es  sind  dies;  die  Edward 
P.  Allis  {^omnany  in  Milwaukee,  eine  der  gröfsten 
Masch in«nfabriKeo  in  der  Herstellung  von  Corlifs- 
dampfnuHchinen  nad  fiecgwerksmaaehinen,  Fraaer  & 
Chalraers  und  die  Gates  Iron  Works  in. Chicago, 
welche  beide  rtenfalls  Rergwerksmasebinen,  diu 
Diekson  Mftr.  ri.m|iany  in  Scranton,  welche 
Lücomotivca  und  Hebezeuge,  sowie  die  Pennsyl- 
vania Iron  Works  in  Philadelphia,  welche  schwere 
Fördennaschinen  bauen.  Das  Kapita!  wird  auf 
25  Millionen  Dollars  angegeben,  als  Zwci  k  der  Zn- 
sammcolegung  weitere  Specialisiniug  and  Verbillignng 
der  Herstellungskosten. 

United  States  Steel  Corporation. 

Wie  stark  der  Kinflufs  der  Gesellschaft  auf  den 
Ki>ks  markt  <Ier  Wreinigtcn  Staaten  ist,  t'clit  daniun 
hervor,  dalb  sie  über  mehr  als  19000  Koksöfen  ver- 
fiigt,  von  denen  13500  von  der  H.  GL  Friek  Gok» 
Company  eingebracht  worden  sind. 
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Terefais  -Nachrichten« 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Durrli  ili»'  (»nadf  Sr.  Majestät  iles  Königs  von 
Preulsen  wiirdo  der  Ueheime  Couinierxieiirath  Theodor 
N^fller- BnK'kwcil«'  r.\m  Minist«r  für  Handel  nnd 
Gwfrbc  <'rnantit. 

Die  liest'Mi  AViins)  Iii-  i]<  s  ^'-Tcin--  1>»  L'Ipitcn  Se.  Kx- 
felleus  zum  Antritt  dieses-  vci-antworHin-^vollcn  Aiutes. 


ktutwwi&ttm  Im  mglleiair>TMmI«liallk. 

Ih-aifHerl,  Hfnumtn  A.,  Hoclioft'nintrfniour  «Icr  Edgar 

Tliciiuouu  Stüttvsuiks  in  Broddock,  l'a.,  U.  A.  ■ 
ßrüekntr,  AI.,  Ikainter  der  AHgem.  Elektr.'Oe».,  KSln,  ' 

UomhoUltstr.  211 . 
nrth.  A;  ilurliofeDbetriebBchef  dar Ronbaehar  Hatten-  > 

werke,  Kombach,  Lothr.  i 
Otnrin,   OaH,  Dirartor  der  Dürener  Metallwerke 

Art.  tteti.,  rmren. 
Hiilhnrh,  Ogkar,  in   Firinii  Art.  (ins.  der  Eisen-  nnd 

Stull  Iw  fl  kf  v.iM  ( irori;  FisehtT.  Sclui(1')i;uisfii  I  Seil«  fj/'  I. 

ron  KerpeJtf,  Anton,  Kittfr,  k.  k.  Ministeriiiirntli.  Buda- 
pest, Andra.<iayga.tRe  85}.  ! 

Limdtr,  Karl,  IngeDieor,  £n^lbrektfigataa  56,  Uothaa* 
btirg  (Sehlreden). 

Lubotcski,  Heinr.,  ßctrieb^ingeiiiear  dea  Schwelmer 
EniaillirwerkK,  Seliwelni. 

Möller,  Iii.,  .Staatsmi nister  nnd  Minister  für  Handel 
nnd  Gewerbe,  Berlin. 

Uoh»,  Gtutap,  Ingenieur  bei  Thysaao  &  Co.,  Httlheim  ' 
a.  d.  Kühr. 

Seutnann,  Juliu«,  Ingenieur  der  Verwaltung  der  Hugos- 
lowsker  Hatten-Qeaellscbaft,  St.  Petenbure,  Theater- 
plati  la 


Franz,   BetriehwdirecUtr  der  Khein.  Mctall- 
waren-  und  Maschinenfabrik,  Rath,  Kaiserstr.  44 D. 
beniua,  Alphons,  Oberingenieur  und  Bareatt-Chef  4er 
Ot  st>  rr.  Alpinem  MoiitaQgeaeUechaft,  Wien,  I.  Kint' 

ntttivU.  ö5. 

SehmaJ4nbaeh,  Hugo,   Ingenieur  im  Hochofenbetrieb 

des  Neunkirchener  EiHenwerk»,  Oebr.  Stomm,  ^'cal• 

kirchen,  Bez.  Trier. 
Schroff  Emil,  Schalke  i.  W. 
Smita,  Mm^and  Bty,  II.,  Ingenieur.  Oberkanel  \m 

Düsseldorf,  Kaiser  Willu'lni  Rini;  'M), 
Taeubner.  E.,  Director.  Mtui*.liint  n)  tl>i  ik  F.  Wii'ganii. 

Keval,  (i.'iiv.  K^thlaad,  Kussl. 
yfuHdtrlieh,  Mfrtd,  Ci%-ilingeniem-,  Kattuwitz 

Qoltiealr.  4. 

Nene  Hitglieder: 

BMimgärtMfr,  F.  ir.,  Civilingenieor,  DQaaeldarf. 
BmMtej»,  C,  Ingenieur,  DBsseldorf,  Ffamiantr.  4. 
EekariH,   Heinrich,  BetritUslcitcr  des  Fr.  Kra|l|ncb<n 

Hammerwerks,  Essen  n.  il.  Kulir. 
Fürth,  Emil,  lii^-i'iiiiiir.  Uulir<nt.  l.niMiisti,  -l. 
JüntjKt,  Otto,  Bergas8e*sor,  Hültsarbeiter  bei  der  Köoigl. 

Bergwerksdirectidu  zn  Haarbrüeken,  Saarbnidtea. 
KMntr.  Harn»,  iageoienr,  Direetor  der  Kesselschmiede 

and  Brüdkanbau-Anatalt  Pielahfitt«  b.  Kndzinitz  <  ).-S. 
Krauß,        dipl.  HfitteningeDieiir,  Cdthen  (Anh.). 

Wallstr.  35  p. 
Laekmr,  Mich  .  dipl.  Inginifui.  l)i»rtiiiiind,  Vaerststr. 
Lohmnini.    l>r.  Julius,  t  liiiiiikir,  Diisecldorf,  Hum- 

Imiat-fr,  74. 

Bßlmtf  J.,  Ingenieur  der  (terresheiwer  Ulashüttenw«rlce 

TMm.  Fetd.  Heye,  Berresheim  b.  Düsseldorf. 
HVdlAmMM,  OAar,  (lewerke,  Essen  a.  d.  Knhr. 

Verstorben: 
M»$r,  Civilingenieur,  MaaehineafabricaDt,  Deitmaad. 


Eisenhütte  O  b  e  r  s  c  h  1  e  s  i  e  n . 
Zwei£:verein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Die  ui\rhne  Hauptversammlung  Kn.ier  am  Sonntag,  den  19.  Mai,  Nachmittags 

2  Uhr  iiu  rheater-  und  Coumtkaas  zu  Cleiwitz  8tatt. 


Tagesordnung: 

1.  eMeUflliefe«  MittkailufWB. 

2.  Wahl  dM  Tor»tMi4M. 

3.  V  itra^,'  dea  Harra  Dr.Hana  Volta-Kattowifea:  Uaber  «tendilMiMba  Y«fk«in-  and  Tai» 

Fragen. 

4.  Vortrag  des  Herrn  Prulessor  Dr.  Bich.  Abegg-Breslaa :  Ueber  die  Slektrucbeiaie  des 
6.  Vortrag  dn  Harra  Diiaeter  Dr.  Miehaalia-Barlia:  SaMrstoll^  «ta  nHtarilM  dir 

faiastrie  In  taehalacker  and  nalttnr  Beitohaiif. 


üy  Google 
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ZEITSCHRIFT  "TSST 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Bedigirfc  YOn  ' 

bqcüiaur  E.  SohrAdter,  GenendMeretir  Dr.  W«  B«umer, 

bwMHMNl»       OcMhftflsfQhrer  der  NordwettHchen  Gruppe  des  YeralM 
*  d«Mtscher  Eisen-  und  Stahl  •Industriellar, 

n  Theil  fOr  den  wirtfaMhaftUdien  TlMiL 

Commission«  VerUg  Ton  A.  Rugrl  in  Dllnsvliiorf. 

i\r.  11.  1.  Juni  1901.  21.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 

in 

Haupt-Versammlung 

de« 

VereiD«  den tHcli e»i*  Ii^icseiiti üttenleute 

am  24.  Mflrz  1901,  Mtttags  I2V<  Uhr. 

(ScUnb  TOB  Seit»  614.) 

Tages«Ordnttiig: 

1.  aeschäftliche  Mittbeilungen;  Neuwahlen  zum  VortttMl«;  Akraekmii. 

2.  Vorachriften  fttr  Lieferung  von  Eisen  und  Stahl. 

S.  Wettere  Fertschritte  in  der  Verwendung  der  Hochefengase  zur  unmittelbaren  Krafterzeugung.  Bericht- 

entatter  Ritteaiiigenienr  Friti  W.  LfirnaiiB,  Osnabrüclc. 
4.  Neueste  Anwendungen  des  Boldschmidtschen  Verfahrens  xarEriMilMltMliarTailiptralim.  Baperimegital- 

Vortrag  von  L)r.  Uans  Uoldschmidt,  KsKen. 

 >-«ae«  


Vorsitsender:  Wir  koiaraen  nanmehr  siin  leteten  Punkte  ojuerer  Tagiesordnnng: 

Neueste  Anwenüungeu  dos  (lOldHcliiiiidtschen  Verfahrens  zur  Erzeugung 

lioher  Temperaturen. 

Ich  ertbeild  htonii  Hm.  Dr.  Hans  GoldBehmidt  das  Work. 

Dr.  Hans  GoldtcflRlMt-E^Beii:  Schon  vur  etwa  3  Jalin>ii  hatte  ich  die  Ehre,  Ihnen  hier 
ein  neues  Verfuhren  zur  Erzpujrintjr  hnhi'v  Ti  tnjK  ratnren  an  Hund  einiger  Experini»>nt»«  vorzuführen.* 
Damals  aber  war  nur  derjenig»*  Tlicil  des  Vcrtuliren»  durchgeiu-beitet,  der  aich  mii  der  J>ar8tollung 
reiner,  kehlenstoffflreier  Metalle  hefaftte.  In  der  Zwiseheoseit  sind  einife  Anftfttse  fiber  das  Verfahren, 
das  ntit  fJpTti  riiiiniieJir  iulf m  it iiii.il  i;f  wünli  nen  Namen  A 1  n  ni  i  n  o th  or  ni  i  o  belegt  worden  ist,  in 
„Stahl  and  Eisen*'  erschienen,  die  ich  als  bekauui  voraassetzen  darf.**  Gerade  aber  über  den 
Thdl  der  Verfiduraiif  die  weitgehendere  Anwendungen  getand«!  haben,  nftmtich  Aber  die  Stompf- 
«ebweibagw  mit  Hülfe  von  Thermit,  iat  nnr  wenig  eder  gar  nicht»  in  dieser  Zeitschrill  ersehlenen, 

•  \    d.  , Stahl  und  Eisen"  18!t8  Nr.  21. 

**  Vergl.  «Stahl  Bild  fiiiea»  1899  Nr.  10^  180O  Nr.  11,  1901  Nr.  1. 
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80  dafs  hierüber  Näheres  mitgetheilt  werden  mag.  Aber  auch  die  metallargische  Seite  hat  manch« 
Erweiterung  erfahren.  Es  sei  mir  deswegen  gestattet,  über  die  neueren  Anwendongeu  der 
Alnininotlieniile  aUgenein  m  beriehteii. 

Die  DarsteÜTUifi:  von  Chrom  und  llangan  ist  in  (lin  nrofshctripb  flbergefflhrf ,  da  (It-r  Bedarf 
einiger  Werke  sehr  erheblich  geworden  ist.  In  Franiu-eich  ist  es  die  äociite  d'Electru-Chimie, 
«b  Lleenstrigerin  daselbst,  die  etwa  seit  swel  Jahren  io  St  Michel  de  Hauienne  (Savoyen)  sieh 
mit  der  Darstelltin^;  der  benannten  Metalle  heforst,  während  der  übrige  Bedarf  von  Essen  aus, 
von  der  Allgemeinen  'Iheriuit-Gesellscluift  pederkt  wird.  DIp  Darstellung  g^'sohiebt  in  crofton, 
ticgelartigen  QefAfscn,  m  denen  einige  Centner  des  Meulla  in  einer  Operation  abgeschieden  werden; 
infolge  der  SebaeDiglnrit  der  Beaeden  nimmt  dies  kanm  eine  halbe  Stande  in  Auimieh.  WIhread 
da«  kohlfnstofffreie  Chrom  besonders  für  Stahl  pehratu  ht  wird,  dient  das  reine  Mangan  dazn.  reine 
(aacb  eisenfreie)  Cupromangaue  herznstellen.  Es  hat  sich  die  alte  Bcobachtttng  gerade  bei  diesen 
beiden  Metallen  wieder  bewahrheitet,  dafe  reine  oder  fast  reine  Metalle  andere  Eigeneebafleo 
haben  als  die  mit  allerhand  Vernnreinigangen  behafteten,  und  dafs  diese  reinen  Metalle  auch  in 
Legirnnprfn  einen  anderen,  und  zwar  in  den  vorliegenden  Fällen  einen  erheblich  höheren  Werth 
besitzen.  In  der  Stahlindnstrie  ist  bisher  das  Clirom  in  Form  von  Fen'ochrom  mit  einem  Gehalt 
von  etwa  40  bi»  höchstens  05°/*  Chrom  zur  Verwendung  gekommen;  dieses  Product  enthUt 
zumeist  10  hh  IS^/o  Kohle  berechnet  anf  den  Cbrdinj^'cluilt.  Das  Chrom  ist  daher  im  FernK-hrrim 
nicht  als  solches,  sondern  als  ein  Chromcarbid  vorhanden.  —  Alle  Stahle  also,  die  mit  Hülfe 
dieses  kohlenstolFhaltigen  Ferroehroms  angefertigt  werden,  sind  streng  genommen  nicht  Chrom- 
«talile,  sondern  „Clirnnicurbidstahlo".  Mit  dem  reinen  kolilen  st  offfreien  Chrom  können  also  andere 
Legirungen  angefertigt  werden,  die  auch  andere  Eigenschaften  haben,  so  vor  allem  weicher  sind. 
Es  ist  mit  dem  reinen  Chrom  femer  möglich,  Chromstahle  mit  höherem  Chromgebalt  anzufertigen 
als  bIshWt  w^il  <^<'''  ^i'^hc  Gehalt  an  Kohlenstoff  im  Ferrochrom  die  Darstellung  höher  cliroBiiiter 
Legimngen  infolge  des  prleirhzeitipr  bedingten  hoben  Kohlenstoffgchaltes  unmöglich  machte. 

Kohlenstofffreies  Chrom  hat  also  für  die  Stahlindustrie  besonderes  Interesse,  weil  nur  dieses 
die  MOgliehkeit  giebt,  die  Chromstähle  genan  stndiren  na  kSnnen.  Welchen  Yortheil  bereits  einer 
Anzahl  von  Werken  das  kohlenstofffreie  Chrom  ffewfthrt,  beweist  die  nothwendig  gewordene  Grofs- 
darstelluDg  dieses  Metalles  in  der  oben  angedeuteten  Welse.  Je  höber  die  Conceutratiou  des 
Chroms  ist,  nm  so  werthvoUw  ist  dasselbe  in  Tielen  Fftllen  dem  Stakllabricanten :  Well  daa  Chrom 
im  Martinofen  erst  am  Ende  der  o  i  i  rjon  der  fertigen  Charge  angesetzt  wii-d,  so  mufs  vermieden 
werden,  dafs  mit  dem  Chrom  irgciuiwelchc  schädlichen  Beimcngnngen  hineingerathen.  Je  reiner 
also  das  Chrom  ist,  nm  so  weniger  Verunreinigungen  in  demselben  vorhanden  sind,  um  so  sicherer 
lassen  sich  Chromleginngen  mit  einem  gans  bestimmten  O^alt  an  Chrom  hersteUen.  Der  Abbrand, 
der  bei  hochprorentipeni  Fermchrom  etwa  20  bis  35  "jo  beti'Jlfrt.  :-t  }<t>i  reinem  Cliroin  erhe^dirh 
geringer.  Wenn  es  sich  darum  handelt,  den  Gehalt  an  Chrom  im  V  erhältnifs  zum  Kohlenstoff  zu 
erhöhen,  befspietsweise  eine  Charge  hersostellen,  die  neben  2,5  7o  Chrom  nur  0,2  oder  gar  nur 
0,15  Kohlenstoff  entbalt«n  soll,  kann  man  dies  ohne  Znhiilfenahme  eines  kohlenstofffreien  Chroms 
nicht  bewirken,  da  bei  Anwendtnie:  von  Ferroclirom  wenigstens  0,2')  bis  0.3  %  Kohlenstnff  zngt^fnlirt 
werden,  der  noch  durch  den  in  der  Flui'seisenchargc  vorhandenen  Kuhieuätoff  uui  uiindest«ns  0,3 
bis  0,35  7o  heranfgedrQckt  worden  wttrde.  Daa  kohlenstofffrrio  Chrom  indot  anch  Verwendung 
im  Tiegelgnfs,  selbst  dn,  wo  es  sich  nur  um  einen  geringen  Chromzusafz  mn  1  bis  2  "/o  handelt, 
wo  also  ein  besonders  geringer  Kohlenstoffgehalt  nicht  in  Betracht  kommt.  Auch  zur  Uerstellang 
von  hodiehromirtem  Werkzeo^tahl  mit  6  bis  10*/o  Chrom  —  in  einigen  Werken  wird  dieser 
(iehalt  an  Chrnni  suß-ar  um  h  zu  stei^n  rn  versucht  —  bedient  man  sich  des  kohlenstofffi'eicn  Chroms^. 
Der  Zusatz  des  Chroms  kann  auch  in  Form  von  Chromthermit  erfolgen.  .\n8  einem  Kilo  Chrom- 
fhermit  erb&lt  man  etwa  375  g  metallisches,  reines  Chrom.  Die  Art  des  Zusatzes  als  Thetmit 
soll  weiter  unten  beim  Titan  ausfOhrtich  besprochen  werden ;  das  Chrom  verhSlt  sich  in  BesQg 
anf  die  Einführung  mit  ilülfe  des  cntsprei  henden  Thermits  dem  Titan  analo«'. 

Durchaus  anders  liegt  die  derzeitige  Hanptvenvondung  beim  kohlenstofffreien  Mangan;  hier 
hat  vorl&vBg  die  Eisen-  besw«  Stahlindnstrie  wenigfer  Nntsen  gesogen.  Es  liegt  dies  mit  daran, 
dafs  die  .Manganstahle  bisher  nielit  das  Interesse  in  Ansjiruch  nahmen,  wie  gerade  die  Chrom- 
stähle. Vor  allem  aber  ist  es  der  bedeutend  höhere  Preis  des  aluminogenetischen  Mangans  dos 
sehr  billigen,  im  Hochofen  ersehmolsenen  Ferromangan  gegenüber,  der  in  erster  Linie  aiirfek* 
haltend  wirken  mufs.  Der  Preisunterschied  ist  etwa  wie  10  an  I.  Neuerdings  tritt  trotsdem 
frrnfHf^fi  TTitere<!f>e  für  hochprocentige  Manganstalüe  hervor  nnd  nennenswerthe  Mengen  von  minem 
Mangan  werden  für  diese  Zwecke  verwendet. 

Dagegen  bedient  sieh  seit  etwa  JahresArist  die  KnpfSnrindostrie  des  relnon  Hangans  in  aas« 
gedfhnter  Weise.  Dieser  Vortheil  dos?  reinen,  kohlenstofffreien  Manerans  dem  kohlen«foffha!ti?fD 
Product  gegenüber  war  nicht  ohne  weiteres  vorheranseheni  da  der  Kohlenstoffgehalt  des  Mangan» 
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selbst  anf  (ifiB  Knpfer  keinen  dircrtrn  Einflnfs  atisfibt,  indem  (Liener  TvolilenstofiTpcliult  bpim  Legiren 
Ln  die  Schlacke  eder  deu  Abbraad  geht;  ein  Knpfercarbid  bildet  sich  bekanntlich  nicht.  Nimmt 
nan,  wie  Tidfacli  gesdiielit,  ein  hochprooentigea  Feiromangan  —  mit  etwa  80  */«  Kaugan,  8  bit 
9  7>  EtseD,  Best  Kohlenstoff  und  Veranreinignngen  —  8o  werden  stets  rniid  1 1  > "  o  Eisen  von  4er 
Menjr«?  (!es  znlegirten  Manprans  in  das  Knpfer  eingehen.  Demnach  eiifhalteii  die  g'owohnlicheB 
(Japroraangane  mit  ^5  bis  du  °/o  Mangan  stets  2,5  bis  4^0  Eisen.  Um  eisenti  eie  ('Upro< 
ntngane  m  erzeugen,  miifiite  also  mmIi  «in  eiienfreiee  Hangan  fewlUt  werden.  Eieenfreiea, 
mit  Kohlenstoff  auf  bekannte  Art  im  Tiegel  redncirtes  Manpran  stellt  gleichfalls  ein  Mangancarbld 
hl,  das  an  der  Luft  nach  korzer  Zeit  zu  Pulver  zerfällt.  Das  ainininogenetiscbe,  koUleoatoff'- 
IMe  Mangan  hat  die  vortheilhafte  ElgensciiRft,  daft  es  sieb  beliebig  lange  an  der  Luft  hltt,  nur 
etwas  —  aber  in  geringcrem  Mafse  wie  Eisen  —  anläuft.  (Selbst  in  der  LaboratoriamBluft  hält 
es  sich  ziemlich  gut,  hlcilit  allerdings  nicht  so  blank  wie  das  reine  Throm,  das  sich  ja  bekanntlich 
in  dieser  Hinsicht  wie  eiu  edles  Metall  verhält.)  Da«  kohleiistuilfreie  Prodnct  zeichnet  sich 
besonders  durch  seine  verhältnirsmäfsig  grofse  Legirungsfähigkeit  ans;  Stücke  dieses  liangans  in 
einen  Tiegel  geschinolziiu'n  Kuiifci-s  eingeworfen,  legireii  si.h  mit  Leichtigkeit  diesem  zn,  fast 
okae  einen  Abbrand  zu  geben,  der  bei  dem  kohlenstüffhaltigeu  Mangan  bezw.  Ferromangan  ja 
rtete  entstellen  mnft  nnd  aneb  sn  Verlusten  Veranlassung  giebt.  Es  werden  anf  diese  Weine 
Lei^iniiii,'eii  \m  Ku]ifer  mit  20,  30,  und  nudtr  Prooent  Mangan  hengeetellt ;  4ies6  hochprocen- 
ügen  Legirnngen  dienen  zum  Weiterlegireu  mit  reinem  Knpfer. 

Trotz  des  erheblich  höheren  Preises  dieses  reinen  Mangans  gegenüber  dem  Ferromangan 
wini  -reres  für  die  Darstell iiii^'^  «nter  manganhaltigcr  Kupferschmelzen  entschieden  vorgozogwn, 
weil  es  sich  -  an  TTand  zahlreicher,  anfs  sorgt^ltiarste  in  grnfsem  Mafsstabe  angestellter  ver- 
gleichender Versuche  —  gezeigt  hat,  daTs  man  poreiifreie  Güsse  nur  mit  diesem  reinen,  leicht 
legirbaren  Mangan  hsnnsteüen  imstande  ist,  nnd  dafs  die  Qualittt  der  Legimnir  dnrefa  einen 
Eisengehalt  erlitblii.h  versdilecliterf  wird.  !^elhgtverHtI\ndlirh  wird  für  solche  Mangankupfer- 
legiruDgen  auch  nur  bestes  Elektrolytkupfer  verschmolzen.  Besonders  hat  sidi  eine  I«egirang  mit 
3  7»  Mangan  —  das  dem  Knpfer  Icamn  eine  merkliche  nrbnng  ertheilt  —  eingeführt,  ds  es  sich 
als  sdir  widerstandsfähig  gezeigt  hat,  und  zwar  besonders  gegen  Fenergase.  Es  werden  ans 
diesem  Material  Stangen  ttnd  I'öhren  gefertigt.  In  Paris  waren  von  der  bekannten  Sor  j/tc 
Fransaise  d'Electro-Metallnrgie  i'aris  (ProcMe  Elmore  &  Secretan)  (Csine  a  Dives)  Röhruii  uud 
Stlbe,  die  mit  di«a«n  kohleastoinreien  Mangan  angefo^igt  wann,  ansgestollt. 

Mangan  wird  auch  als  Desoxydation smittel  dem  Xirkel  zugesetzt,  zumeist  in  Mengen  von 
1  bis  2  /0.  Ferner  dient  os  als  Zusatz  bei  iironze,  Kothgufs  nnd  Messing;  ee  werden  diesen 
li^rnngon  '/^  bis  3  "/o  zugegeben.  Mangan  legirt  sieh  aneh  leicht  mit  Zink  nnd  Zinn.  Besonders 
eine  Legirung  von  20  "/o  Mangan  nnd  80^0  bleifreiem  Zink  findet  vielfach  Anwendung,  während 
Manganzinn  mit  50  "/o  Mangan  und  50  "/o  bleifreiem  Zinn  in  den  Handel  gebracht  wird.  Schliefs- 
üch  wird  noch  eine  Legirung  von  70  7»  Mangan  uud  30  "/o  Chrom  in  Clirommangan  fabricirt,  das 
vendiiedentlich  Anwendung  geltenden  hat  nnd  zwar  fltr  Knpferlegirnngen  zur  Hersteltaing  von 
«OST.  Chrninmanganin.  Das  Chrom  legirt  sich  nur  sehr  schwer  mit  dein  Kiijtfer  dircet,  es  saigert 
vor  allem  leicht  aas,  so  dafs  das  auf  alominothormischem  Wege  hergestellte  Chromkupfer  mit 
10*/«  Chrom,  das  für  die  Herstellnng  von  ehromirtem  Knpfer  genommen  wird,  wenignr  gewKhlt 
wird,  als  das  Chrommangan,  welches  sich  ehenso  leicht  mit  dem  Knpfer  lojrirt,  wie  das  reine 
Mangan  selbst  und  gerade  neuerdings  häutiger  in  Anwendung  gekommen  ist.  Das  Chrom  scheint 
im  Gegensatz  zum  Eisen  bei  Kupferlegimngen  die  Elasticität  zu  erhöhen. 

Weiter  unten  wird  auch  noch  einer  Legirung  von  Mangan  und  Titan  Erwähnung  gethan; 
die.«elhe  dürfte  sich  anoli  wolil  zum  Legiren  mit  Knpfer  nnd  Bronzen  eij^j-nen,  da  eine  Legirring 
von  Kupfer  und  Titan  zwar  leicht  auf  aluminothcrmischcm  Wege  darstellbar  ist,  aber  beim  Weiter- 
legiren leicht  anssaigert.  An  Resultaten  fiber  Einwirkung  des  Titans  anf  Knpfer  oder  Knpfer- 
It'ffirnnpen  mit  Hülfe  von  Manfraiititan  felilt  es  zur  Zeit  nfirh.  Xciierdings  tritt  anrh  von  ver- 
schiedeneu Seiten  ein  gröfseres  Interesse  für  Ferrotitau  auf;  selbst  geringe  Zosatzmengen  von 
Titan  —  wenige  Zehntelprocent  —  geben,  wie  mir  auch  von  Terschiedenen  Seiten  bestfttigt  wird,  dem 
Eisen  bezw.  Stahl  ein  besonders  dichtes,  sehniges  Gefüge.  Eine  Blnflihmng  von  Titan  ins  Eisen 
ist  infolge  seiner  sehweren  T.efrirharkpit  und  grofsen  Neigung  zur  Versehlaeknng  nai  Ii  <len  bis- 
herigen Methoden  durch  Eedncirung  von  titanhaltigen  Erzen  im  Hochofen  aulserordentlich  schwierig 
gewesen ,  in  den  allenrndsten  Fflllen  sogar  vtfllig  mUiiglficki.  S^st  durch  Anwendung  des  alnmino> 
thermischen  Verfahrens  winl  es  möglich,  reine  kohlenstofffreie  Titanli  srinuipen  lierznstellen,  die  dem 
Hfittenmann  nunmehr  gestatten,  Titan  boiinem  einzuführen.  Allein  die  hochprocentigen  Legirungen 
mit  40*/o  Titan  haben  sich  infolge  ihrer  Schwersehmelsbarkeit  nicht  bewfthrt  nnd  deawegm 
werden  Ferrotitane  mit  einem  Gehalt  von  nur  20  bis  25  "/o  Titan  in  den  Handel  gebracht.  Das 
Znfligen  dieaer  Legirung  mufs  auch  bei  hoher  Temperatur  erfolgen. 

• 
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Nenerdiriprs  ist  irefnnden  worden,  dafs  das  Titan  sich  leichter  mit  Mancan  al«?  mit  Eifsen 
legirt,  es  wird  ein  Manguntltao  hergestellt,  das  30  bis  35  7»  Titan  enthält.  Wird  diese  Legining 
angewendet,  so  erhilt  man  stets  etwa  die  doppelte  Menge  HaagaD  yvol  Oehalt  des  Titans.  Da 
aber  ztmuMst  nnr  1  bis  2  ZehntPl  Titan  zulegirt  werden,  so  übersteigt  schlirfsltch  der  M;ui?an- 
gelialt  nicht  die  vieilach  in  Flurselsen  enthaltene  lleuge  dieses  Metalls.  Dieses  Maagantitan  wird 
vom  FloAeisen  leichter  gelSst,  als  Feirotitaa.  Ein  besseres  and  bequemeres  EinfBbren  dee  Titaas 
erhält  man  dadurch,  dul's  man  dasselbe  in  statu  na«cendi  anf  das  flÜ88ip:e  Metall  einwirken  Ufst. 
Es  frestcfiiebt  dies  in  der  Weise,  dafs  man  anf  ein  entsprechendes  Gemisch  der  Sanerstoffverbindnngen 
vuu  Titan,  Eisen  oder  besser  Mangan  mit  Aluminium  —  sogenanntes  Manerantitan- Thermit  — 
hocherhitzten  Stahl  aaffliiifsen  lärst,  welcher  die  Mischung  sofort  entzündet;  die  Titanb  gininir 
scheidet   sich  ans  iinrl  geht  in  ein,   wiihrend  die  aas  dem  Thermit  sich  bildende 

Schlacke  obenauf  schwimmt.  Wesentlich  hierbei  ist,  dafs  eine  betrttehtliche  Wärmemenge  erzeugt 
wird,  die  dem  Legirongsvorgaage  so  gute  kommt.  Man  ffigt  also  das  Titan  erst  in  dar  Oiefli- 
piMine  bei. 

Da  das  Titan  bekanntlich  Stickstoff  absorbirt,  so  ist  es  imstande,  etwaige  Mengen  dieses 
Gases,  die  im  Flufseisen  vorfauiden  sind,  aaAsnnehmen ;  dafs  dies  thats&ehlich  bei  Zugabe  von  atnmino- 
genetischem  Fcrrotitan  eintritt,  ist  von  verschiedeiuMi  Seiten  erwiesen  Wfiiden,  indfm  Ix-i  deraiiippn 
Schmelzen  dif  bekannten  rothcn,  eine  Titansticlistotivii liinrlnng:  enthalteiHlin  Krj'stalle  mit  Hiilfe 
des  Mikroskops  beobachtet  wurden  sind.  Das  Titan  ist  also  mit  dazu  berufen,  blasenfreie  Gusse 
henrastellen,  and  reiht  sich  wohl  in  dieser  Beaiehong  dem  Hangen,  Siltdom  nnd  Almniniara  ao. 
(M'riiifre  Titanmciipcii  Kel)cii  dem  (''nfseisen  auch  eine  erhöhtP  Festigkeit.  Die  ausgedehnten  Ver- 
suche in  dieser  Beziehung  haben  wohl  nur  deshalb  noch  zu  keinem  sicheren  Beenltat  gefnhrt, 
und  eine  allgemeinere  Einftthrung  hintangehalten,  weil  ein  snverllsslges  nnd  gleichm&rsiges  Hin- 
xufBgea  des  Titans  bislang  nicht  gewain  leistet  werden  konnte.  Das  Zulegiren  des  Titans  bezw. . 
Perrotitans  oder  auch  Mangantitans  zum  (tufseisen  geschieht  am  sichersten,  indem  man  das  flii!<üi<re 
aus  dem  botreffenden  Thermit  ausgeschiedene,  hoch  äber  seinen  Schmelzpunkt  erhitzte  Meiuil  in 
die  Plsnne  einfliefsen  läfst.  Bei  U^neren  Frobemengmi  kann  man  derart  verfUmn,  dab  man 
das  bctrefTcndc  Titanthermit  in  einem  Tieerei  in  bekannter,  eingangs  envFllintcr  Welse  ztir  Reaction 
bringt,  den  Corund  abzieht  und  erst  danach  die  tlnssige  Titanlegirung  dem  Uufseisenbade  hinsafägt. 
Besonders  bei  grVfseren  Mengen  wird  man  aber  noch  praktischer  so  verfiihren,  dafs  man  am  Boden 
des  Gefftfses,  in  dem  die  Titanlegirung  abgeschieitol  wird,  einen  Abstich  vorsieht,  so  dafe  das 
Metall  zuerst  ablaufen  kann.  In  dem  Falle  Iftfst  man  auch  die  Schlacke  soweit  wie  möglich  anf 
das  Kisenbad  nnttliurseu,  um  auch  die  WMrmo  jener  mit  auszunutzen.  Natürlich  kann  man  auch 
auf  dem  Boden  der  Pfanne  selbst  die  aluminothennische  Abseheldnng  vornehmen  and  sofort,  nach* 
di  ni  die<iülbe  beendet  ist.  Eisen  nachfliefHi  ti  lassen  nnd  zwar  unter  stkndlgem  üniiiiliren,  nm  ein  e;ntps 
imrchmischen  der  Metalle  hervorzurufen  nnd  um  die  bei  der  aluminothermischen  Keactiun  sich 
bildenite  Sehlacke,  den  Comnd,  anf  die  OberflAcbe  an  treiben.  Unter  UmrBhren  erstarrt  der 
Corund  zu  kleinen  Stücken  und  wird  schliefslieh  abgeschöpft.  Die  Corunddecke  crstarir  sehr 
schnell,  schon  nach  wenigen  Sccnndcn,  wiüirend  das  Metall,  besonders  wenn  man  gröfsere  Mengen 
auf  einmal  in  Anwendung  brin^rt,  längere  Zeit  flüssig  bleibt,  so  dafs  man  mit  dem  Abstechen  des 
Metalls  dann  nicht  boHondors  eilig  zu  sein  braucht. 

Ferrtjtitnnthermlt  sowohl  wie  Mangantitauthennit  reagiren  ziemlich  langsam.  Wenn  nur 
einige  Kilo  in  einem  Tiegel  zur  Keactiou  gebracht  werden,  ist  es  rathsam,  denselben  etwas  hin 
nnd  her  an  schwenken,  um  die  Reaction  etwas  an  besoUeonigeo.  Ans  einem  Kilo  Ferrotilaa- 
tliermit  werden  etwa  350  p  Feriotitan  mit  20  bis  25  "/o  Titan  und  aus  einem  Kilo  Manganlitan- 
thermlt  etwa  280  g  Maogantitan  mit  30  bis  35  7«  Titan  ausgeschieden.*  Die  Titantbennite 
geben  eine  siemlieh  dickflfissige  Corandschlacke ,  welche  die  kalten  Winde  eines  Tiegels  —  aadi 
wenn  sie  kieselsftnrohaltig  sind  —  verhiltniAmifsig  ^venig  angreift;  es  tritt,  falls  die  Reaction 
in  kieselsiinrehaltigrn  fiefiifsen  vorgenommen  wird,  eine  .Aufnahme  von  lulanirlos  wenig  Siliriam 
in  das  Metall  ein.    Achnlich  verhält  sich  in  dieser  Beziehung  auch  der  chromoxydhaltige  ( omii<l. 

In  Amt  quantitativer  Weise  lassen  sich  Nidtel  nnd  Kobalt  aus  ihren  Oiyden  alaminogeoeliSeh 
herstellen.  Terhnisrhos  Interesse  bietet  zur  Zeit  nur  dag  N'iekel,  da  das  metallische  Kobalt  >rli  n 
infolge  des  hohen  Preises  kaum  Verwendung  Ündet.    Man  kann  in  einer  Operation  direct  aas  dem 


•Erleichtert  werden  die  Arlioiten  mit  Titm  dadnrrh ,  dafs  eine  Bestimmang  desselben  durch  Titration 
(Tapfelnethode)  schnell  und  sicher  «UHführbar  ist.  In  Sulzsäure  löst  sich  das  Titan  anter  LnftsbicUiIi 
(BnnseBTentü)  xnTiCta,  das  mit  Hfllfe  von  FeCb  jtn  TiCU  oxydirt  wird.  Die  Titration  geschieht  in  dw  KlH», 
während  COj  übergeleitet  wird.  .Vis  Indicator  dient  RholtlsnkaliumUisunj;.  Wenn  dir  Kiscm lil.  n ll"«niir 
0,01  g  Fe  in  1  ccm  enthält,  so  entspricht  dieser  0,0091  g  Ti.  Auch  die  Titrirmctbodc  mit  Wasserstoflsuperoxjrd 
iHt  ZU  empfehlen.  (Vergl.  «Chemiker -Zeitung»  1901  Vr,  M  vom  SB.  Mira  11K»l  «ad  Joansl  »Soc.  Cbsn. 
lad.«  I90i,  20,  2a.) 
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Nkkekoyd  mit  Httlfl»  4m  alnnliiollienBlsdMii  FroeeMM  NiekelgOiM  kmntolleii,  olin«  «nt  Wtbrfel- 

nirkel  ans  dpin  Nickeloxyd  Lei-etellpn  zu  müssen,  welch  erstcrüf  in  Tii  -.  Ii  tVn  nnr  Tici  hoher 
Temperatar  elugesebmolseu  werdeu  kaaa.  Dabei  beaitet  iLis  auf  alutuiuogeuetiscbeu  Wege  ber- 
gHtelll»  Nickid  eine  erheblich  bShere  Temperttur  al»  das  Im  Tiegfelofim  venehmolseo«  lud  eifiebt 
auch  ein  Tersflglich  reines  wiiiztahige»  Product.  Reductions-  tml  Ticgelöfen  fallen  bei  dem 
Verfahren  natHrlich  fränzlieli  furt;  man  biaui  ht  leditrlicli  Tioircl ,  die  aber  für  den  vorHi'fieiiden 
Fall  eiitur  betioudtireu  uiclit  kie^tildäurehaltigeu  Auül^leiduug  bediirfuu.  Um  Nicktilgüssa  herzuätallen, 
ist  vorher  der  unrblane  Nickelcomnd  von  dem  Nidtelregnlns  absBgiefsen.  Es  kOnnen  dem  flfissigen 
Nickel  Znsiltze  z.  B.  von  Mansran  sregeben  werden,  am  besten  mit  Hfilfp  von  MangHnflieniiit. 
Üieaeft  kann  gleich  aaf  dem  Bodeu  des  Tiegels  zur  Koaction  gebracht  worden,  so  dafs  das  aas 
dem  Xiekelthenult  entateheiide  Nickel  in  dM  ICangan  flieÜBt  und  «ich  sogMeh  mit  dieiera  vereint. 
Aoch  können ,  noch  bevor  die  Schlacke  abgegossen  ist ,  Manganstficko  in  den  Tiegel  geworfen 
werdeu.  Es  erfolgt  so  ein  quantitatives  Eingehen  des  Mangans  in  den  Nickelregulas.  Diese  Art 
der  Nickelubscheidung  eignet  sich  auch  sehr  dafür,  dem  Uufseisen,  dem  für  Sonderzwecke  Nickel- 
ntttse  von  bis  ^Z«  °lo  gegeben  worden,  einen  gleicbmäfiiigen  vnd  aichcren  Znsatz  zu  ertheilen. 
Kail  verf;Ui]  t  liit-rbei  am  besten  so,  wie  dies  oben  beim  Manpantitanzusatz  für  Gufseisen  beschrieben 
i»t.  1  kg  Nickelthermit  ergiebt  etwa  üüU  g  Nickel,  in  Anregung  seien  hier  auch  Chromnickel- 
legThrnoKeD  gebracht,  die  mit  Ufllfe  des  alnminothermiaehen  VerMirens  ohne  weiten»  henrastellen 
sind  ilUfl  Wdlil  Interessantes  bieten  dürften.  Der  Zusatz  wird  infnlg-e  der  Schwerachmelzbarkeil 
des  Chroms  am  besten  mit  Hülfe  von  ühromthermit  bewirkt.  Chromtbermit  entzündet  sii  h  erst 
bei  beaonder«  hoher  1%nperatQr,  reagirt  langsamer  als  die  anderen  Thermite  nnd  gieijt  gute 
Aaabente  nur  bei  Anwendun;?  trrofüer  Mengen.  Allgemein  sei  hervorgehoben,  dafs  der  Zusatz 
eines  auf  alnminotliermischeni  \\  ef.'e  herstellbaren  Metalls  in  vielen  Fftllen  besser  mit  Hülfe  des 
'  eatsprecbenden  Thermits  erfolgt,  als  dafs  die  iOinfnhrung  des  Metalls  im  Ofen  vorgenommen  wird. 
Das  Bectnenste  ist  es,  das  Thermit  als  solches  direct  auf  den  Boden  der  Plknne  sn  geben,  oder 
ilü'^  Metall  in  nnmiftelbarer  N\llie  derselben  zu  bereiten,  um  es  dann  in  die  abzulassende  Charge 
einliiefsen  so  lassen.  Da  man  aber  beim  Arbeiten  im  Martinofen  die  Zeit  des  Abstichs  vorher 
geuaa  ansiifeben  nicht  imstande  ist,  wfthlt  man  in  diesem  Falle  die  Art  des  Zagebens  des  Thermits 
in  die  Giefspfanne.  Selbst  einige  wenige  Procent  Thermit  einem  Eisenbade  zugeführt,  erliühen 
dessen  Teniperatnr  prHnz  weseutlieh.  Flüssifjer  Stahl  entzündet  di^  erw'Sbnten  Tliennitc,  wahrend 
flüssiges  GulHeiseu  dieticü  uieht  thut.  Nuch  soi  crwilhut,  dafs  nacii  aiumiuulheriuischem  Vetfuhreti 
Ferrobor  mit  20  bis  25°/*  metallischem  Bor  hergestellt  wird.  Die  Versuehe  mit  diesem  KOrper 
haben  bisher  noch  zu  keinem  definitiven  Resultat  geführt.  Pa^epren  scheint  die  Anwcndnnff  ven 
Vanadin  in  Form  von  Ferrovauadio,  das  alamiuogenetisch  leicht  darstellbar  ist,  Aussicht  auf  Vor- 
wenduiff  Hb"  Specialstahle  zn  haben,  wenn  der  Preis  der  Vanadinense  noch  weiter  snrBekgeht. 
Die  besten  Resultate  scheinen  mit  Mengen  von  0,5  7»  Vanadin  erreicht  worden  zn  sein.  Inter- 
essant, allerdings  zur  Zeit  mehr  vom  wissenschaftlichen  Standpunkt,  ist  es  auch,  dafs  die  Oxyde 
der  ErdalkalimettiUe  durch  Aluminium  reducirt  werden;  am  leichtesten  auch  in  Legirnngen.  So 
ist  ein  Bleibaryum  mit  30  7o  Baryum  abgeschieden  worden.  Diese  Logirung,  die  qirSde,  kiystal- 
Ünisehe  Stücke  bildet  und  an  der  Luft  zerfullt.  zersetzt  das  Wasser  stürmisch. 

Der  metallargischo  Tbeil  des  aluminothennischen  Verfahrens  bildet  einen  Fabricationszweig 
fSr  sidi.  AnA  engste  mit  dieser  Fabrication  verbondim  bA  die  Darstellnng  des  geschmolsenen 
Alnmiiiianif>\ v(]r da.s  bei  der  Metallabscheidung  entsteht.  Da  der  Cornnd  bezw.  Schmiifrel,  der 
in  der  Natur  vorkommt,  im  wesentlichen  aus  Alnminiomoxyd  besteht,  so  liauii  man  dieses  Product 
als  kfhMÜtehen  Conind  oder  Schmirgel  bezeichnen.  Für  dasselbe  ist  der  Name  .,CorQMn"  geschützt. 
Dieser  „Cornbin'*  zeichnet  sich  vor  allem  durch  seine  grofso  Harte  und  ScIileilTahig^keit  aus  nnd 
übertrifft  hierin,  wie  die  Praxis  gej't'i-ft  'i:it.  den  natürlichen  (V.rnnd  oder  den  Schmirfjel  ganz 
erheblich,  infolge  dieser  Eigenschaften  hat  auch  die  Zerkleinerung  dieses  Materials  nicht  uuerheb- 
lielie  SchwtM^kdlsn  vemrsacht,  die  nnr  mit  Hflifis  von  sehr  kriftig  gebanten  Speciahnasehinen 
überwir. !  •  werden  konnte.  Der  „Corubin"  wird  seitens  der  Allgemeinen  Thermit  -  Gesollschaft 
in  den  üblichen  Körnangeu  iu  den  Handel  gebracht.  Die  erzielten  Preise  flbolreffen  die  des 
beeten  Schmirgels  sehr  erheblich.  Femer  bildet  das  Material  ein  hoehfenerfiBStes  Prodnet,  aas 
dem  Steine,  Formen  und  Tiegel  für  besondere  Zwecke  hergestellt  worden. 

Von  nmfangreicher  und  niannitrfaltijirsti  r  Art  sind  diejcni^-en  Anwendnnprsajieu  dv»  Verfahrens,  die 
sich  iuit  der  WärmeauMUUUuug  für  die  Motullbearbeituiig^  bct'asüuu.  Die  Verfahruu  beruheu  eiuweder 
daranf,  dafs  man  nnr  die  bei  der  Reaetion  anftretende  Wärme  anf  das  Arbeitsstflek  einwirken  llArt, 
oder  darauf,  dals  man  das  bei  der  Keartion  sich  nbRcheidende  hoi  lierhifzto  Metall  znni  .^nfHciiweifsen 
bezw.  Aofigiefsen  verwendet.  Für  die  Anwilrmoug  auf  Schweil'stemperatur  wii'd  Thermit,  Marke  Ruth, 
Ahr  di«  Aaftdiweibnngen  anf  Gv(^-  nnd  Schmiedeeisea  Thermit,  Marke  schwant,  verwendet.  — 
Die  Fabrication  in  grobem  Xatetabe  hat  neben  der  HetaUdarsteUnng  srit  knrzem  in  Essen  settens 
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der  Allgeiueinen  Thermit-Geaellschuft  begonnen.  Trotz  scheinbarer  Einfachheit  bedarf  die  Bereitung 
technisch  brauchbaren  Tliermits  allergrüfster  \'ur8icht,  Erfahrung  und  Controle.  Die  Fabrication 
kann  nur  mit  Hülfe  einer  Anzahl  gröl'serer  Specialapparate  nnd  Jlaschinen  erfolgen,  die  erst  den 
neuen  Zwecken  entsprechend  constrnirt  werden  mufsten. 

Bei  der  Verwendung  des  feuerflflsHlgen  Gutes  für  Schweifszwecke  war  vor  allem  die  richtige 
Art  der  Wärmeübertragung  auf  das  Arbeitsstück  ausfindig  zu  machen.  Die  Ausführung  geschieht 
derart,  dass  die  zu  vorschweilsenden  Enden  mit  vorher  blank  gemachten  Flüchen  stumpf  anein- 
nndergedrückt  werden.  Um  die  Schweifsstelle  wird  eine  lose  anschliefsende  Form  ans  dünnem 
Eisenblech  gelogt,  die  von  aufsen  mit  Formsand  oder  dergleichen  abgestützt  ist.  In  einem  Special- 
Tiegel  entsprechender  Gröfse  wird  sodann  die  feuerflüssige  Mischung  bereitet  und  die  Form  damit 
gefüllt.  Dadurch,  dafs  die  Enden  der  Schweifsstflcke  mit  Hülfe  eines  Klemmapparate.s  fest  zusanimen- 
geprefst  sind,  also  der  durch  die  Erwärmung  bedingten  .\nsdchnnng  nicht  folgen  können,  entsteht  der 
zum  Schwcifsen  erforderliche  Druck,  der  durch  .Anziehen  der  Scliraubon  des  Klenimapparatc^  noch  ver- 
stilrkt  werden  kann.  Nach  erfolgter  Schweiisung  kann  die  erstarrte  Masse  leicht  durch  einige 
Jlammerschlägo  von  dem  Schweifsstüek  und  der  Form  abgeschlagen  werden. 

.Auf  experimentellem  Wege,  an  Hand  zahlreicher  Proben  auf  Festigkeit,  Zerreifs-,  Biegeproben 
nnd  dergleichen,  ist  sorgfältig  bestimmt  worden,  wieviel  Thermit  erforderlich  ist,  um  eine  Schweifsung 

bestimmter  Ciröise  auszuführen,  und  welchen  Inhalt 
infolgedessen  die  Form  haben  mufs,  die  nm  die 
Schweifsstelle  anzubringen  ist.  Ein  eigenartiger 
Vorgang  spielt  sich  ab  beim  Aufgiefsen  der 
flüssigen  Masse  aus  dem  Tiegel  auf  das  .Arbeils- 
stück.  In  dem  Tiegel,  in  welchem  die  znra 
.Schweifsen  erforderliche  fenerflüssige  Masse  be- 
reitet wird,  bilden  sich  zwei  Schiebten:  unten 
/  das  flüssige  Eisen ,  oben  das  leichtere  geschmol- 

zene .\luniininmo.xyd  (C'ornnd).  Dieses  fliefst  beim 
•Aufgiefsen  natürlich  zuerst  ab  und  erstarrt  nnn 
und  zwar  in  ganz  dünner  Schicht  angenblicklich 
sowohl  auf  den  kalten  Flächen  der  Form  wie  des 
Schweifsstücks,  wähi-end  der  nachfliefsende  Theil 
des  Tiegelinhalts,  d.  h.  ein  Theil  des  Alnminium- 
uxydä  und  das  ganze  Eisen,  kurze  Zeit  flüssig 
bleiben.  Die  Folge  davon  ist,  dafs  das  aus  dem 
Tiegel  nachfliefsende  hocherhitzte  Eisen  weder 
^^^ff"  1-  das  Schweifsstüek  noch  die  dünne  Blcchform  direct 

Wirknng  eines  Strahles  aluniinutliermischen  Kisens     berühren   kann ,   also   auch   nicht  imstande  ist, 
auf  einen  'j'4  m  dicken  Eiaenblock.  mit  diesen  Tlieilen  zu  verschmelzen.    Aus  diesem 

Umnde  bleibt  das  Schweifsstüek  vollständig 
nnverilndert,  und  auch  die  Form  kann  wiederholt  gebraucht  werden.  Eine  directe  Berührung  des 
aluminogeuetischen  Metiills  mit  dem  Schweifsstüek  mufs  vernneden  werden,  weil  dies  ein  sofortiges 
Einschmolzen  oder  auch  Durchschnielzen  des  .Arbeitsstückes  herbeiführen  würde.  Figm-  1  zeigt 
einen  Stahlblock  von  etwa  i»  Höhe,  der  mit  Hülfe  von  einigen  Kilo  aluminogenetischen  Eisen» 
bis  reichlich  auf  ',3  seiner  Dicke  mit  einer  scharfkantigen  Furche  von  etwa  20  mm  Breite  aos- 
gcspfllt  ist,  indem  zuerst  der  obeuaufschwimmende  flüssige  Corund  beiseite  gegossen  wurde. 
Selbstverständlich  ist  beim  Eingiefsen  eine  Vorsicht  unter  allen  Umständen  zu  beobachten,  die 
aber  sehr  leicht  einzuhalten  ist.  Da,  wie  gesagt,  das  heifse  aluminogenetisehe  Metall,  direct  mit 
dem  Werkstück  in  Bcrühiung  gebracht,  sofort  mit  diesem  verschmilzt,  so  darf  beim  .Ausgiefsen 
des  Tiegels  nie  das  Metall  auf  eine  noch  nicht  vom  Corund  umhüllte  Stelle  gegossen  werden.  Man 
giefst  deswegen  am  besten  den  ganzen  Tiegeliiihalt  an  ein  und  derselben  Stelle  der  Form  aus. 
besonders  bei  kleineren  Schweifsungen,  während  man  bei  nmfangieichcren  Schweifsnngen  zuerst 
einen  gröfseren  Theil  der  Oberfläche  des  Schweifsstückes  mit  Corund  übergiofsen  kann. 

Die  äufserst  geringe  Apparatur  —  Klemmapparat,  Specialtiegel  und  „Thermit"  —  die  zur 
Ausführung  des  Verfahrens  nöthig  ist,  im  Gegensatz  zu  den  bisherigen  Schweifsverfahren  mittels 
Kohlenfeuer,  Wassergas  und  Elektricität,  läfst  dasselbe  für  Schweifsungen  aufsorhalb  der  Werkstatt 
und  zwar  bei  jedweder  Lage  der  zn  verschwcifsenden  Stücke  in  erster  Linie  als  geeignet  erscheinen. 
Bezeichnend  für  dieses  Schweifsverfaliren  ist  ferner  die  Möglichkeit,  die  Wärme  auf  kleinstem 
Räume  zu  concentriren,  so  dafs  die  dicht  neben  der  Schweifsstelle  liegenden  Theile,  die  nicht  von 
der  Gluth  bespült  werden,  kalt  bleiben  und  erst  allmählich  durch  Leitung  eine  höhere  Temperatur 
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aiuelimeii.  Schliebliiih  tot  noch  der  eigenartig  antomatische  ('liarakter  dieMr  SehweiIkBetbo4e 
bancrkenswerth,  wodnrcli  ein  sehr  geringer  Aufwand  an  Aiboit^ilolni  liciliiig-t  ist. 

Zwei  Änwendangsarten  dieser  Schweifsong  seien  besonderB  hervorgelioben :  erstens  das 
ZuaamiiMOMliwsUkefi  von  Biaenbahnsohienen  der  etoktriielHni  Strafoeo'  und  BiienlwIineD  md 
CWtitens  das  AneinanderscIiweirRen  schmiedeeiserner  Hohre. 

Die  Vortheile,  weiche  ein  VerschweiiseD  der  äcbienen  gegenüber  einer  Verlasehung  bietet, 
sind  snnlchst  eonstrnctiTer  Natur.  Dadnreh,  dafii  die  Vtrtchranbangen  fortftillen,  iat  ein  dareli- 
lanfendes,  gleichförmiges  Gestänge  geschaifeti.  Dies  bedingt  einen  gleUlimäTsig  herzasteilenden 
Anschlnfs  der  Schiene  an  das  Straf;*en])flaster,  der  Jur<  li  ilie  vorstellenden  Lasclienvorbindnngen 
erschwert  bezw.  gestört  wird.  Ferner  laufen  die  Wagen  glatt  über  die  Schiene  furt,  es  tritt  also 
eine  grofse  Scilioniuig  des  Oberbanee  mwoM  wie  des  rollenden  Materials  ein,  wahrend  die  Lasoben- 
verbindungen,  auch  die  kräftigsten,  nicht  imstande  sind,  die  Srlnencnendeix  dauernd  so  fest  mit- 
einander zD  verbinden,  dafs  nicht  mit  der  Zeit  ein  Lösen  der  Schrauben  eintritt,  wodurch  ein 
Loekerwerden  des  ganzen  Stoflu»  bervorgenifen  wird,  ein  Uebel,  das  sich  —  wie  leicht  begnrif- 
lifli  —  wiUiroiid  des  Betriebes  ständig  vergröfsert.  Die  Wagen  beginnen  am  Scbienenstofs  zu 
schlagen  und  führen  somit  eine  besonders  starke  Abnutzung  dieser  Stellen  herbei.  Um  dem  Locker- 
werden der  Laschen  entgegenzuwirken,  mufs  in  gewissen  Zeiträumen  ein  Anziehen  der  Schrauben 
Stattfinden,  ein  Unterstopfen  des  Stobes  und  sehliefslich  eine  thsttweise  Emeuerang  der  Laschen 
und  des  dazugehörigen  Kleineisenzenpes  eintreten.  Diese  Kosten  werden  bei  den  Strafsenbahnen 
noch  wesentlich  dadorch  erhöht,  dafs  ein  Aufroifsen  des  Pflasters  bedingt  wird.  Alle  diese  Uebei- 
Btiade  sind  gftnsUcb  vermieden,  sobald  der  Stöfs  versehweifst  ist.  Aber  noch  ein  wichtiger  Punkt 
spriclit  fTir  ein"  '»  isdiwfirsaii;,'  der  Stliionen!  Eine  gute  elektrische  Verbindung  der  Sdiieiien 
untereinander  iät  für  den  Bj^trieb  der  elektrischen  Stralseubahnen,  bei  denen  der  Strom  durch  die 
ScbieneD  nrfickgeleitet  wird,  von  aulberordeatlieher  Wichtigkeit.  Die  bisher  hierfür  flist  all- 
geneia  verwendeten  Knpferverbindcr,  die  jeden  Scbienenstofs  überbrücken,  lösen  diese  Aufgabe 
nur  «ehr  mangelhaft,  da  liekaiintlirh  Knpfer  nnd  Eisen  im  feuchten  Erdboden  einen  galvanischen 
Strom  liefern;  es  entsteht  also  eine  elektrolytische  Zersetzung  au  der  Contactstelle,  wodurch  die- 
selbe leidet  nnd  mit  der  Zelt  gann  serstOrt  werden  kann.  Die  Folge  davon  ist,  daft  sieh  der 
Rückstrom  einen  anderen  Weg:  nls  durch  die  Schienen  suchen  mufs.  Er  findet  denselben  znrnejRt 
in  den  Bohren  der  Gas-  und  Wasserleitungen  und,  da  nun  zwischen  Scliieuen  und  diesen 
Lflitnngtti  eine  Potentialdifferenz  —  oft  von  mdireren  Volt  —  anftrftt,  so  findet  swisehen  B6hren 
und  Schienen  eine  Elektrolyse  statt,  die  in  vielen  StSdten,  auch  Deutschlands,  besonders  aber  in 
den  Vereinigten  Staaten  vnn  Nord-Amerika,  wo  die  Anlagen  vielfach  weni^'or  fforprfältig  installirt 
werden,  eine  geradezu  veriieerende  Wirkung  auf  die  Kohrnetze  ausgeübt  bat.  Diese  durch  die 
äof.'^eiiannten  vagabundirendcn  StrOme  hervorgerufenen  ZerstSmagen  werden  in  Amerika  kurz  mit 
dem  Namen  „Elektrolysis"  bezeichnet :  es  ist  bereits  eine  ziemlich  umfangreiche  Literatnr*  darüber 
erschienen.  Um  diese  vagabundircnden  Ströme  auf  ein  unschädliches  Mafs  zu  reduciren,  wird  jetzt 
von  den  Fachminnem  wohl  allgemein  dne  iivnlltesige  Sehlenensehweifsnng  als  nethwendig  vor- 
geschlafTtni .  Durch  eine  Schienenschweifsung  kann  auch  an  den  tlu  ueren  Rii(  klt  ifnnirskabeln  sein- 
«^heblich  gespart  werden.  Aber  »elbst  abgesehen  von  diesem  Vortheil,  den  ein  verschweifstes 
Bahnnetz  darbietet,  stellt  sich  dnsselbe  in  der  Unterhaltung  —  also  in  letzter  Linie  in  den  gesammten 
Aulagekosten  —  erhelli<'li  I  i  !  r  al^  ein  mit  Hülfe  vott  Laschen  nnd  Knpferverbindem  hergesteUtes. 
Wie  Berccliimngen,  die  thal^üch liehen  Verachleiisen  am  verlaschten  Stöfs  entnommen  sind,  ergeben, 
besteht  eine  CrsparniTs  von  rund  20  %  des  Aulageliapitals  mit  kapitalisirten  Unterhaltungskosten 
bei  vemehweUbtem  Bahnnets  gegenüber  einem  mit  Laschen  nnd  Kupferverblndongen  hergestellten, 
wenn  letztere  nnr  mit  1.1,30  . //  einsresetzt  sind  und  der  verschweiffite  Stöfs  mit  20  bezahlt  wird. 
Dabei  ist  die  Berechnung  in  Bezog  auf  den  verscbweifsten  Stois  noch  Irasonders  ungünstig  gewählt. 
Audi  wenn  an  Stelle  der  billigen  erwMuiten  Lasehen  starke  FnlUaacken  genommen  werden,  die 
reichlich  densdben  Preto  haben  wie  die  angegebenen  VersehweiflrangBkeeten,  tritt  eine  erhebliche 


•  Vor  allem  iüt  nrueidings  in  dem  Juurnal  1^  Gasbel.  (vergl.  Nr.  15,  16  nnd  1".  .lahigan^'  IfiOOj  t:ui«j 
Arbeit  crst-hienen  uutcr  ilim  Titel  „Ueber  elektrolvtische  Zergtömng  von  Kohrl«'itiin[;en  ilurcb  va^ralnindirende 
Ströme".  AU  Anfane  habtiii  ilii-  VerfasHrr  eine  f>e)ir  aunführliche  Quellenangabe,  begiuntiud  nttt  dtüi  Arbeiten 
von  Dr.  Rasch  ans  dem  .lahri'  lbÜ4,  zusammengestellt,  zum  'fheil  mit  kui-zer  Inhaltsangabe.  Besonders  sind 
auch  die  zahlreiebea  smerikauischen  Verfiffentlichoagea  aber  dieses  Thema  herfickaichtigt.  —  Vorher  erachiea 
die  in  vorgenanntem  AnÜMdz  gewifrdi|rte  und  vnrbreitete  Brosehfire  von  Bsain^etor  J.  Olsbavsen  in  Hanbng: 
-KlcJvtnilvtisohe  Zerstörung  von  Rühneitiin<.'>  n  lurch  Erdstrome"*.  Als  Manuscript  pcdruckt,  München  1899.  — 
Schon  im  Jahre  lb95  erscnien  in  Srhilliii^s  .[munal  S.  757  ein  Aufsatz  üb*r  „Kh]<ti.>lyti(iphe  Zerstörunjr  von 
(liis-  iiinl  \V:isserleitungen  durch  vaLrabuiniirfudi'  Strafsenbabii  St;u  kströiiit  '-,  in  dem  bereits  sils  wirksütnsti  s 
Mittel  zur  B«käaiyfuDg  dieser  Einflüsse  die  ZusammcnschweiCsung  der  .Schienen  —  man  dachte  damals  uatürlich 
aar  aa  die  eldttrisohe  —  sa  enrtier  Stelle  bervoigehobea  wird. 
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Ersparnirs  in  den  Unterhaltnngakosten  des  verechweifston  Geleises  ein.*  Da  die  Schienen  der 
elektrisclien  Bahnen  fest  im  Erdboden  oder  Pflaster  liefen,  so  übt  die  wciliselnde  Temperatur  mit 
ihrem  Zusammenziehen  und  Ausdehnen  der  Schienen  nicht  den  Eintlul'h  aus,  wie  bei  den  freiliefcendeii 
Schienen  der  Hauptbahnen.  Es  ist  deswegen  auch  beim  Zusauituenschwcir^en  lan^-er  Strecken 
jener  StnifsenbaJinschieneu  ein  Aushieia;en  bei  Sommerhitze  oder  ein  Keifseu  bei  Frost  nicht  zu  be- 
fürchten. Derartige  Prüfungen  wurden  bereits  im  Sommer  IM!»!»  auf  einer  vcrschwcifsten  Linie  angestellt, 
indem  eine  Strecke  von  Ku)  m  mehrere  Stunden  durch  ein  (iemiach  von  Eis  und  Salz  abgekühlt  wurde. 

Aach  die  Hauptbahnen  nehmen  grofses  Interesse  an  diesem  einfachen  und  billigen  Schweifs- 
verfahren. Hei  diesen  wird  man  allerdings  nicht  ohne  weiteres  dazu  übergehen  können,  siimmt- 
Hche  Stiifse  zu  vei-Nchweifsen,  wie  dies  sicherlich  bei  den  im  Pflaster  liegenden  Schienen  möglich 
ist.  Verlogen  doch  eine  grofse  .Anzahl  von  Strafsenbahuen,  z.  H.  die  Urofse  Berliner  Strafsen- 
bahn-Uesellschaft,  ihre  silmmtlichen  (ieleise  idine  jedwede  Zwischenrilnme  am  Stöfs,  ja  dieselbe 
bat  siUnmtliche  vorhandenen  Fugen  mit  Hülfe  von  Stahlblechen  auskeilen  lassen.  Wie  weit  auch 
die  freiliegenden  (leleise  verschweifst  werden  können,  kann  nicht  ohne  weiteres  beantwortet 
werden,  da  noch  zu  wenig  Erfahrungen  vorliegen.  .\bcr  schon  die  Thatsache,  dafs  man  früher 
nur  H  ra  lange  Schienen  verlegte,  wiUirend  man  jetzt  vielfach  solche  von  li^  m  Länge  wählt,  ohne 
dabei  den  Zwischenranm  bei  letzteren  dreimal  so  grofs  nehmen  zu  müssen,  giebt  Veranlassung  zu 
der  Annahme,  das  Schienengestilnge  n«M:h  weiter  einheitlich  ausdehnen  zu  können,  ohne  gezwungen 
zu  sein,  die  jeweiligen  Zwi.schen- 
räume,  die  DilaUitionen,  zu  gi'ofs 
wählen  zu  uüissen.  Vor  allem 
dürften  technisch  kaum  Beden- 
ken vorliegen,  die  ti  und  ni 
langen  Schienen  je  drei  und  drei 
bezw.  zwei  und  zwei  zn  ver- 
schweifsen.  Es  würden  dadurch 
an  manchen  Stellen  gewifs  grofse 
Betriebsvortheilo  zn  erzielen 
sein.  DieVerschweifsnnggröfse- 
rer  Längen  freiliegenden  (ie- 
leises  wird  selbstverständlich 
abhängig  sein  beispielsweise  von 
der  Art  der  Befestigung  der 
Schienen  mit  den  Traversen  oder 
Schwellen ,  von  der  Bodenbe- 
schaffenheit und  Lage  der  Trace, 
vom  Klima,  von  Curven  unddgl. 
mehr.  In  Fachkreisen  wird  all- 
gemein die  Ansicht  gehegt,  dafs 
man  auch  die  Schienen  in  Tunnels  silmmtlich  verschweifsen  könne,  wodurch  ein  grofser  nicht  zu  unter- 
schätzender Vortheil  entstünde,  indem  dann  die  unangenehmen  (leleisearbeiten  auf  ein  sehr  (Jcringes 
dort  beschränkt  werden  würden.  In  den  Tunnels  isl  die  Temperatur  eine  sehr  gleichmäfsige  und 
die  Schienen  sind  daselbst,  wie  eingehende  Versuche  erwiesen  haben,  vor  dem  infolge  erhöhter 
Temperatur  entstehenden  Ausdehnen  bezw.  .\usbiegen,  der  sog.  Wanderung,  geschützt.  Für  die 
elektrischen  Schnellverkehrabahnen,  die  eines  besonders  sorgfältig  construirten  Oberbaues  bedürfen, 
ist  bekanntlich  von  berufener  Seite  gleichfalls  eine  Schienenschweifsung  ins  .\nge  gefafst  worden. 
Eine  Reihe  von  Bahnvcrwaltungen,  z.  B.  die  Strafsenbahuen  von  Berlin,  Dresden,  Plauen  babeo 
im  vergangenen  Jahre  mehrere  Kilometer  Geleise  verschweifsen  lassen.  Diese  Strecken,  bei  denen 
neue  Uillenschienen  verwendet  worden  8in<l,  haben  sich  sehr  gut  bewährt ;  trotz  des  besonders 
kalten  Winters  von  li»Oü  auf  li«01,  der  Temperaturen  vtm  unter  21»"  K.  brachte,  sind  nur  1  bis 
2  "/o  Brüche  coustatirt  worden.  Alle  bisher  in  in-  und  ausländisrhen  Fachkreisen  über  die  neue 
Schienenverbindung  abgegebenen  Urtheile  lauten  sehr  günstig.**  Die  erwähnten  Schweifsnugen  (siehe 
Fig.  2)  haben  sich  bei  sachgemäfser  .Ausführung  laut  ausgestellten  Zeugnissen  der  Bahnverwaltnniren 
bewährt;  die  .Ausführung  geht  glatt  und  schnell  von  statten. 


*  Kine  gcnniiP  rechnerlüclie  kritii«chf  Darlegung  iilier  die  (^ekonoiiiio  des  verschweifsten  Stofses  crsihien 
in  der  „Scbwiizirischen  Hauzeitung"  .lahrgang  lUlH»,  Hund  X.X.W  Nr.  3  und  Band  XXXVI  Nr.  7  von  <»l>*r- 
ingeuieur  K.  Beyer. 

Mittheilunircn  des  Vereins  dputscher  Ktrufsenliahn-  und  Kleinbahn- Verwaltungen  (Beilage  lur  Zeitschrift 
für  Kleiubahncu)  189»,  lliff  II,  .lul.  Sprintjir,  Berlin.  —  „Street  Uiiilway  .louniai",  Ncw-\ork.  Vid.  XVI. 
Nr.  5,  3.  11.  1900,  pag.  15ä  u.  ä.  -  lllustr.  Zeitscbr.  für  Klein-  und  .Stralseubabuen  Nr.  4,  16.  ±  19U1,  pag- 


I 


Google 


Um  1901. 


NmiaU  ÄHwendungtn  dts  OotdackmidUcheH  Verfahrens  m.  «.  w.  Stahl  tuui  Eisen.  553 


Pa  beim  Schwcifsrn  eine  kleine  Stanchnng  statt  find  et,  so  ist  ein  narhheripcB  Abfeilen 
der^lben  nötbig,  um  jeden  „ätofs'^  aas  d«r  Verbiuduug  zu  beseitijfen.  Mit  Hülfo  eines  kräftigen 
ScUenodiobeU  »t  die  Arbeit  in  knner  Zeit  beendet,  lo  dab  eine  maecbinelle  Abarbeitung  kanm 
besmdera  lohnend  ersebeint.  Die  Schweifsstdlcn  sind  dann  überhaupt  nicht  inehr  zu  erkennen 
nml  heim  rob»»rfahrpii  niflit  wiihrncliuilfur.  An.sgefiehnte  IJntorsncbnntren  niml  anpestollt  wordpii, 
um  ähiit  diü  Festigkeit  und  llaltbaiktiit  der  geschweifsteu  Stelle  iuitn  guuaucHte  unterrichtet  zu 
Mio.  Lediglich  nnf  Gmnd  eingebender  Experimente  mnlhte  festgestellt  werden,  wieviel  Thermit 
fiir  dif  Scliwiifaiing  eines  besfimniteti  Profils  nothweiMli«^'  ist.  Nicht  nur  die  Arenp:^,  sniirlrrn  auch 
die  Ueätalt  der  Form,  die  um  die  ächweifüsteUo  gelegt  wird,  ist  mai'sgebeud  für  die  Uüte 
der  Sebweiftnng,  so  dah  mit  derselben  Menge  Thermit  sowohl  eine  gute  als  aneh  eine  schlechte 
.SchwoilBung  erzielt  werden  kann.  Für  jedes  Profil  ist  also  eine  bosonder.s  bestiuimte  Fom 
anzufertigen;  ist  diese  aber  einmal  festgestellt,  so  müssen  silmmtHcho  Scliwcil'sungen  gleichinärsig 
gnt  ausfallen.  In  neuester  Zeit  sind  diese  Formen  au  Hund  weiterer  Erfahrungen  insofern  noch 
zweckmäfsiger  gestaltet  worden,  als  sie  gegen  früher  Utnger  aber  weniger  breit  angefertigt  worden 
sind.  DailuK  ii  tritt  nicht  nur  eine  bessere  Wärmeausnntanng  des  Thermits,  sondern  auch  eine 
gieiehmaisigere  Erwärmung  der  Schieue  ein. 

BelcanntUcb  gebdrt  das  Sehienenmaterial  infolge  seines  bSheren  Kolilenstoffgehaltes  und  der 
Härte,  die  mau  bei  dem  Material  beanspruttht,  nicht  zu  dem  leicht  schweifsbaren.  Trotzdem  ist 
ein  »olcbes  Eisen  oder  wohl  besser  gesagt  ein  solcher  Stahl  gut  zu  t»chw«iisen,  wie  auch  schon 
Utere  Untersncbnngen  *  bestSItigt  haben.  Nun  gehSrt  zum  Schweifsen  von  Stuhl  eine  besondere 
Kunstfertigkeit,  die  in  verhülinifsmilfsig  wenigen  Werkstittton  ein  Heim  bat  finden  können,  weil 
^?  wpit  schwiei  i^Ti  ist,  die  di  in  S'tahl  nöthiert-  nicdi  i>,'i  i-t'  Si  liweifshitze  zu  ertheilen,  diese  richtig 
mit  deuAoge  abzuschätzen,  als  das  zur  hellen  Weilsgluili  iiringeu  eines  schweilseiserueu  Werlt- 
stleket.  Wlhrend  ersteree  leicht  bei  m  hoher  Tempurator  «verbrennt",  d.  h.  ein  an  grobes 
Kiystallgefnge  erhält,  und  unschweilMiar  wird,  tritt  dieser  rchelstaud  kanm  bei  weitlioni  ^(dilftn- 
stoffiarmen  ächweifseisen  ein.  Bei  dem  «Inminothermischen  ächweilsverfahreu  kann  aber  die«e 
Sdiwierigkeit  von  vornherein  leicht  vermieden  werden,  da  die  ChrSfhe  nnd  Gestalt  der  Form  nnd 
die  Menge  Thermit,  die  auf  die  Schweifsstelle  gegeben  wird,  genau  die  richtige  Temperutar 
Fiervorrnft.  Auf  diese  Weise  ist  es  thatsächlich  m<"»glich,  der  Sclnvoifssfelle  dieselbe  Fi •sti^'-keit  zu 
gebcu,  wie  das  gesunde  Material  sie  besitzt.  Die  Dehnung  gebt  mehr  oder  minder  zurück,  was 
vom  praktischen  Standpunkte  bei  Straftensehienen  belanglos  nnd  bei  freiliegenden  Schienen  (soweit 
bei  diesen  eine  Schweifsung  in  Hetracht  kommt)  ebenfalls  bei  sacbs-pnififser  Verlpprrnm-  derselben 
ifl  vielen  Fällen  ohne  Bedeutung  ist.  Zerreifsstäbe,  die  aus  Kopf,  Hals  und  Fnfs  von  geschweifsteu 
Schienen  genommen  sind,  wehien  Festigkeiten  von  55,6  bis  67,5  kg  anf  das  qmm  anf,  wftbrend 
die  Dehnang  6  bis  9,  in  selteneren  FiUlen  bis  zu  20  "jo  beträgt.  Der  Kohlenstoifgohalt  der  so 
untersuchten  Schienen  »chwankte  zwischen  0,2!»  bis  0,5  70,  der  Mangangehalt  von  0,1. '>  bis  0,«>5  "/o 
Oitd  war  in  den  meisten  Fällen  Uber  0,0  ^o;  der  Gehalt  au  Silicium  schwankte  zwischen  0,12  bis 
0,25  7o-  Auch  die  Heimengongen  von  Schwefel,  Phosphor  and  Knpfer  waren  bei  den  angestellten 
Veiavchen  die  in  dem  He^isenierptsen  gewölifilidi  vurliandenen. 

Die  Ausführung  des  V  erfahrens  ist  die  denkbar  einfachste :  Die  rechtwinklig  abgeschnittenen 
Schienen  werden  befeilt,  so  dafs  die  Scolhfläehen  blank  sind  nnd  gnt  anfeiuander  passen.  Der 
Sj«unnai»i)arat,  eine  besondere  und  bewährte  Constniction  der  .•MlL-^.'iiieinen  Tliermit-fTosellschaft, 
wird  augelegt  nnd  die  Schienen  zusammengeschraubt.  Die  Biecbforni  wird  nunmehr  um  die  StoCs- 
stelle  gelegt,  sorgtältig  von  anfsen  mit  angefeuchtetem  Sand  abgestützt  nnd  dann  das  Thermit 
singegoeaen.  Nach  bis  4  Minuten  werden  die  Traversen  des  Kleuiinajip.n  ates  noch  etwas 
angesogen:  die  Schweifsnnt,'  ist  damit  vullzon-eji.  Es  erübrigt  lediglich  noch  eine  Nacharbeit  des 
Stoves,  wie  bereits  oben  angedeutet.  iMe  .Ausführung  ist  so  einfach,  dafs  besonders  intelligente 
Handwerker  hieran  keineswegs  n9thig  sind.  Ja,  die  Erfhbmng  hat  sogar  gelehrt,  da(h  für  diese 
specifisch  neue  Arbeit  gewnlmliche  —  natürlich  zuverlii  ii-^  —  StrecketiaHreiter  w.  it  besser  zu 
verwenden  sind,  als  gelerute  Schlosser  oder  Uouteare.  i*ie  erste  Anleitung,  die  mit  V  orftihrung 
miger  SehweiÄnngen  gp^hehen  ist,  ranlh  von  einigen  in  der  alnroinothermischen  Schweilhnng 
Erfahrenen  gegeben  werden;  gute  .Aufsicht  darüber,  dafs  die  .\nlage  vorschriftsmäfsig  ausgeführt 
wird,  mnfs  auch  hier,  wie  bei  allen  anderen  Strei  Ivenrtrbeiten,  dauernd  vorhanden  .sein.  In  der 
Einfachheit  der  Arbeitsweise  und  in  der  Möglichkeit,  eine  einzelne  Schweifsung  vcrhältuifsmäfsig 
ebenso  bülig  auaflUiren  cu  kennen,  wie  eine  grOlhere  Ansahl,  liegt  ein  besonderer  Vortbeil  des 
Verfahrens.  Dabei  ist  vorausgesetzt,  dafs  auch  thatsUchlicli  die  Jeweili^-en  StteckerarVieitor  zu 
der  Arbeit  herangezogen  werden,  die,  falls  etwa  uiciit  genügend  üeleise  behufs  \'erscbweifsuug 
vorgeatr«ckt  ist^  sofort  an  anderen  Arbeiten  bestellt  werden  kSnnen.    Die  eigentliche  Arbeit  des 
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i.  Jnni  mi. 


Vei-scliweirsens  ist.  eine  verliiUlnirHniiir»ig  g:cringe,  so  dulH  Mitnnscliaften,  die  HnsscblierBlicli  liierfnr 
eiigagirt  wären,  oft  i-inen  (frofüen  Theil  der  Zeit  o^ne  Hesclillt'tif^ning  Idcibeii  inüfsten,  wcxhirtb 
also  der  Arbeitslohn  für  die  .Scliweifsung  unnöthig  steigen  würde.  Deswegen  werden  die  V^r- 
scliweifsungen  am  billigsten  von  den  Halmen  oder  betrctlenden  ünternelimern  selbst  ausgeführt, 
die  von  der  .Allgemeinen  Tlierniit-tiesellscliaft  nnr  das  Tliennit  zu  beziehen  haben  nebst  den 
wenigen  Utensilien,  wozu  die  Kb-niuiaparato,  die  Special-Tiegel,  eventuell  noeh  die  Formen  geh"»ren. 
I>ie  Verseil weil'sung  der  Schiene  gt'schielit  am  vortheilhaftesten  beim  Verlegen  neuer  Schieuen. 
Es  eniplifhlt  sich  nicht,  alte  S<:hienen,  die  am  Stöfs  schon  abgefahren  sind,  zn  versekweifsen. 


Figur  'A.   Zweiziillige  Kolire  mit  angelegtcin  S|iannn|>|*:irat.    l  Appiirat  derselben  (irofse 
eignet  sich  auch  xuin  Versuiiwrifsen  von  Huhren  bis  zu  6  Zoll.) 


In  letzterem  Falle  ist  es  rathsam,  fall»  der  Verschleifs  sonst  noch  nicht  zn  weit  vorgeschritten 
ist,  die  verschlissenen  Enden  der  Schienen  sorgfiUtig  mit  der  Schienensilgo  abzuschneiden  nnd 
erst  dann  eine  Verschweifsung  vorzunehmen.  Eine  derartige  Arbeit  mnfs  aber  von  Fall  zu  Fall 
erörtert  werden.  Sind  die  Schienen  am  Stöfs  noch  nicht  abgefahren,  schon  fertig  verlegt,  und 
soll  dann  noch  eine  Verschweifsnng  erfolgen,  so  mufs  durch  genügende  Freilegnng  der  Schienen 
und  Traversen  für  Beweglichkeit  derselben  gesorgt  werden,  nm  ein  Anziehen  der  Schienen  bei 
der  Scliweifsung  zu  ermöglichen.    Die  dadurch  eintretende  Verkürzung  des  (leleises  —  an  jedem 


Figur  4.    Kuhre  luit  angelegter  KingiiNfurm  (unterer  Theil  der  Form  ist  zusammengenietet) 

bei  horizontaler  Lage  der  Rubre. 


Stöfs  einige  Millimeter  —  kann  leicht  durch  Anschweifsen  entsprechender  Pafs-  oder  Zusatzstficke 
aufgehoben  wer<Ien. 

Noch  einer  Verwendungsart  des  Thermits  bei  einer  besonderen  Laschenconstructinn  »ei 
ErwAhnnng  gethan.  Hen*  Kegierungsbauinoister  Schaar  ist  auf  die  beachtenswerthe  Idee 
gekommen,  eine  Fnfslasche  zu  construiren,  deren  Tiascheiiflngel  erst  an  den  Schienen  selbst  nmzn- 
biegen  sind,  damit  ein  genaues  Anlegen  erzielt  werde.  Die  Erwärmung  der  umznkneifendeii 
Laschen  auf  Kothgluth  muis  einfach  nnd  schnell  geschehen  nnd  vor  allem  so,  dafg  die  benachbarten 
Tlieile  dabei  nicht  niiterwilrmt  werden.  Hierzu  dient  das  Thermit,  das  (wie  oben  bescliriebeni 
schnell  erwärmt  und  schnell  von  der  erwilrmten  Stelle  zu  beseitigen  ist.'^ 
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Eine  weitere  Anwendung  dieses  Verfahrens  bildet  das  Aneinaiiderschweifsen  schmiedeiserner 
bezw.  flufseiserner  Rohre  aller  Art  für  Dampf-,  (ias-  und  Wasserleitungen.  Die  Ausführung  dieser  Ver- 
»chweifsung  geschieht,  wie  schon  angedeutet,  derart,  dafs  zunächst  die  rechtwinklig  abgeschnittenen 
nnd  sauber  gefeilten  Enden  mit  llülfe  eines  Klenimapparates  (Figur  3)  stumpf  zusammengeprefst  werden. 
Eine  kleine  Hlechform  passender  Gröfse  (Figur  4),  aufsen  mit  feuchtem  Sand  sorgfältig  umstopft, 
der  seinerseits  wiederum  durch  einen  darunter  hangenden  Kasten  zusammengehalten  wird,  umgiebt 
die  Scbweifsstelle  gleichmäfsig  (Figur  5).  In  einem  Special-Tiegel  wird  sodann  das  Thermit  bereitet, 
nnd  zwar  wird  hierfür,  wie  überhaupt  zum  Stumpfschweifsen,  Thermit  „roth"  verwendet.  Das 
Anfällen  des  Tiegels  mit  dem  feuerflUssigen  Thermit  geschieht  in  bekannter  Weise.  Figur  6  zeigt 
ein  fertig  verschweifstes  Kohr  mit  zugehörigem  Tiegel,  abgeschlagener  Fonu  und  abgeschlagener  Masse, 


Fignr  5.    Horizontal  liegende  Rohre  zum  Eingiefsen  fertig  vorbereitet  mit  Ufberdeckplatte. 

Infolge  dos  einfacheren  Querschnittes  ist  die  Ausführung  der  Verschwel fsung  bei  Rohren 
noch  einfacher  als  bei  Schienen,  zudem  sind  die  auf  öchweifswänne  zu  erhitzenden  Theile,  selbst 
bei  Röhren  von  grofseni  Querschnitt,  gering  an  (lewicht,  so  dafs  beispielsweise  mit  1,1  kg  Thermit 
nnd  einem  Tiegel  von  15  cm  Uufserer  Höhe  (.Specialtiegel  Nr.  2)  ein  Kohr  von  50  mm  innerem 
Durchmesser  bei  einer  Wandstärke  von  4  mm  verschweifst  werden  kann.  Derartig  verschweifste 
Kohrsysteine  haben  den  höchsten  Anforderungen  an  Druck  und  Festigkeit  entsprochen ,  die  Uber- 
banpt  erhoben  werden.  Wiederholt  angestellte  l'roben  hal)en  ergeben ,  dafs  solche  Rohre  über 
4(io  .\tm.  Druck  aushielten,  «»hne  an  der  Schweifsnaht  undicht  zu  werden  oder  zu  platzen.  Beim 
Klachschlageu  des  Rohres  an  der  Schweifsstello  tritt  eher  ein  Lilngsrifs  ein,  als  ein  Bersten  der 


Figur  U.    Verschweifste  Rohre  mit  zugehörigem  Tiegel,  abgeschlagener  Form  und  abgeschlagener  AI  aase. 

S'chwelfsstelle  (Figur  7),  aucl»  kann  das  Rohr  unbeschadet  an  der  Scbweifsstelle  gebogen  werden 
(Figur  H).  Die  Schweifsung  kann  in  allen  Lagen  des  Rohres  —  vertical  (Figur  9)  oder  horizontal  — 
selbst  an  schwer  zugänglichen  Stellen  bewerkstelligt  werden,  da  die  Form,  die  um  die  Scbweifs- 
stelle zu  legen  ist,  sammt  der  Fonniimkleidung  und  dem  nöthigen  Klemmapparat  nicht  mehr  Raum 
beansprucht,  als  zur  Anbringung  einer  Flanlschen-  oder  Muftenverbindung  nöthig  ist.  Deswegen 
wird  die  Schweifsung  besonder»  beim  Verlegen  der  Rohre  aufsorhalb  der  Werkstatt  angewendet, 
und  zwar  in  den  definitiven  Lagen  der  Rohre. 

W^eitere  Vortheile  erwachsen  dadurch,  dafs  jedes  Dichtungsmaterial,  jede  Packung  fortfJlllt, 
dafs  Reparaturen  an  den  Schweifsstellen  siusgeschlossen  sind,  und  dafs  sich  die  Dami)frohre,  weil 
kein  Flantsch  hervorragt,  durchgehend  glatt  mit  einer  Wärmeschntzmasse  bekleiden  lassen.  Als 
wesentlichstes  Moment  ist  aber  hervorzuheben,  dafs  die  Kosten  der  Rohrschweifsung  sich  für  den 
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Consamcntcn  erhoblich  billiger  ah  eine  FlantAckeii-  oder  eine  gute  MnfTcnverbindnng  stellen,  wobei 
Horb  zu  bcriicksicbtijjen  ist,  dafs  diese  Verbindungen  zumeist  nur  1<)  bis  30  Atm.  wider- 
stehen. Es  kostet  die  Verschweifsunj?  zweier  Rohre  von  50  inin  innerem  Durchmesser,  wie  oben 
angeführt ,  jo  nucb  ihrer  von  2,5  bis  (>  mm  betrügenden  Wandstilrke  einschlierslich  Arbeit«lölme 
und  Verschleils  an  Tiegel  und  Form  2  bis  4  -yM.  Hei  diesen  Preisen  ist  die  mehr  oder  minder 
grofse  Anzahl  der  herzustellenden  Verschwcifsungen  noch  zu  berücksichtigen,  so  dafs  diese  Zahlen 
als  Mittelwcrthe  zu  betracht«*n  sind.  Kine  einigerniai'sen  solide  Flantschenverbindung  ist  bekanntlich 
nicht  unter  5  bis  7  herzustellen.  Verschraubungen,  die  auch  nur  100  bis  20(1  Atm.  Druck 
aushalten  aollen,  von  400  Atm.  ganz  abgesehen,  stellen  sich  natürlich  noch  erheblich  höher. 

Allen  diesen  Vortheilen  gegenüber  kiinnte  wohl  nur  ein  einziger  Nachtheil  angefShrt  werden: 
das  8i-hwierige   Lösen  der  Verschweilsung  gegenüber  dem  leichten  Auseinanderschrauben  einer 
Flantschenverbindung.    Es  ist  von  vornherein  als  selbstverstilndlich  zu  betrachten,  dafs  man  Kohr- 
icituiigen,  die  man  nach  kurzer  Zeit  wieder  zu  verlegen  oder  zu  verändern  gedenkt,  nicht  verschweifsen 
wird;  die  .\nzalil  derartiger  Leitungen  ist  aber  im  Verhältnirs  zu  denen,  die  in 
absehbarer  Zeit  einer  .\endernng  nicht  unterworfen  werden  sollen ,  sehr  gering. 
.\nr  der  anderen  ."-»eite  winl  man  aber  auch  bei  solchen  Rohrleitungen,  för  welche 
eine  .\enderung  nicht  gleich  bei  .Anlage  in  Aussicht    genommen  wird,  nicht 
silmnitli<-lM!  Verbindungen  verschweifsen,  sondern  ab  und  zu  eine  leichter  lösbare 
VerbindnniT  einsetzen,  damit  man  auf  diese  Weise  jederzeit  mit  Leichtigkeit  neue 
Leitungen  abzweigen  kann.     Schliefslich  ist  noch  zu  erwähnen, 
dafs  das  Zwischensetzen  eines  T-Stückes  nach  dem  neuen  Ver- 
fahren nn  Ort  und  Stelle  vorgenommen  wird ,  ohne  dafs  man 
gezwnngen  ist,  das  betreffende  Hohr  zu  demontiren.    Dafs  man 
der  Ausdehnung  der  aneinander  geschweifsten  Dampfrohre,  ebenso 
wie  der  mit  Flantschen  oder   Mnffen  verbundenen ,  Rechnung 
tragen  ninfs  durch  Einsetzen  von  Compensationsstncken,  sogeuannten 
Omega- (U) röhren  oder  Höhren  mit  Stopfbüchsentiilirung,  braucht 
wohl  kaum  besonders  hon'orgchobeu  zu  werden. 

Trotz  der  grofsen 
Neuheit  dieses  Ver- 
fahrens hat  dasselbe 
bereits  in  nelen  gro- 
fsen Betrieben  des  In- 
und  Auslandes  Ein- 
gang gefunden  nnd  es 
eröffnet  sich  ihm  ein 
weites  Feld.  Als  Bei- 
spiele, bei  denen  die 
neue  Rohrschweifsung 
mit  besonderem  Vor- 
theil angewendet  wird 
gegenfiber  den  bisher 
flblichen  Rohrverbin- 
dungen mit  Flantschen 
oder  Mnffen,  seien  fol- 
gende berausgegriffen  :  1.  Für  Dampfleitungen  jeder  \rt.  2.  Für  (Zentralheizungen.  Hier  bietet 
eine  Schweilsung  jt-de  (icwilhr  für  absolute  Dichtigkeit  des  Hohrsystenis  und  hat  sich  als  willkommene 
Hülfe  erwiesen  gegeji  die  gerade  in  bewohnten  Häusern  doppelt  unangenehm  auftretenden  UndichtigkeiU'n 
einer  Verliiinlung.  In  erster  Linie  werden  die  Hauptleitungen  in  den  Kellern  verschweifst.  3.  Fnr 
comprimirte  (Jase,  besonders  für  Prefslnftleitungen,  bei  denen  ein  Undichtwerden  der 
Flants<'hcn  nie  völlig  zu  vermeiden  und  auch  eine  ("untrole  derselben  gar  nicht  durchführbar  ist. 
Hervorragend  wichtig  nnd  lohnend  ist  eine  Verschweifsung  für  höheren  Druck,  wie  solcher  bei 
Kraftübertragungen  angewendet  wird.  Da  die  N'erbindnngen  häufig  unzugänglich  sind,  wie  z  B. 
in  liergwerken ,  so  bietet  nur  eine  Schweifsung  wirkliche  (iewähr  für  danerndes  Dichthalten. 
4.  Kür  Krzaufbereitnngsanlagen  mit  ihren  langen  Rohrleitungen  und  Verzweigungen,  die 
stets  zu  einer  grofsen  Zahl  von  .Maschinen  führen.  5.  Zur  Vermeidung  von  Verpackungen,  di« 
von  deti  betreft'enden  (Jasen  »»der  Flüssigkeiten  angegriftVn  werden:  Petroleum,  Acetylen, 
Laugen  (Alkalien)  u.  s.  w.  Leitungen,  ti.  Für  Eisniaschinenleitungen  bezw.  Kühlanlageo 
bietet  der  Fortfall  der  schwer  zu  bekleiileudeu  Flantschen  besonderen  Vortheil.  7.  Für  Tief- 
bohruugen;  es  steigt  die  Betriebssicherheit  erheblich  dadurch,  dafs  an  Stelle  der  unsicheren 


Figur  7. 

Rohre,  die  beim  Flarhsi  lilagcn  in  dt-r 
Längsrichtung  geplatzt  sind,  wäbn-nd 
die  in  der  Mitte  der  Kdhrcnden  bc- 
Uudlirbe(^uerKcbwcirbUugiutact  blieb. 


Figur  8.    An  der  Schweifsstdle 
gebugenes  Ruhr. 
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Rohrverschraubungen  eine  Verschweifsang  tritt.  8.  Zum  Anoinanderachweifsen  von  .sohniiedoifternen 
Rippenrohren  (Siedorohron) ,  deren  Endon  mit  Hülfe  eines  anderen  Verfahrenfl  bislang  überhaupt 
nicht  aneinander  zu  schweifsen  waren  (siehe  Figur  10). 

Die  Schweifsung  hat  sich  auch  zur  Anfertigung  von  RohrKrIilangen  ^aus  einem  Stück" 
bewahrt.  Es  können  hier  die  Schweifsungen  infolge  de«  kleinen  Kaurobedarfs,  der  für  die  ganze 
Schweifsung  nöthig  ist,  statttinden,  nachdem  die  einzelnen  Enden  gebogen  nind.  Dies  giebt  wieder 
den  Fabricanten  ein  willkoninienes  Mittel  in  die  Hand,  defecte  Schlangcnspiralen  dadurch  völlig 
g;ebraachs fähig  zu  machen,  daf»  die  schadhafte  Stelle  herausges.'lgt  und  ein  neues  Stück  eingeschweifst 
wird.  Ferner  können  auch  in  (Jofftfso  vei-schweifste  Rohrschlangen  eingelegt  werden,  deren  einzelne 
Enden  erst  im  Innern  des  (TcftlfKes  zusaniinengeschweifst  werden  können,  naclidein  Stü<-k  für  Stück 
durch  ein  Mannloch  eingeschoben  worden  ist.     Derartige  Schweifsungen,  die  bisher  mit  einer 


Figur  10.    fTesrhweifstc  Ripppnrobrc  (zum  Theil  nach  der 
Schweifsung  flachge^chlagen). 


Figur  9. 

Form  mit  scitliclicr  Einlaufrinne  für 
Rohrschweifsungen  bei  senkrechter  Lage 
(fertig  zum  Eingiefsen). 

anderen  Methode  so  gut  wie  ausge- 
Kchlossen  waren,  sind  schon  vielfach 
auf  Werken  mit  bestem  Erfolge  aus- 
geführt worden. 

Das  Verfahren  eignet  sich  am 
besten  für  Kohre  bis  zu  einem  Durch- 
messer von  200  mm  (Fig.  1 0  a).  Da  e« 
möglich  ist,  auch  sehr  dünnwandige 
Rohre  aneinander  zu  schweifsen,  so 
kann  man  eine  weitere  grofse  Erspar- 
nif«  bei  der  Anlage  von  Leitungen 

dadurch  erzielen,  dafs  man  stets  möglichst  dünnwandige  KfduT  wilhit,  denn  starkwandige  Rohre  werden 
vielfach  nur  deswegen  genommen,  um  bei  höherem  Druck  die  Flanischen  genügend  zuvorlilssig  befestigen 
oder  die  (Jewinde  gut  einschneiden  zu  können.  Dieser  Umstand  filllt  weiter  in  Hezng  auf  die  gröfsere 
Wirthschaftlichkeit  des  Verfahrens  sehr  ins  Gewiciit.  Um  Rohre  der  gebrälucb liehen  Weiten  und 
Starken  aneinander  zu  schweifsen,  ist  eine  Tabelle  ausgearbeitet,  au»  welcher  (iröfse  der  Form, 
Menge  de»  anzuwendenden  Thermits  u.  s.  w.  gen.iu  zu  ersehen  ist.  Da  die  .Allgemeine  Thermit- 
Ciesellschaft  auch  die  Formen  mitliefert,  so  wird  dadurch  die  Ausführung  der  Schweifsungen  sehr 
erleichtert.  Die  früher  verölfentlichten  Tabellen  sind,  da  neuerdings  seitens  der  (Tesellschaft  ein 
um  etwa  40  "/o  in  Bezug  auf  seinen  calorisclien  Kfl'ect  besseres  Thermit  dargestellt  wird,  durch 
neue  ersetzt  worden.*  Durch  dies  neue  Thermit  „roth"  ist  eine  weitere  nicht  unwesentliche 
Verbilligung   des   Rohrschweifsverfahrens   erzielt   worden.    Die   P'cstigkeit   der  vorgen<»mmcnen 


Figur  10 a.    Kingiifsform  für  über  5  Zoll  weit«  Rohre. 


•  Die  Tabelle  nebst  genauer  HcRrhreibong  des  Rolirsrhweifsvcrfftbrons  wird  Interessenten  auf  Wunsch 
TOB  der  Allgemeinen  Tbermit-GesellBchaft  m.  b.  H.,  Essen-Ruhr,  übersandt. 
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Schweifsungen  ist,  wie  orwäliut,  eine  sehr  gute,  wie  zahlreiche  Proben  erwienen  haben.  Sie  hilnct 
natürlich  von  dem  zu  verschwoifsonden  Material  ab.  Bei  gut  schweirflendeni  EiBen  bat  die  Schweifs- 
stoUc  dieselbe  Festigkeit,  oft  sogar  dieselbe  Dehnung,  wie  das  Material  selbst. 

Ausführlich  ist  bereits  in  dieser  Zeitschrift  das  Verfahren  zur  .Ausbesserung  feblerhattor 
Stahlfarfuigufsstücke  geschildert  worden  und  ebenso  das  Ausbessern  abgebrochener  Walzen.*  Eg 
mag  noch  hervorgehoben  werden,  dals  dem  T herniiteisen  zur  Erlangung  eines  rahigen  dichten 

Gusses  neuerdings  genie  Man- 
gan oder  Mangantitan  zuge- 
geben wird,  vielfach  in  Form 
von  den  entsprechenden  Ther- 
miten. Der  Zusatz  kann  ent- 
weder auf  dem  flüssigen  Eisen 
erfolgen,  nachdem  die  Schlacke 
abgegossen  ist,  oder  auch  in 
der  Form  selbst.  Schliefslich 
wird  auch  derartig  verfahren, 
dafs  das  gepulverte  Mangan 
oder  Mangantitan  in  das  aus 
dem  Tiegel  ausfliefsendc  Eisen 
eingestreut  wird.  Auf  ein  Kilo 
Thermit  nimmt  man  3  bis  6  g 
Mangan  oder  Mangautitan,  oder 
15  bin  2.5  g  Mangantheriiiit 
oder  Mangantitantherniit.  Eine 
wesentliche  Erweiterung  bat 
das  Verfahren  dadurch  gefun- 
den, dafs  es  möglieh  ist,  auch 
Gufseisen  mit  Hülfe  des  Ther- 
mits aufzuschweifsen.  Das 
Tliermitoisen  dient  hier  ledig- 
lich dazu,  die  Schweifsfläche 
aufzuweichen,  genau  wie  die« 
verfällirt  folgendermafsen :  I»ie 
bis  20  mm  hohe  Schicht  von 
(oder  wenn  es  sich  nm  Ans- 
ifiefst  man  zuerst 
Form  gefüllt  ist. 


Figur  11.    Aunbessorung  eines  Walzenzapfens, 


beim  Ausbessern  von 
auszubessernde  Stelle 


\Valzenzapf(«n    beschrieben    ist.  Man 
wird    angewilrmt    und    eine    etwa  10 
Thermiteisen  aufgegossen.    Unmittelbar  darauf  wird  (iufseisen 
besserungen  von  Stahlfa(;ongnfs  handelt,  flüssiger  Stahl)  nachgegossen,  und  zwar 
nur  wenig  Eisen  zu  und  fügt  erst  nach  und  nach  gröfsere  Mengen  zu,  bis  die 
Behufs  inniger  Vereinigung  des  Thormiteisens  mit  dem  (iufseisen   oder  Stahl  ist  willirend  de» 
Zugebens,  besonders  zu  Anfang,  tüchtig  mit  EiscnstUbcn,  die  znm  Theil  abschmelzen,  umzurühren. 


Figur  12.    TVfectes  Panipengestünge.    (Rifs  aiiHgebohrt.) 

Zum  Schluls  ist  das  Eisen  in  dünnem  hohen  Strahl  in  die  Form  zu  geben  und  diese  so  lange  wie 
möglich  off'en  zu  halten,  um  Blasenbildung  auszusrhlicfsen  und  einen  dichten  (tuFk  zu  erhalten. 
Bei  genügendem  Bühren  tritt  an  der  rcbergangsstelle  des  nnfgeschweifsten  (iufseisenstückes  keine 
harte  Stelle  auf,  die  durch  Stahlbildung  infolge  Mischens  von  weichem  Therniiteisen  mit  GulV 
eisen  wohl  entstehen  könnte.  Dieser  vermuthete  Uebelstand  hat  sich  in  der  Praxis  nicht  geltend 
gemacht.  Es  fällt  demnach  das  bisher  allgemein  übliche  lästige  .Anwärmen  der  Stelle  auf  Schweifs- 
hitze durch  Ueber.spüleu  mit  flüssigem  Eisen  ganz  fort ;  das  Aufweichen  der  Schweifsfläche  besorgt 
in  billiger,  zuverlässiger  und  vor  allem  auch  in  kürzerer  Zeit  das  Thermit. 
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Nach  dem  Verfahren  werden  selbst,  die  gröfsten  Walzenzapfcn  (Fip.  11)  wieder  znverlässit? 
anpeschweifst,  stählerne  sowohl  wie  KufBeiserne,  indem  auf  die  SchweifsHilcho  eine  10  bis  20  nira 
hühe  ;>rhioht  von  Thermitoisen  zuerst  aufffegossen  wird.  Mit  Hülfe  von  Thermitcison  kann  man 
aach  hoble  Stellen,  Löcher,  ansschweifsen,  die  man  früher  durch  Ueberlaufenlassen  von  Eisen 
öberhanpt  nicht  ansschweifsen  konnte.    Die  Oberflilche  der  Höhlung  wird  mit  Thermiteisen  weich 


Figur  13.    Reparirtcs  Pumpengestänge. 


Figur  14. 
Anffreschwcifster,  gurKfiscrner  Kuckel 
auf  einer  Uufseiseniilatte. 


Figur  15. 

Auf  einer  Stahlplatte  anfpesrhweifster, 
gufseiserner  liuckel. 


(remacht  und  dann,  wie  beschrieben,  Eisen  nachgegeben;   man  hat  einen  hohen  (liofskopf  jvorza- 
sehen,  und  die  Uitnder  der  Form  auch  20  bis  2.')  mm  über  die  Ikilndor  dt^s  Loches  überstehen  zn 
lassen.    Ein  Ueifseu  des  eingeschmolzenen  .'Stückes  ist  bei  vorsichtigem  Arbeiten  und  Nachglühen 
des  (tegcnstandes  nacli  den  bisherigen  Hesultaten  nicht  zu  befürchten,  auch  bei  («ufscisen  nicht. 
Eine  Vereinfachung  und  auch  VerbiUigung  des  Aufwcichuns  von  Gufseison-  and  StahlÜächen  kann 

dadurch  erzielt  werden, 
dafs  man  das  Thermit  di- 
rect  auf  diesen  zur  Ent- 
zündung bringt.  Hierbei 
hat  mau  nur  dafür  zu 
sorgen ,  dafs  sicli  kein 
Corund  auf  diesen  Flächen 
ansetzt.  Zn  diesem  Zwecke 
werden  die  betreffenden 
Werkstücke ,  die  vorher 
nur  .handwarm"  gemacht 
zu  werden  brauchen,  mit 
einer  .t  bis  10  mm  hohen 
Schicht  feingesiebten  Holz- 
kohlenpulvers fiberstreut- 
Auf  dieses  wird  die  ganze 
Menge  Thermit  auf  einmal 
aufgegeben.  .\nf  ein  Qua- 

A.  <  dratdccimtr.Schwcifsfläche 
1 .  wJlhlt  man  bei  Gufseisen 

etwa  l'/)i  Kilo  Thermit. 
^^^^^  K«  Man  kommt  vielfach  auch 

^^^■^^  p  noch  geringeren 

^^^^^^^^^^^  I  Menge  ans;  bei  Siahlfn<;iin- 

^^■HHB^MH^^^^^BBB^   I  gufs 
P^^^^^^^^^^^WIP^^W    I  10 
^^^^^^^^^^Bjr  '  mehr.    Pas  Thermit  wird 

^^^BB^^v^  '  Vw  bekannter  Weise  zur 

Reaction  gebracht.  Bei 
.Anwendung  gröfserer  Men- 
gen Thermits,  schon  bei 

einigen  Kilo,  fiberdecke  man  tliglich  die  Form  lose  mit  einem  starken,  auf  der  Unterseite 
mit  Lehm  bestrichenen  eisernen  Deckel,  um  die  beim  Verbrennen  des  Thermits  nnd  des 
Hulzkohlen)ialvers  entstehende  Feucrgarbe  etwas  einzudämmen,  .^selbstredend  ist  ein  Zurücktreten 
um  einige  Schritte  gleich  nach  erfolgter  Entzündung  nothwendig.  Nachdem  die  Reaction,  die  auch 
bei  grofsen  Mengen  nur  einige  Serunden  dauert,  zu  Ende  ist,  wird  der  Deckel  sogleich  abgehoben 
nnd  flüssiges  (Tufseisen  oder  Stahl,  zuerst  einige  Kilo,  nach  und  nach  immer  mehr,  nachgegeben. 
Unbedingt  erforderlich  für  ein  gutes  (.Jelingen  ist,  dafs  besonders  beim  Zugeben  der  ersten  Klengen 
flfissigen  Eisens  ununterbrochen  und  kräftig  umgerührt  wird  sowohl  auf  der  Schweifsfläche  selbst, 
wie  an  den  Seiten  der  Form,   um  etwa  sich  ansetzenden  Corund  in  die  Höhe  zu  treiben.  Der 


Figur  16.    Aufgüsse  von  Tberiuiteisen  anf  2U  mm  starken  Blechen  (angeätzt). 
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Coriind  erstarrt  dabei  schnell  za  kleioen  Stöcken,  die  schlieffliich,  nachdem  die  Form  g«fiillt  ist, 
abgeschöpft  werden.  Mit  diesor  Arbeitsweise  wird  anch  noch  die  im  Cornnd  aufgespeicherte  Wärrae 
acurn  Theil  nutzbar  {reniachl.  Der  Corund,  auf  der  Oberflilche  schwimmend,  bildet  zadem  einen 
gaten  WiU-meschutz  (re»;en  .Ausstrahlung^.  Wesentlich  ist  ferner  für  die  Methode  dM  Tdllifre  Ent- 
behren der  Ticßiol  und  schliefslich  dir  s<  tuu  ll«-  WärmeentfaltODS^,  die  eine  foat  moneoUii  gleick» 
lUiLfsige  Auwüruiung;  der  Schweil'ülläohe  hervorruft. 

An  Stelle  der  Holzkohle  kann  aach  eine  dünne  Sehlcht  llllmigen  Eiaens  verwendet  werden, 
auf  welcher  sog^leich  das  Thermit  7,n  entzünden  ist.  Diese  .Art  der  .Ausführung  ist  auch  besonder* 
bei  Beseiti^un^c  von  I^unkern  anzuwenden.  l>er  das  Umrühren  in  der  Form  Besorgende  niufs  sieb 
wegen  der  enonuen  U'ilrmeansstrahluug  die  Hünde  mit  Tüchern  oder  dergleichen  schützen;  bei 
grüfseren  Schweifsangen  ist  es  sogar  nölhig,  eine  Maske,  wie  solche  die  .Arbeit<tr  hei  den  Tiegd- 
iUen  tnigen,  aufzusetzen.  Da»  Verfahren  hat  sich  besonder«  gut  bewahrt  hv'nw  Aiifs<  liw<^irsen  nftiT 
Walzeuzapfüu.  Diese  Arbeitsweise  ist  besonders  ökonomisch,  erfoi-dert  wenig  .Arbeitslohn,  gebt 
aclinell  nnd  vor  allem  sehr  sieher  von  statten.  Sie  ist  nerst  in  der  Gießerei  der  Gntehoflhnng»' 
hüttr  in  Sil  rki  erfolgreti  h  i!nr(  b^eführt  worden.  Das  Wrrk  hat  an  zahlrpicbeii  klcim-n  nnd 
grufseu  l'robeu,  diu  nach  erfolgter  Schweifsang  darcbgefKbrt  wurden,  festgestellt,  dal's  eine  tadellow 
AnfitchwellNing  nach  dieser  Methode  eraielt  wird.  Ich  erlauhe  mir,  anch  an  dieser  Stelle  meinen 
aufriclitigien  Dank  auszosprechen  für  die  ünterst&tsang,  die  mir  von  sotten  des  genansteii  Wwkes 
zu  theil  geworden  ist. 

Wie  oben  erwiüiut,  kann  dem  Tberuiteisen  auch  Kohlenstufif  zur  Krreiebung  einer  gröfsereD 
Hftrte  nnd  Festigkeit  xngeflifart  werden.   Es  geschieht  dies  am  besten  dnreh  Zugabe  von  m<MrUchit 

reinem  Gnfsf>isrn.  Dasselbe  wird  in  nnfsgrofsen  Stücken,  slei<  h  nachdem  die  Rf^action  niTiprpleit<?t 
ist,  zugegeben,  wodurch  oiu  Aufwallen  der  Masse  eintritt.  Die  Uufsoiseustücke  können  im  ^:'cbmied«- 
fener  erwärmt  nnd  es  kann  auch,  was  am  besten  ist,  Gnfseisen  in  flüssigem  Znstande  dem  feaer' 
flüssigen  Thermit  zugegeben  werden.  20  bis  SO  g  GafsciBon  auf  das  Kilo  Thermit  härten  das 
ansircsrhmolzene  Eisen  zumeist  hinreichend.  Mit  70  bis  90  g  üufscisen  auf  das  Kilo  Thermit 
erliält  man  einen  vorzüglichen,  sehr  feinkörnigen  Werkzengstahl.  Trotz  der  durch  Zugabe  des 
Eisens  hervorgerufenen  AbkShlnng  eignet  sich  dieser  Stalil  dennoch  gut  zu  AufschweifsungM,  zumal 
wenn  das  Werkstück  gut  angewilnnt  ist.  Man  kann  also  anf  diese  Weise  Stahl  mit  weichem 
Eisen  dii-ect  verschweifsen.  In  Figur  12  ist  ein  Stück  aus  .Stahlgufs  dargestellt,  das  an  der 
ansgebohrten  Stelle  einen  durchgehenden  Rifs  hatte.  Die  Dimensionen  der  Stelle  sbd:  1020  mm 
Tiitngo,  ;^00  mm  Breite  und  120  min  Dicke.  In  Figur  \'^  ist  die  Ausbesserung  abgebildet.  Fifriir  14 
zeigt  einen  auf  einer  etwa  zollstarken  (lufseisenplatte  aufgegossenen  Buckel,  der  nach  der  Auf- 
schweifsung  in  der  Mitte  dnrcbbohrt  und  dann  gesprengt  ist.  Die  Durchbohrung  hat  erwiesen, 
dufs  an  der  Schweifszono  keine  harte  Stelle  vorhanden  ist.  Schliefslich  ist  beim  versuchten 
Abschlag«  !!  des  AufL-^iissi  s  «  in  Stück  abseits  der  Schweifsstelli'  aT»y:t'1ii'M  Imn.  Fitrur  '  ">  i:iebt  die 
Abbildung  eines  auigcschweilsten  gufseiserneu  Buckels  auf  einer  Stahlplatte.  l>as  Stuck  ist  durch- 
gesagt, polirt  nnd  angtriUzt.  Figur  16  zeigt  Anliirasse  von  Tliermiteisen  anf  SO  mm  starken  Kessel- 
blechen.  Dii  Stiirk«  sind  in  der  Hitte  eingeschnitten,  dann  gesprengt  nnd  hehn6  Uarkimng  der 
Schweilsttug  angeätzt. 

Das  Vm^hren  hat  die  allemiannigfaltigsten  Anwendnngsweisen  gefunden,  besondsfs  in 
Gieftereien,  Beparaturwerksuttten  und  im  Hchißbau,  so  dafs  es  hier  nnr  m^Iich  ist,  ^rlflker 
Andeutungen  nnA  Hinweise  zu  ;;rlif>n.    (TiCbhafler,  allstiii^'cr  Beifall.) 

Vorsitzender:  Wir  sind  am  Schlüsse  unserer  Tagesordnung  angelangt.  Ic-h  scbliefiM 
hiermit  die  Generalversarominng. 

Seblnrs  3Vs  Uhr. 
*      *  * 

Das  an  die  \'erhandlungen  sieh  anschliefsende  übliche  gemeinschaftliche  Mittagsmahl  vereinigt«* 
noch  über  <JO0  Mitglieder  m\A  <;;islf\  I)«r'  Vnrsitzi'iitle  brachte  den  ersten  Trinkfprnrb  anf 
Se.  Majestät  den  Kaiser  und  Konig  aus;  im  Anschlul's  daran  wurde  das  bereits  an  auderer 
Stelle*  nebst  der  eingegangenen  Antwort  veröflTentlichte  Holdignngstelegranun  an  Se.  Vi^jeatlt 
ab2-e-s-anflt.  Herr  Oencraldirci  t<ir  Xic  iU  -(;i»  i\vitz  toastete  auf  den  Vorsitzenden,  Herrn  (?eh.  Com- 
merzienrath  C.  Lueg,  und  dieser  auf  die  beideu  Redner  der  Uauptversammlung,  ihnen  fOr  die 
anl^ewendete  grorse  Hübe  dankend. 


*  pStaU  and  Eisou«  1901  Nr.  7,  S.  976. 
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Einrichtangeii  flir  die  mechanische  Haiulhabang  yon  Erzen» 
Kohlen  nnd  Koks  anf  der  Pariser  Weltausstellang. 

Von  Eteenbatin-Bfttt-  nnd  BetriebsiospiKtor  Fnhm. 


IHe  Pariser  Weltaamt«llnng  i^t,  was  die  j 
Eiorichtui)(;'eii  für  die  tncchaniisohe  H:in<ihahiing  | 
von  Erzen,  Ki>lil<  ii  nn  l  Knks  Vtt^frifft,  nur  »p.lr- 
Uch  beschickt  worden ;  datiir  {gehört  aber  das 
W«ii|^,  das  ansgesteUt  worden  fat,  n  dem 
Ncnesten  und  Interessanteeten  aof  diesem  Gebiet. 
Wir  erwähnen: 

1.  Die  sehr  vollstSndIge  Vodell', 
Photographie-  nnd  PlanausstoUung  von 
J.  P(»liliir  A.-(i.  in  Köln,  die  sich  anf  die 
C.  \V.  HuiUscheu  amerikanischen  HandhabaMg»- 
elnriehtaiM^n  besog  und  in  Gruppe  VT  Khisse  29 
unterfrebrarht  war.  Von  einer  TUs.  lirtilHuig 
der  Pohligschen  SonderauüHtellung  glauben  wir 
mit  Rflcksicht  daranf,  dafs  ein  Theil  der  reu 
Pohlig  erebanten  HandhabungHcinrichtungen  bereits 
eingebend  in  ^Stabl  und  Eisen''  bespr^ochen 
wurden  ist,  Abstand  nehmen  zn  mttssen. 

2,  Die  Modellaasstellnng  der  Teni- 
perley  Transporter  Co.  zu  London  in 
ürappe  VI  Klasse  28  aiif  dem  Marateld  uebst 
einer  Handhabnngseinrichtnng  nach  Temperl^y- 
scher  l^auart  in  natflrliehMT  GrSfee  im  Park 
von  Viucennes. 

Di«  Temperley  -  Handhabung»  -  ßinriehtnngcn 
aolien  hier  nicht  nur  nach  den  auf  der  Weltaus- 
stellung dargestellten  besondmni  Aiiw.iKhin^r'n  ' 
beschrieben,  sondern  unter  Verwerihnng  der 
anf  der  Ansatellnng  erhaltenen  Aofsehlflsse  hin- 
sichtlich ihrer  Verwendung  im  allgemeinen  be- 
sprochen werden.  Sie  wurden  zuerst  bei  der 
Bekohlnng  engllseber  Kriegsschiffe  wahrend  der 
Flottenmanöver  im  Jahre  1K!»3  angewandt,  sind 
aber  seitdem  so  ven'ollkommnet  worden,  dafs  .«»ie 
beute  für  eine  Reihe  anderer  Zwecke  mit  grolsom 
Erfolge  \  erwendnng  linden,  beispielsweise  beim 
Be-  und  Entladen  von  Schiffen,  dem  Prknhlfn 
von  Dampfern  im  üafen  oder  auf  hoher  hsee, 
dem  Heben,  Fördern  nnd  Verthoilen  von  Gfitem 
in  WaarenhiUisern  und  anf  [>agerplätzen,  dem 
Fördern  von  Stoffen  auf  Kohlenzechen  und  in 
Steinbrüchen,  beim  Baggern,  beim  Aufspeichern 
von  Ersen,  Kohlen,  Koks,  Kols  oder  anderen 
Stoffen. 

Die  wesentlichsten  Bestandtheile  der  1  emperley- 
Haodhabnngselnrichtnngen  sind  eigenartig  eon- 

strriirte  Laufkatzen,  die  auf  einer  Förderbrücke, 
einem  Laufseil  oder  einem  Förderbanm  laufen 
nnd  ein  FSrdergeflIfs  tma  Fertbew  cgcn  der  Stoffe 
tragen  oder  mit  einer  Anhftngevonichtung  zum  An- 
hilngen.  Auf-  und  Niederziehen  oder  Fortbewegen 
irgend  welcher  GegeustUudu  verseben  sind.  In  der 

XI.II 


Gmndanerdnang  haben  die  Tempert^ -Einrich- 
tungen daher  eine  grofse  Aehnlichkeit  mit  be> 

kfinntfn  nmeriknniürhen  Haudhjibnngseinrirhtun- 
gen,  beispielsweise  mit  deu  Brownschen  Förder- 
brücken.* Während  die  Brownsehen  Handhahnngs- 
v'irri*  lituniTcn  JodHrli  u)(']\r  anf  dr-n  Betrieb  im 
grufsen  zugeschnitten  sind,  eignen  die  Temper ley- 
Einriehtnngen  sich  ebensosehr  fBr  den  Klein- 
betrieb; anch  sind  sie  anfserordentlich  anpassungs- 
filhig  an  die  verschiedenartigsten  Verhältnisse  und 
verdienen  allein  ans  diesem  Gmnde  Beachtung. 
Die  Laufkatzen  mit  ihren  Hebevorrichtungen 
sind  nach  den  Zwecken,  ilt^iion  sie  dienen  sollen, 
verschieden  eingerichtet ;  wir  verzichten  auf  eine 
nnsammenhangende  DarsteUnnfir  der  etnselnen 
Constructionen  tiikI  lielialteu  uns  vor,  gelegentlich 
der  Beschreibung  ausgeführter  Anlagen  von 
Temperley  -  Handhabungseinrichtungen  einzelne 
Beispiele  von  Laufkatzen  vorzuführen.  Im  be- 
soiivli  ri  ii  %verden  den  Temperley  -  Handhabungs- 
einrichtungen von  der  sie  liefernden  Firma  (The 
Temperley  Transporter  Co.  7S,  Bishopsgate 
St.  within,  London  F.  ('.)  fnlgende  Vorthcilo 
zugeschrieben,  die  hier  ohne  Zusätze  aufgeführt 
werden  mögen :  Das  Heben,  Fortibewegen,  Senken 
an6  erfoi*dertichenfalls  das  Ausstürzen  der  Last 
wird  mit  einem  einzift'n  Förderseil  bewirkt,  so 
dais  die  Bedienung  nur  auf  einen  Handhebel 
sn  achten  hat;  es  sind  nor  gans  einfache  Winden 
fnr  den  ncd  ieb  erforderlifh ;  das  Fortbewegen 
der  Last  geht  auf  dem  kürzesten  Wege  von  der 
Entnahmestelle  nach  der  AbsetnnngNtelle  rasch 
und  ohne  Störung  vor  sich ;  an  bestimmten  Stellen 
dfp  .\n>l<tr»Ts  Iftfst  sich  die  Laufkatze  durch 
Zurtickzieheu  feststellen  zur  Senkung  der  Last, 
was  sehr  wichtig  ist,  wenn  in  Schiffsluken  und 
Waccn  geladen  werden  soll.  Die  Zerstficklnng 
beim  Kohleuiörderu  wird  veimieden,  indem  das 
AnsstHrzen  dnreh  eine  sinnreich«  Vorriehtang 
an  jeder  beliebigen  Stelle  ni;i;rli(  Ii  ist  ;  ch  kann 
leicht  eine  grofse  Ausladung  der  Förderbrücke 
und  eine  beträchtliche  Förderweite  erreicht  werden; 
der  fibrigc  Vorkohr  an  der  Ladestelle  wird  wenig 
gestört;  Kinfachheit  in  der  Constrin  tion  nnd 
der  Handhabung,  geringe  Anlage-,  l'nterhaltungs- 
nnd  Betriebskosten. 

Als  l  im  der  einfachsten  Beispiele  von  Tem- 
perley -  Handhabungseiurichtungeu  iat  der  in  Ab- 
bildung 1  dargestellte,  an  einem  Bockgerilst 
anf^hllngte  PSrderbanm  xn  heseiehnen,  der  anf 


„Stahl  und  Eiseu'-  iUOU  Nr.  lU  uud  II. 
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bdi    Stahl  und  Eisen. 


dem  Kohlenhof  der  Midland  Coal  Company  in 
Woolwich  znm  Entladen  von  Kohlen  ans  Schiffen 
in  Wagen  oder  auf  Hänfen  dient.  lUc  Ein- 
riclitnni?  besteht  ans  dem   hohlen  Fördorbaum 
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diese  Einrichtung  bestimmte  Lanfkatze  mit  dem 
rd.  *  3  t  haltenden  Fördergefilfs  lauft  auf  einem 
unter  dem  Förderbaum  hängenden  X"'^'^^''' 
bildnng  2  zeigt  die  Stellung,  iti  der  die  Lauf- 


Einrichtungen  für  die  mechnnische  Handhabung  u.  s.  w. 


ans  Stahl  von  2.'>,.3  m  Länge ,  der  mit  Seilen 
an  einen  auf  dem  oberen  .'>talil(iu«>rträgur  des 
Bockgeriistes  laufenden  Wagen  gehilngt  ist; 
der  Wagen  wird  durch  eine  zu  einer  Handwinde 
führende  endlose  Kette 
bewegt.  Der  Förder- 
baum kann  jeden  beliebi- 
gen Horizontalwinkel  mit 
dem  Querträger  bilden, 
also  verschiedene  Luken 
de»  Schiffes  und  verschie- 
dene Stellen  des  Knhlen- 
hofcH  bestreichen ;  nach- 
dem er  in  die  gewünschte 
Lage  gebracht  worden 
ist,  wird  er  während 
der  Arbeit  durch  Seile 
darin  festgehalten.  IHe 
in  den  .Abbildungen  2 
und  3  dargestellte,  für 


katze  mit  dem  X''r'"'^pcr  fest  verbunden  ist  und 
die  Last  gehoben  und  gesenkt  worden  kann; 
Abbildung  H  stellt  die  Laufkatze  während  der 
Hewegung  auf  dem  I-Trilger  dar.    Alle  Ue- 


Vbbild.  8. 
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wcpnnfren  werden  mittels  eines  einzigen  Zug- 
seile« und  durch  nur  ciinen  an  oincr  gewöhn- 
lichen Winde  arbeitenden  Mann  bewirkt.  I>er 
J- Träger  ist  anf  sei- 
ner ganzen  Länge  alle 
1,5  ni  zum  Feststellen 
der  Laufkatze  einge- 
richtet, 80  dafs  in  Ah- 
Rtflnden  von  m  die 
Kohlen  gesenkt  and 
ohne  Zerstäcklang  aas- 
gestürzt werden  können, 
her  von  der  Hand- 
babnngseinrichtung  be- 
diente Theil  des  Kohlon- 
hofcs  falst  2500  t  Koh- 
len, die  Handhabnngs- 
ptnrichtnng  kann  diese 
Menge  von  Kohlen  anf- 
»iwirhem,  ohne  dafs 
eine  besondere  Vertiiei- 
iiing  mit  SehautVln  oder 
Karren  erforderlich  ist. 
Es  sind  durch  die  Ein- 
fnhrong  dieser  Einrich- 
tung sechs  Arbeiter  ge- 
spart worden,  die  früher 
mit    der  Vertheilnng 

der  durch  einen  gewöhnlichen  I>ani])fkrahn  ent- 
ladenen Kohlen  be«chiiftis:t  waren.  I>ie  Leistungs- 
fähigkeit ist  tiO  Kiibelladangen  zu  *ja  t  =  lU  t 


wird,  anfgehängt  werden.  In  diesem  Falle  können 
von  dem  Ma-ste  zwei  Trilger  ausgehen,  auf  denen 
zwei  Laufkatzen  unabiiilngig  voneinander  arbeilen. 


Abbildung  4. 

I>ie  in  .Abbildung  i  dargestellte  derartige  Ein- 
richtung hat  zwei  Trilger  von  rnnd  IK  m 
und  rtind  12  m  liänge.  Völlig  abweichend  hier- 
von construirt  ist  «lie  Handhabungs- 
einrichtung Abbildung  .5 ;  es  ist  zwar 
auch  ein  senkrechter  Mast  mit  zwei 
.Auslegeni  vorhanden,  und  anf  jedem 
•Ausleger  lilufl  eine  Laufkatze,  die 
beiden  Laufkatzen  arbeiten  aber  zn- 
samnion.  Die  aus  dem  Schiff  zn  ent- 
nehnii-nden,  am  t^uai  aufzuspeichern- 
den Kohlen  werden  in  Fördergefdfse 
^^eladen,  die  erste  auf  dem  vorderen 
Ausleger  arbeitende  Laufkatze  setzt 
das  Fördergeftlfs  auf  eine  am  Fufse 


in  der  Stunde.  Diese  .Art  von 

Handhabnngseinrichtungen 
kann  für  Förderweiten  von  !• 
bis  30  m  angewandt  werden, 
mit  Fördergefilfsen  von  ",'3, 
1  und  1  '/i  t  Fassung.  !5ei  ge- 
ringen Förderweiten  kann  der 
Förderbaum  wegfallen  und  der 
das  Lanfgeleis  bildende  I-Trii- 
ger  unmittelbar  oder  an  einr'Ui 
senkrechten  Mast,  der  drehbar 
ist  and  darch  .Ankerseile  gehalt  cn 


Abbildung  6. 
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des  Mastes  befindliche  Drehscheibe,  die  sich  sofort 
dreht,  worauf  die  Lauf  i<alze  auf  dem  rückwärtigen 
.Vuslcger  das  (iofJlfs  aufninimt  und  an  der  ge- 
wünschten Stelle  entladet.  Die  -Xusleger  kftnnen 
in  einem  beliebigen  Winkel  zu  einander  gestellt 
werden,  so  dafs  der  hintere  Ausleger  die  ganze 


Abbildung  7. 

LagerflÄche  bestreichen  kann,  ohne  dafs  der  Mast 
gedreht  /u  werden  braucht  oder  der  vordere, 
über  der  SchifTsluke  liegende  .\uslcger  seine  Lage 
ändert.  Es  können  auch  beide  Laufkatzen  uns 
dem  iSchift"  auf  die  vordere  (juaiflUche  entladen. 
Mit  zwei  .\u8legern  und  Laufkatzen  der  in  Ab- 


gelegten (Teleiao  verschieben  lafst  (.\bbildnng  6). 
In  dieser  Form  ersetzt  die  Handhabungseinrich- 
tung einen  gewöhnlichen  Krahn ,  bei  dessen 
Anwendung  die  Takelage  dos  Schiffes  bekannt- 
lich leicht  ein  Hindeniifs  für  das  Entladen 
bilden  kann.     Aufserdem  kann  mit  derartigen 

TemP^rlß.'^'  "  Einrich- 
tungen schneller  aus- 
geladen werden,  weil 
der  von  der  Last  zn 
beschreibende  Weg 
anstatt    des  halben 

Kreisumfangs  der 
Dnrchmessor  des  Krei- 
ses ist.    Solche  Ein- 
richtungen k<»nnen  mit 
Prefswasserwinden, 
elektrischen  oder' 
Dampf  -  Winden  be- 
trieben   werden,  die 
entweder    anf  dem 
Unterwagen  des  Bock- 
gerüstes oder  auf  dem 

Deck  des  Schiffes 
stehen.    .Anstatt  den 
X"  Träger  an  Seilen 

iiufzuhüngen,  kann 
man  ihn  natürlich  auch 
unmittelbar  an  den  tra- 
genden Gerüstpfeilenj 
befestigen  und  dabt-i 
beliebig   viele   Zwischenstützen    schaffen,  aU" 
mit  sehr  einfachen  Mitteln  anf  gröfsere  Weiten 
fördoni.     .Abbildung   7    zeigt    eine  derartige 
Einrichtung,    die    auf    rund    34,5    m  Weite 
über  einige  (!ebilude  hinweg  fördert.    Damit  ist 
das  .Anwendungsgebiet  dieser  einfachsten  Form 


biMung  .*>  dargestellten  Anordnung  kann  ein 
Kohlenhaufen  von  r)tMMt  t  geschüttet  werden, 
wobei  die  vordere  (jnnit1<'U-hi'  für  den  übrigen 
Verkehr  frei  bleibt. 

Der  Ausleger  kann  nun  statt  an  einen  dreh- 
baren Mast  auch  an  eine  auf  einen  l'nterw.'jgen 
gestellte  Krahn.sHule  gehilngt  w«'rden,  wobei  das 
(.•anze  sich  auf  einem  an  der  tjuaikante  entlang 


der  Temperley  -  Handhabungseinrichtungen  noch 
keineswegs  erschöpft,  doch  lassen  die  Beispiele 
schon  die  Grundsätze  erkennen,  nach  denen  bei 
der  Horstellung  verfahren  wird. 

Wenn  gröfsere  Mengen  Kohlen  aufgestapelt 
werden  sollen,  so  bedient  man  sich  der  in  .Ab- 
bildung 8  dargestellten  Förderbrücke,  die  ihrer 
tJosamnitannrdnung  nach  nicht  wesentlich  von 
den  in  .,Stahl  und  Eisen"  1900  Nr.  D»  n.  11 
abgebildeten  Förderbrücken  abweicht.  Die  Brficke 
ist  vorne  auf  einem  Zweibein,  hinten  auf  einem 
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Oeriistthara  gelagert  und  kttnn  auf  Gtoletaen 

am  Dock  entlang  geschoben  werden ;  es  laufen 
anf  ihr  zwei  Temperley  -  Laafkatzen.  Diese 
Brücken  werden  bis  zu  Welten  von  rund  55  m 
ud  Höhen  von  9  bis  12  m  herfirestellt ,  und  es 
kSnnen  stündlich  75  bis  100  t  Kohlen  lult  ihnen 
augeladeD  werden.  Statt  der  Bräcken  können 
auch  Lavfteile  v«rwendet  werdoi,  mm  flr 
jrröfsere  Fördi-rwciti-ii  zweckmUfsig  ist.  Die 
Einriclitung  Abbüdimg  9,  bei  der  die  geneigt 


Abbildiug  9. 

liegemleii  Lanfseile  von  den  an  der  Dockkaute 
stehenden  Lantgernsten  nach  hinten  aufgestellten 
Bdcken  geführt  sind,  fördert  auf  122  m  Ent- 
fernung und  ladet  Kohlen  oder  Erze  ans  Dampf- 
ichiffen  in  Kisenlialinwafron  oilcr  auf  La;rerpl;ltze. 

Die  verüchiedenaitigäte  Anwendung  findet 
die  Temperlgy-Handh«lwngB6iiiriehtdiig  mit  Krag- 
anneii}  bei  der  von  einem  oder  mehreren  tV^r- 
ttebenden  oder  anf  einem  Ueleise  verschiebbaren 
Gerüsten   nach  beiden  Seiten  Kiagai-me  ans- 


gerfiat  anf  eine  Drehadietbe  nn  stellen,  so  dafs 

der  Winkel,  den  die  Ivi-agarmc  mit  der  Dock- 
kante bilden ,  beliebig  geändert  werden  kann. 
Die  LeistungsfUhigkcit  der  dai^estellten  Lade- 
vorrichtung ist  75  bis  100  t  L  d.  Stunde.  Der- 
artige llandliabmigseinrichtangen  mit  Krafraniien 
sind  in  einer  grofsen  Zahl  von  Ausfühi'ungen 
vorhanden;  bei  beMchtUeben  FSrderwelten  oder 
schweren  Lasten ,  die  mit  gTofser  üeschwindig- 
keit  za  bewegen  sind,  müssen  die  Traggerüste 
xttfSrmliehenGerBBtthannen 
aasgebildet  werden,  die  dann 
auch  die  8ilniiiitli<lif'n  Ma- 
schinen tür  den  Betrieb  auf- 
nehmen. Die  Oerflstlhflnne 
werden  meisten»  auf  Geleisen 
verachiebbai*  angeordnet,  in 
welchem  Falle  die  ganze 
Einrichtung  als  „Temperley 
Transporter  of  the  Travel- 
hüii  Tower  type"  bezeichnet 
wird.  Eine  solche  in  der 
allerncneuten  Zeit  fertig-ge- 
stellte Handhabuugaeiurich- 
tnng,  wie  sieanfden  Wwken 
der  Temperley-Uesellschaft  probeweise  aufgebaut 
worden  war,  um  darauf  wieder  auseinander  ge- 
nommen zu  werden  rar  Verpackaug  und  Ver- 
schiffung nach  einem  auswärtigen  Hafen,  ist  in 
.Abbildiinj^  11  dargestelH.  Die  zum  Kiitladen 
von  Kohleudamplern  bestimmte  Vonücbtung  ist 
so  Mngeriohtet,  dah  sie  anf  einem  an  der  Doek- 
kante  gelegten  Geleise  liin  iiiid  lu  r  gt-falucti 
werden  kann,  und  £isenbaimwageu  unter  dem 
GerOstthnm  Uninrdk  fUma  kitanen.  Der  Ans- 


Abbild,  la 


gestredet  sind  (Abbildung  10).  Sie  ist  dort  am 
Platze,  wo  die  Stoffe  in  grofHerer  Entfernniip: 
von  dem  tragenden  Gerüst  aufgenommen  oder 
abgesetzt  werden  sollen,  eignen  sich  also  be- 
sonders zum  Ent-  und  Beladen  grSfeerer  Schilfe. 
Die  jTPZcichnete  Eiurichtuni;  i>t  Tiiit  zwei  Laiit- 
katzeu  ausgerüstet;  die  sowohl  zum  Ueberladeu 
der  Stoffe  als  snm  Fortbew^fen  der  gansen 
Einricliinny:  iliciicn'lp  Mn'^fliiticnkraft  ist  nnten 
auf  dem  Gerüst  untergebracht.  Die  Kragarme 
mit  flirein  Odsise  künnen  stait  wagctrecbt  anch 
geneigt  liegen,  ftraer  ist  es  anglagig,  das  Trag- 


leger ist  geneigt  angeordnet :  das  untere ,  in 
senkrechter  Ebene  be\vpp:liche  Ende  wird  über 
das  Scbiä'  gelegt,  das  obere  über  den  Lager- 
raum für  die  Kohlen  gebracht.  Die  Tragfllhig^ 
keit  ist  rund  1  '/i  t.  die  Hiib^Tsili\viiidi;-'^keit 
!)1,4  m  i.  d.  Minute,  die  Fürdergeschwindigkeit 
182,H  mllinutc;  die  Auskragung  des  Auslegers 
betrilgt  13,7  m  über  dem  Wasser,  21,3  m  über 
dcn>  Lande.  Die  ganze  Länge  des  Ausl<  <:.  i  s  ist  rund 
-Ilm.  Die  Spurweite  des  Geleises  rund  o  m.  Die 
LeistnngsfUligkeit  betrKgt  50 1  in  der  Stunde.  Als 
Hetriebskraft  dient  Dampf.  r>ii'  Kohlen  werden  im 
Schifoanm  in  die  in  Abbildung  12  dargestellten 
Kübel  gesehanfelt;  die  Kffbel  werden  dann  ge- 
hoben, anf  dem  Ausleger  entlang  gelegen  und 
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dicht  bis  »nf  die  Kohlenhanfen  nit>der{?e8enkt, 
wo  Hie  selbsttliätii?  auskippen ,  um  darauf  leer 
nach  dem  Schiffsraum  zurück  zu  gehen.  Diese 
verschiedenen  Bewe- 
gungen werden  von 
nur  einem  Mann  in 
45 Secunden  vollführt, 
wobei  die  Zeit  /.um 
Ab-  und  Anhangender 
Kübel  nicht  eingerech- 
net ist.  In  72  Secun- 
den  kann  Jedoch  ein 
gefüllter  Kübel  mit 
1  t  Inhalt  gefördert, 
entleert ,  zurückge- 
bracht und  wieder  ge- 
füllt werden,  so  dafs 
die  stündliche  Lei- 
stnngsfilhigkeit  mit 
diesem  Kübel  unter 
günstigen  L'mstilnden 
auch  50  t 'Stunde  be- 
trälgt.  Die  zugehörige 
Winde  ist  so  gebaut, 
dafs  nicht  nur  das 
Heben  der  gefüllten 
Kübel  mit  !)1,4  m. Mi- 
nute (TeHchwindigkeit, 

ihre  Fortbewegung  mit  1«2,3  bis  213,3  m  Minute 
(ieschwindigkeit  —  beim  Leergang  sogar  mit  noch 
gröfserer  —  bewirkt  wird,  sondern  auch  die  Vor- 


gegennber  dem  Entla<len  von  Kohlen  der  Vor- 
theil ergiebt,  dafs  die  Kübel  in  gröfserer  Höhe 
über  dem   Hoden   ausgestürzt  werden  küuneu. 


AbbiMnng  12. 

und  RückwÄrtsbewegung  der  ganzen  Hinrichtung 
mit  der  Winde  vorgt^nonimen  werden  kann.  Die 
Einrichtung  kann  auch  ohne  weiteres  zum  Kiit-  i 
laden  von   Erzen  benutzt  werden,  wobei  sich  | 


Abbildung  11. 

weil  die  Zerstücklung  belanglos  ist.  .Auch 
können  in  Verbindung  mit  der  Einrichtung  sutt 
der  dargestellten  Kübel  Greifer  verwendet  werden, 
mit  denen  die  Hauptrattsse  der  Schiffsladung 
herausgenommen  wird. 

Eine  interessante  Anwendung  der  Temperley- 
Einrichtung  ist  in  .Abbildung  13  dargesu>llt;  «^ie 
zeigt  eine  elektrisch  betriebene  Kohlen-Entlade- 
vorrichtung auf  einem  Klektricitätswerk.  Die  Laile- 
filhigkeit  der  Küliel  ist  rund  1  t;  die  Hubgeschwin- 
digkeit rund  »il  nii'Minute;  die  Fördergeschwimlig- 
keil  rund  244m 'Minute.  Die  Lilnge  beträgt  K7  ni. 

Eine  nicht  zu  unterschiltzende  Schwierigkeit 
ergab  sich  bei  den  holu-n  Fördergeschwindigkeiten 
in  der  Constru«'tion  der  Leitrollen  zur  Unter- 
stützung des  Fördei-seils ,  die  alle  15  bis  is  m 
erforderlich  sind.  Sie  müssen  nicht  nur  das 
Seil  wirksam  führen,  sondern  auch  so  ein- 
gerichtet sein ,  dafs  sie  die  Laufkatze  mit 
grofser  Geschwindigkeit  ohne  nacbtheilige  St^fse 
durchgehen  lassen.  Eine  solche  Leitrulle,  die 
von  der  Laufkatze  aufgeschnitten  und  nach 
deren  Durchgang  wieder  zusammenklappt,  stellen 
die  Abbildungen  I  I  u.  15  dar. 

Die  zur  Anwendung  kommenden  elektrigch, 
mit  Dampf  oder  Prefswasser  betriebenen  Winden 
sind  meistens  für  verschiedene  Hubgeschwindig- 
keiten gebaut.  Abbildung  Hi  stellt  eine  Dampf- 
winde  fiir  rund  305  m» Minute  Hubgeschwindip- 
keit  dar,  wahrend  Abbildung  1 7  eine  elektrische 
Winde  für  Temperlej'-Handhabungseinrichtuwren 
veranschaulicht,  die  mit  122  oder  244  ui,'Hionte 
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(ieschwindigkeit  heb«>ii  kann.  Die  rhiiiipfwinde 
Abbildunf?  1(»  hat  zwei  Cyliiider  mit  Kulhen  von 
0,25  lu  Durchmesser  und  o,2rnn  llul»,  die  unmittel- 
bar auf  die  Windetrommel  wirken  und  dem  Förder- 
seil  die   verlangte   Höchstf^feschwindigkeit  von 


Ahbildunis  IH. 

305  m/Minute  ertlieilcn  künncu  bei  2')U  t'm- 
drehuni^en  i.  d.  Minute.  lUm  Fohlen  aller  Ku|)|)- 
luiigen  sichert  einen  ruhigen  sicheren  (>ang. 
Heim  riiiüt^'ueru  kann  eine  kleine  Menge  (iegen- 
dampf  mit  Hälfe  eine»  besonderen  \'cntils  ge- 


l'nter  den  neuzeitlichen  Ausführungen  der 
Temperley-(iesellschaft ,  deren  Heschreibung  uns 
noch  (ielegenlieit  geben  wird,  einige  interessante 
Flinzelheiten  der  Kinrichinngen  kennen  zu  lernen, 
erwühnvn  wir  zunächst  die   Vorrichtung  zum 

Ueberladen  vonPhog. 
phaten  in  8  fax  (Tu- 
nis). Die  Phosphate 
werden  in  (tafsa  ge- 
wonnen und  nach  dem 
250  km  entfernten 
Verschiffungshafen 
Sfiix  mit  der  Eisen- 
bahn befördert.  Die 
tllgliciie  Zufuhr  be- 
tragt durchschnitt- 
lich 20  Wagen  zu 
IH  t  =  3üO  t.  In 
dem  Hafenplatz  Sfax 
werden    die  rims- 
phate  entweder  un- 
mittelbar in  die 
Schiffe  übergeladen 
oder  in  einen  tiber- 
deckten Lagerraum 
zur    spiUeren  Ver- 
ladnnggebracht.  Die 
Handhabungsein- 
richtung mnfste 
daher  für  einen  d<»p- 
|>eltcn   Zweck,  das 
rcberladen  aus  Eisenbahnwagen  in  Schiffe  oder 
Lagorrilnme  und  flir  das  Ueberladen  aus  Lager- 
rilumen  in  die  Schiffe,  construirt  werden.  Die  Her- 
»itellung  wurde  dadnrcli  erschwert,  dufs  die  Eigen- 
tliümer  der  Eisenbahn  ihre  Hetriebsmittel  heibehal- 


Abbildung  14. 


Abbildung  IK. 


geben  werden,  das  einen  wesentlichen  Hestaud- 
theii  der  Dampfwinde  bildet  und  so  eingerichtet 
ist,  daf»  es  bei  der  gröfsten  (ieschwiiidig- 
keit  mit  der  Hand  geöffnet  und  geschlos.sen 
werden  kunn. 


ton  wollton  und  die  Hehörden  gewisse,  nicht  zu  um- 
gehende Vorschriften  tTir  die  Hauten  in  der  Nahe 
der  Ladequais  erlassen  hatten.  Dahin  gehörte  die 
HeschrHiikung,  dals  eine  Hreite  von  7,5  m  neben 
der  Dockkante  bis  zu  einer  gewissen  Höhe  von 
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Constructionstheilen  freigelassen  werden  niufste 
and  die  Tiefe  der  anf  dem  liuui  etwa  anzu- 
legenden Vertiefungen  höchstens  1,37  ra  betragen 


TliurmgernHles  aus  gerechnet 
Wasserseite,   11,3  ni  auf 
Arm  au  der  Wanserseite 


Allbildung  16. 

dürfe.  Auch  war  es  erforderlich,  die  Phosphat« 
bei  allen  mit  ihnen  vorzunehmenden  Hand- 
habungen vor  der  l'ubill  des  Wetters  zu 
schätzen.  Die  Ein- 
richtung mufste  bis 
täglich  3000  t  aus 
dem  Lagerraum  in 
die  Schilfe  laden 
können ,  was  dazu 
geführt  hat ,  zwei 
Thurmgerüstc  mit  je 
zwei  Laufbäumen 
aufzustellen  mit  Kü- 
beln von  je  1800  kg 
Ladefähigkeit.  Es 
können  daher  etwa 
7  t  Phosphate  zu 
gleicher  Zeit  in  Be- 
wegung sein  und, 
da  das  Füllen,  Ent- 
laden nnd  Wieder- 
füllen eines  Kübels 
nur  eine  Minute  dau- 
ert, können  stündlich 
420  t  übergeladen 
werden.  Abbildung 
lö  ist  ein  Schaubild 
der  einen  von  den 
beiden  Ifaudhabungs- 

einrichtungen.  Die  Hubgeschwindigkeit  ist 
91,4  m.' Minute;  die  Fürdergeschwindigkeit  \H2,H 
m/Minute;  die  Auslegerweite  von  der  Mitte  de» 


schineuböden  stehenden 
\'erbindHng  gebracht  sind 
sind   '22, H  m   hoch,  die 
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18,3  m  auf  der 
der  Landseite.  Der 
ist  drehbar  in  senk- 
rechter Ebene  gela- 
gert. Die  Lage  der 
beiden  durch  ein  leich- 
tes Netzwerk  gegen- 
einander abgesteiften 
Lanfbilume  ist  aus 
Abbildung  lü  zu  er- 
kennen, .^us  dem 
(^uerachnitt  Abbildung 
20  und  der  Vorder- 
ansicht Abbildung  21 
geht  hervor,  dafs  die 
ganze  Einrichtung  anf 
12  Käder  gestellt  ist, 
die  auf  einem  parallel 
zur  Dockkante  geleg- 
ten Ueleise  von  ut 

Spurweite  laufen. 
Zwei  Räder  auf  jeder 
Seite  wii  ken  als  Trieb- 
räder, indem  sie  in  ge- 
eigneter Weise  durch 
Wellen  und  Kujipluu- 
gen  mit  einem  der 
anf  den  beiden  Ha- 
Dampfmaschinen  in 
Die  Thuruigernste 
mit    einer  Neigung 


Abbildung  17. 

von  1  :  4  gelegten  Laufbäume  33,s  m  lang. 
\'ou  den  beiden  Maschinenböden  enthält  der 
obere  (.\bbildung  22)  einen   Dampfkessel,  der 
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Am  erforderlichon  Oainpf  für  vier  Maschinen 
erzeugt ,  von  denen  drei  auf  dem  oberen  und 
eine  anf  dem  nnteren  Maschinenbodon  stellen. 
Zwei  Maschinen  auf  dem  oberen  Hoden  treiben 
die  Winden  fär  die  Bcwefirung  der  Lorten  auf 
den  beiden  Lanfb&ameu,  die  dritte  dient  zum 


AbliiMiiiig  Irt. 

Fortbeweg:en  der  gan/.en  Ladevorrichtung  und 
zum  Antreiben  der  Spille,  mit  denen  die  Eisen- 
bahnwaf^en  herangeholt  werden.  Diese  Wagen 
werden,  wie  aus  Abbildung  20  hervorgeht,  unter 
die  Ladevorrichtung  gefahren.  Sie  haben  Seiten- 
tliüren  und  eignen  sich  nicht  zum  Tnikippen, 


lenke  «ind  mit  (ileitHtücken  verbunden,  die  auf 
langen  st^nkrecliten  Schraubenspindeln  sitzen. 
I)a8  (iewicht  der  Schaufel  ist  durch  ein  Gegen- 
gewicht ausgeglichen.  Die  Schraubenspiiideln 
werden  gleichfalls  von  der  Rtehen<len  Dampf- 
uia.schine  mit  angetrieben.    Gin  auf  dem  unteren 

Maüchinenboden  ste- 
hender Mann ,  der 
von  d<»rt  aus  den  zu 
entleerenden  Wagen 
gut  übersehen  kann, 
senkt   die  Schaufel 
nieder,  bis  die  un- 
tere   Schneide  der 
Schaufel  etwa  3  cm 
über   dem  Wagen- 
bodeti  steht.  1  n  einer 
Minute    macht  die 
Schaufel  zwei  Vor- 
wärtsbewegungen, 
wobei    der  Inhalt 
des  Wagens  in  un- 
tenstehende Ikdiill- 
ter    entleert  wird. 
Diese  HehHlter  kön- 
nen  in  Kübel  von 
IHOO   kg  Fassung 
entleert  werden,  die 
von  der  Ijadevorrich- 
tung  auf  Köllen  ge- 
setzt worden  sind, 
aaf  denen  sie  unter 
die  Hehillter  gerollt 
und    dann  gefüllt 
werden.     Nach  dem  Füllen  werden  die  Kübel 
von  der  Ladevorilchtung  aufgenommen ,  in  den 
f^agerraum    entleert    und    leer  zurückgesetzt. 
Soll  aus  dem  Lagerraum  üburgeladen  werden, 
80  bedient  man  sich  des  links  stehenden  Be- 
hälters ,    in    den    die   Kohlen    durch  Schütt- 


weshalb  die  Phosphate  ausgeschaufelt  werden 
müssen.  Dazu  ist  eine  Dauipfschaufel  angebracht, 
die  ans  einer  greisen ,  oben  in  tielenken  ge- 
lagerten senkrechten  Platte  besteht,  die  nahezu 
die  I..ange  eines  Kisenbahnwagens  hat  und  durch 
ein  Paar  Kurbeln  und  eine  KurbelsLange  von 
einer  stehenden  eincylindrigeii  Dam|)finaschine 
gedi-eht  werden  kann  (Abbildung  2U).    Die  Ge- 


rinnen fallen,  um  darauf  aus  dem  Itehälter  in 
den  darunter  stehenden  Kübel  zu  gelangen. 
V\\\  die  Phosphate  vor  den  Witterungseiuflüssen 
zu  schützen,  ist  die  Handhabungseinrichtung  an 
den  erforderlichen  Stellen  mit  verzinktem  Well- 
blech überdacht,  während  eine  in  .\bbildung  20 
mit  dargestellte  schirmartige  Schutzkappe  mit 
der  Laufkatze  verbunden   ist   und  den  Inhalt 
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dm  Kflbelfl  urllirend  der  Bewegnn?  sehfitst. 

Wie  bereits  erwähnt,  werden  alle  Handhabungrs- 
ju'beiten  mit  den  Temperley-Einriclitungen  mittels 
eines  einzigen  Seiles  vurgenuninicn ,  was  ancli 
hn  dem  vorliegenden  Keispiel  der  Fall  ist. 
Durch  Anziehen  und  Nachlassen  des  Seiles  wirl 
die  ganze  Handhabung  ausgeführt,  die  in  dem 
Hocbsieben  einn  gefttUten  Kflbcls,  dem  Fort- 


bewegen aef  dem  Ausleger,  dem  Senken  and 

Auskippen,  dem  Hochziehen,  Znräcklaafen  nnd 
Senken  des  leeren  Kübels  besteht.  Die  Haupt- 
arbeit der  liedienungsmannBchaft  besteht  darin, 
achtzugeben,  dafs  die  Laufkatze  an  der  ge- 
w  ii  tischten  Stellp  z«m  Hall  t  u  tr»>bracht  wird,  die 
übrigen  Handhabungen  sind  dann  leicht. 

(PortMtnuig  folgt) 


Coiivertei^ebläse  fttr  das  Hasper  Eisen-  und  Stahlwerk. 

Ausgeführt  von  der  Siegener  Maschineabau>Act.-Ges.  vorm.  A.  &  H.  Oechelhaeuser. 

(Riem  Tifel  V.) 


Die  «nf  Tafel  V  dargestellte  Hasehine  ist 

znr  Hedienung-  basischer  Converter  von  üüW)  kg 
Kinsatz  bestimmt;  sie  soll  vertnigsmafsip-  in  der 
iiinute  yno  cbm  Wind  ansaugen  nnd  aul  2  Atm. 
eomprimiren.  Nach  Inbetriebsetxnng  der  Maschine 
slellto  fich  heraus,  dafs  mit  einem  höheren 
Wiuddruck,  etwa  2,23  Atm.,  b^»ere  Resultate 
ersielt  werden  kennten  nnd  wird  deshalb  in  der 
Regel  iiiil  (Hesem  Druck  jj:e;iil>t.'iti  t,  wobei  aber 
die  maximale  Wiodmeage  nur  selten  beansprucht 
wird.  Die  Maschine  hat  1000  nnd  1500  mm 
Danipfeylinder-  und  13öO  mm  Windcylinder- 
durcbraesser;  der  Hub  bitrii^t  1500  mm.  Die 
Dampfcylinder  haben  Corlifs  -  Steuerung,  deren 
FfliluBf  inreb  den  Ibadiinisten  anf  beqn«ne 
Weise  regulirt  wird. 

DieWindcylinder  haben  für  den  Ein! als  Hähne, 
die  den  Stenerhihnen  der  Dampfcylinder  nach- 
gebildet sind.  Der  Auslafs  des  Windes  tri  schleht 
durch  Ventile,  Patent  Rieillpr-Sttitnjif,  und  zwar 
warde  die  Mai<chine  zunächst  mit  der  ersten, 
doppelsitaigen  Constrnction  gidlefert»  die  sieb 
an  oh  pmt  bewahrte.  Indessen  macht  die  f>irlitiing 
der  beiden  äitzflächen  mit  Eücksicht  auf  die  ver- 
sdiiedenaitige  WSrmedehnnng  der  betrelTenden 
Materialien  erhebliche  Schwierigkeiten  (die  Be- 
arbeitung mufste  unter  Arbeitstftmppi  afiir  ge- 
schehen!), und  die  mittlere  Führuui,'  dei-  Ventile 
ist  der  ttnlberen  Schmierung  nicht  gut  zugänglich. 
Wenn  nun  amh  «Inicli  (I;is  dem  Cjiinder  hehnf^ 
der  Kolbeuscbmierung  zugefährte,  und  dann 
griMbtentheilB  mit  dem  Windstrom  abgeführte  Oel 
in  der  Kegel  die  Ventile  genügend  geschmiert 
werden ,  so  ist  doch  schon  ein  Festsetzen  ein- 
jseiaer  Ventile  vorgekommen  und  wurden  deshalb, 
sonlelist  zur  Erprobung,  mehrere  Ventile  der 
neueren,  einsitsigen  Form  eingebaut.  Diese  be- 


währen sieh  gans  vorsitglicb  nnd  werden  deshalb 

die  illteren  Ventile  nai  Ii  uml  nach  beseiti/^t  luiJ 
durch  die  neuere  Art  ersetzt  wmlen.  Kiiie 
Zeichnung  dieser  letzteren ,  so  wie  sie  für  «in 
in  Arbeit  befindliches  groftes  Convertwgebltee 
für  den  Mörder  Verein  znr  Verwendnii?  eelaiis'en 
(die  Hasper  Ventile  sind  etwas  kleiner;,  siehe 
Seite  501  nnd  503  in  voriger  Nnmmer.  Der 
freie  (Querschnitt  der  SangöfTnnngen  beträgt 
1/10,0,  derjenige  der  Umckventile  1/9,7  der 

Windkolben- 


z 


Wlknod  4«r  KMfbuii^tanag  :ti  T«iiii«b 


fiäche.  Die  vor- 
zügliche Wir- 
kungsweise des 
Ein-  nnd  Ans- 
lasses  ist  aus 
beistehenden, 
bei  l,75BKel- 
bengeschwiii- 
digkeit  genom- 
menen Diagram- 
men (Fignr  l 
bis  3)  ZU  er- 
sehen. 

Die  Maacbine 
ist  an  eineCen- 
tralcondensalion 
angeschlossen.  Wenngleich  sUmnitliche  Kolben 
als  Tragkolben  ausgeführt  sind,  so  würde  doch 
die  hintere  Schlittenfühnm^: ,  hinter  den  Wind- 
cylindero,  nicht  fortgelassen  worden  sein,  wenn 
es  nicht  an  Raum  gefehlt  b&tte. 

Die  Masi  liine  ist  seit  ATai  vorie*'ii  .Talires  in 
Hotrieb;  es  war  die  erste,  die  mit  Kiedler-Stumpf- 
VentUen  in  Gang  kam.  Ihr  Gesammtgewicht 
beträgt  etwa  IHOOOO  kg,  wovon  14800  kg  aof 
das  Schwungrad  entMlen.  Mtfftrt. 


Figni-  t  bis  8. 
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Vorfrisehung  des  Rohetem  fflr  den  M&rthiproGars. 


Im  »Irou  Agc"  vom  81.  Jaooar  1901  benprioht 
H.  H.  Campbell,*  «in  ameribuitsdier  Stahl* 

Werkspraktiker,  wolchor  bis  in  die  jüngste  Zeit 
Betriebsleiter  der  Pminsyl vaiiia  Stot  l  Work-?  war 
und  sich  auch  auf  dem  Cootinenie  eines  guten 
Rufes  erfreut,  das  Duplex -Verfahren  uod  ver* 
gleicht  in  dit'^f-Mi  AiifMafzc  jene  Vi»rfahron,  welche 
bezwecken,  ein  für  dea  Martinbetrieb  entsprechen» 
des,  vorgefrisehtes  Material  sa  liefern.  Er  fahrt 
dte  in  Witkowiti  eingeführte  Vorfrischen  des 
Roheisens  in  .U»r  snuern  Birne,  wIp  hti  Bolckow, 
Vaughan  Co.  guniHchie  Yersuclie  an,  zieht  den 
ProeeCs  von  Talbot  in  Vergleich  und  kommt  tu 
dem  Schiurs,  Hafs  ein  neues,  von  Kernohan  vor- 
gcschlsgeoes  Vorfrischverfahren  g^enOber  allen 
anderen  Vorbereitangsproeeaaen  bedeutende  Vor* 
vHgQ  biete. 

Dieses  Vorfahren  besteht  darin,  das  ÜUssige 
Kohcisenauf  dem  Wege  vom  Hochofen  oder  Sammler 
zu  einer  PAmne  mittels  Wind  zu  frischen.  Das 
Ri-iheisf  n  wird  in  kleint-n  Massen  (Tieft*  iIl"?  Bados 
75  mtu)  während  dos  Abflüsse«  durch  eine  geneigte 
Rinne,  welche  die  Sohle  eines  Ofens  bildet,  frischen- 
den Luftströmen  ausgesetst^  und  dadurch  ein  fär 
den  Martinbetrieb  geeigneteü  Einsatzmaterial 
erzeugt.  Bei  Verwendung  dieses  Materials  wird 
der  Schrotteinsatz  entbehrlich,  und  der  Verlauf 
des  Marti tiprofpssp«!  beficlileutii^t. 

Der  (irundgedanke,  welcher  dem  Verfahren 
entsprfehtv  ist  nicht  neu,  da  ich  denselben  schon 
Im  .Tahie  LS93  anläfslich  des  Chicagoer  Meeting 
des  „American  Institute  of  Mining  Engineers% 
gleichzeitig  Abtheilung  des  internationalen  In* 
genieur-Congresses,  in  einer  demselben  vorgelegton 
nrnfas^ondon  Abhandlung  vertrat.  Dieselbe  wurde 
in  den  „Transactiuns  of  the  American  Institute  of 
Hining  Engineers'*,  Rand  28,  Jahr  18M.  Seite  1 
bis  86  arifi^eiioinnTen.  Die  deutsche  Ahliandlung 
gleichen  Inhalts  findet  sich  in  , Stahl  und  Eisen" 
ISm,  Heft  20  und  21. 

Zum  Beweise,  dab  sich  der  Vorschlag  Kerno- 
hans  mit  meinen  damals  mitgethcilton  Ucdanken 
deckt,  tühre  ich  hier  eiatgo  Sätze  der  in  „Stahl 
und  Eisen*  verMTentliehten  Abhandlung  an: 

Seite  887:  „Das  bohuf.s  Krsj.arunp;  an  Brenn- 
material verhältnitsmäJjiig  arm  an  Kohlenstoff, 
Silieium,  Phosphor  dargestellte  Roheisen  wird  auf 
dem  Woge  vom  Hochofen  zu  einem  Sammel- 
raum durch  die  Einwirkung  von  intensiv 

•  Uebersetzt  von  Hrn.  Pritz  Lflnnann  jr., 
nStahl  und  Eisen"  1901,  S.  3S7. 


ozydirenden  Gasströmen  gefeint  und  ent- 
kohlt. Die  Feinirung  und  Frisehung  er- 
folgt, während  das  Roheisen  vom  Hock* 

ofen  zum  Sammelraum  flief-^t. 

Da  aber  der  AbfluCs  des  Roheisens  ein  con- 
tinuirlicher  ist,  so  kann  glsidizeitig  nur  jenas 
Quantum  dem  Frischprocefs  unteraogeD  werden, 
welches  sich  momentan  auf  dem  Wege  zum  Sammet- 
raum befindet  Das  Eisen  wird  daher  in  kleinen 
Massen  und  in  sehr  verthoiltem,  bewegtem  Zustande 
den  oxydirenden  (tii<;<*n  ausgesetzt,  bietet  diesen 
eine  verhältni£smä(sig  greise  Angriffsfläche,  wes- 
halb die  Frisehung  in  kurzer  Zeit,  auf  kunem 
Wege  erfolgen  mub." 

Seite  982:  ,,Tn  der  auf  Tafel  VIII  pcRebm  -n 
Anordnung  fHUt  das  Material  durch  heifse  Wind- 
strOme  Qber  Stufen  nach  abwftrtsy  wird  dabei 
feinirt  und  gefri^^elif,  gelangt  dann  aehlieblieh  in 
den  Sammelofen. ■* 

Seite  933:  ,Die  Frisehung  nach  dem  Urund- 
satzct  das  Rohmetall  im  TertheiHen  Zustande  den 
oxydiienden  Gasströmen  auszusetzen  und  erst  in 
mehr  oder  weniger  entkohltem  Zustande  zu  sam- 
meln, l&Tstsich  auch  in  anderer  Weise  als  bosehrieben 
durchführen.  Es  kann  das  Rohmateria)  statt  heim 
Abwilrtsflirfsen  Aber  mehrere  Stufen  auch  währiiid 
eines  Falles  gefeint  oder  entkohlt  werden ;  temer 
kann  das  Metall  im  flachen  Strome  über  eine 
geneigte  FlHclie  fliefsen  und  den  frischenden 
Gasen  ausgesetzt  werden,  um  das  gewQnsebte 
Produet  zu  «rdelen.* 

Dieser  Abhandlung,  wdcher  idi  obige  SU» 
wörthVli  etünahm,  schliefst  sich  eine  Wärme- 
bereobuung,  von  Herrn  A.  Homatsch  Terfabt,  mit 
Bilanz  Qher  das  VoTftischTSTlkhrsn  an. 

loh  habe  somit  bewiesen,  dab  4er  Grood- 

gedanke  zu  'Kernoliin.s  Verfahren  nicht  neu  ist, 
die  Durchführung  allerdings  von  meinem  Vor- 
schlage etwas  abweicht.  Den  einmal  gefabtos 
Gedunkeii  habe  ich  weiter  verfolgt  und  in  ,.St*lil 
und  Eisen**  1899  meinu  Ansii  hten  im  l  U-taiUirten 
Vorschläge  in  dem  Aufsatz  :  „Murluiireo  bei 
Verwendungeines  sehr  hohepProcentsaties  wdchea 
Roheisens,  oline  Frzr.usatz"  veröffentlicht.  Auch 
dieser  Artikel  fand  seinen  Weg  in  amerikauitebe, 
englische,  fransOsischo  und  sohwedisehe  Fuh* 
blätter,  es  dürften  daher  den  Tierreu  Kernohan 
und  H.  H.  Campbell  meine  Vnrs  'iläge  ni«'ht  un- 
bekannt gewesen  sein,  als  der  Artikel  Uber  ,Ker- 
nohans  Verfifthrem  zur  Erzeugung  von  Stahl*  iai 
«Iron  Age*  «raebien. 
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B«!  ilem  18W  in  „SUhl  und  Eisen"  gemachten 
Vonohlag  habe  ich  hauptaiohliob  heimatbliohe 
7«rhiltniMe  in»  Aug«  gef«M.  I>a  in  Steiermark 
ein  weiches,  weifses  Roheisen  n^it  oinum  sehr 
geriagen  Gphalt  an  Silicium  (0.2  bis  0,3  ^/o)  am 
billigsten  zu  stehen  koiuiut,  die  Würmeberechnung 
Abr  den  Toifriarbpirooeb  hi  den  Seblab  tOhti, 
dafs  bei  V«rwendnnp  solchen  Roli"'^rnc  v.n>irend 
des  Vorfmchens  Wärme  zugeführt  weiUeu  mufo, 
M  habe  zum  Vrieehen  itatt  Lnft  ozydirende 
Flammen  in  Aussicht  genommen.  Durch  Formen, 
welche  an  den  Längswänden  dee  Friachofens  in 
denselben  eingeführt  sind,  wird  beiAer  Wind  ein- 
geblaaen,  die  Ckue  werden  vom  Wind  injeetonuiig 
.tngesaugt,  wodurch  sich  stark  oxydirondn,  WÄrnif 
abgebende  Flammen  bilden,  die,  auf  das  seichte 
Ketellbad  gertehtet,  krlftl^  frjaehend  wirken. 

Das  Frischen  mittels  Flammen  wird  nur  dann 
angewendet,  wenn  Boheieen  mit  sehr  gr^ringem 
Oeliatt  an  Siliolnm  und  Phosphor  vorgi^frischt 
werden  aoll.  Ist  der  Qehalt  an  diesen  Elementen 
fffSfser,  so  erfolgt  durch  dif  iiittMini)Ioi'iilar«'  Ver- 
brennung derselben  eine  so  groi'se  Wftrmeent Wick- 
lung, dab  die  Vorfriaeirang  mit  Luft  anatandalea 
durchfahrbar  erscheint. 

£a  iat  wohl  erklärlich,  data  mein  erster 
Gedanke  bezüglich  AuafQhrung  dea  Vorfrisohons 
während  dos  Abfüclscns  dea  Roheisens  dem  Vor- 
schlage Kornohans  ähnlich  war,  da  die  Analogie 
mit  dem  GonTerterproceCs  vorhanden  iat.  Auch 
ieb  wollte  vorerst  in  der  Ablaufrinne,  welehe  die 
Sohle  eines  Ofens  bildet,  Windfornuii  anbringen, 
wie  diea  bei  Kamobans  Reductor  der  Fall  ist. 
Ich  Tarwarf  jedoeih  bald  den  Gedanken,  das  seichte 
Bad  mittota  dureligoprefätor  Luft  /u  frischdn,  und 
iwar  auR  folgenden  Gründon:  1.  befürchte  ich, 
daiä  die  in  einer  langen  Zeile  angeordneten  Fereu 
nieht  haltbar  aänd,  daa  Auawechaeln  deraelben 
nm stündlich  und  ziitniubrnd  ist,  also  zu  Iftnger 
dauernden  Betriebsstörungen  Yeranlaesung  giebt. 
8.  Wenn  der  Wind  an«  irgend  ainem  Orundeniaeh 


abgestellt  worden  mtifs,  so  sind  ««Amtliche  Ferei» 
verloren  und  der  Windkasten  ruinirt.  3.  ist  bei 
einem  aeiebten  Bade  der  Effect  dea  Winden  auch 
dann  sehr  bedeutend,  wenn  auf  die  Oberiliidie 
dea  Metallbados  geblasen  wird. 

Immerhin  orgiebt  sich  aus  den  Miitheilungen 
des  Hrn.  Campbell  die  für  mieh  erfreuliche  Wahr- 
nehmung, dafs  sich  die  Anscbaunnp  Bahn  bricht 
und  von  anerkannt  tüchtigen  Praktikern  vertreten 
wird,  M  biete  der  von  mir  ▼orgeaehlairene  Weg 
der  Vorfrischung  bedeutende  Vorzüge  gegenüber 
anderen  Verfahren.  Die  Thataaohe.  dafe  bei  einem 
seichten  Bade  infolge  der  groben  Oberfliehe,  im 
Verhilltnils  zur  geringen  Ifaaee,  die  frischende 
Wirkung  der  Flamme  ra«ch  zur  Geltung  kommt, 
ist  nicht  zu  bezweifeln.  Diese  Erfahrung  lÄfst 
aieh  jedeeh  beim  eigentliehen  ttartinbetriebe  aua 
ßkonomischon  Gründen  nicht  verwerthen.  Wrirdc 
man  in  einen  Martinofen  bestimmter  Qröbe  vcr- 
hftltnirsmHi'äig  loiebte  Chargen  durchfahren,  ao 
müfste  sich  allerdings  die  Chargendauor  gegen- 
Obt^r  normalem  Einsatz  erheblich  verkürzen,  die 
Productionamonge  in  einem  bestimmten  Zeit- 
abaebniite  kannte  jedoeh  kaum  befriedigen. 

Vifllt^irlit  wird  di.se  Polemik  Ursache  sein, 
dab  meine  in  »SUhl  und  Eisen*  1899,  Heft  20, 
Seite  95d  gebraehten  YonehiSge  von  einer  oder 
der  anderen  Sidtt-  neuerlich  in  Erwägung  gezogen 
werden.  Ich  habe  den  im  Jalirc  1899  >:.:gnbenen 
Auafahrungen  hinzuzufügen,  dulin  die  Entnalime 
dea  Boheiaena  »ueh  aua  einem  Boheiaanaammler 
geschehen  kann,  wenn  dies  mit  Kflckaieht  auf  die 
örtlichen  Verli&liniese  und  dieBescliafiFenheitdeszur 
Verfügung  stehenden  Boheiaena  ala  sweekdienlieh 
erscheint  ;  auoh  kann  das  vorgefrischte  Material, 
statt  dasselbe  unmittelbar  in  Martinofen  abfliefsen 
zu  losaen,  in  einer  Pfanne  angesammelt  werden, 
welehe  ihren  Inhalt  «n  die  MartinSfen  abgiebt. 

Donawita,  den  8.  Ibi  1901. 


lieber  die  Erhöhung  der  Ladefähigkeit  der  ofteuen  Güterwagen 
und  über  die  £inriehtang  derselben  znr  Selbstentladimg.* 

Von  Schwabet  Oelielmer  Begierimgsrath  a.  D. 


In  der  Janiiarsitzang  dos  ,,Voroin8  für  Eisen-  rnth  im  Relchaelaenbaliiutiiit  Seniler  aaf  di« 

bahnkunde"  wurdr»  hfM'rrel.  -rtMilieitdtTHt  sjir«  I  Inuttr  manniefiiohen  und  ^ofsen  Vortheile  der  aiis- 

der  auf  der  Pariser  Ausstellung  vorhandenen  gestellten  amerikauiiiCheD  Uüterwagou  uiit  hoher 

ESMnbiAn-Betrielwmittel  von  dem  G^.  Oberbav-  LadeflÜügkeitand^iuriehtungnrSelbatentladimg 

•  Anmerkang  der  Kedaction.  Wir  IxMiicrketi,  die  Kinriclitungen  der  neueren  ameriknnis*  lien  Kiseu- 

dafs  die  vorstehenden  Mitthoilangen  durch  zwei  weitere  |  bahn  Betriebsmittel  hrin^^en,  wülirend  in  dem  andeifn 

Aufsätze,  welche  im  Anschlufs  in  dteaer  Zeil-nehrift  eiu  eiifi^lisoher  Kiielimanii  über  die  Anwendbarkeit  der 

veröffentlicht  werden,  Ergänzung  finden  eoUen.    Der  nmerikanisehen  (trundsätze  auf  die  eagÜMken  Ter- 

eiae  dieaer  beiden  AobltM  wird  nähere  An^en  über  j  biltatase  eich  aanprieht« 
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hingewiesen  und  die  Kinftihrang  dieser  Wagen 
angeregt.  Da  diese  Angelegenheit  von  so  weit- 
tragender Hodontung  für  Eisoiibalinen  wie  für 
Industrie,  H;ui<1i>!  nnd  Landwirth.schaft  ist,  so 
kann  icii  nicht  unterlasseo,  auf  die  dagegea  er- 
hobetien  Bedenken  nftber  eininfeben  und  sngleicli 
den  vor  etwa  25  Jahren  geniarlitcn  Vorschlag 
ZU  wiederholen,  die  Selbstentladnag  der  offenen 
Gäterwagen  für  den  Uuaenverkehr  allgemein 
einzufdhren.  Um  hierbei  Wiedel  hxlungen  /.u 
vermeiden ,  nelimo  'vh  Bezug  auf  di«  in  der 
„Zeitschrift  für  Jtuuweseu'*  und  demnächst  als 
Sondflrabdmck  im  Jahre  1875  von  mir  verOlTeiit- 
iiclilr  Sdunft  „Ueber  den  Kohlen  verkehr 
auf  den  preufsiechen  Eisenbahnen'',  da 
die  In  dieser  Schrift  enflialtenen  V«nchläge, 
unppuclitct  des  inzwischen  verflonenen  Vicitel- 
.lahrlitindorts,  auch  heute  norli  in  versrliicrlcnrn 
wichtigen  l'unktcn  den  VerhiUtniKseii  enlH|ireehen. 

Die  Entwicklnng  unserer  Kohlenwagen  hat 
linuiitsilchlich  in  zwei  Richtungen  stattcofnnden : 
iii  iiezug  auf  die  Selbstentiadung  uud  auf 
die  ErhSbnn?  der  Ladeffthigkeit. 

I';is  Itcdürfnifs  fiir  die  Selbstont ladung 
dur  mit  Kuhle  beladenen  Eisenbahnwagen  ist 
xnerst  beim  Wasserumschlag  in  den  Hilfen  von 
Hulirort  und  Saarbrflcken  hervorgetreten  und  hat 
die  Kinführung  von  hölzernen  und  eisernen 
Trichtcrwagen  veraulaTst,  mittels  welcher  während 
einer  Reihe  von  Jahren  der  Kohlenverkelir  avf 
der  K(iln-Mindener  Eisenbnlm  ii.iili  Ifuhrort  und 
auf  der  ijaarbrücker  Eieeubahn  nach  Saarbrücken 
bewirkt  wnrde  nnd  die  Selbstentladnn^  unter 
Verwciiiluiip  von  Stwrzgeleiscn  erfolgte.  An  Stelle 
(hr  Trichterwrifjf n  trafen  spilter  mit  Küiksicht 
auf  die  Benatzung  der  Wagen  für  den  allgemeiuen 
Verkehr  Kae(«nwag^en,  welch«,  nach  englieeher 
Haiiwfise  mit  ilo])i>eIteii  Seiten-  unfl  üoflPTiklaiipen 
versehen,  ebenfalls  die  tielbBteutladimg  gestatteten 
und  n.  a.  aneh  fär  den  Ersverkehr  von  der  Lahn 
nach  Oberlahnstein  benutzt  nnd  dort  unter  Ver- 
wendung von  Stnrzgeleisen  entladen  wurden. 
Ein  weiterer  Fortschritt  für  die  Selbstentladung 
der  Eisenbahnwagen  in  den  Umechlagpl&tzen 
crf<'l;:tp  ilnrcli  Anlage  von  Kolilcnkippera  in  den 
Häten  von  Kubrort,  Duisburg,  Brealaa,  Pöpel- 
witx,  Kosel  n.  e.  w.  Diese  Einriehtnng  hat  sieh 
in  jeder  neziehuiijr  lirwährt  und  erfordert  be- 
kanntlich nur,  dafs  die  zu  kippenden  Wagen 
mit  einer  beweglichen  Kopfwand  versehen  werden. 

Da  die  vurtit  tiaimten  Einrichtungen  nur  dem 
Umschlagverkehr  liieiien.  fiir  den  übrigen,  weit 
bedeutenderen  Froiladeverkelir  aber  nicht  minder 
das  Bedürfhir»  der  Selbstentladnng  vorliegt,  nra 
bei  der  Entladimcr  'h-v  ufri  iien  Wagen  an  Zeit, 
Arbeitskraft  nnd  Kosten  zu  sparen,  so  wurde 
Hitte  der  70er  Jahre  infolge  meiner  Anregung 
in  Aussicht  genommen,  fiir  den  Kohlenverkelir 
der  .Stadt  Berlin,  How<*if  derselbe  zunllchst  iliirrh 
die  Nicderscklcüiäch  -  .Markischu  Eisenbahn  und 


die  Stationen   der  Kingbahn   vermittelt  wird, 
Einrichtungen  fiir  die  Selbstentladung  zu  treffen. 
Zu  diesem   Behnfe  wurden  600  eii#m6,  mit 
doppelten  Seiton-  und  Bodenkltjppen  versehene 
Kohlenwagen  von  300  (Jtr.  Tragtiyiigkeit  be- 
schallt und  d«r  KoMeabahnhof  Weddlng  für  die 
Selbstentladung  der  Kohlenwagen    nnd  frleiili- 
zeitige  Selbstbeladnng  des  daranter  fahrenden 
Strafsenfhhrwerks  angelegt.    Eine  Naciiahmiuig 
haben  jedoch  diese  letzteren,  in  England  von  jeher 
allpreuiein  üblichen  Einrichtungen  znr  Selbstentla- 
dung nicht  gefunden,  auch  sind  weitere,  dazu  ge- 
eignete Wagen  nicht  lieaehaflfc  worden,  «o  dnfk  in 
dieser  Iteziohung  im  Laufe  des  letzten  Viertel -  Tahr- 
hnndertä  Fortacimtte  nicht  so  verzeichnen  sind. 
Erst  In  nenester  Zeit  seheint  der  Arbeitermangel  nnd 
die  fortdauernde Steigorungder  Löhnedie  rlieiiii>r'i- 
westfillische  Industrie  anf  die  Vortheile  der  Sellist- 
entladnng  der  mit  Kohle  und  Krz  beladenen  Wagen 
hingefnhrt  zu  haben.  Die  Eisenbahnwagen-Ban- 
anst.nlt  Tnlhot  Ä  Co.  in  Aachen  hat  zu  diesem 
Zweck  eiserne,  zweiachsige  Selbstentlader*  von  15 
bis  30  t  Tragf&higkeit ,  Siehetheitsknppeinng. 
Zughaken,  Zugfaden,  Buffer  und  .Achs»-n  narli 
den  Normalien  der  preaisiiichen  Staatsbahncn, 
und   zum   Verkehr   anf  denselben  zugelassen, 
construirt,   von  welchen   Wagen   bereits    ui  i 
300  Stück  bei  verschiedenen  industriellen  Werken 
iu  Benutzung  sind,  z.  B.  od  Stück  bei  dem 
Eisen-  nnd  Stahlwerlc  Hees  eh  in  Dortmund,  sowie 
10  Stück   bei  der   D  o  r  t  ni  n  n  d  -  IJ  r  i»  n  a  n - 
Enscheder  Eisenbahn.   Nach  einer  iui  Organ 
f3r  die  Fortsebritte  in  Elsenbahnweeen  ent- 
haltenen Mittheilung,  ♦*  werden  bei  der  Entladung 
der  Selbstentlader  von  15  t  Tragfähigkeit  !»<»^ 
t'nr  jeden  Wagen  au  Eutladungskoeteu  gespart, 
auch  ist  es  infolge  der  Sdbstenttadnng  nnd  des 
dadurch  besrhleunigt^jn  Wagennnilnnfs  in  einem 
gegebenen  Falle  möglich  gewesen,  mit  20  Selbst- 
entladern dieselbe  TransportleiBtnng  sn  eraielen, 
wozu  andernfalls  30  gewöhnliche  15-t-W'agen 
erforderlich  waren ;  die  gröfseren  Beschaffungs- 
kosten der  Selbstentlader  werden  iufolgedessea 
bereits  in  noch  nicht  gans  2  Jahren  gedeckt. 
So  güustip  nnd  zu  weiterer  Vorhroitnng  er- 
uathigend  auch  die  Erfahrungen  mit  den  Selbst- 
entladem  der  Firma  0.  Talbot  &  Co.  sein  mSgen, 
besonders,  da  sie  bei  einseitiger  Entladung  Veine 
hohen  Sturzgerüste  erfordern,  so  ist  andererseits 
nicht  zu  übersehen,  daik  diese  Selbstenthidetr 
zweckmäl'sigerwoise  nnr  für  die  Verladung  von 
Knlilrn,   Kiiks.   Kr;^f>n.   Erden,  Rüben   n.  s.  w. 
dienen  und  daher  für  den  allgemeinen  Verkehr 
keine  Verwendung  finden  kSnneti. 

Wa.<5  ferner  die  Erhöhung  der  Ladefähig- 
keit  der  Kohlen-  bezw.   offenen  Uftterwagen 

•  Zeichnunt;eTi  dieser  Wagen  sind  in  dieser  Zeit- 
Hchrift  Heft  3  Jtlirgang  1899  n&d  Heft  1  Jskrguig 
1900  zn  erselifn. 
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betrifft,  welche  zuerst  nor  80  Centner  (4  t) 
betrag,  zar  Zeit  der  Einführang  des  Pfennig:- 
taiif»  für  die  Beförderung  von  Steinkohlen  im 
hhrt  IKtil   bereits   anf  200   Centner   (10  t) 
gettiefen  war  und  dieses  Mafs  dann  ailgemein 
flir  «flin«  und  bededcte  Oflterwai^  «tnfelBhrt 
«uiJf.  so  hat  schon  Anfiinp;  der  TOor  Jahre 
bei  der  Xiederschleusch  -  HiUrkiscben  Bahn  mit 
69  Wagen,  bei  8m  RMhtd-Oder^üfer-Bahii  mit 
40  Wagen  md  M  d«ir  Breslau-Freibnrger  Bahn 
mit     Wapen  ein  Versuch  mit  der  Erhöhung 
der  Iragfühigkeit  von  2uu  anf  3(H)  Centner 
(15 1)  rtattfefluidmi.   Aber  ob|rM<ili  der  Betrieb 
iijil  ili-'Sen  Wapen,  die  allordinprs  nnr  im  Bereich 
der  Eigeathomsbalui  verwendet  worden,  zn  keinen  i 
Bedenken  VeranlMsang  gegeben  batte,  lind  die  | 
fibrigen  Bahnen  diesem  Vorgehen  nicht  gefolgt  j 
niid  erst  ungefähr   1  Jahrzehnt  sp&ter  iHt  es 
nach  langwierigen  Verhandlungen  *  gelungen,  die  , 
Tragfähigkeit  der  offenen  Guterwagen  von  10  t 
8  if  12,5  t  zu  erliöhen.  wahrend  die  allipemeine  ?'in- 
fthrimg  der  15-t-\Vagen  erst  Mitte  der  90er  Jahre 
«tettgeftuiden  bat'**  BifrenthamlleherweiBe  i«t  bei 
A'v  im  Laufe  der  Zeit  erfolfrten  Erhöhung  der 
Tragfkhigkcit  der  offenen  Wagen  von  4  t  auf 
»,  10,  12,5  und  15  t  das  Verhilltnifs  des  Wagen- 
firen^'ewichtes  zur  Tragfähigkeit  annähernd  stets 
dasselbe,  nämlich  1 : 2  geblieben ;  auch  das  schi'  ! 
fäustige  Verhältnifs  vuo  1 : 2,87  bei  den  in  den  i 
iahren  1871/73  von  der  NiedeneUesiaeb  •  Mli^  1 
kiscben  Eisenbahn  bescliafften  eisernen  1 5-t-^Va^^en 
liat  keine  Iiiachahmnng  gefaaden.    Man  scheint  | 
biemacb  die  VoHheOe,  welche  mit  HerflteUimg:  | 
eines  günstigeren  Verhältnisses  zwiBdien  Wagen-  j 
ei^engewicht  und  Tragfähigkeit  verbunden  sind, 
in  linterschätzen.    Wenn  jedoch  erwogen  wird,  ^ 
da&  M  «ich  jetsi  sehon  am  mnd  800000  offene 
Wagen  handelt,  weldi«-  jflhrliiii  3  ."{S.' COOOOO 
Ackskilometer  zurücklegen,  so  ist  leicht  fest- 
sMoUen,  wvlebe  erbeblieben  ErapamiaM  sdioo 
l>ei  einer  geringen  Ermäfsignng   den  Wagen- 
eigeagewichtes  zu  erreichen  sind. 

Was  die  im  Laufe  der  Zeit  erfolgte  Aus- 
C^italtQng  der  Babithoftanlafen  in  Beng  anf 

*  Ve^l.  neia«  Scbrift  «Veber  die  EnaHrsigiing 
«r  Ofitertarife  auf  dea  Pranbiidiva  StaalMiMababneD, 

Berlin  1889". 

**  K«  ilürftf  liierlini  iiii  lit  obnt'  Intflre«8e  sein,  au 
'inen  Vortrag  ku  »rinovrn,  welchen  Geh.  Okerbaurath 
Hartwich,   einer  unserer  verdientesten  Eisenbahn-  1 
in^nienre,  im  Verein  für  Eisenbahnknnde  im  Jahre  JSö2 
hielt  and  worin  er  gelegentlich  anstatt  der  damals  | 
«blichen  eiseanea  Ofiterwagennclisen    bei   einer  He- 
IwtQDg  von  40  Centnern  (2  t)  die  Verwendung  von  ' 
Gnfistftlilaibsen  mit  viiu-r  Hfla^fimg  von  60  (.'entnem 
i3  t)  fiii|)fnhl.    Flartwich  sagte  dabei:  „Erwäge  man 
al.<  r  ffrner  aut  Ii,  wie  sehr  steh  der  Betrieb  durch  eine 

Senniren«  Wagenzabi  vereinfacht,  wieviel  Raum  auf 
en  ßahnhäf«>n  g«woBDeo  wird,  wie  selbst  das  Zng- 
nd  Arbeiterpflnoaat  verauadert  werdea  kann,  so 
dmlaa  wobt  avf  beiae  Weiee  grMbet«  BrqiMrQisse 
zu  erzielen  sein,  uIr  durcb  die  Venaehroag  der  Trag- 
Tahigkeit  der  Achsen."  , 


die  Selbstentladung  der  offenen  Wagen  betrifft, 
so  ist  aufser  dem  Hafenbahnhof  Saarbrücken, 
der  Au.sführang  von  Absturzgeleisen  in  den  HAfisn 
von  Oberlahnstein,  Lndwigshafen  n,  s.  w.  und 
der  Anlage  von  Kohlenkippem  am  Bliein  and 
an  der  Oder,  wie  iiberbanpt  aalber  de»  Unt- 
^f  !]!rip-8verkehr  die  Selbstentladunic:  der  Wagen 
im  Freiladeverkebr  noch  nicht  zur  Einführung 
gekommen,  da  der  yon  mir  projectirte  und  mm- 
goführte  Kohlenbahnhof  Wedding,  bei  weleheia 
mit  der  Selbstentladung  der  Eisenbahnwagen 
auch  gleichzeitig  die  Selbstbeladong  des  daronter 
fiahrendea  Strafienfbhrwerlu  erfolgt,  keine  Nach- 
ahninng  gefunden  hat.  Im  Vorstehend'  "  dü-  ften 
die  Hauptmouento  in  der  Eotwickelong  der  Jvohlea- 
wagen  and  der  danit  in  VerUndnngetebenden  Ent* 
ladungseinrichtnngen  wälirend  der  letzten  30  Jahre 
enthalten  sein.  Ich  habe  mich  nb^ichtlich  nur  auf 
kurze  Mittheiluugen  beschränkt,  weil  ich  sonst 
das  von  mir  über  diesen  Gegenstand  mehrfach 
Veröffentlichte*  nur  wiederholen  könn'e 

Dies  vorausgeschickt,  komme  ich  uuuiuehr 
anf  die  in  Paria  aoageetellten,  ameriltanisehen, 
zur  S  e  1  b  H  t  e  n  1 1  a d  u  n f,'  eingerichteten, 
offenen  Guterwagen  von  40  und  mehr 
Tonnen  Ladefähigkeit,  anf  welche,  wie  eingangs 
erwähnt,  Geh.  Oberbaurath  S  e  m  1  e  r  hingewiesen 
nnd  dabei  die  pTorsen  Vorflieilo  hervorgehoben 
hat,  welche  die  amerikanischen  Wagen  in  ver- 
eebiedenen  Besiebongea  bietm,  nimliob:  «Bnreh 
die  Vi^rwendiinfT  titof^^er  Güterwagen,  vi.n  denen 
einige  in  Vincennes  auagestellt  waren,  sollen 
die  ameTÜtanischio  BtiMdMdniTerwaltungen  vor 
geblich  betriebtlidie  Verth^e  ersielt  haben. 
Die  Wapen  waren  an«  geprefstem  Stahl  her- 
gestellt und  hatten  eine  LadeHthigkeit  von  40 
ond  mehr  Tonnen  bei  einem  Bigenfewieht  von 
etwa  V's  des  Ladegewidtea.**  SSe  dienen  lur 


•  lieber  den  Kohlenverkehr  auf  den  prenfsisohen 
Eisaabahaaa,  Barlia  187A.  lieber  die  &mifnguig 
der  CKttertuifift  aaf  den  pmfiriRehen  Staatseisenbahiien, 

Tterlin  1889.  Ueber  die  ItesebafTunt'  von  Koblenwagen 
mit  einer  Tragfähigkeit  vuu  ITi  t,  „tilasers  Annalen" 
1890.  lieber  die  Krhöhnn^  ilir  Tia;,'falii);ki'it  dir 
Güterwagen,  «(ilaaers  Annalen"  1891  und  1B92.  Ueber 
die  Bntledaaf  derEobleawagBn,  »Stebl  and  Bisen"  1806. 

Xarb  f'inor  Mitthoilnnt:  in  dipsrr  Zcitsrhrift 
vuiji  15.  Januar  d«.  Js.  sollen  auf  der  unt<T  dem  Hiii- 
flnfs  der  Carnegir-< > nippe  stehemiin  Itii;  kui  larnren 
Kisenbahn  PittsTjurg-Conneaat  (Kriehaten)  mit  einer 
langen  nnd  starken  Steigung  Erzzüge  verkehren,  be- 
stehend aus  25  Wagen  bis  60  t  Tragfähigkeit  bei 
eiaem  Eigengewicht  von  aar  12 1,  etaer  Loeoatotive 
von  145,7  t,  einer  der  schwersten  in  Amerika  an- 
gewendeten mit  einem  (ienammtznggewicbt  von 
1787,5  t.  Das  Verhältnifs  zwischen  Eit;' n)_'t  svii  bt  und 
Tragfähigkeit  der  vorgenannten  Wagen  würde  somit 
1 : 4' <,  also  aufRergewühnlich  günstig  sein. 

Herr  Regiemngs-  and  Baorath  von  Bornes  be- 
merkt im  Orcan  für  die  Fdftsebritte  des  Eisenbahn- 
weaens  ül»  ■  die  in  Paris  aasgestelltea  auerikaniscken 
Oflterw^'i  n  Fii!i,'i  iide8 : 

„Pii'  vuii  der  i'ressed  Steel  Car  d'.  aii-i^estdlten 
otlenen  Uüterwagen  mit  flachem  Boden  und  Klappen 
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Befördermi^  von  Rohniutvrialien,  wie  Kohlen, 
Koks,  Erz,  Rrdvn,  Getreide  u.  s.  w.,  and  sind 
triclitcrfcirtni^  oder  init  g«nkd«ll  Winden  gebaut 
itntl  mit  Kla]ipvürrichtHnpen  zum  Rellistthütigen 
Kntladen  x-craelieu.  Von  den  Wagen  wird  go- 
rithmt,  dalh  sie  rasch  hennstellen,  billig  in  d«r 
rntPrIiiilruiig  seien  und  bei  Zusamnicnstnlscn 
wenig  litten.  Die  Boden-  und  sJeitenklappen 
erm&erUcIi^n  eine  billige  nnd  rasche  Entladung, 
daher  auch  einen  vortbcilhaften  WHgcnamschlag. 
Die  KToriT  I,a  li'f;5higkcit  gestatte  eine  erhebliche 
Veruiifiderung  der  zu  beschaffenden,  zu  unter- 
haltenden, sowie  der  bei  der  Bildung  nnd  Tren- 
nnriK-  r  Ziiare  zu  bewegenden  und  sonst  zn 
behandclndeu  Wagen.  Infolge  der  verhältnifs- 
mSfaig  geringen  Wagenläuge  wfirden  die  Züge 
belräclitlieh  kürzer,  ttbersichtUcher,  leichter  zu 
liandhaben  und  zu  bremsen  sein.  Das  günstige 
Verhältuils  zwischen  dem  Leer-  und  dem  Lade- 
gewicht ermOgllelie  eine  betrtehtlidi  bessere  Ans- 
nntzun^  «Irr  Züge,  wodnrrh  insbosnnflf'rf'  anrli  die 
Leistungsfuhigkeil  stark  besetzter  strecken  erhöht 
werde.  Alle  diese  Umstände  bewirkten  eine  Ver- 
ringerung der  Betriebskosten  nnd  gestatten  daher 
eine  nicht  unwesentliche  Ermilfsigung  der  Tarife. 

Ungeachtet  der  au»  Vorstehendem  ersicht- 
lichen zalüreicben  und  grnfsen  Vortheile,  und 
ohjrlpich  es  von  besonderpr  Wiclitierkeit  sein 
würde,  durch  baldige  Einführung  der  «»chweieo 
G-Bterwagen  fHr  den  MassoiTerkehr  auf  den  ans 
UiiteiistelMiidoin*ersiditllchen,  besonders  vwkehrs- 

tur  runt!  50  t  1  anierikaiii>i  !u  T<  niu'  Duti  kg)  hatten 
ein  Kigengt-wieht  von  rund  16,7  t  oder  33  7«  2er  Last. 
Wagen  dieser  Art  werden  in  deo  Vereinigteo  Staaten 
bei  gewöhnliches  Eisenproisen  nnd  bei  gröfserer  Be- 
stellung fSr  S  Cent«  fUr  das  Pflsnd  Leergewicht  = 
26,6  PL  kg,  im  ganzen  also  für  4^  Jt  gelieferb 
Die  «iscmen  Waci-n  der  preurHischen  Stsstflbahnen 
für  Lt  t-La<lunc  «  u  lC'mi  In  i  Au-st  ittnm,'  eines  Drittels 
mit  Breni'^pn  iluixlisiluiittlii  h  775u  kg  =  52  ?o  der 
Ladung  iiml  ki-sten  etwa  •2'->(»)  also  für  1  t  Trag- 
fähigkeit fast  das  Doppelte.  Dabei  ist  m  berück- 
sichtigen, dafs  die  hier  üblichen  Rüder  mit  Stahl- 
reifen schwerer  nnd  tbenrer  sind,  sIs  die  smerikaniscbeD 
HsrtntirSd^,  und  dsßi  hier  die  Kisenpreiae  der- 
zeit höhrt  sMien  als  drüben.  Trotzdem  zeigt  dieser 
Vergleich,  üh  welch  anfserordentliclun  lA-istungen  die 
Amerikaner  durch  die  besondere  Ausbildung  der 
Einzeitheile  dieser  W'agen  und  deren  ilerstelbing  in 
grofseu  .Mengen  gelangt  sind.  Wührend  die  euro- 
päischen Wagenbaosaslaltea  grödtentheilk  Ws|^ 
aller  Art  liefern  und  dsher  fBr  alle  Bsnsrten  em- 
gerii'htet  sein  müssen,  stellen  die  betreffenden  niarrika- 
nisehen  Werke  nur  diese  eine  Watrengattung  In  r  und 
arbeiten  rnt-iii-crlii  ihI  liillit'.  F>  ist  dieselbi  \.n'j:ti 
wie  in  vielen  Zweigen  de»  Sioschinenbaues  und  anderer 
(lewerbe:  nun  fehlt  die  nSthige  Arbeits- 
theilung  und  Wassenberstenung." 

•  Der  kilumetrisrlie  (iütervi-f  ktlir  der  Kisenbabnen 
betniij  im  Jahre  IHUi»: 

aef  allen  deutseben  Kisenbabnen  i.  Durcfaschn.  7  487 1 

in  Ost-  und  Westprenfsen   2  187 1 

im  Kegienmgsbezirk  Opinln   l»>{MM>t 

im  Saarrevier   4:"»  »RHU 

im  Uohrrrvier  >\'  '  i;i  ■  nprovinz    ,     ...  70  900t 

,     •    „       von  Westfalen    ......  80  50üt 


i  roichen  Strecken  eine  Erleichterung  des  Betriebe? 
i  herbeizuführen,  sind  gegen  die  Einfähmng  der 
I  amerikanischen,  offenen  Güterwagen  mit  Selbst- 
entladung und  einer  LadefUhigkcir  von  }0  bis  50 1 
von  verscbiedenen  Seiten  Bodenken  erhoben  worden. 

Znnlehst  hat  man  die  Bedentmig  dieser  Befbra 
durch   die  Bcliauptniifc  .ibzusehw;lchen  gesucli', 
dafs  die  Anzahl  derartiger  auf  den  amerikani- 
schen Bahnen  eingeführten  Wagen  nur  gering 
sei.    Hit  ne  lielKiui>niiig  wird  indessen  dadurck 
,  wid«  ilec:L,  dafs  allein  die   .,I*res8ed  Steel  ("ar 
Company'  schon  im  Jahre  18Ö9  22000  Stück 
mit  einem  Ladegewicht  von  50  bis  55  t,  snsanuMR 
also  mit  einem  Ladegewicht  von  weit  über  '  ■, 
!  des  öesawuit-Ladegewichtes  der  auf  den  prealsi- 
sehoi  Staatsbahnen  verbaadwen  oifenen  Gftor- 
wagen,  für  amerikanische  Bahnen  geliefert  hatte.* 
.\uch  hat  sich  bisher  eine  so  entschiedene  Bt»- 
I  w^ung  zu  Gunsten  der  Güterwagen  mit  hober 
j  Ladefähigkeit  fltar  die  Beförderung  von  Hassen- 
jriitern  pcr.e'i^t.  dafs  bei  der  Enor^-ie  dor  Amm- 
,  kaner  an  einer  raschen  Weiterverbreitung  uicht 
I  no  sweifbln  ist.   Wie  übrigens  In  den  Yereinisten 
I  Staaten  ungeachtet  der  ungeheuren  Ausdehnung 
i  des  Eisenbahnnetzes  und  ungeachtet  der  grofsen 
'  .Anzahl  von  Verwaltungen,  aus  denen  dasselbe 
besteht,  die  Einftthmng  als  notbwendig  und 
zwcckmiUsig    erkannter    Reformen    sich  ohne 
j  Rücksicht  auf  die  Kosten  viel  rascher  als  in 
j  irgend  eh)«m  anderen  Lande  voUsieht,  daflir 
giebt   ein   sehr   lehrreiches,    den    Untt  i  >i  Iii- d 
zwischen  der  neuen  und  alten  Welt  bt'zeichnendes 
Beispiel  die  Thatsuchc,  dafs  die  aroerikaniadm 
Eisenbahnen   in   etwa   7'/j  Jahren  bei  mnd 
1   Million   Güterwagen   ä'w    im   Tnterf«?^  der 
Sicherheit  des  Betriebes  als  uothwendig  anerkannte 
Anbringung  selbatthfttigm'  Knpplangen  dsrcli- 
geführt   haben,   wfthrcnil   dei   Verein  .lont^rber 
Eiseubahnverwaltnugon  erst  Jetzt  beabsichtigt, 
die  voriuutdenen  570000  Ofiterwagen  mit  selbst* 
thiltigen  Kapplungen  zu  versehen  und  dan  shisa 
Zeitraum  von  12  Jahren  in  Anssicbt  <;eTi..!timr»n  hat. 

iMan  hat  anch  auf  das  Beispiel  Liiglsnd« 
hingewiesen,  das  jetst  noeb  meist  Wagen  von 
(i,  7,  H  t  und  nur  ansnaliinswoifäp  von  1"  nrA 
tä  t  Ladet^higkeit  besitzt  und  deäseuuugeachtet 
am  Bneksicht  auf  die  Eigenart  der  bestehenden 
Bahnen  und  die  HandelsgewohiiheiJen  des  Lande« 
die  dort  vorhandene  geringe  Traarfähigkeit  der 
Güterwagen  vom  wirthschaft liehen  Standpuuku 
I  ans  am  geeignetsten  and  awedcentsprechend^tes 
hält,  so  dafs  bisher  nur  von  einzelnen  üahnen, 
j  u.  a.  von  der  Caledonian-Bahn,  \\  agen  von  25  ! 
I  Ladeffthigkeit  mm  Erztransport  eingefSbrt  woidsa 
sind.    Aber  abgesehen  von  der  auf  d»  ii  '  iis- 
lischen  Bahnen  bestehenden  oigenthnmlichen  Eifl- 
,  ricbtung,  dafs  dieselben  für  den  Transport 

I        •  Auf  der  diesjälirigcn  Panamerikanischen  Ass- 
stellung in  Baflalo  ist      Fabrik  mit  ö  Wag*-« 
I  treten.  Die  Htdadi^n 
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Kohlen  niid  F.i  /.on  in  gesclilossenon  Zügen  meist 
uur  die  Bcfördcrang  derselben  äbernehmen, 
wMirend  die  Wagen  den  vmehiedeneD  Kohlen- 
nnd  Erztrinben,  Wagenleihanstalton  n.  s.  w.,  kurz 
lYivaten  gehören,  und  daher  die  Kinfiihrung  der 
anerikanischen  Wagen,  auch  wegen  der  Bntlade- 
vorriehtiiDgen  in  den  Hilfen,  auf  ganz,  besondere 
.Schwierigkeiten  »tßCst,  haben  die  englischen 
Bahnen,  soviel  wir  ihnen  verdanken,  längst  auf- 
gelilirt,  in  Besag  anf  die  Fortoehritt«  in  Eisen* 
bshnwpsrn  als  VorbiM  zu  dienen,  und  können 
daher  auch  im  vorliegenden  Falle  nicht  als  mafs- 
gebend  «ngesehen  werden. 

Ferner  ist  der  Einwand  erhoben  worden,  dafs 
«ich  die  Industrie  bisher  ablelmend  gegen  die 
Einführung  von  Wagen  mit  höherer  I.adefäliig- 
iteit  Terhalten  habe.  Dieser  Einwand  ist  aller- 
dings zutreffend,  aber  dadurch  erkliiilirli,  (juTs; 
die  Probüwagea  von  2U  und  t  Ladefähigkeit 
d«a  Vernehmen  nach  niebt  kot  SelbBtentladiin? 
eirigerichtf't  wartn,  ein  iintriinstiges  Verhältnifs 
zwischen  Eigengewicht  und  Nutsiast  /.eigten. 
nicht  mit  Handbremsen  versehen  waren  und 
iiuch  niclit  in  gröfscrer  Anzahl  beschafft  wurden 
sind,  um  daraus  einige  Versuchszüge  fiir  den 
üasüenverkehr  zu  bilden  und  auf  dieae  Weise 
ein  mafsirebendes  Urtheil  xn  grewinnen.  Naeh 
einer  \'i  i  sUni<Iiirting  ilber  die  Cunsti  nrtion  der 
Wagen  dttrflen  wohl  seitens  dur  Industrie  keine 
weiteren  Einwendungen  gegen  die  Einführung 
der  schweren  Güterwagen  in  geachloaaenen  Zfigen 
fiir  den  Massenverkehr  sroninchf  werden,  sofern 
uur  als  Ersatz  fiii-  die  durcii  .Aenderung  der 
Be-  nnd  Entiadnogaeinricbtangen  entstehenden 
Kosten  eine  entsprechende  TarifwmlUbignng  ge- 
wahrt wird. 

Ab  es  sieh  nämlich  im  Jahre  1889  nm  die 
.illgenieine  Erhöhung  der  Tragfthigkeit  der 
Ki)hlcnwagen  handelte,  war  meinerseits  vor- 
geschlagen worden,  die  ?^inf{ilirung  dieser  Mafs- 
regel  dadurch  za  erleichtern,  dafs  in  gleicher 
\Wi(«e  wie  bei  der  Kaiser  Ferdinands-NcM  fnialiti. 
welche  bei  Beladung  der  Wagen  vuu  13  bezw. 
IS  t  Tragfilblgkelt  ein  flraehtA'sies  Uebei^wieht 
von  3  bezw.  2'/»  %  znlilfst,  eine  entsprechende 
larifermafsigung  gewulnt  würde.  Dies  ist  je- 
doch nicht  geschehen.  Die  Eisenbahn- Ver- 
waltung hat  die  erheblichen  Vorlhcile,  wi  lrhi' 
mit  lirr  Krliöhnng  der  l-ndt'frthigkeit  vnhiiuden 
bind  und  in  der  Verminiierung  der  Hi-triebsuus- 
gaben  Aasdmelt  Unden,  ganz  für  sieh  in  Anspruch 
genommen  niul  flif  Nachtheile  au-^si  hliefslirh 
den  X'crkohrsintcrcssenteu  überlassen.  Diese 
Nachtheile  bestehen  insbesondere  darin,  dar»  der 
Wagenkasten  erhöht,  die  (iröl'sc  der  Seilen- 
Öffnnngen  nfn  r  im  wcsciif  li<  lim  beibehalten  und 
dadurrli  die  Kntladung  erschwert,  verlangKamt  und 
vwthenerC  worden  ist.  Aneh  hat  statt  der  mit 
drr  EHinJuin?  dfi"  f/ailt^fflliiu'kr-ii  or\v,Tr'''ten 
Tarifortnafsignng,  8trei;g  genommen,  eine  Tarif- 

.XI.» 


pchnimn^-  !?f;ittc-t'fuiiiU'ii,  da  die  Abfertigungs- 
gebühr fiir  einen  Wagen  nicht  uui'  heibohalten, 
sondern  bei  15  t  Tragfähigkeit  ohne  eine  Mehr^ 
leistnng  f^pitens  der  Eisenbahnverwaltnng  anf 
das  iHt  fache  erhöht  worden  ist. 

Dieses  Verfahren,  bei  der  VoUansnntsnng 
der  15-t- Wagen  keine  TarlfermiliBigung  zu  ge- 
währen, ist  übrigens  nicht  ganz  ohne  Nachtheil 
für  die  Eiseubahnverwaltung  selbst  geblieben. 
Es  ist  dies  daran«  sn  entnehnettT  dsli  bei  ein- 
tretendem ^Vag6nmangel  die  Verfrachter  in  öffent- 
lichen Blättern  aufgefordert  werden,  zur  Ver- 
minderung des  Wagenmangels  die  Wagen  voll 
auszunutzen  —  eine  Aufforderung,  die  von 
zweifelhaftem  Erfolge  ist  und  entbehrlich  sein 
würde,  wenn  bei  der  Vollausnulzung  der  15-t- 
Wagen  eine,  wenn  auch  nur  geringe  Tarif- 
(»rmftrsjsrnng  gewahrt  würde,  wie  dies  z.  H.  auch 
seitens  der  Ungarischen  Staatsbahn*  geschieht. 

Nach  diesem  Vorgänge  darf  es  nicht  wunder- 
nehmen, wenn  dii^  Industrie  die  Einführung  von 
Kohlenwagen  von  20  und  mehr  Tonnen  Trag- 
fähigkeit so  lange  ablehnt,  bis  eine  Tarif- 
enuäfsigung  von  mindestens  solcher  Höhe  zu- 
gesichert wir<i .  dafs  dadurch  die  erheblichen 
Eiurichtuugskosten  für  die  Anlagen  zur  lle-  und 
Entladung  der  Wagen  anf  den  Gruben  nnd  Hütten 
vollständiLn'  l>r('knn2-  finden. 

Was  ferner  die  bei  Einführung  von  Wagen 
mit  einer  Ladefähigkeit  von  40  t  und  mehr  neth- 
wcndige  Verstärkung  der  Brücken  und  des  Ober- 
baues bctrifl'l.  Sil  lilciht  zwar  eine  T.adpf.UiiirKeit 
von  Ii)  oder  t  auf  die  Achse  noch  immer  hinter 
der  in  Deutsehland  nntässigen  Aehslaet  von  14 
bezw.  sogar  K)  t  zurück,  doch  dürfte  es  sich 
empfehlen,  bei  einer  weiteren  Erhöbung  der 
Ladefähigkeit  snnäehst  .^0 1  nieht  lu  über- 
schreiten. Werden  dann  diese  ijO-t-Wagen  nach 
aimerikanischer  Hanart  mit  2  zweiachsigen  Dreh- 
gestellen versehen,  so  würde  die  bisherige  Aciis- 
belastung  der  15-t>Wagen  nicht  nur  nicht  über- 
M-hrittfn  wcHen.  sondern  es  würde  im  (ie^ren- 
thoil  inf(»lge  des  sich  günstiger  gestaltenden 
Verhältnisses  zwischen  Eigengewicht  und  Lade- 
filhigkeit  (  ine  Vorminderung  der  bisherigen  .Achs- 
bclastung  zu  erreichen  sein.  Auf  diese  Weise 
würde  die  Nothwendigkeit  ffir  die  Verstärkung 
der  Brücken  iukI  des  Oberbaues  w^fUlon,  wenn 
nicht  aus  andiifU  Cniiulcn,  wie  von  verscliicili  rif^ti 
Seiten,  u.  a,  vi>in  l'Cii.  Heg.-liath  Ii  Oering  seiner- 
xett  empfohlen  wnrde,  eine  Vermehrung  des 
Sr-tiirnciiL'^i'wirlif  es  auf  don  vorkclii  si  t'irliru  Haiijit- 
bahnen  zur  Einführung  kommt.  Iiu  iibrigen 
iftßit  auch  die  bisher  versnchRwelse  Beschaffung 
von  20-,  2.5-  und  .lo-t- Wagen  darauf  schliefsp«, 
dafs  seitens  der  Prenfsischen  StaatscisiMibahn 
selbst  in  Hezng  auf  die  Hedeiiken  gct^cn  die  nnth- 


•  Aik  Ii  die  fianzösiKrhe  XurdliHhn  beuilligt  für 

{TphIssc  (nitrr,  die  in  80-t-Wagen  beföidert  «'srdsn, 
emiiiisigt«  Tarife. 
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Avptidijre  Vfirstilrkuntr  ih'v  VwiwVen  und  des  Ober- 
baues köiu  entscheidendes  Uewicht  gelegt  wird. 

Was  endlieh  die  Bedenken  betrillt,  d«fs  bei 
Kinfiihrung  n  hh  Wagen  mit  so  linln  i  'IVag^ähig-- 
keit  das  Eangiren  besonders  auf  Ablaofgeleiseu 
mit  weseutlicb  gröfseren  Schwierigkeiten  ver- 
banden sein  würde,  so  kann  nach  den  günstigen 
Krfahrnngen  mit  dem  n.uitrirrn  von  1')-!- Wagen 
und  von  Gruppen  dieser  Wagen  ant"  Ablauf- 
geleieen  wohl  angenemmen  werden,  daTs  aneh 
drm  K;uii:iren  von  30-t-WaiTHi  koint'  nnfibcrwind- 
licUeu,  die  Eittfahrung  dieser  besonderen  Wagen  hin- 
deitMlea  Schwierigkeiten  entgegenstehen  werden. 
Es  wird  die«  vaa  so  mehr  erwartet  werden  können, 
als  ans  Amerika  keine  ungünstigen  P>fahrangen 
über  das  l^ungiren  der  Wagen  von  40  und  mehr 
Tonnen  Tragfthigkeit  vorli^en  nnd  als  es  sich 
jn  ntrht  tun  dif  iillsfiiiriTie  Eiufiilininfr  vnn 
Wagen  mit  hoher  LadeflUiigkeit  handelt,  sondern 
nnr  um  Terwendang  derartiger  Wagen  für  die 
Beförderung  von  Massengütern :  Kohlen,  Erze 
n.  8.  w.  in  geschlossenen,  meist  regelmäfsig 
wiederkehrenden  Zögen,  wobei  ein  Bangiren  nnr 
in  geringem  Umüangc  nothwendig  ist. 

Wenn  hiernach  die  Bedenken,  welche  bisher 
von  einer  weiteren  Krhöhang  der  Ladefähigkeit 
der  GBtcrwagen  abgehalten  haben,  bei  Ein- 
fiilirtiriL'-  V'in  30-t-Wagen  mit  2  zweiachsi^roii 
Drehgestellen  I  die  Einrichtung  zur  Selbstent- 
ladnng  als  selbstveratmdHeh  vorausgesetzt,  als 
beseitigt  angesehen  werden  können,  sn  dürfte 
siih  ilif  Kinfülmintr  «Ic-rartiger  Wagen  für  die 
Iletörderung  von  Massengutern  in  geschlossenen 
Zügen  nm  so  mehr  empfehlen,  als  in  den  In- 
dustriebezirken  zahlreicfic  Vcrkehrsverbindnngen 
zwischen  Gruben  und  Hütten  für  die  regelmäßige 
Beförderung  geschlossener  Kohlen-  and  Erzxfige 
vorhanden  sind.  So  vrrhranchen  z.  B.  die 
Kruppschen  Werke  bei  Essen  täglich  3J71  t 
Kohlen,  die  von  der  eigenen  Kohlengrube  Hannover, 
sowie  von  anderen  (iruben  in  einer  Anxahl  regel- 
mäfsig verkehrender  Zflge  herangesdtalEt  werden 
müssen. 

Als  ein  weiteres  Bebpiel  von  noeh  hervor- 
ragenderer nnd  weitreichenderer  Bedcntnng  ist 
die  Beförderung  von  Minette  und  Koheisen  von 
Lothringen  nnd  I^uxemburg  nach  der  Ruhr  und 
von  Koks  in  umgekehrter  Richtung  anzufBhren. 
Welche  Bodoutuiiir  diese  Frage  hat,  i-t  daraus 
zu  ersehen,  dafs  im  Jahre  19U0  über  eine  Mil- 
lion Tonnen  Eisenens  von  Lothringen -Losem- 
bni  jr  nach  dem  Ruhrrevier  und  über  2^;4  Millionen 
Tonnen  Koks  in  umgekehrter  Richtung  bcfördeil 
worden  sind.  Aach  ist  wohl  anznnehmen,  dafs 
nach  <ier  bevoi-sroiien  Ii  n  Einführnng  ermllfsigter  | 
Tarife  für  Erze  und  Koks  im  \"(  rk(  !ir  von 
Lothringen  nach  dem  Huhrrevior  und  umgekehrt  , 
eine  noeh  weit««  Steigerang  dieses  Verkehrs  j 
eintrefen  wird,  da  im  .Talirf  1'^'«'»  ittafrnsamint 
4  1653721  Eisenerz  eingefühlt  wurden,  darunter  j 


1844  769  t  ans  Spanien  und  147«  743  t  ans 
Schweden;  in  den  ersten  11  Monaten  1900  ins- 
gesammt  3809315  t,  darunter  us  Spanien 
17.1}74f;t,  aus  Schweden  1       r.'i4  t. 

So  dankcnawerth  die,  dem  Vernehmen  nach, 
in  Aussieht  stehenden  Tarifennäfsigungen  sind, 
die  ftir  Eisenerze  1,20  .  Ä  für  1  t,  für  Kok« 
0,50  ,41  für  1  t  betragen  sollen,  so  ist  doch 
schon  jetzt  zu  übersehen,  dals  eine  noch  viel 
wdtnrgehende  TraoeportverbilUgung  eintreten 
mnfs,  wenn  die  deutsche  Eisenindustrie  dem 
überm&fsigen  Wettbewerb  Nord -Amerikas  auf 
die  Dauer  begegnen  soll.    Zeigt  schon  nach* 
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in   welcher  aufserordentlichen   Weise  sich  die 
'  Eisenindustrie  der  Vereinigten  Staaten  bisher 
j  und  besonders  in  den  letzten  Jaliren  cntwickoit 
'  und  nunmehr,  England  weit  voranf.  die  führende 
Stellung  auf  dem  Weltmarkte  eingenommen  hat, 
so  ist  mit  Sicherheit  aasanehmen,  dafii  es  dem 
aimrikaniHclien    Kie^enstahltmst ,    weLhcr  sich 
mit  einem  Kapital  von  nominell  800  Millionen 
Dollars  gebildet  hat,  bei  seinem  Einflnfs  auf 
Eisenbahnen  und  Wasserstrafsen  gelingen  wird, 
die  ohnedies  schon  beispiellos  niedrirrn  Eisen- 
bahn- oud  Wasserfrachten  noch  weiter  zu  er- 
mäßigen nnd  dadurch  einen  noch  stärkeren 
Preisdruck  an<*ziiii1ieri.    rnd  «enn  es  .mrh  als 
Ansflufs  amerikanischer  (trofssprecherei  anzusehen 
sein  dfirfle,  daft  angeblieh  die  Xew-Yoik  Central* 
und  andere  Linien  damit  beschäftigt  emn  sollen, 
unfir  aiisscMiersliolier  Ver\*'endnng   von  ."VO-t- 
Wagen  Züge   von  2000  bis  24U0  t  Nettolast 
(40  hli  48  Wagen  &  50 1)  anasurflsten,  an 
damit  Kohlen,  Erze,  Oetreidr  zn  otwn  0,29  -M 
für  1  tkm  zu  befördern,  so  kann  doch  darüber 
kein  Zweifel  sein,  dab  uns  die  Ifaeht  der  Ver- 
hältnisse dazn  zwingen  wird,  uns  die  Vortheile 
der  amerikanischen  Betriebsweise  ebenfalls  so- 
weit als  möglich  anzneignen.    In  den  Kreis«) 
der  rheinisch-westfälischen  Eisenindustrie  scheint 
man  allerdings  der  Meinung  zu  sein,  dafs  sich 
die  Staatsoisenbahuverwaltung  zu  weitgehenden 
TarifBrmftfsignngen  niemals  entschliersen  wird, 
dafs  früher  (ider  später  wegen  der  Entlastung 
der    Eisenbahnen   dieser    grufsartige  Verkehr 
zwischen  der  Rulir  und  Lothringen-Luxemburg 
dem  Wasserwege  Qberwiesen  werden  mafs,  und 
hat  sich  deshalb  von  neuem  der  Heselksnali* 
siruQg  zugewendet. 

1^  indraaen  nach  Angabe  des  Basra^ 
Heidf  cker  in  Mftz  die  Kosten  für  die  3"!  km 
lange  Strecke  Metz-Coblenz,  von  welcher  241  km 
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anf  Prenfsen  und  60  km  auf  Lothringen  kommen, 
bei  Anlage  von  42  Nadelwehren  mit  Schleusen 
im  gaiuten    $7650000  Jt   betrafen,  davon 
456000(10       fßr  Prenfsen,  so  wird  bei  dieser 
Höhe  der  Baukosten  doch  jedenfalls  vorher  eine 
erneute  Pröfüng  darüber  eintreten,  inwieweit 
es  unter  Vorwendiinf,'  vun  WogMl  mit  hoher 
LadefJihigkeit  und   Einrichtuti?  zur  SiUistent- 
eutladong  möglich  ist,  die  Eiscnbahnturitsätze 
nt  eraftfitifen;  und  e»  lifst  ti«h  ohne  weiterat 
nhersehrn,  i\a{n  bei  einem  Verkehr  von  arbeits- 
Uglicb  roud        1  Koka  oder  mehr  ato  10  SSflgen 
▼«n  der  Balir  naeh  Lotbridgen-Luxerabiiii^,  und 
von  arbeit«tä{^lich   3400  t  Erz  oder  ungefähr 
4  Zägen  in  umgekehrter  HtVhtunc'  bei  Wieder- 
benatzuQg  der  Kokswagen  für  die  Erzverladnug  die 
Betriebakoiten  die  denkbar  geringsten  sein  werden. 
Eine  nähere    Antrabe   entzieht   sich  alhriliiiL^s 
jeder  Seh&tzung  und  kann  nur  auf  Urund  ein- 
gehender Bereehnnngen  featgeeteltt  werden,  da 
hierbei  die  Länge  der  Beförderungsstreckc ,  dio 
StfijnrngsverhilltnUse    derselben,    dio  Zugkmft 
dfi  Locomotiveu  u.  s.  w.  von  wesentlichem  Ein- 
flufs  sind.  Da  es  indessen  auf  den  ftmerikanischen 
Baliiu-n  trelimfrt'ii  iF.t,  bei  Hefünlernn)?  von  I?<ili- 
prodacten  in  geschlossenen,  aus  tjelbstentladern 
TOB  40  mid  mehr  Tennen  Tngfithigkeit  beitehen- 
den,  allerdings  von  sehr  schweren  Locomotivon 
gezogenen  Zügen,  dio  Tarifsätze  bis  zu  0,G4  4 
ffbr  1  tkm,  also  nicht  ganz  '|j  des  Kohstofftarifs 
lir  Koks  und  KokskoliK  ii  /.um  Hoehefenbetrieb 
vm  2,3  'J  fiir  1  tkm  b^i  Kntfcrnnnfren  bis  zu 
äöo  km  zu  ermäfsigen ,  so  kann  es  wohl  nicht 
xwetfelhaft  eein,  daTe  aneh  hei  nna  eine  ahnliehe 
Krm.irsijrniisr    der   Üetrii'bskosten   zu  erreichen 
sein  wird;  ist  doch  schon  zur  Zeit,  ale  die  Lade- 
fllUfkeit  der  Kehlenwagen  10  t  nicht  nber- 
Bchritt,  ein  ormäfsigter  Ausnahmotarif  zu  einem 
Streckensatz  von   1,5       für  1  tkm  fiir  de» 
Kohlcnverkehr  nach  den  ( )£tseei>rovinzcn  ein- 
gefBhri  worden,  obgleich  in  Ermangelnng  von 
Hückladung  der  gröfste  Theil  der  KoJilfnwn^rn 
leer  zurückläuft.     VVeou  es  uncii  aufser  den 
vererwfthnten  Verkehrsbexiehungen  gewiTi  noch 
zahlreiche  andere  giebt,  für  welche  die  Einfnh* 
rung  der  amerikanischen  Hetriebswoise  zweck- 
m&fsig  sein  würde,  so  dürfte  doch  für  den  groi's- 
artigen  Verkehr  zwischen  der  Ruhr  und  Lothringen- 
Loxemburg  ein  Verrach  damit  aich  in  ereter 
fieihe  empfebleu. 

Inswischen  hat  erfrenlieherwetse  die  Ein- 
führung von  (iüterwagen  mit  höherer  Traglllhig- 
keit  insofern  einen  Fortschritt  gomacJit,  als  nnch 
einer  Mittheilung*  in  der  jüngsten  Verhandlung 
dos  .^usschUHHBs  fiir  Güterwagen  die  Frage  nach 
eingehender  Herntbnng'  r.n  (tmi^ten  der  firei- 
acbsigeu  Wag<'n  entschieden  worden  und  die 
prebeweise  BeBebaAing  von  40  derartigen  Wagen 

*  Centralblatt  der  Banverwaltoiig. 


mit  25  t  T.adpR-pwirht  an  zn<;t.tndi«:rr  Stfille 
beantragt  worden  ist.  Es  wird  dabei  erwähnt, 
dafh  naeh  einem  dem  Anaachusae  vorgelegten 
Entwürfe  der  Eisenbahndirection  Essen  an  lodler 
Last  rund  6  v.  H.  und  an  Znglänge  rund  40  v.  11. 
gespart  werden,  welches  letztere  Verhältnifs 
allerdings  auf  27  v.  H.  hendigebt,  wenn,  wie 
beabsichti'Tt  wird,  zunächst  nur  Bremswagen 
beschatft  werden.  Für  die  Erleichterung  der 
Entladung  iat  allerdingB  nnr  eine  geringe  Ver- 
besserung geschf'lion,  iiulem  an  jeder  Langseite 
3  Entladeklappen  angebracht  werden  sollen.  Es 
iat  daher  Toratmznaehen,  dafs  bei  dem  Mangel 
an  Bodenklappen  und  der  dadurch  zu  erreichen- 
den Selbstontlnflntig  dio  Einführung  der  in  Hede 
stehenden  Wagen  nw  theilweisen  Erlolg  haben 
wird.  Die  jetzt  gemachte  überraaehende  Ent- 
deckung, dafs  dio  "^nrhsijxni  (liitnrwafroii  den 
Sacbaigen  vorzoziebcn  sind,  —  ein  Vergleich 
mit  4achsigen  Guterwagen  seheint  nicht  in 
Betracht  gezogen  worden  zu  sein  — ,  sowie  die 
Abneigung,  die  Wa^en  znr  Selhstentladung  ein- 
zurichten, läfst  auf  eine  so  gruisc  Verschieden- 
heit in  den  Anschauungen  der  deutschen  and 
amerikaniprhrn  Tnu'i  lüi  nrc  srhliefson,  dafs  es 
sieb  wohl  empfehlen  dürfte,  vor  weiterer  £in- 
fBhrong  der  Saehsigen  S5-t-Wagen  die  ameri- 
kanischen Eisenbahnverhältnisse,  insbesondere  den 
Betrieb  mit  den  zur  Selbstentladung  eingerichteten 
ünterwagen  von  40  und  mehr  Tonnen  Lade- 
f&tiigkeit  nochmals  einer  Prüfung  zu  unterziehen, 
und  dabei  insbesondere  auch  den  Einflnfs  dieser 
Wagen  auf  die  \  ermindertuig  der  Betriebsaus- 
gaben, anf  die  Beacblennignng  des  Wagen- 
nmlnnfs,  Kiiisclir;lnknng  der  Bahnhof^sreleige, 
sowie  auf  dio  Ermaisigting  der  Tarife  feslzustellea. 

Während  die  prenfsiaehen  Staatabahnen  aich 
rühmen  dürfen,  ungeachtet  der  ia  den  letzten 
.Talircn  erfolgten  Steigerung  den  aus  nachstehen- 
der Zusammenstellung  ersichtlichen,  bei  weitem 
niedrigsten  BetriebaeoBiMdenten  unter  allen 
if  titschen  Eisenbahnen  za  besitzen  —  derBetriebs- 
cocfbcieot  bat  beti-agen: 

im  Jahre 


t»7,08 ;  \tm  m 

l>r»  W 

bvtw. 
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1897 

IKIS 

Ö4,17 

56,27 

r>7.r>H 

57,05 

60,04 

60,43 

<i0,H0 
68,29 

(il,2U 
68,28 

62,22 

63,78 

66.28 

79,91 

75,42 

G2,81 

62,06 

67,:iO 

66,04 

7f».4(> 

60,65 

69,81 

73.04 

61,70 

61, .58 

6ö,7!) 

66,67 

64,66 

64,51 

6H,97 

77,18 

50,67 

62,60 

66,07 
61,6(1 

60.50 

mM 

60,02 

l'reufsischt'  .stHatsbalin  . 
Hayerisehe  8taatghahn  . 
Württemb.8taatBbahn  . 
.Saebsischft  Staatsbsbn  . 

Hi»<lispbt'  Staatsbahn  . 
Oldenbiirjf.  Staaliibaliii  . 
Jleeklenliurg.  Staatsb.  . 
.Main-Neekurbahn  .  .  . 
Lübeck-Rüchen.  Kisenh. 
Ostpreofsisehe  Sildliahn 

und  es  als  ein  auiKerordentlicher  Fortschritt  an- 
gesehen wird,  dafo  aich  anf  den  prenfeiachen 
Stautsbahnen  die  Hinnahmen  flir  1  Ofitertonnen- 
küometer  erm&fsigt  haben 
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von  0,00  t5  .  .  .  im  Jfthre  1850 
atif  7,m  ,  .  .  .    ,     ,  I8fi0 

»4*88   »1870 

»   4,83  »  .  .  .     „      n  1880 

-    3,»»   ,      .  18fK> 

„  3.»>r»  „•  .  .    ,     „  iftfi9 


gegenüber  Hävern    ,  .  .  , 

I'^i'l'  ti  

i:>acbseD  .... 
Wfirtteiiiberg  . 


n 
» 


mit  4,05  f) 

«  4,45  » 
n  V5n 


iftt  nach  An^be  der  NewYorker  Kanal-Com- 

missinn  auf  den  amcrikanisclieii  Hahnen  in  d«'n 
letzten  30  .lahrcn  der  I)iirchschnitt8fracht«atz 
von  5,7h  fji  auf  1.72H  (nach  «I'oorg  Mainial" 
atif  2,177  c))  für  1  tkm  znriickfrcganpen.  P'erner 
betrugi-n  im  Jahro  isüf»  dio  l)urch>chnitts-Kin- 
nahiueu  aus  dem  Ii  literverkehr  für  1  tkiu  in 
Pfenaigen  anf  der 

Eri»'  Bahn   l.tflfl  rJ^ 

<•,  (•  und  St.  LimiR  ....  1,568  , 

Wal.asli   1,807  „ 

New  York  Central   1,660  „ 

lllino!«    i,081  „ 

LiHiisvillr  Ulli!  Xasihville  i  .  .  S|100  j, 

Chi.  ..  Biir.  II.  (.'uiru'y  .  ,  .  ,  2,480  „ 

Nüslii. CliiiT.  II.        L  ,  .  ,  .  2,506 

8outhcru  llailwav   2,583  „ 

Chic^  Vil.  u.  8t,'  P   2,«>t»8  , 

Atel-,  Tm  n.  Santa       .  .  .  2,»86  » 

Nortbera  Facifie   3,015  , 

und    es   ist   am   dem  iTmchftftsberieht  der 

Chcpapcka-  nnd  Ohio -Hahn  filr  lH!Mi/l!>ni) 
zn  ersehen,  dafs  diosolbo  fiir  die  Verfrachtang 
der  Kohlo  im  Durchschnitt  fiir  1  tkm  tHzielt 
hat  für  die  Kohle  zur  SeekÜHte  0,63ii  r)  und 
fiif  rlio  andere  Kohle  1,022  <■}.**  En  würde  da- 
her You  grufser  Wichtigkeit  iteiu,  dorcb  eiu- 
gphende  Untergvehangen  festzneteUen,  welchen 
ri  s:u  ViiMi  'licfic  iihrraiis  niedrigen  Tarif8Utze  der  j 
anierikanischeu  Hahnen  zuzuschreiben  sind,  ob 
lediglich  der  ruinSsen  Coucuitoiiz,  wie  von  einer 
Seite  behauptet  wird,  oder  der  VeniiiiMi«  ruiii: 
d'  r  Ht^triebsauegabPM.  ins!»f'!«nndpre  di  r  Ein- 
fiilinitig  der  üiiterwagen  tnil  hoher  Ladefähig- 
keit und  SelbBtentadanp. 

W;ll))»  iiil  bei  den  olVencn  v.in  ln>hcr 

Traglabigküit  die  Einrieb  tung  zur  Sclbst- 
entladung  alt  eioe  anbediagte  Nothwendigkeit 
aajireeehen  werden  ainft,  bt  dieser  Graadeats 


*  Auf  der  zur  l'nMifsi>.>ln'n  Staafs«>iMnt>«iinvt>r- 
waliung  g'duii  ii  li  i  ■  1  •  es«  lib  siM  hcn  Schnialsiiiirbahn 
hftrttgcn  dif  KiDhoitb^ktze  fiir  1  tkm  im  Vergleich  tu 
dfnrn  auf  der  Hauptbahn  (R<»hiito|Rarif)  in  ^: 


IIhii| 


iiilsimr 
•tbann 


Um  einer  Knlf.  n 
1  km      bkw      tO  km 
6,8 

diirchurfj  2.2. 


n.f  villi 

iri  km    m  km 
8.4  4,8 


**  Die  vorstehenden,  wie  fiherhaapt  die  mfi«t«n 
ubrr  ili«  amerikantscbeti  Kiwnbalinim  «nthaltenen  An- 
eahra  kiod  einem  von  Inircnitnir  Srhrrttlte-r  er- 
haltenen,  in  Heft  1  Jahrg.  liKHt  dii  s.  r  Zeitschrift  vor- 
öflcntliclitcn  Vortraicc:  ,,KrsnHr;i  i^-i  in  -I  i  tM  i.M^iing 
der  Kohfttotlc  fiu-  dit-  üisendarstellung"  entnommen. 


bisher  bei  den  alltroinein  eingeführt pti  nffwn 
Wagen  von  lö  l  iVagfahigkeit  nicht  anerkannt 
worden,  obgleieh  aneb  hierfttr  die  in  Nach- 
stellendem näher  an{ji>trr'lieiirn  Vorthfile  lin  hr- 
redies  Wort  »pi'ecben  und  der  steigende  Maugrl 
an  ArbeitekrSften,  sowie  die  fortdaaernd  steig«n- 
dtm  Lühne  auf  die  mdglichste  EiDBchr&nknng 
der  Handarbeit  hinweisen.  In  techrischer  Hin- 
sicht kann  auch  bereits  die  Eiuttihruug  der 
Selbstentladung  im  Freiladeverkebr  als  im 
wesentlichen  ^tin.^t  angesehen  werden,  da  in 
Hezug  auf  die  iiauart  der  Wagen  und  die  An- 
lage der  Entladevorriehtangen  die  anf  melse 
Anregung  von  der  Königlichen  l>irection  der 
Xiederschlesiech  -  Märkischen  Eisenbahn  1H74 
beschafften  600  eisernen  Kohlenwagen  von 
200  Centner  Tragfilhigkeit  mit  doppelten  Seiten- 
und  Bodenklajipeti.  sowie  der  damals  auch  auf 
meiuc  Anregung  angelegten  und  tiir  die  Selbst- 
entladong  dar  Xtdilenwagen,  wie  für  die  Selbst* 
beladun?  dci  daniiiti'r  falii  cnd«  n  Strafsenwageti 
eingerichtet«  Koblenbahuhof  Weddiug  anch  jetat 
noch  geeignete  Vorbilder  bieten  dfirften. 

In  wirihttchaftlicher  Hcziehang  handelt  es 
sich  dabei  um  die  KrHiiarnifs  d<  r  Kntladnngs- 
koikten  bei  der  SeUiateuthidung  gegenüber  der 
bisherigen  Entladung  der  Wagen  mittehi  Hand- 
arbeit,  \m  die  prolsc  mii  ihr  Sclbsfcutladang 
verbundene  Zeitersparuifs,  die  dadurch  mögliche 
Abkürzung  des  Anfenthalts  der  Wagen  aaf  den 
Hahnhofsgeleisen  und  die  Beschleunigung  des 
Wiigenumlaufs,  so  dal's  dadurch  nicht  nur  eine 
Einschr<tnkung  der  Geleis-  und  Habuhofsanlagen, 
sondern  auch  eine  Vormindemng  des  Wagenparks, 
und  s'iinit  <  iüi  !-  ! sparnifs  au  Hau-,  HeschafftisfS- 
und  Hclriel>t»kostea  erreicht  werden  kann. 

Inwieweit  bei  der  Selbstentladnng  der  Wagen 
eine  Verminderung  der  Entladungskosten  zu  er- 
warten ist,  dürfte  aus  Nachstehendem  enkht- 
lich  sein. 

Im  Jahre  IH!»H  wurden  auf  den  Eisenbahnen 
Deiifsrlilands  im  ganzen  bff-irdrrt  218  21Hi«lot. 
davon  sind  zur  Selbstontladung  geeignete  (iiitcr: 
Stein-  nnd  Brannkohlen,  Ene,  Orden,  Rütoi 
I  .')-'  1  396  t)  im  -.Mn/eii  126  OlH  369  t.  Hechuft 
man  hiervon  ab  die  in  den  verschiedenen  Flof»* 
hifen  mittek  Kefalenkipper  entladenen  Eisea- 
liahnfahrzeugc  mit  rund  I.'JOOiiimio  t  und  nimmt 
im  übrigen  an.  dafs  die  Ansfutn  diii  i  Ii  die  Ein- 
fuhr ausgeglichen  wird,  so  würden  rtind  121 
Millionen  Tonnen  oder  8  Millionen  Wagen  n 
l.T  t  'I'rajrr;lbi;:krif  mittel*  Handarbeit  cnllader. 
wurden,  was  bei  einer  Ersparnifs  von  100  — 
10  =  Wi  «3  für  jede  Wagenhulang  einer  tic* 
sammtersparnifs  von  7  200  000  -A(  enl.s{)ncht. 
ha  mit  der  Einführung  der  Selbstentladnng  dai* 
bisherige  Verfahren,  dafs  die  Entladung  dtmi 
den  Frachtempfänger  erfolgt,  im  aUgnBeines 
nicht  wird  IkDi.  lialtcii  werden  können,  sondern 
zweckuiüfaig  durch  bahnseitige  Entladoog  zu  tu- 
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tetses  Bstn  wird,  wie  dies  i.  B.  a«f  dem  Kehlen« 

halriilmfe  Wien  der  Kaiser  Ferdinand-NordViaJni 
der  Fall  iat,  so  wird  e»  Dattirlich  voa  der 
EiwnlNklinTerwilltnog  aVhiingen,  inwieweit  die- 
Mibe  einen  Tht-il  der  mit  der  Selbstentladiing 
za  erzielenden  Ersparni8i<e  dem  Fractitempfftoger 
zD  gnte  kommen  laftseu  will. 

Was  femer  die  infetge  der  SellMteiifladnng' 
der  \Vai3:en  iii^iR'liohe  Abkürznnp:  clor  Entlnde- 
fristeu  be/.w.  des  Aafeutbaltes  der  Wa^en  aut 
den  Stationen  und  die  darans  entspringende  ge- 
ringere Inansprachnahnio  der  Halinliüfsgeleise 
betrifft,  so  branclit  wohl  niclit  näher  hervor- 
gehoben zn  werden,  von  welcher  Bedeutung  bei 
der  furtdauernden  Steigerung  des  Verkehr»,  so- 
wie bei  den  immer  gröf'^nr  wri  iloiiilcii  S(  luvit*rifr- 
keiteu  and  Kosten  der  Erweiterung  der  in  den 
gmrMn  Städten  rings  von  Wolinliänsern  um- 
gebenen, in  lU'ii  Iiidnstriebezirken  rings  von 
Fabrikan lagen  eingeschlossenen  Hahnhöfe  eine 
lirrb  die  Belbstentladimg  mögliche  Einschränkung 
derselben  sein  würde.  Ist  anch  der  dadurch  /.n 
erreichende  Vorthri!  in  Zahlen  schwer  festzn- 
stelleu,  weil  auch  die  Kosten  für  die  Entladnugs- 
einriclitnngen,  Stnragelelse  n.  s.  w.  in  Betraclit 
kommen,  winl    docli    hhk  N;iclistelu'>n(l>^m 

eioigernmi'sen  ein  lirtheil  Uber  die  Uedeutnng 
dieser  Angelegenheit  gewonnen  werden  kOnnen. 

Im  Kechnung.ijahr  1899  waren  anf  den 
preufsischen  ^taatsbaiinen  vorhandt^n  : 

I.  Klasse  .  .  •  .  'i/^  Bahiihüfe 
11.     «      .  .  ,  .  Hf>7 
III«     n      «  •  .  • 

beaondetelO  VTerlcstattsbehnliofe 

Im  ganMoSSOT  Balinhdf». 

Nnn  befragen  nach  dorn  il<  iu  Lan4ltage  vor- 
ipelegten  Etat  für  das  Jahr  IHOl  die  Kosten 
tur  die  Erweiterung  von  113  .Stationen  nach 
Absngr  von  37288500  Jt  für: 

Bahnbufsunlugeii  in  il.iniliut i,'  .  .  25068O00  Jt 
Ret  hni't  man  hierzn  <ii*»  liateiibetru^i', 
welche  für  die  in  der  Aasführun^  Ite- 
eriffenen  Bdiiiliofianlageu  bereits  in 
den  Vorlshreii  ventnsgnbt,  oder  in 
siiäteren  .Tuhren  nocti  zu  \  iTiinsgaben 
siml,  mit   .  .    17»>i:>iHKMt  , 

HO  ergebt  sieh  ein  OeMmoitbetrag:  von  195  707  000  M 

für  die  Krw^-iterung  von  113  Htationt'n 

und  im  Dnrcbschnitt  für  jede  der  hier 

in  Betnoht  kommeiiden  BshnbSlb  .  .      1  731 925  . 

Abt'V  iriinz  ;k1if.^fsi-li»ii  von  fleu  Kosten  zeigt 
doch  das  Beispiel  der  ächlielsung  des  Potsdamer 
Rahnhoft  In  Berlin  flir  den  Kohlenverkehr,  und 
reberweisnng  dieses  Verkehrs  nach  dem  AnhaU- 
l<n-siieM<i  r5;ilitiliofe,  um  vielleicht  nach  einem 
.iahrzehnl  von  dort  nach  Tempelhof  verwiesen 
an  werden,  von  welcher  anrserordentliehen  Be- 
deotun^  »'8  fiir  dmi  r.fiVntli'Ii.'ii  \%-rkehr  ist, 
dorcb  intensivere  Aasnutzung  der  üeleisaniagen 
die  gOnstig  gelegenen  Bahnhöfe  so  lange  als  miig- 
lich  sn  erhalten. 


Was  endlieh  die  mit  der  Selbstentladungr 

vprhnndrne  Alikürzuii;,'  der  Entladcfi-istfii  und 
die  dadurch  zu  erreichende  Beschleunigung  des 
Wageaamlanfs  bezw.  die  Verringerung  des  Be- 
darfs an  Wahren  hi'trifft,  so  ist  es,  wenn  auch 
nicht  unmöglich,  so  doch  jedenfalls  sehr  schwierig, 
darüber  eine  einigermaisen  zuverlässige  Angabe 
sn  machen,  da  die  Vermindernng  des  Wagen- 
1)eilarfs  von  Acr  TraiHportpntfrnmnfT  .■iMi?ln£ji[r 
und  natürlich  bei  geringer  Transportweite  am 
grSfeten  ist.  Immerbin  Übt  die  im  Organ  für 
die  Fortschritte  des  Eisenbahnwesens  enthaltene 
Angabe,  dafs  in  einem  gegebenen  ^'^ille  bei  An- 
wendnng  der  Tulbut.schen  Selbsten thtder  mit  20 
derselben,  dieselbe  Transportleistnng  ersielt 
werden  kann,  wo  bei  Benutznnpr  der  ^ewdhn- 
liclieu  15-t-Wagcn  30  Stück  erforderlich  sind, 
schon  einigerraaften  erkennen,  welche  Vermin- 
derung des  Wagenbedarfs  bei  den  verschiedenen 
Transportentfernungen  zn  erreichen  ist ,  und 
welche  Ei^sparnils  auf  den  preufsischeu  .Staats- 
bahnen bei  einem  Bestände  von  rund  900000 
kStürk  Kohlen-  bezw.  oftcncii  «tfiterwagen  mit 
einem  Neubeschaffangswerth  von  rnnd  500  Mil- 
lionen Hark  ersielt  werden  kann.  Sehlleftltch 
darf   nicht    unerwilhut    lileiltt  ii ,  die  zur 

Helbatentladnog  eingericUteten  Wagen  auch  b«i 
der  Rahnanterhaltnng  für  die  Vertheilung  des 
15-  ttun^r^niutt  i  i.ils  grofse  Vertheile  bieten. 

Nach  aHedem  mnfs  es  wundernehmen,  dafs 
ti'otz  aller  sonstigen  Fortschritte  in  unserem 
Eisenbahnwesen  die  von  mir  etwa  im  Jnhre  1875 
anporft^to  allirfnieine  Kinfiihrung  der  Selbst- 
entladung für  den  Freiladeverkehr  und  zu  diesem 
Behnfe  die  Beschaffung  von  600  eisernen,  mit 
doppelten  Seiten  nnd  Bodenklappen  vei-sehenen, 
znr  SelbstentladimiT  creeigneten  Kohlenwagen  von 
200  ('entner  Traglahigkeit,  sowie  die  Anlage 
des  für  die  Selbstentladang  geeigneten  Kohlen, 
bnhnhofs  Weddiug,  wtizu  die  ministerielle  Ge- 
nehmigaug zur  Ansflihraug  bereitwillig  ertheilt 
wnrde,  doch  keine  Nachahmung  gefanden  hat. 
Die  damals  noch  getrennte  Lage  <lor  einzelnen 
Stantsbahnverwaltungon,  die  infolgedessen  notli- 
wendigen  Verhandlungen  mit  den  Privatbahueu, 
Mangel  an  Interesse  hei  denselben,  und  die 
damals  vitllinclit  schon  vorauszusehende  Ver- 
staatlichung haben  zusammengewirkt,  um  die 
weitere  Ausdehnung  der  in  Rede  stehenden 
KeforjH  zu  verhindern,  die  andernfalls  im  Laufe 
des  seitdem  verflosseneu  Viertoljaiirbttuderts  viel- 
leicht schon  vollständig  znr  AnsfQhrung  ge- 
kommen sein  würde. 

Heute  ist  die  S.ulilapB  sehr  viel  günstiger. 
Wir  besitzen  ein  geschlossenes  StaatsbahuneLz 
von  rund  S7  000  km,  und  es  giebt  kein  Hinder- 
nifs,  um  die  Ausführung'  difser  Tiefnnn.  wenn 
einmal  beschlossen,  aufzuhalten.  Allerdings  wird 
wahrscheinlich  vorher  die  Frage  angeworfen 
werden,  ob  die  Durehfllhrang  derselben  zur  Zeit 
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nnbedingft  nothwendig  Ut,  und  ob  us  sicli  nicht 
empfiehlt,  auch  fernerhin  eine  ahwurtende  Ste1lun(>: 
einzunehmen.  Sprechen  alle  Gründe,  insbesondere 
auch  die  fortdauernd  starke  Zunahme  des  Kohlen« 
verkehi'S,  *  gegen  eino  wcitoro  ITinaussrliiebung, 
weil  dadurch  die  Schwierigkeiten  und  Eosteu 
von  Jahr  sn  Jahr  gesteigert  werden,  so  kommt 
noch  insbesondere  in  Betracht,  dafs  die  Neu- 
besehaffung  des  Wagenparks  mit  »usHchlierHlich 
snr  Selbsteutladuug  geeigneten  Wagen  und  die 
entsprechende  Einrichtang  der  Bahnhöfe  voraus- 
sieht! ich  einen  Zeitraum  von  20  bis  25  .Taliren 
beansprucht.  Wird  nun  iiisbesoadere  berlick- 
siebtigt,  dab  unsere  beiden  Hanptbewerber  anf 
dem  Weltmarkte  England  und  Amerika  die  Sflbst- 
entladaui^  der  Güterwagen  schon  längst  ein- 
geführt haben,  dafs  in  derselben  Zeit,  in  der 
bei  uns  die  Ladefähigkeit  der  Wagen  von  10 
auf  15  t  erhöht  worden  ist,  ohne  dafs  jedoch 

'  Diu  Stfiiikr.lilfnpro.luctiiin  in  Preufseii  betrujf 
1840:  244ttift»i  t,  IböU:  89by  896  t,  1800:  10  liU  544  t. 
1870:22785377  t,  1880:41643637  t,  1800:61285928  t, 
leOO:  101976014  t;  die  Braimkohlattpiroditctioii  in 
Preobeti  betrag  1900  88746088  t 
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vieder  in  dem  binherigen  TerhSltnifs  von  1:2 
des  Wn^cncifreü^ewichts  ssur  Nutzlast,  nm-h  in 
der  Höhe  der  Tarife  eine  Aenderuug  stattgefunden 
bat,  Amerika  die  Tragfthigkeit  bis  sn  50  t, 
und  bei  eincni  Eifreng^ewicht  die}»f'r  Wagen  voa 
uor  12  t  das  VorhältniTB  zur  Nutzlast  bis  auf 
l:4'/e  erhSht  worden  ist,  nnd  dadurch  eis« 
Ermftfsiguug  der  Tarif«-  für  Rohstoffe  in  ganzen 
Zügen  bis  auf  U,(>4  ^  ilir  1  tjkm,  also  bis  auf 
etwa  '/3  unseres  Rohstofltarifs  von  2,2  c)  für 
1  t  km  bis  350  km  Entfernung  -\-  7  Ab- 
fortiurtm£r»gebtihr  stattgefuiuli-n  liai,  daiiu  dürfte 
wohl  nicht  zu  verkeimen  sein,  dals  wir  besouden 
im  finieresse  unserer  Hontanindiistrie  Alles  auf- 
bieten müssen,  um  den  grofsen  Vorspnuifr  Anierikaj! 
sobald  als  möglich  wieder  einzuholen,  ein  Vor- 
sprung, der  in  betreff  der  IContanindustrie  noeb 
dadorch  begünstigt  wird,  dafs  die  Gewinnungs- 
kosten unserer  Steinkohlen  wesentlich  höhere  als 
in  Amerika  sind,  unsere  Eisenerze  zum  gröfsteji 
Ttaeil  kaum  die  Hilfte  des  ICetaUgehaltes  der 
anM'riknnisflicn  besitzen,  und  fihprflif'»  unsere 
Didustrie  durch  die  hohen  Beträge  der  social* 
politischen  Geaetcgebang  sdiwer  belastet  wird. 


Eingabe»  die  BeicliBtagB-Antrfige  zum  Gewerbe- 
geriehtsgesetK  betreifend« 


Düsseldorf,  den  23.  Mai  1901. 
An  den  hohen  Bnndesrath 

Berlin 

rirliten   die  nnterzeif-hneten  Vereine  hierdurch 

daa  sehr  ergebene  Ersuchen : 

Der  ßnudesrath  wolle  dem  vom  Reichs- 
tag angenommenen  Gesetzentwurf,  betreffend 

die  Abänderung  des  Gesetzes  über  die  Ge- 
werbegerichte vom  20.  Juli  1890,  die  Ge- 
nohmigang  versagen, 

nnd  gestatten  sieh,  xnr  Begrflndnng  diese«  Oesnchs 

Fol^'^ciiilfs  darzulegen. 

Die  vielfach  verbreitete  Behauptung,  die 
Orofsindustrie  sei  eine  Gegnerin  der  Gewerbe- 
gerichte, ist  nicht  antreffend.  Ks  wird  gern 
anerkannt,  dafs  namfrifliiii  das  alte  t'irwfrbc- 
gericht  in  den  Kheinlundon  vieltacii  gunstige 
Erfolge  aafBnweisen  hat ;  aber  andererseits  wird 
man  es  iler  Grofsindustrie  nicht  verdenken 
küuuen,  weuu  sie  aogesichls  der  Erfahrungen 
der  letzten  Jahrzehnte  jede  erweiterte  Ein- 
richtunff  auf  dem  (iebiete  des  Verhältnisses 
zwischen  Arbeitgeber  nnd  Aiiteitnehmer  unter 


dem  Gesichtspunkt  betrachtet,  ob  di  i  artige  Ein- 
richtungen den  Arbeitern  wirklich  zum  Segen 
gereichen,  oder  ob  sie  nidit  ia  viel  grS&erem 
Umfang  der  Socialdemokrentio  zn  jriitf  kommen. 
Alle  in  den  letzten  Jahren  geschaffenen  lostiute, 
mit  denen  Wahlen  verbunden  sind,  haben  nur 
St:irknng    des   socisldemokratischen  Riuflasse« 

;  beigetragen.  Dies  ist  entschieden  ancli  bei  den 
Gewerbegerichten  der  Fall.  Wir  halieii  ans 
niemals  gegen  die  Oewerbegeriehte  erklirt; 
wohl  aber  hnbfn  wir  «statistisch  narhc'pvvieser, 
dafs  die  Zahl  der  Fälle,  die  im  Bereich  i& 
Orelh^Eisen*  nnd  Stahl -Industrie  wirklleh  xvr 
das  Gewerbegericht  kommen,  eine  granz  minimalf 
ist,  —  eine  Thatsache,  die  mau  wohl  mit  Recht 
auf  die  klaren  Bestimmungen  des  .Arbeitsvertrag 
nicht  minder  als  auch  auf  den  Umstand  znrtck* 

i  ftibrt,  dafs  ilic  ITandliaLiintr  der  KestimTnnngt'n 
des  Arbeitsvertrags  in  durchaus  humaner  WeL^ 
geschieht.  Von  einer  Furcht  der  OroMndnrtrie 
vnr  den  (lewerbegerichten  als  solchen  kann  also 
keine  Rede  sein;  wohl  aber  bedanert  sie  die 
Begleiterscheinungen,  welche  die  Gewerbegerichis 
im  Gefolge  haben.    So  entwickelt  sich  beispiel«- 

J  weise  bei  den  Wahlen  an  denselben  eine  wsb^ 
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liaft  vergitUMide  Agitation,  die  das  gute  Ver-  j 
liältniTs  zwischt-n  Arbeitgeber  und  Arheitnehiner  ; 
langsam,  aber  sicher  untergrabt,  oiue  Agitatiuu,  i 
die  grSfistentlieila  in  den  WfrtInlUknern  ror  sicli 
s-iht,  bei  der  soprnr  eine  nirht  perinpre  Anzahl 
noch  uicht  wahlberechtigter  Arbeiter  das  grofse 
Wort  sn  führen  pflogt  und  bei  der  Unmawen 
von  Flugblättern,  die  eine  raafslos  verhetzende 
Sprache    führen,  unter  die  Arbeiter  vcrtheilt 
werden.    Nimmt  man  die  Hennrnhigung  hinzu, 
die  dnrch  politische  und  communale  Wahlen  in 
die  ArTit'itt'isfliaft  hineingeworfen  wird,  so  wird 
man  es  begreiflich  finden,  dafs  sich  an  den- 
jenigen Orten,  an  denen  noch  keine  Oewerbe- 
perichte  vfirliuinleii  siiul.  die  Grorsiiidustiic  ixf^on 
die  Einrichtung  derselben,  gerade  im  Interesse 
dee  friedlichen  VeHiftltnisgee  zu  ihren  Arbeitern, 
ablehnend  verhalt. 

Zu  diesen  bisherigen  Hedenkon  sind  neue 
Dnd  selir  schwerwiegende  biuzagekonimen  dnrch 
den  Geaetsentwurf,  weleheii  der  Betcliitair  ii> 
seiner  Sitzung  vom  13.  H«i  d.  J.  in  dritter 
Lesung  angenommen  hat. 

§  Iii.    Obligatoriseh«  Erriebtnnff  von 
Gewerbegeriehtan. 

Durch  den  §  la  toll  die  Errichting  von 

ttewerbegericliten  für  alle  (Jemeinden  von  mehr 
als  20  OÜO  EUnwohnern   obligatorisch  gemacht 
werden.    Ganz  abgesehen  davon,  dab  die  Zahl 
vun   2Ü  000  Einwohnern  ganz  mechanisch  ge- 
griffen ist,  bietet  sie  vor  allem  keine  Gew.lhr  I 
dafür,   dafs  für  die  betreffende  Gemeinde  ein  : 
liewerhepericht  wünschenswerth  oder  nothwendig  | 
ist.    Es  giebt  viele  ländliche  Gemeinden  mit  | 
20  000  Einwohnern  ohne  nennenswerthe  Eni-  i 
wieUnag  der  Industrie  nnd  des  Gewerbe«,  in 
denen  sogar  die  Besetzung  drs  Gei  ii  lits  Scliwierig- 
keiten  machen  nnd  die  gauze  Einrichtung  der 
(Semeinde  ohne  irgend  welchen  Zweck  finanzielle 
Opfer   auferlegen   wiiido.    Wenn   die  Landes« 
contralbehörde  die  \'i>lliiiacht  hat,  selbst  gegen 
den  Willen  der  ortsbehörde,  Uewerbegerichte  ! 
einjrafnhren,  so  bt  damit  den  BedflrAiifli  wahrlieh 
genfigcnd  Kechnun;''  getragen.   Hinznkoinnit.  dafs 
gemifs  den  §§71  bis  75  dos  Gesetzes  in 
Gemeinden,  in  denen  ein  Gewerbegericht  nicht 
vorhanden  ist,  jede  l'artei  die  ^orliiiifigf  Eut-  . 
>clit-i(iun2:  dnrch   den  Vorstehnr  der  (ifmeiiide 
^Bürgermeiüttir,  Schultheifs,  0rt8vur»teher  u.  s.  w.) 
nachenelien  kann,  was  fttr  GemeindflO  mit  nicht 
nennenswOTther  indoatrieller  EntwieUmig  vttlUg 
genügt. 

In  Anbetracht  des  Einfloases,  den  die  Soeial- 

demokratie  durch  die  Besetzung  des  Gewerbe- 
gerichts mit  zielbewnfsteu  Genossen  ausübt, 
mnfsto  in  der  Annahme  dieses  Paragraphen  eine 
»ehr  beklagenswerthe  Concession  an  die  genannte 
Partei  erblickt  werden,  die  dadareb  sweifellos  | 


(relegenhcit  erhielte,  ihre  Agitation  auch  noch  in 
liindliche  Gemeinden  hinein^tutragen,  in  die  ein- 
zudi'iugcu  i>iü  Iii»  (lahiu  keiuo  Gelegenheit  hatte. 

§  10  und  §  13.  Wahlverfahren. 

Per  iicne  §  10  l.lfst  die  bisherige  Bestimmung, 
dafs  Mitglied  eines  Gewerbegericbts  nur  Der- 
jenige werden  kann,  der  im  Bezirk  des  Ctorichta 
st-ir  mindestens  zwei  Jahren  wohnt  oder  be- 
schäftigt ist,  fallen  und  führt  sie  nur  für  die 
Beisitzer  ein.  Der  neue  §  13  l&Tst  femer  zn 
den  Wahlen  jeden  über  25  Jahre  alten,  zum 
Schöffenatnt  fähigen  Mann  zu,  der  im  B»  zii  k 
des  (^ewerbegerichts  Wohnung  oder  Beschäftigung 
hat,  wtthrend  naeli  der  jetzt  gültigen  Bestinunnng 

erfor  drtlicli  ist,  dafs  er  sfit  mindestens  einem 
Jahr  in  dem  Bezirk  Wohnung  oder  Bosch&ftigoug 
haben  maü.  Angesichts  der  von  nna  sehen 
bei-tthrten  Vorgänge  bei  den  Wahlen  erregen 
diese  neuen  Hestinimnnpen  srliwere  Bedenken 
Und  widerspreclibH  aut.li  den  Mutivcu  zum  Gewerbe- 
geriebtsgesetz,  in  denen  es  heiCit:  „Was  die 
Vr»i*:insnetznnpen  des  Walilrochts  betrifft,  so  sind 
dieselben  unter  dem  doppelten  Gesichtspaukt  fest- 
zustellen, dab  Beschrftnkongen  der  Wahlberechti* 
gnng  zwar  auf  das  thuulicbst  geringe  Mafs 
zarückzufiihren  sind,  dafs  andererseits  aber  nicht 
auf  diejenigen  (tarantien  verzichtet  werden  darf, 
ohne  welche  von  den  Wahlen  ein  tlir  die  Recht- 
sprechung; dt  i  Gewerbegerielite  f?5rderUcheR  Er« 
gebnifs  nicht  erwartet  werden  kann.*^ 

§  14.   Definition  des  Wortes 
„Arbeitgeber*. 

Eine  Definition  des  Wortes  _ Arbeitjre1)er'" 
fehlt  in  dem  bisherigen  Gesetz,  und  dieser  Umstand 
hatte  zur  Folge,  dafs  viele,  lediglich  mit  einem 
Gewerbeselieiii  versehene  Personen  das  uctive 
und  passive  Wahlreeht  ausübten,  ohno  Jemandem 
„Arbeit  zu  geben insofern  ist  es  also  als  ein 
Fortschritt  zn  betraehten,  wenn  eine  Definition  des 
Worte«  ..  Arbi  inrebcr"  in  das  Gesetz  aufgenommen 
wird.  Wir  glauben  aber  nicht,  dafs  die  vom 
Reichstag  angenommene  Definition  des  BegrifEs 
„Arbeitgebor"  genügt,  sondern  meinen  vielmehr, 
dafs  als  Arlieitjjcbi  r  mir  „diejenigen  selbständigen 
Gewerbtreibwudcu  iiuzuaeheii  sind,  die  rogolmäfsig 
nnd  insbesondere  auch  zur  Zeit  der  Wahl  min- 
destens einen  Gesellen,  (iehfilfen,  Lehrlinür  i*<ler 
Fabrikarbeiter  beschäftigen  und  ein  Htelieudes 
Gewerbe  gemftfa  §  14  der  G.-O.  angemeldet 
baben.** 

§§  62a,  b,  c  bis  §  «i9a, 
Einigungsamt. 

Die  allerbedenklichste  Bestimmung  des  ut-ueii 
Gesetzentwurfs  enthalten  diejenigen  Paragi-aphen, 
die  vom  Gewerbegericht  als  Einigungsamt 
handeln.   Bereits  im  Mai  lUGO  haben  wir  gegen 
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die  iliimalig^pn,  anf  <l;is  Kiiiig^nriirsaint.  Iieziiglichen 
ülmlichen  Vor8ckläg;e,  gemeinsam  mit  dem  „  Verein 
der  Indttitriellen  des  Regieningsbezirka  KOln" 
in  einer  Eingabe  au  den  liolien  Bundesratli 
Vei  wahninir  eingelegt  und  dieselben  fiir  einen 
durcliiiiis  unberechtigten  Eii»griff  in  die  peräön- 
liehe  und  wirthscbaftUche  Frdkelt  erklftrt  Der 
ArlH'itsvn'trair  bildrt  inrifrlialb  dfr  von  der 
Gesetzgebung  gezogenen  Urenzeu  den  Uegeu- 
stADd  vollkoinincn  privater  Abmachnng  swisehen 
dem  Arbeitgeber  und  dem  Arbeiter,  und  deni- 
geniiWs  ist  auch  jeder  Streit  zwischen  dem 
Arbeitgeber  und  dem  Arbeiter  über  die  Lühue 
und  die  Arbeitsbedingungen  eine  reine  Privat- 
sache, in  die  riiizii;iTi'ifen  einem  Dritten  nur 
dann  gestattet  sein  dai't',  wenu  dies  von  den 
Betlieiligten  gelbst  gewünsebt  wird.  Dafs  anch 
die  in  'Icti  jetzigen  tJesetzentwnrf  uulgenonimenen 
B««timmaugua  betreffs  des  Krsclieinungszwanges 
den  eraieii  Schritt  zain  Verhandlnngszwang 
bUdaD»  kann  nicht  wulil  eiiK-ni  Zwt-it'el  nuter- 
lietren.  und  somit  stLllen  sie  ciiuu  unerhörten 
Gingnil  in  ein  Ciebiet  dar,  aut  dem  es  sich  um 
Festsetsnng  nener  Arbeitsbedingnnien  handelt. 
Einen  solchen  Verhandlungszwang  abor  ^'nA)t  es, 
abgeseheu  von  den  Uolonieu  Victuria  (Factories 
and  Shop  Act  ef  1896)  nnd  Nenseeland  (New 
Zealand  Act  of  1h<»4),  iu  keinem  mudernen 
Industriestaat.  Auch  der  fiiiilisrli»  Conciliation 
Act  von  lH}Mi  kennt  ihn  niclit;  er  ermilchtigt 
vielmehr  nur  den  Hoard  of  Trade,  im  Fall  eines 
indtifäti  ii  lk-n  Streits  den  rrsuohen  und  ünistiliirb  ii 
der  .Streitfrage  uachzut urschen,  ab  Fi'eitad  des 
Friedens  einanj^i-eifeB,  am  die  Parteien  an  einer 
Verständigung  zu  überreden  und  »linen  Ver- 
mittler zu  eruenueu,  wenn  es  gewünscht  wird; 
endlich  kann,  wenu  beide  Parteien  übereinkommen, 
den  Vergleicli  in  d«r  (iestalt  eines  schiedsrichter- 
lichen Verfahrens  weiterzuführen  und  von  dem 
Board  die  Wahl  eines  Schiedsrieliters  zu  ver- 
langen, der  Board  diese  Fordemngen  bewilligen, 
wie  er  das  ohne  ein  besonden's  tü  setz  auch 
hatte  thun  kennen.  Dul's  diese  riiiUigkeit  des 
Board  niclit,  wie  es  hiiulig  geschieht,  ttberschfttat 
werden  darf,  bat  der  „Central verband  deutscher 
Industrieller"  in  seiner  P^inerabe  an  den  Reichs- 
tag vom  5.  Mai  liiOO  auf  das  klarste  nach- 
gewiesen. Von  den  3501  in  England  wfthrend 
der  Jahre  I8!M),  H;»7,  isos  statt^flialitfin 
Arbeitseinstellungeu  und  AusspeiTUUgeu  scheiden 
bei  ^eser  Betrachtanf  etwa  500  ans,  da  der 
('onciliation  Act  erst  am  7.  August  iSfHJ  iu 
Kraft  trat.  Von  den  übrigbleibenden  2IHK) 
Arbeitseinstellungen  und  Aussperrungen  sind  im  1 
gansen  unr  59  anf  Grand  des  ConcUiatien  Act  { 


vor  df'ii  T^oard  Trade  gekomiiifn,  Withei  norli 
besonders  zu  beachten  ist,  dafs  diese  5i>  Streit- 
Alle  dnreliweg  Arbeitseinstellungen  in  kleineren 
Mafsstab  waren.  Hiernach  findet  also  die  Kh" 
i  richtung  des  Rinigungsanits  in  den  Kreisen 
der  englischen  Arbeitgeber  und  Arbeiter  bei 
weitem  niehl  di^enige  Beaehtongt  die  ibr  von 
deutschen  Theoretikern  nachgerühmt  zu  wenleii 
pflegt.  Im  übrigen  haben  wir  die  gegen  den 
Ersebeinnngszwang  vor  dem  Gewerbegericht 
s|>recbenden  Gründe  schon  in  unserer  vorjShrigen 
Eingabe  genügend  dargei^^ 

§  70.   Erweiternng  des  Antragarechts 
der  Oewerbegericbt«. 

Im  §  7i)  wird  die  Berechtigung  des  Ciewerbt- 
gerichts,   „in  gewerblichen  Fragen,  welche  die 
seiner  Gerichtsbarkeit  unterstehenden  Betriebe 
'  berOhren,  Antrige  an  Behörden  und  an  Ver- 
trf'tnn^rcn   von  Communalverbändeu  zu  rtihteir. 
ausgedehnt  auf  gewerbliche  Fragen  iiberhaapi, 
und  der  Kreis  der  Behdrden,  an  die  sieb  dss 
tTewerbegericht  mit  Anträgen  \u  iiil«'ii  kann,  uiu 
die  gesetzgebenden  Körperschaften  der  Bundes- 
staaten oder  des  Beichs  i'emiehrt.  Ilierdnrcli 
j  werden,  wie  wir  glauben,  den  Gewerbegericbten 
.\ufgabeii  zugewiesen,  die  durchaus  nicht  in  den 
Kreis  ihrer  Thiltigkeit  hineiugehüren,  nud  wenn 
sehen  hento  manches  dieser  Uericlite  sieb  an 
Dinge  bckfiiiitncrt  hat,  die  es  nichts  ati^T-hrü. 
I  so  müfsteu  itie  neuen  Bestimmnngen  geradewegs 
znr  Bildung  socialpi)litischer  Cenventikel  in  den 
j  Ctewerbcgerichten  herausfordern,  die  de  omnibflS 
et  t(iiiljUfi(lam  aliis   in  gpwcrhlichen  Fragen  ei<i 
rrthoil  abzugeben  und  Antrüge  zu  stellen  »ich 
bemürsigt  flihl«!  wfirden.    Dies  kann  in  einer 
ohnehin  social  so  aufgeregten  Zeit,  wip  is  die 
unsrige  ist,  nicht  im  Interesse  einer  friedlichen 
Entwicklung  des  VerbfiUnissee  xwisclien  Arbeit- 
i  geber  ind  Arbeitndimer  liegen. 

Aus  allen  diesen  Orlnden  eraneben  wir  den 

.  iioli.Mi  Bundesralh  ganz  ergebenst,  er  niHge  dem 
vom  Reichstag  gutgeheifseneu  Gesetzentwurf 
seine  (fenehmignnir  versagen. 

I    Verein  zur  Walirung  der  gemeinsamen 
I   wirtbschaftlieben  Interessen  iu  Rhein- 
land ttnd  Westfalen. 

NordwesUicbe  Gruppe  des  Vereins 
dentseber  Elsen-  nnd  Stahlindnstrisller. 

Der  Voraitxende:        Dss  gesehiftaf.  Hitj^led: 

A,  SmwM,  Dr,  B*wmr: 

Kf t.  tiDvqMnimratk.  II.  A. 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQle 


Linni  1901. 


BtridU  übtt  in-  und  amiändimka  Aifoirft, 
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EintraKtuiff  von  Patentanwälten« 


Auf  Oinnd  dei  finiftzM,  betnlltod  die  FtAtent* 

ttDwHlte,  vom  21.  Mui  1900  sind  in  ilie  Liste  der  l'atent- 
aDwilte  eingtitiagen  wonlen  untt-r  Nr.  '20.5  bis  211: 
Hf'iuridi  Kiiiit  Witt  in  Hiinibur-;,  .Tacob  Hipp  iu 
Pfonhein,  Friedricli  Kscher  in  Oöln*  Piuil  Brägel- 
mtn  in  Berlin,  A1l)ert  Loll  im  BerÜD,  Bernlian) 
Ufauik  iu  CUeinnitK.  Willy  Sümmennanii  in  Berlin. 

Berlin,  den  18.  Mui  HK)1. 

Kaiserliclieä  Putcntatiit. 
von  Huhfr, 


Patentanmeldungen, 

MlebiVM  dem  auf egekeiiM  Tage  M  wtbrcnd  zweier 
■•■it»  nr  EkMMrtMNw  flir  liitwiwii  Im  MmiMm 

«.  Mui  um.  Kl.  öc,  1'  117<»5.  S.biuhtliQh«r. 
fl.  Pttttl)«^^,  Homberg  a,  Iii)..  Kreis  Mürs. 

Kl.  2lh.  (•  !>262.  KlektroUeiifassung  für  die  .Strom« 
Ze-  and  •Ableitanj;  bei  elektriacben  C)efeo.  lUoiuu 
CbtvuTia-Contsrdo,  Sivras;  Vertr.:  A.  Ruhrbiirli, 
V.        rr  un<l   W.  Bindewald,  Pat.-Aiiwiilto.  Krfiirt. 

Ki.  24a,  T  »iHST.  Fciieriin^.inlage  für  (iftsersten^er. 
Üniderius  'Park,  Uiesn  i.  S. 

Kl.  24«',  M  18 7W»,  Wärinespeicheranlnife  mit 
i-ffrennten,  regelbaren  .Ausstrt»)niinijs>.ll'niuigen  für  ilie 
ikcnndärlaft  Mühl  &  (Jo.,  ti.  ni.  b.  H.,  Üellbracli 
K  Ifilbeim  «.  Rb. 

Kl.  40 f,  1'  II  507  Schmiedegesenk ;  7axu  «.  Pat. 
1-21 25«J.    r.  Fröti,  lliii,',n  i.  W. 

5».  Mai  liHil.  Kl.  7r,  K7iilo.  Srlitit.'v..,riebtun<r 
für  Miiüehinen  tnit  stufsendeni  i<aug,  tH  soiitlers  Zieli- 
liress45n.  Kisenliüttenwcrk  Marienhütte  b.  Kxtxenau, 
Act.-(ieH.  (vurni.  .Scbtittgen  &  Haas«}  Uieenhiittenwerli 
HalltiiitJ!,  Mallniiti  i.  SeliL 

Kl.  18b,  W  Ifiaoe.  V«"rfaliren  zur  Herstellung 
vo«  Tenipergufs-  und  Tem|ier?*tabl]iiifsstiirken.  Rudolf 
Wittiiiniii,  lla>|M-  i.  Wi'stf. 

KL  24  n,  W  HjiW4.  Feuemn^anlajje  mit  der 
Richtung  des  .Sclirägrostes  entsprechend  -geneigter 
IVuerrannideeke.  Julius  Wezel,  l^eiiixig,  Dresdaenttr.  17. 

Kl.  24 ii,  W  1Ü721.  ßeacnicKangsvorrichtung. 
Carl  Weg«ner,  Berlin,  (iitncbinenttr.  14/15. 

KL  «Ab,  Q  14fl66i.  FeilenabziehiiMschin«  mit 
fcilenartigeiu  WerkMttg.  Gebrfider  Oenltinger,  Niir- 
tiDgen,  Württ. 

Kl.  49 d,  A  7i)18.  Verfahren  zum  Bobron  von 
Panzerplatten.    .lohanni";  Arppe.  l)anxi<r. 

Kl.  49  f,  C  8G14.  \  ••rfahi'en  zuui  V«  ri  iiiii;ru 
metallischer  Körper  mitoiiuuider  dureh  ein  mittels 
Alnntniam  am  seinen  Verbindungen  ausgesebiedenet 
flüssigt  s  M-'(nll.  Allgemeine  Thennitgeselliicbaft  mit 
bfsihraiiktcr  H.iftung,  Essen  a.  d.  Ruhr. 

I.S.Mai  1901.  Kl.  la.  M  lsi;i7.  Verfahivn  und 
Vurriehtung  zum  Beseitigen  von  Lettenschiehten  und 
zum  beschleunigten  KutwiUsern  von  Keiiikohle  in 
TroekettthämeB.  Maaehinenbaa- Anstalt  Humboldt, 
Kalk  b.  Kdln  a.  Rh. 

Kl.  Ib,  K  17939.  Vorrichtung  zur  magnetischen 
Scheiduug;  Zus.  z.  Tut.  115808.  Georg  Keuiier  uud 
Fecdbttad  ätoinert,  K&io  a.  Bb. 


ausländische  Patente. 


Kl.  I  h,  K  17940.    Verfahren  und  Vorm  litung 
zur  niugnetisehen  Scheidung,  insbesondere  von  ichwach- 
i  magnetisoheni  (int;  Zus.  z.  Pat,  115808.  iteurg  Kuutler 
nnd  Ferdinand  Steinert,  Köln  a.  Uli. 

Kl.  Ib,  L  14m   Verfalireu  der  Msaea  Aaf- 
I  ben^itnnjr,  insbesondere  von  Sandam  and  SüfaUmnea 
auf  Herden  aller  Artk    Carl  Leuachnerf  Friedrichs' 
segen  a.  «1.  Laiin. 

Kl.  Ib,  L  l4tM)2.  Verfahren  der  ii  is..  ii  Auf- 
bereitung, insbesondere  von  Sunden  und  Schlämmeo 
auf  Herden  aller  Art ;  Zus.  z.  Anni.  l»  14^7.  Call 
Leiucbner,  Friedriohasegen  a.  d.  Lahn. 

KL  5e,  1t  18754.   Verfkhren  inm  Niederbringen 
von  Senkbmnnen  oder  Senkschichten.  Harsch  &  Förster, 
'  Charlottcnbnr^,  Berlinerstr.  12fl, 

Kl.  5.1.  V  11  :iti-J.    S;uiL,'iHi!  (iilrr  Mii.si'iiil  wirkende 
Kinricbtuiig  zur  Hewetterun^  von  Hergwerkeu.  Henry 
Fullwuod,  North  CailtoB;  Vertr.:  Frau  Iftlller,  Berlin, 
I  (iutxkowskistr.  29. 

KL  7b,  H  244*^7.    Maschine  zur  Herstellung  vun 
Bdhren  aus  gebogenen  Hetallplatteu  durch  Vereinigung 
ihrer  Ränder  mittels  8«h1ielh«tang8B.    <l«orge  J«ha 
,  Hoskins,  .Syiluey;  Vertr.:  Hugo  Pataky  nnd  Wilhelm 
j  l'utaky.  Herlin,  Luisenstr.  25. 

Kl.  7h,  IL  14484.    Ofen  zum  Kriiitzen  odertiliihen 
I  von  Blechen  n.  dgl.  .loseph  Röttgen,  Düsseldorf,  Krön- 
prinzenstr.  li. 

KL  7  c,  D  «566.    .Schntxvorrichtanj^  für  Stanx- 
I  oder  alinliche  Pressen.  Thomas  Andrew  Dieks,  BnlTalo, 
I  N(  w    Vi.i  k.    William    Andrew    Waniian,  Rochester, 
Mu\iiiiili;iii    Ih'üiv    Fischer  uud    Ida   Hattie  Fischer, 
Itregory  Avenue,  West  i  hiiiiirc.  Ni  «  .l«  rsr\.  \'.  St. 
Vertr.:  I»r,  R.  W  irth.  PuL-Auw.,  Fraiikluit  a.  M. 

Kl.  7e.  St.  »>4;i4.  Verfahren  zur  HeiNtellung  von 
Schnitten  Tür  Loi  hstanse»  a.  dgl.  Riehard  8taerke, 
Berlin,  Reichenbergerstr.  2S. 

Kl.  7e,  R  I45ttl.    Verfahren  zur  Herstellung  von 
■  F.inschlageiseti.     «idfllieb    Wilhelm    Rudolph,  Auer- 
bach i.  V. 

Kl.  lUa,  Seil  H>4I5.  Schiencnbcfestigung  auf 
eisernen  yuerschwellen ;  Zus.  z.  I'at.  90017.  Emst 
Schubert,  ijoran,  N.  L.,  Buhtihof. 

KL  24a,  II  1716.  Rost  für  Feuerungen  mit  Be- 
schirkang  von  nnten.  Uudcrfeed  -Stuker  ('ompany, 
Limited,  London,  Walbnwk  Hl;  Vertr.:  Arthur  Baer- 
maun,  Pat, -Anw.,  Berlin,  Küil-tr.  Id. 

Kl,  ;}la,  S  12444.  Sclimcizoieti ,  tit-HSi  ii  Kern- 
schacht aus  schichtenweisc  zusammengesetzten,  gufs- 
eisernen,  bohlen  Formstücken  besteht.  James  Simpson  & 
(■|>mpanv  Ltd.,  l>onilon,  (irosvenor  Ruail;  Vertr.: 
hl  \V.  Kopkiaib  Pat- Anw^  Berlin.  An  der  Stadtbahn  iM. 

Kl.  4fth,  J.  mSS.  Maschine  snm  Zertliellen  von 
Pn.fileisen.    Hugo  .lohn,  Erfurt,  Pil«.'  S. 

Kl.  5tlc,  II  24  54(].  Rohrkngel!ii;ilili  mir  in  .U-r 
Trommelwandiing  angeorducti'n.  /.iwn  lii.rliliili.ii  iles 
Mahlgutes  dienenden  .\us!i|tarungen.  Fritz  Hundes- 
hagen,  München.  Bavarla-Ring  H6. 

Kl.  die,  ii  13835.  Vorrichtung  snm  Transnort 
von  Barren  n.  drL  William  <iarre(t  nnd  .lohn  Csoell 
('romwell,  rjrvplnni!.  Cuyahoga.  V,  St.  A.;  Vertr.: 
F.  V..  (ilasci  miil  L.  Ulaser,  i'ttl.-.Vnwülte,  Berlin, 
Lindenstr.  sn, 

17.  Mai  HH)1.  Kl.  7  a,  £  7122.  Mtwchine  zum 
Auswtilzen  v.m  Höhten.  Heinrieh  Ehrhardt,  Düseeldorr, 
Reichastr.  2U. 

KL  7a,  H  23326.  Ofhleppvorriehtnng  für  Walzen- 
1  strafsen.    A.  Haferkamp.   .L'kuterinoslaw,  Süd-Rufsl. ; 

Vertr.:  Hugo  Pat^y  und  Wilhelm  ■Pataky,  Berlin, 
I  Lnisenstr.  ijß. 


l.Jani  1901. 


Kl.  7b,  B  27771.  Roll,  ,  ,1.  r  Stufciisclieibe  für 
Drahtziehiiiascliinen.  Hi>rki-uliuli  &  DreUcs,  AfHlorer 
Uütte  h.  Afülar. 

Kl.  71),  K  19874.  Blechgiabofen  mit  mehrerm 
hinterpinandcr  anf^^rdnetm  Konnneni.  HngO  Kleinert, 
Inowrazlaw,  Markt  24. 

Kl.  7fi,  C  0308.  ScheuiTtnascliinp  für  Nadeln, 
Diühte  u.  Ernst  C'«sjiiiry,  Allcnu  i.  W. 

KI.  7*s  L  141H:<.  ötein|*<jl  /nui  jrlcich?.citi}ren 
Ziehen  und  Beschneiden  von  KapRclii.  Maurice  Luch- 
mann  uml  Charles  Fiseher,  London,  29  (iillinghamatrect 
Pimlico  S.  W.;  Vortr:  Hugo  Pataky  quA  Wah«lin 
Pataky,  Berlin,  Lniaenatr.  S&. 

Kl.  7e,  L  14884.  Vevfkliren  snr  Herstellung  von 
Riouienselieiben.  riPiirtr  Lüfslcin,  (iugflstr.  III,  und 
Friedrich  Steltner.  Hintiip  Sterns?.  3.  Nürnberg. 

Kl.  ii'i.  [)  <<2ih;.  ViTfiiiiirii  /III' Dantellaog  voD 
Carbiden.    <  liristtan  l>iesler,  Kublenz. 

Kl.  24a,  <i  ll.ß»>2.  Vorrichtung  zur  Kanchnieder- 
Mhln|{aag.  Emst  Geist,  Sanuulen,  Schwein;  Vertr. : 
R.  Fiedler,  Berlin,  KronprinteB-Vfer  8. 

Kl.  24'',  F  12013.  (iaser^^rticr'T.  Hrnt-st  Fanffi'. 
Paris,  Rue  Guilheni  5;  Vertr.;  (  Patikv  und  Emü 
Wolf,  Pat.-.Vnw.aud  A.Sit  1.1  r,  Hrrliii,  i'niizenstr.  100. 

Kl.  27  b,  0  ä50i».  Ventilsteuerung  für  Cumpres- 
(toren,  (Tcbläse  und  Pumpen.  P.  L'Onng«,  Chnilotten- 
hnrg,  Biamirokatr. 

KL  81t,  K  19300.  Cupolofen  mit  Vorwirmang 
des  OeblieeinDdes  durch  die  Abbitie  den  Ofen«.  Koch 
&  Kassebanin,  Hannover- List 

Kl.  4S;v  W  ItiTTO.  V.rriiliren  :!ur  Herstellung 
liaiter  Niederschläge  ans  magnetisch  erregbaren  Metallen 
auf  galvanoplastiselieB  Wege.  F.  Indioob,  Berlin, 
Köpeoickerstr.  55. 

KL  49e,  B  27276.  ^tangenfallhammer  mh  Z«hll- 
stangeButrieb.  Job.  Borkbardt,  Bnjrrenth. 

Kl.  49f,  H  125140.  Yorriehtong  rar  Haadbabang 
schwerer  S  lim itilrl. locke.  HSrder  Beigwaritfl-  nnd 
Hütten-Vertiji,  liurdn  i.  W. 

Kl.  49h,  F  llBtil.  Tr.iijkorjur  zur  Aufnahme 
von  Zugkräften  an  Ki8encoii>triii  rinuen  bzw.  Maschinen. 
Feiten  &  Guilleaame.  CarUwt  rk.  A.-G.,  Mülheim  a.  Kh. 

KL  60g,  W  17066.    Antrieb  einer  aoblaptifl 
nfible  mit  8iebc?luider  dnreh  einen  Blektramotor  mit 
zwei  'nf i,''iri'n:.'<"<efjiten  l>njliiiii;.'sri('litungMl,  Albert 
Wildt,  Lu<  ki'üwnlde,  Anluilt-tr. 

Kl.  72g,  M  iMdsu.  lluiterliig,-  für  PanMT  a.  dgl. 
Ludwig  Mack,  Stuttgart,  Herdweg  17. 

2£][ai  1901.  El.  Ib,  S  13758.  Vorrichtung  zur 
nassen  nagnetischeB  Anfbereitnog,  Ibe  Solphide 
Corporation  Limited,  London;  Yenr.t  C. Fehlert  nnd 
<i.  Lonbicr,  Pat.-Anwälte,  Berlin.  Di  iothi  riisfr.  3'>. 

KI.  Ib,  S  1.3759.  Vorrichtung  zur  laiiirnctischen 
Aufbereitung.  The  .Sulphide  Corporation  Limit,  ri. 
London;  Vertr.:  C.  Fehlert  und  G.  Loubier,  Fat.-An- 
wUte,  Berlin,  Dorotheenstr.  32. 

Kl.  24a,  Sch  16380.  Feaemn^anlflge ;  Zu»,  z. 
Anni.  Sch  lti086.  Franz  Schlobaeh,  Bsblits-ShrenlK'rg 
nnd  Fritz  Wentxlan,  Leipzig-Gohlis,  Poetcnweg  10. 

Ki.  31r,  D  10876.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
dichten  Gufsstü.ki'ii  aus  Liirirnngcn  von  Aluinirmiin 
und  MaguosiuDt  durch  ücbnello  Würmeeutziehuug. 
Deutsche  MagnaliunfOesellBehaft  tn.  b.  H.,  Berlin, 
Unter  den  Linden  29. 

Kl.  öOr.  L  15058.  SeUenderknuelmShle.  Hngo 
Luther,  Goslar  a.  Ii. 

Gebrauchsmnstereintrugungeo. 
«>.  Mai  UIOl.    Kl.  31c,  Nr.  152187.    Giefsform  für 
Zahnräder  «ns  widerstandsfihigem  Material  mit  durch 

Füitane  Theilungen  und  Onrcbmesaer  bestimmten  durch 
räi^niaschinen  eingearbeiteten  Zabnflanken.  H.  Bieehe, 
Wi  tter  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  l'i,  Nr,  l'._'»i.'0,  Hohltrager  mit  unter  An- 
ordnung eines  Kerus  mit  Auasparang  fe«tgeurelatem 
TheiL  O.  Stolberg,  Berlia,  BreslMieittr.  l£ 


I  Kl.  l!fb.  \r.  ir)2194.  Winlv.-lriscnsdiere  Tür 
liehrungHHchnitte  lu  W'inkeleisen  mit  zwo  diagunalro 
Arbeitssupporten,  zwei  Messersystenien  und  einem  Ad< 
triebsexcenter.    Schulze  &  Naumann,  Göthen,  Anhtlt. 

Kl.  49  f,  Nr.   152032.     Schmiedefeuer   mit  <la.s^ 
Feaerbecken  uniHchlicfsendeni,  mit  Luft-Zof&bmags- and 
Anatrittiiöffnungen  und  Gasznieitang  Tersebenera  Lnft- 
erwärranngsgehäti^i'.    Franz  .Schlobaeh,  Bi  Vilit^  Kbri-n 
bcrg,  nnd  Fritz  Weiu/laii,  Leinxisr-Gohli!»,  P«etenwe){  Id. 

13.  Mai  1901.  Kl.  "id,  Nr.  l-r^tiOi;.  Wetterlutten- 
verbimlung,  bei  welcher  die  gegeneinanderstofsendeo 
I  Rohrenden  naeh  aufüen  gekröpft  sind  nnd  darch  fin 
eine  kreisförniige  Bill«  bildendes,  sieb  um  die  Scharf, 
kanten  legendes  Hfetallbaad  insamneagehalten  weiden. 
Uheinisch  -  Westfälische  Maachinenban- Ansialt  und 
Eisengiefserei  G.  m.  b.  iL,  Abtheilung  Metallwaarrn 
fabrik  Bochiim,  liMi  hiim. 

Kl.  7c,  Nr.  152373.  Maschine  zum  Hämmern  vun 
Blechen  in  gleichniüfsigen  AbRtänden  und  Schlägen, 
gekeanseichnet  dnrcb  eine  Schiene  nnd  einen  Snppoit 
nebst  Qewindespindel,  welche  bei  ihrer  Drehung  die 
ITnrnmirvorrioIitiniL'  br-wcirt.    M.  K.  Tiptze.  Zittau. 

Kl.  ml),  Nr.  I,i2ikia  Briketts,  ans  Kuk&gh«k, 
Pi'ili.  Iliirz  und  Getreidehfilaen  bestehsad.  uiseig 
Baureis,  Mannheim,  R.  7.  9. 

Kl.  lÖc,  Nr.  152507.  Temperufen  niitge.'icbloassiwr 
Temperkammer.  Frits  Witte,  Haspe  i.  W. 

KL  Sie,  Nr.  168808.  Anf  beiden  Seiten  dvdb 
die  Anordnun|;;  von  Formlingen  verwendbare  Form- 

Slatte  ans  beliebigem  Material,  znr  Herstellung  von 
ufsstücken,  speciell  Massinartikeln,  mit  der  Hand. 
,  MaschinenfabriK  und  Eisengiefserei  Klsterwerda  Paul 
i  Dietrich,  Listerwerda. 

KI.  49 f,  Nr.  152472.  llerdeinsatJt  filr  Schmiede- 
fener  mit  bogenförmig  in  den  birnenförmigen  Schlacken- 
raam  einmändenden  Windkanal.  Hermana  Schinidt, 
Schwedt  a,  O. 

20.  Mai  1901.     Kl.  lOa,  Nr.  N.  thver- 

bindung  für  gebrochene  Schieaen  und  l\ifs'<t'ii.!kc  dnrcii 
Winkellaschen  mit  ausgeklinktem  Fufs.  welche  durch 
zwei.  Schienenfola  und  Steg  umgreifeade  Bö^  mittels 
H  dzkcile  angeprabl  wcnbo.  Wilhelm  Sebwdfihert, 
WUiabnig. 

Kl.  Me,  Nr.  168994.  Planroetfeiemng  mit  dea 

Aschenfall  durchquerender  Si  liridfwand,  -n-flrhr  ßr 
den  hinteren  Theil  de«  Rostes  einen  eii^'-enen  .Vs.  htii- 
fall  mit  licsondcrcr  l,tiftzufnliniii>,'  bildet,  Hiniiunn 
Schwiehus,  Dresden,  Reifsigt-rstr.  Jü,  und  Hermann 
Knappe,  Mickt«n-Dresden,  Li  iiizigerstf.  8. 

KL  24«,  Mr.  168  096.  l'laurostfenenug  mit  nrei 
siebartig  durehloeberten  Platten  an  Stelle  der  Fsaer- 
brück«  und  Secundärluftsnfiihrung  dun  h  den  Zwisch«- 

'  räum  dieser  Platten.  Hermann  Schwiehus,  Dretdeß. 
Keiisip  rstr.  20,  n.  HanuaBn  Knappe,  Mickten-Dresda« 

.  L«ipzigei-i»tr.  2. 

KI.  24  f,  Nr.  153130.  Rost  ans  einzelnen  Balkea. 
die  nach  unten  abgesehrlgte  Köpfe  haben  nnd  stf 
einem  mit  Bippen  renehenen  Balunen  lagnra.  Keidd 
&  Co.,  Schflnenerg  b.  Berlin. 

Kl.  49b,  Nr.  1529IM.  Au*  ciuom  Steckkeil  hf- 
stehcnde  lluliN erstelK nrrirbtung  für  Stanzen.  Scheren 
und  dergleicbcD  mit  Zahnsegmentaatrieb.  Werkiesj- 
Maschiaeafabrik  A.  Sebirfl'a  Naehf^  Vla^ea. 


Deutsch«  Reicbspatente 


,        Kl.  49r,  Nr.  117687,  vom  11.  Mira  190a  Fsri 

I  Krieger  in  Berlin.  Verfahren  zum  LBthtB  i«s 
!  Aluminium  und  Aluminium-Lt<ßrungen. 
'  AU  f^lufsniittel  werden  die  Nitrate  oder  Nitriti' 
der  .\lkalien  benutzt,  die  da»  Alumininni  nicht 
greifen,  sondoni  nur  etwa  vorhandenes  Aluminiumoxvi 
I  auflösen.  Beim  Ldtbea  von  Alnminiam-Leginiagen  trii« 
I  aebeadeafBBaaatoaSalieiaBioebStlpelmlaMTanraadrt. 
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Kl.  7d,  Nr.  1159*52,  vom  2h.  Mai  IflW.  H.  nrv 
Tetlow  in  Manchester  iKugl.j.  Drahtzuj'iihi  um/'s- 
torrichtung  mit  jCufährunf/Mroilen. 

Die  Vorriphttuig  dient  zur  Znführung  dea  Drahtes 
jur  »eit«ren  Verarbeitung  (Abschneiden  und  Biegen) 
ia  glieiclieii  aber  beliebig  eiutellbiren  Lttasen. 

Die  Zafülirug  des  Snlilei  erfolgt  anrch  swei 
nad  4,  Ton  denei  die  el&e  a  fest  und  die 
andere  6  naclipiebijr  t^i  lii-ri-rt  ist 
und  durch  Federn  ce'.'eii  die 
erstere  angedrückt  wird.  Beide 
liollen  erhalten  Antrieb.  Die 
BoUe  b  ist  auf  dem  ^fatea 
TheUe  ihre«  Dnfiuigei  mit  fliiMm 
Bande  «  rersehen.  Berflbren 
sich  beide  Rollen  w&hrend 
ihrer  Drehun;,'  mit  der  ganzen 
Breite  ilirer  aufeinander  ab- 
rollenden Flüchen  (Figur  1), 
10  wird  der  Bwiseben  ihaoB 
boflndliehe  Dralit  der  Artieite- 
stelle  zugeführt,  kommt  hin- 
gegen der  vorstehende  Kand  c 
der  Rolle  b  mit  der  Holle  a 
in  Berührung,  8o  wird  der 
Vorschnb  de«  Drahtes  unter- 
brachen (Figor  8).  Die  Re- 
rolirnng  der  Drahtlänge  wird  doren  die  unter  der 
Aolle  6  drehbar  aber  featatellbar  angebrachte  Scheibe  d 
Iwvirkt.  Fällt  deren  Rand  mit  dem  Rande  c  der 
Bolle  b  zusuniiiien  (Figur  3),  so  erhalten  die  tili- 
jfeschnitteiien  Dralitenden  ihre  Maximallkng^.  Durch 
Versteilen  der  Scheibe  rf  wiril  die  wirksame  ^nfSbrongs- 
flielie  der  Bolle  b  und  damit  auch  die  Liqge  dea  an« 
gaflünten  Dralitao  vwUatneit  (F^4). 

KL  7b.  Nr.  11«7W,  vom  28.  Jnni  1887.  Ralph 
Charlei  Stiefel  in  Ellwood  City  (V.  8i  A.). 

Ttn  Muh  SÜAdont, 

Die  eine  h  der  beiden  Wal- 
zen, die  zum  Losen  des  Rohres  n 
Von  (ieiu  Zielidorn  z  dienen, 
indem  sie  durch  \\  alzen  unter 
Dmck  den  Dwchme^ser  des 

Boliraa  a  etwio  yergröfsem,  ist 
in  d«n  Oestell  g  mittele  einer  Feder  f  nachgiebig  nnd 
äuleUbar  gelagert,  wodurch  ein  Zurücktreten  derselben 
hn  amehmendem  Rohrdorchmesser  erzielt  wird. 

n.  4»r,  Nr.  16400,  vom  8.  September  1899. 
Chemische  Thermo  -  Industrie,  Gesellsehuft 
mit  beschränkter  Haftung  in  KsBcn  a.  d.  Ruhr. 
Stkweiftrerfahren  unter  ÜeniUzuitg  von  Reactionsurärme. 

Bei  dem  Zusammenschweifsen  von  unverrUckbar 
liegenden  Schienen  nnd  dergL  findet  häufig  ein  nach- 
trigUche«  Reifsen  der  Sehweifsstelle  statt  Während 
dee Schweifsens  der  unverrUckbar  aufeinander  geprefsten 
Schienen  tritt  nämlich  infolge  der  starken  Ausoehnung 
di-8  Metalles  an  der  Schweifsstelle  i'iii  Stauehen  des- 
selben ein,  »o  dafs,  falls  die  Schienen  oder  dergl.  der 
Zusammenziehung  meht  fblgan  kSmüiBf  ein  BeillMn 
eintreten  niufs. 

Dieser  schädlichen  VerkOnong  der  Schienen  wird 
dadurch  begecnot,  dats  die  Sduamen  nicht  bereits 
wie  bisher  irahrend  der  Anwlrmong  schon  gegen- 
einander gejirefst,  sondern  weit  voneinander  gelegt 
werden,  dafs  die  zu  verliimlenden  Knden  erst  im 
AlU|enblick  des  V'erselm  l  ii'-ii  ns  unter  Druck  aufein- 
anoer  stolSsen.  Werden  die  beiden  zu  verschweifsen- 
den  Werlcstficke  in  einen  Ualteapparat  eingespannt, 


die  Festkleniranng  der  Werkstücke,  nnd  der  nun  ent- 
stehende Druck  ist  vSllig  ausreichend,  eine  gute  Vcr- 
sohwei&ong  an  bewirken. 

Kl.  7a,  Nr.  116&86»  vom  20.  December  1888. 
JOnkerather  Gewerkiehaft  in  jSnkerath  i.  d. 

Eifel.    Abtchfepprorrichtung  für  Wnlztnstritfsrn. 

Das  Abschleppen  des  auf  der  Wippe  vor  der  Vur- 
walie  liegenden  Walittabee  anf  den  Bollgaqg  g  der 


nticfasten  Walze  erftdgt  durch  _einen  Schleppwagcn 
welcher  mit  seinen  BMern  in  ^-Eisen  läuft  und  über 
die  Rolle  d  der  endlosen  Kette  t  hinweg  bewegt  wird. 
Der  Walzstab  f  wird  hierbei  durch  einen  an  einer 
Verlängerung  b  des  Selileppwagens  drehbar  befestigten 
Damnen  e  em&t 


Kl.  4ftd,  Nr.  IKMDß,  vom  17.  December  1699. 
ü  usta  V  II  e  n  <  k  e  II  i  n  K  i  ru  sehe!  d-Bliedinghaosen. 
Sägeblatt  »nt  uH(jei,ti::tf»  XahiintiifkeH. 

Im  (iegensatz  zu  den  bekuiinten  Sägeblättern  mit 
angeäet;cten  Zuhn^tUcken  erfolgt  die  liefestigttng  der 
letzteren  nicht  am  Tnifang  oder  im  Bereidie  der  freien 
Schnittfliche,  sondern  im  JLem  .dea  Blattet. 


Die  Stamnisi'heibe  U  ist  in  radialer  Richtung  mit 
Nöthen  versehen,  welche  in  je  einer  Aussparung 
snr  AoAiahme  der  Zahnstiicke  e  auslaufen.  Diese  sind 
mit  Angeln  f  ans^tattet,  die  an  ihrem  Ende  Keil- 
lOcher  oder  Ansitze  a  besitzen.  Dnrch  Keile  g  erfolgt 
die  Einzelliefestigung  jeder  Angel,  während  durch 
Aufsetzen  und  Festsc  lirauben  einer  Konisch  ausgebohrten 
Verstiirkuni;>M'!ieilK'  /  simuntliehe  Angeln  gemeinsam 
in  dem  Stammblatt  d  befestigt  werden. 


80  lockert  man  snnftobat  die  Spannvorrichtnng,  nm  die 
Amdehnoiig  bia  nr  wu^tlhren  SeliweUktmi^ratnr 
BMobMlich  in  oMliaa.  iit  dieie  eneidit,  ao  eifblgt 


Kl.  24g,  Nr.  116689,  vom  2.  November  1888. 
Jean  Pandel  in  Warschau.  Schornstein. 

Der  gesuninitc  uirksanie 
(inersi'huitt  des  Sehnrn- 
steiues  ist  in  eine  Anziilil 
kleinerer  Züge  zerlegt,  die 
unten  mit  einem  entspre- 
chend weiten  Fncka  in  offener 
yei1>indnng  stehen  trad  oben 
je  für  sich  durch  Kl;ij>i><  ii 

ircschliissen  werden  k'iiun  n. 
)urch  diese  KinriehUiug 
Holl  ein  gleiclmiäfsigerer 
Zug  erzielt  und  eine  starke 


Abkablung  des  Schornsteines  verhindert,  überdies  aber 
der  Sehomatein  anoh  einem  wechselnden  Betriebe  leicht 
eneidit,  ao 'eifblgt  I  a^gepafot  werden. 
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Kl.  24a,  Nr.  1170M,  v<.iu  15.  April  Um. 
Christen  ('hriatensen  in  Kainfjonl  |ir.  Samle- 
fjord  iNorwi'ifcn).  FtmrttHgBanlage  zur  Erzanjumj 
girieMrmiger  Temptrahirm  in  GtOkßfen  «.  dgl. 

Oer  Glfiliraiiin  «  steht  durah  Oeffonngen  b  mit  der 
Feuerung  a  nnd  durch  Kanlle  •  mit  dem  Schomstt  ln  ,/ 

in  Vprhinduni».  fn  den  Fiifs 
des  l<t/fi'i(ii  iiiiiiiilt'ii  uns 
rioiii  Kcurningsiaiiiii  Knniilc 
Ii  und  ans  dem  Asclifalt 
Kanäle  Sänuntliche  K»' 
nile  aind  dnreh  8«hteber 
viTsrhliefsliar. 

Soll  die  Hit/i'  iiiclir  naidi 
der  Suhle  des  < iliiliniunies  c 
L'idriti't  wi'nh'n,  s.i  werden 
die  Kanüle  h  iiikI  g  ge- 
ülfnet;  durch  erster«  strö* 
meo  hei  he  brennbare  Oase, 
dnrch  letztere  die  erforder- 
liehe Verhrenuunffslnfl  in 
den  .S<  Iiornstein,  dessen  Zujf 
SD  diif^  die  in  den  (iliih- 
rauni  c  einstiinnenden   <iase   stiirker    üiir  Ut"eiisidile 

S exogen  werden  und  eine  gleiuliuiäl'sii^ere  Beheizung 
es  tUnmes  e  bewirken. 


Ilierdiireli    velstiilkt  wird 


II.  24r,  Nr.  IISSM»,  vom  19.  April  1000.  (*arl 
Twer  aen.  io  Köln  an  Rh.  VorriektuMg  zum 
HeiHtgtH  4tr  Rottr  i»  SAwtifi-,  SduHelM'  oder  /W<M- 

Öffll. 

Der  Kost  hezw.  lii  i  frröfseren  F.  ii>  i imi,'eii  dii'  Rosf- 
hUlften  a  üind  um  Achsen  b  drehbar  und  kuinien 


mittels  Zahnj^etrielies  c  naeh  unten  gedreht  werden, 
wubei  an  den  .Scitenwunden  unireln  iii  lite  Zinken  /"  in 
die  IJostsiialten  eindringen  nnii  die  d'  it  festsitzi-nde 
Schlack«  ueransatoCBeB.  Vor  dem  Kntachlackea  des 
Koste«  werden  dnreh  Beitttehe  Oeflhungen  ff  EiaenstShe 
eiii'_'esilu)l!i-!i,  um  ein  Herabstürzen  der  brennenden 
Kohlen  wuiirenddes  Keinigens  des  Kosten  zu  verhindern. 


Kl.  ISa,  Nr.  IKl»!,  vom  iü.  Mai  1899.  E.  Kramer 
in  lierlin.  Verfahntt,  mtUmijfe  EiteHtrze  oder  OMU- 
«fati&  durA  Yertiniifen  :h  fette»  StiekeH  fSr  dem  ftodt- 
efen  MrrMttftar  zu  machrn. 

Die  ninlniigen  Kisenerze  oder  ilirl.  «erden  tnxken 
mit  hydraulisch  erhiirteiidrn  NfnHV-n.  w  ie  hy drmilis«  liein 
Kalk,  hydruulischeu(ti)is  'iiler  rortliuideenient,geuiisuht, 
angefenehtet  und  gewüns<  htentalis  Lreformt.  Die  Kr^ 
liärtune  erfolgt  unter  Bindung  des  Waasers  in  karser 
Zeit,  kann  jedoch  dnrch  Darren  noeh  bestRhIennigt 
werden. 

Die  Ursache  der  Erhärtung  ist  darin  zn  snelien, 
dar«  die  geoannten  Znsitae  entweder  von  Natur  freien 


Aetzkalk  enthalten  oder  saldiSB  während  de«  KrhärtNI* 

aiischeiden.  Uni  die  höchste  Festigkeit  zn  erxielen, 
inufs  dieser  Actzkalk  gebunden  werden,  z.  B.  durch 

Znsats  von  schwefelsaurer  Thonerde,  welche  sweitk> 
nlfsig  hcreitt  dem  troekenen  Oenicnge  zugesetat  wird. 


Kl.  24f,  Nr.  1KU91,  vom  12.  Si.pteiid.er  ISiW. 
H.  ilaniuielratli  \  Cn.,  (i.  ni.  1p.  II.  in  Killn.  Kosl, 
inshtHontitre  für  Si-hmehi'ifen. 

Die  Verselilufshaulie  A,  liie  um  den  Holzen  /  ge- 
dreht und  durch  den  Vorreiher  r  in  Verschlufsstelinng 
gehalten  wird,  besitzt  in  der  Mitte  eine  Erhöhung  ir, 
auf  welcher  der  nittlera  Theil  te  des  Rostes,  der  den 
Tie<:ei  b  trüirt,  anfli^t.  Aofserdem  liegt  anf  dem 
Theile  k  ein  Uing  jr,  der  seitliehe,  den  äufseren  Kost  c 
tragende  Arme  e  besitiit.  Auf 
der  iMiitti  f  ruht  ein  .\niikreu2 
m  aul.  Aa<  KiiiirnngHstfieke  n 
hat  und  in  der  Mitte  ra  einer 
Platte  ansg«-bildet  ist,  die  anf 
dem  Zapfen  k  aufliegt  Mittels 
des  Hebels  a  kann  da.*  .\nu- 
kren/  m  sn  weit  ifedreht  w  erdf-;i 
ilafs  sieli  die  .\rnie  dtssrHuMi 
über  .Vui^sparungen  •  der  Kluis 
platte  f  befinden.  Wird  jetzt 
dor  R^fel  r  geöffnet  und  die 
Hanb«  h  Bush  unten  geaenJu, 
üo  senkt  sieh  lowoM  der  Inbere 

Ixosf  r,  als  auch  der  mittlere 
Kost  ir.  \\  erden  hingegen  v>ir 
dem  Oett'nen  di-s  Versc  lilussr-^  r 
die  Arme  m  seitlieli  neben  die 
Aiissparuuwn  »  geschoben,  s« 
senkt  sich  beim  AnCklappen  der 
llanbe  h  nur  der  inbere  Rost  r 
und  swar  nur  so  weit,  bis  er 
mit  seiner  Unterseite  auf  dem 
festliegenden  Armkreuz  m  anfliitr'-  "er  mittlere 
Kost  e  hingegen  bieilit,  du  er  sicii  anf  der  Platte  des 
anf  der  Fufsplatt«  f  aufruhenden  .\rmkreuzes  m  l<e- 
Kndet,  in  angehobener  Stellung  in  dem  Ofeaschacht 
Nach  Oefltaen  der  Thür  t  kennen  anf  dem  Roste  r 
liegenile  Schlacken  entfernt  werden. 

Der  Wind  \sird  dem  hohlen  Hantel  des  Ofens 
zugefülirt.  ^s>>  er  durdi  Löchsf  |»  dar  Platte  « 
unter  den  Kost  tritt. 


Kl.  liU»,  Nr.  11G.V1;,  vom  22.  Mai  189Ö.  Wessel- 
m  :l  II  II  M  i    :  inengesellscbaft  m.  b.  H.  in  Berlin. 

Metiill'^rhferi-. 

f'x  i  den  bekannten  Metallscheeren.  bei  denen  J«s 
lieweglielie  Scheerenbiatt  durch  einen  Hebel  ifegen  du 
andere  am  Qeatell  hefestigti;  Seheerenblatt  bewegt 
wird,  gestaltet  sieb  daa  Uehd* 
übcrsetzungsverhültnifs  nai  •* 
iniL'unstiger,  je  melir  sieh  kst 
Schnitt  seinem  Knde  nähert. 

Zur  Behebung  diesem  IVbel- 
standes  ist  der  nan<iliebel  k 
niclit  starr,  8on<lem  gelenkig 
durch  ein  Zwiachenstäut  k  da» 
an  d«n  Seheerengpstell  darek 
den  baweglichrn  StützhcWI  i 
befestigt  ist.  mit  dem  Scheenn 
blatt  f  verbunden.  Bei  riehtii.f  f 
Wahl  der  LüiiLTt  ii  und  Lagen  der  Hebel  f  h  nml  y  srchl 
dann  der  lliiu|itstiitK|iunkt  des  Handhebels  vtm  Jem 
einen  Drehsapfen  des  XwischenfaebeU  k  anf  den  anders 
nWr,  nnd  es  kommen  hierdurch  naeheinander  s««i 
Kiiicliclii-Iwirkutiijcn  ztir  (icUnnsj,  wodurch  errrv'kt 
w  ini.  duts  die  wirkende  Kraft  geeen  Ende  des  Schnittes 
niclit  kleiner,  sondern  eher  grünrr  wird. 
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II.  o<»e,  Nr.  IIT.VS:.,  vom  U.  Se\>{iu,\^ir  IH'.H". 
Lldwig  Kessler  in  München.  Slnubitrlilyitnija- 
iWTjdkfNJiy  mit  W«M$rgertM*ü)unti$md. 

Kund  um  das  Z«ntiitt- 
bnanrad  •  ist  «in  bis  unter 
<l«n  WMMT^ipgel  rei.hcn- 
iIpr  Ü^iphft  angvVtrurlit.  HiiT- 
diH  ' Ii  m  II  eine  p-ün^lliclu' 
Knt>luuliung  der  «liin  li  Kohr 
f  in  den  Aiiparat  cintn-ten- 
rlen  tiase  oJer  der|;l.  erzielt 
werdsB,  indem  die  Steub- 
tlieilchen  durch  das  -Sieb 
znrfickf^halten  nnd  inni^r 
mit  liem  Wiisser  ffemiMiht, 
wenlen.  fhi«  in  rjcni  von  ileni  Sieh  uinschloHt^enrn 
Räume  zu  einem  feinen  S|inilire;,'in  zertheilt  wird. 
Die  entotaabten  (iase  verlassen  den  Wischer  durch 
Bnhr  tf. 


Kl.  Ifln,  \r.  ll«9ir»,  vom  l*'.  1-Vl.ruar  IPÜO.  A  L  x 
D.Zachariuii  i n  P i raeu»  (Oriecheulandj.  SchientH' 
ilofiverbiniiuii'j,  intbetünder»  «Miar  Vermenduiit  «oii 
rmdtraqendtH  Laschen. 

Die  Schienenstofsverbin'iunj,'  bedingt  die  Ver- 
wcndwg  von  Winkellaschen,  insbesondere  von  rad- 
tragenden, nnd  bewirbt,  dafs 
ilie  Laschen  den  K»d>lnii  k 
unmittelbar  iiuf  den  Sehie- 
nenfufs  übertrufTen,  ohne  bei 
Verwendnnj;  der  bekannten 

Anriipfkeib-  unter  dem 
Scbienenfnls,  die  üblichen 
Liisehrabolzen  in  Mitlriden- 
sehaft  t\\  ziehen.  Krri'i'  bt 
winl  dies  dadiin  h.  «lafs  rlie  Si-hienenltifse  auf  iliier 
ranzen  l-änge  oder  auch  nur  an  ibicn  Knibn  mit 
wnUtartigen.  nach  innen  zu  abfallenden  \  i  rdii'kun<;en 
versehen  pind.  die  mit  den  iibrijfen  Theilen  der  Kufs- 
obrrtBäche  Killen  bilden,  in  welche  sich  die  Winkel- 
Issehen  mit  ihrem  gleirligeformten  Knie  anTeiTiick- 
bar  einlegen. 


Kl.  7c,  Nr.  1155W1,  v-.m  Ki.  Scpr. mLir  lW«t. 
Oeorg  Sevd'l  und  Fritz  Wnde  in  (iadd er- 
be um.  VorrichtHftg  tum  Drücken  hohler  HltthtrUger 
dufth  eimmaligtm  Pmdt. 

V.H  sind  Vorrichtungen  znni  Driieken  hohler  Bleeh- 
trä^er  bekannt,  bei  denen  sowohl  ilie  seitlichen  Prefs- 
bjifk' II  als  au'  h  der  inittb  ic  l'i i'l'N-Ieriii>el  von  der 
AntnebiiHelle  in  Thütigkeit  vernetzt  werden. 


GentillR  der  vorliegenden  Krfindnng  wird  nur  der 

mittlere,  der  inneren  Form  des  Hohltriieers  entsprecliend 
L'estalfrte  Steinpel  a  a'if  nnd  nieder  bewegt;  die  seit- 
lichen Prelsb;u  k4>M  6  1 1  li.il'iTi  ii  il-n  ii  l  i  ni.ii  ImmiihIi  i  <  ti 
Antrieb,  sondern  weficn  lf'li;.'liib  rlmili  den  \oni 
Prefsstempel  m  auf  das  Werkstin  k  nust'cüblen  l'refs- 
druck  nisammrngekla{ipt  und  in  ihre  Arbeit^stellung 
febmeht.  Anen  das  Anseinsnderklapnen  derselben 
crfo^  darch  den  Stempel  a,  indem  nieder  sie  bei 
seinem  Hoehirehen  mitnimmt  und  in  ihr«  Anl'angs- 
•tellnag  lurfläfUirt 


Kl.  7e,  Nr.  llsOsl,  vom  V\.  Miirz  IWüi.  Aciicn- 
gesel ls(  Ii ,1 1 1  Kronprinz,  Fai»rik  für  Kabrrad- 
theile  in  Ohligs.  Vorrichtung  zur  llerattllung  ron 
BadftlgtH  oAm  Otumaht  au»  tintm  BitAejfUnder. 

Auf  dem  Honicylinder  a,  der  mit  »einer  Stirn- 
fläche  e  auf  der  Antrii  l*s«  eile  d  befestijrt  ist,  befinden 
sich  melirere.  an  ihren  ••eillirlirn  Ivaiidern  derart  mit 
llolilkclileii  \  riM'lii  iie  liiiiirc  f.  ilafs  je  zwei  lienacli- 
burte  Kinge  eine  halbkreisfürmige  Kille  bilden,  die 
der  inneren  Oeetalt  des  en  bildenden  Radfelgens  ent- 


spricht. Gegen  die  andere  Rtimseite  der  Wala«  «  kann 

mittels  des  Hebels  i  k  eine  Seheibe  f  angenrerst  werden, 
die  sowohl  die  Kin^'e  f  als  auch  den  zu  bearbeitenden 
HIechi ylinder  b  in  \..v^<'  eili  tlt. 

Durch  .\npressi  ii  der  auf  eini'm  «ieillichen  Schütten 
anfreordncteu  l'roHlwalzc  /  wird  der  sieh  drehende 
Hleclieylinder  6  in  die  lialbkreisfönnigen  Hillen  ein- 
genrefst  nnd  nach  dem  Kindrücken  niittela  des  Sehneid- 
raAcs  m  zerlegt.  Nach  Entfernen  iler  Kopfsebeibe  g 
werden  die  einseinen  Knilfelgen  zugleich  mit  den 
Kingen  f  von  der  Waise  a  abgesogen. 

Kl.  IN«,  Nr.  110 2o4,  vom  2!>.  November  1899. 

.1  iinkcrather  (Jewerkscli  at  t  i  ii  .liinkerath  i.  d. 
Kifel,    Ti'aniijiortgefiifs  für  htifse  Schlacken. 

In  dem  Hollen  der  Schlackenpfanne  n  ist  ein  mit 
.Muttergew in>le  versehenes  Fiilirun).'ss»iH>k  /  ein>;elassen, 
,  in  dem  sich  ein  liewindebolzene 

^      r-c     ^'^'^       "'^  einem  Vierkant- 
'     ^      ~  loch  snr  Anfbabme  des  Vor- 

stecks'  hliissels  i  versehen  ist. 
.\uf  dein  Kopf /■  iles  Molzens  <■ 
ist  ilas  Hodenstück  /"frei  bewei;- 
lii'h  befesti;rt.  h  ist  eine  Hand- 
haljc  zur  leichteren  llerausnalime  «Icsselben. 

Fällt  nach  dem  Kippen  des  liefäfses  der  erstarrte 
Schlaebenknchen  nirbt  von  selbst  ans  der  Pfanne 
heraus,  so  wird  er  durcli  Vorschrauben   des  Roden 
Stückes  f  von  den  \\  andun<;en  der  rfaiine  losgedruckt. 

Kl.  3le,  Nr.  1I7«W,  vom  '2:2.  Mai  IWH».  Wit- 

kowilzer  Herffbau-  und  F,  i  s  c  n  b  ii  t » en  -  <!  e  w  e  rk - 
sihafl  in  Witko^it/.  iMalinni.  Wif-ihrfn  tur 
llentellunil  >  on  .sV»hi/-  und  I .rhrnkfriifH  jiir  liujHZWtcke, 
»owit  zur  I)  II  Ii  i  rrnn'iKlliarmnchiing  ron  altem  Form- 
und  mittel»  der  bei  der  Sulfit^CeilnloitefahricatioM  ab- 
fnllenden  Laug«. 

Dem  Fnrmsande  bezw.  T<ohme  wird  die  hei  der 
Sulfit  Cellulosefabricatiun  sich  ergebende  Abfalllaujre 
ZMi.'i -etzl.  w  iiiliii  rli  die  ForuMiias-e  nai  Ii  lietn  'l'i knen 
eine  bedeutende  Fcstif^keit  erhalt,  so  ilaf»  ein  \\< 
briickeln  oder  eine  (lestaltsverändiTuns;  ries  KiTiie> 
wäiirend  des  Cinsses  nicht  eintreten  kann.  Hierdurch 
ist  die  Formmaese  besonders  für  die  liohrfabrieation 
von  Werth,  da  ein  Pressen  der  Kerne  nicht  stattfindet. 

Uureh  Mischen  der  Abfalllange  mit  altem  Forro- 
sande  kann  dieser  wieder  verwendbar  gemacht  werden. 


&90  Stahl  und  Siatn. 


Berieht  Qbtr  in-  und  auüänditche  PtOimU. 


I.Juni  19U1. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Tir.645.VW.  Carl  W.  Bildt  in  Woreester, 
Mas'i.    SfUtMhiltirjrr  (laserznifftr. 

IMc  Krtiiiiliint;  Ixzieht  sich  niif  i'iiifn  l>t'\s oirlii  hrn 
Kost  für  Gaserzeuger  un<l  ln'steht  in  einer  Eiurichtoug, 
am  dem  Kost  einmul  eine  Dn^lilirwegang',  alkin  oder 
gleiclueitig  mit  einer  SchanJcelbeweigniifr  n  geben« 
tum  Zwecke,  eine  recht  gleiebmilhige  Änebreitu^  und 
and  Dichte  der  Kohle  anf  dem  Rost  aafredit  so  er- 
halten, nnd  zweitens  in  Mitteln,  nm  den  So«t  zn  heben 

l.ll'l   zu  scnkrll.   tlirils   /II   i'i  III  rlii  ii  crw  iitillti'Ii  /,v\C("kr. 

theils  um  die  Huhc  licr  kolilensriüctit  \m  i  lisrln  lassen 
SU  können. 

Der  Kost  n  nebst  BewejfunpNVrrriclitungen  ist  in 
einem  Gehüuse  l>  eingesehloNsen,  welches  eegen  einen 
Snmpf  e  (auf  TrügiBni  4  rohend)  und  den  Untertheil  e 
(auf  8inlen  g  ruhend)  des  Bneugers  mittels  Wasser- 
verseUastes  {/  and  f)  abgedichtet  iit.  Der  Koat  « 


rnht  auf  einem  Rahmen      und  dieaer  mittels  der 

Haube  g\  auf  dem  kTiffplijr  gestalteten  Ende  h  der 
Dampf-  oder  Kaltlnftdiise  i  un<i  tril<rt  an  Ständern 
welcli.  in  i!.  r  Lünire  verstellbar  simi,  Kiiiler  /.  welche 
für  irewiihiiürh  auf  tJb'iehe  Lanu'e  eingestellt  sind. 
Darunter  liegt  der  Spurkranz  m.  welcher  mittels 
Ständern  m  anf  der  Platte  o  ruht.  Auf  die  Schulter  p 
des  Dfisenkopfes  ist  die  Nabe  des  Zahnrades  q 
Steckt,  welches  Ton  der  (Oeleuk  )  Welle  r  ans  Antneb 
«rbllt  und  mittels  der  Finger,  wcirbe  in  die  Nahe  t 
de*  Rftstrahmens  n'  eingreifen,  letzteren  iiiitninimt. 
Soll  der  Rost  bei  der  Drebimsr  gleidizeitig  schaukeln, 
so  stellt  man  zwei  gegeniiberlieL;cnde  der  vier  Ständer  k 
länger  als  die  beiden  andern,  so  dafs  zwei  gegenüber- 
liegende Räder  /  auf  der  Spur»«  laufen  and  wrRost- 
nomen  mif  dem  Zapfen  A  zn  srhankeln  rermag,  ohne 
anfter  YAnftnft  mit  den  Fingern  zu  kommen.  Die 
Platte  o  kann  durcli  beliel. Iltc  Mittel  gehoben  und 
i:esenkt  wenlen  und  tri!'_''t  tnittcls  der  Stiinder  m  die 
Spur  ni.  ferner  dü  iMisc  i  und  damit  Z.itinr;id  o  und 
Host  a.  I)ie  Welle  r  vermag  infolge  ihrer  (ielenke 
der  Hebung  und  Senkung  des  Ganzen  sich  anzupassen; 
die  Triger  n  sind  mittele  von  oben  und  unten  dber- 
einondeigrajfender  Mansehettwn  m.  «'  dnrch  den  Boden 
des  wassergefüllten  Sumpfes  f  geführt.  Sebirnie  r  und 
r'  sehfitxen  das  Kugelgelenk  h.  ij  bezw.  den  Zahn- 
kranz </  Vor  derberabfallenden  .Vschc.  I  )iis  <  Ichäusc // 
kann  u.  B.  um  die  Stünder  einzustellen;  an  Ketten  w 
anfgrmgen  werdeo. 


Nr.  (kV)  Ol  Tl.  Kugenc  I.  a  Lfran  j:.-  und  Pnal 
Ii  o ho    in   Brüssel.     hJikti  iitrhe.i  Srhwfißrfrfahren. 

Ilie  bi  lden    zu   sibweifsciideii  .""»tücke   werden  als 
gleichnamige  Kb  ktroib  n    einer    lllei-    oder  K<dileu 
elektrode  in  einem   ISade  gegenübergestellt,  welches, 
wenn  Strom,  der  dnrch  die  Elektroden  geachickt  wird, 


an  der  von  den  Srhweifsstücken  gebildeten  Doppel- 
elektrode eine  (tasschicht  erzeugt,  webdie  bei  weiterer 
Strouizufuhr  als  I'.rli itz;u.L'^ widerstand  dient  und  die 
Schweifsstüeke  zum  (iliilicu  drini.'l.  >lan  Viriiis.'t  darauf 
die  Schweifsstellen  mitcumi  v  in  Hcruhnin;:  oder 
lirQckt  sie  schon  vor  dem  Erhitzen  mit  miiTsigein  Druck 
gegeneinander.  Man  famn  aaeh  die  beiden  in  richtiger 
Stellung  zusammen  gespannten  Sehweifsst&cke  als  den 
einen  Pol,  eine  Düse,  ans  welcher  FIfissigkeit  anf  die 
Schweifsstelle  s|)riilit ,  zum  andern  Pol  ein-  r  I  'nter- 
hrechnngsstelle  machen.  Auch  hier  entwickelt  sieb 
um  die  Schweifsstelle  ein«  als  BrhitnngiwidsntaBd 
dienende  Gaaschicht. 


Vr.  «49108.  Walter 

Räch  als  in  Youngstown, 
M  u  h  o  n  i  n  g ,  Ohio.  V.  St.  A. 
Walztctrk. 

Das  mittels  der  Zahnrader  a 
angetriebene  Walzwerk  b  ist 
ein  Bavenirwaliweriu  Die 
Walsen  seigeu  ein  AnfiuigB- 
kaliber  c  und  darauf  folgend 
paarweise  ijlcii  hc.  aber  kleiner 
werdende  Kaliber  d  d  un<l  t  t. 
Es  wird  so  gewalzt,  dafs  zu- 
nächst zwei  Ingots  f  nachein- 
ander dnrch  «  gehen,  darauf 
anfgeiicbtet  und  in  liai«  mit 
den  Kalibern  Cl  vergl.  punktirtf 
Stellung  p\  ircbrncht  werden. 
Beide  liiirnts  passiren  gleich- 
zeitig <lie  Kaliber  d  und  ebensv 
stmter  zugleich  die  Kaliber  «. 
Zweck  dieser  Anordnung  ist, 
die  Inanspruchnahme  der  Wal- 
MBSqgmaschine  gleiehmälsiger  xu  gestelten,  indem  bei 
der  ersten ,  stärksten  Streckung  nur  je  ein  Ingot,  bei 
den  s|>iit<  rcn.  schwächeren  Streckaogni  je  iwei  IngOt* 
gleichzeitig  die  Walzen  passiren. 


Nr.  »4Mm.  Auguste  J.Rossi  in  New  York. 
N.J.,  V.  St.  A.    Verfahren  ntr  HtrtleUtimt  to»  Le- 

giruntjtn  ron  Eisen  und  TitoH. 

Das  Verfuhren  zielt  besonders  auf  die  Gewinnung 
kc)hlcnstort treien  Titancisens  und  beruht  auf  der  Be- 
•  diachtung,  dafs  bei  hohen  Temperaturen  die  Bibianas 
wärme  des  Aluminiumoxyds  höher  ist.  als  die  dar 
Titansäure,  woraus  sieh  die  .Möglichkeit  ergiebt,  Titsa- 
Säue  oder  titanbaltigea  £rs  bei  hohen  Tempentoraa 
mittels  Aluminiums  su  redueiren  (Kohlenstolf  kenn, 
wenn  das  erzielte  Vrodnct  kohlenstufflialtig  sein  darf, 
zu  Hülfe  gcnoniiiien  wi  rdeni.  Im  Folijenden  zwei  .Vn>- 
führungsbeispiele  : 

I.  27(t  riu'ile  tit.iiilialtige  Substanz  (von  56 'V» 
TiOt  und  44  "  o  FeiOj  mit  Spuren  von  Si  und  erdiges 
Basen).  In  einem  Schmelztiegel  wird  Aluminiam  ge- 
schmollen  (im  elektrischen  Ofen),  dann  Eisen  sngengt 
und  ebenfalls  bis  zur  Dünnflüssigkeit  geschmolses. 
Darauf  wird  die  titanhaltige  Substanz  zn  Wfirfds. 
Stäbchen  od<-i  derirl.  geformt  zugesetzt,  welche  »ich  is 
dem  Bttd  unter  .\uft,'liilien  lösen.  Wiihrenddesse« 
wurde  die  änfsere  \V;iriiiezufuhr  durch  den  Str-m 
herabgesetzt,  worauf  nochmals  bis  zu  guter  Verflüssi- 
gung crhitst  wurde.  Es  ergab  sich  ein  Titaueisen  vos 
40,6  Ti  mit  Spuren  von  C  und  wenigen  Hundertsteln  Si- 

II.  lOOTheilo  titanhaltiger Schlacke  (60b?i«»> 
Tin.  und  <).!'  Fe  Oji  wurden  mit  IT.'i  Theibn  titn 
haltigen  Kisenerzes  (18  "n  TiUi)  in  ein  Mi  t.üii-iO 
gebracht,  zn  dem  2tX)  Theile  Eisen  verwendet  wurlfn. 
und  als  reductreudes  Mittel  (aufser  dem  AlomiaiDBi 
90  Theile  KobleostoffnuMOtart.  Die  Lagiraogaalfeiflt 
14,0>  TL 


uiyiu^uü  Ly  Google 


l.Julu  1901. 


BtricHt  Qbtr  tn-  und  otuläHditchs  liUentt. 


Stahl  and  £isen.  591 


Nr. «47880.  Frederick  M«  Clain  ia  Johni-  < 

town.  Pa.,  V.  St  A.  H'atzwrrk. 

I'ii'  Erfinilunt;  bezieht  sich  auf  die  Einrirhtunp 
zgm  Anheilen  und  neitlichen  VerRchieben  des  Tisches,  | 
auf  welchem  die  zu  walzenden  Stäbe,  Schienen  u.  s.  w. 
zugeführt  bezw.  abgelegt  werden.  Der  Tisch  •  läuft 
mittels  Radern  b  auf  Qnergchienen  c  and  Die 
Bider  b  erhalten  durch  die  Welle  d  von  dem  am 
Ti«ch  angeordneten  Elektromotor  e  Antrieb.  Von  der 
Wello  J  leitet  sich  auch  durch  Kotr«  Iriiihr  f  g  die 
Drehung  der  Znfühningsrollen  ab,  auf  weli  hen  das 
Walzgut  liingsbewpgt  wird.  Der  Tisch  ist  femer  mit 
einer  caicht  darj^estellten)  Vorrichtnng  veneheuj  um 
dn  Walagot,  wenn  «rfbraeiilielif  in  HMtkaat-Stelhaif 


iifiniriehten.  T>ie  Einstelinng  des  Tisches  in  der  H.dic 
psi'liii-ht.  iriiiciii  die  Limfsihicnp  i  '  :iiif  Tr:ii,'crii  h 
«apfhohen  wird,  wili-lie  in  Küliriin^'pn  »  sterken  und 
mittels  eines  auf  der  Welle  k  btCestigten  Oelenk- 
bcbels  /  (pnnktirt  angedeutet)  hochgehoben  werden. 
Die  Bewegung  der  Welle  ik  in  bdderlei  Riehtoag 
nsehieht  mittels  der  Cylinder  m  und  i>,  gesahnter 
Kolbenstange  o,  Zahnrad  sämmtlich  unter  der  Hütten- 
•oble  angeordnet.  I*it<  (irube,  au.s  weli  lit  r  •'irli  <!ie 
TrSger  finjMirhcbcn,  ist  vor  dem  Hincinfiillcn  von 
."^chmutz  und  ilerpl.  durch  Platten  7  geschützt,  welche, 
bei  r  angdenkt,  beim  .\nheben  von  mit  der  Kante  »•' 
•nf  der  Hüttensohlc  schleifen.  Links  von  dem  ge- 
aeichneten  WaLtwerk  ist  ein  «weiter  Tisch  zu  denken. 
Et  kSnnen  ineh  zwei  Walxwerlte  nebeneinander  sn 
^Hiden  .'leiten  der  dazwischen  li^gwndm  Antriebsvor- 
riclitung  angeordnet  sein. 


•    ^  9 


i 


-  f. 


Kr.ei7M9.  William  Oarrett  in  Oleveland, 
üiiio.  W^alavtrk. 

!)as  Walzweik  ist  zum  Wulzen  von  Rchwnclieiii 
Stab-  und  Wiukelsisen,  streifen  zur  Herstellung  von 
lUhren  n.  S.  W.  bestimmt,  a  ist  die  I!i  trirl>>-inas' liinc, 
von  welcher  eine  Krihe  von 
Wellen  6*  bis  //•'  angetrieben 
werden.  Die  Walxengerttste  e 
sind  in  drei  Strafsen  ABC 
angeordnet  und  iwar  werden 
angetrieben :  c'  nnd  c*  von  fc' 
mit  einer  Geschwindiiikcit  von 
beispielsweise  42  rnidreliungen 
i.  d.  Minute,  c*,  c^  und  von 
b*  mit  68,  c*  und  c'  von  b*  mit 
76,  Ton  ^  mit  48,  it*  von  5' 
mit  75  Umdrehungen.  Simmt- 
liehe  Walzen  einer StraTselanfen 
natürlich  itn  ^'leichen  Sinne  und 
zwar  in  Kiclitnng  der  Pfeile. 


ABC 


^  «q»  A  *tM| 


:6 


Die  in  passende   Längen  ge- 
ij  scbnittenen  Kniipiiel  treten  bei 
\  \  e'  ein,  werden  ninter  e*  seit- 
Y~\  '   iich  verschoben,  gehen  dnrch 

die  mittlere  Strafse  zurück  nnd 
werden  schliefslich  nacli  der 
dritten  StrafRe  e'^schoben,  welche  sie  von  c'  nach  c' 
passiren.  Dnii  li  liic  ficriiate  c'"  und  c"  wird  die  Walz- 
arbeit beendet.  Ein  Vergleich  der  I  mdrehnngszablen  1 
ergiebt,  dals  in  jeder  Strafse  die  Umdrehungszahlen  der  ' 
Walsen  eatspreehend  der  Streekaag  wachsen  (42, 66, 76),  | 


aber  in  jeder  Strafse  wieder  mit  der  niedrigsten  Ge- 
schwindigkeit beginnen.  Ks  wird  durch  die  beschriebene 
Anordnung:  inoi:licli,  die  einzelnen  (icrüstc  wie  bei 
einem  continuirliciien  Walzwerk  so  nahe  aneinander 
zu  stellen,  dafs  ein  Stab  gleichzeitig  unter  mehreren 
Walzen  steht,  so  dafs  man  sünimtliche  Sätze  mit  nur 
einer  Haschine  betreiben  kann.  Andererseits  umgeht 
man  durch  die  sweimalige  Brechnag  der  Stralse,  dafs 
die  letsten  Walzen  eine  aUn  hohe  Umdrehungs- 
gesehwiadi|^eit  «riudtaa 


Mr.  «47896.  Nareisse  A.  Gaillanme  ia  Paris. 

GaterstHger. 

Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  solche  Erzeuger, 
liei  wdehen  ein  Gemisch  ans  Wasserdampf  nad  Laft 
unter  Sangung  durch  den  flenerator  genlasm  wii4. 

Sie  bestellt  in  einem  oberen  (n)  und  unteren  Ver<cbluf8(ft) 
für  den  Fülltrichter  c,  welche  so  initeinatider  zwnng- 
länfig  verbunden  sind,  dafs  der  untere  Vt  rs<  hluls  nicht 
eher  geöflhet  werden  kann,  ehe  nicht  der  obere  Ver- 

schlufsdeckel  fest  auf- 

\*J   _  .  _ 

d 


geschraabt  ist,  so  dab 
ein  Ansaogea  von  Laft 
dardi  den  Fülltrichter 
infolge  naebliiss  ige  r  He 

<iienung  unniö-jlicli 
wird.  Der  Deckel  a 
mit  Ausgleichsgewicht 
d  wird  luftdicht  gegen 
den  Fülltrichter  c  ver- 
schrauht  durch  Flügel- 
muttern e,  welche  auf 
Schriiiibeti^jtindeln  f 
gehen  und  gegen  Ohren 
o  am  Deckel  wirken. 
Die  Spindeln  f  sind 
bei  am  Tricliter  aa« 
gelenkt  Werden  die- 
selben zwecks  OedhenB 
von  c  um  herunter- 
gedreht, s<i  drehen  sie 
mittels  ihres  Si  hwanzes  h  und  Gliedern  1.  k  die  am 
Ofen  fest  gelagerte  Achse  /  so,  dafs  der  am  .\nn  m 
angelenkte  Stift  n  niedergeht  {yta&  erst  nach  Zuschieben 
voa  b  möglich  ist)  aad  dea  Schieber  verriegelt  Ist 
der  Fülltnehter  gefBllt,  so  kann  die  Charge  aas  dem- 
selben in  den  "reiir.nnii  durch  Attfidehen  VOB  b  CTSt 
entlassen  werden,  li  u  Jidctn  die  Spindeln zwecks  Ver- 
schraubun«.'  des  Di  (  kels  :ini,'eh(dien  und  diidurcli  Stift  n 
aufwärt«  gezogen  ist.  Der  Schieber  wird  durch  Hand- 
rad 0,  Zahnrad  jn,  Zahnstange  q  bewegt  und  dnreh 
Federn  r  fest  gecea  die  nntere  TrichtehnÜBdauff  aa- 
gedrflekt  Aaberaem  Ifaft  der  Sehieber  in  Schlafs- 
Stellung  mit  auf  seiner  Unterseite  angeordneten  schrlgen 
.\nlaufflächeu  auf  entsprechende,  an  s  befestigte  Anlauf- 
fiäebea  aat 


Nr.  «480riM.  Ludwig  Schiecke  ia  Magde- 
burg.   Verfahren  zum  Härten  ro»  StttM. 

Der  Stahl  «in!  mit  1  imr  Mischung  von  reiner 
Kreide  un<l  Firnii's  liestrirheu.  welche  nach  ilein  .An- 
wärmen einen  gleich miifsigen,  feuerbestiindiijcn  und 
porösen  Ueberzug  von  Kreide  auf  der  MetalloberUäch« 
tiinterläfst  Die  Kreide  kann  durch  andere,  dem  gleidl«a 
Zweck  genfigende  Stoffe,  wie  Thon,  Zinitaxrd,  ersetzt 
werden.  Während  des  weiteren  Krhitzens  des  so  Aber- 
zogenen Mctiill--  wird  < 'viinkiiliuMi  nnfLrestreut.  welches 
sclimilzt  und,  mim  der  |ioriisen  fenerfe>ten  Substanz 
ant'iresoiren,  zu  sehr  ;;leii'liniiirsii,'cr  Vertlieiliinir  auf  der 
MeJrtlloliertlaclie  i'elaiii;!,  so  dafs  eine  sehr  i^leichmüTsige 
Kohlung  statthndet.  Das  Cyankaiium  kann  mit  der 
gleichen  Meage  Kochsalz  gemischt  werden. 


uiym^L-ü  Ly  Google 


^92  Stahl  uQd  Eisen. 


aiati^itchea. 


l.Juui  im. 


Statistisches. 


&z«iigüng  dtr  deutochtn  Nochofenwerk«. 


Bezirke 

Meaat  April  IMl 

Werke 

Erzeiijninfj 

TOOBMI. 

Puadel- 

Rheinland  •Weithlen ,  ohne  Saarbedrk  und  ohne 

SipgerUiid,  Lüliiiliezirk  und  Hessen  -  Kassau   .  .  . 

18 
21 
11 
1 
1 

's 

»3  582 
38  540 
321« 
1  903 
840 

1  800 
^  19490 

Puddeiroheisen  Sa.  ... 
(im  März  1901  ..... 

AI 
61 
68 

117  298 
1 29  947) 
129  600) 

Rohoiaioii. 

Rheinland  -  Westfalen,  ohne  Saarbeiirk  und  ohne 

Siegeriand,  Lnluibezirk  uiid  Heesen  •  NsMau  .  .  . 

3 
3 
1 
1 

32  934 
2  465 
2561 
4960 

Bessemerroheisen  Sa.  .  . 

8 
8 
9 

42  990 

39  226) 
41  787) 

Rlieinland  -  Westfalen ,  ohne  SaarbeiiriE  und  ohne 
Siegeriand,  Lahnbedrk  und  Heesen 'Naesau  .  .  . 

Bayern,  Wilrtlf  rnl'ori;  um!  Tlini  "m^'i'ii  

baarbezirk.  Lotliruigen  und  Lux«  tnl>itrg  ..... 

11 
3 
3 
1 
1 

17 

132  849 
S6M 
14S71 

18  47S 

8.300 
186  060 

ThnniasKiJtciscri  Sa.   .  . 

35 
36 
37 

362613 
373  S09) 
393098) 

GtierMerel* 
Bolielaeii 

qimI 

Gn/bwma  reu 

Rheinland -Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  oline 

Siegeriand,  l.alinnezirk  und  Uess«u  •  Tiaseau    .  .  . 

13 
5 
9 
1 

1 
in 

53  327 
13919 
148M 

5  356 
315 
»I  sno 

I.  fl«hM«ln«r* 

fiiefsereiroheisen  Sa.  *  . 

il 

1 1'J  1 1 

Zttsaniinenslellanf: 

Puddclr i>lir iscii  und  Spiegeleisen  .... 

-  ^ 

117  29« 
i«  920 

ai>2  '>t3 
129  113 

Fi7.'  i!   .[  ,     n  M.irz  191)1   

1'                                                                                                          1                                                                                                                  A                        1  1(1. 

Krzeuguni;  vom  1.  Januar  his  3U.  April  I91IU  .  .  . 

672  595 
688  059 
2  643  959 
2  68r.  628 

Krzcupiititr   der  Bezirke: 

Rheiiiland-Westfalen,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 
Siegeriand,  Labnbeiirk  und  Heesen-Nasseu  .... 

Hiiiinover  uixl  Br  um-'  hu  ( i;.-   . 

A|<ril  l'JOI 
ToniiMi, 

5758S  , 

63  8J1 
1  9a3 
29  631 
9415 
246  900 

Vom  1  Jan.  bn 
30.  April  1401 
Tonean. 

999690 
9811% 

25.1 379 
S025 
116  369 
43  25*; 
989  106 

Sa.  Deutsches  Reieh 

651  9W  1  t643969 

L^iy  u^LU  Oy  VjOOQle 


LJnni  1901. 


BtrUkI»  Mtr  Ftnammhtnfm  mit  Fa^ttnhum. 


suhl  und  Eisen.  MS 


Berichte  ttber  Yersammliuigeii  ans  Jt'achyereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 


Die  dii'sjä1irii;<'  Friililint'^vcrsaniuiluni,'  fand  am 
^  um!  Mai  in  uem  (iebätHi*'  drr  Institution  >if  Civil 
Kntrin<"ri>  zu  l^oadon  miti  r  lien»  Vorsitz  von  Sir 
VVilliatii  Koborts- A u >t t  u  statt.  Nnolt  dfin  (ie- 
»rbäftüberioht  hat  die  Milgliederzuhl  im  luliri'  liKHl  um 
Xi  zugenommeD  und  hrtrai^t  jetzt  l*i81:  dii'  Verhältnisse 
do»  Vrreratbemirhni-tdertitTir.ht  als  hüchstbefriHI^-nd, 
obwohl  t»  an  »ch»rfem  Wettbewerb  auf  wi«iK>nHcn»ft- 
lirbem  ßeblet  ehensowenip  wie  in  d^r  E^»^nlndnstr^p 
selbst  jtfefehlt  Ii.ilir.  \'*a^  K.i^x  iiiiiiit .  wdi  Li's  liiNiici- 
von  William  Uhitwrll  vtruulUl  »iird»-.  ist  nun- 
ttielir  an  den  Virepräsiflentcn  W.  H.  Hlrckiy  Uber- 
jjeg'anpen.  I>er  Vorsitzende  thejlte  alsdann  zunächst 
mit.  dafs  die  Stiftung,  welche  Andrew  farnegie  in 
Hölw  von  6600  £  m  fitipeadien  für  FomhungMroeiteA 
«nf  tnetalhurgiMbem  ««biete  geMhenkt  batte,  vom 
Stifter  Helbst  auf  da*  Doppelte,  also  auf  HOOO  £ 
bracht  »ei.  sowie  ferner,  dafs  drei  Betrüge  v«ti  ji- 
U<Q  jL'  bereits  vergeben  seien,  nänilieh  an  Dr.  Stans- 
field- London  ,  Dr.  M  attbews- New  York  und  Dr. 
Julius  G  uldberg- fiCobeD. 

Sir  W.  Boberka-Aastra  fibergab  sodann  den 
Voniti  fit  die  nieltateii  twei  Jahre  ao  den  b^kaonten 
Kisenwerksbesitzer  William  Whitwell,  Tli'rnabv 
Irun  Works  Stor.kt"»n-on-TeeR,  welcher  »eine  l'liiitiirkeil 
»iamit  begann,  diils  '-i-  üi^-^i'UKrdi  nkininizt'  ;ui  .liiiin 
Edward  Stea'l  u\  An- 1 kennung  des  Uertln's  »einer 
Untenttrhimgen  iil>>  i  '\'.r  physikalischen  und  ehemiachen 
Eigenacbafteo  von  Einen  akd  ätahl  verlieh. 

IHe  «Prexidentiat  Addreas**  des  Vor' 
«itzenden  besehSftigte  si<di  mit  den  l'ortsrhritten  der 
Kisen-  und  Stahlindustrie  im  abgelaufenen  Jahrhundert. 
Si'  ii-t  in  >  ii;^rlisrher  Wei>i'  uui-  tür  Kngliinder  !iii<l  l'iii^ 
■.mi  L^'  schriebeu,  bietet  deshalb  für  einen  AusUmder 
T  'A  cnig  Interesse,  unri  ist  zugleich  bestimmt,  die 
Wirkungen  des  Iron  and  Steel  Institat«  auf  die  Ent 
Wicklung  der  Eisen-  und  StahlindustKe  dantileeen.' 

Whitwell  berechnet  die  Wirme,  welche  Mi  der 
Enteugung  von  100  t  Roheitien  dadnrch  verloren 
geht.  diil>  itii  W  anne  des  flüssigen  Eisens  uml  der 
flüssigen  S(  lihii  U-  iinluDut/.t  bleibt,  gleich  4,125t  Kohle; 
'la>  ents|ii  M  h.  hei  22ö(MHT<)t  Eraeugun:.'  im  Cleveland- 
Distri.  t  ifiWX»  t  Kohle.  Whitwell  li«lsf  »Ii.  Kruge 
'1er  Wieilergewinnung  tlioer  Wärmemenf.'  im;:elost, 
führt  aber  «a*  dafa  man  mit  der  Wärme  der  llü«»igen 
Schlacken  Samoole  geaotten  hat,  nnd  feuebte.  z.  B. 
feine  spanische  Erze  würde  trocknen  können. 

AI«  wichtigste  N  ebenerzeu  irn  i  s«e  des  Hocli- 
«tfens.  well  In-  zu  gewinnen  sin'i.  fut  it  W  Intwi  !1  iln' 
<tase  und  Schlacken  an.  Aus  seiijcii  drei  Tliornahv 
Hochofen  würilen  in  der  Stunile  74H72  cbm  (iase  a)) 
geführt;  die  Hilft«  denelben  würde  in  den  Wind- 
erhitzern rerlirancht,  «nd  «768  cbm  zur  Krzcugung  des 
Dampfes  für  die  Aufzüge  ((iantrv  lift):  c-  I  Hi  lu  n  -...nii* 
Doch  3<»42'2  cbm  für  ilic  (tebläse,  Pump«  u  iiiid  im  hiüiil- 
7Üge.  Wenn  man  fiir  i  P.S.  und  Stunde  :5,t58  cbm  als  lle- 
'larf  einer  tiasmascUine  rechne,  entsprächen  diese 
:<*>422  cbm  82W>  P.S.  Wenn  man  ferner  annehme, 
dab  fBr  Gebliae,  FaiopMi  uml  (iiehtaufattge  idSSP.i}. 
erfeiderlieh  seien  {das  sind  liuapp  4  I>.  8.  anf  1 1  Höh- 
ei«ail),  dann  blieben  fiir  andere  Zwecke  *>B81  P.  S. 
übrig.  Bei  einer  Erzeugung  der  H  Hochofen  von  HöO  t 
Roheiern  ergäbe  dai*  lincn  I  >'l'*'i -ihiil--  von  IH  P.S. 
auf  1 1  Kuheiüeu.  Wenn  uian  jedoch  nur  10  auf 
1 1  Boheiaen  annehme,  ao  ergäbe  daa  für  den  C'ieveland- 


Dbtriel,  welcher  tiglieh  etwa  6100  t  Roheisen  erzeuge, 
innner  noch  einen  Lebenchufs  von  610U0  Wü^  woflir, 
mit  Dampf  erzeagt,  600000  t  Kohlen  im  Jabre  er- 
forderlich seien.  Wenn  auch  die  Frage  der  Benutzung 
der  Hochofengase  in  Maschinen  noch  nicht  vollständig 
;;i  li  s(  sei,  so  sehe  er  (Whitwell)  doeh  i]<  n  I  ii;,'  iiiimer 
tüiliii  kommen,  \i>n  dem  einer  seiner  ^urreducr* 
humoristisch  gesagt  habe,  dafs  dann  die  Hochöfen 
Kräfte rzeiigcr  und  das  Roheisen  ein  Xchenerzeugnif« 
sein  w  ürde.  Whitwell  rechnet  dann  den  VVnrnievertaatdez 
t'ievrland-Diatricts  «lureh  Roheiaen,  Schlacke  und  CtaM 
auf  fHJ  500  P.  S.  nnd  entsprScben  diese  einein  kleinen 
N'iagarafall,  von  dessf  ii  7*KiOOOO  P,  S.  t,N  jetzt  nur 
HOOfXtP.S.  nutzbar  geiuHi  hi  würden;  wenn  ihnen  je- 
doch tlie  Leistung  von  {>2.tO0  P.  .S.  in  (lestalt  eines 
Wassertalles  vor  Augen  geführt  werden  könnt«,  dann 
wiiiileti  sie  (Ait  Engländer)  die  Grtfaa  ihrea  Terluatec 
eher  begreifen. 

l>ie  Benntznug  der  Schlacken  zn  Cement  ist 
nach  Whitwell  von  .1.  E.  Stead  angeregt ,  welcher 
1887  vor  den»  t'Ieveland  Institutiuu  of  Engineers  einen 
VnrtniLC  lilier  „llyilrHiilir  (Viiirnt  froiii  Clevelantl  Slag- 
'_:i'luilti'ii  habe,  «  cli  lier  , (dement"  aus  75'*.i.  fein- 
u'i'iiinlil-'uer  Schlacke  umi  2.5  7«  trockenem  gelüschtem 
Kalk  beatehen  aoUte.**  Die  Uaaerateins  nus 
grannlirterSehlaeke  machte  nach  WUtwelt  zuerist 
Charles  Wood:  es  scif  ti  smm  ilirs.  ii  Strinpii.  w  rli-be 
12  sh  <Iic  I00<)  ko!>teten,  \iele  Tausend  nacii  London 

versaii>lt.   1  »ie  Steine  eeien  dnrch  ihre  gitmliche  grane 

Farbe  uul»cliebt. 

Mörtel  aus  granulirten  Schlacken  ist  nach  Whit- 
well bäafie  in  Anwendung  und  hat  sicii  gut  bewährt; 
auch  Schlackenwolle  werde  erzengt  nnd  Kogar  von 
Middlesbrough  ab  verschifft;  doch  was  seien  alle  diese 
.\nwondungenniitihrem  geringen  Verbraufh  an  Schlacken 
'jr^,-tt  die  Berge  derselben,  webhe  die  Jährlich  in) 
V  leveland-District  f  r5;c(i<rten  2»>700O0  t  Schlacken 
bildeten.  Nach  Wlutwr  Ü  ist  die  Aufmerkwimkeit  <ler 
Engländer  neuerlich  auch  wieder  anf  die  Gewinnnng  des 
t'yankaliums  ans  den  (hwen  der  Hochofen  gelenkt« 
welches  jetzt  in  so  grofser  Menge  zur  Gewinnung  de« 
tioldes  gebraucht  werde  (Transvaal).  Bell  habe  nach- 
gewiesen, dafs  etwa  8  ni  über  den  Formen  die  festen 
Hestuniltheile  der  <iase  (  fumc)  ih  r  Hochöfen  80,2  "  ■> 
(  >  iiikalium  enthielt. 

Die  Erzeugung  von  reinem,  dem  schwedischen 
ähnliehrn  Uoheisen  müsse,  meint  Whitwell.  docli 
ebensogut  in  England,  wie  in  Johnatown  in  .\merika 
möglteli  Bein.  Dieses  Eisen  wSrde  fUr  besten  Stahl 
cl  iaudit  un<l  könne  nicht  in  genügender  Menge  ge 
ietert  werden.  Den  jungen  englischen  Metallurgen 
sei  darin,  und  in  manchen  andern»  iliiilichen  Problemen, 
noch  ein  reiches  Feld  eröffnet,  aus  «elchem  sie  ihr 
Köfslein  tummeln  könnten.  Der  Einfuhr  von  reinen 
Eisensteinen  widmet  Whitwell  ein  langes Capitel  und 
sieht  die  Frage  der  BeschaAing  derselben  für  ihren 
sauren  Canüfii  und  Martinoten-Betriel»  mit  Recht 
als  eiiu'  IreuzliLTe  an.  Die  spanischen  Erze 
u  iirden  iimin  i  s(  lt.  ii' i  und  geringwerlhiger,  und 
<la8  Ende  derselben  in  wenigen  Jahren  stünde  ihnen 
vor  Augen. 

*  Tbwaite,  vergl.  «Stahl  und  Eitzen"  18i»8  Nr.  IL 
.Seite  801  2.  Spalt«  Z.  BS  v. 

**  Diese  falschlidi  fVm.'nl  i:>iiiHniir  Mi->  iniii;:  ist 
bekanntlich  in  Ucutgchland  längst  dnrch  wirkliche 
Schlackencement«  verdrängt. 
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.  5047 (KM) 
.  4959608 
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BngiaatU  Kinfuhr  auK  Spani«ii  1iii)>«  btttragsa: 

1886  .  ,  .  5047  000  Uta» 
1807  . 
19» 
1889  . 
1900  . 

Miui  habe  in  rleu  letzten  .fuhren  jfeliofll't,  <lie  uia}fne- 
tisih  :m  there  it«ten  V.rze  aus  Hrhw«diin  benatzen 
XU  koniicti,  il'ich  nmfKteii  liiis»-.  um  sie  verhüttbar 
na  machen,  vorh»'r  hrikettirt  wer«!«*!),  weil  »i»^  zu  fein- 
Untllf  Wien,  um  im  Ilochoffin  verarlM>itet  werden  zu 
ktaoen.  Die  Verbesserungen  de»  basisf^hen 
Kartinofen^Bstriebes  machten  eine  w«a«ntlich 
billigere  Rrzen^n^  des  Häiuatit-RolietflflU,  wie  ee 
fiir  rtas  saure  Martinstahl-Verfahrffn  verwendet  werde, 
zu  einer  /.winirenden  N<ithwen<li>;ki'it.  -io  aber 

fast  anütjiuhtjilos  sei,  s<>  wart  Eiiglan'i  m  iibschliarer 
Zeit  gezwungen,  das  basische  Verfalneu  lumtitrei  an- 
zuwenden, wofür  Erze  im  Lande  vorhand'n  -t  it  ii. 

Auf  d«>in  vorjährigeu  Mai-Meeting  bnb<;  Luwthian 
Ball  «einei,  die  engUaehan  Hatalliurgan  atutaig  utaichend« 
Aaaiebt  dahin  anageroroohen,  dafe  nach  aeinen  Er- 
fahrungen, die  er  uIb  Mitglieil  einer  grufsen  Eisenbahu- 
verwaUunjr  gesammelt  babo.  die  Eisren^rhaften  der  im 
Ili^s-ieiiu-rverfulircii  lif ri^i'^tfUtt-ii  Stiihlsfhioiieu  /u  mm- 
regelmälsige  seien,  um  laiigei  Anwendung  finden  zu 
ktaBan;  man  werde  aUi»  in  absehbarer  Zeit  das  Besaemer- 
veirfidm»  aufgeben  and  das  Martinverfakran  an  aain« 
Stalle  aetien  mfiaaen.  Sienana  aber  habe  das  achon  vor 
90  Jahren  prophezeit. 

Das  basische  Verfuhr««  habe  nicht  nur  die  Erze 
in  Oleveluiid  iiinl  Liniifliishirf.  >'iuie  ilif  utiu"'l!itifrii 
Schlackenbauüii  iu  din  >lidlan<ts  zur  Stahlerzeugung 
geeignet  gemacht,  sondern  habe  auch  ihren  „Continental 
rriends'-  ufelegenlieit  ge||eben,  die  grofaen  La^  ihrer 
pboiphorbaltigaiB  Ena  in  einer  Waise  für  die  Stahl- 
anangui^  n  vanreodan,  welche  sich  keiner  von  ihnen 
hitt«  triranen  laasen.  Während  unf  dem  Oontinent 
im  vorigen  Jahre  7'i'i  .Millionen  tnii-  tiasiin  licr  Stuhl 
hergestellt  sei,  habe  ffrofsbritaniiu  n  'las-ni  nm  s<hhhK( 
erzeugt. 

Die  Unindr,  warum  das  basische  Vertaliren  iu 
England  eine  so  geringe  Aufnahme  gefunden  hätte, 
winu  die  grofaen  schon  vorhandaaeu  Baasantar- Anlagen 
mit  sanrem  Verfhhran,  and  der  Ankauf  der  erforder- 
lichen Erzgruben  iu  CiinilK  iIiin  !  und  in  Spanien  ge- 
wesen; diese  (iriiinir  liiittni  auf  il'->n  ('(mtinent  nicht 
vorliegen;  liurt  lialic  man  Iii'-  zur  Kiiitüliruui,'  lics 
basischen  Vertalirens  nur  wernigi-  Mengen  Stab!  er- 
zeugt.* Das  busisclie  \  erfahren  werde  ontaratiitat  von 
dar  Verwerthan«  der  Thomaa-Schlaeken,  van  waleben 
im  Jahre  lfl09in  Bnropa  1488000  tone  hergeatellt  seien. 

In  Cleveland  miifst^n  sie  jetzt  ihr  .\ugenmerk 
darauf  ricliten.  guten  Stahl  aus  eigenen  Erzen 
lierzusfi-l Ifii ;  man  hätte  schon  vor  eirilij-fn  .falirt'ii  t  iti 
liesonderes  iioheisen  für  Hii>  liasiscbe  VcrfaiueH  »lus 
Cleveland-Erz,  Puddelsclila<  kc  und  munganhaltigen 
Zuschlägen  erzengt,  welches  aber  tbeurcr  war,  als  das 
Cleveland- Uoheisen.  Bell  habe  schon  1877  Vorschläge 
nr  Verarbeitung  des  gawdbultcben  Clevelaad-Roheisens 
getnaclit,  und  jetzt  sei  man  mit  Hfllf«  des  8anit«rschen 
Knf-^i  hwefelungs -Verfahrens  so  weit  gekommen,  dafs 
iimii  aus  Roheisen  mit  Ü,3"'<j  Schwefel  und,  wenn 
nötliig.  selbst  mit  1  %  dcss«  llun,  guten  .Stahl  her- 
stellen ki>uoe;  gewönnlich  enthalte  rifveland- 
Roheisen  Ifi^ft  SlIieiniB.  In  folgeu  lem  \  r  i /«  icbnifs 
sei  die  Zcaanunanaataang  und  seien  die  £ig«nsohaftan 
von  aaein  Stahlsortan  mitgetheilt,  welche  anf  den 
Clarence  Iron  Works  in  Middlesbrough  nach  dem 
basischen  Verfaliren,  unter  Mitauwendung  des  Saoiter- 
Verfahrana,  an«  Clm-elavd-fiaheiMn  hergestellt  seiao. 

*  Whitwell  geht  d'iih  wohl  zu  weit. 
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Die  N'ureingenommenheit  de«  Lloyd  gegen  basixchen 
.Stahl  sei  stark  im  .Xbnehmen,  und  nehme  man  jetsi 
diesen  Stahl  für  alte  Sdüflhanxweeke.  £a  habe  aiar 
Zeit  gegeben,  in  walehw  man  hehanjitet  habe,  an» 

Cleveland-Roiieisen  wnrili  n  .niemals-  gute  Stahlbleche 
herzustellen  sein.  Maa  nitinn  an,  dafs  in  dem  Cleve 
laiiii-Krz  ein  bÖMt  *it-i=f  st''i'kt-.  mler  sonst  <tw^-, 
waa  er  (W  hitweil;  nicht  wisse  \  aber  „niemals"  sei  eirn- 
lange  Zeit,  and  aa  aal  nicht  walne,  aoleha  ftbertriabaup 
Propbeaaiaiigaa  an  naehan.  — 

Die  Bespreebnng  der  Presidential 
A  d  d  r  -  *  wurde  eingeleitet  von  dem  reichsteti 
Manu  dtr  Er<lc,  dem  aus  Schottland  nach  Amerikn 
als  .-\rbeiter  ausgewanderten  a  r  ti  t- 1:  i  •  'it  r  dem 
iron  und  Steel  Institut,  wie  S\  lutwell  «  r wähnt 
hatte.  '20()0<)(t  .M  schriikt.'.  am  Stipendien  nnl 
Belohnungsmedaillen  au  stiften.  Carnegie  dankt«- 
Whitwell  IBr  den  hoahwichtigen  Inhalt  der  , Address-, 
welcher  er  mit  unerwartetem  Vergnügen  gelanaeht 
habe.  Whitwell  habe  seinen  Finger  auf  manchen 
«runden  Punkt  k,'>'lc)crt.  Die  daraus  zu  ziehend»- 
Lebre  sei.  dafs  si»  (ilit  Engiiinden  die  Erze  vei 
arbeiten  mUfsten,  welche  sie  im  eiffenen  Land.' 
hätten."*  Er  (Carnegie!  sei  fest  überzeugt,  dafs  man 
au5  Clevelaud-Roheisen  guten  Stahl  machen  könne. 
Ein  jnnger  Mann,  welcher  an  dem  Tage  ala  Mit^glietl 
de«  fron  and  Steel  Institut«  anfj^nommen,  und  mit  ihm 
nur  ilemselben  -Schiff  von  Hijiii''->t('ail  Auurika)  ge 
kiiiiHueii  sei,  und  welcher  auf  cim'iii  ilin-r  Werke  da- 
Moui'll  \"crfnliri'n'*'  «-iui^cfiiliit  li.iln'.  ,ri  aiK'h  'i  dtr 
Ansiebt,  dais  dus  basische  \  ertaltreii  mit  Erfolg  anf 
Cleveland-Erze  sowohl,  als  in  .\merika  anzuwaodvn 
e«i.  In  Amerika  hatten  sie  in  dieser  Besiehnn^  fSS^'* 
dieselben  Schwierigkeiten  tu  überwinden,  wie  in  Eng- 
land. Er  (Carnegie)  habe  oft  Leute  sagen  hören,  dieses 
oder  jenes  Erz  sei  nicht  geeiirnet.  Stahl  zu  liefern; 
tliiv  nli'  i  halii'  Ilm  mr  at)L;''>-''hriTkt,  jede  (irube  za 
kaufen,  welche  kein  Audier  liutte  haben  wollen.  (<if 
lichter  und  Beifall.)  Er  habe  Berge  von  Erzen  für 
eine  Kleinigkeit  gekauft  und  für  Millionen  verkamft. 
Wenn  es  nicht  nnehrerbietig  sei,  mdchtc  er  hier  den 
Teit  aus  dem  Neuen  Testament  anführen,  in  welchem 
es  heifse :  „Seek  yv  first  the  Kingdom  of  Heaven  and 
all  tlnns/>  sliall  Ii.-  a<iiic<l  unto  ynn-  und  ui'H  btr'  sav'fn  : 
„Seek  ye  tirst  the  thines  of  the  United  Kingdotn  and 
the  niarkota  of  the  wand  will  ha  yonra'.f  Camegie 


•  Entnommen  dem  .Ironmonger-  Nr.  14S4  vom 
11.  Mai  1901  Seite  19. 

**  Daa  bitten  sie  aohoa  laun  thnn  könaaa.  Vatgl- 
„Stahl  n.  Kisen«  1901  Seite  4W  ZaOe  85  von  unten. 

***  Martin  Verfahren  mit  Eisenstein-Zusatz.  ^Tht 
.lounial  uf  tlt.'  inm  and  Steel  Institute'-  1900  Bd.  1  S.  71. 

f  Dann  müssen  wir  in  Deutschland  SCblettBlgit 
die  billigeren  Rohstufftarife  einfuhren. 
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ineiat:  Die  Knelan>ler  sollten  ^ii  h  niii  die  Interessen 
ibm  eigvinen  Land«»  Wkärainern  und  sich  nicht  Uber 
die  wif»prhaib  desselben  liegenden  Dinge  aufregen. 

Um  den  AremdflD  Markt  cn  srobeni,  mflaae  nuu 
dfD  eigenen  beb«iTMh«a,  dm  ««i  die  «nte  Haaptaaehe. 
n«r  Mann,  welcher  der  cT^te  anf  dem  heiinisehen 
Markt  *ei,  würde  alle  anderen  in  der  Erubemng  den 
fremiifu  .>I.M'kt<>s  iiherfliij^fln.  Kr  hiilif  im  lit  gezaudert, 
diese  Ltilire  einigen  seiner  Frf  unde  in  der  politischen 
Welt  zo  unterbreiten.  Wenn  die»e  mehr  auf  ihr  l^and. 
svecka  Verbeaaenuw  der  Leb«Dsbediiigiiiigen  ilires 
Telkes,  and  auf  l^fanindemng  dm*  AaqpibeB  dea- 
teibra  sähen,  und  wenn  sie  die  Jagd  Blicll  der  Welt- 
bemcbaft  und  dem  Prestige  aafgan«n.  wflrde  Viele« 
b«t!)er  stehen.  Ks  fei  IHdö  mehr  In  ('nnsdl^  verloren, 
aU  je  in  8üd-Afriku  gt  wonnen  werden  könne.  iLiinter 
Uidcniprucli.)  Wenn  *ie  bei  ihrem  Vereinigten 
Königreich  geblieben  wären,  so  würden  sie  sich 
politisch  besser  stehen.  (Widerspruch.»  Dies  aber 
«ei  eine  Absehweiftax  (hört,  hört)  und  keine  Bede 
am  Pencter  hinaus.  Carnegie  kommt  dann  anf  «eine 
.^tiftun?  und  den  Präsident^-n  des  In8tit«jf>.  Wliilw>n. 
zufick.  fUr  den  er  .als  rechter  Mann  diit  ifclit««r 
Stelle"  ilt-n  Ihink  Alln-  lifans|iruc!it. 

Dann  redet  Beil  noch  über  die  Stiftung  „seines 
»Iten  Krenndee  Tarnegie"  und  bringt  ihm  ifen  Dank 
daa  Inatitute  dar;  und  Whitwell  dankt  für  den  ihm 
daifebraehteu  Dank.  Damit  war  dieser  Theil  der 
8itnmg  erlrdigt. 

ITnntiii-lii  wuriif  lii'i  \  m-rniL'  vmi  '>!  einer 

^Ueber  den  8taali  in  Uocbofenfasen*^ 

verlesen,  lireiner  führt  au.H,  dafs  er  in  seinen  Voiträgen 
'uriicin  Institut,  imrilt'ii  Knihjahrs- Versamniln!i<:cn  18!*8 
üuA  IWO,  liehait))U'l  ha^v,  «iafs  <iif  damals  in  Serning 
101  Betrieb  befindlichen  H«r!i<itViiL'as-Ma»chincn  ohne 
Reinigiini;  der  Cvlindcr  liefen.    Das  gei  auch  noch 
heate  richtig,  nachdem  die  Maschine  wabrend  dreier 
Jahre  Tag  und  Nacht  im  betriebe  geweam  sei  zur 
Erzeugung  der  Elektrirität.   Tm  August  IfXX)  sei  dann 
tistc   der  !♦  für  Ditferdiiii.'-fii   hestimmteii    Ifoi  li 
«•teagiiÄ-iniblüsemaschinen  dort  in  Betrieb  gekoniuien. 
uod  habe  man  schon  nach  ii  Wo<-hen  die  nhien  Folgen 
der  übergrofscn  Menge  Staub  leststellen  können,  welche 
•»ich  in  dem  Gase  dieses  Werkes  vorfanden,  und  m  eiche 
4  bis       in  Cnbikmeter  betrag«n  habtt,  wübrand  aicb 
In  dem  (ras  in  Serainr  nnr  0^  bis  O.fiO  g  befbnden 
^ättcii    also  nnr         des  in  Differdingen  gefundenen 
■-ta'ilio.    Dadurch  habe  si4-b  die  Reinigung  der  Haxe 
il-    >iui-    >:wuiirt)vli-   N'othwendigkeit  herausgestellt. 
•Heraing  Italic  dir  ijto<    von  H  bis  10  Werken  unter- 
Hiichen  lassen  und  gefunden,  dafs  der  (iehalt  der  (iase 
aa  Staub  je  nach  der  Art  der  Eue  ein  aehr  veraohiedener 
«ei.*  Die  Gase  seien  anf  den  Bntten.  welche  x.  B. 
itiickige   nüniatit-Erxe   verscbmelzen,    reiner  als  anf 
den  Werken,  welche  oolitbische  F^rzc  verarbeiteten, 
'l'Tin   \  »•ruun  iniiriiiii.'fn  iii   eim  r  Art   \<iii   Th'iij  be- 
»tanden.  welcher  iu  der  U  »nue  trockne  un<l  welchen 
die  Gase  auf  weiti'  Kntfernungen  fortführten,  » ic  das 
m  Differdinj^n  und  in  dem  ganzen  Luxemborg'Diatrict 
der  Fall  sei.**    Ks  sei  ein  Irrtbom  anaanebmen,  dafe 
die  BeinigUBg  der  Uochufengase  in  langen  wagerechten 
T.eitangen    oder   «lenkrecbten    Rohr-   oiler  Kammer 
\ni>rdniiiigeii  \  mii  (riofscni  liihalt  besorg'!  ssfiilni  koiiiif. 
Der  ^tuub  »ci  iiit  voll  ■♦oicli  einem  Grade  von  Feinheit, 
dafs  alle  ätöfae.  wlIcIh-  derselbe  in  den  vorgedachten 
KinrichtuBj^n  erleiden  miiaae,  nicht  xu  seiner  Beaeiti- 

•  Diis  konnte  .Seraing  schon  früher  aus  den  in 
.ötahl  und  Kistti-  veröffentlichten  Artikeln  lernen. 
1886  S.  2.Tt»  u.  ff. 

**  Die  Annahme,  ala  weaa  der  ätanb  der  Hodi- 
ofigonae,  wdeher  bin  n  den  Maaehinea  mitn^hrt 
wirdf  an*  einer  Art  Thon  bestBod«,  iat  eine  itng». 


gung  genügten,  was.  der  weifse  Rjiiu  Ii  Iseweise,  welchtT 
aus  den  Schornsteinen  der  Hochofenanlagen  entweiche.* 
In  Differdingen  habe  man  nun  zweierlei  Arten 
der  Reinigung  verencbt;  .•tattach*'  nennt  Greiner  die 
Relaigung  der  Gase  dsrab  Waacber,  oderThSme  ana 
Blech,  welche  Koks  oder  Säpeniph!  enthalten,  welehc 
i  mit  Wasser  bebraust  werden.    Diese  Methode  sei  iaatig 
\  und  kostbar,  erfindero  eineo  Ezkuatort  gebe  aber 

reine  Gase. 

..Dynamisch"  nennt  Oreiner  die  in  Differdingeo 
j  anjrefährte  Reinigung  mittele  eines  Ventilatora,  in 
i  welcben  Waaaer  eingeflihrt  wird.**    Die  draae  nit 

i  4  g  Staub  im  ('ubikmeter  wQrdeu  durch  den  Ventilator 
I  anf  ü,'2.5  g  Staubgehalt  gereinigt    Mit  10000  Liter 
Wasser  würden  die  Gi^'-e  mit  n.HO  ^  und  mit  ir  '^  x'  l.itcr 
anf  Ü,2U  g gereinigt.  ( Weiche  Uttsmenge?»  >lit  .s(M)<i 
Anlagekosten  könne  man  das  Gas  für  rine  tiiK)  1'.  S.- 
Ma.schine  reinigen.    Greiner  macht  darauf  autmerkaam, 
I  dafs  diese  Art  der  Gasrciuigutig,  welche  znnächat  fir 
I  den  Bedarf  der  (iaenascbinen  eingerichtet  «ei,  «neb 
I  fftr  die  Verweadnng  der  HoebufcDgaae  xnm  Heiien  in 
Winderhitzern  und  Kessel  eine  wesentliche  VerbeasemnL.' 
biete.        Die  Besprechung  seines  Vortrage«  leitete 
'  (treiiiei    diiniit  ein,   rinfs  er  eine  Klasche   mir  einei 
Mischung  von  VV'asser  und  Staub   vurzt  i|rt«,  wie  sie 
aas  der  Leitung  aus  dem  Ventilator  käina.  Nach  einigen 
:  Minuten  Buhe  aetxe  »ieh  der  Staab  «af  den  Boden 
der  FUaebe,  nnd  kflnne  man  die  verhIltnibiBälhig 
grofse  Menge  Staub.  ^v^1rIl(•  in  der  kleinen  Menge 
Wasser  enthalten  sei,  l>eurtlieileu. 

.Iiiiiies  U  i  1  e  \'  (lrlasj.M\v  [roll  und  Steel  (.'o.)  sagt, 
für  alle  die.  welche  Interesse  an  der  Benutzung  der 
Hucbufengasc  in  MaacbiDen  hätten,  seien  die  Mit- 
theilnngen  Greiner*  nie  eine  Erlösung  anzusehen.  Vor 
xwei  JAren  bebe  man  den  Mittbeilungen  tireiners  ein 
gewisses  Mifstrauen  entgegengebracht,  von  dem  au 
sprechen  unliöflicb  gewesen,  welche»  aber  doch  in 
erhcblichcdi  Mafse  vnrhaiiiieii  war.  Diese  da- 
;  maligen  Mittlu-i langen  !Jfieii  su  l>tstinimte  ijewesen, 
dafs  man  sie  nicht  hätte  bestreiten  können,  und  iinn 
werde  ihnen  an  derselben  Stelle  daa  Gegentbeil  von 
I  dem  geengt,  was  sie  damals  als  festetehend  z\x  hifren 
I  bekommen  hfttteu}  jetat  heifae  m  auf  eiumalj  es  msi 
I  dnrehatia  notbwendii?,  die  G»ae  (Sr  die  Kaacbnien  auf 
die  vollkonimeiistf  Wrix  zu  reinigen.  Vor  einigen 
.Monaten  hatte  man  ihnen  diis  ( ie^'i'iitlieil  sesagt.  Vor 
eiiiii,''er  Zelt  habe  man  nusL'c^|ireni.'t,  die  Hetrielisdauer  . 
der  <  tasinasehinen  sei  noch  eine  xit  kurze,  um  darüber 
schon  Mittheilungen  machen  zu  können;  er  könne  Qor 
die  Offenheit  bewundern  nnd  anerkenneD,  mit  der 
Greiner  erklSre,  AtA  er  eieh  geirrt  habe.  8eioe(Rileys) 
Erfahrungen  mit  Hochofengasen  in  Gasmaschinen  hätten 
ihn  von  vornherein  an  den  ersten  Mittbeilungen  (ireiners 
zweifeln  liivsen.  Er  sei  ininier  der  1  eherzeujruriL: 
gewesen,  dals  die  Maschiucu  ciuen  isiiitcreii  Betrieh 
mit  unvollkommen  gereinigten  (rasen  nicht  aushalten 
könnten.  Es  wto  nun  die  Frage,  ob  dai  soeben  von 
I  ihreiner  mitgetbeilte  Verftibren  dem  beelniebtigten 
Zweck  geniijre;  da«  iniison  man  erst  abwarten. 

W.  H.  Hewlett  (Wigan  Coal  and  lron(^mpanv, 
Wigani  dankt  Greiner  flir  seine  Mittheilungen.  In 
Wigan  verhütte  man  eine  lU  scIiiekuni:,  wel ehe  Mangan 
enthalte:  die  Gase  enthielten  22  l>is  2'-\  lt  Staub  iu 
1  Cnbikfuls  Gas.***  Kr  kenne  die  Einrichtungen  mr 
Reinigung  der  (tase  der  schottischen  Hochöfen,  welche 
f  sich  dnnäi  den  Gewinn  rechtfiartigmi  UeAea,  den  die 

•  Dieser  Schlnfs  hestiitigt  die  irriirc  \'"rstelliing 
Greiners.  ilafs  ein  fertig'  ifelilMettT  Stanli  der  Eisen- 
steine den  Hocliufen  und  alle  Kinrirlit  n  n  diirdiliehe. 
••  Vergl.  „Stahl  und  Eisen''  1»01  S. -44«. 
•••  3fi,5  engl.  Cubikfufs  sind  gleich  I  ebm;  demnach 
enthielte  1  cbm  Hoobofengaa  in  Wigao  86>  X 
ST  796,75  g  Staab.  Da  dflrftr  do«h  wohl  ein  Irrthun 
vorli^n. 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQle 


SM  StuU  and  Hmd. 
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SclKjüen  un  dem  ilainit  »rrf  ii  hten  (iewinn  von  Aiiinioniak 
und  Theer  enidton,  weit  sie  ihre  Hochöfen  mit  tiaa- 
kohlen  betrieben ;  bei  KokibocbSfen  flele  difsprOewinn 

fort  unil  «'S  hci  ininicr  zwcifrUiaft   >rf "  ''^'''i, 
solche  Kinnchtnnsjeii  wie  in  Schott):ni'i  lulmtin,  wenn 
man  darin  Inüitrlich  fiir  ilrn-n  Hi  iiut/iin_'  ui  (ia«- 

ma^schinen  reini^jeii  s<tllr.  Mit  Hi  zug  aul  (de  neueste, 
von  üreiner  iiiitj^etluMltf  Art  dir  Kcinigiuig  veniiibsr 
er  die  Mittheilang  der  JMeoge  der  damit  xu  reinigen« 
den  Gasp. 

PiIkinL.'ton  (Slieejdiriil^je  Imn  Works.  Cliester- 
(ield)  tiifilt  iiiif,  (lafs  sie  in  Oerlnsliii-e  einige  Hoch- 
iifen  l)etrielien  mni  :ui  h  /n  verKcliiedenen  Zeiten  eine 
IW- F. JS. -Maschine  hatten  laufen  lassen.  I>ie  (iase 
enthielten  12  jr  Stauh  in  1  «  hm  heiui  Austritt  aus  dem 
Ofen;  da  die  Uochdfeo  mit  roher  üoble  v^j^kohie) 
betrieben  würden,  so  aei  das  gr^hte  Hioderaife  der 
Venrendang  der  Gase  in  3laschinen  der  (iohalt  an 
Theer  i^^wegen.  .Man  habe  etwa  SK)  in  vom  Ofen 
Reiniger  uath  Thwaite  aufgestellt;  Wäscher,  KDliItr, 
Condensator,  Koks-Seruhher  und  Sägemehl -Senibher. 
Das  (ias  sei  vollkommen  rein  und  zum  Gebrauch  in 
Masriiinen  geeignet.  Von  (ireiner  wünsche  er  den 
\  erhram  h  an  Oel  im  Cylinder  zu  erfahren.  Dieser 
Verbriulch  »ei  bei  ihrer  jUiachine  trota  der  gereinigten 
(iase  ein  bedeatender. 

Sir  Alfred  Iii  mann  glaubt  anü  dem  Vortrage 
Von  Greiner  den  Schhifs  ziehen  üu  Köllen,  dal's  der 
Siauhgelialt  der  (iuse  wenig*  r  \  .m  der  Art  des  Brenn- 
inaterials,  als  \<>n  derjenigen  'Iii  täsensteine  ahhangc. 

Snelus  fra;.'t  («reiner,  ob  er  glaube,  dal's  hei  der 
von  ihn  erwähnten  -D^rnamic  method"  (Ventilator) 
anstatt  des  AVanere  nicht  in  dem  iweiten  annilegenden 
Ventilator  Oel  mit  Vortlieil  Verwendung  fände,  d.  h. 
flie  tiase  he!*ser  gereinigt  würden.  Kinige  der  Zuhörer 
wüfsten  wahrscheinlich,  ii:if>  <lie  neuemte  ?]rz-.\uf- 
bereitung  nach  HIniorc  mit  Oel  geschehe.  Der  Erfolg 
deüselhen  solle  ein  henierkenswerther  sein  ;  der  VeiNuch 
eei  einfach  and  nicht  kostbar,  weil  daa  <lel  wieder- 
gewonnni  werde. 

Sir  F<owthian  I5tll  sagt  am  Sclilufs  einer 
längeren  Rede,  c|ie  (iase  euthielten  eine  gewisse,  wenn 
ancli  sehr  geringe  Menge  einer  Suhstiin/,  die  siih  wie 
Seirle  anfühle,  wenn  man  sie  auf  der  Hand  zerreihe, 
nnd  zeige  keine  Spur  einer  Schürfe;  er  sei  nii-ht  ah- 
geneigt,  anzunehmen,  dafe  die»e  üabetanx  iui  iit»  alii 
eine  Art  Schmiennittel  (?)  in  dem  Cylinder  der 
Maschine  diene,  aaetatt  diesen  oder  die  Ventil«  an- 
xogreifen. 

Nursc\  tlirill  iiiit  Vx-zMü  auf  die  von  Euelns 
anijeregte  \  »  rweinliuig  von  *.*el  mit,  dafs  es  i-icii  hei 
dem  Klinore-.Vufliercitungs-Verfahren  um  die  Trennung 
von  MetJillcn  handle:  er  srhiiihf.  dafs  dabei  das  Del 
diese  nu-tallisclifn  Theilv  jiiziflic,  während  es  die 
erdigen  Beatandtbeile  ahstufee.   Wenn  die  üuchuten' 

Srase  keine  metallischen  Bestandthenn  enthalten,  wenle 
las  Ocl  keine  !I'jI1<'  Iioi  der  i;t  iT;ii:iin<:  '-pii  Ii  n. 

Hi>race  Allen  wuiisclit  vou  (irciiici'  die  Kosten 
des  Sclimieröls  l>ei  der  2()()-l'.  S.-Maschine  kennen  zu 
Irrueu.  Nach  dem  „Kngineerin^^''  seien  diese  Kosten 
»ehr  gr»pls,  und  wenn  Grciner  «liese  wirklich  angehen 
wolle,  würde  ni«u  finden,  daf«  schon  diese  allein  die 
Anla^ekosten  fRr  eine  angemessene  Jteinigiing  recht- 
fertiiien.  .Aiilscr  dem  Stauli  müsse  auch  der  \Vas»er- 
gelmlt  der  <in-!i  bis  auf  denjenigen  vermindert  werden, 
wtI'  li'  i  die  (iftse  bei  gewidinlicher  Teinperatur,  oder 
wiMiKtgli«  Ii  unter  dcrselhen  enthalte.  Mit  Rü<-ksiclif 
darauf  habe  Thwaite  mit  seinen  Einrichtungen  mit 
Gasen  mit  24 '>  CO  nnd  einem  unbedentenden  Uehatt 
von  n  Hehr  befriedigende  Krgebnisse  in  der  Gas- 
WlBschine  erzielt.  Grciners  ,\nsicht,  dafs  rüe  .Art  drr 
Keinigung  nach  Thwaite  uuisländliili  und  theucr  sei,  sei 
irrig,  \f.in  könne  in  i  iii.nii  l  inilrehungsapparat  die 
schwereren  «Staubthei  le  aus  dem  Gas  nur  mit  Auf- 
wendung von  groben  Kost«n  fttr  Erneuerung  und 


I  Kraft  entfernen.    Aus  Tliwaites  Bivriehtungen  träten 
die  üase  mit  fiU  em  Wasüerdnick  nw,  so  daDi  für  ue 
I  T^eitaniren  von  viel  geringerer  lichter  Weite  atuireieliteii, 

,ih  bei  den  (ireinerschen  Einrichtungen  möglich  wären.(^'i 
Wenn  diese  so  gute  Ergebnisse  hatten,  warum  es  dann 
Meier,  dem  tipni-Mildii-crt<>r         1 'id'i  rcliiiijen,  eintiele. 
einen sweiten  Ventilattn  Hiit>;iisi(*llen;  »enndie  Reinigung 
eine  VollkODiniene  sei,    iuiin   wäre  doch   keine  Ver* 
I  gtörsefnng  erforderlich.  Da  (ireiner  die  Einricbtoninu 
I  nnr  bei  einer  600>P.  8.-MBschine  angewendet  haw, 
könne  er  noch  nicht  sagen,  wie  boi-h  sich  die  Anlege* 
kosten   für    ii  solcher  Maschinen   belaufen  wärdee. 
Thwaite  h.ilx-   \  i  r>(  liii-deiic  Hi  iiu  r  Einnchtungen  für 
die  Iveiüiifung  der  Guhe  für  U  inderbilzer  vorbereitet, 
und  Soviel  er  ( .\llcn)  wisse,  lasse  sieh  diese  ansfübren. 
^  ohne  dafs  die  Temperatur  der  Gase  wesentlich  ver- 
■  mindert  werde,*   Er  gebe  in  Fol^ndem  den  \'erii!eidi 
der  Küsten  der  Schmiermittel  für  eine  SOO-P.  S.<8eraing' 
Maschine  nnd  eine  nach  Tbwaite-Gardeoer,  wclcne 
'MX)  AmiM'  re  und  250  Volt  erzeuge.    Es  gebränche  die 
Cuilkeril!  Maschine  auf  1  effect.  i'.  S. : 

(h\  15,2  g   -  0,üH86  II.  i^i'fiind) 

Talg    ....   2,8  ,      O.WiSO  - 

0,0385  Ih 

Tliwaiie-Gardeuer  effuctiv  r.iJ.  (nOO  Ampere  250  \  oUi 

Lager   0,00786  Ib 

I  Cylinder   o,w34n  „ 

i  0,0 107  t»  Ih 

Wenn  beide  Arten  Manehinen  im  Jahre  je  BOfNl  Rtonden 

liefen,  und  wenn  ilic'  flüllnnt  Oel  (4,54:-lt.ö  1>  '2  Scliilling 
(2  Mark  t  koste,  dann  betrügen  die  Kosten  für  8ehmier- 
mittel  für 

die  Cockerill-Hasoliine  von  flOOP.S.  lSfl88  UV; 
„  Thwaite-Oardener-Installafion   .    3620  , 

j  der  Untei-schied  befrage  also  l>86fi  .W  unri  sei  grofser, 
ala  die  Mebrkoxten  der  Thwaite-Gardener-iustailatiM 
hetriliren,  mit  welcher  man  die  Oase  wirklich  rein 

liefern  kr.nnr.  K*-  ^ci  ein  unglücklicher  Umstand,  dafs 
(rreiiier  dur;iiier  luilie  .lalire  vergehen  lassen,  bevor  er 
die  diindi  seinen  ersten  \'(irtriii.'  lierv.irL''-riil'c!ien  Irr 
thümer  berichtigt  habe.  Das  habe  die  Auwendanj; 
des  Systems  (Thwaite  Gardcneri  aufgehalten  und  eine 
Ungerechtigkeit  gegen  diesen  Erfinder  bewirkt 

Greiner  antwortet,  Bilev  Hcheino  n  gianbes. 
die  Cockerill-Maxchinen  könnten  nicht  arbeiten  ohne 
dafs  die  <iase  gereinigt  würden;  daraus  gehe  liervor. 
daf»  Kilei  nii  I  t  iinf::e|.(irst  habe,  als  sein  Vortrag  ver- 
lesen worden  sei ;  es  sei  darin  gesagt  worden,  dafs  ihr 
2(X)-P.  S.-Maschine  in  Seraing  betrieben  worden,  ohne 
dafs  das  Gas  gereinigt  worden  sei.  Das  sei  eine  Thal- 
sache und  die  könne  bewiesen  werden.  Eine  andere 
Sache  sei  die,  dafs  die  600-P.  S.-Ma8chine  mit  einem 

I  Cvlinder  von  sehr  grofser  lichter  Weite  eine  etwas 
bessere  Reinigung  verlangt  habe,  weli  he  jedoch  noch 
lange  nicht  so  ausgedehnt  gewesen  sei,  als  diejenige 

:  auf  anderen  Werken,  welche  unreine  (»asf  liatten. 
Wie  er  schon  gesagt  habe,  seieu  ilie  Gase  in  Luxem- 
bürg  zehnmal  staubiger,  als  in  Seraing.  Dagegen 
könne  Riley  nichts  sagen  als  hSrhatcns,  dafa  »ie  Oase 

I  nnr  anf  «ine  sehr  einnehe  Art  nnd  Weise  ninigten. 
El    'tirrincr^  habe  nicht  gesn^'f,   dafs  Thwaite» 
Kiiirii  litiiiiLTcii  nicht  gut  seien ;  vielmidir  imbe  er  irerade 

dils   I  ree;elit  bell   L;esai.'1.    Tliwaife  sei  ilrr'  l'ir^te  ;:ei*esen, 

web'her  die   Goctiolengase  in  angemessener  Wei»e'* 
gereinigt  habe,  aber  Thcisen  habe  das  anch  getlian. 
I  Ein  Yentitator  sei  nnn  ein  «ehr  einfarhes  Ding  and 

*  Das  würde   keine   X'erminderung   des  Wasser 
gehaltes  iler  tiase  bedeuten,  «eloher  Allen  ol^en  so  seht 
I  das  Wori  ivdet. 

I  Die  war  aber  doch  in  allen  Gasanstalten  immer 

i  in  Anwendvng. 
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«tenw  Milkeh  Mi  m,  Wosier  in  desselben  sn  leiten. 
An  Äesem  Gnmd«  glnibe  er,  «e  lei  eNrM  von  einen 

Vrnütnst  für  >]u-'vn  TonehI«y  rar  Beinigong  in  An- 

^priii  h  ^11  iifhiiif n.  * 

l'elirijidis  habe  er  oder  SerLiiiii;  ilfii  Viirsililu;; 
niebt  ^fiuai'ht;  difs  s«>i  gcschelu-ti  in  l>itfi'riiing»'n. 
Wm  die  Frage  nach  der  Benutzun;^  der  (tase  der  mit 
nhan  Kohlen  betriebenen  Hochöfen  betreffe,  m  könne 
er  dtif b«r  keine  Anaknnft  geben,  ds  er  nur  nH  Koke 
Wtriebene  Hochöfen  kenne.  Der  Verbraucli  an  Schmier- 
ii)itt«ln  für  eine  600-P. S.-(ia.siiinschitip  sei  darum 
nirht  in  den  Vortrug  aufgemininieu,  weil  dei-'ifllie  sieh 
■icht  mit  den  (iasinttsehinen,  sondern  mit  der  Reinigung 
der  (lase  beschäftige.  Da  es  jedoch  für  <lie  .\n- 
veaenden  von  Internae  sn  sein  scheine,  so  wolle  er 
liotidein  noch  mittkeilen,  dafb  eine  sehr  mindere  Art 
>l4*hniierül,  .Masut**,  angewendet  würde,  welches  aus 
Rnbland  käme.  Kh  seien  190  1  von  dieeent  Oel  täg- 
lith  erforderlieh;  dasselbe  koste  dne  Liter  80  e;  dis 
uaelie  10  Hh  fiir  den  Tag. 

I'  r  ii » i  il  e  n  t :  24  Stunden  ? 

(i  reiner:  .Ja!  Snelus  inörhte  er  antworten,  dafn 
ivrine  Erfahrung  betr.  die  .Anwendung  von  Oel  im 
Veotibtor  vorliege;  Sbrigons  werde  Um  Walser  nnch 
wiedergewonnen.   In  d«m  Tortrage  sei  Sbersehen  zu 

saifen.  ilafs  die  als  erfurdcrlieh  iiii)j;e;t,'<beneti  10 (MX)  1 
Wasser  zur  Ueinignuk;  von  HKXX)  rinn  (his  j;enügteii, 
'11  dafs  uImi  ttut  1  eliiii  (ins  1  1  W'us.ser  kauie ;  1  I 
Wasser  sei  eine  kleine,  und  1  cbm  Htm  eine  grobe  Menge. 

  (»ühlnfs  folgt.) 


SociöU  de  l'Iodiutrie  Minerale. 

lu  einer  Knde  vorigen  Jahres  abgehaltenen  Sitzung 

hielt  F  f  r  d  i  11  u  II  d  (tu  II  tief  einen  N'ortrui;  ül'iT 

den  gegenwärtigen  Stand  des  r/rltscbmelzens 

TM  Kujifer  ,  Nickel-,  Silber-  nnd  Oolderxen, 
an  den  sieh  eine  interessante  Hrörterung  der  angeblirhen 
VorsOge  nnd  des  |iraktis<  lien  Werthes  dievr  Methuile 
auehloT--.  <  »l.ijli  i.  li  i!;is  in  dem  (lautiersc.lien  V<ir- 
trage  \ iirgeliraclite  Materiul  nichtH  wesentlich  Neue» 
bietet,  dürfte  es  doch  von  all^emeioeni  Interesse  sein, 
von  den  für  und  wider  die  Vortheile  de«  nyritisohen 
Schmelaettt  Toigabraehten  Argamentea  in  SSuHunnea- 
hang  Kenntnifs  xu  nehmen,  um  so  nehr,  als  die 
sanguinischen  Hoffnungen,  mit  denen  dieser  Prooefs 
M-mer  Zeit  angekündigt  wiirdr.  im  Liiiifi'  der  Zeit  eine 
bedeutende  HerabRtiuunung  ertalin  ii  haben. 

Unter  Pyritüchmelzen  verstell  mau  bekanntlieh 
dss  YerschmeUen  roher  pyritiscber  Hrsse  in  Schacht- 
öhn  mittels  der  dureh  ihre  eigene  Oxydation  ersengten 
Wirme  nnd  ohne  Zosats  von  verkohltem  Brennmaterial. 
Nach  den  von  Petent  (Modern  Copper  Smelting)  niit- 
getheilten  Erfahrungen  in  lien  Vereini^rten  Stauten 
betragt  der  zntu  Kujitererzseliuielxen  in  .Sihaehtoten 
erforderlii'he  durehsehnittlitbe  Vcrbraueli  an  Koks 
16,66  "f»  de«  Er^gewii'htes  und  macht  ungefähr  tH)  "  » 
der  BetnelMdlOltn  des  .Schafditofenproi  esses  aus.  Wenn 
es  ddMr  gidiaM,  das  jurritische  Sehmehverfuhren  in 
ganser  oder  annuemder  Reinheit  im  grofsen  erfolgreich 
dnrrlizufiibren ,  so  würde  damit  eine  aurserordeiitliclie 
Redurtioii  der  Sehmelzkosten  verbiindeu  sein.  Oa/.ii 
kouiiut  iiuidi,  dafs  dii'  pv riti-ii  lie  Si  iuiirl/uiiLr  ilii'  Kli 
aiinatiun  der  Uöstung  nicht  nur  erlaubt,  sondern  er- 
fordert, wodurch  eine  weitere  bedeutende  Krspaniifs 
an  Aalaoe-  nnd  Betriebskosten  ersielt  werden  würde. 
Es  ist  demnaeh  klar,  dafs  der  pvritiarhe  Sehmeli- 

Srorefs  einen  grufsen  Fortsehritt  in  der  Metallurgie 
es  Ku]>f<     und  uiiderer  Metalle  bedeuten  würde,  wenn 

*  Diese  Meiuunjr  (ireiuers,  so  meiut  ironisch  uuser 
Berii  hterstatter,  würae  anr  richtig  Hein,  wenn  ein  Kng- 
laotler  den  Vorschlag  gvnuM>bt  hätte. 


I  er  sich  ala  praktisch  dnrchfilhrbar  erwiese,  d.  h.  wanB 
!  die  mit  der  BinfBhmng  denselben  Tet%nnaen«n  Narh- 

1  theile  nicht  die  Vortbeile  der  Brennstoffer^jianing  und 

I  des  Wegfalls  der  Rüstung  auflieben  oder  irur  über- 
wiegen. Der  (iuutierselie  Vurtrui;  ist  ein  N'ei  siii  Ii. 
die  Uebcrlegcnheit  <ler  pvritisulieu  Methode  über  den 
alten  Schaciitofennrorefs  zu  crweiüen  ;  leider  kann  man 
nioht  behaupten,  dafs  dieser  Beweis  gelaagem  win. 

Die  in  den  pyritisehen  Ersen  enthaneneB  Heiz- 
Stoffe  sind  Eisen  und  Schwefel,  welche  bei  ihrer  Ver- 
breiinuiii;  zu  Eisenowdiil   un<i  sehwcflisrer  Säure  1H.Ö0 

I  bezw.  '2220  Wiiriiieeiiilii'itrri  ml  wir!,!  In.  .M;in  macht 
von  der  Ileizkraft  dieser  beiden  Elemculc  bekanntlich 
schon  in  dem  Kupfer-Bessenicrprooefs  Gebrauch,  in 
welchem  sie  die  snm  Flfiasishalten  des  Metallbades 
erforderliehe  Hitxe  liefern,  daner  diejenige  Rolle  Sber- 
nehmen,  wMn-  lieim  Bessemern  des  Roheisens  Silicium 
oder  PhosjJi  1  -)>ielen.  Es  folgt  daraoH,  dafs  in  einem 
pyiitischen  Srliäiul/.ntVn  eine  kriiftitr  oxydircicl' 
Atmusiihüre  vorwalten  mufs.  Nach  einigen  einleitenden 
BemerKungen  über  (leschichte  und  Theorie  des  m  riti 
scheu  Scbmelxprocesses  geht  Gautier  auf  den  iluupt- 
pankt  des  Vortrsges  ein,  nämlich  die  .Schwierigkeiten, 
BÜt  denen  die  DnrobflUinuig  des  Proceasee  verbunden 
Ist  und  die  Mittel,  welche  man  snr  BekSmpfnng  der- 
selben vorgescli  lagen  bat.*  Die  bau|>tsiicliliclisteu 
liinileruisse  sind  folgende:  1.  Die  Nei^^uiig  ]iyritiseber 

j  Erze,  durch  Aussaigern  leichtflüssige  Sultide  zu  liilden. 
welche,  schnell  vor  den  Formen  vorbeigehend,  sich  der 
oxydirenden  Wirkung  des  Gebläsewin<b  s  entsiehen. 
2.  *Daa  Daerepitiren  der  Pyrite  bei  schneller  ürhitsnag, 
wodnreh  leieht  die  Bildung  eines  ans  Enklein  nnd 
flüssigen  .Sulfiden  gebildeten  Klumpens  uin!  somit  eine 

I  Versetzung  des  Ofens  herbeigeführt  wird,    ^ete^^  l'iibrt 
aufserdem   nucli   als   w  eitere    \  er<iiilii.sMni;r  des    \  er 
Setzens  pyritisclier  Schmelzöfen  die  Neiguug  dei-selbeu 
zu    Oberfeuer    und    die    Condensation  varflfissigtea 
Schwefels  im  oberen  Theile  des  Ofens  an. 

Die  erste  Sehwieririreit,  das  heUtt  die  mangelhafte 

I  Oxydation  der  wärraeliefemdcu  Elemente  soll  durch 

j  Winderhitüung  und  vermehrte  Pressung  bekämpft 
werden,  wofür  (lautier  mlieii  eisernen  und  »teinernen 
Winderhitzern  die  Einführung  eines  iVtroleumstrahls 
in  die  Düsen  empfiehlt,  welche  bei-eits  von  Auütiii 
zu  diesem  Zwecke  angewandt  sei.  Die  l'roducte  der 
Petroleomverbreonung  sollen  indessen  mit  Rücksicht 
auf  ihre  oxvdireode  Wirkung,  abweichend  von  den 
bisherigen  Verfahren,  in  den  Ofen  eintreten.  Was 
die  Tendenz  zur  Hililuiiir  von  W-rset/unucn  anbcfrifll, 
so  besteht  ila.s  von  .Vustin  dagegen  vurgeschlugene 
Mittel  in  einer  siiulenförmigen  Kegichtung  iles  Ofcus. 
durch  welche  die  I'yrite  von  dem  Reste  der  Beschickung 

?;trennt   gehalten    werden    sollen.     Zur  wirksamen 
rennnng  der  beiden  Beschickungsaftalea  dient  ein 
1  waasergekiihlter   Trichter   mit   doppelten  Winden, 
weli'ber  in  der  verticab  n  ,\i  lisc        ( »fcnscharbtes  auf 
1  gehängt  wird  und    bis   iniierhulli    1  I — 2ii  Zidl  vom 
.  Formeuniveaii  berabieicbt.    Die  [in  riii^  lit-ii  Ki/.c  und 
Concentrate  werden   in   den    centralen   'rrichter.  die 
i)narzigeu  Erze,  Zuschläge,  Sclilueken  ii.  s.  w.  in  den 
.  ringförmigen  Baum  swiscnen  Trichter  nnd  Ofeuwinden 
'  aufgegeben.    Die  Ofengase  werden  ans  dem  ring- 
tVtrinigen    Räume    iibgezogen    un<l    durchdringen  die 
l'yritsiiule  nicht.    Die  Erze  sollen  daher  verhältnifs- 
mäfsig  wenig  erhitzt  in  die  Sohnielzzone  gelaniren,  in 
welcher  sie  augenblicklich  zerspringen  und  der  oxy- 
direnden  Wirkung   des  erhitzten  Windes  ausgesetzt 
i  werden.  Die  Oxydation  des  Schwefels  nnd  Eisens  soll 
I  nach  AnsHn  da*  f«at  aagenbliokliehe  smb.  Mit  Kfick- 
sicht  auf  die  stark  aiaeac^Pdollialtige  i^rrosive  Schlacke 
werden  vorzugsweise  WaasermanteTöfen  suni  Schmelzen 
Im  iiut/t.  wi  lcTie  als  Rundiifen  vi-ii  5  m  Il.ib,-  nu.t  -J  m 
Fornii'iinivcuiidiircbmesser  oder  als  Raschetteoteu  vou 

'        *  .\ustias  Patent  vom  Juni  IdS^l. 
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3  III  liiiD^c  und  I  ni  Breite  construirt  »ind.  Zur  Er- 
zirlung  einer  dünnflüssigen  Schlanke  itst  ein  nuuähemd 
bestimmter  ?'roi»'nt«ati  an  Kirsclsiuirt-  iiiurli  Peters 
88—48  "/o)  orforderlicb;  etwa  fehlende  Kieselsäun- 
wird  in  Form  von  (^Hin,  Tll«ll  odar  hesser  iiuarxigen 
Krzon  xngesobla^a,  in  sura  Ene  wwdaii  mit  atwrk 
p\Titisc)ien  eventaeU  anoh  mit  annen  Steinen  miniieht. 
Im  HinxufUgnng  liasi^obor  ZuHchläge  zur  Slttigniig 
<Ier  Sberschüssigen  Kieselsaure  und  von  Koks  «titn 
Schmelzen  dieser  Beschickung  ist  nicht  zu  cmpfcKliMi, 
weil  das  Verfahren  kostspielig  ist,  die  oxydirende 
Wirkung  der  Oi'enatmosphäre  schwächt  und  unnöthigi^r- 
weiae  einen  Theil  des  eingeblnsenen  Windes  verbraucht. 
Auf  die  einzelnen  Metalle  fingehend ,  bespricht 

CHnrtiMrsnambttdiepjrritiaclie  SebmebongderKopfer- 
erx«.    Der  hierdurch  entengte  Stein  tet  für  den 

Besseuierprocefs  beKtimtnt.  Behufs  Rrzielung  absi-tz 
barer  Sclilacken  schlüpt  er  vor,  bei  der  ersten 
SfbrnclziHit,'-  nur  rwii'  vrrh:iltiiilViii;irsiir  si'hwarlieConi.'cn- 
tratioD  anzustreben  und  den  erzielten  noch  eisenreichen 
Knpfenteiu  ein  zweites  Mal  unter  Znaehlag  von  Quar/ 
oder  amniffea  £nen  dardunsetseii.  Er  j^lanbt,  duTs 
in  AnMtmcnt  der  niedrisea  Koeten  de«  Pyritachmelxenb 
diese«  Verfuhren  keine  Schwierigkeiten  M«  trn  würde. 
Ks  sei  bei  <üeser  Gelegenheit  beiläufig  (luiuut  liin- 
i;ewieseu,  dafs  bei  der  rii  iii^.  litiirn  Krfahrung  in  der 
I>arstcllnn?  reicher  und  reiner  Kupfersteine  durch  das 
1'%  ritv)  rliiiiii  n  die  naheliegende  Befllrobtung  einer 
stärken  Knpferverschlacicnng  bei  höherer  Gonoentratiou 
nieht  hat  widerlegt  werden  können.  Die  AtuAhmn^ 
der  pyritiecben  Sehmeliung  wird  hauptsächlich  durch 
bedeutende  Mengen  8chwefelzink  behindert,  welches 
wie  beim  l^i« rpiinlichen  Srliinlitofenschnielzen  durch 
Sohanmbildung  eine  Trennung  des  Kupfcrsteinn  von 
der  Schlacke  erschwert.  Blei,  Antimon  und  Wismuth 
sind  nur  indircct  dnrch  Mitreifsen  des  Silbers  bei 
ihrer  Verflüchtigung  schädlich.  Für  den  Oonverter- 
procet»  emplielilt  Oaatier  den  Davidschen  Converter,* 
welcher  neben  einer  vorxfiglichen  Reinigung  desRnpfers 
eine  vollständige  Trennung  ibs  (iiddes  durch  die  Er- 
zeugung von  Kupferböden  In  w  irke.  Es  liegt  auf  der 
Hund,  dafs  die  Converteriirlx-it.  iilit:li'ic!i  ;nit  ähnlichen 
Principien  liemhend,  keinen  intt  ^^rirctnli  i»  Bestandtheil 
der  pyritischen  Schmelzung  biMi  f ,  da  sie  sich  ja 
ebwKwat  mit  der  gewfihnlichea  äcbachtofenarbeit 
verbinaen  llftt 

Die  für  den  IVritpriM-efs  in  Betracht  kommenden 
Nii'kelerze  sind  hauptsächlich  nickelhultige  Magnet 
kiese,  'ici' n  iiiiiiptquclle  augeiililii  klich  die  Liilti' 
«»«ttcTi  vnti  Suiilitiry  in  Ontario  (Canada)  bilden.  Uiese 
F.rzi-  i  iitliHlti  II  im  Durchschnitt  3"  «  Nickel  und  etwv«* 
über  ä":»  Kupfer.  Der  jetzige  tinng  der  Verhüttung 
geschwefelter  Nickelerxe  ist  folgender:  1.  Verarbeitung 
der  Erze  auf  einen  meist  knpferhaltigen  Nickelrohst«in 
doreh  RSsten  nnd  Hohachtofenschmelznng.  2.  Kaffiiiiren 
des  Kohsteins  in  Herden,  Flanim  .fi  n  h1<i  t'onvertem. 
'.i.  Verarbeitung  des  kupferhaltigeu  rutfiuti-ten  Nickel- 
steins auf  Nickcl-Kupferlegirungen  durch  Röstung  und 
Reduction  mit  Kohle  oder  4.  Darstellnng  von  kupfer- 
freiem Nickel  bezw.  Nickeloxydul.  Im  letzteren  Falle 
wird  wie  s.  B.  «nf  den  Orfordwerium  eine  Schmelximg 
dei  knpferhalMgen  Niekelrohatein«  mit  Natrinmsnlfat 
nnd  Kohle  int  liarhtofen  behufs  Entfernung  des 
Kupfers*  eintresi  baltct.  iSniitier  will  nun  die  Verarbeitunir 
der  Kl  ZI  rillt  K'iii-fci  ri,  u  clclir  augenblicklich  zu  Sud- 
burv  eine  Raufenröstung  und  dimiutfolgend»-  Schmelsiing 
in  herreshoff^ehen  Wassermantelöfen  nmfafst,  mit  Vor* 
theil  durch  den  pyritischen  Schmelxprocefs  ereetien. 
Kr  fflaubt  Rogur.  aurch  die  Anwendung  der  genannten 
Methdde  die  norwegischen  Kri?'-  wieder  schmelxwürdig 
zu  lUBcbcn,  deren  .Vusbentung  durch  den  sinkenden 
Frei«  des  Nickel»  xurftckgegangeD  i»t.   Wie  «na  dem 

*  Aonales  de»  Mine«  1896  Tome  XIII  Livrniaon  6 
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Ebengesagten  hervorfri  lif ,  harntclf  i's  stich  l>ei  der 
pyritischen  Schnielziin;,'  'iiT  Nii'ktltTZf  lediglich  um 
V ors('lilii|;r.  nirht  Ulli  Krfjibiungi  ti.  Die  nirkcltialtttri  n 
Magnetkiese  von  Sudbury  sind  übrigens  schon  vob 
Peters  als  Material  fQr  das  Pyritvvrfuiren  emplbUai. 
Die  pvritische  üchnelinag  von  Silber  er  len 

•  bezieht  «ich  nur  auf  aolobe,  welche  Kujifer  entbaliea 
und  deren  Silber^halt  tich  daher  in  einem  Kupfer- 

'  stein  und  später  im  Schw  arzknpfer  ansammelt.  Eine 
F.iit>illn'riiiitj  des  Kupfersteins  liiinli  Cdtn-Tterboden- 

j  arbeit  ist  ausgeschlossen,  weil  das  Silber  t<ich  nicht  ans- 

<  schliefslich  in  den  Böden  ansammelt. 

Was  die  (rolderze  anbelangt,  so  erinnert  (rautier 
an  die  mangidhafte  Extraction  des  Goldes  aus  pyri- 

i  tischen  Ersen  dorcb  AiaalgaaMtion,  an  die  anreb 

'  Concentration  der  Snlfide  Teraniafsten  Verluste,  end- 
ü'Ii  iiuc'li  IUI  ilii-  Nirlitati wcnillMrlK-if  ib's  Cvankaliom- 
proi  pssi-s  ;mt  kiipfi'rliaitiLTi'  l'viitc    K iijit'<  r Ii nffii^p  Pyrite 

!  ••üllfn  'ialuT  ;iiif  K iipt'fr-.teiti  vfr>rhmi.'lzfn  » erden, 
welche  bei  genügendem  Kupfergehalt  durch  den  Con- 
vcrterprocefs  hei  ku|llsrarraen  Steinen  erentnell  dnrch 
Chloration  weiter  verarbeitet  werden  sollen.  Pflr 
kupferfreie  Pyrite  trägt  (rautier  Bedenken,  den  pyii- 
tisclien  Schmelzprocefs  zu  rinpfelilen.  Es  bedarf  wohl 
kaum  der  Krwähnnni:.  ilnfs  das  Verschmelzen  anner 
Goliifiz«'  mit  hihIii  ihIit  iiiiu'b'i  knjifiTii.iitigen  Kiesen, 
die  sogenannt«  „pildi-^i  la-  Uohorbett",  ein  läueai  vor 
der  Anwendung  (1er  pvritischen  Schmelaong  beUnnter 
nnd  ansgeQbter  Froous  ist 

Zum  Sdilnft  fBhrt  Gnatier,  um  die  gnnetiffen 
Resultate  der  Pyritschnielzung  zn  Wweisen,  an,  daf< 
die  Silvertonhüttc  in  Colorado  das  Silber  mit  95'» 
seines  Marktwi  rthes  tiezahle  und  für  Scliinelzkosts» 
bei  Erxkaitten  nur  16  Frcs.  f.  d.  Tonne  berechne- 
in der  Besprechung  des  Gautierscben  Vortrags 
stellt  Hr.  Lodin  zunächst  aus  den  in  „The  Mineral 
ladnstrjr«  Band  VI.  VII  und  VIII  vcrölfentUchtao 
Angaben  fest,  dafs  der  pyriti^che  Schmelzprocefs  in 
einem  unverkennbaren  RücKgaagc  In  griffen  sei.  Von 
den  von  Peters  iMo'lcrn  ("oppersinelting)  »rwiilintcn 
vier  Hütten  Tostoa,  Houlder  Valley,  Kokumo  and 
I.imlvüle  Nind  die  drei  ersteren  anlser  Betrieh.  Ini 
Jahre  lbH7  betrieben  in  den  Vereinigten  Staaten  nur 
noch  die  drei  Hütten  von  Leadville,  Silvcrton  und 
Buena  Vista  (Colorado)  diesen  Prooefs  nnter  Znsatx 

'  einer  geringen  Menge  Koks.  Das  Rnnfer  diente  in 
iillcii  ilrei  Fällen  nur  als  ein  .AiTvaiiitnliinirsrnittcI  frir 
Silber  und  Gold.  Die  einstiiTti  Hiitti  ii,  ;iiit"  »t-li'hri! 
in  demselben  .lahif  'ii-r  rciiif  Pyririirdci  fs,  (i.i>-  licifs- 
ohne  Zusatz  von  verk<thltem  Itrennmaieriai  in  An 
Wendung  stand,  waren  die  von  Tilt-Cove  in  \e»- 
Fonndland  and  Mount  Lyell  in  Tismania.    In  Till- 

'  Cove  wurde  dabei  ans  Ersen  mit  4  9«  Kupf'  r  ein 
Stein  mit  nur  R  "„  Kupfer  erzielt,  also  ein  recht  nn 
günstiges  Rcsultut.  Die  Operation  hatte  vor  allem 
riiir-  ülirrniiil'siL'f  \ frftni'litiiruiii.'  lics  Solnvifrls  nnd 
eine  beschränkte  Oxydation  des  SchwifVleisf iis  er- 
geben. Der  Band  VII  von  .,The  Miner.il  In'iu.strv 
erwibnt  die  pyritisehe  Schmelanng  iibtfhaapt  nicbt. 
Band  Vtll,  welcher  die  Resultate  des  Jahres  189» 
entiiilt,  erwähnt  auch  keine  auf  die  praktische  An- 
wendung des  Processes  gegründeten  Betrieb^  liefert 
indessen  einige  Aiii.,'nbi  ii  über  vergleichende  Vfrsmb-. 
welche  auf  den  Geurge  Mines  Csptains  Fiat  bfi 
Bungcnder  (New  South  Wale»)  angestellt  worden  sind. 
Dort  wurde  ein  28  bis  80»/«  Schwefel  und  22  bis 
96*/«  Kieselslore  entlmlundes  Erz  in  .H  grofaea 
Waasemaateldfen  verschmolzeot  walehc  a«f  eine  Pko- 
dnetioB  von  00 1  f  d.  Tag  und  Ofcn  berechnet  wnpbb. 
Die  f.  d.  Tag  und  Offn  diirrbgcsctzte  Mmi.'v  K'-trog 
inde.isen  in  der  Zeit  vom  1.  ,11111!  bis  •><*.  Ortoli-  r  1  Sft^ 

;  nur  42  t,  stieg  jedoch  auf  6<)  !  \  011  lirm  .Vu^miMi -k 

i  an,  wo  man  die  vorhergehende  Köstung  »ieiirr  t  in- 

I  fiihi-te.     Die  Kosten  f.  d.  Tonne  verminl'-rtcu    ^u  li 
gleichzeitig  nm  M'J«  hei  gleichbleibender  Schlack«- 
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um!  unt»  1  einer  Krniedriffung  <ies  K iii)tVr;,M  lni!tt  s  im 
8i(in  vüti  33,H  auf  29,3  *',u.  In  ßtua^  mi  dä<> 
ilitiBschr  Patent  erinnert  Lodin  daran,  d&fe  die 
n'wkrhitznni'  in  der  Metallnrgie  d««  Kapfers  nichts 
ücttN  ist  Weiter  bMtreitet  er  dfln  Nntsen  einer  ge- 
trennten Chai]riniiig  fBr  die  Oxydation  des  Schwe^l- 
risens  (was  flnrimas  Oantier  nieht  behauptet  hat). 
Amif-rrrseits  sy)!-!^!!  er  'h'c  naheliegende  Hffnnhtnng 
411«.  d)d»  die  getrt'nut«  Cbargirung  eine  uiauKeihaft« 
Mischung  der  Keschickung  und  folglieh  einen  unregel- 
nilugHi  OfengMig  zur  (•oige  habea  werde,  hesondem 
««■1,  wie  dlM  meistens  der  Fall  t«i,  der  IVoit'fs 
fliter  jSiMlitag  voa  verkohltem  Breaamiterial  betrieben 
wird.  DtxB  Ronmit  endlleh  noch  die  Sehtrierigkeit, 
jii  fiist  l'nniöglichkeit,  den  wassergekühlten  Cliargir- 
tricLui.  li-  r  t)is  in  die  heifse  Zone  des  Ofens  herab- 
iricht,  intiiit  zu  erhalten;  eine  Beschftdigtuii:  il<^ 
•elben  würde  neb«n  anderen  l't^beln  eine  schwere 
)i«fthrdnng  der  Arbeiter  im  Gefolge  haben.  In  der 
Tbat  ist.  wie  aacli  Peter»  beititigt,  die  Trichter- 
ehargirang  von  Avstin  aelbat  wieder  anfMgehen  and 
hfpnrt  er  sich  mit  einer  sönUnfilrniigen  Beschickung 
•  ihne  Trichter,  welche  bei  der  u!ivt-niiei»ninhen  Jlischnng 
'Irr  Maf<  riiilirii  >>eini  Herabsteigen  ii  r  S<  lusieUsänle 
vt«B  selbst  in  eine  horizontale  Begicbtiini:  ulurgebt. 

Seinen  theoretischen  Betnichttiü<;i>ii  kj;'t  Lodin 
4ie  pnil(ti«cbe  Anwendnnf  des  pyritii>eheD  Verfahreo« 
«nf  ein  Era  von  folgender  zanroineneetzani;  an  Orunde: 

Ca  ...       6,0  H  .  .  .  SS  8fi.O 

Fe  ...  —  29,tt  Al*0*  .  =  Ofi 

Tb  ...  =   0,«  810» .  .  =  «8,7 

Diese»  Erz  wird  mit  *.i  %  alti  n  s.  lilucken  und 
1;^  %  Koks  im  Sclmihtofen  verechniolzen.  Der  Wiml 
wird  durch  Verbrennung  von  4•^  Naphtha  erhitzt. 
Auf  die  Tonne  Erz  werden  380  kg  Stein  und  lüöO  kg 
Schlacke  cnseugt.  Der  Stein  enthiilt  im  Mittel:  Kupfer 
-  Kisi  ii  T=  r»! ,  Sr(i«  rtV'l  ^  28.  \'t  i  sfhiedenes  —2. 
Kine  !>tdeliioiuetriiicli<>  iifrti'liiittng  «-rgiebt  unter  .\n- 
nahiiu-  einer  WArmeau^nutzung  im  Schachtofen  von 
0.40,  dafa  theoretisch  ein  Anschlag  von  78  kg  Koks 
Inf  die  Tonne  En  aothwendig  ist.  um  die  Schmelzung 
m  enielen,  voranageaetat,  ihb  aller  Rphlenatoff  m 
Kohleneiore  verbrennt  Lodin  solilfebt  Merana,  Anis 
< in  gewisser,  wenn  aucli  e'ringer  Znsatz  von  Koks 
tnm  Oelingen  der  Schnn  l/um,-  nuthwendig  ist,  ein 
Si'hlafs.  web  lii-r  vuii  ri>-ii  in  ilrr  Friixis  LTi-niiii  htcn 
Erfshnmi'eii  In  statigt  zu  wikU  u  scheint,  iiainut  man 
di<f?  ein,  siiijt  F.iniiri  \M-itcr.  -^o  wird  auch  der  Nutzen 
der  Winder^itxang  hiniallis,  da  dieae  bekanntlich  ein 
•ehaelleres  Vernenwigden  des  dnrch  die  Formen  mn- 
L'eblaaerpn  freien  S'ancrstoffs  sowie  der  zunächst  ge 
bildeten  Kotil«  nsmir«-  znr  Folge  hat.  Die  oxvilirende 
Wirkung  <les  OtVns  wird  ili-nm, ich  .»l'ijisi'tiw  jirlit.  r»ii-s 
unterliegt  keinem  Zweitel,  andt  r-is'its  könuu  roai) 
dagegen  einwenden,  dafs  man  eiurs  gewissen  (Jrades 
der  Winderhitznng  bedarf,  um  damit  die  Tendunz  der 
IS-ritöfen ,  Versetzunpn  zu  bilden ,  direct  nnd  anch 
indirect  dtiroh  Verminderung  des  Oberfeuer»  zu  he- 
kimpfen.  Znr  I^nterstatzung  s«iner  Meinung  zieht 
l.odin  die  von  P»  tt  rs  an  den  Oefen  der  Ori  iii  < 
heobaehtete  Thatbachc  an ,  dafs  der  Kupfergebalt  dei» 
Steins  bei  einem  darch  ünfsere  I'rsachcn  bewirkten, 
kilterea  Ofsiwanffe stieg.  Man  sidite demnach  scbliefwcn. 
dab  die  pjntiaclie  Schmelzung  nntrr  Hinzufngung  von 
Braabatlcnnal  nnvortheilhaft  ist»  weil  sie  einen  lan)^- 
■anfD  Ofengang  erfordert,  ein  Mehlnf«,  wrleher  mit 


ilcn  Hrgcbnisscii  der  vergleiebend«!  VenodM  anf 
I  George  Mme«  übereinstimmt. 

In  Bezug  anf  den  regelmäfsigen  Niedergang  der 
Schichten  beim  reinen  ^rri^rocefs  erinnert  Lodin 
;  daran,  dafs  beim  gewSluüidie&  Schacbtofenieluadsen 
I  die  Beschickungssüule  von  den  im  (iestelle  befindlichen 
I  Koksstücken  getragen  wird ,  die  nach  Mafsgabe  der 
fort«chreiti  nd«  n   Verbrennung  vor  die  Form  herab- 
steigen.    Beim  pyritischen  Schmelzen  ohne  Brennstoff 
ma^  die  Kolle  des  Koks  von  der  schwer  schmelzbaren 
(iangmasse  übernommen  werden  und  büngt  das  Herab- 
steigen der  Beschickungssüule  von  der  allmühlicheu 
AnilAanng  derselben  in  der  8«blaclie  ah>  es  weicht 
■  daher  das  pyritisehe  Sehmelaverfahren  in  dieaer  Be> 
I  xicbtin;;    Villi    dtT    t;i«  ülmliclifii  Schachtofenpraxis 
I  durchini>-  .it>  und  l'unditi't  Ludin  .  dal's  sich  ancn  aus 
dicsfiii  liruiide  der  Nifdri-giiiiL'  der  (»ichten  niclit  mit 
der  zu  wünschenden  Kegeimafsigkeit  vollziehen  werde. 
Eine  F(dge  der  nur  theilweise  stattfindenden  Oxydation 
der  anaaaigemden  Snliide  iat  nicht  nur  eine  mangei- 
hnfle  VerCrennnng  der  winneeneug«nden  Elemente, 
sondern  auch  die  Hililiinir  rdnes  kupferarnitn  Steins, 
dessen   Anreicheriiu;,'  siiti  n;ifh  Ijodiii   liiinpf sjlchlich 
im  Ofentiegel   diinii  die   Kinwirknnt:  \<>n  Siln^efcl 
cifen   auf  nie  Silicatu  de»  Kupfers  vullzichcii  wird, 
welche  durch  Ventchlackung  d^r  im  oberen  kühleren 
Theile  des  Ofens  gebildetes  Knuten  entstanden  sind. 
Dafe  die  durch  {nrntiaehe  Schmelaung  erzeugten  Kupfer* 
steine  giiw  öhnlicfi  arm  sind,  wird  durch  rlie  Erfahrungen 
der  I'raxis  bestätigt,  wozu  allerdings  beiträgt,  dafs  der 
j  genannte  l'rocefs  meist  ant    •  iliiiitnifsmäfsig  kuiiftr 
arme  Silber-  und  (iolderze  angewandt  ist.    Zum  .Schlafs 
fafst  Lodin  seine  Meinung  dahin  zusammen,  dafs  eine 
'  gute  Concentration  des  Kupfersteins  mit  einem  raschen 
I  Ofengang  unverträglich  ist,  ilnfs  ilberhaupt  dis  mit 
I  der  »yritisehen  Schmelaart  geniaehten  Eifaiwusfen  anr 
I  Wiedereinführung  der  RSstRUff  nnd  snm  Terlaaaen 

rlicscr  Mi'tlmdr  i:(t"iilirf  Inllirli. 

In  Ki  »  idpiuiig  auf  dir  I,nilin>*chen  Eiuw  »rte  ruuinl 
liautier  die  Möglichkiif  ein,  lafh  die  pyritische 
Schmelzung  auf  den  UUtteu  Leudville  und  oUverton 
durch  die  Extmction  mit  Blei  ersetzt  sei,  es  atimroe 
daa  mit  ihm  angeguganan  Machrichten  äbarein.  Dia 

'  Voislige>  de«  heaproehenen  YerMurena  seien  bei  bilH^vm 
Koks  und  dem  Vorhandensein  von  Bleieraen  zwnfel 
haft.  CS  empfehle  sich  aber  für  solche  Gegendi  n,  in 
dciicti  der  K<iks  selten  und  l'lnnit!ii>ienailirit  tlieut-r 
sei.  /inii  P.i  wci-if  flihrt  iiautier  die  zu  Allah- Verdi 
im  Katik.iMii;  erzielten  Ergebnisse  an. 

Donih  den  Verlauf  der  oben  besproi  henen  Ver- 

'  handlnngeo  atiheiaen  folgende  Ihinkte  festgcst«^llt  zu 
sein:  1.  Der  ursprüngliche  .\natin8Che  Procef*  mit 
sanli  nfi  ruiiger  Begichtung  und  ohne  Zuschlag  von 
Bri  iininiiterial  ist  nirgends  im  praktist  lien  .Mal'sstabe 
angewandt.  2.  Ein  gemischter  Proctfs  luil  liorizuittaler 
Begichtung  und  mit  lirennmaterialzusatz  zur  Extraction 
von  (iold-  nnd  Silberenen  bat  in  Anwendung  gestanden. 
8.  Diese  Methode  hat  aber  der  bleiiscben  Schmelzung 
das  Feld  rSnmen  müssen.  4.  Der  pjritiaohe  Schmela- 
procefs  in  seinem  gegenwtutigen  Stadinm  iat  nnr  als 
.\usiiultV].ri'( für  l>ri'niistiiffanne  (»egenden  geeignet, 
ö.  Die  dcmscilHin  aniiufteoden  Hauptnaclitheile  sind : 
ein  langsamer  Ofengang,  die  F.r/ent;unt,'  eines  knpfei 
armen  Steins  nnd  die  Tendenz  der  SchmeUofeu  m 
Versetzungen.  »>.  Die  Frage  einer  erfolgreichen  Durch- 
führung de«  pyritiacben  Srhmelaens  ist  demnach  bis 
jetzt  ung<«16«t  ^blieben.         K.  JMdmH,  Drttdtit. 
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Aeferate  und  kleinere  Mittheiliuigeu. 


Der  cofllüche  Aa8rulir?:ul1  huT  Kukie. 

Dti  \Kti\  iler  fiiL'list'lien  lifgitruii^'  Itcsrlilosseiu* 
Aust'iilir/.iill  auf  Kohlt-  in  Holn-  von  1  sh  pfr  ton  ist 
int  riiterhuusf  nni  6.  Mai  mit  i^L'en  'J*J7  Stimmen 
angenommen  worden.  I)ie  »turken  lieilenkeu  in  den 
latereNenteDkreisea*  dauern  ooch  ao;  «ie  haben  be- 
redten AasrlmRk  darin  gefunden,  daf«  es  anfllttglteb 
schien,  iils  oh  die  .\rhei»u:tl)er  des  enirlisehen  Kohlen- 
herifhnnos  mit  den  Arheitnelnnern  gmieinsehaftliehe 
Suclie  maehen  Hil  l  'lnt'li  nnrii  Generalstreik  dn'  lu- 
gieruDg  znr  l  uikeiir  xwiniifeii  wollten.  In  einer  am 
11.  Mai  stattgehahten  iterathun;s;  <les  exeontiven  Ans- 
achuaiea  der  „Mining  Aa«ocia(i<>n  of  Unat  Britain* 
wurde  indeosen  der  BeschlnfR  gefarüt,  einer  wlehen 
offenbar  von  einifjeii  Hitzk<"']tten  voriresehlapenen  Mafs- 
reijel  nicht  zuzustimmen.  l>a{je;yfen  i^elanjrte  die  Ver- 
samuiluni;  tm  folgender  für  die  ge gen artige  Lage 
liüchst  benierkenswerther  llesclilufsfussung: 

1.  Zur  Befriedigung  des  (Jeldbediirfnisses  der  He- 
giemng  nnd  um  Zeit  fiir  eine  gründliche  Kni|U<^te  au 
gewinnen,  ist  der  (leldbetrag,  welcher  dnrch  den 
Kohlenzcdl  aufgebracht  werden  soll,  liundi  eine  Steuer- 
Umlage  .luf  die  gesammte  vorjülirige  Forderung  tles 
V'ereinigtrti  Kii;nv''r«ir|i>  zn  .■ilu-ln-u. 

2.  I  tu  I  i  Ii  liüiH  l'arlument  ist  ein  unparteiisches 
Schicii-.L''i  ii  lit  einzusetzen ,  das  mit  weitgehendster 
.Miichtliefu|niifs  ausgestattet  werden  soll^  um  die  Wir- 
kung des  IvohlenQusfuhrxolleB  nach  allen  Richtongen 
hin  genau  prQfeo  zu  kännen. 

In  einer  gleichseitig  «>t4itt^habt<>n  A^eraamnilnng 
der  Hergarbeiter  spraeb  ihmii  ^il  Ii  •  lu  nfall-  gegen  tlen 
(ieneruistreik  au»;  mati  gluuht  jt,du(  h  auch  in  den 
Kreisen  nicht  daran,  dafs  <la-o  .\usland  den  Zoll  allein 
trag<en  werde  nnd  will  deshalb,  da  man  von  dem  Zoll 
einen  Kintlufs  auf  die  Kühne  befürchtet,  auch  die  Ver- 
anvtaltang  einer  Knqnite. 

Dann  entstehen  in  Bexng  auf  die  Erhebung  der 
St. IUI  f..rl\v:ilir<»ud  neue  Frugen.  So  ist  man  sieh 
iiMi  Ii  uii  lit  kku  darüber,  w<'r  für  die  XaMniiL'  der 
Steuer  verantwortii' Ii  /><  uiiiclien  ist,  ob  l'ali  ntl.i  t  nu- 
störte  (Urikettsi  »'liciitulls  dem  Zolle  unterliejjeu,  wie 
es  mit  der  .\b«  i<  I. inug  der  vor  Kinrübrung  des  Zidls 
«bgeitnhlo88«nen  Vertrage  sebalten  werden  aull,  endlicli 
auch,  wie  Bunkerkohle,  die  ja  manchmal  unterwegs 
angesrilfen  wird,  zu  verzollen  ist. 

Der  Streit  dreht  sich  ferner  darum,  auf  wessen 
Schultern  die  Last  de¥'«'Koblenr<dles  fallen  wird.  Ks 
kommen  dabei  vier  Klassen  in  lletracht:  I.  dieZeehen- 
liesitxer,  2.  die  Kohlen  Ii. millii  und  Vei-schiffer,  Ii.  die 
Verbraucher  und  4.  die  Bergleute.  Während  Sir  Michael 
Hieks-Beach  überzeugt  zu  sein  scheint,  dafs  der  Zoll 
auf  die  Verbraoeher  lillt,  glauben  die  Bergarbeiter, 
dafs  sie  die  Kosten  oder  einen  Theil  «lavon  zu 
trugen  Imln  ii  werden.  Von  Interesse  ist  i!ic  fijL'ciide 
l^erechuuiig,  web-be  Thonia-s  Tavior,  der  Vori*itzendc 
lier  Zecbenbesitzer-N'ereinigung  von  N'orthumberland, 
in  den  „Times-  austeilt :  Wenn  uiau  > on  der  rund 
11' <  Millionen  Tonnen  betragenden  Fonlerung  des 
Beairkes  10  7«  für  den  Eigenverbronch  der  ^.hen 
absieht  nnd  femer  rechnet.,  dah  von  der  gestammten 
M-rkaufteu  (Quantität  '^0  ausi^eführt  werden,  so  iiiaehl 
der  Zi/Il  nicht  weniger  als  8'  »  Pern  e  f.  d.  Tonne  oder 
12  von  dem  (i  ab.  betragenden  iMircbsehnittswertii 
der  Kohle  loco  Zeche  in  den  letzten  20  .Jahren  aus. 
Kecliiift  mnii  weiter,  dafs  eine  Zechenanlage  mit 
I  Million  Tonnen  Förderung  rund  10  Millioneü  Mark 
k(»Ht«-t,  w>  mnebt  unter  gleirhen  Verbaltnis«en  der 

*  Vergl.  „Stahl  und  £i»eu-  liiUl  S.  -ItiU. 


Kohlenzoll  7'  <"/«  vuiu  Kapital  aus.  —  Folgende  l'ciier- 
sieht  über  die  Vertheilnng  der  Kuhleaauaführ  in  den 

letzten  ilri  i  .Tuhren  wird  noch  von  Interense  sein. 
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Nibi-M  der  in  letzter  .\usgabe'  srli.iri  ireiiieldeteii 
Zusamnieiilegiiug  von  fünf  giofsen  Masrhuicufabriken 
der  I>amj>fiiiascliineu-  und  Itergwerksmaschinenbranehr- 
sind  noch  \'erhandlungen  im  < Sange,  um  fünf  grofsr 
Sohiffswerften :  die  Newpi  i  t  >  ■  ws  Shinbuilding  i.  Dry 
Dock  Comnanjr,  die  Union  Iron  Works  in  San  Fran- 
cisco, die  New  London  Shtpbaildiug  Companv  in  K«« 
London,  t'onn.,  die  Ciescent  Shipyards  in  klizabetb 
bort,  N.  .1.  mul  die  Hiith  Iron  Work«  and  tbe  Katti 
WindlaTs,  Company  in  IS.iih,  Mnnir  zu  •  inii  in-^rll 
Schaft  zu  vereinigen.  I>a8  Kapital  wird  auf  70  Mil- 
lionen /  atigegi-ben;  die  Führung  hat  daa  Bankhaa« 
M.  W.  Po«r  Cv.  in  Kew  Vork  übemonimnn.  Die 
Geaellscbaft  soll  n.  a.  beabtiehtigen,  in  New  York  «ine« 
dar  gröfsten  Txt.  kendoeks  zu  erbauen. 

Im  Kohleabcrgban  scheinen  auch  ähnliche  IW- 
sirrliiiiii^i  ii  im  (iangc  zu  --ein,  l>ir  au  dn  1  ,ii  t(Tiiii:4  von 
Kohle  nach  New  OrieauH  hauptsachiich  hetiieiliften 
(iesellschaftaa  aollen  unter  Ffihrung  der  Monon^hel» 
Coal  Company  «ine  Vereinignag  mit  der  Viiginia  und 
Alabama  Coal  Company  anltiTban.  Auch  »II  die 
Tennessee  Coal,  Iron  and  Railroad  Companv  im 
stehen,  sieh  mit  der  .Slofs-Sheffield  Steel  and  Irnn 
Cuinpan\  zu  \rreinigen,  Ii.  c>  wuiil'ii  lin  iMili  Ji- 
zwei  bcdeuu-iid*ten  l'aternehmen  der  Kohlen  nml 
Kisen  Industrie  in  den  SSdataaten  xnr  einer  Finna  ver- 
«ehniolxen  werden. 

Was  die  United  State«  8teei  Contoration  betriflt 
ao  iat  der  PMts  für  Schienen  vom  1.  Mai  ab  von  Stt 
auf  SR  ;  erhSht  worden,  wibrend  er  fBr  Knippel.  fÄr 
deren    Lieferung   die  (ie^fÜM-Iiaft    fast    das  M  >:ni|-' 
besitzt,  von  I6'/j  $  im  .September  vorigen  .lahn» 
niHlilich   auf  24  f   eni])orgerückt   ist.    Diese  IVei» 
erhöliungen  sind  nicht  in  Kinklang  zu  bringen  mit 
der  gleichzeitig  auftretenden    Hehauptiing,  dafs  dif 
..Corporation"  in  Bcf<dgimg  ihres  allgemeinen  Unnd- 
Satzes,  di«  Pretm  niedriger  vi  halten,  aneh  die  En- 
pi'ei?-c  fia   1901   litnüfsigt  habe.    Der  Basispreis  (»t 
ein    Kr/,  mit   i>.i"^.<   Kisen-,   U,Ol.'>",»   i^hospli»]  uji-i 
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10"'«  Krurhtigkeits-Gehalt  war  im  .lahre  1898  2,76/, 
im  2.95  ^,  1900  5,50  /,  1901  4,25  /.  Der  Preis  ist 
smiiit  um  1,25  f  nioilriger  als  im  \i.ripen  Jahre;  e* 
ht  diese  Herabsftzunij  iiuch  diu  m  vfrstämllicher,  als 
sie  offenbar  nidit  auf  ilic  ^.CDrporation  ',  wel<  he  sicli 
die  Krxe  selbst  liefert,  sonderu  aot'  ilie  aiirsensti-lu  iuli' 
LoncarrL-nz  zuriit-kzarüliren  ist  und  lt't/.tt>re  natürlirli 
du  Bettraben  bat,  ihren  Abaats  «och  im  Wettbewerb 
mit  der  8teet  Cor|ioration  sicli  in  «ißbem. 

Wunderbarer  nRecord^  eines  Hochoreii^.* 

Der  H"choffH  H  «it-r  Kilarar  TlH»m.si>n  (iru|i|)e  für 
BeKsemerstahl,  der  Carnegie  Steel  Co.  g'ehiTijr,  hat,  ' 
wie  „Iron  A^"  bericlitet,  einen  Aeeord  in  der  Er-  | 
iru^ung  in  einer  HSttenreise,  wie  er  noch  niemals  anf  | 
der  iMiizeu  Welt  vorgekuiuun  ii  i>t.  Uii'scr  OtVn  hat  | 
vifiii   13.  März  Iiis   Tum    l.  Mai  I'-Hil    Murireiis  | 

lUOÜ(M)Ot«ns  des  iiia)  kt;:;iii','iL'Mi  i  >! mdiird ;  Hi  sseiner 
Uuhfiüens  erzengt.    1  »enteilte  ist  27,t.^2  iii  Imih,  hat 
<i,l)H5  in  im  Kohlensark,  8,96  ni  im  (iegtell  und  ii  Formen 
«on  152,4  nini.   Der  Ofen  ist  vom  29.  Mai  bi«  17.  Juni 
IflM  wegen  eines  Streilc«  im  Connellsvlller  Kolce-Kerier 
«.'dämpft,  Sonst  ali.  r  unans^esetzt  im  Hetrielie  jrewi'Nen. 
Vi»n  diesem  Still>tan>lt;  :il»jresehen.  hat  der  Ofen  dnr<  li- 
sohnittlicli  895  tons  (wi  ini  ti  us   vnn  KJIG  kg  gleich 
4ül,.1  t)  erzeugt.    In  den  ersten  G  Monaten  des  sieben- 
jibrigen  Betriehes  ist  der  Ofen  nur  •schwaeh  geblasen 
worden  mit  einer  Maschine  mit  2  Cvlindern  von 
im  mm  Uebter  Welte.   Naehdem  wurde  der  Wind- 
dmck  erliüht,  nnd  wenn  man  diu  Zeit  de«  schwtteheren 
BlaienH  berücksiehtigt,  hat  der  Ofen  dnrehsehnittlieh 
-lüO  tiMis  erzeugt,  abgesehen    von  den  kh  iin  i .  n  Stül- 
ütatiiirii.  \Me  sie  hei  Jedem  Hoeli<jfonbptriehe  vorkommen. 
lifL-s  ei/euj/te  ]l4)hei8en  xoll,  wie  schon  ge,<agt.  markt' 
gangiges  Besitemereisen  sein  mit  etwa  1  %  Hilicinui, 
Phus]iliur-  nud  Schwefelgehalt  wie  gewönulieh  nnd 
einem  Mangjtngehalt  von  0,&)  bi»  0.70  7«.    D«r  Ofen 
bat  keinen  selhstth)itig«'n  Ki|i|iaufzug,  sondern  wird 
Da«'!i  ilfi-  aiteii  Art  initt-l^  <iirlitw:ii;'i-ii  iiii-I  Aufsehern 
beschickt.    Es  tst  ijirtij:?i€hligt,  aiuii  dieseir  Olen  hei 
der  nächsten  neuen  Zustellung,  deren  Zeit  aber  noch 
nicht  abzoüehen        t  tienfnlls  mit  einem  selhntthätigen 
üpfaafng  und  au  li n d  \  erhessernn^gen  xn  versehen, 
w  ihn  «nf  die  bedeutende  Bneaagnngafilhiekeii  dea 
neien  Carrie-Ofenn  in  Ranktn  xn  brinfen.   Der  Ofen 
ist  noch  in  gutem  Zn-ilatufi^  nnd  man  nimmt  au.  dafs 
noeli    zwei  bis  dit  i  Jahre  laufen  ksrnn    und  dajin 
|.Vj()ii<i(»    Inns   riv.<ii<,'t   haben   werde.    Bieser  ohne 
gkit  iiiu  da?>teheiide  Ofen  »ei  von  vielen  bedeutenden 
europäischen  Kisenhiittenlenten  befliehtigt.    Die  Kng- 
iinder  bitten  bettätigt,  dafa  kein  Hochofen  in  Knropa 
je  eine  aolehe  Erzeugung  j^habt  habe.   Es  «et  iwar 
rieblii,'.  dal«  kleine,  altmodisi  lif<  Hoehüfen  in  Fii^,l;uiri 
25.ialii-i-  ununterbrochen  im  Hetriehe  gestanden  Kuttiii, 
aller   sie   s.ien    tim    mit   J  bis  4  l'fund  Winddruck 
geblasen,  wahrenil  man   in  Ainerika  ilurehsehnittlieh 
mit  1.5  Pfund  bln^i-.    Di  i'  '>fen  H  ist  fnit  seiner  ersten 
Znsteilung  am  27.  Februar  1890  **  anj{eblnaen  nnd  am 
34. DeoeinW  180S,  naehdem  er  488000  tona  (in  1016  kgj 
Besscmer-Koheisen  erzengt  hat.  ausgeblasen  worden, 
um  neu  2nge.«>tellt  zu  werden.    Kr  wurde  dann,  wie 
schon  ühi  ii  i;Hsagt,  am  Iii.  .^1.1I■/  IH04  zu  '\<y  i'  tzigen 
Uüttenreise  wiidiT  angeblasen.    Dieser  „Ke  .ril"  für 
eine  so  lange  Huttenreise  mit  einer  so  yt  ifsxj  Kr- 
lengnng***  ist  nuoh  nicht  dagnweaeo.   Aber  uidtt  nur 

•  In  _Iron  Age"  Nr.  19  vom  9,  Mai  1901  S.  24 
erschien  <iipr  Artikel  unter  der  obigen  UeberachrifU 
*•  Fiirna.e  !I  wa-  blown  in  Ott  her  mniden 

lining  Fehruary  27  IblH). 

•**  4tK)  t  mit  den  Krzen  und  dem  Koks  würden 
wir  auch  noeh  wwhl  niaeheu  können;  immer  aber  sind 
das  noch  keine  701  t  Siehe  «Stallt  und  VAmü-'  iWi 
H.  2B4,  :i50,  m 


die  Ednr  Tbonuoa- Hochöfen  sollen  anich  «nfs«v 
ordentlfciie  Betrlebserjifebnisse  geliefert  haben,  sondern 

diese  windoii  amli  iJeii  Kdijai  ThoniRon-Stahlwerken 
nio'iigewiffieii.  Dieselben  luilit  n  im  April  75000  tons 
(ZU  lOlG  kg)  Hlöcke  erzeugt,  und  nabe/n  an  62000  tons 
Schienen  gewalzt,  die  gröfste  y.ty.ni'^nnr^  seit  HeKtehen 
des  Werkes.  Ks  ist  boabsiehtigt,  auf  den  Kdgar  riinm.son- 
Werken  700000  tons  Schienen  im  Jalirc  herzustellen 

LnadirbthieliKfUlell«  MateklMM  Ik  KoHuieiikfti 

Von  weleher  Hedentnng  der  Hau  landwirthi^ehaft- 
lieber  Uascbinen  fdr  Chicago  ist,  erbellt  ans  einer 
Hittheilnng  des  „Iron  Age^  Uber  dessen  Bedarf  in 

Kisen.  Iliernach  bat  im  verr^ungenen  .fahre  eine 
dortige  Fabrik  laiulwiiths«  balilieher  (leräthe  allein 
65000  t  Stab-  und  anderes  Walzeisen  und  ni'  lit  weniger 
als  5ö(M)0  t  Roheisen  gebraueht.  Kine  andere  Fabrik 
derselben  Art  verschmilzt  täglich  itt  Capolofen  nicht 
weniger  als  850  t  £insata,  davon  nar  etwa  ein  Drittel 
Schrott.  HanfitalMatzgeblet  fBr  die  Fabricate  ist  der 
Westen  Nordamerikas  selbst,  aber  es  ist  bekannt,  dafs 
auch  grofse  Mengen  der  Ueräthe  nach  fast  allen 
Ländern  <lei  l-^nle  ausgeführt  werden;  im  besonderen 
sollen  nncli  der  Levante  iu  letzter  Zeit  ganze  äcbifl's- 
laiiungen  amerikanischer  landwirthaehulUdier  Ha« 
schinen  gegangen  sein. 

Der  hiiltncation  landwirthsehafltlicher  Maschinen 
wird  für  den  Chicagoer  Kisenniarkt  ganz  beeundere 
Bedeutung  aus  dem  (i runde  beigemessen,  weil  sie  «ine 
verhältnit'-mal'siL,'-  les/elniiil'^iLT''  nml  üir  .Misat/  ein  sehr 
sicherer  ist,  obwoiii  niit  •lern  1  mstaud  recbueu  ist, 
dafs  ilie  Farmer  ihre  Kinkäufe  erst  zu  Beginn  der 
8ai»on  zu  maehen  pflegen  und  dann  auf  sofortige 
Liefemng  bestehen.  Die  Fabrieanten  nind  daher  ge- 
awaagiBnf  fllr  den  plütalich  eintretenden  JBedarf  auf 
Vormth  sn  arheften :  da  sie  aber  andererseits  ihre  Ab- 
s<diliisse  auf  Tahresliefennig  zu  machen  iiHegen  und 
sie  regelmsl'sig  ubnelinien,  so  ist  es  bei  tlem  grulaen 
Itedarf  verständlich,  dal's  sie  als  das  „Uiickgrat*  des 
Chieagi»er  Kisenuiarktes  bezeichnet  werden, 

HninbbUaas  des  ^mImImh  Werfcieiiffaiaaehla«!- 

bnnes. 

Die  schon  im  vorigen  Jahr«  wahrnehmbare  Be- 
wegung halt  im  lanfenden  Jahre  an,  nümlieh  die  er- 

h>  lilii  Vic  Verbesserung  '^'"^  \'i'rliältiiissrs  /uiM  licn 
Kin-  unil  .\usfuhr.  \\  iilueiid  lui  t  i  sti  n  \' ii-rtt  l irit'i 
1900  die  Eininhr  n.Tli  20:12  t  betrutr  nnd  dii-  Aus 
fuhr  gleichzeitig  22(4  t,  ist  im  ersten  Vierteljahr  IWI 
die  Eufähr  auf  550  t.  <lie  Ausfuhr  anf  20{K)  t  zurück- 
gegangen, mithin  also  betrug  die  Einfuhr  im  .ersten 
viertidinhr  IflOl  nur  stark  86 Ansfnbr,  wShmid 
sie  ihr  gleichzeitig  im  Vorjahr,  bis  auf  wenige  100  t, 
gleiclikam.  Amerikanische  Masejiinen  bilden  iiinner  nr>cb 
den  Haupthestaiulthcil   ■K  r  Kint'nlir.   sie  lietniiT  899  t. 

Das  Krgebnil's  des  ersten  Vierleljahis  kann  den 
deutsehen  Vokswirth  und  die  deutscnen  Werkzeug- 
maaelunenfabriken  betriedigen.  Ist  auch,  \vohl  infolge 
der  allgemein  gedrflckten  Oflschifteluge,  ilie  .\usfahr 
um  stnri:  H>0 1  /u rückgegangen,  SO  ist  diese  Abnahme 
doch  ^'tiuiu'  u^genüber  der  Dedeutenden  Verringerung 
der  Kint  ilii  nnrl  es  ist  ferner  zu  berücksichtigen  dais 
die  AuäIuIu  im  letzten  Monat  des  ersten  Vierteljahrs, 
also  im  März,  921  t  bei  rüg,  also  gegen  die  Vormonate 
erheblich  gestiegen  ist.  Man  kann  daraus  wohl  den 
Schlafs  ziehen,  dafs  der  cieutsche  Werkzeugmaschinen- 
bau mit  Nachdruck  nnd  Krfolg  bemfibt  ist,  seine 
Htelinng  im  Ansfahrgennhift  rn  behaupten  und  fort- 
zuentwickeln, wie  er  gleic  hzeitig  den  inl  in  ben  Me 
darf  fast  völlig  zu  decken  und  die  ausluudi!>«.he 
Einfhhr  znriickzuhniten  imstande  ist 
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MI2  Stahl  und  Eisen. 


Mtratt  und  kMntre  MiUheiluHgtn. 
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Eipfer*EneB^Bf  der  Erde. 

Der  ttblichen  Jeiuretüberaicht,  welche  die  Firma 
Henrr  R.  Verton     Co.,  Limited,  in  London  giebt, 

entnfliinfn  wir  naihstfliondf  Zusaiiinienstollunp  der 
Kupfer- Ktzcultuii^  ili  i  W  elt  m  dfii  letzten  rünf  .lahren. 
Wir  Hclicii  «luruiis,  liuf.'«  dii'  <lfiit><-lic  rniiliutiou.  wclrlic 
haoptsäclili)'))  liekauntermafsen  von  Mansfeld  kummt, 
DMin  einem  vorübersehendeu  AulBcliwiing  im  Julire  1899 
wieder  neheia  auf  dem  Stand  der  frAheren  Jahre  an- 
relangt  iat;  wir  eehen  ferner,  dafb  die  Verifinigten 
Staaten  mit  557»  an  der  Gerammtlieferung  allein  be- 
theiligt sind,  sowie  dafs  in  Australien,  Peru  und 
Mf'xiku  die  Zondime  im  leisten  Jahr  nicht  nnerheb- 
lieh  war. 

Kupf«r-Kr>!<>uguni;  der  Erde  IBM  bis  1900  in 

trror^tcn-.  /II  2M0  Pfd-  iMiirl. 
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IN«  PrMbiMka  9laatwtMBkahiT«nralta»v  In 

dem  Jahneehat  1808  Ui  1900. 

Der  Bestand  des  prenfsisch -hessischen  Kisenhahn- 
netxee  nmfafste  am  1.  April  1900  zusammen  30848  km, 

davon  lUV.,  Hiiiijitliiiliiien.  3:5,ö".i  vullgparige  Neben- 
liahnen  unri  0,5  '  ,i  Scliinalspurhahnen. 

Von  den  in  l'reursen  beloifeneii  •2l>!tl4  km  riit- 
lullen  last  zu  glciehen  Theilen  auf  die  ustlichen 
I'ruvinzen  1B585  km,  auf  die  westlichen  1888Ahm. 
Aof  1000  Einwohner  kommen  im  Osten  8,80  km,  im 
Westen  7,97  km  Eisenbahnen ;  anf  100  km  Fliehen- 
inhalt  im  Osten  6.7H  km,  im  Wes^ten  9.15  km,  was 
hei  der  viel  dichteren  Hev-ilkiTunu  rjes  Westen^  nicht 
w  luidernelimeri  k;mu.  i  Kinvv  (ihm  i /alil  IS!»'.»  :iiit  .Ihk 
(Quadratkilometer  in  i'reufsfu  95.  im  Osten  8<t.  im 
Westen  115.)  Die  Zahl  der  Stationen  hat  sich  seit 
1890  am  45,17*  vumehrt  nnd  betiügt  jetat  in 
gaaaan  5888w 

Die  Zahl  der  Beamten  und  Arbeiter  hetnig  1899 
rund  345600,  etwa  85 mehr  als  1889.  Die  Zahl  der 
Arbeiter  allein  hetni<r  lHH<t  nind  •i'iStKlO.  27";«  inelir 
als  1889.  In  diesem  Zeitraum  ist  der  Durchschnitts 
lohn  der  WerkstÄttenarheiter  von  ,»  anf  1128.^. 
der  der  Hetriehs-  und  .Streckenarbeiter  von  <i31  anf 
Ki9  ,  k  gestiegen,  d.  h.  um  rund  80  besw.  887*. 

Die  Aaadü  der  beförderten  Personen  (18^  fast 
654  Millionen)  ist  uro  135,6*/«.  die  der  Personen- 
kilometer um  94.5  "  i  i^estieiren.  Die  (hirrhsehnittliohe 
Kinnahme  für  die  Person  sank  von  88  auf  62  ^  oder 


um  29,5%,  die  fiir  ilas  Personenkilometer  von  'i,0!> 
auf  2,<i5       oder  um    14.2  "/o,   die  Gesanimtxahl  der 
iM'ioi  ii' rti  ii    1 1  iitiTtoii nci;    ]--t   \  oti   rund    11!*  Millionen 
;  uut  rund  2(Hi  Millionen   am  ti8,5'/t,  die  Anzahl  der 
gefahn-nen  Tonnenkilometer  von  rund  14,5  Milliarden 
:  auf  rund  24  Milliarden  um  63,7  */o  gestiegen.  Der 
Ilauutantiieil  dieser  Steigerung  fUlt  an?  die  AnsnahnM- 
;  tarife  in  Wagenladungen  von  10 1  nnd  mehr,  wo  sie 
nicht  weniger  als  121,4  %  beträgt,  während  der  Ver- 

.  kelir  niirli  Si  iiiltariflll  und  den  .Ansnahmetarifen 

]  für  \\  ai^t  nluilun^en  von  5  bis  10  t  abgenommen  hat. 
I  Die  Verkrlirsdii'liti^rkeit  auf  das  Kilometer  Betrieba- 

linge  hat  um  28,4  %  zugenommen. 
'         Der  Steigerun|r    des   V^erkchrs  entüpri<-ht  «ia» 
I  Steigerung  der  fiiBBahmea  des  Otterverkehra  «tm 
'  52,7*,'o;  auch  die  kilometris«he  Einnahme  an«  den- 
sellien  ist  um  14,9 gestii  L'cn.    Dnliei  ist  die  durch 
si  linittliche  Krai  htL'el>ülu    f'iir   1  tkm   von  :i.81  im 
I  Jahre  lH«!t  auf  :ijyb  ,)  im  .luliie  1H<19  L'eiall'-n  Der 
Antheil  der  .\usnahmetarife  am  tresanimtverkelir  höh 
I  sieh  dun-li  zahlreiche  Verweisungen  iler  Güter  de» 
j  Hassenverkebrs  ans  Specialtarif  in  in  die  Reihe  der 
I  Ansnahmetarifr  ron  46.7  <>/«  anf  82.8«^:  der  AbAmII 
der  nitnlrigsten  Tarifklasscn    S']i"-i  i  iltarif  III  und  Ana- 
nahmetarifc   für  \idlr  \\  ;if;enladuiii:i.n)  am  Oesammt- 

verkehr  stieg  von  7s  ;iiit  79.5"... 

Das  Anlagekapital  der  preufsiscli  ■  hessit>chen 
8taat-l-!ihn.  11  hatte  Knde  18W  die  Höhe  TO» 
.  7811 001 Jf  (einscbUelsliob  247386105  .4^  fnr  die 
I  hessiaehen  Bahnen)  erreielit,  md  versintte  sieh  1898 
mit  7,28» o;  anf  1  km  Bahnlänge  entÜel  ein  Aalage- 
kapital  von  258  482.^.  Der  Betriebsfihersrhnrs  betrag 
im  letzten  .lulir.'  .">rtH  Hlfl  MO  . für  1  km  Betrieb«- 
lange  1H70H  tl  ^'e:renülier  1»):$;14  im  .lahre  1889. 
Seit  dem  .lalire  1H,S2  sind  nu  lir  als  «  Milliarden  Mark 
an  Ueberselinssen  ans  dem  Staatsbahubetriehe  erxielt. 
nmi  davon  mehr  als  .H  Milliarden  Mark  anr  Verxinsang 
der  Eisenbohnkapitalsehuld,  mehr  als  900  Millionen 
Hark  snr  Sehnldentilsrnng  nnd  eine  Summe  von  mehr 
als  2  Milliarden  Mark  zu  Zwecken  verwendet  worden, 
fBr  welche  sonst  andere  Einnahmequellen  im  Staata- 
hanslialt  hiitti-n  ersohloesen  oder  Anleihen  aofgni<nBB«n 
werden  müssen. 

In  das  Jafarsehnt  1890  bis  1!»00  sind  anfser  der 
Verwendung  von  Itt  MilUoDcn  Mark  für  die  Ver- 
•taadidrang  von  Privatbahnen  888600000  f«r  dir 
Krweitenmg  und  Vervollstilndigiinc  lies  Sf.iatsci^en- 
hahnnetxcs.  sowie  von  17.5  Millionen  M 
Förderung  "les  Hmies  \on  K  lemlmlinen  \  erw  endet 
worden.  Während  bei  Inkrafttreten  des  Kleinbalio- 
gesetzes  von  1892  90  KMnlmhnnnternehmungen  mit 
einer  üeaammtliioce  voa  rnnd  1085  km  vorhaaden 
waren,  betrag  am  81.  Min  1900  die  Zahl  der  Ontsr- 
nehmnngen  320  mit  einer  Qesammtlingr  von  7267,5  km 
nnd  einem  Rankostenbetragie  von  rund  604  Millionen 
Mark.  Von  tliesen  Kleinhuhnen  dienen  Uti  \nr- 
wiegend  den)  Personenverkehr  der  Städte  und  Vopjrt*. 
77  dem  Handel  und  der  Industrie  nnd  H9  vorzugsweise 
der  I.andwirtbsohaft.  Das  Schlnfsergehnifs  dieses 
Jahrzehntes  der  Prenlh.  Staatseisenbahnvenraltnng 
ist  dabin  sihhiibih wmflwiiiiiii ,  dala  nMceBflbar  ciMr 
EinBabmeverminderattg  des  Personennionieten 

8,09  auf  2,65  7  'h*s  (fütertonnenkilometers  von  3^1 
auf  8,.55  die  Verzinsung  des  .Anlagekapitals  si'h  ge- 
holien  liat  \on  i;.-J7  "„  im  .lahre  IHMD  'iH)  auf  7.28"  ., 
im  Jahre  1900,  trotzdem  dieser  Prorentsati  im 
Jahre  1891  92  auf  4,91  «/o  zurückgegangi  n  w  ar. 

Unter  diesen  Umständen  ist  es  erklirlick,  da£» 
bei  dieser  Verminderung  der  Eiandunea  fBr  1  Uiter- 
tonnenkilometer  um  nur  0,26  in  dem  abgelanfteMl 
.lahrzehnt  Wünsche  auf  weitere  nnd  erheblichere  Tarif- 
ermai'signngea  im  Gülflirvnrkehr  immer  Icbhiller  her- 
vortreten. 
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Wdffetdehre.  Vnii  H.  Will«',  (i.'iiti  itlniajnr  z.  D. 
S.  Auflage.  Berliu  lUOl.  Verlag  vou  K.  £i&an- 
wboitdt. 

Der  Ende  des  Jahres  lölKi  ersrlnVii«  n.  n  I.  Auflage 
Mjiner  Waffenichre  lieft  di-r  Verfasser  Htliun  nach 
4  Jahren  einen  1.  Theil  derselben  in  2.  Auflage  folpin, 
«eil  das  Bnch  schon  seit  längerer  Zeit  vollstiindig 
vngriffen  war.  Üas  Fertipitellen  des  II.  Tliciles  ver- 
lligarte  «ich  j«dodli,  weil  «■  ^boton  enchien,  die 
Monten  liedaitsnnen  Forleehntte  im  Walfcnwesen, 
vor  allem  die  bei  einigen  Feliliirtillt  rien  schon  darch- 
yetuhrt^,  hei  fast  allen  in  Antriitl  ^(.nommene  Be- 
»a^iiunir  mit  Srhm-llffut'ri/r-i'liiitzrii  )ii(iL:li'li>t  riii- 
gebend  brruiksichtigen.  l>ie»e  Kiicksichtuahuie 
war  t»  auch,  die  eine  Trennung  des  Buches  in  zwei 
Tkeile  noihwendig  machte,  von  denen  der  ente,  die 
ScbieA*  «nd  Sprengiuittel  nnd  die  Handfeaerveflte 
ainfa«»ende,  hereit»  im  Herbst  189(>  erschien.  Ibin 
ist  der  II.  Theil,  der  in  drei  .Xhsrhnitten  ilie  Geschütae 
nebst  SohielVlu'darf  und  die  Fahriseuge,  da-s  Srhief«en 
und   die   litterarischen   Quellen    behandelt,  kürzlich 

S folgt.  Dus  Buch  ist  mit  seinen  nahezu  lOOü  Seiten. 
B  Textbildern  und  H  Tafein  etwa  tat  den  doppelten 
Untog  der  1.  Auflage  angewachsen.  Dm  Heiir  hat 
Ketnahe  ganz  der  dritte  Abschnitt  in  Ansprach  JK- 
nommen,  ein  Beweis  fiir  di«  Fracbtbarkeit  der  öe- 
>  hutztcchnik  in  den  letzten  Jahren.  l)abei  hat  der 
Vfri'aiMser  in  der  ihm  eigenen  geflilligen  und  doch 
knappen  Korni  des  Ausdrucks  alles  zu  erwähnen  ver- 
aiieden,  was  zum  vollen  Verständnifs  des  zu  besprechen- 
dsD  (legenstande»  nicht  eifurderlich  ist.  (7nd  Auch  hat 
•r  mit  liöchst  nnerkennenswetther  Orfindlichkeit  alle« 
Wiiseiimrerllie,  du  irgendwo  in  der  Litteratiur  an  die 
OfffentlicUkeit  gelangte,  in  den  sehr  übersichtlich  ge- 
ordneten .Stoff  in  «niremessener  .\usführlichkeit  ein- 
^f-fiiirt.  f)a>  Fiiirh  « ir>i  >ii>\sijlil  ilciti  SuMatcn,  als 
itwh  dem  l  ec^hniker  ein  vortretiliches  Handbuch  zum 
Stadium  *\m  Waffenwcsens  in  wigsenschaftlidier,  wie 

Snktiscber  Beiiehnng  «ein.  Dem  Techniker  werden 
ie  ebenso  klaren,  wie  treffenden  Hinweise  auf  die 
Praxis  hinsichtlich  der  /w rckiii.irsiL'kiit  iIit  äffen 
für  ■li'ii  Friedens-  unil  Kric^'-sgi/liniiii  ii ,  die  tür  die 
Hpriti'llung  aller  Watf'^n  im-  tiu>.  'ii-m  Auiri-  MTlonm 
werden  sollte,  besonders  willkommen  sein.  Der  aiil's«ir- 
urdentlich  reiche  Lilteratumaehweifl  erleichtert  ein- 
gehendere Stadien.  j.  C. 

Tethnisdws   Aiiskunftsbuch  für  das  Jahr  1901. 

Von  Hnbert  .Toly.    Leipzig,  K.  F.  KQhler. 

PreiB  in  Leinwand  gebunden  8  ■  M . 
Dac«  nunmehr  im  achten  Jahre  und  in  achter 
Auflage  emchienene  Nachschlagehuch .  welches  in 
»einer  Art  einzig  «lasteht,  hat  uucTi  in  der  vorliegenden 
Anigabe  wMdwno  durch  AafiMbue  einer  srofsen 
Anahl  n«ner  Artikel  eine  weaentliohe  Erweiterung 
»•rfahren.  Vott  '1<  n  tfrhnischen  Kalendern  unterscheidet 
^  sich  dadnn  Ii.  die  Artikel  in  alphslwtischer 

Reihenfolge  brin^'-t  um!  »iHm  i  ilim  Preise  an>rii  ht.  Das 
Werk  ist  »einer  ganzen  Kiariclitiiiu;  nach  für  jeden 
Techniker  nis  unontbehrKch  in  beiMli>hnen. 


('ommniioratiiy  Hrn-fixfs  of  the  7SÜI  Unbffnoty 
of  tiw  FrunkliN  ln.-ttHute. 
Da«  elegunt  und  mit  vielen  Bildern  ansgcstattetti 
Buch  charakterisirt  sicli  aU  eine  Festschrift,  die  bei 
*'elegenh«it  de«  75jährigen  Bwtohou  de«  „Fraiiklin 
Institute''  in  October  v.  J.  heransgtgeben  worde.  Dies 


von  Philadelphias  grSfsteot  Bürger  begründet«  Institut 
hat  zur  Foraemiig  der  technologischen  Wissenschaft 
in  Anxrikii  iiufserordentlich  beigetragen.  Zeugen  dafür 
sind  die  14ö  Bünde  des  .,Fninklin  .lournal*":  anfserdem 
hat  das  Institut  durch  regelinärsige  Vorlesungen  sehr 
nützlich  gewirkt,  zu  welchem  /wecke  sich  verschiedene 
.\btheiluDgen  bildeten,  nämlich  für  Chemie,  Elektricitfit, 

j  Betgban  uml  Hütteowesem,  Uaschinenban*  nnd  Ingeoiear 
wesen,  Physik  und  Astronomie.  In  allen  diesen  Unter- 
ahtlii-iliniLicii  wur<len  bei  dieser  (lelegeiilii  it  F(StM>r 
tru^'«-  ircliiiltrii.  Den  Lesern  von  .,StH!il  lanl  Ki-ieii- 
ist  invlii-Ndii'.lcrr  rill  Vi.rtni>;  \<<\\  IntiTcssi-,  v.cli-licii 
der  Heniur  der  uiaerikauiisi'ben  Lisenhütt«'nleut«,  Mr. 
John  Fritz  von  Betblehom,  über  die  Kntwicklnng 
der  Eieenindostrie  in  den  Vereinigten  Staaten  währana 
der  verflossenen  75  Jalire  hielt;  oSe  Ahhandlune  bietet 
nns  zugleich  das  bochint('rf<«8ante  Lebensbild  eines 
Mannes,  der  sich  aus  eitrcm  r  Kraft  von  kleinen  Anfängen 
a^l^  /ütii  iiiiiriM  lii  nstcn  imd  beliebtesten  HUttentnanne 
der  \  •  i  i  it!ii:t(  n  StHiitcii  emporgeschwungeu  hat.  Anfser- 
dem >in<l  <ii>  [ii:tt  r  Vursit.z  von  Birkinbine  geführten 
Verhandlungen  der  Plenarsitiang  erw.RhoeDSWwthf  in 

I  welcher  über  teohnisehe  Ertiehnng  und  aber  da*  mo- 
derne Kriegsschiff  Vortrige  gebanen  wurden. 

t  Bedeara   l^udmAueh   für   Kohlen  -  htterttmittn, 

Fflnfler  J;ilircr;iiitr.    Teplitz-Schöliail,  Verlag 
von  .■\dolf  Herker.    Preis  3  ^Ji, 
Auf  gedrängtem  Ranm  pebt  tlieaes  in  Kiil<  tubr- 
fnrat  bearbeitete  ftttdüein  in  ennem  ersten  Theile 
'  Aufschlnfs  über  dte  Satenreiebisefaen  Bergbehörden, 
L' liriinstalti  II .    Vereinigungen,    Vereine    u.   s.  w. , 
wi  l<  he  ttiit  liergbau  zu  thnn  haben.    Im  zweiten  Theil 
sind  die  sümintlicben  österreichi^  )u'i>  K  dilcnbergwerke 
unter  Angabe  des  Besitzers,  der  ttrofse  des  Werkes, 
der  Förderung  und  Arbeiterzabl.  sowie  der  Beamten 
:  und  der  Verkaofiboreaas  entlialten,  während  ein  Anhang 
I  noeh  die  Koblenberrwerke  rngaras,  Bosniens,  Bayerns 
und  Sachsens  hmirlisicliti^'t.    Hi  ifrrfntjt  ist  eine  Kisen- 
bahnknrte  von  Böhmen,   Mahren  nnd  Schlesien  mit 
■Specialkarten  der  hanptiichliehstei  KoblmdiBtriete 
dtpspr  Länder. 

Btitikuiide  für  Bery  und;Hütt«detite.  Voo  Jü'.Bocb, 
Oberknn!<tmei»ter,  Docont  an  der  K8niglieh 
.•^äf  hxisihen  Bergakademie  zu  Froiberg.  Frei- 
berg in  SiichHen.  Verlag  von  < 'ras  &  Uerlach 
(Job.  Stettner).  Preis  \2  .H. 
Da«  mit  über  600  Abbildungen  ausgestattet«  Buch 

'  enthält  zunächst  eine  Bescbreibnng  der  Baustoffe;  Ver- 
fasser geht  sodann  auf  die  verschiedenen  Arten  der 

j  Gründung  «in  und  bespricht  im  dritten  CuMtel  die 
Bautheilc  nacheuiander,  so  die  TencMedenen  verbinde 
in  S'tfin.  Holz  und  Kisen,  die  Wüiiilc,  dir  Fufsliöden, 
Bnlliifilajjer  niiii  Decken,  die  Säule«  uiul  Stützen,  liie 
(ri  wiillu',  'iit  Diirlier  und  Treppen.  In  den  wfitt'n  n 
('auiteln  werden  noch  Dauipfkesseleinmanernugitu  und 
Hintenofen,  der  Bau  von  Schornsteinen,  von  Futter- 

'  Dtanem  und  HtaadiBunao,  von  Kunstgrähou,  Wehren 
nnd  RohrleHnngen,  sowie  der  Wege- nnd  Eiradmhnbaa 
hehandi  U.  Mit  Rücksicht  darauf,  dafs  das  Buch  immer- 
hin ein  Sptiialhandhnch  Tür  Berg-  nnd  Hüttenleut*' 
sein  soll,  kann  man  den  Wunsch  ni  ht  unterdrücken, 
dafs  <lcr  allgemeine  Theil  der  Baukunde  vielleicht 
etwas  kurzer,  der  spectelle  Theil  dagegen,  welcher 
sich  mit  den  im  Bergban  nnd  «nf  Hüttenwerken  ans- 

\  schlielslieh  vorkomuiendea  Bunten  l)eschäftigt,  in  du' 

'  zelnen  Ahscbnitt««  eingebender  behandelt  worden  wlre. 
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604  suhl  und  Eisen. 


InäuttrifUg  Hundadum. 


1.  Jani  190L 


Dr.  Hans  C rüger,  Das  HeidiinffM:  ,  hHr.  die 
ijesdüchafleH  mit  beachränkier  Haftuny  vuiu 
90.  April  1892.  Systematisebe  Daratellong 
on«l  Coinmentar  nebst  Kntwiirt't'ii  von  (ieuell- 
Bchaftsvertrtlfjen  und  praktisr  licr  Anleitung  für 
die  Kegisterftihruug.  l)rittr  venuelu  te  .\utl;ige. 
Bwlin  1901,  J.  Onttontag.   8  Jt.  j 

Dies  wiederholt  von  itn^  in  iinerkeiuifiidsttT  Weist- 
UesprocUene  Werk  liegt  iiiaiun^hr  in  dritter  Auflaufe 
vor,  in  iIt  lii.'  Rrfahnin^'ii  verwertliot  sin.l ,  \si  lrli(> 
die  Anwendung  des  (lesetzts  s«it  dt-r  zweiten  Auflage 
g«iiefert  W.  Die  Entwürfe  von  (ieselhi-hnftsvertriigen  j 
»[nd  um  eiafla  weiteren  Entwurf  fllr  den  ÜtsttdlscbeftM-  - 
rertnif  einer  AnsiedlungsgeüellMlitft  Terni^hrU 

Dr.  W.  Bmmer.  \ 

! 

Frauz  Burcbardt,  Aintsrirliter  in  iterliu,  Die  . 
SeMwtrMätmm   der   ffwerblieheN  Arbeitm: 
Auf  (»rund   der   ^'t'riclitliclu'ii  und  gewerbe- 
gericbtlichen  i'raxis  darKeatellt.    Kerlia  W. 
1901,  Franz  Vahlen. 

Bin  praktiieber  Leitfa<len ,   der  allen  denJeuii,^Mi 
willkommen  sein  wird,  die  mit  ^eweridii  heu  Arbeit«.-  , 
vertriigi>n  und  den    sich    an  dieselben   knttpfenden  j 
Streitigkeiten  iMfaflit  sind,   üin  »n»fakr]i«hea  S«eh- 
i^ster  erleiebterf:  (len  Oe bmeb  des  bandHcben  Bncbes. 

ift*.  W.  Bfnmtr. 

I 

Peraer  «ind  aas  zugegangen:  | 
IßU  chemiaekr   UfOerSttduin^  dirr  GmJbmwetUr. 

Kiirzj::('t:irst(-  Anleitung  zur  Aut»t1ihrung  von 
W  etteranalyseu  nach  eiufacbeu  Metbodeu. 
ZaiD  Gebnraclie  für  Bergingenieure  bearbeitet 
von  Ih".  Otto  Hrniick,  a.  o.  Professor  an 
der  K.  S.  Bergakademie  zu  Freiberg.  Mit  2o 
Abbilduugeu  iui  Te.\t.  Freiberg  i.  .S.,  Craz 
&  GerUcb  (Job.  Stettner).   Preis  3  Jt. 


J'Jfttri'irhf  Kiiiftiiherfrnipnij/fatJagi'n  und  deren 
j/rakiische  Aus/üJiruty.  Von  A.  Hecker.  Mit 
101  In  den  Text  gedmclEten  AbbUdnagea. 
Hatle  a.  ä.,  Wilhelm  Knapp. 

I.fitfft<fni  zum  Endri  rfm  und  Berrrhnrn  höh'  r 
Kamine.  V'oa  August  Lenz,  Rfglerungs- 
baameuter  an  KSto.  Easen,  Qt.  D.  BaedelEBr. 
Preis  1  tS, 

iJie  EilvilconMriKi.iutten  der  Ifiiirni^nr^ Hochbauten. 
Von  Uax  Fo erster,  KegiernDg8buiuaeiiiU;r 
und  Profeaiör  in  Dresden.  II.  Liefening. 
Leipsig,  Wilhelm  Engelmann. 

I'ebrr  dif  f/f-v  / ? ''v/ - und  sukünftigf  lifdetännif 
der  Technik.  Zwei  Kedeu,  2ur  Feier  der  Jabr- 
hnndertwende  nnd  san  Gebnrtsfest  Seiner 
.Maje8titt  des  KaiHers,  gehalten  von  A.  Kiedler. 
lifriin,  (rfiorg  Reimer.    Preis  1  rM. 

Handbuch  der  TiefbohrkuntU,  \'«n  Tb.  T e c l c u - 
barg,  Gtoliiiersogliehem  Obelbergrath  in 
Darmatadt.    Hand  I.  r>ngliücbe,  deutüche 

und  canadisebe  Bobrsyateui,  sowie  neaere 
Apparate  and  aasgefBbrte  Tiefbohmngen. 
Zv^eite  Auflage.  Herlin,  W.  iSi  S.  Loewenthal. 
Preis  brock.  M   M,  geb.  Iti  r//. 

Chemitch-caloriadte  Unterauchttmen  über  Oentra- 
toren  und  MartinSfett.  Von  HauB a  J üptaer 
nnd    Friedrieli   Tuldt.     Zweite  Anflage. 

I.fi|izt^,  Aitliiir  r«-li\. 

Seue  hrUckenbauten  in  Otstcrreich  und  l'njfurn, 
nebst  eln«n  Anhange:   Die  üeberbrnckanf 

des  Donautliales  Im-I  Ceriiavoda  in  Kninänieu. 
Von  MaxFoerstii.  Mit  1'>:5  Textabbildungen 
und  25  litbugr.  Tufelu.  I^eipzig,  WUbelu 
Engelmann. 


Industrielle  Bundsehan* 


ActiMgesellsrbaft  für  FederstabMndastrIe» 
TOrm.  A.  Hirseii  tc  Co.,  Cassel. 

ller  ITniHals:  der  fiesellsihaft  im  ttesrl)iUt>jalire  I 
19()0  betrug'  ir.tM  (V'hi  .  iir>'j:tii  l^yiTiKi  //  im  \ 
jähre).  Die  xu(i«tif(e  C'«iij«UiCttii  mit  ?*teigi'nden  i'reisen 
für  alle  Rohmaterialien  hielt  während  der  ersten  Hälfte 
des  Jabreft  an.  Später  trat  der  Rückschlag  ein,  der 
steh  bis  Ende  des  Jabres  fortsetste,  so  dafs  das  Jabr 
nnter  nagflnstigen  AniiMichteii  für  die  iadastrielle  ' 
Thätigk«it  »cMof«.  Wen«  ancb  dies  nieht  ohne  Ei»- 
flnfs  ;iiif  lirii  Hrtrirli  i]i's  W  .  i  \v:ir.  Sii  Luiinten  doch 
die  l'ii  ist:  tü.st  w.ilii«  jiil  tloij  ganzen  .jaluus  aut'reeht  er- 
halten werden.  Dies  gilt  namentlich  vou  der  Alitheilung 
für  Corsettferler- Fabrication,  welche  im  ganzen  zn- 
frieden^telleud  und  mit  L'ntem  Resultat  gearbeitet  hat. 
Die  WalxwerkS'Anlage  bat  gleicbfalla  zur  Zufrieden- 
heit ^»arbeitet;,  mm  grofben  Tbeil  für  die  anderen 
H.-tri'-lir-  «I.r  F.il'rieation.  zum  Tliril  ;iU''!i  für  dire«-te 
AuitiaiT'',  liitM.-  (leidet  ist  uoili  erweiterungsfähig, 
liji  Killern  :iu>  trtitem,  elastischem  Stahl  lür  die 
\ ertichiedeuaten  Fubrit'aiiunii£w«H:kr  Verwendung  ündeu. 


Die  Abtheiinng  Ar  Kriegsmaterial  hat  erweitertea  Be- 
trieb erfahraa. 

Der  tlewinn-Haldo  ebBchKeblicb  des  Vortrage* 

vom  vorigen  Jahre  in  Hohe  von  902<».20  .4f  belfigt 
802  41{l,.')7         Ks  winl  beantragt,  4  7«  de*  Actiea- 
kapitals   an  die  A<!ii.iii»re  mit  &)QüO  Jf,  Statuten 
inäfsigo  Tantieme  an  den  Aufsicht^rath  -  23}Ö9.:W 
die  vertn^müfsiire  Tantieme  an  Dirertion  und  Procii 
rieten  =  44344,7(1        zusammen  127  084,04  Jt  » 
ttberweisen ,   von  ilem  Rest  8  */»  Superdirideade  ' 
120  000         .\jbeiterbetheilignng  -  11  tlOO  Re- 
muneration an  die  Beamten  —  120U0  UV,  XBgliniliS 
14:'i(>«M).A  7.'.:  M  rs^  <-iiil<'ii  itinl  den  Said«  VOB  AlTSbfiiJt 
auf  neue  Rec  hnung  vorzutragen. 

Aj<ler*IUirradwerke  vorm.  Heiartoh  Ileyer« 

Frankfurt  h.  M, 

Im  verJltji>.->c«cu  üthtliattsjaiire  bat  »i-ii  ^»i" 
die  ttesellschaft  das  trebiet  des  Absatzea  in  Fahrridem 
u teilt  verkleinert,  «lie  Ablieferung  ut  iade£i  hinter  de* 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQle 


l.loni  1901.  Tn4tiatfUa$ 


Vnrjslir  etwas  zariukcebliplien.    In   <lrr  Haupt.sarli«* 
»her  ist  das  Resultat  mircli  einen  «eiten  ii  Uiirkfjanji 
im  Preise  und  dnrrli   eine   nierklii'he  ('unrentrirunj; 
«Im  Marktes    auf   verhiiltiiisniiifsig    bilii<^rc  Sorten 
aBfBMtig  beeioflatst  worden.  Suwobl  Im  Engros-  I 
ipwelilft,  wie  der  DUiülvertrielt  d«r  I^IUten  Anr  QMell-  1 
!ifh«ft  in  Deiitsrhlaml  un>l  aiiswiitfs  wunltn  liienlnnli 
gleichmäfsig  in  MitleidenBchatt     /n^t;«.    ht  der  M<iti»r- 
«ij^enfabricatiün  sind  sehr  vMM  iitlitbe  Fortschritte  zn 
verzeichnen  und  die  Nachfrage  nach  den  Wajren  <lej« 
Werks  wurde  bereits  so  grofs,  daf»  es  einen  anseiin- 
liclwii  Theil  Miner  MuchiB«nrännie  niid  Werkzenss  iiier-  \ 
Hr  efaniebten  imiftte.   Eb  int  alle  Avssieht  vornuden,  \ 
lUf*  dieses  Gebiet  ein  wichtiger  Erwerbsiweig  wird. 
I>er  Absatz  an  Srbreihmasehinen  ist  weiter  irestiejren. 

ist  lieantragt,  den  nach  Abxag  <let  AIm  Ih.  ! 
I'öngen  im  Betrage  von  "iBH  77(i,r>0  ,  W  sieh  ergebenden 
Reingewinn  von  411ti02.Öü  ^k,  wie  folgl  zu  verwenden: 
fit  lofort  xahlbare  Dividende  10  »/•  =  aoOWO  *H,  fw 
TenHime  an  Anfiiichtsnit]) .  Voratud  und  Beamte 
52387,31  Jf,  für  den  I  nterntiit/nngsfonds  für  I?rnnite 
und  Arbeiter  der  (iet.eUHi  liaft  liXKH»  Im  Aii;i»r- 
ti»ationslbndi«  fuf  >iic  r.<-tlicili;;iiii;,'  Ic-i  .ici  Ihiiil.'ji 
i'Dcumatic  Tjre  Co.  lu  Hanau  250UU  Jf,  Kvbt  auf 
■ne  ReehniiBf  2481ft^ 

Berlin •A.ubHitische   llH»clitnrni>«tt> Ac-tien-tiekelU 
•eluifl  m  BerllK* 

Der  iieuc-d'  Geaebüftuberielit  chanikleriMrt  das 

Jihr  1900  wie  tolgt: 

..Es  >»'ar  in  seinem  ersten  Theile  noch  KliimiiRi  h.  i 
Aligemeine  Prfiserhöhnng  aller  Kobniaterialiew,  die  ' 
durch  scharf  vorgehende  .SvndicatlrildaBjren  avcfa  ao<'h 
m  einer  Zeit  geforderl  wnnlc,  «1^  ein  Kiiekgang  un-  I 
vmneidlich  schien.  St,(  i^''  riiii^r  der  Arbeitslohne,  sehwie- 
riirr  l!i  liaffun^'  di  r  llalbfabricate  legten  «war  dem 
Abtatz  Zügel  an;  luimerhin  aber  konnten  weoeut- 
iirh  besseren  Preisen  auch  Get>c-hüt'te  mit  langer  Lielbr* 
ifit  nach  Wunsch  abgesrhIoHsen  werden.  Unerwartet 
und  plötzlich  trat  im  Herbst  der  scharte  kiickg«n|f 
ein,  düer  ao«li  ana  ia  Mitleidenacbaft  zog,  da  wir  unseren 
Vwrratll  HB  Materialien  xn  wesentlich  crmäfsigten 
Preisrn  anf/.i)ti<-bnien  und  'Iih'Ii  \ .  i  M.-)iii<.r  Iic  kmi;: 
unseres  lautenden  HedarfV  noi  Ii  rim'  L,'i  rauiiit*  Zeit  nut 
lii'hpn  Abschlufspreistii  zu  io<  lim  n  hatten,  .\nderer- 
»rits  iiefsen  sich  bei  iH  iirn  (teschut'ten  entitprecbende 
Preise  nicht  erzielen.  W  ir  haben  dieser  Sifchlage  in 
UMKm  AbschloasegtibtibrendKechnung  j^tn^jcii,  uideni 
wir  den  Vorrath  an  SfateriaKen  zn  Tai;e>>(ireiaain  eniaetxten , 
nnd  auf  darin  nocli  laiif«  n<Ir  AbarnläNe  entaprerhende 
RevTven  vorgeseli-n  IiuIjvii. 

Bei  dem  plot/lichen  I  inscbwung  kam  e>  der 
•  lesellfchaft  ZU  gute,  dafs  sie  im  .Sommer  /.u  günstigen 
I'reisifn  bereits  gröfsere  Auflriijre  mit  lant;er  I.icfcr- 
teil  abgeachloMen  hatte,  die  auareichende  fiescbäftignnj; 
bi*  in  das  Jahr  1901  boten.  Aneh  im  lianfe  des 
Winters  konnte  sie  eine  Reihe  si  Iiu  i  Im  ndi  i  (Icscbiifte 
Hoch  zum  Abschlufs  brinjfcn.  \hv  I  nisut/  in  beiden 
Kabriken  betrut;  8s!U  77'_',2:)  .  s  .iTil  1'2.'>,88  im 

Vi  rjahrc.  Die  (iiefsen  i  ni  Dt -.»au  enseujjte  B17615t>kg 
frufs.  gegen  7763511  im  Vorjahre.  Die  Ah- 
i^  breibnneen  betragen  i\ölUiÜ,W)  <H, 

Der  Keiof«*wtnn  stellt  sich  hei  der  Filiale  lleasnu 
•uf  726920,72  Jf,  der  Filiale  M.iabit  auf  54M074.27 
Hiervon  ab  Generahinkosten  280 7H(M>0 . Zinsen 
2Ü9l3.'i,2;i  ur,  blcil.t  ein  laini^cwuiii  von  'Mih'Mi,07  . . 
Hierzu  tritt  diir  \  ortra^  «ii^  IbU'J  mit  14!)21,87,/('. 
Ks  ergiebt  »ich  darnach  ein  (lew  inn  von  101(>250,5W  J(. 
dessen  Vertheilung  wie  folgt  vorgeschlagen  wird: 
10%  fon  {»65IJ20.07  ,  ¥  an  <len  statutarischen  Reserve- 
CnadassM682,90.«,  Zuweisung  an  den  Heamtenunter-  1 
stfttsttngifonds  60000  Znwei^ung  an  den  .\rbeiter 
nnterstütznngpfunils  WOOO  ^H.  Zihw  imiiiu  in  den 
Scbadenrwrvetond»  iöOOü^,  4  h  Dividende  mOÜOJf, 


Stahl  und  Eisen.  fiOR 


7'h  '  "  von  .>ti:i7lt6,l7  J(  an  den  Aufbicbtsrath  — 
4:1784,71  12  Kestdividende  610000  Ulf,  Vortraj; 
auf  IWl  U^m.^A.M. 

Der  Viirstund  bemerkt  ivm  liUisfe  des  Berichts: 
„Die  rückgüngige  Coignnotnr  bat  im  neuen  Jahre  nicht 
nur  angehalten,  sondern  no«h  verticbSrfte  Dimenmonen 
angenommen,  so  dafs  .Xbscblii-vc  \(in  (leschäfti  n  um 
im  scliwecpn  ronciirrenzkamj»!  und  zu  entsju  i  i  !n  nd 
niedrigiti  l'ri  iv<?i  zu  n zielen  sind,  nndercrseit'-  ist  es 
bei  den  niedrigen  Mnterialprcisen  mtiglich,  günstig 
einzukaufen  und  dadurch  die  Preisnachlitsse  auf  fertige 
Arbeit  m  einem  Theil  anamurleichen.  Da  indessen 
fnr  das  laufende  Jahr  ca.  SOliOOOO  für  Anftrüge 
gebucht  sind,  vtm  denen  ein  gröfserer  Theil  nnrb  zu 
jjiinstigen  l'reisen  abgcRchlossen  wurde,  dui  trii  uii, 
wenn  iin-ht  ciiic  \keitrii'  \  cisrliurtui  L""  <Iit  iinlusfriellen 
Krtsis  eintritt,  liotlen,  in  diesem  (leschiittsjahr  den 
l  insatz  des  .luhres  IHOO  anniibernd  zu  erreichen  und 
somit  ohne  wesentliche  £inbdbe  fiber  die  schwierige 
OeschSItaseit  hinweg  zn  kommen." 

BnsUmer  Actltng«MllMlMft  f&r  EiMMbaha* 

Von  Ii  lu  -i'  li  für  1900  ergebenden  Bruttogewinn 
in  Hohe  von  J>S*2848,88  wird  vorgeschlagen  zuzU' 
führen :  dem  Beitragsconto  für  eine  technische  Hoch- 
schule in  Breslau  10000  <#,  xu  Abschreibungea  n 
verwenden :  S(i040B  •#.  f^odann  wdrde  als  Iteingewinn 
übriir  bleiben:  7323.')0,88  und  entfallen  hiervon: 
37  1 17..54 ,,M  zum  gesotzlicheu  Keserx efonds.  »iü 302.81 
auf  Tnntii'inen  für  V  rsiaml  und  .\iifsicbtsratli, 
11850(»,^  als  4',»  ">*  l>i\iili(ide  t«r  die  Vorzugsactien, 
478.HMI  /(^  als  14'/j"  ,,  Dividende  für  die  Stammactien, 
1930,49  Ji  als  Vortrag  auf  neue  Rechnung. 

MMeMoif-Batlngw  Mlirfak«iMlffiikrlk 

vorm.  IMirr  A  Co. 

Die  Einleitung  de»  Geschüftftberichts  für  liHMt 
lautet:  ^Wir  können  znnächst  eine  Besserung  t;egen  die 
vorhergegangenen  .lahre  feststellen,  indem  sieh  der 
Bruttogewinn  von  82B14,7»i  ,#  anf  140226.84  pe- 
Ii"iifii  hat.  Itiiri  li  ili'ii  Kl  ienten  Wettliewerb  in  unserer 
liiiiiuiht'  war  es  uiclit  iiK"gli»ii,  ilen  in  der  ersten 
Hälfte  des  .Jahres  sjirungweise  erhöhten  Preisen  für 
siimmtliche  Uobmatenalien,  wodurch  auch  die  Betriebs- 
kosten eine  Erhöhung  erfuhren,  bei  den  Verkaufs. 
)>iei«ea  in  entmrechender  Weise  an  folgen,  sonst 
würde  das  Resultat  ein  besseres  ireworden  sein.  Be- 
einträchtigt wunic  dassel'ic  aiilViTilfTii  ahir  dtirrli  den 
wahrend  der  zweiten  Hallte  de»  .lalitis  tnii^furlen, 
viel  rapideren  KückganK  der  Kohniaterialu  ii.  vmdurch 
(dotzlich  alles  Vertrauen  verloren  ifing.  un<i  «euc  .\ul'- 
tiage  nur  spürlich  einliefen,  infolgedessen  hatte  die 
Beschäftigung  im  LandJtesselban  zn  Ende  des  Jslires 
naehgelassen,  was  dnrtrh  den  um  rund  lOOOOO  gegen 
I8IHI  gering!  I  'VI  IJrsf  irsi!  an  Materialien  und  in  Arbeit 
betindlichen  Wiiaicii  äuih  Aitsilnick  kommt.  Wahrend 
das  Landkessdgcscbiift  .im  Ii  im  l.iiifi'iiilen  .lahre  sich 
noch  immer  schwierig  gestaltet,  halten  wir  dagegen 
im  Schittskefselban  andauernd  weitere  Fortschritte  zu 
verzeichnen,  die  uns  Dun  endlich  fSr  die  Zukunft  einen 
dnrchschlHgenden  Erfolg  auf  diesem  tiehiete  erhoffen 
lassen." 

Dhs  Gewinn-  und  Verlust  -  Conto  weist  einen 
Bruttogi  w  Inn  auf  s  nn  n<i-J'jr..s  i  .  |i;rr\  .(n  ab  die 
AbschreilMinKcii  y.jn  79H7H,(i«  bUil.t  ti*i;V):t,7fi  .H. 
Von  dieser  Summe  sind  statutgemäfs  zn  kürzen;  F»"/» 
für  den  gesetzlichen  Reservefonds  =  •Ki|7,6ö.*,  Ge- 
winnantheil  für  den  \'i.rstand  ti  1H:J,02  *#,  2'/» 
Dividende  =  bnntü  i.ieibt  somit  die  Samma  von 
1I72,I.'>  ■//,  welche  zuziiglich  des  Vortrigt  au«  1880 
^  II  ; OST  25  .M  mit  49150,70  »nf  nena  Rechnung 
vorzutragen  sind. 


IfuhutTHil»  Jtmdtehtm. 


t.ium  19U1. 


ObemkUwbche  EiMBtaliB>II«4arft-AetiMf«Mll* 

Schaft  Iii  FriedenRhHtt«. 

Aus  dem  niuf«iigr«icheii  Beriebt  ftlr  IVÜÜ  gebeu 
wir  Polfj^nde«  wiwler: 

^nif  Sell)stkoHt«D  für  ilir  nui'stellun;(  von  I{«>li- 
«iwu  lialien  s'n'.h  im  Diirclisfliiiitt  iles  .lalires.  IHOO  um 
nahexii  3';.  t.  il.  Toniu'  iri'u'fn  'üf  Scll.-^tki.Ntcii  <lc- 
V'orjolires  erliöhl.     |iieH»T  L'iiistaii(i  iiudet  seiue  li»»- 

Sünduug  in  ersUr  Reihe  in  der  Preislii-rniifuctzung 
r  die  nscalischen  Kokskohlen  and  in  etu  a  anrh  der- 
jcnigett  fUr  die  zont  Betriebe  benöthigt<-n  Ens«  nnd 
flonmsen  ZuNrhlagsmaterialiea.  In  dem  Üe«cbäft  in 
HandclReiscn  spieireln  sieh  dir  ronjunctnrverhUltntsse 
»  ied.T,  w  ir  Ml-  « I  I  li>i  l\ i.lli  i  >r'l!mt  in  den»  .falnr  187!? 
kaum  m  beubailiti^ii  gcwesrii  Hiud.  I)a«  ilerii'htsjahr 
eröffnete  unter  d«m  Rinflufs  der  Hochronjunntnr  des 
v«rverfl08«eneu  Jaiires.  Die  ji^te  Best-hiiftifTun^  der 
Wwke,  der  Umstand,  dafü  ans  uinfangreielien  Ah- 
iiahmeveq»lliebtiui;?en  Specificationen  jeweils  auf  6  bis 
8  Wochen  eine  •renüK'ende  Ariieit  für  sämmtlieb« 
Wal'ijenstrnfsen  für  dos  erste  Semester  r.u  gewährlei-**«-!! 
Hchienen,  veraniafst«  gejren  Bejfinn  des  zweiten  <juar1al> 
eine  Preiserhöliun^,  nacli  welcher  sieh  das  l'n  isnivi  jiu, 
weichet«  am  .lahreslM-^un  auf  etwa  105  .  H-  franeu 
besw.  ctw a  18<> .  //  Uriindpreii»  ab  Werk  '*icli  <(estellt  hatte, 
«nf  905  bes  V.  210  frsnco  Omndpreis  oder  aof  190  besw. 
196  QrandpretitMiös  ab  Werk  ab.  Imiwiacben  hatte» 
sifli  Vrrliältm>s"'  \ luttereitet,  welelu-,  an  die  Krisis  den 
.Fttlni's  1H7K  i-ritiiiiritd,   eine  plötzliehe  nnd  schwere 

Stoe-kini;;  ili's  \  ri  kiuit'si^t'srliatii  s  zur  l'nliT«'  liiilti'ii.  l)ic 

Ungunst  der  ("onjuiietur,  welelie  liberden  amerikanisehen 
Kiseniuarkt  hüreinjfebriiehen  war,  ilie  Wirren  in  Trans- 
vaal, die  VemickiiingeD  in  Ostasien  and  die  ttberaoa 
^mpannte  Lage  des  deatsehen  QeMmarktes  liefaen  viele 
in  Bearbeitunff  ht-findliehe  neue  Banpläne  aller  Art  nicht 
anr  Aiisfiihrun«;  kommen,  bereit«  in  Angriff  genommene 
Objeete  ziirücKstellen  nnd  enorme  .\bsatz:,''lii'ti  in 
Afrika  und  Ostasien  für  den  Absatz  verlor«^ii  ^ehen. 
Wenn  auch  das  «e)ilei>is<'he  Revier  als  soieln>s  an  diesem 
let;;terwähnteu  Kxport  unmittelbar  nur  in  ;;(ringeni 
Umfange  interessirt  tat^  80  war  doch  die  Uüi  kwirlning 
dieser  Verhiltnisse  auf  nnacr  Revier  dadnrrh  miver« 
meidlich,  dafs  diejenigen  fndnstrien,  denen  Absatz- 
mrtglielikf  it  ri.irli  Ostasien  und  Südafrika  genommen 
war,  sich  ant  tuiM-i  inländisches  Absatzgebiet  und  auf 
die  durch  das  hie--ii:>  [ü-vk  i  versorgten  Kxprtrtgebiete 
warfen  und  damit  die  (  oncurrenz  auf  ilns  eniiifind- 
lichste  verschärften.  Wenn  bei  unii  der  ilirecte  Arl>eit>- 
ntanj^l  sieb  vielleicht  etwas  splter  nblbar  machte, 
als  in  anderen  Tndastriegvbieten.  so  findet  das  in  der 
traditionellen  Vorkauf>ii  tii  ti  il  t  srhU-sischen  Werke 
ihre  Begründung'.  I'if  U;iii|.tMlnii-liiiier  sind  yrofse 
Haiiiili-rtiniifii,  umi  w.-lt  |i>>ii  mit  1! ni  ls-i,  lit  aui'  lia-- 
Arbeitsbediirtuil»  4«  r  W  erke  V  ergleichsverhandlungen 
mit  Erfolg  dabin  gefülirt  werden  konnten,  dafs  sie 
ihiMi  (jountitativen  Abnahmeverpflicbtungmi,  wenn 
aadi  iBtt  Prei8o{>fem  ansererseUSf  nachknmen.  Znr 
Itlnstration  der  Schärfe  der  Krisis,  welche  das  Berichts- 
jahr mit  sieh  brachte,  möge  hier  nnr  die  Bemerkung 
Phitx  finden,  dafa  die  Preise  von  der  eingangs  er- 
walijitrii  Httbc  bin  Ende  4|es  Berieht.sjahres  um  6<>  bis 
70  t.  '1  Tntiii'  auf  einen  Fruneo-tinindprei»  von  viel- 
leicht 14<.*  -^f,  d.  h.  auf  einen  (trundpreiserbia  von  un- 
gttfShr  125  .H  f.  d.  Tonne  ab  \\'erk  zurückgegangen 
wamn,  ohne  dafa  an  dULesem  Limit  neue  Gesdiuke 
herelnznhoten  ^wesen  wXren.  Daa  Qeachtft  in  Orob- 
lili-rlii  ti  Ii  it  "i  iia>  h  einem  sehr  bcfriedigedilcn  \ti 
faiii,'!-  .illuiuliiiwi  in  alitjlicber  W'eise  abgescbwa.  lit,  <*if. 
dies  hfl  iIhjii  A'i^.it/  in  llaiid'-Ui'iMMi  'iei  i-'all  ijewesen 
ist.  l>er  Preis,  welilier  zu  Anfang  des  Berirht.sjahn  s 
auf  19<)  ,#  Hir  die  Tonne  a)»  Werk  für  gewölinliel.' 
Handelsblech«  stand,  konnte  aunäohst  angesichts  der 
gwradesu  aHroiischen  Vaebfrace  auf  SOG  J^.  hennf- 
j^Mielst  werden.   1'nam  Abnehmer  liefsen  sich  hei 


den   zu   ilicsei  Nutiiun^'  :^'ethätigteii  Käufen   von  Art 
Ueberzeuguug  leiten,  dai's  infolge  der  Knajipheit  un>j 
der  Höhe  der  Limiten  für  alle  Riihmaterialien  »eitrir 
Freiasteigerangen  auch  fiir  das  Fertigfabricat  folgen 
mBftten,  dafr  aber  snm  mindesten  an  eine  Rtekwlits- 
;  bewegnng  fiir  lange  Zeit  nicht  zu  denken  sei.  Die 
j  auN  (fiesem  (ininde  anfgekomniene  Ueberlaatang  tut 
im  >iiati  r'  ii  Verlauf  der  Zeiten   dann  auch   ihm  Ii 
den  PreisliiTih^etzungen   l'ti getragen.     Nachdem  liir 
eincelne  Cie->'  liattr.  uisbesnutiere  mit  den  Werften  iu 
Cioncnrrenz  mit  dem  Aualande,  sohoa  sehr  eriiebliebe 
Preisconcessionen  etn^ieriamt  waren,  sind  im  Laufe 
des  zweiten  Semesters,  namentlich  in  den  letzten  drei 
Monaten  des  Berichtsjahres,  die  Preise  allmählich  auf 
140  ,#  f.  '1.  T'jiine  ;,'fwölinlirher  Hant!cl<*Mp(  h>-  zunirk- 
gegangen,    .\elinliche   ungünstige  Verliiiltnisse  kenn 
I  zeichneten    den  Markt    für  Feinbleche.     Die  Prei»- 
I  verwii.<«tang  ist  um  deswillen  auf  diesem  (.iebiete  eint* 
noch  erheblichere  gewesen,  weil,  wie  bekannt,  alt? 
I  Bewühongen,  welche  auf  ein«  Vereinignng  der  Feia* 
I  blech-Prodacenten  abaielten,  cescbeitert  sind.  Das 
I  (lescbaft  in   Kisenbahnmaterial   hat   sich  i|aaDtitativ 
ebenso  sjünstig  gestaltet,  wie  im  Vorjahre,  und.  soweit 
K  Ifiiiii-irii/i-UL;    ni    FniL''-    k.uii.    atich    |iri-islirh  recht 
:  nutzbringend.    Das  Triigergeschüft  ist  glimzend  ge- 
!  gangen,  s»  wie  wir  ea  kaum  jemala  werden  wie«er 
an  erhoiFen  haben." 

Ihw  (iescblftsjahr  sehlteftt  mit  «inen  Bmtt»- 
l'eberschufs  von  4 148 244,%         von  welchem  AI- 
Schreibungen  in  Höhe  von  1  iW787l.i:i  t#  vort'enivmtm  • 
>iiiil.  "I  iliil'>  l  in  I  i'lit'!  si-linl'>  Will  2 'il'.^.X'A  ■  H  Vf - 
!  bleibt,  zu  weiclifm  der  Vortrag  kus.  dem  Jahre  llüti* 
mit    i»14H4,3«>  .M   tritt.      Von    dem    Betrage  v..ii 
2241 868.  Iii  .M  sind  aunachst  6  >  von  2  iaU373,lfit 
auf  den  gesetzlichen  Reservefonds  mit  107518,60  .4 
I  so  verbacnen.    Von  der  darnach  verldeibenden  Snmai« 
von  '2I3489H.44         würden   auf    vertragliche  um! 
stjitutenmnfsige  Tantiemen  4  "    —  Sl  TI4,-'I       ai.:  l  , 
Dividemle  —  HOlHMJN»         nuf  Tantieme  fiir    Ii-  Mit 
glieder  des  .\uf>irlitjratliis  1IH1I4,(>0        .uit  « fiter«- 
.  &>  Dividende     lOUOOÜU  uT,  usanunen  1997828^.« 

entfallen,  so  dafs  auf  neue  Rechnnog  180511,14  .« 
'  vorgetrajren  werden  könnten. 

8t«ttiMr  HMchinenbnn  •  AeUemg •MlbchafI 

„Vulcan". 

I»eni  Beriebt  der  l>irection  entnehmen  wir: 
.Wenn  wir  uns  in  der  angenehmen  Lag»- betindcii. 
ffir  das  (ieechftftsjahr  1»00  ein  sehr  bemedig«nde> 
Erg«bnif«  vorli«en  an  können,  so  itt  die«  tum  Theil 
auf  die  bedeutend  gesteigert!-  F!r/rii;,'uni;  ■ihm  ti-s  Werkes, 
nicht  minder  aber  auch  ilaraui  ziiriH-kziifiiliriii.  daf* 
WM'  It:  'li-r  Iii«  rrl  lnm^:  licr  ;i-«filii.'  nii  Hnu  befind- 
liclieu  gi'ofsen  Objectc  bei  AiitsteJlung  der  früheren 
Bilanzen  vorsichtig  SU   Werke  gegangen  sind.  Wir 

'  haben  schon  in  UNerero  lotsten  Berichte  darauf  hin> 
gvwtesen,  wie  aoftatat  naehtheilig  die  «normen  Pret»- 
üteigerunsen  für  alle  MaterialieD,  sowie  auch  der 
ArWitsloTine  nnd  Oehilter  auf  den  Bau  der  grofcfa 
Schiffe  '•iiiK(wlrl\t  haben:  e^  ist  tlirtt>ac  hlii  iinmog- 
lich,  bei  .SciitU  tiauten.  deren  Fertigstellung  »ich  über 
mehrere  .lahre  erstreckt .  aurbergewühnliche  Ver 
schiebangeo,  wie  solche  in  den  lotsten  .lahren  ein 
getreten  sind^  von  vornherein  in  Rechnung  zu  ziehen 

I  und  eich  dagegen  m  decken,  nad  komite  «ahalb  aach 
nicht  abgewendet  werden,  dafs  unter  diesen  ahnorsM 
ZeitverhältnisBcn  nii  hrcre  giVifsere  f^bject«  ohne  jeden 
Nutzen  für  uns  abtiehlosaen.  I>ie  langsichtigen 
Schafte  ::e=italten  die  Verhültnisse  im  Srbiffbaii  vi  ! 
-^1  Im  ieri};er  als  in  jeder  anderen  Industrie  and  ver 
I  .ii;.'en  eine  besonder»   sorgfSltige  Beurtheilung ;  wir 

.  haben  deshalb  aneh  seit  Jahren  schon  den  Schvtf* 

5 unkt  für  die  solide  F^iaitioQ  nnaerer  OeneUMkaft  ia 
er  vonichtigen  Bewerthnog  der  kalbfertigra  Eistei' 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQie 


Stahl  und  Siwu.  «07 


niise  t^üucht  un<l  Ja  liireh  eine  Stahilitit  ^sclmfTen, 
wfkhr  befriedieende  Re^iiltate  für  unseren  Schiffbau 
«ach  in  den  näclütten  Jahren  erwuien  lafst.  Die  Be- 
ifUftigaBl»  du  gaaseB  Werkes  war  wihmid  des  vw- 
(bnnni  JahrM  «in«  Kühr  angesrianBte  itiid  wurde  ei 
■i'eslialti  crforderlic'li  .  !iin:.'t'rr  l'i'ridrlcn  mit  l'eber- 
4i;:iil''n  arbeiten  zu  Ihskcii.  Die  I.nL-iniiiitivlirnnt'ho  ist 
iltok  il'T  rfi^cltiinlVii:,  n  Ansschreiliim;:«-!!  von  >i  itcii 
•Irr  prenfsiftcheu  StaaUbalmeu  seit  einer  Keibc  von 
Jthren  mH  gabua  Anftrigen  verseilen  und  hsiwn  dl« 
JtnOfaian  mu  Umw  wiehftigatt  Abtheilang  aaMre« 
▼«ms  dw  finansielle  Oesmmtrwaltit  des  letzten 
Jihres  recht  ränsti^  beeinflufst.  T)ie  Beschlügt^e  der 
iNJrten  (tenei-alveniamnilung  haben  iins  in  den  Stand 
,••■•^•'1/1.  iint  dem  Ausbau  und  dt-r  tri  lini'i<  lii'ii  N'itmiII- 
KüQiitiuuii^  unserer  Werft  und  MaKcliitieufubrik  im 
weitesten  l'mfanee  vorzupeheii.  Die  ^ejreiiwärtiir«-  (ie- 
si'hiftslage  im  Sdiiffbau  und  Locomotivbau  ist  als  eine 
göosti^  zu  bezeichnen.  Die  eingetretenen  Vreit^rflek- 
^iige  für  die  Eneugnii^se  der  Stahl-  und  Eisen 
indiutrie  können  nur  belebend  auf  die  Besohüftiijuug 
aawarr  beiden  Branchen  einwirken  uml  un*  •ien  Wett- 
bewerb auf  dem  Weltmärkte  eritit  !it<  i  n.  Für  die 
■Stahl-  nnd  KiseninduKtrie  ist  es  bei  der  gejt^enwärti^ 
vorhrrrscht-nden  Depression  von  unKcbützbarem  Wertlie, 
<iafs  der  lieimifirhe  Srhitfliiiti  den  deutschen  Werken 
ID  dieeein  Augenblick  die  Lieferung  bedeutender 
XaMrinlntengen  znfHhrt  nnd  dadnrcli  gau  weaentlieh 
mt  AbscbwScliuni:  der  unj^ünstigen  (ie.schäft*lage  b*M 
trägt.  Ks  ist  zu  w  ünschen,  dal»  liieHc  (-'.rkenntnifs  m 
immer  weitere  Kreise  getrapn  umi  'lit-  uirthschaft- 
iiebe  Bedeutung  de:»  dentacheu  Schilfbaueä  und  dea»eu 
a«th«rendige  Pordnunfc  »«lir  und  mehr  nnerkunnt  wird. 


Durch  Sili.iftiing  und  Ausbau  der  deutschen  Marine 
nnd  nicht  minder  durch  das  zielbewuCtte  Vurgehen 
unserer  ersten  Rhedereien,  ist  derselbe  im  Laufe  der 
j  ktnten  Decennien  v«r  grolae  Aufgaben  gestellt  woideu> 
I  Mit  anfsergewShnlidien  Anatrangungen  uml  Opfere  ist 
es  dem  heimisf lit  n  Schiffbau  gelangen,  dieselben  zu 
lösen  und  sich  «Uii  liervorragenden  Platz  zu  erringen, 
welchen  derselbe  im  Wettbewerbe  mit  deD  awkren 
Culturmtaaten  heute  einnimmt. 

Wir  bringen  Abscbreibmigra  im  Betrage  von 
1819494,68      in  Vorsobll«. 

F8r  den  verbleibenden  Rmugewinn  von  1  SiS706fl6Jt 
schlugen    wir    folgende    Vertheilung    vor:  Reserve- 
i  baufonds    277'.>78,41  .M.    Reservefoudn    2042,25  .4f, 
( iurriiitii'lHi,iis    liHMKH*  -Z^.    r.-iiM..nsf(»inU  5M(XH) 
Kirche   zu   Hredow  50U0         Kiniti  rlii  wiilirs<  liul«  zu 
Bredow  und  fiirsonstig»-  wohlthätiirf  Z»  ••'■ki-  18  7IJ4,70ulf, 
,  Tantiemen  r»9iHiil,g«        Dividenden:  für  4000  Stück 
i  Staanin-Aetien  14  >      S86000  ^,  fOr  6000  Stack 
Stamm- Actien  Lit.  B  14  » „  =  784  000  ,S,  fBr  2000  Stiok 
.Stamm-Actien  Lit.  H  7  " »  für  «  Monate  =  140000 

I      W«ggOiirabrlk  Oebr.  Hofmann  A  0«^  ActiM« 
geBellsch«rt  in  Brealan. 

Das  Jahresergebnifs  ist  für  die  Geaellaehaft  kttia 
•e  g&nstigea,  wie  im  Vorjahre.  Nach  BMeBeaaaner 

Abichreibnng  nnd  RHcklage  bleibt  ein  Ueberaelinfk 

'  von  2f»2211,2ft  uiv  wcli  lieni  die  statut-  und  ver- 
lrag>>mäfsigcn  Tuntirinrn  tur  .\nfHicht8rath.  Vorstantl 

I  und  Beamte  mit  4t>iii>4.i)l  H  iiiui  eint-  I>iviileni1c  von 
18  7«  Geaammtbetrag  von  202500. IT  gezahlt  werden 
kaoBt  80  dafe  d&ff^  *H  auf  nese  1teehuun|;  verbleiben. 


Verein»  -  Nachrichten. 


Ntniwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen*  ind  StaMinduttrielter. 

Fr«t»koll 
Mer  «Je  Tocstoateftauff  m  IMl 
ta  Beitwnwl  TMrMifel* 


Zu  dt  r  Sit/uiii.'  war  riiiL.'<  lMi!(  n  durch  Rundsrhreiben 
«  jui  22.  Apnl  d.  J.  und  die  i  HgeNordnung  abu  fetstgeKetzt: 

1.  Gcachlftlirbe  Mitthetinngen. 

2.  Die  Anträge  der  Reichstagsf i>niini»i(i.jn  /.iir  Ab- 
ünderuug  ueti  Uewe^begericht^geBetze^. 

9.  HMdela^itiMbe  Tnfgmufsesa, 

.^Dwesenil  sind:  Coiniiierzienruth  Scrvac-  iVor- 
sitzenderj,  ('ommerxienrath  Brauns,  K.  Pocn s>reii,. 
i '(ifumerzienrath  Tnll,  Ctniimerzienrath  Wiethuus, 
tieiieiiuratb  H.  Lueg.  Dr.  Beunier  («rtisibaftst'. 
Mitglied).  Als  Gaste  Dr.  Schmidt.  Viiup-l, 
Tb.  Springmann,  Ingenieur  Schrödter,  Directur 
Bieklior^ 

Kntschuldigt  haben  siih:  lieh.  Kinanzrutb  .lem-ki-, 
üeheimrath  C.  Lue<f,  Generaldirector  Kamp, 
Conunersenrath  Kd.  Klein,  K.  Bocking,  Com- 
aetziennth  E.  Uoecke,  Ingenieur  Maaaenes, 
Oeneralseeretfir  Bueek,  B.  v.  d.  Zypen. 

Der  Vorsitzende.  Hr.  Cotiiiin-i /ienrath  8ervaes, 
rrfiftiet  nm  Ii*/«  Uhr  die  VerhaudlaogMi. 

Zu  1  glabt  dw  gMohSflsfllhnmde  Hftgiied  KenDtnifs 
ven  mabreran  Ein^nfsn. 


/u  2  weiht  Hr.  Dr.  Beniner  snaicbst  darauf  hlBi 
dafa  die  Antrage  der       BeichitasB'ConmiHion  nw 

Oetrerbegericbtsgesetx   iltzwieehen   eettena  des 

Reichstagsjili  imnis  ilurchweg  angenommen  worden  seien. 
Kr  legt  dles«^  Antrage  in  einer  ZusHiiimenstellnnif  mit  dem 
bisherigen  Wortlaut  iIcs  (n-Mtzrs  nivl  nuti-rziclit 

sie  einer  eingehenden  Kritik,  iiuieiii  er  üunttchst 
mit  thiitstii-hlicbeiii  Materini  die  .Vnsiiht  widerlegt, 
dals  die  Orofainduetrie  eine  (iegnerin  der  liewerw- 
geriehte  w\;  sie  bebe  vielmehr  «tet«  anerkannt,  dafn 
numi  iitln  Ii  ■!;!  rlicinis'^hen  (iewf  itirL:i  richtc  alter  VAa- 
riilifimi:  zum  rio-il  iiufserordcntii<  h  i/iitp  Erfolge  anf- 
zu"i  i~<  ii  Ihiiten.  Furcht  v.ii  'l»-u  (  i>  \m  rliriri  richten 
SCI  Intii  rliuil»  iler  GrofsinihTstrir  <  rst  recht  nicht  vor- 
baii'i"  II  ;  'ienu  stntistiscb  i  fi  - ig,  stellt,  dals  im  Ver- 
hiltuir»  zur  (insaninitarbeiterzalil  einn  minimale  Anaahl 
ven  8treitfftllen  ane  dem  Gebiete  der  Qroraindnitrie 
vor  <U'n  Gewerbegeriebten  nur  Abnrtheitnng  gelanje. 
Nicht  ilic  (tewerbegerichte  au  sich  «ind  es,  die  Be- 
denken erri  u''  !'.  -"ini'rn  die  Besjieitersclieiiiuiitrcn.  ilie 
sich  in  der  inal>lo»t'n  Agitation  bei  den  Wahlen,  die 
das  Vcrhiiltnifs  zwischen  .\rbeiter  und  Arbeitgeber 
vergifte,  seit  vielen  .Jahren  zu  zeigen  pflegen.  Man 
wil3  es  deshalb  der  Industrie  nicht  verdenken  können, 
wenn  sie  alle  Krweitemncea  derartiger  Einriehtoiinii, 
mit  denen  Wahlen  verbunden  sind,  unter  dem  (teaienta- 
punkte  prüft,  ob  dieKcU't  ii  wirklich  «lein  Arb»  ift-r  zum 
Segen  tfereicbcii  oder  i'l.  sn-  nicht  vieliiicbi'  iii  i-i^ti  r 
f.iiiif  i!  (■  r  S (I  i' 1 ,1 1  il  !•  III  ij k  r a t  i  zw  L,nitr  koiiiuifii.  I  ntcr 
diesem  Gesichtspunkte  uiiiHsen  nucli  die  vom  Ii«iv-lit»tag 
angenommenen  .Ahündeningen  des  (iewerbegerichts' 
VMftiaa  geprüft  werden.  Deber  die  bauptiiiehlicb  in 
letradit  kommenden  Punkte  dieser  Anftndeningen 
bemerkt  Referent  Kolgradea: 


i^iym^LU  Oy  VjOOgle 


fm  SUbl  and  EiMn. 


Vereins  -  Xachrichien. 


1.  Jani  1901. 


DerVomhlap,  für  Gemrinden  von  mehr  «1«  20000 

Kinwoluifrn  ilin  Gewerbe ^^crifliti-  <>bl 1 1  n  i  i >ch 
zu  iiiHi^lien,  l>o«icut«'t  ^iiic  liiirrh  nirlits  pcrn  lititutipto 
Si'haliloiiisinin;!.  Ks  würden  riavoii  vick'  lünilli(-ht> 
«lenu'iml«'«  iK-tiDHcn  wriijen.  <ii»'  par  ki  in  Bfidiirf'nifK 
iiarli  pineni  (i»'w«>rln"!,'<Tiflit  liahen.  in  deiu'n  sitjfur  die 
fiesetsnag  des  Gerichts  Schwieridteiten  mucbeii  würde 
BBd  denen  nin  ohne  N«>tli  nntnose  finanriflle  Opfer 
aiiferleppii  würde.  Srlion  heut«'  o(tii'\iit  Ii  i  l<  i  i\iv 
l.andes(:rnlralh('lHird<"  iiiatiolien  (itiininiliti  (icHitia'- 
frerii'lit»',  oiivinh!  roiniiiuiiHlr  iiinl  ^  icitln  Ik-  Hrliörden 

I  handratliMHUittTi  das  Hedurlnils  verneinen.  Die« 
Rpi'lit  der  t'entrallieliiirden  ^niit't  d4ieli  völlig,  um  sn 
mehr,  sls  naeh  ^  71  Iiis  75  in  (ienwindBU,  in  denen  es 
kein  Oewerlwirerii.lit  piebt,  jede  Part«!  die  vorliiuliir»! 
KntsrhefdnnLT  durch  den  \'or«teber  der  Gemeinde  narli- 
Mirlien  kunu.  I)ie  Ausdehnung  der  Zustanditrkeif  ilcr 
(leweHtegcricht«  auf  die  S'ri  itirki  ilfti  ln'livfli'iiii  die 
Herausj^be  von  Zeuj^ussen,  i  rkunden,  (»eraUiKrliatten 
u.  V  w.  hat  keine  Bedenken,  da  diese  Uinjre  naeh  dem 
Urtheil  Vieler  gemäfs  der  rstin  lesi«  echon  bent«  den 
(.Tewerbegeriehton  nnteiiiegen.  Beaenklleh  aber  ist  die 
in  8  70  vorgescblsjL'ene  Krweiternng  de«  Reehtes, 
Anträ^re  zu  stellen,  das  nnf  jrewerbHche  Fragen 
iil'i  rh;iu[it  .1  ii>.i,'rilrti iit  wlrij.  \\;itiri'nd  e»  l>i!>her  auf  die 
gewei  bliilicii  l''r<igeii  IteM^hraiikt  war,  ^welche  die  seiner 
<M'rioblsbarkeil  unt«r8te)ien<len  Betriebe  berühren''. 
Kednrr  befürchtet  von  dieser  BeBtimmnng,  dafs  sie  in 
uianolieni  (iewerbepuicbt,  das  sieb  schon  jetst  vorlaut 
über  Din^  inbere,  die  es  nichts  an^hen,  zn  der 
Rildnng  soetalpolitischer  Conventik^l  führen  werd»-. 
Ii.  il.  Omnibus  et  <|uibusdam  aliis  in  ;:ewerbiifhen 
l-iu^'iii  sirli  zn  äufsern  und  Anfrii^'e  -/.n  'itellen  für 
ihre  A ufgabe  lialten  würden.  Die  K  r  w  e  i  t  e  r  u  n  j; 
••der  K  r  1  e  i  (■  h  t  erung  in  der  ÄiiKubung  des 
\y  a  h  I  r  e  <  Ii  t  s  (§  10  nnd  §  13)  bilt  Vortragender  flir 
fbeaso  bedenklieb. 

Dafs  eine  Definition  des  Begrifft  ^Arbeit- 
t'eber"  in  das  (lesetz  hineinkonnnen  soll,  bezeirbiiel 
einen  Fortscbritl,  Die  von  der  Conimission  jrep-bene 
l'elinition  aber  fi^eu'üfrt  nii  ht  ;.i)d  niiilVte  ersetzt  werden 
diirrli  die  l'olj;ende;  „diejenigen  xelbnlandigen  (iewerbe- 
treibeuden  m'elten  als  Arbeitjrober.  die  rej^'elmafsit,'  un<l 
insbesondere  auch  sur  Zeit  der  Wahl  oiindestenj«  einen 
(jeseltnit  Gehnifen.  Lehrlintr  oder  Fabrikarbeiter  be- 
schiftigen,  und  r'm  »itchciii?' -  (M  Ui  rVr-  tjeniüfs  ij  14 
der  <JewerlM'ordiiuii;:  jnii^'^ciiicl'lft  lialn  ii,-  Das  ^rröl'ste 
Iii  il<-ii kr'ii  errep'n  dir  X'^rsi  lila;.'*'  ilcr  rnnui.i-M.  ii  }<•' 

I I  ctlciid  das  tiewerbejjerii'ht  »Is  K  i  ii  t  ^  u  n  {;;s  am  t,  liir 
'iiir  ii  Krt!eheinun;;s-  (umi  damit  im]di<-ite  einen  \'er- 
Itundlun^H-)  zwang  wollen,  den  kein  Industriestaat  der 
\Vell  kennt,  anch  England  nicht,  wie  Redner  an  den 
Wortlaut  des  Conciliation  .\ct  nf  ISO*»  iiaehwei>t.  An- 
den thatsäebliehen  enirlisrheii  Verhältnissen  heran^  Ii  i;r 
er  ferner  dar,  wie  weni>;e  Fäll,  ant  «inind  des  ("..ii 
i'iliation  .\et  vor  dem  Hoai'd  of  tia.i.-  zur  Verbandlmt^^ 
kommen;  in  dm  .l.il.ren  18f»«».  I8!t7  und  IRltH  sind 
es  von  rund  2(MH>  Streiks  nur  .5!»  ;;euesen!  Daiiei 
rühmt  man  im  Keiehstat'  dieses  enpHscbe  Verfahren 
als  ein«  Panaiie  flir  sU«  soeialen  Leiden!  -  Der 
vtHB  Kncbtttair  snitjcdieifsene  Krsrheinunfrsxw  an^  — 
nlller  AndprllUlig  VII  HXJ.//  tieldstrafe  flir  den  Ni.lil 
erscheinenden  —  biblet  einen  unerhörli-n  KinjrriH  in 
die  iiersoiilidie  und  » irthseliaftlielie  Freiheit,  um  si. 
unerliorler ,  als  er  das  (iebiet  der  Kegeluug  neuer 
Arbeiisbedinjrunp  n  betritlt.  Der  Arbeitsvertrag  bildet 
innerhalb  der  von  der  tievetzgebnag  gesogenen  tirenzen 


den  ßegenstand   vollkoninen  privater  Abrasehnn); 

zwischen  Arbeit>;eber  und  Arbeiter,  und  demgeniifs 
mufs  aueli  jeder  Streit  zwischen  diesen  Heiden  üWr 
ilie  Lohn-  und  Arbeit.Hbedinjjuniren  eine  reine  Privat- 
sai-lie  sein ,  in  die  einzuseifen  einem  Dritten  nur 
dann  gestattet  sein  darf,  wenn  es  von  den  Bdbciligtea 
i«clbst  gewünscht  wird.  Uerade  im  Ii;.teresae  das 
Friedens  zwischen  Arlieitgeber  aod  Arbeitnehmer  mols 
dieser  Vorschlag  der  Ctmmiasion  auf  das  «ntsehiedonsi« 

liekiini|ift  werden. 

I'li'  lirnl;:»  inlr  Iii'' il'trl-UUj^  rfgiebt  dir  r.l.r- 
einstitiMiiiing  des  gesammten  \  orstandes  mit  vorstehen- 
den Ausführungen  und  es  wird  eiDslimraigbeschl.jsse n. 
in  Uemeinschait  mit  dem  .Vereio  zur  Wabmng  der 
gemeinsamen  wirtbsehaftticlien  IntereeseD  in  Rheinland 
und  Westfalen"  eine  Denkschrift '  an  den  Hiindesnifh 
mit  dem  Krsuclicn  /.u  richten .  .er  wolle  dein  v<.i)i 
Heichstag  anuf iioiiiüienen  (Te-.i  t/i'n1  \»  ni !  'it  tr' ticivl  •;!> 
.4biin<ii-ning  des  Gesetzes  über  die  (jcwerbegericiur 
vom  'ifl.  .Iiili  18D(I  die  tieuelimigung  versagen. 

Punkt  a  der  Tagesordimng  wird  in  vertraolirher 
Verhandlung  erledigt. 

Der  Vorsitaende:       Das  gescbäftaf.  MitgUad: 

A.  Si-nafn,  Dr.  II',  htumer, 

KgL  Comnicrzieurrflli.  M.  «i.  A. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 


AM4*nwC«ii  Im  MI|glMBr>Ten«i«liaib. 

Henri;/.  ltergastK'SS<*r  Kdttigl.  Berginspector,  (Sntnd 

am  llarx. 

Hrifti.  H ,  Ingenieur,  rrofes>or.  K^inigl.  .Mecb.  Terbn. 
VerHuchsansialt,  Privatdocent  an  der  Künigl.  Te«hn. 
Hochschule  iu  Charlottenbnrg. 

I{i!<iri-,  Hrtift,  Ingenieur.  Hochiiiii.  Maurbrii'-kerstr.  1,1, 
Sötitrutröni .    K.  A  ,    Ingenieur.    '2~H  Shadv  .\veniif. 
Pirisl,  ,.-, 

Stauf,    Hifk,    Hütteningenieur,    Dieijcnhofen.  Brau 
rcgunl  t>0  H. 

VImho,  Martin,  Hiltteuingenienr  und  i'bemiker, 
chemiHelie  l^boratorien  in  Rnhrort  nnd  l>ortnun<L 

Hulirort,  l.nndwelir^tr. 
H'eifsf,  Ernit,  ('Lcringenieui  de»  Fisinhutlen-Actien- 
Vereios  Düddingen,  Düdelingen,  («menbnrg. 

N  e  u  e  .M  i  t  g  1  i  e  der: 

Bayar,  Cwit  Haschinenmeiater,  Fnedenshütte  tl.-t«. 
mUefShr,  t'r^nz,  techn.  Director  der  fiasmoturenrsbrik 

Deut/;,  Miilhi>im  a.  Khein.  Dcutzerstr.  .'i. 
HüSi-hf.  II'.  A'.,  Brüssel.  Boulevard  de  l.t  Senne  h'2. 
<iai^<  h,  l'iuj,  Ingenieur.  I'ni  'lciisluittc  1 1, 
Unn.siHiinii,  Hirh.,  Ingenieur.  l'nr(l(  :i-.li iittr  ' N. 
I.i'>«er,  Hiirbofcningcnieur,  Carlshutd   K.  Diedenboffu 
LuHflumtit,  Oakar,  K.,  Ingenieur  der  Kiseninduftlnr 

DiirerdiDgen,  Differdingen,  I<uxemburg. 
HehOnber^er,  Vari,  Chemiker,  in  Kirm«  Rod.  Kntigrrs, 

Schwtentochlowitz  O.-S. 
I'atiifr,  Ciiil,   Ingenieur,  .Ma^ii-binenbetriebsluhrer  der 

C..I1S.  I'tiedrieh- WilhelmHgrube,  Fri^iensbult«',  O.-S. 
Voi<)t,  HenuaHM,   Ingenieur,   lUieioixrhe  MaadiiBfn* 

fal«rik,  DuisbiUi;. 

*  Siehe  Seite  682  dieNe«  Heften. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Kedigirt  von 

Ingenieur  £.  Schrödter,  «••»•i  GeneratsecreUlr  Dr.  W.  Beumer, 

Gwehiftamhrer  des  V^rtint  devUcher  EltanMHtlrfMto,       G«äMbäftsfflhrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vertin* 
fflr  den  tecimischeo  Tbetl 

.▼•rill  «m  A.  B«t«l 


dtoUcher  Eisen-  und  Stahl-Industrieller, 
rOr  den  wirihschaAlicheu  Theil. 


Nr.  12. 


16.  Juni  mi. 


21.  Jahrgang. 


PrSsideiit  Schwab  Uber  Tmstbtlduiig* 


Iharles  M.  Schwab,  der  sich  in 
jngcndlichem  Alter  vom  einfachen 
Arbeiter  zum  obersten  Leiter  der 
United  States  S'ted  Corporation  empor- 
ge&cliwungen  hat,  wurde  am  11.  Mai  vor  der 
«Indmtrial  CemiiiiBsioii''  al«  Zeag«  vernommen 
öber  die  (Jesclillff slajre  <!r8  Stahlgc»chi\fte8  im 
allgemeioeu  and  die  l'läne  und  Aussichten  des 
groraen  Trost«  im  WwH^eren.  lo  seiner  An&- 
einandersetzang  äbar  die  Indostrie  and  ihre 
neuerliche  Entwicklung  sprsf^h  er,  so  entnehmen 
wir  unserer  geschätzten  Coileg^in  „Irou  Age"*, 
ndl  der  tnfMrsten  Freimilibif  keit,  and  eine  Often« 
Iserzigkeit,  die  die  Mitglieder  der  CommisKion 
niclit  erwartet  hatten,  kennzeichnete  seine  Aut- 
Worten  anf  die  Haaptfragen  hinsichtlich  der  Ab« 
sichten  der  Leit«r  des  grofsen  Syndicats.  Er 
vertheidigte  die  KapiUilisiruug  de»  Trusts  aus 
dem  Grunde,  dafs  ihre  Vorrathe  an  Erzen, 
Kshlea  n.  s.  w.  einen  enormen  Worth  darstellte ; 
er  jirnphezeite,  dafs  keine  Preiser  höh  nnfj.  sondern 
im  Oegentheil  eine  Preisermäfsigung  eintreten 
«erd«,  wenn  nicht  nnvorbergesehene  Entwick- 
langen eiiitr.^teii ,  welrhe  die  Prodnctionskosten 
wesentlich  erhöhten.  Er  vei-sicherte ,  dal's  der 
Schntisell,  wBhrend  er  nnnöthig  sei  zum  Schatz 
dstjenigen  Producte  von  günstig  gelegenen  Fa- 
briken, bei  welchen  die  Arbeitskosten  nur  einen 
kleinen  Factor  darstellten,  unbedingt  uothweudig 
aei  mit  Rllekaidit  anf  Wmren  mit  hohem  Ai4>eit8- 
aufwand  und  besonders  für  Fabi  !<  antcn  mit  be- 
schränkten Uülfsqaellen.  Hinsichtlich  der  Art 
nnd  Weis«,  wla  die  United  State«  Steel  l  orpo- 


ration  sre^riindot  iiiul  iiiianzirt  worden  «ei,  waren 
iiiu.  Scliwabs  Antworten  diplomatisch  nnd  stellen- 
weise Bcherahaft,  nnd  thatsleblich  lenkte  er 
wälireuil  seiner  prnnzen  \'r;rnohmung  hAufig  eine 
wohl  pointirte  Frage  durch  einen  Wita  ab, 
welcher  den  Fragesteller  xam  Schweigen  brachte. 
N'atüi"Iich  hatte  Schwabs  Ei-schein^n  vor  der 
Comniission  ein  grofscs  Auditorium  angezogen, 
welches  hanptsflchlich  aus  hervoiragenden  Juristen, 
Staatsbeamten  n.  s.  w.  bestand. 

Im  Anfang  seiner  Aussage  bat  Hr.  Schwab 
um  die  Nachsicht  der  Commissiou  hinsichtlich 
derjenigen  Fragen,  die  «eh  anf  die  United  States 
Steel  Corporation  )»'-/.">i^c.n ,  und  zwjir  aus  dem 
Grande,  weil  der  Trust,  wie  er  sagte,  „so  neu 
nnd  thatsSchlieh  anorganirirt  and  lediglich  im 
Werdeprocefs  begriffen  sei**.  Kr  bemerkte  in- 
desf^on,  tlafs  vr  das,  was  er  sagen  könne,  sagen 
werde ,  und  dal's  er  hinsichtlich  der  Lage  der 
Indnstrie  vor  der  Grflndang  des  Syndicats  Toll- 
Btändig  freimütliijr  s|irr;1; n  werde. 

Aaf  Ersuchen  des  i'iotesaors  Jenks,*  des 
Syndicats  -  SachTerstttndigen  der  Commission, 
welcher  die  Enqui'te  führte,  skizzirte  ei-  kurz 
das  Wesen  der  Carnegie  -  Company  vor  der 
Gründung  des  grofsen  Trusts. 

•  Professur  Jenk«  ist  in  Deatschlsnd  nnd  Oest«-r- 
riML-h  Wühlbekannt  durch  eine  im  verflossenen  .Tnhr  in 
(lii  si  II  I, lindern  vor^rcntminicne  Kundrcisc.  Er  hat 
inzwiücben  ein  Huch  «The  Trust  Pn>bleni''  beraun- 
pTifcben ,  in  welchem  er.  wesentlich  auf  tliatsächliche 
Mittheilno^fn  tiubend,  die  Vor-  und  Nsohtheile  der 
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15.  Juni  1901. 


Die  Carnegie-ContjHimj.  .,L)ie  Carnogie-Com- 
liaoy",  sagte  er,  „war  ein  grofseü  Bergwerks- 
QndHtttten-Uiiteriiehinen,  welches  im  weteDtlleben 

alles  P'rz,  das  die  ("resr^llsclififr  erphranrliTf,  i  Ih-r 
farderte  und  zwar  bis  zu  einem  Quantatu  vou 
b^Mh»  6  mUloneii  Tonnen  im  Jabr.  Sie  tnrns» 
portirte  einen  grofseu  Procent»aU  davon  in  ihren 
eipenen  Booten  über  <lif  Seen ;  einen  prrol'sen 
ProceutJjatz  führte  sie  liber  ihre  eigenen  Einen- 
bahnen  nach  ihren  Pittobnrg er  Werken  vnd  ver- 
wandelte es  durch  versrhiedenc  IVocesse  in 
Eisen-  und  Stahlartikel  von  gröl'serer  Uaunig- 
faltigkeit,  als  sie  irgend  ein  anderer  Fabrikbetrieb 
aufweist;  d.  h. ,  wir  fabricii'ten  beinahe  alles, 
was  zum  Eisen-  und  Stahlgeschäft  gehörte,  ein- 
schliefslich  Schienen,  Knüppel,  Panzerplatten 
und  vieler  anderer  Artikel.  Wir  förderten  kein 
Erz  zum  Verkauf  an  amlore  Fabricantcn ,  weil 
wir  darauf  keinen  W  erth  legten.  Wir  besafsen 
einen  sehr  grofeen  Proeentsatn  derjenigen  En- 
feldfr,  welche  aln  n\A  rantre-Erz  hekaiint  waren, 
da  wir  die  Empiludang  hatten,  wir  miilsten  es 
fBir  unseren  eigenen  Gebrancb  reserviren ,  weil 
es  einen  hilchst  wertbvollen  Besitz  darstellte. 
Ueber.sililaglirli  presiDiii  iiHn  kann  ich  sag'en,  dafs 
unser  Erzbergbau  ungeiuiir  25  bis  30  '-'/o  der 
ganzen  Prodnetian  des  Landes  nmfikfote,  nnd  in 
Fortig-fabricaten  warnnfifre  l'rodiution  im  Durch- 
schnitt relativ  dieselbe,  in  einzelnen  Zweigen 
ging  sie  darüber  bedentend  hinaas.  In  Ban- 
niuterialien  aller  Art,  oinschliofslich  Platten, 
producirten  wir  50  */o,  in  Schienen  ungefähr 
30  7o,  in  Panzerplatten  ungefÄhr  öO  7©.  An 
Traaspoi-tmitteln  besafsen  wir  IK  Erzdam])fer, 
lind  ungefähr  12  waren  im  l^au  zur  Zeit  der 
Urnnduug  des  grofsen  i'rnsts.  Aber  für  den 
grOftten  Theil  vnserer  Transporte  hatten  wir 
V'ertr:\p-e  mit  anderen  Firmen  abgeschlossen ;  anfser- 
dem  besafsen  wir  die  Pittsborg-t  Bessemcr-  and 
Lake-Grie-Eisenlkabn,  die  150  Heilen  lang  war." 

.\uf  die  Fragv,  oVi  A\v  (  amepie-Company  eine 
('(»mbination  von  vcrschifdciifn  rnternehmungen 
gewesen  sei,  sagte  Ilr.  Schwab,  dais  die  ursprüng- 
liche Gesellschaft  ein  Theilhabergeachttft  gewesen 
sei,  dafs  aber,  nachdem  der  Erzban  hinzu- 
gekummen,  hierfür  eine  besundere  Organisation 
gegründet  sei,  und  dafs  im  Lanfe  der  Zeit  das- 
selbe  hinsichtlich  aller  anderen  Zweige  des  (ie- 
schHfles  geschehen  sei.  „Unsere  Rhederei  auf 
den  Secu**,  sagte  er,  .,\var  eine  besondere  Organi- 
sation, ebenso  unsere  Eisenbahnen,  unsere  Kokerei 
und  unsere  Kalkindustrie.  AU  diese  verschie- 
denen GesellschatXen,  deren  Zahl  sich  auf  2ti 
oder  S7  belief,  waren  besondere  Organisationen, 
aber  die  Carnegfies  listen  die  Herrschaft  filier  alle 
aas;  thatsäcUlich  reservin«  sich  Ur.  Carnegie 
^inen  beherrschenden  Besitz  in  allen  diesen  Oesell- 
schaften,  ihm  gehörten  etwas  über  511  ,,  in 
jeder  derselben.  Man  fand  dann,  dafs  diese 
Theilhaberschaft  sieh  »>o  ausgewachsen  und  zu 


einem  znsammenhängenden  (ieschAft  von  ver- 
schiedenartigem  Charakter  ausgöbildet  habe,  und 

I  besehloib,  nn  anter  den  vielen  Geeelleebaften, 
zu  verwalten  waren,  nnd  den  zahlreichen 

I  kleineren  Tbcübaberschaften  die  Harmonie  aaf- 
recht  an  erhalten,  alle  diese  veraehiedeneii  Zweige 
unter  die  l'eberwachung  einer  einzigen  Corpontien 
unter  dem  Namen  der  rameffie-Company  7u 
stellen.  Oer  Hauptgrund  hierfür  war  ('artiegies 
Meinnng,  daft  ein  Theilhaber  der  Keks^mpany 
beispielsweise  kein  grüfserc««  Interesse  am  Kok?- 
gescbaft  haben  solle,  als  am  Stahlgeschaft,  da 
sonst  die  Vertrtlge  swiscben  den  swei  Gesell- 
schaft<-n  ungünstig  beeinfluf^t  werden  könnten, 
oder  dals  ein  Partner  kein  gröfseres  Interesse 
am  Verschiffungsgeschftft  haben  sollte,  als  am 
Stahlgeschäft.  Deshalb  verwandelte  er  alle  die 
einzelnen  (ieschllfte  in  eine  einzige  Gesellschaft, 
so  dals  das  Interesse  eines  jeden  Partners  sich 
anf  MbnmtUehe  Üntemehmangen  erstreckte;  Car- 
negie selbst  behielt  die  Herrschaft  der  irrorscnfi  esell- 
schaft  genide  so  in  üäaden,  wie  er  sie  früher  öber 
die  einzelnen  Oeschlfle  hatte.  Die  Aetien  setctea 
wir  anf  1000  Dollars  fest,  damit  sie  nicht  in 
den  Handel  kamen,  und  wir  trafen  derartige 
Vorstcbtsmarsregeln,  dafs,  wie  ich  glaube,  während 
der  ganzen  Dauer  der  Gesellschaft  nnr  ein  ein» 
ziges  Mal  ein  Verkauf  von  zehn  Acticn  «statt- 
gefunden hat.  Es  war  that«&cblicb  ein  fort- 
gesetztes Theilhabergeschaft." 

-Auf  die  Vortheile  der  industriellen  Concen- 
tration  verschiedener  Interessen  unter  eine  Cen- 
tralverwaltung,  besonders  in  der  Stahlindustrie 
zu  sprechen  kommend,  sagte  Hr.  Schwab :  „Ich 
weifs  nicht,  ob  es  Ihnen  autget'allen  ist,  dafs 
bei  der  Gründung  dieses  Syndicates  -  der  United 
States  Steel  Corporation  —  genau  derselbe  6md> 
satz  auf  dirselben  Gesch&ftslinie  beobachtet 
worden  ist.  Sie  werden  bemerken,  dafs  die 
B6hrenfabrieatioQ  in  keiner  Weise  mit  den 
anderen  in  \'erbindung  stand,  und  dasselbe  war 
der  Fall  mit  der  Weifsblceb-.  dt-r  Or.tht-  und 
der  Bandeisen-Industrie.  Es  ist  wahr,  dafs  die 
CamegieOnnpany  in  ihrer  Art  einzig  dastand 
als  Fahriranfin  von  P:M!eisen,  was  die  ;inder>"n 
Angehörigen  des  neuen  Sjndicats  nicht  tbaten. 
Die  Knüppel,  die  von  der  National-,  den  Camegie- 
und  anderen  Gesellschaften  fabricirt  wurden, 
wurden  von  die  neue  Corporation  bildenden 
(Tesellschaften  verbraucht,  so  dafs  sie  kanm  als 
Concnrrenten  in  dieser  Hinsicht  hetraditet  werden 
konnten.  In  Sehionen  aber  waren  sie  Con- 
currenteu,  es  würde  indessen  unmöglich  geweseo 
sein,  diese  grofsen  Oesellsehaften  sn  eomblniren, 
ohne  dafs  sie  voHier  in  einigen  Besiehnagea 
Concnrrenten  gewesen  wftren." 

Die  Voiiheüe  einer  eigenen  El'zvei'sorgung.  ,lHe 
grofsen  Vortheile,  welche  das  neue  Sljrndicst 
eeniefst,  beginnen  mit  dem  Erzbergbau,  welcher 

[  die  wohlbekannten  Werke  im  Nordwesten  nafafst, 
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von  denen  alle  confitif nirenJen  Itesellselisfton 
ihren  Bedarf  bezogen,  and  von  welchen  wun  die 
U.  S.  8.  C.  80  7«  twaitxt  oder  behemeht. 

Kein  Erz  ist  gekauft  worden  seit  der  OHindunj? 
«Hef  er  Uesellschaften ;  nnn  aber  waren  diese  Erze, 
aIh  8ie  einzelnen  (iesellitcbaften  gohorten,  oft 
TOB  toleber  BoRchaffeiiheit,  dab  et  annSfl^fdi 
war,  erstklassipc  Rei»nltatp  zu  erzielen.  Eine 
GoseUscliatt  z.  B.  hatte  Mesaba-Erz,  w&breod 
eine  andere  old  raage-Ers  beeaA,  aW  die  Oon- 
solidation  iiller  dieser  Erzgn^ben  hat  das  Syn- 
dicat  in  den  Stand  gesetzt,  jedes  einzelne  Erz 
in  der  bestmöglichen  Weise  anszunntzcn  und 
in  der  bestmöglichen  Weite  zn  verthetlea;  daa 
ist  einci  <!<  r  (lanptvortheile,  die  aaa  dieier  neaen 
lirändang  resulUren." 

«Beiitit  die  ünlted  States  Steel  Corporation 
diene  Groben  thatsndilif  li?"  fi  iifyteProfossor.Tenks. 

,Neia,*^  erwiderte  Herr  Schwab,  „sie  besitzt 
einfteh  die  Actieo  der  einselnen  Gesensehaften, 
welche  sie  vermOge  dieses  Besitzes  beherrscht. 
Der  Director  einer  jeden  (n'sellsrliaft  ist  filr  den 
Natzen  seiner  Uesellschaft  verantwortlich,  abei- 
die  United  Sutes  Steel  Goiporatlo«  lut  keine 
Controle  anfscr  ihrem  Recht,  i&hrlich  die  Directoren 
zu  wftblen.  Zorn  üciapiel  wenn  wir  ein  Direc- 
torinin  fltr  die  ^National"  wfthlen,  so  tbnn  wir 
dAH  als  Inhaber  der  Majorität  der  Actien  dieser 
Uesellschaft  bei  der  lieneralversammlung  und 
wir  werden  natürlich  Sorge  tragen,  solche  Direc- 
toren aa  wilden,  die  mit  der  United  Stat^»  Steel 
CorporatioTi  sympatliisiren,  aber  wenn  diese  Direc- 
toren mit  unserer  Politik  nicht  übereinstimmen  i 
sollten,  Bo  ktante  nichts  in  der  Welt  sie  hindern, 
Ihre  eifrenen  Mcen  aiisziiftiliieTi." 

„Natürlich  nur  bis  zum  nächsten  Jahre, 
sai^e  Hr.  Jenks. 

.,.la,  nnr  hia  ann  uichaten  Jahre,**  lachte 
Hr.  Schwab. 

qich  betrachte  diese  Erzfrage",  sagte  der  , 
Zeuge  weiter,  „als  eine  aarserordentlieh  wichtige  | 
und   ich   möchte  Ihnen   die  Thatsachen  recht 
klar  machen.  Die  Jllinois-Steel-Oompaay  besafs  i 
im  Nordweeten  von  Minnesota  anegezeiehnete  | 
Erzvork<innn('ii ;  nie  hatte  die  (lewohnheit,  einen 
Theil  hiervon  zu  verkaufen,  nm  andere  Erze 
anznkanfen  xa  beinahe  demselben  I'reis,  so  dafs 
ale  in  der  Lage  war,  eine  bessere  Miacbung  her- 
znstellen.    Die  Caniegie-Company  war  in  ahn- 
lieber Lage,  and  da  jeder  Kabricant  die  grufsc 
Wichtigkeit  der  llischnng  der  Ente  kennt,  so  i 
Kind  wir  durch  die  ronsoli^lätinii  dtT  Intci •sst:'!! 
in  der  i^age,  in  der  Frage  der  Mischung  die  1 
abaolnte  VoUkommenheit  znm  Zwecke  der  Oko> 
nomisehsten  Fabrication  zu  erreidien.* 

Drr  Erztranspmi.     Wir  kommen   nnn   auf  ' 
andere  Vurtheile  der  itidui>triellen  Coubination 
nnd  swar  anf  die  Frage  des  Transports.    Ate  | 
6.  10  oder  12  einzelne  Trciu  llsf  lmften  ihre  eigenen 
Flotten  besafsen,  konnte  das  Erz  niemals  auf  | 


'  eine  okorKmiischp  Art  iransportirt  worden.  Wenn 
ein  gewisses  Boot  das  Dock  erreichte,  mufste  es 
gewffhnllch  eine  betrtehtliehe  Zeit  warten,  am 
eine  gewisse  Menge  eines  gewissen  Erzes  zu 
erhalten,  iiini   aiidtri-   B(tote   wurden  ebenfalls 
zurückgehalten;   jeizt,   da   wir  die  gosammte 
j  Flotte  eignen,  haben  wir  nngefUur  115  von 
diesen  Dampfern  nnd  sie  sind  fortwährend  in 
schneller  Bewegung.    Es  ist  gleichgültig,  welches 
I  Brs  znm  Transport  fertig  iat,  daa  Boot  ladet 
das  Erz  und  dampft  ab  ohne  Zeitverlust,  nnd 
I  wenn  es  ein  Stück  die  Seen  heruntergereist  ist, 
I  entscheidet  der  Director,  wohin  es  zn  fiituren  hat, 
nnd  es  geht  sofort  dorthin  ab.    Anf  diese  Weise 
tritt  niemals  ein  Verztie:  in  iler  Verschiffung  ein. 
Das  ist  ein  »«ehr  groiser  Vortheil,  abei'  er  ist 
I  sdiwer  an  wOrdigen,  wenn  Sie  nicht  selbst 
praktisch  im  Transportg-esrhUtt  stehen  und  sich 
I  überzeugt  haben,  von  welcher  Wichtigkeit  jede 
,  yerkehnerleiehtemng  ist. 

Wenn  wir  zu  der  Frage  der  Fabrication 
kommen,  so  sind  wir  durch  diese  Liisnng  der 
Transportfrage  stets  in  der  Lage,  alles  so  zu 
arraogiren,  daTa  diejenigen  Werke,  die  vermSge 
ihrer  Läpp  am  hefiten  (reeifrnct  sind,  die  .Auf- 
trage auf  bestimmte  Artikel  erhalten.  Zur 
Erlftntening  will  ich  erwihnen:  Die  National 
Steel  Company  fabricirte  Schienen  in  Voungstnwn, 
aller  sowohl  die  Federal  Steel  Company,  als  auch 
die  Lurain  Steel  Company  waren  für  die  Fa- 
brication von  Schienen  bedeutend  besser  gelegen« 
und  ancli  nillier  l(ei  den  F'rTijmiltpn,  nnd  so  war 
das  Erste,  was  wir  thatcn,  dafs  wir  diese  W  erk© 
vollstBndigfBrdieScbienenfahrieation  einllcbteten, 
wodurch  wir  bedeutend  ;m  Fracht  gewannen  nnd 
geregelte  Verschifiung  und  Ablieferung  erzielten. ~ 
GiUmtt  AMg«tldlle*  Enparniase  bei  den 
Beaufsichtignngskosten  ist  ein  sehr  wichtiger 
Punkt.  Hisher  waren  wir  nncli  hinsichtlich 
dieses  Punktes  im  Werdeprocels  begriäen  und 
deswegen  kann  ich  Vber  beatimmte  PftUe  nicht 
sprechen.  .Aber  die  Direction  kann  in  hohem 
tirade  vereinfacht  und  bedeutend  verbilligt  werden. 
Es  ist  eine  Rettonderbeit  der  IndnsMe,  dafs, 
wie  klein  auch  immer  eine  Operation  sei,  ge- 
wisse gelernte  Leute  in  jeder  Branche  noth- 
wendig  sind.  Ob  eine  Finna  zwei  oder  50  Hoch- 
öfen hat,  in  keiner  Branche  kann  lie  ohne  einen 
Fachmann  fertig  werden ;  sie  mufs  einen  Sehmi  lzrr, 
einen  Autscher,  einen  Chemiker,  einen  Auszieher 
n.  8.  w.  haben.  Nun  consolldiren  wir  alle  diese 
Indnstrien,  nnd  wir  kihinen  einen  einzigen  Ver- 
käufer, einen  einzigen  Ersten  Chemiker,  einen 
Ersten  Ingenieur  n.  s.  w.  anstellen,  welcher  für 
die  Zwecke  aller  dieser  Wirkf  genügt,  wenn 
ffir  alle  Werke  dieselben  Methoden  eingeführt 
werden.  Aber  das  ist  es  nicht  allein,  was  wir 
thnn  künnea,  tentam  wir  kSnnen  den  besten 

Mann  an>  allen  diesen  Werken  heransnelimen 
und  Heine  Dienste  allen  anderen  Werken  zugäng- 
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lieh  machen,  und  dabei  bewirken  wir  eine  fTr^fsf 
BrapaTDlfs,  weil  die  Stahllabrication  eine  solche 
ist,  in  w6leh«r  ESzpeiiineDte  und  Entwicklimgvn 
fortwährend  nothwendig  sind,  um  Vcrbesserunjsren 
xa  erzielen.  \'on  Jahr  zu  Jahr  müssen  neue 
Processe  and  neue  Methoden  aufgenommen  werden, 
und  wenn  sie  in  der  Lage  sind,  die  Vorthoile 
eines  c-titeri  Experiments,  das  in  einer  Fabrik 
gemacht  worden  ist,  allen  anderen  Fabriken  zu- 
givglleh  sn  maehra,  so  ipringrt  der  VortheO 
d»VOn  in  die  Autr.'H." 

M^iidoi^  ^^'^  nicht,'*  sagte  Proteiisur  Jenks, 
fldafe  In  Ihrem  Syndieat  einaelne  Fabriken  lo 
eobleeht  gelegen  und  ausgerüstet  sind,  dafa  ee 
räth^am  wäre,  sie  zu  achliefsen  V" 

„Ich  kann  nur  sagen,"  erwiderte  der  Zeuge, 
Wdafe  wir  sie  jetst  alle  in  vollem  Betrieb  halten.'* 

Kr»}ninu hrini  VerkaKf.  Hr.  Snliwali  fuhr 
fort:  „Als  ein  weiteres  Hoispiel  nehme  ich 
die  Verlcanftabthellnng.  In  KewYorIc  waren 
8  oder  10  Verkaufsstellen,  von  denen  jede  ihre 
ffpniietheten  Telegraphonlinien,  Telephone,  Telo- 
graphistcn  u.  s.  w.  hatte,  nnd  die  Vereinigung 
aller  dieser  Steifen  in  einem  einzi^^Lu  tiebftide 
und  nntpr  einem  Chef  wird  eine  grofse  Erspar» 
nifs  nach  allen  KichtUDgen  hin  herbeiführen." 

Auf  die  Frage,  ob  nnter  den  Beamten  der 
das  Syndicat  bildenden  Gesellschaften  in  der 
nftcliaten  Zukunft  grttfeere  oder  geringere  Verände- 
rungen eintreten  wflrden,  erwiderte  Hr.  Sehwab, 
dafe  die  Organisation  der  (resellschaften  nicht 
wesentlich  modiftcirt  werden  würde,  aber  im 
Personal  würden  wahrscheinlich  sehr  viele  Ver- 
AndenmgiMi  vorgenommen  werden.  „Dn  wird 
nicht  sofort  pintreten,  aber  im  Laufe  der  Zeil 
werden  nach  meiner  Idee  die  besten  Resultate 
erzielt  werden,  wenn  die  Controle  jeder  einseinen 
Gesellschaft  in  den  Händen  des  Syndicatspräsi- 
denten  and  seiner  Hauptassistcnten  ist,  und  es 
werden  in  Zukunft  die  Directorieu  der  einzelnen 
Qeaellschaften  nicht  so  aahlreieh  besetat  sein, 
wie  hetitt'.'' 

„Können  Sie  nach  Ihrer  Erfahniug  bei  der 
Carnegie-Company,  oder  nach  Ihren  Erfahrungen 
Tici  ilcr  T'iiiteil  S'tatcs  Stonl  CnrpDration  irgend- 
welche Nachtlieile  einer  iodustriellen  Concen- 
tration  (Syndicatsbildnng)  erblicken?" 

„Es  giebt  keine,  von  denen  ich  weifs,  oder 
von  denen  ich  sprechen  küniitp,"  erwiderte  der 
Zeuge  nach  einer  gedunkeavuUeu  I'ause. 

„Ha  ist  der  Oedanke  aufgetancht,  dnh  wahr* 
»fheinlich  ein  weni'^er  th!lti£;cs  Interesse  in  der 
Leitung  der  Werke  von  aeiten  der  Directoren 
an  den  Tag  gelegt  werden  wird,  wenn  aie  nnr 
Angestellte  und  nicht  Ei^-^cntliümer  sind?" 

„Das  ist  nicht  wahr!"  i-rwidcrte  Hr.  iSchwab 
mit  Emphase.  „Wenn  die  Aufsicht  in  der  Weise, 
wie  ich  es  lit  ahsii  hti-.?,  durchgofOhrt  wird,  und 
wi«'  sie  III  <ler  i'arnegie-Company  sich  bewährt 
hat,  so  wird  es  keinen  Haugel  an  Interesse 


'  R-eben :  jeder  Anfsichtsbeamt«  in  der  ('amegie- 
;  Company  war  am  Nutzen  und  an  den  Kostei 
I  seiner  Oeaellscbalt  betheiligt.    Die  Art  und 
Weise  war  verschieden ,  manchmal  wurde  ein 
.^ufsichtsheamter  procentual  betheiligt,  und  zwar 
mit  Bezug  entweder  auf  den  Nutzen,  die  Qualität 
oder  die  Quantität  der  Fabrieation,  Je  naehdem 
;  es  fiir  nns  wichtifr  war,  einen  von  diesen  drei 
I  Factoren  zu  forciren.    Ich  bin  der  Meiuang. 
I  dab  dieses  Systeiii  im  allgemeinen  ein  gSsstig«« 
war,  und  ich  hoffe,  dafs       sich  aiieh  bei  dir 
I  United  States  Steel  Corporation  bewähren  wird.* 
„loh  kmune  auf  den  anderen  Punkt.  Ins 
Einzelne  gehende  Berichte  sind  in  allen  Werken 
durchaus  erfordpHich,  und  bei  der  Carnegie- 
■  Company  erhielten  wir  jeden  Monat  einen  detaiJ- 
!  lirten  Berieht  iiber  die  Ke^en  in  jeder  einselnea 
Ahtheilung  und    jedes    einzelnen   Fabri.  rition-- 
1  artikels.    Ich  glanbe,  und  habe  immer  geglaubt. 
\  da(b  grSftore  Ersparnisse  dnreh  stricte  Revision 
aller  Abtheilnngen  eher  als  auf  andere  Weise 
erzielt  werden,  und  wir  entwickeln  diese  Idee 
in  allen  unseren  Fabriken.    Wir  verlangten  sehr 
sorgfältige,  vergleichende  Statistiken  der  Kosten 
jeder  Ahtlieiliui;;  und  wir  forderten  von  unseren 
Directoren  sorgfältigste  .Aufklärung  über  gute, 
sowie  über  schlechte  Beaoltale." 
j        Professor  Jenks  ernuhte  den  Zengfen  ulsilivnrr, 
i  in  ausführlicher  Weise  die  Orgauisationstorm  der 
I  ITnited  States  Steel  Corporation  darzolegen  and 
zwar  mit  besonderer  Herücksichtigung  der  Art 
:  und  Weise,   wie  das  ^ndicat  snstande  ge- 
kommen sei. 

4,Ieh  habe  nicht  nSthig,**  erwiderte  Hr.  Sehwab, 
„im  einzelnen  von  nincren  zn  sprechen,  wovon 
Andere  eine  genaue  Kenntnifs  haben ;  ich  glaube, 
daf«  die  einzelnen  ICitglieder  dieser  CoramisBion 
hierüber  genau  so  gut  unterrichtet  sind,  wie  ich. 
Die  United  States  Steel  Corporation  wurde  in 
derselben  Weise  tirganisirt,   wie  die  Federal- 
Steel  Corporation,  über  deren  On^anisation  Sie 
'  sehr  «ropfMi»»  Auskunft  vor  sich   liegen  haben, 
j  Wir  folgten  fast  in  denselben  Geleisen.    Bei  dem 
I  Entwurf  der  Organiaation  vermied  ich  sehr  sorg- 
fältig, Controlbeamte  oder  diris-irende  Heainte 
I  einzuführen.    Meine  Idee  war,  die  Organisatioa 
I  jeder  dem  Syndicat  angehörigen  Oeseilsehaft  so 
selbständig  wie  möglich  zu  machen,   und  die 
üTiinze  Verantwortnnp-  fnr  die  Ergebnisse  und  die 
Fabricattuu  auf  die  Organisation   eines  jeden 
Werkes  au  werfen. 

Kin  Au^'twlt.^bitrftni .     _Die   Tnited  States 
Steel  Corporation  wird  versuchen,  ein  Clearing 
\  Honse   fftr  Anskflnfle  zu  schaffen,  von  dem 
die    Präsidenten    der   nntergcordneten  Oesell- 
schaften   die   Auskünfte   erhalten,    welche  sie 
'  hinsichtlich    der    anderen    Gesellschaften  für 
wütischenswerth  etaditan.     Hierdurch  werden 
sie  in   die   T.age  gesetzt   werden,  die  besten 
.  Methoden  einzuführen.     Flinkäufe  werden  von 
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jeder  (Tesellscliiift  et  rennt  gemacht  werden  nnd 
ebenso  wird  es,  mit  dem  Verkauf  sein,  aas- 
graommen  in  einem  Falle:  Es  giebt  F&lle,  wo 
dieselben  Artikel  von  verschiedenen  Oesell- 
sfhaften  verkauft  worden,  z.  B.  Schienen,  und 
e»  ist  wa.hrscheiuUch,  dai'd  die  Ueäellscbaften, 
die  denselben  Artikel  fabriciren,  denselben  Ver- 
k;infsru!:entcn  in  deinselboii  Orte  tlir  diesen 
Artikel  bestellen  werden;  aber  di^euigen  He- 
wUscbftften,  die  Draht  fiibrielreii  eder  Bohren 
oder  Weifsblech,  werden  ihre  eigene  Verkiiufs- 
organisatton  beibehalten.  Um  Ihnen  nun  klar 
zn  machen,  wie  wenig  die  United  States  Stael 
('orporation  zu  reglementiren  beabsichtigt,  will 
ich  die  Thntsache  citiren,  dafs  die  Präsidenten 
der  Federal  Steel  Company,  der  National  Steel 
Company  und  der  Campte  Steel  Gonpany  neu» 
lieh  eine  ronferenz  aliffehalten  haben,  um  den 
Verkauf  für  diese  Uesellschaften  mm  gröfat- 
nSKliehen  Vorthetl  Jeder  eioxelnen  Gesellschaft 
nnd  mit  den  geringsten  Kosten  zn  organisiren. 
Ich  habe  ihrer  Conferenz  nicht  einmal  bei- 
gewohnt, aber  sie  einigten  sich  über  ihre  eigenen 
Methoden,  Veriuuitiagenten  n.  s.  w.  Natirlieh 
will  ich  damit  nicht  snpren,  dafs  alle  Bpnmtpii 
der  nachgeordneten  Gesellschaften  nicht  mit  der 
sUgemeinen  Politik,  die  von  der  United  States 
Steel  Corporation  niedergelegt  wird,  harmoniren." 

, Würden  Sie  für  unsere  Acten  eine  Abschrift 
der  Gesellschaftsverträge  und  Statuten  des 
Syndieates  liefern?" 

-Irli  will  nicht  sagen,  dafs  ir  h  diese  Daten 
liefern  werde,  das  sind  Privatvertr.ige  zwischen 
dem  Syndieat  und  vns  persönlich;  und  obgleich 
ich  iiiii  Ii  erkundigen  nnd  Iluien  Nachricht  geben 
werde,  so  will  ich  doch  kein  Versprechen  nach 
der  Rlchtnng  hin  abgeben." 

Dag  Sifndieat  und  die  Freite.  Auf  die 
Frage,  ob  all  diese  Ersparnisse,  deren  sich  die 
( nited  States  Steel  Corporati«»u  erfreuen  werde, 
sich  in   den  Verkaafspreisen  wiederspiegeln 

würden,  erwiderte  Tfr.  Schwab:  „Die  Preifse 
sind  dieselben  geblieben,  ich  glaube,  die  Tendenz 
wird  dabin  geben,  etwas  niedrigere  Preise  fest- 
zusetzen, und  ich  glaube  wenigsten»  nicht,  dafs 
irgend  eine  Wahrscheinlichkeit  fiir  erhöhte 
Preise  besteht,  wenn  nicht  ungewöhnliche  Um- 
stlnde  einti-eten." 

Prnfps«*or  Jeuks  fragte,  oh  e'j  nielit  wahr 
sei,  dafs  die  das  Syndieat  bildenden  Ucsell- 
sdiaften,  welche  selbst  Conibinntionen  von 
kleineren  (tOHfillscIiaften  darstellten,  srhoii  einif^e 
der  besprochenen  Vortheile  eingeheimst  hätten, 
wd  dafs  trotadani  die  Preise  wihrend  der  ver- 
flossenen zwei  und  drei  Jahre  erhöht  worden  seien  ? 

«Ich  möchte  sapren,"  snpte  i!r.  .Schwab,  „'lafn 
ungewöhnliche  Umstände  vorgeherrscht  haben, 
■eit  Jene  Cresellsehaften  gegründet  worden  sbid, 
und  ich  jrlnnhc.  dafs  die  Preise  hauptsilchlich 
erhöht  worden  sind  dorch  Angebot  und  Nacli- 


frage.  Ich  glaube,  ich  kann  mit  Bestimmtheit 
sagen,  dafs  die  Politik  dieser  Uesellschaften 
dahin  gegangen  ist,  die  Preise  «nftfsig  sn  halten, 
nicht  zn  hoch,  um  den  Verbrauch  anzuregen. 
Diese  grofsen  Gesellschaften  haben  ein  Interesse 
daran,  alle  ihre  Werke  in  vollem  Betrieb  zn 
erhalten,  sie  versuchen  die  Preise  auf  einer 
soMien  Hiisis  /u  erhalten,  dafW  ein  voller  Betneb 
I  ermöglicht  wird.** 

Anf  die  Frage,  ob  die  Erzengnisse  nicht 
hilutig  genap  an  das  Ausland  billit^cr  verkauft 
würden,  als  an  das  Inland,  erwiderte  Hr.  Schwab, 
dafs  das  ztttreffli  nnd  dafs  diese  Praxis  auch 
KOthwendig  sei. 

Urporlprnse    und    tirr    Inland- Marki.  ^D'ie 
Expoitpreisc'*,  sagte  er,   „werden  viel  anders 
caleolirt,  als  diejenigen  fflr  de»  Inlaadnarkt, 
aber  es  piebt  keinen  halbwegs  erfahrenen  Fabri- 
canteu,  der  ihnen  nicht  sagen  wUrde,  dafs  der 
Omnd  fBr  diese  niedrigen  Preise,  selbst  wenn 
sie  Verlustpreise  sind,  der  ist,  die  Werke  standig 
in  vollem  1^-trieb  zu   halten.    In  sehr  guten 
Zeiten,  wie  die  gegenwärtigen,  ist  das  Export- 
geschäft vorfatttnifsmftihig  gering,  weil  wir  in 
der  Lage  gewesen  sind,  für   den  Inlandmarkt 
1  iu  vollem  Betrieb  zu  arbeiten,  und  das  flxport- 
I  geschhft  wird  aneb  nur  tn  dem  Zweck  anAw^t 
j  erhalten,  um  mit  den  anslilndisehen  Mürkten  in 
I  Verbindong  sn  bleiben.    Wenn  wir  für  den  in- 
,  laudmarkt  so  viel  zn  tlian  haben,  wie  gegen- 
I  wärtig,  so  reifsen  wir  uns  nicht   darum,  zn 
I  niedrigen  Auslandjiproisen  zu  verkaufen ;  aber 
i  weuu  unsere  Werke  nicht  stilndig  beschäftigt 
I  werden  kOnnen,  so  nehmra  wür  Jeden  Preis  an, 
selbst  wenn  wir  mit  Verlast  arlieiten  rnfissen.'* 
I         Halten  Sie  diese  Behauptung  auch  für  die- 
jenigen Attslandseontraete  aufrecht,  die  vor  einigen 
I  Monaten  abgeschlossen  worden  sind?" 

„Well,  das  liefert  eine  Illnstrntinn  zn  unserem 
(tegenstandc.    Im  vorigen  .Tahre,  um  die  Zeit, 
als  der  grofse  Rückschlag  in  der  Nachfrage  nach 
Stahl  eintrat,  fabricirten  wir  in  ansgedehntem 
I  Mafse  für  das  Ausland  zu  sehr  niedrigen  Preisen, 
I  ich  glaube  wahrscheinlich  m  den  niedrigsten 
Preisen,  die  .jemals  dagewesen  Sind,  und  zwar, 
weil   die  amerikanischen  Fubricanten  fühlten, 
dafü  \>  ir  eine  längere  Periode  flauen  OescIiAfts- 
ganges  behalten  würden.    Deswegen  übernahmen 
sie   das   Risico,  -    ich  persönlich    .ineh.  leb 
I  Schlots  einen  grofscu  Stahlanftrag  ftlr  das  Aus- 
;  land  ab,  dessen  Aasfiihmng  wegen  der  gro&en 
Xaclifrajjre ,    die    unmittelbar    dar.nuf  wiederum 
:  eintrat,  tür  uns  fast  unmöglich  wurde,  und 
{  dennoch  war  das  eines  der  Risiken,  die  der 
tieschltftsmann  auf  sich  zu  nehmen  hat,  um  seine 
I  Werke  in  vollem  lletrieb  zu  erhalten." 
'       „Können  Sie  bei  dem  tlxpurtgeschütl  und 
!  bei  dffa  Preisen ,  die  Sie  bei  demselben  er- 
zielen, mit  den  Lofansttsen,  die  Sie  zahlen, 
bestehen  ?^ 
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15.  Juai  IWl. 


„Darchaus  nicht,  durrluins  nicht!  Sie 
künnen  ralüg  sagen,  dafs,  weoii  ein  groi'ses 
Exportfesebftft  ipmaaeht  wird,  alle  Levte,  die 
dabei  Letlicilif^t  sind,  \\\wu  einen  anj^Kmessenon 
Preis  für  ihre  Leistun^eu  abfordern;  die  Eisen- 
bahnen gewftbren  billigere  Frachten,  nud  so 
alle  anderen  Betheiligten,  aber  den  Arbeitern, 
wenigstens  soviel  ich  weifs,  ist  niemals  zu- 
geinuthet  wurden,  für  deu  Export  xu  billigereu 
Lohnen  so  arbeiten«  le  daf«  die  Arbeit  mehr 
als  irgf  inl  ein  .indeiiT  Factor  bei  diesem  Ge- 
schäft prolitirt.  Der  Ueschättsgrandsau,  für 
d«o  Expert  za  niedrigeren  Preisen  zn  verkaafen, 
•oll  dasv  fahren,  die  aaalftndischen  Märkte  zn 
arewinnen,  nnd  in  der  s-ejr^'nwUrtigen  Zeit  müssen 
wir  an  (ia«i  Auäluud  billiger  verkaufen,  um  deu 
Harkt  za  erhalten.  Jeder,  der  eich  iin  Export» 
pcschaft  veräuclit  hat,  wird  die  Schwicritrkoit, 
in  dieses  Crcschält  hineinzukommen,  erfahren 
haben,  und  wer  einmal  darin  lat,  'wfinteht  ea 
nicht  zu  verlieren.  Ich  will  nicht  sagen,  flafs 
ich  nicht  glaube,  daTs  dieses  Land  nicht  in  der 
Lage  sei,  auf  Grand  seine«  Rohmaterials  und 
seiner  übrigen  Fabricationsvortheile  ein  grofees 
Expttrt,»e.ii(li;ift  mit  Gewinn  durchzuführen,  aber 
ich  glaube  nicht,  dafs  es  genügend  vorUieiLbaft 
•ein  wird,  nm  die  FabrieatloMnethoden  nnd 
besonders  die  Luhne,  die  augenblicklich  ftir  das 
Inlandgeschäft  gelten,  zu  rechtfertigen.  Und 
was  lÖr  das  Eisen»  und  Stablgeseb&ft  zutrifft, 
itt  ntreftiid  flr  jedes  andei v.  Die  Exporteure 
sind  gezwnnpen ,  fnr  ilii  e  Waatf»n  gerinprere 
Preise  zu  nehmen,  als  sie  im  Inland  erhalten, 
und  das  ist  nnr  natftriich.  Wepn  ein  Mann 
hierher  kommt  und  verkanft  Ilinen  eng-liseho 
Woaren,  die  von  derselben  tiieschatfenheit  und 
Güte  sind,  wie  araerikaniseb«  Waaren,  so  würden 
Sie  dem  amerikanischen  Fabricanten  den  Vorzug 
geben.  Deswegen  müssen  Sic,  wenn  Sie  ein 
Kxportgcschilft  machen  wollen,  Ihre  Waaren  mit 
Bezug  auf  Qualität  und  Preise  den  Inland  waaren 
iiljerle^'en  niadien.  I*>ei  dieftrr  f<eiey:enlieit  will 
ich  indessen  sagen,  dafs  amerikanischer  Stahl 
anf  den  amerikanischen  Märkten  in  den  Zeiten 
llnfserster  Depression  zu  ebf^nso  niedrigen  Preisen 
verkauft  worden  ist,  ab  auf  deu  Auslandsmärkten, 
aber  er  ist  ebne  Nutzen  verkauft  worden,  denn 
in  solchen  Zeiten  wurden  wir  gOBWnngen,  den 
Betrii'b  mit  Verlust  anfrcfht  tx\  (erhalten." 

Auf  die  Frage,  welcher  Procentsalz  der  Er- 
zengnng  aller  GeoeUoehaflen  der  United  States 
Sreel  ('ciri*iiratii)n  im  verg-nngenen  Jalirr»  pxportirt 
worden  sei,  crwideite  Hr.  Schwab,  er  habe  die 
Züfwn  noch  nicht  znoammenstellen  kennen. 

Die  Carnegie -('ompany,  sagte  er,  exportirte 
«npefnlir  70  "  o  alles  exportirten  Stahles,  aber 
er  könne  die  Tonnenzahl  nicht  angeben,  er  würde 
indessen  die  Zahlen  später  liefern. 

Anf  eine  Frage,  welrlur  Procent^atz  der 
iTcsammten  Stahliuduätrie  von  der  United  .States 


Steel  f 'ompany  abli fingig  sei,  sagte  er,  das  würde 
sich  wahi-scheiulich  auf  <i5  bis  757«  belaafen 
nnd  sei  der  Zeit  nach  Tersebieden.  In  fatea 
Zeiten  würde  der  Proeentaatz  kleiner  nnd  in 
flauen  Zeiten  wahrscheinlich  viel  gröfser  sein. 
Er  sei  nicht  der  Meinung,  daTs  die  Controle  Sber 
75  7o  der  Elrzevgnng  irgend  einer  Industrie  ein 
Uonopol  g-enannt  werden  könne,  nnd  atif  die 
Frage,  ob  eine  solche  Controle  ein  Syndicat  in 
die  Lage  setzen  würde,  absolut  feste  Preise 
festzusetzen,  sagte  er : 

„Ich  glaube  das  nicht;  die  Preise  sind  tu 
Zeiten  grefeer  Naebfrare  naturgemftfe  fest«, 
gleicbgfilUg,  ob  ein  Ring  besteht  oder  weht, 
selbst  in  Zeiten  starker  Depression  halte  ich 
datüi ,  dafs,  wenn  wir  einen  Satz  von  annähernd 
70  7o  des  Geschäftes  in  der  Hand  haben,  wir  nicht 
in  der  Lage  sein  werden,  feste  Preise  zn  halten.'' 

Di»  Mivaläät  uiüer  den  Werken.  Mit  Kuck- 
siebt  anf  die  MSglicbkeit  einer  Preiaredaction 
als  Folge  des  neuen  Syndirates  sagte  Hr.  Schwab: 

„Es  besteht  noch  ein  grofser  Vortheil,  der 
uns  zufällt,  nnd  mit  dem  ich  Sie  vertrant  madm 
möchte.  Ich  rechne,  dafs  die  Rivalität  zwischen 
den  verschiedenen  Werken  grors  sein  wird;  auf 
diesen  Anreiz  legte  ich  bei  unseren  Carn«^»- 
werken  grofees  Gewicht;  ich  habe  immer  einen 
puten  Mann  pejreii  den  anderen  ausgespielt  nnd 
auf  diese  Weise  habe  ich  immer  bessere  Be- 
snltate  erzielt.  Diese  Censelidatloa  der  Interessen 
wird  denselben  Zweck  erreichen;  ich  werde  ein 
Werk  als  Nebenbuhler  pefrcn  das  andere  Werk 
mit  Bezug  auf  .AUeä,  was  in  die  Konten  geht, 
anaspielen  nnd  anf  diese  Weise  die  besten  Re- 
sultate erzielen.  Daa  ist  ein  neuer  Vortbeil  der 
Cooperation.'* 

Der  S^tiäavU-Tmr^.  „Glattben  Sie,  daCi  der 
Schutzzoll-Tarif  für  Stahl  noch  Uiiger  wttnadiens- 
werth  sei?** 

„Ja,  besondei*»  für  gewisse  Fabriken.  Nehmen 
Sie  diejenigen  Fabriken,  in  welehen  der  Arbeits- 
lohn den  gröfstcn  Tlieil  der  Ko-iten  ausmacht,  s« 
müssen  Sie  einer  SchutzzoU-l'arif  einfnbrea, 
oder  den  Lohn  redneiren.  Für  di«j«iigni 
Fabricationszweige,  in  welchen  die  Arbeit  keinen 
bedentenden  Theil  ausmacht,  kann  man  vielleicht 
mit  SNeherheit  sagen,  dafe  wir  einen  Punkt  er- 
reicht haben,  wo  wir  den  Schutzzoll  nicht  nSthicr 
haben;  nelimen  wir  beisptelswei-ie  die  Knüppel, 
ihre  Kosten  gegenüber  dem  iii>häiseu  oder  gegen- 
über dem  Erz  sind,  soweit  die  Arbeit  in  Betracht 
kommt,  sehr  gering;  aber  wenn  Sie  den  Schienen 
oder  WeiCsbleohen  und  den  besseren  Fertig- Artikeln, 
in  denen  der  Arbeitalobn  einbedeutmiderea  Kosteo* 
element  bildet,  den  Schutzzoll  nehmen,  so  verlieren 
Sie  entweder  das  Geschäft,  oder  Sie  müssen  die 
Löhne  redneiren,  das  ist  für  mich  eine  sehr 
einfache  Thatsache. 

Wir  'vpoitiren  heute  kein  Weüsblcch. 
Warum;-'   Weil  wir  keine  Fabricationsvortheile 
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haben.  Unsere  LHhne  siud  za  hock,  aber  wir 
«xportiren  ia  groisem  Umfang^e  Scbieuen  oud 
Knüppel»  weil  die  LSlme  in  ihnen  keinen  ao 
wichtigen  Factor  bilden." 

„Was  denken  Sie  über  die  .Schulung  des 
nmeiiknniaclien  Arbeiter«  im  Vergleicli  m  dem 
enropäiachen  ?" 

»Das  ist  eine  merkwürdige  Cieachicbte.  In 
der  DiHcuKsioQ  über  diese  Frage  ist  häufig  ge- 
tagt worden,  dafii  die  AmefikMier  wegen  ihiw 
überlegenen  Fabricatinns'  rleichterungen  und  der 
beeaereu  Schnliuig  ihier  Arbeiter  hätten  expor- 
tirea  kSnnen,  al>er  wenn  Sie  ein«i  Augenblick 
darüber  nachdenken  wollen^  BO  haben  die  grufsen 
Exporte  in  denjenigen  Fabricaten  stattjfefunden, 
bei  deaeu  die  Arbeit  ktiiiten  wichtigen  Factor 
aasmacht." 

„Konnte  der  Sclintzzolt  mif  Schienen  ohne 
«mateu  >achtheU  für  Uir  iieschätt  abgeschafll 
werden    fragte  daa  ConmiMlonaniitglied  Cenger. 

„In  den  Oestliclien  St-iiatcn  ja,  aber  solange 
Schienen  als  Hallast  nach  Californien  verschifft 
werden  können,  and  das  Interesse  der  Eisen- 
bahnen, die  wir  für  nnaere  Transporte  Uber 
Land  nöthig  haben,  von  uns  Frachtsätze  ver- 
laDg:t,  die  höher  sind,  als  die  Fracht  von  Eng- 
land, «rttrde  die  AbsebaAinr  des  Sehntasollei 
sich  fühlbar  n  i  In  n.  Ich  mVcbte  aber  sagen, 
daTs  im  allgeuieineu  daa  Sehienengeacbaft  iu 
WU6  Klane  mit  dem  KnflppelgeschMft  nnter- 
gebracht  werden  kann." 

„Wenn  der  Schutzzoll  auf  die  Schienen  ab- 
geachaßt  würde,"  fragte  Prof.  Jenks,  „würde 
das  nicht  daan  fllhren,  dafii  Sie  an  der  KUete 
des  Stillen  Orcans  und  möglicherweist'  in  einigen 
itoUstaaton  Ihre  Fabriken  eii'ichtotcn,  .so  dat's  Sie 
entfemteGegenden  so  Waaaw  erreichen  kBnnten?*^ 

^Ich  glaube  nicht,  denn  der  Transport  von 
drei  bis  viel'  Tonnen  Bohmaterial  nach  einer 
aolchea  Fabrik,  aus  denen  eine  Tonne  Fcrtig- 
prodnct  erzielt  werden  könnte,  wflrde  den 
Unterschied  in  der  Frm  lif  anfwii  trcn." 

„Weiches  ist  Ihre  Meinung  über  den  Schutx- 
xoll  anf  Sobuateriait  s.  B.  anf  Kohlen 

_DiU-nber  möchte  i«  Ii  lieVicr  nirlit^i  sagen, 
ich  habe  die  l^che  nidit  studirt.  Wir  ver- 
kanfu  keine  Kehlen,  und  wir  haben  daran  nnr 
insofern  Intwene,  als  wir  unsere  eigenen  Werke 
mit  Knlflen  versehen.  Wir  kaufen  zwar  eine 
(juautitüt  Kokleu,  aber  grundsätzlich  versehen 
wir  ans  aelbat  anf  allen  Ciebleten  mit  nnaeren 
eigenen  Rohniaterialipn." 

„Wollen  nie  sagen,  dafs  die  United  Statea 
Steel  Corporation,  da  aie  ihren  GeBammtembedarf 
selbst  fördert,  in  ihren  Büekern  einen  hohen 
Preis  für  Erz  uotirt,  wenn  eine  «tarke  Nach- 
frage nach  Fertigproducleu  vurhiuideu  ist?" 

„Nicht  nothwendigerweise,  aber  das  würde 
vollständig  correct  sein.  In  den  Vereinigten 
Staaten  ist  die  vorhaadene  Erzmeoge  bekannt, 


und  soweit  die  besten  (ieolog-en  eine  Meiiinn}^ 
darüber  haben,  werden  die  Funde  kaum  ver- 
grSftert  werden.  Nnn  halte  ich  es  fKr  Teil- 
Htitndig  correrf  von  selten  der  United  States 
j  Steel  Corporation,  wenn  sie  im  Uinblick  anf 
diese  Thataache  ond  in  dem  BewnAtsein,  dafs 
sie  eine  griiQrjge  Menge  dieses  Erzes  besitzt, 
einen  atisjariebipren  Preis  dafür  festsetzt,  weil 
diese  Mengen  in  zukünftigen  Jakren  sehr  wertb- 
voU,  ja  aoAierordentileh  werthvell  sein  werden.** 

Dil'  Fi\-J.^&t:itn(j  d^A  Erzpreiaes.  „Würden  Hie 
den  Preis  für  Ei-ze  je  nach  der  Nacbirage  für 
ihre  Fertigprodnete  varilren  lassen?'^ 

„Nein,  das  würden  wir  nicht,  wir  müssen 
denjenieren  Preis  festsetzen,  den  das  Erz  nach 
unäerer  Meinung  weith  ist;  das  ist  die  Grund- 
lage des  ganzen  Geschäftes.'' 

„Wenn  wir  einen  Preis  für  Erz  festsetzen, 
müfst«  er  unter  allen  Umständen  aufrecht  erlialteu 
werden,  nnd  dann,  ob  wir  nnseren  Profit  im 
Erz  liaben  und  am  Stahl  verlieren,  das  würde 
keinen  Unterschied  machen;  aber  der  Werth 
dieser  Werke  ist  sehr  anterschätat  worden  von 
Lenten,  die  die  beschränkte  ]^[enge  des  Roh« 
matorials,  über  das  die  Vereinif^ten  Staaten  ver- 
fügen, nicht  würdigen.  England  z.  B.  dachte 
vor  Jabroi  einen  nnbeschrSakten  Vorrath  von 
Rohmaterial  zu  haben,  und  seine  Fabricanten 
verbrauchten  es  planlos.  Ueutzatage  ist  die 
Herstellung  von  Stahl  in  England  anm  grofaen 
Theil  eine  Frage  der  Beschaffung  des  Rohmaterials, 
I  England  wufste  den  Werth  des  im  eigenen  Lande 
befindlichen  Rohmaterials  nicht  annähernd  zu 
schätzen,  nnd  nnn  mOasen  sie  nach  Sj^uiiaa  und 
Srhweden  gehen,  nnd  selbst  nach  Amerika,  am 
Erz  zu  holen.'' 

ZoUfrtUs  Eimurz.  nWfirde  ss  fSit  Ihre 
Gesellschaft  von  Nacht  heil  sein,  wenn  Eisenerz 
zollfrei  eingelassen  würde?" 

„Ich  glaube  nicht,  und  ich  glaube,  dufs  wir 
thatsächlich  gegenwRrtig  zollfreies  Eisenerz  haben, 
und  zwar  desweirett.  weil  eine  Ennäfsignng  des 
Zolles  bewilligt  wird,  wenn  Güter  exportirt 
werden,  die  ans  iroportirtem  Ers  hergestellt  sind. 
Desweir.  ii  wird  je<ler  Fabricant  von  Stahl  waln- 
acheinlich  genug  exportiren,  am  die  Rückvergtttaug 
anf  das  importirte  Ers  zn  erhalten.* 

„In  welcher  Weise  würde  nach  Ihrer  Ansicht 
die  Zulassuner  von  zalltVeieiu  Kiz  die  ßerprwerke 
von  i^ort  Henry  N.V.  bccinHuaseu i"*  fragte  t'um- 
missionsmitglied  Clark. 

„Es  würde  sie  uline  Zweifel  etwas  beein- 
trächtigen, da  diese  Bergwerke  im  westlichen 
Diatricte  liegen.** 

„Welche  Wirkaug  würde  zollfieies  Erz  auf 
den  amerikanischen  Verbraucher  von  Fertigfabri- 
caten  haben?'* 

„Nach  meiner  Ansicht  überhaupt  keine,  weil 
selbst  bei  zollfreiem  Krz  die  grofse  Masse  dea 
Erzes  ans  dem  Nordwesten  kommen  mufs.** 
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„Würde  xollfreiea  Erz  die  Mary-Laad  Steel 
Company  {fttnstig  beeinflussen?'* 
„Ohne  Zweifel.*^ 

Auf  eine  Frage  des  Commi^Rionamit^liedes 
Kennedy  erwiderte  Schwab,  dal's  nach  seiner 
Ansiebt  der  Schatnoll  für  Sehrott- EUen  and 

-Stahl  die  Errichtuns-  von  Fabrikon  dor  atlan- 
tischen Küste  entlang  nicht  hindere.  Die  Carnegie  1 
Company  importirte  kleine  Qnaatititen  Sehrott  | 
von  Canada,  aber  sie  exportirtc  immer  genug 
Fertijrfabricate  mit  dem  Vortheil  der  Zollrück- 
vergüiuiig,  um  den  Zoll  von  vier  Dollars  f.  d.  ton 
wiederzugewinnen.  Aof  eine  Frage,  öb  das  Kapital 
der  United  Staates  Steel  Corporation  ruitrenblii  k- 
lich  in  mehr  Händen  sei,  als  das  der  Urttadungs-  i 
geMllaehaften  gewesen,  erwiderte  Hr.  Sebwsb, 
dafs  er  das  nicht  wisse.  Tlei  der  Carnecrie  Coiii- 
pany  könne  das  möglicherweise  stimmen,  aber 
diese  Gesellschaft  sei  einzig  in  ihrer  Art^  da 
thatsächlich  alle  ihre  Artienbesit^er  anber  Car- 
negie Leute  i>lnie  Kapital  seien,  denen  man 
Actiea  für  ihre  Dienst«  gegeben  habe,  und  welche 
dieielben  deswegen  behielten.    Uit  Besag  auf 

letzteren  Punkt  ilurscrte  Hr.  Schwab  spflterliin, 
dafs  es  für  geschalte  and  flelTsige  Arbeiter  and 
Angestellte  anter  dem  Syndicatsystem  viel  leichter 
sei,  erhöhte  Bezahlung  und  die  Thcilhaberschaft 
an  den  Werken  zu  crlaniron.  Feh  ^rlanbe,  dafs 
für  einen  Arbeiter  sowohl  wie  für  einen  Director 
es  niemals  eine  bessere  Gelegenheit  gegeben  bat, 
fieinc  Kr^ifte  vortheilhaft  M  verwenden,  als  onter 
dem  Syndicatsy Stern. 

Professor  Jenks  fragte,  ob  es  nicht  wahr 
sei,  iLilV  eine  Wirkung  des  Trusts  in  di  r  Ent- 
lassung einer  grofsen  Zahl  von  Angcstuliten  { 
bestehe?  worauf  der  Zeuge  erwiderte,  dafs  man 
<  allerdings  auf  die  Dienste  gewisser  Personen  in 
den  versrhif'denfn  Diiv rturieii  vorzirlitet  habe, 
aber  das  seien  nur  Personen  mit  holieu  Gebälteru, 
keine  Arbeiter  oder  gering  besoldete  Angestellte 
seien  entlassen. 

Der  Vorsitzende  Phillips  fragte,  ob  ein  )rann 
mit  einem  kleinen  Kapital  anter  den  hentigen 
Verhältnissen  dieselben  Aussichten  auf  Erfolge 
habe,  die  er  vor  dor  Organisation  der  irofsen 
Trusts  gehabt  habe,  und  Hr.  Schwab  erwiderte, 
dafs  er  eine  ansgeselchaete  Gelegenheit  habe, 
ein  t,'T"fs'"i"  Artienbesitzer  in  einem  grofsen  Tnist 
zu  werden,  aber  dafs  sein  Kapital  wahrscheinlich  i 
nicht  mit  so  groftem  Vortheil  als  Mher  benatzt  - 
werden  könne,  um  ein  eigenes  nnabUUigiges 
GesdiUft  XQ  gründen. 

Die  Lofmfrage.    lieber  diese  Krage  bemerkte 
Hr.  Schwab  sonichst,   dafs   die  .\rbeiter  der 
Carnegie  Company   seit  1H92   im  Dunhs-rhnitt 
mehr  verdient  hätten,  als  in  irgend  einem  Jahre  I 
vor  189S ;  aber  wilhrend  der  letzten  nenn  Jahre 
habe  es  keine  ..  Aristokratie"  nntcv  den  Arbeitern  i 
gegeben,  die  hundert  Dollars  f.  d.  Tag  verdient  habe,  ' 
wahrend  andere  nnr  einen  Dollar  verdienten.  Vor  , 


im2  hätten  die  Arbeiterorganisationen  die  Löhne 
behemicht,  nber  aeit  dieser  Zeit  hHtten  keSae 

Gewerkvereine  aof  irgend  einem  .'itahlwerk  be- 
standen.   Höhere  Löhne  seien  im  Durchsrhnitt 
gezahlt  worden,  aber  nicht  so  hohe  Löhne  an 
Speeialarbeiter.    Die  Lohntarife,  die  von  im 
(n'werkvereinen  für  einzelne  der  Werke  fest- 
gesetzt worden  waren,  hätten  in  der  Weise  ge- 
wirkt, dafs  mit  Hfllfb  der  besonderen  Vorthdle, 
die  auf  den  Camegicwerken  bestanden,  die  im 
Accord  arbeitenden   Leute  drei-  oder  viermal 
so  viel  pro  Tag  verdient  hätten,  als  die  ge- 
lernten Arbiter  avf  anderen  Werken,  die  das- 
Kelbe  Qnantnm  lieferten.   Die  Leute  hätten  selbst 
die  Ungerechtigkeit  einer  solchen  Einrichtung 
anerkannt  and  offen  sagegeben.    Die  Stataten 
des  G  e  \v  erk  Vereins  bescli  r  linkten  aufser- 
dem  die  Erzeugung,  und  das  sei  eine 
sehr  ernste  Sache,  da  dadorch  das  Veiv 
hUtnifs  der  Kosten  für  jede  Tonne  bedeutend 
vermehrt  würde.    Seit  1892  sei  das  alles  ge- 
ändert worden,  und  Hr.  Schwab  fugte  hinzu, 
dafii  wahrend  eines  nenUehen  Besnches  in  Eng- 
land er  den  Eisen-  nnd  S'tahlfabricanten  jresa^t 
habe,  dafs  sie  niemals  in  die  Lage  kommen 
würden,  mit  den  Vereinigten  Staaten 
sn  concnrrircn  we-ron  ihrer  Gewerk- 
vereine.   Diese  selireibcn  in  England  vor,  dafs 
gewisse  Maschinen   nur   ',3   dessen  producireu 
dürfen,  was  sie  in  den  Vereinigten  Staaten  er- 
zeugten mit  dem  Rifolge,  dafs  die  Produelions- 
kosten  bedeutend  vermehrt  würden.  Die  Schwierig- 
keit mit  Arbeiterorganisationen  bestehe  heate 
nicht  in  der  I.olmfrage,  sondern  sie  spitze  sich 
zu  der  Frage  zu,  ob  die  Besitzer  ihre  Werke 
onter  die  Controle  der  Arbeiter  stellen  wollen. 
Zu  einer  Zeit  vor  lHy2  hätten  die  Arbeiter  der 
Canieirie-Company  nicht  nur  das  Kecht  in  An- 
spruch genommen,  ihre  Werkmeister  selbst  zu 
wfthlen,  sondern  nach  gleich  einen  Plan  aos- 
gearbeitet,  wie  die  Wahl  seines  Naehfolf^er-  v-'V 
sich  zu  gehen  habe.    Hr.  Schwab  sagte,  er  sei 
nicht  dagegen,  dab  ein  Uebereinkommen  mit  den 
Leuten  getroffen  würde,  welches  die  Lohnfirage 
auf  (  Jrnnd  einer  gleitenden  Scala  ordne,  voraus- 
gesetzt,  dafs  in  die  Verwaltung  der  Werke  nicht 
ktneingmdet  werde.  Br  fügte  hinzu,  dafs,  ob- 
gleich bei  der  Carncpric-Cnmpany  keine  Oewerk- 
vereiosmitgUeder  beschäftigt  würden,  auf  den 
Schienenwerken  zn  Braddock  die  LShne  dvreb 
eine  gleitende  Scala  regulirt  würden,  die  sich 
nach  dem  für  das  l'rodnct  erzielten  Preis  richteten; 
aber  die  (iesellsrhaft  habe  eine  niedrigste  Grenze 
festgesetzt,  unter  welclie  die  Löhne  nicht  sinken 
dürfen,  so  dafs  der  Arbeiter  durch  eine  zu  scharfe 
Concm-renz  von  seilen  der  Firma  nicht  in  Mit- 
leidensehalt  gezogen  wQrde.   Bs  sei  aber  keine 
Maximalfj-renze  festiresetzt.     Atif  die  Fnige,  «b 
die  r.>ohnscalcn  in  gewissen,  das  Syndicat  mit 
begründenden  Werken  von  der  United  States  Sied 
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Cr>r;)or;itioti  mit  iiberiHHniiieii  urordeB  8ei«n,  er- 
widerte Hr.  Schwab: 

^Oline  Zweifel,  wir  würden  nie  unter  keiner 
IkNÜngnng  absehaifoi.* 

„Wollen  Bic  saqren,  daCs  ue  für  immer  be- 
iiiehen  bleiben  sollen?'' 

^nannf  mOelite  ich  nicht  antwiHrten.** 

.Ist  es  nicht  wahrsrheinlich,"  fra^e  Com- 
raissionsiuitglied  Litchman,  qdai*»  8ie  in  naber 
Zikanft  Bekannttchftft  mit  den  organiiiirten  Ar- 
beittrn  iiiiK  hcii  werden  V" 

-Sehr  walirscheinlich,"  erwiderte  Hr.  Schwab, 
»od  lächelnd  füg^to  er  hinzu:  „Bei  nachiuuligom 
Ueberdenken  glunbe  ich  es  aber  nicht,  idi  planbe, 
das  wird  den  T'riUidenten  der  nnteiseordneten 
tiesellschaften  znfaUen." 

«I«c  es  Ihneo  nieht  bekantit,**  fragte  Com- 
inissionsmitgrlied  Farqnhar,  -daTs  diese  Couimission 
eine  Menge  Zeugnisse  vor  sich  liegen  bat,  die 
«eigen,  dafs  in  allen  Gewerben  --  Giefser, 
Fkrmer,  Ziminerleutc,  Bau^^ewerhr  u.  s.  w.  - 
zwisrheo  Arheit^ebern  und  Angestellten  Ver- 
einbarungen im  Gange  sind  mit  einer  Daner 
von  1  bi«  'S  Jahren,  nnd  daA  In  diesen  Werken 
keine  Streiks  vorkmiimpn?'" 

.jKeine  Streiks  wahrend  dieser  Dauer,*'  sagte 
Hr.  Schwab,  „das  iit  wahr,  aber  diese  Perioden 
Isafen  schnell  ab,  and  jeder  neue  AbschloA  glebt 
einen  gleichen  Anhalt  zu  Differenzen." 

^E»  ist  ein  Compliment  fiir  Sie,"  sagte  Hr. 
Parqnliar,  .,wenn  ich  sage,  daft  Sie  ans  den 
untersten  l?ciheii  emporsrestiegen  ^inrl,  nnd  irh 
möchte  Sie  fragen,  ob  Sie  es  nicht  für  wiinschens- 
werth  halten,  soviel  wie  mißlich  die  Beibnniren 
/n  vermeiden,  die  in  diesem  Land  zwischen 
Arbeit  und  Kapital  so  hilntig  gewesen  sind  ?" 

Der  Zeuge  erwiderte :  ^Nach  einem  sorg- 
fältigen Stttdlvm  der  ganzen  Sach- 
lage kann  ich  sagen,  dafs,  wenn  ich 
bente  noch  Arbeiter  wäre,  wie  ich  es 
gewesen  bin,  besonders  in  einem  Werke, 

weirhes  n ;)  <•  h  d  lUi  weiten  Gesiilits- 
pankten  geleitet  wird,  die  beute  in 
der  Stahlfabrleation  geltend  sind,  ich 
nicht  wünschen  wurde,  einer  Organi- 
f<  a  t  i  o  n  anzugehören,  f  He  Organisation  stellt 
alle  Arbeiter,  gleichgiiltig,  welches  ilirc  Fähig- 
keiten süid,  in  ein  nnd  dieselbe  Klasse  und 
anf  dasselbe  Niveau.  Wenn  ich  ein  b  es  s  e  r  e  r 
Arbeiter  würe,  schneller  nnd  schneidiger 
wie  die  anderen  arbeitete,  so  wünschte 
ich  auch  die  Früchte  dieser  Eigen- 
schaften zu  ernten.  Ich  würde  nicht 
wünschen,  mit  einem  »clileclitcreii  Arbeiter  in 
ein  nnd  derselben  Klasse  untergebracht  /.u 
werden.  Wenn  wir  .500  Leute  haben,  die  bei 
derselben  Arbeit  angeiitelU  «iud,  so  verlaugt 
der  Gewerkverein,  dafs  die  Löhne  gleich  seien, 
und  das  Niveau,  anf  dem  alle  stehen,  ist  das  des 
seblecbtesten  Arbeiters  in  der  Abtheilnng.  Ich 


halte  das  für  eine  profse  l?cna cli  t  h  eil itrung 
I  des  Arbeiters,  ich  glaube,  der  Urnndsata 
I  nnserer  gröfseren  Gesellschafton  ist  der,  den 
:  Arbeitern  so  hohe  Löhne  an  geben  and  so  er- 
:  halten,  als  die  Werke  es  nnr  ^hpn  ertragen 
I  können,    in  keinem  Werke,  das  ich  kenne,  sind 
die  Lohne  im  Dnrefasehnltt  so  gnt  wie  in  der 
I  Stahlfahriration.    In  den  Homestead-StJthlwerkeii 
1  war  im   letzten  Jahre  der  Dorchschnittsiuhn 
I  Jedes  besehftftlgtan  Aibeiters  eihsefalielkUeh  der 
Jungen,  —  nnd   es  werden  dort  eine  Menge 
i  Jnnfrcn    und   Tagelöhner   beschflffigt    —  ,  mit 
I  Ausnjihuie  der  Beamten,  ungefähr  vier  Dollars 
I  im  Tag.     Der  niedrigste  Lohn,  der  für  ge- 
wöhnliche Tagelöhner  beaahit  wnrde,  ist  1 '  t 
Dollar." 

„Welches  war  das  Haximnm?"  fragte  Com- 

missionsmitglied  Ceiiy^er. 

„Well,**  sagte  der  Zeuge  lächelnd,  .,diese 
Frage  erinnert  mich  an  einen  Witz ,  den  ich 
dieser  Tage  bei  Weber  dt  Fidlds  hörte.  Ein 
Mann  frai^te  den  anderen,   was  er  fttr  10000 
.  Dollar»  thnn  würde;  er  erwiderte: 
i       »leb  schSme  mich,  es  an  sagen.«    Ich  kann 
Ihnen    nicht    sagen,    wie    horh    der  höchste 
I  Lohn  gewesen  ist;    ich  habe  vor   1892  in 
I  Homestead  LOhne  gesehen,  die  hnndert  Dollars 
I  f.  d.  Tag  überstiegen;  aber  sie  sind  sehr  redn- 
eiit  worden  nnd  machen  hente  nicht  ^4  dieses 
iicilrages  aus." 
\       lieber  die  Frage  der  Sonntagsarbeit  ftafserte 
sieh  }fr.  Schwab  dahin,  daTs  sie  nireendwo  statt- 
tinde,  wenn  sie  irgend  vermieden  werden  könne. 
I  Die  Carnegie -Company  beginne  die  Woche  am 
Sonntag  Abend  um  .'i  Vhv  und  beendigte 
dieselbe   am   Samstag   um   2   F  h  r.  Diese 
!  Einrichtung  wurde  getroffen,  nachdem  eine  Ab- 
I  Stimmung  unter  den  Arbeiteni  stattgefunden  hat. 

Mit  Rückzieht  aiit  die  Wohlfahrtseinrichtnngcn 
j  bei  den  ('arnegiewerkeu  sagte  Hr.  Schwab,  dafs 
I  es  eine  EigenthUmliehkelt  von  Carnegie  gewesen 
'  «ei,  keine  (.Tegenseititrkeils-Einrirhtungen  zu  ge- 
I  statten.    Die  Arbeiter  hätten  nichts  beigetragen, 
I  nnd  die  Finna  haibe  die  Sorge  für  die  Krankttk 
,  nnd  Invaliden  fibernommen.   Kürzlich  erst  habe 
Hr.  Carnegie  einen  Fonds  von  ä  ^lillioi.en  DriHurs 
festgelegt,  dessen  Zinsen  zur  Pensionirung  vou 
Invaliden  nnd  alten  Arbeitem  dienen  solle». 
Die  VRrwaltung  aller  dieser  Einriehfunsren  liege 
lediglich  in  den  Händen  dieser  Werke  selbst. 
Anf  eine  andere  Frage  erwiderte  Hr.  Schwab, 
I  dafs  rnfiUle  in  grofsen  Werken  bedeutend  sel- 
[  teuer  seien,  als  in  kleinen.    Ein  genauer  Bericht 
hierüber  würde  der  t'ommissiou  zugehen. 

„Ist  es  eine  Thatsache,''  fragte  Commissions- 
j  mitglied  Litchman,   .,dars  der  Antrieb  zu  Er- 
findungen   durch    diese   Tru.sthildnng  erstickt 
I  worden  ist?* 

..(renan  das  Gegentheil  ist  richtig,'*  war  die 
I  Antwort. 
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Di''  Kiipitalisinohj  der  luitni  Staff^  Steei 
Corporation.  Auf  Ersachen  de»  Professor»  Jenke 
wandte  sich  Hr.  Schwab  der  Frage  der  Kapita- 
lisirnn?  der  f^rofsen  Vprschmclztinp  zn  und  in 
Ei'wideroQg  auf  eine  Frage  nach  den  Verbftltuiä»eii 
der  wirklidi  Torhandenen  Ente  aagte  er:  „Daa 
richtet  sich  vollständig  danach ,  wie  hoch  Sie 
die  Rohnjaterialqnellen  bewerthen ;  wenn  icli  die 
Rohmaterialien  in  die  Kapitalisirang  hinein- 
rechnete, wärde  sie  nichts  grof«  genng^  sein. 
Ich  beliaiijjti-,  daft  nnsere  Kohkni,  Koks,  Erze, 
Kalk.  a.  s.  w.  einen  viel  grdfsereu  Werth  be&itzen, 
ab  dte  Leute  llineii  gewMmlieh  «vfeaproehen 
hfihpn.  Xflnticn  Sie  z.  15.  die  Thnt'^itrlM' .  dafs 
wir  im  Nordwesten  öOO  Millionen  tuus  Erz  ia 
Sicht  haben,  Sie  brancben  nun  nicht  manchen 
Dollar  auf  die  Tonnen  dieses  Erzes  zu  geben, 
80  haben  8ie  schon  die  Gesaaimtkapitalisirung 
dieier  Verachmelzung.  Wir  besitzen  ferner  etwa 
60000  acres*  Coanellsville-Kohlen,  Sie  könnten 
nun  diese  Kohlen  nicht  für  «>000(»  Dollars  f.  d. 
acre  kaufen ;  demi  es  giebt  überhaupt  nicht  mehr 
dayen.  Wenn  der  Verbranch  von  Stahl  in  der 
Znknnff  so  voraiischreitet,  wie  in  der  \'erf?iiii^en- 
beit,  so  wii-d  diese  Kohle  in  30  Jalirea  eracböpft 
«ein,  nnd  daa  Ets  im  Nordwesten  in  60  Jahren, 
deswegen  sage  ich,  dals  die  Kapitalisirnng  unseres 
Trnst  lediglich  eine  Fi'age  der  Bewerthang  dea 
Rohmaterials  ist.** 

Auf  die  Frage  der  eventuellen  Entwicklung  des 
Exporthandels  zarückkominend,  sagte  Hr.  Sdiwjib: 
„Ich  glaube,  dafs  daa  Geschäft  iu  der  Zukunft 
grOlher  wwden  wird,  ala  hiiher,  weQ  mehrere 
der  klpiriPn  (Tpsellsrliaften  vorher  nicht  so  or- 
ganisirt  waren,  wie  die  grö£»ereii,  uio  da»  Exjior^ 
geechSft  dnrdisnflIhreB.* 

^Wenn  Sie  eine  grobe KanfifUuteiflotte  hfttten, 
um  die  N\'eltmärkte  zu  umspannen,  glauben  Sie 
denn,  dals  Amerika  im  Stahlgescbäft  die  Preise 
beherrschen  könnte?* 

„In  STJifserein  rmfanfr,  nl^^  it'iiials,"  wagte 
Hr.  Schwab;  „die  Hauptschwiorigkeit  eines  aus- 
gedehnten Aosiandsgesehftftes  sind  die  Mhngel 
der  amerikaiiisi hen  Schiffahrt.  Ks  kostet  mehr, 
eine  Tonne  Knüppel  oder  Schienen  von  Pitts- 
borg  nach  den  eoropftischen  Kästen  zu  schicken, 
als  es  den  Pittsburger  Fabricanten  kostet,  eine 
Tonne  Stahl  ans  Boheisen  an  fabriciren.** 

*  1  am  s  40^47  ar. 


I  Die  Babcock-Bill.  „Sind  Sie",  fragrte  Com- 
I  miasioosmitgUed  Clark,  „auf  die  Bill  aultuerkHam 
I  geworden,  die  Hr.  Babeock  von  Wiseoaain  eb- 

gebracht  hat?" 

„Ja,  ich  kenne  sie  im  allgemeinen.  Ich 
I  glaube  nicht,  dafs  «ie  für  irgend  Jemanden  nun 

Guten  aiissclilagen  würde.  Sie  würde  aber  die 
j  Arbeiter  schädigen."* 

I       .,Ist  nach  Ihrer  Meinung  die  Geaebtftalage 

dieses  Landes  derart,  dafs  eine  allgemeine  Ke- 
Vision  des  Sdiiitzzolltarifs  nothwendig  wäre:-- 

,        ,,icU  bin  nicht  der  Ansicht;  man  sollt«  den 

I  Tarif  in  Rahe  lasaett.^ 

..nianlien  Sie,  dafs  die  Tarii^olitik  dieses 

.  Landes  während  der  verflossenen  vier  Jahre  die 

j  Ursache  unseres  groben  Heidithunts  gewesen  Ist.^ 
„Unzweifelhaft,  ich  kenne  keine  andere  Dr^ 
sache  von  gleicher  Wichtigkeit." 

„Es  wird  behauptet,"  sagte  Commissions- 
mitglied  Harries,  „dafs  die  sieben  Gesellschaften, 
welche  aufserderCarnegie-Comi  ^Miy  die  U.  S.St.C. 

■  bilden,  bei  ihrer  Gründung  überkapiuiiain  waren, 
und  daft  die  U.  8.  St.  C.  gegenwartig  fiberhnpiU- 
Usirt  ist,  und  dafa  der  Verbraucher  hohe  Prei«f> 
zu  zahlen  haben  werde,  um  die  Dividende  dieses 
grofsen  Kapitals  au  aahlen,  ist  das  wahr?'' 

I       „Glanben  Sie,  dafs  es  wahr  ist?"  ftagte 

iHr.  Schwab  als  .Antwort. 
Es  wurdti  noch  eine  grofse  Reihe  von  Fragen 
nach  der  Kapitalisirnng  der  grofsen  Versehnialattng 
in  Bezug  auf  die  (tründung-skosten,  Kemnnenttion 
der  Gründer  u.  s.  w.  mit  vieler  List  an  Hrn.  Schwab 
gerichtet,  aber  es  war  in  dlsaer  Beciehung  keine 
I  positive  Antwort  aus  ihm  Iierauszubrintren. 
[       Professor  Jenks  schiol's  alsdann  seine  Ver- 
I  nehmUttg  mit  der  Frage,  ob  er  glaube,  dafs  die 
allgemeinen  Wirkungen  der  Bildunü;  so  grofser 
I  industrieller  Combinationen,  wie  die  United  Stale» 
1  Steel  Corporation,  gute  sein  würden,  woraut 
I  Hr.  Schwab  erwiderte: 

'  ..Ich  bin  des  feston  Glaubens,  dafs  die  Er- 
gebnisse dieser  grofsen  Verscbmelzong  sowohl 
für  den  Kapitalisten,  als  auch  flr  den  Arbeiter 
gute  sein  werden.  Die  Arbeit  hat  stliun  grofi«« 
Vortheile  daraus  gezogen,  ich  glanbe,  ein  Ergebni£s 
dieser  Entwicklung  industrieller  Methoden  wird 
sein,  dab  wir  unsere  Prodncte  zu  guten  Preisen 
werden  verkaufen  nnd  gute  Löhne  werden  zahlen 
können.  Ich  kann  für  die  Zukunft  nur  gute 
Reaultale  voraussehen.'' 
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Stahl  und  Eisen.  Öltl 


Die  Beinigramg  der  Hochofengase. 

Von  Fritt  W.  Llnmuin-OkMlirfick. 


.Allef)  schon  dai^e  >\  esen  sagt  Ben 
Akiba.*  Die  Verwendnng  der  Hochofenpii''*'  in 
UasmaschineD  verlangt  eise  gi'imdliche  Betrciuug 
dwMtbeB  snntehsi  von  d«ni  inttgtfifhrteii  Stubt  | 
nnd  dann  von  dem  in  den  Gasen  enthaUeiien 
Wassei-daiupf.  Das  wird  jet%t  uiclit  mehr  be-  , 
atritten,  aneb  nicbt  von  denen,  welcbe  Mber  | 
das  Gegentbeil  behaupteten.  Ein  einfaches  and  , 
billig«»  Ver&bren  zur  Keinigang  der  Hochofen- 
fBM  xn  flndoi,  mnTste  deshalb  eine  sehr  lohnende 
Angabe  Min.  Wie  uns  auf  der  letzten  Haupt- 
versaminlong  des  Vereins  deutscher  Eisenhütten- 
leate*'*  mitgetheilt  wurde,  scheint  dieses  eiu- 
ÜMbe  ond  billige  Verfkbren  darin  n  beeteben, 
dafs  man  die  Hase  der  Wirkung  oinor  ('ontrifug-e 
aussetzt.  Diese  Uentrifoge  kann  aus  einem  ge- 
wSknllehes  Ventilator  beateben.  Die«  mU,  wie 
man  erzählt,  zuf&llig  in  DQdelingen  gefunden 
sein.  Man  soll  dort  einen  kleinen  Ventilator  in 
die  Gasleitung  eingeschaltet  haben,  um  die  Gase  | 
in  deren  Diuchprunt;  dnreb  die  in  Dfidelingen 
anfgestellten  Wascher  u.  s.  w.  r.w  veranla<5?'f»n. 
In  die  Leitongen  für  Lencht-  nnd  Koksotengase, 
•IM  denen  Theer  nnd  Ammonlalt  gewonnen  werden 
ftftll,  wnrilt'n  immer  schon  dtrarti^e  Beweger 
(Kealesche  Exhaustoren)  eingeschaltet.  Dieser 
kleine  Ventilator  soll  naeb  einem  Betriebe  von 
geringer  Daner  derartig  mit  aasgeschiedenem 
Slanb  anprefiillt  gewesen  sein,  dafs  er  nicht  mehr 
umgedreht  werden  konnte  und  somit  gereinigt 
werden  mnftte.  Man  soll  nun,  um  dieee  Stanb- 
ansscheidungi-n  während  des  Betriebes  «ns  dem 
Ventilator  entfernen  au  können,  in  DUdelingen 
doreb  ein  BSbrcben  Wasser  in  den  Ventilator 
'xefrihrt  tind  diesen  diiuiit  iiiniierw illireiid  >jr»'ifnnt,''t 
haben.  Der  Staub  wäre  somit  in  dem  Ventilator  in 
Dtdelingen  ans  dem  Gas  lediglich  schon  dnrcb  die 
Centrifngalwirkung  des  Ventilators  ausgeschieden, 
ohne  Mitwirk nnt' lies  Wassers.  .Ms  derTheisen- 
sche  .^pparui  in  Diiferdingen  wegen  seiner  man- 
gdbaften  AnsfQbmnff  versagte,  nnd  dort  dieKotli 
auf  das  HOchstp  gestiegen  war,  soll  dei-  Tnc^nienr 
Baillj  von  Seraing  auf  den  Gedanken  gekommen 
sein,  einen  in  DMTerdingen  vorbandenen  Ventilator 
nelien  dem  Tlieisenschen  .Apparat  aufzustellen. 
Um  nun  dessen  Betrieb  nicht,  zwecks  Reinigung 
des  Ventilators,  onterbrechcn  zu  müssen,  wurde 
in  diesen  von  Anfang  an  Wasser  geleitet.*** 

*  Der  Oltenabbiner  in  Ootikow«  „üriol  Acosta". 

•*  .Stahl  und  Eisen"  1901  8.  434  und  490. 

***  Nachdem  diese  Miltheilungen  im  Satz  fertig  vor- 
Isgan,  erhielt  die  Redaction  eine  Zuschrift  des  Ingenieurs 
Leneanehex-Parii.  4«r  »cbon  im  October  1899  iu 
Miefaevill«  einen  Ventitator  mit  Watserainspritzung  , 


Wenn  die  Berichte  über  die  Betriebsergebnisse 
dieses  Ventilators  u;i!ir  sind,  was  sich  hoffent- 
lich bald  durch  .Aufstellung  von  Ventilatoren 
auf  anderen  Hoebefroaalagim  bestitigen  wird, 
dann  wiirds  e??  nicht  verwunderlich  sein,  dafs 
ein  so  heftiger  Kampf  om  den  Gewinn  aus 
diesem,  Ar  alle  Hoebofenlagen  so  wiebtigen  Vor-, 
fahren  entstand. 

Aufser  Theisen*  sollen  auch  Differdingen 
nnd  DHdelingen  an  diesem  Kampfe  theilzunehmen 
beabsichtigen ;  letztere  Werke  sollen  auch  Patente 
angemeldet  haben.    Jemand  schrieb  mir: 

«Ich  glaube,  es  wäre  gut  Hii-  die  ganze 
Industrie,  wenn  ein  Patent  niebt  ertbeilt 
würde  und  wenn  Jedermann  die  Gase  mit 

Ventilatoren  rfinigen  könnte.  Sie  liatten 
damals  in  Düsssoldorf  eine  Unterredung  über 
diese  Frage  mit  einem  Ingenieur  ans  Eisleben, 
welcher  <«chon  einen  Ventilator  rar  Staub- 
reinigung  angewandt  hatte.  Wäre  es  nicht 
mQglieb,  diese  Firma  an  veranlassen,  beim 
Patentamt  dio  h'achlage  klarzulegen  ?  Sie 
wflrden  sich  und  der  ganzen  Industrie  einen 
Dienst  «rweia«i.* 

leb  antwortete  darauf,  dafs  ich  niebt  die 

Absicht  hlltto,  in  die  Rüder  des  Betriebes  des 
Patentamtes  einzugreifen,  weil  ich  der  Ansicht 
wäre,  dafs  bei  der  Jagd  naeb  dem  CrIVek  (dem  Gold 
und  der  Ehre),  wie  bei  den  Wettfahrten  der 
Rennwagen  (cursi)  hei  den  olympischen  Spielen, 
einer  der  Erfinder  schon  bei  der  zweiten  oder 
dritten  Umfbbrt  (spatia)  an  einer  der  Sitnlen 
(meta)  der  überrasehnngrsreiclien  Instansen  des 
Patentamtes  jäh  zerschellen  würde. 

In  derselben  Zeit  batte  ieh  gesebftfUieb  An- 
fragen wegen  .Aufstellung  eines  Ventilatoi>s, 
zwecks  Reinigang  von  Gasen  zur  Verwendung 
derselben  in  Xascbinen,  nn  einige  Fabrleanten 
zn  richten.  Einer  derselben  hielt  es  für  nöthig, 
riiicli  besuchen,  um  mit  mir  wegen  der  Ein- 
lulii  iuig  des  Wassers  in  seinen  Ventilator  und 
der  damit  iBr  ihn  auf  ßrnnd  des  §  36  des 
PatmitJcesptTies  veHmiidenen  Gefahr  zn  ppreehen. 
\'on  dieser  Firma,  welche  mit  Theisen  iu  Ver- 
handlung getreten  war,  habe  icb  bis  hente  das 
erbetene  Angebot  nocb  niebt.     Eine  andere 

in  die  Gasleitung  eingeschaltet  hat,  und  dafür  di«- 
Priiirität  lics  Qeduikens  beansprucht.  Aber  in  Deutsch- 
land gilt  nicht  wie  in  Frankreich  die  Bestimmung: 

„La  recheri  ht'  lif  hi  piiti-rniti'  est  inl*-i  diti'"  iiiiil  diese 
NachforscIutuKi'.n  dtii«»  anch  Hm.  Lencauchez 

die  Vaterschaft  <!•  s  müssen  Ventilators  nicht  sn- 
ge»prooken  werden  kann. 

*  „Stahl  n.  Eisen"  1901  8.  Mt. 
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Firma  bot  den  Ventilator  :ni.  $>rhlofa  das  An- 
gebot jeducb  mit  dvr  llcuierkmig : 

„Wh*  bemerken  ItSflieheit,  «lafe  vrlr  in  die 

Ventilatoren  die  Einrichlanff  der  Wasser- 
berieselung nicht  inarlien,  da  Herr  Theisen 
bierin  eine  Patentverletzuug  erblickt." 

Herr  Theiseo  sandte  mir  kürzlich  ein  Gut- 

iiebten  des  T'iireiirarivvaltÄ  Dr.  V\.  Wirtb  in  Frank- 
furt a.  Main,  dorcU  welches  nacligewiesen  werden 
Rollte,  dafs  die  Anwendung  des  mit  Wasner 
arbeitenden  Ventilators  unter  das  TheiBensche 
Tutent  Nr.  7«  749  vom  H.  Ocfnher  l«f>2  flUU. 
In  diesem' (iutacbten  wird  anerkannt,  daf»  in 
dieser  Patentselirift  nieht .  ansdrUeklicli  davon 
di«?  licdr  ist,  dnfs  da»  Verfabren  arifh  zur 
lieiniguug  von  Ciasen  verwtiudet  werden  solle; 
BH  sei  aber  nicht  zweifelhaft,  dafli  die  Gas- 
reinigong  auch  unter  das  Patent  falle. 
Das  Outachten  gipfelt  in  Frile:cndeni: 

„£ine  Crreoze  der  WU'ksamkeit  des  Pa- 
tmtea  (^t,  76  749)  ist  insofern  gegeben ,  als 
es  nicht  Jedo  Centrifugalwirknng,  die  zu  Kei- 
nigunpszwecken    überhaupt   dient,  schützen 
kann  und  schützen  wollte.    Es  waren  vor  der 
Anmeldnnff  dieses  Patentes  verschiedmtlicb, 
namentlich  in  der  MiillcnM,  Apiiarntc  bekannt, 
welche  durch  Benutzung  der  Centrifugalkraft 
fasfllrinige  and  feste  Bestandtheile  voneinander 
ge8( inrdi.'n  haben.    Es  kommt  bei  dieser  Scbei- 
dnng  als  solcher  auch  noch  nicht  auf  die 
Wechselwirkong  zwischen   einer  Flflssigkeit 
und  einem  Gase  an.     Eine  snltli*'  In  ziihnng 
ist    aJtcr    ftii    (hii    ErtindungRgedankiii  des 
i'atentes  Nr.  7M7i!i  bestimmend.    Es  würde 
a.  B.  Jemand,  der  irgendwie  vernnrei« 
II  igt  f  n  :i s  f  d  tiiT h  ri n  «*n  V c  n  t  il  a T  or  geben 
liefse  und  ohne  Zuführung  von  Wasser 
die  Ansschlendernng  von  Schmntz- 
t heilen  bewirkte  und  dem  es  anfirpiMnl 
eine  Weise  geliinge,   diese  .Sclimutz- 
tlieile  ans  dem  Ventilator  zu  entfernen, 
nicht  in  das  l'atent  Nr.  7h7  I!»  eingreifen. 
f>io  Vpilialliiisiie  andern  f^ich  jedoch  in  dem 
Angcnblick,  in  welchem  die  Einführung  eines 
Wasserstroms  in  den  Ventilator  in  der  Weise 
stattfindet,  dafs  sich  ein  i  (itiicndci   in  einer 
Kewcgungsdifferenz  zn  dem  rolireuden  Oas 
befindlicher  Wasserring  bildet." 
Das  Patentamt  hat  bei  der  Ertheilnn^  des 
Patentes  Nr.  7H  7  in  an  !Irn.  Tlu  isen,  und  der 
Pateotaiiwalt  i>r.  K.  Wirth  liat  möglicherweise 
bei  der  BenrtheilQngr  dieses  Patentes  übersehen, 
dar>   dir  Krtindungsgedanke,   welcher   zur  Er- 
tbeiluug  des  Pateutes  Nr.  78  749  geführt  haben 
soll,  schon  dem  T).  R.-P.  Nr.  26H43  zu  Grnnde 
gelegen  hat. 

Dieses  l'atent,  welches  den  Titel  führt: 
..Verfahren  und  Apparate  zur  Keini- 
gnngvonLnft  nnd  Gasen**,  wurde  dem  Civil» 


Ingenieur  Franz  Wind  hausen  in  lierlin  schon 
vom  8.  .\ugU8t  ab  gültig  ertheilt.*  Die 

mafiHpebenden  Ansprüche  der  Patmte  Nr.  868431 

und  7H741I  lauten  wie  folgt: 


Bei  Windhansen: 

Das  Verfabren,  Luft  odn 

Qase  von  Staub,  Bak- 
teriro.  Sport  n  und  andi  ren 
il.iiiii  >tjsin-nilirtcn  Sul) 
gtanxt'ii  XU  Itelreieu,  dä- 
durcli,  dafs  man  dieselben 
innerhalb  «-iner  flicfscndcn 
Schicht  Wasser  oder  an- 
derer FiBniigkett  ia  Dre* 
linn^  versetzt  und  dadnroh 
der  Einw  irkiiiiL'  diT  (N'n- 
triftigiilkrat't  unterwirft,  so 
dafs  die  srnsiiendirten  Sub- 
stanzen in  die  Flüssigkeit 
geschleudert  und  von  dieser 
weggescbwemint  werden. 


Iki  Thei»en: 

Verfabren,FlflsBi|ii:fc«it(>o 

und  Gase  oder  Ilämp'c- 
za  VerdBm)tftin)?*..  Kül, 
Inii;;^  .  llfiz  .  Alisi/rj'tioii- 
und  iihiiiit  lieii  Zwecken  lu 
WechselwirknDff  darch  Be- 
riUining  unter  Druck  an<i 
gegenaeitige  Verschiebung 
treten  sa  lassen,  darin  b«- 
stebend,  die  PlBsst^kett 
an  der  Innensrit»'  eines 
Ketrel-  iider  ("\  luujemian- 
trl>  ciitlitnt:  in  dünner 
Schicht  zu  leiten  und  Cia» 
oder  Dampf  in  Form  eiacs 
oeBtrifngirteD  Stromes  aa- 
t«r  Dmek  ms^o  die  «ef 
i  dem  Mantel  befindlirlie 
,  Schiebt  biuwegzaleiU'n. 

Windhansen  erwfthnt  als  Zweck  seiner  Er«^ 

tindnng  die  Mi  stiii^ruiifr  des  Stanbes  ans  (Ta.<sen: 
Tbeisen  hat  nicht  daran  gedacht.  Windliaoaen 
denkt  dabei  nach  dem  Inhalt  der  Patmtachrift 
sogar  an  (iase,  wie  sie  in  metalinrglBchen  nnd 
anderen  chemischen  I'rocesaen  erzeugt  werden. 

Die  Figuren  1  bis  6  »teilen  den  Wind- 
haasenschen  Apparat  dar,  nnd  zwar  Figur  I  im 
senkrechten  I.ans'ensrhnilt;  Figur  2  im  Quer- 
schnitt nach  der  Linie  1  —  l  in  der  Figur  1 ; 
Fignr  8  einen  Qaersehnttt  nach  der  Linie  9— S 
in  der  Figur  1 ;  Figur  -4  zeigt  eine  .Anordnung 
mit  senkrechter  Aclise,  bei  welcher  auch  noch 
die  Gegensrromwirkang  zwischen  Wasser  und 
Gas  auftritt.  Figuren  5  nnd  (i  sind  Ab&nderangen 
von  Theilen  des  Apparats  Windhansen. 

in  demselben  sind  die  Trommeln  <i  nnd  c 
und  der  Ventilator  t  aof  ein  und  derselben  Welle 
ndn-  .\i  lisc  l>  befestigt  nnd  drehen  sich  mit  dieser 
zusammen  innerhalb  des  üeh&ases  r.  Durch  die 
Oeffhnngen  f  und  h  in  der  Infseren  Trommel  « 
werden  die  liase  bei  der  gezeichneten  Anordnung 
durch  den  Ventilator  /  angeso;ren.  Der  Ventilator  f 
kann  auch  am  andern  Ende  des  .Vpparates  an- 
geordnet sein  und  drückt  dann  die  Gase  in  den 
Kaum,  der  zwischen  den  Trommeln  n  und  c  bleibt, 
lu  diesen  Raum  wird  auch  das  Wasser  ein- 
geleitet entweder  nnmittelbar,  oder  wie  gezeidinct 
dtirrh  das  Znloitnugsrohr  /.  in  die  buhle  W.;!!-- 
und  durch  die  Löcher  6'  derselben  in  die  innere 
Trommel  e.  Von  dieser  Trommel  c,  welche  anf 
einem  Theil  oiU-v  ihrem  ganzen  Umfange  gelocht 
ist,  gelangt  das  Wasser  in  feinem  Regen  ancb 

•  AVenn  das  rateiifamt  in  iterlin  eine  Anineldoag 
aufle^r*.  dann  wird  vieltarli  iin^enouinien.  dafs  die  Nen- 
licit  li'iviesen  sei;  K-lbst  Au-»laii'l('r  theilen  ii;r-wu 
4f|auben.  Es  bedarf  keines  Hinweises  dftr»uf.  <ia^» 
sueh  am  Kaiserlichen  Patentamt  nur  Menschen  thdtig 
sind,  voa  wrichea  Terens  schon  ssgte:  Homo 
knmani  nihil  a  me  slieanm  pato. 
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in  dcu  Raum  zwischen  c  und  a,  in  weichem  sich  |  den  Schlitz  zwischen  den  Wandungen  des  KaiuiUif 

auch  die  Ga»e  befinden.    .Anf  dem  äulseren  Um-  and  der  Platte«  wird  das  mit Stanb vermiselite 

ftage  der  inneren  Tnnnuu'l  <■  sind  die  geraden  Wasser  dnrch  die  Pliebkraft  in  den  Kanal  p 

«der  prekrümmten,  radial  uder  nirht  ladial  an-  des  (n-hiluses  r  {jf trieben  und  läuft  voo  hier 

feordneteu  Kippen  oder  Platten  d  befestigt,  welche  durch  den  Uebcrlauf  y  i\h.    Das  in  der  Binne  u 

zwischen  ihrer  Avfsenkaate  und  der  inneren  I  Iwfindliehe  Wasser  bildet  einen  VerschlnHi  und 

FliU  lif  dor  Trommel  if»  den  ffir  die  auf  der  letzteren  verhindert  somit  den  Austritt  der  r>er 

vertheilte  Waaserachicht  nöthigen  Kaam  lassen.  ICanal  n  kann  auch  anstatt  auf  dem  ii'lauUsch 

Das  Oas  nnd  das  Wasser  werden  dnrch  die  sich  '  der  Trommel  e  an  der  Platte  a  angeordnet  sein; 

mit  g^ofser  Geschwindigkeit  drehenden  Trommeln  alsdann  hat  die  Trommel  c  einen  ebenen  FLintscli, 

«  and  c  ond  die  Rippen  d,  auf  der  letzteren  der  in  den  Kanal  hineintrieht.    Um  die  Schicht 

dorebeinander  und  durch  die  ihnen  mitgetheilte  des  V\' assers  auf  der  inneren  Fläche  der  Trommel  «r 

Fliehkraft  gsg«n  die  innere  FUche  der  Trommel  a  (  in  einer  bestimmten  Dichte  sn  erhalten,  ist  die 


geworfen,  auf  welcher  sich  das  Wasser  in  der 
vorerwlhnten  Schicht  ansbreitet.  \ 

Anstatt  mit  den  Löchern  h^lA  kann  die  Welle  h 
auch  mit  AasflaTsröbren  //  (Figur  3)  versehen  sein,  i 
Soll  das  Wasser  nnmittelbar  in  den  Raum  xwiscben  | 
die  Trommeln  a  und  c  gelani^en,  so  werden  die 
Löcher  6*  aufserhalb  der  Trommel  c  in  die  Welle  b 
gebohrt  oder  ein  Rohr  u-  (Figur  (>)  wird  zwischen  | 
dem  Ventilator  t  nnd  der  Trommel  e  in  die  I 
Oeffnan^  h  eing:pfi1hrt. 

An  ihrem  linken  Ende  (Figur  1)  ist  die  ; 
Trommel  o  mit  einem  Anaats  oder  Flantseh  vor-  { 
.sehf-n,  wflcluT  -jm  uiiisrehoiaren  ist,  dafs  er  einen 
ringforuigen  Kanal  n  bildet.    In  diesen  Kanal  n 
rsi<^  mit  diMm  ktolnmi  Splslranm  die  Boden- 
platte s  hinein.   Dnrch  den  als  üeberlanf  wirken-  I 


letztere  mit  einem  vorspringenden  King  oder  einer 
Leiste  m  versehen,  Äber  weldie  das  Waaser 
ahfliefsen  mii^.  Die  gereinigten  Oase  treten 
dnrch  die  Ucdnuug  h  in  den  Kanal  /  und 
werden  ans  diesem  den  Maschinen  sngeführt. 
Die  in  der  Zeichnong  Fi^rur  1  angeordneten 
Drosselklappen  m  und  k'  hatten  einen  Zweck 
für  die  Reinigung  vou  erwärmter  oder  gekühlter 
Laft,  and  würden  dann  fär  die  Beinigung  von 
Gasen  für  die  Maschinen  benutzt  werden  können, 
wenn  durch  die  eine  die  Gase  von  den  Hoch- 
Sfian  nnd  durch  die  andere  die  Gase  von  Gene> 
ratoren,  gleichzeitig  oder  getrennt,  in  den  Beiniger 
gelangen  sollen.  Die  senkrechte  Anordnung  des 
Apparates  (Figur  4)  icbeint  mir  aus  mancherlei 
in  die  Augen  springenden  Qrfinden  den  Vorsug 
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zn  verdienen;  das  Wiis<>er  prelariprt   durch  den 
holüeu  oberen  Theil  der  Welle  h  und  die  darin 
angebrachten  L9ch«r     ant  die  Platte  rS  welch  ^ 
iPtÄtere  das  ^V;iss^r  veranlafst,  durch  die  Löcher 
in  der  Wandung  der  Trommel  e  in  den  Kaum  , 
swiiehea  den  TVenineln  e  nnd  a  zq  treten,  in 
welchen   von   nnten   die   zu  reinigenden  H.ise 
^langen.    Das  Wasser  mit  dem  8uub  flierst 
doreh  den  Kanal  n  nnd  den  Ueberlanf  ry  ab. 
Diese  von  Windhaasen  erfundene  Verbindung  der 
Trommel  (Theisen)  «nd  dos  Vriitilators  niiide- 
lingea,  Differdingen,  iiailly)  war  also  im  Früh- 
jahr 1901,  als  die  Reinigiing  der  HoelurfiBagaM 
in  Differdingen  zuerst  itii  c-rnfHpn  dttrrli  einen 
Ventilator  geschah,  schon   IH  Jahre  bekannt. 
Herr  Windbaasen  schrieb  mir  hente  wie  folgt: 
„Eine  weitere  Aasnutzung  meines  Patentes 
26  843  fand  nicht  statt,  wi-il  i]<  i  Hauptzweck 
desselben,  die  Kühlung  vuu  i.ufi  in  Verbindung 
mit  meinen  KUtemaaehinen,  apftter  aof  ein- 
fachere Weise  gelTist  wurde.    Trotzdem  ich 
materielle  Vortheilo  aus  diesem  schon  ver- 
fallenen dentachen  Patente  nlebt  mebr  ersielen 
.  ItaBB,  wSre      mir  docb  bOebst  angenelm, 


anerkannt  zu  sfhcn,  dafs  das  geistijrp  Eigen- 
thnmsrecht  au  dem  C'cntrifngal-Keinigiuigs- 
verfabren  nicht  Herrn  Theisen,  sendeni  mir 
gpböhrt.*  Ein  kleiner  Ajiparat  ist  von  mir 
ausgeführt  und  probirt  worden;  die  in  den- 
selben eingeffibrte  Lnft  war  mit  RaA  ▼«» 
einer  TfTjifntiiiflanime  iremischt,  dessen  Kiit- 
fernung  anf  das  vollkommenste  von  dem  Apparat 
bewirkt  worde.  Dieser  Vairanehsapparat  ist 
noch  heute  vorbanden  und  steht  IntereaBenteB 
eventuell  zur  Verfügung. 

Franz  l^'indhntuuM,  Civil-Ingeoieor. 
Bfrtin  W.  KarfbriltodM«  IS* 

Ich   frl.uibto    diese   Mittheilungen    bei  der 

Wichtigkeit  der  Angelegenheit  den  Lesern  von 

«StaU  and  Elsen"  ae  rasch  als  mOgUcb  aar 
Kenntnib  bringen  an  sotten. 

Oanabrfick,  den  6.  Juni  1001. 

Frki  W.  Lärmann. 

*  Dit-se  Ant-rkonnung  wird  Herrn  WiDdhamm 
(P-wifs  um  54"  lirbcr  gi-zollt  werdm,  «Is  die  Hochofen- 
inilii>tiif  iinn,  Wi  Anwi  rMluiiL:  von  Vi-ntilaturen  mit 
WassorspüluDg  xar  (ia»reinigun.!;,  aller  Verpflichtangeo 
gegen  firliiider  nnd  i*atente  beir  ist. 


Kraftgasbetrieb  mit  alpiner  Brannkohle* 

Von  F..ZeyriAgar. 


Die  wirthsrhaftlTrhc  Uebcrlegenhoit  des  Kraft- 
gasmaschinen-Betriebes  gegenüber  dem  besten  , 
Dampficeesel-  nnd  Dampflnasehinen-Betriebe  ist  | 
in  den  Fachzeitschriften  bereits  wiederholt  hervor- 
gehoben und  bei  dieser  (ielegenheit  in  unseren 
Fachkreisen  nach  mehrfach  die  Frage  aufgeworfen 
worden,  wie  si(  Ii  .lie  aipine  Hraunkohle  fttr  den  ; 
Kraftgashetrieb  eignen  und  wie  hoch  picli  die  Kraft- 
kosten einer  solchen  Anlage  stellen  wurden.  Diese 
Frage  soll  bn  Folgenden  näher  erörtert  werden.  | 

Aiij^aben  nnd  Betriebsergebnisso  einer  mit 
alpiner    Braunkohle    arbeitenden  Gasmaschine 
stehen  nicht  aar  Verfügung,  da  eine  solche  Anlage  | 
wohl  kaum  irgendwo  be«telien  dürfte.  Es  werden 
daher  nach  Analogie  der  bei  Hochofengichtgas- 
moloren  gemachten  Erfahiungen  nnd  Ergebnisse 
die  Verlirauchsziffern  an  Hotoren^Hrennstoff  für  j 
drei  alpin*-  T!r  .■iuiikrililrn«;oi'tpri,  von  wclclien  Ana- 
lysen vorliegen,  reclmeriMch  ermittelt  werden. 
IT^M-  Hochofsn-Oichtgaauotoren  liegen  genfigend  I 
Krtr^-'bnissf'  xnr,  welche  irntiz  unaMirini;-!;,'  van-  \ 
einander  bei  vei-schiedeuen  Anlagen  erhoben  und 
veröffentlicht  wurden.   Im  allgemeinen  geht  aas 
allen  diesen  Zahle»  hervor,  dals  man  mit  Hoch- 
ofengasen, deren  Heizwerth  für  das  Cubikmeter 
mit  850  bis  950  W.-E.  calorimetrisch  bestimmt 
wurde,  bei  kleinen  Anlagen  von  nngefllhr  60  P.S. 


ihm,  bei  groisen  Anlagen  v<in  1000  P.S. 
2,ti  cbm  für  die  P.  S.-Stnnde  an  Hochofeaga« 
▼«rbranebt.  Uebor  die  Heiawertbe  der  ans  den 
verschiedenen  alpinen  Brannkohlen  >t/<  sgteo 
Generatorgase  stehen  calorimetrisch  bestimmte 
Werthe  nicht  zu  Gebote.  Diese  müssen  also 
dnirh  Rechnung  aus  den  (jasanalysen  bestimmt 
werden.  Da  aber  die  thcoretisehou  Hcizwerthe 
gegen  die  wirklichen  stets  etwas  zn  grob  aus- 
fallen, so  vOgm  der  Reehnong  90  %  dos  tbeore- 
tisrlien  Heizv.<'rtlif>s  zn  Gnind>'  uridcat  ufrdfn. 
Ueber  die  tiasergiebigkeit  der  alpinen  iiraun- 
kolilen  geben  Terschiedene  Oeneratoren-Anlagcn 
bei  den  Stahl-  und  Walzwerken  genügend  Anf- 
sclilnfs.  Je  nach  der  Hauart  der  Vergasunes- 
ülen,  der  Schütthöhe  und  der  Geschicklichkeit 
des  Heizers  schwankt  die  Güte  des  enetgtaa 
Gases  innerhalh  ziemlich  weiter  Grenzen.  Die 
Analyse  A  ents^pricbt  der  nngünstigsten,  die  .\ua- 
lyse  B  der  giUistigatai  bei  solchen  Betrieben 
gefhndenen  Zusammensetzung  der  Oase: 

A  B 

COj  .  .  .  .  12,00  Vol.-» .       1.00  y»h-*fm 

O   0,00      ,  l.fVi 

("(>  .  ..  .  .  2*2,00      ,  a»).tiO  ^ 

<■»«.  .  .  .  0,00      ,  1,00 

H    ....  6,00     ,  «.00  » 

N    .  .  ,  .  61,00     ,  61,00  ^ 
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Fflr  die  weitere  Re<  hmin?  sind 
jedoch  die  Analysen  nach  dem 
ßewtelit«  ancl  die  Elementar^ 
aiinlyspn  nOthig,  welche  in  Ta- 
belle I  (UmrecliDiuigB  -  Tabelle) 
entwiekett  lind.  An«  dieser  Ta- 
belle berechnen  sich  fol^rende 
Atulyaen  nach  dem  Gewichte: 

fir  A.  Ar  B 

CO,  1,12  •/» 

0.  .  .  ;  .  .  -  1,21  i, 

CO  ....  .  «pW»/.  31,34  , 

CH(   —  0,88  « 

U   0,98«/«  Cg4B  , 

N  «3,fi8  ,      «5.04  , 

0ie  enteprechondeu  spec.  Üei2- 
wertbe  (90  7«  de»  tiieoT«ti»eh«i 
Heizwerthes  ^rechnet)  berech- 
nen sirh  für  das  Gas  nach  A  mit 
730  W.-E.,  für  das  Gas  nach  B  uit 
1090  W.-E.  ffir  da»  Cnbikmet«'. 
1  chm  (iPFi  GnscR  A  wiegt  1 .20  kg, 
1  cbm  des  Gases  b  1,18  kg. 

Tür  3  ftipbe  Rraankolilea- 
sortt'ii  lic^:eti  fol^LMidc  Analysen 
vor,  welche  theils  von  Schwack- 
liSltar,  tbeils  vom  General>Pro- 
biraarte  in  Wien  bereit»  ver 
Jaliren  verOffeiitlicht  worden: 


Tabelle  I.  n 

Für  Gase  der  Analv««  A 


V.  H 


CO  5 

o 
CO 
CH« 
H 


I 


13 


61 


S'  !  100 


4X  ltÜ719  ,  8X  l,«03 
4sS((7«  11,4414 


II  X  1.0719    11  X  !,i302 
11,7909     i  Ibyldäi 

-  I  - 


18,0786 


f7,l7&7 


5  X  0,0896 
ü,4töU 


0,4180 


'  16,7300 


J7,5244 


61  X  1.2566 
76,6&36 
76,6B«1 


0,4480 

76,6GS8 

iw,3bia 


Für  Gase  der  Analyse  B 


co> 

1 

0 

1 

CO 

30 

CH4 

1 

« 

61 

100 

0,3."^  ■  1.0719  0,67  X  I, 
Ü,3d37      I  0,9583 

I  X  1,4303 
1,4303 

15  X  1,0719  1  15  X  1,4^1  I 
16,0785  Sl,4646  I 

0,5  X  1,0719  I        _  ;4X0.0896 


1.  LpolnuT  Kolilc  .  . 
II.  Köliacher  Li;pit 

III.  Fobnadorfer  Kohl«  . 


65.58  °  <. 
44,42  "jo 
00,80 


H 

4,55  »/a 

3,57  "> 

a,40> 


0,S144 


16,6i«6 


iy,b4'',o 
iH,a5" ,« 

20,12  «/o 


I  MIIO 

!  1.4303 

0,3936 
0,5376 

S3,81^1     i   0,7168  :    76,60^  [117,6091 


0,1792 
fiX0,Ü89G 
0^5876  I 


61 


N 

0,76  »0 
0,09  "/o 
0,40  > 


M,0 

•2.64  °;„ 
27,62  > 
10,50  7o 


I 

A»rb» 

7,18% 
7.45 
9,3«)  o/t 


Hriiwerth 
«000  W.-E. 

4000  W.-E. 
5600  W.-E. 


Zur  Erzeugung  von  100  cbm  Gcneratorg«« 
von  0**  C  and  760  nun  ilarometerstand  werden 
nacb  der  Ümrechniings-Tabelle  T  fKr  das  Gas 
nach  A  l«>,07  kg,  für  das  (ias  nach  B  16,64  kg 
Kohlenstoff,  also  luihczu  Jii-si^lhe  Menge  Kohle 
verbraucht,  gleichgültig  ob  damit  gute  oder 
sehleebte  Oaae  «■zeugt  wurden.  Danras  geht 
hervor,  dafs  eine  schlechte  Banait  des  (ienctiUoi  s 
oder  ein  nngeöbter  Heizer  ganz  erheblichen 
Sehaden  bringen  liann.  Es  werde  im  Mittel 
angenommen,  man  benöthige  znr  Erzeugung  von 
1  cbm  (»eneratorgas  1 6  V ,  kg  Kolilenstolf  des  Brenn- 
stoffes. Man  wird  aber  kanm  in  der  Lage  sein,  selbst 
bei  einem  mnsterliaftcn  Vcrgasnugs-Betriobc  die 
ganze  Menfrc  des  im  Urmiistoff"  inthaltenen 
Kohlenstoffs  in  die  Gase  Überzuführen,  sondein 
es  wird  »tets  ein  gewisser  Theil  I6r  die  Ver- 
gasung verlovon  frohi  ii.  Dieser  Verlust  wird 
haaptsftcblich  durch  den  sogenannten  fiostdorch- 
lUi  bedingt.  Die  erwähnten  Kohlensorten  bilden 
iiei  ihrer  Vergasung  eine  zähe  frittende  Schlacke, 
welche  die  Wftnde  des  Generators  und  den  Rost 
versetzt.  Bei  Entfernung  dieser  .Ansätze  geht 
ein  stets  erheblicher  Theil  der  Kohle  verloren. 
Bei  den  gebräuchlichen  Generatoren  hoträct  der 
Verlust  15  bis  25 '/o  d^i*  verwendeten  Brcnn- 
»teflfisienge,   welcher  zwar  wieder  verwendet 


wcnkn  kann,  ;ilnv  für  den  Vergasungsbetrieb 
nicht  mehr  brauchbai*  ist.  Ich  halte  es  aber 
für  möglich,  dnreb  Fortscluitee  in  ier  Gene- 
ratoren-Technik diese  TerlostziiTer  wesentlich 
herabdrdcken  zu  können.  —  Wird  nun  ein 
Breunstoffverlust  von  15  */o  angcuomuieu,  wobei 
ein  gnter  Oeneratorenbetricb  vorausgesetzt  wird, 
^0  wird  man  von  100  kjr  Brennstoff  in  Wirk- 
lichkeit nur  H5  kg  zur  Vergasung  bringen.  Es 
geben  dann  100  kg  der  oben  angeführten  Brann- 
kohlen folgende  Gusnit-ngen: 
I.  100  kg  l,fobeni  i  Knhl.' 

geben  3HH  .  hm  (ijis.-  von  O'C  ».780  mm 
IL  100  kg  KOflacber  Kohle 

geben  220  ebm  Gase       0*  „  „  700  , 
III.  100  lig  Folmsdorfer  Kohle 

geben  311  cbm  Gase        0  -     „  760  , 

odw  e»  werden  snr  Erzengnng  von  1  cbm  Gaa 

von  0°<'  und  7«iO  mm  Drnrk  o,2nH  kg  Leobener, 
0,4at>  kg  Köliacher  und  0,321  kg  Fohnsdorfer 
Kohle  verbranebt. 

Vergleicht  man  die  oben  gefundenen  Heiz- 
werthe  der  Generatorgase  mit  den  eingangs  an- 
geführten Heizwerthen  der  Hocbofengichtgasc, 
so  findet  man,  dab  der  Heizwerth  des  Gase» 
nach  der  Zusammensetzung  A  mit  730  W.-E.. 
t  der  einem  Gase  von  schleditem  Generatoren- 
I  betriebe  entejoicht,  hinter  den  mittleren  Helz- 
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Ti^alle  IIa.  Theoretischer  Verbmnch  au  Motoren- Ureun»toff  fOr  1  l'.S.*i»taii4e. 


BrauD  kohle 

frir  min'' 

(U'IH'l 

envertliigc 

ittiirärn.si" 

rar  <iic 

bestfn  (ipneratorioi*»* 

M  Ittel  wÄTthe 

Villi 

ke 

lÜO)  pfenl. 
k» 

GO  pferd. 
k« 

KMXJpl'erd. 

OUptenl.     i  lOUOpfepl. 

1,88 
1,38 

l.o:5 
1  1,11 

0.91 
0,9» 

0,78 
1,06 
0,7» 

1,08  (i.rss 
1,08  l,2d 
1,19       1  0,9» 

Tabelle  IIb.  ÜrftUtmofiiniKriilger  Verbrauch  an  DanpftaaMhlnen-Brennstoir  fBr  1  P.  S.'Stanil«. 


Leistang  P.S.: 

Kincylindermiuchine 
ohne  Gondenaatton 

Einoyl.-  MascbiDe 
mit  Condena. 

Vrrbuutluaschioe 
mit  Condena. 

:sr*rii 
Expans  - 

400 

10 
k« 

25  60 
ka     •  ka 

60  100 
kc  ka 

100   .   90O  400 
ka         ka  k« 

Leobner  Kohlo  

Köfla<<hcr  

FoliDsdorfer  Kohle    .  .  .  . 

20.- 

5,04 
3,1» 

17.G  15,— 
2,82  2,52 
4,43  :),78 
3,lö  ,  2,75 

11,:^)  10.81 

1,91  1,81 
2,8H  2,72 
2,08  i  1,88 

8,25       7.75  7.75 
1.38        l,m  1..S0 
2,08        1,95  1,95 
1,51    <    1,42  1,42 

H.  24 

I.  «>1 
1,57 
1,15 

weithe  eiues  Kokfihocliofcuguse»  nrückblflibt, 
während  der  Hcizwirtli  iles  (lascs  nach  B  mit 
1U20  W.-E.  jene»  ganz  beträchtlich  überiiirtt. 
Di«  mittleren  Helswerthe  dn*  beiden  Gaanrton 
weichen  jeiLiiIi  voneinander  iiidit  \vf>>»'ntlioh 
ab,  so  dalä  die  Verhältuisüe  de«  Hochoten-Uicht- 
fasnotors  aicb  Ar  oiaen  mit  alpinem  Braan- 
kftliliiikraftgas  betriebeneu  Mntor  anwenJl/ai 
sein  müiwen.  Es  liegt  kein  Urnad  vor,  nicht 
aneh  dem  mit  Brannkohtengaa  betriebenen  Itotor 
dieselbe  EnergieauKutitzang  aa  Gninde  zu  legen, 
welche  bei  (liclitfrasmntoron  erreicht  wurde. 

Nach  den  oben  über  den  iiicht^aüiuotor  un- 
geführt«»  Ergebnissen  bedarf  man  snr  Enseagang 
oinrr  I'. .S. -Stunde  bei  einem  60iiferdigon  Motor 
.3,5  cbm  Gichtgase  von  900  W.-J2.  fiii-  ©inen 
1000  pferdigen  Motor  kommt  man  f.  d.  P.S.- 
.Stunde  aber  mit  2,8  cbm  desselben  (lases  aus. 
Es  werden  also  beim  Gichtgasmotor  zur 
Erxeu)?ung  einer  P.B. -Stande  im  Fall«  A 
3,5  cbm   X  —   31.5(t  W.-E.,  im 

F;i!lf  H  2,K  cbm  X  !'00  W.-E.  =  252"  W.  E. 
aut^elirauclit.  Theuretlüch  ei-zeugt  man  aber 
mit  1  yf.'E.  425  Ikg/m  (mechuiiaclieB  Wlrme- 
äqoivalent),  also  bedarf  man  aur  Erzeuipran«^  von 

1  P.  S.  -Smnde,    d.  i.  270000  kg/m 

— -  ()3.'>  W.-F'.  Daraus  ertriclit  sicli  rinc  Enfrcie- 
ausnützung  im  Falle  A  von  2u,lü"  o,  im  Falle  U 
von  25,197«  der  den  Oasen  innewohnenden 
Wänne-Kiici-;;-if. 

Wendet  luau  dieselben  Ziffern  aucii  für  die 
BranokohlenkraflgaBmasehino  an,  so  ergeben  sich 
für  den  Gasverbranch  folgende  Werths : 

A  bei  Anwendung  minderwerthigen  Gases: 

.to 

a)  f&r  den  60  pferd.  lfot«>r  -  4,92  cbm 

4 


b) 


1000 


B  bei  Anwendung  besten  Gases: 

a>  für  d«n  90  pferd.  Motor  4^  ;^3,00ebu 


hl 


um 


1**20 


=  2,47  rtilii 


In  der  Tabelle  IIa  sind  die  darans  berechneten 
Verbrauchszifferu  an  Motoren-Brennstoff  f.  d.  P.S.- 
.Stande  (Or  jede  Eohlensorte  und  ffir  den  Betrieb 
bei  (iO  und  1000  P.S.  iibei si<  litlich  zusammen- 
gestellt. Zum  Vergleiche  dieser  Ergobnisse  mit 
dem  Brennstoffrerbranche  der  Darapftnasclilnen 
fT:ifi(lle  IIb)  erscheinen  für  dW  verschiedi-nnu 
T^'pen  und  Leistungen  die  entsprechenden  Zahlen 
för  jede  der  drei  Kohlensorten  zasammengeetellt, 
wobei  ein  Darnji!  kHssi  l-W  irkungsgrad  von  65  ^ 
und  tili  tadelloser  Maschinen-Betrieb  vorafls- 
geaetzt  wiid. 

Nach  den  von  J.  Körting  in  der  «Zeit- 
schrift  des  Vereins  dentsrher  Iniri^nienrc-  iMH!« 
Nr.  H  veröffentlichten  Ergcbui.sseu  über  den 
Brannstoffverbranch  von  Kraftgasmotoren  bedarf 
man  znm  Betriebe  einen  llutors  von 

10  P.8  0,75  kg  Kohl« 

25    „     ....  0,67  „  . 
60    „     ....  0.55  ,  , 
100    „     .  .  .  .  0,5ö  „  „ 
300    „     .  <  .  .  0,66  I, 
400    „     ....  0,86  ,  , 

von  einer  Steinkohle  mit  nngeAhr  7.900  W.  B. 

Stellt  man  diese  Ergebnisse  in  Form  einer 
.Schaulinie  (Fig.  1)  dar,  «r»  entsteht  eine  an- 
fangs rasch  abfallende  und  dann  parallel  znr 
Achse  verlaufende  Linie,  welche  auf  einen  mit  zu- 
nehmender Leistung  rasch  ahnehmenden.  mii 
von  einer  gewissen  Grenze  weg  fast  gleich- 
bleibenden Brennstoffverbranch  lehlielbea  llfst.  Es 
ist  dies  eine  KiL'^pntlifiniHchkeit,  welche  auch  bei 
den  Hochol'eugasmuturen  zutrifft.*    Es  liegt  kein 
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*  Sielie  «Stahl  and  Eisen« 


1.  Juni  1899  S.  69a. 
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Stahl  and  Elan.  M5 


Unuid  vor,  nicht  aach  fUr  deu  iir«QUdtoäverbriiuch 
dM  BnmdcobleiifanDoton  einen  fthnliehen  Ver* 

lanf  der  Schauliiiien  an/nncliiiien,  selbstvcrständ- 
lirb  unter  JtfilK-haltnntr  diT  in  dpii  Tahcllen  II  trr- 
fuudeneu  Puukte.  lu  Fi^,'.  1  isrschciUüu  da- 
Schanliiiien  BBnmtlicber  DampftnaBcUneii-Typen 
4e8  SU'iiiknlilcns-asiiiotors  und  des  Bnumkolilfn- 
guiuutors  nebeaeiiiuudor.  Für  deu  Bniuukohlen- 
(TMinotor  worden  anfeerdem  die  Schanlinieii  bei 
iiiinli  i  vverthlgem  und  bei  bestem  Oenentorgaee 
beigefügt. 

Ana  diesen  Betrachtanie:en  gebt  nnzureifelbaft 
iarrott  daTs  man  bei  Anwendung  der  Krafrg^M- 
masrhino  auch  boiiri  Urtrieho  mit  alpiner  JJrann- 
kohlo  vom  Uieorc'tiächfu  Staudpuukto  au»  be- 
tridillleke  BnmutoflBnencen  gegenüber  dem 
DampfliuweUBe&*Betrlebe  ersparen  kann.  Da 

Figir  1.  Sehailiniea  fSr  den  Brennitoff- 
TtrbrftQcb  TOB  Dampf*  n.  Kraftgas-Hasebinen 
bei  reriebiedenea  Kutzleiatnogen. 

K«.  f.il.  P'r.  Stund«- 
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I'i«  Sehaulinien  b.  e,  d,  «j  tmd  «i  bttlith—  sich  auf  Leobner 
KoU*.  Dia  Schaalini«  f  iMiMbt  sich  auf  «iiw  prvaft.  O«akohi«« 

JBMylMar-DampAaHcliiD*  ohn*  Coail— wUqb, 
.  >  tnit  , 

TMrblltlclnia<rKitH'  im'  , 

Oniheh-ExpansiunsinMclim«  mil  , 
•f  nnwBkahlM>KnflguaMlgr  M  attllmr  Gugaie, 

•  •  M  «rtil*«Mw  Oamcmt.- Batrieb. 

1^  St^ifcühli«  IjiilgM— fcr  —IHMHiiig.  * 


■•iht'T  die  l^rennniaterialknsteii  allein  t1ir  die  fbat- 
sächiiclien  Gesteiiungskosten  einer  1'.  >S.  -  Stunde 
nicht  maftgebeod  sind,  sondern  noch  die  Ver- 
zinsunps-  und  Tilirnntrs'inoti-  des  AiilacrekaiiilalH, 
die  liedienung,  Schuiieriuaterial  nud  i{e|iaratureu 
von  empfindlichem  Einflnfs  anf  die  Be^iebskosten 
»ein  kennen,  ho  wurden  in  Tabelle  lila  die  Be- 
triebskoritenbereclinungen  tür  die  Dampfmasrhinen 
bei  tadellotioui  Betriebe  uml  in  i'abelle  lilb  die  He- 
triebskoatenberechnang  fHr  den  BrannkohlenkratX- 
srasrnntor  anf-rc'stellt.  Fiirnrt?  xtrilt  die  in  Tubelle 
lila  and  b  berechneten  Cieslehunj^skosten  aUSchan- 
linien  dar.  Zn  den  Tabellen  HI  sei  bemerkt^  dalk  die 
Zahlen  für  die  Anlagekosten  der  Dampfmasehincn 
für  österreichisehe  VerbUtniase  sehr  niedrig 
gebaltsa  sind  vad  die  Angaben  über  die  Betriebs- 
kesten  nir  einem  tadeltosen  Betriebe  entsprechen. 

XILn 


Die  Äalagekosten  für  die  Uasmotoren  sind  theils 
▼erOütaliiebten  Freisangaben  von  Hoehofengicht- 
gasmotor^Anlagen,  theils  von  den  Maschinen* 

tabrikni  gestellten  Preisen  unmittelbar  entnommen, 
iietruibtot  man  nan  die  KostenHchaulinien  in 
Figor  2,  80  l&bt  sieh  ersehen,  dalb  die  Kraft- 
gasnia.schine  gegenüber  der  Dampfmaschine  bis 
zu  einer  Leistung  von  70  P.S.  hinauf  keinen 
Vortheil  bringt,  sondern  erst  von  da  angefuigen 
mit  zunehmender  Leistung  die  Dainj)finaH<hini! 
wesentlich  an  billigeren  Betriebskosten  übertrifft. 

Fignr  3.  Kraftkostea-Sohaaliaien 
fftr  1  P.S.- Stande. 


Di«  SehuUnie  für  die  KranfanMchim  eilt  Ar  ■ttUan 

Cnt»  <ii  r  (irnrntorfMO. 


•)  BrMlllkoblen-Kr*nfa<ma!>chiiie  (mit  Leobner  Kohle), 
b)  EincyliadaT'OaaipaMMliim  «taa  ~ 


Die  griilste  Ers|>arnir8  crgicbt  sich  Imm  Masehinen 
von  120  bis  ItiO  P.S.  and  nimmt  dann,  bei 
waehsender  Leistung,  nnmerklieh  ab  bis  nr  An> 
wendnng  dei  dreisttitiir'ii  Kxpansionsmasehine, 
welche  deu  \'urtheil  der  (jasmaächine  sehr  heftig 
wett  macht.  Da  aber  die  dreistnflge  Expansions- 
maschine erst  bei  gröfserer  Leistung  gegen- 
über der  Wrbundmaschine  vortheilhaft  arbeitet, 
anderseit»  aber  die  Kraft^rasmaschinc  nabbiüa 
mit  demselben  Brennstoffaufwand  arbeitet,  gleich- 
gültig ob  sie  100  oder  loOo  P.S.  leistet,  so 
erscheint  es  mit  Rücksicht  darauf,  dufs  mau 
sieb  mit  mehreren  kleineren  Maschinen  dem  an- 
gleichen Krattbi'darf  besser  anpassen  kann,  von 
Vortheil,  nicht  eine  Dreifach-Expansionsmaschine 
von  1000  P.  S.,  sondern  7  Kraftgasmaschinen 
von  je  l&O  P.S.  in  Anwendung  sa  bringen.  , 
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Kiacj  liüUeriuaschine 

Küicjfl.-Maseh. 

Verbimdmastihme 

-a 

obn«  GoBd«iiution 

mit  Condeoc. 

mit  Goodenati«» 

HMih. 

Leistone  in  F.  8. : 

10 

2n 

r^o 

KM) 

100 

200 

400 

4«i 

1.  Dampfkossi'l  mit  Amiatar 

2660 

.5040 

8680 

6t;,'>o 

11900 

9660 

18200 

30800 

25200 

oM ' 

Wo" 

1  ?=;4A 

1  iWj 

1  wun 

1   1  n 

1  O  lU 

S[)fisP'  u.  Keiiiiirirngt-ADlg. 

1 1  ->(  1 

'M  )S(  t 

_'  1  1  r  1  1 

1  -^1 

3220 

4900 

69i30 

ij<(  ■)  f » 

ri:i2o 

98()0 

1 1900 

23800 

39400 

78400 

8344-» 

5.  h'iin'lHni<'ntinill|f     .  .  •  . 

1 ;  1 

280 

490 

814) 

12G0 

1680 

3500 

6300 

561  >t 

7  70 

ior><t 

l»iO 

2520 

4340 

4340 

6300 

8400 

'um 

25130 

i&83U 

44590 

44310 

74340 

135030 

liifio 

KMchisen  anlag«: 

/•                 llliit     II.    r\  •  >M  JUIIU 

.o()40 

fU80 

6840 

9720 

lOÄX) 

14400 

moo 

M    ^i^li  j  krri     t' 1  II 

O.    ii3CUVll[?l<  III          .     >     •  . 

SU) 

12ÜÜ 

1800 

2760 

2160 

4800 

«000 

(  mOi  a  II  li  !■ : 

357« 

6940 

8640 

8640 

11480 

IflOtO 

19100 

16l«0 

nfoo 

GciMuumtanlügekuatüu     ,   .  . 

il220 

33770 

HU70 

57070 

57470 

93ö4<J 

1611dÖ 

1&46&C 

Betri»bflko«teii  bei  8000 

j  k  Ii  rl.  R  i't  ri  f  V.  s  s  t  II  II  (1. 

VerziosaDK  4";«  vod  1  his  B 

8i8,80 

i:(50,so 

LS  7  8.80 

■iiiM),80 

3741.60 

6U7.ßO 

518«.- 

Abtehrelbobg  8*/«  von  1  bis  (> 

119S!,iO 

20I0.4<> 

2066,40 

3.567,20 

.3.544,80 

.5947.20 

n»80ä,40 

lOiVü,- 

«        87»  von  7  bis  8 

107,28 

187,90 

ii59,SIU 

374,40 

388,80 

676,- 

1.-.00,- 

1500,— 

1600.— 

1500,— 

«50,— 

M50,— 

3000,— 

4600,— 

rMMitiiicrmittol  

1<)2.- 

288  — 

4.80,60 

4«0,6<) 

792,- 

792,- 

loso,  - 

1874.  - 

1 

Ii4!pai-at.  -t^  n  (  von  1.  2,  :i  u.  <!) 

201.10 

^75.30 

52:;,6<> 

893,20 

753.20 

1265.56 

2013.20 

1688,iJi 

,       •2",u  (von  -t)    .   .    .  '. 

r>8,H() 

106,W 

196.- 

2H8.  - 

420,— 

476.— 

78<.- 

1568.— 

1668,Sj 

,       1 "/»  (vaa  7  u,  ö)    .  . 

:{r..7(> 

6^,iO 

86.M> 

86,40 

124,80 

129.60 

192.— 

2«1,6(^ 

434,- 

311KJ,7a 

6477,— 

6533, 

107(^4,40 

10625.20 

16556,36 

28248.60 

26907,4/ 

Itn  II  II  stuft'kostea: 

Lwbser  Urietkohle  .... 

2688,- 

5640.- 

10080,- 

7610,— 

14180,- 

1104<-».— 

20800.— 

41600,— 

Anbeis-Brenmtoir  5<'/'>  .  .  . 

134,40 

504." 

38t,- 

714.- 

nö2,— 

1040. 

2080,— 

59iJ>2,-- 

1(>.'>84,— 

8<»2^,— 

152t>4,— 

11592,- 

21840,— 

43680,— 

34944, 

Cre«aiiuutbetheb&ko8t.  f.  1  Jahr 

6013.13 

lU4iiK,4U 

17061,— 

14655." 

iöiKJS,40 

i33l7,«0 

38416.36 

71V38.60 
MB 

§18513^ 

,      f.  1F,S.-Std. 

7J» 

6,14 

4,87 

8.6* 

8.M 

1.78 

1,40 

1>» 

Sainnitlirhp  Zahlen  gelten  für  I.oobncr  VerhäUni'"if . 


Die  Leobner  Kohle  wurde  mit  1  Kr.  für  100  kg  in  Becbaong  g«8l«Ut 


Bei  Betrieben,  welche  bei  Tag  ond  bei  Nacht 
aufrecht  erhalten  werden,  wie  z.  B.  beim  Hoch- 
ofen-, Stahl-  and  Walzwerks-Betriobe  oder  bei 
elektritehen  CMi(ral«a,  welche  bet  Tagr  Arbeita» 
gtrniTi,  hei  ynrht  !.i 'htstrom  abfreben,  wird  hieb 
ein  Betrieb  mit  JCrattgasnuwchiaen  am  besteo 
eignen.  ICu  wirl  dte  einieliuni  StromTeAnnicha- 
Btellon  für  Kraft  und  Lieht  in  Gruppen  eintheilen 
und  diese  Gruppen  nntcr»cheiden  in  polchc,  welche 
nur  bei  Tag,  in  solche,  welche  nur  bei  Nacht, 
nad  endlich  in  solche,  welche  bei  Tag  und  Nacht 
Strom  verbrauchen.  Man  wird  weitere  Gruppen 
unterscheiden  müssen  in  solche,  welche  continuir- 
Uch  eder  nnr  seitweise  Strem  hen6tiijf«n.  Du^ 
nach  wird  man  dfnm  die  Wahl  des  zweck- 
mälaigaten  Stromg-enerators  treffen,  für  jede  der 
einseinen  Gruppen  getrennte  ^«ftgaaniotoren  und 
Dynamomaschinen  anwenden  und  deren  Kraft- 
verbraach 89  SQ  bemeiien  anchen,  dais  denaelbm 


die  vortheilfaafteste  Kraftgaamaachincnleistoig 
von  ungefähr  120  HIp  1f>op.s.  entspricht. 

Die  Kraftgasmaftchme  hat  gegenüber  der 
DampflnaaeUne  bekaantlieh  den  grofben  Ka^ 
tbeil,  dafa  sie  sich  Schwankungen  im  Kraft- 
j  verbrauche  nar  innerhalb  kleiner  ürenaea  an- 
I  zapaaeeii  venaaf  ,  «oll  sie  aidit  aiMB  erlieblidMn 
Theil  ihrer  Wirthschaftlichkeit  einb&Tsen.  Da« 
iat  auch  ein  Grund,  weshalb  man  für  pppofte 
elektriscUo  Centralen  nicht  Gasmotoren  von 
1000  P.S.  zu  wählen  pflegt,  sondern  eine  gani« 
Reihe  von  kleineren  Maschinen  vorzieht,  welche 
nach  Bedarf  in  Betrieb  gesetst  und  abgesteUt 
I  wcfdeo  kOvncn«  Neben  dem  geriicen  Bfewiitct* 
vrrtrnrirh  werden  den  Kraftgasmaschinen  aucb die 
geringen  Anlagekoeten  nacbgertthmL  Dieswiri 
aber  dnrdi  die  In  Tabelle  IHa  md  b  aageflOuto 
AnlagekoBten-Berechnung  für  den  Braonkohlen- 
kraft^aabetrieb  durohaoa  nicht  beatfttidit,  a<nd«i 
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Tabelle  Illb.   kraftkostenberAehnuns  fär  BraiiBk<»iil«iivMoiotoreB. 

trAt  im  Oitair.  Knwm. 


BraankohlenkraftSM-Mascbineii. 

Leittnog  in  P.lj.: 

10 

16 

HO 

100 

900 

400 

AnlatjpkosteiiJ 

7.  O&sreinif^n^-Apparate 

5000 

im 

eoo 

200 
40U 
1000 
160 

7000 
19990 

800 

?.m 

7fX) 

1  r>fx) 

2UÜ 

13200 
12  300 
400 
1  200 

'M  K) 
!2  (KM) 

aso 

14600 
25  660 
1600 
1500 

1  tKKJ 
3i»00 
UM) 

20  400 
51  320 
1  600 
2500 

1  TIM) 

äuüu 
4000 
700 

32  800 
102640 
1600 

3  500 

ax) 

HUOO 
7000 
1  000 

(ieneratoren  and  Maschinrn: 

14  332 

23  470 

40  880 

AH  Hlü 

84220 

154  940 

0.  OrViiiurlp  für  Generatona  and  Maacbinen  . 

30Ü0 

3  l)f)0 

5  400 

7  y^o 

12  000 

19  200 

Betriebskoitcn  bei  8000  jährt 

Betrirb'^stiinden; 

17332 

27  430 

4«  280 

56  530 

96  220 

174140 

AI«cbMibuig  8  •/«  von  1  bU  8  

»         3»/«    ,  9  

oBUffviiwi^  u^r  ixcucrBwrvij               •   •   •  ■  • 

«         .  Motonn  nnd  Gaaninigw   .  . 
Sdndwmittvl  

Bmntann  6  r'>  \  ün  i.  2.     7  und  8  .  .  . 

693,28 
1  146,56 
90,— 
1  000,- 
1  400,— 
180,- 
793,M 
18,- 
30," 
100,— 

1  097,2U 
1  877,60 
118,80 
1  000,— 
1400,- 
30O,— 
1  300,20 
30,— 
Hy,r,o 

200,- 

1  851,20 
3  270,40 
Hi2,-- 
1  OÜO,— 

1  400,- 
500,- 

2  290,80 

42,- 
54,- 
300,— 

ä  261,20 
3  888,80 
237,60 
UKX),- 

1  400,— 
600,— 

2  <il9,('.0 

50,- 
79,20 
400,— 

3  848,80 
6  737,60 
360,— 

1  000,- 

2  80O,— 
1  200,— 
4586^90 

90,- 
120,  - 
450,— 

6  965,60 
12  395,20 
576,- 
1  000,— 
280O,- 
4400,— 
8  228,40 
150,- 
192,— 
600,— 

BrennHtoffkoiten: 

5  461,76 

7  363,40 

10870,40 

12  536,40 

21  191,60 

35  207,iO 

Fb  1  P,S«.-8td.  b«dMf  nu  LMbnv  Kohle 

kg  1^ 

18»,- 

1800^- 

1,16 
4  «00^— 

0^ 

14  um,- 

0,88 

98  im,- 

,              «     .  Ar  1  F.äe.-Std.  . 

6  771,76 
8,46 

10163,40 

15  470,40 

1978M0 
i«46 

35  271,60 

63  3«7,*i 
1,98 

ee  stellt  sich  eine  vollständige  Kraftgaaanlage, 
wie  iie  etwa  fBr  eioen  Braonkohlenfaebetrieb 

erforderlich  wäre,  wesentlich  hOher  als  eine  voll- 
itftndige  Dampfbetriebaanlage  für  dieselbe  Leist  iing. 
Die  Ursache  dessen  mag  wohl  hauptsächlich  in 
dem  Umstände  liegen,  dafs  die  (rasma.schine 
kräftiger  g^fbaat  sein  rnnfs,  Bio  tmirs  schwere 
ächwongräder  besitzen,  sie  erfordert  für  dieselbe 
LäMtmg  eine  grtlfbere  AutaU  tod  Gyllndern 
sarant  I  n  daangehfiripfn  Kurbelmprhanis^mpn. 
Ein  zweiter  Gmnd,  der  die  boheo  Anlagekosten 
rechtfertigt,  liegt  darin,  daA  sieb  in  OeeteiTeich 
noch  wenige  Maschinenfabriken  für  die  Masson- 
erzen^tng:  s?olrher  Maschinen  eingerichtet  haben 
and  daher  »okliu  Aulagen  wegen  des  geringen 
Wettbewerbes  zu  hohen  Preisen  Meten. 

Ebenso  wie  sich  die  Fabriken  systematisch 
für  die  Massenerzeagnng  der  Dampfiasschinen 
md  Eeeael  dngeriehtet  haben,  wird  die«  aaefa 

f3r  die  Gasmotoren  eintreffen,  .sobald  di*;  ge- 
wiBften  Schwierigkeiten,  welche  heute  der  all- 
gVDMfnien  Venrettdong  derselben  entgegenstehen, 
ToUstindig  behoben  sein  werden.   Ifan  kann 


mit  Sicherheit  annehmen,  dafs  dann  die  Anlage- 
kosten solcher  Betriebseinriehtnngen  in  nicht 

allzu  ferner  Zeit  an  Billigkeit  jene  eines  Dampf- 
betriebes bedeutend  übertrelfen  werden.  Wie 
die  Dampfmaschine  dnrch  den  nnermtidlichon 
KrtindangSgeist  des  Maschinentechnikers  zn  hoher 
Vollkommenheit  und  Wirthsctiaftlidikeit  aus- 
gebildet wurde,  so  wird  auch  der  Kraltgasmotor 
mit  seinen  Nebeneinriehtnngen  seiner  Ansbildnng 
iiiclit  entlieliren.  Es  wird  si'ii  dem  Maschinen- 
bauer also  im  Motorenbau  für  die  nächste  Zu- 
kanfk  ein  viel  grSlberes  Feld  der  Arbeit  Sflhen 
als  hoi  der  Dampfinascbine,  an  welcher  ein- 
srlnifidoiidc  Verbc3sernn?cn  woh!  kaum  mehr 
zu  er  war  tu  11  suiu  vverJeii.  I>auiit  soll  aber 
keinesfalls  etwa  gesagt  sein,  dass  die  Danipf- 
inaschiiic  vnllutrindiu'-  t-nthclirlii  Ii  wird,  sondern 
dieselbe  wird  Uiren  iUatz  in  sehr  vielen  Fällen 
mit  Naohhaltigkeit  beihaniiten  kOnnen.  Es  sind 
nicht  allein  die  liohon  AnlaptikuHtcn,  welche 
heute  noch  die  Kentabilität  einer  Braonkohlen- 
kraftgasanlage  in  Frage  stellen,  eondeam  ei  lind 
ancii  Hindernisse  teelmiseher  Nntor,  weleke 
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förderst  äberwimden  wei^eo  ,  mQsseD.  Die  aas 
Braunkohlen  dargestellten  Oeneratorgase  sind 

nämlich  in  der  Re^el  sehr  nnrein  nnd  müssen 
einer  viel  mündlicheren  Reinig:ung  unterzogen 
werden,  als  dies  bei  Verwendung  von  Hochofen- 
und  Koksofengas  der  Fall  ist.  Zweifelsohne 
wird  diese  Koinigitng  zw;ir  vollständig  gelingen,* 
aber  mehr  Kosten  erfordern,  welche  bei  grüfseren 
Anlagen  dnreh  die  abfiillenden  Nebenprodaete, 
wie  z.  Ii.  Ainiiioniak,  Theer  uml  ilcrfrL,  grSAtea- 
theil  wieilcr  gedeckt  werden  durt^en. 

*  Dm  Theiseoscbe  C(.atrifiigal-0«NPeiaigaiigs-yer- 
flihiwn,  welches  sich  in  Hörde  bewihrt  haben  soll, 
rtiirfr^'  anrhsnrRdnignngTOBfiniinkQhlengiwB  brasch- 

bar  sein. 


1  Nach  allen  diesen  Aosföhrangeo  ist  also 
}  eine  Tortheiniafte  Verwendbwteit  der  alpiaen 

i  Hraaukohle   für  den   Kraftgasbetrieb  dnrchang 

'.  nicht  ausgeschlossen,  sondern  sehr  wahrschein- 
lich. Praktische  Erfahrungen  über  eine  der- 
artifje  Auliipc  liegen,  wie  eingangs  erwihnt 
wurde,  hetitf-  iiodi  nicht  vor,  liocli  könnten  solche 
ohne  sehr  grol'se  Kosten  an  bereits  bestehenden 
Heehofenf^cbtiiraemotoren  geaamm^t  werden.  I>le 

I  allcreineinfl  Eirifinirnng  dieses  an  Brennstoff 
spareudeu  Motors  w&re  für  unsere  Alpenltader 
an  10  mehr  von  Wichtigkeit,  ala  dieeelben  von  der 
Natur  ohnedies  mit  guten  mineralischen  Brennstoff 
k.irfrlich  vorsorgt  worden  sind,  und  die  Sorge  des 

I  iireuustoffioaagelE  immer  naher  und  näher  rftckt. 


Die  Geschichte  des  102  mm-KnUppels  in  den 
Tereinigten  Staaten.* 


Im  .Fahre  187()  bosait*  die  C  leveland  Holling 
Ulli  Company  anlber  Stahlwerk  «nd  venebiedenen 

WalzonRtrnfsen  auch  zwei  Walzwerke  fftr  die 
Herstellung  von  Walzdrabt  Nr.  4  aus  Knüppeln 
von  38  bis  51  mm  und  im  Oewieht  von  16  bis 
18  kg.  Die  Erzeugung  jedes  dieser  beiden  Walz- 
werke erreichte  eine  Höhe  von  18  bis  20  t  in 
24  Stunden.  R^hblScke  von  3W  bis  408  kg 
und  etwa  230  (ifiiin  um  iiuteren  Ende  worden, 
nnchdem  sie  auf  Schweif»hitze  prwfirrat  waren, 
nuter  dem  Uammer  auf  127  quini  herunter- 
geschmiedet  und  in  BlVeke  Ton  etwa  68  wieder 
erwärmt  und  in  Knfipppl  von  29  mm  verwalzt. 

Auf  den  Werken  der  Cambria  Iren  (^omp., 
Johttstown,  und  der  Troy  Steel  Comp.,  Troy, 
wurden  Rohblöcke  von  305  oder  356  mm  auf 
178  mm  geblockt  und  auf  Gewichte  von  etwn 
272  kg  geschnitten.  Diese  vorgevvalzteu  Blöcke 
Warden  in  einer  Hitze  in  Kniippel  von  89  mm 
gewalzt  und  auf  pewiitisehtc  Länge  geschnitten. 
Das  Walzen  eines  178  mm-Blockes  von  272  kg 
in  einer  Hitse  in  KnHppel  von  38  mm  iralt 
damals  fflr  ein  Knnststiirk  nnd  wni<le  Lis  znm 
Jahre  1B82  als  das  beste  Verfahren  beibehaltea. 

Die  Erzeugung  von  Wahsdraht  ans  Stahl 
nahm  einen  grolsen  Aufschwung  und  im  Jahre 
1875»  wnt<leii  iiieht  weni^rer  :(ls  170  000  t  Walz- 
di'aht  von  Deutschland  aus  nacli  den  Vereinigten 
Staaten  eingefdlirt.  Im  Jahre  1880  machte  die 
Clevoland  RolUng  Mill  Comp,  in  der  Vfirring-pning 
der  Kubten  des  Drahtwalzens  einen  guten  Schritt 
vorwArts.  Das  WArmen  nnd  Walzen  der  178  mm- 
oder  der  geschmiedeten  187  mm-B16eke  in  dtnne 


•  Nach  einem  IWridit  von  William  Uarrett 
L  d.  .Iron  and  CmI  Trsdea  Review"  vom  &  Hin  1901. 


Knüppel  kostete  23  bis  25  die  Tonne,  llan 
andite  deshalb  nach  Mitteln,  den  Wttbidndit 

direct  ans  dem  RoliMock  herznstollrn.  Hierzu 
dienten  Kohblöcke  von  35t>  mm  im  (.Gewicht  von 
1080  kg«  nnd  der  Qnerschnitt  der  Euüppel  von 
102  mm  wurde  in  der  einen  Hitze  zu  Walzdraht 
gewalzt.  Iliei-fur  wurden  2  neue  Reversirblock- 
Walzwerke  und  ein  neues  Drahtwalzwerk  erbaat. 
Dieser  Nenban  kostete  157500<)  -  ^,  und  während 
des  Baues  von  2  Jahren  wurden  die  Werksieif.r 
nicht  wenig  von  Zweifel  und  Angst  wegen  des 
Erfolges  dieser  Neaanlage  geqnUt.  Aber  der 
Erfolg  war  ein  nnmittelbarer,  wie  folgend»  VW- 
gleichende  Antstellung  zeigt: 

Kosten  des  Walzens  sine«  178  mm- 

odcir  127  miii  Hloi  kes  in  Knüppel 

von  29  Oller  HH  min  einschl. 

Breni)nist*Ti(il,  Piiinpfn.  Wärme, 

Schrott  und  allen  Arbettslöhnm  2&,Q0jt 
Gesamnitarbeitsluhn,  tua  88  mm- 

Kiiuppcl  in  Walidnbt  Nr. 4  su 

Silixen  21,40  „  4*i,MKM 

Gesainmturbeitsl'jLn,  nm  102  mm- 
JSn&ppel  in  Walzdrabt  Nr.  4  «a 
vtnrandeln   16»80  . 

ZnChusten  des  102  nun-Kaippela  90,60  Ji 

Hierzu  kommt,  dafs  im  November  1882  die 
Durchschnittserzengnng  der  alten  Walzenstraf><  n 
in  24  Stunden  36  t  und  auf  dem  neuen  Walz- 
werk im  Reiben  Monat  (im  dritlte  Monat  lach 
Inbctrioljsctznnp:)  72  t  in  21  Stunden  war. 

Durch  diesen  iiirfolg  wurde  ein  neuer  Uandeb- 
artikeU  nämlich  der  108  mm-Stahlknffppel,  ge- 
schaffen, und  es  dauerte  nicht  lange,  daf*  sieb 
anfser  Draht-  auch  andere  Wjilzwerke  för  die 
Verarbeitung  dieses  Querschnittes  einrichteten. 
Seitdem  hikben  sich  alle  Bleekwaliwerite»  wdebe 
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nach  dieser  Zeit  erbaut  worden  aiad,  in  den 
Vereinigten  Staaten  anf  die  UenteUnni?  von 

102  mm-Knäppel  geworfen.  Die  gröfste  Erzeugang 
in  diesen  Knüppeln  soll  die  Lorain  Steel  Com- 
pany mit  1280  t  ZQ  1000  kg  in  der  Doppel- 
schicht erzielt  haben.  Sicher  ist,  dafs  im  Jahre 
1899  mehr  als  :i  r)5n  ono  t  Kniii.pol  dieses  Qiiei  - 
scbuitta  eraeogt  worden  sind.  Trotz  aller  Vor- 
tbeile,  w^die  dM  Vwwalsen  von  109  nun- 
Kiifippeln  mit  eich  bringt,  war  es  immöglich, 
Knüppel  dieses  Qaerschoitte«  nach  dem  Auslände 
zu  TeTkavfen. 

Bemerkenswerth  sind  die  Einriebtaugen  der 
continnii'lichen  Walzwerke  hinter  den  Block- 
Htrafsen  zor  VVeiteirveriubtiitaag  der  vorgewalzten 
BlSdrat  Knüppel  oder  Brammen  in  dendben 
Hitze,*  wenn  man  bedenkt,  dah  51  mm-  oder 
HS  mm-Knäppel  f.  d.  Tonne  etwa  4,20  höhere 
YorkanftprelBe  auf  den  Varkt  ergaben,  als 
102  mtii-Kniippel. 

Sind  indessen  die  Verbraucher  dünner  Knüp- 
pel för  die  Drabterzengnng  rundweg  zu  tadeln  ? 
Die  en^ischen  Stahlwerke  haben  in  den  ver- 
flossenen 25  Jahren  keine  bemcrkenaworthen 
Anatreagoogen  gemacht,  om  die  Form  der  Knüppel 
sn  indem  und  letster»  eomlt  sn  verbilligen, 
deshalb  kann  es  den  englischen  T>rahtwalz- 
werken  nicht  verairgt  worden,  wenn  sie  ilire 
Knfippel  im  Analaade  kanten.  Aber  wie  itdit 
es  mit  unseren  deutschen  Fn  undeu?  Während 
des  Zeitraums  1876  bis  1882  verarbeiteten  sie 
für  die  Drabterzeugnng  u.  s.  w.  dünne  Knüppel. 
Klebten  sie  an  den  überlieferten  dünnen  Knftppeln 
ihrer  Grotovater  und  beziehen  dieselben  von  <l<ii 
Vereinigten  Staaten?  Keineswegs!  Ungeachtet 
des  Sehntssollea  anf  aoalindiaclien  Stabl  fiber- 
holten  sie  die  .\merikiint<r,  indem  sie  127,  152 
and  17tt  mm  vorgewalzte  Blöcke,  in  einzelnen 
CVUen  sogar  kleine  BobblOeke  dieses  Quer- 
schnittes in  einer  Hitze  in  Walzdraht  Nr.  6 
auswalzen.  Der  Block  wird  auf  3H  mm  herunter- 
gewalzt, in  zwei  odev  diei  Theile  geschnitten, 
und  dann  tiner  nach  dem  andern  in  fertigen 
Draht  verwandelt.  Verfasjier  ('  Jarrctt)  war  Anj?en- 
zeuge  dieser  deutschen  Arbeitsweise  und  kehrte 
als  ein  kUgerar  Mann  naeh  den  Vereinigten 
Staaten  zurück.  Kürzlich  vereinijrte  nich  in 
Deutselüand  ein  bedeutender  Walzdrahterzeng:er 
mit  einem  Stahlwerk,  aber  anstatt  kostspielige 
Ansgaben  für  Einriclitun^'^*'ii  Aar  Herstellung 
dünner  Knüppel  zu  machen,  ei'bauten  sie  eine 
Drahtstrafse  nach  den  neuesten  amerikanischen 
ErAJirangen  mit  den  besten  Eiuichtangen,  am 
Blöcke  von  127  mm  zu  verwalzen. 

England  wird  heute  mit  amerikanischen  und 
dentaehan  Stablsneiignissen  ttberflnthet;  England 
bddagt  das  Sehwinden  seines  Böhmes  und  seiner 


*  Sieh«  nZeitschr.  d.  Vert^ins  deutscher  Ingenieure" 
1800  8.1884. 


Ueberlegenheit  und  macht  das  Fehlen  der  Roh- 
materialien, den  Hangel  eine«  Scbntszolles  nnd 

die  UuabhiUigigkeit  »einer  Arbeiter  hierfür  ver- 
antwortlich. Es  liegt  etwas  Wahres  hierin,  aber 
die  Thatsache  bleibt  bestehen  —  und  GaiTctt 
stützt  sich  auf  das  vorher  Angeführte  —  dafs 
die  englische  Industrie  nicht  Alle;;  tcethan  hat, 
um  sich  selbst  zu  helfen,  und:  „l)er  Himmel 
hilft  nor  denjenigen,  welche  sieh  selbst  sn 
helfefi  viT-udicn !" 

Innerhalb  der  letzten  2  Jahre  sind  zwei 
Verkommnisse  helumnt  geworden,  welchen  die- 
jenigen in  England  svenig-ston»  Interesse  ab- 
gewinnen sollten,  utlrhc  basischen  llartinstahl 
in  Furiu  von  Kuhblückuu,  vorgeblocktcu  Blöcken 
oder  Knüppeln  bedürfen.  Beinahe  im  Anfsersten 
Süden  von  Nordamerika  nnd  in  ^-ofser  Ent- 
fernung von  der  Meeresküste  ist  ein  bedeutendes 
Hartinstahlwerk  erbant  nnd  in  Betrieb  gesetat 
Wurden  mit  einer  Tageserzeugung  von  ungetlUir 
1000  t  Suhl,  um  vorgeblockte  JBtöcko  und 
Knüppel  bis  so  102  mm  herunter  hersostellen.  Ge- 
meint i^t  die  Anlage  der  Teuuessee  Coal,  Iren 
and  Kailroad  Cuuiii.  in  Birmintrliam,  Alabttma. 
Man  glaubt,  dais  in  diesem  Bezirk  das  billigste 
Boheisen  der  Welt*  henffestellt  werden  kann, 
und  als  Ahpatzffebiet  fiir  1<'0  nim-Knfippel  hatte 
man  vor  allen  Dingen  England  ins  Auge  geMst. 
Ein  Agent  dieser  Gesellschaft  war  im  vorigen 
Jahre  in  England,  um  Aufträge  in  diesem  Material 
heranzuholen,  aber  mit  negativem  Erfolg,  denn 
Keiner  wollte  102  mm -Knüppel,  sondern  Jeder- 
mann verlangte  dünne  Knüppel  für  Walzwerke, 
welehe  vor  einem  Menschenalter  erbaut  worden 
sind.  Auijerdom  ist  ein  grofses  Martinstaiii- 
werk  in  Sidnegr,  Nova  Seotia,  errichtet  worden,** 
welches  unter  noch  prinÄtie:eren  Bedingungen  für 
die  Ausfiihr  nach  Englaad  102  mm -Knüppel 
hensnstellen  vermag.  Was  schadet  esi  wenn 
die  American  Steel  and  Wire  ("omp.  den  billigsten 
Draht  der  Welt  macht,  oder  Deutschland  im 
Preise  alle  englischen  Stahlerzeugnisse  unter- 
bietet, welche  die  Englinder  naeh  der  Arbeits- 
weise ihrer  Grofsväler  herstellen.  Es  scheint, 
als  wenn  sie  gleiuh  Ephraim  mit  iliren  tiiiuseu 
verknttpft  wiren,  und  nichts  aÜs  dlinne  KnVppel 
haben  wullit-n! 

Aber  nicht  allein  durch  den  Ersatz  der 
51  mm-Knnppel  durch  102  mm-Knfippel  kSnnen 
alle  Leiden  der  englischen  8tahlwiri<e  geheilt 
werden,  sondern  sie  müssen  auch  ihre  be- 
stehenden FertigütiuTsen  und  Wärmüfen  um- 
banea  nnd  verbessern. 

Tm  Z1I  /eitreii,  was  mit  einem  Drahtwalz- 
werk neuester  Cunstiuctlou  für  102  mm-Kuüppel 
erreicht  werden  kann,  fShrt  Gsrrett  die  folgen- 
den Erseagangen  Im  December  1900  der  UUnirfs 

•  Dem  ri'iiii-rtzfr  «iinli'n  im  Wintir  dl« 
Selbstkosten  zq  25,20  Ji  die  lüOO  kg  angegebeu. 
*•  VergL  «Stahl  aad  Eisen"  1901  S.  U. 
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Steel  Company  an :  In  48  einfachen  Schichten  * 
97ü7  t  Walzdraht  Nr.  5,  oder  eine  Durch- 
M]iiiittMrz«QgDng  von  204  t.  Die  gröfste  Er- 
zeugung in  einer  Schicht  war  249  t  Nr.  5.  Ein 
neueres  Walzwerk  ftir  Stabeiseu  zu  lilogo 
Jofiotlon  hat  in  einem  Monat  8000 1  Ferti«- 
waare  hergestellt,  und  in  einer  Doppelachicht 
320  t.  £ö  worden  38  lum  rund  und  quadrat 
bis  sQ  13  mm  ntnd  und  quadrat  g«walst;  lüerin 
eingeschlossen  sind  Stangen  fiir  Niete,  Bolzen 
nnrl  Flacheiaen  von  <>3  bii  25  mm  breit.  Alles 
aus  102  nim-Knüppeln. 

Bs  giebt  in  den  Vereinigten  Staaten  Walz- 
werke, welche  mit  grofsen  Kosten  eingerichtet 
sind,  um  an  Arbeitslöhnen  zu  sparen,  welche 
Enspel  von  38  mm  bis  76  nun  Qaenehnitt  und 
etwa  9  m  Länge  nuswiilzen;  hierbei  erfolgen 
alle  Bewegungen  meuhaniacfa.  Aber  es  mnfs 
wiederholt  werden,  daft  51  nun -Knüppel,  trotz 
aller  Anstrengungen  sie  zu  verbilligen,  auf  dem 
Markt  immer  4,20  theurer  sind  als  102  inra- 
Knüppel,  und  mit  4,20  kauu  viel  Aibeitdlulin 
gedeckt  werden.**  Das  Vehr  bezieht  sich  auf 
amcrikauische  VerhflltnisMe,  aVier  enpHsche  Stahl-  , 
er  zeuger  haben  keine  verbesserten  Walzwerke, 
keine  neneren  WirmSüBn,  aondem  alte,  kleine 
FertigstniTst  n,  die  von  ihren  Grofovfttem  ent- 
worfen worden  sind! 

Im  Jahre  1889  sah  Garrett  in  England 
aus  Knüppeln  von  76  mm  auf  19  mm  rund  und 
auf  etwa  4800  mm  I.flnfre  walzen.  Erzeugt 
wurden  in  der  Schicht  8  bis  10  t.  In  dem- 
adbwi  Jahre  aah  «r  in  den  Vereittielen  Staaten 
Rundeisen  von  demselben  (^nerschnitt  7fi  ni  lang- 
walzen  und  die  Erzeugung  in  der  Stunde  war 

*  £a  würde  einen  vertraneDSToUereB  Eindrook 
nuuüheii,  wenn  Oorrett  die  Aosahl  der  Arbeitsstanden 

ani,'i';?eben  hätte,  denn  einfache  S!rlii(  hf<  ii  siiul.  wenn 
iu  Accord  gearbeitet  wird,  miUbtius  langer  als 
12  Stunden.  Anmerk.  d.  UeberteUer». 

**  Bekommt  man  denn  das  Henutterwalsen  von 
108  auf  61  nnsonst?         ämnttrie.  4.  lUwMisitn. 


über  10  t  oder  über  IOC  t  in  der  einfachen 
Schicht.*  —  In  4ktt  Jahren  1895  bis  1897, 
als  der  Wettbewerb  In  den  Vereinigten  Staaten 

am  heifsesten  war,  wurde  Bessemereisen  zn 
37,80  c/^,  102  mm-ICnfippel  zu  58,80  M  und 
Walsdraht  nn  81,90  veikanft.  Der  ünter^ 
schied  zwischeji  Roheisen  und  Knüppel  war  also 
21  c4(,  der  zwischen  Knüppel  and  Waladralit 
23,10  t.  d.  Tonne.  Stabeiien  wnrde  sn  etwa 
83,40  für  1000  kg  verkauft.  Tansende  von 
Tonnen  amerikanischer  Strips  zur  Röhren- 
fabrication  sind  in  der  Nachbarschaft  von  Glas- 
gow verarbeitet  worden,  welche  ab  Werk  Pitts- 
bnrg'  etwa  100  r#  die  Tonne  kosteten.  Und 
um  die  Beiiauptong,  die  amerikanischen  Stahl- 
werke Terkaafken  ihre  Brcengnlaae  nach  dem 
Anslande  billiger  als  Im  Inlande,  zu  widerlegen, 
stellt  (xarrett  feit,  daCs  viele  Tausende  Tonnea 
Stnps  in  den  Vereinigtem  Staatra  Im  Jahre  1896 
für  etwa  80  Jt  die  1000  kg  verkauft  worden 
sind.  Diese  Strips  waren  ans  102  min-Knnppeln 
oder  vorgeblückteu  Brammen  in  einer  iiitze  her- 
gestellt. 

Knüppel  von  102  qmm  können  für  den  Ex- 
port in  den  Schiffen  leichter  verladen  und  ver- 
etant  werden,  ala  die  dttnnen  langen  Knüppel 
alten  Formats.  Auch  wird  hehanptet,  die 
102  mm-Knüppel  ergäben  beim  Wärmen  weniger 
Abbrand  and  gebrauchten  weniger  Kohlen.** 
Aber  trotz  dieser  aaffaHendett  Vortheile  rieht 
der  englische  Fabrioant  vor,  an  den  dünnen 
Knüppeln  weiter  zu  kleben  (stick).  Heilst  das 
nidit  die  Kerne  an  b^den  Enden  aasflnden? 
Und  wie  lange  kann  die  Kerze  so  brennen? 

Fritz  Lürmann  jun.-0»nabriUk. 

*  Wie  sah  di«s  smeriktaisdie  Eoodeisen  aas? 

(larn  tt  git'ht  1«  i(i<'r  iiii;ht  sn,  wievirl  Kohlen 
mehr  zur  Dampferzeugung  erforderlich  sind,  am  eiaen 
10*2  mm -Knüppel  in  Walzdraht  Nr.  4  omzowaaMa, 
anstatt  reo  einem  61  nmi-Knippel  aasnmhea. 


Gegenttberstellmig  amerikanischer  and  englischer 

Walzwerks  -  Praxis. 

Von  William  Garrett  (Cleveland,  Ohio).* 

Die  Bedingungen  des  englischen  Eisen-  und  ,  Vurherrschaft  Englands  ist  verloren  gegangen, 

Suhlhaadels  sieben  hente  die  grOltae  Anfinerk-  nnd  groAe  Mengen  fremder  Bohnaterialien  nnd 

eamkeit  auf  alch.    Die  so  lange  nnangefechtene  Fertigrwaaren  werden  eingeführt.    Trotz  ülleJem 

I  versichern  uns  Autoritäten,  wie  Lowthiao  Bell 

.  .    „  .  !  nnd  C.  Kirchhoff,   daft  GrofsbriUnnien  Beh- 

wörtlich  übersetzt  worden,  um  die  Wahrheiten  (?),  einigten  Staaten.  L>ie  Einfuhr  von  Bramm«»n 
welche  (iarrett  den  Euglündem  sa^t,  möglichst  getreu  i  für  Feinbleche,  von  ICnüppeln,  Platinen  aud 
wiederiogeben.  BerMttnkOUr,    \  Strlpa  aus  weichem  Stahl  weinen  jededi  daraaf 
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bin,  dar«  etwas  foul  in  d^:  Art  der  englischen 
Henteüong  von  Bm8ener>Rohbl9eken  und  Ihrer 
W«iterr«rwbeitaog  ist. 

Blockwalzwerke.  Grofsbritannien  ist 
das  Vaterland  derlUmsbottom-Eeversti^Mascliinen 
ni  -Walnrarin.  Amerika  hatte  nevst  Triee, 
welche  von  den  Gebrädern  John  nnd  George  Fritz 
sa  groCser  VoUkommenheit  gebracht  worden. 
NMhdem  aber  die  Eraengung  dee  100  waar 
Knflppels,  welche  jetst  in  den  Vereinigten  Staaten 
so  ailgemein  angewandt  werden,  begonnen  hatte, 
sind  die  Dno-Keversirwalzwerke,  mit  Ansnahme 
für  die  Hentellnng  von  Schienen,  vorherrschend. 
Wir  haben  einfach  das  nachgemacht  nnd  ver- 
bessert, was  Sie  (znr  Veraamminng  gewandt) 
vorlMr  amgeflUnt  InlteDt  Der  Gnuid,  wann 
ein  Trio  weniger  geeignet  fHr  die  Erzeugung 
von  lUO  nun 'Knüppeln  ist,  liegt  bei  der  Ans- 
«alzuDg  von  BlSelmi  ynm  9700  kg  in  Längen 
TOO  Aber  38  m  des  Walsgots.  Die  Hebetische 
wflrden  zn  lang,  um  beqnem  bewegt  zw  werden, 
and  deshalb  werden  alle  100  lum-Knuppel  in 
Amerika,  mit  Ansnahme  zweier  W«die,  welche 
anrb  iin'^'re  Profite  walzen,  anf  Beveinlr-Dao- 
Walz werken  hergestellt. 

Legiaelierweiite  hUte  man  in  Orobbrltaanien 
auch  den  100  mm -Knüppel  als  Nontialknüppel 
annehmen  sollen;  aber  nein,  kein  Land  ist  mehr 
dagegen  eingenommen.  Ich  werde  versnchen, 
aaseinanderznsetzen,  wamm  alle  Ihre  Blockwalz- 
werke mit  Fertigstrafsen  verbunden  sind,  anf 
welchen  Sie  Schienen,  Constructionseisen,  schweres 
Sttbetara  nnd  dinne  Knttppel  walnen.  Kit  d«r 
Mannigfaltigkeit  der  przeugten  Fertigwaare  ist 
ein  h&näger  Waizenwechsel  verbanden.  Und 
wenn  der  Wataetttveeheel  vor  aieh  gebt,  steht 
die  ganze  Anlage  sammt  Stahlwerk  still.  Zeit 
and  Creld  gehen  verloren.  In  einigen  Fällen 
allerdings  sncht  man  diesen  Verlast  dnrch  Anlage 
zweier  Fertigstrafsen  zn  vermeiden.  Wenn  Sie 
Ihre  Blockstrafsen  »o  einrichten  würden,  nm 
100  mu-Knäppel  darauf  za  walzen,  wie  in  den 
TeninIgtMi  Staaten,  voA  Ihre  StMien-  nnd 
Drahtwalzwerke  dirse  100  mm-Knnppel  anwenden 
wollten,  so  wtirden  Sie  dieeen  Verlost  vermeiden. 
Die  Augaben  flr  eine  nweitej'ertigatrafte  wflrden 
onnSthig,  da  Sie  während  dieser  Zeit  100  mm- 
Safippel  erzengen  k?3nnten.  Um  50  mm-Knäppel 
herzasteUen,  siud  fast  alle  Bewegungen  wie  bei 
dar  Antellnng  von  Schienen  «i Im dei lieht 
genommen  Richten  nnd  Bohren  a.  s.  w.  Sie 
n&ssen  die  ganze  Walxenstrafse  betreiben  mit 
ienelben  Annahl  Lent«,  nd  60  mm-Ki^pel 
zu  walzen,  kostet  beinahe  soviel  wie  Winkeleisen. 
Sie  sollten  sich  aach  darauf  einrichten,  kleine 
Brammen  fVr  dflnne  Fiatinen  in  Walsen;  aber 
Sie  walzen  nichts  Anderes  als  BlSoke,  welche 
auf  Ihren  Fertigstrafsen  weiter  anRpewalzt  worden 
kSnneo.  Alles,  was  uöthig  iüt,  um  iuo  mm- 
Kaflppel,  IdeteaBnaunen  nnd  Blocke  für  Schlmen 


n.  8.  w.  zn  erzeugen,  ist  ein  Paar  Walzen  genau 
so,  wie  sie  bei  den  Blockwalzen  in  den  Ver- 
einigten Staaten  angewendet  werden ,  nnd  der 
erforderliche  Platz  für  das  Scimeiden  und  Fort- 
schaffen der  Knttppel.  Dafs  es  wfinschenswerth 
ist,  Abeats  Ar  die  Halbfkbricate,  welche  Sie 

während  des  Walzenwechsels  auf  Tliren  Block- 
walzen herstellen,  zu  haben,  ist  nm  so  aogen- 
•eheinliciier,  da  Ihre  dentechen  (üoneorrenten  erst 
kürzlich  Einrichtungen  getroffen  haben,  am 
130  mm-B15cke,  in  einigen  Fällen  sogar  150  mm- 
uud  178  mm -Blöcke,  in  einer  Hitze  in  Walz- 
draht umzuwandeln.  Diese  Blöcke  werden  billiger 
als  50  mm-Knnppel  verkauft,  da  sie  als  FfiH- 
material  fär  die  Blockwalze  während  des  Walzen- 
weeheele  in  Liefemng  genommen  werden.  Dies 
ist  Verlust  Numero  eins ,  welcher  die  Selbst- 
kosten ,  aller  Erzeugnisse  Ihrer  Blockwalzwerke 
erhobt.  Der  niebete  Yeriiiat  entspringt  ans  ün- 
regel-  und  Ungleichmäfsigkeit ,  mit  welchen  Sie 
Ihre  Blockwalzwerke  beschilftigen.  In  den  Ver- 
einigten Staaten  werden  die  grufüteu  Augtreugun- 
gen  gemacht,  nm  Fflllmaterial  während  des 
Wochselna  der  Fertigwalzcn  für  das  Blockwalz- 
werk herbeizuschaffen.  Zeit  verlieren  durch 
langsamen  Betrieb  der  Blodtwalse  wird  bei  nna 
als  Verbrechen  betrachtet,  und  zieht  die  sofortige 
Entlassung  des  Schuldigen  nach  sich.  Eine  ge* 
naae  Anfkeichnnng  der  StQlstftnde,  unter  Angabe 
der  eventuellen  Ursachen,  befindet  sich  auf  jedem 
amerikanischen  Hetriebsbnrean.  Man  kann  aber 
auch  behaupten,  dafs  die  amerikanischen  Walz- 
werke  im  allgemeinen  von  diesem  Oeskhtspuikte 
ans  besser  constrairt  sind,  als  die  enplisrlirn. 
Den  Weltrecordim  Walzen  von  100  nun-Kuäp])eln 
haben  bis  jetst  die  Lendn -Stahlwerke  etreicbt, 

indem  sie  in  2i  Stunden  1280  t  aus  (18"  X  20") 
457   X  mm  -  Blöcken   im  Clewicht  von 

(5500  Ibs.)  2500  kg  erzeugten.  Diese  Block- 
walae  wird  —  ee  sei  den  englischen  üasclünen« 
constructeuren  zur  Ehre  gesagt  —  von  einer 
Qalloway-Maschine  angetrieben. 

ScblenenwalswerlL  Die  Sehienenwalx- 
werke  will  ich  nur  einer  ktu'zen  Betrachtung 
unterziehen.  Warum  haben  Sie  keine  grülseren 
Eneugnngeti?  Well  Sie  rie  nicht  haben  wollen? 
Wenn  dies  der  Fall  ist,  brauche  ich  hierüber 
nichts  weiter  zu  sagen.  Aber  wenn  Sie  behaupten, 
Sie  könnten  keinen  Absatz  für  gröfsere  Erzen- 
gungen  tiiidi  u .  M)  frage  ich  Sie,  warum  denn 
die  Amerikaner  Tausende  von  Tünnen  auf  den 
ehemals  in  ansschliefslich  englischem  Besitz  be- 
findlichen Harkt  senden  nnd  Ihre  Angebote  nnter- 
hieten?  Warnm  walzen  Sie  die  Schienen  auf 
Reversir-Duos  und  verlieren  dadurch  nicht  allein 
Anfträge  in  Schienen,  sondern  ermöglichen  andi 
die  Einfuhr  von  Tausenden  von  Tonnen  Halbfabri- 
cate  für  die  Weifsblechfabricafion,  da  Sie  doch, 
weuu  Sie  in  einer  gegebenen  Zeit  die  Schienen- 

eneagung  erhöhten,  aach  mehr  Zeit  liaban  wttrden. 
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leichte  Brammen  für  WcilHMcchfabrirntion  zn 
machen  't  Und  wenn  ihre  Schieneuwaizwet'k« 
nielit  darauf  diigerichtet  sind,  Seihteiien  oder 
kleine  Brammen  zn  walzi-n,  w;irc  os  niohf  besser, 
dies««  Uebel  zu  beseitigen,  anstatt  den  Utuid«! 
sa  verlieren?  Haben  Sie  mit  Ihren  Schienen- 
walzwerken die  Maximnni-Prodaction,  welclie  .Sie 
haben  könnten,  and  haben  Sie  Walzwerke,  die 
sich  am  besten  der  Erzeugung  von  leichten 
Brammen  anpassen?  Ich  bezweifle  bei<le.<  nach 
dem,  was  ich  bei  Ihnen  und  in  den  VeiT-iiii^rten 
Staaten  geaeheu  habe.  Nutzen  Sie  die  Erzeugungs- 
ftUghett  Ihrer  Sddenenwalzwerke  von  Ifergens 
6  bis  Abends  6  Uhr  voll  niul  •^■Am  uns,  wie  es 
in  den  Vereinigten  Staaten  die  Kegel  und  nicht 
^e  Aasnahnie  ist?  Wenn  das  nicht  der  Fall 
ist,  so  ist  das  aach  ein  Grund,  warttm  Sie  nicht 
die  gleiche  Erzeugung  und  nicht  so  niedrige 
Selbstkosten  wie  wir  haben.  Haben  Sie  zu 
gleicher  Zeit  zwei  Blöcke  in  der  Vor-  nnd  zwei 
in  der  Fertigwalze  V  Wenn  nidit,  so  untt^rscheidet 
sich  Ikre  Praxis  von  der  amerikaui^cheu,  —  der 
Anwendung  derTriowalmn  — ,  nnd  dies  ist  ein 
wtiteitr  Grund,  warum  Ihr  Ausbrinin  n  nicht  so 
i^^riiiH  ist.  Sind  ihre  Keversirwalz werke  so  ein- 
i^^i  richtet,  dafe  swet  BlScke  zn  gleicher  Zeit  von 
demselben  Paar  Walzen  verarbeitet  werden  können? 
Vielleicht  nicht;  aber  das  ist  ein  Unterschied  in 
den  Herstelluugsbedingnugen.  Meiner  Ansicht 
nach  versnchen  Sie  viel  «i  viel  verseliiedene 
Profile  auf  ein  «rd  dersrlbfn  Srrnf><r  zn  walzen. 
Für  ein  üandelseiseu- Walzwerk  ist  nichts  ge- 
eigneter als  ein  Beversirwalswerk»  znmal,  wenn 
es  sich  um  die  Herst(.niing  grofser  Profile  handelt. 
Aber  im  Vergleich  mit  den  Erfahrnngen  in  den 
Vereinigten  Staaten  ist  es  niclit  die  geeignetste 
Art,  um  Schienen  sa  walaen. 

Platinenwalzwerke.  Kino  der  Hun]it- 
tiutgegnungea  des  englischen  Eisen-  und  Stahl- 
fabrieanten,  wenn  seine  Anftnarksamkeit  auf  die 
grofsen  ErzeitL-'uniren  der  ;imerikanisch<'n  \N',ilz- 
werke  gelenkt  wird,  ist  die :  „Ja,  wenn  wir  eine 
so  groCse  Nachfrage  nach  solcher  Speclalwaare 
hätten,  wie  Sie  in  den  Vereinigten  Staaten,  so 
würden  wir  keinen  Augenblick  zögern,  Speciai- 
walzwerke  in  Betrieb  zn  setzen,  um  so  viel  nnd 
so  billig  zn  prodncircn,  wie  Ihr.*^  Wie  steht 
esnnn  mit  den  Platinen  für  Wcifsbleohfabrioation? 
Vor  dem  Jahre  I8Ü2  wurden  nur  geringe  Mengen 
Platinen  in  den  Vereinigten  Staaten  gewahtt, 
trotzdem  fir  fli>n  gröfsti'ii  Ürdarf  ib-r  Wilt  an 
Weifsblech  hatten.  Vor  dieser  Zeit  wui'deu  von 
Grofcbritannien  300000  bis  dSOOOO  t  Weifs- 
bleche,  d.  h.  7.5  7»  der  englischen  Erzengnng  ein- 
gefühlt. So  war  in  Grofsbritannien  in  diesem 
Artikel  eine  Nachfrage  von  410  0UO  t  Weifs- 
bleche f.  d.  Jahr,  was  uugeffthr  550000  t  Pla- 
tinen pntfpridii.  W'av  das  nicht  i-'pnn!^,  um 
Specialwalzwerke  zn  errichten  ?  -Ancli  scheint 
es  nicht,  als  wenn  die  Walzwerke,  welche  heute 


noch  Platinen  walzen,  besser  ein^oritlitet  wSren, 
als  England  noch  das  Monopol  für  Weilsblech- 
hMstellnng  hatte,  and  Sie  missen  sngeet^en, 
dafs  gehöriger  Eifer  nicht  von  Ihnen  '.rczeijrt 
worden  ist,  die  damaligen  günstigen  Bedingungen 
voll  ansznnatzen.  Dahingegen  richtet«n  sich 
Eure  amerikanischen  Vettern  aufs  beste  ein, 
und  liefern  jetzt  Tansende  von  Tonnen  in 
Eure  Absatzgebiete.  Die  besteingerichteten  Pls- 
tinenwalzwerko  in  Amerika  sind:  Die  Duquesne- 
Anla^'-e  iler  raiaieg'ie-Stablfi;'esellscliaft ,  daa  Xa- 
lional-i^latinenwalzwerk  zu  Voungstowu,  die  Bel- 
laire •  Stahlgesellaehaft  nnd  das  Walswerft  sa 
Vanderfrrifi,  welches  kürzlich  von  der  Apidlo- 
Stahlblech-tjieseilsebaft*  erworben  wurde.  Jede« 
dieser  Walzwerke  ist  in  seiner  Speeialart  eigen- 
aitlg,  und  vom  Block  bis  zur  fertigen  Platiae 
sogar  bis  auf  den  Waggon,  wird  alle»  maschinell 
vorrichtet.  Deshalb  werden  auch  Platinen  nur 
4,25  Jt  die  Tonne  theurer  verkauft,  als  das 
billigste,  gewalzte  Stahb  r/euKniifs ,  das  -ind 
1 UU  mm  -  lüiüppel.  Es  ist  wahr,  dal's  diese 
Walzwerke  in  der  Anlage  viel  Geld  koeteut 
aber  wenn  der  Amerikaner  sieht,  dafs  die  Selbst- 
kosten um  80  niedrigur  sind,  schreckt  er  nicht 
vor  dieser  einmaligen  Ausgabe  zorflck.  Dagegen 
haben  die  Engländer  es  nicht  zn  verhtttOI  ge- 
wnfst,  dafs  ihnen  Weifsblechplaiinen  ans  einer 
Entfernung  von  (3500  Miüleu)  km  ins 

huA  hereiogewwfMi  werden. 

Walzwerke  für  (''»nstrncTionsei-jen.  In 
diesen  Walzwerken  besteht  kein  grofser  Unter- 
schied zwischen  der  engüsehen  and  ametikani- 
schen  Arbeitsweise.  Die  Caniegie- Stahlgesell- 
schaft walzt  ihr  gesammtcs  Material  auf  dem 
Trio,  wfthrend  die  Pencoyd-Eisenwerke  sowohl 
auf  dem  Trio  als  auch  anf  dem  Duo  wal/eu. 
Die  Ansichten  über  Erzengmigsf:lhi£rkeit  uml 
Walzkusteu  gehen  hierin  auseinander,  in  Urol^- 
britannien  und  auf  dem  Goatinent  sollen  haapt- 
sllchlieh  Dnn  l'eversirwalzwerke  im  Betrieb  sein. 
Beim  Duo  sollen  die  Walzkosten  höher,  abtf 
aach  das  Aoabringcn  grofser  sein,  als  beim  TMo» 
Die  Vor-  ond  NachtheUe  lehdnen  ateh  aono- 
gleichen. 

Blechwalzwerke.  Es  mag  merkwürdig 
erscheinen,  von  einem  Amerikaner  die  Ansicht 
anssprcchen  zu  bflren,  dafs  tin  licvtrair-Duo 
besser  geeignet  zum  Auswalzen  von  Blech  sei, 
als  ein  Trio  mit 'der  WafaM  mit  geringerNi 
Dnrelnnesser  in  Jer  Mitte;  abi-r  ich  mufs  e» 
offen  bekennen,  dafs,  meiner  Meinung  nach, 
Bleche  von  Vi«  *  —  7,937  nun  and  dartber, 
trotzdem  eine  Reversirmaschine  mehr  Dampf 
verbrancht,  besser  auf  einem  Revers irwalz werk, 
welches  folgende  Vurtheile  bietet,  gewalzt  wenlcu 
ktfnnen.  tärstens  sind  keine  Hebetisdie,  weldie 

•  Dir  aiisfiihrliclK   ILm  In  rilmii;;  mit  Abbildnnfn 
eine«  dcmrtigeD  Wnlzwerka  sieh«  «Zeitschrift 
Veieins  dentseher  Ingi-nieore*  Bond  XXXXIV  S.  im 
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vieler  Reparaturen  bedürfen,  erforderlich.  Zwei- 
tens, wenn  auf  dem  Trio  besser  schwache  Bleche 
gewalst  werSea  kSnnen,  bo  grilt  dasselbe  von 
dem  Dno^Bevenirwaliwwlw  fUr  stärkere  Bleche. 
Drittens  kann  ein  Kfvergirwalzwerk  leichter  mit 
SpecialfertigM-aken  versehen  werden,  was  ein 
Bicbt  80  blvfige«  Weehseln  der  Walsen  «nnlig^ 
licht,  und  den  I'lechen  eine  glattere  Oberfläche 
giebt.  —  Aber  dagegen  kaiui  geeagt  werden: 
«Seht  Euch  die  ungeheueren  Ersengungen  der 
unerlkanisehen  Trio-Blechwalzwerke,  von  denen 
einzelne  in  einem  Monat  K»  000 1  luTstflk-n, 
au.  Dagegen  sage  icti :  Nutzt  Euere  Keversir- 
ßlechsu-afHen  voll  und  gmnn  ani,  via  nau  es 
in  den  Veifiiiig'tpn  Staaten  thut,  und  Euere 
Ensengang  wiid  keine  geringere  sein;  aber 
ifeherlieh  frQOter.  Beeaeht  wthrend  des  Tages 
odfr  der  Xarlit  die  Trio  -  Blei  liwalzstrafsen  der 
Hoinestead-Werke  dei*  Carnegie-StahlgeseUscbaft. 
So  regelmäl'sig  wie  das  Ticken  einer  übr  werden 
die  Brammen  auf  den  Hebetiscb  gelegt,  sobald 
f^n  Rle<  Ii  fertitr  «rewalzf  ist :  ja,  manchmal  kommt 
sogar  die  liruniiiio  zu  früh.  Eignet  Euch  in 
Orohbritaaaien  dieielbe  ArtMitsweise  an,  nnd 
Ihr  werdet  oine  Erhöhung  der  Erzeug:!!!!»  be- 
merken. Wenn  man  »  i^,525  nuu  oder 
'ft"  ^  19»7nnn  starke  Bleche  ans  einer  gnt 
gewärmten  Bramme  auf  dem  Trio  walzt,  wird 
gewdluiiich  vor  dem  letzten  oder  vorletzten  Stich 
etwas  gewartet,  um  dem  Blech  die  erforderliche 
Zenreiftftatigkeit  und  eine  glatte  Oberfläche  za 
geben.  —  Dasselbe  können  Sie  beim  lit-virsii- 
Bao  beobachten.  Thatsächlich  glaube  ich  aut- 
riehtig,  dah,  wenn  ein  energiseh«r  amerika- 
nisrher  W.ilzwerksleitef  fin  Hevi'rfiir-l>iin  von 
zwei  Uer ästen  leiten  würde,  er  die  Eraeugong 
eines  Trio  UbertreiTen  würde.  Wenn  man  aher 
behaoptet,  dafs  die  englischen  Arbeiter,  wenn 
sie  es  auch  wiiiischten,  nicht  >»<>  anerpstreiijrt 
arbeiten  küiuileu,  wie  die  auierikaiiisehen,  su  ist 
das  vollständig  anrichtig. 

Siabeisenwulz werke  für  Schweifs- 
eis eu.  Bevor  ich  in  eine  Bespi-echuug  Ihrer 
Betriebe  der  Stabelsenwalawerke  sowohl  fttr 
SchweiTseisfu  als  Stulil  eintrefe,  will  ich  Ihnen 
■eine  Meinaug  sagen,  warum  Sie  zurückgeblieben 
sind.  Binfaeh  deshalb,  weil  Sie  bis  jetzt  keine 
«mate  Coneniranz  gehabt  haben.  Blick«!  Sie 
zurflck  auf  Ihre  Geschichte  der  Herstrllnng  von 
Eiten  and  8tahl  der  letzten  10  .hibrc.  Es  ist 
wahr,  die  Prodnetion  ist  gering  aber  stetig,  und 
tbatüächlich  sind  Ihre  Wcrki'  nntcreiniiuder 
nicht,  sondern  gegen  die  anderen  zurückgeblieben. 
Wie  wenige  Eisen*  nnd  Stahlwerke  sind  seit 
dem  .Jahre  iHyo  in  (.irofsbritannien  in  Betrieb 
gekommen?  Wenn  überhaupt  welche,  dann  ohne 
Bedeutung.  Wieviel  Mitllonen  haben  Sie  in 
dieser  Zeit  fOr  VerlMasemngen  ausgegeben?  Ich 
map  unrecht  haben,  aber  ich  Ixhanptp,  alle 
englischen  Ei^en-   nnd  Stahlwerke  zusammen- 


genommen haben  nicht  so  viel  (ield  fiir  Ver- 
besserungen ausgegeben,  wie  die  Carnegie-Stahl- 
gesellschaft innerhalb  sweier  Jahre.  Ünd  warum 
nicht?  ist  i:iich  Ener  Scharfsinn  und  Kare 
Eiier{rie  vciloifu  gegangen?  Ihr,  die  Ihr  tinst 
i  die  bedeutendsten  Fabricaaten  der  Welt  für  Eisen 
j  nnd  Stahl  wäret?   leb  kanii  es  nicht  glauben! 

Wahrscheinlich  nur,  weil  Ihr  nicht  gezwungen 
'  wäret,  es  zu  thuu,  es  ging  Euch  auch  oimedem 
gut  genug.    Wer  gab  der  Welt  das  Bessemer-, 
das  basische  und  das  Siemens*- Verfahren?  Orofis- 
hritiinnicn!    Wer  hat  luis   gelehrt,   wie  man 
Stabeisen,  Eisoniliuht,  Bandeisen  u.  s.  w.  her- 
stellt?   Die  Briten!    Wer  schuf  uns  das  con- 
tinuLrliche  Wal/,w(»rT<?   Bedson,  ein  J^ngländer! 
Wer  gab  uns  da«  Uerstellungsverfahren  um  Draht 
an  Walsen,  welehee  als  sogenanntes  Garrett- 
Syatem  bekannt  ist  ?  Orofpbritannien  und  I?elfi:icn ! 
i  Wer  erfand  die  beste  Art  von  Wilrmöfen  für 
I  StahlknSppel,  welche  jetst  ftat  allgemein  in  den 
Vereinigten  Staaten,  aber  nur  als  Seltenheit  in 
.  Grofsbritannien  zu  flnden  sind?  Allen,  i-in  Eng- 
I  länder !   Wer  hat  zuerst  den  Gedanken  der  Be- 
I  Tcnlrwnliwerke  anl|(enonunen?  Bamsbottom, 
ein  Engländer!    Ich  kSnnto  so  nnbegrenrt  viel 
I  anführen.    Nachdem  Sie  uns  jedoch  aUes  die» 
I  gegeben  haben,  haban  wir  Amerikaner  dies« 
Verfahren  derartig  verbessert,  dafs  sie  kaum 
'  wieder  zu  erkennen  sind,  nnd  wir  benutzen  sie, 
,  um  mit  Ihnen  auf  dem  Weltmärkte  zu  con- 
I  eatriren.    Aber  wenn  i(  h  Ihren  Betriebsleiteni 
manchmal  bemerkte,  dafs  durch  diese  Vcrbesse- 
rongen  die  Selbstkosten  venuiudert  werden  könnten, 
war  die  Oegenfrage:  „Warom  sollte  Ich  daa? 
Ich  verdiene   mit    meinem    ano:elegten  Kapital 
30  "/o,  das  genügt  mir!"    Und  als  man  dies 
sagte,  watete  man  */g "  oder  9,695  nun  nind  in 
LingSn  von  ungefähr  4S7i)  mm,  bei  einer  Rr- 
zeoRTingvon  in  t  i.  d.  Schicht;  und  eine  Maschine 
wtjlelie  noch  von  Watt  selbst  entworfen  zu 
sein  schien  —  trieb  vier  oder  fünf  Gerüste  und 
8  Oller  10  Scheeren,  und  ich  weifs  selbst  nicht, 
was  noch  alles.  Kanu  man  annehmen,  dafs  auter 
Bolehen  ümatSnden  in  einem  Lande  Gonenmu 
besteht?    T'nd  unter  solchen  Umstilndeti  in  einem 
erleuchteten  Zeitalter  Dividenden  zu  bezahlen, 
ist  eine  anm  Hiraraet  ichreiende  Anklage  gegen 
Fortschritt,  Wissenschaft,  Erfindung  nnd  Scharf- 
sinn nnd  ist  ein  Hemmiiifs   und  eine  schwer- 
lastende   und  unuöthige  Steuer  für  den  Ver- 
braacher.   Ich  kSnnt«  hier  hlmrafllgen,  dab  nicht 
alle  Ihre  Stabeisenwalzwerke  so  sind,  aber  das 
oben  erwähnte  titabeisenwakwerk  ist  kein  Phan- 
tasiogebilde  nnd  nicht  das  einxigste  seiner  Art 
in  Grofsbritannien.    Während  Sie  einige  ei-st- 
klassige  Walzwerke,  um  Schweifseisen  zu  walzen, 
besitzen,  bleibt  doch  die  Hauptsache  bestehen, 
nnd  welche  ich  Ihnen  vorfBhren  wollte,  dab 

*  Martin. 
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Ihre  veralteten  Walzwerke  Dividenden  bezahlen 
könnra,  weil  sie  nur  wenig  oder  gar  keine  Coa- 
cureiui  haben.  Eins  der  besten  Stabefeenwals« 
werke  in  den  Vereinigten  Staaten  ist  das  so- 
genannte WilliaiiiH-Walzwerk  in  Youngstown, 
Ohio.  Dieses  Walzwerk  liettteht  aus  einer  406  mm- 
Vorwilze  und  fflnf  GerSeten  mit  Wabseo  von 
254  mm  Durchmesser.  Es  werden  Pnrkete  von 
127  mm  Breite  and  15d  mm  Höhe,  welche  ans 
mehr  wie  80  %  Sehrott  und  weniger  als  40  7o 
Matf rial  zum  Fiiiliindt-n  ln-stclicn.  Difsc  Packete 
werden  in  19  mm- Kundeisen  von  30  m  Länge 
bei  einer  Eürzeugung  von  40  bis  50  t  i.  d.  Schicht 
ausgewalzt.  Wie  ich  höre,  giebt  es  derailigo 
Walzwerke  nur  sehr  wenitre  in  rrrofsbritannien 
—  und  thatsAchlich  ist  dieses  belgische  Walz- 
werk  aegar  In  den  Vereinigten  Staaten  nieht 
so  allgempiii  in  Anwendrinfr,  wie  es  verdiente, 
da  mit  demselben  groDse  Packete  nud,  wenn 
dieselben  kars  and  diek  sind,  mit  geringen  und, 
wenn  sie  fertig,  mit  grfiAeren  OesebwindigkeiteD 
fertiggewalzt  werden. 

Stabeisenwalzwerke  fttr  Stahl.  Soweit, 
wie  ich  es  zu  übersehen  vermag,  sind  bis  jetzt 
in  (Trofsbritaiitiieii  keine  Specialwalzwerke  flir 
Stabeiseu  in  StahiquaUtät  erbaut  worden.  Da- 
gegen hat  naa  in  den  Vereinigten  Staaten  in 
den  letzton  zwei  Jahren  diesem  Gegenstand 
groffee  Beachtung  geschenkt.  Zuuftehst  fand  mau, 
dafe  der  AUensehe  Ofen  sich  swn  Wftnnen  von 
Stahlknflppeln  eigne,  aber  nicht  znm  SchweiTsen 
von  Packeten.  Durch  diesen  Ofen  wurden  die 
Arbeitslöhne  znm  Wärmen  der  Knüppel  aüeiu 
nm  70  "/o  vermindert  und  der  Brennmaterial- 
Verbrauch  soll  nicht  grOfser  sein  als  beim  Siemens- 
ofen.  Elin  Allenacher  Ofen  kann  in  der  Schicht 
186  t  180  mm-BlOeke  wärmen,  und  wenn  der 
Ofpii  mit  einer  patentirteii  Aiisziolivurrichtnii;; 
versehen  ist,  welche  die  Blöcke  mechanisch  auf 
die  ZvAhrangseinriehtODg  befördert,  so  ist  an 
Bedieonng  für  zwei  Oefen  nur  erforderUch:  ein 
Heizer,  zwei  (iehiilfen  und  ein  Mann,  um  die 
Blöcke  in  dcu  Ofen  zu  stolsuii.  Zwei  Oefen 
haben  schon  einen  monatlichen  Durchsehnitt  von 
über  200  t  i.  d.  8( hiebt  (gehabt,  dabei  waren  die 
Arbeitslöhne  für  die  Tonne  etwa  0,00  JC,  Da 
dies  non  die  Kaximalenengnng  für  Oefen  für 
das  Walzen  von  Draht  ist,  hd  wird  hIcIi  --  da 
die  Oefeo  Hir  Erzeugung  von  Stabeisen  weniger 
leisten  —  der  Arbeitslohn  auf  0,90  tM  die  Tonne 
erkShen.  Ohne  die  mechanische  Ausziehvorrich- 
tuiig  Rind  diese  Koston  1,25  .M  höher.  Wenn 
wir  in  Betracht  ziehen,  dals  dieser  Wärmofen 
englischen  Ursprungs  ist,  nnd  als  ein  Cnrieeain 
in  England  angesehen  wird,  mflssen  wir  uns 
doch  höchlichst  verwundern,  dafn  dieser  Uaupt- 
fltetor  in  der  billigen  Herstellung  von  Walsdraht 
nnd  Slubeisen  in  England  zu  wenig  eingeführt 
ist.  Sodann  haben  wir  coutinuirliche  Walzwerke, 
nm  die  grofse  kraftverbraachende  Arbeit  des  Vor- 


walzcns  entbehren  zn  könneu.  Ein  130  inm- 
Block  wird  von,  sage  und  schreibe,  aar  4  Mann 
Bedienung  sn  19  mm^Rnndeisen  bis  «ah  Wann 
bett  gelegt  ausgewalzt.  Hierin  eingeschlossen 
ist  ein  Mann,  welcher  die  Reaiifaichlijrung  des 
continuirlicheu  Walzwerks  bei&orgt.  Stabeisen- 
walawerke  dieser  Art,  welche  130  mm-BUkfce 
verwalzen,  haben  schon  450  t  Qiiadrateisen  von 
2ti,5  mm  in  24  Stunden  erzeugt  und  8U00  t  in 
einem  Monat.  Profile  von  96,4  bis  76  nn  Breite 
und  helit^bi^:er  Stärke,  nnd  Quadrat-  nnd  Rund- 
eisen  von  12,7  bis  44,5  mm  können  auf  dieseia 
continairlichen  Walzwerk  hergestellt  wetdan. 
Diese  Walzwerke  eigenen  sich  am  besten  aar 
Erzeugung  mittlerer  Stärken.  Bei  einer  anderen 
Art,  Stabeisen  zn  walzen,  gebt  man  von  einem 
Knüppel  von  etwa  9  m  Llage  ana.  Diese  Knüppel 
haben  3H  bis  7G  ijmm  nnd  zuweilen  ist  der  fertip- 
gewalste  Stab  Uber  30  m  lang.  Nicht  genug 
Lobenswerthes  kann  man  über  die  nenerai  Con- 
structionen  der  Warmbetten  sagen.  Aber  für  dit- 
Verwendung  des  100  mm -Knüppels  spricht  der 
um  4,20  billigere  Preis  in  den  Vereinigten 
Staaten,  nnd  dafs  man  disae  Knflppel  mit  4,20  »M 
Arbeitslohn  in  Fertigivaare  verwruulelii  kann. 
Ferner  kostet  es  nicht  mehr  Brennmat«rial,  einen 
100*nrai<^Knttppel  an  wlrmen,  als  einen  gew9hn- 
li<lieii  Knüppel  von  gerinprerer  Stärke.  Mir 
neueren  Stabeisenwalawerken  dieser  Art  stellt 
sich  die  Tonne  Stabeisen  auf  den  Waggon  nicht 
ganz  14  Jl  höher  als  die  Tonne  100  nun* 
Knüppel.  Hierin  sind  einbegriffen  der  Abbrand 
und  Abfall,  die  Kosten  de»  Breuniuateriala  fur 
die  llasehinenkrafterzeugnng  und  ftbr  da«  Wlnwn, 
ferner  alle  anderen  Herstellungrskosten.  Wenn 
die  Zeit  wiederkommt,  dafs  Roheisen  in  den 
Vereinigten  Staaten  fllr  37,60  »4i  verkauft  wird, 
und  lOn  mm-Knnppel  für  58  H,  so  wird  das 
Stabeisen  nur  75  JH  kosten,  nnd  nicht  allein 
Qroihbritannien,  sondern  ganz  Europa  wird  das, 
was  man  Concurrenz  nennt,  fühlen. 

Bnndeisebwal  /  werke.  Wenn  ich  gefragt 
würde,  welches  Werk  diu  besten  maschinellen 
Walswerksdnrlehtongen  habe,  wfirde  ich,  ohne 
zn  zögern,  sagten :  „das  continuirliche  Bandoisen- 
walzwerk  zu  Youngstown,  Ohio".    Mit  diesem 
Walzwerk  sind  Erfolge  ersielt,  welche  trfaher 
für  unmöglich  galten  bezüglich  Genauigkeit  der 
Anordnuntc  und  der  voneinander  abbtogenden 
;  Geschwindigkeiten.    Ein  Ingenieur  ana  Wales, 
j  Hr.  Edwards,  hat  diese.s  Werk  entworfen  Vnd mit 
I  den  besten  ITiilfsniaschinen,  Schnellschoeren  nnd 
I  Aufwickelmaschinen  ausgestattet.    Der  etwa  H  ni 
lange  Knüppel  yon  88  qmm,  im  Gewidit  fw 
etwa  102  kg,  wird  auf  dem  continuirlichen  Walz- 
I  werk  auf  22,2  mm  breite  and  Stärke  Nr.  20 
I  hemntergewalst    Auf  einem  sich  langsam  be- 
wegenden T!h(}i   wird   das   fertige  Bandeisen 
nieehanisch  gehalten.    Vom   Knüppel  bis  zum 
fertigen  Bandeisen  für  BanmwoUenballen  ist  nnr 
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«ine  Zuge  erforderlich.  Die  Erzeagnng  dieses 
Walzwerks  an  Bandeisen,  22,2  mm  hreit  and 
Starke  Nr.  20,  ist  45  720  kg  in  der  SchicbU 
Bs  wOrde  an  viel  Zeit  Ik  Anepradi  nehmen,  um 
die  vorzfig'lic'he  Maschinerie  diesoa  Walzwerks 
zu  beschreiben;  da  Jedoch  mit  diesem  Walzwerk 
eise  Tellstbidig  gleichmafisige  Starke  nleht  er- 
reicht worden  ist,  so  hat  diese  Art  Walzwerke 
keine  grofse  Verbreitung  gefanden.  Gewöhnlich 
bestehen  die  bandeiseuwalzwerke  aas  einem 
continnirlichen  Vorwalzwerk  und  einem  Fertig- 
walzwerk, auf  wt'kluMii  in  der  einfachen  Schicht 
45  t  voo  44,4  mm  und  38  mm  breitem  Band- 
eben  Nr.  18  oder  19,  oder  etwn  80  t  92,9  mm 
breitem  Bandeisen  Nr.  20  für  Banrnwolleuballen 
h^estollt  werden.  I>ia  euglischeu  Bandeisea- 
walswerire  sinä  dagegen  ftwt  «lle  10  oder  15 
Jahre  alt  und  meistens  so  eingerichtet,  dafs 
Srhweiffäeisen  lind  ^^tahl  auf  ihnen  gewalzt  werden 
kauu,  WSW  nebelt  der  ünbeqaemlichktiit  dus 
Wärmens  «rklndert,  daft  man  einige  weeeni- 
liche  Verbpüi^entngen  anbringen  kann. 

Walzwerke  för  Böhrenstreifen.  Das 
beete  Wainweik  snr  HersteUnng  von  RShren« 
streifen  sollen  die  Lnlcens -.Stalilwerke  haben; 
nnf  demselben  werden  Streifen  von  254  mm  bis 
914  mm  Brette  gewatst.  Aber  das  Walzen  von 
Röhrenstreifen  ist  sogar  in  den  Vereinigten 
Staaten  noch  nicht  sehr  entwickelt,  da  die  Ver- 
braooher  noch  nicht  an  Stahlrohre  gewöhnt  sind. 
Aber  deiaenangeaehtet  bt  die  amerikanieclie 
Hf-ratellungsweifse  der  britischen  bH  wpiteni  tiber- 
legen. Auf  einer  gewöhnUcbra  250  mui-Stralse 
werden  auf  elnfiMber  Schicht  60  t  erzengt.  Wie 
ich  höre,  bezahlen  Sie  für  das  Walzen  von 
BSbrenstreifen  das  Doppelte  als  für  8taboisen; 
is  Amerika  ist  das  nngekehrt.  In  Grofsbritannion 
Verden  fast  nnr  geschnittene  Nftgel  gebraucht, 
von  welchen  iiher  H  000  uOO  Fäfschen  im  Jahr 
gemacht  werden,  wozu  ungefähr  300  000  t 
305  bis  355  mm  breite  Streifen  erforderlieb  «ind. 
Dadurch  wurde  das  Walzen  von  Streifen  so 
allgemein  nnd  die  Concorrenx  zwischen  ge- 
«shttittenen  und  Draht-Nigeln  wurde  ao  echarf, 
dafs  die  Preise  fortwährend  Helen,  welches  natür- 
lich wieder  den  Streifnnfahrtranten  unaneenehni 
flihlbar  wurde.  Da  sich  iu  den  beiden  Ländern 
die  Art  des  Streifenwalzens  nicht  sehr  voneinander 
unterscheidet,  so  möchte  Ttiir  der  Behauptung 
sdüie&en,  dafs  in  den  nächsten  5  Jaliren  in  der 
HerstelliiBg  von  StreUbn  grOAere  VerbeMernngen 
geschaffen  werden,  als  auf  Irgend  einem  anderen 
üebiei  der  Stablerzeugung,  weil  die  Nachfrage 
nach  Streifen  von  Tag  sa  Tag  gröfser  wird ;  so 
wird  die  Erzeugung  von  950  bis  300  t  tigliob 
dne  pcwöhnlicho  aein. 

I>raht  Wala  werke.  Zuletzt  komiue  ich  auf  die 
Praxis  der  Drahtwalzwerke,  weil  die  auffallende 
Entwicklung  derselben  und  die  Erfolge  der 
Amerikaner  darin   für   sich  selber  sprechen, 


deshalb  will  ich  nicht  zn  eebr  Ihre  Zeit  In 

Anspruch  nehmen,  sondern  verweise  Sie  auf 
einen  Artikel  im  „Iron  Age"  vom  22.  Febrnar 
1901  und  im  „Iren  and  Coal  Trade«  Bevtew* 
vom  8.  März  IflOl  über  die  Geschiohte  des 
100  nun-KnüppeU  *  und  ferner  auf  einen  Vortrag 
von  Charlee  H.  Morgan  vor  der  Verounmlnng 
der  „Society  of  Mochanical  Engineers**.  Jedoch 
fÜf?e  ich  hinzu ,  dnfs  zwei  voneinander  sehr 
verschiedene  Arteu  von  Drahtwalzwerken  in  dou 
Vereinigten  Staaten  im  Gebrauch  sind,  und  zwar 
das  continuirliche  und  das  verbesserte  Belgische 
Walzwerk,  das  letztere  kurz  »Garrett" -Walzwerk 
genannt.  IMe  eontinoirliehen  Walzweike  würden 
sich  keiner  profsen  Berühmtheit  erfreut  haben« 
wenn  sie  nicht  auf  den  Werken  von  Washburn 
Hoen  in  WorcMter,  Maas.,  and  in  Wankegan,  Jlls., 
so  grofsartig  vervollkomnyiek  wlren.  Dies  letztere 
Walzwerk  hat  eine  Erzpngnn^  von  etwa  350  t  in 
der  DoppölscUicht  und  geht  von  einem  100  mm- 
KnQppel  ans,  wälirend  die  continnirlichen  Wals» 
werke,  wekhe  von  einem  44,4  mm-Knüppel  aus- 
gehen, nur  etwa  150 1  in  der  Doppelschicht  walzen. 

Wae  nnn  die  Drahtwalzwerke  In  Grob* 
britannien  anbetrifft,  ho  hörte  ieh,  dafs  in  Middles- 
borough  ein  cuntinuirliches  Walzwerk  iu  Betrieb 
gewesen  sei,  aber  kfirzUcb  darcb  ein  sogenanntes 
Belgisches  ersetzt  worden  sei.  Die  Firma  Richard 
Johnson  &  Nepher  in  Manchester  hat  ein  theil- 
weise  continuiriicbes  Walzwerk,  welches  aber 
Aenderongen  unterworfen  wurde.  Die  Verwalae 
ist  continuirli fh  nn  1  b;it  senki'echte  Walzen  för 
die  Stiche,  in  deueu  ovale  Querscbnitte  in  vier- 
kantige verwandelt  werden.  Dlee  iit  daa  beete 
Walzwerk  der  Welt  in  seiner  Art,  und  die  Art 
und  Weise,  wie  diese  senkrechten  Walzen  an- 
getrieben werden,  zeugt  von  grofsor  Geichlck- 
lidikeift  des  Constructeim.  Aber  wamm  «oll 
man  senkrechte  Wal^ien  anwenden ,  was  ver- 
hindert, mehr  als  einen  Xniippei  zugleich  zu 
walzen,  wenn  die  „ZwaogsIHhmiig"  diee  ebenao- 
gut  ansführr,  und  man  alle  Walzen  wagerecht 
anordnen  kann/*  In  Waningtou  ist  ein  Doppel- 
Duo,  weldiea  complicirter  iet,  als  eb  gntea 
Belgisches  Walzwerk.  Auf  diesem  Walzwerk 
wird  der  S*tab,  wenn  er  quadratischen  Quer- 
scliuitt  hat,  vemiiielst  einer  gespaltenen  Röhre 
vom  oberen  Duo  zum  unteren  Dno  geführt.  Die 
j  Geechwindig-keit  der  letzteren  nimmt  im  Ver- 
I  hältnils  der  (^uerschnittsabnahme  zu.  Da  man 
I  dasselbe  auf  allen  Belgieehen  Walswerken  Mttela 
der  fcebof;enen  Führung  erreii  ht  unter  Ersparnng 
von  Arbeitslöhnen  and  ohne  complicirten  Apparat| 
i  ond  Belgifteh«  Walzwerke  in  Denteeblaad  die 
I  ErzecKunu--  obigen  Walzwerks  übertreffen  haben, 
I  so  ist  die  Zweckmäfsigkeit  obij^cr  Anordnung 
fraglich.  Um  Ihnen  aber  zu  zeigen,  wie  seiu- 
Sie  im  aligemein«n  sarfiek  sind,  behaipte  ich, 


*  äiebe  den  bezUgl.  Artikel  in  rorliegead«r  Nr.  S.628. 
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dafs  die  vier  besten  PralitWiilzweiki»  von  Gtofs- 
britaaiiieu  im  Mouat  .iaiiuar  d.  .1.  nicht  no  viol 
«TMiigt  li»b«ii,  alB  eins  der  besten  in  den  V«i^ 
einigten  Staaten,  iiilnilirli  10  3!i3t  Nr.  5!  Irh 
glaube  8oe^,  dafs  fünf  Ihrer  beateu  Walstwei-kti 
das  nicht  leisten.  —  Hier  haben  wir  fVnf  ver> 
schiedeno  Gesichtspunkte  —  fünf  Walzwerke, 
fünf  Rcleg^chaft<?n,  fünf  Walzer  ({reselmlte  Leute), 
tüiif  Heizer  (geschulte  Leute).  Der  Lohn  jedes 
Walzers  sei  25  JC  f.  d.  Tag,  das  macht  125  ,^H, 
je.ls  -^  ITi'izer»  15  -.(1  f.  d.  Tag,  mai  lit  75  t-M, 
also  isusaouuen  äUÜ  für  jede  Schicht,  anstatt 
eines  Walsers  sn  60  and  eine«  Heisere  sa 
25  .  /(',  zn^aiumcn  7."  .  f/  ti.ler  7"  "  o  wi-ui^er, 
oiclit  za  sprechen  von  der  ätetigkeit  der  Arbeiter. 
JedcN^  niiifs  ich  hier  aasdrfleklieli  bemerbeD, 
dafs  die  besten  Arbeiter,  welche  leb  jemals 
an  einem  Drahtwalz^seik  habe  arbeiten  selipn. 
an  Ihren  Walzwerken  be»iliäftigt  waren;  es  liegt 
als*  Hiebt  an  Ihren  Arbeitern !  Aber  es  Icönnte 
die  Frage  auffrownrfpn  wenlen  :  ..Wenn  min  iedpr 
dieser  fünf  Walzwerksbesitzcr  sich  ein  Draht- 
walzwerlc  von  obiger  Erzengang  anschaffte,  wo 
sollte  dann  diese  Menge  l>ruht  bleitieii  ?" 
woifs  ich  nicht;  aber  wenn  Sie  in  der  jetzigen 
Weise  forti^hreu,  Draht  zn  walzen,  werden  Sie 
bald  ftberltiiiiiit  keinen  Draht  mehr  walzen.  Und 
wenn  britische  Stahlerzeuger  Mittel  finden  sollten, 
51  mm -Knüppel  billiger  herzasteilen  als  die 
Anerikaaer,  so  werden  trotadem  letstere  Walx- 
draht  n.irli  England  unter  dem  hcntifrcn  Preis  für 
51  mm -Knüppel  liefern.  —  Will  Urofsbritaunieu 
seinen  Handel  in  Draht  aufgeben?  Grofsbritannien, 
die  Matter  dieses  Geschäfts  und  Lehrerin  der 
Welt  in  der  Herstellung  des  Drahtes?  T>as 
glaube  ich  ducli  nicht,  und  sicherlich  gicht 
Mittel  and  Wege,  um  dieses  zu  veihindera. 
AnfretidtiiniiMi,  die  fünf  bedcutciidstPii  Verbraucher 
vun  W  aizdraht  in  Grofsbrit^innieu  thäten  sich 
snsammen   und   errichteten  ein  erstklassiges 
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Drahtwalzwerk,  so  würden  sie  sicherlich  Geld 
verdienen  und  würden  ihr  Eohmaterial ,  wenn 
sie  in  der  Nfthe  eines  Hafens  liegen «  nicht 
nur  ans  Crrofsbritannien  beziehen  kJjnnini,  nicht 
nur  aus  der  Gegend  von  Pittsbiug,  sundern  auch 
von  Birmingham,  AI  ab.,  Spamws  Point,  Maiylaid 
und  von  der  Dominion-Eisen-  und  Stahlgesell- 
schaft in  Sydney,  Nova  Scotia*  oder  1000  Meilen 
näher  nach  Liverpool  als  von  New  York  aus. 
Bessere  Bezugsquellen,  mm-Kiuiiii»tl  zu  erhalten, 
giebt  ea  nicht.  -  Wenn  scharfer  Wettbewerli 
eintreten  sollte,  so  wird  die  Dominion- Eiisen- 
ond  Stahlgeselisehafl  die  billigsten  Stahlkntppel 
liefern  künnen.  Hieraus  können  ebenso  die 
Fabricauteu  von  Nieten,  Bolzen  a.  s.  w.  und  die- 
jenigen von  BShren,  welche  sSinmtlioh  weich« 

I  Stahl  bencHhigen,  Vortheil  ziehen.  In  der  That, 
wenn  Hire  Rohmaterialien,  wie  Erze  und  Kohlen, 

,  uufaugeu  »eltener  zu  werden  und  Sie  können 

I  Ihre  Kohlen  besser  verkaufen  fSr  Dampferzen- 
irnnrszwrrkr,  als  i^ip  an  Hersteller  von  Roheisen 
und  Stiihl,  welche  in  Zeiten  scharfen  Wettbewerlw 

I  billige  Kohlen  haben  raBssen,  so  kann  ich  keine 
bessere  I^ösung  finden.  —  Warum  Erze  einführen, 
welche  anter  50  "jo  Eisen  haben,  wenn  Sie  Knüppel 
von  auswärts  beziehen  können,  welche  nor  5  bis 
6  7o  Abfall  ergeben,  am  daraas  Walsdraht,  Stab» 
eisen  oder  Streifen  hfrznsteüen ! 

In  der  Thai,  wenn  die  britischen  Eisen-  und 
StahlfkbricantMi  nicht  dem  Beispiel  ihrer  amerika- 
nim  hon    Vettern    folgen    nnd    sich  znsaninien- 

>  scblicfscn,  nor  die  Waaren  erzeogea,  welche 

I  zom  Verschiffen  den  gröfsten  Vortheil  bringen, 
und  nicht  die  besten  Einrichtongeu  treffen  zur 
billigsten  Herstellung  derselben,  m  wird  eine 
Zeit  komnieu,  in  welcher  die  Erzeuguug  von 
Eisen  nnd  Stahl  in  GroihbritannieB  «ine  ver- 

^  lorene  Kunst  genannt  werden  wird. 

*  Sifhc  ,8ttU  vnd  Eisea*'  1901  a  56. 


Walzwerksaulage  für  Universalbleclie  der  Caruegie  Steel  Co. 

In  HomeHtead,  Pa.* 

Von  Obeclogenienr  Hermani  J  Iii  et. 

(Miecsa  Tafel  Vf.) 


Die  Nachfrage  nach  Platten  wnrde  im  Jahre 

1H!»M  so  lebhrift.  «lafn  die  Carncjrie  Ste.'l  Co. 
sich  im  Juli  entscblol's,  via  Uuiveräalwalzwerk 
fBr  Platten  von  45  m  Länge  und  1,3  m  Breite 

*  Nachtrag  za  dem  Artikel :  Kme  Blechwalswerks- 
snlige  in  Homestvail,  Piu  („Stahl  und  Eisen'*  190O 
Nr.  W  8. 7B4>, 


I  in  Homestead  sa  errichten.    Der  sar  VerfBgng 

'  *?telieni]e  IMat?:  war  ein  9  m  nnter  der  Hötfeu- 
auhle  liegendes  Terrain,  welches  zom  Schlack»* 
abladen  benatzt  wurde  und  an  der  einen  Seite 
von  dem  Monongahela-FlnlV,  anf  der  anderes 
von  den  Creleisen  der  Pennsylvania  Bailresd 
begicuzt  wurde. 
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Die  Änla;?e  sollt«  so  schnell  wie  müg-lich  in 
Betrieb  kommen,  weatudb  mau  nicht  erst  auf 
dS»TtmbumaeUitlmg  wartete,  eoBdent  eich  ent- 
■ehied,  die  Fundamente  von  dein  natürlichen  Buden 
Mia  in  die  Hßhe  ru  fähren.  Ein  klt-iniT  Xfbonflnfs 
naiste  überwölbt  werden  und  die  Funiimueuie 


AbUldmg  L  Senelhrai  nm  Webwerk  der  Ckmegie  Steol  Co. 


wurden  mit  Aut«Dalimc  dcrjenig-i-n  ftlr  die  Wilrm- 
üfen,  Maschine,  StraTse  and  KühscI,  als  Guwülbc 
Mf  Betonfülkni  anagebildet.  Die  Zwlsebeniilnwe 
Warden  später  ansgrffillt  nnd  s^fir^fJlltig 
Itampft.  Im  Aogust  IKt«»  wurde  mit  dem 
Entwurf  begonnen  nnd  ein  Jahr  später  konnte 
das  Walzwerk  bereits  in  Hctricb  lyrenomincn 
werden.  Die  Maschine,  das  (Jeriist  nnd  die 
Geirftitrollgänge  worden  bei  der  Mackintuäb 


Hemphill  Co.  in  Pittshurs-  füi-  130 (hm i  P 
Stellt.    Die  ganze  Anlage  einschl.  Fundaiuente, 
GebSnde  n.  s.  w.  kostete  rond  670000  $.  Die 
LeistnnfT  beträgt  5oo  t  in  24  Stunden. 

r>as  Kesselhans  (Abbild,  l)istniitden  modernsten 
Hiiili»mu8chineu  ausgestattet.  Es  sind  16  Cahall- 
Keuel  von  je  2.50  P.  S.  anfgeatellt, 
die  mit  automatisch  furtbewegten 
Kesselrosten  versehen  sind.  Je  vier 
Beste  werden  dnreh  eine  Ueine 
Btehcuile  D;niipfm;»scliin6  mittels 
Vorgelege,  Schnecke  und  Schnecken* 
rad  angelarieben.  Die  Koble  wird 
aas  den  FflUrümpfon  durch  ein 
Hecbcnvi'vk  in  dfii  Vorrathsbehälter 
gehoben  uud  auf  die  Roste  ge- 
bracht. 

I>ie  Hrschicknngsmaschine  ist 
elektrisch  angetrieben.  Die  Asche 
fUlt  hinten  von  den  Besten  die 
gencipte  Ebenf  liiiiali  und  naili 
Oeffnen  eines  Schiebers  in  einen 
kleinen  Wagen.  Derselbe  wird  in 
den  Aufzuirswagen  entleert  nnd 
dipBpr  wieder  durch  ein  elektrisch 
angetricbcneii  Wiudwerk  gehoben 
und  die  Aaehe  aelbatthttig  in  den 
EiHnnhnhnwasfen  ge- 
schüttet. 

Ißt  du-  AnaAh- 
rnng  wurde  sofort 
nach  Fertigstellong 
der  uöthigen  Zeich* 
nnngen  begonnen, 
SU  daf«  1.  No- 
vember das  Betou- 
ftindament  für  eine 
Keihe  von  Nach- 
wärmöfen  schon  2  m 
hoch  war. 

Die  Anordnung 
der  KollgUnge  und 
Richtplatten  ist  ans 
dem  Plan  Tafel  VI 
ersichtlich. 

Von  den  auf  Seite 
(iä8  nnd  639  wieder- 
geert'Tn'Hfii  Abbildun- 
gea  2  bis  5  zei- 
gen: Abbüdoug  2, 
am  25.  Jnnl  18»9 
die  Walzenstralso  fertig  montirt; 
vom  2H.  Jnli  18dU,  zeigt  das 
ndt   der   Elnsetamaaehine ; 
Wiiruibett    mit    S(  lilt'i  i  zug 


4 


aufgenommen, 
Abbiltiung  3, 
Wlrmofengebiade 

Abbildiuic   1  das 
uud  Abbildung  5  den  Verladeraom  der  fertigen 
Platten. 

Die  letzten  Im  iilcn  .Ansiehtoii  sind  nach  der 
am  «>.  Angust  IH«)!»  erfolgten  Inbetriebsetzang 
des  Werkes  aufgenommen  worden. 
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Mittheüimgeii  am  dem 

Sehwofol-Beitimfflung  in  SohniMieiMii 
ttMl  StabL 


Blair  hat  darauf  hingewiesen,  dals  hui  der 
BeHÜnimung  dos  S<-Iiweft^Is  «UircJi  die  K<'iiii(;swÄ«sor- 
Melhode  Fehler  vermieden  werden  können,  wenn 
nmn  «oneMttrirt*  fiuTiinicbloridlltaiingeii  anw«nd«. 
G.  A  u  c  h  y  zeijgt  nun,  dab  bei  koblenstofTarmen 
Eisen-  und  SUhlsorton,  die  in  ooneentrirter 
Sulpetanfture  lltalioh  sind,  Terliuite  daroh  Ent> 
woiclion  von  Schw«fal  «nUtehen ;  diese  lassen  sich 
jedoch  durc!i  langsames  Ldsen  der  Spünc  ver- 
meiden. Bei  den  Bestimmungsmetboden  durch 
Entwittklaufr  von  SeliwvfelwMSaraloff  cmiBtahwi 
bedenklicho  Fehler  durch  Bildung  schwefelhaltiger 
Kohlenwasserstoffe;  Auohy  tand  auf  dies«  Weise 
in  StolilMHten  mit  <^015  bis  0.09  f(  8cbw«r«l  »Ma 
SU  niedrige  Zahlen.  Er  schlägt  vor,  bei  einer  Reihe 
Proben  den  grOfsten  Fehler  zu  ermitteln  und 
die  H&lfte  dieses  Betrages  als  Correctur  zu  be- 
nntean.  —  Bei  der  Kfinigswasuer- Methode  wird 
vom  Baryiimsulfal  FAnen  mit  niedergerissen,  wenn 
die  Lösang  vor  dem  F&llen  nicht  viel  freie  Säure 
«ntMK.  Arnold  sehlng  dmlmlb  Tor,  die  Wlung 
in  Aor  KTilt«  vorziuulinicn.  Auchy  findet 
aber,  daC»  dann  die  Fällung  nicht  vollstindig  ist. 
Betet  tDAtt  niidi  Blair  tnr  Vermeidung  der  EImo' 
oxydausfullung  (mit  di*m  Baryumniederwdllege) 
der  Flfissigkfil  5  cc  ?.tjukcr  SalzsSuro  zu,  so 
werden  um  Ü,0Ü4  bis  0,008  9»  zu  niedrige  Resultate 
erhatten.  Wenn  auoh  die  XOnigswaiiaer>]lethode 
hiti  dem  LORon  Vorluste  an  Schwefel  hr-dingt,  so 
muls  man  doch  bei  kohlenstoffreichen  Stahlsorten 
der  SalpeterAure  etwas  Salztfure  hinsufügen, 
wenn  der  Stahl  vollstHndig  in  Lösung  gehen  soll. 

(«jMm.  Anw.  Chtm.  8oc*  ItOl  U  1474 


Phosphor  in  Koks  und  Kohle. 


J.  M.  Camp  giebt  ein  vereinfachtes  Verfahren 
an,  um  8«  hw<  fil  und  Phosphor  in  Koks  und  Kohle 
zu  bestimmun,  da  fflr  den  Massenbetrieb  das 
Sohmelien  der  Asehe  und  Terdampfen  surTroekne 
sehr  umstilndlich  ist.  Die  fein  zerkleinerte  Koks- 
probe  wird  eine  Stunde  lang  bei  100**  getrooknet, 
S  g  Substanz  Ober  Kaeht  in  der  Huffei  Terascht, 
der  Rttekstand  am  Morgen  in  einen  1^0  cc  fasscn- 
H<-n  PIstintioKol  gebracht,  5  cc  verdünnte  Salz- 
säure (1  +  2)  und  10  Ca  Flufssäure  zugesetzt  und 
gelinde  Ober  der  Flamme  ethitxt,  so  dab  der 
Inhalt  nicht  k.,«ht.  In  bis  30  Minutr'n  !•<(  di*> 
Flüssigkeit  verdampft,  man  vertreibt  die  letzten 


Reste  SSurc  langsam,  kOhlt  und  nimmt  in  d.  r 
Wärme  mit  15  ue  der  verdünnten  Salzsäure  auf. 
Der  Tiegelinhalt  kommt  in  ein  Beeherglae»  erldUt 
einen  Zusatz  von  5  oc  starker  Salpetemfture,  die 

i  Lösung  wird  mit  Wasser  auf  etwa  7.5  cc  gebracht, 
1  bis  2  Minuten  gekocht,  von  Kieselsäure  und 
unzersetzten  Kohlenresten  abllltrirt,  mit  25  c<^ 

.  starkem   Ammoniak    vcr<:ctzt ,    d«»r  onl-t.'Ti.-n<Ie 

I Niederschlag  von  leisen  und  Thonerde  mit  starker 
Salpeterslare  aufjrelOsi  und  naeh  Zugabe  von  5  oe 

'  (IhorsoluisBigfr  Snlpc-lorcaure  auf  8.'"  erhitzt  und 
mit  75  cc  Holybdatlösuog  geiällt.  Mun  soll  dann 
6  Minoten  rtkliren,  dtusb  ein  gewogenes  Pitter 
filtHrsnt  den  Niederschlag  mit  2  %  Salpetersäure 
waschen  und  1  Stunde  bei  113  bis  180*  C  trocknen. 
l,QSh  <les  NiederschUgsgewichtes  wird  als  Phos- 
l^r  gerechnet.  —  Die  Bdiandlung  Ton  Kohle 
ist  ^anz  ühnlich.  Man  verkokt  erst  im  Pl.itin- 
tiegel,  verascht  dann  den  Koks  in  Porzellan  und 
verOhri  wie  oben.  (.im  ägs*  tm  •  it.) 


'    BttÜmmung  der  Thonerde  als  Pbosphlt  M 

Erzen  und  Hocbeleoicblaclieii, 

Die  Vorzflg«'  der  M.  thodt»,  die  Thonerdo  als 
Phosphat  anstatt  als  Hydrat  zu  fällen »  sieht 
J.  M.  Csm  p  durin,  dafs  bei  der  Hydratföltung  mit 
Eisen  /us;inimcn  und  Ik'stiniiuiin^;  liis  letzteren, 
die  srinimtlichoa  Fehler  der  Be;jtimmung  der  Thon- 
erdo zugerechnet  werden;  aut>erdem  geht  die 
Filtration  und  das  Auawasshen  sdmallMV  was 
namentlich  in  Sclihuken  mit  hohvn  Thonf-rd«- 
gehalten  ins  Ucwicht  fällt.  Ein  NachtheU  der 
Methode  ist,  dab  kein  Endpunkt  fflr  das  Aus- 
waschen zu  erkennen  ist,  und  di^r  Niederschlag 
etwas  in  Wasser  löslieb  ist.  Die  vorgesohlsgene 
Methode  ist  folgende;  1  g  En  oder  Schlicke 
werden  in  Salzsäure  gelöst,  das  erkaltete  Filttai 
auf  400  <•('  vprdünnt  und  mit  30  er  10  9^  Ammon- 
phosphatlösung  und  Ammoniak  versetzt,  bis  sieb 
ein  sehwaoher  bleibender  Niedertdilag  bildei.  Nun 
folgt  ein  Zits,-»!/  von  1,5  cc  starker  Salzsäiir*  und 
bei  Erzen  50  cc,  bei  Schlacken  SO  o«  einer  20  S 
Natriumthioeulfatlaeui^t.  Man  ethiist  mm  Kochen, 
giebt  Seo  starke  Essigsäure  und  15  cc  einer  '20  % 
Ammonnctitatlösung  hinzu  und  kocht  10  Minuten 
lang.  Wird  der  Zusatz  nicht  während  des  Kochens 
gemacht,  so  flilli  der  Niederschlag  Oo^ig  aus  und 

filtrirt  schlf^rht.  Man  läfst  absetzen,  dtcrintirt, 
bringt  dun  Niodorsohlag  auf  ein  Filter,  w&scht 
sehnmal  aus,  und  verbrennt  im  Flatintisgel  in 
derHuffel.  41,85  9£  des  Niederschlags  i.stThon«rd«>. 
t  (.inw  Af  •*  ino  »  IS.) 
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Emriehtmigeii  fär  die  mechanisehe  Handhabung  yan  Erzen» 
Kohlen  nnd  Koks  anf  der  Pariser  Weltaasstellniig. 

Von  Eifleobnlm-Baii-  und  BetiiebsIaap«eKir  Fndllll. 
(Fortsetmog  vod  Seite  571.) 


Die  Ml  (lieser  l  ii-litang  gehSrie^i-  I.iiuf-  \  mit  Hflife  im  (ielenkstflelu  H  die  bddfin  0«lniik- 
katzc  ist  in  den  Abbildungen  2^  iitn]  2  t  in  stficke  /  nnd  ./  in  dif  dort  ^(^-/.civhnitf  Slellunjr 
zwei  verscbiedeneu  Stellungen  dargtstellt.  lu  |  gtusogeu.  Das  Gelenkstnck  K  geht  dabei  infolge 
Abbildang  23  U^gt  die  Hnbrolle  oben  in  der  ]  seines  Eigengewichts  und  des  Gewichts  der  Hab- 
Haube,  die  Liuifkat7i  irt  fn  i  bcweg-lich  und  ;  rolle  hidQnter.  Da  nnn  der  Haken  J?  mit  einem 
kann  auf  dem  Aoslegei-  entlang  gezogen  werden,  | 
wobei  die  Last  in  dem  Haken  ß  (Abbildung:  24) 
hAngt.  Wenn  dagegen  das  Förderseil,  statt  an- 
arrzogen  zu  werden,  nadigelassen  wird,  fo  U-irt 
sich  die  Nase  F  in  den  zugehörigen  ivleinen  Kin- 
schnitt  (Abbildung  33),  worauf  dorck  die  in  der 
Richtung  des  Auslegers  wirkende  Lastcomponente 


I 


AtibtldsB^  83. 


Abbildsng  34. 


der  Hebel  G  um  einen  Zapfen  gedreht  wird,  oud 
der  Zabn  des  Hebels  0  sich  in  den  gr^iliseren 

EinM'liintt  legt,  so  dafs  die  Abwärtsbewegung 
der  Laufkatze  gehemmt  wird  (Abbildung  24). 
Der  Haken  L  ist,  wie  aus  den  beiden  Abbiiduugen 
hervorgeht,  dnroli  eine  Getenkverbindnng  27,  /,  J,  Jf 
und  /,  an  das  einr  Knde  den  Hebels  (!  Lrfdi."in;rt. 
In  der  ^>toliung  Abbildung  23  bilden  die  (ie- 
lenke  /und  Jnshesa  eine  gerade  Linie  nnd  daher 
übt  das  von  dem  Gelenk  A'  gotrageno  (lewidit 
der  Hubrolle  einen  sehr  geringen  Druck  auf  den 
Hebel  G  ans.  Der  geringe  Druck  sueht  den 
Hebel  G  in  der  in  Abbildung  2:{  gezeichneten 
Kndlage  festzuhalten.  W  «  uti  jcdiM  h  der  Zahn 
des  Hebels  (r  —  wie  Abbildung  24  -  sieh  in 
den  Einschnitt  des  Avslegers  legt,  so  werden 

XlLti 


I  Coolisseneinschuitt  M  versehen  ist,  in  dem  sieb 
'  ein  Stift  bewegt,  der  den  Haken  bei  seiner 

Abwärtsbewegung  nach  links  drängt,  so  wird 
die  Verliitidung  der  Hubrolle  mit  der  Latifkatze 

I  gelöst  ,  und  die  Hubrolle  senkt  sich  bei  dem 
weiteren  Nachlassen  des  Förderseils.  Wenn  die 
HnhroUo  wieder  gehnhcn  wird,  so  ^to^fn  die  in 
ihrer  Mitte  angebrachten  .Vnsätzc  gegen  die 
obere  Begrenzung  des  Hakeneinsehnttts,  der 
Haken  E  nnd  tias  (.relenkstück  A'  werden  in  di«i 
Höhe  gedrückt,  wodurch  »och  die  übrigen  ireleok- 

I  stficke  wieder  in  die  Stellung  Abbildnms:  23 
gebracht  werden  und  dabei  den  Zahn  des  Hebel»  O 
m-i  dl  lu  Kinschnitt  herausziehen;  d*  r  üakt  n  K 

,  hat  die  Hiibrolle  wieder  gefaist,  wie  in  .Abbil- 

I  dnng  S3,  nnd  die  Nase  F  liegt  links  anikerhalb 
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des  zugehörigen  EiuAChnUt«,  so  dalls  diu  Laufkatze  auf  dem 
Ansl^fer  nacli  nnten  Unfleii  kann,  «bne  durch  £e  Nase  F  behindert 

zn  werden.  In  der  Eegel  gebt  die  Laufkatze  bis  zum  unteren 
Ende  des  Ausle^ei-s  hinunter,  wo  der  Zahn  des  Hebels  G  gegen 
eine  vorstehende  Holle  stöist,  so  dafs  die  Laut'katze  hier  ohne 


AbbUdimg  27, 


 ^ 

Abbildung  2S.  Abbildung  96. 

Mitwirkung  der  Naiie  F  leetgeatelit  wird.  Uie  FesUitelluug  kann 
jedoch  anoh  in  folgender  Webe  an  einem  Zwischenpnnlct  gesehehen : 
Jas  F5r(l('i  seil  u  weit  iiacliirelassen ,  dal'a  die  Laufkatze 

etwas  über  die  Stelle  hinaus  niedergeht,  an  der  sie  feetgestellt 
werden  lOlL  Dann  wird  etwa«  wieder  angezogen,  wobei  die 
Naee  F  sieh  nach  rechts  dreht,  «odaTs,  wenn  nnnmehrdae  Förderseil 


/ 


/. 


/ 
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notihntaU  nuch- 

?f!af«?<»n  wird, 
die  Nase  F  sich 
indniEiBBehoitt 
le^    und  die 
Lauf  kaue  tV«ts**^'".- 
SehrränreichiBt 
die  «elbsttliiUigc 
kippvorrichtung 
Knbels,  die  es  erlaubt, 
den  InhiUt  des  Kühe 
;n     itil*r  beliebiK^eii 

Hi'lie  auüziuitürzeit 
(AbbiM.  95  und  96). 
flie  durch  die  Auf- 
hiUigezapfen  gebildet« 
Drehadne  liegt  unter- 
halb des  Schwerpunkts 
des  gefüllten  Küheis 

nnd  oberhalb  des 
Schwerpunkts  des  lei- 
ren  Kübels ,  der  L'f  füllte 
Kübel  wird  durch  cino  Klinke 
am  voTBeitig«!!  Umkippen  ge- 
liirii1.-rf.  Pif-  Klinke  s*tcht 
durch  eine  Kette  mit  einem 
auf  dem  Haken  der  Habrolle 
liegenden  Hebel  in  Verbindun^,^ 
(Abbildnn^  25).  Der  Haken 
ist  anfffcschlitxt,  »o  dal's  er 
einen  zweiten  Haken  H  auf- 
n»'lim<'ii  kann  (Abbildung  "2h 
and  2b;;  der  Uakeu  //  iüt 
durch  eine  Kette  mit  einer 
<.ielenkanordnuTi^'  in  ili  r  Hub- 
roUe  verbunden.  W  euu  die 
Kette  angexugen  wird,  so  hebt 
«ich  mit  HfiHV'  des  Haken«  H 
die  Klinke  aus  dem  zugehr»- 
rigen  Einschnitt,  und  der  Kii- 
belkannnmkippen.  Abbild.25 
Htellt  die  Kinrichtung  in  d«'in 
Aageablick  dar ,  wenn  ein 
geflUlter  Kübel  ftrtig  i»t  xnni 
Hebt  ii.  r^ie  Kette  am  Flaken  // 
gebt  zu  einer  drehbar  an  dem 
Hebel  iP  gelagerten  Laache  0; 
der  Hebel  P  tat  drehbar  in 


der  Hnbrolle  jjelagert.  Das  eine  Ende 
fiis  liibels  /'ruht  auf  einem  Hindernii's. 
wäiirend  das  andere  geleokartig  mit  einem 
sweitea  Hebel  Q  vei%iiiid«B  ist.  Wenn 
dif  Last  gehoben  wird,  so  trift  die  Hub- 
roUe  zuletzt  iu  die  Haube  liinein  (Ab- 
bildung 97),  wobei  der  Haken  E  mit 
dem  kurzen  Ende  des  Hebels  Q  in  He- 
rührung  kommt  und  den  Hebel  Q  in 
die  Stellung  Abbildung  27  drüngt.  Die 
Folge  davon  ist,  daCs  die  an  der  Lasche  0 
siizcihl.  Nase  Ii  sich  in  eine  Vertiefung 
am  Kandc  der  Hubrolle  legt.  Dabei 
bleibt  daa  untere  Ende  ist  Laache  0 
an  seiner  Stfüp.  so  dals  ein  Zug  auf 
die  Kette  nicht  ausgeübt  wird.  In  der 
Stellong  Abbildung  37  wird  die  Fort- 
bewegung anfdem  Ausleger  v<»rgenonimen, 
bis  der  in  Aussicht  genommene  Punkt 
zum  Halten  erreicht  ist.  Wenn  die  Last 
dann  gesenkt  wii-d,  so  wird  durch  die 
dabei  statttindende  Dnhung  der  Hnli- 
roUe  die  Nase  R  nach  rechts  gedreht 
(AbbildoBg  98).  Diese  Bewegung  der 
Nase  R  wirkt  jednrli  nicht  auf  die 
Lasche  0  oder  die  Kette  ein.  Weuu 
man  nnn  die  Abwftrtabewegung  der  Last 
hemmt  und  <Ias  Förderseil  anzieht,  so 
dräi-kt  ilii'  Hubrolle  geg«^n  die  Nase  7/.^ 
wodurch  die  Lasche  0  getli'uht  und  »o 
mit  Hülfe  der  Kette  die  Klinke  an  dem 
Kübel  ausgelöst  wird. 

An  neuen  Ausfuhrungen  ist  ferner 
die  Temperley-Handhabnngseinrichtnng 
auf  dem  Werk  du  Jjondon  Elettiir 
Snppl^'  C'orporatiuu  iu  Depfurd  zu 
nennen.  Die  Einriehtnng,  von  der 
Abbildung  2M  den  liängenschnitt  und 
bildung  .Ji»  dt'ii  (ii  uudrifs  d;irstellt,  dient 
zum  Ausladen  von  Kohlen  aus  Schiffen 
anr  Lagamng  am  Ufer  oder  aar  Ver- 
sorgung eines  Ke.sselhauspK.  Wie  aus 
den  .\bbilduugeu  hervorgeht,  besteht 
die  Einri«htnng  ana  einem  108,6  m 
langen  genpitrfen  I  'IVäger,  der  duifli 
awei  eiserne  Uerästtbürme  und  vier 
eiserne  fiOcke  nnterstfitzt  tet.  Die 
Thnnne  eind  13,8  m  hoch,  da  infolge 
von  Platzmangel  in  dein  KflssHhause 
groise  Mengen  von  Kohlen  auf  dem 
Boden  Über  dem  Kesselraum  gelagert 
wprflen  müssen.  An  der  Dockseite  sind 
zwei  üebälter  aufgestellt  (Abbildung  äuj, 
in  welche  die  Kohlen  dnreh  awel  feste 
am  Ufer  stehende  Krahne  mit  Hülfe  vi»n 
Ureifern  geladen  werden.  Die  liebster 
entleeren  in  kleine  unter  sie  gerollte 
Kfibel,  die  —  wenn  sie  voll  sind  —  ge- 
woff'Mi  ntid  dann  an  die  Laufkatze  der 
Handiiahnngijeinrichtunggühäugt  werden. 
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Das  Heben  peht  mit  91,-1  in  Cesclnvindipkeit  in  ticr 
Minute  vorsieh,  die  Furtbcwefriing  nnch  dem  Kessel- 
hause  mit  243,K  m.  Hei  dieser  .Anlaufe  ergaben 
sich  gewisse  .Schwierigkeiten  aus  dem  l'mstande, 
dafs  das  Ki-sselhaus  |inrallel  zum  Dock  liegt, 
die  Vertheilung  der  Kohlen  dalier  in  senkn-chter 
Richtung  zu  der  Hauptrichtung  drr  llandhabnngs- 
einriclitung  vorgenommen  werden  muls,  was  einen 
ungünstigen  Kinfluls  auf  deren  Leistungsfilhigkeit 
hat.  Die  Vertheilung  der  Kohlen  im  Kessel- 
hanse  wird  mit  einer  hoehliegenden  .Schmalspur- 


tungen  bereits  in  „Stahl  und  Kisen"  l!»itn  Nr.  I.'f, 
14  und  1.')  austuhrlieh  beschrieben  worden  sind, 
hatte  ein  Modi-ll  ihres  Förderbandes  in  der  Wa- 
«chinenhalle  auf  dem  Marsfeld  ausgestellt  nml 
ein  Förderband  im  Park  von  Vincennes  im  lietrieb, 
das  Kies  beförderte  und  alle  Vorgiingo  bei  der 
Förderung  mit  dem  Kobinsschen  Förderband  sehr 
gut  veranschaulichte.  Den  früheren  Veröflent- 
lichungen  über  den  (iegenstand  ist  Neues  nicht 
hinzuzufügen,  das  Förderband  scheint  für  manche 
Fillle  recht  emiifehlenswerth  zu  »ein. 


AI)bil<laD{;  Iii. 


Abbildung  32. 


Abbildung  H8. 


Abbildung  34. 

bahn  vorgeuommeu.  Man  sucht  den  dadurch 
herbeigeführten  Zeitverlust  zwar  thnnlichst  zu 
verringern,  indem  gleich  nach  der  Ankunft  eines 
gefüllten  Kübels  ein  bereit  «^ehaltener  leerer 
Kübel  mit  304,M  m,  Minute  Geschwindigkeit 
zurückgeschickt  wird,  aber  die  Leistungsfilhigkeit 
der  Einrichtung,  die  unter  günstigen  Umstämlen 
etwa  l<»0<i  t  in  24  Stunden  betragen  würde, 
wird  doch  dabei  auf  die  Hillfte  herabgesetzt. 
Diese  geringere  Leistungsfilhigkeit  genügt  in- 
dessen, da  jfthrlicli  nur  reichlich  jJ(MK)0  t  Kohlen 
zu  entladen  sind. 

3.  Die  Ausstellung  der  Rohins  Con- 
veying  Reit  Comiiany  in  New  York.  r)ie 
Kobins-tiesellschaft.  deren  llandliabungs-Kinri<  Ii- 


Abbildung  35. 


Abbildung  3U. 

4.  Die  Ausstellung  der  .leffrey  Mann- 
facturing  Company  in  Columbus,  Ohio, 
Nordamerika  war  in  der  Werkzeug-Maschiuen- 
halle  in  Vincennes  untergebracht.  Sie  umfafste 
an  Handhabungs-Einrichtungen  zunächst  Einrel- 
heiten  der  in  -Stahl  und  Eisen"  I'mmi  Nr. 
Abbildung  3M  dargestellten  Fördereiiirichtune, 
um  Kohlen  zu  Thal  zu  bringen  (Jeffrey  Retar- 
ding  ("onveyer  for  lowering  coal).  Mit  der  früher 
abgebildeten  und  beschriebenen  Einrichtung,  die 
dazu  bestimmt  ist,  die  ehemals  benutzten  aof 
einem  Geleise  laufenden  Rollwagen  zu  ersetzen, 
können  stündlich  l.')0  t  Kohlen  zu  Thal  gebracht 
worden.  lU-i  einer  ähnlichen ,  für  die  Virginia 
t'oal,   Iron  and  Ry.  fo's  Works  ausgeführten 
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Anlage  werden  die  Kohlen  oben  anf  einem  Berge 
ans  Eisenbahnwagen  auf  die  mit  einer  Neigting 
von  33"  angelegte  Fürdereinrichtung  geschüttet, 
die  »ie  rnnd  IHO  ni  weit  anf  die  am  Pulse  des 
Berges  stehende  Kohlenwäsche  bringt.  Die 
Leistungsfähigkeit  ist  200  t/Stunde.  Wie  aus 
den  früheren  Heschreibungen  hervorgeht,  sitzen 
bei  diesen  Hinrichtungen  an  einem  endlosen 
Drahtseil  in  gcwisHen  Abstilnden  runde  Scheiben, 


die  den  Fall  rler  in  einem  Troge  niedergehenden 
Kohlen  milfsigen.  Diese  Scheiben  sind  in  der 
ans  den  Altbildungeu  31  und  .'S2  ersichtlichen 
Weise  auf  dem  Drahtseil  befestigt.  Die  Tröge 
haben  Rir  Kohlen  und  Erze  die  Form  Abbild.  3.'{, 
für  feinkörnige  Stolle  die  Form  .Abl)ildnng  31. 
Soll  an  einer  beliebigen  Stelle  ausge-stürzt  werden, 
so  bringt  man  dort  eine  Klappe  im  Hodt-ii  des 
Troges  an  (.Abbildung  3.'il.  Sodann  waren  ein- 
zelne Theile  der  von  der  (Je.sellschaft  gebauten  ' 
Förderbander    ausgestellt .    die    sich    von  den 


Roblnsschen  Förderbändern  durch  eine  etwas 
abweichende  Anordnung  der  Hollen  unterscheideu 
(.\bbildung  36  und  37).  Ob  dadurch  besondere 
Vortheile  eiTcicht' werden,  entzieht  sich  unserer 
Heurtheilung:.  Die  Jeffrey-Gesellschaft  stellt  auch 
Becherwerke  in  verschiedenen  Ausführungen  her. 
Bei  dem  in  Abbildung  3H  dargestellten  senk- 
rechten Becherwerk  bildet  jeder  Becher  eine 
kleine  Schtittrinne  für  sich,  und  das  Verschütten 

des  Materials  winl 
wirksam  verhin- 
dert.   Die  Becher 
sind  an  einer  Kette 
befestigt ,   die  sie 

vollständig  be- 
decken   und  vor 

Beschädigungen 
schützen.  Das  Be- 
laden und  Ans- 
stiirzen  der  Becher 
gellt  ohne  Störun- 
gen von  statten,  du 
die  Hebevorrich- 
tung sehr  ruhig 
läuft.  .Aulser  den 
hier  gezeichneten 
Bechern  war  noch 
eine  reichhaltige 
Sammlung  anderer 
Förderbecher  aus- 
gestellt. Wenn  es 
sich  darum  handelt, 
mit  derartigen  Be- 
cherwerken rauhe 
oder  nasse  .Stoffe 
zu  heben,  so  bietet 
das  .Xusstürzen  ge- 
wisse Schwierig- 
keiten ,  indem  die 
Stoffe  sich  schwer 
Von  den  Bechern 
loslösen.  Diesen 

Schwierigkeiten 
sucht  die  Jeffrcy- 
tiesellschaft  durch 
die  in  Abbild.  ■'{!» 
dargest  ellte  .Anord- 
nung zu  begegnen. 
Die  Gesellschaft 
stellt  ferner  Ilandhabungs-Finriclitungen  her,  bei 
denen  an  zwei  iiuf  Hollen  laufenden  Ketten  in  ge- 
wissen .Abständen  Kratzblechc  befestigt  sind,  welche 
die  Stoffe  in  einem  Troge  vor  »ich  herschieben. 
Die  allgemeine  .Anordnung  derartiger  Einrich- 
tungen ist  au»  früheren  N'eröffentlich'ingen  *  be- 
kannt ;  die  Einzelheiten  der  Jeffrey-Constructi<tn 
gehen  aus  Abbildung  1<»  hervor.  Eine  Specialität 
der  .leffrey-GescIlschart  scheint  die  .\nfertigung 

♦  „Stnltl  und  Eisen-'  Unni  Nr.  12. 
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yon  Ketten  für  golehe  HandtaabonKS-Einrichtongeii 

xn  sein ;  denn  damit  war  die  Ronderausstflliintr 
in  Paris  sehr  reichhaltig  ausgestattet,  aach 
werden  anf  etwa  100  Seiten  des  betreffenden 

Katalogs  aasBcIilierslich  solche  Kcttt-n  abgebildet 
und  beschrieben.  Wir  bepniigen  uns  damit,  nnr  die 
sogonanntc  .leffi  t-y-Kcttc  zu  nennen  (Abbild.  41). 


Kribnen  ans  den  Fahrzeugen  in  kleine  Wagen 

«•eladeii,  ilie  anf  hoclilifjrpndfn  Sclniialspurgeleis«» 
von  Locomotiven  gezogen  werden  und  ihren  In- 
halt in  hoehUegende  Behilter  oder  auf  Haafea 
schtitten.  Kommen  die  Kohlen  mit  der  Eisen- 
bahn an,  so  sind  die  Anschlnfsgeleise  meifteos 
in  die  Kohlenhöfe  hineingeführt,  die  Eisenbalm- 
wagen  ueidt  ii  dort  entladen,  nnd  die  Zuffihimng 
der  Kohlen  iiai  Ii  den  ver*f  rbiedenen  Verliraueb>i- 
stellen  oder  auf  die  Liigerplätze  geschieht  durch 
heehliegende  SchaudipozbiüineB.  Die  fttr  die 
HandhabunüT  der  KoUen  vorhandenen  Kinri<!j- 
tungen  bedürfen  hiemaeh  einer  wtit-ren  lie- 


Abbildnng  41. 

Eine  eigenartige  Fördcreiuriclauiig  i>t  die 
Jelfreytehe  FQrdersebraQbe,  bei  der  die  FortF 
bewegunjr  der  StutlV  diircti  eine  auf  einer  lndilen 
Welle  sitzende  Spirale  (.\bbildnng  42)  bewirkt 
wird,  die  in  einen  Trog  (Abbildung  43)  gelegt 
wird.  Die  Wirltangfwei.se  ist  ohne  weiteres 
Idar,  wenn  man  sieh  dei-  alten  \Va8ser8cliranben 


Abbildung  42. 

erinnert.  Je  nach  der  Anordnung  der  Spirale 
kann  man  nach  der  einen  oder  anderen  Hichtnng 
fördern,  die  Stotl'e  au  einer  beliebigen  .Stolle 
zusammenfähren  oder  von  dort  entnehmen  (Ab- 
bildung 44  nnd  45).  Ob  das  .Anwendungsgebiet 
dieser  S|iiralfördereinriehtun{r,  die  wohl  nur  bei 
geringen  Klengen  nnd  kleiner  Stückgröfse  der 

Stolfe  in  Frage 
kommen  können, 
ein  groi'ses  ist, 
lafet  sieh  aas  den 
von  der  Oesell- 
schaft  gemachten 

Miitheilnngen 
nicht  entnehmen. 
5.   Die  .Son- 
Altbildung  43.  derausstelluug 

der  Pariser 
(i asjo^esellschaft.  Die  Pariser  (iasg^esellscliaft 
hatte  in  Urappe  VI  Klasse  21)  Bilder  aufgehängt, 
die  in  klarer  Welse  verschiedene  neue  Einrich- 
tungen für  die  Kohlen-  und  Koksbeförderunp 
auf  den  Pariser  Gasanstalten  veranschaulichten. 
Die  Kohlen  worden  den  (Gasanstalten  in  Paris 
entweder  aof  dem  Wasserwege  oder  mit  der 
Kisoubahn  znfrefiihrf .  |!.i  der  Zufiihrunjr  in 
Kuhnen  auf  dem  Wa>serwege  wii'd  meistens  mit 


AbbUduog  44 

Schreibung  nicht.  Neu  nnd  eigenartig  sind 
mehrere  Kinrichtungen  für  die  Koksbefördernng 
und  die  Kokshandhabung.  Mit  dem  Koks  sind 
bekanntlich  auf  den  Ciasaustalten  verschiedene 
Handhabungen  vonunelmien.  Der  ans  den  Re- 
torten kommende  Koks  nuifs  zum  Ablöschen 
weggeschatit  werden.  Nach  dem  Ablöschen  ist 
eine  weitere  Handhabnng  nothwendig,  am  den 
Koks  nach  den  Brechmaschinen  nnd  den  Sortir- 
vorrichtungen  zu  bringen.  Von  dort  wird  er 
entweder  zur  unmittelbaren  Abgabe  an  die  Ver- 
braucher in  Eisenbahnwagen  oder  auf  StraCiea- 
fkihrwerke  geladen  oder  snr  späteren  Abliefernng 


Abbildang  46. 

auf  Haufen  geschüttet,  die  bisweilen  eine  Höbe 
von  20  ni  eireichen.  Eine  kleinere  Uenge  wird 
in  der  Ke;i;el  zur  i^efriedigung  eines  schnell 
auftretenden  Bedürfnisses  in  Säcken  bereit'restellt. 
Während  man  früher  auf  den  i'ariser  (jasaublalteu 
den  Koke  in  geflochtenen  WeidenkBrben  oder  in 
Silcki'ti  von  den  .Arbeitern  tragreii  liefs  oder  mit 
Kübeln  und  Krähueu  verlad,  werden  jetzt  nur 
noeh  mechanische  Hsndhabongs  -  Einrichtungen 
allein  verwendet.  Zum  Einladen  von  Koks  un- 
mittelbar in  Eisenbahnwagen  oder  Strafsenfuhr- 
werke  werden  BlecbkUbel  von  10  hl  Inhalt  ge- 
braucht, während  für  alle  Qbrigen  Handhabungen 
na<li  dem  Abkühlen  Silcke  von  1  hl  Inhalt  ver- 
wendet werden.   Ein  Hektoliter  Koks  wiegt  4o 


Digitized  by  Google 


St»ridUung0n  für  üi  mttJkmntdu  JSTaiidSkahiii;  U.9.W.       Stahl  «ad  QMit  647 


hi»  50  kg,  der  leere  Sack  2,5  k^,      dafs  nur 
Einzelgewichte  von  hSchsten»  52,5  kg  zn  be- 
wej^en  sind,  nnd  die  Fdrdereinriclitungen  selir 
1'  iclit  jrelialten  werden  können.    Dif  Vorwoiiduii;; 
von  Siicken  brachte  ferner  den  Vortlicil  mit  sich, 
iah  mn  eitisehi«iüge  FörderliahDen  verwenden 
konnte,  deren  Stützen  leicht  durch  dif  Arlicitfr 
vou  einem  Ort  zum  andern  getragen  werden 
kSnnen.    Die  saf  den  vweebiedcnen  Gasanstalten 
der  Pai-iser  (ieBellsciiaft  zur  Anwendung  kom- 
meuden  Handhabunprs-Einrichtuiigen  benutzen  die 
i^Icichen  Antriebsvorrichtungei»  für  alle  anf  der- 
selben Anstalt  bestehenden  Einrichtiuiirrii  und 
cntlialt*>n  pine  niritrlit  list  <jrro(se  Zahl  von  'J'lieilen, 
die  gegeneinander  ausgewechselt  werden  können, 
was  die  AasbeMerange-  nnd  Erg^snnefsarbeiten 
"tdir  orleirlitRif.     Verwickelle  Mascbinentheile 
äiud  ttaonlichat  vermieden,  auch  ist  dafür  ge- 
flergft,  dftfs  die  Fallhöhe  des  Keka  nur  gering 
ist,  am  eine  iiiwrw  üiis.  htf  Zeretticklmig  z«  ver- 
meiden.   Die  Arbeiter  br;iii(  heu  nicht  viel  auf 
den  Kokshaufen  unihcrzuluutL  U ,  denn  die  Ein- 
richtungen sind  so  getroffen,  dafs  zn  gleicher 
Zeit  anf  ein  und  densflhpn  H;iiifeii  RTprhfittft 
und  von  ihm  entnommen  werden  kann.  Hei 
einigen  der  neueren  Einrichtungen,  die  nun  ichon 
fnnf  Jiliit'  im  Hetricbe  sind,  li:it  man  die  Er- 
fahrnug  gemacht,  dafs  derartige  Vorrichtungen 
doreh  den  Kolcsstanb  nnr  wenig  leiden.  Die 
Verwendung   der   Klektricität   hat   es  miiglich 
gemacht,  auch  an  abgelegenen  Punkten  auf  den 
Gasanstalten   einzelne    alleinstehende  Vorrich- 
tongen  anfisnateUen,  vm  üeh  fi^her  uns  dem 
Omnde  verboten  liiittt .  ilnTs  man  zu  ihrer  War- 
tnng  einen  MaschinenwiU'ter   gebraucht  haben 
wifarde.    Dabei  konnten  die  Dynamomaschinen 
zur  Erzengang  der  erforderlichen  Elektriiitilt 
iheüweise  an  vorhandene  Transmissionen  an- 
geseblotsen  werden,  in  einzelnen  falten  hat  man 
auch  eigene  (Taskruftmaechinen  aufgestellt.  Die 
Kinrichtungen  sind  mit  einer  stark  w*  ( hsi  linirTi 
Leistnngajßibigkeit  gebaut,  su  dafs  viel  und  wenig 
befördert  werden  kann,  je  nach  Bedarf.  Die 
Aufgabe    der    Herstellung   von  zweckniSifsigen 
liandiiabaDgs-Einrichluugen  wurde  dadurch  etwas 
erschwert,  dafs  fBnf  yersehiedene  Kokssorten 
verlangt   wi  rden  und  daher  durch   die  Brech- 
luascbiuen  und  äiebe  hergesteilt  werden  müssen. 

In  Nachstehendem  sollen  die  Handhal>nngs- 
einrichtungen  für  Koks  auf  drei  der  bedculend- 
slen  Gasanstalten  l)fs<  lirit  ben  werden,  die  ziem- 
lich Alles  umfassen,  wag  die  Pariser  Ciosellschaft 
ans  diesem  Gebiet  anf  d«r  Ansstellnng  TorfShrte. 
Benutzt  sind  daliM,  iUiTser  den  anf  der  Aiis- 
stellang  gemachten  Aufzeichnungen,  die  von  der 
Geaellscbaft  in  liebenswürdigster  Weise  Kor  Ver- 
fügung gestellten  Abbildungen  sowie  ein  den 
(iegenstand  behandelnder  Aufsatz  in  _Le  (tcnic 
civil**  1900  Nr.  954  und  955  und  ein  Vortrag, 
den  der  Chefingenienr  lt.  Lonvel  anf  dem  inter- 


nationalen Congrefs  flir  die  (iasindustrie  1900 
gehalten  hat. 

Gasanstalt    La  Vilette.      Da   die  Ab- 
I5sfhpl;it'/f  ?:iemUch  weit  von  den  Breclmiafichinen 
,  und  hieben  entfernt  sind,  werden  die  Koks  nach 
I  dem  AblSedien  in  geeehlossenen  Zügen  mit  Leco- 
mntivrn  nach  den  Urerhraaschinrn  frcfahren.  Jede 
.  der  fünf  in  den  Sieben  bergestellteu  Kokssorten 
I  wird  entweder  dorch  ein  besonders  fKr  den 
Zweck  eingerichtetes  Hektolitermafs  in  die  Säcke 
j  gefüllt,  um  auf  Haufen  geschüttet  zu  werden, 
oder  in  Kübel  von  lo  hl  Inhalt  gestürzt  zum 
Beladen  von  Eisenbahnwagen.  Abbildung  46  ist 
ein  QntTfirlinitt  durch  die  FörderPinHfhtniitr.  Die 
I  drei  Zntlihrungsgeleise  zu  den  Urecbmascbinen 
i  nnd  Sieben  sind  links  oben  neben  nnd  in  dem 
Sfhupiii  ri  ZU  f'rkenn<Mi;  nntpr  dnm  rechten  Geleise 
liegen  die  Brecbmaschinen  und  die  Siebe.  Die 
in  SScke  geffillten  nnd  auf  HaniSsn  m  schatten- 
den Koks  werden  auf  eine  links  am  Fufse  der 
Mauer  liegende  wagerechte  Fördereinrichtung  ge- 
worfen, die  Bie  zu  der  seitwärts  gelegenen  ge- 
neigten Fördereinrichtung  bringt.    Die  Haupte 
f!1rdprfinriclitun>j   besitoht    im  we^icntliclien  ans 
einer  durch  meiu'ere  Eiseupteiler  unterstützten 
I  geneigten  Eisenconstruction,  die  am  oberen  Ende 
ein  srhriltr  aufwärts  geführtf*  T-'nde  hat.  Auf 
der  Eisencunstruction  liluft  ein  endloses  Förder- 
band, auf  das  die  SBcke  gelegt  werden.  In  dem 
mittleren  Eisenpfeiler  ist  eine  für  die  Erzeugung 
der  erforderlichen  Elektricität  bestimmte  Dynamo- 
maschine aufgestellt.    Die  Kokssäcke  können  in 
zwei  verschiedenen  Höhen  von  der  Fördereinrich- 
tung abgenommen  und  in  beiden  Tlfibcn  anf  oin- 
schienigen  Bahnen  auf  den  Haufen  weiter  be- 
ordert werden,  um  dann  ansgestiirzt  zu  werden. 
Der  FufslMMli  n  des  Sortirranni«—  ist  liegen  die 
i  benachbai'teu  Abfnhrgeieise  erhöht  augelegt,  uui 
I  andh  die  anf  den  GnleiaeA  stehenden  Eieenbabn- 
j  wagen  erforderlidtenfallB  beqnem  mit  Säcken  be- 
laden zu  können.    An  der  so  entstehenden  Lade- 
rampe werden  au<  h  die  .Stralsenfuhrwerke  ab- 
gefertigt, die  entweder  den  Koks  in  die  Stadt 
bringen  oder  in  die  Reservelager  schaffen. 

Eine  ähnliche  tiesammtauorduung  zeigt  diu 
Oasanstalt  von  Ivry  (Abbildung  47).  Der 
Ivoks  wird  den  Brcr1niias(  liinr n  lunl  SieVn  ii  in- 
.  dessen  hier  auf  zweiräderigen  Kaj-ron  zugeführt, 
'  da  die  Stelle,  wo  der  Koks  abgelOseht  wird, 
ganz  in  der  Nähe  liegt.    Der  aus  den  Sieben 
kommende  K  ^l;?.  wird  mit  dem  Hektolitermafs  in 
Säcke  geschüttet,  wie  in  La  Vilette.    Die  Säcke 
werden  dann  entweder  mittels  einw  in  einer 
Grube  liegenden  besonderen  Fördereinrichtung  auf 
Karren  geluden  oder  mit  einer  Seilbahn  auf  die 
Lagerhaafen  befördert.  Aehnliehe  Einrichtungen 
sind  auch  auf  der  Gasanstalt  in  Clichy.  Der 
Koks  w  ird  den  Bre<  hniaschinen  und  Sieben  in 
.  zweiräderigen  Karren  zugeffthrfc.  Die  Eiaanbtlin- 
I  geleise  fHr  die  Abflihr  liegen  jedoch  in  dwselben 
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Höhe  mit  den  Einscliiitttriohteni,  so  dafs  es 
iiötlii^  ist,  den  Koks  nacli  dem  Soitiren  zn  lic'l)en, 
lim  ihn  in  die  Eisenbahnwagen  laden  zn  können. 


.M.l.ildunjr  48. 


ihn  in  die  Eiaenbnhnwag^en  zn  laden.  Zur  \n»- 
rÜBtnug  dieser  (iasanstalt  j^chören  ferner  eine 
einschicnigu,  durch  die  Schwerkraft  angetriebene 
Förderbahn,  ein  .\utzug,  eine  Vorrichtung  zum 
.Sclifltten  auf  Haufen,  KriUine  zum  Verladen  mit 
Kübeln  nnd  endlich  ein  Bagger  zum  Heiaden 
von  Fuhrwerken  aus  den  Lagerhaufen. 

Nachdem  so  die  (iesammteinrichtungen  einiger 
der  wichtigsten  Kokshöfe  der  Pariser  (iaäanstalten 
beschrieben  worden  sind,  dürfte  auf  einige  der 
Uandhabungseinrichtungen  etwas  näher  einzu- 
gehen sein,  wobei  nur  die  interessantesten  Hei- 
spiele ausgewählt  worden  sind.   Wir  erwilhnen: 

a)  Pas  Hektolitermafs  /um  Füllen  der 
Säcke.  Die  Vorrichtung  (Abbildungen  4h  bis  51 ) 
besteht  ans  einem  festen  Eisenatänder,  oben  an 
der  einen  Seito  mit  einem  Hlcciitrichter  zum  .An- 
hängen der  Säcke,  an  der  andern  Seite  mit  einem 
Kübel,  der  ein  Hektoliter  fafst.  Der  Kübel 
läuft  auf  vier  Hollen  —  einer  grol'sen  und  einer 
kleinen  an  jeder  Seite  —  und  ist  um  die  Achsen 
der  beiden  grofsen  Hollen  drehbar.  Die  Achsen 
der  beiden  Rollen  jeder  Seite  sind  durch  einen 
um  ()7  "  30'  gegen  die  Luthrechle  geneigten 
Arm  verbunden  und  laufen  auf  derselben  Schiene 
(Aliliildung  .'>2).  Die  Schiene  ist  mit  einem 
Einschnitt  versehen,  in  den  die  kleine  Rolle  hin- 
einfallen kann,  wenn  der  Hlechknbel  vorgezogen 


Al'liildiin«:  .")!. 


Abbil.lunff  Üt. 


AbUiMun!:  50. 


Dazu  ist  eine  tlieils  wagerechte,  theils  giMK-igt 
liegende  Fördereinrichtung  angebracht.  Da  eine 
gewisse  Anzahl  von  .\bnehniern  den  Koks  mit 
einem  bestimmten,  sehr  nit-drigen  Wassergehalt 
haben  wollen,  so  ist  hier  eine  besondere  Vor- 
richtung zum  Trocknen  aufgestellt,  die  so  eiii- 
gerichtel  ist,  dafs  eine  Fördereinrichtung  den 
Koks  langsam  durch  einen  Trockenraiim  liihrr. 
Her  getrocknete  Koks  winl  mit  einer  geneigten 
Fördereinrichtung  in  Schütttrieliler  gelmben,  um 


AM»ildnng  .'»•{. 
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wird  (Abbildnnj^  53).  Durch  da«  Hineititallcu 
in  die  Versenkung  wird  die  kleine  Rolle  zum 
iMplii-nnkt  de«  Kühels,  ein  weiteres  Viii/irlien 
an  dem  am  Kübel  siueuden  Griff  bewirkt  daher, 
dafa  dar  Kfib6!  eine  Tollatftndige  Drebnnir  um 
etwa  180  •*  macht  ( Abbildung  '>  !),  woLi  i  dir 
obere  .Seite  oacli  uuten  gekeltrt  wird  und  auf 
den  Blecittridtter  sn  liegen  kommt.  Der  Inhalt  [ 
des  Kübel»  vird  daher  in  den  an  dem  Blech*  j 
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tr%er  hiUiffendcu  Sack  geschüttet.  Wenn  man 
aufhöH  an  dem  Handgriff  zw  ziehen,  ho  geht 
Afv  Kübel  yf'lhsttliiltitr  in  die  Ladestellung  (Ab- 
bildung 54)  zurück.  Zar  Bedienung  einer  solches 
Vorriehtnnir  sind  zwei  Mann  erforderlich.  Die 
nr>li<'  «l'i  Viinirlitiiiii;-  ijit  nnr  l.^.^iu,  so  dafs 
sie  unter  diu  Trichter  der  Siebe  gestellt 
werden  bann. 

(Fortaetmng  folgt) 
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PatenUmmeldungen, 

«tlOlM  von  dam  angegebenen  Tage  an  «liiroad  zwaicr 
t«r  EJaaklitiMbffla  fttr  Jedarmann  Im  KiiMiielMO 
Pttentaart  la  Barth  autliaflen. 

2H.  Mai  \^m.  Kl.  r><',  K  2<)22t>.  Bolirwagen 
■um  Auffulin  ii  vuii  (^uprürlitüt^cn ,  Tiiiini-Is  0.  t.  W. 
Gaatav  Kracht,  Dortmnod,  Hoili<.'crMoi;  77. 

Kl.  24  a,  N  6877.  Fen^rnn^anlii<,'i-  mit  ZnfÜluniatr 

beifsc^r  Luft  in  ilir  nbxielifndi'n  linnrhji^aMC.  FerdilUna 
Natfi'l,  Nfuiiiünsfn-  i.  Holstoiii.  rärbfixtr.  'J. 

Kl.  lOji.   T  7:i<i;i,    ViTfftbren  zur  Vfrurl»eifun>r  vn 
ZiiiksultutluH^fii.    ll'iiri  Miiurici'  TiuiiU't,  .Vr^rcntctiil, 
♦it)  Uue  de  .St.  (teruioiü,  Frnnkr. ;  Vertr. :  Dr.  Ii.  Wirth, 
Pat.-Anw.,  Frankflirt  a.  M.,  und  W,  l.>«roe,  Piit.-Anw.,  ] 
Berlin,  Liiist'tistr.  14. 

Kl.  48  b,  N  6102.   Vorrichtung  xtaa.  Varsinken 
eiserner  Gegeuatinde  in  ninem  an?  einem  Blpihad« 
rulirnden  Zinkbad.    New  IVoCcss   Coiitinj;  niijiuiiy, 
Boston.  V.  St.  A.:  Vi  rtr. :  Holi.'rt  K.  S.  hiiii.k.  Tat.-  ' 
Atiw..  H<rlin,  Koniugriitz»'r>tr.  70. 

•28.  Mai  lfH)l.  Kl.  51..  W  l(iG07.  Fahrbare 
Mahcliini-  mit  «■U'ktriH'lirru  .Antriebe  cur  (M-Miiinimg 
von  Stockkoh  le.  Dr.  Cenrad  W  iBsemann,  Üelsenkirchen. 

KI.  7  a,  W  16606.  Vorrichtting  zum  Einspannen 
und  CVntrircn  der  Dornstanj;!'«  von  Holirwalzwerken. 
I.miwig  WaUhcr.  Diisscidorr.  Kaiser  Williclmstr.  44 a, 
und  Heinrich  Stütin^.  Hortmnnd,  Knapprnlu'rjjerstr.  t>3. 

Kl.  71.,  \\  •2S402.    l>ralit/.itbmas<-liinc  mit  n-gcl- 
barcr  llralifsiiannunf;.    Kdwin  llenrv  Brown,  Bi.roujfb 
i.f  Manhattan,  New  York,  V.  St.  A.;  Vertr.:  A.  dnBois-  i 
HevnioncI  nn<i  Hax  Wagner,  Patent- Anvfilte,  Berlin,  ' 
j«ni»en«trafae  89. 

Kl.  7  b,  T  7118.   Verfahren  rar  Henitellunf'  ge 
-oliw«ifst<  r  IJi.hrpn  kleineren  Durch inefners.  CarlTWer 
scn.,  Ciilo  H.  Uli.,  Vijrsr.'birt'str.  1, 

Kl.  7i  .  <i  iri:i:l'..  M.iM  l.iiii  /jimi  1  inlii' ii  der 
Kantler  sfi-kniiiimtt  i  S.  limi.  <iceiscn-  i  'l<  r  .^tijhlplatten. 
(iedrjie  William  (mrn.  |)(!rl«v,  2b  Marin»  Street, 
Kngl. ;  Vertr.:  S.  H.  Uliodes,  Patent- Anwalt,  Berlin, 
Zimmeratrafae  60. 

Kl.  7c,  H  2840^1.  Znfiibriinf:sv«rricbtun<r  für 
Ziehpressen.  Johann  I.ronhapl  Ih'fs,  Niirnberp.  Fabrik- 
straf si-  5. 

Kl.  40e.  .S"'h  IGtiÖH.   .\ntriel.  für  Srhniie"lr|ire>isen. 
A.  Srlirtiiifr,  Buri;  a.  il.  WuppiT. 

Kl.  81«'.  L  15004.  PneuniAtiBche  Fördervorrieh-  , 
toiii:  tiir  <i<tr>'ide  and  dergl.  itago  Luther,  Ooalar  ' 
a.  Han.  Uenberghans. 

a  Juni  IflOl.  Kl.  7  b,  R  7017.  Verfahren  sor 
Hi-rstcllunj::  v<iii  Kobrverliiu'lnuirsstii'keii.  Reinhold 
Kn^'stfeld,  Bollwerk  i.  W.  b.  < »bcrbrü^nc. 

Kl.  71>.  Ii  I  I  ];V_'  N'erfaInTn  und  X'orricbtunj,' znr 
Uerstellanj^  von  hohlen  lioststtibcu.  Uusellschaft  l'ur 
Mehrtens  tvadsenrohr-Feuernngs-R^wte  m.  b.  B.,  Berlin. 


ausländische  Patente. 


Kl.  7d,  A  7762.    Vurriehtung  sum  Richten  to» 
Draht.     .\ctieni,'(>senä('haft    der  Rigaer  Hetallfabrik 
„Aetna",  Kiga,  Riifsl.;  Vertr.:  C.  v.  Ossowski,  Pat.- 
j  Anw.,  Berlin,  Potsdam erstr. 

Kl.  24a.  B  275B2.    Feucrnng  niii  duppelw andi^fr 
I  Penerbrüc'ke.   Aupust  Bt.de,  Magdebur<r.  Kntsclii-rstr.  4. 
Kl.  24a.  I.  134(>2.    Katichversehrende  Feut  ninc. 
H.  l.ii)ffert.  Niederpfanncnstiel  b.  AUO  LS. 

Kl.  49e,  0  10671.  Druckvaiaanreaae  mit  auf- 
reeht  «tehendem  Oerfiat.  K.  M.  Deelen,  Düit»«1dorf. 
KorfTirsten^tr.  7. 

Kl.  öOc,  S  i;)70*'..  Schleuderniüble  mit  uii  Ifinem 
eines  <jehiiuses  (..tmiiijoni  .Suhläperwerk.  .August 
Joaeph  Haokett,  Baltimore,  V.  ät.  A. j  Vertr.:  t'arl 
0.  Lange,  Hambarg. 

Gebranchsmoftereintragungen. 

2H.  Mw  1901.   Kl.  1  a,  l^r.  15.S.550.   Mit  S(  baufein 
besetzter   rotirendtT    Vcrtbeilungsteller    fiir  Kohlen- 
trockenthftrme.   .Schachtermann  «  Kreuer,  Dortmund. 
Kl.  20 n,  Nr.  lß.^404.   Drahtaeilbahn  •  Lanfrerk- 

rollc  i:iit  ii  iiii  rliii  iii  vfiiii'i.frii  AVinkel  itrofilirtcr.  zwei 
Kejreltliii  lir  ii  Kil'ieinifr  Lauirille.  .1.  Pohlie.  Artien- 
geaelU'  li.itt.  ("öln-Zollsfoek. 

Kl.  2ua,  Nr.  ISUÖOS.  Anf  einer  Kümerspitze 
dri'iiliar  gelagerter  Mitnehmer  für  Forderwagen  und 
undcrt-  F'ahrzeage.   Heinr.  Kalle,  finekbaaeen  a.  Rh. 

Kl.  46b,  \t.  168678.  Lochstanse  mit  aus  eiacr 
Blerliplatte  j;ebildetem  fiestell,  dasselbe  umgreifendem 
Kvrenterbebvl,  Supportfübrunp  und  Matrizenfülirunk'. 
Hujjo  .lohn,  l;ttuit.  l'iN-'  H. 

J.  .Iiini  lüUl.    kl.  la,  Nr.  158 821t.  Separation* 
troniniel  für  Kohlf,  Koks  u.  dfjl.  aus  einem  ein-  üd«T 
niehrfuchen.  plocbten  Mantel  mit  auf  in  l  indrfbnng 
versetzten  Tra«'-  bezw.  KeibuuÄsrollen  gelabberten  Lanf- 

ringen.  Kahrenaeller  Hütte,  'Winterberg  &  J  iure«,  Bochum. 
Kl.  6d,  Nr.  168634.    Sehlepperwagen  -  Airetir- 

Vorrichtung  für  geneigte  Bahnen,  bestehend  aus  einem 
an  der  Drelischen.e  gelenkig  angi  ordneten.  sich  jregen 
<lie  Wagenarbse  Ii  ri-nii- ii.  im  l£uhezt:'>t;iuili  /uruck- 
kluupbareu  Arretirhebel.  Paul  Best,  Bochum,  iioethe- 
strane  6. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  Mle,  Hr.  117667.  vom  lo.  April  1900. 
l>r.  Dietrich  Morek  in  Dortmund.  Emriehtumf 
«ur  VMUUteHf  diir  SMtltmtttMdunf  ton  KtUt  1» 

KohhntUipdn  od«r  KcMenhumlum, 

Die  im  Innern  der  Kohlraatapel  sich  entwickelnde. 

liii  Uttitentzündung  der  Kohlen  bewirkende  Wärai' 
wird  flurcb  Hinlegen  von  gut  wärmeleitenden,  bis  n»(  h 
aufsen  r«-ichenden  Köri)e.rn  an»  dt-in  Innern  nach  aufsrn 
abgeleitet  Am  besten  werden  hierzu  metallene  Rubre 
benntxt,  durch  die  Kfihlluft  hiudufehgetrioboa  vfrd. 
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liericht  über  in-  und  ausländigche  l'attnU. 


suhl  und  Eiseil.  ö5l 


II. «e,  Nr.  1181«,  toiu  «.MinlMO.  Joaci>h 
Ki<nr  nn  Dowsoii  io  Westminster  (Engl.)- 

liii"  < i:iscrz<'ii<;<-r  sull  iii>iif~iiiMlri't'  zur  (ifwiiiniiiii; 
ruD  brennbaren  Uasen  auü  enlpi  ililiitltiger  Kulilc  oih  i 


■^rhen  Robmataiialiea, 


die  hei  ihrer  Erhitzunic 
venlirhtbare  Gase  lieferu, 
tlienen.  Werden  derartige 
Brennstoffe  dareh  Hindnn»- 
ti-i'ihen  eines  Lnftotronm 
«der  eines  Luft-  und  Dnitmf 
Stromes  v<Tj,')i8t.  sn  wcrilcu 
die  ;rc|(il(lftcTi  (iasf  Ix-i 
iliri'iu  Aut'stcipi'n  dur<h  «lie 
olti'ieii  Brennst«  ifTsrliicliten 
Stark  dnrrli  Thecr  und 
andere  flüclitigf  Destflla- 
tiijiisjtroduftf  vcruiireiniift. 
DiosiT  T'^^Iiolstiintl  vv  inl  liei  dem  vorliegenden 
<iaserzen;.'er  il.nliiii  h  lM  >i  itiiri.  liiil-  der  Abzuj;;  i  für 
die  Gase  in  gicii'lier  H<i!ie  mit  ilein  Kost  <•  anp'urdnet 
ilt.  Um  die  Gase  cn  zwinp-n,  in  'lern  ItrennstoiT  etwas 
unuteigMi,  kann  hinter  dem  Üost  eine  Feuerbracke  / 
treifrsehen  werden. 


Kl.  40a«  Nr.  1170M,  \'..n  l.V  Nov-  iuin  r  IW«. 
l>r.  Boritz  Knebel  in  ISerlin.  Verfahren  zur  thktro- 
It^tMtm  HeraiyUung  ron  zähem  tealzfähiijnn  !\'ickel 
odtr  Mneandten  Metalien,  »omt  den  Legirnngen  dieser 
MHalJt. 

Das  elektroljrtische  Bad  bekannter  Art  wird  mit 
einer  etarken  MineraUSnrp.  c.  B.  HnkwefelBEnre,  versetst 

nnd  dadur'  li  >aiirr  :reli:i!t(ii  nml  ^rl'  ii  'izeitiLT  wiihrend 
licr  Klek!ni|ysr  iiiit  eintr  'rciniienitur  ütier  )i(>"  C. 
.'»e.'kiiiiilVi::  auf  84J  Iiis  ('.  erliiilfen.  .U-<\<-  «lic-cr 
Miif-niihmen  für  sich  ifst  beliannt,  imiesseii  wir<l  erüt 
lunh  die  OOBUnilte  Anwendung  beider  ein  nbsulut 
lahes,  kiecsames  nnd  delinbare«  Nickel  von  homo- 

Kner,  nioRt  kiyatalliniaelierStmetnr  in  jeder  beliebigen 
eke  erhaltmi. 


II.  24 o.  ».  tlßiW»,  vom  27.  Au«rnst  199». 

1'.  laT-     i;   Ks«rn  (Kuhri.    H,',,:  ,nr>itir- 
ofen  mif  umkehrharer  Flammenriehtum/ ,  »ui  unmitlel- 
tin*  auf  den  Herd  gerichteter  Strnhlgehlü.ifilutiiwr. 

Znr  Erzielung  einer  müglichst  lieif^en  Flamme 
wird  das  Brcnngaa  dnrck  eine  Rohrleitung  t  unter  so 


starker  Pressung  zuj,'efülirt,  rlafs  eine  Stralil<:t  1i1h>i  - 
flamme  erzeugt  wird.  IHv  .Xldiitze  lits  "fen^  wircl 
aar  nr  Vorwirmung  der  Verlircnnungslnft,  die  durch 
das  Prefflsas  injeotorartig  angesaust,  wird,  benutzt. 

Die  Prefendaitaiig  •  tbeiltaicn  in  swet  Leitungen 
s  und  y,  die  u  Dben  I  imd  It  amnltaKl«!.  Letateren 
gq^lber  sind  in  dem  OfengevOlbe  Oefftanngen  r  und 


n  vur^-selien,  deren  Weite  so  beniesten  Ist,  dafe  dnreh 

den  ausströmenden  (iasRtrahl  eine  sliirke  Ansaugunif 
iler  Verbrennunifsluft  bewirkt  winl.  Diese  tritt  dureb 
lieii  l.iiftwei'lisel  je  iiacb  Stellung,'  ih  r  Klu|i|ie  A-  in 
'•iiieii  der  beiden  Wiirmespeicher  w  oder  mi  l  in  und 
^^'elangt  »odunn  durrli  Kanal  t  besw.  ai  in  den  iM  infli 
der  Frersgasstriililen,  mit  dem  es  sich  mischt  und  eine 
Gebläseflamme  von  grofser  Hitze  bildet,  die  das  auf 
dem  Herde  h  befindliche  Schmelzgnt  trifft.  Die  heifsen 
Veriirennangsgase  ziehen  durch  die  sehr  weit  g<>haltenen 
'  »effnuno^pD  o  be/w.  oi  zu  dem  warm  zu  blasenden 
W  üiniespeielier  und  von  hier  zum  Abzugskanal  a. 


Kl.  Uh,  Mr.  116677,  von  16.  Jannar  190a  Otto 
Trossin  in  Hambnrg-St.  Oeorg.  KoMntttatA- 

ffueriing. 

I)er  K'dileii-itiiiib  j;elun;rt  Ulis  lii  tii  Ti  irht«  r  ij  auf 
ein  Scbaufelriui  /'.  dns  von  der  Antriebs« eüe  b  Drehttog 
erhält  nml  zur  .\nf lockemng  des  Brennstoffes  dianC 
l'nter  dem  Kode  f  ist  ein  durchlochter  Boden  h  vor- 


jjeselieii ,  ilun  li  den  einr 
weitere  Tbeilung  der  Kolile 
erfolgt.  Der  durehgi-fallene 
Kidilenstaub  gelaugt  auf 
eine  gleichfalls  siui  dre- 
hende iValse  (f  and  T>r8ht- 
<reflerbt  uder  <lerL:U'i'ben. 
in  deren  Innern  ein--  Liiiii,'s- 
diisf  Fl  Hill  Srhiitz  o  an- 
geordnet ist.  Durch  den  austreti  iideii  (ieblilKolnft- 
stroBi  wird  der  Kohlenstaab  in  ilen  Kanal  /  und  aus 
diesem  in  die  Feuerung  p  geschleudert,  woselbst  er 
infolge  seiner  Anflockernng  uud  guter  Mischnne  mit 
Luft  voUstindig  verbrennt  Die  Gebläseluft  wird  anrch 
das  auf  der  Antriebswelle  b  angeordnet*-  Gebläse  a  er- 
zeuut  nnd  ilurcb  Hohr  m  der  Düse  n  zugeführt,  k  ist 
ein  Kegolungscliieber  für  den  Kohlenstaub. 


Kl.  24e.  Nr.  IHHMU,  v.mi  2tl.  S,  ptember  IH«I9. 
Hermann  II  e  i  li  e  iii  a  ii  ii  iii  Herlin  und  (i  n  1 1  t'r  i  r  d 
Axdorfer  in   Inn.sbruek.  W'ärmespeicherffueruny. 

Der  .Seliacht  a  des  Gaserzeugers  ist  in  seinem 
unteren  Theile  von  einem  ringförmigen  Kasten  b  um- 
geben, der  dnreh 
wagerechte  Schei- 
dewände in  mehrere 
Abtbeilungen  ge- 
tlieilt    ist.  Diese 

«iederum  sind 
dunh  Ueffnungen 
fij  miteinander  ver- 
banden. 

Tritt  bei  k  Luft 
(»der  ein  anderes 
(ins  ein.  sn  theilt 
sich  dies  in  ywv'x 
Ströme,  die  reiiits 
und  links  den  Ofen  umspülen,  bei  f'm  den  zweiten  Kanal 
eintreten  nnd  so  fort,  bis  sie  in  erhitstem  Zustande  durch 
Bohr  *  den  Vorwinaer  verlassen  und  aar  Oebraneka- 
stelle  grfBhrt  werden. 
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Kl.  24r.  Nr.  II«490,  \..m2H.  Juni  Im;«». 
Eitert  in  Ilartluiu  im  \\r/.'j:t'\>.  JUi.tt. 

Die  liu8t«täbe  e  tauchen  in  oben  uAVnc  lii  ltältor  b 
eint  io  ^i*  dvreli  «o  ihnr  Kopfseite  anpbrarlite 

Bohre  m  eine  Flassigkeit 
(Wttser?)  eingeleitet  und 
diireh  die  Wärme  der  Rost- 
stäbe verdampft  winl.  Die 

Sebildelen  DainptV  wcrilcn 
nrcli  die  auf  dein  Koste 
lieji^ende  Hrennstoffsclüclit  gesaugt  und  sollen  hier 
günstig  auf  den  Verbrenunngsprocer«  wirken. 

II.S4a,  Nr.  Il<i0t;8,  vom 
la  Fcbmar  1900.  Hermann 
Böttger  in  Dresden,  tte- 

fch  icku  nffsrorr  ich  tu  n  ij . 

I'ni  heim  lU'<i  liii  ixcti  ilcr 
Fciu-nuii:  i'iii  l'.imiriniifn  Mm 
kühlender  Aulsi-nhift  in  den 
I'Vuerungsraum  uiiiiii.j;lirh  zu 
machen,  sind  nnterhalb  des  Be- 
schieknngsbehilten  o  swei  Ver- 
schlüj'^je  an<reordnet,  von  denen 
diTolii  r.-  -  die  Tlatteft  —  durch 
den  uiitn  vii  -  (lif  Thür  rf  -  in 
doi  \  t  iM  liluiNhiiri'  irehulti'n 
wird.  Na<  Ii  'Ii  im  ( »i  ll'iirn  dci 
Tiiiir  d  «ir<l  ji-tlodi  dit-  l'latte  b 
dureh  das  Gewicht  der  auf  ihr  ruhenden  Kohlen  naeh 
«nten  gedriidct,  m  dais  diese  anf  den  Kost  j-  abstOrzen. 
Sodann  sehlieflit  sieh  die  Platte  d  nnter  dem  Kinflusse 
des  (iewichtahehcls  t-  wicdiT,  und  iiiuf^  dann  sof»rt 
dundi  Schliefsen  der  Thür  b  um-tirt  werden. 


Kl.  :!4r,  Nr.  IIKiNU,  vom  II.  IVI.niar  1899. 
Krnst  Völcker  in  Beruburg.    Treppetintt-  j 
Fmumng.  t 

Am  Kufso  dos  Trf|i|ienr<isf«'>  /  ist  ein  rostiosfr 
KiUiten  (I  aiii^iMi ilnet,  iler  mit  cinfiii  oder  nieliriTi-n 
Kitnalen  h  vcrsi'lnn  ist.  !>i<  -ic  sind  mit  einer  I)nick- 
luftleitiuig  e  verbunden.  Der  Hoden  des  Kastens  a 
wird  dniäi  einen  Schieber  d  gebildet. 


iiu-<i;i'strei  kt.  Die  so  erluilti'iii'ii  IM  itten  weriicn  daiiu 
untei'  L,'li'i<  lizfiliir'T  Mit«  irkuiit;  vi  itii  uler  Seitenw;»lzeii 
bis  zur  Grenze  derjenigen  lilechäturke,  welche  Doch 
die  Anwendung  der  Seitenwalzen  ^tattet,  an  eisen 
Fabrieat  mit  parallelen  Kanten  weiter  aiiigewalat  and 
letxtere«  sehmftlieh  nach  Abstolloag  der  Yertieal- 
walzen  bis  anf  die  gewünschte  Dicke  in  der  nblirhen 
Weise  fertig  gewalact  Diese  Arbeitsweise  kann  aurh 
auf  lirei  voneinander  i^efrennten  W'alzenstnifsen  vor- 
genommen werden,  Oller  es  werden  nur  die  beiden 
ersten  Arbeitsvorgänge  auf  der  mit  Vertiealwalxen 
versebenen  Blecbstrafse  ausgeführt  und  der  dritte 
A  rbeit.s  Vorgang  anf  einer  hesonden  f&rsieh  angetriebenen 
Blecbstra(se  vorgenommen. 

Kl.  Ma,  Nr.  116777,  vom  12.  September  im 
F.W.  Bergmann  in  Hurmen.  FnufUng. 

Znr  Verhinderung  des  Ansunimelns  von  Fliiirsiml. 
in  den  Zügen.  ^i-\y]r  zur  \'eriiiinderung  des  Kiiurln^ 
sind  hinter  der  Keuerbrüeke  </  gegeneinander  vernetzte 
holiie  Hi'iirken  e  und  )7  angeordnet,  die  auf  ihren  gerades 
Vorderäauhen  mit  einer  Mehrzahl  von  OeShnngen  n 


\'on  dem  TrepiienroNt  t  fallt  du-  n-x  Ii  nieht  völlig 
\  •  rliraiinto  Hrennniaterial  in  den  Kasten  ,;.  i:i  l-  tii 
durch  die  eitlgeführti-  i'refsluft  eine  sein  inliiisixe 
Verhronnunsr  herbeigeführt  wird,  so  dafs  ein  voll- 
kommenes Ausbrennen  aller  iHennbaren  Bet«tan«ltheile 
des  Brennstoffes  gewährleistet  wird.  Durch  Oeflhen 
des  Sebiehers  ä  werden  Anrhe  und  Schlaeken  seit- 
weilig  entfernt. 

Kl.  7a,  Nr.  Iltt044l»  vom  1.  Juli  IHU».  Emil 
Bock  in  Oberhausen  iKhld.V  Verfahren  ztir 
Herstellung  ton  breiten  liifchen  oder  hallen. 

Die  KohbiMcke  werden  /unüehst  wie  auf  eitieiu 
gewöhnlichen  Blechwalzwerk  nach  allen  Kichtnngen 


versehen  sind.  Aus  diesen  tritt  infolge  des  Schon- 
steinzuges an^saugtc  Frischluft,  die  durch  den  Kanal  ir 
in  die  untere  Brücke  und  von  da  durch  seitliehe  Hohl- 
lappen f  und  k  in  die  obere  Briieke  gelungt .  den 
Ffammengasen  entgegen  und  bewirkt  einerseits  eine 
vollständige  Verbrennung  derselben  und  wirft  anderer- 
seits den  mitgerissenen  Flugstanb  in  den  Aschenftlie 
snr4ek.   

KMOe,  Nr.  1I7G.>1,  vom  0.  .Mui  IHW.    It.  H.x  k 
fisch  in  Teterow.     yorrichtung  zum  EnttciiMern 
WO»  Torf  UMd  dergl. 

Der  sn  entwässernde  Torf,  welcher  dnrcb  dra 
Falltrichter  f  aufgegeben  wird,  wird  auf  einem  end- 
losen Filterbiind  d  in  eiaea 
sich  verengenden  Zwischen- 
raum zwischen  dem  aus  meh- 
reren Walzen  beslebendrn 
Fubrungsrost  e  und  der  ol"- 
ren  Walze  a  hineinbefordert. 
Hier  erflhrt  das  Entvisse* 
magi^t  eine  Vorprcsanng. 
worauf  es  in  dem  sieh  noch  mehr  verenf^den  Raune 
zwisr  li.-n  der  (.lienii  Walze  a,  die  eine  von  .«eitliehen 
Flantschen  lie!.^i-en/li  «.mciM-  rmtlüehe  besitzt,  und 
iler  unter  en  \  ersteiUiaren  Wai/.e  b  weiter  entwässert 
wird.  In  dem  Troge  i  wird  das  Filterband  d  durch 
rotirende  BArsten  k  geelinbert. 


Kl.  7  b,  Nr.  117  8U»  von  2^  Febr. 
190(>.     Land-   und  Seekabelwerkr. 

Actiiri.'isi ÜKeliaft  in  K.'In  Xippes- 
'  ZieiKtr-inhuller  mit  M'asserhühlung 
I'<  r  Haltrr  fiir  die  Zi>  lieis.  ii.  Zi<b 
steine  Oller  di  i  l'1.  'lilili  !  einen  kastrn- 
artij'en  Hoblk  j!]«  !  i.  .1.  r  mit  Kühl- 
flttssigkeit  gefüllt  oder  vou  ihr  durchflössen  wird. 
Durcli  denselben  gehen  eine  oder  mehrere  RShrea  u 
die  vorne  Vertiefungen  b  ffir  die  Ziehwerkzenffe  bsbes. 
und  dureh  welche  der  gezogene  Draht  hinaurchtria 
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Stahl  unii  EiMeii. 


II.  7«,  Nr.  117  8ML  vom  &  8«ptetiib«r  1699. 
CW.Mots  ft  Co.  in  SrhSneberiir.    VtrftOtn»  zur 

HtnMuHg  tom  Schuhnärjeln  (IIIS  i'irietn  SlOck  mit  au» 
der  Kopfpltitte  anttffHußenem  und 
ftchtwinklig  utntjdojfneni  Schuft. 

Prr  iia«'li  Art  der  Ht  ltzwc<  kt  ii 
mit  aiisj^estobeiiom  Stift  d  liergcstt-Ute 
Nagel  wird  raf  rioe  Pntrize  aiif- 
gesetst  aad  dweh  eine  Ton  oben 
'Jy       niedeqpehende  Ufttrise  derart  jrestanxt, 
daft  der  durch  Ansstofsfti  des  Stiftes  rf 
entstandene  S.lilitz   sidi    scliliifst   iiinl   dfr  irewijlbte 
Kopf  einen  Hand  c  parallel  zum  Si-haft  d  erhält. 


II.  60c,  Nr.  11 8 5.18,  v,.in  21.  iK  ceml-er  1BÜ8. 
Oates  Iron  Works  in  Chi^a^ro.  WelUnkofflaijer- 
ffjttzMHV  für  Kegelbrecher. 

Bei  den  bisherigen  Ke^lbrecbem  war  der  das 
•bere  Lwer  fBr  die  welle  g  tra|i;ende  Knuis,  wie  diet 


ii  der  nebenetehenden  Figv 


auf  der  liiikf-ii  Si-itt-  in 
imiiktirteii  Liiiirn  an- 
;,'cdfutft  ist,  inner- 
halb «l'  S  nlxTCU  'l'lu'i- 
les  des  l'>ri  (  liniantcl^  b 
angeordnet,  su  dafa  die 
grorsen  KrzstHeke  n»* 
nientlich  dann,  wenn 
die  Brecherwelle  hoch 
i^t'stellt  war,  mit  ilcin 
das  I.atrrr  trairiiidcn 
Knu;;  Aniu-n  in 

l'.i  I  liliriin!;  kanifn  und 
vleltedl  eine  Hesr  bädiguni:  dieser  Tlieile  herbeifiilirteu. 
Diesen  UebeUtande  wir«!  nach  der  vorliegenden  £r- 
fadimf  dadnrcb  ab^'ehulfen ,  dah  der  Kranx  d  nnd 
die  .Anne  e  des  Lai^ers  f  vollstiiniliir  n-t^  ilrn'  M  tlil- 
hereicli«'  lirrau-^irclirarlit  sind,  iudeni  litr  Kranz  \nn 
iilien  aut"  den  l'.n  rluTiiiantel  b  odrr  drti  ilii'>cn  aiit- 
nehuiendtii  Kiiig  autgcsttzt  ist  uml  die  Anne  e  mit 
dem  centralen  Lager  f  so  Horb  gefülirt  sind,  dafn  das 
nscrkleinerte  Mahlgut  selbst  bei  höchster  Liige  des 
BraeherkweU  völlig  nngehindwt  in  den  Kegdbreeber 
eiltreten  kann.  

n.Sl^Mr.1i;ul5.  v(,ni  12.April  18!«».  Arthur 
Lneian  Walki  r  '.w  Terth-Amboy  (New Jersey, 
V.  St.  A.).    Auf,  ut  .  .  .,rriclUt$i^  pbr  OUßmtudÜHM. 

Innerhalb  des  auf  Köllen  nm  die  foBtstehende 
SSnle  •  drehbaren  Ringes  ^  an  dessen  Anfsenseite  die 
Träger  für  die  Giefsformen  befestitrt  wenlen,  befindet 
»ieh  die  feststehende  Plattform  a  ((iriretislaml  des 
l'atentes  Nr.  ll.'jCuli.  veri,'!.  ..Stahl  nnd  Kisen-  ÜHil, 
S.  407j.  Auf  dieser  ist  ein  liyilrauUscher  Cn  linder  b 
aageeidnet,  an  denen  Kolbenstaiige  ein  .Seil  oder 

dergl.  c  befestigt 

i<=^Sl^  ^1  wml  t        iat,  da»  anf  der 

—^^^^^  ^      Trommel  d  auf- 

ijewiekelt  werden 
kann  und  bei  P'in- 
leitiini^des  l)riiek- 
niittels  in  den  Cv- 
linder  b  die  Welle 
e  und  dmait  das 
Drehnng  veraetat 
auf  den  mit  dem 


KL  Sic,  Nr  in?21,  vom  20.  März  190U.  Bell 
Brothers  Limited  in  Middleshrongh  (En{^d). 

KippvorrichluHf/  für  Giefspfantun. 

Die  Kip]»bewegung  der  Giefspfanne  b  erfolg 
selb-^ttliiiti;,'-  willirend  <!<  s  Falnens  von  dem  mit  dem 
t iielsjitunneii\Mii;pn  <•  verbundenen  'rrolKva;;eu  (/  ans; 
ebenso  das  W  ieiieraufricbten  der  ('iefs|it'anm'. 

Auf  einem  der  Zapfen  der  tiiefspfanne  sitzt  das 
Sehneekenrad  f,  das  dueh  die  Schnecke      die  mit 


aof  ihr  bafeatigte  Zaiinrad  g  in 
IKeaes  fibertrifft  seine  Bewein  ni; 

fiing'e  }  verbundenen  Z;i1inkniiiz  r. 

i)er  Riick^'anL,'  'ler  rroinniel  d.  «lie  auf  der  Welle  e 
lose  aufsitzt  und  ;uit'  diese  rmr  in  der  einen  liielitnnu'' 
mittels  der  .Sperrklinke  f  drebetid  wirkt,  und  damit 
d:ts  Aufwiekeln  des  Seiles  e  erfolgt  nach  .MileitniiK 
des  Dmckmittels  ans  dem  Cvlinder  b  selbsttbätig  durch 
ein  an  dem  Seile  t  wirkenden  G«wieht,  weleb  ertteres 
sich  beim  Drehen  der  Trommel  d  durch  das  Sei]  e 
anf  der  mit  ihr  verbundenen  Trommel  k  aufwickelt. 


den  Kewlrädern  h  und  j  verbundea  ist,  Drebnnff  er- 
hält  Dica«  Bewegung  wird  erten^  von  den  tm  der 

Achse  a  sitzenden  Laufriidern  ir,  <lie  durtdi  die  Zahn- 
räder I.  s  und  r  die  Welle  </  drehen.  Auf  dieser  sitzeu 
■/.wt  i  i. Kegelräder,  die  beide  mit  dem  Ketrelrad  o 
in  KiugriH' stehen,  und  lieren  jedes  liureli  die  Kujinlungi» 
N"U  dem  Handrade«  aus  mit  der  Welle  <;  gekupnelt 
werden  kann,  wodurch  der  Welle  m  sowohl  eine  Recnts* 
als  aneh  Linksbewegnng  ertheiH  wird.  Dnrek  die 
teleskopische  T'niversalkupplung  l  wird  diese  Bewegung 
auf  die  Welle  k  und  von  dieser  auf  die  Giefspfanne  b 
iiberbagen. 

Kl.  81c,  Nr.  11772«,  vom  12.  J«H  1809.  Bell 

Hrotbers  Limited  in  M  i  il  d  1  e  sb  r  ii  .KnL'bindi. 
Uiefseiu  ieinrichtung  mit  kipitbarer  und  an  featatehenden 
und  in  Zapft»  drMorm  Fornm  aorMAeir^iciker 
(i  ie/ttpfattne. 

Zur  Verhütung  von  Metallverlusten  durch  zwischen 
die  aiebformen  a  laufende«  Metall  ist  unter  der  Giefo» 

rinne      die  mit 

der  fahrbaren 
Giefspfanne  ver- 
bunden ist,  eine 
F'übrungsschiene 
n  angebracht,  die 
beim  Vorbeigehen 
der  Giefspfanne  daehfÖraig«  Schntak^tpen  k,  die 
xwiaeben  je  swei  J^ormen  a  aiuModbet  tind,  anf 
die  FOTmeazwisehenrlnme  niederarBekt.  Tfach  dem 
VorbeipaMdren  «b-r  (Jiefspfanne  werden  die  Sibiitz- 
kuppen  h  wieder  frei  und  durch  die  Gewiehtstiebel  k  m 
anirehoben,  so  dofs  die  Formen a  nm  ihre  Zapfen^ 
geiiippt  w^erden  können. 

Kl.  Ja,  Nr.  118084,  vom  m  August  1899. 
Herbert  Uudolph  Keithley  in  New- York.  F»r> 
ridUtmg  *ur  HtnUUunp  noMottr  Bihrtm. 

Die  Herstellung  nabtln^er  Köhren  erfolgt  gewAba* 
lieh  in  zwei  .\rbeitsv<)r;.'iingen,  nämlich  ourch  den 
Ueifs-  iLtnl  den  Kaltjiroeefs.  Pnreh  ersteren  wird  das 
icliiiiende  Werkstiiek  durch  Walzen  ül>er  i-iueii  Dorn 
gestreckt,  worauf  es  nach  seiner  Abkühlung  dureli  den 
KaltjirM ffs  zur  Venliehtung  seines  öefiiges  durch  ein 
Zielii  ix  ii  gezo£;en  wird.  Hierdurch  wirojedoch  keine 
durdjxehende  Verdichtang  erzielt. 

wmEfs  dem  vorliegenden  Verfthren  werden  dichte 
Rohre  in  einem  .Xrbeitsgang  dadurch  hergestellt,  dafs 
das  erhitzte  AV  erkstiiok  mittels  eines  Domes  durch 
mehrere  hintereinander  angeonlüete  Kaliberwalzen  mit 
kleiner  werdendem  Kaliber,  die  in  einer  dem  ein- 
geschobenen Werkstück  entgegentresetzten  Kichtung 
rotirea,  gedrückt  wird.  Hierbei  wirken  die  Walzen 
auf  daa  Werkstück  stark  verdichtend  ein,  so  dafs  die 
Kohre  nicht  mehr  den  Raltprocefs  zu  «lurchlaafen 
hruuchen. 
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KL  n«,  Hr.  ma»»  von  87.  Februar  1900. 
Itobert  Abbott  Hftürield  in  Sliefffeld  (York, 

Kti^'-l.  Verfahren  und  \'<irrirht\tn<i  zum  Giefkeit  von 
.Stahl,  bi'.ionderg  ton  Stuhltji'.ichosiien  in  Formen. 

Heim  <licr>cn  von  Stahl,  insbesonderi'  vnn  Stalil- 
jr«  si  lii(ssen ,  in  zum  Theil  aus  Eisen  he sft  lu  ndcii 
Formen,  treten  leicht  infoljj«'  der 
venehioideii  scbnellen  AbkUüuiig 
des  Stahles  Spannangoo  in  dem- 
s«Ibou  ein,  die  vielfadi  ein  Bet- 
fsen  dos  (rufsatflckeB  in  der  Zone, 
\v(i  i\r\  F..rinsiiii'i  und  dif  eiserne 
Fiiriu  ziis;iiiiirii'tisti>rs<>n,  narii  sich 
ziolicn. 

Dieser  L'ebelstand  wird  geniRfs 
vorliegendem  Veriabren  dadurcli 
vermieden,  dab  man  die  ab- 
flcbreekende  Wirknnr  der  msemen  Form  a  an  der 

Ueberganpsstellp  in  iTif  Furniniassf  e  all;ii;ililirh  ab- 
nehmen läfst  und  zwar  dadun  Ii.  dulV  iii.in  h  ri  Foini- 
sand  d  diiicli  >^cfii,'nete  (jestaltiin^r  dri  l''ni  n.  u  bis 
zn  einer  seiir  dünnen  Srhicht  sirli  \  i  i  jüiiiri'n  liifst 
«der  ihn  an  der  Verbindungsstelle  mit  Auszai  kungen, 
welle&flSrmigea  Ansschnitten  oder  dergl.  versieht. 


Kl.  81b,  Nr.  11884S,  vom  10.  April  1»U0. 
Kttdolph  Panl  Sehroeder  in  Hamburg.  Form- 
tattern  Mur  mmditnaUeM  Herstellung  von  Formen  für 
Hohlkörper. 

Der  Furmkattten,  der  die  hium  liim  lle  ll^■l■^k•ll^n>; 
von  Formen  fOr  Hohlkörper,  besonders  bei  uufsen  und 

innen  idastiseh  nrnaiuen- 


nia 

tirter  \\  andung,  ermög- 
licht, besteht  aus  den  bei- 
den  KernkSsten  h  nnd 

den  bellten  .Viifsenkä^ten  a. 
Sänimf In  iif  l-'uniikiisten 
wer'icn  l'iir  sii  li  j,'<turint, 
Wils  auf  der  FonnniUiichine 
gi'schelien  kann,  und  dann  zum  (tiefsen  zusammen- 

fßsetzt.     Nach  beendetem  (tuf»  werden  die  Kern- 
isten  h  uns  den  Anfsenkästen  s,  in  denen  hierbei 
der  Ottbkdrper  sitaen  bleibt,  heraa^eiogim. 


VI.  40a,  Hr.  1184M,  vom   11.  Januar  1900. 

1*.  H  .1  T  III  :in  n  in  Wannheim.  Sch»u<hiifen  mit  Vi)r- 
richiuncf  zum  beseitigen  der  fi iclil/lamme  und  mm 
KerMMvi  4w  FknkmtiutiMufi. 

Der  .Schmelzofen  a  be- 
sitat  oberhalb  der  (iicht 
einen  aeitUehen  Kanal  c, 
durch  den  die  Oiehtgnse 
in  einen  mit  ein;,'ezogcner 
oberer  OefTnun^;  versehe- 
nen -Sehacht  d,  der  mit 
einer  aus  der  massiven 
Kopf|datte  f  und  den 
<lurebbroehenett  Seiten- 
Nvun<len  g  bestehenden 
Haube  angeitattet  ist. 
iroführt  werden.  Von  un- 
ten wird  ::rj.'en  die  Kippf- 
platte  /■  an-  der  Düse  h 
ein  \\  asser>ti  rtlil  getrie- 
lien,  der  hierbei  zerstäubt 
w  ird  und  beim  Niederfallen  die  austretende  Ofenflamme 
auHlöscht  und  den  Gichtstaub  mit  sich  reifst. 


KI.8&c,Hr.ll8192,  v.Mii  13.  April  is'.iB.  Thomas 
Alva  Kdison  in  LIewellvn  Purk  (^(irafitch. Essex, 
New  Jersey,  V.  St.  A.).    Aufzug  oder  Förderwerk. 

Die  Qelenkkfltten,  die  bei  Beehn-werken  und 
eonstigen  Fdrderwerken  die  FSrdereimer  oder  Förder- 


fliigel  niteinander  an  einen  endkMen  Sjntane  vcr 

binden,  sind  dtireh  ein  oder  mehrere  Seile  ersetat,  aaf 

«jenen  die  Förderorgane  mittels  un  ihnen  sitzend'T 
seitlii  her  Klemmbacken  befestigt  sind.  Die  Seile 
sollen  erheblieh  Weniger  Reibung  aU  die  Qelenkkettra 
vemrHaeheu. 

Kl.  50c,  Nr.  117913,  vom  12.  Mai  19(K).  Franz 
Bourdeaux  in  ü  n  i- heu  bernsdort  i.  Tli.  Ke^- 
hrfhrr  niil  um  einen  festatdwsim  BredilBigü  «xetuMtA 
beweytem  Lirechmantel. 

Der  zum  Zerkleinern  von  Steinen,  Knten,  Kalk 
und  dergl.  dienende  Kegelbrecher  besitxt  einen  fest- 
stehenden Breehkegel  h,  wat  dem  der  drehbare  Brech- 
mantel a  frei  pen- 
delnd anfnihtuad 
an  seinem  Hnter- 
theil  von  einem 
im  llesfell  «gela- 
gerten excentri' 
sehen    Rinffe  e 

angeben  ist 
Daren   das  mit 


ihm  verbundene 
Scbneekenrnd  f 
erhalt  der  Kinp  e 
vi»n  der  Selmeeke 
(/  Drehung,  die  sich  auf  den  Brechmantel  a  in  der  Weite 
überträgt,  dais  dieser  infolge  der  exrentrisehen  Be- 
festigung des  Kinges  e  eine  sehwinfrende  Bewegna|r 
aasfUut  ond  sich  aonil  dem  tetatdiendan  Bracbk^l  b 
bald  nihert,  bald  von  ihm  entfernt.  Jünr  Vetrineenin^ 
der  Reibung  sind  zwischen  dem  Rinirr  e.  dein  Brerb- 
mantel  a  umi  dem  (iestell  Kugeln  c  und  d  eingelegt. 

Kl.  7b,  Nr.  117  741,  ^^m       März  IiS!»9.  d. 
sellsehaft  für  elektrische  Metallbearbeitung, 
(i.  m,  h.  H.  in  Berlin.    Verfaärem  mir  HentMmt 
koUer  Balte  mit  (fuerrtkrm, 

^  Eine  nit  entspreehendea 

f]  Bohrangen  versehene  Blech- 

:  schiene  b  aus  KiReu  oder 

Kiijifer  wird  auf  die  Fnd-n 
der  hohlen  RüBt^ttäbe  a  aai- 
gesetzt  und  mit  ihnen  mitte]> 
des  elektri.xchen  I.ichtbo^ns 
verlöthet  oder  verschweigt 
Uieranf  wird  die  Schiene  h 
n  einem  Bohre  saBammeB- 
gibogen  und  ihre  stumpf 
znsanimenstofsenden  Kaniirr 
d  gleichfalls  \erliitt»et. 

Zum  Schutze  des  Qaer- 
rohrCH  gegen  die  Snvbkna^ 
dea  Feoers  kann  es  nit 
einem  Kutel  « 
werden. 


I 


r 


Kl.  7u,  >r.  I17H4Ö,  vum  5.  SeutemiH-r  IbMD. 
Caspar  lliiser  i  n  Bruck  h  u  ii  ^ '  n  i.  Hh.  WiJmfir 
die  lilech-  oder  Pr^eiesn-Fabrieation. 

Die  Walze  beataht  ans  einem  Stahlrohre,  an  deieea 
£ndeu  Knppelkran»  gepraftt  wcdton.  KvS  dieaes 
Bohr  wird  ein  KaHberaiaatel  ao^schohen  ond  mit 
dem  Stahlrohr  versehweifgt.  Die  ans  dem  Kaliber 
manfol  lieratisragenden  Rohrenden  liiM'ii  die  Wahfn 
/apftii,  die  duri'li  aufgescbolii'ne  Kiiiiplungen  mit  der 
gleii  lifalls  hohlen  Spindel  verbunilen  werden.  In  diew 
wird  vom  Kopfende  de»  letzten  Walzengerfistes  eine 
Kohrleitung  eingefOhrt,  durch  die  Kiihlwaaser  in  die 
hohlen  Wiusen  eingeleitet  wird. 

Tnter  ümstünden,  z.  B.  Ar  Bfeehei  kann  das  Stahl- 
rohr auch  ohne  .Mantel  als  Wolse  TOTWendet  werden. 
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Xr.  ittTlt.  John  W.  Gayner  in  Halem, 
N.-J.,  T.  9i  A.  Qattnn^tr. 

nie  Krfin<lunff  bezieht  sich  auf  eiue  Einriihtiing, 
lim  <lie  Fluijasi  lif  u.  8.  w.  aus  den  vom  Krzenj^r  a 
  «Inn  h  «len  Wech- 
sel b  zu  einem  Ke- 

eenerativufen 
fOnrandan  ZSgen 
antfenian  sn 
können,  ohne  den 

Betrieb  nnter- 
Urci'heii  zu  müs- 
sen. Hei  e  und 
sind  Nischen 
in  den  Wandun- 
g«n  smgespiirt,  in 
welehan  wiUirend 
dea  Nichtgvbran- 

'  lips  S("liah«?i*en  f  rulicii,  ilrrcu  Stii-li-  dii'lit  schlicfsend 
iliirrh  die   NiHchcii    vcrsi  liliclvi micn   l'ci  ki  l  i/*;' 

irefülirt  >iiiil.  Mittels  di  r  Sihaln  i  wird  die  l''lni,';isclic 
nach  h  hetordert.  Nach  .\nhelit>n  des  \'cntil»  k  Hamnielt 
sie  «ich  vor  der  ThUr  t  an,  durch  welclie  sie,  nach 
^eblielnuig  von  k,  bequem  entfernt  werden  kann. 


Hr.  <iS74«.  Frederick  Hardert  in  Tin- 
«innati,  Ohio,  V.  8t.  A.  Cupolofen. 

Uebw  iem  Herde  a  de«  Ofens  sind  die  Si  liacht- 
naeb  anlaeil  gekrümmt,  so  daf«  ein  tiinncn- 
formitfcr  Kaum  b  entstellt, 
in  welchen  die  nadi  uliwiirbi 
s,'eriehti'ten  Düsen  r  münden. 
Die  Düsen  sind  in  (iufs- 
eiaenblöcken  e'  anegebohrt, 
welche  an  einen  Hluntel  d 
antrchol/.t  sind,  (1<  sm n  ilu  rcr 
Flanscii  f  ihis  Srh.i^  iitsn.iiicr- 
»erk  trü;;!  iiii'l  /w  is(  lii  is 
sich  und  dem  ei>ei  iii  ii  Aulscii- 
mantel  f  eine  W'indkuniiiicr 
g  bildet,  welcher  der  Wind 
durch  h  von  einem  beliehi- 
gen  Oebläae  zugeführt  wird 
und  Rieh  dabei  anwUrint. 
Der  Mantelbesteht  aus  ein- 
zelnen Tlicilen,  villi  denen 
jeder  eine  DuseuCTUppe  cntliülf  und  /war  in  soti  hcr 
Aaordnnnf,  dab  (ue  Düiengrujipen  zwei  {gegeneinander 
vatietete  Seihen  bOdea.) 


Kr.  6462<Mt.  Haniuel  Dieacher  in  l'ittgburg, 
Fa.,  V.  St.  A.    VorridUmHf  tum  Beüun  von  BUdt»n. 

Die  Bleehtafeln  vrerden  auf  durchbrochenen  Ge- 
«telten  a  iwiaehen  den  Pfosten  b  anfjrestellt.  Die 

'iesrellf  n  hSnpen  an  einem  Joch  r.  da.s  mit  den 
iiiilli'ti  d  die  Si  liiene  r  nrnffreift.  e  hildet  eine  in  -ii  Ii 
Ci  i>f  hIos.Heiie,  an  den  Triisreni  f  uiitü'eliiiiiLrTe  Ituiiii  von 
beliebigem  Verlauf,  deren  i)berlialli  der  Beizlielialter  g 
befindlicher  Strang  «'  nebst  dem  gerade  darauf  stehen- 
dn  Gestell  a'  ad[  nnd  nieder  bewegt  werden  kann. 
Die  Bewegnng  geaebieht  von  der  Antriebswelle  ik  dnroh 
Zahnrad  ft'  (einrQckbar  durch  Knpplan;:  h'*),  Ketten- 
rad fc*  Kette  Ä*,  die  Vertiealführuii).'  mittels  der 
Fährungsst.ini.'eii  i.  An  i  sind  bei  i-  zweiiHTiiiLre  llelicl  / 
anpelenkt,  deren  hinteres  Knde  durch  da»  (von  hinten 
kommend  gedachte)  Joch  e  ani;ehoben  wird,  wahrend 
ihr  vurderea  Ende  eine  Klaue  /■  bildet,  welche  durch 
ilv  ewnea  Gewieht  das  darunter  fahrende  Joch  c 
«qfpelft  ud  ao  am  Orte  festhält,  ao  dab  es  nicht 
werter  rollen  kann,  wenn  daa  Geleise  «■  niederigelasaen 


dal's  mit  erlieldiclieiu 
Herstiil'-!'ii  liiT  Fhi-.M 


wird.  Beim  Anheben  von  «*  wird  die  Klaae  durch 
Ansehlafr  des  hinteren  Rehenkels  von  I  am  Itahmen  f 

ausgehoben   und  ilas  .I.n  ti  kann  w  ('iterlie\vr<,''t  werden. 

F's  uenli'i!  uImi  die  drstellr  liei  /  mit  Tafel« 
beschickt,  um  Ii  //  ijrtalin  ii.  in  ilir  Mci/e  iiinlei  L.'^esenkt, 
ausgehoben  und  zur  Kntladeätttlt-  gef&hreu.  Zwei  oder 
mehrere  Beiakiaten  g  klfnnen  hintereinander  angeordnet 
werden. 

Die  Dnrebmischnng  der  Beite  besorgt  ein  R&brrr, 

beotehend  an»  Kalinien  m,  Längestegen  n  und  an  deren 
unterem  Knde  angidenkten  Leistcnklappen  o,  welche 

sicli  bei  Aliw  iirfslie- 
wcLTunt;  des  Kiihrers 
iitfucn.  uniifekeiirt 
_  ^  ^  sehliel'seii  und  die  Beize 
nach  oben  drängen. 
Dieselbe  circnlirt  also 
über  p  nach  q.  Der 
Kührer  war  unzweck- 
niafsigerweise  bisher 
meist  mit  ireschlussi  tii  r 
Flüche  in  einem  mit 
dem  Beiaraum  com- 
inunirirenden  and  von 
ihm  gänalieh  in  Qner- 
schnitt  ausgefüllten 
Kaunie  hin  und  her  ge- 
Iii  nd  angeordnet,  so 
Kl  ;i Itaiit" and  nur  ein  Hin-  und 
ki  it  iiiiiijlii  Ii  war.  Die  Veilical- 
be weguiig  von  m  geschieht  «lureb  ."stnngen  rund  Balancier  b 
(in  der  Längsriehtunff^^ehendarLM  stollt^,  dessen  hinteres 
Ende  in  einer  UewtttKhning  die  Korbel  der  auf  der 
Anteiebswelle  k  sitaenden  Knrbelscheib«  f  anfttimmt. 
Die  Kurbel  wirkt  bei  .\bw iirtsbewegung  am  längeren 
Hebelarm,  so  diifs  das  (in  der  Zeichnung  vordere) 
Balancier-Kmle.  also  ;iiieli  iler  Külirer,  aufwärts  srhneller 
sich  bewegt,  wii  abwarto.  lu  der  umfangreichen  I'ateut- 
srhrift  sind  noch  mehrere  Abiademagen  der  Vor- 
richtung dargestellt 


Nr.  »48001.  Johan  0.  £.  Trotz  in  Worcestcr, 
M  1 H  .  \ .  .St.  A.    Vorriehtmg  mm  Oi$ßm  enM  Jnpot» 

in  fortltiufendtH  Ijängen. 

Das  tiiefsen  des  liigots  <)  soll  m  rier  doppel- 
wandigon,  durch  Kohr  /■"'  mit  Wasser  gekühlten  Metall- 
fom  A  detnrt  «rfolgen.  dar-  oben  bestündig  Metall 
eiogegussen  und  unten  der  eben  erhärtete  Ingot  be- 
ständig ausgezogen  wird.  Wichtig  bierflr  i^  daft 
die  innere  Wand  A  der  Form  von  iinfserster  (Hätte, 
und  dafs  die  Kühlung  sehr  energisch  ist. 
Zu  diesem  Zwecke  wird  ,1  so  dünn  wie 
möglic  Ii  gewählt  und  das  Wasser,  nöthi- 
genfalls  künstlieh  gekühltes,  in  sehr 
gletchmäfsig  rings  um  A  vertbeiltein 
.Strome  dnrchgeleitet.  Aus  letzterem 
(irnnde  wird  das  Wasscr  tuddisk  in 
**0|Cfe;.  den  Kopf  t'  eingeführt  nnd  tritt  durch 
j  den  si'hiiiHleii  Si  lilitz  zw  isclicn  der  äufseren 

J^^O^      Formwand  l>  und  dem  Kopf  in  die  ilnp- 
11  jiclte  Wandung  ein.     |!>  iiii  HeKinn  eines 

ffi  tiusaes  wird  die  Kurm  zunächst  durch 

einen  beweglichen  Hoden  1'  mit  Zapfen  « 
verachloesen,  der  in  gleichem  Mafse  zurück- 
gezogen  wird,  als  oben  Metall  einulnft.  Tritt  endKeb  der 
Ligot  unten  aus  der  Form  ans,  so  wird  er  entw  eder  von 
einer  hydranlisrh  beweinten  (ireifervorrichtuni,'  übernom- 
men oder  Miniiitt^dbar  in  Wal/eii  Ii  >  in:.'et'uliit.  mit  den 
ungleichen  Walzen  >'.s'  krumni-  und  durch  7' 7' w  citci' 
gewalzt.  Der  ganze  Vorgang  wird  bis  zur  Erschöpfung 
einer  Clmrge  f<irtgesptzt.  Der  erzeugte  Ingot  zeigt 
keine  durch  Fcsthäugeu  an  der  Form  liervoi^^femfenen 
Bisse  und  hat  hei  beträchtlicher  Länge  nnr  einen  \'er- 
lorenen  Kopf. 
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t5.  Juni  IMl. 


Statistisches. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


— ■•■                                         -   - 

E:inrulir 

1.  Januar  bis  30.  April 

1.  Januar  bis  30.  April 

IW»      i  1801 

1900 

f 

t 

Kiseiierze,  stark   eiseiihiiltUfe  Loiiverlerschla«  ken 

I  087  7r.i 

1  211  WS 

1  0«i5.52 

S'O  S(yl 

Sflnackei.  m>ii  t.izcn,  Sohlackoi-lMl/i',  -Wnllf  .  . 

Mi  (>2:; 

::52 

9  228 

III                       i  1       /'l'i                  t          t     1  II, 

ihomassehl.ickLMi.  i?pm?ihf'^fif  1  homasphusphatnieiu) 

25  3ii7 

28  745 

&Ü11M) 

Roheisen,  Abfälle  und  Halbfabricate: 

i 

15  1S3 

I-J075 

oO  49n 

Robfiisiiii    ^                   *         *  ^ 

106*79 

«8  tlS 

11  um 

^455 

|ji|||vpVuOVWn«  CiUHwBQICIICVIi  DfOCftO    »    •    ■    ♦  • 

§  ZD 

39636 

Robdsent  Abllllft  u.  Halbfabricate  ausaiDmeii 

114114 

«1 146 

Falirlcflto  wie  Fa^^oneiseru  SeUiBMilf  llledi« 

Q«  8«  W«  t 

ISO 

♦ 

* 

II  1  IjL 

9  706 

tTnt       •!  tr^tiy  1 9 1  t^ffl 

1» 

4* 

514 

86 

183 

49  D/S 

49865 

^r*lilTi        Im  f                           III     'sl'iltoti     ol           M  3/1  Ir  r '1  Iii - 

rl  1 1 1  f  ^  1  ■  /  1  I  I  r'  1  <  1 1 1  >  1  ^.^  1  k  1 1 

.■»  :m\ 

52  128 

8*85:i 

PliiLt^ii  und  lilcrlip  aus  ücliniipdltarpni  i^iseii  roh 

4Ü  974. 

78537 

.v7(i 

2  734 

S 195 

«785 

35110 

64 

3z 

S244 

4801 

3006t 

49  WM 

+52 

H7(» 

-27  im 

Z-l  w> 

Ii fl^Anf>i4#*ri     s/*lii»^r)^>ii     r{1o<*hA  ii  a  w    itn  tfanvAn 

388  3M 

<«unK  grobe  EiHenwaarea: 

4>SU8 

6  710 

9  901 

81S6 

448 

1 184 

1666 

668 

546 

434 

161 

Brücken  und  Brilckenlteslaiidttieile  

iil 

:ii2 

2  821 

2355 

.'•):t 

.50 

71i 

95." 

Kisen,  zu  grob.  Maschinentlieil.  etcrohfOrfeBchillMd. 

75 

4;^ 

770 

378 

15  795 

1  y  .»* 

i 

i 

235 

IUI) 

Röhren,  gMclimiedete,  gewalzte  otr  

3t»l 

13S36 

11862 

Grobe  EiMawaarea : 

(Jrube  Eiseiiwaar.,  ii.  abgeschl.,  gefirii.,  verzinkt  etc. 

5617 

4  370 

34  «OB 

33741 

Messer  zum  Handwerks*  oder  bäUBlichen  (sebraucb. 

SS 

68 

— 

Waaren,  emaillirte  

113 

IIS 

Ö439 

6009 

,      abgeeehlilTen,  getirnifst,  verüDkt  .... 

1  fm 

14t4 

130S9 

18180 

110 

92 

Bajonette,  Ue^reii-  iiini  Siihelklingen'  

0 

0 

Schet-n-n  uiui  andfr<-  Si-hiifiiif-wurkzeuge'  .... 

Ii 

52 

Werkzeuge,  eiserne,  tücbl  beeouders  genannt  .  . 

llti 

845 

Gescbusse  au-i  aebiniedb. Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

0 

4 

33 

43 

»2 

18113 

16698 

GeacboeM  ofane  NeJnilntd,  weiter  iMarbeitet  .  . 

64 

1 

3 

989 

91 

791 

HCl 

Pelae  ElaeawMnnt 

SIS 

m 

2363 

1356 

Waaren  aus  schmiedbareiD  Eisen  

5U9 

50» 

53S3 

6188 

561 

654 

1806 

1861 

Fahrrftder  aus  sdimiedb.  Eison  ohne  V,  i  l  ii  .iun^' 

mit  Motoren;  FahrrHdtlif ilt  aufser  Motoren  und 

161 

103 

597 

64» 

Fahrräder  aus  schtnieditarem  Ei!>en  in  Verbindung 

mit  AnlriebsmMchinen  (MolorrahrrAder)  .  .  . 

1 

7 

^  Anafnbr  1900  unter  .Messerwaaren  and  Sehneidewerkzeugen,  feiue,  aaber  ehirnrg.  InBtmnitnteii*. 
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t.  Jmuar  bis  30.  April 

1.  hmmr  Ha  88.  April 

1901 

1800 

t 

t 

t 

Fortsetzung. 

Hesserwaareii  uti^  Sc  Ii  iifi  de  Werkzeuge,  feine,  aul'^r 

30 

36 

i4i« 

2  019 

18 

37 

5 

11 

9 

75 

240 

260 

63 

4S 

33 

36 

Um-,  Strick-,  Slopftiadeln,  Nähmaflchiirannideln  . 

4 

:4 

463 

400 

ScbreibfiBdtfii  «m  unedlen  Metallen  .... 

39 

43 

It 

11 

13 

15 

181 

844 

lÜMiiwMren  In  guiMn 

>  • 

ttQ51 

1997» 

laß  110 

iO^  KAI 

851 

4010 

MolonragM,  tarn  FUiren  auf  SchicneDKlcUMi 

» 

4380 

74 

„       nicht   zum  Ffthrea   mnf  PehieiMn- 

1417 

99 

öS 

7S 

i  'i 

lOO 

8» 

-21 

419 

Oll 

Nihmaschinen  mit  Gestell,  Qberwiec.  ans  QnlMMa 

1440 

1  ^9 

9400 

SWS 

DtagL  ab«rwi«geDd  ans  »ciimwdbareni  Eiien 

14 

9 

Ander«  Maachinen  nad  MaMhlMafhaltet 

7  351 

6636 

8  SOS 

3004 

Bkanarai-  and  BrennereigerStbe  (Maschinen) 

40 

69 

940 

630 

560 

191 

t  ein 

1  940 

1  168 

a44 

:i  bü5 

3  883 

i  ( )  1 

3  132 

1  760 

9  177 

S4I9 

1  327 

3  050 

2  331 

1  059 

1  218 

7  598 

5  542 

JhMbioeo  für  Holxstoff-  und  PapicttalwicaUou  . 

140 

88 

1  772 

1  595 

8  fiiOO 

701 

3038 

2  805 

52 

SO 

3Ii 

868 

97 

&3 

510 

874 

3Ö2 

149 

331 

no 

877 

249 

1  415 

1  tiöS 

32 

40 

148 

88 

«93 

687 

73 

286 

310 

1081 

2  525 

1  872 

Ihaebinen  zmn  Darcbsehnetd«n  und  Darchlochen 

49 

S3 

iS4 

99 

188 

R7 

4S6 

346 

797 

1050 

974 

.Andere  Masebniea  za  iiidiNtrie]lcii  Zwecken  . 

*  • 

5S66 

4091 

89S69 

17  479 

1  m 

661 

469 

315 

Ml  465 

17  577 

62  329 

45  656 

,             «1,  tdmMbartm  Ettttt  . 

4346 

10  712 

11  573 

„                „             „    ander,  unedl.  Metallen 

107 

129 

407 

341 

Masctiiii«!)  und  Masrhiitentbeil«  im  (ganzen  . 

3U18i 

23  776 

72  470 

65  788 

09 

46 

168 

U5 

Arnim  fWMwIet 

7r 

ül 

1619 

4061 

7t 

67 

131 

48 

Dampf-Soeschiffe,  ausgenommen  die  vuii  Holz 

5 

4 

3 

4 

Segel-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 

4 

1 

Schiffe  für  die  HinneiuckUUirt, aoigenoninen 

18 

9 

21 

44 

Zmainen.  Oboe  Ena.  doeh  ainselil.  tminimente 

704058 

330017 

180760 

564489 

Xli.u 
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608  Stahl  und  Eisen. 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fadturtint». 


15.  Jani  ISOl. 


Berichte  Uber  Teroammlimi^n  aus  FacliTereiiieii. 


Btsenhfltte  Oberschlesien. 

Arn  10.  Mui  d.  Jt,  Kftclimittngs  2'/4  Uhr  beginnend, 
fend  unter  zahlreieber  Bedieiliipinji;  im  Thetler-  nnd 

ConcPrthauRc  in  CUeiwitz  eine  HauptvorKaoinilnng  der 
.Eisenliiittf  Oberschleslen,''  Zweipverein  des  Vareino 
dcatsrher  Kisfiilnittt  iili  iit4>,  statt,  /n  drren  gcsrliäfl- 
licbem  Th«jil  der  Vorsrlaende,  Oeneruldirector  Niedt, 
Qleivitz,  Fol^endef*  aufführte: 

M.  H.l  Ich  erulTnc  die  heutig  Ilauptversamm* 
lang  and  be^üfge  Sie  Alle  im  Namen  des  Vorstandes 
aufis  henlifihste.  Insbesondere  bewiUkoainuie  ich  anMM 
geehrten  OBMe,  die  Herren  Vertreter  der  staatlichen 
und  städtischen  Pfli'TriJi'n ,  nnscrfn  \  f  ri'^irlrii  i  !k>- 
maligcn  Lehrer  Hrn.  ( irlicimnith  Prof.  l>r.  \\  i- >!  d  i  ii 
Hrn.  Professor  Ii  u  li  r  1  <i  t  C  viin  ilrr  n-i  litiisriii  n  \'i'rsiiclis- 
anstalt  zu  Churlottenburg,  sowie  die  HH.  Professor 
Dr.  Ahegg  aus  Breslau  und  Dr. Michaelis  aus  Berlin, 
welch  letztere  beiden  uns  nachher  mit  Vorträgen  er- 
freuen wollen.  Unserer  Freude  trabe  ich  an  dieser 
i^telle  aber  noch  besonderen  Ausamek  fiber  die  An- 
wesenheit des  Hm.  Kegierungsprftsidenten  Holtx- 
Oppeln,  sowie  iU-<  Hrn.  Berghauptmanns  Vogel - 
Breslau.  Wir  Junkcn  Ihnen  Tür  Inr  Krscheincn  und 
sprechen  unsere  (ittiu^'ilmang  darüber  ans,  dafs  Sie, 
hochgeehrte  Herren .  nach  mehrjähriger  Abwesenheit 
wieder  su  nns  zurückgekehrt  sind  und  von  Sr.  Majestät 
«H  IQ  uat^bende  hohe  Stellaogen  berofen  wvrden. 
Wir  twdfela  nicht,  dab  ancb  nneere  Interessen  in 
Ihren  bewährten  Händen  jederzeit  aufs  beste  gewahrt 
sein  werden  und  bitten  .Sie  um  Hire  rnterstützung. 
(Beifall.) 

Hierauf  crgrift'  Hr.  Ikrghanptuiann  Vogel  das 
Wort  nnd  spracli  seinen  Danlv  für  die  Einladung  zur 
Hauptversammlung  aus,  der  er  um  so  lieber  gefolgt  sei, 
als  vr  wohl  wisse,  mit  welchem  Eifer  nnd  mit  welcher 
l'hiitkraft  die  dentsehen  £iaeoliaitealeute  ihre  Auf- 
gaben n  MfUllen  bestrebt  seien.  Wenn  auch  heute  die 
Kreuden  in  der  Eisenindu^trii-  >st  die  Leiilen  zuriirk- 
Rtehen.  so  zweifle  er  liorh  -liiiit  duran.  dafs  es  den 
F.;-"  nln.ttrnlfutf!!  '.'i  liniTMi  wrrde,  der  Imlustiie  über 
ihre  gegenwärtige  i  ieflng»-  liinwegzuhelfen.  I>afs  dies 
recht  bald  gelingen  mdge,  darauf  rufe  er  der  Ver- 
aaromlung  ein  gutes  bergmännisches  »tiläckanf'  an.  — 
Hr.  Begienings  •  I^rksident  Holta*  Oppeln  dankte 

SleichfaUs  för  die  Einladung.  Er  gab  seiner  Freude 
artllier  Ansdnielt,  dafa  er  an  die  Statte  seiner  früheren 
Wirksamlit-it  /.miickbcrufen  sri,  und  m  rsiffu  rte,  dafs 
er  gern,  so  otl  sich  ihm  Gt  li  t-i  iilu-it  hierzu  biete,  sein 
reges  Interesse  für  die  Aiit:' Ii  g'  nheiten  der  Eisen- 
Industrie  lietliätigen  wolle.  l>ic  Ansföhrangen  beider 
Herren  Bedner  wurden  TOB  der  Yemmmlang  vät  leb- 
haftem Beifall  aafgenomneB. 

Vorsitzender:  M.  H.l  Unser  Verein  hat  seit 
unserem  letzten  Znsamincnscin  im  December  wiederum 
einen  erfreulichen  Zuwachs  an  Mitgliedern  erfahren. 
Er  bestellt  Jetzt  }')">  Mitgliedern  gegen  430  im 

l)eceiiiber.  Mie  Kiisne  des  Vereins  ist  von  Ilm.  de- 
heinirath  .lüngst  geprüft  und  richtig  befunden  worden. 
(Ciekeiitirath  Jao^i  erstattet  den  Kassenbericht;  dem 
Kaascnführcr  wird  Deehaive  ertheilt.) 

Wir  kommen  nminebr  xnm  sweitcn  Theil  der 
Tajjesordnung.  zur  Wahl  de«  Vorstandes.  I)er  gegen- 
wärti<re  V.iist.md  iMsf.lit  an-  den  Uli.;  Breuiine, 
«fleiwitz:  < ',,11111;, r^nniath  i'aro.  ttleiwitz;  Holz, 
Witk"ivii/;  ( ti  Iii  1111:  uth  längst.  GIciwitz:  Liebert, 
Frie^lenshütte ;  Marx,  BisniarckbUUe,  Niedt,  trlei- 
wlts;  8 egg,  K8iiigsli8tte.    Unsere  Antsperiode  ist 


;  ln-n  it-         -U.  DciciiiluT  rtli^'i  l-tnfi-n.   und  mufs 

I  eine  Ncuwalil  gernäfs  unseren  .Statuten  in  der  heutigen 
Versammlung  stattfinden.  .\usgi'8chieden  ist  aus  dem 
Vorstande  im  Laufe  des  Vorjahres  Hr.  Üehetmiath 
Hilger  infolge  seiner  Versetarang  nach  Ssaihftekcn 
und  werden  Sie  gebeten,  seinen  Nachfolger  im  Amt, 
Hm.  Bergrath  Jaeschke,  Zabrze,  auch  an  »einer  Stelle 
als  Vorstandsmitglied  in  unseren  Verein  za  wählen. 
Aus  vielen  <iründen  ist  eine  Verstiirkung  des  Vor- 
standes erwünscht,  und  beschlnsscn  wir  in  der  letzten 

IVor8tand8sitziin;.C<  Ihnen  vorzuschlagen,  den  Vorstand 
anstatt  aus  0,  fortan  ans  11  Herren  oestehen  zu  lassen. 
Wenn  Niemand  diesem  Antrage  widerspricht,  rilt  er 
als  ankommen.   (Es  erfolgt  kein  Wiaerspratm.) 

Die  dann   folgende  Wahl   geschah   auf  Antrag 
litirch  Acclamation  und  hatte  folgendes  Ergebnifs:  Di«' 
M'it)ieri<:eii  Mitc^lieder  des  \'ijrst:in(]es  wurden  wieder- 
gewählt  und  die  Herren  liergratii  J  aesch  ke  und  lieneral- 
directoren  Bitta- Neudeck  und  Märklin-Borsigwerk 
neu  hinngewihlt.    Die  Genannten  nahmen,  soweit  sie 
anwesend  waren,  die  Wahl  an.  und  auch  die  ahweeea- 
den  Herren  hatten  f(ir  den  Fall  ihrer  Wahl  die  An- 
nahme bereits  zugesu^'t.  Der  Vorsitzende  fuhr  dann  fort: 
M.  H.l  Wenn  ich  zum  Sehiuls  meiner  Ausführungen 
'  noch  die  allgemeine  Lage  unserer  Werke  mit  einigen 
I  Worten  streife,  so  ist  es  in  diesem  Kreise  ja  Jedem 
I  aus  eigener  Erfahrung  bekannt,  dafs  sich  da  Erfren- 
;  liebes   zur  Zeit   nicht  berichten  ll&t;   von    dem  sl!- 

eemeinen  Bflckschlag,  der  im  Torigen  Jahre  die  Sisen- 
indastrie  des  In-  nnd  Anslandee  betroffen  hat,  sind 

rtU'  h  unsere  Werke  nicht  verschont  geblieben  und  in 
vultu  derselben  läfst  sich  der  Betrieb  nur  unter  Auf- 
wand cm jiliniilii  lier  Ojifer  in  geLren«  iirti;.'i  |-  Zejtla?e 
aufrecht  erhalten.    Fur  unsere  obt  rsi  lilevi'..  lirti  Werke 
verscbirfen  »ich  die  Verhältnisse  int<d;,'e  ui;sen  r  eig'en- 
arttgen   geographischen  Lage.    Wegen    der  hohen 
i  Frachten,  über  aie  Herr  (ienmdsecretär  Dr.  \'o  1 1  z  wehl 
:  no<  h  des  weiteren  berichten  wird,  kSnnen  wir  unsere 
Fabricate  nur  schwer  nnd  nnr  in  stark  begrenater  Weite 
in  der  HeiDiat'i  l*^^etzen,  «Ir  sind  daher  in  weitgehetid>Siii 
Mafse  auf  <liis  Au.slaud  angewit-sen,  and  weun  »sr 
auch  mit  Sicherheit  erwarten   diirtVn,  dafs  auch  tn 
j  unserem  Vaterland  Prodttctions-  nnd  AbsatzverhältTiiiwe 
I  sich   regeln   und  wir  wieder  zu   regclniäfsiger  Be- 
schäftigung bei  angemesMnem  Verdienst  in  ahaehbarrr 
•Zeit  gelangen  werden,  so  ist  doch  fBr  unaere  Znkinft 
j  von  ausschlaggebender  Bedeutung,  dafs  wir  einerseits 
'  iliirch  geniisff'nde  Zölle  geschützt  sind  und  dafs  wir 
iiiiderersrits   mit    dem   Ausland   anli;ilt<  nd    inite  Be- 
üiehuiigcii  autVeciil  erlialten.    In  dieser  Hinsicht  und 
•  mit  Rücksicht  auf  die  bevorstehende  Zolltarifiresett- 
gebnng  und  der  Handelsvertrags  -  Verhandlung  haWo 
Sie  es  wohl  Alle  freudig  mit  mir  begrüfst,  dafs  durch 
\  <lus  Vertrauen  Sr.  Majestät  des  Königs  «a  die  Spitse 
<les  preufsisehen  Handelsministeriums  ein  Mann  he- 
rufen  ist,  den  »ir  zu  den  Unserigen  rechnen  dürfen. 
Hr.  M  o  1 1  »M  i-t  l;inL'j  iliriges  nnd  eifriifes  Mitsrlie«!  de» 
Hauptv«  ri  itw .    si'ine    unifasscnden    Krtalii  iiiii:en  aas 
;  eigener  industrieller  Praxis,  .-»eine  lii>)iertge  vcrdienst- 
'  volle  Thätigkeit  als  Abgeordneter  zum  Abgeordneten- 
hauae  nnd  Keiohstag,  lowie  ala  Mitglied  des  wiitii* 
I  srhafllichen  Ansschnsses  lassen  mm  keffen,  dslb  Insr 
der  rii  htige  Mann  an  die  richtige  Stelle  grsetxt  ist 
Unsere  Genugthnung  nnd  Freude  über  diese  Benfnag 
ist  um  so  gröfser,  als  Se.  E\eellenz  der  neini  Handel«- 
;  minister  Hr.  Möller  selbst  ans  der  Industrie  hervor- 
gegangen ist,   deren   Bedeutung  für  die   W  dilführt 
I  unsere»  Vaterlandes  er  aus  lanrjihriger  Erfakruag 
t  kennt,  nnd  er  wohl  weift,  dnft  sei  der  eigenwtigBn 
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KTfl^phisehen  Lage  aoseres  obersihlesi.schen  Indnatlie- 
Bezirkes  für  diesen  eine  richti|^  Zon|>olitik  und  die 
Aifreeht«rli*ltaiig  duender  gntor  B^ebniigen  nun 
AnslandeToa aasa<!li1t4n7«b«nd«rB«il«iitang ist.  f Beifall.) 

Es  fols^<  n  nun  iVw  ;iiif  der  Tiiijesordnunj;  stcticn- 
j^n  Vortri»!;i-.  und  iswaralHerstiT  <li  r  lii-sHm.  I'r.  X'olt/. - 
Kaltnwit/ iiImt:  „Obersclilesis«  he  \'erkehrs  und 
Tarif  fragen  als  «weiU'r  ein  Vortraj^  <ii!«  Hrn. 
Professor  Dr.  Ahegg,  Breslau:  „Heber  die  E lektro- 
cit«mie  de«  Eisens",  sowie  «in  dritter  Vortrag  von 
Hm.  Dr.  Michaelis-Berlb  Aber:  „Sauerttoff , 
ein  Hfilfsmitt«!  der  Eisenindustrie  in  tech- 
nisehornnd  sanitSrer  Beste hnng".**  SSnimt- 
Iii  fu'  Vorträge  fanden  den  unpi  theilti  n  P.t  ifall  (lur 
Veri>aiiimlang,  welch«  ihren  Dank  auf  Veraakäsuag  des 
Vonsitzenden  durch  Erheben  von  den  Plätzen  abstattete. 

Nach  Rcendigung  des  geschüftlichen  Thciles  fand, 
wie  üblirh,  eine  gemeinschaftliche  Festtafel  im  grof^en 

üaale  des  Theater-  and  Conoerthaasfla  stalL  bei  welcher 
der  Yoisitaeade  Hr.  OeBeraldfreetor  Niedt  den  Kaiser- 

toast  ausbrachte.  Hr.  (it  ni  raliürfi  tor  ?f  ji  r  x  nismarck- 
hiitt«  begrüfstc  die  (iaste  uml  .sprach  di-u  Vtirtr;vgenden 
in  1  ir.(  III  I  i  inksiinji  h  ilen  Dank  au».  Ihm  erwiderte 
Hr.  Ueiiriuiratli  Ur.  W  edding  mit  einer  launigen  und 
mit  groffiem  Keifall  aufgenommenen  Rede,  welche  in 
•ia  Hoch  auf  den  Vorsitzeoden  des  Vereins  aasklang. 
Ferner  sprachen:  Hr.  Professor  Rndeloff-CliM'lütte&- 
hug,  Hr.  I.  Bfirgermeiater  Hentsel-Oleiwitz  und 
Br.  Eisenbahnban-Inspector  VoTit-Gleiwits,  welche 
dem  Vrri  in  „Eis^nhütt^'  < 'Iktsi  liifütea**  ihren  Dank 
für  die  Gastfreundschaft  abstattefcn. 

Verein  zur  Förderung  des  Erzbergbaues 
in  Deutschland. 

In  Ki'lu  tuirtc  airi  ft.  .Inni  unter  diui  \"rir^it/r  des 
ßeneraldirt'ctor»  K.  (iuilieaume  eine Vtirü.autminng  von 
lnterei«i<<nt«>Ji  des  Erzbergbaues  zur  Vorberathung  der 
einleitenden  Sehritte  zur  Bildung  eines  „Vereins  zur 
FMerang  des  Ersbei^^anes  in  Deutschland.*-  (ieneral- 
director  QniUeanme  wies  daranf  hin,  dafs  im  Ersbog- 
bsQ  noch  am  Zusammenarbeiten  in  wirthsebafUicber, 
wissenschaftlicher  und  technischtr  Mitisifht  inanfbrs 
frhle.  Anfangs  sei  die  Frape  antu't  « ui  ten  worden,  «li. 
iiii:ht  eine  auss(  lilii  fslirhr  Iiitrn  >M-nvertrotung  'It  i 
Werke  gebildet  werden  solle.  Jdan  habe  sich  aber 
fiir  einen  gaiu  Deutschland  amfa-sscnden  Verein  natlr- 
lieber  PeraoBea  antachieden  nnd  die  Behantllung  von 
latenssenfraii^B  Soetioaen  nad  Einseigruppen  vor- 
behalten, (li'heimrath  llenfsler  bezeichnete  ilic 
OrientiruuL;  in  wirthsrhaftlicher  Hinsicht  als  die  eiste 
Flauptanfguli'  des  Virtin^s,  führte  als  ISeispicl  ilcr 
Gelegenhril  zu  wirksanier  Betbaligung  die  (n-schichte 
iler  Tariferiiiäfsigung  für  Minettc-Erzc.  sowie  ilie  Frage 
des  Zollschatzes  für  einzelne  Metalle  an  und  entwarf 
nn  fesselndes  Bild  von  dem  Wirkungskreis  eines 
«olehea  Vereins  anf  teehniacbem  nad  wisseascbaftliehem 
Gebiet«.  Aach  Bankdireetor  Dr.  Jordan  and  Com* 
merzicnrath  K ird o rf- (telscnkirclien  wünschten  behufs 
Verbreiterung  dtr  Grundlage  des  Vereins  di«-  vurlHufige 

*  Vfit  können  denselben  heute  nicht  bringen,  da, 
wie  der  Vorlneend«  ans  schreibt,  er  ein  ansgearbeitetes 

MnniisiTipt  nicht  benutzt,  sondern  den  Vortrag  ledig- 
lich auf  (innid  knrzer  Notizen  gchalteii  hat.  Er  hat 
uns  indess<'i>  in  Ans^ir  lit  ^'ist<dl;,  dm  VHrlniL';,  ui  un 
irgend  «fs  iliiii  oeinc  Zeit  erlaube,  uachtrüglii  h  aus- 
zuarbeiten und  uns  avr  VerSITeatliehang  in  dieser  Zeit* 
Schrift  zuzusenden.  /■>,>  j{f,f 

**  Auch  die  VeröttVntlir)»UDg  der  Utztgt-nanntt-n 
baidan  Toitriga  behalten  wir  ans  vor.  j;^. 


Beschränkung  der  Mitgliedschaft  anf  physische  Per- 
sonen. Ein  vorliegender  Satzungsentwurf  fand  imtili 
j  eingehender  Dnrehsprache  einstimmige  Annahme.  Ein 
I  vorbereitender  Ansschnfs,  bestehend  ans  den  Herren 
i  Guilleaume,  llt  iif^ler.  Dr.  .Tordun.  Kirdorf  und 
Wessel  wurde  mit  der  Kinberufung  und  Vorbereitung 
I  einer  eonatitainnden  Vamammlang  batraat 


IroQ  and  Steel  Institute. 

(SehlQft  «m  Sstts  Ml.t 

In  aeinen  Vortmga 

^Daber  den  Werth  deaSUIelBms  in  dem  engilaehaB 
Roheisen  fSr  das  sanre  SUhlrerrahren'* 

I  Ohrta  Axel  Sahlia  (MiUom  Cumberland)  folgendaa 
I  aas.  In  den  englisdien  Zeitungen  sei  inmer  die  Bede 

I  von  dem  anierikaniscbrn  Miflu  wcrb  und  dessen  Ge- 
'  fahren  für  die  enffliscii«"  ICisi  nindiistrie:  sie  beweinten 
dir    iriiii>-tii^'cri'n    lUMcrikiiiiisclii-n    S'triniltnissc ,  den 
Maagei  an  figeurr  tt'clinisclier  Ausiulduiig.  die  Tyrannei 
der  Arbfiiterverbindungen.   nnd  eine  Anzahl  anderer 
'<  l'mstände,  unter  welchen  die  englische  Industrie  leiden 
!  solle.   Er  (.Sahlin)  habe  den  baalen  Tbeil  seines  Eehena 
in  .\merika  als  lagaaiaar  van  Eisen-  and  Stahlwerkan 
<^t- wirkt  un<l  swftr  in  der  Zeit  des  grofaartigen  Anf- 
'  scbwnnir'-'b.  dli'stT  Tiidustric  in  ilicMMn  L.indc,  nnd  der 
I  Unschlü.ssi^'kfit  lifixdl.t'ii    in  Eii<rl.itid    uud  aut  dem 
1  Contincnt,    l!r  fuldi-  slt  Ii  vi  ianUir-t,  die  Aufmcrksam- 
I  keit  des  Iron  and  Steel  Institute  auf  eine  vornehmlich 
locale  Anforderung  zu  lenken,  welche  viel  dazu  bei- 
I  trage,  den  Furtadiritt  ainas  Theils  der  englischen 
'  Eisaaindaatrie  erhebltdi  «nfiahalten.  Er  meine  die 
I  Forderung  eines  hohen  Siliciungehalts  für  das  Koh- 
I  eisen  für  das  saure  .Stahlverfahren.   Er  sei  tbätig  fBr 
eins  der  grüfsten,  wenn  nicht  das  gröfste  Werk,  welches 
Häniatit-Koheisen  erzeuge;  er  habe  dessen  Verkanfs- 
bncher  der  letzten  zwei  Jahre  durchgesehen  nnd  gefunden, 
dafs  die  Mehrzahl  der  Abnehmer  (viele  davon  hätten 
KartUlSfen)  üln-r  2  "  »  Silicium  verlangten,  und  eisige 
aogar  anf  2|ö  >  beatinden.  ^  Bobeisro  von  dieaar 
Zneaauneniatsaag  sei  in  Amerika  niemals  absichtlich 
für  die  dortigen  Stahlwerke  hergestellt,  nnd  die  grofsen 
unn  rikanischen  HochöfeD,  von  dcn«  ii  nuin  so  viel  höre 
nnd  spreche,   würden,  selbst  «iiiti  r>  vtilunirt  \surde, 
ein  solches  Eisen  nicht  mit  Vortheil  erzeugt  ti  können. 
!  Ebensowenig  kü unten  manche  der  veralteten  englischen 
Hochöfen,  mit  ihrem  geringen  Winddruck  und  kleinem 
Qeetelldnrchmesoer,  das  Eisen  eraengen,  welches  ihre 
amerikanischen  Concnrrentan  mit  so  grofsem  Vortheil 
in  Stuhl  umwandelten. 

F's  würde  iutf  r(  <-ant  st  in,  den  (iriiid  luinrn  zu 
lernen,  welcher  ileiii  Holl«  isen  mit  lioiH  iii  Silicium- 
gchftlt  den  Vorzug  einrüunii-.  selbst  bei  den  Ver- 
braurbern,  weiche  ihr  Eisen  im  offenen  Markt  kauften. 
Er  habe  Briefe  vor  sich  von  einigen  Werken,  welche 
feststellen,  dafs  die  Güte  ihre»  Eraeapissis  (Stahl) 
leide,  wenn  der  Silicinmgehalt  des  Roheisens  herunter- 
ginge. Andere,  mit  dentn  er  diese  .Vngelcgenheit 
besprochen  habe,  hätten  keinen  Widerspruch  gegen  die 
LicfcriniL'  von  Eisen  mit  niedrigfreiii  Silitiumgchalt 
erhoben,  wtiin  jedoch  von  denselben  Leuten  der  nächste 
Auftrag  eingelaufen  sei,  hütli-  derselbe  wieder  die  Be- 
I  dingnng  enthalten,  der  Gehalt  an  Silicium  müs<<e  2.2fy 
I  bis  2,75  sein.  Viele  dtr  vci  alieten  engliBiht  n  Oefen 
erzengten  dieses  Eisen  ohne  Anatrangnng,  könnten 
aber  da«  Silicinm  nicht  redncireo,  ohne  zugleich  den 
Schwefelgehalt  zu  erhöhen.  Vielleicht  hätten  die  Stahl- 
Ifiite  nie  ganz  begriffen,  was  ihr  Verlangen  nach  2.5  % 
Siliciumgehalt  für  dm  I [ochofenbetriebsleili  r  1>.  if  ut'. 
uud  wie  dasselbe  den  Fortitchrilt  nach  amerikanischem 
[  Vorgang  vorhindere. 
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Die  Erfahrung  lehre,  d&h  ein  Roheisen  mit  höherem 
Siliciumgehalt  erzeugt  worden  könne,  wenn  1.  der 
BraumattsnAlverbraach  erhöht  werde:  2.  der  Dnreh- 
iBMter  dm  G«Ktolh  venuindert  werde;  3.  kieMÜ^ 
Eisansteine  verhattet  w&rden;  des  seien  Bisenateine, 
wddie  eine  grofse  ]fenffe  eines  hasischen  Znschli^es 
erforderten.  (!)  Dieselben liedinffuii;:^  n  iiher  verminderten 
KUj^'leich  den  flotten  Gan^r  des  Ofi*ns  und  die  Krzeugung 
desselben.  Vor  einem  .lalin-  sei  von  der  Leitung;  <le» 
\V  t  rkef.  hei  wulcheni  er  thiitig  sei,  beschlossen  worden, 
iji  a  neuen  Hochofen  zu  erbauen  (MiUom  Iron  Work», 
MilloiB,  Cunberland).  £r  sei  sehr  vertr«at  mit  dem 
HiltteiiDetrieb  in  Amerika  geweeen;  ea  aei  aber  die 
Frage  aufgeworfen,  inwieweit  derselbe  auf  die  Ver- 
hältnisse der  Eisenwerke  an  der  Nordwestküste  von 
England  Aiiwcii'iinii,'  tiixifu  könne.  Eh  stellte  sirh 
heraus,  dals  die  Schnielzraateriitlien  in  Cuuibcrland 
besser  waren  al«  diejenigen  vieler  amerikanisi-hen 
Hochöfen.  Die  Eisensteine  seien  stückig  und  leidlich 
trocken ;  sie  enthielten  eine  genügende  Menge  Schlacken- 
bildner,  auch  gäben  sie  ein  Ansbringen  der  Beacbidraiig 
von  61  bis  öS"'«-  T*er  Koks  sei,  solange  nberhohe 
Preise  ilii's  .,ci<k'.'  proplc"  niflif  niii:'lil:i-.sIo;  werden 
lit'fsi'u,  so  gut  als  aiiit'rikiinisrher  Koks,  und  besser 
ul>^  iliT  Durchschnitt  desst-lls.-n,  I)i  r  Kalkstein  sei  reii> 
und  gleichmürsig.  äomit  schienen  alle  Bedingungen 
für  den  Bau  einea  gioAsB  nad  loistungsrähigeD 
Hochofens  gegeben  aein,  trenn  nicht  die  Be- 
dingung des  hoben  Siliciomfehalta  desBoheisena  vor- 
gel^en  hätte. 

Wenn  man  eine  grofse  Erzeugung  von  -lOO  bis 
450  t  im  Tage  haben  wolle,  müsse  das  Oesfell  4267  mm 
lichte  Weite  haben :  damit  aber  würde  man,  das  sei 
seine  (Sahlins)  Ueberzeu^ng,  den  Siliciumgchalt  auf 
IfiO  bi»  1,20  "/o  herunterDringen.  Würde  man  dieses 
Eisen  rerkaufen  können?  Inm  sei  mit  einem  ener- 
rawh«a  .Nein"  geantwortet,  imd  er  aei  aaf  daa  die 
Terkannbedingungen  enthaltend«  Buch  venrieeen 
worden.  Seine  .\nsii  lit,  <ljifs  lüe  Stiilillcnte  über  dic-^cn 
Funkt  7.iir  \  irimnft  kumiiifii  «itriieii,  wiir'ic  mit  (Icr 
EntgPirniiiiiC  entwafFnet,  iluf''  dii;  ( 'unrum/riten  luTfit 
aeieu^  solches  Eisen  immer  zu  liefern,  wahrscheinlich 
weü  sie  mit  ihren  veralteten  Einrichtungen  iiiebta 
Anderes  würden  machen  können,  sie  seien  also  nswnngen 

f gewesen,  dtöselbe  Eisen  sn  machen.  Deanalh  also 
labo  er  allen  Träumen  Ton  einem  vollkommenen  Hoch- 
ofen mit  einem  modernen  Ausbringen  ein  „Good  byc" 
sagen  mösst-ii,  luvl  sie  seien  sMinit  Cfzwuni^en  <rewe>en, 
die  Verhüitiiisiie  iki  Hoehufen  nur  weit  üb  möglich 
aufzunehmen.  Um  zu  prüfen,  wie  weit  sie  mit  dem 
Inhalt  des  Ofens  gehen  könnten,  habe  er  seine  alten 
Freande  in  Amerika  besucht  und  sie  001  ihren  Rath 
nfingt  Einige  seien  unzufrieden  gewesen,  weil  sie 
Reine  500 1  im  Tag  erzeugen  konnten ;  er  habe  ihnen 
die  in  Cumberland  znr  Verfti^un^'  stehenden  Roh- 
matt;! iaiien  beschrieben,  und  die  KrkliirUHg  bekommen: 
„Sie  können  w  uiil  gut."  Als  er  üIm  t  vnn  2,5°/«  Silicium 
gesprochen,  hatte  sich  ihre  Mtiiiutng  geändert  und  sie 

fefragt:  „Weshalb  wollen  Sie  die  denn  haben?"  Er 
ätte  geantwortet:  ..Das  wünschten  ihre  Abnehmer.'- 
Die  nächste  Bemerkung  laut«te  dann:  „Machen  Sie 
nur  Ihr  Gestell  nicht  xn  weit,  sonst  machen  Sie  solches 
Eisen  nicht,"  Daa  Eivebnifs  dieser  sorgfältigen  Er- 
wäguiiL;i  n  war  dann,  dafs  das  ('lestell  /5:}ö2  mm  lichte 
Weite  lialiiiu  müsse:  damit  siml  u'ri'fse  Mengen  nicht 
7.11  er/.f  HiTen.  ,\uiVeriii'tn  t'an'i  er,  iliil's  niri.,'enihk n  in 
Amerika  ein  s^dches  Husen,  welches  man  in  England 
als  Bessemer-Roheisen  verlange,  regelmäfsig  erzeugt 
werde,  demselben  am  nächsten  komme  das  im  Süden 
(Alabama)  erseagte  Oiefsereieis^  Mr.  I.  Während 
die  amerikanischen  Huehöfen,  welche  Roheisen  Tür 
Stahl  efsengen,  davon  -iöi),  500.  tiOO  oder  selbst 
gelegentlich  700  f  niai  hen,  sei  aii-'i  nhlickliek  kein 
Hochofen  auf  der  Welt,  welcher  nm  einem  Koheisen, 
welches  einen  dnrehsehnittlieben  Oehalt  von  2,5  */« 


Silicium  habe,  durchschnittlich  250 1,  sondern  höchstens 
nur  20(.>  t  erzeuge.  Ein  solches  Eisen  aber  erhöhe  die 
Kosten  der  Lithne  n.  s.  w.  und  erfordere  4  Koks 
mehr.  Dan  komme,  dafs  kalkhaltige  Eisensteine  nnr 
in  geringem  Mengen  verhltlst  werden  kbuton;  die 
an  St«11e  derselben  aber  sn  TerhSttenden  kieadigen 
Erze  erforderten  einen  höheren  Kalkznsehlatj.  Alle 
diese  erschwerenilen  Umstände  wfirilen  dem  lim  liofen- 
betriebe  leditrliih  ;mferlei,'t.  um  den  An>(iriiehei>  eiurs 
Theils  der  Abnehmer  zu  genügen,  und  damit  werde 
der  Fortschritt  unterdrückt. 

Und  weloben  Vovtheü  habe  der  Stahlenengar  von 
seiner  Vorschrift?  Btsh«  er  sieh  nioht  selbst  im  Liekt? 
Wer  bezahle  den  Schaden?  In  einigen  Fällen  der 
Koth  vielleicht  der  Koheisenfabncant:  meistens  aber 
der  Stulilfatirii  ant  selbst  oder  dessen  .Mmetuncr,  und 
in  der  letzten  Tüte  jedenfalls  die  englische  Eisen- 
industrie und  das  Land  überhaupt.  Man  wisse,  dafs 
bei  dciu  sauren  Bessemerverfahren  der  gröfste  Tbeil 
der  erforderlich«»  Wime  durch  Verbrennen  des 
SiUcinms  snengt  werden  müsse;  je  grSbcr  der  Gehalt 
an  Silieinm  sei,  um  so  heiTser  ginge  die  Charge;  je 
länger  aber  geblasen   werden  müsse,   um  so  langer 

I  dauere  dieselbe,  um  so  gröfser  seien  der  Ald)r;inil,  die 
llejiar:ituren  nnd  rnterli;iltnn£,''skosten ,  und  um  so 
aerin^er  sei,  bis  zu  einem  gewissen  Grade,  die  Güte 
dei  Erzeugnisses. 

In  Amerika  verlange  man  ein  Bessenwr-Bokoisss 
mit  nnr  1,90  bU  1,20  •/«  SlUoinm.  Er  (Sahlin)  habe 
häufig  Cliargen  mit  weniger  als  1  und  sogar  mit 
0,80  ^/«,  mit  gutem  Erfolg  verbissen  sehen.  Er  wolle 
einem  solch  niedrigen  Silieiutni;elialt  jedoi  1»  nieht  das 
Wort  reden.  Mit  1,20  •/»  Silicium,  mit  euiem  i^>  nuj:<  n 
den  Düsentjuerschnitt,  einem  grofsen  Converterho  len, 
dem  nöthigen  Winddruck  dürfe  die  Dauer  einer  Charge 
Ii  bis  13  Minuten  nicht  übersteigen  und  könne  dau 
auch  noch  ein  gehSriger  Zusats  an  Schrott  gesucht 
werden.   Di«  Ansmanemng  und  der  Boden  hielten 

'  dalici  i,'ut,  und  die  Erzeugung  sei  eine  iK-friedi^^cnde. 
Wenn  da.s  Uuheisen  umgescbmolzen  werden  niü«se, 
liabe  man  natärli<li  RtlcKsicht  auf  den  Verlu>t  im 
Siliciam  iu)  Cupolofen  zu  nehmen  und  deshall»  leTt 
Qdialt  desselben  aaf  1,5  bis  1,4  sa  bemessen. 

Wenn  ein  Betrieb  so  langsam  and  nnvortheilbafl 
gefShrt  werde,  dnft  «r  mehr  Wirme  erfordere,  dana 
sei  es  am  besten,  ihn  so  bald  als  mSglich  einsnstcllea. 
In  dem  Martinofen  sei  das  Silieinm  ebenfallg  ein  k^iet- 

;  bares  Brennmaterial;  das  Gas  könne  vortlieilliaft.r  mr 
Erbidnittg  der  Temperatur  des  Rades  Uautzt  werdi  u, 
nnd  wenn  das  in  einzelnen  Fällen  unausführli  tr  ijefun  i-n 
werde,  so  sei  sicherlich  bei  den  Kegeneratoren,  dem 
Zug  oder  der  Anordnung  des  Ofens  irgend  etwas  nicht 
in  Ordnung.  Uaa  könne  nicht  leicht  einen  Ofen  mit 
tu  grofben  Regeneratoren  baoea;  bei  vielen  ilteien 
Oefen  fände  man  sie  zu  klein.  Der  Umbau  eines 
Martinofens  zwecks  besserer  Ausnutzung  der  Wärme 
sei  eine  verluiltnil'sniiifsi^  unbedeutende  Sache.  I'ie 
amerikanischen  Fabricauten  von  Herdstahl  zögen  dA» 
Roheisen  mit  geringem  Gehalt  an  Silicium,  und  Ver- 
meidung der  Gefahr  eines  höheren  Schwefelgehalts 
vor;  sie  seien  der  Ansicht,  dafs  eine  kurze  Entsili- 
cirnngszeit  keinenfelis  die  Güte  des  Stabb  beein- 
trächtige. Um  die  nSthige  Schlaakendecke  sn  «ilangen, 
sei  es  ieilenf.ills  richtiger,  den  nöthigen  Zuschlag  zu 
gellen,  als  dcuselben  aus  dem  Roheisen  dur-h  Ver 
brennen  zu  erzeugen.  Ein  hoher  Siliciningelialt  iui 
Martiu-Kohcisen  diene  also  nur  zur  Erhöhung  d«-« 
Abbrandes  und  der  Kosten,  ohne  in  irgend  einer  ^Vei»e 
nnr  Verbesaernnff  des  Stahles  beizatrsgen.*  Die  obcs 
von  ihm  (SnUln)  «ngeflinten  Beweise  ans  ihrem  Vst* 
kaufsvorschriftenbucli  thäten  dar,  dafs  diese  nothweadige 
Kenntnifs  einem  Theil  der  englischen  Stahlfabricaatsa 

*  Sollten  daa  unsere  deutschen  MartinBtahl-L>eBte 
I  nidit  schon  vor  DO  Jahren  gawnfbt  haben? 
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versagt  sei;  warnm  dies  so  sei,  habe  pr  nicht  in  Er-  f 
{■hrnn;:  Hriniri.-n  kiinncn. 

Ks  »it'i  vielleicht  ciu  wf>ni^  rix  spiit.  um   fiir  (1;iä 
niedrig  silicirte  Roheisen  eitif  Lanzr  zu  l>rri  hfii.  Kr 
sei  aber  Uberzengt,  daf»,  wenn  ein  Hütte nbesit/.er  sein 
eigenes  Roheisen  in  Martinstali)  uuii'iiwandeln  hätte, 
und  seine  EinriobtiinMii  der  UochufcQaa)«{re  ^rofi  i 
genug  seien,  nn  ein  Kobeisen  mit  Biedri^m  Hllieiam-  | 
and  Schwefelgehalt  herzustellen,   dann  wür.ii'  er  es 
ohne  Zweifel  neranskrie^n,  welcher  Silii  imn).'olialt  der 
vortheilhafteste    für  seine   UeWtasrlu    sei.  IJ.benso 
würden  die  reinen  Hochofenwerkk-,  wt  U  lie  ihr  Enteug- 
nifs  oft  dnrch  einen  kaufmännischen  Zwischenhändler 
an  den  Markt  bringen  müTHteu,  sowie  die  Fabricanten  < 
▼on  einer  Art  marktgüngigen  Stahls,   welche  diesen 
Markt  sowi»bl,  als  wo  für  ihre  SchmdraiBteiiaUflii 
\m  ka^  b«hie1t«ii,  bald  genng  gegen  die  Wand  ' 
gedrückt  worden,  wenn  sie  nicht  eneri:isi  li  ilin-  Krnftc 
zasammen  nklimi-n  iiml  nicht  jeder  Theil  der  Anliig«" 
ein  mitarlu  iti  nili-  dlii  il  in  lii  r  ununterbrochenen  Kettt- 
der  Verfahren  sei,  nm  Erze  io  verkäuflichen  ätahl  , 
ninzuwaideln.  Neulich  habe  Camigie  geaa|;t,  »Geld  \ 
kdane  nur  verdient  werden,  wem  man  aua  Enten  , 
Fertigwaai«  bentelle*.  Er  nabe  aniweifelhalt  recbt,  t 
ond  wenn  die  englischen  Hüttenbesitzer  seinen  zeit- 
frmäfsen  Mahnruf  unbeachtet  liefsen,  nnd  nicht  so  bald 
als  möglich  ihre  Anlagen  den  neueren  Bedürfnissen 
entsprechend  anpafsten,*  so  würden  sie  in  dem  komnien- 
den  Wettbewerbskampf  den  Markt  mehr  zu  ihrem 
i^chaden  verschoben  finden,  als  es  im  anderen  Falle 
nSthig  wäre. 

Die  Beeprecbnag  de«  Sahlinachen  Vortrages 
leitete  Prof.  Arnold  mit  der  Erkllrang  ein,  dnfs  er 

ilpinsp.lben  mit  nm   so  i;rnfsirr>'in  Inft  rcssp  l'i  lituscht 
Itabt,  als  er  erst  kürzlif  h  v<iti  einem  der  büdtuktndsten 
Sheffieldcr  Stalilfiilirii  nntt  n  nai  h  (it-r  amerikanischen  Be- 
triebsweise  gefragt  worden  sei.    Es  sei  ihm  versichert 
worüen,  die  &obTniig  der  fertig  geblasenen  Charge  ^e- 
•chlhe  mit  einer  geringen  Menge  Roheisen  ans  der  I 
das  Roheisen  für  die  näebste  Charge  enthaltenden  j 
Pfanne.   Die  Folge  des  so  erzielten  raschen  Verlanf!<  | 
der  Charffe  «ei  jedoch  ein  so  saaerstoffreicher  Stahl,  | 
nri'l  lüp  ilarans  hergestellten  Achsen   sfirn  ni|>|!ii: 
gewi'Mn.  li.ifs  kein  englischer  Eisenbalin-inspector  sie 
genommen  liaben  würde. 

Seine  wohlüberlegte  Meinung  ginge  dabin,  dafs 
die  englische  Arbeitsweise,  wenn  sie  auch  thener  und 
nicht  Akonofliisch  sei,  doch  betaerea  Stab]  liefere  als 
die  amerikaniacihe^ 

James  Riley  (Vice-Präsidcnt  der  Glosirnw  Tron  ; 
and  Steel  ("omp.>  meint,  die  ensrlischen  Stahlfiiliri<  ;intt  n 
hätten  manelie  Prerii:_'i    iiher   tiirc  Sumifii    \nri  ihri-n 
Freunden  jenseits  de«  Wasseri»  Ix  kDmitu'n,  sie  konnten 
aber  nicht  gestraft  werden  für  die  Sünden,  welche  xie 
nicht  verbrochen  hatten.    Er  habe  schon  am  Morgen 
SB  Sahlin  gesagt,  er  wisse  nicht,  welche  Leute  er  in 
seinem  Vortrage   im   Anze  gehabt  habe.     Die  fie-  I 
baaptnng,  die  englischen  Hartinstahl-Fabriranten  ver-  I 
langten  riti  an  Silicium  reiches  [(ohi'i'^i'n.      i  ein  nn 
erhörter  N'orw  itrf.    (Hört,  hört.)    .S<  huii  vor  '2u  Jalin-n 
h:i!ie  er  sich  hcinulu,  Ilühfisen  mit  möglichst  wcni«; 
•Saticium  zu  kauten.    Als  er  (Itilerj  nach  Schottland 
gekommen  sei,  sei  er,  mit  Rflcksidlt  davu^  wat  die 
Hochofenbesitzer  leisten  konnten,  geawnngen  gewesen, 
den  bdchsten  Oehalt  an  Silicinm  anf  3,5  %  zu  be- 
grenzen.   Bas  sei  die  aufsersfe  Grenze  fiir  eine  Reihe 
von  Jahren  gebliebes,  und  habe  er  nur  in  fortwähren-  i 
'("Tri  Kampfe  mit  den  Hoehöfnern  darunter  gehalten 
werden  können.    Vor  etwa  10  Jahren,  gelcgenflich 
der  letzten  Hansse  (boom),  als  die  Rolieisenfabricanten  , 
die  Gewalt  hatten,  sei  der  Silicimngehalt  bis  auf  9*/o 
gestiegen.  Eine  Firma  jedoch  habe  ein  an  Silidnm 

*  Soll  «oM  hdften:  dnrdi  ^Sahlin**  nmbanen 
Ketsn. 


ftnnere«  Rioen  geliefert  nnd  habe  daAr  immer  einen 

höheren  Preis  er?it  U,  als  umlcre.  Er  glaube,  dafs  die 
Meinung  des  Vortragenden  von  Ressemerstahl-Leuten 
oder  von  solchen  hcrntamme.  wclrlu;  Sincialstahl  er- 
zeugten. Als  er  den  Vortrag  gelesen,  sei  er  über  die 
dariu  enthalteneo  Behauptungen  überrascht  gewesen» 

£nocb  James  ssgte,  er  könne  die  Uehanptoagea 
des  Vortragenden  in  gewisser  Weise  beatStigen.  Et 
sei  bei  einer  Firma  gewesen,  welche  das  Roheisen 
und  daraus  auch  .Stahl  orblaien  habe;  die  erzeugte 
Menge  sei  innerhalh  2  Monaten  um  207»  gestiegen, 
seitdem  sie  sich  um  die  Eigenschaften  des  Roheisens 
bekümmert  hätten.  Silicium  kost«  viel,  wenn  man  es 
iu  das  Roheisen  bringen  nnd  aus  dem  Stahl  entfernen 
wolle,  und  der  Erfolg  eines  Bessemerwerkes  hänge 
weaentUdi  von  der  Gate  des  Roheisens  ab,  welches 
dasselbe  an  vorblasen  habe.* 

Joseph  Hooper  sagt,  vor  einer  Reihe  von 
Jahren  hätten  verschiedene  Werke  versucht,  mit 
Amerika  it)  der  Erzeugung  zu  wetteifern,  nnd  einige 
dert>eiben  hiitten  eine  anselinlicbo  Summe  Geldes 
darauf  verwendet,  um  diesen  Zweck  zu  erreichen,  leider 
aber  ohne  besonderen  Erfolg.  Die  Werke,  för  welche 
er  thitig  sei^  hätten  vor  etwa  10  Jafarm  eine  Haase  Geld 
ansgegeXen,  nm  grofsc  Hoeliöfcn,  Winderhitzer,  Ver- 
bnnd-Condensations-Gebläsemaschinen,  Kessel  mit  allem 
Znhehör  zn  bauen ;  Iciih  r  müsse  er  sagen,  dafs  die 
Ergebnisse  den  Erwartungen  nicht  entsprochen  hätten. 
Einige  englische  Wcrksleiter  seien  der  Meinung,  dafs 
sie  aus  folgenden  Gründen  die  amerikanischen  Erfolge 
nicht  erreichen  könnton. 

nie  Bisensteine,  welche  in  England  eingeführt 
würden,  wechselten  sehr  in  ihrer  Znsamrnensetxang 
und  seien  gerinr,dialti<;;  die  Bilbaoerze,  web  lie  an  der 
Ostküste  verlnittet  wiinien.  enthielten  8  Iiis  IT)*/» 
Silicium  (soll  wuiil  lieifscn  Kii  seU'rde  i  und  sei  ch 
schwierig,  damit  die  l»t*sten  Ergebnisse  zu  erreichen. 
Die  Mitglieder  des  Instituts  warteten  aüt  Sehnsucht 
darauf,  dafs  Mr.  Sahlin  500 1  RoheiMtn  eizeage.  Er 
fBrobte,  dafs  ihm  (Sahlin)  das  nicht  mit  den  &icn 
gelingen  werde,  von  denen  er  (Hooper)  gesprochen 
habe.  Wenn  er  den  Vortragenden  richtig  verstanden, 
hiihe  dieser  sich  ßiich  vrirlichalti-n,  das  nur  zu  können, 
wenn  er  Roheisen  mit  weuitcer  als  2,5 "  o  Silicium  er- 
blasen  dürfe.  Die  Hochofenbesitzer  iu  diesem  Lande, 
seien  sehr  conservativ  nnd  hätten  einen  grofsen  Wider- 
willen dagegen,  GddtSreineNeaerong  auszugeben,  bevor 
sie  von  Anderen  geaaa  unterancht  und  als  ein  Erfolg 
gekennzeichnet  seL  Die  GesellstAafl;  bei  der  er  (Hooper) 
bescliäftrirt.  sei  weit  in  der  Anwendung  von  ^Maschinen 
gejratiLjcii.  durch  welche  Arbeiter  ersetzt  «ürdtn;  er 
ijlaiilie.  --ic  sei  die  eirizi^rstc  ( i csellscliatt  in  (irofs- 
briianniei).  welche  (iiefsmasehinen  tur  ihr  Roheisen 
im  Betriebe  habe ;  das  sei  schon  vor  Iii  Monaten,  und 
zwar  ohne  ünterbrecbnng  geschoben.  Viel  Geld  sei 
anch  daAr  aosgegebe»,  waa  man  einen  „amerikaaiBchen 
Ofen**  nenne,  welcher  auch  soweit  als  gut  befunden  sei. 

P.  W.  Harbord  fragt,  in  welcher  Verbindung  die 
Krw  cifeniiie  des  Gestells  nnd  die  Reduction  des  Siliciums 
standen  ^  Seiner  Meinung  nach  bestände  lu  England 
eine  i^'rtjl'ie  Nachfrage  nach  Roheisen  mit  geringem 
Silicium-  und  Schwefelgehalt;  das  zu  erhalten  sei 
Hiebt  leicht;  er  meine,  alle  Martinofenlcute  würden 
nnr  glücklich  sein,  wenn  sie  solches  Eisen  haben 
kSnnten.  Da  er  bei  HSttenwerken  tbätig  sei,  so  wisse 
er,  dafs  bei  ihnen  auch  Bedarf  für  lioheisen  mit 
>(eringem  Silicium-  nnd  Schwefeli/eiialt  t'iir  dns  basische 
Martinverfahren  vi>riiandcn  sei.  rl.ifs  dcrsellic  aher  nicht 
gt-di-ckt  werden  könne,  itniiier,  wenn  das  Silicium 
abnehme,  nehme  der  Schwefel  zu.*'  Wenn  man  in 
Amerika  einfach  dadurch,  dafs  man  die  Weite  des 

*  £s  iat  schade,  dab  das  die  Engländer  nnn  amidi 
«chon  wieder  wissen. 

**  Das  kann  auch  nur  in  England  Torkoaunen. 
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(iestells  vermehre  und  die  J^chinelze  lieschleuiii^i-,  den  1 
OeUlt  an  Sil  iciuni  nd  Schwefel  vermindere,  su  seien 
dieM  Aendernngen  «mttlicli  in  Brwigung  xn  ««bea. 
R.  A.  Hadf ield  stintint  den  Bemennin^n  von 

Harhord  za.    Ilüatie  wäre  der  Man);au|E^ehaIt  im  Roh- 
eisen zu  hoch  und  da»  sei  zu  verwerfen     Er  bezweifle,  ; 
dafä  das  Roheisen  mit  wenifor  eis  l^»  SUicinm  sn 
haben  sei.  ' 

J.  K.  S  t  e  a  d  fragt  den  Vortragi-nden,  oh  er  das 
genau  ensprobirt  habe,  daf»,  \s'iMin  er  Krzc  von  der- 
eelben  Zanmineosetzung,  uü  1  auclt  denselben  Koks 
und  Znsolileg  versohtnelse,  anr  d«r  Unteracbied  zwischen  , 
einem  engen  nnd  weiten  Gestell  nnd  einem  i^eriniren 
und  hohen  W'inddruck  wirklich  das  Silieiuni  tiiim  ire. 
Im  allgeraeinon  hiitten  die  eniflisdien  Hoebotntr  lii.« 
.\nsielit,  daN  'ler  Siliriuiiii,'rltiilt  im  i;r.,hi-isr-ii  iillriii 
abhängig  sei  vori  Irin  (iehalt  an  Kieselerde  in  dem  Krz.  i 
Was  tnan  in  Engtun  1  l  ekiimpfc,  sei  der  immer  »teigende 
Oelialt  Ml  Kieselerde  in  den  eineefiilirten  Enceu.  Die 
Beesemereisen  «rzengenden  Hooiftfiner  tri^en  Iwin 
grofHes  Verlangen  darnach,  Bolteisen  mit  hohem 
Siliciumgehalt  zu  erzengen;  si«  erbliesen  lieber  solches 
mit  einem  niedrigeren  (lehalt  desselben.  Er  (.Stead) 
spreche  von  der  OstWüste,  und  Sablin  Itäme  von  der 
Westküste,  aber  er  denkOt  dnfe  Ar  beide  dieseiben  i 
Bedingungen  gälten. 

Sir  Bernhard  Samu  eisen  (Besitzer  der  N\  wih^i  i 
iron  Works,  Jliddlesbrongh)  engt,  er  JcSnne  xwer  lieine 
Hittheilungen  mtchen,  wie  die  Verhältnisse  bei  der 
Verhüttung  von  Hümutit  lägen,  aber  seine  Firma 
habe  trotzdem  einige  Erfahrungen,  deren  Mittheilung 
vielleiclit  iiiti  Ti  ^s;lll1  \Mirr.  lii-i  '^nnx  irleicben  Eisen- 
steinen nnd  Koks  sei  lii-r  (ii  halt  im  Silicium  bei  der 
Vermehrung  der  Krzcu;:ti!iLr  mih  TfH)  auf  lüOü  tons  , 
(die  Woche)  bei  dem  iloehofen  IV  in  Newport  um 
30 "/«  geringer.  Wenn  schwächer  geblasen  wurde,  sei 
der  Silieiumgehalt  auf  .%5°/(9  gestiegen,  wäre  dann 
aber  auf  2,.ö'*/a  gefallen,  wenn  man  die  Enccugung  um 
jX>*/t  erhöhte. 

Qreville  .lonet«  ((Harenee  Iron  Works  Middles- 
brougli)  sagt,  dal»  der  Silieiumgehalt  bei  einer  Er-  , 
aengang  von  700  tons  aus  (Jlevelond  -  Eisensteinen 
swiseben  2,5  bis  3  "  o  betrüge,  dnfs  aber,  seitdem  die 
Eneugnng  auf  1000  tona  (die  Woche)  gesteigert  sei, 
dieser  Oenalt  vnter  2,S  bemtitergi'gangen  sei,  nnd  seit-  j 
weise  nur  1.75"  .i  betragen  habe.  i 

Harb  Iii  Trugt,  ob  der  Scbwcfelgelialt  ^siticjyrcn 
sei:  Jones  nwidert,  dnb  dies  dnrehans  nicht  der 
Fall  gewesen  sei. 

Paul  ist  der  Meinunir,  dafs  es  ihm  hauptsaeblieh 
auf  die  Frage  nach  der  Weile  des  (testells  ankomme ; 
dafs  diese  eine  Einwirkung  auf  den  Silieiumgehalt 
haben  kdnne,  sei  ihm  aen.  Aueh  wisse  er  nicht, 
wanira  die  Stahlfbbrieanten  den  hSheren  Gebalt  an 
Silicium  im  Roheisen  verlangen  sollten.  Fr  «ri  i-r- 
staunt  gewesen,  dafs  Martinstahlfabricanten  ein«  ü  ii "ht  n 
Siliriuiniri  Inilt  i  rlaiim  n  <i/llt''n.  Er  stimme  Salilin 
su,  dafs  der  damit  zu  fuiirende  Betrieb  ein  sehr  fehler- 
hafter sein  müsse. 

Sah I in  antwortet,  er  sei  dankbar  fSr  die  seinem 
Vortrage    widerfahrene   Kritik.     Er   hSnne  seine 
Behauptung,     dafs    die    Mehrzahl    der  Abnehmer 
einen  hoben  Silieiumgehalt  verlangten,  nicht  wider- 
rufen, und  ilenselben   durch   «-uw   Hücher  beweisen. 
Ein   Redner  habe  gefragt,   v>iis  er  einen  „amerika- 
nischeu   Ofen"   nenne;    er    glaube    nicht,    dafs    es  j 
hier  solch   ein  Ding   gäbe.    Derselbe   Redner   habe  | 
beaweifelt,   dafs  man  in  England,   mit  Rücksicht  auf  i 
die  zur  Verfflgung  stellenden  £ne,  eine  grofse  Er- 
sten gung  erzielen  könne  nnd  habe  aueh  anf  eine  solche 
voD  500  tons  den  Tag  angispielt.    Er  (.Sablin»  habe 
ja  zugegeben,  dal's  er  diese  niebt  mehr  erreichen  kihine, 
seitdem  er  lin   U  ^  ite  iles  (Je-itelU   ■.  i;i  l'JKT  mm  auf  1 
äU&ä  mm  vei-minderu  muffte;  er  würde  imn  zufrieden  i 


sein,  wenn  er  die  Hälfte  erzeuge.  In  Amerika  sei  er 
der  Superintendent  der  Maryland  Steel  Co.  gvwcsen. 
1886  sei  daa  (iesohift  sehr  sebleeht  gewesen  ud  dann 
sei  ein  yn^fser  Anhehwnng  gekommen;  sie  hätten 

einen  Hoehofi'n  mit  t  intT  Hesehiekung  von  europäi^rJu  n 
Erzen  betriflien  ;  »ml  ar  2.5  */«  ^fokto,  2.5  °/u  Taina. 
25  "/o  Seri]>lios  innl  J.j  '  >  ircrösteten  Spatbcisenstcin 
(Rubio).  Das  habe  ein  Ausbringen  von  51  "  gegeben. 
Die  Kieselerde  in  dieser  Besehickun»  habe  11  bi» 
12  "/o  betr^en.  Der  Hochofen  sei  25,0  m  hoch 
gewesen,  haoie  6937  mm  Dnrchmeaaer  im  Koblensack 
und  3810  mm  im  (üestell  gehabt.  Der  Wind  sei  dordi 
zwei  OcWäsemaschinen  erzeugt,  jede  mit  2  Cylindem 
von  ".'K!;?  tum  und  1524  mm  Hub;  ni.iii  Iiüdc  bis  zu 
18  IbK.  blasen  können.  Der  Ofen  habe  im  Dun  hschnitt 
'_'K.'i  tons  (  Von  1016  kg)  im  Tage  erzeugt.  Die  Eisen- 
steine auf  der  WestKüste  (('nrnbcrland)  seien  etwa.» 
besser.  Was  den  Einflufs  des  Gestelldurchmessers 
anf  den  Siliciomgebalt  anbetrife,  so  sei  er  mit  Sir 
Samnetson  «inir. 

Der  Präsident  schliefst  diene  BesprefhiiriL'"  'ind 
bittet,  dem  Vortragenden  den  Dank  der  Versammiiing 
anssnspreehea. 

Den  Vortrag  von  William  (i  arrett:  „Gegenfiber- 

stellung  amerikanischer  und  englischer  WaTiwerks- 
Pl■:i^i^■■  haben  wir  mi  .imlrTfr  Strllc  ■.orlifiri-inier 
Nummer  zum  Abdruek  gebiatlit.  v-Seite  l>.i*).)  Die 
Vortrage  von  R.  M.  Daelen:  -l'eber  die  Anwendung 
von  Hüclidruckwasser  im  Eisenhüttenbolriebe'*  and  von 
Axel  .Sahlin:  ..l'eber  eine  wa.ssergekühlte  Roob- 
ofenrast**  sind  anr  Anfnabue  in  naehste  Nummer 
vorgesehen.  Anf  die  übrigen  Vorträge  werden  wir 
bei  Gdegeaheit  ebeafUla  noch  surfickkonmea. 

West  of  Scotlaod  Iron  and  Steel 
Institute. 

Besprcclmug  des  Vortrages  von  J.  S.  Barrie  über: 

„üle  Entwickelnnf  der  Eiwn.  nnd  Staiiliad««tri« 
in  «stlleh««  Gnnala*'.* 

.1.  r.  Kinghorn,  welcher  sich  auch  mit  dem 
Kohlen-  und  Eravorkonmen  im  östlichen  Canada  be* 
sebäftigt  hat,  bestätigt,  da(b  die  Kohlenlager  in  Nova 
Sootia  nagewShnlicb  ausgedehnte  sind.  Die  Domiaioa* 

Kohlengesellschaft,  weleho  jetzt  angefUir  27200  bis 

4örl.50t  Kohlen  monatlich  fiiflcrr.  luibe  neue  Schachte 
niedergebracht,  welche  eim    i  ii;lii  be  Erzeugung  von 
54-10 1  haben  würden.    In  N'>'w  Kuundland  sei  dagegen 
nur  ein  Koblenflöts  von  geringer  Mächtiirkeit  und  un- 
^  bedeutender  Aosdohanng  oehannt,  dessen  Ausbeutung 
I  allerdings  begonnen,  aller  «pnter  wieder  «ioseatalli 
^  wurde.   Bs  wurde  anlberdem  verbreitet,  dafs  die  En- 
lager  nicht  weit  mhi  SmIiicv,  Nova  Scotia,  Millionen, 

4'a  Hillionen  Tünnen  rtuliiinlti^^.-r  F.rzi'  enthielten;  als 
vinirlHitn  ulifi-  mit  seinen  Fn-unden  im  <Mr  uml  StrlK- 
war.  si  hii  n  iluu  dio  Güte  der  Erze  doch  übertrieben 
worilcii  v.u  sein. 

Die  Werke  von  Londonderry,  webhe  Barrie 
erwähnt,  haben  Koksdfen,  awei  neue  Hochöfen,  ein 
Stahlwerk  und  OiefsereL  So  lange  daa  Boheiaen  dieser 
(iesellschaft  aus  eigenen  Erzen  erblasen  wurde,  war 
die  Besch iiITitilieit  riiu'  tctite;  es  wurde  tr'Tne  fir 
(tiefsereizwt  t'kc  gi  kault,  ging  aber  in  der  (iüte  iturüek, 
als  die  Torbrook-Erze  verhüttet  wurden.    Der  PIkw- 

Shorgehalt  war  zu  hoch  und  das  Eiseu  spröde.  Voa 
en  vielen  .\nal>sen,  welche  Kinghorn  von  dem, 
mehrere  Jobre  lang  verh&tteten  Era  sah,  hatte  keine 
eine  so  gäustige  Znaammensehrang,  wie  Barrie  anfübit. 

•  „Stahl  und  Eisen"  I9ül  S.  ;i87. 
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Stahl  and  Ibn.  ««3 


JOk  Erze  haben  in  Wirkliobkeit  «igefBhr  45*/»  EiMn 
and  lB«/t  Kieaelsäare. 

Die  Haean-Kohle  koBDte,   ohne  ;i^wasehen  an 

werden,  nicht  virkitkf  werden.  Bei  gewissenhafter 
I^itnng  der  Wtrkt'  läfst  sich  jedoch  ein  brauchbares 
Gufseisen  herstellen,  wildus  m  letzter  Zeit  luium 
sächlich  für  die  Herstellung  der  Gufsstücke  ues 
Werkes  bei  Sydney  verwendet  wurde.  Die  London- 
derry-Werke  stehen  mit  ihren  Qesammtenlagen  und 
etwa  13  bis  1(>  kui  Eisenbahn  sam  Verkauf,  trotzdem 
die  canadisehe  T<e<;ierung  anf  RoheiMU,  ana  canadischea 
Ensen  hergestellt,  9.20  ^  far  1000  kff,  and  fOr  Knüppel 
nnd  vorgewnlzte  Blöcke  13,89 .  M  für  1000  kg  sahlt, 
also  zusammen  23,15  ,^  für  KMM)  k|tt  verirütet. 

Aufscr  dem  Erzvorkoinin-'n  auf  li-'H  Jslatvl  ist 
kein  anderes  in  New  Fnnndlaud  gefunden  worden. 
Auf  günstig  gcfiillte  Berichte  hin  hatte  eich  eine  eng- 
lische (ieselUchaft  zor  Ausbmtnag  «ia««  aagebLichen 
Eisenenlagers  gebildet;  naebdem  aber  die  Anlagen 
zam  Abbau  und  die  Kisenhahn  zur  Fortachaifung  der 
Erze  erbaut  waren,  stellte  es  sich  heraus,  dafs  das 
vermeintlicJu'  Krzhict  r  nur  uus  einem  Nest  vun  geringer 
Gröfse  bestand.    Liie  Uesellschaft  hat  sich  aufgelöst. 

Wenn  die  canadihchen  Erze  allein  für  die  Er- 
zeugung verwendbaren  liohcisens  nicht  ausreichen 
sollten,  so  ist  andimeit»  nach  Ansieht  von  Kinghom 
die  Tonil«  En  v«a  dea  oberea  Seen  aickt  unter 
4,65  UV  Trantportkosteti  ni  betehaflen.  Der  niedrigste 
Fra4htsatz  vcm  Huluth  (Obere  See)  nach  Cleveland 
«der  BnfTalii  war  2,81  ^H.  l'm  nach  Montreal  zu 
ki  iiniu  n,  iiiurs  noch  der  Wellaii'l-  miil  St,  Lawrence- 
Kanal  durciit'ahren  werden,  liiertür  mtifsten  dann 
noch  SpecialschifTe  gebant  werden.  Von  Montreal 
■aeh  Sydney  sind  es  angefähr  1287  km  Wasserweg. 


Nack  Kin^oms  Ansicht  können  '  uuadi^chen  Erze 
rem  Oberen  8ee  am  besten  in  der  Provini  Üatario 
Tertrbeitet  werden.   Anch  die  Hittheilnngen  ftber  die 

Eravorkonimen  bei  Leeds,  etwa  16  km  von  Thetford, 
scheinen  nicht   den  thatsächliehen  Verhältnissen  3!u 
(■nts]iii(tirn.    Ans  iliii   Kiv.t-n  bei  Three  River-^  snil 
,  ein    dem    schwedischen    mindestens  gleichwerthiges 
Holzkohlenroheiscn  horgest«llt  werden.    Im  westlichen 
^  Canada   soll    die   Uelenengmbe,   welche   die  voll* 
I  kommenstcn  Einriebtnngen  besitzt,  in  diesem  Jahre 
lätiOOOO  bis  1814000  t  Erz  fSrdem.     Ein  neuer 
!  Hochofen  zn  Midland  von  90 1  Tageseneagung  hat 
I  ^rifiRO  Iiis  r>-l  420  t  ilieser  Erze  auf  Lager,  wahreml  in 
Sui  lt  Saiiti'  Mitriti  Hochöfen  errichtet  werdca  sollcti, 
iimi  Stalihvi>rke  mit  einer  täglichen  Erzengnni;  vun 
2720  t.    in  Hamilton  sind  swei  Uochöfen  von  180 1 
Tageserzcu^ng,    jeder  in  YerUndaag  mit  einem 
.MartinstamwerK,  dessea  gnan  Enmgaag  tob  Caoad« 
aufgenommen  wird. 

Die   ('anadier  behaupten,  auch    i  hne  staatliche 
I  Prämie   Roheisen  billiger  herstclli  n   zu   können,  als 
'  die  Amerikaner,  und  KinLrlidrn  zwcitelt  nicht,  dafs  in 
Kurzem  cunadischcs  Roiiinscn,  i5tahllilöeke  und  Knüppel 
auf  dem  englischen  Harkte  erscheinen  werden.  Auf'ser 
der  staatlichen   Prämie  zahlt  dir-   Provinz  Ootario 
4,03        Primie  für  1000  kg  ILuhnsen,  welches  in 
]  Ontario  aas  «aaBdioebon  Krsen  erbiasen  wird. 

J.  8.  Barrie  sagt  in  seiner  Erwiderung,  dafs 
—  »»bgleich  die  vorstehenden  Ansführnnccn  J.  P.  King- 
horns nicht  vollstäntlig  mit  den  stuiiLTin  überein- 
stitiiiutiii  --  IT  erfreut  sei,  feststellen  zu  Isiinnrn,  liafs 
dieser  in  <lem  Hauptpunkte  —  dals  Caaadu  dcmnächat 
England  ernstlich  ('onctirreBX  av  mackea  in  der  Lagu 
j  B«  —  mit  ihm  aberetastimme. 


Referate  und  kleinere  mtUiellungen. 


Der  «Bf  llacie  Attahkraoll  aaf  Kahle. 

TVber    die   Aufnahme    '1*  s  Kohlenausfuhrzolles 
»citciis  ilcr  uamittellmr  betin  ili^'tcn  Kreise  sei  in  Er- 
gänzung unserer  friihiTfii  Mittln-ihin^en  •  umIi  n;irli- 
getragen,  dafs  von  deu  licr^^leuteu  (Mining  Kederation 
of  Great  Britain)  am  8.  Mai  der  folgende  beachtens- 
werthe  Beschlofa  gefafst  wurde :  „^^'^t^it'icm  der  Kanzler 
den  Berg^enten  bestätigt  hat,  dafs  der  AnsAthrzoll  auf  j 
Kokle  vom  ansllodiseben  Verbrsacfaor  bexahit  werden  i 
wird,  sind  keine  Grtlnde  vorbanden,  aus  welchen  da-  i 
durch  die  r.rilinf  iIit  ÜfTirlcutf  in  ^tifl<■il^■nsl  Imff  ^'i-- 
zogen  wt'rden  köDiiteii,  und  in  der  Aiiiiiihme,  dafs  dies 
für  das  Unterhaus  der  durchschlagende  Beweggrund  ; 
znr  AriTinhrne  de«?  (icsetzes  gewesen  ist,  will  die  Ver- 
sammlung' im  gegenwärtigen   Augenblick    keine  all- 
gemeine Arbeitsainstelluig.  Aber  wir  empfehlen,  dafs,  | 
wenn  in  einem  Berghandistriet  eine  Herabsetzung  der  ' 
Löhne  als  FoIjtp  dt  s  Zolles  gefordert  wird,  als<l.ir:n 
»*ini_'  lillgemeine  \'<  iMi!nnilung  zur  Berathnng  dniiilnr 
ZTi  ljfi"iifi-n  ist.  oll  mit'  ili'ti  ;,'rsiiiiimli'ti  tirnlK'ii  ili  -  \  cr- 
einiKten  Königreichs  die  Arbeit  so  lange  eingestellt 
werden  soll,  bis  der  Vorschlag  w  iedernui  zurückgezogen 
sein  wird.    Trotzdem  verwerfen  wir  den  Zoll  und 
gianben,  dafs  er  durch  <lie  Zechcnbesitser  ansgenntitt  ! 
wird,  eine  Rednction  der  Löhne  herbeizuführen.  Auch  I 
weisen  wir  ausdrücklich  die  Unterstellung,  dafs  die  ' 
Bergarbeiter  und  Eigner     im  inschaftlich  wirken,  um 
eine  allgemeine  Arbeitseinstellung  auf  den  ZtKrhen  , 
sawcga  ni  bringen,  als  unwahr  nnd  böswillig  mrück.*  | 

*  .Stahl  nnd  Eisen"  1901  8. 480  and  8. 800.  j 


Man  hat  sich  dann  auch  von  allen  Seiten  beeilt,  um 
Aufste Hangen  fiber  die  Selbstkoatea  aad  die  Gewiaae 
der  englischen  Zechen  sowie  Scbadenbereehnvngen  in 

machen.  Unsere  Anfnii*rl;sjiinki'if  verdienen  in  dieser 
Hinsicht  besonders  die  .,Statisfi<s  rehitin«,'  to  Coal 
Minini:",  du-  s'm  A.  K.  Hut  ein  an,  dem  \'i'rstand  des 
Statistical  Department,  im  Board  of  Trade  aufgestellt 
sind.  Wir  ziehen  daraus  die  Bachstebendea  Aber- 
sichtlichen  Zahlen  sasammen: 


Förderung   .  .  .  .  t 
Werth  loco  Zeche  .£ 
Durchsehaittswerth  f. 
d.  Tonne  

Z  ilil  der  Arbeiter  .  . 
„  I  Uurchschnitts- 
•2         \Mirlionlohn  . 
•~  !  (iesummtlöhne 
£  I  Andere  Aas* 
'3  f      gaben  .  .  .  „ 
Löhne  fit  1  Mil- 
lion Tonnen   .  .  „ 
And.  .Ausgaben  filr 
1  MillMni  Tonnen 
und  liewinn    .  . 
Durchschnittl.  Förde- 
rang dea  einzelneu 
Arbeiters  im  Jahr  t 


1B86 


IMO 


18tK)-1899 
durcti- 

sehttittli.-Ii 


1Ö7&18ÜÜ0  226170000,191073000 
381460001816490001  66644000 

l 

48 10,12d  10s9,66d  1  Os  10,33d 
501000    760000  671000 


21  s  1  a    :!;is  II  .1  I  27  8  4d 
2Ü««>0iHt  ii44:i:i(KH>.  4Ö870000 

1175(X)00  57210000  IJW.'iOOO 


1070001  286000 

I  ■ 


75000  2M000 


815 


240000 


108000 


286 
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Referat«  und  kltinere  ii'.ttheilungen. 


Die  Scblofsteilc  zeigt  dieselbe  Erecheinanfl;  wie 
bei  uns,  nimlieh  dafs  die  Kopfleistung  im  RtICBgaag 
b«griflbn  ist:  ron  den  ftbmna  Aajpben  känneB  nur 
die  Zill^ni  Aber  FSrderanr,  Werth,  Dnrehflcliiiittawerth 

nnd  Arbeiterzahl  Anspruch  anf  Znverlässij^keit  maoticti. 
Die  Löhne  sind,  wie  der  Statistiker  selbst  angi*  l>t. 
uiif  der  (irunilliif.'*'  der  durch  die  im  Oi  t.iher  1886  sl.itt- 
gehabten  officiellen  Krhebuugen,  nach  welchen  fin 
Dnrehachnitts-WoclienlobD  von  21  s  1  d  für  das  Ver- 
einijrte  Könifreich  emittelt  worden  war,  durch  £in- 
Setzung  der  Procentzsätze  nach  der  Mgenannten  SHding- 
Scale  der  Hauer  berechnet  worden.  Die  l'eberein- 
atimmong  der  aof  die  Luhne  iMtHglichen  Angaben 


Batemans  mit  der  Wirklichkeit  kann  daher  »ohl 
angezweifelt  werden.  Ks  ist  jedcnfalla  nicht  an- 
nuehmen,  dnCi  ne  ni  medrie  eingeacbitit  aind: 
trotzdem  kAnnen,  nebenbei  bemerkt,  im  HinbUek  aaf 

die  in  England  knstffpieliijere  LebcB'iliftUnng  und 
unsere  ühtrlr^roiifn  Wohlfiitirtseinrichtnngfn  mit  den 
aDgegcbeni'n  Itiir(.d)s<linittsl'jhni'n  lici  '-inem  Vcri,'lfi' Ii 
die  in  unsern  Kühlenrevieren  gezahlten  Löhne  rei  bt 
gut  bestehen. 

Eine  andere  recht  interessante  Bereciinung  hat 
Sir  James  Joilly  aufgestellt  indem  er  die  Ton  den 
Kohlennechen  in  den  letzten  15  .fahren  geM»gen«n  Ge- 
winne in  Pftind  Sterling  zosammenatellt: 


Fer4«rmg 
bi  XillionM 

TODMD 

Einottlitiif  Ui-)»T*chur» 

pro  Uitlioii  Tuniivn 
IM  eh  Absag  d«r  LBha* 
uir  ÜMtraitaag  du 
•twigm  UnkMim  iind 
««wL  Gawim« 

fl«iaininter  Etnnibm*- 
Urbcrscboft  nach  Ab- 
sag  dar  LBbn«  «nr  Ba- 

suaitang  d«r  Obrig«!) 

OakMteo  nnd  mnt 
GawinnB 

Per  Untroalm 

Bufaor  IXhrjen 

£  d.  Tanna 

▼•riaat 

ftrincMiiM 

1886 

158 

76000 

11860000 

11860000 

1887 

168 

76000 

19812000 

121B0O00 

168000 

1888 

170 

79000 

IS  430  000 

12  750  000 

G80  000 

1889 

177 

lllOOO 

19  647  000 

13  275  000 

6.372  000 

1890 

182 

29  848  (»H» 

13  6Ö0  0O0 

16198  000 

1891 

185 

1  IdCKK) 

25  9<"Hi  fKX) 

13  875  0(X) 

12025000 

1892 

182 

KU*  (XKJ 

1!*  KiM  (  l<)0 

13  650  000 

«18800» 

isa^i 

l&l 

£«>0Ü0 

9  <t2Ü  UOO 

12  300  000 

3  280t)00 

18!»4 

188 

91000 

17  108000 

14  100  OOO 

3006 00» 

1885 

190 

78000 

18870000 

14860  OOO 

880000 

1896 

19S 

76000 

14  820000 

14625000 

mooo 

IRO? 

20*2 

m  000 

1(5  7r.r,  000 

15  150  000 

1  niGOOO 

ls!tK 

202 

youoo 

17  612  UOO 

15  150000 

2  222  000 

1899 

220 

146  000 

32120  000 

16  500  000 

15  fi'20  000 

1900 

225 

254  000 

57  150  000 

16  875  000 

40275  000 

2802 

911051000 

210  150  000 

lÜO  901  000 

Wenn  man  zur  Deckung  aller  bei  der  Förderung 
aufser  den  Löhnen  entstehenaen  Unkosten  den  mäfsigen 
Betrag  von  1 V»  s  f&r  die  Tonne  rechnet,  so  ergiebt 
sich  nr  du  Jabr  1^  kein  Gewinn,  fSr  1887  ein 
Oevum  von  168000  wC«  Ar  1898  «in  Verlnrt  von 
8380000  £  nnd  f&r  1896  ein  Gewinn  von  195000  £. 
Xlirinif  riiiin  als  im  englischen  Kohlenb(rp>>)vii  invi  sfirtcs 
Kapitül  nach  niäfsij^er  Schiitznotf  den  üftiat;  von 
110  Mill.  Pftind  IUI.  <!'  rrlKilt  nuiii  tür  dir  II  .Ijiliri' 
von  1886  bis  1896  eine  Durchschnittsverzinsnng  von 
8,47«  f"''  <1as  Jahr.  Krst  die  zwei  letzten  Jahre  and 
namentlich  das  Jabr  1900  bringen  grfiftere  Gewinne 
and  erhöhen  den  DardiBebnittnahi  fBr  die  Zeit  von 
15  Jahren  anf  6,11  7»'  ^on  anderer  sachverständiger 
Seite  wird  indessen  der  angenommene  Satz  von  1 '  »  s 
für  die  Tonne  zur  Prckun};  der  SilUstkostm  aiw 
srhliefslich  Lohne  als  niclit  auHkütntiilitdi  bez-euhiict; 
immer  noch  ohne  den  Verlust  an  Substanz  einzu- 
rechnen, wird  behauptet,  dafs  die  Selbstkosten  aua- 
schliefslich  Löhne  mindestens  l'  «s,  vielleicht  sogar 
eher  8  a  betrügen.  Legt  man  aber  dieaea  letstem  Sats 
ztt  Omnde,  so  erbXIt  man  flir  die  16  Jahre  nur  eine 
dur'diM  linittKrhp  Vr-rT^irsiing  von  l'/t"/»-  Jedcnfnlls 
ist  di  r  ija*  h  dem  I »un  lisi  Imitt  hereebnete.  Gewinn  der 
Kidili  nzechen  nii  lits  wcui;,'!  r  als  uiMTiinifsig  gewesen, 
und  man  gewinnt  den  Kindrui  k.  i%U  oli  der  ausnahms- 
weise hohe  Gewinn  des  verflossenen  Jahres  der  un- 
mittelbare Anlafs  gewesen  ist,  der  aar  Annahme  des 
Kohlensnsfnhrzolles  geftthrt  hat. 

lieber  seine  Wirkungen  bente  schon  Bestimmtes 
zu  sagen,  Mpire  verfrüht.  In  den  ersten  drei  Monaten 
des  Jahres  hat  der  Wcrtli  ili  r  fiiL.di-' dien  Kolilcnausfuhr 
9582474  treffen  l(»*;;jä3 170  .£  in  >i(>niselben  Zeit- 
raum dt^  \  i  rj  ihn  s  beirapen,  d.  h.  um  mehr  als  20  Mil- 
lionen Mark  abgenommen,  ohne  dafs  der  Kohlenaas* 
AdinoU  bestanden  bitte.  Ist  nnn  aneh  in  Abiats- 


gebieten,  die  immer  schon  strittig  gewesen  sind,  ein 
Rückgang  zu  erwarten,  ao  wire  es.  wie  die  Nachweise 
des  ersten  Vierteljahrs  zeigen,  doch  falsch,  die  Schuld 
daran  ohne  weiteres  dem  Ausfuhrzoll  beizamessen. 

Aus  der  im  vorigen  Heft  Seite  600  wiedergegrtienen 
Anfstcllnng  über  die  Vertheilung  der  englischen  Koblea- 
iiu^fiilir  in  den  letzten  iti'd  Julireri  ist  /n  ersehen,  dafs 
naidi  Frankreirh.  Spanitn  und  dem  .Mittelmeer  fa«t  die 
llalfte  der  Ausfuhr  "fd   <la  nueli   di>rtiiin  der 

Haupttheil  der  im  vorigen  Jahr  aus  Amerika  nach 
Enropa  verschifften  Kohle  ^gangen  ist,  so  darf  ea 
nicht  wnndernehmen,  dab  die  neuerliche  Erachwannf 
der  ettriiseben  Kohlenansftihr  die  weit  ansaehanenden 
Pläne  der  Amerikaner  gefördert  hat,  die  ;iijf  Kidili  n- 
absatz  in  grofscm  Stil  nach  europäischen  jiniieren 
.Markten  gerichtet  sind.  Ks  soll  nunmehr  driih.  ii  .  in 
.Sviidirat  in  Bildung  Ucgriircn  sein,  das  eine  gmfse 
Flotte  von  Kohlentransportdampfem  erli.iuen  wilL 
Man  rechnet  dabei  einerseits  mit  den  hilligen  Qe* 
stehungskusten  der  in  sehier  unerschöpflichen  Lagern 
vorkommenden  KoUe,  dan  antaonlich  billigen  Eisen- 
bahnfraehten,  welche  C.  B.  Ar  den  Transport  auf  einer 
etwa  600  km  langen  Strecke  nach  dem  Hafen  Newport 
News  nnr  I  15  <•  für  die  T"nne  (!)  hetr«svn  nat 
und  den  aiis!.'ez<di  hiieten  Vi-rladev  (»rru  htuiii:en.  nrnl 
sagt  sieh  andei'i>fits,  dafs  nhnliehe  I-'rachtverbtlligungen, 
wie  man  sie  bei  dem  Güferversaud  auf  den  grofsen 
Seen  erzielt  hat,  auch  im  Oceanverkebr  zu  enndgiicben 
B«n  werden,  nmal  wenn  der  Staat  denselben  dnieb 

.Subventionen  unterstütze.  Mag  in  diesen  Planen  ein 
gut  StUek  Zukunftsmusik  liegen  nnd  nui^  man  sieh 
ferner  aueli  sa::.  n,  dafs  ihre  .\usfuhrung  den  Trhelum 
viirnussieliUich  fti»i  lange  .Jahre  wenig  Freude  >>creiteB 
wird,  so  wäre  es  iloch  ein  Fehler,  geringsdiätzig  über 
diese  Vorhaben  za  denken;  es  giebt  eben  viele  Punkte, 
an  denen  der  eagltaebe  KoUenaliaafn  verwundbar  itt^ 
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m<\  1"«  i«t  zu  lipdenken.  daf«  jede  Tonne,  die  an  einer 
Ki  kf  ali^iroi  kelt,  auf  licti  Qesamnitmarkt  drückt.  Nanh 
At-r  ctiijlisrhr-n  Statistik  sind  niirh  HciitsiKhind  im 
vrrifiingenen  Jahr  5B85ö5y  t  verschilft  worden,  während 
narh  der  Keichsstatistik  nnsere  Einfuhr  an  enelischen 
Koblen  6038816  t  betrag;  der  Unterschied  findet 
Mim  Erklärung  ia  den  über  Holland  gerangenen  Ver- 
Itdugen.  Im  Interesse  onaeres  b«iBii«cneo  Bergbaues 
ist  n  hoffen,  dafs  jetzt  nach  EinfShmne  de«  en;;- 
tischen  AusfuhrxolUs  i's  ilnii  iri^liriifm  winu  iti  si  inen 
Bestrebungen,  A\c  euglisrhr-  Kohle  zunii  kzu'lrüngvn, 
wieder  ein  Stiirk  vorwiirts  zu  koniiiirn,  wir  in  lii-r 
giiuticen  Loge  siad,  über  genügende  Kohlenscbätze 
n  vcnigMia 


Mt  MMTniekiBck«  SlMAlMhalarMtltlAHiTorUfB« 

Das  Bau-  und  Investitionsprogramm,  welches  der 
Riüenbahnsasscbnfs  des  österreichischen  Ahp>ordneten- 

hiuKt  s  niipc  nöniiiit  n  hat,  erijiebt  für  die  Durchführung 
Atx  ge&aiuu>t<'n  Arln'itrn  folgende  Erfordernisse: 

A.  Staatseiseubahiibau    ....    257614UU0  Kr. 

B.  Betheilignng  an  der  Kapital- 
beiobafTung  zum  Zweck  des 

Ihne»  von  Privatbahnen  .  .      17  480  000  ^ 
C  Sburtieisenbihnbf  trit^li  .  .  .   272  05«;  ft»  „ 

/iisfuiiiiifti    517  l!^o  (KHi  Kr. 

Hiervon  »iiid  IjeriMts  durch  frühere  Hewiliigiingea 
40föOQO  Kr.  bewilligt;  der  Gesetzentwurf  siebt  für 
die  Zeit  bis  End«  190&  vor  487098000  Kr.,  v>  daTt 
•ocb  B6  080  000  Kr.  tpiter  n  decken  sind. 


UM*  II«e1i»r«BBa]«fe  bei  BoHmvx. 

N'adi  i>inem  Bericht  in  „L  Echo  de»  Mines  tt 
de  Ia  Metallurgie"  ist  am  18.  Mai  d.  J.  bei  Paoillac 
der  erste  Schacht  einer  aus  2  Hochöfen  beetebenden 
neoen  Anlage  feierlich  dorcb  den  Car^  des  Orte  ein- 
/!>ewe!bt  nnn  etsdann  angezflndet  worden.  Der  auf 
150  f  Tiiiri^erzeugung  bereclniitc  Of. n  soll  solches 
8pecialt:i.<iüu  erblasen,  dos  bisher  in  Frankreich  nicht 
eneugt  wordcit  ;  der  zweite  Ofen  aoll  in  2  Monaten 
fertiggestellt  sein. 

Teber  En>  nnd  BrennstofTbezug  schweigt  der  Be- 
richt sich  ana;  Tannnthlioh  iat  die  Anlage  gani  aaf 
du  Analand  ugnwiean. 


JÜnneuschlffc  ans  Flnr«eisen* 

Die  Nothwendigkeit,  das  Eigengewicht  der  SchilPe 
lacb  Möglichkeit  ohn»  S  tunlii^üng  ihrer  constructivcn 
PfStigkeit  und  ihrer  Trugfiihi^'krit  zu  vermindern,  hnt 
in  <1(  ri  letzten  Jahren  zu  einer  vi Thiilfnismiirsi;:  -^ehr 
r;ischen  V«rmehrung  der  au»  Fhifseixi'n  er- 
5a!ifrM  KInfsschiffe  geführt  So  fuhren  laut 
Eheinschiffs-Kegistern  hezw.  deren  Nachträgen  Friili 
jihr  1896  auf  dem  Rhein  nnd  seinen  Nehenge\v;issiTii 
nor  6  prenieiache,  14  belgische  und  13  niederlttadiacbe 
Ihfaeiieme  9«fgb\-  nnd  Sehleppkühiie  toii  6774,  4100 
nnl  R7«6  t  Tra^ähigkeit.  Frühjahr  HOl  hingegen 
fulirrn  an  derartigen  StahlschifTen  auf  dem  Rhein  und 
seinen  Ncbcni^c wässern  badischc  68  Stüi  k  mit  S(;!il4  t, 
hayerische  5  mit  2788  t,  liremische  1  mit  t.  elsafs- 
lothringische  1  mit  t,  hessische  !♦  mit  10G2.')  t, 

prenfsischc  172  mit  18145*8  t,  würltembergiache  2  mit 
486  t,  zusammen  deutsche  8chiffe  268  Stück  mit 
288987 1  Tragfihigkeit.  £a  kommen  hinm  186  belgische 
»H  00198  t  mid  186  »iwlerlSndjscbe  mit  74618  t, 
ZTiHamnien  ninlifilfiif^flir-  frhiff,-  '^.'I  Str;,  k  mit  l'U741  t 
Iragfahigkeit.  Am  Oehaltsümn)tlicher57!i  Ilbein-Sebiffe 


I  ans  Flnfseisen  1418678 1>  ist  das  D.  ulscbe  Eeich 
mit  67,8  */»>  rrrufsen  speciell  mit  48,4  "  u,  Belgien  und 
die  Niederlande  /.n-^aminen  mit  32,2  -o  hetluili^. 
Herabgegangen  iüt  der  TunneDgehait  fast  durcliwei»' 
bei  den  Holzscbiffen.  Im  Frühjahr  189<5  waren  nu«  Ii 
.16,2  %  aller  RbeioachiAe  von  Holz,  im  Fräbjabr  1901 
nur  noch  23  %.  Unter  den  dentaehen  Rkeiaschiffen 
und  den  preufsi  sehen  im  besonderen  waren  Frühjahr 
1896  noch  20,4%  bezw.  15,3  «/o  von  Holt,  fUnf  Jahre 
später  nur  noch  8,8*;«  bezw.  %.  .\bsolut  zuge- 
nommen bat  dagegen  in  jenen  fünf  Jahren,  abgesehen 
M>ti  w  eniger  wichti^n  Riieintiaggen,  der  Tonnengebalt 
der  Uolofcbiffe  belgischer  Flaicge,  und  zwar  von  117782 
anflMlSOt. 


lJ«ber  dl«  D«ekgebirf  sschicktom  Act 

Rahrkohlenbeckens 

giebt  eine  von  Ber^^refcrendar  Dr.  MiddcUchulte 
verfafste  Abhandlung*  wertbvoUe  Anlbflhliiose^  Sie 
kommt  zu  folgenden  Ergebnissen : 

„1.  Im   nordwestlichen   Theile  des  Ruhrkohlen- 
lierkrns  we>tlirli  von  filadheck  utMl  I><ir.strn  nunllich 
der  Linie  Bottrop-.Stcrkrade-IIolttu  wad  das  Karbon 
vom  Zechstein  und  Bunt.sandstein   überlagert.  Das 
letatere  wird  nach  der  Lippe  hin  wesentlich  mächtiger, 
j       2.  Innerhalb  der  KreideablHgerung  vom  Westrande 
naeh  Osten  ändern  sich  die  turotien   mul  rerioinanen 
.  Schichten   im   Streichen   petrographiscli  vülli»tän«lig, 
I  d.  h.  sie  werden  härter  und  fester  nnd  nehmen  damit 
an  Kläftigkeit  zu.  Ulelciizeitii'  wachst  auch  die  Mächtig- 
kdt  der  tnronen  Mergel  von  Westen  nach  '  ).steii.  Ans 
dieser  faaien  firscheinnng  folgt,  dafs  die  Wasscrfähmng 
nach  Osten  cnniromt. 

3.  Die  niirdlirli  der  Linie  dladliprk.  T'uer,  Reeklin^'- 
hausen,  Waltri>p,  Lüian,  Wcj  ue,  Hamm  und  Lippstadt 
abzuteufenden  .Schächte  baben  aufser  den  wasserreichen 

j  turonen  Schichten  noch  die  wasserreichen  senonen 
I  Mergel  zu   dnrchteufen.    Diese  Mergel  sind  in  der 
:  Qegend  von  Dorsten-Wulfen  70— lOUm  mlchtig  und 
j  wachsen  nach  Osten  dem  Innern  de*  Rreideheckens 
zu  rasch  an.    Ehenso  wiirhst  liie  Märhtii^'^keit  dieser 
Sandmergel  von  dem  süilliciien  Ivjnde  ihrer  .\u)'lai.'eruug 
'  vi>ri  liei  kliiii.'haiisen  in  nür<llicher  liichtt.r.t'  naeh  der 
Lippe  nach  llaltem  zu.    Diese  Schichten  müssen  nörd- 
I  lieh  der  Lippe  noch  mehr  anwachsen,  weil  sich  in 

i dieser  Kiobtiing  noch  wieder  jingero  aenone  Kreide* 
schichten,  gleichfalls  kl9(lig  nnd  wasserreich,  nadi  dem 
Innern  '!«•=!  I'irekrn?  rvt  aufiugern. 

4.  Das  Tertiär  nimmt  von  Süden  nach  Norden, 
also  von  der  Emscher  nach  der  Lippe  an  Mächtigkeit 
(bis  sn  H(X>  m)  zu.  Die  Deckgebirgitschichten  am  Unter- 
laufe der  Lippe  nach  Wesel  zu  bestehen  nur  ans  Dilovinm, 
Tertiär,  Buntsandstein  and  Zecbstcin,  also  sämrotlich 
wasserreichen  Schichten.  Die  Mikhtigkeit  des  ganzen 
Deckgebirges  bis  zum  Steinkohlengeoirge  betri^  da- 
selhst  800    900  m. 

Alle  diese  'l  lintsiii  lieii  zeigen,  welche  Si  liwierii;- 
keiten  sich  dem  Fortschreiten  des  Bergbaus  niieh  dem 
Norden  und  Osten  des  Rahrkohlenbeckens  entgegen- 
stellen." Sie  crhirten  femer.  dafs  der  Bau  des  £msuer* 
kanala  vor  der  Kanalisining  der  Lippe  zu  fordern  ist. 


Erxengnng  nnd  Abüatz  von  8chwef«lM«r«n 
'  Ammoniak  In  den  letzten  Jahren. 

I  Die  Weltproduction  von  schwefelsaurtm  Am- 

i  moniak  im  Jahre  1900  wird  auf  493000  t  geschätzt  nnd 

j  vertheilt  sich  auf  die  einzelocn  Prodactionsllnder  im 

I  Vergleich  mit  den  beiden  Vorjahren  fblgendemalMD : 

!        •  ;,<ilückauf",  Nr.  14,  1901. 
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190U.  1899.  1896. 
Tonnen. 

lirofsbritannien  ....  210000  2i»wihhi  l-tcfiOO 

Deutsrhland  120000  IIOIMH»  lUUOOO 

Verein  itrte  StMtoli  von 

Anwrikft  68O0O  ßSOOO  49000 

Frankmch                   87000  9«000  86000 

Belgien,  Hrtllami,  S  hwr 

den.    N'(>rwe<ren  und 

Dan.  mark                      38000  32000       SO  000 

OesU-rrtncii ,     Rufsiund . 
S|ianifii    und  andere 

Eoropäistiu'  I.imlrr  .    ."^"»(ton  :(nnO(>  mcm 

zusammen  .  4it;iU<>l>  4«k>0UU     440  .ÖOO 

Der  Werth  der  erzbugten  Menge  im  letzten  Jahre 
beträj.'t  nach  dieter  Seblttsdiig  ungefähr  180  Hill. 

Kronken. 

An  der  Spitze  der  Prodiieenten  stellt  (irofs- 
britanni«»,  wo  nach  sachverstündifer  Schatznng 
(der  Firma  Bradbnry  ft  Hirteh  in  Liverpool)  ge- 
wonnen wiird«> 


Der  Preis  des  schwefelsauren  Ammoniak»  in 
Oriiii«)>ritannien,  dureli  welrlit-ii  iler  VV'eltuiai'ktbreiü  be- 
stimmt wird,  hat  seit  dem  .lalire  1868  folgende  durch- 
sehnittlichc  Jahre^hoben  ern'ifhf : 


Jahr. 

l««iH  .  , 

1870  . 

1H72   02 

1874    43 

1H7»5   47 

J87H  .  ,  .  ,  ,  51 

IHHO   40* 

1882   51 

1884   .17 

IHS«   88 

löSÖ   »0 


pro  100  kg  Jahr. 
Franken. 

.  .  m  iftoo 

.  .    40  18!tl 


pro  KMJ  kjj 

Franken. 

.  2» 
.  27 


I8?i2   2r>.rK) 

  Hl.fVO 

IH114   :« 

l8H.j   24,75 

18i)ti   20^ 

1897    20 

1898    24 

1*H»   28 

IHOO   27,75 

(,OMtith«>  H«ndclii>.li«lii*,*} 


lUOO. 

iöy7. 

18<J(i. 

1000  Tonnen. 

1895.  1 

bei   der  Gas- 

erzeuiriin^'  . 

i:iH 

130 

i.i;i 

l-i7 

119,0 

aus     Iii-«  lli^frH 

18 

18 

17,7 

18 

14,0 

aua  Hchietei  . 

m 

H7 

;is 

:>H,6 

aaa  Koksöfen 

1.") 

1  ].."> 

\y> 

;( 

7 

nsaminen  , 

210 

207,6 

196,6 

108 

i9a6 

179,5 

Von  der  { 

'ewonnenen 

Meujje 

schwef« 

ilsaureu  Am-  i 

moniaks  wun 

en  iu 

denselben 

Jolireo 

aus 

britannien  auigeruhrt: 

Grofs-  1 

1900.  1809. 

1897. 

1886. 

1895.  ] 

1000  Tonnen. 

1 

Spanien    .  , 

37,5 

S8,S 

31,6 

87.2 

21,0 

22,2 

IleatBebtaadn. 

Beipen 

32,« 

:i3,(> 

42,2 

65,2 

43,4 

40,3 

Frankreich  . 

11,7 

10,0 

Hi,o 

23.1 

12,8 

7,3  1 

Jü^a  .   ,  , 

11,5 

IIJ.G 

8,:5 

0.8 

8.3 

.%9  ! 

Holland 

m\ 

8.4 

10,2 

9.8 

7,l> 

7,1 

Amerika^  V.St.j 

!»,.'> 

4,7 

8.!» 

9,8 

Brkiaeh' 

Oaajrana  . 

7,6 

6,2 

0,3 

4,9 

6,» 

6,2 

Indien     .  . 

5,5 

4,8 

4.9 

4,0 

4,8 

2,4 

And.  Linder 

lf>.l 

18.:j 

12,8 

13,1 

12,»; 

8.7 

znaammen  . 

I45,a  140,4 

1.46,9 

15ä.O  126,0 

111,7 

Danacli  ver- 

blieben in 

Grofitbritan- 

nie«  .  .  . 

61,7 

67,6 

69,6 

46,0 

66^0 

67,8  ; 

Die  ErzIagercttäUen  i»  Deut.'!tcii->üd>i  estarrilci. 
Was    unserem    Schutzgebiete    in  Südwcstafnka, 
schreibt  die  „Köln.  Ztg.",  biaoer  i«  en»tcr  Linie  notbthat, 
die  Anafkihr,  das  scheint  mit  der  A  nustebt  anf  den  baldign 

Abbau  nutzbarer  Mineralir-ii  iuit  l  iiscTn  .Schla;;e  ein«-  für 
die  CoU>nie  trunstisre  l^üsiuiii.'  zu  luiiii  ti.  Die  daniil  für 
die  Ent«  i'  kluiiü;  uu^>t.-<  S.-liutz:.'t-l>ii'tr>  v,  i Lutulenen 
Vortheile  liegen  klar  .m!  di  r  ll.irnl.  Zu  'U  n  lieiieutcndstea 
Fundstätten  jjehört  otifiih.ir  ilus  von  Herrn  v.  Brorn 
im  tiorobrevier  entdeckte  Kupferlager.  Der  Kniieb 
fiiefst  In  einem  grofaen  Bogen  nach  Süden,  dann 
nordwestlieh  meiner  Mündung  in  der  Walfiscbbai  an. 
Die  Fundstelle  —  Gorob  benannt  —  Uejft  etwa  8  km 

■  istlii  ii  \ini  \.ir:iinn^,  in  dem  Kui-it-MM.^' -n,  am  SiiUendr 
der  fjrolsen  Flache  zwischen  Swakop-  iiml  Kiiisvlitluf';. 
Von  (iorob  aus  ist  das  (icliinde  in  einem  Kreisviertcl 
von  S.-0.  und  .S.  W.  von  zahllosen,  oft  Hunderte  von 
Metern  tieft-n  und  unzugänglichen  Sehlurhten  duri-h- 
Mgen,  die  alle  ihre  Wasser  »rBegeuzeit  dem  Kaiaeh 
xnnlbren:  bis  jetit  ist  ea  noeh  niemand  gelungen,  sieb 
in  dieser  Richtung  durrh  daa  wahre  Sdilttchtenlalijrrintli 

dnrnhzutinden. 

Die  Erzlagerstätten  der  Fuii<l-ic  (mr  -li, 
1  bis  2  in  Mürhtigkeit  haben,  bilden  ein  Forniatiuns- 
glied  des  Urthonschiefers  und  geben  infolgedessen  in 
eine  Tiefe,  wo  Abbau  äberhaunt  nnmoeliob  ist.  Ihr 
Formation  streicht  in  der  nngefluiren  Riditang  O.-X.'O. 
W.-S.- W.  und  fällt  von  Südöi  nach  Norden  nnter  einem 
Winkel,  der  «wischen  45  bis  K>*  schwankt  umi  durch 
hüutige  Faltungen  und  Verwerfungen  veriindert  wir-i. 
Die  Ansdehnung  der  Lagerstätten  ist  an  der  (Jbi-r- 
ti.n  hf  auf  eine  Entfernung  von  8  km  zusammon- 
hängend  sichtbar;  dafs  sie  jedoch  bedeutend  weiter 
reichen  mufs,  beweist  die  Thatsaclie,  dafs  nach  einer 
Richtung  hin  auf  etwa  25  km  (Unib),  nach  der  ent- 
gegengesetzten sogar  auf  ungenbr  100  km  (Scheid- 
weiler-(inihe  üstlich  vom  Kuiseb)  sich  noch  l-^rzlagcr 
befinden,    die  der  Formation    des   (ieliindes  tremiifii 

■  lÜViihat  .h'i-selhen  Lagerstätte  nngehi-H  i. ,  ni..::lirh, 
dafs  selbst  die  Rehohother  Kiipf^Tsrrubt  u  nur  .Auslaufer 
derselben  Lager  sind.  A\  uln  s,  •ii-mHi  h  und  fa*t  mit 
Bestimnitheit  kann  man  jeiioch  behaupten,  dafs  die 
Anadehnung,  merklich  in  der  Richtung  nach  Umib, 
wo  am  linken  Kniseb-Ufer  die  rieaigfn  oanddünen  den 
Einblick  in  das  (Gestein  anmSgüch  maehen,  sieh  bis 
an  das  Mrcr  crsim  kt;  von  hier  !»ns  tniifsfc  an  v.  r 
schiedeneji  Ütellcu  di  r  lieweis  für  die  Wahrlit^it  dst»if 
Verniiithung  zu  erbringen  sein.  .Auch  die  bekannt-- 
Uope-Urube,  die  gegen  20  km  westlich  von  Uorob 
liegt,  d6rfte  nur  als  ParaJIelflfita  an  dieaan  Lagern 
anansehen  nein. 

Die  auf  Oorob  vorkommenden  Bne  atnd:  1.  Roth- 
kupfererz  88'  i7o,  2.  Kupferglanz  79'  ,*  «.   3.  Bant 
kupferent  56",«,  4.  Kupferleber  und  Knpferpceherz : 
auiMTilfiii    Muliii'hit    und    Ku]ifVrla>ur    sowie  cinij'- 
.Silicaie,   die  Kupfer  nnd   Eis<'n  zugleich  enilialteo. 
Das  Ausgehende  dieser  Erze  sind    in   den  uieistr« 
,  Fällen  Eisenhöte  and  Qnarzitkunpcn,  die  tielbat  bia- 
wiederudi   5-  bis  6procentiges  Ku]>fer  führen.  Die 
'  Brslagerstitloa  aind  unter  der  Lattnng  dea  Hern  tob 
Broen  an  vielen  Steilen  anr  hinreichenden  Orientimag 
für  den  Fachmann  angesehürft.  nml  i  >  w  ärc  nur  noch 
eine  Tiefbohruny  mittels  Dianiantbolin  r  iiuf  .500  hi> 
lixwi  in  cr'tiir'lt-rlirh.  um  r.isdi  und  Inlli;.'  »inen  Ein- 
tdick  iu  die  l  iefe  der  oHVnbar  ongt-beureD  ScbäUc 
zu  gawinnnn.   (i leichlaufend  mit  den  Enlagersttttea 
i  liegen,  waa  nähere  Unterauohnngen  erat  vor  «in|gea 
I  Wochen  ergaben:  1.  Asbest,  and  awar  «benanf  in 
einem  jungem  rrtlionschiefer  und  in  eint  r  Enifernaag 
I  vom  Kupfer  von  4  bis  .500  tu.    2.  (irofse  Graphitlager; 
i  in  (ioroü  sirnl   li  t/ii  rr   in   licr  Thalsuhle  des  gleich 
I  benannten  Flufsi»ette»  »ichthar,  was  einem  .Scbichtt'a- 
i  abstände  von  ungefähr  UKH)  in  vom  Kupfer  entsprechen 
dürfte.   In  grol'sen  Uengen  tritt  hier  reiner  amorpher 
Graphit  auti^  deaien  Lagernngsn  an  beiden  Swtea 
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T9B  fMtaoi  uoA  verwitterteitt  Graphitschiefer  ein'  i 
fMwhloMBn  sind.  Die  LSni»«  eliie«  znaainnieiiltibimiidMi  | 

Lagers  beträgt  etwa  lOOl)  m.  doch  dentmi  aiirri  hier  j 
genügende  .\nzpi>hcii  uuch  beiden  Uttiituui:tii  imf  ' 
»eit  CTöfseri'  Vrrli  iUnisse  hin. 

Was  die  Wasser\'erhälfnisse  in  und  um  imrob 
betrifl),  die  für  den  Äbbtu  von  j^röfster  Wichtig-  | 
keit  sind,    so   können   «ie    als    j^nstig  bezeichuet 
werden.     Abeeschen  von  einer  starken,  etwas  sali-  ' 
htltigen  Quelle  des  Gorub-Revittn,  d«re&  Wasser-  ! 
meni^n  ohne  grofse  Srhwierijjkellen  inittela  H«b*-  i 
vomchtung     irfwunntn     wi'iilrii     koiiinMi,      ki/mnit  ! 
jjeeebenenmils  aush  die  Wa^sir.-ti  lif   iIit  lHT>'it>  t-  ! 
wiihnten    Schürfstelle    Naraiuu-    noili    in  H'irruhi. 
Schliefslich  dürfte  durch  Anlage  einer  Schnmiüpuriiaim  > 
<ib«r  Naramu  nach  Umib  dat>  Wasser  des  Kuiseb- 
B/vnaa  mit  geringen  Kosten  zweckdienlich  gemAiht  j' 


werden  können.  Wenn  man  dann  ferner  aoeb  di« 
groraen  Bechen  in  der  Goro1»ehlnebt  lelbet,  sowie 

vor  allem  einer  N'ebenschlncht,  die  aur  R«genaeit 
bedeutende  Menvren  von  Wasser  aufzunehmen  imstande 
siml.  im  Aujje  behiiit,  kunn  man  mit  einiger  Sicher- 
heit iii^liaupten,  dafs  Wasser  zur  Genü^'e  vorhanden 
ist  Zum  Schluls  wäre  nur  noeli  das  Gclünde  fiir  die 
Anlufce  einer  Bahn  von  der  Küste  nach  Gornh  zu 
beurtheilen.  Auch  hierfür  sind  die  Bedingung!  n  mich 
nielirfaeher  Aneicht  fiir  afrikaniache  Veihältnigae  als 
günstig  ansaaehen.  Die  Riehtun?  würde  von  Oorob 
über  die  Naniieb  entlanj;  lit  r  Ht  i  ^p  Anachankirab 
(•HirabibWoirelvedcrberg  zu  tuln.  n.  der  Swakoj)  in 
ili'V  Mitte  /.wi>clnn  N. miliar  niid  Swukopiii inid  /n 
überbrückt  11  s(  in.  Kur  die  etwa  ISO  km  lang«- Strecke 
würe  alsdanti  iMthiu'i  ntaUs  die  Wasserstelle  Gungociloab 
cur  Speisung  der  iln&chinaa  vortheilliaft  gel^n. 


BUcherscUau. 


A.  Claas en,  Geh.  Regicrunfrsrath,  Prof.  Dr., 

AusgeiCtVUte  Methodert  der  analißigchen  Chf^nie. 

Erster  Band.  Unter  Mitwirkung  von  H.  C 1  o  e  r  e  n. 

Verlag  Fritdr.  '\'if\\        Sohn,  Braanachweig, 

1901.   Treis  geb.  2U  ^M. 

Da«  vorliegende  MO  Sriten  ftarlce  Buch  bildet 
den  1.  Theil  eines  grornen  analytischen  Werkes,  wie 
wir  bisher  noch  kein  Shnliche»  besitzen.    Ks  ist 

gedacht  als    Xaehsohlasfebnoh    für   den    techjuM  In  n 
Chemiker.    I)ie  .Anlage  des  Buches  weicht  inüot'eru  • 
von  den  bekannten  griifseren  analytischen  Handbüchern 
ab,  als  bei  jedem  einzelnen  Elemente  vor  den  quan- 
titativen Methoden  ein  Abschnitt  über  den  <|ualitativen 
Nachweis  eingeschaltet  ist;  aaraerdem  haben  neben  uafs- 
md  Kvwichtsanalytiscben  Kethoden  hier  mm  entenmal 
f!*  lifr'  ;inal\ tische  Arctli.n!'  ii,  von  denen  in  der  Praxis 
tmzLiin'  nicht  mehr  zu  cntlu  lircn  sind,  in  auspedehntcm 
ilafse  Aufnahme  gefunden,  uns  mtsiliii'ilin  ■  in  \'i>r- 
theil  des    Buches  ist    Nor   ist  gerade   in  letzter«n- 
Beziehung  des  Guten  etwas  n  viel  gcthnn  worden,  da 
unter  den  analytischen  'rrcnnangsmethuden  eine  l^eihe 
elektrische  angegeben  sind,  die  Wr  die  Praxis  wegen 
ihrer  Kmpfindlichkeit  und  langen  Daoer  werthlos  sind 
(djiu    gehören    die  Trennungen    durch  Spannungs- 
difPerenzen ,    die    AnsfiiiliaiLri'ii    au-^    iiImi^iiIiki  vaurcn  i 
I.Äsungen,   ein  Theil  der  ui4ili»Hurea  .MctlKnir  ii,   die  t 
Trennung   des   Mangans   von   Kisen   \i.  s.  s^.j.  Die 
Kmpfchlung  solcher  Methoden  knnii  den»  in  der  Klektro- 
anslyse  Ungeübten  nur  MifstraiK  n  f^'  gen  die  Brauch- 
barkeit der  elektroanalytiscben  31«thoden  äberhaapt  i 
einilSAeB.    Ton  Kleinis'lceiten  sind  dem  Ref.  aoeb 
aufgefallen :   Seite  104  die  l't  iiicrkung,  ilafs  Wisranth  I 
sich  elektrolytisch  noch  ni<  Itt  iu  gröfseren  Mengen  ab-  ' 
scheiden  lussc  (viix'l.  Wimnienauer.  Dissertation  100(1, 
Wöntbnrg),  Icriier  ^eite  14(5  die  Angabe,  dafs  Antimon  j 
»ich  elektrisch  als  „schon  schwarzer  Ueberzug""  absetze,  j 
Antimon  fiillt  doch  hellstahlgrau !  —  Auf  Seite  lH^i 
steht  in  der  .Seitenüberschrift  ('hior  statt  (Ihrom.  —  Bei 
derOoldiefaeidoDg  wird  weder  irgendwo  das  Seite  266 
erwthnte  etnktriache  Verfahren  xnr  f^eheidonfr  der 
Ooldsilberkömrr,  iiurl)  mm  >\W^i'n  '/w,  (  l,r  der  .Seite  25B 
abgebildete  elcktrisi  ln-  Hon  Iü  i  s  UU-u  angewandt. 

Die  angi  nilirtm  kleiniri   M:ingel  becintriichtigen 
den  Werth  des  Bnchea  jedoch  nicht.    Bei  den  ein- 
sdaea  Elementen  sind  nat  alle  bekanutereu  BeMim- 
magSBiethoden  anfgeoomineii,  besonders  erwibnens-  | 
wettn  ist,  dab  «iae  Heaga  technischer  SpeeialfUIe  | 


ausführlich  behandelt  sind.  Im  vorliegenden  Bande 
sind  besprochen  die  £leineate  der  8chwefelwasserstoff- 
uod  ächwefelammangraan^  Erden,  auch  seltene,  allta« 
lische  Erden  und  AliiBJn». 

Für  die  Leser  dieser  Zeitschrift  sei  besondem 
bemerkt,  dafs  die  Behandlung  des  Capitels  über  die 
Analvsi'  «icr  Kis» niiuiteniilicii  ziemlich  on!chöj>fend  ist. 

I)a8  Buch  wird  unzweifelhaft  bei  der  praktischen 
Benntmag  gnto  Dieaate  laiaten. 

Ür.  Ii.  Nmttumm. 


Lehrbuch  der  Marksrheid^eund«,  Von  I'.  Uhlicli, 
IVofrssor  der  GeodÄsie  und  Markscliciilekund*' 
au   ilur  Königlich  iSilchsischcn  JicrgakadüU(io 
zu   Freiberg.    Mit  482   Figuren   im  Text. 
Frei^ertr  in  Sachsen,    Vi  rlag  vmi  rraz&Ger- 
lach  iJoh.  Stettner).    Preis  14  - 
Das  sehr  gut  ausgestattete  Buch,  welches  in  erster 
Linie  den  .Studirenden  der  Freiberger  Ber^- Akademie 
als  Leitfaden  xu  dienen  bestininit  is^  wird  aueh  in 
weiteren  Kreisen  Interesse  finden.  Bs  ist  in  11  Ab- 
schnitte gegliedert  von  welchen  die  ersten  «chn  sieh 
mit  den  GrundliiL:''ii  Hir  die  (irubenmessung,  m\t  di  i' 
Einrichtung  der  dabei  j,'iliruin  ii liehen  Hülfninitfi'!  im  l 
ihrer  Anwendung,  sowie  liiTi  vi  r-<  liiedencn  Arti-n  :■ 
Mcssun^n  bescbiiftigen,  wührend  der  letzte  Abschnitt 
da«  Aufsuchen  von  niagaeti«eh«B  EtalsgerstütBa  be- 
handelt 


Tltermodytiumik  und  KiwfiA-  der  Körper.  Wm 
Prof.  Dr.  IL  WtMnstein.  Erster  Hand:  All- 
gemeine Thermodynamik  and  Kinetilc  uud 
Theorie  der  lüealen  and  wirklichen  Oaae  und 

Dämpfe.     Braunschweig ,   Friedrieb  Viewes 

&.  Sohn.    Preis  12  Ji. 
In  acht  Capiteln  behandelt  der  erste  Band  diese» 
umfangreichen  WerlMa:  1.  Wirme  nnd  Winaeersehei- 
nungen,  2.  Die  Ofnittdiageh  der  Wirmelebre.  9.  Die 

ZnstamisLrlrit  liung  der  Körper,  insbesondere  der  Gase 
und  KÜissij^rjjeiten,  4.  Gleichunjren  nnd  Durst. llunffen 
der  TlHTtiiodynamik,  T).  /u-t;uiilvi.'lci<  Imii!.' mul  K  inetik 
der  idealen  Gase.  fV  'I'hermi.>iches  V  erhalten  der  idealen 
Gase,  7.  BcwogutiLj,  Reibung  und  Wärmeleitung  in 
idealen  Oasen,  Maxwelts  Theorie  der  tiase,  8.  Die 
wirlilichea  Gase. 
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l>r.  E.  Nenkamp,  nberlandes^rericlitsrath  in 
Küln,  Die  Oeicerbeorätuing  für  das  Deutsche 
Reieh  mit  Aurfäkrungtvortekr^H.  Berlin  W. 
1901,  Siemenroth  &  Troschel.    V.  Auflage. 

Et  ist  ein  gtites  Zeichen  fiir  die  besondere  Rrauch- 
Iwrkeit  dieser  wiederholt  mit  gi-örster  Anerkcnnang 
von  OBS  tietprochenen  Augabe  d«r  Oewerb«ordnuoff, 
d«r«  die  nnnmehr  vorliej^ende  fBnfte  Auflajfe  notn- 

wcniHü'  «iir'l"',  trfitzdcin  <\\c  vierte  er«!  L'''Lri''i  Kode 
S."]itctiiluM  l!MHI  in  ciücT  .Starke  von  2000  Es»'ruplaren 
in  iWti  W  l  it  hinausgegangen  war.  Die  inzwischen  er- 
schienenen Verordnungen  der  Centraibehörden  des 
Reiche»  und  der  Bundesstaaten  sowie  die  Entscheidungen 
der  Qerichte  sind  bis  aaf  die  neneat«  Zeit  berück- 
•iehtigt  «od  dt»  Sachrefpster  ist  aliermftls  ergänzt 
So  wird  die  handliche  Ausgabe,  der  die  Verlagshandlung 
ein  freundliches  Aeufiere  gegeben  hat.  zu  den  bis- 
fadvigen  lalilreiehein  Fienitdeii  nreifellos  neue  finden. 

Dr.  W.  Beumer. 

Ferner  aind  nna  aar  B«spreebtiag  wugßgangn : 

von  Schicker,  Würtfi  inbcMfri'-rli.'r  Hundesraths- 
bevoUmacbti^er,  Die  (Jetcerbeordnung  für  dag 
Deuucke  Rtii^t  Erlftnternngen  und  den 
AnafÖhruntrsvorschrift^n  des  Reichs.  4.  .Auf- 
lage, 2.  Lieferung  (Sclilufa  de»  ersten  Bands). 
Stuttgart  lÖOl,  Verlug  von  W.  Kolilhamuier. 

P.  L  oeek ,  Refrienni|r«i«A,  llitg'lled  der  Provinsinl' 

steuerdirf  ff  ion  ,  I\i  l<-h!t!ftn>i)>-tiirüflz  ( Höi  sen- 
steoergesetz)  vom  14.  Juni  1900,  mit  den 
AnafahningabeBtinunajigen,  einem  Anesug  noe 
den  (losetzeamaterialien  and  den  Entscheidungen 
der  Verwaltungsbehörden  und  des  Reichs- 
gerichts. Textausgube  mit  Anmerknogeo,  Ta- 
bellen nnd  Begiatem.  Achte  Anflage.  Berlin 
l!)01,  J.  Guttentag. 

F.  M  a  k  0  w  e  r ,  Rechtsanwalt,  Handel»gesetzbuch 
mit  Commentar.  Erster  ftand:  liuoh  I  biH  III. 
Zwölfte  neu  bearbeitete  Auflage.  Lieferung  V: 
5;?;  2f'2  bis  342  iSdilur-*  dfs  Gesellschafts- 
rechtsj.  Berlin  1901,  Verlag  von  J.  Guttentag. 
Preia  3  S, 

Dr.  K.  Wey  mann,  Kaiaerl.  Reg.- Rath,  Das 
IntHlideticersicheriinfpgeMz  vom  13.  Juli  1899 
und  die  zugehörigen  Keichsausflihraogs-Be- 


Stimmungen.  Zweite  Lieferung.  Berlin  1901, 

I      Franz  Vahlen. 

U^>er  den  Schutz  der  üchwachMromanlagen  tns- 
beaondereäer  Femtpreehbetriebt  gegen  die  stören- 
den und  zerstörenden  Einu  irknnirrii  der  S^tark- 
Btromanlagen.  Von  Telegraphendirector  a.  D. 
L.  Hacketliftl  sn  Hnnnover. 

I  Tagehenfmth'  der  deutMkm  und  der  fremden  Krie^ 

'      f!,,ttf;i.    II.  .lalirgang  1901.    Von  B.  W'vyvr, 
KapitAnleutnaut  a.  D.    München,  J.  F.  Leh- 
I     jnniin.   Prela  9,40  t4f. 

i  Das  Ftttor  und  »eine  Verbmdungen.  Von  Henri 

Moissan.  .\utori8irte  deutsche  Aus^:a))C'  iiber- 
scfzt  von  Dr.  Theodor  Zettel.  Berliu  W., 
Jl.  Kniyii.    l'rois  biosih.  12       geb.  13,50  Jf. 

.  (Jfftnkuiidiges  Vurhenidztsein  luu  Ki(inüuttgtn  als 
I      Hindernifs  für  die  Patentertheilung  und  als 
Nichtigkeitsf^mnd  für  Patente.    Von  Erich 
von   Boehmer.     Berlin,  Julias  Springer. 
Preis  3  Ji. 

VorteeuMgen  über  tetknMte  Met^anik.    Von  Dr. 

Aug.  Fri]iiil,  Prof.  in  ^fni-.chen.  Zwt-itcr 
Band:  Graphische  Statik.  Leipzig,  B.  G. 
Tenbner. 

Da$  Buek  dtir  B^ßidmtgen,  Geweth«  und  IndvtMen. 

Neunte  Auflafrr.  Zolmtor  Hand:  Pi-r  Welt- 
verkehr und  seine  Mittel.  Zweiter  Theil: 
Geiatiger  Verkebr.    Leipzig,  Otto  Spamer. 

Onuidlimen  der  antnyanie^eit  (Hernie.  Von 
Wilbelm  Ostwald.  Leipsig,  Wilhelm  Engel- 

mann. 

Da$  mtabüitättiproUem  de»  Odtiff  baute.  Von 
L.  GttmbeL  Berlin,  Georg  Stemeiii.  VrA 
2,40  -A. 

I  Die  (iesrhirli/t  if es  Eisens  in  technisclicr  und  (  nltui- 

i  geschichtlicher  Beziehung.  Von  Dr.  I.<ndwig 
Beck.  Fönfte  Abtheilang:  Das  XIX.  Jahr- 
hundert von  1860  an  bi»  zum  Schlnfs.  Erste 

I      Lirfemng.    Brannscliwoip,  Friedr.  Viewag  & 

I      .Sohn.    Preis  geh.  5  -M. 


Industrielle  Bundschau. 


WesstfaiNehes  KokssyndicaU 

Aiu  iy.  .luiii  inn>l  vn  [toi'huin  die  übliche  .Mouats- 
vcrsHmiiiluni:  statt.  Aus  dem  von  dem  Vorstand  er- 
statteten ikricbt  tbeilt  ilie  ,lUi.-W.  Ztg."  mit,  dafs 
trotx  der  für 

Jan  Fel>r.  Miln  April  er. 

besi'hlossein  n     5    .5     10     10  "  ,>ij.'.  ii,  in  Wii  klirlikeit 
5    5     II     15 >„ 

betragenden  Einscbrinknngen  der  Versand  in  diesen 
4  Monaten  mit  2  518  784  t  die  Yenandxifrer  des  gleichen 


Zeitraums  des  Vorjahres  noch  nui  U7  000 1  übertut 
l'ntcr  Kinsehlah  des  Mai  mit  einer  beschlossene« Eia- 
schränkung  von  20  "v,  nn-l  einer  thatsicbliehea  TM 
nind  22  "  o  rrgiebt  si.  h  p  tron  das  Vorjahr  ein  Minder- 
Vi  T'-atMl  vnii  mir  'JijiKM»  t.  1  >ii  in  Liix<'rahurg-Lothrinj:Tn. 
wcli  ln licvii'.r  imclt  IUI  Vi>rj:iliri'  hrinahe '2' j  Millionfo 
Tonnen  vom  Kokssyndicat  Ixv.tig,  seit  längerer 
iinf25prorentige  EinsrhränkiiOKder  ßoheisenpro<iii<"ii'>i> 
besteht  und  die  Zahl  der  in  Rneinland-We^tfalen  jM 
im  Minctterevier  niudergeblasanen  Hochdfen  nittiir- 
weile  auf  66  gestiegen  iiä,  besHtigen  die  obigaa  Vcr- 
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saodziffern  einuial  die  Tbatsache,  dals  die  Hochofen- 
verke  Koheisrn  und  Koki*  bereits  io  erhcbliebeni 
DmftMige  lagertan  nnd  lom  anderen,  daft  di«  ga^fBH* 
irirtig«a  EuschiinknBgcii  de*  Kokm'ndicate  in  eivter 

Linie  durch  die  anhaltend  starke  Erhöhung  der  Be- 
tbeilignngsziffern  zn  erklären  sind.  Wenngleirh  ein 
Theil  der  jetzt  verfilmen  Versandeinschrönkunp<  n  mit 
die  Jani-lnventnren  der  Eisenwerke  zurückzuftihreo 
•ein  dürfte,  so  constalirt  der  Beriebt,  welcher  auch 
die  La^e  des  Eisenmarktes  beleuchtete,  im  übrigen 
doch,  dafs  fortlaufend  weitere  Anträge  auf  Ueaohi^Üi- 
knig  dar  Znfiihren  «intovfen  Und  dnb  die  ABMHiaug 
der  Oeldnrittol  bei  nwnclien  Bbchofenwerk«»  tlpr  wei- 
fi-rm  Laei'ranjj  von  Koks  nnd  Kohi  isrn  r-Itn-  Schranke 
zieht.  Die  Eio^chhlokiuig  für  J  tini  wurtle  MUt  25  'Vu 
ftttgeiciit 


Deutsche  Aiuwoolak  •Yerkaars^YereiniguHg 
in  Bochnm. 

Nach  dem  Qotchäft&bericht  &x  das  Jahr  1900 
betrug  der  Tarsand  an  »chwefelMiii<em  Ammoniak 
49223  t  gegen  45761 1  im  Jahre  1899,  weist  also  eine 
Zunahme   von  etwa  8600 1  auf.    Oberschlesien  und 

Milircn  erhöhten  ihrf  Versmi'izifffrii  i-h^'iifHll.s  um 
2-  bis  :k)(XJ  t.  Die  Hinfuhr  vuii  »chweteisaurein  Am- 
moniak,  die  in  ileii  Jahren  1896  97  noch  etwa  3:-l(X)<)  t 
jihrlich  betrug,  ging  im  Berichtsjahre  auf  23  lüO  t 
nrlek.  An  .\mnioniaKwasser  wurden  von  der  Vcrkanfs- 
vetebfgoQg  ijeliefert  1900:  1688&t,  1890:  807931 
Die  Temndsiihm  des  abifelaafenen  Jahres  sind  in- 
folge erheblicher  Produotionsaiisfiille  ilttrrh  Mangel  an  \ 
Kokskohlen  und  BetriebsstDruii«:»'!!  nicht  unwesentlich 
hinter  dem  ^"llr.ln<^l■hlu:;  ziiriu  ki,'rhlii'hi'n  :  für  das  .lahr 
1901  nimmt  der  lierti-bi  für  die  der  Yerkaofsvereiniguiig 
angehörenden  Werke  eine  Eneoignng  von  60000  % 
acDwefeleaareoi  Ammoniak  an. 


Bnsdner  Maochlneufabrik  and  Schllliwwllt 

ActiengeHellschaft  in  Dresden«  I 

Der  Bericht  beginnt  mit  dt-n  Worten :  I 
.Im   ersten   l  irsrhultsjahre,    1.   Ni(v«'iuh.-i  181*9 
bis  31.  October  190U,  war  un»er  Unternehmeu  in  ste-  ' 
tiger  Entwicklung   begriffen    und    wäre  die    g«'gen  ! 
üther  eingetretene  Beasemng  des  £igebnijis«s  erheb-  1 
lieber  ausgefallen,    wenn  nicht  die  enonnn  Preis-  | 
Steigerung  aller  Kohmaterialien  uri  l  Hjtltifahrli'jiti',  fiii-  i 
schliefslicli  Kohlen  und  Koks,  den  (iewinii  wfseiitlicli  \ 
hi  ralifredriii  kt  hätte.    Im  stationären  Dampfmaschinen- 
bau waren  wir  sehr  gut  beschäftigt  und  freuen  wir 
ons,  die  gnten  Aussichten  constatiren  zu  können,  welche 
anf  diesem  (iebiote  durch  unsere  erfolgreichen  Ans- 
fBhmngen  der  neuen  Collmannsteuorung  gescbaAn  aindi 
In  der  Kesselschmiede  hatten  wir  ebenfalb  gut  an 
Ann;  dagegen  mangelte  es  daran  in  nihlharem  MaFse 
im  Schinhau,  wo  dir  Imhin  Matcriiiljin'ise'  <li.-  Ithc-l,r 
von  Nenbestellnniren  /iirii«  khinU«ni.    Nachdetii  auf  dem 
Kiscniniirktf   i'iiic   <•^lI^prechende   Preisreduction   ein-  \ 
getret«!u  ist,  hotl««  wir,  dafs  auch  diese  Abtheilung  | 
•nserea  Werkes  wieder  ausreichender  beschäftigt  sein  ! 
snd  fracbtbringend  arbeiten  werde.  In  das  neneJahr 
haben  wir  einen  befriedigenden  Anftragabestand  mit 
hiDSlier  genommen.    Es  ergiebt  sich  nach  Abzug  der 
Yerwaltungsnnkosten  ein  Bruttogewinn  von  l'J44()l,8<»,  H. 
Die  Abschreibungen  betragen  11202t.'J")  ii;irs 
«in  Reingewinn  verbleibt  von22H77,ül  .»<,  wovon  der  ' 
Reservefonds  mit  .5  "/o  =  1118,88  .#  m  dotiren  ist. 
Der  fieat  von  21258,79  M  soll  auf  neue  Rechnung 
▼W|fltniign  weirden.'* 

Dnlihnrger  EUen-  nnd  Stahlwerke. 

Dem  Geschäftshcrirlit  cntnehjiit'n  wir  das  Folgende: 
Von  dem  im  Laufe  des  Berichtsjahrs  auf  allen  Uebieten 
dar  Eiaeniadistrie  «iagetreteneii  Rlidtsdilag  ist  aneh 
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onsero  üeselUchaft  nicht  unberührt  geblieben.  Durch 
raohtidtige  Hereinnahm»  von  Avslands-Aufträgen  ist 
aa  ona  aber  jgdingen,  «ine  Oesammt  •  Herstellnng  an 
«miehen,  die  nur  nm  etwa  5"/«  gegen  das  Vonahr 
zurQckblcibt.  Es  betrag  nämlich  die  Gesammt-Her- 
stellung  an  Walzerzeugnissen  47432  t  und  der  ge- 
s.imtnte  Versand  4G7'i6  t  im  Werthe  von  9724  409.14  Jl 
(Ö830313.5B  ^W).  Für  Xeuanlagen  wurden  1 093079,-48 .M 
aufgewendet,  welche  hauptsächlich  in  Aufstellung  einer 
grofsen  schweren  Grobblechstratse  mit  Walsen  von  4  m 
Ballenlänge,  zugehörigen  KrUuMin,  Seheoiren,  Kesseln« 
einer  sweSenelMitriaohenCantnil«  nnd  den  nothweadkea 
Gabinlichkeiten  n.  s.  w.  bestanden,  so  dab  der  Aosbaa 
unseres  Werkes  III  (frühere  Duisbnrgcrhütte)  mininchr 
nahezu  beendet  ist.  Nach  Abzug  s&mmtlii  hir  l'a- 
kosten,  Aiihulifschfiiizinson  u.  s.  w.  verbleibt  ein- 
schliefslifh  Vortrag  aus  1899  ein  Ueherschufs  von 
70»,  Hßn.-Jl  von  welchem  an  Abschreibungen  300000  Ui( 
und  zur  Ueberwcimog  an  den  geietxUchen  Reservefonds 
25 000  UV  benntat  waidea,  wahrend  von  dem  Best  von 
881865,21  Jf.  nach  Abang  der  satsongsmiCiigen  Tan- 
tieme des  Aufsichtsrathes  laut  BesohTnfs  der  Raupt- 
versammlang  vom  25.  April  A.  ,1.  eine  Dividende  von 
10»;«  (wie  im  vun;:rn  Jahre i  atif  das  9,:M'^)^\m  ^ 
betragend«'  Artienkujiital  zur  N'crthciluni,''  >,'flungt  und 
9821,7(>  #  neu  vorgetragen  werden.  Durch  die  kürzlich 
stattgefundene  Verlängerung  des  (irobblech-Verbandea 
bis  Mitte  1904  nntar  Beitritt  weiterer  4  Blechwalawarlw 
ist  die  bisher  beobaehtete  Znräekhaltttag  der  Knndaekaft 
fint^r  IchhaftiTen  NachfrftEfi'  nach  Grobblechen  gewichen; 
au<*h  iialien  sich  die  Preise  wieder  befestigt. 


Gau  Jl  Cvwp.»  BieacMBmrri  aiii  VatAlBM- 

rabriks-ActIenKOsellftchart,  Endapent. 

Die  Gesellschaft  mufste  im  Jahre  iJHX)  in  der 
Waggonfabrik,  bei  dem  beinahe  vollständigen  Mangel 
an  idiadüschen  ikatellungen,  AnftriigB  fdr  diu  Ausland 
annehmen,  bei  dMien  aten  sehr  betHlebtliche  Veilnste 

ergaben. 

Der  Rein^ji'wiun  beträgt^  nach  Ab'zu^'  (i»>r  Statuten 
niäfsigen  Absi  hrt  i!-un<,'<  u  in  •icr  ll(ihf  vun  2  l'iHH,  1!(  Kr., 
1307493,4Ü  Kr.  \'on  diesen  sind  die  statuti  nnuifsigen 
lO"»/«  Dircctionstantiemen  mit  130749,34  Kr.  in  Abaog 
an  bringen.  2n  den  verbleibenden  1176744,09  i^r. 
kommt  der  Oewinn- Vortrag  des  Vorjahres  in  der  H5ke 
von  2ü0t>4ß,8ri  Kr.  Es  wird  beantragt,  auf  6000  Actien 
eine  Dividende  von  160  Kr.  per  Actie  zn  gewähren, 
licinniii  h  MOotHXi  Kr.,  'Inn  Pinsionsfciiils  licr  Ueamten 
4ÜUUU  Kr.,  dem  Dividenden-Reservefonds  »UüOOO  Kr. 
zuzuführen  und  den  Rett  VOB  887 880,96  Kr.  anf  neae 
Kechnuqg  vonratragen. 


nieder  Htttle  an«  P«la«r  Wnliwerk. 

Die  H.Mhötrn  Nr.  "J,  H  nnd  4  der  Il-siibT  Hatte 
Stauden  uauntcrbrochcu  im  Fouer.   Es  erzeugte 

f.  a.  MoehaftaUi 
HoehoftnS  .  .  .     75  517  600  kg  oder  206  980  kg 
,      8  ,  .  .     70  476&(J0  .,     „    193  086  , 
„      4  .   .   ■     7.^)(>02  400  n     ^    ^4SA  ^ 

zusammen  .  .  221  026  500  kg  oder  201  851  kg 
gegen  ....  223421  150  ^     ,    204038  , 

Von  dem  erzeugten  Eisen  erhielt  das  PdaarWali- 
werk  218  997  500  kg,  andere  Abnehmer  40000  kg. 

Ks  wurden  verbraucht :  rur  l-  oo  U  Ei*m 

646  406  260  kg  Erze  n.  Schlacken  .  .  (2924  kg) 
8227S4fl00  „  Koks  (1006  kg) 

Mt  hrvcrhrnueh  von  24  kg  Koks  auf  KX^O  kg  Eisen 
gegen  1899  war  die  Folge  schlechterer  (.Qualität  des 
Kok«  nnd  gariageren  Eiiausbringens  (81,S  7*).  Die 
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nnmittelbareu  HersU'llimir-^k<>sten  des  Roheisens  lie- 
tniucn  40,45  iM  f.  tl.  Tumn-  '^-gen  .%,30  .4  im  Jahre 
18^.  Die  Steigernog  drr  Uestehanfiikokten  w«r  fast 
«MKbUefsltcb  Folg*  dar  gientiltcn  nSYieren  Preise  fBr 

Kobleti  und  Koks. 

Bei  drn  Walzwerken  betmp  dio  Prodnction  171892  t 
jji  ^r,.,,  2<'J  1 1  <  t  in  IPOO,  der  YiTsaml  an  Walzwcrk«- 
esv.tugnistMii  IswaSSi  t  gej^en  200401  t  in  189fl,  Phos- 
bhatmehl  H95(51  t  j,'i  £ri  n  6!» B7«  t  in  IBttD.  Ins  Auk- 
tand  snngen  von  den  Wfikwfrkserzen'inissen  im  .fahre 
1900  29017  t  gcgi-n  Hit  U:)  t  in  im 

Der  v«ii  der  lUeder  Hiitte  erxielte  Roheewinn 
betrigt  4988800,65  JV,  wovon  8890069^»  t&  Divi. 
dende  von  50  */o  ausgexuhlf  ■wiTfJfii.  wiihrrnd  der 
l'ehersrhnfs  des  l'einer  Walz»  i  rks  m,ii  l  iU>.Tt)24,65 
anC  \  rrsclin'ilciir  Ccinli  ii  ;il>i,'«'-irhrit'li«  ii  wurde«  In 
beiden  Werken  pelan;Lrt''n  zur  Verwendiinj^ : 


für  Neuaulagen  .  . 
für  Lutkadbaltnng 


4  835  ü59,bü.# 
1064689,19  . 


5900488,92.4' 

Für  gleiche  Zweelce  ist  für  das  liufende  Jahr  ein 
Betrag  Toii  407B690,il!  TOrgeseben. 

Die  Ilseder  Hütte  erzeusrte  in  ili  r  Zr  it  vom 
1.  .Januar  bis  HO.  April  d.  J.  7200"  ;  iinln  i.sru  irt-gcn 
71574  t  in  derselben  Zeit  des  Vurjülii i |»pr  Stand 
der  l^ieferunffsabsehlüRst'  des  Walzwerks  stellt«*  sieh 
am  I.Mai  d.  .T.  auf  80368  t  ^p-n  134  145t  am 
1.  Hai  V.  J.  Zar  Abliefemog  gelaogtea  bis  Ende  April 
460H6 1  Wakwerkieneugntme  gegen  63084 1  in  1900, 
18490  t  Phosphatmehl  ^Vf;en  21 8S7  t  in  1900.  iHe 
(Jeueral-Bilanz  beider  Werke  erdebt : 


Aetiva; 

Anlagckosten  beider  Werke  .  . 

Betriebskapital 


18  494  531,88,*' 
5  «32  745.66  „ 


94  127  277,.54 


Passive: 

Aetienkapital   6  640  125,  — .df 

Hypotheken   1  03i.K)00,—  . 

Alisihrt  ibungen,  Reserven  U.H.W.  16  337  1.52,54  , 
Knrderun«;  der  Hoetmannscheo 

Erben   liOOtKi,—  „ 


24  127  277.51.  « 

Es  wurden  p'zahlf : 

an  li««Dit«ng«hältPrn  ond  Löhnen   6370  410,— 
an  Kisenbahnfl-aehten   4679187,02  „ 

l>«-r  Knappseliaftsvori'in  ^l•ltt^■  im  Vermögen 
1  24(i  3 1 1 ,29  Ji.  Dt  rselbc  bestand  aus  446 1  Mit^dietlem, 
von  welchen  d(Bl  verhetrathet  waren  und  7087  Kinder 
unter  14  Jahren  hatten.  ITntcrttlHning  erhielten  62  Inva- 
liden, 958  Wittwen  und  970  Wusen. 

l'eber  die  derzfitige  (tc!*chiiftsla^'  sa<j1  der  Bericht : 
«Die  orlitny.i-ndc  La;re.  in  welcher  sich  diehlisenindustrie 
wahrtnri  der  ers'i  ii  .M  iiat.  di  <  ,1  ihn  >  liKH»  befand, 
«■rri'ielite  im  Frühjalir  ein  jiilies  Knue.  Währenil  bis 
dahin  die  .Abnehmer  in  Erwartung  noch  hiihercr  Preise 
weit  über  ihren  normalen  Bedarf  kauften,  machten  sie 
seit  Frühjahr  keine  neuen  Abschlflsse  und  worden  in 
der  ErfBUnng  ihrer  Wrpflichtun^'en  immer  schwicrif^cr. 
Wihrend  die  Roheisencrzensrunsf  in  Ilsede  annähernd 
{rleirlii-  lli.lir  li.itti-  im   \'nr|.iliii'    nivl  ■t<r 

abjjcsililosscitcii  k»>lil»ii-  und  kok.slictVrunycn  nicht 
cin;;cschränkt  w  cnlen  konnte,  mufstc  diesscs  beim  Peiner 
Walzwerk  wcj^en  uni,'»"nüg«nder  .Abnahme  trescheheD. 
In  den  Winternionaten  dieses  Jahres  herrbchle  anf 
dem  £isonmarkte  eine  aufservrdentlich  trübe  ütimmnn^; 
die  Abnahme  für  den  Tnlandsverbraneh  sank  anf  era 
Minimum  unil  manche  Werke  befundi  n  '-irli  thatsiirh- 
licii  in  sehr  schwieriger  Lape.  Wir  mm  n  der  Meinung, 
(I  th  dir-  Krisis  eine  vorüber;;ehende  sein  werde  und 
dufs  Kicli  auch  der  InlandüVerbraueh  allmählich  wieder 
heben  werde:  denn  en  liegt  keine  Veranlamung  Tor, 


anzunehmen,  daf»  in  einem  »<>  grofscn  (tebiete,  wie  e« 
das  Deutsche  Reich  ist,  der  Eis«  n\ .  rl  rauch,  der  seit 
einer  lon^n  Reibe  von  Jahren  in  gleichem  Verhältnib 
wie  die  Eisenenwngnng  gestiegen  ist,  auf  einmsl 
wesentlieh  znrOekgohen  werae.  Der  seitherig«  Verlaof 
hat  unserer  AnfTsssnng  der  GeschSftslage  Recht  g<egeb«A. 
Zwar  betragen  dir  lt- Jmrhtcii  I.icferungs»ab8chl{;^>i'  am 
1.  Mai  dieses  Jahres  mir  bU3t>bt  gegen  i:M  143  t  am 
1.  Mai  vorigen  .lahti >.  Aber  die  heutigen  Absehiiis*« 
beziehen  sich  auf  wirklichen  Bedarf,  während  in  den 
Absehlfissen  dea  Voijahres  viele  Speenlationskänfe 
enthalten  waren;  aaeh  'kSanen  wir  fogenwirtif  Ar 
einen  grofsen  Thefl  nnsOrer  BrxengniMe  sowohl  im 
Inlamlc  \sii'  im  Auslände  TniliiTc  l'nivr  als  \ 
3  Mi>natcn  erzielen.  Recht  unguii-stig  lie_^  zur  Zeit 
n<irh  ihis  (iesi  iiiin  in  TriiL,'ereisen,  doch  wird  sirh  iitn-h 
dieses  wieder  güustiger  gestalten,  wenn  die  »ieldver- 
hältnisse  für  die  Bauunternehmer  bessere  werden.  Wir 
glauben,  dafs  die  Robeisenerzengung  in  diesem  Jahre 
geringer  sein  wird  als  im  Vorjahre  and  data  die  Lage 
auf  dem  Weltmarkt  gestatten  wird,  die  Ausfuhr  im 
Vergleich  zum  Vorjahre  erheblich  zu  vermehren.  Wenn 
sieli  aui  h  uher  die  <iestaltnng  des  Marktes  in  der 
nöciibUii  Zeii  etwas  .Sicheres  nicht  sagen  liifst,  sw 
lietiTen  wir  doch,  dafs  das  Gesanimtergebnif^  d.eslaofeii- 
den  Jahres  schlie&lich  ein  günstige«  sein  wird.-" 

Hasch iMfnfnbrfk  Urltxner  AeiiM*GM«lluh«rt, 

Dnriach. 

In  den  AbtheihmL^en  X.ihin  i-i  liiiien  uml  N.ih- 
niasehinenniiilirl  war  die  (IcstdUi  luiM  im  Jahre  üh*) 
anhaltend  >\;irk  beschäftigt  und  mufste  in  denselben 
vielfach  mit  l'eberzeit  gearbeitet  werden.  Der  Umssti 
war  hölier  als  in  irgend  einem  früheren  Jahre.  Sic 
hatte  inilessen  mit  weiter  allgemein  erheblich  gestiegenen 
Haterialpreisen  und  Löhnen  zu  rechnen,  welche  mit 
der  dnrchgeführten  Erhöhung  der  Verkaufspreis«  nur 
fheihveise  all-; i:e ifl i ' dl en  \verdeii  "kunnfen.  .Auf  der  Welt- 
ausstellung in  Paris  den  ihre  Nähmaschinen  mit 
der  0<ddencn  Medaille  anse.  zeichnet. 

Die  Direetion  beantragt,  den  sich  nach  Ab- 
schreibunjren  in  Hohe  von  158552.54.*  ergebendes 
Reingewinn  pro  lOOO  von  444506,21 ««  zostolicb  Voitrtg 
ans  1899 von  8 102,42  Ji,  Srnrnna 4B2606,6SUK,  wie fblgt 
zu  verwenden:  13  >  Dividende  =  3ft400O  ,  Kstra- 
abschreibnng  auf  Maschinen-Conto  20(XM>r<>'.  stiitnten- 
und  vertra:_'siiiarsi:,'e  Tantiemen  (hiij.O.-i  :  d  den 
hiernaob  vcrbleibeaden  Rest  von  76^12,58  ..Ji  aul  neue 
Rechnung  vonntragen. 

MathtldenhOtte  zu  Neustadt  •llarzbnrf. 

Nach  Verrechnung  aller  Reparaturen  und  Abgaben 
auf  den  Betrieb  nnd  naeb  Abing  der  äenenlunkosteo, 
sowie  der  Anleihe-  nnd  Gesebiftszinsen  veibteibt  fir 

IIHVI  ein  (iewtTiT)  von  384  064.95  der  wie  folgt 
vcr'^en'ht  werdrn  soll:  163528,42  ,H  tn  Abschrei- 
buni.'-en.  :t'HKi(i,//  als  Dotirung  zum  Neuanl;ige-("oiito. 
35ll7.t>4  -.if  als  Dotirung  zum  Conto  .,aufserordenl- 
liche  Reparaturen'*.  1818,89  JC  als  Dotirung  tum 
Untersttftznngsfonds,  9O0O  *H  als  Tantieme  des  Anf- 
Sichtsraths,  144000 als  Dividende  von  IS*/». 

Mftaeblaen'  and  Arantaraifftbrlk 
Torai.  C.  Lovlt  SInb«,  Aetlta-GewIlndMlt  it 
Hagdebnrg-Bnrkan. 

In  der  Einleituqg  zn  dem  Bericht  für  1900  wird 
bemerkt:  „Das  abgelanfeae  Oesebiflsjabr  rechtfertigte 

leider  nicht  die  Erwartungen,  die  wir  nach  desses 
giinstiirem  Anfansfe  mit  Recht  utt  dasselbe  stellen 
dnrffeti.  Anstatt  einer  weseiitliidien  \'eriii>diriini;  i.a»ere« 
Umsatzes,  für  die  wir  neue  Einrichtungen  und  Ver- 
grofseningen  getroflbn  hntten,  haben  wir  nw 
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«riote  Steif^rang  (les^elb«]!  flireiciMn  können.   Der  {  liehen  Zioesablongen  Ar  beiiuMQclite  Bankcredite  und 

Gnnd  hierfür  liegt  in  dem  beraiti  in  IVBlijalir«  fühl-  j  Inventitrvertttite ,    kervorgeniTeD    dnrcb  getnnkene 

hmo,  bedeutenden  Rficksrnnge  der  gcsamniten  Indattrie,  j  Htteiinipreiae,  haben  nehm  den  Abschieibnn|[eii  den 

inibeiondew  der  Ihunj^kMwlhranche,  der  sich  bis  Gewinn  volUtindig  sbsorl>irt,  so  dafi»  eine  Dividend« 

jura  Schlüsse  <]cs  Jahres  intensiv  vrrsrhärfte,  so  dafs  nicht  zur  VertheiiniiLC  kuniint'n  kann.- 

wir  leidfr  uiiscre  WerksUtkii   nicht   ifeniiirend   be-  Die  Abschriiibuiii,'iii  It  iuuit  ii  bul»  auf  72446,67  ^H. 

«.(•hüfti^n  kunnten.    Die  mit  der  Verifröfserung  unser»'»  Ks  verhteibt  nur  ein  Reingewinn  von  H07,76  Jf,  der 

Werket  verknöpften  höheren  üenernlaukosten,  erheb-  ,  auf  neoe  Aechnang  vorgetragen  wird. 


Vereins  -Naehriehten« 


ll«fdwMttiehi  Gruppe  det  Veretni  deutscher 
EiSMi-  und  StaMindutlriener. 

AnsnahmetArir«  tHr  Erze  und  Moks. 

Dir  Kgl.  Kisenhahodirfiction  EsitCD  macht  namens 
ilcr  )<>  iht  ili<;ten  Verwaltttiigeit  nnter  dem  81.  M«i  d.  J. 

Fülgt^iiiie»  bekannt: 

„Für  die  Beförderung  von : 

a)  Eisenerz,  iil'gi  rosteteni  Schwefelkies.  Kupfererz- 
abbriüideD,  Paddel-  n.  HerdfrUchschlackeUf  Lnppen-, 
Sehweifkoren- ,  Hammer-  und  WalMmMlilaekeo, 

eisenhaltigen  Converterschlacken,  sowie  eisen- 
oxvdhaltigcn  Abtallen  der  AnilinSlfabrieatton  zum 
zoflinlan'li'i  hcn  Il"i  hi.tVn  und  HIeihüttenlirti  ii  b 
im  Verkclirr  n;i<-ii  diu  Hli  iliySien-  und  lloiriioteii- 
«-tiitioncn  dvv  Ki<f nliatnu n  in  Klsafs- Lothringen 
und  der  Willit  ltn  i.iixeinburg-Bahn,  der  Directions- 
bezirke  Cassil.  CiAn,  Elberfeld,  Krfurt,  Kssen, 
Fraakfnrt  a.  ü.,  Hannover.  Hacdeborg  und  St. 
Jobann-Saarinrtteken,  der  Dorhnnna-Oronan-finache- 
der,  der  Kisem-Sirgener,  der  (leorgs-Marienhütten- 
und  der  Hnlberstadt-Hlankenburger  Kisenbnhn ; 

b)  von  Koks  zum  zollinlündischrn  Hochofenbetrieb 
and  Kokskohlen  xnr  Herstellung  von  Koka  znm 
aollinlindischen  Hochofenbetrieb  im  Verkehr  nncb 

den  Horhofenstationen  der  Eisenbahnen  in  Elsufs- 
Lothringcn  und  der  Wilhelm -Luxemburg  Bahn, 
sowie  des  Directionsbezii  ks  St.  .Iidiann-Sa.irl  i ücken 
tritt  »m  1.  .Iiini  d. .?.  unter  Aufhebung  des  Ausnahuie- 

'.irih  v.ia  I.Juni  1000  ein  neuer  emtiUsigtar  Aasnabmo- 
Urif  in  Kraft.   Preis  1  Ji. 

Die  in  dem  neuen  Ananabmetarife  ffir  die  Stationen 

Hirschhorn  der  BaJischen  Staatseisenbnhnen  und 
Siginarintrendorf  und  \Va.>i<ieraltingcn  der  Wiirttein- 
hergischi  II  .Stunt^iliulinen  enthaltenen  S  it/r  fur  l.i-.  nerz 
a.  8.  w.  kommen  jedoch  vorläufig  noc  h  nicht  znr  An- 
wendnog.  Fflr  die  p-nnnnten  drei  Stationen  bleiben 
die  im  Auanafametarif  vom  1.  Juni  1900  bestehenden 
SMm  bia  nsf  weiteres  in  Geltung. 

Der  neoe  Ansnabmetarif  enthiilt  ferner  fOr  die 
5b<»r  die  Stationen  Dentsch-Oth  und  Diedtinhofen  der 
FI^iTiliüluirtt  in  KI-;iN  -  Liiiliriiii.'i-ii  at:  französische 
Hni  linC-n«  crkn  Jstir  lictonh  rsjiii;  koitiiiit  iiilen  Sendungen 
V  Ti  M  iz  U.S.  w.  die  in  dem  .Aiisnahoietnrife  vom 
i..Imii  llt^MJ  bestehenden  Frachtsätze. - 

Die  Siitze  des  nenen  Ansnahmetarits  (jetzt  *2,2 
f:L  tkm  auf  Entfernungen  von  1  bis  100  km  und  f&r 
weiter«  Entfernungen  Anitoffi  von  Ifi  <4  nebet  70  4 
Abfertigungsgebühr  für  jede  1 1  .-itellmi  aidi  wie  folgt: 

A  n  s  n  a  h  m  e  t  u  r  i  f  für  Eisenerz  n.  »,  w. 

Einheitssatz  für     I  bis  im  km  1,8  A\ 

,    101     .    IfH.    .    l.n     '  ''l^^ 
w         ^   1dl  and  mehr  ,  IjO 
mit  70  ^  Abfertignngsgebilhr  fUr  die  t. 


UleichzeitiL'  wenli  ti  <lie  Krachten  für  Koks  zum 
Uochofenbctrieh  von  der  Ruhr  nach  Lothringen, 
Lnxembuig  und  der  Sanr  wie  folgt  rrmifsigt: 

Ausnahmetarif  für  Koks  und  Kokskohlen. 

(Fiir  Seodangen  von  gleichseitig  luindestens  ÖO  t  von 
einer  Kokerai  oder  Zeeh»  an  einen  EnpOnger.) 

EtnhcitssMtz  für  8<lhis?töOkm  0,22 

mit  einer  Abfertigungsgebühr  auf  80      20O  ,  von  6  „ 
.  ,  ,  201  _  25X)  -    ,  4  , 


,  291  ,  aao  , 


n  ^  » 


unter  Uehertragung  des  Satsee 

für    60  km  auf  Entfernungen  bis    76  km 
-    201    .     „  ,  r  , 

,    2{H)   .     „  ,  .  285  - 

über  960  km  ist  ein  Einheitesatx  von  0,14  ^  an  den 
Sati  iBr  860  km  angeftlgt 

AVegfin  All- Ichnung  des  Kokstarifs  nach  den  übrigen 
Ilochofenge bieten  i^t  die  Entscheidung  noch  vorbehalten. 

•  * 

« 

Femer  erhalten  wir  mit  dem  Ersadicu  um  Unter- 

Stützung  der  Bestrebungen  zur  fr  Abseitigen  Deckung 

des  Jvuhlenbedarfs  folgende 

BekMiitmncbviv* 

!>]•'  retrelniäfsig  tin  U<Tbst  jeden  .lahres  wicder- 
kehreude  Steigerung  des  Versandes  an  Kohlen,  Koks, 
Stein-  und  Braunkohlen- Briketts,  sowie  iler  landwirth- 
schafUichen  Eraengnisse,  Düngemittel  und  aonatigvr 
Materialien  wird  snr  Bewältigung  auch  in  diesem  Jnbre 
in  den  Monaten  .Aii<rn-t  M-  l)ecember  gröfsere  An- 
forderungen an  den  KinciiUaltulietrieb  und  die  Zuführung 
offener  und  bedeckter  Wagen  stellen. 

Mit  Rücksicht  auf  die  beengten  Bahnhofs-  und 
(ieleisevcrhiiltnisse  in  den  einzelnen  Kohlen-  und 
Industne-Bexirken,  besonders  im  Rahrkoblea-Kevier, 
ist  es  deshalb  erwUnscht,  dnfs  die  Bestrebungen  der 
Eisenhahn-Verwaltangen,  den  Verkehr  in  dieser  Zeit 
anstandslos  zu  bewältigen ,  allerseits  Unterstützung 
linden,  un<l  i'.ai's  jetzt  s.iiMn  V..r-iin;f  L'<-lriiM.n  \\\yi] 
und  geciirii'  t'  \'orkehn]nucti  eingeleitet  wcnlcii.  Vur 
allem  i-t  •  >  hierzu  erforderlich,  dafs  der  Kohlenbedarf 
für  den  Hinter,  namentlich  an  Hansbrandkohle, 
möglichst  frühzeitig  gedeckt  wird,  und,  um  allen  Zu- 
fiilligkeiien  im  Winter  «  begonnen,  soweit  irgend  an- 
gängig. Vorräthe,  wie  dies  anrh  von  selten  der  Eisen- 
bahn-Aii^Miltung  zur  Entlnstnng  des  Herbst- Verkehrs 
geschi'  lit.  in  ilcn  Somitn  ! iii.iriuti-n  an?esaninielt  werden. 

Iiii  Im  tlii  iliL'trti  Kr.  i-c  rrsii  Ih-n  wir  auch,  bei 
allen  Bezügen  in  WnsicnhidHiig«  n  .mf  volle  .Aus- 
nntcnng  des  Ladegewichts  der  Wagen  Iii  d  u  ht  nehmen 
SU  wollen  und  sich  die  schleunige  Üe-  and  Entladung 
der  Wagen  angelegen  sein  m  lassen,  damit  so  lange, 
als  es  im  öfentlichcn  Interesse  an«ln|ng  )*t,  von  eiaor 
allgemciueu  Verkürzung  der  LadefristM  abgeasihev 
werden  kann.      Kgittglkkt  EktiiMtH-DinctiOH. 
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VerBill  deutscher  EisenhOttenleute. 


Es  besteht  die  Absicht,  dem  verstorbenen  Ehrenmitgliede  des  Vereins 
P^tei-  Rittet*  v«*n  rPtinner 

an  der  Stätte  seines  langjährigen  Wirkens,  in  Leoben,  ein  Denkmal  xu  enichten, 
würdig  der  grofsen  Verdienste,  die  sich  der  Heimgegangene  um  das  gesanunte  Eisen- 
hütten weaen  erworben  hat. 

Das  Coinitc  zur  Errichtung  des  Tunner-Denkmals  besteht  aus  narhw'enanntpn  Herreii: 


Ignaz  Traiidittctter.  Präsident  des  Bcrir-  und 
httttenmännischeD  Vereins  für  Steiermark  und  Kurntep, 
ObiBSBn;  Carl  Fitx,  Profeaaor  an  der  Laudei-Berg- 
viid  HöttenMhitle  in  Leoben,  Sehriftfnhrer;  Josef 

Gängl  vmi  Klirenwerth,  o.  ö.  l'rofeissor  der  Hütten- 
knnde  an  dui  kais.  künigl.  Bererakadeiiiie  in  l.eo- 
ben,  Obmann •  Stellvertreter.  K  )  ■■  Ii.  Ackermann, 
< ieneraldirertor  des  k>fl.  (.'oninierz-Cotlej^inm»  in  Stock- 
holm; Sir  Lowthian  Bell,  Ehrenmitglied  de«  Berg- 
und  httttenmiiiDtaehen  Verein«  fttr  Steiermark  und 
Kirnten,  Hütten werkeberitaer«.  s.  w.  in  Hiddletboron^h; 
Dr.  Ignaz  BTirhraüller,  Bürgermeister  der  Stadt 
Leoben  und  Litudtagsabgeordneter ;  Josef  Enimer- 
liiiiX,  l'ircotor  der  Landes  Ht-ri,'-  um!  Htittfi)s<liiili'  in 
Leoben;  Franz  Endres,  i'riisident  der  Handels-  und 
Gowerbckammer,  Reichsrathsabgeordneter  u.  s.  w.  in 
Leoben;  Fritz  (iängl  von  Ehrenworth,  k.  k.  Berg- 
rath u.  em.  Hüttendirector  in  Ehrenbichl  b.Rlaffenfart; 
Ad.  Greiner,  OeoeraUÜnctor  in  Sentng,  Belgien; 
Max  Hitter  ven  Ontmaan,  k.  k.  Bergrath  und 
^^'l•rI(sbesit^er in  Wien;  Habet».  Pfi  fi  s-inrordinaire 
u  la  faleulte  terhni(|n«  (Ecole  spi'ciale  de?,  mines)  de 
rUniversite  di'  l.iitrr;  i.udwiL'  Hcrtle,  Central- 
director  der  oberbuyeri.schcn  Kohiengewerksrhnft  in 
Miesbach,  Bayern;  Ludwig  Hefa  von  Hi.!iM;nth!» 
k.  k,  Bergrath  und  Bergdirector  in  Fohn»dorf ;  £mil 
Heyrowtkjr,  Centralmreetor  i.  B.  in  Wien  (in  Ver^ 
tretung  des  Oestorr.  Ingenieur-  und  An'hitekten-Ver- 
einsU  l'arl  Kitter  von  Hillinger,  k.  k.  Oberberg- 
rafh.  ],!»nd('sliaii]>tmanii-Stellvertri't<-r,  Präsident  der 
Handels-  und  Gewerbekammer  in  Klagenfnrt;  Hans 
HSfer,  o.  8.  Profeaaor  an  der  k.  k.  Bergakademie  in 


Leoben;  Emil  Uolz,  Generaldirector  in  Witkowitc; 
Henry  Marian  Howe,  Profeaaor  an  der  CMnabia; 

Universität  in  New  York  City;  Gnstav  KazetI,  In 
spector  der  kgl.  ungar.  Eisenwerke  a.  D.  in  Klagenfurt. 
Hofrath  Kran/  K  u pr  1  w i «■> er,  t  tnerit.  Prof.  d«'r 
Hüttenkunde  a.  d.  k.  k.  B«rgil.kutlt^mie  in  Leoben- 
M.  Ledebur,  Geh.  Bergrath  u.  Prof.  a.  d.  kgl.  Borg- 
akademie zu  Freiberg  in  Sachsen;  C.  Lueg,  kgl.  gen. 
Commerzienratb  u.  Vorsitzender  des  Vereins  deotscher 
Eiaenhftttenleate  in  Oberhaaiea;  Joaef  Marx,  Eiaen* 
werksdireetor  in  WeidiiMsb  bei  Ferladi  in  Karaten; 
Josef  Massen I/.  Ginirnldirector  a.  D.  in  Wies 
baden:  Alois  l'i  ithncr  llitter  von  Lichtenfels. 
lU'trifUsdirr.t.ir  der  <>,■.  A.  M.-d.  i.  K.  in  Wiro: 
Rudolf  Pfeitter,  k.  k.  Berghauptmann  in  Wien  un 
Vertretung  des  Oesterr.  Ingenieur-  nnd  Architekten 
Vereins);  Ferdinand  Plesehutxaigg,  Oberbejg- 
Verwalter  i.  K.  in  Klagenfurt;  Fridolin  Reiser, 
k.  k.  Bergrath  nnd  Stahlwerkadirector  in  Kapfenbcrg: 
Alexander  Settmann,  Oberingenieur  der  0«.  A. 
M.-G.  i.  R.  in  I.i'.ilun  ;  Willi  elni  .'s  rti  ni  i  d  !i  atii  tu  ■  r, 
Oberingeoieur  in  Kapfeubcig ,  Luiil  hc  b  rutiti-r. 
Ingenieur  und  (iescliaftsrührer  lies  Vereins  deutscher 
Eisenhüttenleute  in  Düsseldorf:  Leopold  Thunhart, 
Centraldirector  i.  K.  in  Graz;  JosefTorkiir,  Hötten- 
ingenienr  in  Diemlaoh  bei  Bruok  a.  d.  Mnr;  Victor 
Wa 1 1 1 , 0.  0.  Prol  der  Bergbauknode  an  der  k.  k.  Bog- 

akadeniie  in  Leoben;  Professor  Dr.  H.  Wedding, 
(ieheinier  Bergrath  in  Berlin:  .\ugUNt  Zahl- 
liruknir.  Werksdireetor  in  Graz;  Friedrich 
Zechner,  k.  k.  Ministerialrath  im  k.  k.  Ackerbaa- 
miDisterinm  in  Wien. 


Indem  wir  die  UnterstUtanng  des  Unternehmens  unseren  IGtgliedem  warm  ans 

Tier/  letzen,  bemerken  wir  noch,  dal's  Beitrüge  an  die  Adresse  des  Obmanns  dos  Comit^ 
Hm.  Ignas  Prandstetter  in  Leoben,  erbeten  werden. 


Aendenncas  iui  Mitglieder»  Verxelchnlfli. 

B&ckHtröm,  HainrMi,  Eiaanwjirksdiraclor,  Zdtweg 

(Steiermark). 

mm  Buaeh,  Carl,  DIreetOr  der  Soswaer  Werke,  zur 
BfligDalowsker  UntteageaellaekafI  gehörig,  Soawa,  Ural, 
SiUriscbe  Seite. 

Debattehe,  //mA*/-/,  Din'cteur-Gerant  des  .\tidii  rs  dr  con- 
htructions,  Gorlofka,  (iouvern.  Ekateriiuisiaw,  Kussie. 

Dfleaux,  L  ,  Ingenieur  der  K<  i  i>-  Centrale,  Leralloia- 
Perret,  49  rue  Rivay,  Seine,  Frankr. 

KrcM^r,  F.,  Geh.  Bergrath.  Director  des  KSlser  Berg- 
werk«-Vereins  bei  .\ttenr!<Hen. 

JiiicJi,  M  Hetriebschef,  Eisenwerk  Olebowaja,  t<agansk, 
Qonv.  Ekateriooalav,  Enfsland. 

Ravtm,  Btrmhard/Dinetw,  Mete-Sablon,  Militantr.  16. 

»Ämirf/,  Jona»,  techn.  Direktor  der  Ci.ru unliahütte, 
.\ct-<Te8.  vorm.  Gebr.  Lossen,  Beodorf  am  Rhein. 


Slobrawa,  K.,  Bdriekacbaf  d«a  Stahl-  nd  Walsvaik» 
der  Hahnschea  Werke,  Aet.*G«a.,  Oroftenbau  bri 

Doiaborg. 

Neue  Mitglieder: 

Helft,  Mavrte0,  Giefsereiingenieur,  Ei»enhlltt»a-Acti«a- 

Vcrein,  l>iidflingen,  Dün*'liiiLri'ri,  Lnxfnibnrir. 
MiUUr.  Unino,  Hütteningenieur,  Chef  der  Stahl-  and 
Kis<  iiL^iefseret  VOB  GusftCot  Abtb.  Wiggmbam, 

BudttpesL 

Onufrowtcz,  Adam,  Director  des  Lysswa  Stahl-  und 
Bleehwalzwerkes,  Tschussowaia,  Pemi-Tinmen  Kises- 
baba  (Ural). 

Sdteibner,  Ckritttan,  Ingenienr  der  KSaigin  Marian- 

hotte,  Cainsdorf  i.  S. 
Schmitz.  ./  .  1^  triebachef;  HaUaekinakyidie  Hflttaa- 

werke,  Gleiwitx. 
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Elektrische  Lanfkrähne 

für  {lUe  Jjasten  und  Spannweiteu 

sowie  gröfste  zulässige  Geschwindigkeiten,  ausgerüstet  mit 
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Constniction.    Auch  für  Betrieb  im  Freien. 
— Kostenanschläge  stehen  su  Diensten.  ^— —  41 
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Qualität. 


48(>3 
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ülcbr.  KOrtiDg,  KDrtiiigsdorr  i.  Hamw 
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Coiideiisationsanlagen 

^  mit  ätreudQsen-RQckkahlung. 

,  ^  .      ,   Dampf-  and  Wasserstrahl-Pampen 

'-4J^^^-(^^4^^^j^^-^-Q^  und  eebläse. 

'  Universal-InJeGtoren.!kg 

 •  BetriebsicherstB  lesselspeisepumpe. 

Pulsometer 
Luft-,  Wasser-  u.  Dampfstrahl-Ventilatoren. 

Dampfstrahl  -  Unterwindgebläse, 
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Ventilation,  Badeeinrichtung  tmd 

Waschkauen.  5i60a 


VereinigteSchrairgel-uJaschinen- ^^^^  5(1)111  jfg^lf^ljflh 

r  Bannover-Bainbolz. 


Fabriken  A.  G. 
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Schiiilrgel-Sclileifiiiaschineii 

nach  ca.  250  Modellen. 
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DetitKcb«  Nites  -VV'erkieugmaach.-Fabrik, 

Obor-Scböneweide  bei  Berlin    ...  41 
Deutsche  Waffen-  a.  MuolUonafabrikan, 

Karlsruhe  i.  B  S9 

Deulach - Oestterrcic hi.tche  ManaaatnaDD- 

riihren -Werke.  DttMeldorf  .  ...  40 
nicke,  H  ,  Finnkfurt  ».  M..  Chefingenieur  S4 
Dicktfi-  ic  Weriieburg,  Halle  a.  S.  .  .  .  W 
Uiechmann,  G,  Sohn,  Berlin  ...  »7 
Üiogler'sche  Maschinenfabrik,  Acl.-Gan., 

ZweibrOcken  (Pfalz)  6S 

DooDsramarckhfltte,  Obarochla«. Eisen-  u. 

Kohlanwerke.  Aet-Ges„  Zabne  O.-S.  IM 
Dörkcii,  Gebr.,  (i  oj.  b  H  ,  Gevelsberg  lW.UU 
Dreyer,  Huaenkrani  4k  Druop,  Hannover  74  I 
DQasaldorler  Eisenwerk,  Actien-Uea_  ' 

Da>«eldorf-GrafeDberg  ....  88  i 

DOssoldorfar  Krabnbaugeaallschaft  C  W. 

Liebe.m.b.Hdg.,  ü -Obetcaasel  104  u.  10* 
DdaaeldorftrHolirtinindiisLrie.  I).-Oberbilk82  ■ 
UDaseldurf-Hatinger  BAhrenkexsel-Fabrili 

vorm.  DOrr  A:  Co.  in  Ratingen  .  .  ä< 
Eekardt,  Ernst,  Dortmund,  Fensler  102 
eekardt,H..  Berlin  K.W.,Siem.-Martiuären  6 
Ehlers,  Kriedr.,  Hmpc  1  W.,  Haramerw.  70 
Ehrhardt  Ar  .Sahmer,  Srbleifoiabia  bei 

Saarbracken,  Walzeniugmaachinen    .  48 
Ciienburgcr  KiMengieTfieroi  u.  Mascbiiien- 

fabrik  Alexander  Blonski,  Eilenburg  106 
EtMnbQtlenir.  Eixmberg,  Ucbr.  Gienanlb  3u 
Eisaawerk  Willich,  A.-G.,  HArde  .  .  .71 
Elekirixitatu- AktiengescIUcbaft  vormals 

Sehoekerl  A-  C.i.,  >Omberg  ■  Berlin   .  16 
Cacbweiler-KCIn,  1 1  Utlen-Acf  iengascUicb.. 

Köln  ■  Ehrenfold  « 

Eacbweiler  Majichineubau-Act.-Gas.  Torm. 

Eoglerth  4c  COnxer,  Ewrhweiler  Aua  .  36 
Faiirik  feuerfeatar  Producta,  Rud  KOnig. 

Annan  1.  W.    .   .   J07 

Faltau  A  GuiUeauoi«,  Carlswark,  Ä.-G., 

MQlbeim  a.  Rhein  Ifl 

Fraocisci,  Carl,  Scbwaidniti  l  .Sehl.  .  .83 
Fratikfurlcr  M.i9cli:niijf:ilirik ,  Act  -(ies,  ti  i 
PriMlnebWühalnu-Hotta,Maibaima.dJi.  26  1 
Fntach,l)r.,leVaoator.lUgdaburg-Buekaall3  ] 


Froriap,  Otto.  Rheydt,  Warkiaagm.fkbnk  U 

Funek«,  Aug.  C  Hagen  i.  W  (H) 

aabrial.  C.  Siegen,  Wolframmetall  IIS 
flsKcb,  Herntano,  FrtedenabOtle  O.-S.  112 
UeeellM-tiall  lOr  .Sl»hl-rndu«lne.  Roffhnm  H 
Gahner,  Pohl  *  C»..  MOglitt  (Mlbren)  .  36 
Giseviua,  Boedan.  Berlin,  Ijth.  Anstalt  11  t 
Grasümann,  f.,  Uuisburg.  Ingenieur  .  III 
GrtuoD,  Otto,  Ar  (^..  Magdeburg-Buckau  112 
GutehutfouogsbQtte.  Oberbauaao,  Barg b  ■ 

und  Hocbnfenprnduct»  19 

do  Ablhfilnng  Slerkrade  .12 
Haag  t  van  Koulbvrgeo,  Leiden  (Holl.)  78 
Hagouer  (inrsstabl- Werke,  Hagen  1.  \V.  &3 
Haiiiel  A  Lue«.  Oflaseldorf  .  .  15  n  |I0 
HartKursw«rkii.Ma>cbinenf[ibt-.TorlB.K.H. 

Kahne  Ar  Co..  A.-G„  Drnwlen-IiObUu  .  7A 
Hebelka  4k  Gebr.  Gro,  Coblanx    .    .  112 
Heckel.  Georg,  St.  Jobann  ■  Saarbrücken  !I4 
Hehr  *  C^o..  Rnbrart    ......  »6 

Hein,  Leh  mann  &  Ca,  Act.-Gea  ,  DOasaldorf- 

Oberbilk,  Berlin  •  Keiniekendorf  ...  SS 
Hein(iiT>Knn  ADreyer,bocbiiin.Ma«chinei>f  57 
Helios,  eieklr.-Act.-Gp«..  Küln-Ehrenfeld  130 
Hennlngaen,  Heinrich,  K<pln  a.  Rhein  .  41 
Hering,  A  ,  Narnberic,  Damnf-Ueberbitzer  08 
Hoerbiger  Ar  Roglar,  Budapest  V.  .  90 
HolzinJuMtrie  Kaiaeralautam,  Kaiaar-I.  47 
Hfirder  Bergw.-  u.  HQtlen-Verein,  Hürd»  17 
HowaldUwarke.  Kiel,  MeUllparkung  .  100 
lloldicliinskyacbe  HQItenwerke,  A.-G, 

Bahnhof  Gleiwitz  ,    .  88 

Hulb.  Paul.  E«svn  .1  d  R..  Civd-lnganleurl09 
Hdlti.'nwerke  Kraiimturskaja .  A<1  -Ge^.  89 
lrle.Hern>.,D«ui  b  .Sleg«a,Walieagier«erri  64 
laseni,  Carl,  Berlin,  Reinickendorf-O.  III 
Jaeger,  6.  Ar  Elbeifeld,  Achatager  etc.lOS 
Jakatennüstawer  Ma9chinenban-Aet.-Gas.  61 
Juri«8«u  A  Co.,  ülUaieldorf-Qrefeiiberir,  H3 
JankenilherGewerkacbafUQnkerath,Eifrl  18 
Kalker  Werkuugmasi  h.  -  Fabnk  Hrsner, 

Sehuraacher  4c  Ol.  Act.-Gea.,  Kalk  .  S5 
Kemper,  Gebr.  Olpe  i.W..  Hochofeoforinen  100 
Kittal.  T.  B,  tdawerk,  Unn  a.  Rhein  .  2 
KlingelhiilTer,  Carl,  Grevenbroich  ...  91 
KI6nne.  Aug.,  Dortmund,  Hoebbehilller  5H 
Koch  Ar  Kassebaum,  Uaonuver  ...  94 
Koch  *  Wellenstein,  Kätingen  ...  80 
KOloueha  Maschinenbau  -  Acüen  -  Gesell- 
schaft. KAIn- Bayenthal  SS 

Kdoigawarter A  Ebell.  Linden  v  HannuvrrlOO 
Koppel,  Arthur,  Berlin  N  W.  7  .  .  .  .  1 
KSrting.  Gebr.,  Kürtingsdurf  b.  Hannover  I 
Krigar  4k  Ihssen,  Hannover  ....  109 
Krupp, Fried.,  Gruaon werk,  Magdeb.-Buek.  42 
Laase,  Herrn.,  4k  Co.,  Magdeburg-Neustadt  76 
livnders  k  Co.,  Rotterdam,  SpediU  Umacbl.  .1 
Lillenhall  Company  Limited,  London  06 
Linden,  H.,  i  Driefsen,  Aarhen  104 
Lobmann  Ä  Stottarfoht,  Witten  a.  d.  Ruhr  M 
LOrmano, Fritz W.  log. Osnabrück  Dmarhl  4 
Magnesit- Induatrie  Acl.-G«s.,  Bodapwt  .  78 
Mannesmano,  A.,  Remscheid  .  .  .  .42 
Mlrkierhe  MaKchmanbau-Anetall,  Weller  bt 
Martin,  Ib..  Koaluw,  Stat.  Uband  U.-ä  8 
Maschinenbau  -  Act.-Ga>.  vorm.  Breitfeld, 

Dunek  Sc  Co..  Prag-Karoliiiealbal  .  .  31 
Maacbinenbau-Anatall  Harobuldt,  Kalk  .  74 
Mkacbtnenfabrik  Badenta  vorm.  Wm.  Plali 

SSbne,  Act.-Gea.  Weinheim  1.  Baden  .  98 
MuchioeD&brik  .Baum*,  Herne -WesU.  9 
Uuchioanfabrik  .Deotachiand*,  Dortm.  81 
Maaehinanlkbrik  Grevenbroich,  vormal* 

Langen  Ar  Hundbauaeu  11 

Maachinenfabrik  und  Mahleabauaastall 

G.  Luther,  Act-Ges.,  Brauaaehweig  .  10 
Maschinen-  und  Armaturenfabrik  vorm. 

U.  Breuer  4k  Co.,  HOchst  a  Main  .  .  9b 
Maacbmen-  und  Armatur-Fabrik,  vurmat* 

Klein,  Schaniim  A  Kecker,  Frankenlbal  3t 
Maach.-  u.  Dampf  kaaaelfahr.  .GuiUeaame- 

Warke*,  O.  m.  b.  H.,  NeuaUdt  a.  d.  H  82 
do.  Guilleaume- Kussel  ....  60 
lUyer  *  Schmidt,  OlTenbacb  a.  M.  .  .80 
M6(uin,  Franz,  Ar  Co.,  DilUngea-Saar  101 
Meyer,  H„  *  Co.,  DOaaaldorf  ...  110 
Mayer,  Rud.,  MtUheim  d.  Kühr  .  104 
Moller,  Fr..  G  m.  b.  H.,  Brackwede  i.  W.  88 
MOllar,  Vtm.  H.,  tc  Co.,  Rotterdam  elc  86 
Naaher,  J.  E.,  Chennilx,  Puropeofabrik  72 
Neue  Deutsche  .Stahlwerk*,  Act.-Gea., 

BerUn-Reinickendorf,  Slahlfurmiiurs  .  91 
Neuhaua,M.,  A  Co.,  Luckenwalde  u.  Berlin 
N'euman,  F.  A.,  Escbwailer  3  bei  Aachen  76 
Neuman  ic  Eoaer,  Aachen  ....  III 
Niederrheiniacha*  Eisenwerk ,  DQlktD  .  88 
Nohel,  lliitlolf,  Prag,  Graphit  ...  108 
Nohl  *  Co..  KOIn  a.  Hh^  Gairscba  Kaltac  78 
Oeking  k  Co.,  DQseeldorf,  Gufaxtahlwerk  10 
Oberschi.  Keeselwei  k^  B.  Mever,  Glei  wilz I HS 
0«nabrOckerMasi'hiueofabr,R.Lii)demaDnl(l4 
Otto,  Dr.  O,  A  Co..  Oalilbauaan  a.  d.  Ruht  60 

Pala.  Henry,;Al  Co.,  Berlio  87 

Peltier,  Hermann,  UOsaeldorf  ...  112 
Pelzer,  Fried  r  ,  DoKmund,  Maaehinao&br.  77 
Peter»,  P„  Bahab  Stolberg  (Rbl  X  Eicbw.  »4 
PfUziacbe  Chamotte-  und  Thonwarkt, 

AeL-Oaa.,  Eiaaoberg  (Rheinpfali)  '.  .  «0 
Pfaiffer,  Gebr.,  KaisarslauUrii  .  103 


PhOnix  Act.-6aa.  I  Barfban  a.  HOttan- 

betrieb  Uaar  b.  Hahrort  *S 
Piedboeuf,  J.  ?^  k  Co.,  DUsaeldorf-ElIar  1 
Puhllg,  J.,  KBIn.  Dr«hti«>ilb«hnra  Pmwhl  t 
PoetCer  A  I  o.,  Dortmund,  Techn  Bureau  T 

do.       Gas  -  Generatoren  71 

do  Ko^teoanschllga  etc.  .  10* 
Poldihatte,Tieg<:lgursstahl-Fabr..  Berl'°  lOS 
Pollitzer  k  Werlbeim,  Wien,  Ferrochromll2 
Pampen-  and  G«|]4Ase-Werk  C.  H.  Jaefer, 

LaipziK-Plagwitz,  Jaeger-Gebli.««  .  .  M 
Halber  Dampfkea-alfabrik  vorm.  M.  Gehre, 

Act.-Ges..  RatU  bi^i  DOsseldorf  .  IM 
Reichwaid.  Auga.it,  Ixindon  E.  C.  und 

Newca«tte-<>n-Tynr.  Import  u.  Export 
Remy,  Heinr  .Hagen.Gufsetahlfabr.  Ümachl.  4 
Heuling,  Gebr.,  Mannheim^  ....  119 
RhaioMche  Chamotte-  and^inaa-Warka. 

Aet.-Gao..  KGln  a.  Hb  &  n.  M 

Rheiniaclia  Metallwaaren-  u.  Maachineo- 

fabnk,  Dllaseldurf  Derendorf  .  .  III 
Ritter,  W.,  Altona,  MaschiueDfabrik  102 
ROhranwark  Raunbaim,   G.  m.  b.  R, 

Raonhcim  a.  khüa  104 

Rntgar«,  Jul  ,  Rauiel  b«i  Dortmund  .  106 
SaarbrUckor  Gofaatafalwerke,  AcC-Gea., 

MalttatI  -  Kurbach  9 

hlcbüis.ha  Maacbmeofabrik  vom.  Rieh. 

Hartmann,  Acl.-Gaa.,  Chenutits  .  . 
Scheidhauer  AGiel^ing.  Dumburg  .  .  .  97 
ScbiBrs,Em»l,  DOaseldurf.Wprkxeugroa^cb  69 
Schi(r>  r  A  Kirclier.Gransti.1t(HheiiiiiIalzi|06 
Sulingen,  Fr.'  Aachen,  Patonl-Bur  tmichUS 
Schmatolla,  Ernst,  Berlin  W.  ...  II» 
Schmidt,  i.  P..  Berlin.  Civilingen  Um»chL3 

Schraidl,  Paul,  Hannover  100 

Srboenwaelder.  0.  H.,  Mariupol.  SOd- 

RafiUnd,  Martin -Oefen  ....  81 
Schrauben-  u.  Nietenfabr.  l.eur«  ftH^ampal- 

maiin,  Ralingen  b.  DOaaekdorl  ~  100 
Schnchardt  k  Schott«.  Ilerliii  C  Urnachl  ^ 
do.       Piefslun- Anlagen  .  U 

SchOchlerm<iiin  k  Kremer,  Dortm.  «80  97 
Schumacher,  Wwe.  Juh  ,  KOIn  .  .91 
Schwarx,  Louis,  Je  Co.,  Dortmund  .  .  ST 
SenK.ienbrenner,C ,  DUsseldorf-Ubercaaaal  90 
.Siege uer  Ua<icliiui>nbuu-Act  -Gr,«rlU«cbafl. 

vorm.  A.  *  H.  OeclioIbäu»«r,  Siegen  .  TS 
Siegen-Lolhringer  Werke,  vorm.  M.  rölMr 

Sbhna,  Siegen  29 

Siegen-SoliDgerGuraatahl-Aetieo-Vafwia, 

Solingen,  Gufsstahlfabrik  etc.  ...  22 
9iag-Rhrini»che  HQttrn-ActiengeMllach, 

Niedlich  -Wilhrlm»hatle  a.  d.  Sie«  .  .  tO 
SociitA  Internationale  det  Cbiiaala  «t 

BreveU  Stein,  BrOmel  <• 

Sfiding,  J.  C,  k  Halbacfa,  Hages  t  Waatf.  t 
Soeat,  Luui»,  k  C^u.,  Daasaldorf  ...  7t 
Spaeler,  Carl,  C«blent,  Magnexit  etc.  .  72 
SpiM,  A.,  Siegen  i.  W..  Graugols  110 
Spiels  4k  Cou,  U.  m.  b.  H..  Geiweid  .  .  9»! 
.Stahlsebmidt.  Juatoa.  Cieuxlhal  L  W.  l>» 
Stahlwerk  Krieger.  Act.-Oes.,  OBaaeldurf  10« 
Sloermar.  Dr.  M.,  Beriin  S.W.  .   .   .  I0> 

SloU,  A..  Stuttgart  »A 

Slröhlein  A-  Co..  Düsseldorf  .  ..  11« 
SturJieabolz.  Ludwig,  Wetter  a.  d.  Hohr  II 
Sturlevant  -  Ventilatoren  -  Fabrik ,  Berhn  101 
SOddcuteche  Kabel  w.  A.-G.,  Mannhetm-N.  (8 
Susewiod,  Rituacd,  k  Ca.,  Sayn  .  .  9t 
Talbot,  Gus( ,  k  Co.,  Aachen  (Rheinl.)  .  9« 
Tamowitxer  Actien-Gesellschafl  für  ätrf;- 

bau  und  Hnttenbelrieb,  BraunschwMg  M 
Tb«  Brown  Hoiating  Maebmery  Compcny. 

London,  Tranap  -  u.  Verlude-MaaehiB.  68 
The  ingereoll-Svrgeant  Drill  Co..  Berlin  10) 
Thmsan,  Eduard,  Baden  -  Baden  .  .  ISO 
TheRuasian  ManganeKeCo  .  Ltd.,  Loodos  74 
Thonwerk  Biebrich,  Biebrich  a.  Rh.  .  108 
TOmiuler,  Stammsciiulte  k  Co  ,  Schwien- 

tuchlowilx,  O.-S.,  ConatructionsburaaulOI 
Union,  Act.-Gea.  fOr  Bergbau,  Eis«a-  u. 

Stahl-Industrie,  Dortmund  II 

.Dnioa>,ElektrieitAta-Ges«llacha(l,Barlia, 

Gen.-Vartr.  Heb.  A  IVrkatein,  Dortmand  61 
Vareinigta    Chamultefabrikan  (vunsaia 

C  Kulmix,  G.  m.  b  H..  Saarau  .  M 
Vereinigte  Ki'iniga-  und  IjiarahQtte,  Act - 

Gaa.  f  Bergbau  a.  HOttenbetrieb,  Berlia  TT 
Verein. Schmirgel-  u.  MaKchmen-Fabrikea 

Act.-Ges,,  Hannover- Haioholx  .  .  .  t 
Wagner  k  Co  ,  Dortmund ,  Werktanf- 

roaschineufabnk   .8 

WalxeogieTserei  vorm.  K&lacb  Ar  Cta., 

Actian-Gesellsebaft  Siegen  l  Waatl  .  8S 
Wadekind,  Herrn ,  London,  Ageaturea  10» 
Weijs.  Karl,  Siegen.  Hammerhtltte  .  «8 
Westfälische  Draht-Industrie,  Hamm  LW,  18 
WeatfUische  Stahlwerke,  Bochum  .  .  14 
Weatinjchousp  Klc  tr.- Artiengea..  Berlin  78 
Wieeche  k  Scbarffe,  Frankfurt  a.  M.  .82 
Wiliseh4kCo,SteUa-Werk.  Homberga.Rh.6: 
Willmann.  E.,  Dortmund,  Dampfkeaa«!  SO 
Witkowitxer  Bergbau-  und  Eisen  hat teii- 

gewerkschsfl,  Witkuwiti  iMlhren)  .  91 
Wiltmann.  Fard.,  Macht,  Uaspa  L  W.  .89 
Zapp.  Rab>rt.  Dtw^tlft  W«rkseii«atalü  8 
Zobal  Keabart  *  Oft,  Brtaiükrid—    .  N 
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Rbeinische 
Gbamotte-  and  Dinas-Werke 


KÖLN  a.  Rh. 

Fabriken  in: 


  xauiiiv^ii    III.         -  -   

Escliweiler  bei  Aachm.  lYOPffl.  G.  Lütgen -Borgmano,  0.  m.  h.  H.J, 
Ottweilcr  (Bez.  Trier),  Heiidorf  (Rhein),  Mehlem  (Rhein), 

Siershahn  (Westerwald). 
Bau- Abtheilung  in  Köln  [vorm.  G.  f.Ulgen- Borginann] 

liefern : 

Fenerfeste  Steine 

/.II  allen  technischen  und  chemischen  l'eueriingsanlagen  in  jeder 
Form  und  QrOfse,  in  bester,  zweckentsprechender  Ausführung. 

Besonder  lieit  eil 

der  Abteilungen  Ottweil*?!'  und  Beiidoff : 

Chamott«8teiiif  für  Hochöfen  und  Winderhitzer,  KohlenstoRNicine, 

der  Abteilungen  Esoliweiler  und  IMelileni: 

(^oarzHleine,  Silica-  nnd  Dinossteine  für  Stahlwerke  und  (ilaahüiten; 


Die  Bauabteilung 

In  Köln 
[vorm.  6.  Luetgen 

Borgmann, 
Ges.  m.  bescbr. 

Haftung 
übernimmt  die 


Herstellung 
von  Fabrikschorn- 
steinen, Kessel- 
einmauerungen, 
gewerblichen 
Feuerungsanlagen, 
Winderhitzern 
u.  s.  w. 
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KRUPP 


SCHER 

Wßrkzeugstahl 


wwii  illi  SpMitl-QutlitItM  für  ik 
VmtMduoguwMki,  i.  B. 


un.i.»>P^..i.«  LanPP    j     .  u  »  Special$tahl  SS  u.  FK  (tm  liauit-  Steinbohrstahl 

Um^Mgrlch«  Ldyer,,  ,.rhah.n  Naturharter  Stahl        Urt.)  GoMwalzanttaM 

H  «'^^^  i  t?**^'           '    '°  Fraiscrstahl  Beateckstanrenstahl 

r  öt.^  r  Matrizenttahl  Molettenstahi 

"S^Pet©r8l>tti^,Mn.oi.j,wk.|.3,.  nunzstempelstahl  ConusstaM  fUr  Fahrrad* 

^Stutterni-t,  Chri,ioph.tr.f..  26.  Lochstempeistahl      •  fabHken 

h  IViirnberfir.  Hu-fcoMuirafM  87.  p^^^  ^  ZIehstempdsiaM  ata.  9^ 

Meinyerkaiif  ROBERT  ZAPP 


Heinr.  Eckardt,  git.  mg. 


•I. 


in  BERLIN  N.W.,  Bachstr.  12 

StadtbaliBStatJoB  Thiergart«>n 
früher  in  I>oi-Lmiin<l 
richtet  seit  !2<4;  Jalireil 
(Torker  6  Jahre  BelriebB-lugeniear  eines  l»edeiitendeii  Staklwerki) 

basische  und  sauere  Siemens -Martinöfen 

eio,  alB 

ausschliefsliche  Specialität,  — ^ 

Im  Laafe  der  Zeit  sind  nach  meinen  Piftnen 

mehr  als  140  Siemens- Martin -Oefen 

selwat  ud  TOn  mir  persOnlick  in  Betrieb  ^setst  worden,  darunter 

14  Oefen  fflr  StaaUwerke,  auch  Tiegelstahlöfea. 

Die  Constmction  derselben  Ut  Infiierat  aolide,  nach  den  neaesten  Erfakrmnren  and  haben 

Basische  Oefen  mehr  als  800  Chargen 

in  einer  Canpa^rae,  okne  Stillstand,  olue  Reparatur  an  KBpfen,  Winden  and  GewOlbe  dea  Ofeni 
and  okne  Relni(n*n||f  <l<>ir  Kniumern  (Rocc<-''n«>*a.t.or«u). 

Mehr  als  6  Schmeliangen  In  24  Standen. 

In  einem  Monat  bis  185  Ckargen  bei  24  Standen  Sonntagumke.  — 

28  Vo  Kohlenverbrauch  im  Jahresdurchschnitt 

bei  Yerwendanf  melirter  FSrderfcohlea. 

XJml>a,u  voi-altotor  ^iilngfen.  . 
In  den  letnen  1^4  Jahren  23  Stahlschmelzöfen  von     Tonne  bis  25  Tonnen  Inhalt 
für  Stahlfa9ongufs,  Blöcke  und  Tiegelstahl  eingerichtet.  5171 
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POETTER  &  Co. 

QrSfstes  Tedn.  GMI-hiseaiear-Biiretu  Deutackbuids. 

DORTMUND.  «2«""""" 

Ttl«pvAdr.:  P««ttMCO.  Tglephon  Nr.  877. 


(Hia.  HerackaM»4  Ct.. 


frojdctirung,  Ettauung  uiitf  ItiMiebsetzung  von  Hütten -Anlagen. 

Lieferung  von  Arbeitszeichnungen,  sowie  von 

€(mipletteR  Einriclitungeii  und  Materialioii  für  die  Eisen-,  Stahls 
cliamische  and  keramiscbe  Industrie,  sawie  fOr  Bergwerke.  (5^1 


ojeete  g«ll«f«n,  fuiM 

iW^.  Stahlwerks  -  A  nliiiTfn  und 
einzäne  Oefen  aasgef uhrt  u.  A. 
fOr  folgend«  BinttM: 
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Hochöfen  mit  Winderhitzern  neaeater  Construction. 
Siemens  - Martin -Oefen   mit  basischer  oder  sauerer  Herd- 

sustellung-,  für  1000  bis  50  000  kß:  Cliarjreng-cwicljt,  in  Ter- 

schiedfTipn  Ausfflhrangcn. 
Itfartia- Stahlwerke,  complett  mtt  allen  Apparaten. 
Gaa-TiMrelöfen  neaeater  Qmilniclioiit  ui  OrOlten  \Am  su 

120  Tl«g«l,  i  50  kg  FMiUig. 
Complette  Fabrikanlafen  snr  ■naugung  von  Tiegel-  und 

S.  Martin  Stahl  ra^onguTs, 
Eisen-  und  Tempergiefsereien. 
Gas  Tieföfen  filr  StalJwerke  iwmI  lilockwalz'v »  i - 
Glüh-,  Wärm-,  Schmelz-,  Schweifs-  und  Truckcnäfen  mit 

difecter  Kolilen-,  Halbgaa-  oder  GMfIraenuig  für  dfo  ver- 
schiedensten technischen  Betriebe. 
Cnpolttfen.  Flammöfen  bis  sa  den  gröfsten  Dimensionen. 
Gaa-Feii«nmga*Aidagea  Abr  Jed«  hA  voo  Oefen  der  ehem. 

Ihdnrtrie. 

Gaageneratoren  Hb  StefadtoUen,  BramikoldeB  end  Heiz- 

▼eri^asun?. 

CokesÖfen  mit  urjd  ohne  Gewinmui^  von 

Theer-,  Ammoaiak-  und  Benzolfabrikeo. 
Anlagen  zur  CNnriaimiig  der  f^wVerUndmigeii 

Cokceofenfaecn. 
M  aschin  en,  maachinelle  Einrichtongen  e.  Etaenconatructioflen 

ftlr  all?  vorgenannten  Betriebe- 
Gutachten.  Kostenanschläge,  Rentabilitätsberechnungen. 
Complette  Fabrikaoiagen  ftr  dto HewteltiMg ve» fnaeifeeten 

Producten  und  Tiegeln. 
Anlagen  ond  Oefen  zum  Brennen  und  PräparireATOnDolOllljt, 

Megnaeit  und  Kalk  für  basisehe  Betnebe. 
WelswetlM'Anlagea  Jeder  Art 
Walzencalibr^fungen  fllr  Jedes  vorkommende  Proftl. 

A  rnyri»  mti  vielseitiger  Erfahrung  begründeten  dnnitruc. 

W  tionen  sind  solide,  durchaus  fweckentsprechend  und  ^ett- 

I  E^^J'y  ^  GoMfrveiiM  4«t  O0f«N  timf  mtvMneUen 

"  Arpar.^:,-  -urn  Theil  durch  j.Thlreiche  eigene  /»-  tuJ^uLmis- 

^  Palente  und  Gebraucksmuster  gesekütft. 

Grofse  Anzahl  von  Ausfflhrungen 

(In  d«n  letzttn  t  )ilir«n  allefn  IS  grBfstr«  M*rHn«l«l)lwerii«  oebaut) 

für  die  gräfsten  und  bedeutendsten  Finnen  dos  In-  und  Auslandes 

(■•irtwhiaatf,  RuUland,  Frankralch.  Itslltn,  Schwatfan, 

1.  Oasterrelch  Ungarn,  Nard*NMrifca,  Miia]. 

Vtitotr  lirf'f reizen. 
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Dort  III  II  Uder  Werkzeiiguiascliineu-Fabrik 


in  DORTMUND. 


Specialität: 

Hiiitoii-  und  ffal/wcrks 
iiinschiiKMi. 


Schwere 
Doppelprcsse  4^ 

/Hin  Hicliicn 
Null  T- Trällern 

l>i.S  '-^Ir 

ö5<)  11)111  H(>|j<' 
mit  direktem 
«•lcctroiuolori.schoii  - 
Aiitrit'l». 


Hochofenformen 

aus   bcst^eeignctem   Kupfer  j^^cschmicJet,   ohne  Blechansatz, 
liefert  in  sauberer  Ausführun«^,^  als  Specialität  das 

=— — =  Kupferhammerwerk  — =— 


Tli.  Mai- tili 

Qefrründet  1819. 
Lieferant  für  die  meisten  schlesischen  Hochöfen. 


lt.  Juni  ISOi. 
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%Th?kCuQ-  Ck5  ahl 


für  sämmHiche  Verwendungszwecke 

JX.SOD1W&  HALBACIi  WerkzeV^^^^^^^^ 

~      ~       ~  ~~      i.    VS/EST^  5418 


AbtlieilunK 


J.P.Piedboeaf&Cii 

^Q)^  Rdlireii-Walzwerke  and  BlechsehweiftereL 


^^'^  Dflsseldorf-Bilar. 

Vribnürt:  DllüHcldorr,  Sldnej, 
MelbOBrae,  Stoekholn. 


Rökrenwalzwerk:  — üim         ^  -  ^4, 


Patent  geschweifste  Kesaelruiiren ;  ^^^HH^;»^  '^as^^    ■*^>»  ^^^^ 

BohrrShren,  KlaMCliaiurMrM,  ^^^IBliteü.        ^^^I^hi^     ^  .Qi« 

Ueiirtthren  etc  ^^MMai. . .     ^^^«fe^  ws« 


Abtheil  uns;  Blechschwellserei : 

Tm  Hand  t;r8clnr«IIM«  VIHircB  ttm  SM  «rai  M«  MOO  vai  Ueltw«ll8 

mit  nf!er  ohne  Flanschen. 

TtB  Uand  gesebweifste  KeMelthellei  Apparate  und  alle  2iif«Urigen  äc)iweif«aib«il«n. 


^    Maschinenfabrik  .BAÜM"  ' 

HERNE-Westf. 

baut  auf  Grund  bestbewftfarter  Patente  als  Specialität 

-  Complete 

Separationen,  Kolilenwäscben 


imd 


ßrikettanlageii. 
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OEKING  &  Co.,  Düsseldorf 


bis  zu  den 
höchsten  Stück- 
gewichten 


  i eiist^alil wer  1< 

fertigen : 

Martinstahl- 
Formgufs, 

roh  und  fertig 
bearbeitet,  ^-^g^?;/^ 


fQr  Walz«  und  Uammerwerke : 

Spindeln,  Muffen.  Einbaustücke,  Walzenstander,  Kammwalzen,  Zahnrader,  Sattel, 

Hammerb&re  etc.  etc. 

Ffir  Maschinenfabriken,  8cliiff8werfte,  Brückeubauanstalten : 
Zahnrader,  Bagger-  und  Schiffstheile ,  Pumpen theile ,  Kesseltlveile,  Prelacyllnder, 
Brückenauflager,  Pendel,  Steinformen.  Maschinentheile  aller  Art. 

PolgebRuse  etc.  aus  Dynamostahl.  5199 


Maschinenfabrik  und  MüWenbauanstalt 
G.  LUTHER,  Aktiengesellschaft 

^  BRAUNSCHWEIG  —  Filiale  Darmstadt. 

Gichtaufzöge  fQr  Hochöfen,  Chargirk rfihne. 

Hebe-  und  Transportrorrichtnngen ,  nach  amerikanischem  System, 
fßr  Kohle  und  Erze.  Siloanlagen  fttr  Kohle  und  Erxe. 
Bandtransporteure. 

Hydraulische  und  mechanische  Aufzöge  und  Krähne. 

Hoehdruckpumpen  mit  Dampf-  oder  elektrischem  Antrieb. 

Dampfmaschinen  und  Turbinen  jeder  Gröfse. 

Schlackeiicement' Fabriken,  Phosphatmühlen. 

Transport-  und  Klassirungs- Roste  för  Kohlen  und  Erze,  Patent 
Distl-Snsky. 
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Gutehoffnungshütte, 

Aktienverein  tür  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 


Oberhausen  2  (Rheinland),  Abteilung  Sterkrade 

fertigt  in  ihren  nachstehend  aufgeführten  Werkstätten : 


B.  Maschinenbau -Anstalt. 

Dampfmaschinen,  bf>sond(>r8  für  Zi  oheii  u.  AValz- 
wcrke,  als:  Fördermaschinen,  Wasserhaltungt- 
maschlnen,  Ventilatoren,  Dampipumpen,  tchnell- 
laufende  Rledler-Exprefspumpen  mit  direktem  Elektro- 
wotorenantrleb,  Pumpmaichinen  tflr  Wasserwf  rke, 
Geblleematchinen  für  HooliatVn  u.  Stahlwirke, 
»chnelllaufende  Geblltemaichinen,  Patent  Stumpf,  mH 
direktem  Gatmotorenantrieb.  Walzenzugmaichlnen 
bis  zu  ilt>n  grul^ton  AhnieMsiinffcn ,  Betrieb»- 
dampfmaschlnen  nt'Ucstcr  Bauart  in  lic^cndfr 
und  -stc-hender  AnordnunK,  »olltllndige  Walz- 
werke, tiydrauliiche  und  elektrische  Hebezeuge 
und  Laufkrahne,  Druck-  und  Hebepumpen,  Gettinge 
für  Bergwerke  und  telbstthltige  Waggonkipp- 
Vorrichtungen. 

b.  Eisen-  und  Metallgiertierei. 

Maschinen^r^  judpr  Art  und  Gröl'se.  —  Als 
Besonderheit :  Blockformen  (Coquillen)  fOr  Stahl- 
werke und  Walzen. 


c.  Stahlforuigiefserei. 

Stahlformgufs  für  Maschinenbau,  Zahnridor  nach 
Mudt'llen  und  auf  dt-r  Mascliino  nefornit, 
Walzenstlnder,  ElnbauttOcke,  Kammwalzen,  Pol- 
gehlute, Polringe,  Schlftsiteven,  Ruder,  Schiffs- 
schrauben, Anker,  BrQckenauflager,  Prelscylindor, 
SchmledeblOck«  bis  zu  45  t  Cewicht.  4941 

—  In  Sterkradf  beHctaBfligte  Beamte  nnd  Arbeiter  8000. 


d.  DainpfhammerHChniiede 
mit  Schmiedepresse  von  2öOO  t  Dmck. 
Schmiedestücke  in  jeder  Form  und  Gröfse,  roh, 
vorgearbeitet  odwr  fertig  bearbeitet,  bis  40  t 
Gewicht,  Maschinenteile,  Schiftiacksen ,  Kurbel- 
wellen aus  einem  Stück  oder  zusammengesetzt, 
Lokomotivteile,  Anker,  Ketten  mit  und  ohne  Steg. 

e.  Kesselschmiede. 

Dampfkessel  jeder  Art  und  Gröfse,  eiserne  Be- 
hälter, Converter,'  Roheitenmischer  u.  s.  w. 

f.  Brflcltenban- Anstalt. 
Eiserne  Brückpn    in   jeder  (Jröl'se,  Geblude, 
Olcher,  FOrdergeriltte,  Schwimmdocks.  Schleutso- 
thore  u.  s.  w. 

Ausgeführte  (röisere  Eiseabauwerke : 

Brücken  Ober  den  Rhein,  die  Weichsel.  Elbe, 
Weser,  Mosel,   den  Kaiser -Wilhelm -Kanal 
und  für  das  Ausland. 
Grofse  Sehwimmdocks  für  die  Kaiserl.  Werften 

in  Danzig,  Wilhelmshaven,  Kiel  u.  b.  w. 
Schwimmende  Mastenkrahnc  bis  zu  100  t  Trag- 
fähigkeit für  Bremen,  Ruhrort,  Kiel  und 
Rio  de  Janeiro. 
Eiserner  Louchttliurm  bei  Campen. 
Bahnhofshallen  in  Bonn,  Deutz.  Llberfeld,Frank- 

furt  H.  M.,  Berlin  und  DUsseldoi-f. 
Eiserne  Gebiude  für  das  In-  und  Ausland. 
Vollstand.  Schachtanlagen,  Fördergerüste  u.o.w. 

Jlhrliohe  Encengang  «0  000  t.  — 
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'1t  ifc  "it     ^Ik  jf-^H^  TT       jwür  jfc  "4^1  ^^i. 


1808. 


1806. 


Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbeurieb 
OBERHAUSEN  2  (Rheinland) 

lieftttt: 

A.  Bergban-EraeiigBfaBe. 

PIrioHwMMi  von  d«tt  eif.  Zcdien  Oberbaoaen,  (Merfeld  und  Ludwig,  vonflglieh  geeignet 

nir  T.okomotiv- und  Kessel-Feuerung,  Ziegeleien  U.Kalkbrennereien,  sowit |Br Haudmuid. 
Gewaschene  NidlkOtilen  der  Zechen  Oberhausen  und  Osterfeld. 
AatfartOtt-NnffhoklM  von  Zeche  Ludwig. 

B.  Hochofen-Erzeugnisse. 

Pwide}-,  Giefserei-,  HlmaUte>  BestMMr-  and  ThiMi-IMMiaMk  —  SplefetoliM  und 

Ferromangan. 

C>  Erzeugnisse  der  Stahl«  nnd  Eisen-Werke 

ans  8ehwe{rsf!<^on,  FIuTsoisen  und  FlaÜMtahl. 

Eisenbahn -ObertNUibedari  für  Voll-,  Neben-  und  Kleinbahnen,  namentlich  auch  Rüleiuciiieoen. 
Stab*  und  Fein  •Eisen,  als:  Rund-,  Vierkant-,  Flach-  und  Band -Eisen. 
Bauwericdsen.  _  —  <s 

F«rmef««n,  als:  LT  I  G  •'^pe""'h*'n-,  Reifer-,  Süulen-,  Hell»niiid''i  Fenster-,  Boststeb- 

Eisen  u.  s.  w.    (|-^ -Träger  bis  550  mm  Höbe.) 
Bleelie  bis  zu  den  giffttM  Almossungen,  ala:  KesaeiUeehe  io  allen  GOten,  Fem-, 

Brücken-,  BehAlter-  und  Schiffs -Bleche,  sowie  garippte  Bleche. 
Schiffhaumatartal  «Her  Art  als  BesondoriMit. 
Wakdraht. 

KnOpp^  und  FMInen. 

und  Brammen. 

Anfserdem  — ^— ^— 


mit  den  neuesten  und  vollkommensten  Einrichtangen  ausgestatteten 
Werkstätten  als  Besondorhoili 

A-ebsen  und  JBmÖTeÜton.  ans  beetem  8teiiiMW*Hartiiista]il  fBr  Loko- 
motivto,  Tender  und  Wagaa  aller  Art. 

Radgerippe  (Speicbenrider)  aus  bestem   ScbweifiMteen  fOr  Wagen 
aller  Art. 

Wwtige  Xtadei&tme  fOr  Wagen  aller  Art,  sowolü  Ittr  Voll«  ab  aueh 
.  Ar  Neban-  und  Klaln-Baluieii. 


Jährliche  Erzeugung:: 

Kohlen  l  "^t")  i  nh)  t. 

400  000  U 

aooeoe  t 


Insgesamt  OeseMtfUgte  Beamte  und  Arbeiter  über  14  OOO. 


f>!69 
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J.  BANNINe,  A.-G.,  HAMM  j.  W. 


Maschinenfabrik  and  Eisengiefserei. 

■    Gegründet  1858. 

SPEGIÄLITAT: 

Dampfhämmer  bis  15  000  kg  B&rgewicht. 

Stampfhämmer. 

Dampfmaschinen. 

Walzwerkseinrichtungen.  , 

Doppel  -  Duo  -  Walzwerke. 

Kalt-  und  Warmscheeren,  Warmsägen. 

Hydraulische  Schmiedepressen. 

Gebläsemaschinen. 

Condensatoren,  90  ^  Vacuum. 

Ptmipmaschinen. 

Luppenbrecl^er. 

Rollgänge  etc.  54^7 » 


Westfälische  Stahlwerke 

BOCHUM 

fabriciren  aufser 
Eisenbahn-  und  Kleinbahnschienen  auch 

Rillen-ScbleDen 


nach  neuem,  verbesserten  System 
in  allen  gangbaren  Profilen  und  Oewlehten. 
Lieferung  completter  Gleis-Anlagen. 

Weichen  und  Kreuzungen 

neuester  Bauart, 

ganz  aub  gewalzten  Schienen  hergestellt. 


Ferner:  ^ta,lllfa,^Orig;uflSI^ 

wie  Walzwerks-  und  Hammerthelle,  Stocke  för  Maschinenfabriken  und  Elektriortfttswerke 

bis  40  000  kg  Stückgewicht,  roh  und  in  jedem  Stadium  der  Bearbeitung, 

^climiedeeitÄclce  aiw  Art 

bis  y.u  15  000  kg  Stückgewicht.  49<57 


sowie 
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HANIEL&LUEG 

MASCHINENFABRIK,  EISEN-  &  STAHLWERK 


Dusseidorf-Grafenberg. 

Gnfeeisenie 

Sohaohtanskleldaigan 

in  g»nx«n  Ringen  und  Segmenten.   

Bokrierbeoifl  für  SehiektibbolirugeD     rll^^  Schachtpumpen. 

bis  5  Meter  Durchmesser.  Hydraulische  und  pneiNnatische 

GufMiMrn»  Brunnen.   Watzwerkt- Anlagen.  Gestingegewichts-Ausglelchungen. 


VistirhaltiB|t-/lila|ei 

fQr  Bergwerke. 


Hochdruck- 
Prefspumpen. 

Watsersltulen- 
Maschinen. 

HydrauBsche 
Kraftanlagen, 
Maschinerien, 

Nieteinrich- 
tungen, 

Blechbiege- 

maschinen. 
Flansch-  und 
BBrtel- 

maschinen. 

Maschinen- 

gufs 
)edM-  GrMse 

in  Sand  und 
Ldim  geformt, 
roh  und 
bearbeitet. 


UnAeiMme 
FUnsehen- 
•nd  , 
Hnffenrohre 

bis  600  mm 
Durchmesser. 


Aufsatz. 

Vorrichtungen 
für 

ntrderfcHrlML 

Schiffs- 
hebewerke 
und 
Einrichtimgen 
fUr 
Kanal- 
schleusen. 


Hydraulscbe  Schiniedepresse  fUr  2600  t  Druck. 


Schmiede- 
stocke 

jeder  Art  und 
QrlKso 

in  Schmiede- 
eisen, Flufs- 
etsen  u.  Stahl, 
für  Schiffe, 

Schifb- 
und  sonstige 
Maschinen 
u.  s.  w. 

Druekrohre 

für  Arl}eitB- 
druck  bis 
100  Atm. 


4880 
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Elektrizitäts  -  Aktiengesellschaft 

vormals 

Schuckert  &  Co 


Nürnberg- Berlin. 


Kanv:ier-Akkumulatorcn- Lokomotive 
im  Nürnberger  Werke  der  HIektrizitäts- Aktiengesellschaft 
vormals  Schuckert  &  Co. 

Nurmale  Leistung  42  P.S.    Zugkrafi  ca.  850  kg  an  den  Laufrüdern  bei  3,5  m 
.5020       GeschwindiKkeil  pru  Sekunde.    EiKenKewkht  23,500  kg. 


Feiten  &  Guilleaume  Garlswerk 

Actien- Gesellschaft,  Mülheim  am  Rhein 

fabricirt: 

Eisen-  und  Stahldraht,  blank  und  geglüht, 

auch  verzinkt,  verzinnt,  verbleit  und  verkupfert. 

Kupferdraht,  Bronze-  u.  Doppelbronzedraht,  Kupferstangen, 
Zaundraht,  A    startru^^f  A  prahh^ffi!^^  Kratzendraht, 

Zaundraht-      /r-igfc'-^^'>-*3lh?^''.  Claylerdraht, 
litzen,        ^^^l^lHC^^^3f9(^^  WeheUtzen, 
Seildraht,     f^Bp5S?^  Jf^iJ^ISl^^^^ä^^Ä  Drahtseile, 


Spiralfedern,  t 


" -^■^  suMtraid-luHtaUt». 


Pateot-„NeptaD"-  Stahldrabtlette, 


mgH^  Elektr.  Kahel. 

„Triumph'*- Stahldrahtketto 


ohne  Schweilsung. 


5152  c 
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Gasründet  1839. 

ActiengeieUsGfaaft  seit  1852. 

lieferl  an  Fabricaten  — °° — 

Am  StaJllWArkAS  *  ""^  Siemens- Martin -RohbMcke  und  Brammen  in  allen 

OWHUWOimOOi  Härtegraden  und  für  alle  Verwendungszweclie. 

dM*  WflJxWArkA'  Vorgewatzte  BIDdce  und  Brammen,  KnUppel,  Platinen  in  Tbomas- 
UOT  W»iaww>Pi  j^^j  Siemens -Martin -Qualität,  Stabeisen,  Universaleisen,  |_,  J, 

I  |- Eisen,  J_,  ^  und  |  Bulbs  aus  Thomas-  und  Sicmens-Martin-Flufseisen  und  Stahl. 

Kessel-,  Schiffs-,  Reservoir-,  Riffel-  und  Feinbleche,  Locomotiv-  und  Tender- Rahmenplatten, 
Panzerplatten,  Eisenbahnschienen,  Grubenschienen,  Strafsenbahnschienen,  Lang-  und 
Querschwellen,  Laschen,  Unterlagsplatten,  Radreifen  (Bandagen),  Winkelringe,  gewalzte 
Scheibenräder. 

S&mmtliclies  Material  für  transportable  und  feste  schmalspurige  Feld-  und  Industriebahnen, 
als:  Schienen,  SchweHen,  Kleineisenzeug,  event.  fertig  montirtes  Geleise,  Weichen, 
Drehscheiben  und  Wagen  aller  Art. 

Special!  täts 

Strafsenbahn- Oberbau  aus  Rillenschienen, 

D.  R.-P.  44  637. 
In  grolsen  Quantitäten  im  In-  und  Auslande  verlegt. 

dar  8tAJllfAfiAII£lAfsiirfll  *  ^^^^^  O^gi)*'^"®  Radsteme,  StahffaQongufs- 

Wä  CT"""—WiifeWiOiyiPl.  ^^gjjg  f.j.  jgj^  Locomoliv  und  Eisenbahn -Wagenbau, 

Schiffsschrauben,  Schiffssteven,  Herz-  und  KreuzungsstUcke,  GlUhtttpfe,  Prels-Cylinder. 

Specialitflt :  Stahlgufs  nach  patentirtem  CentrifugaJgiefsverfahren.    Sehr  vortheilhafl 

für  Stücke,  die  starkem  Verschleifs  ausgesetzt,  wie  Brechringe,  Mahtkttrper  etc., 
Räder  mit  aufgegossenen  Radreifen. 

Ämm  Pr Afs WArkAfl  *  Gepreiste  Bdden  aus  einem  Stück  bis  zu  8  m  Durchmesi>er, 
ma»  M-apiawuimw»  Oome,  flufseiaeme  Locomotiv -FeuerbUchsen,  Drehgestelle,  Preis- 
und  Stanztheile  jeder  Art  fQr  Eisenbahnfahrzeuge,  Laffettenwände. 

dlis  HftiwmurwArfciia  ■  Schmiedestucke  in  allen  Formen  u.  Gewichten,  KurtraKveHeii, 
iTOP  '^'-"i-iipi  wuimpp.  Achsen,  Pleuelstangen,  roh  und  bearbeitet,  geschmiedete 
Scheibenräder  und  Speichenräder. 

dOr  mdftrfiifcr^ ^  *  Sorten  Radsätze,  fertig  montirt,  für  Locomotiven,  Eisenbahn- 
—  wagen,  Strafsenbahnwagen. 


-<  JabresproducUon :  450  000  Tonnen  Fertigfabricate. 
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Maschinenfabrik  Grevenbroich 

(Tormals  Langen  &  Hundhauteo) 

Grevenbroich  (Rheinproviiiz). 

|\leuester  Wasserreiniger 

zur  voltetttndigen  Vermeidiiiig  von  KegaetetdiL 

liefert  Wasser  m  0'  Härte. 

Ketne  begondwe  Wartoag. 


ILeine  Beparatur, 
Grofse  Beinlichkeit 


Wetentlich  geringerer  Raumbedarf  gegenflber  den  bisher  bekannten  Systemen. 

ErMHit«  UltlHMistlhigktlt  dM  Ap^valM  «hn«  |r«ft«  Aandarwig  mVgiieli.  'Wm  &370a 

DampflDiaschüieii-,  Pumpen-  und  Condensatioiis-Baii. 


DonnersmarcbliflUe 


Oberschlesische  Eisen-  und  Kohlenwerke 

Adien-Gesdtochaft 


SIfiliikohlenbergwerke,  Cokereien  mit  Nebenproducten -Gewinnung, 
Hoehofenwerk,  B^hrengierserei,  Oiefserelbetiieb» 
MasehlnenlMHianstalt  und  KeflselMliiiitodfi. 


6ms*  oi  llamktklw^  MariM  .Coaeordta*. 
OokM,  Theer«  Mkiramlnwea  i—ariat  imd 

Beuol. 

Paddel-,  Thomas-  und  Martin -Roheisen. 
SAmrntl.  Sorten  (ilefHerel-RoheiseB.  Specialiläl: 


HematitP,  aus  spanischen 
Stehend  gegOBsene  Köhrea. 
Bohfalk  sftininllicher  Maschinentlieile.  —  Baa^alB. 
WataCB  aai  OoqaillM  fflr  Wala*  und  Stahlwerke. 
BeIrtabadaBpmaMihtB«  neaeiter  Syvteme  mit 

Vpiitil-  und  Schieber«teuerung. 
Stehende  und  Hegende  Schnelllilafer  fQr 

dektrischen  Betrieh. 
FörderaiaMhlaea.  Wanerhaltaaffaechlaea. 


auf  eigene  hfeno  beeemfllen  Speetelnweehiaaa. 
Pampen  aUer  Art   Spedalitit:  Scfawungradkae 

Pumpen,  Patent  .Voit*. 
Speelalmaachinen  flr  MkrenwaUwerke.  — 

TnnsmUBlonen. 
EoUengeparationeB  nach  Pat.  .Diati  ftSnaky*. 
Maschinelle  StreekenfSrderugiB» 
Steaiyaeha  AafMtBfanlAtaafM. 
FVvlarMkalaB  nh  Ftogreniebtaiigen  ▼erachie-* 

dener  Systeme. 
Compl.  Walzwerke.  —  Zerkleinemn^maiicbliieB. 
EinrIchtiiBren  f.Theer-  a.Ajiunonlak-€>ewlnDanf . 
DampfkeMal*  —  Reaerralre*  —  Eiteacaa* 
-    Art.  »1» 
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Actieo-GEselltcliaft  für  Bergbau.  Eisea-  und  Stahl -industrie 

so 

DORTMUND 

li«f«rt: 

Kohlen  und  Cokt.  Erze. 

Puddel-,  SI«M-,  Thomat-  und  Gieftefil»Blfcll»n. 

"^"'^PtaitoB^'n W         }  ^  Si«iB«M-Martiii-FliiiMiMii. 

Laschen,  Unterlags platten  und  KkampliHiii. 

Lang-  und  Quertchweilen. 

KMntiMnZMig  zum  eisernen  Bahnoberbau. 

RlirdfMI  MI8  Tiegel-  und  Martinstahl.  , 

Achten  aus  Flulseisen,  Tiegel-  und  Martinetahl. 

Radsätze  für  Waggons,  Tender  und  Locomotiven. 

GnilMiiicManen  und  CMMMchwelien. 

Tiegelstahlgufs,  Temper-  und  Martinstahlgurs. 

Grubeowagefl- Räder  und  voHttltndige  Radsatz«  für  Wagen  alier  Art 

FlisgtMlf  OiMMf  SflbacMgtllliige ,  SchMMriiifi,  eneriM  SlftchliM|ta« 

Brucken,  Dächer,  Ersen -Conttnictionen,  Weichen,  Kreuzuagni,  Pwlnsinftm. 

Eisern«  Schiff«:  Kanai-  und  SeeltlUine,  Leichter,  PrtÜMM. 

Schiffsstoven,  SehHfsnider  und  Sehiffsschrauben. 

Waggsns  für  Eisen-  und  Strarsenbahnsn. 

FormgufsstahlstUcke  jeder  Art.   Maschinen-  und  Baufib.  v 

ÜaachinansGhrauben,  Muttern,  Anschweiftendtn. 

LMihtilsliMiibMi«  HaicensohraiilMn  t  MiSnpfMIimban. 

Pf1ugscfcraab«n  etc.   Nieten,  SchienennSgel,  Tirefonds. 

QeschMiadat«  Kimn-  und  Wi||«nachsen  aus  Eisen  und  Stahl  nach  Profilbuoh 

imd  io  jeder  Torgoflohnebenen  Vbnn. 
Wlh«tsen:  Rund-,  Vierkant-,  Flach-,  in  Schweilseisen  u.  Fluiseisen,  Feinkorn 

und  Puddelstahl.  HuüstHjt»-,  Muttor-,  Felgen-,  Beifen*  u.  Boetstab-Eiaen. 
Gesehmiadetes  Eisen. 
IMvers^eiten. 
fmmisen  aller  Art,  als: 

WinkeleiMQ 
TMe«i 
X  Trftgeroieen 

Gasrohre,  Siederohre,  verrinlct«  und  andere  Rohr«. 
KM««IM«Ch«  in  Prima-,  Flufeeisen-  und  Martinetahl-QualitAt. 
llilMfcMMiDifct  fedtr  Art,  geprebt  oder  geeohweiiat. 
neMrWMnMmva 
Starz-  und  Feinblech«. 
Sduniedeeisem«  Flsasr. 


Nadi  uaeenn  Proflibuoh;  MoraoalpiMiflle  naob 

dem  deutschen  Normalprofllbuoh. 

Unser  Profilbuch  steht  zu  piensten. 
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Act-Ges.  Dberbilker  Stahlwerk 

^  Torni.  O.  Poensg-en,  Oiesbers  CJo. 

(E[(o)S^  Düsseldorf-Oberbilk. 


FtbrIkieIctMn. 


FabrIkietelMfl. 


Schniiedestücke  für  Schiflfs -Maschinen-  und  Locomotivbau 

aus  Nickelstahl,  Martinstahl  und  Flufseisen, 

roh  und  bearbeitet.  •  5496 

  Gufsstahlbandagen,  Gufsstahlachsen.   


Fei-tig-e  Xt^disätze  für  Voll*  und  Kleinbahnwagen. 


Sieg  -  Rheinische  Hütten  -Actiengesellschaft 

zu  Friedrich-Wilhelms-Hutte  a.  d.  Sieg. 


Eisensteinbergbau, 
Hochöfen, 
Puddlings-,  Stabeisen-  und 
Feinblech  -  Walzwerke. 

Eisengiefserei  und 
Maschinenfabrik. 
Schrauben-,  Muttern- 
und  Nieten-Fabrik. 


Eisenconstructions- 
Werkstätten. 


Eiserne  Dächer,  Brücken,  Schleusenthore, 
Schwimmdocks,  Schachtgerüste,  Fachwerkbauten 

etc.  etc.  5211 
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Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 

Giiisstahlfabrik,  Hammerwerke,  Walzwerke,  Mechanisctie  Werkstätte. 


Fabrik- 


Marke. 


Fa^ODgnfs-Stflcke 

aus  Tiegel-  und  Martinstahl, 

als :  MAschincntbrile  aller  Art, 
Walzwerks-  und  Dainpfhammer- 
theile,  RAder,  Timipertöpfe 
und  (jlQligefärs«, 
Brechbacken,  Rlngf  fQr  Stein- 
und  Kollergänge  etc. 

8(ahlAchiniede8tflcke  in  jeder 
Gröfse,  sowohl  roh  geschmiedet, 
als  auch  terlig  bearbeitet. 

SpedaMUt:  Werkzene-Biiisstald  ;va:h^^^^i■'^^;.^tb:^^^^^^^^^ 

Fraisern,  ScheerenmeBsern,  llandmeirsolii,  Schröt«rn,  Döppcm  und  Stanzen. 

TiegelgUlSStahl.  gewalzt  und  geschmiedet,  ™;/ä'Ce«l "  wX'.u"m 

blankfn  und  Srhufswaffen.    Rafflnlr-  und  8chweirg8tahl. 
BOr^bOhrStahli  gesohmiedel.  rund,  vier-,  s(>rhv  und  achtkantig 


Messer 

zu 


Actien-Gesellschaft  HARKORT  in  Duisburg  am  Rhein. 

Brückenbau  —  Wagenbau  —  Walzwerk. 

liefert  Brilckea  und  Eisenoonstmctlonen  jeder  Art  und  Qbernimmt  grorsere.  besonders  Pnenmatlsehe 
Fnndlrungren  vinachlierslich  der  Ilerstellunx  des  Pfeilermauerwerkes  und  Schranbpfabli^rQndangen. 
Die  Firma  ist  also  in  der  Lage, 

Complete  Brückenbauwerke  einschliefslich  allen  Zubehörs, 
sowie  Eisenconstructionen  für  Bauzwecke,  als 

TrSger,  Hallen,  Olcher,  Schleutenthoro,  Docks,  LandungibrOcken,  KIrchthUrme,  LeuchtthOrme,  Silos,  Behllter 
aller  Art,  Schachtgestünge,  SchachtlhUrme  u.  s.  w.  zu  liefern. 

liefert  Eisenbahnwagen,  besonders  Güter-  und  Gepäckwagen  aller  Art,  Kesselwagen,  Slurswagen  und  sonstigt 
Specialwagen,  sowie  Personenwagen  III.  und  IV.  Klasse. 

Marlcor-t  Walzwerk  ^ 

liefert  Feineisen  aJier  Art,  Universaleisen  bis  630  mm  Breite,  Winkeleisen,  sowie  aonatii;«  Foraieisea 
nach  reichhaltigem  Profilheft  in      ächweiCseisen-  und  Flufseisenqualität. 

Das  Tecliaisclie  Kureau  der  Gesellschaft 

empfiehlt  sich,  gtstützt  auf  zahlreiche  Erfolge  bei  Öffentlichen  Wettbewerben,  zur  Anfertigung 
Ton  Entwürfen  zu  Eisen-,  Holz-  und  Stoinbauirn,  »owoit  solche  in  vorgenannten  Fabrications- 
zweigen  vorliommon.    Dassulbe  »rhielt  u.  A.  folgende  Auszeichnungen: 

Wettbewerb,  betr.  die  RhelnbrDcke  bei  Bonn  1896   III.  Preis. 

..     .,         „  .,  Worms  (SIralsenbrUcke)  1696 .  Hl. 

n  ••  ..  Worms  lElsenbahnbrDcke)  1897     I.  „ 

f,  „     „    ElbebrDcke  bei  Harburg- Wilhelmsburg  1897  .  .  I. 

r.  „   MoselbrDcke  bei  Trarbach •  Traben  1898   ...     I.    „  5654 
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Ascherslebener 


Maschinenbau-Aktiengesellschaft 

(vormals  W.  Schmidt  &  Co.) 

Aschersleben  (Prov.  Sachsen). 


PräcistonsdampfmascMneD. 

HöifsdaniüflliaSChinCll    ^y^**™  Schmidt,  mU  Königsteuening.  D.  R.-P. 

 —  —   HilligNte  Betriebskraft  unter  allen  Maschinen 

der  Gegenwart.  Bei  Ueifsdampfmaschinen  mit  Condensatlon  von  250  Pferde- 
kr&ften  an  nur  4,0— 3,8  kg  DampfTerbranch  för  die  Indic.  Pferdekr.<Stande. 

1Tf)b6rllit76rftIll(lS6n   ^y^^^  Schmidt,  für  höchste  Temperataren,  mit 

 —         garantirt  höchster  Kohlenersparnirs.  D,  R.-P. 

Einbau  in  vorhandene  Kesselanlagen. 

Dampfkessel  aller  Systeme. 

Central  •  Oberflächen-  mid  Eiiispritz  ■  Condensatoren, 

D.  R.-P.,  jeder  Art  und  Gröfse. 
Rfickkuhlanlagen,  Patent  König. Klefsllng. 

Luftküblanlagen  für  heifse  Arbeilsräume. 

Eraftgasmaschinen,  «y«**"      oecheihiuser.  d.  r.-p  zur  aus- 

 ^  nutzung  der  Gichtgase  aus  Hochofen. 


Erste  Referenzen. 
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Bit  üescliräiittflr  Banmit  ^^tp/^ 
^  ZU  BOCHUM 

— Stahl-.  Walz-  nnd  Hammer-Werke 


liefert: 

Rohblöcke  und  Brammen,  \  in  Bessemer-  und  Siemens -Martin -Stahl 

Knüppel  und  Platinen       /     und  in  allen  Härtegraden. 

Schmiede§tücke  für  Locomotiv-,  Schiffs-  und  Maschinenbau, 
roh  und  fertig  bearbeitet. 

Eisenbahn-,  Strafsenbahn-  und  Grubenschienen, 
Schwellen,  Laschen  und  Unterlagsplatten. 

Stabstahl   aller  Art   für    die   verschiedensten  Ver- 
wendungszwecke. 

Sp60lalltät:  Rillenschienen  für  Strafsenbahnen,  , 
nach  besonderem  patentirten  Verfahren  hergestellt.  '^''^ 

Zahlreiche  Referenzen  Uber  ausgeführte  Lieferungen  ttehen  zur  Verfügung.  5209 


Adolfs-Hüfte 

Torm.  Gräfl.  Einsiedersche  Kaolin-,  Thon-  und  Kohlenwerke,  Act.-Get., 

Crosta  bei  Bautzen,  Post  Merka 

Bahnstation  Quoos,  Linie  Bautzen  •Königs Wartha 

Kaolinschläinmerei.  ^  Chamottefabrik. 

empfiehlt 

Penerfeste  ProdDOte  Jeder  Art  and  Grfiise. 

Chamotte- Steine  und  Chamotte-Fa^ons,  Seger  Kegel  35  —  36  gleichstehend. 

■■1  Chamottefabricate  mit  45%  Thoiierde. 

SJlrnmtliches  feuerfestes  Material  zum  Bau  von: 
Hochöfen,  Winderhitzern,  Coaks»,  Schweifs-,  Paddel-,  Cnpol-,  RÖst-  und  Stahlöfea. 
Retorten,  Huffein,  Rdhren,  Stopfen,  Triehter,  Düsen  eto.  «te. 
Feuerfeste  poröse  Steine  fOr  HeÜBwindleitungeD. 
Säurebentändige  Steine. 

mmmm^mmm  I~> i II a>lS- Steine.  HBHBHB 

Feuerfester  Mörtel  jeder  A.rt. 

BeuauffUhrung  iSmmtlicher  Ofen-  u.  Feuerungsanlagen  fiir  die meUdlurgigche,  chemischen.  Gu-lniuttik 

i.k.......^^..*!^- .  i       Millionen  Kilo  feinst  geschlämmten  Kaolin. 

Jthr««prodnctio>:  ^  ^  MlUlonen  Kilo  ^ebranat«  Ch*niott«f*bri«t«. 
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ßergwerkmrein  Friedrich  Wilhelms-Hntte 

XU  ' 

Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


Beribaa  i.  Hochofen-Betrieb 

lur  Erzeugung  von 

Glefserei-  und  Hämatit- 
Roheisen 

hochsilicirter,  sowie  hervorrag. 
ieater,  zäher  und   starker  Be- 
schaffenheit aus 

a  Hochöfen 
mit  Cowperapparat«!!  grOlitar  Ab- 
mastungMi  unil  den  nauettea  Ein* 
richlungen.  B«i  den  unter  slaat- 
hcher  Aufsicht  ausgeführten  ver- 
gleichenden Schmelz-  and  Festig- 
keils-Untersuchungen  den  besten 
schottischen  Marken  vollkommen 
ebenbürtig  befunden. 

Venupncbstelle  (U.  13. 


Biefserei- Betrieb 

Röhren-Giefserei 

mit 

5  Cu  pol  fiten  und  2  Flammofen 
Ar 

Gufastacke  aller  Art. 

SpeolaUUt: 

Muffen-  u.  Flanschen- Rühren 

TOD  25  bU  l&OO  mm  DurcbmcMcr 

tat 

Gas-,  Dimpf-  und  fuaer-LidtangeB, 

ntr 

Kanalisation  u.  Eisenbahn- 
Durchlässe,  aufrecht  stehend 
in  getrockneten  Formen  gegoa«en. 
LeiatuD||!>ifllbigk«it  40  Uiilion  tg  pro  Jahr. 


latcbiienkai- Anstatt 

zur  Darstellung  von 

eiifacben  kriftlgen  B«trlel»-DuBpr- 
misehlBen,  FOrder-  ud  Wuwr- 

hiltiiDgKnmdilnen, 
Piiiip»!,  Geitiifu,  DutpfLikeli  tlc. 

fBr  dra  B«rfb«a. 

Gebläsemaschinen, 
Walgtmngmaechintn ,    Dampf  - 
hSmmer  und  Dampf tchteren  ete. 
fttr  d«n  BatteD-B«tri*b. 

ffiuensrb  -  Pniopmuctiiiien, 

liegende,  stehende,  Wool  fache 
und  Verbundmaschinen.  Watsar- 
Schieber,  FeuerKIhne  u.  sinnst.  Aut- 
rfltting  für  Gas-  u.  WatterleHungea. 


Telegramme:  Friedrich  WilhelmshUtte,  MUtheimrahr. 


It 


Sächsische  Maschinenfabrik  vorm.  Rieh.  Hartmann 


Actien -Gesellschaft 
!M!a«oIiuieiifiB,t>i*il<,  Oiel'sei-ei  ii.  Ke^neUieliiiiiecle 
Gegründet  CHEM^TVITZ,  Kgr.  Sachsen 


Arbeiterxabl 
CA.  oOÜU. 


A.l>tlieil  langr 


im*  Locomotivbaoi 

liefert 

Uoooniotlvon  ond  'Fendor  für  Hanptbaluieii  in  jeder  GrOCse  und  Spurweite, 
Oompound-Il^ocomottvon,  fDr  normale  und  schmale  Spurweiten,  ^ 
17vii<l»i*-I^ocomoti-ven  jeder  Construction  und  Spurweite  für  Haupt-,  Secund&r- 
und  Tertiftrbahnen,  sowie  für  Zechen,  industrielle  Werke  und  Bauunternehmer.  5492a 
I^OGomoti-v-on  nach  System  Meyer,  Klose  etc.  für  Haupt-  und  Nebenbahnen. 
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SaarbrUcker  Gufsstahlwerke,  Act. -Ges. 

Malstatt- Burbach. 

Stahlformgulsstücke  in  Tiegel-  oder  Martinstahl 

für  Maschinen-  und  Locomotivfabriken,  Schiffswerften,  Brückenbau- 
anstalten und  Hüttenwerke. 

Als  Besonderheiten  werden  gefertigt: 


Zahnräder 

nach  Modell  oder  mi 

Maschine  geformt 
bis  6  Mtr. 
Durch- 
messer 
und 
1200  mm 
Zahn- 
breite. 


Vorwalioi  jeder  Art  bis 

30  000  kg  Slückgewicht,  mit  »or- 
(redrehten  Ballen  und  fertigen  Zapfen. 

Kau- 
walian 

fertig 
bearbeitet. 


Polgehäuse  u.  s.  w.  in  bestgeeignetem  Dynamostahl. 

Lieferong  tou  Qnslit&ts-  und  Sehmiedeblöcken. 


493S 


Kobre,  Kohrscblatigen  und  bobk  transttiissionswclkii 

»Kti  futm  nibtrt  Scbntitz. 


Compoundrahr 
BigtondJrankreich 
Auszwei  Eisenbleden' 
sthwcifsKurHochdruck 
Backofen  roh r«.  Uberhiti 
halfen  jeden  Druck  HoW 
wellen  halfbarer  als 


612& 


Jlliciniflc  JFlusfubrung  für  Deutschland: 

€scbweiler-Höln.  Rüttcn-jflcticngeselUcbdfn  KSIn-€brenfeld. 


,  Google 
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Siegen-Lothringer  Werke 


OegrOndet 
1860. 


vorm.  H.  Fölzer  Söhne 

Siegen  in  Westfalen. 


600  Arbeiter 
und  Beamte. 


A  b  t  h  e  i  I  u  n  sr  e  n : 


A.  Kesselschmiede  und  Eisenoonstructionswerkstätte  Siegen. 

B.  Eisengiefserei  und  Dreherei  Sietjen. 

C.  Kesselschmiede  und  Eisenoonstructionswerkstätte  Hagendingen  (Lothr.). 

D.  Hochofen  Agnesenhütte  in  Haiger. 

E.  Metallwerke  Geisweid  vorm.  Will  &  Hundt.  ^ 

CentrcUvertmltung  «u  Siegen. 


Abtheilung  A  und  C 

liefern  hauptsAchlicb  :  lÜM^rne  Kriirken-  und  narhconfltrnrt1oB«ii, 
B&ninUk'iie  Ei>«eB(M>BHtmctlon«n  und  Blerharbcit«!!  für  HocbiVfen, 
Oonperapparate  (über  300  Stück  ausgeführt  i,  sowie  die  erforder- 
lichen Aruiutnn^n,  wie(>a«-,  Hfiifs-und  KaltwindNchielx'r,  M«rl«n- 
TerHchliisHe,  Lnftrentile  etc.  U  fl  b  en  r t  lic  k I)ampfke«spl  und 
R«8frroir<^.  Mocbkt^ssei  für  ('eliuloaefitbriken,  Drehsfheibon, 
Schiebebühnen  etc. 


Abtheilung  B 

stellt  als  Besonderheit  her: 

HartwiUx«ii  für  Ei8«u-,  St«hl-, 
Kupfer-,  Zink-,  Messing-  und 
Blechwalzwerke; 

Draht»,  Bandeisen-  mmi  PoUr- 
Hartwalsen ; 

Blechwelrhwalzeu,  Felnwalzen 
und  KaUberwalMB,  roh,  mit 
fertigen  Zapfen,  vorgedreht 
und  fertig  bearbeitet 

Abtheiiung  D 

prodiicirt : 

Giefserei-Roheisen 

aus  den  basten 
NasMUiarf  rzen  erblasen. 

Femer: 

Schlackensteine. 


Abtheilung  E 

fabricirt :  Blusruruieu  aus  Kupfer  geschmiedet,  aus 
Kupfer  und  Phospborbronze  gegossen;  KUhlkasten 
für  Blas-  und  Schlackenfonnen ,  aus  Phospborbronze 

fregossen.  ü^chlackenformen.  Femer:  9fetall-Pa<;ongar8 
tlr  iille  Zwecke,  Vi nUAafcer,  UelxkSrbe  etc. 

Durch  untere  Einrichtung««  sind  wir  in  der  Lage, 
auch  die  compliciriesten  und  schwersten  Stücke  in 
IcUrzester  Zelt  zu  liefern.  5511 
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C.  Senssenbrenner,  Düsseldorf- Obercassel 

Maschinenfabrik,  Kesselschmiede  und  Hammerwerk. 


IVeuer  0-ier»pffi.iiiieiiwag:cn  I>.  H.-I*. 

filr  Stahl  mit  elektrischem  Antrieb. 
Heben  und  Senlten  der  Pfanne  und  Schwenken  um  180**  durch  einen  Balancier  und  besonderem 
Schwenkwagen.   Antrieb  auch  durch  Dampf  oder  hydranlbch. 

^— GriefsAva-sren  a.llei*  Arten. 


Gieftpfannen  für  Eisen  und  Stahl  in  jeder  GrOfse  in  vielfach  erprobter  Ausführung. 


4784 


Eisenhüttenwerk  Eisenberg 

Gegr.  1688.    Qß^p  Gienanth-Eiscnberg,  Rheinpfalz  ^«»^ 

c<j.^ocr<^c<r  Eisengielsereien  und  Hammerwerke  '*>^^y^i>^^>^ 

fertigen  als  Specialitäten : 

^ — 6=^=^:5^  ^  $^  ^  II  1  e  n  ^^^^^ — ^ 

jeder  Gonstruction  und  jeden  (iewichte«,  sowie  alle  anderen  Arten  BAUgllfS, 
Lichtmaste,  Candelaber,  Geländer,  Wendeltreppen. 

I>aiiei*l>i*aii  clöTeii 

amerikanischen  und  irischen  SyattMus,   Keguliröfen  und  WerkstattOfen. 

!Ri|>peiiliei3?:i-olii*e 

alle  vorkommenden  (turssnchen  in  Handelsgufs, 

Kessel  für  chemische  Industrie. 


Pflugschaarfabrication. 


Vernickelungsanstalt. 


Dünnwandige  Abfallröhren  und  Fai^onstOcke. 
Kühlleitungsrohre  und  Fa^ons. 


4945 
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Maschinenbau  -Actiengesellschaft 

vormals 

Breitfeld,  Danäk  &  Co, 

Prag-Karolinenthal 

mit  Zweigfabriken  in 

Schlaf!  in  Böhmen     AuSsig  a.  d.  Elbe    Blansko  in  Mähren 

mehr  als  4000  Arbeiter  beschäftigend 
Hochofen -Gebläse  mit  StnmpfrentUen,  1440      aaf  1,1  Atm.,  fBr  Eisenwerk  Witkowitx. 


liefert 

Gasmotoren,   Sjstem  DeUnare-CockerUl,  bis  2000  HP.  fQr  Hochofen,  CoksAfen  und 

Generatorgasbetrioh. 

Gebläseiuaschiiieii  Jeder  (iirSrse  fQr  Gasometer-  <><|nr  Dampfbetrieb  mit  rückläufigen 
Ventilen,  Patent  Stumpf  für  hohe  Tourenulü.  RasehUafende  Conpretsoren,  Patent 
Stampf.   Gas-UmschaltreBtlle,  Patent  Forter. 

WalzenZll^iaSChinCn  jeder  GrSrse  and  Bauart. 

Hydraulische  Einrichtungen  for  Hüttenwerke. 

Dampf hjdraaligchc  Prossen  nnd  Sfhe<'ren,  Patent  Brener-Schnmacher. 
Hydraulische  Krahne  nnd  Hebeznge,  hydranlische  Nietmaschinen,  Patent  Scliönbach. 

ßledler-  Exprefspnnipon.  5201  a 


Vr.  II. 


16.  Juni  1901. 


Apparate: 


Vorwärmer, 
Virainkungt-,  Impragnir-, 
tadsMntrhIrtiiogs-, 
Tnnsport-, 
GlIUilBpft  etc. 


Kessd. 


Dampf  -  ü  eberhitzer, 


dir6Ct  und  indirvct  ge- 
feuert, für  jedes  Kessel- 
system geeignet. 


Schweilsarbeiten  ^ 


und 


mascbinen-  und  DaMpfkessel'fabrik 

H€iiill(ai«e-merlie'' 6.  II.  b.  9* 
HMStadt  ai  aer  ßianlt 


ein,  Lehmann  &  Co., 


"Sa?  (S£P  #        '3^        #  Actien-Gesellschaft, 

Düsseldorf-Oberbilk.  Berlin-Reinickendorf. 

Eisenkonstruktionen:  •••• 

Dächer,  Brücken,  Hallen,  Maschinen-  und  Kftsselhftiiaer, 

elektr.  Centralen.  Fabrikgebäude,  Thürme,  Gittermaste  und 
Ausleger  für  elektr.  Anlagen,  Fördergerüste,  KoiMtnicthmen 
für  Kohlenwäschen,  Separationen  und  Seilbahnen.  Krahn- 
gerflste,  ZurkuB»  und  Theatefbaulea  etc.  ctc 

Wellblechwaizwerke.  Verzinkereien. 
498»  Eisenbahn-Signalbau. 
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llllascliinenfabrik„Deotscbland'\  Dortmund. 


SpBcialcoistrMctiMei 

bis  zu  den 
.  [grOfsten  Dimensionen, 
den  Bedürfnissen 
der  Neuzeit 

entsprechend. 


i^.  Werkzeugmaschinen 

fir 

Hüttenwerke,  Maschlnen- 
fkibrlken,  Schiffsbau, 
Eisenbi^eii  etc. 

Hebekrahne  aller  Art 
WindebScke. 

C  Weichen, 
Drehscheiben, 
Schiebebühnen, 
Drehbrucken. 

Slinle.  —  Caitaiiiiieiifeier.  — 

Bremsschuhe 

bewahrter  Construction. 


P^-^'  Schwere 
Stofsmaschine  mit 
Schraubenbetrieb,  1200  mm  Hub,ca.60  000  u  seiner, 

mit  Tom  Aotrieb  zwangsläufig  Wihätigter  Steuerung  zuni  Bewegen 


Ton  Arbeitsstücken  bis  3U000  kg. 
Wiederholt  aus(;efiihrt.  Nachbesicllunsr, 


6088 
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DURR-KESSEL 


Laorlkessel. 


für  Land-  und  Schiffszwecke. 


Kessel  für  Krie^chiffe. 


Eingeführt  bei  der  Kriegs- 

und  Handelsmarine 

Patontlrt  in  Allen  §:rörHeren    \fJS:  ^ 
SUnten  KnropaH. 

Vollständig  getrennte  Walter-  u. 
Dampf -Circulation.  i 

Hydraulische 
Nietuiifi;. 


Speisewasser- 
vorwärmer 

mit  höchstem 
NutzeflFeet. 


^Ä--  

 ^ 


Dampf- Ueberhitzer  für  alle  Kesselsysteme. 
Paris  1900:  1  goldene,  2  silberne  Medaillen.    1»  Referenzen. 

Düsseldorf-Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  vorm.  Dürr  &  Co. 

K<.A.TIIVOJB]>r  bei  öHN^eldoi-l.  5180 
Gröfst«  und  Iclstunirsrihiirste  Röhr«Mik»'Ss('lfHl»rik  Dr^utsrhlands. 


Bewahrte  Special -Constructionen.  —  Vorzügliches  Drabtmaterial. 


Bergwerks  -  Förderseile 

Bremsseile, 
Oa.l>elseile, 

Bohrseile. 


Kupfercabel, 
DrahtcordeL 


Schiffstauwerk 
TransmissionsMile. 


Drabt^eflecht 


Schutznetze. 


11  f  8  e  i  1  e 

and 

Zug  »eile 

IBr 

Drahtseil- 
bahnen. 

Drahtseile 

extra  biegsam  fOr 

Aufzüge, 
K  r  a  h  n  e  n , 
FlischeDiflie. 


Hochofen 


Aufzugselle. 


LederausfUtterung  fUr  Drahtseilscheiben  (System  Heckel) 

vorzüglich  bewahrt,  D.  R.  M.  S.  Nr.  18  412.  618S 
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l[alker  Werkzeugmasctiinen- Fabrik 

Breuer,  Schumacher  &  Co.,  Act.-6es. 

KALK  bei  KÖLN  a.  Rh. 

  -^ww» 


aller  Art  und  GröCse  tOr 


Masehinenlikbrikeii, 
SehUbwerlte,  Kesselsehmleden, 

Elsenbalm-Werkstätteii, 
Strafsenbahn-WerkstKttoiiy 
BrückenlNui-AiiBtalteii, 


EtoenooiiBtnietloiis-WerkBtätteii, 
Stahl-  und  Wftlswerke, 

Artillerie-WerkstStteiij  Oewehr- 
MrÜLen,  Prefs-  und  Stani- 
werke,  Waggonflibriken, 


AI«  beaondere  SpeciaHttt; 

Schwere  Arbeits-  imd  hydraulische  Maschinen, 


Drehbänke.  Planbanke» 
Walzendrdibftiik«, . 
Rad«rdrdibliike, 

Hobelmaschinen^ 
Blechkanten  -  Hobel' 
maschinen. 


Storsroaschinont 
Bohrmaachinen, 
Horisontel'Bolir-  and 

Frftsmaachinen. 
Bl«clilii«genia»chinea, 
DurchstofamaacMnan 
and  Schaann, 
Blechscheeren, 
Lochmaschinen. 


Schienen  •Bohr-  und 
Frftamaachinea. 
Patant  •  Btatlalob  • 

maachinen, 
Pendd«  nnd  «l«ktrtocb 
betriebene  Patent' 
Schlittens&gen. 
Patent  ■  Dampf h&mmer, 
Pat.  ■  Luftdruckhttmmer, 


nach  unseren  verschiedenen  Patenten, 
md  die 


SehacUachmiedepressen, 
KiBnpelpressen, 
Lochpres^en, 
Ziehprewaa« 
Gesenkpressen, 
Schwellenpreaaen, 


Trigefachndd- 


Piat»*  Accimwilatwaii  atft 

Luftdruckbelastong. 
Patent- Stationäre  and 
trmnaportable  Niet- 
aiaschinen. 


Dampf  -  hydraulischen 
Maschinen 
bis  SU  den  grOlaton 
Dimensionen  und 
Drucken. 

Uebar  400  hydraul.  Aslages 
VOR  um  auigefDiivt  Mi 
In  BetriSli. 


von  lOOOOOOO  Icjp  Druolt 
aosgefOhrt  für  die  DUllnf  er  Hlttaawerke  ip  DiUbven  a.  d.  daar 
SteUwOTt«  fn  flt  FMerttanr.  5467 


Weltaüsstellonp  Paris,  Brand  Prix  und  Goldene  Medaille. 
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Eschweiisr  MascbnisnliaH-ActieiHieselisGhaft 

(vorm.  Engltrib  4  Cünzer, 
Abth.  Maietiinenfabrik  und  Bmnglertenl) 

zvi  E»cliweilei»  ^ue 

liefertt 

Walzenzngm  aschinen 

Hydraulische  Erahnen 

masehin«!!«  WaliwerkMinrlehtiingen. 
Förder-  und 
Wasserhaltungsmaschiaen. 

Hochofen -ßichtanfzüge. 
Pumpen  und  Accumulatoren 

für  Stahl-  und  HAmmenrerkoL 

Seilscheibenschwungräder 
und  Schwungräder  48asc 

In  den  grOfsteo  Dimensioaen  ood  Qewichten. 
Gufsstücke  aller  Art  and  QrOr«e. 


Gefsner,  Pohl  &  Co.  Muglitz  (Mähren) 

^  %  Grafit-  und  TiioDbergbaogesellsehaft  ^  ^ 

^^^^         — ---^  gegründet  1847.      ^^s-  —^K^ 

Alleinige  Besitzer  der  Thongruben  BrieMn. 


Hooh. 


Alleinige  Besitzer  der  Thongruben  Bries«n. 

Feuerfeste  Ziegel,  Normal-  und  Formsteioe ,  Platten  for  Koke-, 

Cnpol-,  Glflh-,  Schweirs-  und  8tahlöfen. 
Hochofen-)  Glasofengestell-  und  Wannenstefne. 
Stopfen,  Durcbllafe,  Düsen,  Retorten  und  Muffeln. 

Formsteine  für  Kalk-,  Gyps-  und  Ceraentbrennöfen,  Winderhitzer,  Cupolöfeo. 
Hochbaalgche  Steine  mit  bis  zu  45,6  ^  AI,  Os  gehalt, 

99,4  ^  Thonsnbstanz. 


SehwarsehneLibarkett  ab«r  JLegtH  S6  der  Seger'schen  Scala. 
Feuerfeste  MSrtel. 

Cjrieiserei-Grraflt  in  Stücken  und  gemahlen  für  Eisen-  und  Stahlwerke. 

Tclogranim -Adresse:  Chamottefabrik  MOglitz.  5575 
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Louis  Schwarz  &  Co.  in  Dortmund 

Gesellschaft  zum  Bau  von  Condensations- Anlagen 


Neues  System.         Central- Einspritz -Condensation        System  Schwarz. 

mit  automatischer  Re^irung  der  WawerzufOhrung.  6135 
Ausführliche  Kataloge  auf  Wunsch  Kottenlose  Ausarbeitung  von  Plänen. 
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EUGEN  BLASBERG 


&  Co..  DÜSSELDORF. 

Special-Fabrik  für 


nach  best  bewährtem  System. 
1>.  JÄ.-F». 

Zur  Wasser-Rückkühlung 

fOt 

Condensations  •  Anlagen. 

Geringster  Raumbedarf!    jOl     »  GrCItte  AbkOMunq! 

Feruer : 

Cetitral-Comierisationsanla^en 


jedt-T  Art  uml  in  jeder  Oröfoe 

mit  höchstem  Nutzeffect 

Lüftimg:sanlageii 

zum  V«>ntilir)>ii  und  KUhlcii  run  Werkstittea 
und  Fiibrik-Käameii  Jeder  Art.  4»&l 


4 


r«brik-M*rk«. 


Franz  Gloath 

Rheinische  Gummi -Waaren- Fabrik 
Errichtet    Cöln-Nippes.  voprei». 


1862. 


medalllen. 
Specialitäten : 

a.  Pabrieate  zn  techn.  Zwecken  aller  Art  ans  Weich-  und  Uartgummi ; 

b.  Gummi- Fabricate  fOr  Fahrräder  und  Motor- Fahrzeuge ,  ab:  „Tourist"- 
Pneumatics,  Vollreifen,  LuftschUuche,  Pedale  u.  s.  w. ; 

c.  Gnmnii-Fabrieate  zu  chirurginehen  Zwecken  aller  Art; 

d.  Rothe  aromat.  Bänder,  Billardhande,  Matten  ond  Länfer,  Copirblätter, 
Kadlrgunimi  u.  s.  w.; 

e.  Wasserdichte  Stoffe  zu  Regenröcken,  BetteinlageD,  Dynamitbeutel,  fertige 
Kegenröcke  und  Mäntel ; 

f.  WaHserdichte  Waggon-  und  Wagendecken,  sowie  Stoffe  dazu  kautschukirt, 
chemisch  präparirt  und  gummirt,  Zelte,  Pferdedecken,  S&cke  zum  Ver- 
packen von  Chemikalien;  Dachbedeckungsstoffe  in  allen  Farben; 

g.  Guttapercha -Fabricate  zn  technischen  Zwecken  aller  Art; 

h.  Vollständige  Taucher- Ansrflstnngen,  sowie  einzelne  Theile  derselben. 

  —  5278 

NB.   Preislisten  der  einzelnen  SpecialitAten    werden   auf  Wunsch  zugesandt. 
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Drähte  in  F]isen.  Stahl,  spocicll  Gufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

sowohl  lihiiik  als  v»»rziiikt  ete. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Telephondrähte  mit  fjerin festem  elektr.  Widei-stande 
Or«.litHtirt in  allon  Stärken  und  FaQoni^ 

Staohelzaandraht,  mM,,  sowie  Zaundraht  M  Litzen,  umi[  etc. 
^^^^mmm  13 i*a Ii t tai e i  1  e  w^mmmaa^ 

zu  jedem  Verweiulungszweck,  aus  eilolsteni  Material,  den  gröl'sten  Anforderungen  genügend 

lifferl  (iie 

Westfälische  Draht- Industrie  in  Hamm  lw. 


40 
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Deutsch-Oesterreichiscbe 

Mannesmannröbren-Werke 

DÜSSELDORF 


liefern 


Mahtlose  Rohre  jeder  Art 

Bolirrolire 
und  Gestängerohre, 

Siederohre»  Leitungsrohre,  Velocipedrohre» 

Pracisionsrohre. 

j^ohrmaste  und  ^^^m^^ 
9^  Telegraphenstangen 


nahtlos  aus  eioem  Stück  gewalzt 
oline  Zii^amiiieiiisetKiiiiii;, 
höchste  Festigkeit  und  Betriehssieherhelt  47914 


Tarnowitzer  Actien-Gesellscbaft 

für  Bergbau  und  Bisenhüttenbetrieb 
Hoch?$fcTi  ~  Walzwerk  —  Mnschinenfabrik  —  T^iscngiefserei 
emitodet  1855.    in  BRAUNSCHWEIG    ^»vvm  i9s&. 

fertigt  in  ihren  mit  den  neuester       v-'Vr    r  i  '  n  Einriehlungen  eimerMetea  Wetl- 

sUitieQ  als  Besoiiderbeit : 

Gasbehälter 

und  "W  n»«orr<Miorvoire  jed^  Art  «nd  QrSfre. 
Bleolirlolft te«  und  SleeHbies^emaft 

Blechkanten-Hobelmasch  Inen. 


n 
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FRIED.  KRUPP 
GRUSONWERK 

Magdeburg-Buckau. 
Haupterzeugnisse  für  die  Induttriet 


1,  Hart^SS,    ^u  d:-!  Laufräder  und  W&Uen  jeder  Art;  Eollerrlnc«,  Brech- 
bacJun  to«i«  ttiutlft  arbaltoad«  TtU«  tir  StrkltiatnuigimMfeliia. 
{.BltMigus  Im  l«ai 

5.  Stahliormgust,  naaatliiA  fir  Sdiilb-,  Bnckin-,  ftfumh  A 
4.  Schmiedestücke  der  Tenehi«denft«ii  Art 

6.  BMiaii  L  Siseabahnen,  Strassenbalmon,  OnilMii-  o.  rabiikbAlmaB: 
Welchen,  Heri-  und  KrenzmicittAeltt,  Radiitit  osv. 

0.  Ifrane  jeder  Art.   Selbstthitis«  GUenbalmwageaUpftr. 

7.  WalZWtirkO  ^  edl«  and  anedle  Mutalie,  ätannkil,  Blelpaider.  Hartp&ppe  usw. 
Kalaaiiv  und  Biehwalsverln  fur  Oummi,  Lbulenm  tuw. 

8.  Fressen,  'i-^'-'M^^  liy^raalischs.  Bleirohrpressen  tmd  BleidrahtpnMMl. 
Bleikabelpressen  Sjsteo:  Bnter.  Inlaidlinoleimi -Preisen,  ölpressea. 

9.  Serkleiiieranp-  and  Aolbtrdtiuici-MBitUnMi,  r.i  steiobreciMr, 
WalmuthliMi.  lUlMilaci,  Idttub^nniahlM,  ttoekeDmfUilen,  S«Ura- 
tftmtttairiiilHinumtoii.  -SeklacitiltBAkltii,  M&lügiiitt;  Pock- 

W*rke  fbr  &rseu.Ku(K:b«n,  niitPaUcl-EüibefesüpD?  der  Hehäuaeii ;  Patent -Ea(elmfi]UM 
für  Gement,  Chunotte.  Erze  (Trcckfo-  b.  Xassvemalilaii),  Farbstofie,  Guss8p4oe,  gebrannten 
Kalk,  Fhusphate,  Thnmas^chlaiiknii,  Thon  übt.  ttri*lfllflU«a  nn  Tiiiunahln  tu  CcmntiST.. 
Kaf  elmfilüeil  mit  PoneUanfatter;  Bxa«lliMf-l«kratBikUM  f.  LudwirUdufln.  Iiuliistrii. 
AatlgamatloMiifirat^  ABilfUB>DMtlIUttoBS-  wai  MtMtkmüMm; 
Lanct-Bliiiicktucni;  Becherwerke,  Separationitrommeln,  Leietliche 
und  LeMblnder,  Setmaschlnen,  Sortiergerinne,  Stoti-  nnd  Bnndherde. 
■agavticfeeider  Snuin  Eeberle 

10.  Vollständioe  maschinelle  Einrichtungen! 
Cementwepke  nach  tpooknem.  halbnassem  und  nassem 
VepffahrMk  —  diamotte-y  Sdimpsal-  ihmI  UQn^mrlmhrlkmmm 
Gips-,  TVw  I  Sotararspat-,  9alK-  «nd  KMai.linmWilaii.  — 
KorkmaUereien.  Linoleuiii-  und  Gummlwai*«n-Fabrlken. 
Auf  bsrsrtu wga- Awlanew  fSr  Erze  leder  Art.  insbesondr«  Golderze. 

  Eigene  grüssi  TenoebmUlteo  für  Xerileinsrung  und  Acfbereitung   

11.  EinrlehtonKen  fftr  Pnlver-,  Sehiesswoll-  n.  Sprengstoff- Fabriken. 

12.  Kaffee  SehU-,  Polier-  «od  Sortiennuchinen.  ~  ZBeIwrrohr-Walxwerk«. 
Bandsägen  ■  r  Schi  :  p       Is'jllsn  -    BlechpoUenntieklMI»  tftm  Irma  — 

Hischm&schiiiea,  SjsUm  Böklea,  für  Mörtel,  B^^t/in  ww. 

Aüsfflhrl.  Prf ishDrlif^r  In  DfatNch,  Fnpü.sfh.  Pmiiii'isisr Ii,  Spauisrli  u.  RüssLm-Ii  ko^itrnfrf i. 


Feilen-  und  Gufsstalü- Fabrik 

liefert  aiUsor  dien  bekannten,  bew&hrten  FcUea 
Stahl  aller  Arten  ale  Spedalitftt  naeh  Zeiotonng 


H  •pnaslM,  ttwernibeli— ,  Kolben«taa«en 
AiMitelMkM  und  weichen  Sinpabtheilen. 


Specialstshl  mit 

1.  Glasliarte  Arbeitsflächen,  wo- 


Verschleifs  der 
»olsererdentlich 


durch  der 
Stücke  ein 

Sering^r  ist. 
iin  JBmeh  der  «bArtoten 
Stfleke  itt  we^en  di«  wviehen 
Inneren  ausffeechloaaen. 
8.  Nor  die  Aroeitaflachen  sind 


■od 

ferOff  kMiMtoto  MiuAlMirtk«ll«  (KMü-. 
Spindeln,  ReHen,  Watzs«  ■.  t.       mit  ^a>- 

Diese  MaechineQtbeile  werden  aus  eiBen 
herf^tellt. 

aber  weich  and  beaxbeituQgs^- 
Ahig. 

4.  Dorchaiia  glsUee  LmCmi  and  . 
dnrch  die  getiiifB  Brffcg"|[ 


5.  Vorsftglich  saabere  u.  gf^nane 
Bearbeitonp  mit4«l8t  Ä:W?if 


utj<]  Polirinaachinen. 
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Heinrich  Henningsen 

Civil -Ingenieur  und  Eisen -Cementbau- Unternehmer 
KOLN  a.  Rh.,  Holzmarkt  21^  (uneienHafei.) 


Fernsprecher  461&. 
Telegnmm  -  Adresse :  Hemüngsen  KSIb. 


airo-Gonto:  A.  SehMffhaoBea'Bcher  Baakverela. 


Cementhautbedachung,  System  Henningseo. 

D.  R.  Q.  M. 

Billigste,  dauerhafteste,  tropf-  und  feuersicherste  Eindeokung,  Reparaturen  ausgeschlossen. 

fl^*  Vorthellhaftest«  Bedachung  für  Fabriken,  Speieher,  Locomotirschappen, 

BetortenhÜBSer,  Färbereien,  Spinnereien,  ohemlsche  Fabriken  etc.  ete.  "W 

Durch  die  Prosse  und  hervorragundo  Fachleute  äuCserst  günstig  hervorgeliuben.   Viele  Tausende 
Meter  für  rononimirteste  Firmen  und  zur  grOlsten  Zufriedenheit  ausgefllhrt. 


i 


System  Henningsen. 


Pirabel- Deckenträger,  ' 

D.  R.'q.  M. 

Aeafserst  Tortheilbaft  ffir  grorse  Stützweiten,  sehr  leicht, 

niedrige  ConstroetionshOhe,  S&nlen  Tollst&ndig  OberHaMig. 
Anfertigung  von  Projecten  fflr  BrOckenbau  und  Eisenconstnictionen  jeglicher  Art  und 
jeden  Umfanget.   Langjährige  Erfahrung,  feinste  Referenzen  und  Empfehlungen  seitens 
Königl.  und  städtischer  Behörden,  sowie  hervorragender  Architekten  und  Industrieller. 
"^■^ji.        Uebernahme  ganzer  Fabrikbauten  zu  bitiigen  und  festen  Preisen. 

I*roBp«cte  graUa  und  franoo. 
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Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabrik 

vorm.  A.  Wilke  &  Co.  A.-G. 
B  H  A  XJ  IX  S  C  HTVE I  ^ 


I 


mit  elektrischem,  Dampf-,  hydraulischem,  Transmissions-  und  Handantrieb 

wie  Lauficrahne,  Bockkrahne,  Portalkrahne,  Drehkrahne,  Auslegerkrahne  fOr  Lagerplätze, 
Locomotivkrahne,  Blocktransportwagen  mit  Chargir Vorrichtung, 

Giefswagen,  Windwerke  u.  s.  w.  ^,068 

Feinste  ReferenEen.  Karze  Lieferzeiten.    Prospecte  frei. 


BALCKE,  TELLERING  &  Co 

ACTIEN-CESELLSCHAFT 

in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Hlederöhren  für  Locomötiv-,  Schiffs-  und  andere  Dampfkeesel. 
Gesehweifete  Blechröhren  mit  Flanschen  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
Röhren  mit  grebördelten  Enden  oder  aufgeechweiÜBten  ineinandergedrehten 

Banden  und  Flanschen  für  Dampf-,  Luft-  und  Wasserleitungen. 
Bohren  fDr  Bohrzweeke  mit  Gewindeverbindung  nach  verschiedenen  Systemen. 
Gma*,  Wasser-  nnd  Dampf  lei tangsröhren  mit  zugehörigen  Verbindungsstücken. 
Perkins  Röhren  mit  Links-  und  Rechte-Gewinde  zu  Heifswasser-Heizungen. 
Röhren  Ar  Manometer,  hydraulische  Pressen,  Wasserheizungen  mit  hohem 

Druok  \md  andere  technische  Zwecke. 
Bmnnenröhren  mit  Gewinde  und  extra  starken  Muffen. 
Fleld  Röhren. 

FnAwIrmer  und  Heixkasten  für  Waggonbeixungen. 
Sehlangen  und  Spiralen  in  jeder  Grölse. 

Flaschen  zur  Aufnahme  flüssiger  KohlensAure,  schwefeliget  Sfture  u.  a.  w.  6198 
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Baroper  Maschinenbau  -  Actien-Gresellschaft 

Eisengiefserei     ^  BAROP  in  Westfalen  ^  Maschinenfabrik 

liefert 


als:  Fördermaschinen, 

Dampfkabel. 
WanertiaHungtmatdiinen 
Luft-i  .Säureco  mpressoren. 
Aufbereitungsmatchinen. 
Grubenventilatoren, 
Coktieparationen. 
GoktautdrUck- 
maschinen 

Ikir  tM  Itkk  ii  BMriik. 

Walzenzug- 
maschinen, 

Stahlwerks- 
Einrichtungen. 

Locomotiv- 
Giefswagen 

bis  zu  25  000  kg 
Pfanneninhalt 


Dreh-  und  Ingotkrahnen. 

Aufzuge. 
Bleeh>,  Univertal-,  Fa^on- 
u.  RBhren-Walzwerke. 
Accumulator- 
Anlagen. 

KUmpelpresaen, 
Rollg&nge. 
Schiebebuhnen  ete. 


Alt  SpectolltM: 

Pendcltlgsn. 
Bl*chteli«*rtfl. 
Ourchstoltmaschintfl 
iu»4  SchMfM. 
aioMyriiiia. 
LiippMbr«eh«f, 
B4«ch«cllma»clilnen  und 
ROhranstauchmtichlntn 
in  Mcb(«mifs«r  and 
krtfUgiler  CoaatrncUoo. 

Femer:  Betriebsmaschinen  mit  •Inlacher  und  mahrttufliar  Ex^^m  bii  zu  den  grObten  Dimensionen. 
Condaniatlont- Anlagen.  —  ZerkMnaningt- Maschinen.  —  SKlei^elol»  und  Orlquett* 

A  nlagen  fOr  rFrocken-  uad  Nailapreflianxis>.  4731 


Karl  Weiss 


Nasehinenfabrik 
Siegen  i.  Westf. 

Hammerhütte. 


Transport- 
wagen 

für  Berg-,  Hütten-  und  Kalkwerke 

in  allen  Constructionen  und  Gröfsen.  _ 

Drehscheiben.  Aufzuge. 


641« 
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Holzindustrie  Kaiserslautern 

Kaiserslautern  (Rheinpfalz) 

baut  als  Speoictlit&l : 

Ffüclil^ühl'/inlagen, 

  lieber  300  Anlagen  im  Betriebe   

Kühlwerke  von  SO  — 1500  cbm  Wasser  pro  Stunde. 

\  Erste  Referenzen: 


KamlB'KIhlwerk,  Patent  Zschocke,  Leistung  180  cbm  stflndl., 

anHgefnbrt  für 
GnrMtahlfabrik  Fried.  Knipp,  Ensen. 

Offene  Kühlwerke. 


Arenberg'sche  Act. -Ges. 

fUr  Bergbau  u.  HOtten- 

betrieb,  Essen  (Ruhr). 
Gewerkschaft  Deutsciter 

Kaiser,  Bruckhausen. 
Herzogliche  Salzwerks- 

Direction,  Leopoldshall. 
Schalker  Gruben-  und 

Huttenverein,  Duisburg. 
Fried.Krupp,  Essen(Ruhr). 
Sächs.  Maschinenfabrik 

vorm.  Rieh.  Hartmann, 

Chemnitz. 
Chemische  Fabrik 

Buckau -Magdeburg. 
Elektricitäts  -  Actien  -  Ges. 

vorm.W.  Lahmeyer  &  Co., 

Frankfurt  a.  M. 
Elektricitäts  -  Actien  •  Ges. 

vorm.  Schuckert  &  Co., 

Nürnberg. 
Union,  Elektricitäts- 

Gesellschaft,  Berlin 
Allgemeine  Elektricitats- 

Ges.,  Beriin. 
Gberschles.  Kokswerke  u. 

Chem.  Fabriken,  Act- 

Ges.,  Gleiwitz. 


u.  a.  III. 


Kamin  •  Kühlwerke. 


4976 
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Schüchtermann  &  Kremer 

■aschiimfaiirik  in  Dortmwid 

empfehlen  unter  Garmntie  fhr  fWlIgllfibsto  Leisluig  und 


PrSeisions- 

Dampfinaschiueu 
jeder  GrSfse, 

Elncyllnder-,  Zwillings-, 
Yerbund-  und  Tandem- 
Masehineii  mit 


„Neuer  CoIlmann-VentU-Steaenuig" 

onsMtig'der  einfachsten  und  vollkommensten  Steuerung  der  Neuzeit, 

sowie  mit  Rider-Expansions-  und  voUsttiHUg  entlasteter 
Kolbenachieiier-SlMwniig. 
BelrielM-MaMlilMi  für  elekMMlie  Cemtralea.  «»6 


OesellscliAft  mit  l>e«olfti*Ai&ltter  Baf^unor 

  Maschinenfabrik  ^— — 

SchleifmOhle.  Post  Saarbrücken. 

Walzenzugmascbinen, 

Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 
imd  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwülingsanordnung.  ^ 

■wSeH  1882  115  Manhinen  bis  zi  10000  Pferdekr.  OnziMjiMiwg  «nifll 

HmMmi-  wäi  nnffirnmnr  flnlilliiBMUflMiMi 
Danpl-OMIaafrtSi. 

Untorinüseho  WasssrhanimosmasGhlnsfl.  FOrdermaieMaon. 
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SpeciaUtfit: 


Runde  Dampfscbornsteine, 

Kesselflia^^  Ofenanlajeü  für  alle  indostrielleu  Ziecke. 

AdrenBttn  unserer  Zweigniederlaasungen: 

Gleiwits  AlpIlOilS  CnttoiJs,  Adxm:  Ufltteiidireotor  B.  Wilt^ 

Wieo  IV/2  Alphoas  Castodls,  StariiMuberggaaM  81. 

BadapeBt  Vm  .  .  Alphons  Cnstodte,  Jdnef-körut  9  sz. 

(der  Wiener  Filiale  unterstellt.) 
St  Petersburg  .  .  Alphons  Cnstodis,  ActlenKesellsokaft  für  Essen*  und 

Ofenbau,  Kaaanskaju  52. 
Moskau .  Alphons  Gostodlfy  Aotieugiiäelladwft  tBu  Buen^  und 

OÜBnbsu,  Mjaanitsksjs,  Haus  Nemtsehinoft 
Charkow:  Alphons  Cnstodls,  Vertreter.   Aetien  •  Gtiallwhall 

W.  0.  Ponornarew  &  P.  P.  Ryshow. 
Naohitschewan  a.  Don,  Alphong  Ciistodis,  Actieogeaellschaft  für  Esaen- 

und  Otenbau. 

Drusehkowka  (SAdmlUand),  Alphons  Costotts»  Aetiongeialliehaft  Ar 

Essen-  und  Ofenhau. 
(Dis  nusisdisii  Zweiggeschnfte  unterstehen  sftmmtiioli  der  Filiale 

St  Petersburg.) 

New'York  Alphons  (  u.§todi8,  Chimney  Construotion  Company, 

Bennet  Building. 
HaraoilU.  .....  Alphons  Outodis,  Cours  Lieutaud  108. 

D^ron'tjem**  '  '  '   j^^'^^Ä«"-  Vertreter:  UeyerlUhl  k  Comp. 

Trelleborg  Schweden,  Alphons  Custodls.  Agentur  William  Smith. 

Kopenhagen.  .  .  .  D&nemark,  £.  Lytthan»>Petei^en,  Raadhuspladsen  67. 

Sheffield  Alphons  Cnstodls,  Ohimney  Construction  Co.,  ät.Marie'8 

Chamber«  6  A.  Norfolk  Row. 
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Albert  Cremer,  g.  in.b.H..  Hörde 

Maschinenfabrik. 


Langjährige  Specialfabrication  tir  Berg-  und  Hitteiwerki 

Transpoirtwagren  für  Roheisen,  Blöcke,  Knüppel,  Schienen,  Schrott, 
Erze,  Kalk,  Coks  etc.  etc.    Drehscheiben,  A^eichen 

in  Normal-,  sowie  allen  Schmalspurweiten.  5139 
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Gebrüder  Benckiser 

EISENGIESSEREI  UND  MASCHINENFABRIK 

eegrUndet;  1752.        PFORZHEIM.        CegiUndet:  1752. 


Empfehlen  ihre 

ransmissionstheile 

in  ganzen  Anlagen  and  Einzeltheilen. 


Wellen  '^"^  ^'  ^'  gedreht  und 
Kupplungen  aller  Arten  nnd  Grftfisen. 

Sellerslager 

80  bi8  180  l>B.     Schmierung,       j»  j»  > 

Weifsmetalllager  mit  nnd  ohne  Blng- 
•0  bis  800  Db.        schmlemng.  ji  jfc 


Cliohi:  Ringsohmierlager  mit  Kugelbewegung. 

(Geschlotsen  und  OHen.) 


Biemscheiben  bis  suoo  Dm. 


j» 


Zahnräder  '^^^^^  Orörsen  gefraiit  and 
gehobelt.  ^  j*    ^  j* 

Seilscheiben  bis  sooo  Dm.  ji  j»  j»  j» 

HängeLlger  yon  26  bis  m  Dm. 
ConSOllager  in  allen  Ausladungen. 
Lagerstuhle  in  allen  Höhen,  jt  jß> 


Gliche:  Festes  Ringschmierlager. 

(Geschlossen  und  Offen.)  5506 
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Hagener 

(Actien-Eesellschaft) 


Gufsstahlwerke 

Hagen  in  WestfalcR. 


Tlagtl-  und  Mirtlnitahl.  -  Bmcfli«r«ta1il  (SyttM  W  ■  I  r ■  n  d, 
«•rf  I.  n*chtt*h»nd(l  Inienti.  Walzworkn-  n  H«inmrrth«il<^. 
Bergwerks-  u  Scbiffibodarfssldckv,  li««i>Dd.  Srhiffnarliraubeii 
iader  GrCrse.  Uuchisi-ntbaile,  Prernryliniirr,  Glahfeftr««. 
Laufrider,  Henstflck«,  ZiinKendrehetOble,  Zjihnrider  und 
Kammwalzen  mit  Winkelilhnoo  etr.  «tc. 
Anftrtlgung  nich  Ztichnung  oder  Modtll.  roh  o4t  btubalttl. 

t>)  Wnlv'.Hittilil. 
gewalzte»  Flals-  und  Mirllnelien,  tutwi»  Flui*-  u  TIegelguli- 


tttnl,  rund,  halbrand,  ovkI,  drn&ilTig.  Ttnug  Dod  Saeh  in 

allen  Hirtegradea  und  aoorkaont  aaukaratar  'Walsmif 
WerkitugiUhl  in  allan  QoaUUten   und  Htrf«(Ta4M  fttr 
WtriiMiig«  i«d«r  6itiunf . 

C)  Fo«!«»!-!!. 
Alle  Sorten  Trtf.  nnd  Spiraltt^arii. 
Cl)  Solimle<lo8titf?ko,  roh  und  b««rb«iM. 
Da*  Werk  betehafHgt  über  400  Arb«it»r. 
Pralallaten  und  Calalof« 


stehen  auf  Wunwh  lu  Dienatea. 


Chamotte-  und  Dinas-Werke 


<M(AmM-Aoike«sa- 


Feuerfeste  Steine 

jeder  Form  imd  (Sröfso,  für  jeplicheii  industr.  Zweck. 

Graphit-  und  Thon-Schmelztiegel 

von  l — l'lOO  Kiloirr  Inhalt 
für  Stahl,  Eisen.  Kupfer,  Messing  und  sonst.  Legirungeii. 
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malen 

KSIn'fl  WicnBrussil. 
Stotzheim  Si.Peler&barg 
II.  'Je«-  ferK 


|g  Lager 

in  Ber!ir,Köln*  R.'A'i•^Br  jssei 
Si.  Pitepsburq.SiBckholm 


Präcision^- Werkzeug  maschinell 

und  WerKzeuge. 

Speciaütät:  Prelsluft- Anlagen  amerikanischen  Systems 

für  Eisenconstructionen  und  Brückenbau,  Werften,  Kesselschmieden, 

Eisen-  und  Stahlgiersereien. 


oe 


o 


PreCsluft  •  Hämmer 

zum  Behauen,  Veratemmen  und  Nieten  von  Kesseln 
und  Eisenconntructionen  fQr  Putzereien, 
Eisen-  und  Stahl^elsereien  etc. 

Prefsluft  -  Bohrapparate 

zum  Bohren  Ton  LAchem  bis  75  mm  Darchmeeser, 
zum  Aufreiben  der  Nietldcher  in  Eisenconstructionen 
und  Keneln,  zum  Gewindeschneiden  und  Ein- 
schrauben  Ton  Stehbolzen. 

Prefsluft  •  Hebezeuge 

bis  zu  8,&  m  Hub,  bis  7200  kg  TragnihigkeiU 

Fahrbare  Motoren 


Prefsluft  •  Nietmaschinen 

im  Gewicht  Ton  80  kg  sehliigen  Niete  bis  *!*** 
mit  2  Hann  Bedienung  überall  anzuwenden. 

Prefsluft -Gursputz  »Bürsten 

zum  Entfernen  der  Kerne  und  det  eingebrannten 
Pormaandaa. 

Prefsluft  •  Siederohr  -  Dicht  •  und 
Ausschneide  •  Apparate. 
Prefsluft  «Farbe  •  Auftrager 

erstaunliche  Leistnng.   Erspamils  an  Farben. 
Oompressoren. 


fQr  Montage  -  Zwecke. 

CMiplatt«  PrafslaH- Anlagen  ls4«rztll  za  bsiichtigtn  In  Barlin,  Kain,  Wie«,  Staekhalm,  Britosal. 
v.tOil«.    Basti«*  )«4enaH 


4«03 
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Derendorfer  Zahnräderfabrik 


©lg  ©r 

Eisengiefserei  und  Maschinenfabrik 
DÜSSELDORF-DERENDORF. 


I^DAf  iRlitUi  *  Zahoräder  in  jeder  irewttiiBeliten  Zahnform  bis  7  Meter  DvrchmeaMr  in  Gab- 
tJ|ri?VlHIH)Ui<i»  ^(^^^  SUhleisen  and  SUhl^iiA,  roh  and  bearbeitet;  ZahnrKder  mit  gefrbten  and 

gehobelten  Zftbnen  in  jedem  gewttnsohten  Material.  —  Ferner:  Seilscheiben,  Schwungräder  etc. 

Schablonen  and  Lehra^orgstUcke  bia  20000  Ko.  Einzelgewicht,  b6S3 

Healielt:  „Zahnräder  mit  kreisbogenfttrmigen  Zähnen",  D.  R.«P.  104 256.  Ersatz  fUr  Winkelz&hne. 

88  Formmaaohinen  in  Betrieb.    Garantie  für  prftcise  Ausführong.    Feinste  Referensen. 


^      Commanditgesellschaft  ^ 

EMIL  PEIPERS  Sc  Cl 

Walzengielserei  und  Dreherei 
SIEGEN.  ^1  Westfalen. 


Telegranm-AdreaM :  ^^~]HHHIHHHi^^~         Fernapreeh  -  Anschluls : 

Peipers,  Siegen.  Siegen  Nr.  46. 

Aasehlultf«l«i««  4«c  Ela«m-ti«f«i«r  EisMbaliR  u  die  ttatio«  Hai«. 

Aif»rU£iH  voi  WalMB  Jeder  Art  ud  Qrölse 

Ar  die  EUen-  uid  Stahl -LidaBtrle. 

Panzerplattenwaizen,  Blockwalzen,  Vorwalzen  und  haibharte  Walzen 

in  beaondan  ziher  Extra -QualiUt 

Fertlfl walzen  Proai«,  wie  Trliar,  IcMm«!,  Sahwallan  u.  a.  w.,  sowie  alU  Walzaa 

 Z   für  die  Mittel-  und  Feln-ttralaM  in  bealer  harter  QaaiitlL 

BlechhartWalzen  „Pataat  Palpara"  «IMM  tfaananfl  Im  Qwti,  va«  Mdislar  Faati|kaH 

uad  alt  ralaer  Hlrla. 


^    Simmtliche  Walzen  fflr  verwandt«  Induathetwei(e. 

[_r\  
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Aachener  Thonwerke 

ACTIEN-GESELLSCHAFT   


in  Forst  bei  Aachen  mit  ZieigfiibrlkeD  in  Bendorf  a.  RIi.,  Neniied  und  Sinxig  a.  RIi. 

Ohamottefabriken  und  Herstellung  feuerfester  Steine  aller  Art  in  Forst 
bei  Aachen,  Bendorf,  Neuwied  und  Sinzig.  —  Thongrubenbetriebe  in 
Hitfeld,  Coisdorf  und  auf  dem  Herchenberge.  —  Kohlen -Sandstein- 
brttche  mit  Pflasterstein-Erzeugung  in  Büsbach. 


Specialfabrikate :    Hoohbasisohe  Thonerds- 
steine  von  höchster  Feuerbeständigkeit,  em- 
{^tragene  Schutzmarken  «Optimua*,  ,Prin- 
ceps'  und  «Almin*, 
mit  Gehalt  bis  zu  707o 
Thonerde.    Beste  Cha- 
motteeteine  bis  zu  45'/* 
Thonerdegehalt.  Eng- 
lische u.  deutsche  Dinaa- 
steine  bis  987o  Kiesel- 
säuregehalt. Silicasteine. 
Garnistersteine.  Kaolin- 
steine. Poröse  feuerfeste 
Steine    von    0,9 — 1,0 
8pec.Gewicht.Feuerfeste 

demente.  Ghamottemehl.  Gemahlene  Thone. 
Herchenberger  Krater  •  Cement.  —  Säurefeste 
Steine  und  Platten  für  die  chemische  Industrie. 


Alt  SpezialitItcB  litfern: 

Zweigfabrik  Bendorf;  It  SiurebestAndige 
Steine  für  die  Fabrika- 


Liefening  vollständige  Hocbofen-ZnstelhiB- 
gen,  speciell  mit  hocbDsaischen  Gestellen  und 
Bäd^n;  gvuai  Zuatallongeii  für  Co wp«r- Wind- 
erhitzer, f&r  Stahl-  and  Olu- ScnmeUdfen, 
System  Siemens-Martin,  fltr  Tiegel -Schmel»- 
Sfen,  SchweiXs-,  Paddel-,  Roll-  and  Glflbfifea, 
Qlu-  and  Porsellanöfen,  ganzer  Cokiofen-Aa- 
lagen,  RingOfen,  Cement-  n.  Kalköfen,  Blende- 
Röstöfen  n.  B.  w..,  flberhaapt  aller  fraerfeator 
Steine  na  allen  Torkonunendan  Feaernngt- 
tnlagea,  in  jeder  Pom,  Oröfs«  «nd  Qoalitlt 
in  bester  Aoaf&hmng. 


tion  TOQ  Schwefelsäure, 
Salzsäure  und  Salpeter- 
säure. Cronstmction  und 

Lieferung  completer 
Gloferthunn- Anlagen  u. 
Gay-Lusne- Apparat«. 


iried;  Suhlfrwkwtoiii«,' 
als  StopCstangenrahre, 
Stopfen,  AusgtltM, 
Rinnensteine,  Giefspfannensteine  best.  QualitlL 
Zweigfabrik  Sinzig:  Beste  Dbaiateine  Marke 
.Monopol",  Silicasteine.  Schweibofenstetne et«. 


3ahresvcr«jindt  90000000  kfl  fertig  flcbrantitcr  Sttinc 

Painc^A  PAfofori'van  Materiallleferangen  nad  aoagaflkrt* 
rCinMC  iVCIcrCnZcn  GiUieraiaiilagea  la  aUea  Ländera. 
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Lohmann  &  Stolterfoht 

Witten-Ruhr. 


Specialfabrik  für  Transmissionen. 


a 


eigener 
Systeme. 


Reibungskupplungen 

Motorenkupplungen 

Ringschmierlager. 

Wellen  nach  Caliber  gedreht. 
Riemen-  und  Seilscheiben. 


&14S 


^  Tonnals  Kamp  &  Co. 

Wetter  a.  d.  Rnbr,  Westfalea 


Geschäftabeatand  seit  1819- 


Oeschäftebesiand  seit  1819. 


liefert  üIb  Specialitä t: 

Gasmotoren  nach  System  Delainare-Cockerill  bis  2500  P.S.  für 
Hochofen-  und  Generatorgasbetrieb. 

OeblHsemaSChinen  jeder  Gröfse  für  Gasmotor-  und  Dampfbetrieb. 

WalzenZUgmaSChiHen.    Reversirmaschinen  jeder  Art.    Zweifach-  und 

Dreifach -Expansions-Maschinen. 

Walzwerke  bis  zu  den  gröCsten  Dimensionen  zum  Walren  von  Panzer- 
platten, Grob-  und  Peinblechen,  Blöcken,  Handelseisen  und  Draht, 
Trägern  und  Schienen.    Bandagen-  und  Universalwalzwerke. 

Stahlwerksanlagen  mit  Convertoren,  Giefswagen  jeder  Art,  hydrauliachen 
Hebekrahnen,  Laufkrahnen,  Accumulatoren  und  Pumpmaschinen. 

Dampfhämmer  und  Schmiedepressen. 

Hydraulische  Pressen  für  Kesselböden.  6i76 
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Gegründet  1851.  BochUHier  EiseilhÜtte         Gegründet  1851. 


MaNchinenfahrik  «4*"       Kisen-u.  Stall  Ijjriefserei. 


Langjährige 


Langjährige 


Specialitäten : 


Specialitäten 


Ariiiatiiren 

für  Cowper- Apparate 
Gasventlie 

(425  Stück  .-lusgemhrt 

Kaminventile 

(280  SlQck  aiwgefühiti 

Heifswindschieber 

mit  Stahlgufsgehause 
(1180  Slflck  aust'etOhrl 

Kaltwindschieber 

/*90  Slflrk  auspf führt) 

Abblaseventile. 
Lufteinstrdmungs- 
klappen. 

Reinigungs-  und 
Einsteigeöffnungen 

DUsen- 

stOcke. 

Centrifugai- 
pumpen. 


CoksaosdrOck- 


(265  Stock  in  Betrieb) 


Schiebebühnen 

liir  Dampf-  u.  elektrischen 

Betrieb, 
sowie  für  den  Betrieb  mit 
(eiH'rloseni  Kessel. 

Dampfpumpen. 

Stahlfagongufs. 

Kollergangsringe 
und  Roststäbe 

in  hartem  Stahlgufs. 

Zahnräder 

jiMler  Constniction  und 
nröfse  in  Eisen  und  Stahl 
inil  der  Maschine 
jceforml. 


Google 
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AUG.  KLÖNNE,  DORTMUND. 


Fördergerüst  und  Schacbtgebftnde 

■u(  Zeche  Rhein -Elb«  III 

fOr  Dopp«lfürderung  im  rechton  Winkel. 
Irn  HiriU-ncrutid  ,,KIOnn«-Behlller"  HO  cbm,  D.  R.-l'.  lOT  890. 


Anlagen  für  Bergbau  and 
Hottenbedarf. 

Qonstructionen  von  gröfster 
Betriebssicherheit. 

S«parationen ,  KohlenthUnne,  Schachtringe, 
Wipper,  Rtttter,  Siebe. 

Hochbehälter,  D.  R.-P.  107  890. 

Okne  SpuiB-  nnd  AnrU^erring, 
überall  so  bclichteB»  tbenll  frei  zngbiglg. 

Als  Hochbehälter  aissehildetes  Dadi 

D.  R.-P.  91  776. 
Kaminbehälter,  Schlammbassins, 
Gasometer,  D.  R.-P.  78457  u.  6i  743. 

—  Ascheverladeanlagen  

neuester  Construction. 

SftniaU.  Bleeharbeit«!!,  ElBraeoB«tnietiooeB, 
Brflcken,  GaBwerke. 

Jahresproduction  16  000  000  Kilo.  6259b 


m 


KOIni scbe  Maschinenbau  -  Act.-  Ges. 


m 


in 


Köln-Bayenthal. 

Gegründet  1866. 

Abtheilung  I:  Maschinenbau,  II:  Dampfkessel-  und  Apparatenbau, 
III:  Brückenbau  und  Eisenconstructionen,  IV:  Röhrengiefserei, 
V:  Einrichtungen  fOr  das  Gasfach. 

Abtheilung  II.  Dampfkessel-  und  Apparatenbau. 

Ausgeführt  seit  1856  über  6000  Kessel. 


S  p  e  c  1  a,  1  i  t  a,  t : 
Grorawasserraumkessel  für  hohen  Druck.    Femer  Apparate  für  die 
Chemische  Industrie,  Cellulosekocher,  Strohkocher, 
Wasserreinigungs- Anlagen,  Behälter,  Feuerungs-  and  Generator- 
Anlagen  u.  A.  m. 

Beste  Rejerenmeu  von  BehSrden,  tnduairiellen  Bt«bhstement*. 

EMt«Baucbli^  ud  Projectcelekaanffea  fntis.  5S17a 
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Luftktthl-Anlagen. 

Baicke's  Luft-  m 
m  kflhianlagen 

dienen  zum  Ventiliren 
der  Werkstätten  in 
grofsem  Mäfsstabe. 

Balcke'8  Luft- 
ktthlanlagen 

versorgen  ganze 
Walzwerkshallen  nüt 
kalter  Luft,  so  dals 
die  Temperatur  in  den- 
selben Oels. 
selbst  im  Hochsommer 
nicht  Ubersteigt, 

LuftkOhlanlage  auf  der  Bismarckhatte  O.-S.  ohne  dar»  Zagr 

Leistung  120  000  cbm  Lafl  stflndlich.  entstellt. 

Im  „Jahresberichte  der  Königl.  Preulsischen  Regierungs-GewerberÄthe  und 
Bergbehörden"  heilst  es  im  Jahrgang  1898,  Seite  146: 

B.  Qesundheltsschadliche  Einflüsse. 

Dar  Rtyinoosbcfnod  icigta  «in  gOnatiferM  Bild  all  im  Vorjahr*.  Daa  BMtrcbaa  dar  GawarbvuaUrnahmar,  bai  Nau- 
anUgan  von  Tornharain  Vorkehrnnfan  für  auafiabifa  Lirht-  und  LaftTarKurgung  lu  traffan,  ist  im  ZanaboMii  bagiiffan. 
Baaondara  Erwlhoung  vardiaot  dia  hiamab'rn  dargaataUt«  Einriehtonf  ainar  LuftiuftlbrQDgauilag«  auf  dar  Binuu'ekhOtta. 
In  dar  Waixwcirkahalla  daa  Fainblechwaiiwerka  Oberstieg  die  Temperatur  namantlieh  an  den  ArbeitasteUan  iwiaehan  Gltb- 
Bfan  und  Blacbatr*ckeD  wtbrtnd  d»>  Sommer»  lilufig  40*  C  Dia  Venraltuog  hatte  «ich  jahrelang  bemOht,  diaaa  imertrtg- 
Ueh«  Temperatur  herabtomiodam,  mabaaondere  darth  WaaserkOblong  dar  Dtcher,  ohne  den  gewOnachtan  Erfolg  ta  enialao. 
Di*  a«it  Targanganem  Sommer  im  Batrieb«  befindliche,  mit  eiaam  Kostananftvande  ron  00000  Mark  hargeatellt«  nad  too  dar 
nmia  Balck«  k  Co.  ta  Bochnm  i.  W.  aosgefOhrt«  LuftsufOhmiigeaiilaga  arragt  doreh  ihr«  TonOgUcbe  Wirkung  di«  Auf- 
markaunkait  dar  iatareaairtap  Kraiaa.  Ein  Ton  ainar  •Opfardigao  Dampfmaaehina  b«tri«b«oar  Yaotilator  aaogt  atOndlick 
ISOOOO  cbm  Aofkanluft  durch  einen  waaaerbarieaeltan  Baleka'iehcD  KOhlthurm.  Die  Lafl  wird  durch  Terdonatong  tob 
Waaaar  gekohlt,  ngleieh  mit  Waaaar  gaaitUgt  und  aodann  durch  eine  BlacJuohrlaitDng  auf  weit«  Colfamungao  tu  daa 
Arbaitaatallan  geleitet  Hier  bllat  aie  ungefllhr  5  m  lUwr  florbOh«  darch  «in«  Anzahl  in  angemeaaaoer  Eot/among  Toa 
ainaader  aogebraehtar  kuner,  nach  unten  koniacb  arwaitartar  RohratOeke  aua  und  aenkt  airh  io  Folge  ihrer  grOfeareo 
Sehwar«  aaf  dia  Arbeitaatella  herab,  dia  warme  Luft  vertreibend. 

Dia  Anlage  koblte  wthrend  dar  hellkan  Auguattage  hei  einer  Lnfttamparatur  im  Schatten  von  U*  C.  dia  asgag ebene 
Loflmesf«  aaf  18*  C.  ab.  Mit  diaoar  Temperatur  wnrde  aie  deo  Arbeitaatallea  ingefUirt,  wo  die  Luftwlima  9t*  C.  niaht 
oberatiaf.  Ea  war  alao  im  Waliwerk  waaeatUeh  ktlblar.  ala  im  Fr«iea,  wthraod  vor  dar  iDbatriateatxniif  dar  Anlage  die 
Taaperatar  in  dieaeo  Rlumen  40e  C  and  mahr  batragea  hatte.  Bianu  kommt,  daTh  dia  einfefOhrte  Luft  nicht  nar  ktUil, 
eoodem  aoeh  mit  Feo«htigkait  geaStUgt  ist,  weshalb  eine  allsoatarke  SehweibTardiuatirog  vom  ESrper  dea  Arbaitaia,  die 
aina  Erktltunn  hervorrnfsD  kfinnte,  vermieden  wird. 

Die  Arbeiter  haban  eich  ao  sehr  an  dieee  LOflung  ircwOhnt,  dafs  sie  bei  heifeer  Somroertampenitur  ohae  kOaetliehe 
Laftsaflihrung  nicht  mehr  arbeiten  wolle«. 

Balcke  &;  Co.,  Bochum 

Oommanditgesellschaft  zum  Bau  von  CoDdensatioDs -Anlagen. 
Filialen:  Berlin,  Beuthen,  Wien,  St.  Petertburg,  Brflssel.  5112 
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Guilleaume-Kessel 

Combinirter  Wasserrohr-Kessel  I).  R.-P. 

mit  bewährter  DampfUberhitzung. 


hicirrenz- 

tiliijiste 
Keueltabrikl 


HyilraoHscIie 
Nietuig ! 


Aufserdem  alle  anderen  Kesselsystemc. 

flaschinen-  &  Dampfkesselfabrik  ,,GDilleanme-Werke^  6.  m.  b.  H. 


w^.    Silb«riie  Medaille  DBMeldorf  1H80.  —  Silbern*  Hedaillp  Frankfort  a.  M.  lH>i|. 
'^^  (ioldenc  Medaille  Antwerpen  IhSÖ. 

PrftBlirt  «nf  der  WeltaiiMBtellanff  Chicago  1898.  —  Goldene  Medaille  Antwerpen  lh»l. 


fr, 


Dr.  C.  Otto  4  Comp,  G.  m.  b.  H. 

Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 

Fabrik  feuerfester  Steine. 

Leistungsfähigkeit:  100  000  t  jahrKch. 

Daa  Werk  fertigt  fenerfesto  Steine  (Qr  alle  meUllargischeo  and  «hetnischen 
Zweeke  und  fibcminiiiit  die  Anfertigung  ron  ZeichnimQefl,  sowie  den  Bau  tod 
Winderhitzern,  Kaminen,  Ofen-  und  Kestelanlagen. 

In8l>e8ondere  befaCrt  sich  daa  Werk  mit  dem  Baa  betriebsfertiger 

Coksöfen  bester  Constniction 

(mit  oder  ebne  G«winnung  der  Nebenproducte),  welche  sich  auszeiclmen  dureli  Rnrerlistige 
Ausführung,  grofse  Haltbarkeil,  hOehste  Leistung  und  tadelloaea  Product. 

Gebaut  sind  3140  Oefen  mit  und  7020  Oefen  ohne  Gewinnung 

der  Nebenproducte.  5052 

^  
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3ekdUrino$lau)er 
ma$cl)inenbau=llctien»6c$cll$cl)aft 

ückatcrinoslaw,  Sttdrussiani 

In  Uerbindung  mit  der  Duisburger  mascMuenbau-JIctieti'QesellicbaVf 

in  Duisburg  a.  Hbein. 


8fiO"  Träger- Duo,  K^-liff«-''^         Hoclctt'  I)nl<-|»rnTl<'nnp  in  Kamenskoip. 

Vollständige  Walzwerke  jeder  Art. 

Block-  und  Trägerstrassen,  Panzerplatten-,  Blech-  und  Universalwalzwerke,  Grob-  und 
Feinstrassen  mit  sämmtlichen  Iliilfsinaschinen ,  als:  Hebetischen,  Wippen,  Rollgängen, 
Schleppern  und  .sonsÜKCi  Transpurlvurrichtiingen ,  Röhren-  und  Bandagenwalzwerke  mit 
Halfswerkzeuf^en.  Platinenwalzwerke  modernster  AuafOhrung; 

ferner  Walzenzug-,  Zwillings-  und  Tandem -Reversirmaschinen,  Walzendrehbänke  mit 
Kiemen-  und  directem  elektrischen  Antrieb,  Compressoren ,  Gcsteinsbohrmaschmen  und 
Schrämmaschinen  neuesten  Systems,  Räderformmaschinen  etc. 

Grorse  Erfahiunc  in  >lcr  rationellea  luni  l>cquemeii  Anwendung  df»  elektrischen  Antriebs 
in  Verbindung  mit  bewährten  8]>e<^'ial!intrleben :  Anordnung  und  Projcctirunc  aatomatlsclier 
Transportvonichtaageii  fftr  jede  Art  Walzgut. 

Hydraulische  Anlagen. 

Schmiede-  und  Kümpelpressen ,  Blockscheeren  mit  Accumulalor-  und  Multiplicatorbetrieb, 
hydraul.  Elevatoren,  Aufzüge  und  Krahne,  letztere  mit  aufserordentlich  geringem  Wasser- 
verbrauch, hydraulische  Pumpanlagen  und  Accumulatoren. 

Vollständ.  Paiizerplattenbearbeitungsniaschlnen  jeder  Art. 

Scheeren  bis  zu  den  allerschwersten  Ausführunfren.  Stanz-  und  Lrochmaschinen,  Sägen  zum 
Durchschneiden  von  Profilen  und  Blöcken,  Richtpressen  u.  s.  w. 

Alle  Arten  Hebezeuge  in  modernster  Ausführung. 

Lauf-  und  Bockkrähne,  feststehende  und  fahrbare  Drehkrähne,  Portalkrähne ,  Velociped- 
krähne,  Werftkrähne,  Verladekrähne  amerikanischen  Systems  etc.  mit  elektrischem, 
Dampf-,  Transmissions-  und  Handbetrieb. 

Coniplette  Einrichtungen  für  Stahlwerke. 

Convertoren,  Tragringe,  Wendevorrichtungen,  Steuer-  und  Windventile,  Bodeneinsatz- 
wagen, Giesswagen  mit  Dampf-  und  elektrischem  Betrieb,  Giesspfanncn  imd  Pfannen- 
wagen, Coquillenkrähne ,  Blockeinsetz-  bezw.  Chargirkrähne  mit  gesteuerten  Zangen, 
Blockstripper,  elektr.  und  hydraul,  Aufzüge,  alle  Hülfsmaschinen  bei  Mischer- 
anlagen etc. 

UuCsstüclie  bis  2:>(M)  Pud  in  einem  Stück. 

Schmiedestücke.      Oelbgiefserei.  osis 
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ActieD-Miiclian  für  WMn,  MMi  M  GlüBDConstrnciM 

in  Nenwled  a.  Rk.  und  Filialwerh  Ja£sU«ld  1.  Wtttg. 

Ausführung  von: 
Brückenbauten  und  EisenCOnstrUCtionen  jeder  Art  nach  eigenen  uod  eingee.  Entwürfen. 

T  ief*l>oln*UTi^en 
nach  bewährtesten  Systemen  auf  Kohle,  Salz,  Kali,  Wasser  etc. 
Anfertigung  von  Tlefbohrapparftten,  Röhren  etc. 


Erste  Referenuen  von  Behörden  und  Privaten. 


5a&7e 


DiDgler'scbe  HascUneDfabrik,  A.-6. 

ZweibrUcken  (Pfalz) 

fertig  nach  lanLfifjaliri|2'er>  Erfahrung: 

Dampffiberbitzer 

fdr  neue  und  bestehende  Kesselaolagen 

aller  Systeme, 

direct  gefeuerte  Dampfüberhitzer  für  Kohlen,  Hochofen -Gase 

und  Ofenabhitzen. 

T>ampfTiia«cliiTi<^ii  jeder  Grösse  für  überhitzten  Dampf 
nach  D.  R.-P.  Nr.  89  358.  —  Fördermaschinen, 
Wasserhaltungsmaschinen,  Compressoren  und  Ventilatoren. 
r>aiiipfl<emel.  Winderhitzer,  Hochofenarbelten,  smö 


Google 
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ÜMION 

ELBKTiyCITäTS 
fiESELLSCHflPT 


BERLIN  N.W.,  Dor«tkawir.a 

Elektrische  Beleuchtung  umi  Kraftflbertragunfl. 

TolUtSndlge  Ausrfistimgen  für  Bergwerfce. 

rar  filr  hartes  Gestern  (Granit,  Kalkstein). 
I>rtttabolir«r  Air  weiches  Gestein  (Sak,  Kohle,  Minette). 

lUmpt-PSrdennascIilnen  nach  eigenen  Syntm. 
Haspel  —  Kettenbahnen. 
LqcomoUvbaimen  (Minimalspurweite  460  nun). 
■itMMHiMai<Wn<iu  tangiam  Tmtettde  Pumpen  ia  diraettr  Knpp«lung  mit 
Motoren  toa  150— »0—100  wid  65  Toutml 

YollsliDdlge  Ausrüstmigeii  für  Hfittenwerke. 

feMCfeldcunesvorrlchtunsren. 
<llclrt«ilzu|^e  —  Seilbahnen  —  Locomotivea  —  yiahnriihahnen  — 
Gieisplannenwageii  — 
Antrieb  der  A4liiit«y»JWMclrinon. 
Kitinioiwtiiep  ( 


Wi 


Antrieb  der  Walzenzus^tnaschinen. 
Completo  Schlepperzuf»  und  Rollrans^antrlebe  in  Gleichstrom  und  Drehstrom, 

bötehend  aus  staub-  und  wasserdient  gekapseltem  Motor  in  Specialau/hüngung  aui 
gemeinsamer  Grundplatte,  mit  gcschiiiitcnen  Rüdervorgelegen  in  einem  Stück  monrirt, 
nun  directen  Anschluls  der  Quenv-eile, 

TourenreguUrung  nach  Wunsch;  l^r  Leiatuogea  von  K  —  S*—70  PS.  Steuerung 
voo  einer  CSsoftalstelle  durch  gekapselte  CoMlbller  fllr  VOa^  mid  Wkitlllg  «M 
ScbaeUbraainuvdurch  Kumchlulswiriniofr 

BkMkwdin-RoUfBag  mit  viofaclMr  CSollMtOfMhaltung. 

HebemtselilBeik 

Lauf-,  Dreb^  Locomotivkrahne  —  Chari 
maachinen  —  Gielswagen  —  Spills. 

Zweigbureavx : 


Dreeden,    Fraakftirt  a.  M., 


Kfiln,  Metz, 
Mflncbfln,  Siefen, 
iL 


Vertreter : 


C.  Henkel,  Hamburg. 
Rudolf  Hilger,  Bremen. 
Neufeld  fr  Knhnke,  KM. 
Bischoff  ti  Henael, 

D.  Wacbkel.  Breala«. 
Dr.  J.  D.  Otton» 

FQr  den  Rhdmacfa  >  Westfidiichen  lodustrubezirk: 
AbteUung  DORTHUND 
GnmBl  •Vertreter  Jätoli« 


•110 
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^  A*e»si«^**'*'  ™.  He,.«,  . 

Ueuz  b.  Siegen  (Westfaley).  "•*V© 


'S 

o 

iSÖ 

CO 

a> 

tm 

«> 

•52 
<5 


iSpecmlität  seit  lt!^4L&. 


I» 
3. 


N 


5181 


Vereinigte  cniamottefabrlken 

(vormals  C  Kulmiz) 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 
Stammfabrik:  SaaPaU  (Preufs.  Schlesien),  gegründet  1850. 


Filialfahriken: 


Markt  -  Redwitz 


in  Bayern 

eröffnet  1S99. 


Halbstadt  (Nordböhmen) 


iirmirt:  C.  Burmeister 
Cbamottefabrik  Halbstadt  (vorm.  a  Kulraiz) 
—       -        eröffnet  1889. 
Auf  zahlreichen  Ausstellungen  prämiirt. 

Feuerl'cMite  Procluot«  jeglicher  Art;  Ohanaott«-  luid  DInaa« 
StAlne,  hochbuUcbt  (Harke  XX)  und  hochiaur«  SUIn«;  reverfeste  Tlione.  Feuer- 
fe«te  Isollr«t«>iiie  bis  lu  0,8  spec.  Gewicht,  z.  B.  tur  Auamauerung  von  Heifewindleitungen. 

Fcu^jonatoine ,  Betörten. 

JLjÄMgikmme  and  Stöpsel.  RSlirenateine  fttr  Stahlgieberelen, 
0>ia.ixiottetle|fel. 

Speelalmarken  fUr  Hooh&fen,  Wioderhltier,  KoksSfei. 
Säni*ef€>8it«  (Steine  aller  Art. 

Voll«t(in<ll|re  Zuaitelluuir  slunmtliolier  Ofen-  und 
Feueirun4CM- A.nla4r<*a  der  Hütten-,  Ga»-  und  chemischen  Industrie. 

!■  obigen  SpeflallUtea  icent>te  BfCanirer  werden  rest«Itt. 
JIhrliche  Leistungsfähigkeit  100  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  auf  eigenen  Bahnjrpleisen  in  Saarau,  Preufs.  Schlesien,  in  Halbala«  i.  BOhmen 

und  Markt  Redwitz  i.  Bayern,  oder  zu  Wasser  ah  Brealaa  5138 

—  Telegramm -Adresse:  „Feuerfest^  Saarau.  — 
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The  Brown  Hoisting  Machinery  Company 

(Incorporated) 

Hauptkontor  und  Werkstätten:  New  York  Bureau: 

CLEVE  LAND.  omo.  u  s.  a.    havemeyer  Building,  cortiandt  str. 

TELEGRAMM-ADRESSE: 

SH0VELLIN6  LONDON. 


EUROPAISCHES  BUREAU: 


LONDON.  S.W.,  39  VICTORIA  STREET. 


L 


Elektrischer  Werftkrahn  von  7  t  Tragfähigkeit. 

I>  A  T  E  TT 

Transport-  und  Verlade-Maschinen  für  Kohlen  und  Erze. 

Patentkrähne  für  Schiffsbau. 

Gichtaiifzüge  und  Beschickungsvorrichtungen 

für  Hochöfen. 
Transportvorrichtungen  für  Stahlwerke,  Gaswerke  etc. 

Elektrische  Laufkrähne,  Locomotiv-  und  Handkrähne.  5oB6 


God§ic 
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Bonner  Maschinenfabrik  und  Eisengiesserei 

Fr.  MönkemöUer  &  Co,,  Bonn  a.  Rh, 

M^M^^*"^^  liefert  als  ausschliessliche  Specialität 

Blech-  und  /V\etallbearbeitung:smaschinen 

bis  zu  den  schwersten  Abmessungen. 


a  uttii  «iMOicr.. 


m 
m 


RädermitkpresseM, 

Kxcenterpressen, 

FrictioMspreMseit, 


Hydraulische  Pressen,  I 
Scheeren, 
Stanaeu, 

Hämmer  etc.  etc. 


BlechbiegemaschiueM, 
Blechrichtemasch  inen, 
BlechkaMtenhobelmasckinen, 

5528 


ng.  Achenbach  seei.  Söhne 

Buschhütten  bei  Creuzthal  i.  Westf. 


Teleg^rHinm- Adresse : 
Achenbach  Söhne, 
BuschhQtten. 


B 
I 


Fernsprech  •  Anschlab  x 
Siegen  Nr.  12. 


Walzen  jeder  Art  nnd  Grölse. 

Lan^jähris:e  Specialität: 

Blechwalzen  und  Caliberwalzen 


in  harter,  halbliarter  und  Lohingufa- Qualität. 
Panzerplatten  walzen. 

Yollstiiiulige  Walzenstrafsen.  « 

WalZWerkstheile,  roh  und  fertig  hearbeitet, 

bis  zu  30  000  kg  Gewicht.  4897 
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Feuerfeste  Producte  for  die  höchsten  Hitzegrade. 


Wiliscil  &  Co.,  Stellawerk. 

Fabriken  in: 
Homl>ei*g;  am  ft/tiein, 
JBe]:*||;.-01a.d[l>a.eli  bei  Köln  und 
fta.til>o]:*  (Oberschlesien) 

fabriciren  als  Specialitftt: 

Silica-Steine 


Martti- 


und 

Unllohe 

OHm- 
systaae. 


Magnesit -Steine    *  Magnesit -Mörtel. 

Pfannensteine,  Stopfen,  Ausgüsse, 
Trichter-  und  Stopfenstangen -Rohre, 
Kanalsteine,  Vierwegsteine. 
Ferner  Prima  Material  fflr  Coaksöfen,  Cupolöfen, 
Schweifs-  und  Puddelöfen. 


[t  Chamottesteine  für  Hochöfen  und  Winderhitzer. 


Centrale  in  Homberg  am  Rhein. 


6821 
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Frankfurter  Maschinenfabrik 

Aki-Ses.,  Frankfurt  ä.  H.  43. 

SpedalMrik  fttr  «Ue  Arten 

Sägegatter  und  Holzbearbeitungs-BIasdiineii 

nur  neuMter  Constaruction  und  bdebater 


HeoBsftB  Speoial-llaso^BO 

fOr  d«tt 

Waggonbau,  Schiffbau 

und  lor 

Parkett-Fabiikatioii 

von  bisher  unerreichter  Leistungs- 
fähigkeit 


llW**e  MaiirhiDAn.  Wi 


Neul 

Prompte  Lleferaag  selbst  der  grdfoten  Aufträge. 

Go«pl<'tte  EinrlchtuD^en  mit  Transmission  fttr  MSbel-,  KItilen-,  Planofori«- Fabriken, 
Wagenbaner,  WaggonfalirikeD,  Schiffawerften,  Baufabrilcen,  /iminereieii  etc. 


CataloK«  Htehen  so  DIemMtrn. 


W81 


Hochofenschlacke. 

Herstellungsverfahren  von  Portland -Cement, 

aHS  granulirter  Hoohoffonsohlaoko  naoh  dem  D.  R.-P.  76330. 

 CDO  

Der  nach  diesem  patentirten  Vertahien  hergestellte  Cement  hat 
■ich  in  langjlüuiger  Pn^  auf  das  Beste  bewlhrt  und  ivird  von  den 
dentschen  Beh^lrdeii  als  Portland -Cement  anerkannt  und.  ▼erwendet. 

Anfragen  wegen  Licena^Ertheilang  eto.  sv  richten  an 

Siciiti  Irtmillinla  te  Gimrti  I  Brwiis  Smi 

BRÜSSEL 


Jt5ou.leva.r>d.  de  la.  Senne  Sit^, 
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ERNST  SCHIESS 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei 

DÜSSELDORF-OBERBILK. 

♦  --  -  - 

Werkzeugmaschinen  aller  Art  für  Metallbearbeitung 

bis  zu  den  allergröfsten  Abmessungen. 


Plan-  und  Spitzen -Drelibank, 

1200  inni  öpitzenhöhe,  'JOOO  nun  Entfernung  zwischen  den  Spitzen,  Planscheibe 
4000  mm  Durchmesser,  ffir  Gegenst.lnde  bis  7(X)0  mm  Durchmeseer, 

Antrieb  durch  Stufenmotor. 

  GewicM:  otu  103  000  kg.    »191 


Ferd.  Wittmann  Nachf.,  Haspe  i.  w. 

Eisen-  und  Stahlgiefserei  und  Verzinkerei 

Geirriindet  isn 

liefern  in  vorziip^'liclirr,  zwcrkenlsprechender  Qualität: 

StablformgaTs  aus  Bessemerstahl 

Temperstiihlgufs  und  schmiedbaren  Eisengufs 
Graugurs  und  Hartguf» 

nach  Modell,  Zeichnung  oder  Muster,  von  den  kleinsten  bis  zu  den  gröfsten  Stücken, 

in  sauberer,  exacter  Ausführung.  4960 
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Concordlabtttte  .  vorm.  Gebr.  Lossen 

Actien-Gesellschaft,  BENDORF  a.  Rh. 


Friedr.Ehlersflaspe'/w 


HAMMERWERKE 


Repapaturen  schnell  u.  billig 


Badische  Maschinenfabrik,  Durlach,  Baden 

empfiehlt  ala  Specialit&t: 

Gielsereimaschinen  und  complete  Anlagen, 

Formmaschinen  bis  zu  den  grOfsten  DimensioDen. 

ZerkleineningSmaSChinen   und  complete  Einrichtungen  ftlr 
Kalk-,  Gips-,  Cement-,  Glas-,  Tbonwaaren*  and  chemische  Industrie. 

Ziegelei  -  Einrichtimgen  nach  neuesten  Syatemen.  5354 
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PO  EXTER  &  Co. 

DORTMUND. 


Telegramiu-Adreasc: 

Poett«rc«i. 


F«rnspr«ch- An  schlaf 

Nr.S77. 


Gas -Generatoren 

fOr  Gasöfen  aller  Art 

«igoMT,  vorzOglichttr,  iifMrtt  soUdar  Conslmdion«  HattbarkeH  fast  im- 
bairwiL  Ginz  fraMehoMl«  -  Itosiparlit  ohne  ThOran;  AMilufs  durah 
aiifzidibaran  eyliiMl«Mien  BMniantol  mit  GoHtreg«wieMs-Aim||Meliiiig 
mid  doppettMn  hydraiditehm  VmfsoMiirs. 

Polygantl-Trappmiraitp  ifahar  vollttindHi  gleiehmilsiga  Verarbeitung. 
ZtoglnglMiicett  der  Reetparlie  von  allen  SeHea,  daher  Irnquemes  Arbeiten, 
firobe  KeidenaebitHiehe,  bi  Felge  deseen  besten  Gas  mit  geringetem  COt- 
GebalL  VollstlndHie  Vergammg  der  Kohle  ohne  Onder-liOekalaBd. 

Wir  liefern  die  completten  Apparate  mit  nnd  ohne  oyllndeHsehen 
Staabsammler  in  feigenden  2  Mfien: 

Gröfee  1.  pro  24  ArbeHislunden  11-12000  kg  mittlero  Oas- 
fOrderkohle  vergasend; 

ftrUfte  II.  pro  24  ArbeHsetunden  0-9000  hg  mitttere  Gas- 
fOrdorIcohle  vergaeend. 

Bisher  ausgeführt  resp.  in  Auftrag 

oder  projectirt  for: 


M  Aaeh«n  t 

Lm  fm  Fils  <•  F«l«  d«  Wmtfel  «  C«.. 

Hayingen  (Lothringen)  ....  & 
OterilUier  BIccItwmIzwerk ,  DUtMidorf- 

Ot^erbilk  & 

Geworktchafi  „GlUck  tut"  vorm.  Riimpl 

Ji  Co.,  Daklhauaen  ......'S 

Fikiifcli  WfciliMliltt^_««fc>tom.dJMw'  8 

CiriitolR,6.a.kH.,W«bbacb/Kr!nrekM  8 

Mirtwreorgw.-v.HDtten- Verein,  HSrtfel.W.  6 
IUlNl'lcheWerkeA.-G.,DDsieli:lor1-Obeirbllk  & 
Paditiinf  i.  FBrttl.  tckiiarxonkerf 'tchen 
Stau-  nni  BNMM8«,eihMeiP8C«., 
 8 


A.'8., 


BflMkor  *  C«.,  Ubau  (Rufal.)  ....  8 
t«cMM  Anonym«  d«  V«zin>Aii1neyo, 

Homicoiirt-loBur  i'FranVrolch)  .  ,  8 
SocWM  Anonyme  de  Veiln - ^ulftoya, 

M^Lubeuge  (Frankrtich)  8 

Bocluiiner  Verein  fOr  Bergbau  und  Suis- 

atahihbrieatidii,  Bo^hm  8 

StiMirark  OHUm  OMtai  (8lMMui)  .  8 
fiwivy  8  COrt  StariMMMn^  •  •  «  .  .  8 
Cofflpante  anoniRia  Basconia,  Bilbao  (Sp.)  8 
Aet-Qea.  ChrfaUiiMhDtte,  ClirMtMaMItta 

bei  MefgM  8 

OonneriaMtfChMHte,  Zabrze  8 

Ed.  Mrr«*«r|  8«iine,  Randerath  ...  8 
Oliiijiiilif  MkPM-.  «.EiM^ValnMrka,  ^ 
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Wasserrohr-  u.  Cornwall-Kessel 


maschinell  genietet  und  verstemmt. 


Eisenconstructionen 
und  Blecharbeiten. 


Schmal-  und 
Normal-Spur-Bahnen  etc. 


5440 


Selbstentlader  bis  50  kg  Tragkraft 

für  Kohlen,  Erze,  Blöcke,  Schlacke,  Warmschrott  etc. 


Eisenwerk  Willich,  A.-Q.,  Hoerde  bei  Dortmund. 


J.  E.  Naeher,  Pniapenfabrik  3 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr.  ^ 


Carl  Spaeter,  Coblenz,  Rheinpreifsei 

Errichtet  1881.  (Veitschcr  Magncsitwerke  Actien- Gesellschaft)  Errichtet  issi. 

HOchtte  Autzeichnungen  in  Chicago  1893,  BrUstel  1897,  Paris  1900  Goldene  Medaflle. 
Ma^esit,  roh  | 

Magnesit,  kaustisch  gebrannt  >  in  Stficken,  Komsortirungen  und  gem&hlen. 
Magnesit,  sintergebrannt       )  ^1*7 
MagnesitmOrtel.  Magnesitsteine  xa  Roheiaenmiaobeni. 

Magnesitsteine,  sch&rfst  gebrannt,         Magnesitsteine  su  Hochofengertelew. 

Normalforniat  und  Fa^ons.  Magnesitsteine  zu  Hochofen bWes. 

Magnesitsteine  zu  Hektritchen  Oefen.        Magnesitdüsen  zu  basischen  Convertera. 
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Der  Name  W  est^lng'lioiifiie  ist  eine  Garantie. 

Jdgerstrafse  19.  Berlin  W. 

Electriscbe  Kraft-Anlagen 

in  (ileich-,  Wechsel-  und  Drehstroni. 

Special -Constructionen  für  dirccten  Antrieb  von  Werkzeug-,  Bergwerks-, 
Textil-,  Papier-,  Zuckerfabriks-,  Wäscherei-  und  sonstigen  Maschinen, 

HUlfs-  und  Hebewerkzeugen  aller  Art. 


Westinghouse  Oieichstrom -„Stahlwerks"-  Motoren 

zam  Betriebe  eines  Hochoft  n-Fallitrahnes. 


Id  Verbindung  mit  der 

f  estinghonse  Electricitäts-ActieDgesellsGliaft,  Berlin 

arbeiten; 

Westinghouse  Electric  and  Mfg.  Co.,  Pittsburg,  Pa.,  U.  S,  A. 
Westinghouse  Electric  Company  Limited.  London. 
British  Westinghouse  Electric  and  Mfg.  Co.  Ltd..  London. 
Sod6t«  Industrielle  d'Electricit«  (Procöd^s  Westinghouse),  Pari«. 
Soci^t^  anonyme  Westinghouse.  St.  Petersburg. 


W7 


Der  Name  AVeepting^tioiise  ist  eine  Garantie. 
XU.  II 
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Maschinenbau  Anstalt  HUMBOLDT 

KALK  bei  KÖLN  a.  Rhein 


baut  u.  A.  als  Specialit&t: 


Maschinen  für  den  Bergbau. 


Pump-  und  Fördermaschinen  verschiedener  Systeme. 


ZerkleineriiiigHiiiaschineii. 

Vollständige  Zerkleineningsanlagen. 

Aufbereitungsanstalten 

für  Kohlen  und  Erze. 

Kohlenseparation,  Verladeanstalten. 

(Eigene  aiis^'t-dehnte  Versuchsanstalt  in  Eulk 
zur  Vornahme  von  Aufbereitung«-  und 
Zerkleinenincs -Versuchen.) 

Gelochte  Bleche,  Waffelbleche. 


Betriebs -Dampfmaschinen  imd 
Dampfturbinen. 

Dampfkessel  jeder  Art. 

Wasserreinigungsapparate. 
Eismaschinen  und  Luftkühlanlagen. 

J^otfomotiveii. 

Maschinen  für  keramische  Indastrle,  Cemeat-, 
Gummi-  und  Seil- Fabrication. 


Rriketja  hrikein  rieht  tt  ngen. 


H  !•  ii  f  Iv  1*  II  -   iiikI   1-C  i  Me  n  <>  <>  11  >i  t  1- 11  (*  t  i  <>  II  II. 


5624  b 


i  4778 


The  Kassian  Manganese  Co.  Ltd. 

I^i»o<liieeiiteii  von  ]\Xaiiö;aii-Ki»zeii 

aus  eigenen  Minen. 

Darkveti,  Tchiaturi,  Poti,  Batoum,  London. 


Alle  Anfra^e^  Htnd  zu  richten  nn  das  Hauptl»ureau 

The  Russian  Manganese  Co.  Ltd. 


5890 


T<>lugrHtiii:i  -  .Aiirt'ssi 

„Rufsbrand",  London. 


5,  Fenchurch  Street. 
\  X> IN  130 IV. 
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Louis  Soest  &  Cs.,  Dflsseidorf 

Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

Moderne  Dampfmascliinen, 
Condensationsanlageo, 


(jeirriindet  1866. 


Walzenzugmaschinen, 

Fördermaschinen,  ^i^^f^jix 
Wasserwerks- PuniDmaschinen^^k^/>^^<7 
Unterirdische 

Transmissions -Anlagen, 
Schwungräder,  Seilscheiben,  Riemscheiben. 


4886  d 


Siegener  Maschinenbau  -Actien  -  Geseilschaft 

vorm.  A.  &  H.  Oechelhäuser,  Siegen.        .  . 

Specialität:  Maschinen  für  Bergbau  und  Huttenbetrieb. 

.  j  Gebläsemaschinell  mit  Dampf-  und  Gasbetrieb  . »     • '  ;  - 
(bis  Ende  1900,  ohne  die  Umbauten,  173  Stück),  • 
Fördermaschinen,  Compressoren, 
Wasserhai tun^maschlnen,  Pumpen  mit  selbstthätigen  und  mit 
gesteuerten  Ventilen , .  Riedler  -  Exprefs  -  Pumpen, 
Walzwerksmaschinen,  Betriebsmaschinen.  48oo 
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Hermann  Laass  &  C%  Hagdeburg-Nenstadt 

liefern  als  UngjAhrige  Sonderheit: 

KrShne,  Aufzüge, 

Hebezeage 

etiler  A-rt 

mit  elektrischem,  Dampf-,  Motoren-, 
Transmißsions-  oder  Handbetrieb. 

mmm  Waagen 

jeder  Art  und  Tragkraft, 

WagsoH-,  Fohrwerkswaageii 

mit  Hand-,  Dampf',  bydranliseher  und  elektrieoher  Entfaataqg. 

VeraBi^he  Referenzen.    Reflectanten  ausfQhrliche  Kostenanschläge  gratis  und  ftanoix 

MM.      V§rtrtUr  für  Jtknnlaiid  und  Westfalen:  Max  Katpet,  Duueläoitf. 


BERGER  &  Co.,  Berg.  Gladbach  b.  Kol» 


Maschinenfabrik,  Eisen-  und  Metallgiefserei 

Uefem  als  laiiKfIhrige  Speetniltl«; 

Centrifugalpumpen 

in  allen  GrOIsen. 
^  TmuBUilBslonen  aller  Art. 
I      Zahnrider,  Biemmdielbeii. 
W  5S40b      Sdiablonengttft  nach  Zdcfanungai. 


    * 

Fabrik  für  Eisenconstructionen 
Eschweiler  2  bei  Aachen. 

Iiitzet>eliaitey  fftr  Gaa-'  und  WaaserwtAe. 
Wasserbehälter  an  Fabrikschornsteinen. 
Apparate  zur  Ausnutzung  der  Hochofengase»  apeioiell 

0-a.flit>eliftltei> 


(flbir  400  Stück  bis  zu  60  m  Darehmenar  mit  90  000  ctai  lakall  auitefiUut).  6M9 
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Vereioigte  Kfioigs-  und  Laurahütte 

icti«i-()«i«lliehart  flr  l«rgb»i  ii4  llUtiletri«! 


Arbeiterzahl 
16000. 


KohlenyMban: 

Gräfin  Lauragrube, 
LaurahUitegrube, 
Oubantkogrube. 


BERLIN. 


Hottenwerke: 


Arbeiterzalü 
16000. 


KönigfthUtte,  LaurahUtfe  in  OberttM. 
KatharinahUtte  b.  Sosnowice 
Biachownia  b.  Cienstochau 


In 

,  RuMiftck 
j  PolM. 


und 


StolidwilMk 
■okclsen  (Puddely 

GieC9«rei). 

■aadelMifteB  aller  Art  in  Scbweüs-  uud  Flul's- 
eisen,  8Ubeifl«n,  Uaivcarsftlewen,  Fafoo- 
eison  nach  eifMMm  Und  DeatMhemVonBal* 
Profilbttdi. 

■•■Makledle  aller  Art  in  8«hir«ifli-  und 

nufe«i8en,    Kes8«l-,    R«8«rToir-,  Riffel-, 
Schiffs-,  Well-,  Stun-  und  Feinbleche. 
Sthrnn,  ü  3W)iiztc,  au€hT«ndohti  nusSohwib* 

und  i'liirs«ist)ii. 
»rzlnkerel. 

SUllll-FaC4»iigrQr»  aus  MurtiiiHtahi,  fOr  Eisen- 
bahn-Bedarf, Schiffbau-,  LocoaMtUT»  Und 
Maschinenfabriken,  Walswarke  u.  ■•  w., 
rob,  gegoflMn  «der  bearbeiiei 

IlSCngWiwaarea  aller  Art,  hIr  Bau-  und 
Maschinengufs,  Walzen,  Platt«^n,  Rost- 
■Ube  u.  8.  w. 

GfltcrWAfCB  für  Normal-,  Schmjilspur-  und 
Feldbahnen,  hIh  :  «^iberne  Kohlenwagen, 
Kalkdecitelwagen ,  offene  und  gedeckt« 
Ctüisrwagen,  Ke«.?cl-  und  Bassinwagen  zum 
Tran^Mrt  Ton  Theer,  Petroleum,  Spiritus, 
Bluren  u.  8.  Bierwagen,  Sollbme  «um 
Transport  von  normalspurigen  Wagen  auf 
Kleinh  ihiK  n,  Bahnmci9t«rwaf?on ,  Erd- 
trnir- 1  ii.'i  t-  uiiil  K i  '.vji.gen. 

f  ersoKenwagen  tUr  Klt^in-  u.  Stralatiubahuen. 

Bbeabahamaterl«!  fOr  Haupt-  und  Klein- 
balmen,  ale:  Eisenbahniebienent  eiserne 


Maschinenbauanstatt: 

ba 

SchwimtodilowHz. 


Schwellen,  Unterlagaplatten  und  Laschen, 

Achsen,  Barnl;ipi-n,  Hnii^itürrn',  i-i 'nipl.  R&d- 
s&tze,  WaggüiibuÜur,  Zu><hj4keu,  Bremsen, 
Schrauben-  uud  Sicherheit» -Kupplungen. 
Fertige  Gleisjoche  für  Feld-  und  Industrie- 
bahnen, complete  Weichen  und  einielne 
Theüe  denefben.  wie 


ZnngeadrelMMIIi]«,  Badlenker,  Sldilgiiib- 

und  Schienen-Herzstücke,  Weiohenplatten, 
Weichenbficke  u,  s.  w  ,  Gleiskreuznngen. 
Eisenconstruetlonen  aller  Art,   als  Kin-rne 
Brücken  bia  zu  den  gröfsten  Stützwmten, 
Dächer,  Hallen,  Fördorthürmt',  Separations- 
Anlageu,  Hochofongerüst«,  eiserne  Schacht- 
auabauten, Drehschoibon  u.  SohiebebQhnen, 
sowie  alle  sonstigen  BtMaeonatenetionen 
nach  eigenen  nnd  fremden  BntwBrfen. 
DanpteasoUnen    aller   Art    (F^r.^f  r  und 
Wasflorhaltungs- Maschinen  etc.).  Alieinige 
Aufifülinini;   liH  Baumann'Bchen  Sioher- 
- iipparates  fdr  Fttrdfrmaficliinen. 
Itampf  kriiseL 

Ueserrolre»  eiserne  Schornsteine  und  sonstige 

Qrobblecharbeiten. 
Fa^mokmledestSeke  (in  Oeeenlien  gcaehmie* 

det  oder  geprefSst). 
Mascbiaelle  Gruben*  wd 

StelnkehleB.Tkeer. 


•Cementkipfer« 


Pelzer-VentUatoren  p.?: 


Gnibenventilator  -  Anlagen 

jeder  Gröfse  und  Leistungsfähigkeit,  Gebläse  für  Cupotöfen, 
Schmiedefeuer  und  ünterwind  für  Feuerunyen  ailer  Art  und  aontlige 
ZugverbwienmoM;  M  BsIMenini  hoilMr  llaM  mit  UN»  aid 

4940 


Die  Schöpfschaofeln  bewirken  In  effecterhöhcnder  Weise  die  lieber» 
fübmiKr  f^pr  l^aft  In  die  rotlrende  Bewegung  ohne  84ofi. 


Pelseei*9  MMotiineiifabrlk  in  JL>o]*tiEiim€le 
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Magnesit-  Industrie  Actien  -  Gesellschaft 

Roh-  und  gebrannter  Magnesit,  Magncsltziegel, 

Chamotte-  und  Dinasziegel. 


Alle  Erzeugnisse  Pi*iiiiisi9ima.-QDalltit. 

3fagne(ntwerke:  JOLSVA,  MELKGVIZ, 

NYUSTYA  (Ungarn,  Gömör-Comitat). 

EICUBERG  (Nieder-Oesten-eich). 

Magnesitziegel-f  CJimnotte-  und  Dinasziegel' Fabrik: 

B  UD APEST-  KÖ  BA  NYA.  . 

Der  Verkauf  geschieht: 

Für  Oesterreich« Ungarn  und  Rursland  durch  das  Centralburean: 

13ii<la|:>ei!it  V,  Elisabethplatz  1. 

Für  alle  übrigen  L&nder  durch  das  Zweigbnreau: 
52ie  13i*ÜNNel,  Rae  du  Corgr^s  25. 


S^leirobr  u 
Slei  dpa  bf  presser? 
Tapyrolitbpressen, 
?acK-  una  Trä-^eprcssen, 
Tressen  aum -Auf-unä'Abppesscn  Oon 
Rädern  auf •Äcbsen.'T'pessen  «um*iVt 
\)on  Säulen  inliegender  unö  s^eber 
f^onstruKfion  erc. 


5556 


Ungarische  Magnesit-Werke 

Sintergebrannten  Magnesit 

in  Stücken,  Korn-  und  Staubform. 

Magnesitziegel. 
Haag  &  van  Koolbergen,  Leiden -Holland. 

Zweig -Niederlassung:  Budapest. 

Tele^rramin- Adresse:  Haag.  A.  B.  C.  Code  4""  cd"  68Sr7 
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JONKERATHER  GEWERKSCHAFT.  JONKERATH. 

Eitel. 


EISENCIESSEIEI,  STAHLFIRIEIESSEREI,  lASCRIIEIFABRIl 

Complete  Walzwerke  |  Rner  Schlaclieffwageii.    lelillig'telK  Cielimscliiiie. 

Coquillen. 


mit  Rollgängen, 


Wippen,  Warmsägen  etc.  g 

Elektritch«r  Antriab  etc. 


Brückenlager. 
Kralle,  ANfzüge  etc. 


Apparate  für 

Chemische  Fahriken. 


Hochofen-  und  Cowper- 
Armaturen. 

DUsenstOcke  etc. 

Einrichtiingen  für 

Röhrenfabrication. 


Bearbeitete  Gufsstücke  bis  25  000  Kilo. 


Jahres -Production  der  Oiefsereien  über  8  000  000  Kilo. 


5074 


Gair«'^'  Gelenk-Ketten 


für 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

—  bis  200  000  Kilogr.  effective  Tragkraft  bereits  ausgeführt.  — 

fabricuen  in  antibertroffener  Qualität  6802 

jNTolil  &         BLöln  a.  Rh. 
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E.  Willmann,  Dortmund 


— ^—  b«Bteliend  Mit  1869  — 

f  a  b  r  i  c  i  r  t 

Dampfkessel  aller  Systeme 
und  Gröfsen 

ferner  bIh  Sp o cl a.  1 1 t:ä t : 

Zweikammer-WasserrohrenkesseL 

Grofswasserraum  -  Röhrenkessel 

System  ,JHac  Nicol". 

Willmann -Wasserröhrenkessel,  seos 
DampfUberhitzer  Blechschweifiarbeitefi. 


T^aTingeN- 


liefern 

Gedrehte  Wellen 

Hochglanzpolil'ur  genau  gerade  &  rund 
ab  Lager  zu  billigsten  Preisen. 


5824 


Mayer  &  Schmidt,  Offenbach  a.  M. 

Schmirgelwerk  Schleifmaschinenfabrik 
Schmirgelscheibeii  für  alle  erdenklichen  Zwecke. 
Schleifmaschinen  in  ca.  200  Modellen, 


sowie  ulle  sonstigen  Schleif-  und  Pollrartikel. 

D,  R.-Patente  und  Patente  in  allen  InduetrieataateD. 
Katalog  and  Preisliste  ^atls  und  franco. 


527V 
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48  Bartin-  Oefen 

wurden  Ins  jetek  naeh  unserm  mebrfadi  patenturten  System  gebaut 

oder  danach  ungebaut. 

Mehrfach  erreichte  Dauerhaftigkeit  voü  Uber 

1000  Chargen  ohne  Reparatur 

wird  sofort  nachgewiesen.   Jede  von  uns  gehaute  Ankge  wird  auf 

Wunseh  Yon  uns  in  Betrieh  gesetzt  und  jede  Qualitit  von  0,07  bis 

0,8  7o  C  tadellos  in  imseren  Oefen  vorgeai-beitet. 

-  ♦  

0.  d  H.  Scboenwaelder 

eh^nal*  Stahlwerks-Ohefe,  28jShr^  Praxis 

Technische  und  Bau-Bureaus 
Ekaterinoslaw»  Mariupol, 

Sihd-BiilUaiid  Sfid-BnlilMid 
aconed.  Asow-OoMtsTSclie  C«Mniners«Baiik. 

Constnictioii  tind  Bau  von  Hüttenwerken. 

Specialität:   Complette  Stahlwerke  mit  allen  masciiiiielien  £m- 
richtungeQ,  auch  für  combinirtes  Arbeiten  und  Coriainoff 'sehen 

Erz-  und  Roheisen -Procefs. 

hl  via  fiocliöfeii,  Winierliitzeri,  Ooaksöfen,  Schweissöfen, 
GipUfMi»  MuH-,  lilk-  inl  t.  Sliii*lnii*lifM. 

— —  Kam  in -Bau.  = 


An-  und  Verkauf  von  Bergwerks'Antheilen, 
Erz-  md  KoMen-Feldem,  Qnarait,  ff.  Thon-,  Torf- 

und  Kreide-  etc.  Lag:eni. 

Cement  -  Waaren  -  Fabrik. 
4780  Brackenbau  und  CanaKsation, 
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! 


Düsseldorfer  Röhrenindustrie 

Düsseldorf -Oberbilk 
liefert:  Gas-, Wassep-,  Dampfleitungs-,  Siede-  vei  Flanscbenrohren,  sowie 

•  — als  Specia,]itä.ts  '  -   

Schmiedeeiserne  Rohrschlangen 

in  allen  Formen  und  Abmessungen,  aus  stumpf-  und  pateutr 

geschwelfsten  Röhren. 

♦  >  >  Fertige  Rohrleitungen    ■  » 

in  allen  Dimensionen,  für  Hoch-  und  Niederdruck. 

Rohren  fUr  Bohrzwecke  mit  aewinaeverbindung. 

Schmiedeeiserne  getheilte,  patentgepreFste  Riemscheiben, 

ü.  ivr.  oa-yie.  5127 


WiESCHE&SCHARFFE 


FRANKFURTaM 


Eisengiessere 


Hanc , 
Hydraulischen 
&  Elecrrischen  Behjeb 


5882 


Carl  Francisci.  Schweidnitz  (Schlesien) 

Fabrik  hoclifeuer fester  Producta 

Specialitäten,  nachweislich  im  In-  und  Auslande  bewährt:  — ^— 

I*  ^Iiagiiesitziegel  in  Norinal-  und  Keilforniat 

für  Siemens- Martinöfen  und  Koheisen- Mischer. 

3Iagnesit,  Kehnimit.  xllagnesitslainpfnuisse,  Magnesitniortel. 

L>inaHziegr^U  Dinasmöi^tel. 
I"  Chamotteziegpl  und  Fa<;onsteine,  ChamottemOrtel.  bi9i 


Google 
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Alleinverkauf  für  Berlin  und  die  Provinz  Brandenburg:  H. Rosenthal,  Berlin  S.W.,  Qronbeerenitr. 71. 


JORISSEN  &  Cü,  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  SpedalHit,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

mai^eliiiielle  ^ti*ecli:eiifÖ]:*<lei*i].iigeii 

mittelst  Oraliteeil. 

Langjährige  Erfahrungen.  —  Beote  Referenzen  Qber  die  schwierigsten  Anlagen. 

VoranschlRRe  kostenfrei.  4838 
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Deatach««  Rtlcbs- 
P>tent 

HltMBb)ae«.aClOO> 
leicht  «ntUktor 

Nur  a*.«%itlek- 


D.  B.  P.  Dellwik -Flelselier's 
.  Wassergas-Verfaliren 


mmtfH  In  tut 

»ll*nCultor«ra*toii 

Spart  EttUB.  Zelt, 


B'Mnf  Himmrn 


Kein  G«n«r»torc»»  mebr.  Autbenf*  »iis  Kok«  o-ler  Kolil*  Ober  2  obm  pro.l  k»  Kohlen.toff  f  hhoML 

D,mpf.  .150  d»  D7pp.lt.  «ll.r  bUh.rl*.a  Apparat..   Daher  ..»leutende  K  t'^-^-J-P'f"';^^  ^J^u.Uie 
KolilennotSi  von Tminimtet  Wichtiu-ieii  iilr  II«  Zukunft  unserer  tecl»m»ob*n  und  BeleucJitan««  lnJu»tiie. 

Im  Betriebe  oder  im  Bau  befindliche  Anlagen,  iakrtiprodactim- Ct.  IM  nilionM  dm«  «r: 

stä,uUrheB«t»>4chtung:Binzo\ml»ctxsmt  K^tiigsUr.»,        Ol«*«./  H;f^.p«iP«ter  Ui,llMMhl««C.- J.H.Bberle 

-  -       -       •  -f  •     ■,jhn,  l'forzhpim,  Barnit>n-  «  Ce.  U  AagSburg. 

NttiiiberB    I  vou,  Wett       x>MMw.-BaistoAeF«i»radw«rke.^Ut«*\  LMae^  -  Ge 

•ellMlnfk  Ar  «IcIHrieehe  ünttraehinniicM,  Bc  rlin. 
filtuaelUnrtfn  <»•  Wohmh:  Pilklneton  Brothers  Lfd. 

St.   Helens.  Uricvshhe.  -  Kcijmyr»  Bruki«.  A  G. 
Rfiittiyia  —  Ferner  »w«"!  B<>trictic  In  Deut-cljlAnd. 
Olaittraarenlnf"  if^ntiort  .■  t^ehulte- Rtk'  i^ctml/,  LaoOl. 
OMA/a»u  '•"/ol>i-iknrioi»;  Societa  l'ratO.ToiÜl.— „Bte*", 

n:iiliUmp«nrabrlk  von  de  Laval,  StookholiD. 
Ch«ni.  Induttrlr:  d<<  lla«n.  LUt  (Hmnno^er).  —  OmmI 
i.nia  ExtractiriK  L'o  Ltd.,  GlUfO«. -  BM.  ABilla- 
uad  Sodtfkbrili.  LuJwiftahafta.  —  L*Im  Sapotor 

IMwer  Co  ,  Sauli  l^t  Msrle  lOauad«). 
Motorrnhrtrieh  und  dirrrt  r  A  »i  irenduHlftniSttXSMnK 
Ol  üben  und  HBttenwerke  in  Wanteia. 


Bit«  ,  

Brenwieli;  ,  . 

Reine»  Wa««erir*a:  n<i!<<ri>M.  aratein.  Krummen 
(HolLin.n.  Wvl.nr«    Ki;  1,.. 

jr«r«»o/"r«-««'<ri«'t>.  Lreil"  Korge  i  omv  ,  Ltd^  ~ 
NeuetVut-irh  StivhlwerkeA.-O.,Belnlckena0li.;anU 
noffnun«ahaito,Ol'erhausenJ*elDerW»l«w«rkJPeiBe. 

4M«pe<««<-H ;  A.  Ii.  Dillint^cr  HQtlcnwerVe.  Dilllngen.  — 
A -0  KIttnet  Je  (iarnjner.  Sielci-  (Ruaaland).  - 
Denucbe  Rohrfnwerke.  DUeeeldori.  -  W.  Fltxner, 
Lanrahatt^'  I  lisburger  EUen- und  Stahlwerk*, 
DnUban;.  -  !  eiglitone  Patent  Klue  ti  Tube  Co. 
Ltd.,  Leeda.  —  A.-O.  ,Jerrnin".  Zavrodzle.  - 

.ydiMKeifan: Vulkan  MekatiiskaW#rkitadeD,  KorrkAping 


Wegen  Wassergasanlagen  na.  Ii  ohigem  patentirten  Wrfahren  beliebe  Bill  ikfa  m  «MBden  aar 
H.  Dicke,  Chef  ingenieur  des  Wasscrgas-Syndlkats,  Systeai  DeJIWÄ-Flelscber. 
FRANKFURT  A.  MAIN.  Neue  Mainzerttratte 


Actien  -  Gesellschaft 

VereiDigte  Gromlmeroder  Tboawerke 

in  Grossalmerode  bei  Cassel 

empfiehlt 

ihre  auf  zahlreichen  Ausstellungen  prämiirlen  fMWlM 

•  Chamattesteine        JSS'Kr  tS W 
9      Chamotte- Mörtel.  9<»<»<»(»999<» 

9  9  9  9  9  9  I*6116rf69t611  TllOllinlMlekeii«.fMMhleiL 

9999  9  9999  GrapUt "  SchiuelztiegeL 


Banzhaf, 


Bisen-  und  HetaOhandhmg  en  gros 

unterhilt  grote  Lagw  in:  AfmielMB  und  HetellliledMB  aller  Art.  StaMeei, 
BoMleiieH,  ZieflelltoneiBen,  euräwaaren,  SteyeriaelMi  CiftrtiM 

TOD  Gebr.  BAhler  &  Ck>.,  Wien. 
—  lSpeeia.lit&t:  — 
Maeeliinen  zum  ger&aadilosen  Abschneiden  von  Doppel  X  LJ^^** 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 

49X7 
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Otto  Froriep,  Rheydt  (Rheinpr.) 

Werkzeugmaschinen  ailler  Art  für  Metallbearbeitung 


bis  zu  den  i^öfsten  Abmessungen. 


Sechsfache  Schienenbohrmaschine  allergrOfster  Leistungsfähigkeit. 

Im  letzten  J»kr  »O  Stllek  snaseflllirl. 


61  sa 


Walzengiefserel  vorm.  Kölsch  de  Gü: 

Actien-Gesellschaft 


SIEGEN  i  Westf. 
Gufseiserne  Walzen  — 

bia  46  000  Ko.  Einxelgewicht  für  alle  Zweige  der  Industrie  in  bester  zweokentepreohender 

Qualit&t  und  tadelloser  Bearbeitung.  S574 
Im  Jahre  1 900  wurden  1 1  690  Tonnen  bearbeitete  Walzen  hergestellt. 
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Süaacut$cDc  Kabeiiucrkc 


mainbein-neckarau. 


Signalbieikabel. 


K408 


^  Marke.     A^Wg     Marke.  * 


in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 

liefert 

£a.  O^i^apliit  in  J^tiiclcen  und  IVEelilen 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 

Export  nach: 

DratseUand,  Rnfsland,  England,  Amorlka. 

£:fieotuix*iuigr  proippt.  stM 


5^ 


W»-  E  lillss  &  Co. 


AmBterdam,  (Zaandam),  Yllsslngen,  Harlingen,  Antwerpen, 
Buhrort,  Emden,  Gleiwitz,  Paris,  London. 


Uebernahme  von  TransiK)rten 

von  und  nach  dem  Auslände. 
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Johns  Patent-Werkzeug-Maschinen 

für  Riemen-  ui  elektrischen  Betrieb.   Fahrbar  und  stationär. 
Erstaunlich  geringer  Kraftbedarf.  KOrper  aus  Stahl  und  Schmiedeeisen. 

eotnbioirte  mascbinen  aiier 
Blechscheren, 

auch  für  Blechtafeln  In  uiil>eii:reiixter  Län^e 
ud  Breite,  bis  40  mm  SUrke. 

Träger-  und  Fafoneisen- 
Scheeren. 

Glatter,  gattberer 
Schnitt  ohne 

Deformation.      ^^^^  f^^^l^K^t^^^^^^  EHeselben 

Unerreichte  /^^^^^r'''^Pm  ■  ^^^^^  schneiden 

Leistungsfähigkeit.  r||  f     PP^^^^  ^^.^ 

raubendes  Messer« 
wechseln. 


!L<oehsta,nzen 

für  jede  gewünschte  Leistuiiftäfihig- 
koit  und  Ausladung. 

Uni Versal -Lochstanzen 

zum  Lochen  von  Stegen 
und  Flanschen  von  T-Trägern. 
I  I  -  Eisen  etc. 


Eisenschneider, 
Heifseisenschneider, 
nffasselbrecher  etc. 

Illustrirter  Catalog 
gratis  und franco. 


B(rllti'€rfurter  111a$cblnenfdbrik 

Henry  Pels  &  Co.  sbi» 
UiisBeldorf.      Berlin  S.O.  1«  k.  Hannheim. 


Scheidhauer  &  Giefsin^ 

Actien^^eseiischaft 

in  DUISBURG  am  Rhein 


liefern  in  TorzflgUcher ,  zweckentaprechender  Qualität : 
Femerfeste  Steüie  jeder  Form  und  Grolke  zu  allen  industrieUea  Feuerunfsanlafen. 

A.1«  Speola.ll't&ten: 

HochofeB-  and  Cowper^Stcise. 
Lelekt«  HeUkwliidIeitwif8*8t«iBe. 


8tUea-8t«iBe  Ar  gleBeaa-MartlaSfem. 
Stopfen,  Aufttu«  mnd  Stopfenrohre. 

PfuuMB-  nnd  Canaistelne.  Kohlenatofttcine. 
H««hbMltehe  Steine.  Femerfeaten  Ceraent. 


4781 
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Düsseldorfer  Eisenwerk,  Actien-Ceseliscbaft 

0ÜSSELD0RF-6RAFENBER& 

Complete  Einrichtungen  ffir  Braunkohlen-  und  Torf-Briket-FabrilMn. 
Economiser  (Speisewasser- Vorwärmer),  bis  25  5^  Kohlener&pamifs. 
Dampftnaschinen  oad  Leeomobilen. 

Centrifug:alpumpen. 

GufsrOhren  und  schmiedeeisenie  Röhren. 

Complete  fertig  montlrte  RoluMliinfeii  flir  Dtmpfanlagen ,  (ElektriMlie 

Centralen)  etc. 

Gas*  und  Wasserleitungen  mit  sämmtlichen  Armaturen,  als  Schieber,  Ventile  Uihnt, 

Condenstöpfe,  CompetiKaloreu,  (SlopfbüchseD  oder  Federrohre),  Windkessel  etc. 
Rippenrohre,  RippenheizkOrper  und  ZieilieiAflrper  (RadwtOTca)  mtol  ZofadUk 


für  IlKiznnjrpn  iini5  Tr(:icl<cf.:-mlrif';en. 


Am 


I 


Dülken 


SpMialHIt: 

cnl:ralheizun<^s- 
Trocton.Anla|en 

Tüehti|«  V»rtr«<»T  |»$u«ht' 
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Unser  ^CLranMer-t  iinljewc-h  >^  «-i-tt;« 

Chromriemenleder 


hat  die  dopptMe  F«ittakell,  viel  rrOIiMre  Gesehneidlfkelt,  WirtteHHy  iiMMiM  nwl  mimliBii« 
lUtffkelt  gefcn  lte«M«  Stoffe  und  Hltxe  als  lokiparM  Leier. 
Kl  reckt  sich  nicht  In  noniiiilfm  Betriebe« 

Chremrlenien  ersparen  ¥run,  weil  leirhter  otid  wenlg^er  g««paBBt  all  lohgare 
Chromriemen  fallen   t^rhTTorcr  iib,   ge^i:,ifi-u   Hrbnellerea  MaacMaaiibelrleb,  de  mIm  litt 
•ehBellea  Betrieben  rahig  and  gerkosehloi  und  gleiten  weiüger  leicht 

{ArtMrlmeB  sind  TorsOglieh  iHr  kleine  8chetbea  and  Mehrfach  f  ebogeae  Blemea. 
~      *       aiiid  das  kMte  fflr  FftUhtaunr*  Das  Leder  wird  dafür  besonders  hergestellt 
—  oben  lohgar,  unten-  Ottenleder,  für  fltafsBMktlbee,  WeadegetMefte  n.  a.  w. 
es,  iMÜltehear  «ttd  Beedielunr  «lad  bei  gleiaker  Loisinif  Ünsr  «ad 


Chron  ■  Blnderlenen , 
leichter  wie  alle  anderem. 


p  und  Tcntnilapiien,  auch  bei  Wirmp  bf>»omleie 
Fordert  Prospect! 


Fr.  MSIIeTi  G.  m.  b.  H.,  Chromgerberei,  Brackwede,  Westfalen. 
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Httttenwerke  Kramatorskaja 

ACTI        iK.SELI>SCH  A  FT 

KpaMaropcKoe  MerajuiyprHHecKoe  OÖLuecTBO. 

Kramatorskaja,  Gouvernement  Charkow. 

Maschinenfabrik,  Eisenyielserei  und  Hochöfen,  Erz-  und  Kohlenbergwerke. 


KUrdfriMANfhlnp .  ^ib.ud  filr  Mr  K«)ilrii{rriib-'  in  rhaxri'rluwk«. 

Specialitäten  der  Maschinenfabrik: 


Dampfmaschinen,  Ftfrder ,  GeblSse-  und  Wasser- 
kaltungsmaschinen  Ms  z«  rl.  n  i^röf-ti'n  ii. 

Walzenzugmaschinen;  Draht-  und  Bandeisen- Walz- 
werke; Fein-,  Mittel-  u.  Grobeisen-Walzwerke  ;  Knüppel-, 
Schienen-  und  Trager- Walzwerke;  Block- Walzwerke: 
Grob-  und  Feinblech-Walzwerke;  Universal-Walzwerke; 
Bandagen- Walzwerke;  Röhren -Walzwerke;  alli'  ilii 
Neuznit  entsiireciifuil  r(in.-triiirr. 

Hydraulische  Maschinen,  z.  B.  KUmpelpresscn, 
Schmiedepressen,  Blockscheeren,  Schwellcnpressen, 
Packetzieher  und  hydraulische  Krahne. 

Pumpen,  Accumulaloren,  Heifssagen,  Pressen  und 
ScNeeren  jeder  Art  und  GrOfse.  Fräsmaschinen  für 
Schienen  und  TrSger,  Pendelsagen,  Rollgange.  Biege- 


und  Richtmaschinen,  Durchslolsmaschinen,  Blechkanten- 
Hobelmaschinen,  Koksausdruckmaschinen,  Walzendreh- 
bSnke. 

Krahne  u.  Hebezeuge  mit  Hand-,  Dampf-,  elektrischem 
oder  hydraulischem  Antrieb. 

Verlade-Anlagen,  elektrische  Locomoliven,  Apparate 
zum  Walzen  von  Spiegelglas,  Beschickungsvorrichtungen 
fOr  Martinofen. 

GieFswagen,  Roheisenwagen,  Roheisenmischer,  Con- 
verter, Wasserstationen,  Drehscheiben,  Schiebebühnen. 
Transmissionen. 

Walzen  und  Coquillen  für  ulle  Zwecke  Im«  zn  ilen 
tniil-itoti  I )nii<-ii*-iiM\»-n. 

GufsstUcke  bis  60  Tonnen  oder  3600  Pud  Gewicht. 

Ö6-27 


XII. si 


7 


90 


Nr.  18 


.STAHL  UNO  EISEN." 


16.  Juni  1901. 


Dih-  und  Gebläse- 
Apparate 

in  7  verschiedenen  Gröfsen. 

Stärkstes  bis  jetzt  exlstirendes  Gebl&se, 

erhitzt  ein  frei  in  der  Luft  hängendes  Keasel- 
blech  von  35  mm  Stflrke  in  20  Bfinuten  auf  Roth- 
gluth. 

Verwendung  in  KesselBchniieden,  Matchinen- 
werkstätten,   Kupferschmieden,  .SchifTawerften, 
Brennereien  etc. 

Hiebt  zn  Yen eciiseln  mit  den  schwedlschep  Lampen. 

Aug.  C.  Funcke, 

H  a  g-  e  n  L  W. 


5861 


Hoerbiger  &  Rogler,  Budapest  V. 

Telegramm  •  Adresse :  Constructeur  Budapest. 

Gebläsemaschinen 
Compressoren  imd  Pumpmaschinen 

mit  selbstthätlgen  Saug-  und  Druckorgauen 

zur  unmittelbaren  Kupplung  auch  mit  raschlaufenden  Betriebsmaschinen,  insbesondere  mit 

Gaskraftmaschinen  und  Elektromotoren. 

Abgabe  von  Licenzen  an  Maschinenfabriken  für  den  Bau  obiger  Maschinen; 
Lieferung  von  Constnictions-  und  Werkstätte^Zefchnangen ; 
Lieferung  conipleter  Yentilgarnituren ; 

Lieferung  completer  Maschinen  obiger  Art  nach  Ländern  ohne  Licenzabnehmer. 
Unsere  Constructionen  sind  in  allen  Industrie -Ländern  patentrechtlich  geschütet. 

Auskünfte  werden  bereitwilligst  ortheilt  und  Vorprojecte  kostenlos  ausgearbeitet.  5296 


Pfälzische  Chamotte-  u.  Thonwerke  A.-G.  Eisenberg 

in  Grünstadt,  Rheinpfalz 

empfiehlt  ihre  lioolif euoi*fee(teii  Producta  for  ElgenhQtten werke 

mit  einem  Alj  Oj- Gehalt  bis  zu  45  v.  H.  je  nach  Verwendung  und  zwar  für 
Hochofen,  Cowpers,  Stahlwerke,  Gasöfen  und  dergl. 

Sauere  Steine  für  Puddel-  und  SchweifsOfen»  CokesOfen, 

Siemens- Martin -Oefen  etc. 
Ferner  Ohamotte-  und  I>ina.Mmörtel ,  Fenercement,  f)t«hIfomma»»e ,  rohe  ud 
ffebnuBte  Thone.    AasgfisHn,  Stopfen,  BBchaen,  StelgroAre  and  Kanalatelae 

für  StahlgnTs,  porSse  Steine  ftr  Wladleltungea  et«.  5508 
Anfrayen  icerdtn  btnittciUigtt  htanitcorUt.  ^  TtUgr.-Adr.:  PfaMhoHwerke,  QrüntUidtpftÜM. 
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Berg-  uod  Hutten-Verwaltung  A.  BORSIG 

BORSIGWERK  O.-S. 

liefert: 

SteinkohleD,  Puddel-,  Stahl-,  Spiegel-  und  Gief^erei-Roheigen. 
Siemens -Martin- Flu fseisen,  Flufsstahl  und  Nickelstahl  in  den  verschiedensten 
Härtegraden  in  BlOcIten  und  Brammen  bis  zu  40  000  i(Q  Einzelgewicht 

Stalllft>I*mflrvUb9  ans  Siemen»  •MartinstaU. 

^tnt>oit^OIi  verschiedener  ({oallUteB« 

Specialität:  Ke»tsell>leelie9 

Behllter*  und  Riffelbleche  in  SchweiTi-  und  Siemeni-lfartin-Fluliieiaen,  nofiMtaU  und  NidMlstnhl, 
«atspraclMiid  J«^chen  hielrftr  bestebeoden  BedlnguBgen. 

Maschinell  gebördelte  Kesselböden 

mit  «Bd  olme  Fenerruhranschlüsse.   Specialtabellen  mit  Normalien  auf  Wuiah  ni  DtCMten. 

Alle  Arten  SchweiTa-,  Bördel-  und  Prefsarbeiten,  Uallowa^  - Rohre,  WaUrohn  atak 

S  c  Ii  Hl  iedestiiclce 

jeder  Art  und  Gröfae,  in  Siemen«- Martin -FiDüteiaen,  FloTaatahl  and  Nickelstahl,  roh, 
▼<ngw«linvpt  wid  ferti«  bearbeitet,  lllr  Sehiflb,  Sehilb»  md  soniHge  MaiebliUH. 

Wellen  bis  24  m  LInge,  aneb  gebokrt  . 

Beadageii  fttr  LooonotlT-,  Tender-  und  Wagrenradreifen.  KaUloe  gewdite  Wfakel- 

und  Flachrin^e.  r>h'!^^ 


CARL  KLINGELHOFFER 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei 
GREVENBROICH.  RHEINPR. 

T^ei*l£zeu||:ii:ia;i@eliiiieii  a.llei*  ^i*t 

in  gediegenster  Constniction  und  Mubereter  AiMfflhmDg  fülr: 

Maschinenfabriken, 

Eisenbahn-,  Artillerie-  u.  Repamtunrerkstätten, 
LoconiotiY-  und  Waggonfabriken, 

Schififswerfte, 
Brttckenbauanstalten , 
Hutten-  nnd  Stahlwerke  etc. 


Drehbänke  mit  Zug-  und  Leitspindel, 

in  besonderer  Abfheilttng  beigestellt, 

Stets  vorr äthig  oder  in  Arbeit 
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Tie 


bisl2000kg. 
^Einzelgemht,  jeder  firt  in 
zweckentsprechender  Qualität 

'^c/imiedestiicIce&Wrlizeu^stafil 

schnellstem  Lieferung  >>biMigste>-  Preise. 


W^l^-  Joh.  Schumacher,  Köln 

MascMnen-  und  Armafurenfabrik,  MetallgiefsereL 

WaSSerrelniger,  syst  Froitzheim, 

für  Dainpfkesselhetrieb  und  sonstige  industr.  Zwecke. 

  --~    "VorzÄg-Ci:  .  

Ylelfkch  erprobt.  Einfache  Wartongr.  Kein  KesBeUtelB. 

Automat,  wirkend.  Blllife  Preise.  Entfernung  Ton 

Kotilener^pamirg.  Billiger  Betrieb.  Oel  nnd  Elsen. 

KesHelRolionang.  Garant.  Wirl(ong.  Probeliefemng.  5501 


Die  Witkowitzer  Bergbau-  und  Eisenhüttengewerkscbaft 

in  Wltlcowitz  (Mähren) 

  (Abtheilung  Gufsstahlfabrik)   

liefert  bei  kürzesten  Terminen  bis  znm  StSckfewlchte  Ton  80000  kg 

Stahlfaponguls  und  Fapon-Schmiedestücke 

roh,  geschroppt  oder  fertig  bearbeitet 
aus  Martin-,  Ties^el-  und  Nickelstahl,  fnr  Walzwerke,  Hammerwerke,  Maschinenfabriken, 

Locomotiffabrlken,  .Vtthlen; 
Eisenbahnbedarf  und  Schiffban,  Elektrlcit&tswerke,  Berg«  und  Hüttenwerke. 

Als  Special! tät  worden  erzeugt: 
LoeomotiT-  und  Tender^Räder  aus  Finfseisen-Facongufg,  Walsen,  Steren, 

geschmiedeter  und  gezogener  Niekelstahl.  5MS 

Die  Fabriken  feuerfester  Producte 

»Ol  £i<lii£i,]:-d  Siijsewiiid&  Os 

in  Sayn  (Reg. -Bez.  Coblenz) 

Fabriken :  Sayn»  gegr.  1825 ;  Bendorf,  früher  81».  Flohr»  gegr.  1758, 
emplehlen,  geetfltzt  auf  vorzflgliche  Thon-  und  QnangTuben :  Dampf  kesselsteinef  QnamtelBe,  destiebe  uo^ 
engUsdie  DIbm,  Chanottesteiae  von  höchstem  Thonerde-Qehalt  ,in  jeder  Form  nnd  GrObe  für  Heelitfea, 
Cowper-Apparat«,  CnpoISfea,  CoksSfen,  Uelzschachte  u.  dgl.  Oleaboig*,  slarebeetlndig e  Stelae,  8tepf^ 
Trichter,  Rehre  und  CaaalstelBe,  Begnlir-FültofeBStelne,  porSse  Steine,  feaerf.  Ceaieat. 
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iHüMTs  bydrari.  Hasselbrecber 
iMMr  s  bydnii  Fomimascbliien 

und  compi.  Giefserei- Einrichtungen 

lief«m  ab  SpedaUtU' 

Bopp  d  Reuther,  MaDiilielm 

Maschinenfabrik. 

Seit  1882  in  der  eigenen  Giefserei  gegenwärtig  über  70  Reutiier's  iiydraHliscIie 

Femimtselrinen  in  Betrieli.  «mtb 


 ■■IMIMi 


^  JSt.  Stoiz 


Stuttgart 

Fkbrlk  RarnwMtbatm 


•pcciulitäti 


Transporlschnecken  und  TransmissionM 

O  ».  P.  ■•.M6m  7«W«  74W? 


Maschinenfabrik  BAD£NIA, 

vorm.  >Vm.  Plate  Mbne,  Act-Gei« 

Weinheim  (Baden) 

empfehlen  als   leiHtang^ftfllhig^stc   und   diiucrhaftette  Betriebs- 
maschioen  für  alle  Zwecke,  ooter  Oarautie  für  TonlgUckste 
lufttnnf  niid  ftrtefitM  KtUflaTwInmh 

I^como1>ileii  hhhb 

in  allen  Oröfsen  zur  «chnellston  Lieferunie.  4906 


VonlgUehfte  ZeafniiMj  Kfttoloc«  u4  BefertuM  ra  Oi«ut«n« 
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Koch  &  teebaum,  Eiseiigi8isereio.MaschineRfaiiriii,  Hannover 


Cupolofen 

Hannovera" 


D.  R.-P.  a. 

mitbeBondererVorwäriiiuüg 
des  Gebläsewindes 
und  neuer 
DUsenanordnung. 

Garantirt  geringster 
Coksverbrauch. 

Keine  Oiehtflamme, 
kein  Aschen»  oder  funken- 
aoHwurf. 


FormmaschineD 

zum  Formen  ohne  Kasten ! 


D.  R.-P.  Nr.  109382. 

Sftmmtliche  Maschinen 
und  Geräthe  fQr  den 
Giefsereibetrieb 
in  sauberster  Ausführung. 

-  Uebernahme 
vollständiger  Giefserei- 
einrichtungen. 


.A.uaia,r bel-tuikflp  -von  O  ieTflereipr  o  J  ecten! 


4912 


YoB  1865  bis  Ende  1900 
circa  8&0  Kamine  mit 
circa  25  000  Meter  tiesammt- 
liölie  gebaut.  5560 

<m  Fabrik-  ^ 
schornsteinbau. 

Schornatein- 

Reparaturen 

ohne  Betriebssttining. 

KesMl  •  EinnutneniBf  en, 
Fe««ninffsaala96B  aller  Art. 


OegrOBdet 

Prlmiirt: 

K81b  1806  —  Brflssel  1888, 
Brannschwei;  1896, 
BerliB  1886. 
RlDfOfen,  CementöfeBf 

^  Brennöfen 

aller  A.i-t, 

Oefen  fBr  die  cliein.  lodostrie. 
ROstOfeii,  HocliöfeB, 
Winderhitzer,  HartinSf«B, 
FlammSfen,  Generatoren. 
Ofenlwaten  fQr  Hflttett werke. 

Feoerfeste  Prodact«. 
Ingenlenrarbeiten.  BaBlsitaaf . 


P.  PETERS 


,  Fabrik  fenerfester  Prodücte 

vorm.  H.  Schlaeser  &  Co.  jtv» jt-m *\»\#\»\#\»\»Mr s\r *Mr-*\»s»\»v»\»virv»\»N#N»\*\«v* 

Bahnhof  Stoiberg,  RhI.,  Bureau  Eschweiler,  RhI. 

geffründet  1869 
liefert  in  bester,  zweckentsprechender  Qualitit: 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  Gröfse 

zu  allen  induetriellen  Feuerungsanlagen. 

Spuiallttt:  Silicasteine  für  Siemeas^  Marlinöfen,  Marke  Peters. 

Neueste  Specialilät: 

Coksofenthiir  „System  J.  W.  Neinhaus",  D.  R.-P. 

erhOht  die  lyelHtuncKfUhlffkclt  Jeder  CokHofonanlag«,  rermeidet 
UBgare  Cokskuchenktipfe,  rcrktiret  die  (järungszflt  eines 
Jeden  Ofensystemn. 
Bette  Referenzen  liegen  vtnr.  541" 
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Eisenbahnwageo-ßanaDstalt  Gast.  Talbot  &  Co. 

in  AACHEN  (Rheinland). 

  1838.  AoNtcte  dtuUeh«  Wagfonfabrik.  1838.   


Personen-,  Güter-  und  Strafsenbahnwagen, 

Sauretransport-,  Petroleum-  und  Spritwagen 

50  tons  Güterwagen  für  industrielle  Werke. 


Specialität: 

Talbot  -  Selbstentlader 


D.  R.  P. 
zur  itlkattkltigan 
auganbllckliclKin 
Entladung  von  jedem 
rollenden  Material 

Mch  eln^r 
(beliebigen)  SeH« 
oder  zu  beiden 
Seiten  der  Gleit« 
ohne  Kippen  dei 
Kasten«. 


Tragkraft  20  I.  M  tw«i,  und  30  t.  b«i  drei  AcIi««r. 
Solide  Bauart,  well  ganz  aui  Stahl  gebaut. 


Specialität: 

Talbot  -  Selbstentlader 


\  1 

1=1  ^ 

D.  R.  P. 

zur  selbettliltigen 

augenblicklichen 
Entladung  von  jedem 
rollenden  Material 

nacii  •ln«r 
(beliebigen)  SeH« 
oder  zu  beiden 
Seiten  d«r  Gleit« 
'    ohn«  Kippen  det 
Wagen«. 


Tragkraft  80  t  b«l  drei  Achten. 
Solide  Bauart,  weil  ganz  aut  Stahl  gebaut. 


Die  augenbiickliche  Entladung 
erfordert  weder  hohe  Dftmme  noch 
Abladegerütt«. 

Zum  Betri«b  auf  Klain-  und  Voll- 
bahnen geeignet. 


Grotte  Widoritandtfllhigkeit  gegen 
RangirttHlt«. 


Einfacher,  demVertckleift  wenig  aut- 
getetzter  Mechanitmui. 


Durch  Ertpamitte  an  Entladekotten 
werden  Talbot -Selbttentlader 
tehr  bald  amortitirt. 

Bettere  Auinutzung  det  Wagenparkt, 
well  durch  Entladung  keine  Zelt 

verloren  wird.  662Sb 


Maschinen-  u.  Armaturenfabrik  vorm.  H.  Breuer  &  Co. 

G«crfladet  1874.  tMO  Aber  1000  ArlMiter. 

30  000  kc  Prodactlonrnfahlckelt  pro  Tag. 

liefert  als  Speolalltät: 

Absperrschieber  und  Absperrventile  etc. 

TOD   26  bis   1500  mm   Licbtweite   nnd  fOr  bis  200  Atm.  Druck 
für  Wua«r*,  Gaa«  and  Hochdrackdampf-  etc.  Leltonfen«  «owio 

Bohren,  Formstücke 
und  complette  Rohrleitungen 

jeder  Art  und  jeden  Umfangea.  4889 
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QualitätS'l^oDelsen  rar  die  giesserel 

xtra- Qualität,  zäh  und  stark 


Marke:  „Lilleshall  H.B." 


Fabricanten:  THE  LILLESHALL  COMPANY  LIMITED 

6890  von  Shropshire,  England. 

Export-Bureau:  LONDON  E.O.,  71  Finsbury  Pavennent. 


Man  beziehe  das  Material 


und  itollre  durch 


Arti€itükralle. 


Sehr  sparsam  im  Verbrauch! 
Billigste  Preise! 


-  n 

;  ? 


VIe-l  Geld  »ird  aurtn  dif^ 


Sslbttinterllyung 


»f  spart 


/.um  Selbstisoliren  ciupithicu  wir  unsere  anerkannt 
beste,  auch  spccifisch  leichteste 

Feinste  Zeugnias0 

und  Referenzen  ! 


Asbest -Kieselgnlir- 


Wärmescliutzniasse 


Trocitcn  in  Säcken 
und  teigförmig  in 

Flssarn.   

Wunsch  : 

Geübten  Monteur  zum  Anlernen  d  t  eigeneti  Leute. 
Ausführung  ganzer  Anlagen  durch  unsere  Monteure. 

Hehr  &  Co.,  Ruhrort. 


Ii 


wir  liefern  nachwclüllch 


d.  twite  *tbMtklet«4guhr- 
WarmtsohiiUmmSM. 


Gebrauchs-AnweUung  zu 
jeder  Sendung. 


f 


Prompter  Versandt  ftätn 
Quantum!,  nach  dem  In- 
und  Aullande. 


5657 


11^ 


m 

m 

Zobel,  Neubert  Ä  Co.,     Schmalkalden  i.  Thür. 

liefern  als  langjährige  Specialitäten: 

Lautkrahne,  Drehkrahne,    y    Bock-  und  Velpcipedkratine 


mit  elektrischem,  Dampf-,  Transmissions-  und  Handbetrieb. 


5.S24d 


c 
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Schüchtermann  &  Kremer 

DORTMUND 


=  empfehlen  ihre  Specialitäten. 

 *-'<QC>— <  


Ausgeführt  seit  1870  mehr  als  600  SOpaTaUODOIl 

uni  Kohlen-Wäscben 


sowie 


ober  100  Brik6tt-Aiila.gOD  mit  etwa 

150  Pressen,  System  Oouffinhal. 


K516 


Gustav  Diechmann  &  Sohn 

Berlin  C.  22  Wien 

Neue  Promenade  4.  I./i,  BartensteioRasHe  4. 

Vertreter  folgender  englischer  Firmen:  — 


ZM|Mni»ttr,  Syttam  Fielding. 


I?"i«l<lln8:  A  PIntt,  Ltd.,  Olouoestor: 

Hydraulische  Maschinen,  System  „Tweddell"  (Niet-,  Bördel-  und 
ßlechbiegemaschinen,  Sclaniedepressen,  Pumpen,  Krahne  etc.). 
Oralic  4*  I>ontil<l,  Johii«toue  bei  Grla«iirowt 

Schwere  Blechbearbeitangsmaschinen  für  Schiil'swerft«,  Kessel- 
schmieden und  Stahhverke  etc. 
Xa,Mket**s  Enfplneei*lu|^  Co.,  Slieflleld : 

Schleifmaschinen  fUr  Maschmenmesser,  Blechlcanten,  Walzen, 
Panzerplatten  etc. 
B.  <lt       IVfuMMoy,  Op(>nMhu.^w  bei  ]EklHiiolie«t«i*: 
Dampfhümraer,  Bands&gen  flir  kalte  Metalle  etc.  5022 


Die  Actißngßsellschaft  Lauchhammer 

in  l.aiichliaiiiiiier,  Provinz  Sachsen, 

e  III  |)  f i  e  Ii  1  t  : 

Bhittfederregulatoreii,  Patent  Proeil, 

D.  K.-P.  98  242  iim-h  Fig.  1  in  5  verscliiedenen  Grölsen  von  1,5 
bis  24  kg  VtTstellungskr.ift  liei  IftOO  Tuurenämleruni:.  4989 

Prospecte  nebst  Preisen  werden  auf  Wunsch  zugesandt. 


by 
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Dicker  &  Werneburg, 


Halle  a.  S. 


Condenstopf 


mit  Umgang  und 
Zwillingsventil  D.R.6. 

Ohne  Bet riebest iSruDg 
aas  eiuander  zu  nehmen 
oireci  wirkend  oder  nlt  Hebel.      und  ZU  reparlren. 

—  SelbfltentlBftnndT.  — 

Directe  Entwässerung 
durch  d.  Umgangikanii 
Billige  Preise. 
Auf  Wunsch  auf  Probe. 
Schnitt  durch  Umgaitfl  u.Venuie.     Prospecte  gratis,  uut 


Walzengiefserei 


GEISWEID,  Kr.  Siegen. 

Fenuprech  ■  Anaehlure:  Talef  ranun  -  AdneM: 

Sieges  Nr.  483.  tfi—  Cle. 

Fabrication  aAmmtlicher 

W  a  1  z  o  n. 

Hart-,  Halbhart-,  Weich^nfs-,  Callber-  etc.  etc. 
Walzen  filr  die  Elsen-  und  StahllatfiMtrle, 
sowie  alle  GufM'tiiolce  fQr  Walawerke 
and  HaschtneafabrtteB.  4W1 


Puisometer  „NEUHAUS" 

billigste,   einfaclistc  und 
zuverlässigste 

Dampfpumpe 

zum  Heben  von  Wasxpr  und 
anderen  Flttssif^ke it«n, 
auch  heifaen  und 
8chlammii;c*n. 

Mehrere  Tausend  im  Betriebe. 

Aurscrdem    Injertureu,    Mtrahlapparatc , 
.4krinatami,  Antomatlaeh  «rbpit«nd«> 
Wa»Nerr«liilir»>cii  -  .4pparatr . 

Metallschrauben  •  Fabrik  und  FapondrehereL 

M.  NEUHAUS  &  Co. 
Luckenwalde  und  Berlin  S.W.  48. 

Telogr.-Adr.:  Hjdro,  Laekenwalde.  «wi 
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in  circa  ^  J^ahren  Terkaaftl 
Prämiiert  auf  Jeder  beschickten  Anssteiluag 


leoo. 


Krahne  und  Laufkatzen 


Flasciieiizüge 


CPfttonto) 


für  Hand-  und  Elektro -Betrieb, 

ScInuikei-FlisQlMiiiii 

mW  Maxim -BrMikirpplung, 

Eulsstahl 'Zahnrad-Züge 

mit  Victoria  •BrtnskHpphMii 
und  andere  H6b6W6rkZ6ll|^0  fertigen  entUi«Bg 

^  Gebr.  Bolzani,  Berlin  N.  4. 

IM«  KaiMrlioh  Deutaohe  und  ander«  Maim«to,  der  Korddeutaehe  Lloyd,  KSnigUeh«  lliUtir- 
und  Eisenbahn -Werkaatten,  Welt  -BtoMixomente  iri«  Fri«d.  Kropp  u. «.  w.  «rbelt«!!  miC  den 

HebezeURen  der  Firma  Gebr.  Bolzani;  im  AbtatM  Ikr«*  MfmitMtilm  WtrM  0U  «M»  keiner 
anderen  Fabrik  ert  eieht,  —  Preise  mäfeig,  n  6150 


Biegsame  Metalirnhre 

ohne  Naht. 

(I>.  J*.-l*.  IV  r.  »i^3  341.) 

Preislisten  werden  auf  Verlangen  kosten- 
frei zugesandt. 

ii  lederverHauj er  gesucht, 

Deutsche  Waffen-  und  Munitionsfahriken 

Karisruhe  i.  B. 


4990 


liitpmm-kinm: 

UcknM.  UBdoi. 


AUGUST  REICHWALD 


London  E.  0.  A 

9  New  Broad  Streei.  o  - 

AllenHttr  Rtprisentant  in  Grafs- /Fried. Krapp  (fiufMtal^  Emm. 

Uulwiffk 


BlawoasUo  -  oi  -Tjao 

D.  Lombard  Street. 


und  Mmd  IDr  \ 

Impoirt 

TOD  Stahl,  EIm,  Mttall  und  MiMnlM 

5113  jHer  Art.  

IS  Oltertttn  auf  SpedalttfUie«!  «rb«ton. 


vorm.  F.  MhNmr  A  Co. 


von  eugl.  und  sohott.  Giefni  rel  -  Roli  elften, 

BeaMmer-B«heiM%  Maseliliien  eic 
eowie  Ton  allen  Sorten  EoMm  tuid  KoikS. 
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Rather  Dampfkesselfabrik 

vorm.  M.  Gehre,  Act. -Oes. 
Ratli  bei  I>tt«seldoi*f: 


■tllohe  K«Me1«olimlede-  und  fik»liweUnuu'1>elteB. 


Kessel-»  SrHofren- 


ffftttl 

iu  allen  Dimensionen  und  Kopfformen,  liefert  stets  prompt  und  billig  in  unübertroffener 

AuBftthraDg  und  bester  Qnaiitftt 

Murauben-  und  Nletenfabrik  Leurs  &  UempelmaiiB, 

5  ^A.TlT^&^Ti  bei  Düsseldorf; 

Gebr.  Howaldt's 

selbslwir  ke  nde 

Metall- 


i 

e 


4999 


nr  «He  Sorten  toq  fltep^ 
blehsea. 

Bereits  Ober  87  000  SUm 
in  Betrieb  bei  DampfschiflhB 

und  Fabriken. 
Niherei  darefa  Proepede 

bei  m 

FTowal<ltHwer*lie,  XÖel- 


Jochofenformen 

Mis  dektrolyt.  Kapfer  ge- 
schmiedet sowie  aus  feinst.  Rronce 
gc(;<tss(!n.  —  KQhlka»ten  sowie 
Fa<^oiifrurs  in  jedem  Gewicht. 

Phosphorkupfef,  Phosphorzinn, 
Mangankupfer,  SRidumkupfer, 
Lager- WeHsmetalle 

in  vorzOgl.  bewflhrten  Lefriru riefen  liefern  bilHfat 

Gebrüder  Kemper,  Olpe  i.Westf. 

Metall-  u.  Phoiphorbronce-Giefierel.  Armaturan- 

'a^i"ik.  Kuplcrhammcr werk.  \i- 


Flr  0talklfSAt>z-ioatloui 

Chrom-Metall 


—  Mangan -Metall 


Molybdän -Metall  — 
  Wolfram -Metflll 


Ferro -Chrom 
—  Ferro -Molybdän 


Ferro-Wolfhun 


 Mangan-Kupfer  * 

offeriren  als  Specialitftt  zu  vortheilhaf  testen  Preisen  f 

Königswarter  &  Ebell,  cbon.  FiMi 


Linden  vor  Hannover. 


.S059 
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Bradley's  neues  Becherwerk 


Ü.  li.-P.  »5  86.%  »6  254  und  108  6S0 

zur  mechanischen  Massenförderung  von 
pulver-  und  stückförmigem  Gut,  wi\B 
Kohle,  Coke,  Erze,  ehem.  Producte 
u.  8.  w. 

üröfste  Arbeitsleistunf?  bei  einfacher 
Bauart  und  billigstem  Betrieb.  Keine  Retten, 
keine  Gelenke  und  Zapfen  infolge  Anord- 
nung von  Drahtseilen.  —  Vollkommenste 
selbfltthätige  Qraphitschmierung  der  Lauf- 
rollen, daner  kein  Gebrauch  von  Oel  oder 
Schmiere.  —  Leichte  Auswechselbarkeit 
s&nimtlicher  Theile  ohne  lietriebs.störung. 
Gröfste  Betriebssicherheit. 

Alleiniges  Ausfflhrungsrecht  für  Deutsch- 
land und  die  meisten  Länder  Europas: 

Beiiin-Anhaltische 
Maschinenbau  •  Acti eo  -  Gesellschaft, 

BERLIN  N.W.  87, 

Reuchlin.Htrafse. 
ProjMte  und  Antchllge  werden  kostenlos 
•usfearbeltet.  "mm  .  b26lb 


i     Dillinger  Fabrik  gelochrer  Bleche 

Reparationen^  TVanZ  Mdgui»  ScD? 


^Wäschen  || 

AcL-Ges. 

Aschenwäschen. 


Gelochte  B/ßühB. 


Gallsche  Kettan. 


&08S 


Sturtevant- 

VENTILATOREN  & 

EXHAUSTOREN. 
Heizungs-,  Lüftungs-,  Trocknungs-, 
Entstaubungs-  und  Künstliche  Zug-Anlagen. 

^— ^—  Man  verlange  Kataloge. 

STURTEVANT-VENTILATOREN-FABRIK 

BERLIN  C.  22,  Neue  Promenade  4.  5077 
London.    Paris.    Glasgow.    Stockholm.    Amsterdam.  Mailand. 
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LUFT 


CompressoreB.  12  Modelle  in  Uber  300 
OrOfsen,  1  bis  200  Atm.  Druck  und  6  bis 
1600  P.S.  Antrieb  durch  Dampf,  Kiemen, 
Rad  oder  Motor.    Compre^sor-Cntalog  84. 


Gesteins- 

Bohrnascliinsn. 

80000  iu  Gebrauch. 
Catalog  42. 


Kohlfn^SchrlmmasGlüneB.   Catalog  52. 


Ingersoll -Sergeant 

Co. m.b.H.,  Berlin,  KaiserWilhelmstr.2. 

»530 


Ritter'a  Origrinal  Patent 

autonial.  DaiuprsdiiiiierapparaL 

Anerkannt  vollkommentler  Apparat 
Enorme  Oe(ertparnitie.     Viele  Tautende  in  Bitricb. 


fuhr!  bei  ilrr  Kai*. Miriiir.  ileu  KiiQi|l.  !>Uil< 
buhn»!!  und  WprkslitUii, 
•iiwiir  ileu  be<l«uttDd<l«n 
Iiaiii[irsdiiffabrUgra«ll«rli  , 
Wrrfteii,  Uampfmuchinon- 
^Hbrikeii,  Bari;-  ii.  HQttPn- 

wcrkaii  Ii.  w. 
licnauettr  Ilt^giilininK  urul 

M  htchtter  Toureniahl 
ahw  •In  I  ilchar  u .  gcrlutchloi 
■  rhi'itrrxt   Kleyuiit«  ii.  «nrjf- 
f  <.(  /"  AiitfQhruog.  Kcirin 
/•.■rb:othlichim  Tril». 
SneclilapMfatejHtJ 
b  C*  inaern  I 


~7ir 


Locomotlten. 
H«ii»d«r>ipl- 

u.  «.  w. 


Fcir  Cnrylindfrm&Khinen 
D  R..P 


FQr  Z»ülmK«mueiuaM. 

D.  R.-P. 


W.  RITTER,  iischlDenfibrlt  Altona. 


Gegründat  1848. 


w 

1    ■        -  t 

•  '1 

T 

k  1 

Ern; 

als  Sp( 

ialiläb 
f  -  !m 

Sehr 

iedee 
3nste 

»errie 

(nic'hth 

m 

irer  dIs  Gu[ 
hu.Leil 

mm 

^eiserne) 
ungs:; 

ßetriebs-DampfinaschineD 

TOB  8  bla  zn  1000  PferdMtIrkeii. 
Walzciiziigina«chlnen,  Förder*  u4  WuMr- 
haltangi^maHchln.,  rampwerk«,  AccmiBBlator- 
anlagen,  Rollg&nge  nebst  lUrenlr- Dampf- 
maachlsen.  Dolomitstelnpreiuten,  »owie  oompL 
Dolomltanlair«».  Zerkletaema^BaaeliiMBf 
(I  a  RngelmOhlen  mit  MlbstthlÜ^r  Slektu« 
and  AaplratioBf  D.  B.>P.  a.,  PwatolaaeemeBt* 
anlagen,  TransmlMlOBAB  etc.  liefern 

Gebr.  Pfeiffer,  "'Si;-,.';::!.- 

Kaiserslautern.  ss72 
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.  Schnelldrehstähle. 

"■"ken:  Diamantstahl 

Stahl  in  Stangen  zum  Schroppen  und  Schlichten  ftllw  Werkst&cke,  anoh  ans 

härteren  Materialien,  hei  Anwendung  gröfster  Spanstärken  und  Weitaus  höherer 
Schniitgeschwindigkciten.  als  l>i8hor  mit  den  lif  sten  Selbsthärtnern  erreicht  wurdan. 
Auch  zur  Herstellung  von  FrÜHern  geeignet. 

Schnelldreher 

Fertige  Drehmeeser  r.nm  raschesten  A))diehen  glatter  Stucke  aus  weiehereo 
-  Materialien.    Schnittgeschwindigkeit  bis  50  m  pro  Minute. 

AiußUirUeke  Pto^MCtet  Bthmßtmgitamrinmg  umd  Vtrtuditrtntita»  stdtgn  jur  Vmrfilgiaig. 

5662  Poldihütte,  Tiegelgufsstahl- Fabrik. 

Verkiirfsstelle  fOr  Oeutschland:  BERLIN  S.42,  Aloxandruimstr.  95/96. 


VI%Mirr6hren  -  Dampf  katsal. 


9 


Dampf- Uebarhitzsr. 


Speetalitiian: 

1.  Clroulatioiia-Wasser- 
rolirkea«el  Ms  400  «a  Hil:- 
lllclii  L  IS  IIa.  litriiktincL 

2.  Seotional-Sloherhelts- 

Röhrenkeaael  ntv  kmlw- 
tii  UiBU  iifitillkir,  Ui  ISS  «a 
8.  drkulatlons-Siecler- 
kAMeipiflvMmil)  HilH  p 
wi  16  Ml.  ntriiMraek. 
4.  Dampfnberhltzep(D.ll-P. 
g.  üuilinilpsl.)  aus  nahtlosen  RtlirtckUAiien 
nit  1^  Ouersclinltl  und  Drill,  lit  tlgentr 
Fnerudg  ciler  iiagcbaut  in  in  Knulziii, 
fir  illi  KnselrrstHW  »nmllHr. 
Dampfi&easel-F«u*P- 

ungen  liir  jUnSnOMllHVIlilll 
rmUni  FammMiB. 
Beliw«l«aapb«lten 

aller  Art  ili  ROhren 
mi  Mr\i;m  En-,  Nmv- 1  Dupl- 
MtHOtn  bii  2  Mitr  llatr.  Bohr- 
rOhren,  Iruiair1|iäiti,  litvtM, 


6. 


6400 


Krigar  &  Ihsseo,  MaschiiNfabrik  iuhI  EiteMiiInni 

HANNOVER 


SpdciaUabrik  fQr  Cupolöfen,  Gebläse,  D.  R.-P.,  und  Giefserei-Apparate 

flbmiinmit  fQr  ihre  neu  erbaute  Gieberd  AufMfe  in 

Bau-  und  Maschinengufs  bester  qaämt 

naeh  Modellen 'oder  Zeichnungen,  roh  oder  bearbeitet,  bin  snm  StOekgewieht 
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Kohlonladerorrichtnng:  für  40  t 

»tluKilich«  LeisliiriK'. 


Düsseldorfer 
Krabnbau-6e$ell$cbaft 

C.  W.  Liebe  m.  b.  H. 

Düsseldorf- Obercassel. 


T.^itflaiTAWiph'fiiYicyATi  MaM«ngBt  (Kohlen,  Erie,  Roh^lseo  und  dergl.) 
jcHieYurnniiuiigeii  ^.^^^^  ^^.^^-^        p,^^^      ^^^^^^  ^^^^^^ 

Leistunggfähigkeit,  Einfachheit  und  Billigheit  in  Anlage  und  Bedienung. 
J-taiimki'ahne,  Zeit  und  Arbeit  sparend,  zum  Transport  des  Eisens  auf  Hüttenplätzen. 

Kohlenkipper,  elektr.  betr.  Förderhaspeln,  <jichtaufzflge  und  Drehscheiben. 
Ivfaline  allor  Art  siehe  Anzei>;e  Seite  107.  66<8 


ige  Rohre.  Perkinsrohre. 
Rohre  für  hohen  Druck. 


5265 


H.  Linden  &  Driefsen 

AACHEN 


]Ljitliogfi*ap}ii8Glie  TK.  uiigit-A.ii^ta.lt. 

Buch-,  Licht-  und  Stein -Druckerei. 

SPECIALITÄT: 

Profilalbums  für  Hüttenwerke. 


Langjährige  Erfahrung. 


Mäisige  Preise. 


Sauberate  Ausfflhrung. 


5886 


Osnabrücker  Maschinenfabrik 

R.  Lindemann. 


Specialfabrik 

für 


hydraulische  /Vnlagen. 

Schmiedepressen,  Räderpressen, 
Bördel-,  Kümpel-,  Hohlkörperpressen  und 
Schrottpressen, 
Kettenprobirmaschinen  etc.  5092 

Betriebtlertige  Einrichtungen  zur  Fabrication  von  ScbeäMnrttdem. 
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Chemnitzer  Wirkwaaren- Maschinenfabrik,  Chemnitz 


4827 


Au'flihrlicher  Katalo((  und  Preise  auf  irefl.  Aiitratfe. 


'vorm.  Schubert  &  Salzer). 

Abteilung  fUr 
Werkzeugmaschinen. 

Gegr.  1883.    700  Arbeiter. 

600  Hilltmatchinen. 

U«f«ruDg  iDodcirner,  vonOrlich 
coDutruirtcr  und  in  hbcbxlar  Pri- 
ci^ioD  ausfefahrter  Werkieug- 
tDuit  hincn  ab  Laftar  oder  in  kOr- 
z««ter  Z«it.  al«: 

,  Leitiplndel  •  Supp.  •  Drehblnka 
Revolver-  Drehblnka 
Shapingmascliinen 
Hobelmaichlnon,  Fraii- 
matclilnen ,  Cenlrlrmatchlnan 

Drehdorn -Presten. 
8p«(i»lfabrialiM  i*it  friien  illw  Irt. 


Telegramm  -  Adresse : 
Eisenwerk  Jaeger. 


G.  &  J.  Jaeger,  Elberfeld 


Fernsprecher 
Nr.  91. 


Eisengiefserei,  MetallgieCserei  und  Maschinenfabrik. 

SpecicLlitö-t: 

'    Achslager  für  Voll-,  Klein-  und  Feldbahnen,   

sowie  tür  I.iOOomoll'veu  umi  X'endoi-,  nach  belif'biKen  Muüelleii  mit  Ma<«chineii  gefurniL 
—— In»  Bod  aosländi)«rhe  Pateute.  — — 
(jofHeiH.  KoMMol  und  A.i>i>ui-ute  für  cliemische  Zwecke,  Filterpressen ,  Fninpen  etc. 
IViHMoliIiK'iiis'itrMMtnolc«  in  jeder  GrAfse,  nach  Zeictinuiigen  und  Modellen. 
B&ugnh,  als:  tääulen,  Fai^fMleii,  KlnoeB,  Treppen  etc. 
On-xmlturon  iflr  elektr.  I^lotit-  uod  Stral'iaeiibabn-AInMto. 
i.aternenaruie  und  Kaudelaber,  Maffen-  und  Flanschenrohren,  sowie  sämmtliche  Kanalüationsartlkel. 

j^LHtlieiliiiig-  £^ll>c^rf<Bl<l-^fi.i*i*e8t>eo]ic  h^hh 

Fernfiprecher  .Nr.  971. 
Dampf kesselfabrik,  Apparatebauanstalt.  5494 


F.  A.  IV  i3i(;.  Dr.  M.  Stoermer,  Berlin  S.W.  68,  Ritierstrafse  43. 

vordem  langj.  Vorst,  des  Labor,  f.  Thonindustrie  von  Prof.  Or.  t1.  Seger  &  E.  Gramer 

Special-Laboratorium  für  die  Thon-  und  Chamotte-Industrie. 

Untersuchung  aller  Boden-  und  Gesteinsarten! 

Ermittelung  der  yre\vinnl>ring-enclst©n  Verwendungsart! 

  Sehmelzpunkthestimmungen  nach  Segerkcgeln!   

Lieferung  von  Versuchsöfen  und  Apparaten.  4814 


HERMANN  WEDEKIND 


Telegramm  -  Adreete. 
„Wlttoklnd." 


158  Fenchurch  Street 


Teie^raism  -  Adreaae: 
..Wittekind." 


c>  TV  r>  o  rv 

Termittell  Ankanf  von  Ma«rfaineB,  en^llMCheu  baaiftchen  RohelKen,  Ferro-8tllciBm  und  8lllco-Spl«|rel* 

A.  g"  ©  o  t 

rar  Bntdlej  Se  CraTen  in  Wakefleld,  Fabncanten  von  Ziegulmasekinen,  seil  20  Jahren  in  Deutschland 
eingefOhrt,  um  Ziegel  ohne  weiteren  Trorkenprocefs  direct  von  der  Maschine  in  den  Ofen  zu  karren. 
KollorirÄnDce  In  Oriirlnal-ronittractlon  mit  rotirender  Pfanne. 
Bi-ilielnicuacliiaien  neneHter  CoBHtrnctIoB  xnr  Verwerttaang  der  Staabkohle. 
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S Einziges  ErZeugnifs: 
tahlformgufs  #€€€^ 

bi  Rohgiif«  und  fertig  bearbeitet 
bis  zu  den  idiwersten 
Stuckgewichten. 


Vf. 


(Dr  Maschinen-,  Schiffs-  Md 
BrUci(enbau  mi  Elektricttatswefke. 
—  Za,liiii-ädlei*   

mit  der  Haschine  geformt. 
GrihU  Lelstnngtribirkelt.  Rasche  Ueferuf.  4787 


Luftcompressoren  und 

Moyor'iiclio 

Gesteinsbohrmaschinen 

baue  ich  in  Deutschland 
«Hein  als  anHschlleffillcta«  8p«cialitilt. 


Maäohinelle  Bohrarbeiten  für  Tunnel-,  Strecken- 
und  QuerBchlagbetr.  Qbern.  ich  im  Generalgedinge. 

Actien  -OeHellschaft 
Zeche  Daiinenbaam  in  Bochnm. 

Streckpnbreitf :  2,60.   Höhe:  2,50. 


Fortschritt 
1894  Mcirr 

pro  Monat 
18yr,  Mel»r 

October 
November 
Deceniber 
1895 
Januar 
Februar 
Mhrr. 

88 
101 
90 

80 
70 
Hl 

April 
Hai 
Juni 
Juli 
August 
September 
Oclobcr 

98 
110 
91 
80 
80 
87 
122 

im 

ml 
Im 

Ich  bitte  genau  zu  aiir 

Rud.  Meyer, 

MÜLHEIM 

t»».sircn : 

Maschinenfabrik, 

V'o  RUHK. 

ATENTE 


P 

M  Btlreau  für  Erfindungsschutz 

Capltaine  A  v.  IHertling 
LONDON     BERLIN  N  W.,  LÜTTICH 

Ciunrary  L«n«  8V       '.ni^aiiAtrarM  I&.       R.  d  MnlhouM  00 

Eebrauchs-Muster  •"''^Ä-  "'1 


Juls. 

Rütgers, 

Rauxel  bei  Dortmund, 
Theerprodacteofabrii:  wro 

Stelnkohlen-Theer,  Dachlack, 

Stahlwerk -Theer, 
Waschöl,  Schweröl,  Ziegel- 
prefsöl,  Kreosotöl,  Imprägnir- 
öl,  Anthracenöl,  Naphthalin, 

Pflasterkitt, 
Asphalt -Pech,  Carbolkalk, 
Elsenlack, 
Carbolsäure. 


i 


^ilenburger  Eisengiefserei 

und  Maschinenfabrik 
Alexander  Monski 

^  EILENBURG  (Prov.  Sachsen)  «mi 

baut  als  langjfthnge  Specialit&t: 

Dampfmaschinen 
Bergwerkspumpen 
Riedler-Exprefs-Pumpen,  Monski-Pumpefl 


Monski -GebUUe. 


6667 


Google 
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Düsseldorfer 
Krahnbau-Gesellscbaft 

C.  W.  Liebe  m.  b.  H. 

Düsseldorf- Obercassel. 


rahne 


Werftkrahn: 
15  t  TrEgknft,  16  m  AnsUduog. 


aller  Art  neuester  u.  moderner 
Construction  in  gediegener 
Ausführung  und  solidester  Bauart,  speciell  für 
grofse  Tragkraft  und  hohe  Arbeitsgeschwindigkeiten. 

Beschickungsvorrichtungen  {Qr  Martinöfen,  elektrisch  be- 
triebene Förderhaspeln,  GichtaufzUge,  sonstige  Hebezeuge, 
Drehscheiben,  Ladevorrichtungen  fär  Massengüter  siehe 
Anzeige  Seite  104.  Ö66ä 


H.  Bovermann  Nachf. 

Gevelsberg  7  i.  W 

liefert  in  TorzUglicher  Qua- 
lität in  kürzester  Frist  und 
sauberster  AusfUliruri^ 
nach  Modellen  od 
Zeichnuneer 


^1 


Grofse 

Maschinenformerei 

für  Massen -Artikel. 

GO  Korminaschincn.   


ACK)  Arbeiter  bcsi  hriftigt.  Sammtlicher  Gufi 
viid -nitleisi  Ssndstrahlgebiaso  qeputzt.  Bü  iqe  Preise !  6480 


Fabrik  feuerfester  Producte 
Rudolf  König,  Annen  i.  Westf. 

Feuerfeste  Steine 

für  höchste  HItiegrr*'«« 
Chamotte- Muff  ein  und  Formsteine  jeder  Art  »eio 


onstruetionsbureau 

Tlmiler.  Stammselille  S  lOo. 


Schwientochlowitz,  OberschlesieD. 


Einrichtung  von  Bergwerks-  und  Hüttenanlagen. ' 
Lieterung  von  Plänen,  Kostenanschlägen  und  Detailconstructionen  für 

Hochofen,  Stahlwerice  und  Walzwerice.  5414 


db 
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PoETTER  &  Co.,  Dortmund 

überneiimen  die  Lieferung  von : 

Kostenanschlägen ,  Zeichnungen ,  Entwürfen 

und  die  .A.nstiiliiruiig'  von  KLoksöfen,  sowie  von 
Anlagen  zur  Gewinnung  von  Theer,  Benzol  (roh  und  gereinigt),  Ammoniak» 
snlflit,  Salmiak  (roh  und  ehem.  rein),  Ammoniakwasser  (von  jedem  Gehalt) 
und  von  Theerdestillationen  nach  neuesten,  dnrchans  bew&hrten  Systemen. 

Anlagen  zur  Gewinnimg  der  Cy  an -Verbindungen 

aus  Cokesofengasen. 

Patentirt  in  allen  Industriestaaten .  — Rentabilität  40 — 50 
»-<?  Hauptinserat  siehe  Seite  7.  o—  


&196 


o\'%\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\%\\\\\\\\\e 

r  THONWERK  BIEBRICH  1 

f  ACTIEN  GESELLSCHAFT  f 

^  Bie1>i*ieli  aui  ftlieiii.  ^ 

§    Hochleuerteste  Producte.  ^ —    Säurebestilniljge  Fabrikati.  f 

^  Bau  completter  Ofenanlagen.  5807  ^ 

•\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\%\\\\\\%« 


CHch^s 

in 

Holzschnitt. 
Galvanos 

(Kupferclich^s) 
auf  Holz- 

und 
Bleifufs. 


Aurot-ypien. 
Zinkä^zungctl 

(Galvanos) 


Zinkes 

und 

Autotypien 

in  Zink  und 
Kupfer. 

Phot^.  AifuhuMi 

und 

Entwürfe. 

»s;i 


yKMMMwmnrxxxxxxioaaQQaooo 


XXJOCX 

Chamottefabrik  Palatina 

zy  Eisenberg- Hettenleidelheim 

der  Kaolin-,  Thon-  u.  Sandwerke 

SckifferlllrcliBr,Grlattait(Pf&lz) 

empfehlen  insbesondere 
reiae  Ohaaao-ttoaitekine  au  aaserlesea 
httUm  PfUier  Tlioaea  mit  bis  48  %  Tkonerde 
=  Se^erkefel  84— <5  5332 
fQr  HllerhSchste  Boanspruohungen. 
  Eaolia,  Thon,  Klebtaa«. 


rrm  ■  ■  nrrmrvMH  ■  ■  ■  w»inF 


Graphit 

in  Stücken  und  gemahlen 

für 

Eisen-  und  Stahlgufs. 

Lager  in  allen  grOfseren  Stfldten 
Deutschlands.  bü9n 

Rudolf  Nohel,  Prag. 
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STAHL  UND  BISEN." 


Nr.  18. 


paul  ScDmidt.  Bannopcr  1 

Ingenieur«  Clnatefplalz  «  .  I 

Jllleiiiiger  CkenzneMier  für  aen  €ontincitt  W 

der  PaUnt'iUeardak'Oefen  d.  b^p. 

It—  BmWHm  dlMi vorsaalidi  «Miauet  aum  VUBrmtn  v«nBrainm«n,  BI9clien.  Knappaln  «te.t 
ni*r  ato  «MMkMta  Mv  KBmiwlblMlK»  S«»Ml«4a«tailie.  nabtle»«  R»bren.  Snant««  M*  su  ««n 


UorzOget 


JICMierst  geringer  HoMenvemwli 
Denkbar  geringster  Jlbbrand; 
minimale  Rei^araturRosten ; 
Sehr  niedrige  JlnUgekosten  infolge 

UHtum  4tr  ticMi  KcgeiiiaNi* 
KMincnt 

eieicnnissige  l)Uze  sdHI  M 
schwersten  Blocicgeipfcbten ; 

DefafTs  und  Hcsultatc  «U»  mebriilbrigciii  Betrieb  Sttben  zur  Ucrfiiqunq. 


eontinnirlicfter  BclrNI,  4ili«r 

6r$sste  £eistnng; 

Die  möglichReit.  mittels  der  Jlbbitzc 
bis  zn  0  kg  Dampf  pro  kg  dem 
Bencraior  zugefMDrie.  Kohk 

CfXftMU.  8007 


Paul  Huth,  CM  iiieiiiir»  Essen  (Ruhr) 

Plänei  Bauleitimg  und  Inbeferiebsetzung  von  StahlpIsBreien  mit 

Ti6gBlsfeal|l8ofainBlz-  und  MartUfen. 
PstoitirteB  CentiifügalgiersTerlkliritii.  — 


Dm  VerfUirn  «ni«!!  eimiB  diphteni  G«fi^  «npari  >/s  des  Givwiebto  m  Qitä/txUM&m  mid 

in  Anwendung:  von  zwei  verschiedenen  Stahlhflrten  bei  Verschleillwtflcken  griebt  M  denselben  Vorsilge 
in  Hinflicht  auf  Be^iebadauer  und  Bruchsicberheit.  JL>a.vtfiF&Aw  erhalten  aidiwgOMene  Bandagen 


Lic«iitcn  erhielt«! :  Heerier  Berfweriit*  «ni  Hittea-Teretof  Ileerie  i.  W. 

GurH-italilhfltt«'  ¥..  Skoda,  Pilsen. 
— — —  Das  Verfahren  ist  6  Jahre  iu  Aasttbunf(.  — — ^™ 


5318 


Düsseldorfer  fiaumaschinenfabrik  Bünger  &  Leyrer 

DÜSSELDORF-DERENDORF. 


Einfache 

CoropowMl- 
LOCOMOBILEN 

Ma 

120  bidie.  HP. 

kauf- 

und 

miethweise. 


Dampfwinden 
Dampfkrahne 
Laufkrahne 


Hebezeuge 

rOr  alle 

BetrielKartm. 

-    -  8417 


Digitized  by  obogle 
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GebEBöri^eaembHGevelsberoiWesid 

Abt.  I.A/Väggonbeschlagteile,wieCharniere  aller  Art  für  Coupee; 

StirnwandrBremshausu  Abortihiiren,lüftklappen,Ladeklappen  O^o^ 
etc.in  Eisen  u.Messing ,  ferner  Schlösser,  Fensteiwinkel,  ||  !^^|| 
llnterlegscheiben,Splinte,Schraubsiöcke  etc jj^'l 

Abt.niisengiesserei  fürTemperrStahl-u.Grauguss,  \W 

Insbesondere  bester  Qualitätsguss  fürWaggon,-      -  "^w^g, 
Locomotiv-Fabriken  eic  — Yertrefer  überall  gesucht!  - 


Brückenbau  Flender  Act-Ges. 


4188 


 iK?*Uf<«?,  J^>. 


Gehärtete  Stahlkugeln 

für  Maschinenbau, 

genan  rund,  genau  anf  MaN  gescIilllTen, 
aoBbertroffen  in  Qaalltit  n.  AaHfUhrang, 

','8,  •;!«,  '/4,        ^!n,  ',1*.  '/i,  ^.!>. 
1,  l»/,»,  l'/4.  Vit,  Vh,  l^k,  1'/«.  s  ZoU 
engl,  and  00  mm  TorräUiig.  5J48 

H.  NEYEK  Sc  Co.,  DOsseldorf. 


Benrather 
Brückenbau  und 
Verzinkerei 


BENRATH 
b.  DOtseMori. 


# 


Ii  efert 

eiserne  Bauten  in  jedem  Umfange 

mit  and  ohne  Wellblechbedaehug. 
■  Kurze  Lieferzeit.    — ^— 


Z»Mr«leiM  «ril«  IMiraiixtn  Im  Ii-  imi  Aattuä». 


Für  Chemiker 

I  ^ti-ölilein  &  Co.  i 

DÜSSELDORF 

Glasbläserei  u.  reichhaltiges  Lager 
chemischer  Apparate. 

Speoialitätt  Tollstindlge  Einriehtiug  ] 
Ton  Htttten- Laboratorien.       5839  2 

Grangnss! 

Unter  Gewährleistung  sauberen,  feinsten 
Materials  übernehme  ich  die  Lieferung  von 

Maschinen-  und  Baugufs. 

sowie  von  auf  Formmaschinen  herzustellenden 
Massenartikeln. 


5618 


Waagenfabrik  und  Eisengiefeerei, 
Siegren  i.  West  f. 


Google 


15.  JwDi  1901. 


.STAHL  UND  BISEN." 


Nr.  12. 


III 


Rheinische  Metallwaaren-  und  Maschinenfabrik 
Dflsseldorf-Derendorf 

-  Abtheilung  Qiesserei  — 

liefert 

Zahnräder 

Hllrr  Art  nach  Modollen  und  mii 
(it-r  .Max-Iiirt«  peformt. 

Maschinengars 

Ins  7.U  10  (KX>  kK'  StÜckpewicht. 
Sperialittt: 

Sctiüeci[ßDräi}ernD[lSciinecl[eii 

nach  Modellen  renp.  Z&hDutlJeken 
Kfformt .  wrlrlie  abaoliit  gtoaiM 
ThailuoK  uu<i  Fiirm  der  Zahnkur^a 
haben.  Die  iliHtelle  b«iw.  Zahn- 
'  ütDcke  hierzu  werden  aof  unseror 
SiicrialDia-trhina  (U  H.  H.  Nr.  1&11I7) 
herKeolellt.  Mit 


wirft   i  V%  »^''äzi>ior 
<       ^ Ä  l/ampfma5c Kl  i\qi\ 

f  i'ggenderu.sfehenderAnordnung 
•Ifc-^IS  ItmirVENTIL  &SCHIEBERSTEüERÜNö 


567 1 


A.  Ba  Chantraine  in  Maubeuge  (Frankreich). 

Specialitftt :  Cumplotte  .\nla9cn  tuu  Martin -Stahlworkcn  jeder  Art  nnd  GrOrse; 

Uebernahnie  Ton  l'rojeeten,  Erbananfr  und  InbetriebHetzanK  fUr  alle  HtahlsorteD. 


Ingenieur  honoraire  des  Mines  et  civil  ^lectricieriä 


4822 


5  5 


oogle 
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b.  H. 


Cobicnz.  Mainzersrp.  N?  102. 

.'.befreiben  als  Specialifäf  auf  Grund  langialingep 
Epfahrunp,  gesamfnelf  in  SiBlIungen  auf  bedeufendEi 


OOP tr"o jaden  und 
4ujK  Ko5fePfl nschlagen. 

.  Zeichnungen 


durch  eiggf^g 


geschulte  J^^^ 
mir  oder  ohne  Liefepung  des  nohgen  MafBPials 


Übernahme 
der 

iBaulei^ung. 


Ferrolegirungen 
Qualitäts-Roheisen 


jeder  Art,  insbesondere 
Ferrochrom,  Ferromangan, 
Ferrosilicium,  Spiegeleisen, 
ferner 
i'Qr  Hpecialzweeke, 
,y8teiri8cher  und 
Kärntner 
ProTenieuE" 


liefern  jederzeit  zu  billigsten  Marktpreisen 


Pollitzer  &  Wertheim,  Wien  II/2, 


Dr.  Fritsch  2^  Venatop  '[ 

Chemisch -metallurgisches  Laboratorium 

Magdebarg-Backaa. 


Analysen  fQr  den  Eisen-  und  Stahlwerks- 
\  Betrieb.  5428 


5432 


]I>a>»  Patent 

•nf  «inen  Ofeu  mit  mechanischer  Fortbewegrong 
des  in  erwirmenden  (futs  Int  in  rerkanfen  oder 
In  LIcenz  lu  Ternceben. 

Hermann  Gasch, 

Belriebslt>it«>r  des  Blech-  u.  Universalwalzwerkf 
der  FriedeashQtte, 

4958  FrledenabUtte  b.  .Hortrenroth  0j8. 


Italienischen  Graphit,  „Extra", 

hervurragendsle  Qualil.1l,   garantirt  rein,   Trei  von 
Schwefel  und  Kdk,  fQr  SUhlwerke,  Elsen-  und  Stahl- 
giefaerei-,  sowie  Schmienwecke  vorzflglich  hewtbrt. 
Franco-Lltferung  in  Waggonladung««  nach  aHon 
Eiimbahnitattoaon  Doulschlands. 
Kegelmärsiges  Lager  in  ca.  20  HauptindiutriesUdten. 
Ausschlleltlicher  AlUinvsrtrIeb  fOr  ganz  Ooutschland. 

Hochfeuerfesten  Kaoliusand, 

Schmelzpunkt  ca.  2200  Grad  Celsius  für  indnstriette 
F<>uerungeD,  Kesseieinmauerungen  etc.  liefert 

Hermann  Peltzer,  Düsseldorf. 

Allererste  Referenzen.  4952 


Google 
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I 

i 


BOQDAH  eiSETIüS 

IiitlLographiselie  AbsIaU  und  Stelndruekerel 

BBRLIir  W.  Q. 

Maschinell-,. Hfitten-,  Bergwesen  und  Kartographie. 

HodiiDteressanto  Probenliene  kostenlos. 


4 

% 

i 

Ii 

I 

•  "8 

• : 

« 

i 
i 


3>^Uti4M  (3wUt^uujfUime^  W  Me^  ^y*JU.  IflfthA- 


%'orlnKm  |irnli-/b<c  Kiv  ifbrn 
iait'li  hvwMlirter/ llkcr  vom 
Mtl  k*«*Mil«ren/  An«iniiriiM||«ii/«t«lti  Wort 

prnkllHrli   /ti^Xfimrlnin  nirX^fiob«alMaM>X  Hilf******* 
» erwei..lbi,r/El.  l4lrotocliMllt  /^^t^f^fH^  / l0AH^tmMM$ 

«!•  ItMtoa-  /    PotiiditMi   /  ^ 


fir.baitbMccinr/iinti  ntMcblMca«^ 


Ion  II.  porto 
fkrcl  bitl«n  »oiii 


40—60  %  Rohlenersparnifs 

enlelt  man  b«l  Flanimöfeo  durch  die  mir  paten- 
tirte  Rostfeuerunir.  Die  Feuerung  ut  bei 
jed«m  Schoo  Torbandtaen  Ofoo  leicht  and  billig 
Mitabrinfcn.  Melirsre  Oelto  Iwrmla  im  Beiriebe; 
obiger  Erfolg  nachwcia'Mr;  besonders  geeignet  fllr 
luetalliirgische  0(»ren,  l.  0.  Puddel-,  SchweiA%  Roll> 
Afen  u  8.  w.  Patent  Ist  Im  LIeeni  ra 
Aoslaadsuatente  sind  verltiBllleh. 
ENereiueB  ui  ZdifBlaMi. 


Hermann  Gasch, 

Uetriabetnitar  det  Uladf  o.  Uaivenalwalswerlts 
der  Friedeoihlltt». 

4957  PrlcdPitHhatt«  b.  Merir^aretli  O/S. 

Vartrater  für  Bhelnland -Westfale»  faaaehip 

Verkauf  einer 

Brückenbauanstalt 

in  Warschau. 

.Sbw  lattcahanda  HaacUaanCabrik  aad  JBImd* 

ßtlbaril  In  Waraehan,  w«1eh«  aacb  eine  Brilek«ii> 
naastalt  besltüt,  bpah^^Ichfit;!  «Irn  Rrilrkonhau 
aafzatreben  reHp.  zu  «orkuufi-n,  iitu  ihre  iinnm 
Kraft  auf  die  Kabriciition  lohnender  Spccialität 
in  ihren  beiden  audereti  Abtheiinntren  concentriren 
aa  liSnnen. 

CiaMBBte  Fabrik  besitzt  eia  für  BrUekeabaa 
■Ahr  faaiffBctes,  an  die  Wan«haaer  Btnfbalui 

JBonaale  nnd  rosaiMhe  Spnrwelta)  p-aacendes 
Iroadstllck,  welelieii  bl«  Jettt  nicht  benatzt  wurde. 

Gegenstand  des  Verknnfc-i  «ilrdc  diese»  Cilniud' 
HtQck,  die  relcbllclie  au.s  iruten  Olijoi  ti  n  bestehende 
maschinelle  Kinriehlnii);,  siiwif  die  laufenden 
Contracte  fUr  bereits  Qbernoiiunetie,  bezw.  oflTerlrte 
Üsenconstractionsarbeiten  bilden. 

TarkAnferia  wire  aacii  lücbt  absenaigtf  aüt 
d«B  Oeaavwt- Warth  dea  TerlnnAwliMtoi  sieh 
aa  einem  eTentnell  aaa  ra  gvaadeadCB  IJntar- 
nehBien  zo  betheilieen.  5S84 

Dtrect«  OlTerten  erbeten  unter  IV.  C  HOT  an 
HnaBtenaiteln  <fc  Voi^ler,  Beclln  W.  8. 


,8^9  Carl  Issem 

Berlin,  Reinickendorf-O. 

Fabrik  tür  Laboratorien  u.  Industrie* 
dfan,  für  Versack«,  u.  ArbcitsOfen  dir 
keraaUachaa,  dnaL,  Barg-,  HIttaa*  a. 


•dNitoa,  Kaait-  and  6a«erhaMfe||m, 

ProMr.AnitaHen  etc. 

Flelit.  Trockcnkäslcn,  SNniihnJcr  uad 

Kockapiwralc  iür  Laburatorieo. 
IntinsiiaUo  ortMltcn  Katalog«  gratis 

nnd  fr« n  r  0.  5SII 


Reines 

Wolframmetall 


offerirt 


5618 


€•  G^abriel,  Siegen. 


Electricite. 

Lue  puiHsante  Conipagnie  Beige  deiuanile 
an  ebef  de  servte«  poor  tnstaUatlott  «A 

condoite  d'une  grande  Station  centrale  par 
courant  triphase  avce  distrlhntion  de  force 
et  luniiere  sur  an  grand  rayuu,  bleu  au 
courant  des  Stades,  deris  et  installatloBS 
dans  lea  naiBea  et  eh«s  las  ]»artienller8. 

Kcrire  en  fai>ant  connaftre  ^tats  de 
Services,  r<!ferences  et  pretentions. 

S.  54i(>o  u  Texped.  de  „istahl  &  Eisen'*. 
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Zu  kaufen  gesucht  eine  getmuelite,  gat  erbülteite 

H  ZwUliDgs-FdrdermascIitaie  h 

für  Menschenfahnmg,  / 

ea.  476  mm  C^Iinder.lhireliinMMr, 
ca.  950  mm  Hob, 
ca.  8  m  Trommel -DttrehniMsery 
ca.  1  fli  Breite  Je40r  Tramm«!, 
fBr  9  Itm.  Keamldniek.  * 

Erforderlich  ist  Danipfbreniae,  erwflnaoht,  nieht  aber  bedingt,  amtlieh  vev 
geechriebene  Sioherheitsapparatei. 

Offarten  unter  R.  Mol  tm  die  Expedition  dieeer  Zeiteohrifb  erbeten. 

Als  SpeeialitÄt  offeriren 

hocbproceDtiges  Ferrosiliclam, 

iQ  —  i&fi  Hiliciiim,  Sohwefel-  und  Phosphor-Sparen, 

frei  eiiiti  jeden  Station 

gm   Pollitzer  &  Wertheim  in  Wien  II/2. 

ine  seit  1784  bestehende  Eisen-  nnd  Stahlhandlang 
llheinlands,  wekhe  Kheiiiland,  Westfalen,  die  Pfalz 
und  üenseu  seit  Jahrzehnten  bereisen  läfst,  sucht  für 
diese  Beziriie  die  Vertretung  oder  den  Alleinverkanf  eines 
ersten  Werkzengstahlwerkes.  Oefl.  Anerbieten  unter  H.  8. 6674 
an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift. 


Locomoblle 

von  50  P.B.  Aufwärts  Um  100  P.S.  zn 

kaufen  oreMnoHt. 

Zu  sehen  iiu  heirieh  und  zn  TOrkaofcD 
ist  eine  wenig  gebrauchte  IG  P.S. 

Wolf 'sehe  Locomobile 

in  tadellosem  ZaBtaude. 

Ausführliche  Angebote  unter  H.  5660  an 
die  Expedition  dieser  Zeitaefarift  erbeten. 


Gröflsei«  Posteii  rein  gMchBlttone 

Platinen  und  KnOppelenden 

jeder  Dimension 

in  Siemens- Martin •Qealltlt  (>-  eventuell  aueb 
Thoij  i  Matorial  — )  «uf  r^lmUUg«  AbnahaM 
10  kaufet!  K^sacbt. 

Angthi.tH  mit  Bvzoichnung  Ton  Pr«>i8  und  ver- 
fUgi»»r«Q  Quanten  pro  1901  vermittelt  fiadolT 
Meüe,  l«la  a.  Rk,  mib  J.  a  Wia.  Ml9 


Bin  ieietmiilUilffes  Haest  welebes 


in  grofsen  Quantitätt^n  iiiiporlirt,  wünscht 
dlreete  Ceann*  Bezleliiingeii  für  den  Ab- 
satz denelben  anzuknüpfen  und  bittet  um 
Adressen -Angabe  mOglit-h^t  xinior  gloicli- 
zeitiger  Auft^bo  dos  Jahre» -Bedarfes  und 
dfi  Oual!till>4- Aotiprfiche. 

OtVrtfn  unter  U.  S.  87&  an  UasaeBStein 
A  Yoffler,  A-ft^  Vraakflnt  a.  M.  M46 


Eine  liegende  Dampfmaschine 

vuQ  CH.  50— 6U  P.S.  mit  Präcisiouti-liU'gu- 
lator,  Rehr       erhaU-n,  Us  Ende  Anfvet 

noch  im  Betriebe  zu  bo^ichti^en,  wegen 
üetriebsTere;:r5rserung  billig  zii  Terkaufen. 

Geii.  Antragen   unter   P.  5t>73   an  die 
Expedition  dieser  Zeitschrift. 

Div  mir  unter  \r.  4(»yW>  pateotaintllch  g-pijctiUUte 

TJniversftlbandeisen  -  Walze, 

Hi'lclie  sclinn  si  it  1'  :  Jiibr  hi  i  bi'-.l  n'noTii  m  i  rtein 
Walzwerk  in  Ketrieb,  int  In  Llcenz  la  Tergebee. 
Dieselbe  ersetzt  3  Tno.  Holio  Prodm  tion.  Frc.  Ofl 
unter  £.2.2341  an  BaAolf  «esee,  Ui»*  btM 
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An  der 


Stellenauskündigung. 


GrofeherzogHeh  Badisehen  BaagewerkeBehule  zn  Karkrnhe 

soH  auf  ipUesteni  1.  November  d.  J.  eine 

Elektrotechnische  Abtheilung 


errichtet  und  eine  Lehrstelle  durch  einen 

Elektro-Ingenleur 

besetzt  werden. 

Tüchtig«  Ingenieure,  welche  in  grofsen  cleictriscben  Werken  und  dergl.  thätig  waren,  sowie 
auch  im  allgCTnemcn  Ma«rhinenli;iu  eiitsprechciuic  Erfahr uiij;  besitzen,  werden  hiermit  uufgefordei t, 
ihre  Bewerbung  uitkr  Aiii^chluf:^  von  elugeheudeni  Lebenslauf,  beglaubigten  Zeugnifaabschriften 
und  Gehaltsbedingungen  bis  längstens  29*  SmA  J.  bei  der  Orofsbeneogltdien  Oireetion  der 
Bangewerkeschule  in  Karlsndic  einzureichen. 

Gediegene  Sebulbildung  und  volle  Hochschulbildung,  nowi«  vielseitige  praktische  Crlahrung 
aittd  Ar  diese  Stelle  UBMrlUdlchft  TorbedfngiragfBii. 

Anslelliiiig  mit  den  Rechlon  rine>  elatsmäfsigen  fpetisioiishciechliRltn)  Beamten  steht  in 
Ausaiobt.  Das  auf  dieser  Stelle,  deren  Inhaber  den  Titel  »Professor*  führt,  mit  der  Zeit  erreich- 
bare Hflcbstgebalt  betritt  5000  Jt  vmA  620  Jt  Wobnangsgeld. 

Karlindu,  den  22.  Mai  1901. 


M80 


Grofsh.  Oberbaarath  und  Dii^ector. 


Walzwerksingenieur 
gesucht  * 

Für  ein  grObeiee  Stel^eiWII-  und  FMnblMh- 

walzwerk,  verbunden  mit  >TnrtIn-  und  Puddel- 
werk,  wird  ein  akadem.  gebildeter  Ingenieur 
als  Agaistent  des  Oberineenieurs  gesncht. 

Reflectirt  wird  nur  auf  eine  energische,  tüchtige 
Kraft,  welche  schon  einige  Jahre  im  Walawerks- 
betrieb  thttig  war. 

Gcdl.  Offerten  mit  Angabe  der  GeheltsaiMprOehe, 
des  Lebenslaufs  und  mit  Zeugnifsabschriften 
werden  erbeten  eub  K.  H.  2639  an  Rudolf 
Mos»,  KdlB.  5686 

Tüchtiger  Ingenieur 

und  Caleulator  for  BlMhtekweifterei ,  der 

flotter,  selbstlind.  Arbeiter,  sauberer  Z(  i(  hiier 
und  t»icherer  Rechner  sein  niui'ü,  aur  Unter- 
sütznng  deg  Chefg  zum  baldlgtn  Eintritt 
gesncht.  Angebote  mit  cmr.  vitne.  Zenjjniffi- 
abechrifteu  und  Eeferenzeii  nim]  unter  gleich- 
seitiger Angabe  der  Gehalteaneprttebe  und  dea 
Eintrittstermines  unter  0.  5fi75  an  die  Exped. 


F 


Ernst  öchmatolla 


Dipl.  HlttM-liiMtoyr,  Biriin  W.  8 

Uli  Ulli  toll  Tiwei  wjB  inlaaea  andO 
Ift  md  taMTfft  ■!•  Mn  KaiMirntcnlaait 

ii^nr  PatPotanwalt  in  OeuUchUod  und  im  Ati< 

Patente.  ^^^^^ 


Ceylon-Graphit 

difiüctfr  Import  gewöhnlichsier  und  allerfeinster 
QualiUten.    Vortheilhafte  Preise.  5659 
K.  Doi*8l,  ]Ro4^our>I.ii6e:c>,  B«lirten. 

Tir  das  technisrlie  Uureau  rines  f^iofsoLi 

HütteuwerkeM  wird  ein  jüngerer 

tllehttger 

iDgoDlear, 

dar  ein«  «Mhrjftfeir.  Praxis  als  Conttmetear 
auf  dem  Bureau  einer  Haaehlnenfabrik  fttr 

WnIrwerkReinrIchttingen  nachweiaea  kau, 
als  erster  ConHtructeur  gesucht. 

Gefl.  Ott'erten  mit  Lebenslauf,  Zeuguil's- 
abeohriftea  und  Gehaltaansprtichen  an  die 
Expedition  d.  Zeitsehr.  unter  BOOS. 

il€iMe  narUnT 

On  deafiaade  an  bon  lag^nienr  ebef 

de  Service  parfaitement  au  coiirant  de  la 
Atbrlcation  de  Tacler  du  fonr  Martin. 

Eerire  en  faiaaat  connaitre  aea  itate 
de  aerTiees,  rMBreacea  et  prMeBtiana. 

S.  fiMt6  k  l'exp«d.  de  „Stakt  A  ElBen« 

heirath«t,  in  ungekOndigter 
Stalhing,  mit  dem  Bau  und  Betrieb  Ton  bae.  Martin- 
i'>f(>n,  Orot)-,  Fein-  u.  Drahtstrecke  vollkommen  V«r* 
traut,  sacht  Stellnng  als  Betriebslettar« 

Offerten  unt.  r  T.  Nr.  MAI  an  die  Expedition 
dieser  Zeitschrift  erbeten. 


Dlgrtized  by  (ioogle 


116 


Nr.  12 


.STAHL  UHD  KISEN." 


16  JoBi  IWl. 


Iiine  der  eroten  deutsehen  filektiieitäts- ActiettgesellcicJiaftea  sucht  Ar  ikro 
AhäMUray  HAtteB-  mmä  Bergw«r1{«uiila^n  jöBg«r«  tAehtiffe 

IVIaschineningenieure, 


die  umfuigreiehe  ErnuniBgfa  In  den  masdiinelleii  EiuriehtDogen  de«  Hütten-  uad 
"BwgwUkmnmn  MlMa*  KesBlnlsM  In  4«r  Bü^ktrotoclnlk  w<ita  ifdit  TcrUngt» 
wthl  aber  il«  Flhlf  kelt,  ile  «lektrfMta  AstrldM  a«f  dlcM  SpedAl.MItlM, 
inlMWBd«r»  elektrlseh  betriebene  V^rdamuMum,  Waeserhaltiuifeii,  Walzwerke 
ronsfrurtlv  ca  bearbeiten  und  in  Betrieb  7n  getzen.  wird  Werth  darauf  gelegt^ 
daTs  die  Herren  ancli  die  erforderUehen  £ig;eu8cliafteD  für  den  Verkehr  mit  der 
Kundschaft  besitzen. 

■•Maig«!  Bit  LebenlBBr,  Angabe  biaharlgar  liitlgkeit^  Q«halteii9neh  osi 
ftmheBtem  BatrltlatoraitB  «rbeCea  BBter  O.  S<f04  aa  die  SspedJtlea  4.  Zeltaehr. 

T^t^r  die  Leitung  unseres  Hammer-  nnd 
BaBdageBweifcB  «Behea  nir  itaeB 

mit  der  Fabrleation  Ton  Schmledesttteken, 
!  sowie  Yon  Achsen  BBd  Bandagen  AsRh- 
auH  Tertranten 


£ 


toe  r«nommirte  Mateblaeafabrlk 

•uoltt  ftlr 

Bareaa  aad  Reise 


akaiftHlifk  feMUetea,  f«MMfl»* 
getraadten 

IngeDlenr, 

welcher  die  eagUsche  und  frao^alaebe 
Brache  möglichst  beberrscbt. 

Ogerte»  mit  iBgab«  Iber  BUdnagtffaiir 
md  CFelnltMUMyrtel«»  ««wie  lalt  ZengBlh- 

ftbRchriften  und  Photographie  n  Modea 

iiQt«r  I^.  ÖO^yo  an  O.  J^.  r>n-ul>c* 


F 


ur    las  ('onstructiouslturefln    eines  sfld« 
deiit'-fhen  Hüttenwerke»  wird  ein 

jüngerer  Ingenieur 

oder 

Techniker  gesucht.  . 

Bevorzugt  werden  Bewerber,  welche  schon 
einige  Zeit  auf  dem  teebniedieB  Bureau  «net 

Hüttenwerkes  beschäftigt  waren.  In  Jer  Re  wt  i  bung 
wolle  der  itungdabte  Lebenslauf,  der  Bildungs- 
gang, die  Ctdialtrampraebe  und  der  Temrin  des 
lÜDtritts  angegeben  werden. 

Offerlen  sub  K.  T.  8918  an  Bndolf  Hesse, 

Köln,  senilen.  5689 

nBtttten-Ingenienr7~ 

81  Jahre  alt,  milit&rfrei,  mit  Hochscholbildang, 
verbeirath^  ^raehenkondig,  kanfinftaniioh  ge* 
bildet,  tadelloter  Oharakter,  energiteb  und  re- 

ErftsentatioDsf^Mf?,  9  T^lin»  Praxig  im  Martin- 
ütten-,  Eiiriipiefser*  1  ,  L.iburatorium-,  Walz- 
werks- und  W>  '  ■: '  ■  ittenbetriebe.  Macht,  prestütat 
auf  Isi  Zenpiii^se  und  XlGfereuzeu,  Eußraeement 
im  In-  oder  Auslände  als  Betriebs-Iiigeniear 
im  Martinhttttenbetriebe,  oder  als  Werkstltten- 
chef  eines  grOheren  Hütt«  iiwerkes. 

Osfl.  Offerten  onter  JB.  Z.  Jl.  US»  an  die 
Bxped.  dieiar  Zeitiebiift  erbeten. 


Ingenieur  oder  Techniker. 

Angebot«  mit  Angabt'  dpr  biaherigen 
Thfttigkeit,  der  (lehaltaansprüche  und  des 
frübeaten  Eintrittaterminee  unter  A.  C.  5626 
an  die  Expedition  diernr  ZeitaH^fk 

HütteHwerks-Oirector, 


theoretiseh  and  praktiedi  ^mmt,  cua^wisa, 

sichtig,   organi^ritciri^rh    tinr)    sparsam  vpranlagli 

langjähriger  Betriebsleiter,  Direclor  und  Vorataöid 
umfkngrdcher  Weite,  iBebt  non  nadi  Ab* 

Wicklung  eine';  Au^linds  -  Unterndunens,  einen 

seinen  Fähigkeiten  entspreehenden  neuen 
WirknngskreiB.  Suchender  bat  als  Techniker 
belangreiche  Erfahrungen  im  Gielbmf-,  Paddel*» 
Schweifs-,  Siemens -Marlin-,  Thomas-  und  Wah- 
werks- Betriebe,  ist  erfahrener  Ba^l^tpr,  geübty', 
findiger  HQtten-  und  Walxen-Gonstructeur,  bat 
grofse  Praxis  In  der  Herstellung  aller  Walzweib- 
Massen- Halbzeuge,  sowie  Fertig -I^rodueie  auf 
In*  und  Auslands  «Werken  erworben,  ist  lauf 
männiscli  ge:=chult,  bilanilflchlig,  gewauclt  und 
besitzt  Sprachkennüiisse.  1*- Atteste  u.  Aeferenicsi. 

Gefl.  Offerten  befMert  Badiolf  MMie,  KMa, 
sub  K.  ü*  2760.  M16 


Rohrwalzwerk. 

Obermeister,  in  Gas-  und  Siederohrfabrieation 
vollkomnicn  erfahren,  in  Hngekfindigter  Stellung 
im  Au»iaiid«  thlügi  SDcht  geeignete  Stellnag. 

Qefl.  Offerten  unter  P.  ittt  aa  die  fiapadb^on 
dieser  ZeitsohrifL 
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asische  Martinwerke  mit  15  Tonnen  und  mehr  Einsatz  pro  Ofen,  welche  nur 
■(oheisen  und  Erze  ohne  fremden  Schrott  yerschmelzen,   und  denen  kein 
voiTjefrischte«  Eisen  zu  Gebote  steht,  kdnnen  ihre  Tafleeerzeuflunfl  von 
3—4  Schmelzen  bis  um  50  °!o  erhöhen.  — 

Die  Einführung  dieses  Betriebes  übernimmt  ein  im  Martinprocesse  und  Ofenb^ue  durcli 
■dir  all  20jAlirige  Thltigkeit  grflnilidi  erfahriiier,  wiMMiMlnftl.  gebildeter  HmmäntUr, 
«•Mmt  Miel*,  Mit-  fud  Wahnrarkt  ftr  Trlgor,  8ohi«neo,  IfairarMl^  8tti-  md  Fajoii^ 
EitM  mit  Eriolg  anlegte  und  Mtete,  auch  einige  Erfalinmg  hn  Heeheltefeelriebe  fceiHzl» 
M  einem  grörseren  Werke,  dessen  Direction  ihm  Obertragen  wird. 

tiichtchiffr.  Anfragen  bei  gegeeseitigef  Diecretion  unter  0.  S.  5542  an  die  Expedition 
dieser  Zeitschrift  erbeten. 


ür  ein  i^rör^ere»  Fabrik  •  Unternehmen 
an  der  deutsch- österreichischen  Grenze  wird 


F 

ein  UehUfer  gewandter  Herr  ah 

erster  Buchhalter  und  Bureauchef ' 

per  1.  Jani  gesucht,  welcher  in  der  Lage  ist) 
■neh  «n  der  Gesebillsleitotiff  rieh  ta  betheiligen- 
Reflectanten ,  welche  ■^irh  eine  r.cbcrisstellung 
gründen  wollen,  mögen  ihre  Oflerlen  mit  Angabe 
der  Gchaltseiisprflehe  bei  Budolf  Koeie,  Berlin 
8.W«,  unter J.  N.  6852  baldgefl.  niederlegen-  5598 

Ein  gt^tunB 

Hochofenwerfc  Belsens, 


auf  Thomaseisen  arbeilet  und  direct  con- 
Tcrtirt,  sucht  einen  mit  guter  itieoret.  Ausbildung 
und  reich,  prakt.  Erfahrungen  ausgestatteten 

Betriebs-Chef, 

der  den  Betrieb  selbstftcdl^  ZU  leiten  Ii%tte. 

Offerten  sind  unter  K.  U.  3070  an  Budolf 
Moiee,  KAIn,  zu  richten.  IMM» 

Akad.  geb.  Ingenieur. 

Mt  7  fahren  als  Stahlprsfächinann 

in  leitender  Stellung  als  Oberinnen i<  ur  und  tech- 
Hlseker  DIrector  tbAtig,  aueh  kaufmänniiioh  voll- 
ständig zur  3eIb8UbidiR«ii  Leiittng  beflUiigt»  sacht 
iidl<  SB  verladen.  ^  ' 

Bewerber  TerfOgi  »ueh  flt>«r  voncOgliehe  Be- 
aiehungen  im  Westen  und  Osten  Deutschlands. 

Angel>ote  aub  A.  Z.  durdi  die  Expedition 
«eaer  Zeitaohrift. 


Tür  Walzwerke! 

Biergieeher  und  erflütrener  Betriebs- 

fnhrer,  40  Jahre  alt,  Ingenieur,  welcher 

infolge  der  schlechten  Conjunktur  seinen 
Posiou  pr.  1.  Juli  verliort,  sucht  Anstellung, 
gleiehTiel  welcher  Art. 

la.  Zeugnisse  und  Keferenzcn. 

Offerten  unter  D.  6596  an  die  Expedition 
dieeer  Zeitsehrift  erbeten. 


Stahlwerks- 
—  Ingenieur, 

Ende  8(3er,  akademisch  p^hiMfl ,  langjähriger 
technischer  und  commerzielier  Leiter  einer  Stahl- 
fa^ongiels««!  ersten  Rangea,  vollkommen  Tsndxt 
in  der  Anlage  und  im  Betriebe  von  Stahlwerken, 
Hammerwerken  und  GieDserelen,  sowie  in  der 
Ctoftatnlillkhrleatlen  and  damit  zusammen* 

hängender  Specialartlkel,  versehen  tnil  besten 
Zeugnissen,  sucht  sieh  zu  Terändern.  — 
Refleetirt  nur  auf  selbsUbodige  leitende  Stellung. 

OfTcrten  unter  H.  6668  an  die  Expedition 
dieser  Zetteehritl. 

Stahlwerkschef, 

akadem.  gebildet,  tllehtlger  Walswerker,  in  ungok 
Stellung  in  Rursland,  .Leiter  eines  Stahlfl^ongufs- 
werkea,  fa^t  aadwwaittges  Eafafamnt  aaf 
frSrsereai  Httteawerfce  Rafalaads. 

OiTHrten  Bub  E.  B.  r>5»7  an  die  Bspediiioii 

iJir,qiT  Zi-if -;r?'.rift  f-rh.-f •■•n. 


Maschinen-Meister, 

27  Jahre  alt,  Kgl.  Maschinenbauschule  2  Jahre 
mit  Erfolg  besucht,  in  selbständiger  Leitung  und 
Reparatur  von  Dampf-  und  Eignasehinen 
(Syst.  Linde),  elelctrlspheD  Lieht-  und  Kraft- 
Ullagen  durchaus  vertraut,  SUCht  Sich  ZU 
Teriadem.   Gate  Zeugniaae  voihanden. 

Anerbieten  unter  F.  8.  3828  an  die  Annoncen' 
Expr  !iti  II  Friedrich  Schat?:,  Dnishuris^. 


Walzwerks-Ingenienr  - 

mit  HoclischnlMMiinc,  erfahren  im  Bao,  Betrieb 
von  Fein-,  Grob-  und  Tniperstreclten,  »elbstladiger 
CoDStmotenr  und  Calihrirer,  suclil  St«  lliinj  als 
Betriebsleiter  oder  tecliulscliir  IMrfctor  In  einem 
Elseohiittenwerke. 
Qefl.  ZuBohriften  sub  .W.  B.  2038^  an  Budolf 
 al.  8001 
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Aktiengesellschaft  für  Feld-  und  Kleinbahnen-Bedarf 

vormals  ORENSTEIN  &  KOPPEL,  Berlin  S.W. 
Looomotlv-Fabrik  in  Drewitz  bei  Potsdam. 

Leistungsfähij^keit  300  Locomotiven  pro  Jahr. 


Specialität:  Bau  von  X^OCOHlOtiveil  jeder  Ai^ 
bis  zum  Maximal  •  Leergewicht  von  ca.  30  Tons. 


Junger  akademisch  gebildeter 

Ei  senh  litten  m  ann , 

praktische  Erfahrungen  ini  Hochofen-  und  Stahl- 
werkshotriebe,  RQcht  per  1.  Jnll  oder  spiter 
Stellung  als  Assisteot  oder  Chemiker. 

Geä.  Offerten  unter  A.  L.  MI  7  an  die  Expedition 
dieser  Zeitschrift  orbüten. 


Hochofeningenieiir 

mit  12jft)ir.  Praxis  in  Hochofen  u.  Röhre ngiefserei, 
erfahren  in  Construction  und  Bauleitung  amerik. 
Hochofen,  sowie  im  Erblaaon  sämmtlicher  Sorten 
Roheisen,  wünseht  sich  baldirst  n  Yerftndera 
im  in.  oder  Aosland. 

Offerten  »ub  C.  Z.  ötilU  an  dif  Expedition 
dieser  Zeitschrift. 


Stahlwerks  -  Betriebs- 
^^^B  Ingenieur 

eines  neuest  elektrisch  eingerichteten  Tiegelgufs» 

Stahl-  und  Martinstahlwerfces  sammt  Fa9onstahi- 

Giefserei,  versehen  mit  genauen  Betriebsdaten, 
vielen   Zeichnungen  etc.,   sowie   sehr  erfahren 

in  der  Grofs-  und  Klein  •  Fa^onschmiederei, 
sucht  passende  Stellung. 

OfTerlen  unter  St.  B.  J.  5581  an  die  Expedition 
dieser  Zeitscbrifl. 


I 

I 

i 
i 
s 


Der  technische  Director 

(Mitglied  der  Verwaltung)  eines  grülseren  von 
ihm  erbauten  und  seit  8  Jahren  geloit. Werkes 
lFa<^ngiefserei  u. Schmiede)  in  Kufeland  SDcht 
sieh  baldigst  tu  veränden.  Suchender  ist  42 
Jahre  alt,  «vang.,  verheir.  u.  cji.  18  Jahre  in  der 
Stahlpraxis,  hat  in  Deutsehland  gearb.  u.  »tud. 
und  i.st  dort  9  Jahre  in  ungeküud.  Stellung  als 
B«trieb«f(Shr«r  in  einer  Weitfirniathätig gew., 
8  Jahre  in  ungakiind.  Stellung  in  Kufsland,  der 
russ.  Sprache  niilchtig.  Erste  Referenzen  des 
In-  u.  Auslandes  stohon  zur  Verfügung.  — 
lielltH  tirt  wird  nur  auf  ^ut  dotirto,  dauernde 
Stellung.  —  Di.si  retion  erbeten  u.  zugesichert. 

Gell.  Offerten  unter  L.iWTSan  die  Expedition 
dieser  Zeitschrift. 


I 
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Hütten  -  Ingenieur 

mit  gediegener  polytechnischer  Bildung  und 
20jithrigen  Erfahrungen  im  H<rfzkohlen-,  Kolu- 
hochofen-  und  im  g«»».  Eisengießerei  -  Betriebe, 
tttchtig  im  Entwerfen  von  Neu-  und  Umbauten, 
sowie  im  administrativen  Dienste,  sucht  passeadt, 
möglichst  selbstindlge  Stellang. 

Offerten  »üb  K.  D.  5444(  an  die  Expedition 
dieser  Zj^tschrift. 

Hütteningenieur. 

Hochofenmann  r»  HiÄr,'"h; 

((estützt  auf  Erfahrungen,  die  grofsentheils  in  lei- 
tender Stellung  als  Director  eines  grOfseren  Hoch« 
ofenwerks  erworben  sind,  sucht  sich  cn  Terindera« 
Angebote  unter  M.  6£98  an  die  Expedition 
dieser  Zeitschrift. 

TlTer  Theilbaber  saeht  oder  Qeschaftaverkauf 
**   luahHichtigt,  verlange  mein  ^BafleetaatoB' 

verMichnifs".  5268  Qp.  Luss,  Mannheim  63. 
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Gegründet  _  .  ^  Gegründet 


ständige  Lieferanten  der  bedeutendsten  Werke  des  In-  und  Auslandes. 


Google 
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.STAHL  UND  BISISN.* 


Centrifugal-Hochofen- 
Qasreinigungs- 

>  Verfahren 

Patent  Theisen. 

Die  Waschung  der  Gase  durch  Ventilatoren  mit  Wasserspülung 
tSAXt  unter  meine  Patente,  stellt  jedoch  eine  Form  meines  Verfeihrenb 

dar,  durch  welche  der  Zweck  nur  mangelhaft  erreicht  wird.  ; 

Ich  warne  deshalb  vor  Vorletzungen  meiner  Patente  und  bin 
zu  jeder  weiteren  technischen  und  patentrechtlichen  Auskunft  gern 
bereit. 

Eduard  Theisen,  Baden -Baden. 


eieittricitäu  Hktiendnellscbaft 

Köln-€brenfeI(I. 


BeleMCftlung  -  Kraftibcrtragung  -  Ba»iieii. 
€lekiri$cfte  JliisrNstung 

dlkr  rnaschincn  für  Bergwerke  iitMl 
HQttenbetrlebe* 
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.STAHL  UND  BISBN." 
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181 


BUttner-KesseL 


==  Dampfkessel  aller  Systeme.  = 

Specialität :  Wasserrohrkessel 

mit  und  ohne  Dampfttbertiitzer. 
VorzQglich  bewährt.        Sorglftitig  ausgefQhrt 

4^;^  "  ■  -  ■  I   


Büttner  -  Patent  -  Grofswasserraumkessel. 

Vereinigt  die  Vortheile  des 
Grofswasserraum-  mit  dem  Wasserrohrkessei. 


,4  ?   r  i  -:^ 


i.  ? 


Büttner  -  Patent -Schnellumlanfkessel. 

Bester  Kessel  für  grOfste  Leistung  bei  beschränktem  Räume. 

Rheinische  Rohrendanpfltessel- Fabrik 

A.  Büttner  &  Co.,  e.  m.  b.  h.,  üerdingen  a.  Rh. 

Gröfste  Wasserrohrkesselfabiik  Deutschlands.  mi6 


^ogle 


122 


Nr.  18. 


.STAHL  UND  EISEN." 


15.  Juni  1901. 


Adolf  Bleichert  &  Co.,  Leipzig -Gohlis 

liefern  als  Specialität 

flmepikanische  Verlade- 
Vowichtungen. 
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Veriadekrlhne  fUr  eine  FDrderleisiung  von  je  500  tone  in  10  Stunden. 

,+ 

Zeit  und  Arbeit  ersparende  Vorrichtongen  zum  Entladen  von  Erzen  und  Kohlen 
aus  FIuTh'  und  Seeschiffen  au t'  Lagerplätze  und  in  Waggons,  für  den  Transport 
von  Rohmaterialien  auf  Hochofenwerken,  zur  Verladung  von  Eisenconetmction»- 
theilen  auf  Lagerplätzen ,  Hfittenwerken  und  in  Brfickenbananntalten,  für  Hand- 
habung von  Constructionstheilen  und  Materialien  in  Schiffswerften  und  beim 
,  Caualhan,  sowie  in  allen  Grofabetrleben. 

Dampf-  oder  elektroniotorisohe  Betriehskraft.  —  Solideste  Aasf&fcnmg 

and  höchste  Leintung  garantirt.  6649 


CommiMioni •  VarUg.  Dnich  im4  Exp«ditiOB  ««n  A.  Bagal  in  DfltMMwl 


Google 
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üniTeiml-^FritemascWi»  Nr.  9. 

Koryornm»lid«VerbeJseftin9eng«8W».  J  MbttthaUge   Langt-  jjniJ  Vertlcal- 


Mar  Mdtrcn  Constructionen. 

Fkfidani  am  frtito  Enil«  nicht  in 
<M<tffii  I»  «MtatolBMffr  - 
Laa«rtHi«fiM  iaMton4. 


JMrifekWfrdelitiwit 
nk  4m  Voräctab. 


^W""^"  WWF 


EIm  Aniah]  von  WerkieugmascMnin 
llt  itdariM  ia  uaaaro  Vanuehiwart- 


mm 


I'  Referenzen. 


Cttlalog«  kostenfrei.  5495 
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^Fr.Schingen,^ 
PATENT-BURE  ATI 

AACHEN.  TEnPLERCR.2i. 


LETOERS  Ä  Co.,  RG>^:rER^A^^^ 


r>172 


AMlEMicheii. 


Werkzeug-Gusss;tahl 
Fabrik    L  ■ 


CabrikMioh«». 


m  FeUZ  BiSQll9l  i>  DuisiMirg  a.  Rh. 


I  WertafDfihihT  '    »rit»r»lihl,  Woltrtmitatif 

fernst.  Qual,  fflr  I  malhematwch  ;  i.Baarbeil^n  t. 
I  alle  Türkomm.  i       ^eaac       j  Hartgüfs  und 


0 


WaawiUUM, 
Mtortiarier 


aMasM'  flr 

B«ek«b-ii.Qr- 

cular-Scheersn 


(0 


Qfgitized  b\ 


V««  8r.  Eie.  d«m  MInItttr  Iii 
Hm4«I  aitd  flMitrk«,  In 
AMriiMiini 


4fr  L«tof«nf*fi  I.  d.  El«»nlndu«lri«. 
Im  9ti  **rlt«tMH. 


Technisches  Bureau 
von  Fritz  W.  Lürmann. 
Osnabrück, 


AI«  HlUrMKar  an  d«n  Ertvlf«« 
dw  SMfM-MirlH- 


frw. 

Hannover. 

Besieht  seit  187>l.  — — . 


durch  HocketinkctrItMatUati 
In  d«n  >ahr*n  tU7  M«  »72. 


A.  Begutachtung  und  Berechnung  des  Werthes  und  der  Ertragif&higkett  vorhandener  oder 
zu  errichtender  Hochofen-,  Stahl-  und  Walzwerke-Anlagen. 

B.  Lieferung  von  Arbeitszeichnungen  fUr  Neu-  und  Umbauten  aller  Theile  von  Hüttenwerken. 

-  " Zeichnungen  geliefert  fflr:  v  .-      •' • 

I.  Hochofenanlagen  U.A.: 


1.  Run«  Murauy  Sitl|roTiJ'janarBi*«DW. 

Act  -Ge!<  in  Liktr,  Cogtra. 
i.  RbviuuM'lis  älkblw^  Ruhrort 
S.  Hi>mbach«r  HotUiiw.,  Liolbnagto 
4.  KathariofthOlta,  HaM.-Pai«n. 
B.  Soc.  dw  Fora,  «t  Aei.  da  Don»l< 

8.  Witkowider  Bcrgb.- u  Ei»*nb.-Q«w.  , 
t.  Wicluaar  tiataw.  b.  Uurum  (Rui«1.). 
B.  MOttenwcrklüilFbakib  Murum(  .  j. 

9.  Eu«n- u.  !4tahlw  Hu«»ch.  Durlrunna 
10,  Krapirache  aeun  H(x:hi^feBAnlii|tff  in 

RheiulMUMii,  i^c-gaulUxr  Ooiitburf. 
tt.  HeroAdtUaUr  uncar.  Dxiiiad.  Act.- 

Gm.  in  Kruniparb  (Cnfvn). 
IJt.  Soc  ■».  drif  HaaLi  -  FouroMin  da 
MoDccau-sur-Suiibr«. 
Kmsarlirh  Japan.  SUal^-Eiaaawark«. 
14.  Lulhringdr  Huitan -Varain  Anmetz- 
Fnade  in  UrUMM>1  nnd  FiiadaiuhOtta 
b,  H«]rto>«n  (Lolhnofm). 
boc  an.  halft  poar  l'*x|UoitaUoii  da« 


Charbonnaft««  du  Ontra  du  Duoati 
k  Alcoaioala.  Sad-Rufuland. 
14.  Boan.  Hare.  Eineiiwerka-Tarvaltonf 
in  Vara«. 

i;.  EnbvnoR  Friadriebi  EiMDwerfc«  in 
Trzyiiiati.  0«*tr.  Scblasirti. 

18.  Aci.-Gaa.  dar  Maliow  Vchaa  Wark«  j 
in  LudiDowo.  flouv.  Kitluga.  ' 

19.  Fmilxrher   Gruben  Acliao •(*•«.  in  | 
Antwercwn. 

20.  NiiavH  Montaiu  Soc,  An.  dai  Hiarro  ; 
y  dal  Accro  da  Santaodar. 

I^l.  .Elba*  Sor.  ao.  dt  Uiniara  a  dl  AlU  | 
Foroi  in  Roma. 

I 

II.  Stahlwerksanlagee:  I 

1.  LothrinKer  Hutlan -Varain  Aumate- 
Ftivdo  in  Kneuttinitnn.  ! 

2.  Aeiirn-GeaaUx-hnn  Br«ni«rhatl«  in  f 
Geisweid  bai  Si*(:«n 

9.  Cälu- MlUvnar  Barguarka-AcUan- 
Veraia  in  Crauxtlial  boi  Siegen. 


de 

in 


4.  M4«<'hiDenb«tt>AetieBgM«tl»eb.  trom. 

<i«br.  Klein  in  Dahlbruch. 

5.  .Soc.  an.  da«  Hautji -Foumaaox 
MmiKaug»  in  Maubeug«  (Frankr.). 

Ii.  SitcleU  hidorurgica   di  Savooa 
SitvuDa  (ilalien). 

III.  Steintnie  Whi4erhHzer. 

SIS  im  Betrieb«  oud  loi  Bau. 

IV.  Vertrieb  des  Boecker'sciien 
Patentet  Nr.  49721,  betr.  Wind- 
erhitzer, 

gewtbrt  badaalende  Gaaaraparni««. 

X'ib  in  Atiwaadung 

V.  Einrichtungen  zur  beseeren  Ver- 
brennung von  italten  Gate«  antor 
DaMpllittfaln. 

Im  Baa  und  im  Betrieb: 

a)  init  Hach»rrnga«  ...    SSI  Caanal, 

b)  mit  Kokaoraagaa  .   .        W  . 

M7t 


iu*amman  i(87  Ka 


Teleirranini- Adresse:  Hntt«niniE'*^uieitr  I^nmalumi,  Oftoabrttck.  Telephon 


Hagen  in  Westfalen 

Gufsstahlfabrik  -sm 


Schutz-  HR  Marke. 


Gegründet  1856 

liefert: 


Schutz-  HR  Marke. 


i 


Wolfram  -Specialstahl 

for  Majoeto,  sof  ie  ffir  Werkzeoge  zdid  AbdretieD  iiarter  Metalle 

unaüerbzengstabl 
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